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Enemenmu / Product Features

TWIN HAMMER THII MEXAHU3BM
IMPACT MECHANISM /IBOEH 9YK

BG M306pa3eHn enemMeHTu:

1. MyckoB npekbCBay.

2. MpeBknoYBaTen Ha NocokaTa Ha BbpPTeHe.

3. KBagpateH HakpanHuK.

4. OTBOp 3a 3axpaHBaHe C Bb3AyX.

5. EproHoMMYHa pbKoxBaTKa CbC CTYA0U30MaLUSA.
6. Perynatop Ha BbpTALWNA MOMEHT

EN Depicted elements:

1. On/Off switch.

2. Switch for the direction of rotation.

3. Square drive

4. Air Inlet.

5. Ergonomic handle with cold insulation
6. Power setting by turn knob.

BG CHumKuTe ca ¢ untocTpaTuBHa Len. M306pa3eHnaT Moaen Moxe Aa He € HambIHO MAEHTUYEH ChC 3aKyneHaTa oT Bac MalluHa.
EN The pictures are for illustration purpose. The pattern shown may not be exactly the same as the machine you purchased.

HoceTe 3awmuTHu oymnal
Wear safety glases!

HoceTte 3aWwuTHN aHTUdOHN!
Always wear hearing protection!

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npeay ynoTpebal Hocete 33”"”TH? mackal
Refer to instruction manual / booklet! Wear dust mask!
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BG
OpurMHanHa MHCTpyKumMs 3a ynotpeba

YBaxkaemu notpebutenu,

Mo3gpaBneHuss 3a nokynkata Ha MalvHa OT Hai-6bp3o pasBMBallaTa ce Mapka 3a
nHctpymeHTn - TOPMASTER. MNpw npaBunHo nHctanupaxe n ekcnnoartauusi, TOPMASTER ca curypHu n
HaaeXxaH MHCTPYMEHTH 1 paboTata ¢ Tsx we Bu goctaBu nctuHcko yoosonctaue. 3a Bawerto yno6cteo
e n3rpageHa 1 otnnyHa cepBu3Ha Mpexa c 45 cepBusa B Lusnata cTpaHa.

Mpepn ga v3nonseate TasW MaluvHa, MOMSA, BHMMATENHO Ce 3arno3HanTe C HacrtosLiarta
“UHcTpykums 3a ynotpeba”.

B uHTepec Ha Bawarta Ge3onacHOCT u C uen ocurypsiBaHe Ha npasBunHata 1 ynotpeba,
npoyeTeTe HaCTOSILLUTE UHCTPYKUMWM BHUMATENHO, BKMIOYUTENHO MPENopbKUTe U NpeaynpexaeHnsTa
B TX. 3a u3bsirBaHe Ha HEHYXHU TPELUKN U UHLUUOEHTU, BaXHO € Te3W UHCTPYKUMW [Aa ocTaHaT Ha
pasnonoxeHve 3a 6baeLymn cnpaBky Ha BCUYKW, KOUTO LLe Nomn3BaT MalumHaTta. AKo S npodafeTe Ha HoB
cobcTtBeHuk To “UHCTpyKUMATa 3a ynoTpeba” TpsibBa Aa ce npegage 3aedHo C Hes, 3a Aa MOXe HOBUS
ronsBaTen Aa ce 3ano3Hae CbC CbOTBETHUTE MePKU 3a 6E30MaCHOCT 1 MHCTPYKUMUTE 3a paboTa.

“EBpomactep Vimnopt Ekcnopt” OO[ e ynbnHOMOLLEH NpeAcTaBUTEN Ha NPou3BOAUTENS U
cobcTBeHMK Ha TbproBckaTa mapka TOPMASTER. AgpechT Ha ynpaeneHue Ha cdupmarta e rp. Cocdums
1231, 6yn. “Nomcko woce” 246, Ten. 0700 45 155, www.topmaster.bg; www.euromasterbg.com; e-mail:
info@ euromasterbg.com.

Ot 2006 roguHa BbB hvpmaTa e BbBedeHa cucTemara 3a ynpasreHue Ha kadectsoto ISO
9001:2008 c obxBaT Ha cepTudukauusaTa: TbproBusi, BHOC, U3HOC U CEPBU3 HA NPOGECUMOHANHN N XO0bun
€neKTPUYECKX, NHEBMATUYHU N MEXaHWUYHWN UHCTPYMEHTH 1 obLua xenesapust. CepTudukatsbT € nsgageH
ot Moody International Certification Ltd, England.

060 onucaHue Ha MallMHaTa
[ankoBepT yaapeH € NHeBMATUYEH MHCTPYMEHT 3a4BMKBAH C MOMOLLTA Ha Bb3A4YLUHO HamnsraHe.
[ankoBepT yaapeH e yaobeH NHeBMaTUYeH ypes 3a OTBUBaHE U 3aBMBaHe Ha 6onTose 1 ap.
ObnacTuTe Ha ynotpeba ca rmaBHO B M3BbPLUBAHETO HA MOHTaXHW U EMOHTaXHW AENHOCTU B aBTO
ycnyrure.
TexHuyeckun Cneuundukaumm

napamMmeTbp MepHa CTOMHOCT
eguHMLA
Mopgen - TMP AIW16
O6opoTn min-' 8500
HansraHe Mpa 0.63
Oebut I/min 169
Terno kg 2.100
Pa3mep Ha HakpaiiHuk 6bp3a Bpb3ka inch 1/4”
Pa3mep Ha mapkyya 3a Bb3gyx inch 3/8”
Makc. BbpTALY, MOMEHT Ha OTBUHTBaHe Nm 1600
Makc. BbpTsiLL, MOMEHT /HagscHo 1/ Nm 490
Makc. BbpTSLL, MOMEHT /HagscHo 2/ Nm 660
Makc. BbpTAL, MOMEHT /HagsAcHO 3/ Nm 870
PaboTteH BbpTSALL, MOMEHT Nm 550
3axeart kBagpar inch 1/2”
HvBO Ha 3BYKOBO HansraHe dB 89.9; k=3dB(A)
HvBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT dB 100.9; k=3dB(A)
Bubpauun B gpbxkata m/s? 17.5; k=1.5dB(A)
O6La AbMKNHA Ha MaluvHaTa mm 185

M3mepBaHe Ha wyma B cboTBeTcTBME C EN ISO 15744:2009 & EN ISO 4871:2009
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MpaBuna BaxxHa nHdopmauma 3a 6e3onacHocT

1. BuHarun HoceTe npeanasHu oumna

2. BuHarv npoBepsiBaiTe fanv malumHaTta € uskroyeHa, Npeam CBbp3BaHe C Bb3ayXornoaaBaHeTo.

3. U3kntoyeTe malumHaTa OT Bb3dyxonoAaBaHeTo, Npean Aa CMEHWTE HOXOBE UMW AUCKOBE, U npeau
obcnyxBaHe Ha KOWTO M Aa e TUN MalumHa.

4. BuHaru nopgabpxaniTe UHCTPYMEHTUTE 3a Bb3dyX YMCTV U cMasaHu. ExxeqHeBHOTO cMasBaHe e oT
CbLLECTBEHO 3HaYeHNe 3a Aa ce usberHe BbTpeLLHaTa KOPO3us 1 eBeHTyarnHa nospesa.

5. [la He ce HOCAT YaCOBHULM, NPBCTEHN TPUBHN UMW LUMPOKN APEeXV Npy U3Mon3BaHe Ha UHCTPYMEHTK
3a Bb3ayX.

6. M3nonsgariTe camo crneumanHu OnekoTeHW, CNMpanoBWMAHU MapKyuyu CBbp3BalLy MaluvHaTa 3a
cTeHaTa UMM CbeAMHUTENS Ha Komnpecopa. He m3nonseainiTe NecHO MpuKavalim ce CBPBb3KW, 3aLloTO
BMOpaumuTe mMoraTt Aa NPUYUHAT pa3najeHe Ha cBpbakara.

7. He npetoBapBaviTe MalunHaTa. [lante Bb3MOXHOCT Ha MaluMHaTa 3a paboTa B onTvManHaTta ckopoct
3a MakcMmanHa edpekTUBHOCT.

8. [la He ce moBuLIaBa HansraHeTo Ha Bb3AyXa Haj MPENOPbYUTENHOTO HMBO OT NMPOU3BOAMTENS,
3aLlOTO NPEKOMEPHOTO MpeToBapBaHe MoXe fa AoBefe [0 pasuensiHe Ha kopryca Ha mMawumHaTta. CbLio
Taka ToBa Cb3AjaBa NPEKOMEPHO M3HOCBaHE Ha ABWKELLUTE Ce YacTu U eBeHTyanHa nospeaa.

9. B uHTepec Ha GesonacHocTTa M eBeHTyanHu LWEeTU Ha MaluuvHata / BUHarum ce yBepsiBavTe, 4e
MaluuMHaTa e cnpsina npeay Aa s ocTaBuTe Ha 3eMsTa Unn Ha ApYyro MsicTo cnej ynorpeba.

10. YBepeTe ce, 4ye paboTHaTa YacT Ha MaluMHaTa e uKcMpaHa no CUrypeH Ha4YuH 1 No3BonsBa u Ha
nBeTe By pble KOHTpON Hag MaluvHaTa.

11. BuHaru npoBepsiBaTe ganv akcecoapu KaTo BIOXKWM, LUKYPKW, OUCKOBE, KOHTaKTM M T.H. ca
npegHasHayYeHun 3a nanonssaHe ¢ Bawara mawuHa. CbLUo Taka fanu ca NpasuIHO U 3APaBo 3akpenexu,
npeaun Aa CBbpXeTe YCTPOWCTBOTO KbM Bb3AyXONOAABAHETO.

PbKkoBOACTBO 3a ekcnnoartaumsa

3axpaHBaHe ¢ Bb3AyXx

1. YBeperTe ce, Ye Bb3ayLUHMSA KNnanaH (U CrycbKbT) € B NONoXeHWe “U3KMoYeHo”, Nnpeay Aa nogagere
Bb3ayX.

2. Hactponte HanaraHeto Ha 0.63MPa 1 Bb3AyLLUHUS NOTOK B CbOTBETCTBME ChC creundukaumnmTe.

3. BHUMAHWE! YBepeTe ce, Ye nogaBaHusa Bb3gyx € YncT u He npesuwasa 0.63MPa npu pabota Ha
kntod. TBbpAe BUCOKOTO HarnsiraHe Y MPbCEH Bb3AyX LLE CKbCU KMBOTA Ha u3aenueto. Nopaam npekomepHo
M3HOCBaHe, YacTUTe Ha MalLuMHaTa moraTt Aa 6bhaTt onacH/ 1 fa HaHacaT Bpeaa U / unu TenecHa nospesa.

4. VisnpasBaliTe pesepBoapa 3a Bb3ayxa exefHeBHO. BogaTta BbB Bb3gyllHaTa NMHKA Lie AoBeAe A0
nospeau.

5. MouuncTeariTe BXoAa Ha Bb3AYLIHUSA UATBP eXeceaMUYHO.

6. HansraHeTo B TpbOonpoBoga TpsibBa fa ce yBenuyM 3a KOMMEHCUMpaHe Ha HeobuyamHo Obnru
MapKy4yu 3a Bb3ayx (Hag 8 metpa). MuHumanHuaT guameTbp Mapkyy Tpsibsa ga e 3/8” ID n obopyaBaHeTo
TpsibBa Aa UMaT egHN U CbLUU BbTPELLHN pa3Mmepu.

7. OpwxTe Mapkyya garned oT TOnnnHa, Macno 1 ocTpu pbbose. MNpoBepeTe mapkyya 3a U3HOCBaHe, U
ce yBepeTe, Ye BCUYKM BPb3KU Ca CTabUIHW.

PerynupaHe Ha BbpPTAWNA MOMEHT

BbpTawmaT MOMEHT Npu 3aBMHTBaHE MMa 3 MOKa3aHUsA OT AdcHaTa CTpaHa C MapKMpoBKa
-TPW PasnnMyHM NO rofieMrHa Kpbryeta; BupTAWMSAT MOMEHT Npy OTBMHTBAHE MMa caMo egHOo
NnoKasaHue OT NnaBaTa CTpaHa C MapKMpOBKa - eAUH KPbI.
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Cmas3BaHe
Fig 4. .
g Quick Quick
Connector Connector Lubricator Filter
Tool | HIO EIn A ir
| Com pressot]
Quick
Coupler |
A4 Regulator
AirHose {0-8.5 bar]

MpenopbyBa ce ga ce usnonssa [MHeBmonogroTesAwa rpyna (Figd), Tbi kaTo yBenuyaBa >XMBOTA Ha
MaluMHaTa 1 NoAAbPXKa MaluMHaTa B NPOAbIKUTENHA ekcnnoatauus. Jlybpukatopa Tpsbsa pefoBHO Aa ce
nposepsiBaa 1 MbIHN C Macro.

MpaBunHaTa HacTpoiika Ha nybpukaTopa ce U3BbpLLBa YPE3 NOCTABSIHE HA NUCT XapTwsl, B HENOCPeACTBEHA
6nM3oCT A0 U3nyckaTenHnTe OTBOPU U 3aAbpXKaHe Ha rasta oTBopeHa 3a okono 30 cekyHau. JlybpukaTopa e
NpaBUINHO HACTPOEH KOraTo Ha xapTusiTa ce NosiBK CBETIO NETHO OT Maco.

[MpekomepHOTO KONNYECTBO Macno Tpsibea Aa ce nsbsrea.

B cniyyain 4e ce Hanoxu ga cbxpaHsBaTe Ha MallMHaTa 3a NPoAbIDKUTENEH nepuop oT Bpeme (npes
HOLLTa, MOYMBHUTE OHU U T.H.), TO TOW crnedBa Aa 6bae obunHo cmasaH. MawmnHata TpsibBa aa ce BkIo4mM 3a
okono 30 cekyHau, 3a Aa ce rapaHTupa, 4e MacroTo € paBHOMEPHO Pa3npeaerneHo Mo Usnus UHCTPYMEHT.
To3un MHCTPYMEHT TpsibBa [a ce CbXxpaHsiBa B YMCTa U Cyxa cpeaa.

MHoro e BaxxHO MallvHaTa Ja 6bae npaBunHO cMasaHa, 3anasBiikv TpbbaTa Ha nybpukaTopa nbnHa u
perynupaHa npaeunHo. Ako He 6bae cMasBaH NpPaBUITHO TOM HAMa Aa paboTu Jobpe v YacTute My Lie ce
N3HOCSAT NPeXaeBpeMeHHO.

Manonaeavte noaxogsw, nybpukaHT B nybpukatopa. Cmaskata TpsioBa ga € C HACHK Bb3AyLUeH MOTOK
UV NMPOMSsIHA Ha TUNa Ha Bb3AYLIHWS MOTOK U TpsibBa Aa ce MbHWM A0 MPaBUITHOTO HUBO. M3nonssainte
caMo MpenopbyUTENHN CMa3odHM MmaTtepuanu, cneuuanHo u3paboTeHn 3a MHEBMATUYHU MPUTIOKEHMS.
3amMecTHMLMTEe MoraT ga HaBpeasT Ha ryMeHWUTe CbeduMHEeHUs B MalunHaTa, O-npbCTeHUTe 1 Opyru vactm
OT KayuyK.

BAXXHO!
AKO He e HCTanupaHa NHEBMOMOArOTBsALLA rpyna Ha Bb3ayLUHaTa CUCTEMA, MHEBMATUYHUTE MHCTPYMEHTU
TpsibBa fa ce cMas3BarT NoHe BeAHbX Ha AeH unu cnep 2 yaca pabota ¢ 2-6 kanku macno, B 3aBUCMMOCT OT

pa60THaTa cpena, AMPeKTHO npes3 OTBopa Ha Kopnyca.

BknrouBaHe 1 ekcnnoartauus

BHVMAHMWE: YBepeTe ce, 4e cTe npoyenu, pa3bpanu 1 npunarate UHCTpyKUMuTe 3a 6esonacHocT
npeau ynotpeba.

1. CBanere nnactmacoBaTta Tana Ha OTBOpa 3a 3axpaHBaHe C
Bb34yX. 3aBUiTe HaKpaviHyKa 3a 3axBalllaHe KbM MapKyya 3a
Bb3AyxornogasaHe. CBbpXeTe MallnHaTa KbM Bb3AyLUHUS
Mapkyu.
BAXHO: lNpwn cBbp3BaHe Ha ypeda c Mapky4a 3a
| Bb3AyxonofaBaHe He HaTvcKaliTe nocTa 3a 3aasuxeaHe!!!

2. HatucHete cnycbka 3a BkNouBaHe Ha MalumHara. [lokato
OyTOHBT € HaTUcHaT, MalunHaTa Lie paboTu.
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3. PerynupaHe Ha nocokata Ha BbpTeHe CTaBa C NpeBKMntoyBaTen —
F — no nocoka Ha YacoBHuKoBaTa cTpeska
R- obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTpernka

4. YBepeTe ce, NogaBaHuAT Bb3AyX € YUCT 1 He npeBuwasa 0.63MPa no Bpeme Ha paboTta Ha
MalmHaTa. TBbpae BUCOKOTO Bb3AYLIHO HansraHe n MpbCeH Bb3AyX Le CKbCAT XMBOTa Ha MaluMHaTa v
NPEKOMEPHOTO M3HOCBaHe MoXe Aa 6bae onacHO NPUYNHABANKU LLETW U HapaHSBaHUS Ha xopa.

5. ApbxTe geuara ganey ot MaluvHata u paboTHUTE MecTa Npu U3MNon3BaHe Ha MHCTPYMEHTY.

HE n3nonssainte gonbiHWTENHA cuna BbpXy MalluHaTa.

He nosBonsBaliTe malwmvHata fga paboTtu Ha cBoOOAEH X0 NPOABLIMKEHUTENHO BPEMeE, Thi KaTo ToBa Lue
CKbCU XUBOTA .

MocTaBAHe/cMsIHA HA BrOXKa

BHumaHwue!!! MNpeau noctaBsiHe Unu cMsiHa Ha BrioXkaTa BUHArn nsknioysavite Bb3gyxonogasaHeTo!

a. MNocTaBeTe BNoXKaTa Ha kKBagpaTHWUA HakpalHWK, KaTto HAaTUCHETe, 3a Aa NpeoforeeTe 3axearta Ha
cbumaTta c npyxuHa

6. 3a nsBaxxgaHeTo Ha BrioXxkaTa TpsibBa Aa usgbpnare.

MopapbxKa

BHVMAHMWE: U3knioyeTe MalumMHaTa oT Bb3yXONOA4ABaHETO, Npean Aa CMEHUTE akcecoapw, Aa s
o6cnyXxuTe Nnu N3BbPLUMTE PEMOHT.

3amsiHa nnm PEMOHT Ha noBpegeHn 4Yactu

M3nonaeaiiTe camo opurmHanHu pesepBHu Yactu. HepaspelueHnTe Yyactu morat ga 6baaT onacHu u we
HanpaBu HeBanuaHa rapaHuusita.

1. Cma3sBaiTe NHeEBMATUYHUS raKOBEPT AHEBHO C HSAKOJIKO Kamnku Macio HakaneHu BbB Bb3AyLUHWS
BryckaTeneH oTBOp Ha MalumHaTa. [NoyuncteTe raikoBepTa crnep ynotpeba. He nanonasaiite nsHoceHu nnm
noBpeaeHN UHCTPYMEHTH.

3. 3aryba Ha eHeprusa nnm xaoTU4YHM OEeNCTBUS MOXeE Aa Ce ObIMKU Ha CreaHoTO:

a) MpekaneHo n3TouBaHe Ha Bb3aylUHaTa NUHWSA. Bnara unm orpaHnyeHvie BbB Bb3ayLuHaTa
Tpbba. HenpaBuneH pa3mep unu TMn Ha HakpaviHULUTe 3a Mapky4. 3a fa ce perynupa - npoBepeTe
Bb3[yX0MnoAaBaHeTo.

6) MAcbK UNM HeYNCTOTMM B MalLMHaTa MoraT Aa BroLlaT ka4ecTBOTO Ha paboTa. Ako BalLUST
MoZern uma Bb3aylleH hunTbp (HaMMpa ce B 30HaTa Ha 3axpaHBaHe C Bb3ayX), cBarneTe unTbpa v ro
noyucreTe.

5. KoraTo He ce n3nonaBa, U3KMo4eTe OT Bb3AyX0NoAaBaHeTo, NoYMCTETE MallMHaTa U s CbXpaHsBanTe
Ha 3aLLMTEHO, CYX0 MSICTO, Aarley oT 4oCTbMNa Ha Aeua.

OTcTpaHsiBaHe Ha npo6nemu

CnegHuaT dhopmynsp onncea obLiaTta onepaumoHHa cuctema ¢ npobnemm u peLleHus.

Mons, npoyeTeTe BHMMaTENHO hopmaTa 1 s criegBanTe.

BHVMAHMWE: Ako HsikoW OT criegHUTe CMMNTOMM Ce MOosiBM Mo BpeMe Ha paboTta, BegHara cnpeTte ga
13rnon3eaTe mMallMHaTa U MoXe a CU NPUYUHUTE cepuo3Ha TernecHa nospefa. Camo kBanudguumpanm
nvua unu oT ymbIHOMOLLEH CEPBU3EH LEHTbP MOXE Aa U3BbPLUBA PEMOHT UMW NoAMsIHa Ha MaluvHaTa.

M3kntoyeTe MalumHaTa oT Bb34yxOnoAaBaHETO Npeau Aa 3anovyHeTe peMOoHT unu HacTpovika. Mpu
nogmsiHa Ha O-NpbCTEHW UMK LUNUHABP, CMAXETE C MACNO MHEBMATUYHUS MHCTPYMEHT Npean MOHTaxa.
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NPOBNEMU

Bb3MOXHU NPUYUHU

PELUEHUA

MalumHata pabotu ¢ HopmariHa CKopocT, HO
rybu MOLLIHOCT KaTo ce HaToBapu.

m /I3HOCEHM YacTu Ha mMalumHaTa.
L] C'be,CIVIHVITeﬂﬂT Ce e usHocun unu e
3anenHan 3apagu He4OCTUr Ha Macno.

u CmaxeTe cbeanHuTENs

u [NpoBepeTe Aanu cbeauHuTens e Aobpe
cmazsaH. KyTuiknute Ha cbeauHutens
TpabBa fa 6baaT HanonoBMHa MbIHK.
MpenbnBaHeTo

MOXe Aa Aoseae [0 HamanseaHe
CKOpOCTTa Ha YacTUTe Ha CbeauHUTENS,
T.e. HOpPMarnHoO MaluuHaTa ce Hyxaae.ot
1/2 yHumsa macno.

CwmasBaHe: 3ABENEXKA: TonnuHHata
eHepryst 06UKHOBEHO BOAM A0
HeJoCTaTbyHO Ny6puKaHT B kamepara.
TexkuTe ycnosus Ha pabota Moxe Aa
W3UCKBAT MO-4eCTO CMasBaHe.

MawwuHata paboTtv no-6asHo. BbaayluHata
cTpysi e cnaba.

m Yactute Ha MoTopa ca 3aApbCTeHN C
MpbCOTUS

m EnekTpuyieckis perynarop e B 3aTBOPEHO
nonoxexue

m BbaaywHara cTpys e 6nokvpaHa ot
MpPbCOTHS.

u [NpoBepeTe Aanu Bb3AyLHUST PUNTHP
He € 3a/1pbCTEeH.

u Cunete macno 3a NHeBMaTUYHU
WHCTPYMEHTV BbB BXOAA 3a Bb3AyXa, KaTo
crefBaTe UHCTpyKUUUTE.

m BknioyBaiiTe MalumHaTa Ha KpaTku
umnyncy, 6bp3o, Hanpea-Hasaj ako e
Bb3MOXHO.

m [loBTOpETE NO-FOPHOTO aKo e
Heobxoanmmo. Ako NpoGnemMbT ce NoBTopH,
ce .06bpHeTe KbM OTOpU3NpaH CepBu3 Ha
TOPMASTER.

MawwuHara He ce BknoyBa. BbaayxbT natuya
cBoGoaHO Npe3 Tpbbara.

m EfjHa unu noeeye nepku Ha potopa ca
Cce 3aKmneLLnny nopaaw HaTpyneaHeTo Ha
oTnaraHus.

m CvineTe mMacrno 3a NHeBMaTUYHU
VHCTPYMEHTU BbB BXO/a 3a Bb3/yxa.

m BknioyBaite malumHaTta Ha kpaTku
umnyncy, 6bp3o, Hanpef-Hasag ako e
Bb3MOXHO.

u [MoTynanTte neko no kopnyca Ha
MalumHaTa € nfiacTMacoB YyK.

m AKO MalLmHaTa ocTaHe 6rokupaHa ce
06bpHETE KbM OTOPU3NPaH CEPBU3 Ha
TOPMASTER.

MaluuHata He ce usknoysa.

m “O” NpbCTEHBT Ha ApocenHara knana e

M3MeCTEeH OT NernoTo Ha BXo4a Ha KrnanaHa.

u [ogmeHeTe “O"-NpbCTEHBLT MNn ce
06bpHeTe kbM cepBu3 Ha TOPMASTER.

3abenexka: MNoBpeauTe mMoraT Aa OTCTpaHsBAT camo OT kBanuduumpaHo nuue!
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EN
ORIGINAL INSTRUCTION MANUAL

Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric and pneumatic
tools - TOPMASTER. When properly installed and operating, TOPMASTER are safe and reliable machines
and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and excellent service
network of 45 service station across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions for use.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully, including
the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents, it is important that
these instructions will remain available for future reference to all who will use the machine. If you sell it to a
new owner “Instructions for Use” must be submitted along with it to enable new users to become familiar with
relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of the
trademark TOPMASTER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.topmaster.bg;
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical and
pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International Certification Ltd,
England.

General description of the machine

Impact wrench is a pneumatic tool powered by air pressure.

Impact wrench is suitable pneumatic device for unscrewing and screwing the bolts and others.
The areas of use are mainly in installation and dismantling works in auto services.

Technical Data

parameter unit value
Model - TMP AIW16
Free speed min-' 8500
Pressure Mpa 0.63

Avg. air consumption I/min 169
Weight kg 2.100

Air Inlet inch 1/4”

Air hose size inch 3/8”

Max Loosening torque in Reverse Nm 1600

Max. torque / right 1/ Nm 490

Max. torque / right 2 / Nm 660

Max. torque / right 3 / Nm 870
Operating torque Nm 550
Square Socket Drive inch 112"
Sound pressure level dB 89.9; k=3dB(A)
Sound power level dB 100.9; k=3dB(A)
Vibration in the handle m/s? 17.5; k=1.5dB(A)
Total length of the machine mm 185

Noise measurement in accordance with EN ISO 15744: 2009 & EN 1SO 4871: 2009
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Important Safety Rules

1. Always wear safety goggles or glasses.

2. Always ensure machine is switched off before connecting to air supply.

3. Disconnect any machine from the air supply before changing blades or discs, and before servicing any
type of machine.

4. Always keep your air tool clean and lubricated. Daily lubrication is essential to avoid internal corrosion
and possible failure.

5. Do not wear watches, rings bracelets or loose clothing when using air tools.

6. Using only light weight coil hoses from a tool to the wall or compressor coupling. Do not fit quick change
couplings onto the machine as vibration can cause the coupling to fail.

7. Do not overload the machine. Allow the tool to operate at its optimum speed for maximum efficiency.

8. Do not increase the air pressure above the manufacturers recommended level, as excessive overload
can cause the machine casing to split. Also this creates excessive wear on moving parts and possible failure.

9. In the interests of safety and possible damage to the machine/operator, always ensure that the machine
has stopped before putting it down after use.

10. Always ensure that the work piece is firmly secured leaving both hands free to control the machine.

11. Always ensure that the accessories such as blades, discs, sockets, etc. are rated/designed for use
with the machine. Also correctly and securely fastened before connecting the machine to the air supply.

Air Supply

1. Make sure that the air valve (or trigger) is in the “off” position before submitting air.

2. Set the pressure of 0.63MPa and airflow in accordance with the specifications.

3. CAUTION! Make sure air supply is clean and does not exceed 0.63MPa when operating
the switch. Too high pressure and dirty air will shorten the product life. Due to excessive wear,
machine parts can be dangerous and cause damage and / or injury.

4. Drain the air tank daily. Water in the air line will cause damage.

5. Clean the inlet air filter weekly.

6. Line pressure should be increased to compensate for unusually long air hoses (over 8
meters). The minimum diameter hose should be 3/8 “ID and equipment must have the same
internal dimensions.

7. Keep the hose away from heat, oil and sharp edges. Check hoses for wear, and make sure
all connections are secure.

Torque adjusting

Forward torque have 3 steps (small circles to big circles) on right side with Three Circles
mark; Reverse torque have only one step on left side with One Circle mark

Lubrication
Fig 4.
g Quick Quick
Connector Connector Lubricator Filter
Tool | EX0 Hn i I AT
,OM PTESS0T]
| | Cut-off
Quick Quick e
Coupler Coupler |
A g Regulator
R {0-8.5 bar)

It is recommended to use Combined Regulator, Air Filter, Water Trap & Lubricator group (Fig4), since it
increases the life of the machine and keep the machine in continuous operation. Lubricator should be
regularly proveryavaa and filled with oil.
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Proper setting of the lubricator is performed by placing a sheet of paper next to the exhaust ports and holding
the throttle open for about 30 seconds. Lubricator is properly set when the paper appeared bright spot of oil.
Excess oil should be avoided.

In case you need to store the machine for an extended period of time (overnight, weekends, etc.), it should
be thoroughly crushed. The machine must be turned on for about 30 seconds to ensure that the oil is evenly
distributed in The whole instrument. This tool should be stored in clean, dry environment.

Itis very important that the machine is properly oiled, retains pipe lubricator complete and properly regulated.
If not lubricated properly it will not work properly and parts will wear prematurely.

Use a suitable lubricant in the lubricator. The lubricant must be low air flow or changing the type of airflow and
should be filled to the proper level. Use only recommended lubricants specifically designed for pneumatic
applications. Alternates may harm the rubber compounds in the machine, O-rings and other rubber parts.

IMPORTANT!

If not installed Combined Regulator, Air Filter, Water Trap & Lubricator group air system, pneumatic tools
should be lubricated at least once a day or after 2 hours with 2-6 drops of oil, depending on the work
environment directly through the hole in the hull.

Inclusion and exploitation
WARNING: Make sure you read, understand and apply safety instructions before use.

1. Remove the plastic plug the hole for air supply. Screw the

nozzle attachment to the air supply hose. Connect the machine

to the air hose.

IMPORTANT: When connecting to a hose for air supply not

press the lever to drive !!!

~ | 2. Press the shutter button for the machine. While the button is
z pressed, the machine will work.

3. Adjust the direction of rotation becomes a lever -

F - in a clockwise direction

R- anticlockwise

4. Ensure supply air is clean and does not exceed 0.63MPa during operation of the machine. Too high air
pressure and dirty air will shorten the life of the machine and excessive wear can be dangerous causing
damage or personal injury.

5. Keep children away from the machine and jobs using tools.

DO NOT use the extra power on the machine.

Do not let the machine idle prodalzhenitelno time as this will shorten its life.

Installing / replacing insert

Attention !!! Before inserting or replacing the faceplate Always turn off air supply!

a. Place the insert tip of the square, pressing to overcome the grip of the stack of spring

b. For removal of the insert must be pulling.

Maintenance

WARNING: Disconnect wrench from air supply before changing accessories, servicing or performing
maintenance. Replace or repair damaged parts. Use genuine parts only. Non-authorised parts may be
dangerous and will invalidate the warranty.

1. Lubricate the air impact wrench daily with a few drops of air tool oil dripped into the air inlet

2. Clean the tool after use. DO NOT use worn, or damaged tool.

3. Loss of power or erratic action may be due to the following:

a) Excessive drain on the air line. Moisture or restriction in the air pipe. Incorrect size or type of hose
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connectors. To remedy check the air supply .

b) Grit or gum deposits in the tool may also reduce performance. If your model has an air strainer (located
in the area of the air inlet), remove the strainer and clean it.

5. When not in use, disconnect from air supply, clean tool and store in a safe, dry, childproof location.

Trouble Shooting

The following form lists the common operating system with problem and solutions. Please read the form
carefully and follow it.

WARNING: If any of the following symptoms appears during your operating, stop using the tool
immediately, or serious personal injury could result. Only a qualified persons or an authorized service center
can perform repairs or replacement of tool.

Disconnect tool from air supply before attempting repair or adjustment. When replacing O-rings or
Cylinder, lubricate with air tool oil before assembly.

PROBLEMS POSSIBLE CAUSES REMEDIES

m Lubricating clutch housing.

m Check for excess clutch oil. Clutch cases
need only be half full. Overfilling

can cause drag on high speed clutch parts, ie.
a typical oiled/lubricated wrench requires 12
ounce of oil.

GREASE LUBRICATED:NOTE: Heat usually
indicates insufficient grease in chamber.
Severe operating conditions may require more
frequent lubrication.

m. Motor parts worn.
Tool runs at normal speed but loses under m Cam clutch worn or sticking due to lack of
load lubricant.

m Check air inlet filter for blockage.

m Pour air tool lubricating oil into air inlet as

m Motor parts jammed with dirt particles per instructions.

Tool runs slowly. Air flows slightly from m Power regulator in closed position m Operate tool in short bursts quickly reversing
exhaust m Air flow blocked by dirt. rotation back and forth where applicable.

m Repeat above as needed. If this fails return
to service centre.

m Pour air tool lubricating tool into air inlet.

m Operate tool in short bursts of forward and/
or reverse rotation where applicable.

m Tap motor housing gently with plastic mallet.
m Disconnect supply. Free motor by rotating
drive shank manually where applicable

u If tool remains jammed return to service
centre.

Tools will not run. Air flows freely from = One or more motor vanes stuck due to
exhaust material build up.

m ‘O’ rings throttle valve dislodged from seat

Tool will not shut off .
inlet valve.

m Replace ‘O’ ring or return to service centre.

Note: Repairs should be carried out by a qualified person.
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Instructiunile originale de utilizare
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unei masini a marca cea mai rapida crestere de electrice si scule
pneumatice - TOPMASTER. Cu instalarea corecta si functionarea, TOPMASTER sunt echipamente
sigure si fiabile si sa lucreze cu ei va va oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente si a
construit o retea de 32 de servicii pe intreg teritoriul tarii.
Tnainte de a utiliza acest aparat, v& rugdm sa cititi cu atentie actual ,Manualul de instructiuni*.
In interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corecté a acestuia, cititi cu atentie aceste
instructiuni, inclusiv recomandari si avertismente pentru a le. Pentru a evita greseli inutile si accidentele,
este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor celor care
vor utiliza aparatul. Daca-| vinzi la un ,manual de utilizare®, noul proprietar trebuie sa fie prezentate
fmpreuna cu ea, pentru a permite noilor utilizatori sa se familiarizeze cu instructiunile de siguranta si de
exploatare.
+Euromaster Import Export* SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii TOPMASTER.
Adresa companiei este Sofia 1231, B-dul ,Lom Road* 246, tel 02 934 33 33 934 10 10, www.topmaster.
bg; www.euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg. com.
Incepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calitétjii ISO 9001:2008 de
certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale si
hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre Moody
International de Certificare Ltd, Anglia.

Caracteristici tehnice

parametru unitate valoare
Model - TMP AIW16
Viteza libera min-' 8500
Presiune Mpa 0.63

Med. consum de aer I/min 169
Greutate kg 2.100
Admisie inch 1/4”
Dimensiunea furtunului de aer inch 3/8”
Momentul de slabit maxim in spate Nm 1600

Max. cuplu / dreapta 1/ Nm 490

Max. cuplu / dreapta 2 / Nm 660

Max. cuplu / dreapta 3 / Nm 870
Cuplul de functionare Nm 550
Unitate de priza patrata inch 1/2”
Nivelul de presiune al sunetului dB 89.9; k=3dB(A)
Nivel de putere sonor dB 100.9; k=3dB(A)
Vibratii in maner m/s? 17.5; k=1.5dB(A)
Lungimea totald a masinii mm 185

Masurarea zgomotului in conformitate cu EN ISO 15744: 2009 si EN ISO 4871: 2009
Caracteristici produs:

1. On / Off switch.

2. Comutator pentru sensul de rotatie.

3. Piata duza.

4. Aer admisie.

5. Maner ergonomic.

6. Setarea de putere de rozeta.
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Reguli Informatii importante de siguranta

1. Purtati intotdeauna ochelari de protectie

2. Intotdeauna asigurati-va ca aparatul este oprit inainte de conectarea la alimentarea cu
aer.

3. Deconectati aparatul de la sursa de aer inainte de a schimba lame sau discuri inainte de
depanare orice tip de masina.

4. Pastrati instrumente curate si lubrifiate de aer. Ungere de zi cu zi este esentiala pentru a
preveni coroziunea interna si posibila deteriorare.

5. Nu purta ceasuri, inele, bratari sau haine largi atunci cand se utilizeaza instrumente de
aer.

6. Utilizati numai furtunuri speciale spirala usoare conectati aparatul la perete sau cuplajul
compresorului. Nu utilizati cu usurintd atasat la articulatii, deoarece vibratile pot provoca
razpadene cusute.

7. Nu supraincarcati masina. Permite aparatului sa functioneze la viteza optima pentru o
eficientd maxima.

8. Nu creste presiunea aerului peste nivelul recomandat de producator, pentru ca
suprasarcina excesiv poate duce la raztsepyane a cadrului masinii. De asemenea, creeaza
uzura excesiva pe piesele mobile si posibila deteriorare.

9. Tn interesul sigurantei si posibila deteriorare a aparatului / intotdeauna asigurati-va ca
aparatul sa oprit Tnainte de a le Iasa pe sol sau in alta parte dupa utilizare.

10. Asigurati-va ca lucrarea a masinii este fixat in siguranta si permite ambele maini pentru
a controla masina.

11. Verificati ntotdeauna ca accesorii, cum ar fi insertii, Foi abrazive, discuri, prize, etc.
Acestea sunt destinate pentru a fi utilizate cu aparatul. De asemenea, daca acestea sunt in
mod corespunzator si in siguranta, atasat inainte de a conecta aparatul la alimentarea cu aer.

De operare

Alimentarea cu aer

1. Asigurati-va ca supapa de aer (sau de declansare), se afla in pozitia “oprit
trimite aer.

2. Setati presiunea 0.63MPa si fluxului de aer, Tn conformitate cu caietul de sarcini.

3. ATENTIE! Asigurati-va ca alimentarea cu aer este curat si nu trebuie sa depaseascéa
0.63MPa atunci cand functioneaza comutatorul. Presiune prea mare si aer murdar va scurta
durata de viata a produsului. Datoritd uzurii excesive, piese de masini poate fi periculoasa si
poate provoca daune si/ sau leziuni.

4. Goliti rezervorul de aer de zi cu zi. Apei in conducta de aer va cauza daune.

5. Curatati saptamanalul filtrului de aer de admisie.

6. Linia de presiune ar trebui sa fie crescuta pentru a compensa furtunuri de aer neobisnuit
de lungi (peste 8 metri). Furtunul minim diametru ar trebui sa fie de 3/8 “ID si echipamente
trebuie sa aiba aceleasi dimensiuni interne.

7. Tineti furtunul departe de caldura, ulei si muchii ascutite. Verificati furtunurile pentru uzura,
si asigurati-va ca toate conexiunile sunt sigure.

Reglarea cuplului

Cuplul Tnainte are 3 trepte (cercuri mici catre cercuri mari) pe partea dreapta cu marcajul
Three Circles; Cuplul invers are doar un pas pe partea stanga cu marcajul One Circle

» a
|

nainte de a
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Ungere
Fig 4.
g Quick Quick
Connector Connector Lubricator Filter
Tool | HIO EIn A ir
| Com pressot]
Quick
Coupler |
A Regulator
fxillone {0-8.5 bar)

Se recomanda sa utilizati grupul pregatirea pneumatic (FIG4), deoarece creste durata de viatd a masinii si
sa pastreze masina n functionare continua. Lubricator ar trebui sa fie Th mod regulat proveryavaa si umplute
cu ulei.

Setarea corecta a gresorul se realizeaza prin plasarea o foaie de hartie langa orificiille de evacuare si care
detine acceleratia deschis pentru aproximativ 30 de secunde. Lubricator este setat corect atunci cand hértia
a aparut spot luminos de ulei.

Excesul de ulei ar trebui evitata.

in cazul in care aveti nevoie pentru a stoca masina pentru o perioada indelungata de timp (peste noapte, la
sfarsit de saptdmana, etc.), aceasta trebuie sa fie bine zdrobit. Masina trebuie sa fie pornit pentru aproximativ
30 de secunde pentru a se asigura ca uleiul este distribuita uniform in intregul instrument. Acest instrument
ar trebui sa fie depozitate intr-un mediu curat, uscat.

Este foarte important ca aparatul este uns in mod corespunzator, isi pastreaza gresor teava complete si
reglementate in mod corespunzator. Daca nu lubrifiat in mod corespunzator nu va functiona corespunzator
si piese va purta prematur.

Folositi un lubrifiant adecvat in lubrifiere. Lubrifiantul trebuie sa fie debitul de aer redus sau schimbarea
tipului de fluxului de aer si trebuie sa fie umplut pana la nivelul adecvat. Folositi lubrifianti recomandate numai
concepute special pentru aplicatii pneumatice. Supleanti pot dauna compusii de cauciuc in masina, O-inele
si alte piese din cauciuc.

IMPORTANT!

Daca nu este instalat sistemul de aer grup Filtru aer, Regulator & Lubricator, scule pneumatice trebuie unsa
cel putin o data pe zi sau dupa 2 ore cu 2-6 picaturi de ulei, in functie de mediul de lucru direct prin gaura
din coca.

Incluziunea si exploatare
AVERTISMENT: Asigurati-va ca ati citit, sa inteleaga si sa aplice instructiunile de siguranta inainte de utilizare.

1. Scoateti din plastic conectati gaura de alimentare cu aer.
Surub atasamentul duza pentru furtunul de alimentare cu aer.
Conectati aparatul la furtunul de aer.
IMPORTANT: La conectarea la un furtun de alimentare cu aer,
nu apasati maneta de a conduce !!!
2. Apasati butonul declansator pentru masina. In timp ce
~ butonul este apasat, aparatul va functiona.

3. Ajustati directia de rotatie devine o parghie -
F - in sensul acelor de ceasornic

Invers acelor de ceasornic R
4. Asigurati-va ca aerul de alimentare este curat si nu trebuie sa depaseasca 0.63MPa in timpul functionarii
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masinii. Presiune prea mare a aerului si de aer murdar va scurta durata de viata a masinii si uzura
excesiva pot fi periculoase provocand pagube sau vatamare corporala.

5. Pastrati copiii departe de masina si de locuri de munca, utilizand instrumente.

NU folosi puterea in plus pe masina.

Nu l&sati masina in gol prodalzhenitelno timp deoarece acest lucru va scurta durata de viata.
Instalarea / insert inlocuirea

Atentie !!! Inainte de a introduce sau a inlocui masca Opriti alimentarea cu aer!

o. Plasati inserati varful patrat, apasand pentru a depasi prindere a stivei de primavara

b. Pentru indepartarea insertiei trebuie tragere.

Intretinere

AVERTISMENT: Deconectati aparatul de la sursa de aer inainte de a schimba accesorii, serveste-| sau sa
faca reparatii.

Tnlocuirea sau repararea pieselor deteriorate

Utilizati numai piese de schimb originale. Piese neautorizate pot fi periculoase si vor anula garantia.

1. Ungeti ekstsentarshlayf pneumatic zilnic cu cateva picaturi de ulei de scadere in priza de aer a masinii.
Ekstsentarshlayfa curat dupa utilizare. Nu utilizati instrumente uzate sau deteriorate.

3. Pierderea de energie sau de actiune haotic poate fi din cauza urmatoarele:

a) Prea drenaj al companiei aeriene. Umezeala sau tub de aer limita. Marime gresita sau tip de capete de
furtun. Pentru a reglementa - Verificati alimentarea cu aer.

b) nisip sau murdarie in masina poate afecta calitatea muncii. Daca modelul dumneavoastra are un filtru de
aer (situat in zona de alimentare cu aer), scoateti filtrul si curatati-I.

5. Atunci cand nu este utilizat, deconectati alimentarea cu aer, curatati aparatul si pastrati-I intr-un loc sigur,
uscat la indemana copiilor.

Rezolvarea problemelor

Forma urmator descrie problemele generale ale sistemului de operare si solutii.

Va rugam sa cititi formularul si urmati-I.

ATENTIE: Tn cazul in care oricare dintre aceste simptome apar in timpul functionarii, opriti imediat utilizarea
masinii sau poate provoca vatamari grave. Numai persoane calificate sau de catre un centru de service
autorizat poate repara sau inlocuirea aparatului.

Deconectati aparatul de la sursa de aer Tnainte de reparare sau reglare. La inlocuirea inelele sau cilindrul,
lubrifierea instrument pneumatic cu ulei inainte de instalare.
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PROBLEME

MOTIVE POSIBILE

SOLUTH

Masina functioneaza cu viteza normal&, dar a

pierdut puterea de a incarca.

m Piesele uzate ale masinii.
= Ambreiajul este uzat sau blocat din cauza
unui deficit de ulei.

m Lubrifiati ambreiajul

m Asigurati-va c& conectorul este bine uns.
Cutiile ambreiaj trebuie sa fie pe jumatate
plin. Supraaglomerarea

poate duce la o reducere a vitezei de
piese de cuplare, de exemplu masina
normald nuzhdae.ot 1/2 uncie de ulei.
Lubrifierea NOTA: de caldura, de obicei,
duce la lubrifiant insuficiente in camera.
Conditii de functionare severe pot necesita
o lubrifiere mai frecventa..

Masina functioneaza mai lent. Fluxului de aer

este slab.

m piese de motor infundate cu murdarie
m regulator electric este inchis
m Fluxul de aer este blocat de murdarie.

m Verificati dac filtrul de aer nu este
infundat.

m Se toarna ulei de scule pneumatice in
admisie a aerului, urmand instructiunile.

= Masina in rafale scurte, fast forward
inapoi, daca este posibil.

m Se repeta de mai sus, daca este
necesar. Daca problema reapare, este
Consultati TOPMASTER service autorizat.

Masina nu este inclus. Aerul curge liber prin
conducta.

m unul sau mai multe lame ale rotorului au
blocat din cauza de a construi de depozite..

m Se toarna ulei de scule pneumatice in
admisie a aerului.

= Masina in rafale scurte, fast forward
fnapoi, daca este posibil.

m Apasati usor pe corpul masinii cu un
ciocan de plastic.

m Opriti alimentarea. Eliberati rotor prin
rotirea manuala, daca este posibil.

m Daca masina ramane de contact blocat
un TOPMASTER service autorizat.

Masina nu este exclusa.

m “O” a clapetei de acceleratie inel este mutat
din pat la intrarea supapei.

u inlocuiti “O” -ring sau TOPMASTER
serviciu de contact.

Nota: Deteriorarea poate fi indepartat numai de catre o persoana calificata!




[topma;ter] 17

SR

Originalni uputstva za upotrebu
Postovani korisnice,

Cestitamo na kupovini masina od najbrze rastuéih brend elektri¢nih i pneumatskih alata - TOPMASTER-a.
Uz pravilnu instalaciju i rad, TOPMASTER su sigurne i pouzdane opreme i rad sa njima ¢e vam dati pravo
zadovoljstvo. Radi vase udobnosti, odli¢an servis i gradi mrezu od 32 usluga Sirom zemlje.

Pre kori§¢enja ovog masinu, molimo Vas da paZljivo procitate trenutni “priru¢nik instrukcija”.

U interesu svoje bezbednosti i kako bi se osiguralo njegovo pravilno kori§¢enje, pazljivo procitajte ove
instrukcije, ukljuCujuci i preporuke i upozorenja na njih. Da bi se izbegle nepotrebne greSke i nesreca,
vazno je da se ova uputstva ostane dostupan za buducu referencu za sve koji ¢e koristiti masinu. Ako ga
prodaju novom vlasniku “uputstvo” mora biti dostavljen uz to dozvoliti nove korisnike da se upoznaju sa
bezbednosti i uputstva za upotrebu.

“Euromaster Uvoz Izvoz” doo je proizvoda¢ predstavnik i vlasnik zastitnog znaka TOPMASTER-a. Adresa
preduzeca je Sofija 1231, bul “Lom puta” 246, tel 02 934 33 33 934 10 10, vwv.TOPMASTER.bg; vvv.
euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg. Sr.

Od 2006 kompanija je uvela sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001:2008 sertifikat sa obim: trgovina,
uvoz, izvoz i usluge profesionalnih i hobi elektri¢ni, pneumatski i elektricne alate i opSte hardver. Sertifikat
je izdat od strane Mudi medunarodnih sertifikata doo, Engleska.

TEHNICKI PODACI

parametar jedinica vrednost
Model - TMP AIW16
Slobodna brzina min”' 8500
Pritisak Mpa 0.63
Prosj. potro$nja vazduha I/min 169
TeZina kg 2.100
Priklju¢ak za vazduh inch 1/4”
Veli¢ina creva za vazduh inch 3/8”
Maks. Zatezni moment u obrnutom polozaju Nm 1600
Maks. obrtni moment / desno 1/ Nm 490
Maks. obrtni moment / desno 2 / Nm 660
Maks. obrtni moment / desno 3 / Nm 870
Radni obrtni moment Nm 550
Skuare Socket Drive inch 1/2”

Nivo zvu€nog pritiska dB 89.9; k=3dB(A)
Nivo zvuéne snage dB 100.9; k=3dB(A)
Vibracija u rucici m/s? 17.5; k=1.5dB(A)
Ukupna duzina masine mm 185

Merenje buke u skladu sa EN ISO 15744: 2009 i EN I1SO 4871: 2009
Funkcije proizvoda:

1. On / Off prekidac.

2. Svitch za smera rotacije.

3. Trg mlaznica .

4. Dovod vazduha .

5. Rucka .

6. Podesavanje snage od Okrenuti dugme.
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Pravila Vazne bezbednosne informacije

1. Uvek nosite zastitne naoCare

2. Uvek proverite da li je maSina isklju¢ena pre povezivanja sa dovod vazduha.

3. Isklju€ite masinu iz dovod vazduha pre promene seciva ili diskova pre servisiranja bilo
koju vrstu maSine.

4. Drzite alat Cist i podmazan vazduh. Dnevni podmazivanje je od sustinskog znacaja da se
spreci unutrasnje korozije i mogucu Stetu.

5. Nemojte nositi satove, prstenje, narukvice ili Siroku ode¢u kada se koristi vazduh alata.

6. Koristite samo posebne lagane spiralna creva povezuju ma$inu na zid ili kompresora
kvacila. Ne koristite lako povezati sa zglobovima, jer vibracije mogu izazvati razpadene krestom.

7. Ne preopteretiti masinu. Ostavite masinu da radi na optimalnom brzinom za maksimalnu
efikasnost.

8. Nemojte se poveca pritisak vazduha iznad preporu€enog nivoa od strane proizvodaca, jer
preterana preoptere¢enja moze da dovede do raztsepiane na ram masine. Ona takode stvara
preterano habanje na pokretnim delovima i eventualnih osteéenja.

9. U interesu sigurnosti i eventualna o$tecenja na masini / uvek biti sigurni da je masina je
prestao pre nego $to ga ostavi na zemlji ili negde drugde posle upotrebe.

10. Uverite se da je radni masine &vrsto fiksirana i omogucava obe ruke da kontroli§e masinu.

11. Uvek proverite da li pribor kao $to su umetaka, brusenje listova, diskovi, utikaci, itd Oni
su namenjeni za upotrebu sa vaSeg uredaja. Takode, ako su pravilno i bezbedno pri¢vrscen pre
povezivanja uredaja na dovod vazduha.

Operativni

Air Suppli

1. Uverite se da je ventil za vazduh (ili okidac) je u “off” poziciju prije podno$enja vazduh.

2. Podesite pritisak 0.63MPa i protok vazduha u skladu sa specifikacijama.

3. OPREZ! Uverite se vazduh je Cist i ne prelazi 0.63MPa prilikom rada prekida¢. PreviSe
visok pritisak i prljav vazduh ¢ée skratiti Zivot proizvoda. Zbog prekomerne istroSenosti, delovi
masina moze biti opasno i izazvati oStecenja i/ ili povrede.

4. Ispraznite rezervoar vazduha dnevno. Voda u zracne linije ¢e izazvati Stetu.

5. Ogistite ulazni filter za vazduh nedeljno.

6. Linija pritisak treba povecati da nadoknadi neobiéno dugim gumena crijeva (preko 8
metara). Pre¢nik creva minimalno trebalo da bude 3/8 “ID i oprema moraju imati iste unutrasnje
dimenzije.

7. Drzite crevo dalje od vreline, ulja i ostrih ivica. Proverite creva za habanje i uverite se da
sve veze su bezbedno.

Podesavanje obrtnog momenta

Napredni obrtni moment ima 3 koraka (mali krug do velikih krugova) sa desne strane
sa oznakom Three Circles; Obrnuti obrtni moment ima samo jedan korak na levoj strani sa
oznakom One Circle

Podmazivanje
Kig 4. Quick 0 uick
Connector Connector Lubricator Filter
TOOI EID B:DJ L‘-mf‘prflasr;ur
| Cut-off -
Quick valve
Coupler

(0-8.5 bar)
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Preporucuje se da koristite pneumatski priprema grupu (Fig4), jer povecava zivot masine i drzi masinu na
kontinuirani rad. Lubricator treba redovno proveriavaa i ispunjena uljem.

Odgovarajuci na Lubricator vrsi postavljanjem par¢e papira pored izduvnike i drzi gas otvoren za oko 30
sekundi. Mazalica je pravilno postavljena kada je papir pojavio svetlu tacku ulja.

Visak ulja treba izbegavati.

U slu€aju da morate da saCuvate masinu za duzi vremenski period (preko noci, vikendom, itd), treba da
se temeljno slomljen. Masina mora biti uklju¢ena za oko 30 sekundi da obezbedi da se ulje ravhomerno
rasporedena u celoj instrument. Ovaj alat treba ¢uvati na ¢istom i suvom mestu.

Veoma je vazno da se mas$ina pravilno podmazan, zadrzava cevi Lubricator potpuno i pravilno regulisan. Ako
ne podmazani pravilno da nece raditi ispravno i delovi ¢e nositi prerano.

Koristite pogodni lubrikant u lubricator. Mazivo mora biti nizak protok vazduha ili promene vrstu strujanja
vazduha i treba biti popunjena na odgovarajué¢em nivou. Koristite samo preporu¢ene maziva specijalno
napravljena za pneumatske aplikacije. Menja moze da osteti gumene jedinjenja u masini, O-prstenovi i ostali
gumeni delovi.

VAZNO!
Ako nije instalirana pnevmopodgotviashta grupa vazdus$ni sistem, pneumatski alati treba podmazati najmanje
jednom dnevno ili nakon 2 sata sa 2-6 kapi ulja, u zavisnosti od radnog okruzenja direktno kroz rupu u trupu.

Inkluzija i eksploatacija
UPOZORENUJE: Uverite se da ste procitali, razumeli i primenjuju sigurnosne instrukcije pre koriSéenja.

1. Uklonite plasti¢ni utika€ rupu za dovod vazduha. Jebe$
mlaznice vezanost za creva dovod vazduha. Povezite masinu
na crevo vazduha.

VAZNO: Prilikom povezivanja sa crevom za dovod vazduha ne
pritisnete rucicu da vozi !!!

2. Pritisnite dugme za snimanje za masinu. Dok se pritisne
dugme, masina ¢e raditi.

3. Podesite smer rotacije postaje poluga -

F - u smeru kazaljke na satu

R- suprotnom smeru

4. Uverite se vazduh je Cist i ne prelazi 0.63MPa tokom rada masine. PreviSe visok pritisak vazduha i prljav
vazduh ¢e skratiti vek trajanja masine i prekomerna habanja moze biti opasno nano$enje Stete ili povrede.
5. Drzite decu dalje od masine i poslove koristeci alate.

NE koristite dodatnu snagu na masini.

Ne dozvolite da mas$ina praznom hodu prodalzhenitelno vremena jer Ce skratiti svoj Zivot.

Instalacija / zamena umetak

Paznja !!! Pre ubacivanja ili zamena Faceplate Uvek iskljucite dovod vazduha!

a. Postavite insert vrh trga, pritiskom da prevazide stisak gomile prole¢a

b. Za uklanjanje umetka mora se vuce.

Odrzavanje

UPOZORENUJE: Isklju¢ite masinu iz dovod vazduha pre promenu delova pribora, sluze se ili popravke.
Zamena ili popravljanje ostecenih delova

Koristite samo originalne rezervne delove. Neovlasceni delovi mogu biti opasni i da ¢e ponistiti garanciju.
1. Podmazite pneumatski ekstsentarshlaif svakodnevno s nekoliko kapi ulja bacanjem u dotoka vazduha
masine. Ekstsentarshlaifa Cist nakon upotrebe. Nemoijte koristiti istroSene ili oSte¢ene alate.

3. Gubitak energije ili haoti¢no akcije moze biti razlog sledece:

a), PreviSe praznjenje aviokompaniju. Vlaznost ili ograni¢i cev za vazduh. Pogre$na veli¢ina ili tipa creva
krajevima. Za regulisanje - Proverite dovod vazduha.
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b) pesak ili prljavstina u masini moze narusiti kvalitet rada. Ako vas model ima filter za vazduh (koji se
nalazi u oblasti snabdevanja vazduha), uklonite filter i ogistite ga.

5. Kada nije u upotrebi, iskljucite dovod vazduha, ocistite masinu i Cuvajte ga na sigurnom, suvom mestu
van domasaja dece.

ReSavanje problema

Slededi oblik opisuje opSte probleme operativnog sistema i reSenja.

Molimo vas da procitate obrazac i pratite ga.

UPOZORENUJE: Ako bilo koji od ovih simptoma tokom rada, odmah prestanite da koristite masinu ili moze
izazvati ozbiljne povrede. Samo kvalifikovane osobe ili od strane ovlaSéenog servisnog centra moze
popraviti ili zamena masine.

Isklju¢ite masinu iz dovod vazduha pre popravke ili podeSavanja. Prilikom zamene O-prstenove ili cilindar,
podmazati pneumatski alat uljem pre instalacije.

PROBLEMI Moguc¢i razlozi RESENJA

m Podmazite kvacilo

m Uverite se da je konektor dobro
podmazan. Kutije clutch mora biti puna do
pola. Pretrpanost

moze dovesti do smanjenja u brzini
kuplovanja delova, odnosno normalna
masina nuzhdae.ot 1/2 gram ulja.
Podmazivanje NAPOMENA: Toplota
obi¢no dovodi do nedovoljnog maziva u
komori. Teskim uslovima rada moZe da
zahteva ¢eS¢e podmazivanje..

m Vorn delovi masine .
Masina radi sa normalnom brzinom, ali je m Kvacilo je istroSen ili zaglavi zbog
izgubio mo¢ da ucita . nedostatka nafte .

m Proverite da li je filter za vazduh nije
zacepljen.

m Pour ulje za pneumatske alate u ulaz
vazduha, prateéi uputstva.

m masinu u kratkim rafalima, brzo napred
nazad ako je moguce.

m Ponovite gore ako je potrebno. Ako je
problem ponovi, je Pogledajte ovla§¢enom
servisu TOPMASTER.

m Delovi motora zacepljen sa prljavstine
m Elektricni regulator je zatvorena

Masina radi sporije . Protok vazduha je slab . = Protok vazduha je blokiran prijavétine .

m Pour ulje za pneumatske alate u ulaz
vazduha.

m masinu u kratkim rafalima, brzo napred
nazad ako je moguce.

Masina nije uklju¢en . Vazduh slobodno teCe |m Jednu ili viSe seciva rotora su zaglavljeni m Dodirnite lagano na telu masine sa
kroz cevi . zbog nakupljanje naslaga . plastiénim cekicem.

m Iskljucite napajanje. Release rotor
okrecuéi ga ru€no, ako je moguce.

m Ako je masina i dalje blokiran obratite
ovlaS¢enom servisu TOPMASTER.

m “ O” prsten gasa je pomeren iz kreveta na m Zamenite “O” -prsten ili kontakt servis

Masina nije iskljuceno . ulazu ventila . TOPMASTER.

Napomena : os$tec¢enja mogu se ukloniti samo kvalifikovano lice !
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MK OpuruHanHo ynaTcTeo 3a ynorpeba
MountyBaHn KOPUCHULM

YecTUTKM 3a KynyBawe Ha MallMHa o Gbp3opa3BuBaljaTa ce GpeHA 3a eneKTPUYHU U
nHeBmartcku anatku - TOPMASTER. Mpu npaBunHo nHcTanupawe u pabora, TOPMASTER ce
CUTYPHU U AOBEPIMBMU MaLlUMHU U paboTaTa co HUB ke BU OBO3MOXW BUCTUHCKO 3a40BONCTBO. 3a
BaweTo norogHoOCT e usrpageHa u oanuyHa cepBMCcHa Mpexa co 32 cepBUCOT HU3 LienaTta 3emja.

Mpen Aa ja kopucTUTe oBaa MalMHA, Be MOfIMMe BHUMaTeNHO 3ano3HajTe co oBaa “YnaTcTBo
3a ynoTtpeba”.

Bo uHTepec Ha Bawarta 6e36egHocT M co uen ga ce obe3beau npaBunHa U ynoTtpeba,
npouu1TajTe rM ynarctBata BHMMAaTeNHO, BKIly4yBajkv npenopakuTe U npeaynpeayBataTa BO HUB.
3a nsberHyBame Ha HeNoTPe6GHU rPeLLKN U MHLUMAEHTU, BaXXHO € OBUE MHCTPYKLIMM Aa OCTaHaT Ha
pacnonarawe 3a MAHMTE U3BELUTan Ha cuTe KoM Ke rM KopucTaT MawuHaTa. Ako ja npoaageTte Ha
HOB COMNCTBEHMK Toa “YnaTcTBaTa 3a ynotpe6a” Tpeba na ce npegaae 3aegHoO CO Hea, 3a Aa MoXe
HOBMOT KOPUCHMK Aa ce 3arno3Hae Co COOABETHM MepKu 3a 6e36eAHOCT M ynaTcTBaTa 3a pabora.

“EBpomactep Umnopt Ekcnopt” OOJl e oBnacteH NpeTCTaBHMK Ha NPOU3BOAUTENOT WU
COMNncTBeHUK Ha TproBckata mapka TOPMASTER. AgpecaTta Ha ynpaByBake Ha KOMMNaHujata e
Codpuja 1231, 6yn “Jlomcko ynuua” 246, ten 02 934 33 33, 934 10 10, www.topmaster.bg; www.
euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg. com.

Op 2006 roguHa BO KOMMaHWjaTa € BOBeAeH CUCTEMOT 3a ynpaByBake co kBanurtetoT ISO
9001:2008 co oncer Ha cepTudukaumja: TproBuja, yBo3, U3BO3 U CepBUC Ha NpodpecUOoHaNHN u
XO6M eneKTPUYHWU, NMHEBMATCKM U MeXaHWYKM anaTku M 3aedHu4ka xapasep. CepTtudumkartor e
nspapeH oa Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYKU NOOATOLIU

napameTap eauHULa BpeAHoCT
Mogen - TMP AIW16
BecnnatHa 6p3nHa min”' 8500
Mputuncok Mpa 0.63
[Mpocek noTpoLuyBayka Ha BO3AYX I/min 169
TexuHa kg 2.100
Bo3gyLlueH Bnes inch 1/4”
[onemnHa Ha LpeBOTO Ha BO34YyXOT inch 3/8”

Makc ocnabyBauku BpTeXXeH MOMeHT Bo ObGpaTHa Hacoka Nm 1600
Makc. BpTexxeH MoMeHT / gecHo 1/ Nm 490
Makc. BpTexxeH MOMeHT / gecHo 2 / Nm 660
Makc. BpTexxeH MOMeHT / aecHo 3 / Nm 870
OnepaTviBeH BPpTEXEH MOMEHT Nm 550
MoroH 3a kBagpat inch 1/2”

HvBO Ha 3BYYeH NpUTUCOK dB 89.9; k=3dB(A)
HnBO Ha 3By4Ha MOKHOCT dB 100.9; k=3dB(A)
Bubpauum Bo paykarta m/s? 17.5; k=1.5dB(A)
BkynHa pgomkuHa Ha malunHata mm 185

Mepene Ha Gy4yaBa Bo cornacHocTt co EN ISO 15744: 2009 & EN ISO 4871: 2009
KapakTtepucTuku Ha npov3BoAoT:

1. ByToH 3a BKny4yyBame / UCKINyYyBake.

2. BknyyeTte 3a HacokaTa Ha BpTeHse.

3. MnowTagoT mnasHuuara.

4. Bo3gylueH Bnes.

5. EproHoMcKa pauyka.

6. Mo3unuunja mMok.
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MpaBuna BaxHu 6e36eaHocHN nHdopmauunm

1. Cekoralu HoceTe 3alTUTHU o4una

2. Cekorawl npoBepyBajTe [fanv MaluvHata € UCKIyYeHa npen MoBp3yBake CO
Bb34yX0noaaBaHEeTo.

3. VcknyyeTe ja MaluvHaTa of Bb34yXOMoAaBaHETO MNped Aa ja CMEHUTE HOXEBU UIU
OVCKOBU, 1 Npef CepBrCMpat-e Ha Koj 1 ia € TN MalluHa.

4. Cekorall ofpXXyBajTe MHCTPYMEHTUTE 3a BO34YyX YACTM U nogmadkaHo. CekojaHeBHOTO
nogMaykyBawe € Of CYLUTMHCKO 3Hadewe 3a fa ce u3berHe BHaATpeluHaTa Koposuja u
€eBeHTyarnHa wreta.

5. [1a He ce HocaT YaCOoBHULM, MPCTEHN HapaKBULIM U LUMPOKWU anuLiTa npu KopUcTerwe Ha
anaTtku 3a Bo3agyX.

6. KopucTeTe caMo crneuujanHm necHu, cnmparHu Lpesa 3a NoBp3yBake MalluvMHaTa 3a suaoT
UNN crnojkata Ha KOMMNpPecopoT. He KopucTeTe necHo nprkadam ce cnojku, buaejkm sBubpaunmte
MoXaT [a nNpeav3BuKaaT pasnageHe Ha BpckaTa.

7. He npeontoBapyBawe MalunHaTa. OcnocobyBate Ha MawwmHata 3a pabota BoO
onTumanHaTa 6p3anHa 3a MakcumarnHa eduKacHoCT.

8.[0aHe ce 3ronemyBa nNpuMTUCOKOT HAa BO34YXOT HaJ NpenopayYaHoTo HABO O NPOU3BOAUTENOT,
Ouaejkm NnpekyMepHOTO NpeonToBapyBake MOXE Aa AoBede A0 pasuensiHe Ha KYKULITETO Ha
MaluuHaTta. Mcto Taka oBa co3faBa npekyMepHa HocaT Ha NOABWXKHUTE JEeNOBM U eBEeHTYyarnHa
wreTa.

9. Bo uHTepec Ha 6e3benHocTa M eBeHTyanHaTa LTeTa Ha MaluvHaTta / cekorawl ce
yBepyBaaT Jeka MalluHaTa e npectaHana npes Aa ja octaBuTe Ha 3emjata unv Ha Apyro MecTto
no ynotpeb6a.

10. bupete curypHun geka paboTHaTa gen Ha MaluvHaTta e (QUKCHA 3a CUTYpeH HauuH U
OBO3MOXYBa 1 Ha [BEeTe pale By KOHTpora Haj malluHara.

11. Cekoralu npoBepyBajTe Aanu AO4ATOUM KaKo UHCEPTU, LUKYpKa, AUCKOBW, KOHTaKTU, UTH
ce HameHeTu 3a ynoTpeba co Balwarta mawwmHa. Vcto Taka ganv ce npaBunHo u 6e3begHo
NpULBPCTEHU, NPeA Aa ro NoBp3eTe ypeaoT CO Bb3AyXONOAaBaHETO.

MpupayHukos

HanojyBare co Bo3ayx

1. OcurypajTe ce [fgeka BO3AYLIHWOT BEHTWN (UNW akTMBMpawEeTO) e BO nonoxbata
“nuckny4eHo”, npea Aa nogHeceTe BO34yX.

2. MNoctaBeTe nputncokoT Ha 0.63MPa u cTpyere BO COrnacHOCT CO crneuudukauumnTe.

3. BHUMAHMWE! Ocurypete ce geka nogaBaa BO34yX € YMCT U He HagmuHyBa 0.63MPa
npu pabota Ha kny4. [MpemMHory BUCOKMOT MPUTUCOK M BarkaH BO34yX Ke CKpaTW XXMBOTOT Ha
npou3ssogoT. Mopaamn npekymepHo abere, 4enoBuTE Ha MalLnMHaTa Moxat Aa GuaaT onacHu u
[a HaHecyBa LUTeTa U / UNn TeNeCHN NoBpeaMu.

4. lNMpasHeTe pe3epBOapOT 3a BO3QyX cekojoHeBHO. Bogata BO BosayliHaTa nuHWja Ke
[oBefe [0 olTeTyBaka.

5. NcuncTeTe BNe3oT Ha ountepoT 3a BO3AyX eAHaLl HeaenHo.

6. MpuTtucokoT Bo racoBonoT Tpeba Aa ce 3ronemMu 3a HaJoMecTyBake Ha HEBOOOUYaEHO
Jonrv upesa 3a Bo3gyx (Hag 8 meTtpu). MuHumanHuot aunjamertap upeso Tpeba aa e 3/8 “ID u
onpemara Tpeba Aa umaaT UCTU BHATPELLHU AUMEH3NN.

7. YyBajTe LupeBOTO Noganeky of TOnNnunHa, Macno u octpu pabosu. MpoBepeTe LPeBOTO 3a
abere, 1 BuageTe cUrypHu feka cuTe NIMHKOBU Ce CTabumHu.

MpunaroayBakwe Ha BPTEXXHUOT MOMEHT

BpTexxHMOT MOMEHT uma 3 4yekopwu (Manuv KpyroBu o rofieMu KpyroBu) of AecHata cTpaHa
CO 03HaKka Ha Tpu kpyra; ObpaTHMOT BPTEXXEH MOMEHT MMa Camo efleH YeKop o/ feBaTta cTpaHa
Co o3Haka EpgeH kpyr
MoomaykyBame
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Kig 4 Quick Quick
Connector Connector Lubricator Filter
Tool | B0 BIn A ir
I Com pressor

Quick

Coupler |
A Regulator
AirHose (0-8.5 bar)

Ce npenopadyBa fa ce kopuctu NHeBmo-nogrotsyBame rpyna (Fig4), 6buaejkv ro 3ronemysa XMBOTOT Ha
MallvHaTa 1 oapXKyBa MalluMHaTa Bo AonroTpajHa ynotpeba. llybpukaTtopa Tpeba peqoBHO Aa ce npoBepsiBaa
1 NOSHK CO Macno.

[MpaBunHOTO MecTenwe Ha nybpukaTtopa ce BpLUM CO CTaBake Ha NUCT XapTuja, BO HenocpeaHa bnunsuHa
Ha M3gyBHUTE OTBOPU U 3aApXKyBake€ Ha rac oTBopeHa 3a okony 30 cekyHau. JlybpukaTopa e npaBuIHO
HameCTeH Kora Ha xapTujaTta ce nojaBu CBeTMa To4Ka of Macno.

[MpekymepHO Konm4ecTBO Macrno Tpeba aa ce nsberHyea.

Bo cnyuaj geka Tpeba da rv yyBaTe Ha MaluMHaTa 3a MOAOST BPEMEHCKU nepuop (BO TEKOT Ha HOKTa,
BMKeHAMTe 1 Aap), Toraw Toj Tpeba aa buae obunHo 3apywenn. MawwuHarta Tpeba ga ce Bknyun okony 30
CeKyHaM, 3a [ja ce ocurypa ieka Macrioto € paMHOMEPHO pacnpeferneHa no usnus anatka. OBaa anatka
Tpeba fa ce YyBa BO YMCTa U CyBa CpeavHa.

MHory e BaxHO MaluvHaTa fa buge npaBunHO NoaMavkaHa, 3afpXKyBa LEeBka Ha mybpukaTtopa LernocHa
W perynupaHa npasunHo. Ako He Buae noamadkyBare NpaBuHO Toj Hema Aa pabotn 4o6po 1 HeroBute
BOjHULIM Ke Ce UCTpoLlaT npeaBpeMe.

KopucTeTte cooaBeTeH J'Iy6pVIKaHT BO ny6pMKaTopa. MasausoTto Tpe6a Aa € CO HM3OK NPOTOK Ha BO3A4yX Unu
npoMeHa Ha TUNOT Ha CTpyeHe U Tpe6a a ce nonHu 4o npaBuUTHOTO HUBO. KOpI/ICTeTe camMo npenopadvyaHu
Ma3unBa, CI'IBLWIjaJ'IHO HanpaBeHW 3a NHEBMAaTCKW anfuvkauuu. 3ameHnumTe MoxaTt ga My HawTeTatr Ha
rymeHute COG,EI,MHeHI/Ija BO MallunHaTa, O-I'IpCTeHVI n apyru aenosu of ryma.

BAXKHO!

AKO He e MHCTanvpaH NMHEeBMOMOAroTBsALLA rpyna Ha BO3AYLUHOTO CUCTEM, MHeBMATCKv anaTtku Tpeba aa
ce nogmavkyBaaT b6apemM efgHall Ha AeH unu no 2 yaca paborta co 2-6 kanku macrno, BO 3aBWCHOCT Of
paboTHaTa cpeanHa, QUPEKTHO HU3 OTBOPOT Ha KYKULLTETO.

BknydyBarbe 1 ekcnnoarauuja
BHUMAHWE: OcurypeTe ce geka cTe rv npouuTane, pasbpane u npumeHyBaTe ynatcteaTa 3a 6e3begHocT
npen ynorpeba.

1. CMMHM NnacTuyHaTa 3aTka Ha OTBOPOT 3a J0BOA.
3awpadpeTe ro 4OAATOKOT 3a CTerake KOH LipeBoTo 3a
Bb3ayxonogasaHe. KoHTakTvpajTe MalumMHaTa KOH BO3AYLLIHMOT
LpeBo.

HanomeHa: Mpu noBp3yBake Ha ypenoT Co LpeBOTO 3a

~ Bb3dyxonogaBaHe He MpUTUCKajTe ja padkarta 3a noroH !!!

2. MpuTHCHETE aKTUBMPaHETO 3a BKIyYyBaHe Ha MallMHaTa.
[lopeka kon4yeTo e NpUTUCHATO, MalLuuHaTa ke paboTu.

3. Perynupatse Ha HacokaTta Ha BpTeHe CTaHyBa CO padka -
F - Bo Hacoka Ha CTpernkuTe Ha YaCOBHUKOT

R- Haneso
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4. OcurypajTe ce nogHecyBaaT BO3AyX € Y1CT 1 He HagmuHyBa 0.63MPa 3a Bpeme Ha paboTa Ha
MaluvHaTa. MNpemHory BUCOKMOT BO3ayLLIEH NPUTUCOK 1 BankaH BO3AyX ke ro HamanaT BeKOT Ha MaluvHaTa
1 NpeKkyMepHaTa HocaT Moxe Aa buae onacHo Npeav3BuKyBajKy LITETA UMW NOBPEeaU Ha fnyre.

5. [ipxxeTe rv geuata noganeky og mawmHata u paboTHUTE MecTa Npu KOPUCTEHE Ha anaTtku.

HE kopucTeTe JONONHUTENHA CUa Ha MaluvHara.

He po3BonyBajte mawmHata aa paboTu Ha HECKPOTIMB NPOALIPKEHUTENHO Bpeme, buaejkm Toa ke ro
CKpaTUu HEj3UHNOT >XUBOT.

BmeTHyBame / npoMeHa Ha BMeTHeTe

BHumaHwue ! MNpep noctaByBake Uy NpOMeHa Ha BrioLllkaTa cekorall UCKIy4vyBajTe Bb3gyxonogaBaHeTo!
a. CtaBu BriolLkaTa Ha KBaApaTHUOT MIla3HuLaTa, Kako NPUTUCHETE 3a Aa ce HaaMUHe 3adaT Ha Tornkata
CO NpyXuHa

6. 3a Bagene Ha BrnowlkaTa Tpeba fa ce nosneye.

Mopapluka

BHUMAHWE: NcknyyeTe ja MalumMHaTa of Bb34yXxonodaBaHETo Npef Aa ja CMeHuTe godatoum aa ja
cnyxar unv u3Begete nonpasku.

B3ameHa unu nonpaeka Ha OLUTETEHWUTE OeNoBu

KopucTteTte camo opurMHanHu pesepBHU AenoBu. HeoBnacteHn AenoBu Moxat ga buaat onacHu u ke
HanpaBu HeBaXkevka rapaHuujara.

1. NoaMauKyBaH€e NMHEBMATCKM raikoBEPT AHEBHO CO HEKOJKY Karku Macro KanHyBaHETO BO BO3AYLLUHUOT
BMe3oBu Ha MalimHaTa. MicuncTeTe ravikoBepTa no ynorpeba. He kopuctete UCTPOLLEHN UMK OLUTETEHN
MNHCTPYMEHTW.

3. l'ybewe Ha eHepruja nnm xaoTUYHM AejCTBa MOXe Aa Ce JOMKM Ha CNegHOBO:

a) MpemHory coronyBake Ha BO3AYLUHOTO NHWja. Bnara nnu orpaHuyyBare BO BO3ayLUHaTa

ueBka. [orpelwHMoT ronemMmnHa v TUN Ha KneMmuTe 3a LpeBo. 3a [a ce perynvpa - npoBeperte
Bb3[yX0MnoAaBaHeTo.

6) Mecok Unn HeYMCTOTMM BO MaLLMHaTa MOXe [a ro BroLlaT KBanMTeToT Ha paboTa. AKo BalLMOT Moaen
nma cuntep 3a Bo3ayx (ce Haora BO 30HaTa Ha HanojyBake CO BO3AyX), U3BafeTe ro puntepoT u
NcUYnUCTETE TO.

5. Kora He ce KopuvCTH, UCKINyYeTe Of Bb3AyX0NnoAaBaHeTo, UCHNCTETE ja MallnHaTa U1 ja YyBajTe Ha
3alUTUTEHO, CYBO MECTO noganeky of fodart Ha geua.

CmeHa Ha npobnemu

CnepgHuoB obpaseL, onuilyBa onwiTaTa onepaTMBeH CUCTEM CO Npobrnemu 1 peLleHuja.

Be monume BHMMaTenHo npounTajTe dhopma v ja cneaar.

BHUMAHWE: Ako Hekoj og cnegHuBe CMMNTOMM Ce MojaBu 3a Bpeme Ha paboTa, BegHall npecTtaHeTe ga
ro KOpPMCTUTE MaLUMHaTa UM MOXe Aa CU NPUYMHUTE cepuro3Ha TenecHa nospega. Camo kBanMguKyBaHu
nvLa unu of OBrnacTeH CepBUCEH LieHTap MOXe [a BpLUM MoMnpaBKka Uiy 3aMeHa Ha MaluvHara.
WcknyyeTe ja MmalumHaTa ofi Bb34yx0noAaBaHeTo npeps Aa NoYHETe nonpaska unu nogecysame. MNpu
3aMeHa Ha O-NpcTeHn unu uunuHaap, nogmadkajte co Macno NHEBMAaTCKW anaTtky npes cobpaHmneTo.
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NPOBNEMU

MOXHW NPUYNHN

PELUEHWJA

MawwumHata pabotu co HopmanHa 6p3vHa, Ho
rybu mokTa kako ce HaToBapw.

m N3abeHn AenoBun Ha MalunHaTta.
L] KyI'IﬂyHFOT € NnoTpoLleHa unn 3arnaesysa
nopaav HeJoCTaToK Ha Macro.

m 3apobu cnojkata

u [NpoBepeTe Aanu cnojkata e 406po
noamaykaHa. Kytueye co KynryHrot
Tpeba aa 6GuaaT NonoBKHa NOMHN.
MpenonHyeareto

MoXe Aa [loBee 10 HamarnyBatbe Ha
6p3nHaTa Ha AenoBUTE Ha KYMITyHroT,
O[IHOCHO HOpMarHO MallnHaTa ce
Hyxaae.oT 1/2 yHua macro.
MoamaukyBame: SABENELLKA:
TonnMHcKaTa eHeprija obryHo aoBeaysa
[10 HEZIOBOIHO NyGPUKaHT BO Kamepata.
TewwkuTe ycrnosu Ha pabota moxe fa 6apa
NOYECTO NOAMAYKYBaH-E. .

MawwwmHaTta pabotn nobasHo. MpoToKOT Ha
BO3/YXOT e cnaba.

m [lenoBunTe Ha MOTOPOT Ce 3aTHaTh Co
HeuucToTHja

m EnekTpuyHu perynartop e Bo 3aTBopeHa
nonox6a

m [IPOTOKOT Ha BO3AyXOT e GriokmpaHa of
HeuncToTHja.

m [posepete fanu punTepoT 3a BO3AYX
He e 3aTHaT.

m CTaBeTe Macno 3a NHeBMaTCKu anatku
BO BMe30T 3a BO3yX, crneaejku rm
VHCTpYKLMNTE.

m BknyyeTe ja MaluvHaTa Ha KpaTku
umnyncy, 6p3o Hanpez v Hasap, ako e
MOXHO.

m [loBTOpETE MOBUCOKO aKo & NoTpe6HO.
Ako npo6remoT ce NoBTOpU, Ce
.06bpHeTe BalumnoT oBnacTeH cepeucep
TOPMASTER.

MalumHaTta He ce Bknyyysa. Boagyxot
ncTekyBa crnobofHO HK3 LieBKaTa.

m EfHa nnv noseke nepku Ha poTopoT ce
3arnaeat nopaau akymynauujata Ha Hacrnojku.

m CTaBeTe Macno 3a NHEBMATCKW anaTtku
BO BIE30T 3a BO3AYX.

m Bknyyete ja malumHaTa Ha kpaTku
vmnyncy, 6p3o Hanpes v Hasag, ako e
MOXHO.

W rorasiv HeXHO No TPynoT Ha MalnHaTa
CO NiacTU4€eH YekaH.

m Vicknyyere ro HanojyBakEeTo.
Ocro6ogeTe poToOpOT CO BPTECEE PayHo,
aKo e MOXHO.

m AKO MaluuHaTa octaHe brokvpaHa
KOHTaKTVpajTe CO OBMacTeH CEPBUCEP Ha
TOPMASTER.

MalunHaTta He ce uckny4dysa.

m “O” npcTeH Ha ApocenHara Bansyna ce
npedpnu o KPeBeTOT Ha BNE30T Ha BEHTUNOT.

m 3ameHete “O” -NpbCTEHBT UNK
NOCOBETYBA]Te Ce CO aBTOMEXaHu4ap Ha
TOPMASTER.

Babeneluka: OwTeTyBawaTa MOXe a OTCTpaHyBaaT camo of KBanudukysaHo nuue!
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RU pUrnHanbHble MHCTPYKUUN ONA ucnonb3oBaHUA

YBaxaemble nonb3oBarenu,

Mo3pgpaBnsieM € MOKYNKOM MalWHbl CaMbiM GbICTPOPACTyLWMM OPEeHAOM 3MEKTPUYECKUX U
nHeBMaTU4YeCKUX MHCTpymeHToB - TOPMASTER. Mpu npaBunbHON ycTaHOBKE U 3KCMiyaTauum,
asnsatotcsa TOPMASTER Be3onacHble M HageXHble MallWHbI M paboTaTb C HUMKM JacT BaM UCTUHHOE
ynoBonbcTBUe. [ins Bawero yno6¢cTBa NoCTpoeH M OTIIMYHO ycnyra cetu ¢ 32 o6cnyxuBaHus no
BCEW CTpaHe.

Mepen ucnonb3oBaHMEM 3TOW MalWHbI, MoXanyWcTa, BHMMaTenbHO Mpo4yuTanTe C 3ITOM
“UHCTPYKLUM NO NPUMEHEHUIO”.

B uHTepecax Bawen 6e3onacHocTU U Ansi obecneyeHUss ero NPaBUINIbHOIO UCMOJIb30BaHUA,
npoYynTanTe 3TM MHCTPYKUUM, B TOM YMCIIe peKOMeHZauuMh U npepynpexaeHum B HUX. Ytobbl
n36exaTb HEHYXHbIX OLUIMGOK U HECHACTHbIX Cly4YaeB, BaXHO, YTOObI 3T MHCTPYKLUKN OCTaloTCA
OOCTYNMHbIMA ANs AanbHEWWero MUCMNofib30BaHUS BCEX, KTO OyAeT MCnonb30BaTb MalUUHY.
Ecnun Bbl npoaaete ero Ha HoBoro Bnagenbua IT “WUHCTPYKUMM NO NPUMEHEHUIO” AOMKHbI
ObITb NpeAcTaBneHbl BMECTE C HUM, YTOObl HOBbIN MONb30BaTellb, YTOObI ObITb 3HaKOMbl C
COOTBETCTBYHOLMMU 6e30NacHOCTU U MHCTPYKLUM NO 3KCNsyaTauum.

“EBpomacTtep UmnopTt Skcnopt” OO0 ynoriHOMOYEHHbIM NpeacTaBUTENEM NpousBoauTens u
Bnagenbua ToBapHoro 3Haka TOPMASTER. 3apernctpupoBaHHbIi 0hUc KOMNaHUU HaxXoAUTCA
¢ 1231 Codpus, 6yn “Ilom gpoporun” 246, ten 934 33 02 33 934 10 10, www.topmaster.bg... www.
euromasterbg.com; agpec anekTpoHHou no4tbl: UHdopmauua @ euromasterbg.com.

C 2006 ropa komnaHusi BBena cuctemy ynpasneHus kadectsom ISO 9001: 2008 ¢ ob6nacTbio
cepTudMKaumMu: TOProBns, WMMNOPT, I3KCMOPT U obcnyxuBaHue npodecCUoHanbHbIX |
NOOUTENBCKUX 3NEeKTPUYeckue, NHeBMaTU4YeCKMe U MeXaHU4eCKUue WHCTPYMEHTbl M obLliero
annapaTtHoro obecnevyeHusi. Ceptucukat 6bin BbigaH Moody International Certification Ltd,
AHrnus.

TEXHUYECKUE OAHHBIE

napameTp eguHMLA cToumocT

Mozenb - TMP AIW16
CBobopgHasi ckopocTb min-! 8500
[aBneHue Mpa 0.63
Avg. pacxog Bo3gyxa I/min 169
Bec kg 2.100
Bo3gyxo3abopHuk inch 1/4”
Pa3smep BO3gyLLHOrO WnaHra inch 3/8”
MakcnumanbHbIn MOMEHT ocriabneHns B obpaTHOM

HanpasneHun Nm 1600
MakcrmyMm. KpyTALWMIn MOMEHT / Bnpaso 1/ Nm 490
MakcrMyM. KpyTSLLMIA MOMEHT / Bnpaso 2 / Nm 660
Makcumym. KpyTawmii MomeHT / Bnpaso 3 / Nm 870
Pabounii KpyTALWMA MOMEHT Nm 550
KBagpatHbivi Pazbem inch 1/2”
YpoBeHb 3BYKOBOIO AaBleHNs dB 89.9; k=3dB(A)
YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM dB 100.9; k=3dB(A)
Bubpauus B pydke m/s? 17.5; k=1.5dB(A)
O6LwWas agnvHa mMalluHbI mm 185

— ViamepeHue wyma B cooTBeTCcTBMM ¢ EN ISO 15744: 2009 n EN TSO 48771: 2009

Ocob6eHHOCTH NpoAyKTa:

1. Mepekntoyatensb Bkn / Bbikn.

2. MepekntoyaTtenb HanpaBrneHUs BpaLleHus.
3. Mnowapb Hacapku.

4. Bo3gyxo3a6opa.

5. OproHomMu4Has pyuka.

6. YCTaHOBKM MOLLHOCTM.
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MpaBuna BaxHas nHgpopmMaLmsa no 6e3onacHoCT

1. Bcerga HocuTe 3alUTHbIE OYKU

2. Bcerga ybeauTech, 4TO MallvMHa BbIKIOYEHA Nepes NOAKIIYEHNEM K CUCTEME Moaayn
BO3ayXxa.

3. OTkno4MTe MalLMHY OT NOAAYM Bo3dyxa nepes U3MEHEHVEM Ne3BUSA UNN OUCKW Nepes
ob6cnyxuBaHmem noboro Tvna MalUmHbI.

4. [lepxuTte MHCTPYMEHTbl B YMCTOTE U CMa3biBaTb BO3AyX. EXXeoHEBHO cmaskym BakHOe
3Ha4yeHue AN NpegoTBpaLLeHnst BHYTPEHHEN KOPPO3nK 1 BO3MOXHOE MOBPEXAEHUE.

5. He Hocute yvackl, konbua, 6pacneTbl nnv cBOGOAHYH Ofexay Npy UCMONb30BaHUM
BO3AYLUHbIX CPEACTB.

6. Vicnonb3yiTe TOMbKO cneumanbHble 06neryeHHbIe CnMpanbHbIe LWIaHMU, COEAUHSIIOLLME
MaLUUHYy K CTeHe unun MydTbl Komnpeccopa. He ncrnonb3yiTe nerko KpenuTcs K CyCcTaBoB,
NoTOMY YTO KonebaHus MoryT NpPMBECTM K razpadene CLUMTbIE.

7. He neperpyxavte mawwuHy. [Jante mawimnHe paboTtaTe ¢ ONTMManbHOW CKOPOCTbIO ANS
MakcumarbHOM adhHEKTUBHOCTH.

8. He yBennumBaiTe faBneHve Bo3ayxa Bbille PEKOMEHLYEMOIO YPOBHS MPOM3BOANTENEM,
NOTOMY YTO Ype3MEPHOE NepPEerpy3Kkn MOryT NPUBECTHU K raztsepyane pambl MaLLUWHbl. DTO Takke
€O34aeT U3NULLHUIA N3HOC NOABWXKHBIX AeTanen 1 BO3MOXHbIX MOBPEXOEHWA.

9. B uenax 6e3onacHOCTM M BO3MOXHOIO MOBPEXAEHWS MawwuHbl / ybeantech, 4TO
MalluHa OCTaHOBMUNACh, NMpPexae YeMm OCTaBUTb €ro Ha 3eMI0 N B APYrMxX Mectax nocne
NCMNONb30BaHUS.

10. Y6eguTech, 4to paboyvas MaluvHbl (PUKCUPYETCHA HALEXHO U NO3BONSET 06e pyku, YTOObI
ynpaBnsaTb MaLLINHON.

11. Bcerga npoBepsinTe, YTO akceccyapbl, Takme Kak BCTaBKM, LUNUAOBarbHbIX NUCTOB,
OVCKOB, BUNKU 1 T.4. OHW NpeaHasHayeHbl AN UCMOoNb30BaHNs C Ballen MaluuHbl. Kpome Toro,
€CIN OHW MpaBUIIbHO U HAJEXHO 3aKpenneH nepepn MnoakovYeHneM YCTPOWCTBa K cucteme
nogayn Bosgyxa.

OnepaunoHHas

Bosgyxa

1. Y6enuTtech, 4TO BO3QYLUHbIN KnamnaH (Unun TpUrrep) HaxXo4MTCS B MONOXEHUU “BbIKITIOYEHO”
nepea oTnpaBKON BO34YyX.

2. YctaHosuTe fasneHue sosayxa n 0.63MPa B cooTBETCTBMU CO cneumdukaumsamm.

3. BHUMAHWE! Y6eauTecs, 4To nogadva Bo3gyxa B unctoTe u He npesbiwaeTt 0.63MPa npu
pabote nepekntovatensi. CnvLKOM BbICOKOE AaBfieHNe U rpsAsHbi BO3Ayx OyaeT cokpaTuTb
CpoK cnyx6bl nsgenusa. M3-3a ypeamepHoro nsHoca, Aetanu MawuH mMoryT ObiTb OnacHbl U
NPUBECTU K NMOBPEXAEHUIO 1 / UNK TpaBMe.

4. ExepHeBHo CrienTe Bo3fyxa TaHK. Boga B BO3gylHOW NMWMHUM MOXET MNPUBECTU K
NoBpPEXOEHNIO.

5. OunctuTe BO3AYLLIHBIV (OUNLTP HA BXOAE B HEAENMHO.

6. NaBneHve B TpybonpoBoae A0mKHa ObITb yBENuYyeHa, 4Tobbl KOMMEHCMPOBaTb HEOOLIYHO
ANVIHHBIMKU BO3AYLUHBIX WwaHroB (bonee 8 metpoB). LUnaHr MMHMManbHbIM AnameTp AOSHKEH
6bITb 3/8 “ID 1 0bopynoBaHMe AOMKHbI UMETb OAMHAKOBbIE BHYTPEHHME pa3Mepbl.

7. [epxuTe WnaHr B4anm oT MCTOYHUKOB TeMna, Macna 1 ocTpbix Kpaes. [NpoBepbTe LnaHmm
Ha n3Hoc, 1 ybeanTech, YTO BCE COEANHEHUS HAOEXHbI.

PerynupoBka KpyTsiliero MomeHTa
MpsiMOiA KPYTSLLMIA MOMEHT MMeeT 3 Lwara (0T ManeHbKUX KPY)KKOB [0 GOSbLIMX KPYXXKOB)
C NpaBoW CTOPOHbI C OTMETKOW « Tpu Kpyrax; OGpaTHbI KpYTALMIA MOMEHT UMEET TONbKO OAUH
Luar Ha NeBoii CTOPOHE C OTMETKOW oGopoTa
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Cwmaska
Fig 4. .
g Quick Quick
Connector Connector Lubricator Filter
Tool | HIO EIn A ir
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PekomeHngyeTca ucnonb3oBatb nHeBMatudeckuii rotoBut rpynny (figd), Tak kak 9TO yBenuumBaeT CpOK
cnyx06bl MaLlMHbI 1 AepXKaTb MaLlUvHy B HeNpepbIBHOM pexumMe. MacneHka cnegyeT perynspHo proveryavaa
1 3arofHeH MacrioMm.

MpaBunbHoe ycTaHoBka nybpukaTopa BbIMOMHAETCA NyTeM pasMelleHust NUCT Gymarn psiaoM BbIMyCKHbIX
OTBEPCTUIA 1 yaepXuBasi Apoccenb OTKpbIT B TedeHne 30 cekyHa. MacneHka npaBunbHO YCTaHOBMEH, Koraa
nosiBUNachk CTaTbs SPKOe NATHO HEdTH.

Manuwkn macna cnegyet usberatb.

B cnyyae Heo6xo4MMOCTM XpaHUTb MaLLMHY B TEYEHWUE AMMTENBHOMO Nepnoaa BpEMEHU (Ha HOYb, BbIXOOHbIE,
1 T.4.), OHa AOMKHa ObITb TWAaTenNbHO n3MeneyatoT. MawmHa gomkHa ObiTb BKIOYEHA B TEYEHUE NPUMEPHO
30 cekyHA, 4To6bl ybeamTbest, 4YTO Macrno paBHOMEPHO pacnpenensieTcs Bo Bcern npubopa. ATOT MHCTPYMEHT
OOIMKEH XPaHUTBLCS B YMCTOM, CYXOM MOMELLEHUN.

370 0YeHb BaxHO, 4TOGbI MaLLMHa NpaBUnbHO MacrioM, COXPaHsIeT TPy6bl MacneHKV NOMHYI0 U HaAnexaLlmum
obpasom perynupyetcsi. Ecnn He cma3sbiBaTb NpaBunbHO OH He ByaeT paboTaTtb AOMKHBIM 06pa3oMm, 1 YacTu
ByOyT HOCUTb NPeXaeBPEMEHHO.

Mcnonb3yiiTe COOTBETCTBYHIOLLYIO CMa3Ky B cMa3oyHoe. CMaska [omkHa ObiTb HM3KOW MOTOK BO3gyxa Wi
M3MEHEHMS TNa BO3AYLLHOIO NOTOKa M AOMKHa ObiTb 3anonHeHa 40 Heobxoammoro ypoBHS. cnonbaynte
TONbKO pPeKoMeHAOoBaHHble CMa3ouHble MaTepuarnbl, creumanbHo pa3paboTaHHble Anst NMHeBMaTUYeCcKUx
NPUNOXEHU. 3aMecTUTEN MOryT NOBPEeaNTb PE3NHOBbIE COEANHEHNS B MaLUMHE, YNIOTHUTENbHbIX KoneL,
1 ApYrMX Pe3VHOBbIX AeTanei.

BAXHO!

Ecnn He ycTtaHoBneH ®unbtp, perynatop, CMasouHbix MaTepuanoB Bo3sgyxa Cwuctema rpynna,
MHeBMaTUYeCKMe MHCTPYMEHTbI JOMKHbI BbiTb CMa3aHbl Mo KpaiiHei Mepe, OAWH pa3 B AeHb Unu Yepes 2
Yaca 2-6 kanenb Macna, B 3aBUCMMOCTY OT paboyeit cpeabl HeMOCPEACTBEHHO Yepes OTBEPCTME B KOpryce.

BkntoyeHve n akcnnyataums
BHUMAHWE: Y6eauTtech, 4To Bbl NPOYUTANM, MOHAMW U MPUMEHUTb MHCTPYKLMK MO TEXHUKe Be3onacHoCcTu
nepes ncnonbL3oBaHueM.

1. CHMMUTE NNacTUKOBYH KPLILLKY OTBEPCTUS ANS Nogayu
BO3ayxa. BUHT Hacagku Ans wnaHra nogayun Bosayxa.
MopkntounTe annapat K BO3QYLUHOMY LUSaHry.

BAXKHO: Mpu nogkntoveHnm K WnaHry Ansi nogayv Bosgyxa, He
HakumaTb Ha pblyar, YTobbl e3anTb !!!

2. HaxxmuTte KHOMKy Ccrycka 3aTBopa 4118 MalvHbl. B To Bpemsi
~ KaK HaXXMMaeTCsi KHOMKa, MalunHa Oynet paboratb.

3. OTperynupyiTe HanpaBrneHue BpaLleHnsl CTaHOBUTCS
pblyarom -
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F - no yacoBou cTpenke

R- npoTnB YyacoBow CTpenku

4. Yb6epuTech nogayn Bosgyxa siBNSETCA YACTbIM U He npeBbiwaeT 0.63MPa Bo Bpemsi paboThbl MaLUMHbI.
Cnvwkom BbICOKOE AaBneHve BO3ayxa U rpsA3Hbli BO3ayx OyaeT cokpaTntb CPoK Cryx0bl MalUmHbI U
Ype3MepPHbIA N3HOC MOXET ObITb ONACHLIM NPUBECTU K MOBPEXAEHWIO UM TPaBMeE.

5. [lepxuTte getew nogarnblue OT MalUMHbI U paboyre MecTa, NCMoNb3ys MHCTPYMEHTDI.

HE ncnonb3oBaTb AOMNOMHUTENBHYO MOLLHOCTb Ha MalLVHE.

He nosBonsinTte MalumHa Ha xornocTtom xofdy prodalzhenitelno Bpemsi kak aTo cokpalLaeT Cpok ero cryobi.
YcTaHoBKa / 3ameHa BCTaBku

BHumanwne ! MNepepn yctaHoBKOM nnu 3ameHou nuueBas Beerga Beiknovante nogady Bosgyxal

a. MNomMecTuTe KOHYMK BCTaBKM KBadpaTa, HaxaB NpeofoneTb CLEN/eHne cTeka BeCHbI

6. [nsa yoaneHus Bknagpblla SOMMKeH ObiTb NOTSIHYB.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHve

BHMMAHWE: OTknounte MalUnHy OT Nofayy Bo3gyxa nepes CMeHoWM akceccyapoB, CMyXUTb ee Unm
cAenatb PEMOHT.

3ameHa unu peMoHT NOBPEXAEHHbIX YacTewn

Mcnonb3ayiiTe TONbKO opUrMHarnbHbIe 3anacHble YacTu. HecaHKUMOHMPOBaHHbIE AeTanu MoryT ObiTb
onacHbl M MPUBECTY K aHHYNMPOBaHWIO rapaHTun.

1. CmaxbTe nHeBMaTmyeckune ekstsentarshlayf exxeqHeBHO ¢ HECKOMNbKMMM KannsiMym macna nageHusi

Ha Bxofe Bo3gdyxa B MmawuHe. Ekstsentarshlayfa uicTton nocne ncnons3oBaHus. He ncnonbayinte
NOBPEXAEHHbIE UM U3HOLLEHHbIE MHCTPYMEHTBI.

3. MNMoTepwn aHeprum nnm xaoTM4ecKoro AenCTBUst MOXET ObITb MO CREAYOLMM NpUYMHaM:

a) Cnuwkom cnvBa aBrMakoMnanuio. Bnara unu BosayliHas Tpybka npefen. HenpaBunbHbI pasmep vnm
TUN KOHUaxX LwnaHros. [ina perynupoBaHus - MNpoBepbTe nogady Bo3ayxa.

©) Necok unu rpsasb B MallMHe MOXET yXyALWnTb Ka4ecTBO paboTbl. Ecnu Balwa mogens MMeeT BO3AYLUHbIV
unbTp (pacnonoXeHHbI B 06nactv nogayn Bosgyxa), CHAMUTE UIBTP U O4UCTUTb €ro.

5. Koraa Bbl He nomnb3yeTechk, OTKNoYanTe nogady BO3ayxa, O4UCTUTb MaLLMHY U XpaHUTe ero B
6e30nacHoOM 1 CyxoM MecTe, B HEAOCTYNHOM ANns AeTen MecTe.

[Nownck HeucnpaeHoCTEN

Cnepytolas dopma onucbiBaeT obLume Npobrnembl U peLleHnsi onepaLMoHHON CUCTEMBI.

MoxanyicTa, npounTtanTe hopmy 1 cnegoBatb emy.

BHUMAHWE: Ecnun kakoi-nnbo nu3 aTux CMMNTOMOB BO BpeMsi paboTbl, HEMeAIEHHO NpekpaTuTb
MCMOMb30BaHNe MaLLVHbI UM MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM. TomnbKo KBanudULMpOBaHHbI
repcoHarn, unm B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE MOXET OTPEMOHTUPOBATL UM 3aMeHa MalLUHbI.
OTKMIOYMTE MaLLUMHY OT CETU Nepes PEMOHTOM BO3AyXa U HAacTponku. Mpu 3amMeHe ynnoTHUTENbHbIX
Konew, unv UMnuHapa, CMaxsTe MHEBMaTUYECKOro MHCTPYMEHTa C Macrom fnepes YCTaHOBKOW.
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NPOBJEMbI

Bo3moxHble MPUYUHbI

PELUEHUA

MalumHa paboTaeT ¢ HopManbHOM CKOPOCTbIO,
HO noTepsAn BnacTb, YTOObI 3arpysuTb.

m /I3HOLEHHbIe YacTy MaLLMHbI.
u CuenneHns N3HOLEH UMK 3acTpAnu 13-3a
HexBaTKn HedTu.

u Cmaxbte MydTy

m YBeauTech, YTO pa3bem XOpoLlIo
cMasaHbl. Kopobky cLenneHus JomKeH
6bITb HanonoswHy. MNepeHaceneHHOCTb
MOXET NPUBECTYU K CHIXKEHUIO CKOPOCTU
13 COeUHUTENbHbIX YacTeil, T.e.
HopMmarnbHas MawuHa nuzhdae.ot 1/2
YHUMK Macna.

Cwmaska Mpumevanue: Tenno, kak
npaBuno, NPUBOANT K HEAOCTATOYHOMN
cmasku B kamepe. Tsxerble ycrnoBust
aKcnnyaTtauuu MoryT notpe6osatk Gonee
4acToit CcMasKu.

MawwuHa paboTaet Gonee meaneHHo.
Ocna6neHve noToka Bo3ayxa.

m [letanv aeuratens 3abmBaTbCs rpasbio
m ONeKTPUYECKUIA PErynsTop 3aKkpbIT
m [oTok Bo3ayxa 3abnokMpoBaH rpsiau.

m [poBepeTe Aanu Bb3AyLWHUAT UNTLP
m Y6eauTtech, YTO BO3AYLWHbIN (PUNLTP He
3aCopeH.

m Haneitte macno ans nHeBMaTnU4eckux
WNHCTPYMEHTOB B BO30yX03a60PHUKOM,
crnepyst UHCTPYKLMSIM.

= MalumHa KopoTKUMYU odepeasimu,
6bicTpasi nepeMoTka Brepes Hasaj, ecnn
3TO BO3MOXHO.

m [NoBTOpPUTE BbBILLE, ECNN 3TO
Heobxoammo. Ecnu npobnema
noeTopsietcs, ato O6paTutech K
ynornHomMo4eHHoMy cnyx6sl TOPMASTER.

MalumHa He BkntodeHa. Bosgyx Tevet
cBOGOAHO Yepes Tpyoy.

m OJJHO VNN HECKOMBLKO Ne3Buii potopa
3aCTPsN 13-3a CTPOUTL EMNO3NTOB.

m Hanevite macno ans nHeBMaTU4eckux
VNHCTPYMEHTOB B BO30yX03a60pHUK.

= MalumHa KopoTKUMY odepeasimm,
6bICTpasi nepeMoTka Brepea Hasaj, ecnm
3TO BO3MOXHO.

m HaxkmmuTe crierka Ha Kopryc MatUmHbl ¢
NnacTMaccoBbIM MOMOTKOM.

u Bbikniounte nutanne. Otnyctute
pOTOP, MOBEPHYB €r0 BPY4HYI0, €CIN 3TO
BO3MOXHO.

u Ecnu mawwuHa octaertca
3abnokupoBaHHbIM obpaTuTech

B aBTOPW30BAHHbI CEPBUCHBIN
TOPMASTER.

MaluuHa He ucknoyaerca.

m «O» KOnbLO APOCCENbHON 3aCNOHKU
CMelLieHa OT KpoBaTu, YToObl Ha BXoAe
KnanaHa.

m 3ameHuTe “O” -KONbLO UMK CBA3ATLCS
co cnyx6oin TOPMASTER.

rlpI/IMe‘-laHI/IeI ﬂoepe»(,qewe MOXET ObITb yAarneH ToNbKo KBEJ'II/I¢VIL(VIPOBEHH|:IM CI'IeLlVIaJ'II/ICTOM!
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Originalna navodila za uporabo
Spostovani uporabniki,

Cestitamo vam ob nakupu stroja najhitrej$e rastoéa znamka elektriénih in pnevmatskih orodij -
TOPMASTER. Ko je pravilno namescen in deluje, TOPMASTER so varni in zanesljivi stroji in delajo
z njimi vam bo dala pravi uzitek. Za zgradili vase udobje in odli€ha servisna mreza z 32 storitev
po vsej drzavi.

Pred uporabo stroja pozorno preberite s temi “Navodila za uporabo”.

V interesu vase varnosti in zagotoviti njeno pravilno uporabo natanc¢no preberite ta navodila,
vkljuéno s priporog€ili in opozorili v njih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢am, je
pomembno, da ta navodila na voljo za prihodnje reference vse tiste, ki bodo uporabljali stroj. Ce
ga prodajajo na novega lastnika it “navodila za uporabo” je treba predloziti z njim, da se omogoci
nov uporabnik, da so seznanjeni z ustreznimi varnostnimi in obratovalnih navodilih.

“Euromaster Import Export” doo je pooblas¢eni zastopnik proizvajalca in lastnika TOPMASTER
blagovne znamke. Sedez podjetja je ¢ 1231 Sofia, bul “Lom cesta” 246, tel 02 934 33 33 934 10 10,
www.topmaster.bg...; www.euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg.com.

Od leta 2006 je druzba uvedla sistem vodenja kakovosti ISO 9001: 2008 s podro¢ja certificiranja:
trgovino, uvoz, izvoz in storitve, poklicnih in hobi elektricnih, pnevmatskih in mehanskih orodij in
splosne strojne opreme. Certifikat je bil izdan s strani agencije Moody International Certification
Ltd, Anglija.

TEHNICNI PODATKI

parameter enota vrednost
Model - TMP AIW16
Prosta hitrost min”' 8500
Pritisk Mpa 0.63
Povpr. poraba zraka I/min 169

Utez kg 2.100
Dovod zraka inch 1/4”
Velikost zracne cevi inch 3/8”
Najvecji navor pri popus€anju v vzvratni smeri Nm 1600

Najv. navor / desni 1/ Nm 490

Najv. navor / desni 2 / Nm 660

Najv. navor / desno 3 / Nm 870
Obratovalni navor Nm 550
Pogon s kvadratnimi vti€nicami inch 1/2”
Raven zvoc€nega tlaka dB 89.9; k=3dB(A)
Raven zvo€ne moci dB 100.9; k=3dB(A)
Vibracije v ro€aju m/s? 17.5; k=1.5dB(A)
Skupna dolzina stroja mm 185

Merjenje hrupa v skladu z EN ISO 15744: 2009 & EN ISO 4871: 2009
Lastnosti izdelka:

1. On / Off stikalo.

2. Stikalo za smer vrtenja.

3. Kvadratni Sobo.

4. Zraéni Dovod.

5. Ergonomski rocaj.

6. Nastavitev mo¢i.
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Pravila Pomembne varnostne informacije

1. Vedno nosite zascitna oc€ala

2. Vedno se prepriCajte, da je naprava izklopljena pred prikljucitvijo na dovodu zraka.

3. Napravo odklopite iz elektricnega zraka pred spreminjanjem rezil Pred servisiranjem koli
vrsto naprave.

4. Naj orodje Cisto in naoljen zrak. Daily mazanje je bistvenega pomena, da se prepreci
notranja korozija in morebitno $kodo.

5. Ali pri uporabi zra¢nih orodij ne nosi ure, prstane, zapestnice ali ohlapna oblacila.

6. Uporabljajte samo posebno lahke spiralne cevi, ki povezujejo stroj na steno ali sklopko
kompresorja. Ne uporabljajte enostavno pritrjena na spoje, saj lahko vibracije povzrocijo
razpadene Zico.

7. Ne preobremenijujte naprave. Pustite, da stroj deluje z optimalno hitrostjo za maksimalno
ucinkovitost.

8. Ne poveca zracni tlak nad priporoCene ravni s strani proizvajalca, saj lahko pretirana
preobremenitev privede do raztsepyane ogrodja stroja. Prav tako ustvarja prekomerno obrabo
gibljivih delov in morebitno Skodo.

9. V interesu varnosti in morebitne poskodbe stroja / vedno prepri¢ajte, da je naprava ustavi,
preden ga pustite na tleh ali drugje po uporabi.

10. Poskrbite, da je delovna stroja fiksno varno in omogo¢a obema rokama za nadzor nad
napravo.

11. Vedno preverite, da dodatki, kot so vlozki, brusenje listov, ploS¢, svecke, itd Namenjene
S0 za uporabo z vaso napravo. Tudi ¢e so pravilno in varno pritrjen pred prikljucitvijo naprave
na dovodu zraka.

Operacijski

Dovod zraka

1. Prepri€ajte se, da je zrak ventil (ali sprozilec) v polozaju “off’ pred predlozitvijo zrak.

2. Nastavite pritisk 0.63MPa in pretok zraka v skladu s specifikacijami.

3. POZOR! Prepricajte se, da dovod zraka je Cista in ne presega 0.63MPa ko deluje stikalo.
Previsok tlak in umazan zrak skraj$a Zivljenjsko dobo izdelka. Zaradi pretirane obrabe, lahko
strojnih delov nevarna in povzroci $kodo in / ali poskodbe.

4. Izpraznite rezervoar zraka dnevno. Voda v zracni liniji bo povzrocilo $kodo.

5. Ocistite tedensko zrac¢nega filtra za dovod.

6. tlak Line je treba povecati za nadomestilo nenavadno dolge zra¢ne cevi (ve€ kot 8 metrov).
Cev Minimalni premer mora biti 3/8 “ID in oprema morajo imeti enake notranje dimenzije.

7. Naj cev pred vro€ino, oljem in ostrimi robovi. Preverite cevi za obrabo, in poskrbite, da so
vse povezave varne.

Prilagoditev navora

Sprednji navor ima na desni strani 3 korake (majhne kroge do velike kroge) z oznako Three
Circles; Povratni navor ima le en korak na levi strani z oznako One Circle
Mazanje

Hig 4 Quick Q uick
Connector Connector Lubricator Filter
Air
TOOI m E:Im c Com pressoT]
ut-off
Quick valve
Coupler

(0-8.5 bar)
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Priporogljivo je, da uporabite pnevmatske pripravlja skupino (Fig4), saj podaljSuje Zivljenjsko dobo stroja in
obdrzati stroj v neprekinjeno delovanje. Podmaziva¢ morajo biti redno proveryavaa in napolnjena z oljem.
Pravilno nastavitev Podmaziva¢ izvedemo z dajanjem list papirja poleg izpusnimi ventili in drzanje plin odprt
za priblizno 30 sekund. Podmazivag je pravilno nastavljena, ko je papir pojavil svetlo kapljico olja.

Izogibati se je treba presezek olja.

V primeru, da boste potrebovali za shranjevanje stroj za daljSe ¢asovno obdobje (¢ez no€, vikendi, itd),
ga je treba temeljito zdrobijo. Stroj mora biti vklopljena za priblizno 30 sekund, da se zagotovi, da se olje
enakomerno porazdeljeni v celotnem instrumentu. To orodje je treba hraniti v Cistem in suhem okolju.

To je zelo pomembno, da je stroj pravilno naoljen, ohranja cevi mazalko popolno in ustrezno urejeno. Ce ne
podmazani pravilno, da ne bo deloval pravilno in deli bodo nosili prezgodaj.

Uporabite primeren lubrikant v Podmaziva€. Mazivo mora biti nizek pretok zraka ali spreminjanje vrsto pretok
zraka in jih je treba zapolniti z ustrezno stopnjo. Uporabljajte le priporoéene maziva posebej za pnevmatske
aplikacije. Namestniki lahko $koduje kavEukovih zmesi v stroju, O-obrocki in druge gumijaste dele.

POMEMBNO!

Ce ni nameséen sistem zradnega Grupa pripravna za zrak skupina, je treba pnevmatsko orodje namazati
vsaj enkrat na dan ali po 2 urah z 2-6 kapljicami olja, odvisno od delovnega okolja neposredno skozi luknjo
v trupu.

Vklju€enost in izkoris€anje

OPOZORILO: Prepricajte se, da ste prebrali, razumeli in se uporablja varnostna navodila pred uporabo.

1. Odstranite plasti¢no zapolnili luknjo za dovod zraka. Privijte

nastavek Sobe za cevi za dovod zraka. Napravo prikljucite na

cev zraka.

POMEMBNO: Ko prikljucite cev za dovod zraka ne pritisnete

ro€ico za voznjo !!!

~ 2. Pritisnite sprozilec za stroj. Medtem ko pritisnete na gumb,
~ se bo stroj deloval.

3. Prilagodite smer vrtenja postane vzvod -

F - v smeri urinega kazalca

R- nasprotni smeri urinega kazalca

4. Zagotovite dovod zraka je Cista in ne med delovanjem stroja ne presega 0.63MPa. Previsok tlak zraka in
umazan zrak skrajSa zivljenjsko dobo stroja in pretirana obraba lahko nevarno povzro¢a skodo ali telesne
poskodbe.

5. Otrokom stran od stroja in delovna mesta, ki uporabljajo orodja.

NE uporabljajte dodatno mo¢ na stroju.

Ne pustite, da stroj v prostem teku prodalzhenitelno ¢asa, kot bo to skraj$a njeno Zivljenjsko dobo.
Namestitev / zamenjava vlozka

Pozor !!! Pred vstavljanjem ali zamenjavo plo$¢a dovod zraka vedno izklopite!

a. Postavite vstaviti konico kvadrata, stiskanje za premagovanje oprijem dimnika pomladi

b. Za odstranitev vioZka treba vleCe.

Vzdrzevanje

OPOZORILO: Stroj iz elektricnega zraka odklopite pred zamenjavo pribora sluzijo ali bi popravila.
Zamenjava ali popravilo poSkodovanih delov

Uporabljajte samo originalne nadomestne dele. Nepooblas¢eno deli lahko nevarno in izni¢i garancijo.

1. Namazite pnevmatski ekstsentarshlayf dnevno z nekaj kapljicami olja spus€anje v dovod zraka na
napravi. Ekstsentarshlayfa ¢isto po uporabi. Ne uporabljajte obrabljenih ali poskodovanih orodij.

3. Izguba energije ali kaoti¢ne akcije je lahko posledica naslednjega:

a) Preve€ odvajanje letalskega prevoznika. Vlaga ali omejitev zracnega cev. Napacna velikost ali vrsto
koncih cevi. Za ureditev - Preverite dovod zraka.

b) pesek ali umazanija na stroju, lahko vpliva na kakovost dela. Ce ima va$ model filtra zraka (ki se nahaja
na obmocju dovoda zraka), odstranite filter in ga ocistite.
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5. Ko ni v uporabi, izklju€ite dovod zraka, oCistite stroj in ga hranite na varnem in suhem prostoru, izven
dosega otrok.

Odpravljanje tezav

Naslednja oblika opisuje sploSne teZave operacijskega sistema in resitve.

Prosimo, preberite obrazec in ga upostevati.

OPOZORILO: Ce je katerikoli od teh simptomov pride med obratovanjem, takoj prenehajte uporabljati
napravo ali lahko povzro¢i resne poSkodbe. Samo, da lahko popravilo ali zamenjavo stroja usposobljene
osebe ali pooblaséeni servisni center.

Pred popravilom ali prilagoditve stroj iz elektricnega zraka izklju€ite. Pri zamenjavi O-obro¢i ali cilinder,
namazite pnevmatsko orodje z oljem pred namestitvijo.

TEZAVE MOZNI RAZLOGI RESITVE

u Namazite sklopko

m Poskrbite, da je prikljuek je dobro
naoljen. V Skatlah sklopka mora biti na pol
polna. Prezasedenost

lahko privede do zmanj$anja hitrosti delov
sklopke, tj normalno stroj nuzhdae.ot 1/2
unca nafte.

Mazanje OPOMBA: Heat obi¢ajno vodi do
nezadostne maziva v komori. Hudi pogoji
poslovanja lahko zahtevajo pogostejse
mazanje.

m Izrabljeni deli stroja.
Stroj deluje z normalno hitrostjo, vendar je m Sklopka obrabljen ali zaljubljen zaradi
izgubila mo¢ naloziti. pomanijkanja olja.

m Preverite, Ce je zracni filter ni zamasSen.
u nalijte olje za pnevmatska orodja za

m Deli motorja zamasijo z umazanijo dovod zraka, po navodilih.

m Elektricni regulator je zaprt m The Stroj v majhnih paketih, previjanje
m Pretok zraka je blokirana zaradi umazanije. |naprej nazaj, e je to mogoce.

m Ponovite zgoraj, e je potrebno. Ce se
tezava ponovi, se poiscite v pooblasceni
servisni TOPMASTER.

Stroj deluje po¢asneje. Pretok zraka je Sibka.

u Nalijte olje za pnevmatska orodja za
dovod zraka.

m The Stroj v majhnih paketih, previjanje
naprej nazaj, ¢e je to mogoce.

m Eno ali ve¢ lopatic rotorja so zatakne zaradi [m Dotikom rahlo na telo stroja s plasti¢énim
zgraditi depozitov. kladivom.

m |zklopite napajanje. Sprostite rotor tako,
da ga zavrtite ro¢no, ¢e je to mogoce.

= Ce je naprava $e vedno blokiran obrnite
na pooblasceni servisni TOPMASTER.

Stroj ni vklju¢ena. Zrak tece prosto skozi cev.

m “O” obro¢ plin je premaknilo iz postelije na  [m Zamenjajte “O” obrocek ali kontaktne

Stroj ni izklju¢ena. vhod ventila. sluzbe TOPMASTER.

Opomba: Poskodbe se lahko odstrani samo s kvalificirano osebo!
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EL
MpwTtdéTUTTO 03NYIWYV XPHONG

AyaTtrnToi XpRoOTEG,

ZuyxXapnTApIaA yio TRV ayopd TG HNXAVHG TOU TOXUTEPO AVATITUOOOUEVN HAPKA NAEKTPIKWYV Kl
TVEUUATIKWYV gpyaAgiwv - TOPMASTER. Otav gykataoTafei owoTd Kai Asitoupyei, TOPMASTER
gival ao@aAn Kal agiomioTa pnyxavipara kol gpyddovral padi Toug 6a oag Swoel TPAYHATIKE
atmoAauon. MNa Tnv KaAUTEPN €EUTTNPETNON GOG XTICTNKE KAl TNV APIoTN €§UTTNPETNOT TOU SIKTUOU
ME 32 uTTnPECIWV € 6AN TN Xwpa.

Mpiv amwé Tn XpAon autoU TOU UNXAVAMATOG, TTOPAKAAOUHE S10BAOTE TTPOCEKTIKA ME QUTO TO
“odnyieg xpriong”.

Mpog 1o cupPépov TNG aoPAAEING CAg KOl va e§a0@OAICETE T CWOTA XPRon Tou, diaBdoTe
TIPOCEKTIKA TIG 0ONYieg, CUUTTEPIAAUBAVOUEVWYV TWV CUCTACEWV Kal TTPOEISOTTOINCEWV OE AUTd.
Ma Tnv ammo@uyn TEPITTWV AaBWV Kol aTUXNMATWY, €ival OnUAvTIKO OTI auTég oI odnyieg Ba
Trapapeivouv d1aBéaipa yia MEAAOVTIKH ava@opd 6Aol 6501 Ba XPNOIMOTTOINCOUV TO unXavnua. Av
TO TTOUANCEl O€ £vav VEO IBIOKTATN TO “0dnyieg XxpRoewg” Ba mpétrel va utrofAnBoUv padi pe TNV
EANGSa va eTITPEWPEI 0 VEOG XPAOTNG VA Eival £§OIKEIWPEVOI ME TIG OXETIKEG 0dNYieg ac@aAgiag Kal
A&iToupyiag.

“Euromaster Import Export” Ltd givai e§oucgi1050TnéVOg AVTITTIPOOWITOG TOU KATOOKEUAOTH Kal
TOV IBIOKTATN TOou gutropikol ofparog TOPMASTER. H £€5pa Tng eTaipeiag givar o 1231 Sofia, Bul
“Aop dpouo» 246, TnA 02 934 33 33 934 10 10, www.topmaster.bg; www.euromasterbg.com;

e-mail: info@ euromasterbg.com.

AT1r6 10 2006 n eTaIpEia eI0Ayaye To oUoTNUO Slaxeipiong oiotnTag ISO 9001: 2008 ue wedio
mioToTroinong: Eumopio, eicaywyn, eaywyn Kai TNV eSUTTNPETNOT TWV ETTAYYEAPATIKWV KOl XOUTTI
NAEKTPIKWY, TIVEUMATIKWY KAl MNXAVIKWV EPYOAEiwv Kal o18npIKwV. To mIoTOTroINTIKO £€K360NnKE
amré Tov oiko Moody Aie@vn MioTotroinon Ltd, AyyAia.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

TOPAMETPOG Hovada agia
MovTého - TMP AIW16
Awpedv TaxuTnTa min-’' 8500
Mieon Mpa 0.63
Méoog 6pog kaTavaAwon aépa I/min 169
Bdpog kg 2.100
Eicaywyn aépa inch 1/14”
MéyeBog owAnva aépa inch 3/8”
Méyiotn potr) xaAdpwaong oto Reverse Nm 1600
Méyiotn. potrry / degia 1/ Nm 490
MéyioTn. potrr / de§ic 2 / Nm 660
MéyioTn. potrr / deic 3 / Nm 870
PotrA Aeimoupyiag Nm 550
TeTpdywvn uttodoxn inch 1/2”
>1a0uN NXNTIKAG TTiEaNG dB 89.9; k=3dB(A)
Emitredo nxnTIKAG 10XU0G dB 100.9; k=3dB(A)
Advnon otn AaBn m/s? 17.5; k=1.5dB(A)
2UVOAIKO UAKOG TOU UNYXAVAUATOG mm 185
~MEéTpnon BopUBou cUp@wva pe ENTSO 15744: 2009 & EN TSO 48771: 2009

XapakTnpioTikd Mpoiovrog:

1. AiakémTng On / Off.

2. Alak6TITNG YIa TNV KaTtelBuvon TnG TTEPICTPOPNG.
3. MAateia akpo@uoio.

4. elocaywyng aépa.

5. epyovopikni Aafn.

6. pUBUION 10XU0G ATTO TTEPICTPEPOUEVO KOUUTTI.
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Kavoveg ZnuavTikéG TTANpo@opieg ac@aleiog

1. Mavta va @opdTe TTPOCTATEUTIKA YUQAId

2. Mavta va BeBaiyveaTe 0TI TO uNXAvNUa €ival atrevepyoTToiNUéVn TIPIV TN OUVOECETE E TV
TTapoxn agpa.

3. Atroouvd£aTe TN uNYavr) atmo Tnv Trapoxn aépa otav aAAACeTe AeTTidEG 1) SioKOUG TTPIV Va
€MOKeUAoeTe KABE TUTTO pPNYAVNG.

4. KpatoTe Ta epyaleia kabapd kai Airtaivetal aépa. Huepriaia AitTtavon gival atrapaitntn yia
TNV OTTOQUYH TNG JIABPWONG TWV ECWTEPIKWYV KAl TWV TTBAVWV {NUIWV.

5. Mnv @opdrte poAdyia, daxTuAidia, BpaxidAia i @apdid pouxa OTav XPNOIKOTIOIEITE EpyaAEia
agpa.

6. XpnOoIYOTTOIEITE HOVO E1BIKO EAAPPU CWARVES OTTIPDAA OUVOEDETE TO PNYXAvNUa OTOV TOIXO N
TO GUUTTAEKTN TOU CUWPTTIEDTH. Mnv xpnoigoTtioigite eUKoAa va ouvdebei pe TIg apBpwaoelg, dIoTI
o1 BOVAOEIg UTToPEi va TTPOKAAEéCEl razpadene papuEVo.

7. Mnv UTTEPQOPTWVETE TO HUNXAVNUA. AQNOTE TO PNXAvVNUA va AEITOUPYEI PE TR PEYIOTN
TaxUuTNTa yia PEyIoTn amdédoon.

8. Mnv aufdvere Tnv Tieon Tou aépa TTAVW OTTO TO OUVIOTWHEVO E£TTiTTEdO aATd TOV
KOATAOKEUAOTH, OIOTI N UTTEPBOAIKA UTTEPPOPTWON WTTOPEl va 0dnyroel o€ raztsepyane Tou
TAaIoiou TNG pnxavng. Emiong dnuioupyei utrepBoAikr @Bopd oTa KivoUueva pépn Kail TIg
mOavEg CnUIEG.

9. Mpog 10 cuPPEépPoV TNG ac@AAelag Kal TNG OavAg BAGBNG oTo pnxavnua / Tavia va
BePaiwBeiTe OTI TO PNXAvNUa €XEl OTAPATACE! TIPIV va TO a@ROEl GTO £€0a@OG i aAAoU PETA TN
xpnon.

10. BeBaiwBeite 611 N AeIToupyia TNG PNXAVAG €ival OTEPEWNEVO OTABEPA Kal ETTITPETTEI KAI TO
U0 XEpIa yia TOV EAEYXO TNG UNXAVAG.

11. Mavta va eAéyxete 6T Ta agegoudp, OTTwG €vBeTa, Asiavan @UAAa, Siokol, BUouaTa, KATT
MpoopilovTal yia xprion pe 1o pnxdvnud cag. Emmiong, av gival cwoTd Kal KaAd ac@aANiouEVo
TTPIV TN OUVOEDT TNG CUCKEUNG PE TV TTAPOXH A€PQl.

NeImoupyIk&

Mapoxn agpa

1. BeBaiwBeite 611 n BaABida aépa (A evepyotroinang) eival otn 6éon “OFF” Trpiv atmd Tnv
uTtoBOAR TOU aépa.

2. PuBpioTte TnVv Trieon Twv 0.63MPa kai TnG por|g Tou aépa oUPQWVA PE TIG TTIPOdIaYPAPEG.

3. MPOZOXH! BeBaiwbeite Trapoxn aépa eival kabapd kai dev utrepPaivel 0.63MPa katd Tn
AeiToupyia Tou dI1aKOTITN. Mdpa TTOAU uywnAR Trieon Kal BPwuIKo aépa Ba Pelwael Tn dIdpKEIa
{wng Tou TTPOIGVTOG. Adyw TNG UTTEPBOAIKAG ®BOPAG, Ta PéPN TNG PNXAVAG PTTOPED va eival
€TMIKivOUVN Kal va TTpokaAéael {nuid kal / 1) TpauhaTiopo.

4. AdeidoTe To peCepBoudp aépa kaBnuepIva. To vepd aTn ypauun aépa Ba TTpoKaAéael CnuId.

5. KaBapioTe 10 QiATpo aépa eBdopadiaia e1I06d0u.

6. Mpapun ieon Ba Tpétrel va augnBei yia va avtioTabpioel acuvhBioTa pakpd CwARveS aépa
(Trévw atré 8 pétpa). O owAAvag eAaxioTn SidueTpog Trpétrel va eival 3/8 “ID kai o e§0TTAIoNOG
TIPETTEI VA £XOUV TIG iIDIEG EOWTEPIKEG BIOOTACEIG.

7. KpatioTe 10 owAAva pokpid atmd Bepudtnta, AGdI kol aixpunpég akpég. EAEyETe Toug
€UKOUTITOUG CWARVEG Yia @Bopd, Kal BeRaiwBeite OTI OAEG oI CUVOETEIG Eival OOPAAEIG.

PUBuion potrAg
H potr mrpog Ta eutrpdg €xel 3 Bripata (HIKpoi KUKAOI o€ peyGAoug KUKAOUG) aTn Jegid
TAEUpd ue onua Three Circles. H avtiotpoen potrr €xel pévo éva BAPa oTnv aploTepr) TTAupd
pe To ofua One Circle
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Nitravon
Fig 4.
g Quick Quick
Connector Connector Lubricator Filter
Tool | HIO EIn A ir
| Com pressot]
Quick
Coupler |
A Regulator
fxillone {0-8.5 bar)

ZuvIOTATal VO XPNOIYOTTOINCEl TIVEUUaTIKOU opdda trapackeur| (Figd), dedopévou Ot augavel Tn didpkeia
C{WNG TNG MNXAVAG KAl va KPATACEl TO pnXavnua og ouvexn Asitoupyia. Aitravong TTpETTEl va ival TOKTIKG
proveryavaa Kal YEUATN JE AGdI.

H owoTr pUBuion Tou ANITTavTipa yivetal Ye TNV TOTTOBETNON £vOG GUAAOU XapTiou SiTTAa oTIg BUpEG e€aywyng
KOl KPATWVTAG TTaTnUéVo To VKAL) avoixTo yia epitTrou 30 deuTtepOAeTTTa. AiTTavang £xel pubuIoTei owoTd dTav
TO XOPTi EYPAVIOTNKE PWTEIVO ONUEIO TOU TTETPEAQiOU.

Oa TTPETTEl va atToPeUyETAl N TTEPICTEIN EAaiOU.

€ TIEPITITWON TTOU BEAETE VO ATTOBNKEUOETE TO PNXAVNHA YIA TTAPATETOPEVO XPOVIKO didoTnua (Sidpkeia
NG vUxTOG, Ta ZaBBatokupiaka, KATT), Ba mpémel va ouvBAiBovtal KaAd. To pnxavnua TTPETTEN va gival
evepyoTroinpévn yia Trepitrou 30 deUTEPOAETTTA YIa va JIaC@AAIOTET OTI To AddI va KaTaveunOei opoidopPa o€
OAOKANPN TNV TTPAEN. AuTé To epyaAcio Ba TTPETTEl va aTToBnKEUOVTal O€ KaBapad, Enpd TrepIBAAAOV.

Eival ToA0 onuavTikd 611 TO pnxavnua gival cwotd Aadwpévo, diatnpei cwAfvag AirravTripa TTARPNG Kai
pubpigeTal cwaoTd. Eav dev AirraivovTal cwoTd dev Ba AeIToupyRoel cwaTd Kail Ta Pépn Ba gopéael TTpowPa.

XpnoipotroinoTe éva KAatdAANAo AITTavTiké oTo AITTavTApa. To AITTavTIKO TTPETTEN va gival XaunAfR pon aépa i
aAAayn Tou TUTTOU TNG POAG TOU O€Pa Kal Ba TTPETTEl VA YEUITEI PEXPI TN OWOTH OTABUN. XPpNOIUOTIOIEITE HOVO
TO CUVIOTWHEVA AITTAVTIKG TTOU £XOUV OXEDIAOTE EIBIKA YIQ EQAPUOYEG TTETTIECHEVOU aéPa. AVATTANPWHATIKG
HEAN evdExeTal va Bifouv Ta KOOUTOOUK OTO UNxAavnua, dakTUAIOl Kal GAAa pépn aTTd KOOUTOOUK.

>HMANTIKO!

Edv 8ev eykataoTabei PiATpo aépog, pubuIoTAG Kal AITTavTig oUoTnua aépa opdda, TTVEUUATIKG epyaAgia
TPETTEl va AITTaivOVTal TOUAGXIGTOV Hidt Opd TNV NUEPQ 1) PETA OTTO 2 WPEG Kal e 2-6 OTayOVEG TOU TTETPEAQioU,
avd@hoya pe 1o TTEPIBAAAOV epyaciag atreudeiag pEow TnNG OTTAG OTO KUTOG.

‘EvTagn kai aglotroinon
MPOXZOXH: BeBaiwbeite 611 £xeTE dIABACEI, KATAVONOEI KAl VA EQAPUOCEI TIG 00nyieg aoPaAgiag TTpIv ammd

n xprion.

1. AQaipéoTe TO TTAAOTIKO CUVOETETE TNV TPUTTA YIO TNV TTAPOXA

aépa. BidwaoTe 10 akpo@Uaio GTo CwARvVa TTAPOXNAG aEPa.

2UVvOEDTE TN UNYavr) 0To CWARvVa aépa.

ZHMANTIKO: Katd tn ouvdean o€ éva cwAfva yia Tnv TTapoxn

aépa Oev MECETE TO HOXAO yia va odnynoete !

~ 2. MNatAaTe To KoupTri KAEioTpou yia 1o pnxdvnua. Evw marnBei
TO TTAAKTPO, TO PINXAvnua Ba AsIToupyAaTEl.

3. PuBpioTe TNV KateUBuvon TnG TTEPIOTPOWPNG YiveTal Eva HOXAO

F - og pia de€i60TpoPn kaTelBuvon
R- apioTtepdaTpopa
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4. BeBaiwbeite aépa Tpopodoaciag gival kabapr) kal va pnv utrepBaivel 0.63MPa katd Tn Asiroupyia NG
unxavng. Maépa oAU uwnAn Trieon aépa kal Bpwpiko aépa Ba peiwael Tn didpKela {WAG TNG MNXAVAG Kail n
uTTEPPBOAIKT) PBOPA PTTOpPEi Va gival ETTIKIVOUVN TTPOKAAWVTAG NUIG i TPAUPATIONO.

5. KparAoTe Ta Taidid gakpid arrd 10 gnxavnua Kai TNy armaoxoAnaon Je Tn Xprion epyaAgiwy.

MHN xpnaoipotroigite 10 £€Tpa SUVaPN GTO PNXAGVNUA.

Mnv a@rveTe To unxavnua ato peAavti prodalzhenitelno xpévou, kabBwg autd Ba peiwaoel Tn SIdpPKeIa (WG
™mng.

EykatdoTaon / aviikatdoTtaon évOeTo

Mpocoxn ! Mpiv atd TNV TOTTOBETNON 1 AVTIKATACTOON TNG TTPOCOWNG KAEIVETE TTAVTA TNV TTApoXr agpal
a. TorroBeTAOTE TNV AKpn £vBeTO TNG TTAATEIOG, TECOVTOG YIa va EeTTepacTei N Aafr) Tng oToifag Tng dvoigng
B. MNa TNV atroudKkpuvon Tou VOETOU TTPETTEI VO TPARNYHA.

>uvtApnon

MPOEIAOMNOIHZH: ATToouvd£aTe Tn GUCKEUN atrd TNV TTapoxn aépa TTPIv TNV aAAayr] EapTnUAaTWy,
UTTNPETOUV I VO KAVETE ETTIOKEVEG.

AvTIKOTAOTAON A ETTIOKEUN TWV KATECTPAUMHEVWY TUNUATWY

XpnoipoTrolgite pOvo yvroia avTaAAaKTIKE. H pn e§ouaiodotnuévn pépn PTTopei va gival eTmikivouvn Kai 8a
AKUPWOEI TNV £yyunon.

1. Airavon pe emeopévo aépa ekstsentarshlayf kaBnuepiva e pePIKEG OTAYOVES TITWON TOU TTETPEAQIOU
oTnv €icodo agpa Tng punxavng. Ekstsentarshlayfa kaBapn petd mn xprion. Mnv xpnoiyotroleite eBapuéva A
KATEOTPAPUEVD EPYOAEIa.

3. ATTwAEIa evEPYEIAG i XOOTIKr) OpAan WTTOPEi va o@eiAeTal oTa €ENG:

a) MNdépa TToAU aTTooTPAYYION TWV AEPOTTOPIKWY ETAIPEIWV. H uypaaia fj To 6pio Tou cwArva agpa. AdBog
uéyeBog A To €idog Twv dkpwv ocwAAva. MNa Tn pubuian - EAEyETe TNV TTapoyr aépa.

) TuX6V OKOVN A GUPO GTO UNXAVNHA UTTOPET va ETTNPEACEI TNV TTOIOTNTA TNG EPYACiag. Av TO HOVTEAO OAG
£xel éva @iATpo aépa (TTou BpioKETal OTNV TTEPIOXNA TNG TTAPOXNG AEPA), APAIPECTE TO PIATPO Kal KaBapioTe
TO.

5. Otav dev XpNOIUOTIOIEITAI, ATTOOUVOEDTE TNV TTAPOXH a€pa, KaBapioTe To Pnxdvnua Kal atrobnkelaTe TO
o€ éva aoPaiég, Enpo HEPOG PakpId aTTd Ta TTaidid.

AVTIMETWTTION TTIPORANHATWY

H TrapakdTtw @épua TTEPIYPAQPE Ta YEVIKA TTPOBARATA TOU AEITOUPYIKOU CUCTAKATOG Kal AUCEIG.
MapakaAw d1aBAoTe T OPUA KAl VA TNV aKOAOUBRTEI.

MPOEIAOMOIHZH: Edv otroiadroTe atréd auTd Ta CUPTITWHATA KATA T SIGPKEID TNG AgIToupyiag,
OTAPATACTE OPECWG TN XPAON TNG MNXAVAG 1 UTTOPET va TTPOKAAETEI COBAPO TPAUUATIONS. ATTOKAEICTIKA
atré €CEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG 1] AT £va €§0UCI0B0TNUEVO KEVTPO OEPRIG UTTOPET VA ETTIOKEUATEI I
avTIKaTdoTaon TNG HNXAVAG.

ATTOOUVOEDTE TN UNYavr aTTé TNV TTAPOXK A€Pa TTPIV aTTd TNV ETMIOKEUN R pUBUIoN. Katd Tnv avTikardaTtaon
TwV BaKTUAIWY O ) KUAIVOPO, NITTAVETE TIVEUATIKO EpyaAcio pe Aadi Trpiv ammd Tnv eykardoTtaon.
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NPOBAHMATA

MIGANOI AOT Ol

AYZEIZ

To pnxd@vnua Aeiroupyei pe Kavovikr TaxdTnTa,
aMd €xaoe TNV ouaia va QOPTWOE.

u POAPUEVWV THNHAETWY TOU PNXAVAHATOG.
m O UPTTAEKTNG €Xel PBapei i €xel KOAOE!
Aoyw TG EMelpng TreTpeAaiou.

m AiTTavon Tou GUPTTAEKTN

m BeBaiwBeite 611 TO BUoHa €ival KaAd
Aadwpévn. Ta KOUTIG CUUTTAEKTN TTPETTEN val
ival piooyepdTo. YTepmAnBuouog

JTTOpEi va 0dnynoel o€ peiwan g
TaxUTNTOG TWV HEPWY aUZeugng, dnAadn
kavovikf unxavr) nuzhdae.ot 1/2 ouyyid
Tou TreTpeAaiou.

Aimmavon ZHMEIQZH: H 6gppdtnta
ouvrBwg odnyei o€ avetTtapkn AITTavTikoU
oT0 BdAapo. ZoBapr) ouverikeg AciToupyiag
JTTOpEi Va ammaitioel guyxvoTepn AiTravan.

To TAuvTApIO AgiToupyei TTo apyd. H porj Tou
aépa ival aduvarn.

m TUAPOTA TOU KIVITAPA @Paydévn Je pUTTouUg
m HAeKTPIKOG pUBNIOTAG eival KAEIOTO
m H porj Tou aépa eutrodigeTal atd pUTTOUG.

m EAEyETe av To @iATpo aépa dev eival
Ppayuevn.

m BAaATe AGdI yia epyaAcia TrETTIETPEVOU
aépa aTnv €icodo aépa, akoAoubwvTag
TIG 0dnyieg.

m To unyavnua oe pikpég dooeig, fast
forward Triow, av €ival duvatov.

m ETravaAdBeTe TRV TTapatrdvw av
gival atrapaitnto. EAv 10 TPORANHa
emavaAapBavetal, eival AvatpégTe aTo
egouaiodotnuévo TOPMASTER uTnpeoia.

To pnxavnua dev ouptrepidappaveral. O aépag
péel eAeUBepa péoa amod To CwARvVa.

m pia ) TePIooBTEPEG AETTIOEG TOU dpOpED
£xouv KoAAAoel Adyw dnuioupyia Twv
KaTaBETEWV.

m BaATe AGd1 yia epyaAeia TrETETPEVOU
aépa oTnv €i00d0 aépa.

m To punxdvnua o€ piIkpég dooelg, fast
forward mriow, av eivar duvaTtoév.

u [MaTAoTE EAAQPG GTO CWHA TNG UNXAVAG
He éva TTAAoTIKS oQupi.

m ATTEVEPYOTTOINOTE TNV KAUEPQ.
ATTEAEUBEPWOTE GTPOPEIOU OTPEPOVTAG PE
TO X£€pI, av gival duvaTdv.

m AV TO UNXAvNPa TTOPOPEVE!
aTTOKAEIOPEVN ETTAPN ME Eva
e¢oualodotnuévo TOPMASTER ummnpeaia.

To pnxdvnua dev atTokAgieTal.

m “O” dakTUAIO yKagIoU PETAKIVEITOI ATTO TO
KpeRATI 0TNV €io0d0 TNG BaABidag.

m AVTIKOTAOTAOTE TO “O”-TTUPNVIKS
TOPMASTER uTtinpeoia emagng.

Znueiwon: ZnuiEG UTTOPoUV va apaipeBoluv HOVo aTrd €va €IDIKEUUEVO GTopO!
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HR .
Izvorni upute za uporabu

Postovani korisnici,

Cestitamo na kupnji stroja od najbrze rastuéih marke elektriénih i pneumatskih alata -
TOPMASTER. Kada se ispravno instaliran i radi, TOPMASTER su sigurne i pouzdane strojeve i
raditi s njima ¢e vam dati pravi uzitak. Radi Vase udobnosti izgraden i izvrsna usluga mreze sa 32
usluga u cijeloj zemlji.

Prije uporabe ovog uredaja, molimo vas da pazljivo proc€itate s “uputama za upotrebu”.

U interesu vase sigurnosti i osigurati njegovu pravilnu uporabu, pazljivo procitajte ove upute,
uklju€ujuéi preporukama i upozorenjima u njima. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode,
vazno je da ove upute ostaju dostupni za buducu sve koji ¢e koristiti uredaj. Ako ga prodati na
novu it vlasnika “Upute za uporabu” mora se dostaviti s njim kako bi se omogucilo novi korisnik
biti upoznati s relevantnim sigurnosnim i uputama.

“Euromaster Import Export” doo je ovlasteni zastupnik proizvodaca i vlasnika TOPMASTER
ziga. Sjediste tvrtke je ¢ 1231 Sofija, bul “Lom cesta” 246, tel 02 934 33 33 934 10 10, www.
topmaster.bg...; www.euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom
certifikacije: trgovinu, uvoz, izvoz i usluge profesionalnih i hobi elektricne, pneumatske i
mehanickih alata i op¢e hardvera. Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni certifikat doo,
Engleska.

TEHNICKI PODACI

parametar jedinica vrijednost
Model - TMP AIW16
Slobodna brzina min”' 8500
Pritisak Mpa 0.63
Prosjecni. potroSnja zraka I/min 169
TeZina kg 2.100
Dovod zraka inch 1/4”
Veli¢ina crijeva za zrak inch 3/8”
Maks. Zatezni moment u rikvercu Nm 1600
Maks. zakretni moment / desno 1/ Nm 490
Maks. zakretni moment / desno 2 / Nm 660
Maks. zakretni moment / desno 3/ Nm 870
Operativni moment Nm 550
Pogon s kvadratnim utiénicama inch 1/2”
Razina zvu¢nog tlaka dB 89.9; k=3dB(A)
Razina zvuéne snage dB 100.9; k=3dB(A)
Vibracija u rucici m/s? 17.5; k=1.5dB(A)
Ukupna duljina stroja mm 185
Mjerenje buke u skladu s EN ISO 15744: 2009 & EN ISO 4871: 200

Znacajke proizvoda:

. On / Off prekidac.

. Prekida¢ za smjer vrtnje.

. Kvadrat mlaznica.

. usisa zraka.

. Ergonomska rucka.

. podesSavanje snage po kotacicu.

ONHAWN=
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Pravila Vazne informacije o sigurnosti

1. Uvijek nositi zastitne naocale

2. Uvijek provjerite je li uredaj iskljucen prije spajanja na dovod zraka.

3. Iskopcajte uredaj iz dovod zraka prije mijenjanja brisaca ili diskove prije servisiranja bilo koju vrstu
stroja.

4. Drzite alate Cisti i podmazani zrak. Dnevni podmazivanje je bitno kako bi se sprijeCilo unutarnje
korozije i moguce Stete.

5. Nemojte nositi satove, prstenje, narukvice ili preSiroku odjeéu kada koristite zracni alati.

6. Koristite samo posebni lagani spiralne cijevi spajate uredaj na zid ili kvacilo kompresora. Ne koristite
lako postaviti na zglobovima, jer vibracije mogu uzrokovati razpadene zicom.

7. Nemojte preopteretiti stroj. Pustite stroj da radi na optimalnoj brzini za maksimalnu ucinkovitost.

8. Nemojte se poveca tlak zraka iznad preporucene razine od strane proizvodaca, jer prekomjerno
opterec¢enje moze dovesti do raztsepyane okvira stroja. To takoder stvara prekomjernu na pokretnim
dijelovima i moguce Stete.

9. U interesu sigurnosti i mogucée $tete na stroju / uvijek budite sigurni da je stroj zaustavljen prije nego
Sto ga ostavite na tlu ili drugdje nakon upotrebe.

10. Uvjerite se da je radna stroja je fiksna sigurno i omogucuije obje ruke za kontrolu stroja.

11. Uvijek provjerite pribor kao $to umetaka, brusenje listova, diskova, utikaci, itd Oni su namijenjeni za
koriStenje s vasSim strojem. Takoder, ako su pravilno i sigurno su vezani prije spajanja uredaja na dovod
zraka.

Operacijski

Dovod zraka

1. Provijerite je li zra¢ni ventil (ili okidac) je u “off” polozZaj prije podno$enja zrak.

2. Postavite pritisak 0.63MPa i protok zraka u skladu sa specifikacijama.

3. OPREZ! Uvjerite dovod zraka je Cista i ne prelazi 0.63MPa tijekom rada prekidaca. PreviSe visoki
tlak i prljavi zrak ¢e skratiti vijek trajanja proizvoda. Zbog prekomjernog trosSenja, strojnih dijelova moze biti
opasno i uzrokovati Stetu i/ ili ozljede.

4. Ispraznite spremnik zraka dnevno. Voda u zraCnom linijjom ¢e uzrokovati ostecenja.

5. Ocistite tjiedno ulaznog filtra za zrak.

6. Line tlak treba poveéati na naknadu za neuobi¢ajeno duge cijevi za zrak (preko 8 metara). Minimalni
promier cijevi treba biti 3/8 “ID i oprema moraju imati iste unutarnje dimenzije.

7. Drzite cijev daleko od topline, ulja i o$trih rubova. Provjerite crijeva za tro$enje i provjerite jesu li svi
spojevi Cvrsti.

Podesavanje momenta

Napredni moment ima 3 koraka (mali krug do velikih krugova) s desne strane s oznakom Three Circles;
Obrnuti zakretni moment ima samo jedan korak na lijevoj strani s oznakom One Circle
Podmazivanje

Hig 4 Quick Q uick
Connector Connectnr Lubricator Filter
Air
TOOI EID E:Im c Com pressoT]
ut-off
Quick valve
Coupler

(0-8.5 bar)
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Preporucljivo je da koristite pneumatski priprema skupinu (Fig4), jer povecava vijek stroja i drzati stroj u
stalnom pogonu. Lubricator treba biti redovito proveryavaa i ispunjen uljem.

Pravilno postavka podmazivac obavlja stavljanjem list papira pored ispusnih lukama i drzi gas otvoren za oko
30 sekundi. Lubricator ispravno postavljena kada je papir pojavio svijetla tocka ulja.

Visak ulja treba izbjegavati.

U slu€aju da trebate pohraniti stroj na dulje vrijeme (preko noci, vikendom, itd), to bi trebao biti temeljito
slomiti. Uredaj mora biti uklju€en za oko 30 sekundi kako bi se osiguralo da se ulje ravhomjerno rasporeden
u cijelom instrumentu. Ovaj alat treba Cuvati u €istim, suhim okolis.

Vrlo je vazno da se stroj pravilno nauljena, zadrzava cijevi podmaziva¢ kompletan i pravilno reguliran. Ako se
ne podmazuje dobro to nece raditi ispravno i dijelovi ¢e nositi prerano.

Koristite prikladan lubrikant u podmazivag. Lubrikant mora biti nizak protok zraka ili promjenom vrste protoka
zraka i mora biti ispunjena do ispravne razine. Koristite samo preporu¢ene maziva posebno dizajnirane za
pneumatske aplikacije. Zamjenici mogu naskoditi gumene spojeve u stroju, O-prstenovi i ostalih gumenih
dijelova.

VAZNO!
Ako nije instaliran Pripremna grupa sustav skupinu zraka, pneumatski alati treba podmazivati najmanje
jednom dnevno ili nakon 2 sata s 2-6 kapi ulja, ovisno o radnom okruzenju izravno kroz rupu u trupu.

Uklju€ivanje i iskoriStavanje
UPOZORENUJE: Provjerite jeste li procitali, razumijeli i primijeniti sigurnosne upute prije upotrebe.

1. Uklonite plasti¢ni ¢ep otvora za dovod zraka. Vijak mlaznice
vezanost za opskrbne cijevi. Spojite uredaj na crijevo za zrak.
VAZNO: Prilikom spajanja na crijevo za dovod zraka ne
pritisnete rucicu voziti !!!

2. Pritisnite okida¢ za stroj. Dok je pritisnut gumb, uredaj ¢e
| raditi.

3. Podesite smjer vrtnje postaje poluga -

F - u smjeru kazaljke na satu

R- obrnuto

4. Osigurajte dovod zraka je Cista i ne prelazi 0.63MPa tijekom rada stroja. PreviSe visoki zracni pritisak i
prljavi zrak Ce skratiti vijek trajanja stroja i prekomjerno troSenje moZe biti opasno uzrokuje Stetu ili ozljedu.
5. Drzite djecu dalje od stroja i radnih mjesta pomocu alata.

NE koristite dodatnu snagu na stroju.

Ne dopustite da stroj radi u praznom hodu prodalzhenitelno vrijeme, jer to e skratiti Zivot.

Ugradnja / zamjene umetka

Paznja !!! Prije umetanja ili zamjene prednja plo¢a Uvijek iskljucite dovod zraka!

a. Postavite umetnuti vrh trga, pritiskom prevladati stiska stog proljeca

b. Za uklanjanje umetka se moraju povlacenjem.

Odrzavanje

UPOZORENJE: Odspojite uredaj iz dovod zraka prije promjene pribora, posluzite ga ili napraviti popravke.
Zamjena ili popravak ostecenih dijelova

Koristite samo originalne rezervne dijelove. Neovlastene dijelovi mogu biti opasni i da ¢e ponistiti jamstvo.
1. Podmazite pneumatski ekstsentarshlayf svakodnevno s nekoliko kapi ulja pada na ulazu zraka stroja.
Ekstsentarshlayfa Cist nakon upotrebe. Nemoijte koristiti istroSeni ili oSteceni alata.

3. Gubitak energije ili kaoti¢no djelovanja moze biti zbog sljedeceg:

a) Previse iscrpljuju¢e zrakoplovne. Vlage ili ograniciti cijev za zrak. Pogresno veli¢ine ili tipa krajeva
crijeva. Regulirati - Provjerite dovod zraka.
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b) pijeska ili neCistoca u uredaj moze utjecati na kvalitetu rada. Ako vas model ima filtar za zrak (koji se
nalazi na podruéju dovod zraka), izvucite i oCistite ga.
5. Kad nije u uporabi, isklju¢ite dovod zraka, ocistite stroj i pohraniti ga na sigurno i suho mjesto, izvan

dohvata djece.
RjeSavanje problema

Sljedeci oblik opisuje opce probleme operativnog sustava i rieSenja.
Molimo procitajte obrazac i slijediti ga.
UPOZORENUJE: Ukoliko bilo koji od ovih simptoma tijekom rada, odmah prestanite koristiti uredaj ili moze

uzrokovati ozbiljne ozljede. Samo kvalificirana osoba ili ovlasteni servisni centar moze popraviti ili zamjena

stroja.

Iskljucite uredaj iz dovod zraka prije popravka ili prilagodbe. Prilikom zamjene O-prstene ili cilindar,
podmazati pneumatski alat s uljem prije instalacije.

PROBLEMI

MOGUCI RAZLOZI

RJESENJA

Stroj radi s normalnom brzinom, ali je izgubio
moc¢ ucitavanje.

m IstroSene dijelove stroja.
m Spojka je istro$ena ili zaglavi, zbog
nedostatka ulja.

m Podmazite kvacilo

m Provjerite je li priklju¢ak dobro
podmazan. Kutije kvacila moraju biti
napola puna. Pretrpanost

moze dovesti do smanjenja brzine spojnih
dijelova, tj normalno stroj nuzhdae.ot 1/2
unca ulja.

Podmazivanje NAPOMENA: Toplinski
obi¢no dovodi do nedovoljne maziva u
komori. Teski uvjeti rada mogu zahtijevati
¢eSée podmazivanje.

Stroj radi sporije. Protok zraka je slab.

m Dijelovi motora zacepljeni prljavstinom
m Elektricni regulator je zatvoren
m Protok zraka je blokiran prljavstinom.

m Provjerite je li filter zraka nije zacepljen.
m Ulijte ulje za pneumatske alate u ulaz
zraka, slijede¢i upute.

m stroj u kratkim nizovima, brzo naprijed
nazad, ako je moguce.

m Ponovite gore ako je to potrebno.

Ako se problem ponavlja, je potrazite u
ovlastenom servisnom TOPMASTER.

Stroj nije uklju¢ena. Zrak tece slobodno kroz
cijevi.

m Jednu ili viSe lopatica rotora su zapeli zbog
izgraditi depozita.

m Ulijte ulje za pneumatske alate u ulaz
zraka.

m stroj u kratkim nizovima, brzo naprijed
nazad, ako je moguce.

m Pritisnite lagano na tijelu stroja s
plasti¢nim ¢ekicem.

m Iskljucite napajanje. Otpustite rotor
okretanjem ru¢no, ako je moguce.

m Ako je stroj i dalje blokiran obratite se
ovlastenom servisu TOPMASTER.

Stroj nije isklju¢ena.

m “O” prsten gasa je pomaknut iz kreveta na
ulazu ventila.

m Zamijenite “O” prstenasta ili kontakt
usluga TOPMASTER.

Napomena: Stete se mogu ukloniti samo struéne osobe!
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DECLARATION OF CONFORMITY

AIR IMPACT WRENCH TMP AIW16

(BG) OeknapvpamMe Ha cob6CTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye
TO3V MPOAYKT € B CbOTBETCTBME CbC CrieaHuTe
CTaHAapTu 1 pasnopeadu:

(GB) We declare under our sole responsibility that
this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet
aan, en in overeenstemming is met, de
volgende standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ce produit est conforme aux standards et
directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple
con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto esta em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagdes que se
seguem:

(I) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita,
che questo prodotto & conforme alle normative
e ai regolamenti seguenti:

(S) Vigaranterar pa eget ansvar att denna produkt
uppfyller och foljer foljande standarder och
bestdmmelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, etta tdma tuote tayttaa
seuraavat standardit ja sdadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med fglgende
standarder og regler:

(DK) Vi erklaerer under eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med falgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosséglink teljes tudataban kijelentjuk, hogy
ez a termék teljes mértékben megfelel az alabbi

szabvanyoknak és eloirdsoknak:

(CZ) Na nasi viastni zodpovednost prohlasujeme, ze
je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu zodpovednost,
Ze tento vyrobok je v zhode a sulade s
nasledujucimi normami a predpismi:

(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je
ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc, ze
ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame, kad
Sis gaminys atitinka zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et
see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rtspunderea deplint ct
produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) NMop cBOO OTBETCTBEHHOCTL 3asiBMsSIEM,
4YTO JaHHOE n3aenme cooTBETCTBYET
crepyoWwmMM cTaHaapTam U HopMam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLUNOBLLAMbHIOTH 3asiBMsSiEMO,
Lo AaHe obnagHaHHs BLUMOBLLAE HAaCTYMHUM
cTaHgaptam | HopmaTuam:

(GR) AnAwvoupe utteUBuva 4TI TO TTPOIGV AUTd
OUPQWVET KOl TNPEI TOUG TTAPAKATW
KQVOVIGHOUG Kal TTpOTUTIA:

(MK) Hve nopg Hala nuyHa oaroBOpHOCT Aeka
0BOj NMPOU3BO/, € BO COI1acHOCT CO CreAHUTe
cTaHfapav v perynatusu:

EN ISO 11148-6:2012

2006/42/EC

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria
May 15, 2020

Brand Manager:
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C€

EO OEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep UmnopTt Ekcnopt 00/
Appec: Codusa 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce“ 246.

MpopaykT: MakoBepT NHEBMaTU4YeH yaapeH
3anaseHa Mapka: topmaster
Mogen: TMP AIW16

€ NpoeKTupaH n nponsBeaeH B CbOTBeTCTBUE CHC CliegHUTe AUPEKTUBU:

2006/42/EO Ha EBponerickua napnameHT u Ha CbBeTta ot 17 man 2006 roaMHa OTHOCHO
MaluMHuTe

U OTroBapsi Ha USUCKBaAHUATA Ha cneaHUTe CTaHOapTuU:

EN ISO 11148-6:2012

EBPOMACTEP -

WMIOPT - EKCNOPT™ #
00L

Msicto n nata Ha nsgaBaHe:
Codusa, Bbnrapus BpaHp MeHMaXbP:
15-Tn man 2020 r Kpacumup MeTkoB



[ topmaster } 47

C€

EC DECLARATION OF CONFORMITY
Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.
Product: Air impact wrench
Trademark: topmaster

Model: TMP AIW16

is designed and manufactured in conformity with following Directives:

2006/42/EC of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on machinery and

fulfils requirements of the following standards:

and fulfils requirements of the following standards:

EN ISO 11148-6:2012

: d
Place&Date of Issue: %(’ € /é‘)

Sofia, Bulgaria Brand Manager:
May 15, 2020 Krasimir Petkov
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C€

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Cheie cu impact pneumatica
Trademark: topmaster
Model: TMP AIW16

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele directive Directivelor:

Directiva 2006/42/CE A Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind
echipamentele tehnice;

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN ISO 11148-6:2012

Locul si Data aparitiei:
Sofia, Bulgaria Brand Manager:

May 15, 2020 Krasimir Petkov
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Mawwunute ,TOPMASTER” ca KOHCTpyMpaHu W NpousBefdeHn CbrnacHo AdeictBawmte B Penybnuka Bbnrapus HOpMaTvBHU [OKYMEHTW W CTaHAapTu 3a
CLOTBETCTBUE C BCUYKM U3MCKBAHWS 3a 6e30MacHOCT.

ChbabpkaHue 1 06XBaT Ha TbproBckara rapaHLns

TbproBckata rapaHums, kosto “Espomactep Mmnopt-Ekcnopt” OO[] faea 3a Teputopusta Ha Peny6nvka Bbnrapus e 24 meceua.

TbprosckaTa rapaHums € BanuaHa npu npefocTaBsHe Ha rapaHLVMOHHa kapTa NoMmbiHeHa NpaBuIHO B MOMEHTA Ha 3akymyBaHe Ha MaluuHaTa u uckaneH
KacoB 6oH wnn hakTypa. MapaHUMOHHaTa kapTa TpsitBa Aa CbAbpXa MOAEN, CEPUEeH HOMEP, UMe NOAMUC U NnevaT Ha TbproBela npogan MaluHaTa, Noanuc
OT CTpaHa Ha KIMeHTa, Ye € 3aMno3HaT C rapaHLMOHHITE YCIIOBUA 1 AaTaTa Ha nokynkata. HenonbrHeHn nnn noanpaseHun rapaHUMOHHN KapTy ca HeBanuaHu.
3a peknamauysi ce npuemar camo [o6pe NOYUCTEHN MALLNHU B OPUrMHANHA KyTUS U MTbIHA OKOMMMEKToBKal

MawwwunuTe TpsibBa Aa ce U3MoN3eaT camo No NpeAHasHayveHe 1 B CbOTBETCTBIE C MHCTPYKLMSITa 3a ynoTpeba.
3a pa ce rapaHTupa 6esonacHarta paboTa e He06X0ANMO KNEHTa Aa ce 3ano3Hae Aobpe ¢ MHCTpyKUuuUTe 3a ynotpeba Ha MaluvHaTa, npasunara 3a 6eaonacHocT
npv paBoTa C Hesi U KOHKPETHOTO U NpeAHasHaveHe. MalumHaTa u3nckBa NeproAnyHO NOYUCTBAHE U NOAXOASLLA NOAAPLXKKA.

MapaHuusiTa He nokpuBa:
- W3HOCBaHE Ha LIBETHOTO NOKpUTME Ha MalLMHaTa;
- 4acTu U KOHCYMaTWBU, KOUTO NOAINEXAT Ha U3HOCBAHE, MPUYMHEHO OT MOM3BAHETO KaTo HaNpUMep: rpec U Macro, YeTKW, BOAAYM, ONOPHU POFIKMA, TaMMOHH,
TYMEHU MaHLLIOHW, 3a/iBWXBALLW PEMbLIW, CNMPaYKKW, akyMynaTopHu GaTepum, rbBKaB Barn C WUIo, narepy, CeMepuHr, GyTano ¢ yaapHuK Ha Takepu 1 ap.;
- AOMbIHUTENHU aKCecoapy 1 KOHCYMaTUBM KaTo: PbKOXBaTKU, CTPYIHUK, GaTepum, KyTuu, 3apsaHu yCTpoiicTBa, CBPEANa, ANCKOBe 3a PA3aHe, Cekayun HOXOoBe,
BEPUIY, LLIKYPKU, OTPaHUYNTENN, MONMUP-Luaii6un, NaTpOHHNLM (3aXBaTK U AbPXayun Ha PeXELUUsT MHCTPYMEHT), MakapaTta 3a kopAa W camara kopaa 3a Kocaukut
nap.;
- CTONSIeMM eneKkTPUYECKN NPeAnasnTent N KpyLIKK;
- MeXaHW4Hu NMOBPEeAM Ha KOPMyca U BCUYKU BBHLUHW eNIeMEHTU Ha U3AENNETO, BKIOUUTENHO AEKOPATUBHY;
- MPeAnasvTeni 3a o4u, NPeanasnuTeni 3a PEXeLL UHCTPYMEHTH, TYMUPaHW NIoYM, 3aKonyarnku, nuHeanu v ap.;
- LANOCTHUTE NOBPEAMN Ha UHCTPYMEHTUTE, NPUYMHEHN OT NPUPOAHN BeaCTBUS, KaTo Noxapy, HaBOHEHWS, 3eMEeTPECEHNs 1 ap.;
OTnagaHe Ha rapaHumsTa.
dupma “EBpomactep W/E” OO[] He e 0TroBOpHa 3a NOBPEAV NPUUMHEHW OT TPETU Nuua, kaTto ,EnektpocHabanTenHu apyxecTtea”, NoBpeam OT BbHLLIEH XxapakTep,
KaTo TOKOBY yAapy, HECTAHAAPTHM 3axpaHBaLLM HaNPEKeHNs 1 MMa NPaBOTO Aa OTKaXe rapaHLMOHHO 0BCnyxBaHe nNpu:
- HeCbOTBETCTBALL| (UMK HENOMbIIHEH) CEPUEH HOMEP Ha U3ZENUETO C TO3W MOMbIHEH Ha rapaHLMOHHaTa KapTa;
- 3anuyeH Unu NUNCBaLL MHAETUVKALMOHEH eTUKeT Ha MalluHaTa;
- MoBpeav Bb3HUKHAMNM NPY TPAHCMOPT, HEMPaBUIHO CbXPaHEHUe 1 MOHTaX Ha MaluuHaTa;
- HanpaBeH OMUT 3a HEOTOpU3MpaHa CepBu3Ha Hameca B HeYNMbIHOMOLLEHa CepBiu3Ha 6a3a;
- roBpeau, KOUTO Ca MPUYMHEHW B CMIEACTBME HA HenpaBunHa yroTpeba (HecnasBaHe UHCTPYKLMATA 3a eKCnroatauusl) Ha MallMHaTa OT CTpaHa Ha KnueHTa
WnmM TpeTu nuua;
- MOBPEAV NPUYMHEHW B PE3YNTaT Ha U3MNOM3BAHETO Ha MalLMHATa B Apyra Cpefla OCBEH npenopbyaHaTa ot NpouBoAuTenst
(BNaxHOCT, Temnepartypa, BeHTUNaLWs, HanpexeHue, 3anpalleHocT 1 Ap.);
- noBpeau, NPUYMHEHN OT NonajjaHe Ha BLHLUHM Tena B MalunHaTa;
- MoBpeau, NPUYMHEHM B CIEACTBUE Ha HeBpexHo GopaBeHe ¢ MalLMHAaTa;
- roBpefla Ha PoTOp UMM CTaTop, W3pa3siBalla ce B CrienBaHe Mexay TsX, CNEACTBME Ha CTOMsBaHe Ha M30MauuuTe, MPUYUMHEHO OT MPOABITKUTENHO
npeToBapBaHe;
- NWNCBAT 3aLUMTHN ANCKOBE, OMOPHM NIIOTOBE UMK APYT1 KOMMOHEHTU KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKUMSITA Ha MHCTPYMEHTA U ca NPeHa3HaueH! 3a OCUrypsiBaHeTo
Ha GesonacHaTa My 1 MpaBUITHa ekcnnoaTaums;
- roBpe/aTta e NpuYMHeHa oT NpPeToBapBaHe WM NUNCa Ha BEHTUNALNA N HEAOCTaTbYHO CMa3BaHe Ha ABVKELLMTE Ce KOMMOHEHTH;
- W3HOCBaHe Unu GIoKVUpaHy narepu Nopaau NpeToBapsaHe, NPoAbIKUTENHA paboTa Unn npax;
- pa3buTa narepHa BTYrKa;
- pa3buTto narepHo rHes3ao ot BriokupaH narep unu pasbuTa BTYNKa;
- HapyllaBaHe LieflocTTa Ha 3b6uTe Ha 3b6HM NpeaaBky (CHYNEHW, 3HOCEHN);
- pa3BuTO LUMOHKOBO MM Pe3GOBO ChbeAUHEHME;
- noBpe/a B €.y UK eNeKTPOHHO yrpaBieHne NPUYMHEHa OT Npax UK cuynBaHe;
- noBpefeHa peayKTopHa KyTus (rnaBa) NPUYMHEHO OT 3acTOMOPSIBALLVS MEXaHN3bM;
- nosiBa Ha HeoBuyaliHa xnabuHa mexzy 6yTano u LMNMHOLP B pe3ynTaT Ha NpeToBapBaHe, NPOAbIKUTENHA paboTta unm npax;
- 3ataraHe mMexay OyTano v UMNMHABP B pe3ynTaT Ha NpeToBapBaHe, NpoAbIXUTENHa paboTa unn npax;
- MOBPEAEHO LIEHTPOBEXKHO KOMEro U cnupadka (MPOMEHEH LIBSIT) — AbIKN ce Ha paboTa ¢ GnokupaHa crnpayka;
CpOKbT 32 OTPEMOHTUPaHE Ha NPUETU B CepBM3a MALLMHN € B PaMKUTE Ha e[IH MecelLl.
CepBu3nTe He HOCST OTFOBOPHOCT 3a MALLMHM, HE NOTLPCEHMN OT COBCTBEHNLIMTE UM €IUH MeceL| Crief] 3aKOHHUS CPOK 3@ PEMOHT!
3akoHoBaTa rapaHLuisi € CbITacHo usnckBaHusiTa Ha 331.
HesaBucumo OT ThproBckaTa rapaHLys NpoaaBaybT OTrOBaps 3a NMncata Ha CbOTBETCTBUME Ha noTpeGuTenckarta cToka ¢ AoroBopa 3a npojaxba ChrnacHo
rapaHuusaTa no un. 112 — 115,
Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBUE Ha NOTpebuTenckaTa cToka ¢ AOroBopa 3a npoaaxta NOTPeGUTENsT UMa NpaBo Aa NpeasiBy peknamauus, kato noucka ot
npozaBava [ja NpyBeae cTokata B CbOTBETCTBME C JOroBOpa 3a npofax6a. B To3n cnyyaii noTpebutenst moxe fa u3bupa Mexzay U3BbpLUBaHE HAa PEMOHT Ha
cToKaTa Uny 3aMsHaTa i C HoBa, OCBEH ako TOBA € HEBL3MOXHO UMM U3BPAHUAT OT HEro HaumMH 3a oBesLLEeTeHe e HEeNpONOpLIMOHAareH B CPaBHEHWe C ApYrvs.
(2) CmsiTa ce, Ye flafeH HauMH 3a obeslleTsiBaHe Ha NoTpebuTens e HemponopLMOHaneH, ako HEroBOTO M3MOM3BaHe Hanara pasxoAu Ha npoAasava, KoUTo B
CpaBHeHMe C [IpYrisi HaunH Ha obe3lLeTsiBaHe ca HepasyMHU, KaTo ce B3emarT npeaBu:
1. cTOMHOCTTa Ha noTpebuTenckara cToka, ako HAMalle nunca Ha HecbOoTBETCTBME;
2. 3HAYNMOCTTa Ha HECLOTBETCTBUETO;
3. Bb3MOXHOCTTa /J]a Ce NPEeAnoXu Ha NoTpebuTens Apyr HauuH Ha obesLeTsBaHe, KOTO He € CBbP3aH CbC 3HAUNTENHN HeyaoGCTBa 3a Hero.
Un. 113. (1) Korato notpebutenckara cToka He CbOTBETCTBa Ha AoroBopa 3a npofaxba, NnpoaaBaYbT € ANbXeH Aa A NpvBeae B CbOTBETCTBUE C AOrOBOpa 3a
npopaxba.
(2) MpuBexnaHeTo Ha noTpebuTenckata cToka B CLOTBETCTBME C [IOrOBOPa 3a npoaaxGa TpsibBa Aa ce M3BBLPLUM B PaMKUTE HA €AMH MECELl, CYATAHO OT
npeAsBSBaHETO Ha peknamaumsTa oT notpebutens.
(3) Cnepn m3TU4aHeTO Ha cpoka Mo an. 2 noTpeGuTensT uma npaso Aa passanu A0roBopa U fJa My Gbje Bb3CTaHOBEHa 3annateHata cyma UnM aa ucka
HamarnsBaHe Ha LeHaTa Ha notpebutenckara cToka cbrnacHo un. 114.
(4) MpuBexgaHeTo Ha noTpebuTenckara cToka B CbOTBETCTBUE C JoroBopa 3a npofaxba e 6eannatHo 3a noTpebutens. Toit He AbMKW pa3xoau 3a ekcrneavpaHe
Ha notpebuTenckata cToka Unu 3a MaTepuanu 1 TpyA, CBbP3aHu C PEMOHTA i, 1 He TpsiGBa Aa NoHacs 3Ha4nUTenHN HeyaoGeTBa.
(5) MoTpebuTensT Moxe Aa ucka n obe3slieTeHNe 3a NPETLPMEHNTE BCMEACTBIME HA HECHLOTBETCTBUETO BPeaU.
Un. 114. (1) MNpu HecbOTBETCTBME Ha noTpebuTenckara cTtoka C AoroBopa 3a npoaaxba W Korato NoTpebuTensT He e yAoBNETBOPEH OT pellaBaHeTo Ha
peknamaumsita no yn. 113, Toit Ma npaBo Ha 136op MeXay eiHa OT CNIeAHUTE Bb3MOXHOCTH:
1. pasBansiHe Ha [JOroBopa 1 Bb3CTaHOBSIBaHe Ha 3annareHara oT Hero cyma;
2. HamansiBaHe Ha ueHarta.
(2) MoTpebuTensT He MoXe Aa NPeTEeHANPa 3a Bb3CTaHOBSIBaHe Ha 3annateHata Cyma Unu 3a HamansiBaHe LieHaTa Ha CTokara, KoraTo ThproBeLbT Ce Cbrnacu
[na 6b/le N3BbPLLEHa 3aMsHa Ha noTpebuTenckata cToka ¢ HoBa UMW [ia ce MonpaBu CTokaTa B paMKUTE Ha eMH Mecel| OT NpeasiBsBaHe Ha peknamaumsTa ot
notpebutens.
(3) TbproBeubT e ANTbXeEH [a YAOBNETBOPY UCKaHe 3a pasBansiHe Ha [OroBOpa W Aa Bb3CTAHOBW 3annaTteHara OT notpebutens cyma, koraTo crej Karo e
YAOBNETBOPUN TPY peknamaLum Ha noTpebuTens Ypes N3BLPLIBAHE HA PEMOHT Ha e[lHa 1 CblLUa CTOKa, B PAMKITE Ha CpoKa Ha rapaHuvsTa no un. 115, e Hanuue
creaBalla nosiBa Ha HECLOTBETCTBME Ha CTOKaTa C 10roBopa 3a npofax6a.
(4) MoTpebuTensT He MOXe Aa NPeTeHAMpa 3a pa3BansHe Ha AOroBopa, ako HECbOTBETCTBMETO Ha NoTpebuTenckata cToka ¢ A0roBopa e He3HauUTernHo.
Un. 115. (1) MoTpebuTensT MoXe Aa ynpaxHu NpaBoTO CU MO TO3U pasaen B CPOK A0 [ABe FOAVHM, CHUTAHO OT AOCTaBSHETO Ha noTpebuTenckara cToka.
(2) CpokbT no an. 1 cnvpa aa Teye npes BpemeTo, HeobxoAMMOo 3a nonpaekata Unu 3aMmsiHaTa Ha noTpebutenckara ctoka Unu 3a NocTUraHe Ha crnopasymeHve
mMexay npoaasava v noTpebuTens 3a peluaBaHe Ha cropa.
(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBOTO Ha NoTpebuTens no an. 1 He e 06BbP3aHO C HUKAKBLB APYr CPOK 3a NpeasiBsiBaHe Ha WUCK, pasfnYeH oT cpoka no an. 1.
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Elektroinstrumenti ,TOPMASTER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumentima i
standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godine i teCe od datuma kupovine elektrouredjaja.

Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu, ako je
garantni list popunjen ispravno potpisan i pe€atiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao, potpisan od
strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim potvrdjuje datum
kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro oci§¢ene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvr§ava na sledec¢i nacin: po nasem izboru
mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne obnavlja.

Uredjaj treba da se koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata pazljivo procita
uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za to za Sta je nea-
menjen. Uredjaj zahteva periodi¢no ¢iS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potro$ni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, Cetke, valjci, i dr.

- dodatni pribor i potro$ni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla, diskovi
za seCenje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktriéni osiguradi i sijalice

- mehanicka oste¢enja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, Stitnici za oci, stitnici za dodatke za
secCenje, gumene ploce, uévrséivadi, lenijiri, kabal i utiénica.

- celokupna o$tréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je upisan na
garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlaséenog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu po$tovane instrukcije navedene u uput-
stvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrokovana
prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili o$te¢enog sistema za ventilaciju koja se manifes-
tuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj da osig-
uraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptereéenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokretnih kom-
ponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlasceni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana nakon
isteka zakonskog roka za popravku!
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a produsului si
sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul solicita acest lucru.
2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada de
garantie,gratuit,in cel mult 10 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul in care produsul
nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea folosirii acestuia,cu un produs
similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la data preschimbarii produsului sau i se
va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul economic are aceleasi obligatii pentru produsul
inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

a.ln cazul produselor la care timpul de nefunctionare din cauza deficientelor aparute in cadrul termenului

de garantie depaseste 10 % din acest termen,vanzatorul este obligat,la cererea consumatorului, sa le
inlocuiasca sau sa restituie contravaloarea acestora.

b.Restituirea contravalorii sau inlocuirea produsului achizitionat se face, daca aceasta situatie nu este
imputabila consumatorului.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a reclamat
defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in certificatul de
garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/intretinere
predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din partea unor
persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la unitatea
service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la deficientele
produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de garantie,sa
asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si cheltuielile de
diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Vanzatorul nu este obligat sa asigure transportul produsului reclamat,in cadrul termenului de garantie,daca
acesta are o greutate mai mica de 10 kg.

9.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectarea s-a

produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipulare,
transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

10.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin expertize
tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a acestuia ,caz in care
cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost, la
solicitarea clientului.
12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului:

- in cazul in care lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare
obligatoriu o garantie de cel putin 3 luni.
13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.




54

www.topmaster.bg

DI DI DI D DA DA DI DI DK DK DK DR DR DR DR DK DR DR DR OK DK

<>
>
O

Y
N

\% Y
O 0

7
IR IR IR I

Y Y Y 7
1> S, B, 4
N (o N N N

Y
(> S, 4

o

\%
> Y
O

\%
N

%
0O DI

O

Y Y Y 7 & < Y Y Y Y
SR IR IR IR IR IR IR IR IR DL €
O N N N O o 0 0 N

XK

& <
N N

N

%
B SR, R, Y

O

Y
O

<>
B>
<>

TOPMASTER

SC EUROMASTER SRL
STR.HORIA,CLOSCA SI CRISAN,NR.5,HALA 3,0TOPENI, ILFOV TEL/
FAX:021.351.01.06

CERTIFICAT DE GARANTIE

Nr. din

Denumirea produsului

Seria de fabricatie a produsului

Caracteristici tehnice

Garantie comerciala: PODUS HOBBY.Termen de garantie: 24 luni de la data vanzarii
catre consumatorii casnici (pentru toata gama TOPMASTER).
Durata medie de utilizare: 3 ani

Vandut prin societatea din localitatea

str. nr. cu
factura nr. din
Cumparator

Data cumpararii produsului
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

Denumire Localitate Adresa Telefon
SC Stefan Alex Calarasi Str.Parcului 0735.199.024
SRL Bl.K4,ScE,Ap.1
Str.Babadag
ABC International SRL Tulcea nr.5, Bloc1Sc.A 0240.518.260
parter, Tulcea
Sos.Chitilei 60A sect1,
Euro 94 SRL Bucuresti Bucuresti 021.668.72.60
SC VIVA METAL STR. ALBESTI NR. 10 0722.531.168
DECOR SRL CURTEA DE ARGES (IN INCINTAFOSTEI 0732.148.633
AUTOBAZE ZENIT)
SC BUFFALO COM soseaua transilvaniei
SRL ORADEA nr. 17-19 0749.217.717

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Data Reparatie Garantie Nume si

Nr Data rezolvare | executata/piese | Prelungire ptr. semnatura | Semnatura
crt | reclamatie | reclamatie inlocuite garantie service depanator | consumator
1

2

3

4

5

IMPORTATOR VANZATOR

Semnatura/stampila Semnatura/stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind comercializarea
produselor si garantiile asociate cu OG 21/1992 si OG 174/2008 cu modificarile si completarile ulterioare
republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale de
conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG 21/1992, cu
modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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EnektpuyHuTe anapatu “Pajoep” ce AusajHupaHu 1 Npon3BeLeHN BO COrIacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
[OKYMEHTWN 1 CTaHAAPAM BO COrMAcHOCT co cute bapara 3a 6e36eqHOCT WTO ce NpumMeHyBaar.

CoppxuHaTta u ondaT Ha rapaHumjaTa
Ycnoswu Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHumjata ce HaBedyBa BO rapaHTHWOT NIUCT W BaXvi Of AATYMOT Ha KyrnyBare Ha NPOU3BOAOT.
KynyBa4oT/KOpMCHUKOT Ha enekTpuyHaTa onpema uMaart npaeo Ha GecnnaTtHy nonpaBku Ha ypeaoT
[OKOJKY UCTUOT € BO rapaHTUpaHWOT NepUos, AOKOKY rapaHTHUOT NIMCT € NPaBUHO MOMOSHETH CO
MOTAWC U MeYaT oA CTpaHa Ha NPoAaBaYvoT Koj ro NpoAan YpeaoT, MOTMLMMWIAH Of CTPaHa Ha KyrnyBayoT
KOj NOTBpAYBa [ieka e 3ano3HaeH Co YCMOoBUTe Ha rapaHuumjaTa 1 co duckarnHa cmeTka unu gakTypa Koja ro noTepayBa
[aTyMOT Ha KyrnyBaHe Ha ENeKTPUMYHUOT anapar.
3a nonpaska 1 peknamauuja ke 6uaat npuMeHn caMmo oGP0 UCYUCTEHN MaLLMHW!
MonpaBkaTta Ha AedeKTV NpU3HaTK of Halla CTpaHa BO rapaHTUPaHUOT POK Ce W3BedyBa Ha CrieqHUoT
HaumH: No Hal u3Gop rv nonpasame AedekTHUTE ypeau GeannaTHo Uu rm MeHyBaMe 3a HOBU [JOKOSKY ce
BO rapaHTHUOT POK 1 JOKOJKY HE € MOXHO CepBHUCHpatbe.
Ypenot Tpeba Aa ce KOPUCTU CTPOro Mo ynaTcTeaTta U NponucMTe NPONULLAHUM BO YNaTCTBOTO.
3a 6e3beaHo paboTere Co eNEeKTPUYHMOT Ypes HEOMXOAHO € KynyBayoT npef Aa 3anoyHe CO KOPUCTEHE
Ha ype[oT, [a ce 3ano3Hae co ynaTcTBOTO 3a ynotpeba, a ce 3ano3Hae Co CTaBkuTe 3a 6e36e4HOCT npu
pa6oTa v fa ro KOpuCTW ypedoT 3a Toa LUTO e HaBeEeHO BO yNaTcTBOTO. YpeaoT 6apa nepuoanyHo
YMCTEHE U afeKBaTHO OAPXKYBake.

[apaHuvjata He ondaka:

- l'y6ere Ha GojaTa Ha MalmHaTa.

- [lenosu 1 NOTPOLLHU MaTepwujanu Koj noanexar Ha abewe npu ynotpeba, Kako LWTo ce: MacT, Macrno,
YeTKULM, BOAMYM, BarbaLin, POrkU1, MOAMOLWKM, MOTOHCKV peMeHu, driekcubunHo BpaTturno,

narepu, CeMepuHru, knun, paboTHo Tpkano v ap.

- Onpema v matepujanu Kako LWTo ce: Pauku,kabnu, 6atepum, KyTum, goaatoum 3a HanojyBawe, Gypruv, AUCKoBK 3a
ceyetbe, HOXEBU NaHLuK, LMUPIKW, rPaHUYHNLK, KOHEL, 3a ceverbe U ap.

- CTONEeHW enekTpUYHN OCUIypyBa4mn 1 3aluTuTu

- MexaHun4ku owiTeTyBawa Ha TesfioTo Ha ypeaoT, AeKOpaTUBHU efieMeHTH.

- 3awTnTa 3a ounTe, 3alTHTa 3a Ceyerse, yMUpaHu NNoYkuW, 3aTBapayn, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyoum.

- LlenokynHo owiTeTyBake Ha anapaTtoT HacTaHaTo Kako Nocneauua of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec U cil.
MoHnwTyBaKe Ha rapaHumjaTa

[MpaBoTO Aa Ce NOHMLWITK nonpaskaTa (PEMOHT) BO paMKWTe Ha rapaHTHWOT Nepuos, € BO CreAHUBE Cryyau:
- CepuckujoT 6poj 3aBeeH BO rapaHumjata He oaroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHaTa.

- Hanennuuarta 3a naeHTdmkaumja 3aneneHa Ha Npon3BoAoT e usbpuiiaHa unu e ucyesHara.

- [lokorKy Apyro nuue Koe He e OBMacTeHUOT CepBUC ce obuae Aa ro nonpaear ypeaor.

- [lokorky He ce nojaBu Kako peaynTaT Ha HecooaBeTHa yrnoTpeba Ha ypenoT (He CNeau rm MHCTPYKLuuTe
HaBeJeHW BO YNaTCTBOTO) Of CTPaHa Ha KynyBa4oT Ui Apyro nuue.

- NedKToT e npeausBuKkaH of HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatoT

- OwTeTyBaka NpeansBMKaHn of paboTa co AoTpajaHu (Mny NOLLO NOCTaBEHWN) ENEMEHTU 3a ceverse

- OwTeTyBakarTa Ha POTOPOT MM CTaTOPOT HacTaHane kako nocneauvua Ha TonexweTo Ha usonauujata
Npean3BMKaHo ofi NPEKYMEPHO KOPUCTEHE Ha anapaToT.

- OwTeTyBaHaTa Ha POTOPOT MM CTaTOPOT Pe3ynTaT Ha NpPeonToBapyBake UM OLUTETEH HA CUCTEMOT
3a BeHTUNaumja koja ce MaHudectTupa co paMHOMEPHO NOTEMHYBaH€ Ha KONEeKTOPOT UMW HamoTKaTa.

- HegocTturaat 3aluTUTHUTE AMCKOBU, UNv ApYrv AenOBW KO ce [en of cocTaBHaTa onpemMa u ce
HameHeTu 3a Ja ce 06e36eam 6e36eaHO paboTere Co ypeaoT Kora ce KOpUCTU NPaBUITHO.

- EnektpunyHmot kaben Ha MalumHaTa e NpodormKeH Uy 3aMeHW o CTpaHa Ha KOPUCHWMKOT.

- OwTeTyBaka Ha ypeaoT Of NpeonTepeTyBake, folla BEHTUNaUMja U of HEQOBOMHO MOAMAYKyBae Ha NOABWXKHUTE
[enosu

- OwTeTeHn narepu Nopaan NpeonToBapyBake Unu AonroTpajHa paboTa.

- CKpLUeHO nermno 3a narepu of, cTpaHa Ha bnokupaH narep

- HekomnneteH 3a6 Ha 3an4aHuKoOT (CkpLueH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO MU BUIYLLECTO NexuLTe

- OwrTeTyBaka BO enekTpukaTa 3a Kny4oT Kako pe3ynTar Ha npaLuviHa unm Kpluewe

- OwTeTyBawe Ha pegykunoHaTa KyTuja (rnaBa) HacTaHaTo Of MeXaHU3amoT 3a 3akfydyBake

- MNojaBa Ha HeBooGW4aeHa NabaBocT Nomery KnUMoT U UMNWHAAPOT Kako pesynTaT Ha
npeonTtepeTyBakbe, JONroTpajHa ynotpeba nnu npawimHa

- 3aTerHaTocT nomery KnunoT v LUNMHAAPOT Kako pe3ynTaT Ha npeonTepeTyBake NpekymepHa ynotpeba
VN1 npatumnHa

- OWTETEHO LEHTPANHOTO TPKano 1 koyHuuata(npomeHeta Ha 6oja) - nocneamua Ha paboTa co
GrokvpaHa ko4Huua

KpajHunoT pok 3a nonpaska Ha ypefoT Koj e npuMeHa Bo cepBucoT e 45 aeHa.

OBnacTeHNoT CepBUC He CHOCK OLrOBOPHOCT 3a onpemMata AOoKOSKY CONCTBEHUKOT He ja NoaurHe efeH
MeceL No UCTEKOT Ha 3aKOHCKUOT POK 3a norpaska Ha MalumHaTa!
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E¢oucia »TOPMASTER” £xe1 0XeBI00TEI KOl KATAOKEUOOTEI oUPPWVaA Pe TN Anpokpartia Tng BouAyapiag oTtoug
KQVOVIOPOUG Kal Ta TIPOTUTTA VIO TN CUPPOP@WON PE OAEG TIG ATTAITACEIG AOPAAEITG.
MepiexOueVO Kal TTESIO EQAPHOYAG TNG EUTTOPIKAG EyyUnong

Eyyonon
H 1repiodog eyyunong “Euromaster Import-Export EME divel 1o £€dagog Tng BouAyapiag eival 24 prjveg.
Xpnotng €xel dikaiwpa va dwpedv utnpeaia £mdiopOwong ac@aliopuévog TTepIGdoU £yyunong, €pOoov n KApTa
€yylnong cUPTTANPWOE CWOTA PTIAYPEVO PE UTTOYPAPN KOl O@payida avTiTpoowTro, TIWANCE Tn povada, n oTroia
uTTEYPA®PN a6 TOV TIEAGTN OTI €XEI ETTIYVWON TWV CUVONKWY £yyUNong KAl QOPOAOYIKF TAPEIOKRA pnxavr) amédeign A
TIMOAGYIO avaypa@ETal N NUEPOUNVIa TNG ayoPdS.
Emokeur) kal ETNoTpo@ég yivovTal OekTég pévo Kabapidovtal unxavég!
Katdpynon avayvwpidetal amméd eAGTTwHA £yyUnon Hag, EXEl WG £EAG: KATA TNV KPioN Wag, eipacTe eEAeUBEPOI ETTIOKEUNA
eAATTWHATIKWY Opyavo A va avTikataoTaBolv pe véa, 6TTwG N yyUnon dev avavewveTal.
O1 oUOKEUEG TTPETTEN VA XPNOIJOTTOIoUVTal HOVO KAaTdAANAa Kal cUPpwVa JE TIG 0dNYieg.
MNa va eao@alioTei N ac@aAng AeiToupyia gival UTTOXPEWGCN TWV TTEAATWV Va gival £EOIKEIWPEVOG PE OBNYIES YIa TN
XPAON TWV KaVOVWV aoPAAEING 1I0XUG TOu £pYaAEiou, OTavV aoXoAoUVTal JE QUTO Kal KUPIWG 0 OKOTIOG TNG. H povada
aTraiTei TTEPIOBIKOG KaBapIoudg Kal N owaTr GuvTripnon.
H eyyunon &ev KaAUTTTEL
- Na @opdTe XpWHATOG TWV £PYaAEiwy
- AVTOAAGKTIKG Kal avaAwaIda, Ta oTroia UTTOKEIVTAl € @BOoPd TTou TTPOKAAEITal aTTd TN XPron, 6TTwg: Aitrn, Addia,
TvéAa, 0dnyoi, 0800TPWTAPEG, Ta HagIAdpia, ol KivnTApIol INAvTEG, EUKauTITO Gova oUpua, pouAepdy, oppayideg,
TNOTOVI PE £VO OQUPI CUPPATITIKG, KATT.
- Ageooudp Kal avaAwoipa OTwg: AaBEg, Tn pUTN, PTTATOPIEG, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, 8ioKOI KOTTAG,
OpiAn paxaipia, aAucideg, yuaAdxapTo, oTdoelg, diokol yia OTIABwan, TOOK (grip, KATOX0G Tou EpyaAgio KOTTAG) yia va
TPOXWV KOAWSIO TO iB10 KAAWSIO yIa PHNXAVEG KOUPEPATOG YKALOV, K.ATT.
- XwveuTd ao@AAeieg Kal AGuUTTEG
- Mnxaviki BAGBN 010 KUTOG Kal OAa TO EGWTEPIKA PEPN TNG CUOKEUNG, GUPTTEPIAAUBAVOUEVWY TWV SIOKOTUNTIKWY
- Ao@AAeIeg PATI aoPAAEIEG EpYaAEia KOTTAG, TTAGKEG ATTO KAOUTOOUK, KOUPWHATA, XAPOKEG, KATT.
- To kaAwdio kai To BUopa
- H ouvoAikn {npia og TTpAgeig TTou TTPOKARBNKAV OTTO QUOIKEG KATAOTPOPEG OTTWG TTANUMUPES TTUPKAYIEG,, OEITHOI
K.ATT.
Améoupaon até Tnv eyyunon
“Euromaster | / E Ltd €xe1 To Sikaiwpa va apvnBei TNV TTAPOXH UTTNPECIWY £yyUNONG, OE TIEPITITWOEIG KATA TIG OTTOIEG:
- AouveTTAg (1 KevO) Tov augovTta apiBud Tou GpBpou autol e pIa CUPTTANPWHEVN KAPTa £yyunong
- Indetifikatsionniyat va a@aipeBei To orpa i evTEAWS AgiTrel éva
- MpooTaBei va aveTriTpeT™n TTapéuBacn oTnv TTapdvoun Kataokrivwon Baong utnpecia
- Znpi€g TTou TTPOKARBNKav Adyw KaKAG XPAONG (N odnyieg) TNG GUOKEURG aTTd Tov TTEAATN A O€ TPITOUg
- Znuia TTou TTPOKOAEITal AGyw TNG ATTPOTEKTO XEIPIOUO TNG CUCKEUNG
- BAGBn oto atpogeio A aTdTN, TTOU aTToTEAEiTAl ATTO TO BECINO PETAEU TOug, Adyw TNG TAENG Twv POvVwWaONg TTou
TIPOKAAOUVTaI OTTG TN GUVEXOUEVN UTTEPPOPTWON
- BA&Bn oTo oTpo@eio i GTATN TTOU TTPpOoKaAOUVTal aTTd UTTEPPOPTWAN A dlaTapaxr agpITPOU, eKPpadeTal oTnv aAAayn
TOU OUAAEKTN 1) TTEPIENIEEIG
- Agv uTTdpxel TTPOCTATEUTIKO OioKOI, TTAAKEG OTAPIENG i GAAEG CUVICTWOEG TTOU ATTOTEAOUV PEPOG TNG OOPAG Tou
METOU Kal €XOUV WG OTOXO VO eEATPOAITEI TNV AOPAAR KAl CWOTH AEITOUpYia TOU
- To KaAWDIO TOU OPYAVOU ETTEKTEIVETAI 1) VO QVTIKATACTAOE aTTd TOV TTEAGTN
- Znuiég Tou TTPOKARBNKav atrd utrep@OpTWON 1 N EAAEIYN agPICUOU KAl QVETTOPKA AITTavon Twv KIVOUPEVWV
eCapTnUaTWV
- PouAepdv @Bopd ) ptrAokapioTei AOyw UTTEPQOPTWONG, GUVEXA AEIToupyia ) € okdvn
- Broken @£pel koAGpo
- ANapBavovtag otTracpéva oTpaTdTTed0 GWAIG UTTAOKAPEI I} OTTACHEVO KOAGPO
- MapaBiaon TNG akepAIBTNTAG TWV SOVTIWV TWV ONIEUTIKWY £pyaAeiwy (OTTaopéva, Bapuéva)
- Broken shponkovo 1 yadwv
- El.klyuch MapdAeipn r) nAekTpovikd ouoTnua eAéyxou TTou TTpokaAoUvTal atrd Tn okévn i pRgn
- Broken KIBWTIO TAXUTATWV (TO KEPAAI) TTOU TTPOKOAEITal aTTd TNV KAEIDAPIG UNXaviopo
- H eppdvion a@uoikn améoTaon PeTagl eUBOAOU Kal KUAIVOPOU, WG aTTOTEAECUA TNG UTTEPPOPTWONG, OUVEXN
AeiToupyia i o€ okévn
- 200@Ign peTagy epBdAou Kal Tou KUAIVOPOU, WG aTTOTEAETUA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXK AEIToupyia ) o€ aokovn
- KareoTpappéva QuyoKkevTpeg TPOXO Kal @PEVO (ATTOXPWHATIOPAG) - TTOU OPEIAETAI OTNV EPYOTIa KATA TO SETUEUPEVO
Ppévo
H poBeopia yia éva avakaiviopévo eykpibnke To NAEKTPIKSG UTTNPETia gival péoa o€ éva prva.
Epyaotrpia dev gival utrelBuvol yia Ta epyaAeia, alATnTa atd Toug ISIOKTATEG TOUG £€va PAVO PETA TNV VOMIUNG
TpoBeoyiag yia etmiokeun!
AvetdptnTa oM TNV €UTTOPIKA €yyunon, o TWANTAG eival utteUBuvog yia TNV €AAEIWn CUPPOPOWONG Twv
KOTAVAAWTIKWY ayabwyv pe Tn oluBaon yia TNV TTwAnon ato TAaiolo Tng ZEX.
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