o NHBepTOp 3a NnnasmeHo
pa3aHe

o Inverter Plasma cutting
Machine

o Masina de taiat plasma cu
invertor

o NHBepTep nnasma
MallMHa 3a ceyere

o Inverter masina za rezanje
plazmom

o Inverter stroj za rezanje
plazme

o Michani kopis plasmatos
metatropéa

o Inverterski stroj za rezanje
plazmom
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BG/UA306pa3eHn eneMeHTH:
1. Oucnnen 3a rofieMmMHaTa Ha ToKa M
HanpexeHueTo
. UupgukaTtop Bkn./U3kn.
. MlnpukaTop 3a npetoBapBaHe
. MaHOMeTBbp
. PerynaTtop Ha cunata Ha Toka
. PerynaTtop Ha cunarta Ha gbrara.
. CBbp3Balya Gykca Ha 3a3emsABaLjaTa
Knema
8. Bykca 3a Tok Ha nna3MmeHarta ropenka
9. CBbp3Baly U3Xo4 Ha nrasmeHaTa
ropernka
10. ByToH 3a BKN./M3KN
11. 3axpaHBaHe ¢ Bb3yX

N~Noahl~,whN

EN/Depicted elements

1. Display for current and voltage

2. On/ Off indicator

3. Overheating indicator

4. Manometer

5. Current regulator

6. Arc regulator.

7. Connecting socket on the ground

terminal

8. Plasma burner current socket
9. Plasma connecting socket
burner

10. On / Off button

11. Air supply

Bupa Ha mawmHaTta oT dourypute, Moxe Aa ce pasnvyasa ot Bawwmsa mogen.
The type of machine in the figures may different from your model.

HoceTte 3awmTHn aHTUdOHNM!
Always wear hearing protection!

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npeau ynoTtpeba!
Refer to instruction manual / booklet!

HoceTte 3awwmTHn oymnal
Wear safety glases!

HoceTe 3awmTHa macka!
Wear dust mask!
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OxomnnektoBka/Equipment

BG/U306pa3eHn enemMeHTU:

a) Kaben c wunka maca

b) Peayump BeHTUN ¢ BnaroynoBuTen

c) Mna3meHa ropenka

c1) ByToH Ha nna3meHarta roperka

d) TokoB Lencen Ha NnasmMeHaTa ropenka
i) 3aTarawia BTynka Ha Aro3arta

f) Oro3a

g) Macka 3a 3aBapsiBaHe

EN / Displayed elements:

a) Cable with ground terminal

b) Reducing valve with dehumidifier
c) Plasma burner

c1) Switch for plasma burner

d) Plasma burner -current plug

i) Nozzle clamping sleeve

f) Nozzle

g) Welding mask
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RO / Elemente descrise

1. Afisaj pentru curent si tensiune
2. Indicator On / Off

3. Indicator de supraincalzire
4. Manometru

5. Regulator de curent
6. Regulator arc.

7. Priza de conectare la terminalul de masa
8. Priza curentului arzatorului cu plasma

9. Priza de conectare cu plasma

arzator

10. Butonul On / Off

11. Alimentarea cu aer

MK / Onuwanun enemeHTm

1. EKpaH 3a cTpyja 1 HanoH

2. MnpukaTtop 3a BKkny4vyBawe /
ncknyyyBame

3. NHpukatop 3a nperpeBarse

4. MaHomeTap

5. TekoBeH perynatop

6. Perynatop Ha nak.

7. MNoBp3yBaykn NPUKITYHOK Ha
NPVKNY4OKOT 3a 3emja

8. Mpuknyyok 3a cTpyja Ha nnasma
FOPUIHUKOT

9. Mna3ma NpuKny4yeH NpUKNy4yoK
FOPUITHUK

10. Konye 3a BknyyyBake / UCKITydyBare
11. CHabpayBatse co BO3ayx

SR/ Prikazani elementi

. Displej za struju i napon

. Indikator uklju¢ivanja / isklju€ivanja
. Indikator pregrevanja

. Manometar

. Regulator struje

. Regulator luka.

. Prikljucivanje uti¢nice na prikljucku
uzemljenja

8. Uti¢nica za struju plazma gorionika
9. Prikljuénica za plazmu

gorionik

10. Dugme za ukljucivanje / iskljucivanje
11. Snabdevanje vazduhom

NOoO O~ WN =

SL / Upodobljeni elementi

ONO OB~ WN =

9

9
1

1

. Zaslon za tok in napetost

. Indikator za vklop / izklop

. Indikator pregrevanja

. Manometer

. Regulator toka

. Regulator loka.

. Prikljucitev vti¢nice na ozemljitveni sponki
. Vti€nica za plazemski gorilnik

. Priklju¢ek za plazemsko vti¢nico
orilnik

0. Gumb za vklop / izklop

1. Dovod zraka

EL / Amreikovi{opeva aToixeia

. OB6vn yia peupa kal Tdon

.‘Evdeign On / Off

.'Evdeign utrepbéppavong

. MavopeTpo

. Tpéxwv pubuIoThg

. PuBpioTng 16¢0U.

. Z0vdean UTTOB0XAG OTOV OKPOJEKTN YEIWONG
. Yrodoxn peupaTog KauoTrpa TTAAOUATOG
. Y1rodoxn} ouvdeong TTAAOHATOG
KQUOTHPAG

10. Kouprri On / Off

11. NMapoxn aépa

©o0o~NOOOD»WN -

HR/ Prikazani elementi

©oo~NOOO~WN-=

. Zaslon za struju i napon

. Pokaziva¢ ukljucivanja / iskljuc¢ivanja

. Pokazatelj pregrijavanja

. Manometar

. Regulator struje

. Regulator luka.

. Spajanje uti¢nice na priklju¢ku uzemljenja
. Uti€nica struje plamenika

. Uti¢nica za spajanje plazme

plamenik
10. Gumb za ukljucivanije / iskljuc¢ivanje
11. Opskrba zrakom
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BHumaHmne!
MpoyeTeTe PHLKOBOACTBOTO
3a ekcnnoartauus!

BHumaHue! OnacHoct
BCreacTBMe Ha
enekTpuyecku yaap!

BHumaHwme,
Bb3MOXHW onacHocTu!

BaxHo ykasaHue!

He naxebpnsante
enekTpuyecknTe
yCTpONCTBa 3aegHo

¢ 6utosuTe oTnagbuy!

M3xBbprieTe onakoBkaTa
n ypeana no wagsuy
oKonHata cpefa HaunH!

[MpouseeneHo ot
peuuknupaHu matepmanu.

He nsnonssanTe ypeaa
Ha OTKPUTO N HMKOra npu
obxpa!

EnekTpuueckusaT ygap ot
3aBapbYHUS ENEKTPon
MOXe Aa NPUYMHN CMBPT!

BavwisaHeTo Ha gym ot
3aBapsABaHETO MOXe Aa
3acTpalum 3gpaseTo Bu!

WckpuTe oT 3aBapsiBaHETO
MoraT Aa npegusBsukaT
eKcnnosusa nnn noxap!

EnekTpogbroBoTto nbyeHne
MOXe [ia MOBPEeaU ounTe
N oa HapaHu koxaral

EnekTpomarHnTHuTE
roneTa MoraT ga okaxar
CMYLLIEHNSI BbB PyHKUMNTE
Ha nencmenkbpuTe!

AC mpexoBa Bpb3Ka.

Knac Ha nsonauus.

Knema 3a BbHLIHKWA (KpaeH)
3aLUTEH NPOBOAHUK.

PsizaHe c anapart 3a
nnasmMeHo psasaHe.

UHcTpymeHT 3a dyru.

Ps3aHe Ha meTanHu nucta.

PsizaHe Ha pasTerneH
meTan.

KoHTponHa namna —
TEPMOCHA.

prska — wencen Ha
3asemMsaBallaTta KrnemMa.

KoHTponHa namna —
MpeXoBa Bpb3ka.

Bpb3ka — wencen Ha
nnasmeHara ropenka
TokoB wencen Ha

nnasmeHara ropernka.
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Cautionl!
Read the operating
instructions!

Caution!
Risk of electric shock!

Warning: Potential hazards!

Important notel

Do not dispose of any
electrical devices in
domestic waste!

O

Dispose of packaging
properly. Do not dispose of
the appliance in household
waste!

Made from recycling
material.

L)
ey

Never use the device in the
open or when it's raining!

Electric shock from the
welding electrode can
be fatall

Inhalation of welding fumes
can endanger your health!

'3A

Welding sparks can cause
an explosion or fire!

Arc beams can damage
your eyes and injure your
skin!

Electromagnetic fields
can disrupt the function of
cardiac pacemakers!

AC—-mains connection.

. s

Insulation class.

Terminal for the external
(grounding) equipment
conductor.

Cutting with the plasma
cutter.

a

Gouging tool.

Cutting metal plates.

ptin

Cutting expanded metal.

CBE

Indicator lamp - thermal
sensor.

Connection - ground
terminal -plug.

e[y

Indicator lamp - mains
connection.

(ARAS

Connection -
plasma burner -plug
Plasma burner -power plug.
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BG OpurnHanHa MHCTpyKumMs 3a ynotpeba
YBaxkaemun notpebutenu,

Mo3gpaBneHns 3a nokyrnkara Ha MallvHa OT Han-6bp30 pasBuBalLLaTa ce Mapka 3a enekTpuyvecku,
nMHEBMAaTUYHN 1 B6eH3nHoBM MawuHu - RAIDER. Mpu npaBunHo nHctanupaxe u ekcnnoartauusi, RAIDER
Ca CUIypHU 1 HagexaHu MaluuHu u paboTaTta ¢ Tax we Bu gocrtaBu nctuHcko ygosoncteve. 3a Baweto
yno6CTBO € n3rpageHa n oTNnYHa cepBr3Ha Mpexa ¢ 45 cepBusa B LisinaTa cTpaHa.

lMpeau pa nsnonseate Tasu MaluvHa, MONS, BHUMATENHO Ce 3ano3HanTe ¢ HacToswata “UHcTpykums
3a ynoTtpeba”.

B uHTepec Ha Bawara 6e3onacHOCT U C Len ocurypsisaHe Ha npasunHaTa i ynotpeba, npodveTere
HacToAWNTE WMHCTPYKUUM BHUMATENHO, BKIMOYMTENHO MPEnopbkMTe U npedynpexaeHusata B Tax. 3a
n3bsArsaHe Ha HEHYXXHWU TPeLIKN U MHLUMAEHTUW, BaXHO € Te3W MHCTPYKLUMM [a OCTaHaT Ha pasnonoxeHune
3a ObAeluy cnpaBku Ha BCUYKW, KOMTO Lie NonssaTt MawmHarta. AKo s npojafdete Ha HOB COOCTBEHUMK TO
“UHcTpykumATa 3a ynotpeba” Tpsbea Aa ce npefdade 3aefHo C Hes, 3a Aa MOXe HOBWS MnonaeaTen Aa ce
3ano3Hae CbC CbOTBETHWUTE Mepku 3a 6e30MacHOCT U MHCTPYKUMUTE 3a paboTa.

“EBpomactep Mmnopt Ekcnopt” OO e ynbrnHOMOLLEH NpeAcTaBUTEN Ha NPOM3BOANUTENS U COBCTBEHUK
Ha TbproBckaTa mapka RAIDER. AgpecbT Ha ynpasneHue Ha cdupmara e rp. Cocus 1231, 6yn. “Nomcko
woce” 246, ten. 0700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com.

Ot 2006 roguHa BbB hmpmaTa e BbBeAeHa cucTemata 3a ynpaeneHue Ha kadectsoTo ISO 9001:2008 c
obxBaT Ha cepTudukaumsaTa: TbproBus, BHOC, U3HOC 1 CEPBM3 Ha NPOdECMOHANHN 1 XObW eneKkTpUYecku,
NMHEBMaTUYHU M MEXaHUYHU WHCTPYMEHTM M obuia xenesapus. CeptudukatbT € msgageH ot Moody
International Certification Ltd, England.

TexHU4YecKn aaHHU

napameTsp e::rr::lja CTOMHOCT
Mogen - RD-PCM29
HomMuHanHo HanpexeHue \ 230
HomuHanHa yectoTa Hz 50
MouyHocT kVA 4.9
[onemuHa Ha Toka A 10-40
M3xogHo HanpexeHne \Y 96
MpoAbMKUTENHOCT Ha BKI1. % 60
Max. kanaumTeT Ha psizaHe mm 10
PaboTHo HansraHe bar 4-4.5
WN3onauus knac - S
CreneH Ha 3awyuta Ha koprnyca - IP21S
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1. O6wwm ykasaHusa 3a 6esonacHa paboTta.

[MpoyeTeTe BHMMATENHO BCUYKM YKa3aHus. HecnassaHeTo Ha npuBegeHUTe No-4osy ykasaHus Moxe Aa
[oBefe 00 TOKOB yaap, Noxap u/unm Texkn Tpasmn. CbxpaHsBanTe Te3n yKkaszaHus Ha CUTypHO MSCTO.

1.1. BesonacHocT Ha paboTHOTO MSICTO.

1.1.1. NoaggbpxaTe paboTHOTO CU MSICTO YMCTO U A06pe ocBeTeHo. be3anopsaabkbT U HeQoCTaTbYHOTO
OCBET/IEHNE MOraT Aa CMOMOrHaT 3a Bb3HUKBAHETO Ha TPyAOBa 310mMorslyka.

1.1.2. He paboteTe ¢ mawumHaTta B cpefa C NOBULLEHA ONACHOCT OT Bb3HMKBAHE Ha eKCNo3usl, B 6nn3oct
[0 NEeCHO 3ananumm TeYHOCTK, ra3oBe UM npaxoobpasHu matepuanu. o Bpeme Ha paboTa B MallnHUTE
Ce OTAEeNAT UCKPU, KOUTO MoraT [ia Bb3MNiaMeHsAT npaxoobpasHn Mmatepuany unv napu.

1.1.3. IpbXTe geua n cTpaHMyHM nuua Ha 6e3onacHo pa3cTosiHve, AokaTo paboTuTe ¢ MawmHata. AKo
BHUMaHWeTo Bu 6be 0TKNOHeHO, MoXe Aa 3arybuTte KOHTporna Haf MaluvHaTa.

1.2. be3onacHocT npu paboTa C enekTpuyecky ToK.

1.2.1. WencenbT Ha MawmnHaTa TpsabBa Aa e NoaxoAsiy 3a Non3BaHWs KOHTAKT. B HMKakbB cnyvanm He
ce [0 nycka M3MeHsIHe Ha KOHCTpyKLUuMsATa Ha wencena. Korato paboTuTe cbC 3aHyneHu enekTpoypeau, He
n3nonseanTe aganTepu 3a wencena. [on3BaHeTo Ha OpUIMHANHKM LLENCenn 1 KOHTAKTU HamansiBa pucka
OT Bb3HVKBaHE Ha TOKOB yaap.

1.2.2. I3bsareainTe gonupa Ha Tanoto Bu fo 3a3eMeHu Tena, Hanp. TpbOW, OTONNUTENHN ypeau, NeYKn n
xnagunuuum. Korato tanoto By e 3a3eMeH0, pUCKbT OT Bb3HWKBAHE Ha TOKOB yaap € No-rofsim.

1.2.3. MNpeanasBanTe mawmHaTa cv OT AbXA U Brara. [poHNKBaHETO Ha Boda B MallvMHaTa noBuLLlaBa
onacHocTTa OT TOKOB yAap.

1.2.4. He n3nonseavite 3axpaHBalLms kaben 3a uenu, 3a KOMTOo TON He e NPeABUAEH, Hanp. 3a Aa HocuTe
MalimHaTa 3a kabena unu ga v3BaguTe Lencena oOT KoHTakTa. [Mpegnassarite kabena oT HarpsiBaHe,
omacnsBaHe, 4onvp A0 oCcTpu pbboBe UNv A0 NOABWXHM 3BeHa Ha ApYrvM MalunHW. MNoBpeaeHn unm ycykaHm
kabenu yBenuyaBaTt pucka oT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.5. Korato pabotute Ha OTKpUTO, BKMOYBAWTE MaluMHaTa camMo B MHCTanauum obopyaBaHu C
enekTpuyecku npekbeBay Fi (MpekbeBay 3a 3alUMTHO M3KMHOYBaHE C AedeKTHOTOKOBa 3aluuTta), a TOKbT
Ha yTeuka, npu KouTo ce 3apenctea OT3 Tpsabea ga e He noeede oT 30 mA, cbrnacHo “Hapenba 3 3a
YCTPOWCTBO Ha eneKkTpuyeckuTe ypeadbu u enekTponpoBoaHUTE NUHUW'. M3non3sante camo yabImKUTENM,
nogxosim 3a pabota Ha oTkpuTo. 3non3sBaHeTo Ha yabImkuTen, npegHasHadeH 3a paboTta Ha OTKpUTO,
HamansBa pycka OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB yaap.

1.2.6. Ako ce Hanara W3non3BaHETO Ha MalUuHaTa BbB BfaxHa cpeda, M3nonasavite npegnaseH
npeKkbcBay 3a yTeYHW TOKOBe. M3non3BaHeTo Ha npegnaseH MpekbeBay 3a YTEYHW TOKOBE HamarnsiBa
onacHoCTTa OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yAap.

1.3. Be3sonaceH Ha4uH Ha paboTa.

1.3.1. bbaeTe KOHUEHTpUpaHKU, crefeTe BHUMATENHO OENCTBMATA CU U NOCTbNBanTe Npeanasnmeo 1
pasyMHo. He n3nonsearTe MalLMHaTa, Korato Cte yMOpEeHV Unm nof BAMSHUETO HA HAPKOTUYHM BELLEeCTBa,
ankoxon unu ynoweawwm nekapcrtea. EgnH mur pascesiHoCT npu pabota ¢ mMawuvHa MOXe Aa Mma 3a
NnocrneacTeme U3KIIOUYUTENHO TEXKN HapaHsiBaHUS.

1.3.2. Pabotete ¢ npepnassawo paboTHO 06Mekno v BMHarM ¢ npegnasHu ouyuna. HoceHeto Ha
noaxoasiLiv 3a nofi3aBaHaTa MalluHa U U3BbpLUBaHaTa AeMHOCT NIMYHU NpeanasHy CpecTBa, KaTo AuxaTeriHa
Macka, 3apaBu NiTbTHO 3aTBOPEHU 00YBKM CbC cTabuneH rpandep, 3alwmuTHa Kacka unm LymMmo3sarnyLmnTenu
(aHTndOHM), HaMansaBa p1cka OT Bb3HMKBAHE Ha TPYLOBA 3M0noryka.

1.3.3. N3bsAreanTe onacHocTTa OT BKMYBaHe Ha MalLMHaTa No HeBHUMaHue. lNpean ga BKNwoYUTE
Liencena ce yBepeTe, Ye MyCKOBUAT MPEKbCBAY € B MOMOXEHWE «U3KMYeHo». AKO, KoraTo HocuTe
MalUvHaTa, ObpXWTe NpbCTa CU BbPXY MYCKOBUS MPEKbCBaY, CbLUECTBYBA OMACHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha
Tpy4oBa 3rononyka.

1.3.4. Mpegn Oa BkMOYMTE MalLMHaTa, Ce yBepeTe, Ye CTe OTCTPaHUIM OT Hes BCUYKU MOMOLLHU
VMHCTPYMEHTU U raedHn knioyoBe. [MOMOLLEH MHCTPYMEHT, 3abpaBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO, MOXe Aa
NPUYUHN TPABMMU.

1.3.5. N36arBaiiTe HeecTeCTBEHUTE MOSIOXEHMS Ha TsNoTo. PaboTeTe B cTabunHO NonoXxeHne Ha TANoTo
1 BbB BCEKM MOMEHT NoAabpXKanTe paBHoBecue. Taka e MOXeTe Aa KOHTponvpaTte malmnHata no-gobpe
1 no-6e3onacHo, ako Bb3HUKHE HEOYaKBaHa cUTyauusi.

1.3.6. PaboteTte c nogxoasiuo obnekno. He paboTteTe ¢ WMPOKM Apexu Unu ykpalleHus. [pbxTe KkocaTta
cu, opexuTe 1 pbkaBuum Ha 6e3onacHo pa3cTosiHUE OT BbPTSALLM Ce 3BeHa Ha MawmHuTe. LLnpoknTe gpexu,
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YKpalLeHusiTa, ObIruTe Kocu Morat Aa 6baaTt 3axBaHaTh U YBIEYEHM OT BbPTSLLM Ce 3BEHA.

1.3.7. AKO e Bb3MOXHO W3MOM3BaHETO Ha BbHLUHA acnupauuoHHa cucTema, ce yBepeTe, Ye T8 e
BKITIOYEHa U (PyHKLMOHMPa M3npaBHO. M3non3BaHeTo Ha acnvpaumoHHa cucTeMa HamarnsiBa pUCKOBeTe,
ObIbKallM ce Ha oTAensiwara ce npu pabota npax.

1.4. TpMXNMBO OTHOLLUEHWE KbM MaLUUHUTE.

1.4.1. He npeTtoBapBaiiTe MalwwuHata. Ma3nonsgante MawuHUTE CcamMoO CboODOpasHO TAXHOTO
npegHasHaveHue. e pabotute no-gobpe n no-6e3onacHo, koraTo u3nonssaTe NoaxoAsiliara MallivHa B
3aafeHust oT NPOU3BOAMTENS AMana3oH Ha HaToBapBaHe.

1.4.2. He n3nonseavite malmHa, YMUTO MyCKOB MpeKkbcBay € noBpedeH. MawuvHa, kosTo He Moxe aa
Obe M3KMYBaHa ¥ BKMYBaHA MO NPeABUAEHUS OT NPOU3BOAUTENS HaYMH, € onacHa v TpsibBa aa 6bae
peMoHTMpaHa.

1.4.3. MNpeon fa npomeHsATe HACTPOMKMTE Ha MaluvHaTta, Aa 3ameHsaTe paboTHW MHCTPYMEHTU U
OOMbITHUTENHN NPUCNOCOBINEHNS, KAKTO 1 KOraTo NPOABIKUTENHO BPEME HsiMa [ia M3non3BaTe MallnHaTa,
U3KIYBaiTe Lencena oT 3axpaHBallata Mpexa. Ta3u Msipka npemMaxsa OnacHoCTTa OT 3aJelcTBaHe Ha
MalLuHaTa Nno HEBHYMaHWE.

1.4.4. CbxpaHsiBariTe MalUMHWTE Ha MecTa, KbAeTo He morat da 6baaTr gocTurHatu oT geua. He
gonyckavite Te Aa 6b4aT M3Non3BaHW OT NuLAa, KOUTO He ca 3ano3HaTh C Ha4yuHa Ha paboTa ¢ TAX U He ca
npoyeny Teav MHCTpyKumn. Korato ca B pbLeTe Ha HeONUTHW NoTpebutenu, mMawunHuTe morat ga 6bvaart
U3KITIOYUTENHO ONacHMU.

1.4.5. NogabpxanTe MawmHUTE cu rpvxnneo. MNMposepsBanTe gany NOABMXKHUTE 3BeHa OyHKLMOHUpaT
6e3yKkopHO, Janv He 3aknMHBAT, Aanu MMa CYyMeHW Unu MOBPEeAeHU AeTaunuv, KOWTO HapyluasBaT Wiu
U3MEHSAT (PYHKLMMTE Ha MalumHaTa. MNpean ga nsnonseare MallMHaTa, ce NorpuxeTe NoBpeaeHUTe AeTannm
na 6baat peMoHTMpaHu. MHoro oT TpyAoBUTE 3MOMOMYKY Ce AbIhKaT Ha Hefobpe noaabpXKaHW MallvHN 1
ypeaw.

1.4.6. Nogabpxante pexeLimTe MHCTPYMEHTU BuHarM gobpe 3atoyeHn n yuctu. [lobpe nogabpxaHute
peXeLUM NMHCTPYMEHTM C OCTpU pbOOBE OKa3BaT No-Marnko CbNPOTUBIIEHME U C TSX ce paboTu no-neko.

1.4.7. Vlsanon3gante MawinHUTE, OOMBIHUTENIHUTE NPUCNOCOBNEHNs, PaboTHUTE MHCTPYMEHTU U T.H.,
CcbobpasHO MHCTPyKUuUTE Ha npousBoguTens. lNpu ToBa ce cbobOpassBalTe M C KOHKPETHUTE paboTHu
yCrnoBusi 1 onepauun, Kouto Tpsabea aa nanbrHuTe. 3non3saHeTo Ha MaLLWH 3a pasnuyHu OT NpeaBUAeHUTe
OT NPOV3BOAUTENS NPUIOXKEHUS NMOBMULLABA OMACHOCTTa OT Bb3HUKBAHE Ha TPYAOBW 3110MONYKU.

1.4.8. To3un ypen moxe Aa ce u3nomnssa oT geua Ha 16 1 noBeye roamHu, KakTo 1 OT Nnua C orpaHnYeHn
hM3NYECKM, CEH3OPHN U YMCTBEHU CMOCOGHOCTM Mnn 6e3 onuT M 3HaHUs, ako ca Mo Hag3op unu ca
6unu MHCTpyKTMpaHu 3a b6esonacHarta ynotpeba Ha ypeaa u pasdbupart npousTuyawmte ot ynorpebara My
onacHocTW. He nossonsiBavite Ha geua ga urpast ¢ ypeda. [ouncTBaHeTo M TEXHUYECKOTO ObcnyXBaHe
He 6uBa Aa ce M3BbPLUBAT OT Aela 6e3 Haa3op. Bbanarante U3BbPLUBAHETO HA PEMOHT uUnu/u paboTu no
TEXHUYECKOTO 0bCrny>KBaHe camMo Ha KBanuduumpaHu cneumanicTyi eneKTpOTEXHULIN.

1.4.9. OT nucTa 3a psiaHe ce M3ayxBaT ropeLl MeTan u UCKpW. Tean NCKPW, ropeLumnsT MeTan, Kakto u
HarpaTusaT npeaMeT 3a obpaboTtka u HarpsiToto obopyaBaHe Ha ypeda MoraTt Aa NpuymMHAT ynotpebaTa Ha
ypena npoBepete paboTHaTa cpefa u ce yBepeTe, Ye TA e NoAxoAsLa 3a pabora.

1.4.10.0TCTpaHeTe BCUYKM ropuMn Matepuanu Ha pasctosHue ot 10 m okono anapara 3a nna3meHo
psidaHe. AKO TOBa He € Bb3MOXHO, BHUMATENTHO MOKPUITE NpeaMeTuTe C NOAXOASALLUM NOKPUTUS.

1.4.11.He pexeTe Tam, Kb4eTO XBbpYaLLMTE UCKPU MOraT a NonagHaTt BbpXy ropum matepuvan. lNasete
cebe cv 1 ocTaHanuTe OT XBbpYallWTe UCKPY U FrOpeLLust MeTar.

1.4.12.BHumaBanTe, Tbil KaTo NpU PsiI3aHETO UCKPU U ropeLLn matepuanu fiecHo Morat fAa NpoHUKHAT
npes Marnku LenHaTyHU 1 OTBOPW A0 30HU B CbCeacTBO.VMaliTe npeaBua, Ye pA3aHeTO BbpPXY TaBaH, noj
UnM gpyra nriockocT MOXe [a MpWYMHM 3ananBaHe Ha OrbH OT CPELLyrNoroXHaTta, HeBuauMa cTpaHa.
CBbpxeTe kabena no Bb3MOXHO Han-yAOOHMS Ha4MH C KOHTAKT, pasnonoxeH B 6nv3ocT go paboTHOTO
MSACTO, 3a Aa u3berHeTe pasnpocTUpPaHETO Ha 3axpaHBalyus Kaben 13 LsnoTo NoMeLleHne 1 nonagaHeTo
My BbpXy HenosHaTa OCHOBa, KOSITO MOXe Aa Npeaun3BrKa TOKOB yaap, UCKPU UK 3ananBaHe Ha OrbH.

1.4.13.He n3nonseaiite anapara 3a nia3mMeHo psidaHe 3a pa3mpassiBaHe Ha 3aMpb3Hany Tpbou.

1.4.14. OnacHoCT BcrneAcTBME Ha eNeKTPUYeCcKn yaap:

MPEOYMNPEXOEHWME! EnekTpuyecknsaT ygap oT 3aBapbyeH enekTpos Moxe Aa NPpUYMHN CMbPT.

1.4.15.He pexeTe c anapara 3a nna3MeHo psa3aHe Npu Abxa 1 cHAr. HoceTe cyxu, nsonupatum pbkasuLm.

He xBawanTe enektpoaa c ronu pbLe. He HoceTe MOKpu unu noBpefenn pbkasuuu. MNpegnassanTe ce
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OT eneKkTpu4eckn yaap 4pes usonupaxe ot getamna. He otBapsvite kopnyca Ha ypega. [Npegn 3anoysaHe
Ha 3aBapbyHUTE paboTu BUHarM NpoBepsiBanTe C MOMOLLTA Ha SIPBbK M3TOYHWK Ha CBETNMHA (Hanp. 3anarnka)
nanpaBHaTa YHKUMS Ha Mackata 3a 3aBapsiBaHe. 3alUMTHOTO CTBKIO MOxe Aa Obae noBpedeHO OT
npbckUTe Mpu 3aBapsiBaHeTo. CMeHsiNTe He3abaBHO MOBPEAEHUTE UMW HaApackaHu 3allUTHU CTbKha.
CwmeHsiiTe He3abaBHO MOBPEAEHUTE WU CUMHO 3aMbPCEHU UMW ONPbCKaHW KOMMOHEHTU. YpeabT MoXxe
[a ce u3nonsea camo OT nvua, Haebpwunu 16 roamHu. 3anosHante ce ¢ HapenbuTe 3a 6e3onacHOCT BbB
Bpb3ka CbC 3aBapsiBaHeTo. [Mpu ToBa cnasBawTe M ykasaHuWsTa 3a 6e3onacHocT Ha Bawwusa anapat 3a
nnasmeHo psisaHe. BuHaru noctaesinTe mackaTa 3a 3aBapsiBaHe No BpeMe Ha 3aBapsiBaHe. HenanonasaHeTo
Ha mMackarta Moxe Aa NpeavsBrka TEXKM yBpeXxaaHusa Ha peTuHarta. Hukora He usnonseante mackarta 3a
3aBapsiBaHe 6e3 3alUMTHO CTHbKIO, 3all0TO B MPOTMBEH Crlyyall € Bb3MOXHO MOBpEeXAaHe Ha ONTUYHUS
mMogayn. CbluecTByBa OnacHOCT OT yBpexaaHe Ha ouute! CMeHsiTe 3alMTHOTO CTBKIO NeproAMYHO 3a
nobpa npospayHocT 1 paboTa 6e3 ymopa.

OnacHocT BcreacTBve Ha AMM OT 3aBapsiBaHeTo: BAulBaHETo Ha AMM OT 3aBapsiBaHETO MOXe [Aa
3acTpawm 3gpaseTo Bu. He gpbxTe rmaBata cu B guma. /anonasarite npucnocobneHusita B OTKPUTY 30HW.
M3nonseaviTe acnupaums 3a oTCTpaHsBaHe Ha AumMa.

1.4.16. OnacHOCT BCNeAcTBME Ha UCKpUTE OT 3aBapsiBaHeTo: VickpuTe OT 3aBapsiBaHETO MoraT Aa
npeav3BrKaT ekcrnrosns unv noxap. [pwxre sananMmute BeLLecTBa Aaney no Bpeme Ha 3aBapsiaHe. He
n3nonasanTe nNnasmMeHo psizaHe B ONM30CT 4O 3ananvmu BellecTsa. Vickpute OT 3aBapsiBAHETO MoraT Aa
npeausBukaTt noxapu. PasnonoxeTe noxaporacuten Habnuso u ocurypete Habnogaren, KOUTo a MoXe Aa
ro usnonsea HezabaBHo. He 3aBapsiBaiiTe Bapenu Unv 3aTBOPEHN CbAOBE.

1.4.17. OnacHOCT BCNMeACTBME Ha EneKTPOAbroBO ITbyeHue: EnekTpogbroBoTo mbyeHne Moxe Aa
NOoBpEeAM O4UTE U la HapaHu koxaTa. HoceTe kauyrnka 1 3almTHu ouyuna. HoceTe 3auyura 3a criyxa v BUCOKO
3akon4yaHa sika. HoceTe macka 3a 3aBapsiBaHe 1 M3npaBHu pa3mepu ountpu. HoceTte usnocTHa 3awmTa Ha
TANOTO.

1.4.18. OnacHoCcT BCneacTBME Ha €EneKTPOMarHUTHU noneta: 3aBapbyHMAT TOK reHepupa
eneKkTpoMarHuTHM noneta. He wuanonssainTe 3aegHO C MEAUUMHCKM MMMNNaHTW. Hukora He yBuBante
NPOBOAHMLNTE 3a 3aBapsiBaHe oKorno TAnoto.llpekapBaiTe NpOBOAHULMTE 3a 3aBapsABaHe 3aefHo.

1.4.19. 3awumTta cpelly nbyM M M3rapsHUS YKaxeTe omnacHOCTTa 3a ouuTe C nomowita Ha Tabena
,BHMMaHue! He rnepaiite B nnambkal”, noctaBeHa Ha paboTHOTO MsicTo. PaboTHOTO MsicTo TpsibBa Taka
Aa ce n3onupa, 4e HamupawuTte ce B 6rimsocTt xopa Aa ca 3awuteHn. HeotopuavpanuTte nuua Tpsbea aa
CTOSIT Aarney oT MSICTOTO Ha M3BbpLUBaHe Ha 3aBapbyHU paboTu. CTeHUTe B HEMocpeacTBeHa bnnsoct o
NocTosiHHUTE paboTHU MecTa He TpsibBa Aa ca bosiaMcaHu B CBETNW LIBETOBE WNW C FMaHLOBY MOKPUTHUS.
Mpo3opumnTe TpsibBa Aa ce NpeAnasAT OT NpeMyYHaBaHe Ui oTpassBaHe Ha MbYy Hall-Marnko 40 HUBOTO Ha
rnaBara, Hamnp. Ype3 NoaxoasiLlo NOKPUTUE.

1.4.20. Knacudukaums Ha ypeaa Ha EMC

CornacHo ctangapt |IEC 60974- 10 ToBa e amapaT 3a Nna3MeHo psidaHe C enekTpoMarHuTHa
CbBMECTUMOCT OT Krnac A, KOETO O3HayaBa, Ye OTroBapsi Ha CbOT BETHWTE U3WCKBaHUsSI 3a paboTa B
NPOMULLUIEHN ¥ [OMALLHK YCrOBUS. YpeabT MOXe [a ce CBbp3Ba kbM 0OLLecTBeHaTa 3axpaHBalla Mpexa
3a HUCKO HarpexXeHne B XUMULLHK 30HW. [Jopu 1 Aa cnasBat HOpMUTE 3a AOMYCTUMW €MUCUU CbITTacHO
NMOCOYEHUs CTaHAAPT, anapatute 3a NnnasMeHo psisaHe MoraTt ia Npean3BUKaT eflieKTPOMarHUTHY CMYLLIEHNS]
B YYBCTBMTENHM CUCTEMU M YCTPOMCTBA. 3a CMyLLEHUSITA, Bb3HWKBALLUM NPU €NeKTPoa4broBO 3aBapsiBaHe,
OTFOBOPHOCT HOCK MOTPEOUTENAT 1 NoTpebuTendaTt Tpabea Aa npeanpueMe MOAXOAALLM 3aLUTHA MEPKU.
Mpun TOoBa NoTpebutensar Tpsdea Aa obpblua 0COGEHO BHMMaHWE Ha CNEQHOTO: MPEXOBU MPOBOAHULN,
NPOBOAHMLM 3a yMpaBreHne, CurHam W TenekoMyHWKauus KOMMTPU M APYrM MUKPOMPOLIECOPHO
ynpaBnsBaHW ypeau TeneBM3opu, paguoanapatyi v Apyrv npepaBaTenHu yCTPOMCTBa €neKTPUYecKn U
€NeKTPOHHM NpucnocobneHnst 3a 6€30MacHOCT Nuua ¢ NENCMENKbP UK CRyXoBW anapaTtu yCTPOMWCTBa 3a
n3MepBaHe 1 kanmbpupaHe JOKOMKO ca yCTOMYMBM Ha NoBpeaa Apyry yCTporucTBa B 6rM3ocT B KOs YacT oT
[EHsi ce U3BbPLUBAT 3aBapbyHuUTE paboTu. 3a Aa HaManuTe Bb3MOXHUTE NTbYEHUS, Ce NpenopbyBa:pefoBHO
[a noagnarate anapara 3a NnnasMeHo psid3aHe Ha TEXHWYECKO obCnyXBaHe, NPOBOAHULMUTE 3a 3aBapsiaHe
TpsibBa Aa ca HanMbIIHO U3MbHATU U MO Bb3MOXHOCT Aa NpeMyHaBaT naparnernHo rno noga 3acTpalleHute
OT CMyLLiaBaLLo Bb3eNCTBME YCTPONCTBA M CUCTEMM TPsibBa NO Bb3MOXHOCT Aa Ce U3MECTST OT 30HaTa Ha
3aBapsiBaHe Unu Aa 6baaTt ekpaHupaHu.

1.4.21. O6LM pa3siCHEHMS1 OTHOCHO M3MON3BaHETO Ha nnasma

AnapaTtnTe 3a nna3MeHo psidaHe PYHKLUMOHMPAT Ype3 HarHeTsBaHe Ha ras, Hamp. Bb3ayX,Mnpe3 TAcHa
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Tpbba. B cpepata Ha Tasu Tpbba ce Hamupa OTpULATENHO 3apefeH enekTpon HenocpefcTBeHO Haf
Atosata. 3aBUXPALMAT MPBCTEH Kapa nnasmarta da LuMpKynvpa TonkoBa Obp30, KOMKOTO 1 MO3BOMW.
KoraTo 3axpaHuTe oTpuuaTenHus enekTpos ¢ TOK U [JOKOCHEeTe OCTPUETO Ha Al3aTa Ao MeTarn, ce Cb3fasa
3aTBOPEH eneKkTpuYeckn Kpbr. ToraBa Mexay enekTpoAa v MeTana Bb3HUKBA MOLLHA uckpa. MNpemuHaBainku
npe3 TpbbaTa, NOCTBLMNBALUMAT ras ce 3arpsiBa OT UckpaTa, AoKaTo AOCTUIHE MasMeHO CbCTOosHMe. Tasm
peakuusa nopaxga noTok OT HacodeHa nna3ma c Temnepatypa ot 16 649 °C unu noseve, KOWTO Ce ABUXM
cbC ckopocT oT 6,096 m/sek n mpeBpblla MeTana B napa M pastoneHn vactuum. Camata nnasma e
enekTponpoeoanMma. PaboTHUST LWKbLN, KONTO Cb3- AaBa Abrara, NPoAbIKaBa, AOKATO eNeKTpU4YecTBOTO
npoTuya KbM eneKkTpoda U AoKaTo nnasmara e B KOHTakT ¢ obpaborBaHua metan. Pexelyarta Aiosa nma
BTOPU BWA KaHanu. Te3u kaHanu reHepupat MOCTOSIHEH MOTOK 3alUMTEH ra3 OKOMO 30HaTa Ha psi3aHe.
HansraHeTo Ha TO31 ra3oB NOTOK KOHTPONVPa paanyca Ha NasmMeHust by.

1. OkornHa cpega

1) MawwvHaTta TpsibBa Aa ce usnonsea B cyxa cpefa € HvMBa Ha BnaxHocT Makc. 90%.

2) TemnepaTypata Ha Bb3gyxa TpsibBa ga e mexay -10 go 40 rpagyca no Lienawi.

3) da ce n3bsarea 3aBapsiBaHe Ha CITbHYEBA CBETNMHA UNW Kanku. He no3sonsiBanTe nonagaHe Ha Boaa
BbB (PUNTbpa Ha MaluvHaTa.

4) la ce n3bsrea 3aBapsiBaHe B NpaLLEH PanoH UM OKOMHa Cpefa C arpecuBHU ra3oBse.

5) [la ce n3bsirea 3aBapsiBaHe B CPefa CbC CUIEH Bb3AYLUHUS MOTOK.

2. Hopmu 3a 6e3onacHocT

MalumHaTa 3a psidaHe e CbC 3alluTa OT MpeToBapBaHe, CBPBLXTOK U nperpsisaHe. Korato HanpexeHueTo,
N3XOAHWSA TOK 1 TeMnepaTypaTta Ha MallvHa HagBuLaT HeobxoaMMus cCTaHdapT, 3aBapbyHaTa MalluvHa Lwe
cnpe ga pabotn aBToMaTnyHO. Bbnpekn ToBa, npekaneHarta ynotpeba (KaTo CBPBbXTOK) MOXe Aa AoBede
[0 noBpeda Ha MaluvHaTa 3a 3aBapsiBaHe. 3a fa ce u3berHe ToBa, NnoTpebutenat Tpsbea Aa o6bpHe
BHMMaHWe Ha CrefHoTO.

1) PabortHata nnow aa e ¢ gobpa BeHTunaums!

MalumHaTta 3a nnasMeHo psisaHe e MOLLHa MalLuHa, KoraTo T ce eKcrnoatupa, TS reHepupa BUCOKO
HamnpexeHue 1 ecTeCTBEHWs MOMbX HAMa Aa e [OoCTaTb4eH, 3a Aa A oxnagu. 3atoBa e MHCTanupaH
BEHTMNATOP BbB BbTPELLHOCTA Ha MalluHaTa, KOMTO A oxnaxaa. YBepeTe ce, Ye OTBOpWTE 3a BeHTUnaums
He ca GnokupaHu unu nokputu. Tpsbea ga vma mMuHumym 0,3 MeTpa pascTosiHMe OT MalumHata Ao
3ao0bukanawute 9 obektu. MNoTpebuTtensTt Tpabea Oa ce yBepu, Ye paboTHata 30Ha € MOAXOASALLO
BEeHTMNMpaHa. ToBa e BaXKHO 3a e(peKTMBHOCTTa U AbArOTPanHOCTTa Ha MalLMHaTa.

2) He npetoBapsariTe!

[MpeToBapBaHeTO MOXe Aa NOBPeaAuV v Aa U3ropu MalumnHara.

3) He npeswuwaBarite gonyctumus Bontax!

3axpaHBaLLIOTO Ha HaNpPeXeHNeTo MoXeTe Aa OTKpueTe B Tabnuuarta Ha OCHOBHUTE TEXHUYECKN AaHHW.
ABTOMaTMYHaTa KOMNEHCALMS Ha HAaNPeXeHWETO LLie AbPXM 3aBapbYyHNSA TOK B AOMYCTUMNS Ananas3oH. Ako
3axpaHBaLLOTO HamnpexeHve npesulaBa AONyCTUMUS AManasoH, ToBa MOXe Aa HaBpeay Ha KOMMOHEHTU
Ha mMawmHaTta. OnepatopbT TpsAbBa Aa B3eMe NPpeBaHTUBHU MEPKU.

4) MNpeaw fa 3anoyHeTe paboTa ¢ MalumnHaTa, KopnycbT 1 TpsbBa Aa Obae HagexaHo 3a3eMeH ¢ kaben,
KOWTO e CbC ceyeHue Hag 6 kBagpaTHU MUNMMETpPa, 3a Aa ce npeanasuTe OT CTaTUYHO eNleKTPUYECTBO U
aBapvu, NPUYMHEHN OT M3TUYaHE Ha eneKkTPUYecTBO.

5) Ako BpeMeTO 3a 3aBapsiBaHe MPEBVLLN OrpaHNYeHns paboTHUA LMKDBII, 3aluTaTa Lwe cnpe pabortara
Ha 3aBapbyHaTa MawwuHa. KoraTo MalwmHata e nperpsina, KmoybT 3@ KOHTPON Ha TemnepaTypaTta e
Ha nosuuus “ON “ n nHamkaTopsT e YyepBeH. B Tasn cutyaums, He Tpsbea aa maBaxpaare Liencena ot
KOHTaKTa, 3a [a ce MO3BONV Ha BeHTUnatopa fAa oxnaau mawuvHata. Korato nHavkaTopbsT ce U3KM4n, a
Temneparypara ce NMOHWXW A0 CTaHAAPTHUTE rpaHuLM, MallnHaTa Moxe Aa 3aBapsiBa OTHOBO.

2. OnncaHve Ha maluvHaTa

YpenbT e noaxoasily 3a NnasmMeHo psidaHe CbC CrbCTEH Bb3dyX Ha BCUYKU BUAOBE EnNeKTPOnpoOBOAUMM
meTanu. Hepgenuma dact oT ynotpebaTta no npegHasHadyeHWe e W CrnasBaHeTO Ha ykasaHusATa 3a
6e30nacHOCT 1 PbKOBOACTBOTO 3@ MOHTaX M ykasaHusATa 3a paboTa B pbKOBOACTBOTO 3a eKcrroaTtauus.
BanugHute Hapeobu 3a npepoTBpaTsBaHe Ha 3Monofykn TpsibBa CTPUKTHO Aa ce cnasBaT. YpeabT He
TpsibBa Aa ce M3nonaea:B HeAOCTaTbyYHO J0Ope NPOBETPEHM NMOMELLEeHNs, BbB BliaxHa Uin Mokpa cpeaa,
BbB B3pMBOOMNacHa cpeaa, 3a pasmpassiBaHe Ha Tpbou, B 6riM3ocT [0 Xopa C necMeikbp 1 B 6nusocT Ao



12 www.raider.bg

necHosananvmu matepuanu.

YKA3AHWE! Tasn mawmHa e npegHasHaveHa fa nsnonsea KaTo ,ras” caMo CrbCTEH Bb3ayX.

OCTATBbYEH PUCK

OcTaTbyHM pUCKOBE MMa BUHArK, OOPW ako WM3MOn3BaTe ypeda CbINAacHo npeanucaHusTa.
Bb3mMOXHO € Ja HacTbnAT crnedHUTe PUCKOBE, CBbP3aHU C KOHCTPYKUMATA U U3MbIHEHUETO Ha
anapaTta 3a NnasmeHo psidaaHe: HapaHsBaHWs Ha o4YnTe BCreacTaune

Ha ocBeTsiBaHe, JOKOCBaHe Ha HaropeLLeHn YacTu Ha ypeda unv Ha aetaina (usrapsiHe), onacHoCT
OT 3r10MoryKa 1 noxap npu HernpaeuiHo obe3onacsBaHe BCeACTBME Ha pa3npbCKBaHe Ha UCKPU U
YacTuum LWnaka, BpeaHu 3a 30paBeTo eMUCHU Ha UM U ra30Be B 3aTBOPEHW NPOCTpaHCTBa nopaam
nunca Ha Bb3ayx, CbOTB. HeAOCTaTbyHa acnupauus. OrpaHnyeTe oCcTaTbYHUSA PUCK, KATO U3NON3BaTe
ypeaa BHMMaTENHO 1 B CbOTBETCTBME C MPEANUCAHUSTA U BCUYKM UHCTPYKLIMA.

3. MNpean nyckaHeTo B ekcnnoatauusi

* MscTo Ha noctaBsiHe - YBepeTe ce, Ye B paboTHaTa 30Ha MMa AoCTaTbyHa BeHTUNauus.
Ako ypeabT ce ekcnnoatvpa 6e3 OOCTaTbYHO OxnaxzaaHe, MPOABLIDKUTENTHOCTTa Ha BKITIOYEHOTO
CbCTOSIHME Ce CKbCSIBA, KOETO MOXe Aa [oBeAe A0 nperpsisaHe. B Ta3v Bpb3ka Moxe fja ce Hanoxm
npeanpuemMaHeTo Ha AOMbMHWUTENHW npeanasHu mepku: Okono ypeaa TpsibBa Aa vMa MUHUMYM
0,5 m cBoboaHo MsAcTo.OTBOpPUTE 3a Bb3AyX He TpsibBa Aa ca GrokvpaHun Unu NoKputu. YpeabT He
TpsibBa Aa ce nonsea kaTo NocTaBka, CbOTBETHO BbPXY HErO He TpsibBa Aia ce NOCTaBAT UHCTPYMEHTU
unu gpyrv npeameTn. Toln Tpsibea Aa ce ekcrinoatupa B cyxa v Jobpe npoeeTpeHa paboTHa cpeaa.

4. CBbp3BaHe Ha CrbCTEHUS Bb3ayX

YKA3AHUME! Ypeobt pabotn ¢ paboTtHo HangraHe go 6,3 bar. VimanTte npegsug, 4e npwu
HacTPOMBaHETO Ha CrbCTEHUSI Bb3AyX HansaraHeTo Moxe fa crnafgHe. Taka Hanpyumep npy AbIHKUHA
Ha mapkyya ot 10 m 1 BbTpelleH AnameTbp oT 9 mm To cnaga ¢ okono 0,6 bar. N3non3sarte camo
unTpupaH, cMa3aH U perynvpaH crbCTeH Bb3gyx. CBbpXKeTe Mapkyya 3a CrbCTeH Bb3AyX 4pes
peayump BeHTWUna Ha repba Ha anapara 3a nnasMeHo psisaHe KbM U3BOAa 3a CrbCTEH Bb3AyX.

5. CBbp3BaHe Ha pexellara ropernka

MbxHeTe Liencena Ha nna3veHaTa ropenka B CBbp3Ballarta Oykca Ha nna3meHaTa ropernka u
3aTerHete 3ApaBo rankarta Ha pbka. [MbXHeTe TOKOBUS LLencen Ha nnasMeHaTa ropenka B bykcaTta
3a TOK Ha Nna3meHaTa roperka v 3aTerHeTe raiikara 3apaBo Ha pbKa.

6. « CBbp3BaHe Ha 3asemsBalmsa kaben: CBbpxeTe Liencena Ha 3asemsiBaljata knema (a)
CbC cBbp3BallaTa bykca Ha 3asemsiBalwiata knema (7) . Mpu ToBa BHMMaBanTe MbPBO Aa MbXHETe
dumKerpalms 30 1 cnep ToBa ro 3aBbpTeTe.

7. lNyckaHe B ekxcnnoatauusi

. MocTaBeTe anapara 3a nnasMeHo psasaHe 1 Ha cyxo n fobpe NPOBETPEHO MACTO.

. Pasnonoxete mawnHaTta B 6r1mM3ocT fo Aetavna.

. HaTtucHete knova 3a BKNo4BaHe/ N3KMHOYBAHE .

. CebpxeTe 3a3emsiBallaTta knema 3a paspssBaHUa AeTavin u ce yeepeTe, Ye uma [obbp
€neKTPUYECKM KOHTAKT.

. Perynupante cunata Ha pexelims TOK C perynatopa Ha Tok .[lpubnwkete nna3meHata
ropenka fo AeTaiina Taka, ve At3ata fa e ceobofHa 1 fja He ce nonyvasa oTOnbCckBaHe Ha
pasToneHuTe MeTanHu Yactmum. HatucHete ByToHa Ha nnasmeHara ropenka . ToBa 3anansa
npexsbprieHaTa pexella Abra B kpas Ha nucta. 3anoyHete 6aBHO Ja pexeTe W nocne
yBenuyeTe CKOPOCTTa, 3a 4@ NOCTUrHETE eNnaHoTO KavyecTBo Ha psidaHe. Perynvpaiite Taka
CKOpOCTTa, Ye Aa nonyunte obbp pesynTar npu pssa- Heto. [NnasmeHusT Bb3ayx reHepupa
npaBa Abra (Hepbxgaema cTomaHa, anyMuHuin) unm 5-rpagycosa gbra (Meka ctomaxa).l1pu
psizaHeTo BHMMaBawTe A3aTta fa € NOCTOSHHO B KOHTaKT ¢ AeTanna.llpu pexumM Ha pbyHO
psidaHe ABWXETe NeKo Jonvpallarta ce roperika ¢ nocTosiHHa CKOpOCT Haf Aetawna. 3a aa
nony4uTe onTMmarneH pa3pes, e BaXHO Aa cbobpasuTe CKOpoCcTTa Ha psidaHe ¢ aebenvHarta
Ha maTepuwana. lMpy TBbpAe Manka CKOPOCT Ha psid3aHe paspe3bT He e paBeH nopaawu
CUINHOTO HarpsiaHe. OnTyManHata CKOpOCT Ha psidaHe e MocTurHaTa, Korato rno Bpeme Ha
pa3psi3BaHETO peXELUMsT NbY Ce HaknaHs neko Hasag. lpu otnyckaHeTo Ha GyToHa Ha
nnasmeHarta ropenka 8a nnNasMeHUAT NMbY M3racBa M U3TOYHWKBLT Ha enekTpu- YecTBO ce
n3knoyBa. [asbT NpoabmkaBa Aa U3TYa OLLe OKONo 5 cekyHau, 3a Aa OXNaau roperkara.
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CbLMAT NpoLec NpoT1ya 1 Npu OTAENSHETO OT AeTaina ¢ HaTucHaT ByTOH Ha NnasmeHarta
ropenka . 1o BpeMe Ha OCTaTbyHOTO OTAENsiHe Ha ras anapartbT 3a nnasmeHo psasaHe 1
He TpsibBa Aa ce U3knoyBa, 3a Aa ce usberHe nospexaaHe BCNeACTBME Ha MperpsiBaHe Ha
nnasmeHara roperka.
BHUMAHWE! Crep psisaHe ocTaBeTe ypeAa BKIOYeEH oule 2-3 MuHyTu! BeHTunatopsT oxnaxaa
enekTpoHuKaTa.
8. « Bugose nnasmeHo pssaHe
PssaHe 4pes npurb3eaHe
3agpbxTe OCTPMETO Ha NMUCToNeTa HUCKO A0 0bpaboTBaHUs NpeaMeT U HaTUCHETe
npesknoyBatens Ha nuctoneta. Cera npuaBuxeTe OCTPMETO Ha nucToneTa, AoKaTo [AOKOCHe
obpaboTBaHus NpegMeTn pexellarta abra ce gukcmpa. Crnef kaTo pexelyara Abra e reHepupaHa,
npuaBMXKETE MUCToneTa B XenaHata nocoka. [Npu ToBa BHYMaBaiTe OCTPUETO Ha NucToneTa Aa e
nof NneK HaKNoH 1 Aa € B MOCTOSIHEH KOHTaKT ¢ 0bpaboTBaHus npeamert. Tosn metoa Ha paboTta ce
Hapuya psisaHe ypes npunnb3BaHe. V3barsante pesku OBwkeHusA. Npu3Hak 3a ToBa ca MCKpUTe,
KOUTO M3XBbpYaT OT ropHaTa cTpaHa Ha obpaboTBaHus npegmeT. [BukeTe nuctoneta C Takasa
6bp3nHa, Ye CTPynBaHETO Ha MCKPW Ja Ce KOHLEHTpupa Mo fJonHata cTpaHa Ha obpaboTBaHus
npeaMert. YBepeTe ce, Ye MatepuanbT € HambiHO pasAerneH, npeav Aa npoabrkuTe. Hactpoite
CKOpOCTTa Ha Npunnb3BaHe cropes HeobxogMmocTTa.
JucmaHyuoHHo psizaHe
B Hakou cnyyaun e 3a npefnovnTaHe Aa ce pexe, Kato OCTPMETO Ha MUCToreTa ce ObPXWU Ha OKOMo
1,5 mm go 3 mm Hag obpaboTteaHua npegmer. [Npy ToBa ce HamarnsiBa KonM4ecTBOTO Ha MaTepuana,
KOWTO Ce n3pyxsa obpaTHO B OCTpueTo. ToBa No3BonsiBa NPOHNKBaHETO Npes no-Aebenv matepuanm.
[ncTaHuMoHHOTO psidaHe TpsibBa Aa ce M3Mnor3Ba, KoraTto ce M3BbPLUBA NMPOHWKBaHE N ce NpaBsaT
6pasgun. MoxeTe ga n3nonaearte TEXHUKaTa 3a psidaHe ,OT pa3CTOsiHME"®, KoraTo pexere namapuvHa,
3a fga ceefeTe A0 MUHUMYM pucka OT 0BpaTHO NpbCKaHe Ha Martepuarn, KOeTo MoXe Aa NoBpeau
OoCTpueTO.
lMpobusaHe
3a npobuBaHe noctaBeTe OCTPMETO Ha okoro 3,2 mm Hag obpaboTBaHusA npeamer. [pbxTe
nucToneTa nop ek HaKIoH, 3a a HaCoYUTE MCKPUTE BCTPaHU OT cebe cu 1 OT OCTPUETO Ha NUCToNeTa.
HatvcHeTe ByToHa Ha nNnasmeHaTa ropernka v HaknoHeTe OCTPMETO Ha NMUcToneTa, AoKaTo Bb3HUKHE
OCHOBHAaTa pexella Abra M 3anoyHe obpasyBaHeTO Ha uckpu. Manpobeavite npobvBaHeTo Ha
npegmeT, KOWTo Beve He Bu e Heobxoaum, u egBa korato ce nonyym 6e3 npobnemu, 3anoyHeTe aa
npobueaTte no npegsapuTENHO onpeaerneHaTa NMHUS 3a pssaHe Ha Bawus getann. MNposepeTe ganu
no nucToneta Hama fedeKkT OT M3HOCBaHe, MyKHaTUHU UM OTKPUTY y4acTbLm oT kabenn. CmeHeTe
ro unu ro nonpaeeTe npeau Aa um3nonsearte ypeaa. [lpekaneHo M3HOCEHOTO ocTpue/ad3a Ha
nvicToneTa BoAM A0 3abaBsiHe Ha CKOPOCTTA, Craf, Ha HaNpPEeXeHNeTo U HepaBHOMEPHO pa3psi3BaHe.
Mpu3Hak 3a npekaneHo W3HOCEHO OCTPMe/At3a Ha NUCTONETa € YABIMKEHUST UMW yBenUYeHusT
OTBOP Ha Ato3aTta. BuHWHUST Kpal Ha enekTpoaa He Tpsibea Aa e no-HaeBbTpe oT 3,2 mm. CmeHeTe
ro, KoraTo e Nno-u3HOCEH, OTKOJIKOTO Moka3Ba nocodeHata no-rope ctorHocT. Korato npegnasHarta
Karnayka ce noctassi Mo-TPyAHO, NpoBepeTe pesbarta.
9. OTCcTpaHsABaHe Ha rpeLuku

Mpelka MpuunHa 3a rpelkata OTcTpaHsiBaHe Ha rpeLuku
KoHTponHata -Iluncea enekTpo3axpaHBaHe. | -lMpoBepeTe 3axpaHBaLLus
namna He cBeTu? - KntousT BKI./U3KI1. cTom kaben.
Ha U3KI. - MocTtaBeTe knova Ha
ON/BKIJ1.
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BeHTunatopsT
He paboTn?

-MpekbcHaTo
enekTpo3axpaHBaHe.
-MoBpena B 3axpaHBaHeToO
Ha BeHTuUnartopa.

-loBpena BbB BeHTMMATOpA.

-[poBepeTe 3axpaHBaus
kaben.

MpenynpeauTtenHarta namna
cBetn?

-BkntoyeHa e sawmTara cpe-
Ly nperpsiBaHe.

-TBbp/e BUCOKO BXOASALLO
HanpexeHue.

-OcTaBeTe ypeabT Aa

ce oxnaawm.

-Bxopsio 3axpaHBaHe

B CbOTBETCTBME C TMMNoOBaTa
Taberka.

Jluncea
N3XOAEH TOK?

-MoBpena B MawwmHaTa.
-AKTUBMpPaHa 3alumTa cpeLty
nperpsisaHe

-lMpepante mawwmnHata
32 PEMOHT.
-OcTaBeTe ypeabT Aa
ce oxnaaw.

MN3xogHUAT TOoK

-TBbpae HUCKO BXOAALLO

-CnasBainte BXOASLLIOTO

MOTOK HE MOXe
na ce perynupa?

e rnoBpeaeHa unv gedekTHa.
-OTka3 Ha BeHTUna/
MaHoMeTbpa.

cnaga? HanpexeHue. HanpexeHve CbrnacHo
- CeyeHuneTo Ha CBbp3BaLLMS TuMnosaTa Tabenka.
kaben e TBbpAE Marnko.

Bb3gywHusT -TpbbaTa 3a CrbCTeH Bb3ayX -[ToBTOpPHO CBbpP3BaHE

Ha Tpbbarta.

He ce reHepupa

-npeBKJ‘IiOHBaTeJ'IHT Ha

-lNogHoBeTe enekTpoaa.

CbOTBETHO U3HOCEHW.
-lpoeepeTe
BMCOKOYECTOTHaTa
UCKpOBa MeXAMHa.

BMCOKOYECTOTHA ropernkara e noBpefeH.
avra? - CBpb3kaTa Ha NpeBKoY-

BaTens Ha ropernkara unm

Lencerna e pasxnabeHa.

-OTka3 Ha BeHTuna/

MaHoMeTbpa.
Jlowo -M3HocBaLLM ce YacTu Ha -CMeHeTe M3HocBalmTe
3ananeaHe? ropersikarta ca noBpeaeHu, ce yacTu.

- HactponTte uckposarta
MexamHa.

MnucToneTsbT He
e roToB 3a
ekcnnoatauma?

-MpeBknioyBaTeNnsT 3a TOK
€ N3KITHYEH.

-MpeHochT Ha Bb3AYX

€ HapyLUeH.

- ObpaboTBaHuAT NnpeameT
He e CBbp3aH CbC
3asemuTenHara knema.

- BkntoyeTe npeBkntoyBaTens
3a TOK B no3unuus ,on".

- Opyr npusHak 3a ToBa

€ nnambK, KOWTO e Mo-CKOpOo
3eneH Ha uBArt. lNMposepeTte
3axpaHBaHeTOo C Bb3AyX.

- MNpoBepeTe Bpb3KMTE.
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VckpuTe otuat
Harope, BMeCTO
Hagony npes

- MucToneTsbT He npobuea
maTepuana.
- MucToneTsT e TBbpAE Aaney

- YcuneTte cunara Ha Toka.
- Hamanete Pa3CToAHMNETO
Mexay nucrtoneta n matepu-

maTepuana? oT MaTepuana. ana.
- BeposATHO maTtepuansT - MNpoBepeTe fanu Bpb3KkUTE
He e NPaBUITHO 3a3eMeH. ca npaBWIHO 3a3eMeHM.
- CkopocTTa Ha nosguraHe - Hamanerte ckopocTTa.
€ TBbpAe BMCOKa.
MbpBOHaYaneH Bb3moxeH npobnem lMpoBepeTe BCUYKN BPB3KU.
paspes, Ho 6e3 BbB BPb3KUTE.
LiSiNOCTHO
npo6usaHe?
Harap no - MHcTpymeHTbT/MaTepuansbt | - OcTaBeTe matepuansT ga
paspesa? ce Harpsiea. ce oxnaau v cnef ToBa

- CkopocTTa Ha psidaHe

e TBbpAE H1CKa nunu cunara
Ha Toka e TBbpae ronama.

- VI3HOCeHU oTaenHu YyacTu
Ha nucToneTa.

npoabInKeTe C PA3aHETO.
- YBenu4yerte ckopocTTa u/mnm
HamarneTe cunarta Ha Toka,
JokaTo ceefieTe O MUHUMYM
Harapa.

- MpoBepeTe 1 cmeHeTe
N3HOCEHWTE YacTu.

Ovrata cnupa
no BpemMe Ha

- CKopoCTTa Ha psidaHe
e TBbp/e H1CKa.

- YBenu4yaeanTe CKOpOCTTa Ha
psisaHe, 4OKaTo ce OTCTpaHu

psizaHe? - MucToneTsT ce Abpxu npobnemMbT.
TBbPAE BUCOKO 1 TBbPAE - CHwxeTe nucToneta Ao
Aarey ot matepvana. npenopbynTENHaTa
- Vi3HoceHwn oTaenHn yactu BMCOYMHA.
Ha nuctonera. - MpoBepeTe 1 cmeHeTe
- ObpaboTBaHUAT NpeameT N3HOCEHWTE YacTu.
BeYe He e CBbP3aH CbC - lMpoBepeTe Bpb3KUTE.
3a3emuTenHusa Kkaben.
HepoctatbyHO - CkopocTTa Ha psizaHe - Hamanete ckopoctTa npu
NpoHVKBaHe? e TBbpAe BMCOKa. pabora.

- MucToneTsT e TBbpaAe
HaKMOHEH.

- MetansT e TBbpae aeben.
- M3HOCeHM oTaenHu YacTu
Ha nucTonera.

- PerynupanTe HaknoHa.
- Hanara ce muHaBaHe no
HSIKOIKO MbTH.

- MNMpoBepeTe n cmeHeTe
N3HOCEHWTE YacTu.
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CmeHsiemnTe
yacTtu ce
M3HOCBaT TBbpae
6bp30?

- KanauuteTsT e npeToBapeH.

-HagBvwaBaHe Ha BpemeTo
3a HanpaensiBaHe Ha abrarta.
- HenpasunHo crnobex
nucToner.

- Hegoctatb4HO 3axpaHBa-
He C Bb3yX, TBbpPAE HUCKO
HansraHe.

- DedekTeH Bb3ayLLEeH
KomMnpecop.

- TBbpae geben martepuan,
yBenu4yeTe brbna, 3a ga
npegoTepaTuTe 06paTHOTO
n3gyxsaHe Ha MaTtepuana B
OCTpUETO.

- He HanpaBnsaBawnTte gbrata
noseye o1 5 cekyHaun. Moxe-
Te CbLLUO Taka Aa 3anoyHeTe
C [OKOCBaHe Ha nuctoneta

1 MeTarna unm ¢ pasctosiHue

oT 3,2 mm fo meTana.

- MpoBepeTe Bb3QYyLLHNSA
dunThP, yBENUYETE
HansraHeTo Ha Bb3ayxa.

- lNpoBepeTe MOLWHOCTTA Ha
Bb3/yLUHUS KOMNPECop

1 Cce yBepeTe, Ye HansraHeto
Ha BXOAALLMS Bb3AYX

e MuHumym 100 PSI.

10. TexHunyecko obcnyxBaHe Ha ropernkara: [lokasaHuTe Ha cTp. 3 KOHCyMaTMBW MoraT fa ce
CMEHSNT, KaTo 3aTeratenHara BTyrka Ha [to3ata obae pa3suta EnektpoabT e 3a cmsiHa, koraTto B
cpegara My ce nokaxe BanbbHaTuHa ot okono 1,5 mm.

BHUMAHWE! 3a pa3BnBaHeTO Ha enekTpoga He mpunaranTe cuna Ha Thnacblu, a NoCTEeneHHo,
nokato ce ocBoboan pesbarta. HoBusiT enektpog TpsibBa oa Obae moctaBeH U buKcuMpaH Ha
MSICTOTO CU, HO [la He ce 3aTsra fgokpai. [llo3ata e 3a cMsiHa, Korato CPpEAHUAT OTBOP € NOBpeaeH
UKV Ce e pasLnpu B CpaBHEHME C OTBOpa Ha HOBa Ato3a. AKO eneKkTpoabT Uin Ato3ata He 6baar
CMeHeHV HaBpeMe, TOBa BOAM [0 MperpsiBaHe Ha YacTuTe. ToBa HaMmansiBa ekcrnoaTtaLyoHHNS
XMBOT Ha andpysepa . Cnep cmsaHaTa TpsibBa Aa ce yBepuTe, Ye 3aTeratenHara BTyfka Ha Al3ara
e nobpe 3aterHara.

BHMMAHWE! 3aTeratenHata BTynka Ha Ato3aTa MOXe [a Ce 3aBue Ha roperkara efsa crep KaTo
1 Ce NOCTaBAT enekTpoabT , Audy3epsbT v Alo3aTa .

YKASAHWE! 3a 6e30Tka3HOTO hyHKLMOHMPAHE 1 3a crna3BaHeTo Ha M3nckBaHusTa 3a 6besonacHocTt
anapaTbT 3a Nna3MeHo psAsaHe TpsbBa Aa ce noanara Ha pefoBHO TEXHUYECKO 06CnyKBaHe.
HenpaBunHaTta u norpelwiHata pabota mMoraT fa npeau3BMKaT HEWM3NPABHOCTM W MoOBpeau Mo
ypena. M3kntoyBaiiTe rmaBHOTO 3axpaHBaHe 1 rmaBHKs NpekbCcBady Ha ypeaa Npeamn n3BbpLUBaHETO
Ha paboTy No TexHMYeckoTo obCryXBaHe UMM PEMOHTU Ha anapara 3a Nnna3mMeHo psisaHe.
PegoBHO nounctBanTe OTBBLH anapara 3a nnasmeHo psidaHe. OTCTpaHsiBanTe 3aMbpcsiBaHe U
npax c noMoLTa Ha Bb3ayX, TEM 3a NOYUCTBAHE MUK YeTKa.

* CbXxpaHeHve

KoraTto ypeabT He ce nonaea, ro CbxpaHsi- BaiTe Ha 3aLUMTEHO OT Mpax, YACTO U CyXO MSICTO.

* YkasaHusi 3a rapaHLusiTa U CepBU3HOTO 06CNyXBaHe

[MpoayKTsbT e npegHasHaveH camo 3a 4acTHa, a He 3a crtonaHcka ynotpeba. Npu 3noynotpeba
1 HENPAaBUITHO TPEeTMpaHe, ynotpeba Ha cuna v NpyY UHTEPBEHLMMU, KOUTO HE Ca U3BbPLUEHU OT
KnoHa Ha Hawwwms otopusnpaH cepsm3 RAIDER, rapaHumsita otnaga.

11. OnasBaHe Ha oKonHaTa cpeja.

C ornep onassaHe Ha OKOMNHaTa cpefa enekTPoOMHCTPYMEHTBLT 1 OnakoBkaTa Tpsibea Aa 6baat
noanoXxeHu Ha noaxoasila npepaboTka 3a NOBTOPHOTO M3MNON3BaHe Ha CbAabpXaluMTe ce B

TAX CYPOBUHUN. He n3XBbpnsanTe enekTpoMHCTPyMeHTU npu butoBute otnagbum! ChrinacHo
OupektuBarta Ha EBponenckus cbio3 2012/19/EC 0THOCHO 13ne3nu oT ynotpeba enekrpuyecku un
€MNeKTPOHHW YCTPONCTBA U YTBbPXKAABAHETO 1 KaToO HaLMOHAaNeH 3aKoH eNleKTPOVHCTPYMEHTHUTE,
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KOUTO He MoraT fja ce 13ronaear noseye, TpsbBa Aa ce cbbupar oTaenHo 1 aga 6baat nognaraHu
Ha nogxoZsiia npepaboTka 3a ONonN30TBOPsIBAHE Ha CbAbPXALLMTE CE B TSX CYPOBUHMU.

EN Original instructions for use
Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric, pneumatic
and gasolines machines - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and
reliable machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built
and excellent service network of 45 service stations across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions’ manual”.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents,
it is important that these instructions will remain available for future reference to all who will use the
machine. If you sell it to a new owner “Instructions’ manual” must be submitted along with it to enable
new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of
the trademark RAIDER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical
and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

Technical Data

parameter unit value
Model - RD-PCM29
Rated voltage V 230
Frequency Hz 50
Rated input power capacity kVA 4.9
Current A 10-40
Output voltage \Y 96
Duration turn on % 60
Max. capacity for cutting mm 10
Working pressure bar 4-4.5
Isolation class - S
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Degree of protection - IP21S

1. Safety Notes. General Power Tool Safety Warnings.

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury. Save all warnings and instructions for future
reference.

1.1. Work area safety

1.1.1. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

1.1.2. Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

1.1.3. Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

1.2. Electrical safety.

1.2.1. Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

1.2.2. Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

1.2.3. Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

1.2.4. Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

1.2.5. When operating a power tool outdoors, use a residual current device (RCD) with a rated
residual current of 30 mA or less. Use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

1.2.6. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

1.3. Personal safety.

1.3.1. Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

1.3.2. Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

1.3.3. Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to
power source, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites accidents.

1.3.4. Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

1.3.5. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

1.3.6. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

1.3.7. If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

1.4. Power tool use and care.

1.4.1. Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

1.4.2. Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

1.4.3. Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

1.4.4. Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with
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the power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

1.4.5. Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

1.4.6. Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.

1.4.7. Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and the work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could result in a hazardous situation.

1.4.8. This appliance may be used by children aged 16 and over, as well as by persons with
limited physical, sensory and mental abilities or without experience and knowledge, if they are
under supervision or have been instructed in the safe use of the appliance and understand the
consequences of use. his dangers. Do not allow children to play with the appliance. Cleaning and
maintenance should not be performed by unattended children. Only have qualified electricians carry
out repairs and / or maintenance work.

1.4.9. Hot metal and sparks are blown from the cutting sheet. These sparks, hot metal, as well as
the heated workpiece and the heated equipment of the appliance can cause the use of the appliance,
check the working environment and make sure that it is suitable for work.

1.4.10.Remove all combustible materials at a distance of 10 m around the plasma cutting machine.
If this is not possible, carefully cover the items with suitable coatings.

1.4.11.Do not cut where flying sparks may fall on combustible material. Protect yourself and others
from flying sparks and hot metal.

1.4.12. Be careful, as sparks and hot materials can easily penetrate small cracks and openings in
adjacent areas when cutting. Keep in mind that cutting on a ceiling, floor or other surface can cause
a fire to ignite from the opposite, invisible Connect the cable as conveniently as possible to a socket
located near the work area to avoid spreading the power cord throughout the room and getting it on
an unfamiliar base that could cause electric shock, sparks, or fire.

1.4.13. Do not use the plasma cutter to defrost frozen pipes.

1.4.14. Danger of electric shock:

WARNING! Electric shock from a welding electrode can cause death.

1.4.15. Do not cut with the plasma cutting machine in rain and snow. Wear dry, insulating gloves.

Do not hold the electrode with bare hands. Do not wear wet or damaged gloves. Protect yourself
from electric shock by isolating it from the part. Do not open the housing of the appliance. Before
starting welding work, always check with a bright light source (eg a lighter) that the welding mask is
working properly. The safety glass can be damaged by splashes during welding. Replace damaged
or scratched safety glass immediately. Replace damaged or heavily soiled or sprayed components
immediately. The appliance may only be used by persons over 16 years of age. Familiarize yourself
with the welding safety regulations. Also observe the safety instructions for your plasma cutting
machine. Always put on the welding mask during welding. Failure to use the mask can cause severe
damage to the retina. Never use the welding mask without a protective glass, otherwise the optical
module may be damaged. There is a risk of eye damage! Replace the protective glass periodically for
good transparency and fatigue-free operation.

Danger from welding fumes: Inhaling welding fumes can endanger your health. Do not keep your
head in smoke. Use the devices in open areas. Use aspiration to remove smoke.

1.4.16 Danger due to welding sparks: Welding sparks can cause an explosion or fire. Keep
flammable substances away during welding. Do not use plasma cutting near flammable substances.
Welding sparks can cause fires. Place a fire extinguisher nearby and provide an observer who can
use it immediately. Do not weld barrels or closed containers.

1.4.17 Danger from electric arc radiation: Electric arc radiation can damage the eyes and injure the
skin. Wear a hood and goggles. Wear hearing protection and a high-necked collar. Wear a welding
mask and working sized filters. Wear complete body protection.

1.4.18 Danger due to electromagnetic fields: The welding current generates electromagnetic
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fields. Do not use with medical implants. Never wrap the welding wires around the body. Pass the
welding wires together.

1.4.19 Protection against rays and burns Indicate the danger to the eyes with the help of the sign
“Warning! Don’t look into the flames! "Placed in the workplace. The workplace must be isolated in
such a way that people nearby are protected. Unauthorized persons must stay away from the place
of welding. The walls in the immediate vicinity of permanent workplaces must not be painted in light
colors or with glossy coatings. Windows must be protected from the passage or reflection of rays at
least to the level of the head, e.g. by appropriate coating.

1.4.20. Classification of the EMC device

According to IEC 60974-10, this is a class A plasma cutting machine with electromagnetic
compatibility, which means that it meets the relevant requirements for work in industrial and domestic
conditions. The appliance can be connected to the public low voltage power supply network in
residential areas. Even if they comply with the emission limit values according to this standard, plasma
cutting machines can cause electromagnetic interference in sensitive systems and devices. The user
is responsible for the disturbances that occur during electric arc welding and the user must take
appropriate protective measures. In doing so, the user must pay particular attention to the following:
network wires, control wires, signal and telecommunication computers and other microprocessor-
controlled devices, televisions, radios and other transmitting devices electrical and electronic safety
devices persons with pacemakers or hearing aids measuring devices and calibration of how resistant
other devices are to damage in the vicinity of which part of the day the welding work is performed.
To reduce possible radiation, it is recommended: to regularly service the plasma cutting machine,
the welding wires must be fully stretched and, if possible, run parallel to the floor. welding area or be
shielded.

1.4.21. General explanations on the use of plasma

Plasma cutting devices operate by injecting gas, e.g. air, through a narrow tube. In the middle of
this tube is a negatively charged electrode just above the nozzle. The vortex ring causes the plasma
to circulate as fast as it allows. When you supply current to the negative electrode and touch the
nozzle blade to metal, a closed electrical circuit is created. Then a powerful spark occurs between
the electrode and the metal. Passing through the tube, the incoming gas is heated by the spark until
it reaches a plasma state. This reaction generates a stream of directed plasma with a temperature of
16,649 °C or more, which moves at a speed of 6,096 m / sec and converts the metal into steam and
molten particles. The plasma itself is electrically conductive. The operating cycle that creates the arc
continues as long as electricity flows to the electrode and as long as the plasma is in contact with the
workpiece. The cutting nozzle has a second type of grooves. These channels generate a constant
flow of shielding gas around the cutting area. The pressure of this gas flow controls the radius of the
plasma beam.

1. Environment

1) The machine should be operated in dry environments with humidity levels of max 90%.

2) Ambient temperature should be between -10 to 40 degrees centigrade.

3) Avoid welding in sunshine or drippings. Do not let water infiter the machine.

4) Avoid welding in dust area or the environment with corrosive gas.

5) Avoid gas welding in the environment with strong airflow.

2. Safety norms

The welding machine is installed with protection circuit of over voltage, over current and over heat.
When voltage, output current and temperature of machine exceed the required standard, welding
machine will stop working automatically. However, overuse (such as over voltage) will still result in
damage to the welding machine. To avoid this, the user must pay attention to the following.

1) The working area is adequately ventilated!

The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it generated by high currents,
and natural wind will not satisfy machine cool demands. So there is a fan in inner-machine to cool
down machine. Make sure the intake is not in block or covered, it is 0.3 meter from welding machine
to objects of environment. User should make sure the working area is adequately ventilated. It is
important for the performance and the longevity of the machine.
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2) Do not over load!

The operator should remember to watch the max duty current (Response to the selected duty
cycle). Keep welding current is not exceed max duty cycle current. Over-load current will damage
and burn up machine.

3) No over voltage!

Power voltage can be found in diagram of main technical data. Automatic compensation circuit
of voltage will assure that welding current keeps in allowable range. If power voltage is exceeding
allowable range limited, it will damage to components of machine. The operator should understand
this situation and take preventive measures.

4) There is a grounding screw behind welding machine, with a grounding marker on it. Before
operation, welding crust must be grounded reliable with cable which section is over 6 square
millimeters, in order to prevent from static electricity, and accidents because of electricity leaking.

5) If welding time is exceeded duty cycle limited, welding machine will stop working for protection.
Because machine is overheated, temperature control switch is on “ON” position and the indicator light
is red. In this situation, you don’t have to pull the plug, in order to let the fan cool the machine. When
the indicator light is off, and the temperature goes down to the standard range, it can weld again.

2. Description of the machine

The device is suitable for plasma cutting with compressed air of all types of electrically conductive
metals. An integral part of the intended use is the observance of the safety instructions and the
installation manual and the operating instructions in the operating manual. Valid accident prevention
regulations must be strictly observed. The appliance must not be used: in poorly ventilated rooms,
in humid or wet environments, in explosive atmospheres, for defrosting pipes, near people with a
pacemaker and near flammable materials.

INSTRUCTION! This machine is designed to use only compressed air as “gas”.

RESIDUAL RISK

There are always residual risks, even if you use the appliance as prescribed. The following risks
may occur in connection with the design and performance of the plasma cutting machine: eye injuries
due to lighting, touching hot parts of the appliance or the part (burning), risk of accident and fire due
to improper safety due to scattering of sparks and slag particles, harmful to health emissions of smoke
and gases in closed spaces due to lack of air, respectively . insufficient aspiration. Limit residual risk
by using the appliance carefully and in accordance with the instructions and all instructions.

3. Before commissioning

» Place of installation - Make sure that there is sufficient ventilation in the work area. If the
appliance is operated without sufficient cooling, the duration of the on state is shortened, which can
lead to overheating. In this connection, additional precautions may be required: There must be a
minimum of 0.5 m of free space around the appliance. The air vents must not be blocked or covered.
The appliance must not be used as a stand or tools or other objects must be placed on it. It must be
operated in a dry and well-ventilated working environment.

4. Connecting the compressed air

INSTRUCTION! The device operates at an operating pressure of up to 6.3 bar. Note that the
pressure may drop when adjusting the compressed air. For example, with a hose length of 10 m and
an inner diameter of 9 mm, it decreases by about 0.6 bar. Use only filtered, lubricated and regulated
compressed air. Connect the compressed air hose by reducing the valve on the back of the plasma
cutting machine to the compressed air outlet.

5. Connect the cutting torch

Insert the plug of the plasma torch into the connecting socket of the plasma torch and tighten the
nut by hand. Insert the plasma torch current plug into the plasma torch current socket and tighten the
nut firmly by hand.

6.  Connecting the earthing cable: Connect the earthing terminal plug (a) to the earthing terminal
connection socket (7). Be careful to insert the retaining tooth first and then rotate it.

7. Commissioning

Place the plasma cutter 1 in a dry and well-ventilated place.

Position the machine near the part.
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Press the on / off switch.

Connect the ground terminal to the cut part and make sure there is a good electrical outlet.

Adjust the cutting current with the current regulator. Move the plasma torch closer to the part so
that the nozzle is free and there is no repulsion of molten metal particles. Press the plasma torch
button. This ignites the transferred cutting arc at the end of the blade. Start cutting slowly and then
increase the speed to achieve the desired cutting quality. Adjust the speed so that you get a good
cutting result. Plasma air generates a straight arc (stainless steel, aluminum) or a 5-degree arc (mild
steel). When cutting, make sure that the nozzle is in constant contact with the workpiece. To get an
optimal cut, it is important to adjust the cutting speed to the thickness of the material. At too low a
cutting speed, the cut is not smooth due to the strong heat. The optimum cutting speed is achieved
when the cutting beam tilts back slightly during cutting. When the plasma torch button 8a is released,
the plasma beam goes out and the power source is switched off. The gas continues to flow for another
5 seconds to cool the plasma burner.

The same process takes place when separating from the part with the plasma torch button
pressed. During residual gas evolution, the plasma cutting apparatus 1 must not be switched off in
order to avoid damage due to overheating of the plasma torch.

ATTENTION! After cutting, leave the appliance on for another 2-3 minutes! The fan cools the
electronics.

8. « Types of plasma cutting

Sliding cutting

Hold the blade of the pistol low next to the workpiece and press

gun switch. Now move the blade of the gun until it touches the workpiece, the cutting arc is fixed.
Once the cutting arc is generated, move the gun in the desired direction. In doing so, make sure that
the blade of the pistol is slightly inclined and in constant contact with the workpiece. This method of
operation is called sliding cutting. Avoid sudden movements. A sign of this are the sparks that fly out
from the upper side of the processed object. Move the gun at such a speed that the accumulation
of sparks is concentrated on the underside of the workpiece. Make sure the material is completely
separated before proceeding. Adjust the slip speed as needed.

Remote cutting

In some cases, it is preferable to cut, keeping the gun blade about 1.5 mm to 3 mm above
the workpiece. This reduces the amount of material that is blown back into the blade. This allows
penetration through thicker materials. Remote cutting should be used when penetrating or furrowing.
You can use the “distance” cutting technique when cutting sheet metal to minimize the risk of back-
spraying material that could damage the blade.

Drilling

For drilling, place the blade about 3.2 mm above the workpiece. Hold the pistol at a slight angle
to direct the sparks away from you and the blade of the pistol. Press the plasma torch button and tilt
the gun blade until it appears

the main cutting arc and begin to form sparks. Try drilling an object that you no longer need,
and only when it is obtained without problems, start drilling along the predetermined line for cutting
your part. Check the gun for wear defects, cracks, or exposed cable sections. Replace or repair it
before using the appliance. Excessively worn blade / nozzle of the pistol leads to speed deceleration,
voltage drop and uneven cutting. A sign of an excessively worn pistol blade / nozzle is an elongated
or enlarged nozzle bore. The outer end of the electrode must not be deeper than 3.2 mm. Replace it
when it is more worn than indicated above. When the protective cap is more difficult to install, check
the thread.

9. Troubleshooting
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Error Reason for the error Troubleshooting
Error -There is no power supply. -Check the power cord.
The control - The ON / OFF switch. stands | - Set the switch to ON.
lamp not lit? off

The fan does not work?

-Interrupted power supply.
-Power failure of the fan.
-Fan damage.

-Check the power supply
cable.

Is the warning light on?

-The overheat protection is
included.

-To entrance too high
voltage

-Leave the appliance to
cool down.

-Input power supply

in accordance with the type
plate.

Missing output current?

-Damage in the machine.
-Activated protection against
overheating

- Hand over the machine
for repair.

-Leave the appliance to
cool down.

Is the output current falling?

--To input voltage too low.
- The cross-section of the
connecting cable is too small.

-Observe the input voltage
according to the type plate.

Airflow cannot be regulated?

Compressed air pipe

is damaged or defective.
-Valve failure /
manometer.

-Reconnect
on the pipe.

No high frequency arc is
generated?

-The plasma burner switch is
damaged.

- The plasma burner or plug
switch connection is loose.
-Valve / manometer failure.

-Renew the electrode.

Bad ignition?

-Wearing parts of the plasma
burner are damaged or worn.
-Check the high frequency
spark gap.

-Replace wearing parts.
- Adjust the spark gap.

The gun is not ready for use?

-The power switch is off.
-The air supply is disrupted.
- The workpiece is not
connected to the earth
terminal.

- Set the current switch to the
“on” position.

- Another sign of this is a
flame, which is rather green in
color. Check the air supply.

- Check the connections.
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The sparks go up instead of
down
material?

- The gun does not pierce the
material.

“The gun is too far from the
material.”

- The material is probably not
properly grounded.

- The lifting speed is too high.

Increase the current.

- Reduce the distance
between the gun and the
material.

- Check that the connections
are properly earthed.

- Reduce the speed

Initial incision, but without

Possible relationship issue.

Check all connections.

or the current is too high.
- Worn parts of the pistol.

complete

drilling?

Nagar on - The tool / material is heated. | - Allow the material to cool and
cut? - The cutting speed is too low | then continue cutting.

- Increase speed and / or
decrease current,

while minimizing soot.

- Check and replace worn
parts.

Does the arc stop during
cutting?

The cutting speed is too low.
- The gun is held too high and
too far from the material.

- Worn parts of the pistol.

- The workpiece is no longer
connected to the earth cable.

- Increase the cutting speed
until it is removed

the problem.

- Lower the pistol to the
recommended height.

- Check and replace worn
parts.

- Check the connections.

Insufficient penetration?

- The cutting speed is too high.

“The gun is too tilted.”
“The metal is too thick.”
- Worn parts of the pistol.

Reduce speed when working.
- Adjust the tilt.

- It is necessary to pass
several times.

- Check and replace worn
parts.

Are replaceable parts wearing
out too quickly?

The capacity is overloaded.
-Exceeding the time to direct
the arc.

- Improperly assembled pistol.
- Insufficient air supply, too low
pressure.

- Defective air compressor.

- Material that is too thick,
increase the angle to prevent
the material from blowing back
into the blade.

- Do not direct the arc for more
than 5 seconds. You can also
start by touching the gun and
the metal or a distance of 3.2
mm to the metal.

- Check the air filter, increase
the air pressure.

- Check the power of the air
compressor and make sure
that the inlet air pressure is at
least 100 PSI.
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10. Plasma burner maintenance:

The consumables shown on page 3 can be replaced by unscrewing the nozzle clamping sleeve.
The electrode is to be replaced when a recess of approx. 1.5 mm appears in the middle.
ATTENTION! To unscrew the electrode, do not apply thrust, but gradually until the thread is
released. The new electrode must be placed and fixed in place, but not fully tightened. The nozzle
is replaceable when the middle hole is damaged or has widened compared to the hole in a new
nozzle. If the electrode or nozzle is not replaced in time, this leads to overheating of the parts. This
reduces the operational

diffuser life. After replacement, make sure that the nozzle clamping sleeve is tight.

ATTENTION! The nozzle clamping sleeve can only be screwed onto the torch after the electrode,
diffuser and nozzle have been fitted.

INSTRUCTION! The plasma cutting machine must be regularly serviced for trouble-free operation
and compliance with safety requirements.

Improper and incorrect operation can cause malfunctions and damage to the appliance. Switch off
the main power supply and the main switch of the appliance before carrying out maintenance or
repairs on the plasma cutting machine.

Regularly clean the outside of the plasma cutter. Remove dirt and dust with air, cleaning wire or a
brush.

« Storage

When the appliance is not in use, store it in a dust-free, clean and dry place.

» Warranty and service instructions

The product is intended for private use only and not for commercial use. In case of abuse and
improper treatment, use of force and interventions that have not been performed by the branch of
our authorized RAIDER service, the warranty is void.

11. Environmental protection.

In order to protect the environment, the power tool and its packaging must be properly recycled for
the reuse of their raw materials. Do not dispose of power tools with household waste! According to
the Directive of the European Union 2012/19 / EC on end-of-life electrical and electronic devices
and the approval and as a national law, power tools that can no longer be used must be collected
separately and subjected to appropriate processing to utilize the are in them raw materials.
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Draga client,

nstructiuni originale de utilizare

Felicitari pentru achizitionarea de masini de la cea mai rapida crestere a marcii de masini electrice,
pneumatice si pe benzina - RAIDER. Atunci cand sunt instalate si functioneaza corect, RAIDER
sunt masini sigure si fiabile, iar lucrul cu ele va oferi o adevarata placere. Pentru confortul dvs. a fost
construita si o retea de service excelenta de 45 de statii de service din toata tara.
Tnainte de a utiliza acest aparat, v& rugdm s& cunoasteti cu atentie acest ,manual de instructiuni’.
Tn interesul sigurantei dumneavoastra si pentru a asigura o utilizare adecvaté si cititi cu atentie
aceste instructiuni, inclusiv recomandarile si avertismentele din acestea. Pentru a evita erorile si
accidentele inutile, este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinta
ulterioara tuturor celor care vor folosi aparatul. Daca il vindeti unui nou proprietar, trebuie trimis
,manualul de instructiuni” impreuna cu acesta, pentru a permite utilizatorilor noi sa se familiarizeze
cu instructiunile de siguranta si de utilizare relevante.
Euromaster Import Export Ltd. este un reprezentant autorizat al producatorului si proprietarul marcii
RAIDER.
Adresa: Orasul Sofia 1231, Bulevardul ,Lomsko shausse” din Bulgaria. 246, tel +359 700 44 155,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.
Din 2006, compania a introdus sistemul de management al calitatii ISO 9001: 2008 cu scopul
certificarii: Comert, import, export si service de unelte profesionale electrice, mecanice si pneumatice
si hardware general. Certificatul a fost emis de Moody International Certification Ltd, Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Model - RD-PCM29
Tensiune nominala \Y 230
Frecventa Hz 50
Capacitate nominala de putere de intrare kVA 4.9
Actual A 10-40
Tensiunea de iesire \Y 96
Durata este activata % 60
Max. capacitate de taiere mm 10
Presiune de lucru bar 4-4.5
Clasa de izolare - S
Grad de protectie - IP21S

1. Note de siguranta. Avertismente generale de siguranta ale sculei electrice.

Cititi toate avertismentele de siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea avertismentelor si
instructiunilor poate duce la electrocutare, incendiu si / sau raniri grave. Salvati toate avertismentele si
instructiunile pentru referinte viitoare.

1.1. Siguranta zonei de lucru

1.1.1. Pastrati zona de lucru curata si bine luminatd. Zonele aglomerate sau intunecate invita la
accidente.

1.1.2. Nu folositi sculele electrice in atmosfere explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor inflamabile,
a gazelor sau a prafului. Instrumentele electrice creeaza scantei care pot aprinde praful sau fumul.

1.1.3. Tineti copiii si spectatorii la distantd in timp ce folositi un instrument electric. Distragerea
atentiei va poate face sa pierdeti controlul.



®
RAIDERE,
1.2. Siguranta electrica.

1.2.1. Fisele de scule electrice trebuie sa se potriveasca cu priza. Nu modificati niciodata stecherul
in niciun fel. Nu utilizati prize adaptor cu scule electrice impamantate (impamantate). Mufele
nemodificate si prizele potrivite vor reduce riscul de electrocutare.

1.2.2. Evitati contactul corpului cu suprafete impamantate sau impamantate, cum ar fi tevi,
radiatoare, plite si frigidere. Exista un risc crescut de electrocutare daca corpul dumneavoastra este
impamantat sau impamantat.

1.2.3. Nu expuneti sculele electrice la ploaie sau conditii umede. Apa care intra intr-un instrument
electric va creste riscul de electrocutare.

1.2.4. Nu abuzati de cablu. Nu folositi niciodata cablul pentru transportarea, tragerea sau
deconectarea sculei electrice. Pastrati cablul departe de caldura, ulei, margini ascutite si piese in
miscare. Cablurile deteriorate sau incurcate cresc riscul de electrocutare.

1.2.5. Cand folositi o scula electrica in aer liber, utilizati un dispozitiv de curent rezidual (RCD) cu
un curent rezidual nominal de 30 mA sau mai putin. Utilizati un prelungitor adecvat pentru utilizare in
exterior. Utilizarea unui cablu adecvat pentru utilizare la exterior reduce riscul de electrocutare.

1.2.6. Daca este inevitabil sa folositi unealta electrica intr-o locatie umeda, utilizati o sursa
protejata de dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui RCD reduce riscul de electrocutare.

1.3. Siguranta personala.

1.3.1. Stai atent, urmareste ce faci si foloseste bunul simt atunci cand folosesti un instrument
electric. Nu utilizati un instrument electric in timp ce sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul functionarii sculelor electrice
poate duce la vatamari corporale grave.

1.3.2. Folositi echipament de protectie individuald. Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.
Echipamentul de protectie, cum ar fi masca de praf, incaltaminte de protectie antiderapanta, palarie
de protectie sau protectie auditiva utilizatd pentru conditii adecvate va reduce ranile personale.

1.3.3. Preveniti pornirea neintentionata. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia oprit inainte
de a va conecta la sursa de alimentare, de a ridica sau de a transporta instrumentul. Purtarea sculelor
electrice cu degetul pe comutator sau alimentarea sculelor electrice care au comutatorul pornit
provoaca accidente.

1.3.4. Scoateti orice cheie de reglare sau cheie inainte de a porni scula electrica. O cheie sau o
cheie lasata atasata la o parte rotativa a sculei electrice poate duce la vatamari corporale.

1.3.5. Nu exagerati. Pastrati echilibrul si echilibrul corespunzéator in orice moment. Acest lucru
permite un control mai bun al sculei electrice in situatii neasteptate.

1.3.6. Imbracé-te corect. Nu purtati haine largi sau bijuterii. P&strati p&rul, Tmbracamintea si
manusile departe de piesele in miscare. Hainele libere, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse in partile
n miscare.

1.3.7. Daca sunt prevazute dispozitive pentru conectarea instalatiilor de extractie si colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utilizate in mod corespunzator. Utilizarea colectarii
prafului poate reduce pericolele legate de praf.

1.4. Utilizarea si ingrijirea instrumentelor electrice.

1.4.1. Nu fortati scula electrica. Utilizati instrumentul electric corect pentru aplicatia dvs.
Instrumentul electric corect va face treaba mai bine si mai sigur la viteza pentru care a fost proiectat.

1.4.2. Nu utilizati instrumentul electric daca intrerupatorul nu il porneste si nu il opreste. Orice
scula electrica care nu poate fi controlata cu comutatorul este periculoasa si trebuie reparata.

1.4.3. Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si / sau bateria de la scula electrica

fnainte de a efectua ajustari, de a schimba accesoriile sau de a stoca unelte electrice. Astfel de
masuri preventive de siguranta reduc riscul pornirii accidentale a sculei electrice.

1.4.4. Pastrati sculele electrice inactive la indemana copiilor si nu permiteti persoanelor care nu
sunt familiare cu scula electricd sau cu aceste instructiuni sa actioneze scula electrica. Instrumentele
electrice sunt periculoase Tn mainile utilizatorilor neantrenati.

1.4.5. Pastrati unelte electrice. Verificati daca exista nealiniere sau legare a pieselor in miscare,
ruperea pieselor si orice alte conditii care pot afecta functionarea sculei electrice. Daca este deteriorat,
reparati instrumentul electric Thainte de utilizare. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice slab
intretinute.
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1.4.6. Pastrati sculele taiate ascutite si curate. Uneltele de taiere intretinute corespunzator, cu
muchii ascutite, sunt mai putin susceptibile de a se lega si sunt mai usor de controlat.

1.4.7. Utilizati scula electrica, accesoriile si bitele pentru scule etc., in conformitate cu aceste
instructiuni, luand in considerare conditile de lucru si lucrarile care trebuie efectuate. Utilizarea
uneltei electrice pentru operatiuni diferite de cele prevazute ar putea duce la o situatie periculoasa.

1.4.8. Acest aparat poate fi noi consecintele utilizarii. pericolele sale. Nu permiteti copiilor sa se
joace cu aparatul. Curatarea si intretinerea nu trebuie efectuate de copii nesupravegheati. Numai
electricienii calificati au efectuat reparatii si / sau lucrari de intretinere.

1.4.9. Metalul fierbinte si scanteile sunt suflate de pe foaia de taiere. Aceste scantei, metal
fierbinte, precum si piesa de prelucrat incalzita si echipamentul incalzit al aparatului pot provoca
utilizarea aparatului, verifica mediul de lucru si asigura-te ca este potrivit pentru lucru.

1.4.10.Indepartati toate materialele combustibile la o distantd de 10 m n jurul masinii de taiat cu
plasma. Daca acest lucru nu este posibil, acoperiti cu atentie articolele cu acoperiri adecvate.

1.4.11.Nu taiati acolo unde pot cadea scantei zburatoare pe materialul combustibil. Protejati-va pe
voi si pe ceilalti de scantei zburatoare si metal fierbinte.

1.4.12. Aveti grija, deoarece scanteile si materialele fierbinti pot patrunde cu usurinta mici fisuri
si deschideri in zonele adiacente atunci cand taiati. Retineti ca taierea pe tavan, podea sau alta
suprafata poate provoca aprinderea unui foc din contra, invizibil Conectati cablul cat mai convenabil
la o priza situata in apropierea zonei de lucru pentru a evita raspandirea cablului de alimentare in
camera. pe o baza necunoscuta care ar putea provoca electrocutare, scantei sau incendiu.

1.4.13. Nu folositi taietorul de plasma pentru a dezgheta tevile inghetate.

1.4.14. Pericol de electrocutare:

AVERTIZARE! Socul electric de la un electrod de sudura poate provoca moartea.

1.4.15. Nu taiati cu masina de taiat plasma cu ploaie si zapada. Purtati manusi izolante si uscate.

Nu tineti electrodul cu méinile goale. Nu purtati manusi umede sau deteriorate. Protejati-va de
socurile electrice izolandu-l de piesa. Nu deschideti carcasa aparatului. nainte de a incepe lucrarea
de sudare, verificati intotdeauna cu o sursa de lumina puternica (de exemplu, o bricheta) daca masca
de sudura functioneaza corect. Sticla securizatd poate fi deteriorata prin stropiri in timpul sudarii.
Tnlocuiti imediat geamul de protectie deteriorat sau zgariat. Tnlocuiti imediat componentele deteriorate
sau puternic murdare sau pulverizate. Aparatul poate fi utilizat numai de persoanele cu varsta peste 16
ani. Familiarizati-va cu reglementarile privind siguranta sudarii. De asemenea, respectati instructiunile
de siguranta pentru masina dvs. de taiat cu plasma. Puneti intotdeauna masca de sudura in timpul
sudarii. Neutilizarea mastii poate provoca leziuni grave retinei. Nu folositi niciodata masca de sudura
fara o sticla de protectie, altfel modulul optic poate fi deteriorat. Exista riscul de afectare a ochilor!
Tnlocuiti periodic geamul protector pentru o buné transparent si o functionare far& oboseal.

Pericol cauzat de sudarea vaporilor: Inhalarea vaporilor de sudura va poate pune sanatatea
in pericol. Nu tineti capul fum. Utilizati dispozitivele in spatii deschise. Folositi aspiratia pentru a
indeparta fumul.

1.4.16 Pericol datorat scanteilor de sudura: Scanteile de sudura pot provoca o explozie sau un
incendiu. Pastrati substantele inflamabile la distanta in timpul sudarii. Nu utilizati taierea cu plasma
langa substante inflamabile. Scanteile de sudura pot provoca incendii. Asezati un stingator in apropiere
si oferiti unui observator care il poate folosi imediat. Nu sudati butoaie sau recipiente inchise.

1.4.17 Pericolul cauzat de radiatia electrica cu arc: Radiatia electrica cu arc poate deteriora ochii
si poate rani pielea. Purtati gluga si ochelari de protectie. Purtati protectie auditiva si un guler cu gat
nalt. Purtati o masca de sudura si filtre de dimensiuni de lucru. Purtati o protectie corporala completa.

1.4.18 Pericol datorat campurilor electromagnetice: curentul de sudare genereaza campuri
electromagnetice. A nu se utiliza cu implanturi medicale. Nu infasurati niciodata firele de sudura in
jurul corpului. Treceti firele de sudura impreuna.

1.4.19 Protectie impotriva razelor si arsurilor Indicati pericolul pentru ochi cu ajutorul semnului
+Atentie! Nu te uita Tn flacari! "Amplasat la locul de muncé. Locul de munca trebuie sa fie izolat astfel
incat persoanele din apropiere sa fie protejate. Persoanele neautorizate trebuie sa stea departe de
locul de sudura. Peretii din imediata apropiere a locurilor de munca permanente nu trebuie sa fie
vopsite in culori deschise sau cu acoperiri lucioase. Ferestrele trebuie protejate de trecerea sau
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reflexia razelor cel putin la nivelul capului, de ex. prin acoperire adecvata.

1.4.20. Clasificarea dispozitivului EMC

Conform IEC 60974-10, aceasta este 0 masina de taiat cu plasma de clasa A cu compatibilitate
electromagnetica, ceea ce Inseamna ca indeplineste cerintele relevante pentru munca in conditii
industriale si domestice. Aparatul poate fi conectat la reteaua publica de alimentare cu tensiune
joasa din zonele rezidentiale. Chiar daca respecta valorile limita de emisie conform acestui standard,
masinile de taiat cu plasma pot provoca interferente electromagnetice in sistemele si dispozitivele
sensibile. Utilizatorul este responsabil pentru tulburarile care apar in timpul sudérii cu arc electric si
utilizatorul trebuie sa ia masurile de protectie corespunzatoare. in acest sens, utilizatorul trebuie sa
acorde o atentie deosebita urmatoarelor: fire de retea, fire de control, calculatoare de semnal si de
telecomunicatii si alte dispozitive controlate de microprocesor, televizoare, radiouri si alte transmisii
raza de actiune limitata, va deteriora componentele masinii. Operatorul ar trebui sa inteleaga aceasta
situatie si sa ia masuri preventive.

4) Exista un surub de impamantare in spatele masinii de sudat, cu un marker de impamantare pe
el. Tnainte de operare, crusta de suduré trebuie sa fie legata la pamant cu un cablu cu o sectiune de
peste 6 milimetri patrati, pentru a preveni electricitatea statica si accidentele din cauza scurgerilor de
electricitate.

5) Daca timpul de sudare este depasit, ciclul de functionare este limitat, masina de sudat nu
va mai functiona pentru protectie. Deoarece masina este supraincalzita, comutatorul de control al
temperaturii este pe pozitia ,PORNIT” si indicatorul luminos este rosu. In aceasté situatie, nu trebuie
sa trageti stecherul, pentru a lasa ventilatorul sa raceasca masina. Cand indicatorul luminos este
stins si temperatura scade la intervalul standard, se poate suda din nou.

2. Descrierea utilajului

Dispozitivul este potrivit pentru taierea cu plasma cu aer comprimat a tuturor tipurilor de metale
conductoare electric. O parte integranta a utilizarii prevazute este respectarea instructiunilor de
siguranta si a manualului de instalare si a instructiunilor de utilizare din manualul de utilizare. Trebuie
respectate cu strictete reglementarile valabile de prevenire a accidentelor. Aparatul nu trebuie utilizat:
in incaperi slab ventilate, in medii umede sau umede, in atmosfere explozive, pentru dezghetarea
conductelor, in apropierea persoanelor cu stimulator cardiac si in apropierea materialelor inflamabile.

INSTRUCTIUNI! Aceasta masina este proiectata sa utilizeze doar aer comprimat ca ,gaz”.

RISC REZIDUAL

Exista intotdeauna riscuri reziduale, chiar daca utilizati aparatul conform recomandarilor.
Urmatoarele riscuri pot aparea in legatura cu proiectarea si performanta masinii de taiat cu plasma:
leziuni oculare datorate iluminarii, atingerii partilor fierbinti ale aparatului sau a piesei (arsura), risc de
accident si incendiu din cauza sigurantei necorespunzatoare datorita imprastierii scantei si particule
de zgura, daunatoare pentru emisiile de sanatate de fum si gaze in spatii inchise din cauza lipsei
de aer, respectiv. aspiratie insuficientd. Limitati riscul rezidual utilizdnd aparatul cu atentie si in
conformitate cu instructiunile si toate instructiunile.

3. Inainte de punerea in functiune

* Locul de instalare - Asigurati-va ca exista suficienta ventilatie in zona de lucru. Daca aparatul
functioneaza fara racire suficienta, durata starii de pornire este scurtata, ceea ce poate duce la
supraincalzire. In acest sens, pot fi necesare masuri de precautie suplimentare: trebuie sa existe
minimum 0,5 m spatiu liber n jurul aparatului. Aerisirile nu trebuie blocate sau acoperite. Aparatul nu
trebuie utilizat ca suport sau pe el trebuie asezate scule sau alte obiecte. Trebuie operat intr-un mediu
de lucru uscat si bine ventilat.

4. Conectarea aerului comprimat

INSTRUCTIUNI! Dispozitivul functioneaza la o presiune de functionare de pana la 6,3 bari.
Retineti ca presiunea poate scadea la reglarea aerului comprimat. De exemplu, cu o lungime a
furtunului de 10 m si un diametru interior de 9 mm, acesta scade cu aproximativ 0,6 bari. Utilizati
numai aer comprimat filtrat, lubrifiat si reglat. Conectati furtunul de aer comprimat reducand supapa
de pe spatele masinii de taiat cu plasma la iesirea de aer comprimat.

5. Conectati lanterna de taiere
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Introduceti mufa tortei cu plasma in mufa de conectare a tortei cu plasma si strangeti piulita cu
ména. Introduceti fisa de curent cu pistol cu plasméa in mufa curentului cu pistol cu plasma si strangeti
bine piulita cu mana.

6. « Conectarea cablului de impamantare: Conectati mufa terminalului de impamantare (a) la priza
de conectare a terminalului de impamantare (7). Aveti grija sa introduceti dintele de retinere mai intai
si apoi sa 1l rotiti.

7. Punerea in functiune

Asezati dispozitivul de taiat cu plasma 1 intr-un loc uscat si bine ventilat.

Pozitionati masina langé piesa.

Apasati comutatorul de pornire / oprire.

Conectati borna de masa la partea taiata si asigurati-va ca exista o priza electrica buna.

Reglati curentul de taiere cu regulatorul de curent. Mutati lanterna cu plasma mai aproape de
piesd, astfel Incat duza sa fie libera si sa nu existe repulsie a particulelor de metal topit. Apasati
butonul lanternei cu plasma. Aceasta aprinde arcul de taiere transferat la capatul lamei. incepet,i sa
taiati incet si apoi cresteti viteza pentru a obtine calitatea dorita de taiere. Reglati viteza astfel incat sa
obtineti un rezultat bun de taiere. Aerul din plasma genereaza un arc drept (otel inoxidabil, aluminiu)
sau un arc de 5 grade (otel moale). La taiere, asigurati-va ca duza este in contact constant cu piesa
de prelucrat. Pentru a obtine o taiere optima, este important sa reglati viteza de taiere la grosimea
materialului. La o viteza de taiere prea mica, taierea nu este neteda din cauza caldurii puternice.
Viteza optima de taiere se obtine atunci cand grinda de taiere se inclina usor Tnapoi in timpul taierii.
Cand butonul de lanterna cu plasma 8a este eliberat, fasciculul de plasma se stinge si sursa de
alimentare este oprita. Gazul continua sa curga inca 5 secunde pentru a raci arzatorul cu plasma.

Acelasi proces are loc atunci cand se separa de piesa cu butonul cu lanterna cu plasé apasat. n
timpul rezidual

lampa nu este aprinsa?

- Comutatorul ON / OFF. sta
oprit

Error Motivul erorii Depanare
Eroare -Nu exista sursa de -Verificati cablul de alimentare.
Controlul alimentare. - Setati comutatorul pe

PORNIT.

Ventilatorul nu functioneaza?

-Sursa de alimentare
intrerupta.

-Pane de alimentare a
ventilatorului.
-Deteriorarea ventilatorului.

-Verificati sursa de alimentare
cablu.

Este aprins becul?

-Este inclusa protectia la
supraincalzire.

-Pana la intrare prea sus
Voltaj

-Lasati aparatul la racire.
-Sursa de alimentare de
intrare in conformitate cu tipul
farfurie.

Curentul de iesire lipseste?

-Deteriorarea masinii.
-Protectie activata impotriva
supraincalzire

- Predati masina pentru
reparatii.

-Lasati aparatul la
racire.

Curentul de iesire scade?

--Pentru tensiunea de intrare
prea mica.

- Sectiunea transversala a
cablului de conectare este
prea mica.

-Observati tensiunea de intrare
in conformitate cu placa de
identificare.
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Fluxul de aer nu poate fi
reglat?

-Teava de aer comprimat
este deteriorat sau defect.
-Eval esec/

manometru.

-Reconectati-va
pe teava.

Nu se genereaza arc de inalta
frecventa?

-The plasma burner switch is
damaged.

- The plasma burner or plug
switch connection is loose.
-Valve / manometer failure.

-Reinnoiti electrodul.

Aprindere proasta?

-Wearing parts of the plasma
burner are damaged or worn.
-Check the high frequency
spark gap.

-Inlocuiti piesele uzate.
- Reglati distanta de scéanteie.

Arma nu este gata de
utilizare?

-Intrerupatorul este oprit.
-Alimentarea cu aer este
intrerupta.

- Piesa de prelucrat nu este
conectata la terminalul de
impamantare.

- Setati comutatorul curent in
pozitia ,pornit”.

- Un alt semn al acestui lucru
este o flacara, care este mai
degraba de culoare verde.
Verificati alimentarea cu aer.
- Verificati conexiunile.

Scanteile cresc in loc de
material in jos?

- Arma nu strapunge
materialul.

“Arma este prea departe de
material.”

- Materialul probabil nu este
impamantat corespunzator.

- Viteza de ridicare este prea
mare.

Mariti curentul.

- Reduceti distanta dintre pistol
si material.

- Verificati daca conexiunile
sunt impamantate corect.

- Reduceti viteza

Incizie initiala, dar fara foraj
complet?

Posibila problema de relatie.

Verificati toate conexiunile.

Nagar pe taietura?

Instrumentul / materialul este
incalzit.

- Viteza de taiere este prea
mica sau curentul este prea
mare.

- Piese uzate ale pistolului.

- Allow the material to cool and
then continue cutting.

- Increase speed and / or
decrease current,

while minimizing soot.

- Check and replace worn
parts.

Arcul se opreste in timpul
taierii?

Viteza de taiere este prea
mica.

- Pistolul este tinut prea sus si
prea departe de material.

- Piese uzate ale pistolului.

- Piesa de prelucrat nu mai
este conectata la cablul de
impamantare.

- Mariti viteza de taiere pana
cand este indepartata
problema.

- Coboréti pistolul la inaltimea
recomandata.

- Verificati si inlocuiti piesele
uzate.

- Verificati conexiunile.
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Penetrare insuficienta? - Viteza de taiere este prea Reduceti viteza atunci cand
mare. lucrati.
“Arma este prea inclinata.” - Reglati inclinarea.
,Metalul este prea gros”. - Este necesar sa treci de mai
- Piese uzate ale pistolului. multe ori.
- Verificati si inlocuiti piesele
uzate.

10. Intretinerea arzatorului cu plasma:

Consumabilele prezentate la pagina 3 pot fi inlocuite prin desurubarea mansonului de prindere a
duzei. Electrodul trebuie inlocuit atunci cand o adancitura de aprox. In mijloc apare 1,5 mm.
ATENTIE! Pentru a desuruba electrodul, nu aplicati presiunea, ci treptat pana cand firul este
eliberat. Noul electrod trebuie asezat si fixat in pozitie, dar nu strans complet. Duza este inlocuibila
atunci cand orificiul din mijloc este deteriorat sau s-a largit in comparatie cu orificiul dintr-o duza
noua. Daca electrodul sau duza nu sunt inlocuite la timp, acest lucru duce la supraincalzirea
pieselor. Acest lucru reduce functionalitatea

durata difuzorului. Dupa inlocuire, asigurati-va cd mansonul de fixare a duzei este strans.
ATENTIE! Mansonul de prindere a duzei poate fi insurubat pe lanternd numai dupa ce electrodul,
difuzorul si duza au fost montate.

INSTRUCTIUNI! Masina de taiat cu plasma trebuie reparata in mod regulat pentru o functionare
fara probleme si respectarea cerintelor de siguranta.

Functionarea necorespunzatoare si incorecta poate provoca defectiuni si deteriorarea aparatului.
Opriti sursa de alimentare principala si intrerupatorul principal al aparatului inainte de a efectua
lucrari de intretinere sau reparatii la masina de taiat cu plasma.

Curatati in mod regulat exteriorul taietorului cu plasma. Indepartati murdéria si praful cu aer, sarma
de curatat sau o perie.

* Depozitare

Cand aparatul nu este utilizat, depozitati- intr-un loc curat si uscat, fara praf.

« Instructiuni de garantie si service

Produsul este destinat numai pentru uz privat si nu pentru uz comercial. Tn caz de abuz si tratament
necorespunzator, utilizarea fortei si interventii care nu au fost efectuate de catre sucursala
serviciului nostru RAIDER autorizat, garantia este nula.

11. Protectia mediului.

Pentru a proteja mediul, instrumentul electric si ambalajul acestuia trebuie reciclate corespunzétor
pentru reutilizarea materiilor prime. Nu aruncati sculele electrice impreuna cu deseurile menajere!
Conform Directivei Uniunii Europene 2012/19 / CE privind dispozitivele electrice si electronice la
sfarsitul duratei de viata si aprobarea si ca lege nationala, instrumentele electrice care nu mai pot fi
utilizate trebuie colectate

separat si supus prelucrérii adecvate pentru a utiliza materiile prime din ele.
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M K OpurvHanHu ynaTtcTea 3a ynotpeba
MounTyBaH KOPUCHWKY,

YecTtuTkn 3a HabaBkaTa Ha MaLIMHK Of, Hajbp30 pacTeykaTa Mapka Ha enekTPUYHW, MHEBMAaTCKN 1
6eH3nHckn mawwmHm - RAIDER. Kora ce npaBunHo nHctanvpanu n pabortat, RAIDER ce 6e36enHu n
CUTYPHW MaLUMHK 1 paboTaTa co HUB ke BM [OHECe BUCTMHCKO 3a[0BOJICTBO. 3a BaLla NOrogHocCT e
nsrpageHa u oannyHa cepBucHa Mpexa of 45 6eH3nHCKV cTaHnuM HU3 LienaTta 3emja.

Mpen pa ja kopuctute oBaa MaluvHa, Be MOfIMME BHUMATESHO 3ano3HajTe ce COo OBue ,ynaTcTBa 3a
ynotpeba“.

Bo nHTepec Ha Baluata 6e36egHoCT 1 Aa 06e3beanTe npaBunHa ynotpeda 1 BHUMaTENHO
npo4yunTajTe rv OBMe ynaTcTsa, BKMy4YMTENHO M NpenopaknTe U npeaynpenyBatbaTta Bo HUB. 3a Aa
n3berHere HeNnoTpPebHN rpeLLKn N HeCPeKN, BaXKHO € OBWE ynaTcTBa Aa OcTaHaT JOCTanHu 3a BO
WOHVHa Ja ce NOBMKYBaaT Ha cMTe LUTO Ke ja kopucTaT MaluvHaTta. [lokorky ro npogagere Ha HoB
COMNCTBEHWK, 3ae[JHO CO HEro Mopa Aa ce AOCTaBu M ynaTcTBOTO 3a ynaTcTBa 3a 4a UM Ce OBO3MOXM
Ha HOBMTE KOPUCHMLM Aa Ce 3ano3HaaT co perieBaHTHUTe ynaTcTea 3a 6e3begHocT u paborta.
Euromaster Import Export Ltd. e oBnacTteH npeTcTaBHUK Ha NPOU3BOAMUTENOT U COMCTBEHMUK Ha
TproBckaTa mapka RAIDER.

Appeca: Coduja Cutn 1231, Byrapuja byn. ,Jlomcko wayce® 246, Ten +359 700 44 155, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-nowra: info@euromasterbg.com.

Op 2006 rogmHa, KoOMMNaHujaTa BOBeAe CUCTeM 3a ynpaByBane co keanuTteT ISO 9001: 2008 co
obem Ha cepTudukauuja: Tproeuja, yBo3, U3BO3 U CepBUCHpPar-e Ha Xobu 1 npodecnoHanHn
eNeKTPUYHW, MeXaHNYKN N NMHEBMATCKN anaTtkn n onwT xapasep. CepTudmkaTtoT e nsgaaeH oa
Moody International Certification Ltd, AHrnuja.

TexHu4kM nogaToum

napamerap eavHULUA BpeaHocT
Mogen - RD-PCM29
HomuHaneH HanoH \Y 230
PdpekseHuyja Hz 50
HomuHaneH kanauuTeT Ha BNe3Ha MOKHOCT kVA 4.9
Crpyja A 10-40
WN3neseH HanoH \Y 96
BkryyeHo e BpemeTpaereTo % 60
Makc. kanauuTeT 3a ceverse mm 10
PaboTeH nputucok bar 4-4.5
Yac 3a nsonauuja - S
CreneH Ha 3awwTuTa - IP21S

1. benewwku 3a 6e3b6enHocT. ONwTK NpeaynpenyBaka 3a 6e36eqHOCT Ha enekTpuyHaTa anaTka.

MpounTajte M cute npegynpedyBara 3a 6e36egHOCT M cuTe ynaTcTBa. HenpuapxyBakeTo KOH
npegynpegyBakata U ynatcTBata Moxe [a pesynTupa co CTpyeH yhap, noxap u / unu cepuosHa
nospefa. 3auyBajTe rv cuTe nNpeaynpedyBara 1 ynatcTea 3a NoHAaTaMOLLUHO ynaTyBahe.

1.1. Be3begHocT Ha paboTHaTa NoBpLUMHA

1.1.1. OgpxyBajTe ja paboTHaTa NoBpLUMHA YnCTa U JOOpO ocBeTrneHa. HecpeaeHuTe unm TeMHm
obracTn nokaxysaaT HeCpeKu.

1.1.2. He pakyBajTe CO eneKkTpuyHM anatu BO EeKCMNfo3uBHa atmocdepa, Kako Ha mpumep BO
NPUCYCTBO Ha 3ananueu TEYHOCTU, raCoBM UNW NpaLuvHa. EnekTpuyHMTe anatn cosgasaar UCKpU Kou
MOXaT [a ja 3ananart npaiuvHaTta unv ncnapysamarta.
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1.1.3. OpxeTe rv geuarta u crnyyajHuTe MUHYBauu nodaneky AodeKka pakyBaTe CO eneKkTpuyeH
anat. OABnekyBak€eTO Ha BHUMAaHWETO MOXe Aa Npeaunssuka rybere Ha KoHTponara.

1.2. EnektpuyHa 6e36egHocT.

1.2.1. TMpuknyyounTe 3a enekTpuyHa anatka mMopa Aa oAaroBapaaTt Ha LTekepoT. Hukoraw He
MeHyBajTe ro NpUKIy4YoKoT Ha Koj 61no HaymH. He kopucteTe npukny4oumn 3a agantep co 3a3eMjeH
(3asemjeH) enekTpudeH anat. HemoanduKyBaHUTE NPUKMYYOLM U COOABETHUTE MPUKIyYoLM Ke ro
Hamanat puM3nKOT Of enekTpuYeH yaap.

1.2.2. V136erHyBajTe KOHTaKT Ha TEMNOTO CO 3a3eMjeHW UMW 3a3eMjyBaHW MOBPLUMHU, Kako LUTO
ce LeBKW, pagujatopu, MOMUIOHW U NagunHuum. MNocton 3ronemMeH pusuk of CTpyeH yaap OOKOMKy
BaLLETO TeNo e 3a3emjyBaHo Unu 3a3emjyBaHo.

1.2.3. He nsnoxyBsajte rv enekTpuyH1TE anatu Ha 4oX4 Unu BnaxHu ycrnosun. Bogarta wro Bnerysa
BO eNleKTPUYEH anar ke ro 3ronemu pusunkoT of enekTpuyeH yaap.

1.2.4. He ro 3noynotpebyBajte kabenot. Hukoralu He KopucTeTe ro kabenoT 3a Hocewe, BreYere
UMKn UCKNyYyBake Ha enekTpMYHMOT anart. YysajTe ro kabenot noganeky oA TONMUHA, Macro, ocTpu
paboBu n noaBwxHW Aenosu. OLUTETEHWUTE UMW 3anfeTkaHUTe XWULM O 3ronemMyBaaTt pU3nKOT Of,
enekTpuyeH yaap.

1.2.5. Kora paboTuTe co enekTpuyHa anatka Ha OTBOPEHO, KOpWCTeTe ypen 3a npeoctaHata
ctpyja (RCD) co HoMMHanHa npeocTtaHata cTpyja og 30 mA unu nomanky. Kopuctete npogomkeH
kaben norogeH 3a HagBopeluHa ynotpeba. Ynotpebarta Ha kaben norogeH 3a HagBopeLlLHa ynoTpeba
ro HamanyBa pU3WKOT Of enekTpUYeH yaap.

1.2.6. Ako ynpaByBaH€eTO CO eNeKTpUYeH anaT Ha BMaxHa fokauvja e HensbexHo, kopucTete
3alWTuTeH cHabayBawe €O ypen 3a npeoctaHata cTpyja (RCD). Ynorpebata Ha RCD ro Hamanysa
PW3NKOT O enekTpuYeH yaap.

1.3. NnyHa 6esbegHocT.

1.3.1. bugete OyaHM, BHMMaBajTe LUTO MpaBMTE U KOPUCTETE 34paB pasyMm Kora pabotute co
enekTpuyHa anatka. He kopucTeTe enekTpuyeH anat fofeka cTe YMOPHW Win cTe nof AejcTBO Ha
1IeKOBM, ankoxon unu nekosu. MoMeHT Ha HeBHMMaHWe Aopeka paboTuTe Co eneKkTpUYHWUTE anatu
MOXe [a pe3ynTmpa Co CePUO3HU NNYHM NOBPEAM.

1.3.2. Kopuctete onpema 3a nuyHa 3awTtuTta. Cekorall HoceTe 3awTuTa 3a oyv. 3awTuTHaTa
onpemMa Kako LUTO Ce Macka 3a MnpaluvHa, 3alTUTHW OByBKM LUITO He ce nu3raat, TBpaa kana wunm
3alTUTa of Cryx LUTO Ce KOPUCTAT 3a COOABETHU YCIIOBM, Ke 1M Hamanu NYHUTE NoBpeaw.

1.3.3. Cnpeyete HeHamepHoO 3anouHyBawe. Ocurypete ce [eka NpPeknHyBavoT e BO Mnonoxbta
HaABOp npep Aa ce NoBp3eTe CO N3BOPOT Ha eHepruja, Aa ja 3emMeTe Unm Hocute anatkarta. HoceweTo
€nNeKTPUYHM anaTkn co NPCTOT Ha NPEKUHYBAYOT UM eHepreTcKUTe enekTPUYHU anaTkv LWTo uMaat
BKIMYY€HO BKIy4yBaaT HECPEKU.

1.3.4. OTCTpaHeTe ro cekoj Ky unu Kinyy 3a npunarofyBarse npef Aa ro BKyyYuTe enekTpuyHnoT
anart. Knyy unu kny4 octaBeH npykaveH Ha poTupadky Aen of eNnekTpUYHMOT anaT Moxe Aa pesyntupa
CO NYHa nospepaa.

1.3.5. He npetepyBajte. YyBajTe npaBunHO cTanano M pamHoTexa BO cekoe Bpeme. OBa
0BO3MOXYBa nogobpa KOHTpOma Ha enekTPUYHUOT anaT BO HEOYEKyBaHN CUTYaLUK.

1.3.6. ObneyeTte ce kako wWTo Tpeba. He HoceTe wmpoka obneka nnu Hakut. [pxeTe ja kocaTa,
obriekarta v pakaBuuMTe nodarneky of NoABwKHUTE Aenosu. Jlabasa obrieka, HAaKUT UnNK Jonra Koca
MoXe Aa ce dhaTaT BO MOABUXHW AENOBY.

1.3.7. Jokonky ce obe3bedeHv ypeau 3a noBp3yBake Ha 0bjekTuTe 3a Bagewe U cobuparbe
npaluvHa, npoBepeTe Aanu ce NoBP3aHU 1 NPaBUIHO KOPUCTEHW. YoTpebaTa Ha cobupatrbe npaluvHa
MOXe [a ' Hamanu onacHOCTUTE NOBP3aHM CO MPaLUKHA.

1.4. Ynotpeba u rpuxa 3a enekTpuyHa anatka.

1.4.1. He chopcupajte ro enekTpuuHMoT anat. KopucreTte ja npaBunHaTta enekTpuMyHa anartka 3a
BalLaTa annukauuja. ToyHaTa enekTpuyHa anarka ke ja 3aBpLum paborata nogobpo n nobesbenHo co
6p3vHaTa cnopeq Koja e An3ajHupaHa.

1.4.2. He kopucTeTe ro eneKTPUYHUOT anaT ako MPeKWHYBa4oT He ro BKIyvyBa WM WUCKIy4yBa.
Cekoja enekTpyyHa anaTka LITO He MOXe Aia Ce KOHTPOMMpa COo NPEeKVHyBayoT e onacHa 1 Mopa Aa
ce nonpasu.

1.4.3. VicknyyeTe ro npuvKy4yoKOT O M3BOPOT Ha HanojyBawe M / unu naketotr Gatepun of



®
RAIDERGE:
eneKTPUYHIOT anat

npeq Oa HanpaBwuTe KakBu Guno npunarogyBaha, MeHyBake JodaTouu Unv cknagvpake Ha
eneKkTpuYHM anaTtku. BaksuTte npeBeHTNBHM 6e36€4HOCHN MepKy o HamarnyBaaT PU3MKOT O CryYajHO
BKITy4yBak-€ Ha ENEKTPUYHMOT anar.

1.4.4. YyBajTe rm nepHUTe enekTpu4HW anaTku HaaBop oA fodaTt Ha Aeua M He J03BONyBajTe
LA KOW He Ce 3ano3HaeHn Co eNeKTPUYHKOT anar unv oBre ynaTcTea Aa paboTart co enekTpuyHMoT
anart. EnektpuyHuTe anatu ce onacHu BO paLeTte Ha HeoByYeHN KOPUCHULN.

1.4.5. OpgpxyBajTe enekTpuyHu anatu. lNpoBepeTte Aanu nMa HeycornaceHocT UNn Bp3yBare Ha
NOABWXHW OENOBU, KpLUEH-E Ha AEeNOoBu 1 koja buno gpyra coctojba WTo MoXe Aa Brvjae Ha paboTaTta
Ha enekTPUYHMOT anat. AKO e OLITETEHO, MOMPaBETe ro ENEeKTPUYHWUOT anar npen ynotpeda. MHory
Hecpeku ce npean3BuKaHu of cnabo oapXKyBaHU eNeKTPUYHN anaTku.

1.4.6. AnaTkute 3a ceyere MpoAospkeTe Aa OGuaat ocTpy M YnUCTU. [MpaBUNHO OppXKyBaHUTE
anaTku 3a cevere Co OCTpU paboBy Ha CeYerE Ce CO Nomara BepojaTHOCT Aa ce Bp3aT U NMoriecHo
ce KOHTponupaar.

1.4.7. KopucteTe enekTpuyeH anar, foAaToum v AenoBu 3a anaty utH. Bo cormacHocT co oBue
ynaTcTBa, 3emajku rv npeasua pabotHuTe ycnosu n paboTara WTo Tpeba aa ce u3BpLumn. Ynotpebarta
Ha enekTpUYHWOT anaT 3a paboTu pasnuMYHU Of OHWME HaMEHETU MOXe [a pesynTupa BO ornacHa
cuTyaumja.

1.4.8. OBoj anapat Moxe Aa bugeme Hve Noa HaA30p UM UM e ykaxkaHo 3a 6e36eHO KopucTere
Ha anapaToT u pa3bepeTe rv nocrneauumTe of ynorpebara. HeroBuTe onacHocTu. He go3sonyBajTe
feuarta Ja cu urpaart co anapartor. YucTere n ogpxysare He Tpeba Aa ce BpLliat of Aeua 6e3
Haa3op. Camo KBanuduKyBaHU enekTpuyapun BpLUaT nonpasku 1 / unn paboTtn Ha oapXKyBak-e.

1.4.9. Tonon meTan v UCKpX ce pasHeceHn of NUCTOT 3a ceverbe. OBME UCKPK, BPEN MeTar, Kako
1 3arpeaHoTo paboTHO Map4ye v 3arpeaHarta ornpema Ha anapartoT MOXe Aa npeansBukaar ynotpeba
Ha anaparoT, NpoBepeTe ja paboTHaTa cpeauHa U NpoBepeTe Aanu e NorofeH 3a paboTta.

1.4.10. Vi3BageTe M cute 3ananueBu martepujanu Ha pacTtojaHue of 10 m okony malumHaTta 3a
ceyere Ha nna3ma. AKo Toa He € MOXHO, BHYMATEIHO NMOKpUjTe r'M NpeaMeTUTE CO COOABETHM obrnoru.

1.4.11. He npecekyBajTe kage netaqkn UCKpu MoXe Aa nagHaT Ha 3ananue matepujan. 3awTmrteTe
ce cebe cu v gpyrute of neTaqku UCKpW 1 Bpen MeTarn.

1.4.12. bupeTe BHUMaTenHu, bruaejkn nckpute 1 Bpennte matepujanu necHo Moxar Aa HaBnesat
BO Marnu nyKHaTvHW 1 OTBOPW BO COCEeAHUTE 06nacTu npu cederse. ViMajte Ha yM [ieka cevereTo Ha
TaBaH, NodoT Unu Apyra NnoBpLUMHa MoXe Aa Npeau3BrKka 3ananyBare Ha noxap of CrpoTuBHaTa,
HeBuAnuBea NoBp3eTe ro kabenoT LITO € MOXHO MOMOBOIHO CO NMPUKMYYOK NouupaH Bo bnnsuHa Ha
paboTHaTa noBpLUMHA 3a Aa n3berHeTe Wnpere Ha kabenoT 3a HanojyBakwe HWU3 NpocTopujata Toa
Ha Hemo3HaTa OCHOBa LUTO MOXe JAa NpeausBrKa CTpyeH yaap, UCKpY UK noxap.

1.4.13. He kopucTteTe cekay 3a nnasma 3a 0AMp3HyBak-e Ha 3aMp3HaTUTE LIEBKU.

1.4.14. OnacHocT of enekTpuyeH yaap:

MPEOYNPEOYBAE! EnekTpuyeH yaap of enekTpoga 3a 3aBapyBare MoXe [a Npefn3Buka CMpT.

1.4.15. He ceyeTe co malunHaTa 3a ceverse Ha nna3ma Ha JoXna 1 cHer. HoceTe cyBu, M3onaunoHu
pakaBuLu.

He ppxeTe ja enektpopgata co ronu paue. He HoceTe BnaxHW Wnu OLITETEHW pakaBULIM.
3awTuTeTe ce of CTpyeH yAap usonupajkv ro o Aenot. He oTBopajTe ro KykvwTeTo Ha anapaTorT.
Mpen na 3anoyHeTe co paboTa 3a 3aBapyBare, CeKorall NPoOBEPYBajTe CO CBETIA U3BOP Ha CBETNMHA
(Ha np. 3ananka) ganu MackaTta 3a 3aBapyBahe paboTv npaswnHo. be3begHOCHOTO cTakno Moxe
[a ce OLWTeTn of NMpckake 3a BpeMe Ha 3aBapyBar-eTO. 3aMeHeTe ro OLITETEHOTO uUnu nsrpebaHoTo
6e36elHOCHO CTakno BeAHall. BegHall 3aMeHeTe M OLITETEHWTE UMW CUIHO W3BankaHu unv
MCrpCcKaHM KOMMOHEHTU. AnapaToT MoXe [a ro KopuctaT camo nuua Hag 16 rogmHu. 3anosHajte ce
co nponucuTe 3a 6e3benHOCT Ha 3aBapyBareTO. BHMMaBajTe Ha 6e36eqHOCHWTE ynaTcTBa 3a Baluarta
MallvHa 3a ceyerbe Ha nrasma. 3a BpeMe Ha 3aBapyBaH-eTO CEKOralll CTaBajTe Macka 3a 3aBapyBatse.
Heynotpebarta Ha mackaTa Moxe Aa Npeau3Brka CepUMo3HO OLITETYBakE Ha MpexHuuaTa. Hukoralu
He KopucTeTe Macka 3a 3aBapyBatbe 6e3 3alTUTHO CTakMo, MHaKy ONTUYKMOT Mogyn Moxe Aa buae
owrTeTeH. lNocTomn pu3nk og owTeTyBawe Ha o4mTe! 3ameHyBajTe ro 3aWTUTHOTO CTakNo NEPUOANYHO
3a fobpa TpaHcnapeHTHOCT 1 paboTa 6e3 3amop.

OnacHocCT of racoBu 3a 3aBapyBahe: BaviuyBame racoBu 3a 3aBapyBare MOXe Aa ro 3arposat
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BalleTo 3gpasje. He gpxeTe ja rmaBaTta Bo 4ag. Kopuctete rm ypegnte BO OTBOpeHM obracTu.
KopucteTe acnupauuja 3a ga ro otcTpaHuWTe 4afoT.

1.4.16 OnacHoCT of, UCKpU Ha 3aBapyBare: VickpuTe 3a 3aBapyBake MOXaT [a Npeau3Bukaat
ekcnnosvja unu noxap. 3a BpemMe Ha 3aBapyBaweTO 4yBajTe M 3anannueute matepuu. He
KopucTeTe cederse BO Mnasma BO 6nu3vHa Ha 3ananuBu cyncTaHuuu. VickpuTe 3a 3aBapyBah-e
MoXarT fja npeamsBrkaat noxapu. CTaBeTe anapar 3a racHewe noxap Bo bnvsunHa n obesbegere Hab
obserygyBay Koj MOXe BefHall Aa ro kopuctu. He 3aBapyBajTe Oypurba unm 3aTBOPEHU KOHTEjHEPMW.

1.4.17 OnacHoOCT ofj 3payere CO enekTpuyeH nak: 3payeHeTo COo enekTpuyeH nak Moxe ga rv
OLUTETM o4MTe M Aa ja noBpeaun koxata. Hocete kayynka v ouyvna. HoceTe 3awTutHa cnyx u jaka
€O BUCOK BpaT. HoceTe macka 3a 3aBapyBake M UATPU CO ronemm AuMeH3unu. Hocete LenocHa
3awTuTa Ha TenoTo.

1.4.18 OnacHocT nopagu enekTpoMarHeTHU nonukba: CTpyjata Ha 3aBapyBare reHepupa
erneKkTpoMarHeTHU nonuka. He kopuctete co MeguUMHCKM MMMNNaHTU. Hukorawl He ru 3aBuUTKajTe
XuuWTe 3a 3aBapyBake oKony Tenoto. [ToMUHETE v XuuuTe 3a 3aBapyBake 3aefHO.

1.4.19 BawTnta of 3paum U m3ropeHuMun Haeegete ja omacHoCTa 3a O4MTE CO MOMOLL Ha
3HakoT [peaynpenysane! He rmegaj Bo nnameHot! "CmecTeHo Ha paboTHOTO mecTo. PaboTHoTo
MecTo Mopa Aa 6uae M30nMpaHo Ha TaKoB HauWH LITO NyreTo BO Grm3vHa Ke 6uaaT 3alTUTeHW.
HeoBnacTeHuTe nuua mopa da ce ApxaT HacTpaHa of MecTOTO Ha 3aBapyBawe. ThengoBuTe BO
HenocpegHa brnmanHa Ha nocTojaHuTe paboTHM MecTa He cMeaTt Aa buaat oboeHn Bo ceBeTnv 6om nnm
co cjajHu obnoru. MNpo3opumnTe Mopa Aa GuaaT 3alTUTEHN Of NPEMUH UNK ofpa3 Ha 3pauute 6apem
[0 HVMBOTO Ha rmasara, Ha Mnp. CO COOABETHO 06MOXyBaHh€.

1.4.20. Knacndumkaumja Ha EMC ypegot

Cnopep, IEC 60974-10, oBa e mMalwuHa 3a cevere nra3ma of kraca A co enekTpoMarHeTHa
KOMMNaTMOWITHOCT, LUTO 3Ha4M AieKa ' UICMONHYBa peneBaHTHUTe Gapara 3a pabota BO MHOYCTPUCKA 1
JoMallHKM ycrioBu. AnapaToT MOXe a Ce NOBP3€ CO jaBHaTa HUCKOHAMOHCKa Mpexa 3a HarojyBaHe BO
cTaHbeHn obnacTu. [lypu 1 ako Tue ce BO COrMacHOCT CO rPaHNYHUTE BPEAHOCTUN Ha eMucuja crnopes
OBOj CTaHAapA, MalLMHUTE 3a CeYere Ha Nrna3ma Moxe Aa npean3BuKkaaT enekTpoMarHeTHU Npeyku
BO YyBCTBUTEMHUTE CUCTEMU U ypeanu. KOPUCHUKOT € OAroBOPEH 3a HapyllyBakara LUTO ce jaByBaar
npu 3aBapyBak-Ee CO eNIeKTPUYEH Nak M KOPUCHUKOT Mopa Aa Npe3eMe COOABETHU 3aLUTUTHU MEPKW.
MpuToa, KOpUCHUKOT Mopa Aa obpHe 0cobeHO BHMMaHWE Ha CNeAHOBO: MPEXHU XWULM, KOHTPOIHU
XKUUW, CUrHan M TerneKoMyHMKaLucka KOM U NMPUPOZHUOT BETEp HEMa Aa MM 3a[0BONW nagHuTe
Gapara Ha MalumHaTa. 3Hauu, BO BHaTpeLLHaTa MallvHa Ma BeHTUNaTop 3a fnajeHe Ha MaluuHaTa.
[MpoBepeTe ganu BHeCOT He e Bnok unu NoKpueH, Toj e ogaaneyeH 0,3 meTap og MaluvHaTa 3a
3aBapyBane [0 00jekTn og okonuHaTta. KopucHukot Tpeba ga npoBepu ganu paboTHata noBpLuvHa
€ CooABETHO NPoBeTPeHa. Toa e BaxHO 3a nepdopMaHc1Te 1 AOMTOBEYHOCTa Ha MalluHaTa.

2) He npeonTtoBapyBajTe!

OnepaTopoT Tpeba Aa 3anomMHV da ja rnega MakcumanHata cTpyja Ha gorkHocta (Oarosop
Ha u3bpaHuoT uMKNyc Ha paborta). 3agpxkeTe ja cTpyjaTa Ha 3aBapyBake He e norornema of
MakcuMarnHaTta cTpyja Ha paboTHMOT uuknyc. lNpeonTtoBapeHaTa CTpyja Ke ja OWTETU U M3ropu
MaluvHaTa.

3) Hema Hap HanoH!

HanoHoT Ha HanojyBakeTo MOXe [a ce Hajae Ha AujarpamMoT Ha rMaBHUTE TEXHUYKM MOAAaToLM.
ABTOMATCKOTO KOO Ha KOMMEeH3auuja Ha HamoH Ke Oocurypu geka cTpyjaTa Ha 3aBapyBawe ce
ofp>KyBa BO [0O3BONEHUOT oncer. AKO HaMoHOT Ha HarnojyBaH-€TO € MorofieM of, [A03BOSIEHNOT Oricer,
TOa Ke rv oLwTeT KOMMNOHEHTUTE Ha MalunHaTa. OnepatopoT Tpeba Aa ja pa3bepe oBaa cuTyaumja u
[a npe3emMe NpeBeHTUBHN MEPKU.

4) MocTou 3a3emjyBadka 3aBpTka 3aJ MalLUMHaTa 3a 3aBapyBake, co obenexyBay 3a 3a3emjyBare
Ha Hea. lNpen paboTa, kopaTa Ha 3aBapyBake Mopa Aa buae 3asemjyBaHa co kabern, uvj gen e Hag
6 KBagpaTHU MUMUMETPU, 3a [a Ce CrpeYn CTaTUYKV eNEKTPULUTET U HECPEKM NMOpaau UCTEKYBaHe
Ha enekTpuYHa eHepruja.

5) AkO BpPeMEeTO Ha 3aBapyBare € HafMWHaToO CO OorpaHmyeH paboTeH LMKNyc, MalunHaTa
3a 3aBapyBame ke npectaHe ga pabotu 3apagu 3awTuta. bugejkm mawwuvHaTa e nperpeana,
NPEeKUHYBaYoT 3a KOHTpora Ha TemnepaTtypata e BkinyyeH Bo ,,ON* 1 MHAMKaTOPCKOTO CBETIIO € LiPBEHO.
Bo oBaa cuTyauuja, He Mopa Aa ro noBneKyBaTe NMPUKITY4OKOT, 32 Aia o OCTaBWUTE BEHTMNATOPOT Aa
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ja nanagy mawmHata. Kora MHOMKaTopcKOTO CBETNO € UCKIYYeHo, a Temneparypara ce crnywTa Ao
CTaHAapAHVOT ONCer, MoXe NOBTOPHO Aa ce 3aBapysa.

2. Onuc Ha MalnHaTa

YpenoT e NorofieH 3a cevere Ha nnasma co KOMNPUMUPaH BO3a4yX O CUTE BUAOBW Ha ENEKTPUYHO
cnposoanuen metanu. MiHTerpaneH aen of HameHetata ynotpeba e nounTyBake Ha ynatcrearta 3a
6e36egHOCT ¥ ynaTcTBOTO 3a MHCTanauwuja U ynaTcTBoTo 3a ynotpeba BO ynaTcTBOTO 3a ynotpeba.
BaxeukunTte nponucu 3a cnpevyBake Hecpeku Mopa CTporo fja ce noyvMTyBaat. AnapaToT He cmee Aa
ce KopucTu: Bo cnabo NpoBeTpeHn NpoCTOpuK, BO BMaXHa WUNv BNaxHa cpegviHa, BO eKCMo3vnBHA
atMocdepa, 3a OOMp3HyBake Ha LieBKM, BO OnmanHa Ha nyre co nejcmejkep u Bo 6nu3vHa Ha
3ananveu Matepujanu.

YIMATCTBO! OBaa malunHa e aunsajHupaHa Aa KopucT camo KOMMpUMUpaH BO3AyX Kako ,rac’.

OCTAHNYEH PU3WK

Cekorall nocTojaT npeoctaHaTV pu3nuM, Oypu W ako o KOPUCTUTE anapaToT Kako LTo e
nponuwaHo. CnegHvBe pu3nUM MOXe Aa ce nojaBaT BO BPCKa CO AM3ajHOT M nepdopmaHcuTe Ha
MallMHaTa 3a Ceyene Ha nnasma: MoBpean Ha OKOTO Kako pe3ynTaTt Ha OCBeTIyBake, Aonpake Ha
XELLKW AenOoBM Ha anapaTtoT Uin Ha AenoT (ropewse), pU3nK of Hecpeka 1 noxap nopaan HenpaswnHa
6e36eqHOCT Nopaamn pacejyBare WCKPU M YeCTUYKW Of 3rypa, LUTETHW 3a 34paBCTBEHUTE eMUcun
Ha 4aj v racoBu BO 3aTBOPEHM MPOCTOPU Mopaau HE[OCTaToK Ha BO3[4yX, COOABETHO. HeAOBOMHA
acnupauwja. OrpaHnyeTe ro NpeocTaHaTVOT PU3UK CO BHUMATENHO KOPUCTEeHEe Ha anapaTtoT U BO
COrNacHOCT CO ynaTtcTeaTta v cuTe ynartcraa.

3. Mpen nywTane Bo paboTa

* MecTo Ha uHcTanauuja - lNpoBepeTe Aanu nMa JOBOMHO BeHTUNaUuja BO paboTHaTa NoBpLUMHA.
Ako anapatoT paboTn 6e3 [OBOMHO nNajewe, BpeMeTpaeheTo Ha cocTojbata Ha BKNydyBakbe
e CKpaTeHo, LITO MOXe Aa JoBefe [0 nperpeBamwe. Bo Bpcka co oBa, Moxe fga buaart notpebHu
OOMONHUTENHN MepKn Ha npetnasnueocTt: Mopa ga uma muHumym 0,5 m cnobogeH npocTop okony
anapaToT. BeHTunauuoHute OTBOPM 3a BO3AyX He cmeaT ga Guaat OGrokMpaHu wnm MOKpUeHW.
AnapaToT He cMee [a Ce KOPUCTU KaKo ApXay unv anat unu apyrv npegMmetn aa buaat noctaBeHn
Ha Hero. Mopa ga ce pakyBa Bo cyBa v Jobpo npoBeTpeHa paboTHa cpeguHa.

4. MNoBp3yBatbe Ha KOMNPUMUPAH BO3AYX

YTMATCTBO! Ypenot pabotn co paboteH nputucok ao 6,3 bapn. 3abenexere geka NpUTUCOKOT
MOXe [a nafgHe Mpu npunarofyBake Ha KOMMpUMUPaHWOT Bo3dyx. Ha npumep, co fomkuHa Ha
upeBo of 10 m v BHaTpeLleH anjameTtap og 9 mm, ce Hamanysa 3a okony 0,6 6apu. Kopuctete camo
dvnTpupaH, NoaAMaykaH 1 perynupaH KomnpyMmupaH Bosayx. [loBp3eTe ro LpeBoTO 3a KOMMPYMUPaH
BO3[yX CO HamarnyBawe Ha BEHTUNOT Ha 3aJHWOT [en Of MaluMHaTa 3a ceyere Ha nnasma go
131e30T Ha KOMNPUMUPaH BO3AYX.

5. MNoBp3eTe ro hakenoT 3a cevere

BMeTHeTe ro nmpuKny4yokoT Ha nnasma cakenoT BO MPUKIYYOKOT 3a NMOBP3yBake Ha nnasma
dpakenoT n 3aTerHere ja HaBpTkaTa payHo. BMeTHeTe ro Npukny4yoKoT 3a CTpyja Ha nnasma daken Bo
MPUKIYYOKOT 3a CTpyja Ha nna3ma daken v LBPCTO 3aTerHeTe ja HaBpTkarta Cco paka.

6. * MNoBp3yBare Ha kabenoT 3a 3a3eMjyBam-e: [loBp3eTe ro NpMKIy4oKOT 3a 3a3eMjyBame (a) Co
NPVKMYYOKOT 3a NPUKNY4oK 3a 3a3emjyBarbe (7). buaete BHMMaTenHu, Nnpeo cTaBeTe ro 3aboT LWTo
3apKyBa M NoToa 3aBpTeTe ro.

7. Mywrake Bo paboTa

CraBeTe ro cekayoT 3a nnasma 1 Ha cyBo v 4O6PO NPOBETPEHO MECTO.

[MocTaBeTe ja MalwvHaTa BO 6M3nHa Ha genoT.

MpuTUCHETE ro NPEeKMHYBaYOT 3a BKIyYyBakbe / UCKIyvyBaH-e.

MoBp3eTe ro NpuUKNY4OKOT 3a 3eMja CO MCEYEHNOT Aen 1 NpoeepeTe Janu uma gobap enekTpuyeH
LUTEeKep.

MpunarogeTe ja cTpyjaTa Ha ceyerwe CO TEKOBHMOT perynarop. [pemectete ro nna3ma dakenor
nobnucky Ao AenoT, Taka LWTo MnasHuuata e cnoboaHa n Hema ofbuBake Ha YeCTUYKW Of CTOMeH
meTan. MputucHeTe ro KonyeTo 3a nnasMa daken. OBa ro 3ananu NpPeHeCceHVoT NMak 3a Ceyere
Ha KpajoT Ha ceuynnoTo. 3anoyHeTe norneka fa ceyeTe, a Notoa 3rorieMeTte ja bp3vHaTta 3a ga
NOCTUrHeTe nocakyBaHWTe KBanudukaumm 3a cevere [ip>xeTe ro HOXOT Ha MULLTONOT HUCKO MOKPaj
paboTHOTO Napye 1 NPUTUCHETE
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npekvHyBay 3a nuwton. Cera noMecTeTe ro HOXOT Ha NULLTONOT Jofeka He ro gonpe paboTHOTO
napye, NakoT 3a cevewe e dukcupaH. OTKako ke ce reHepupa nakoT 3a cevene, NoMecTeTe ro
MULITONOT BO NocakyBaHaTa Hacoka. MNputoa, npoBepeTe Aanu HOXOT Ha MULLTONOT € Masiky HakfoHeT
1 € BO NOCTOjaH KOHTaKT co paboTHoTo napye. OBOj MeToA Ha paboTa ce HapeKyBa NM3ravko ceyene.
MN3berHyBajTe HeHadejHV ABWxeHa. 3HaK 3a Toa Ce WCKpWTe LUTO feTaaT of ropHaTta cTpaHa Ha
obpaboTeHnoT npeamet. lNomecTeTe ro NULLITONOT CO TakBa Gp3nHa LITO akymynauujata Ha UCKpU e
KOHLEHTpMpaHa Ha fonHaTta cTpaHa Ha paboTHoTo napye. lNpoBepeTe fanu matepuwjanoT e LenocHo
ofBOeH npea Aa npogomkuTe. Mpunarogete ja 6p3vHaTa Ha nuarake no notpeba.

[ane4ynHcko cevere

Bo Hekowu cniyyau, ce npetnounTa ga ce cede, APXKeEjKM ro CeYMNOTO Ha MULLTONOT okony 1,5 mm
A0 3 MM Hapa paboTHoTo napye. OBa ja Hamanysa KonUYMHaTa Ha MaTtepujan LITo ce Bpaka Ha3aj BO
ceunnoto. OBa OBO3MOXyBa npoaupare Hu3 nogedenv matepujanu. [JaneuynHckoTo ceverse Tpeba
4a ce KopucTu npu npobusarwe unu 6pasan. MoxeTe ga ja KOPUCTUTE TexXHMKaTa 3a cevere ,Ha
fJaneyvHa“ npu cevere NUM 3a Ja ro MMHMMK3MpaTe pU3nKOT of MaTepujan 3a npckake Hasaz LTo
MOXe [ia ro OLUTETN Ce4nsoTo.

Oynuere

3a gynyetrse, nocTaBeTe ro HOXOT okony 3,2 MM Haf paboTHOTO napye. [ipxeTe ro NULITONOT noj
Man aron 3a [ja rv HacouuTe UCKpUTE MoAaneky of Bac U CEYMSIOTO Ha NUWTONoT. MputucHete ro
Kon4eTo 3a nnasma dhaken u HaBanerte ro CeYUoTo Ha NULLTONOT JOAEKa He ce MojaBu

rMaBHMOT Nak 3a cevyere 1 NoYHyBaaT Aa dopmupaat uckpu. Obugete ce Aa gynuute npegmet
LUTO NnoBeke He BM e nNoTpebeH u camo Kora ke ce Aobue 6e3 npobnemu, 3anoyHeTe CO Aynyere no
ogHanpepn ogpedeHarta NuHuja 3a cedere Ha BalmnoT gen. [NposepeTe ro NMWTONOT 3a AedeKTn Ha
abere, NyKHATUHN UMW U3NOXEHW AernoBu Ha kabenoT. 3amMeHeTe ro unu nonpaeeTe ro nNpea Aa ro
KopucTUTe anapatoT. [1peKyMepHOTO HOCeHe Ha HOXOT / MrasHuuaTta Ha NULWTONOT AoBedyBa A0
3abaByBare Ha Op3vHaTa, nag Ha HamoH U HEPaMHOMEPHO ceyerse. 3Hak Ha MperoneMo HOCEHO
ceynno / MnasHuLa Ha NULLITON € U3J0MMKeHa NNy 3roneMeHa Aaynka Ha MnasHuuarta. HagsopeLluHuoT
Kpaj Ha enekTpoparta He cMee Aa buae nognabok og 3,2 mm. 3ameHeTe ro Kora e noseke obrnevyeHo
OTKOJKY LUTO € HaBefeHo norope. Kora e noTeLuko fa ce MHcTanupa 3allTUTHOTO Kanaye, npoBepeTe
ja KoHeUOT.

9 PewwaBaHe Ha npobrnemu.

Mpelka MpuunHa 3a rpeLukata CwmeHa Ha npobnemu
Ipewka -Hema HanojyBarse. -MpoBeperte ro kabenot 3a
KoHTponata - npekvHyBa4oT ON / OFF. HanojyBare.

He cBeTn namba?

cToun
UCKITyYeH

- MocTaBeTe ro npeknHyBa4oT
Ha ON.

BeHTunartopot He pabotun?

[MpeknMHaTo HanojyBake.
-Hanoj Ha cTpyja Ha
BEHTUATOPOT.
-OwTeTyBake Ha HAaBVBaYoOT.

-lMpoBepeTe ro HanojyBakeTo
kaben

[anuv e BKNy4yeHo CBETNOTO 3a
npegynpenyBare?

-BknyyeHa e n sawTnTata og
nperpesare.

-[o BNe3oT NnpemMHory BUCOK
HarnoH

-OcTaBeTe ro anapartoT Ha
cMupy ce.

-BnesHo HanojyBane

BO COMMacHOCT CO BMAOT
YMHWja.

HepoctacyBa n3nesHa ctpyja?

-OwTeTyBake Ha MalumMHaTa.
-AKTMBMpaHa 3aluTuTa o
nperpeBame

- Mpepnajte ja mawwmHaTa
3a nonpaska.

-OcTaBeTe ro anaparoT Ha
cMupw ce.
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[anu nanesHarta cTpyja nara?

--3a npemHory cnab BneseH
HarnoH.

- MpecekoT Ha kabenoT 3a
noBp3yBak-e e npemar.

Mornenysajte ro BNe3HNOT
HanoH cnopep nnoykara co
TUMOT.

lMpOTOKOT Ha BO3AYX HE MOXe
na ce perynupa?

-TpbbaTa 3a crbCTeH Bb3ayX
e nospegeHa unu gedextHa.
-OTka3 Ha BeHTUNa/
MaHOMeTbpa.

[MoBTOpPHO NoBp3eTe ce
Ha ueBkata.

He ce cosgasa nak co Bucoka
dpekBeHUMja?

-The plasma burner switch is
damaged.

- The plasma burner or plug
switch connection is loose.
-Valve / manometer failure.

O6HoBeTe ja enekTpopara.

Jlowo nanewe?

-ObneyeHn genosu Ha nnasma
TOPWITHUKOT Ce OLUTETEHU UMK

NCTPOLLEHN.

-MpoBeperTe ro ja3oT Ha Uckpa

CO BUCOKa (hpekBeHuuja.

-3ameHeTe 1 obrneyeHuTe
JernoBu.
- MNpunarogeTe ja ja3oT Ha
nckpara.

MULWITONOT He e NOAroTBEH 3a
ynotpeba?

-BknyuyBayoT e ncknyueH.
-CHabnyBaH€eTO CO BO3AYX €
HapyLleHo.

- PaboTHoTO napye He e
NMOBP3aHO CO MPUKIYYOKOT 3a
3emja.

- MocTtaBeTe ro TEKOBHWOT
npekuHyBay BO nosvuuja
,BKIy4eHOo".

- Apyr 3Hak 3a oBa e
nrnameH, Koj ma npunM4Ho
3eneHa 60ja. Nposepete ro
CHabpyBakEeTO CO BO3AYX.
- MNpoBepeTe v BpckuTe.

WckpuTe ogat Harope HamecTo
Hagony
matepwujan?

- MuwTonoT He ro npo6uea
marepujarnor.

L IMWITONOT € NpemHory
haneky of matepujanot.

- MatepwujanoT BepojaTHO He e
nNpaBuHO 3a3eMj€eH.

- Bp3uHata Ha kpeBamne e
npeBucoka.

3ronewmere ja cTpyjaTa.

- Hamanerte ro pacrojaHveto
nomery NULITONOT 1
mMaTtepwvjanor.

- MNpoBepeTe ganu BpckuTe ce
NpPaBWITHO 3a3eMjeHN.

- Hamanere ja 6p3uHata

MoyeTeH 3acek, Ho 6e3

MoxHO npaluar-e 3a Bpcka.

MpoBepeTe v cuTe BPCKM.

Lernocex
aynyere?

Harap Ha AnatkaTa / matepujanot ce - OcTaBeTe maTtepwjanoT ga ce
ceue? 3arpesa. onaaw, a notoa NpoforkeTe

- BpanHaTa Ha cevetbe €
npemana unu cTpyjata e
npeBmcoka.

- HoceHu genosw og
MULLTOSOT.

CO ceyeH-eTo.
- 3ronemerte ja 6p3vHaTa u /
UnNun HamarerTe ja cTpyjata,
npy MUHUMU3MPaK-E Ha caru.
- MpoBepeTe rm 1 3ameHeTe
UCTPOLLEHUTE ENoBU
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[anu nakoT 3acTaHyBa 3a
BpeMe Ha ceyereTo?

BpauHaTa Ha ceverse e
npemana.

- MuwtonoT ce Apxu
NPeMHOry BUCOKO U NMPEMHOrY
[aneky of matepwjanor.

- Hocenun genosu of
NULLITONOT.

- PaboTtHoTO nap4ye noeeke
He e noBp3aHo co kabenoT 3a
3a3emjyBamse.

- 3ronemerte ja 6p3uHaTa

Ha ceyetbe goeka He ce
OTCTpaHu

npobnemor.

- CnywteTe ro nMWTONOT A0
npenopayaHara BMCUHa.

- MNMpoBeperte 1 1 3ameHeTe
NCTPOLLUEHNTE EnoBy.

- MpoBsepeTe v BpckuTE.

HeposonHa neHeTpaumja?

- bpanHata Ha cevemne e
nperonema.

,[IMLITONOT € NpemHory
HaBaneH".

,MeTanot e npemHory ryct®.
- Hocenwn penosw of
NULLITONOT.

HamaneTe ja 6p3uHaTa Kora
pabotuTte.

- MpunarogeTe ro HaKMoHOT.

- HeonxonHo e fa ce noMuHe
HEKOrKy naTu.

- MpoBepeTe M 1 3ameHeTe v
MCTPOLLEHWTE OENoBu.

10. OgpxXyBare Ha nna3ma ropunHnKoT:

MoTpoLuyBaykMTe LITO Ce NpuKaxkaHu Ha cTpaHuLa 3 Moxe [ia Ce 3aMeHaT CO OfBpPTyBah€e Ha
pakaBoT 3a cTerawe Ha MnasHuuarta. Enekrpopara Tpeba fa ce 3ameHu npu BanabHyBawe of,
npubn. Bo cpeauHara ce noja.ysa 1,5 Mm.
BHUMAHWE! 3a pna ja ogBpTuTe enekTpoaara, He cTaBajTe NoTuC, TyKy NOCTENEHO Aofeka He ce
ocnoboau koHeloT. HoBaTa enekTpofa Mopa Aa 6uae nocrtaBeHa n doukcupaHa Ha MecTo, HO He
LenocHo 3arterHata. MnasHuuara Moxe a ce 3aMeHu Kora cpeHaTa Ayrnka e olTeTeHa unm e
npoLuvpeHa Bo criopefba co AynkaTta Bo HoBaTa MnasHuua. AKo enekTpogara unum MnasHuiuara
He ce 3aMeHaT HaBpeme, OBa A0BefyBa [0 nperpesake Ha AenosuTe. OBa ja HamanyBsa

onepartmBHaTa

XMBOT Ha andpy3ep. [o 3ameHa, NpoBepeTe Aanu e 3aTerHaTt pakaBoT 3a CTerake Ha MnasHuuara.
BHUMAHWE! PakaBoT 3a cTerake Ha MnasHuuata Moxe Aa ce HaBpTyBa Ha hakenoT caMo OTKaKo
Ke ce nocTtaeart enekTpogarta, AMdy3opoT 1 MnasHuuara.

YTMATCTBO! MawuuHaTta 3a ceverse Ha nrna3ma Mopa pefoBHO Aa ce cepBucupa 3a 6e3 npobnemu n
ycornaceHocT co 6e3begHocHNUTe Bapatba.

HenpaBunHoTo 1 HenpaBuIHO paboTere MoXe Aa NpeansBrKa AedeKTU 1 OLITETYBaE Ha
anapatoT. VcknyyeTe ro rnaBHOTO HarojyBake 1 rMaBHUOT NPEKMHYBaY Ha anapaTtoT npeg Aa
M3BPLUMTE OAPXKYBaH-E UINK NMOMPaBKM Ha MalLuMHaTa 3a CeYere Ha nnasma.

PepnoBHO uncTeTe ja HagBOpeLLHOCTa Ha cekaqoT 3a nnasMa. OTcTpaHeTe ja HeyucToTMjata n
npaiuyHaTa co BO3AyX, XKula 3a YUCTEHE UINN YeTkKa.

» Cknagupatse

Kora anapaTtoT He ce KOpuCTU, YyBajTe ro Ha YMCTO U CyBO MecTo 6e3 npaluvHa.

* YnaTcTBa 3a rapaHuuja u ycnyra

[MpounsBogoT e HaMeHeT caMo 3a npuBaTHa ynoTpeba, a He 3a komepuwujanHa ynotpeba. Bo

cnyyaj Ha 3rnoynoTpeba n HecoofBeTeH TpeTMaH, ynotpeba Ha cuna n MHTEPBEHLIMK LUTO He Bune
n3BpLUEHN Of hmnmjanaTta Ha HawaTta onacteHa ycnyra RAIDER, rapaHuujaTta e HeBaxeuka.

11. 3awTuTa Ha XMBOTHaTa cpeauHa.

3a fa ce 3aWTUTK XXMBOTHaTa cpeavHa, enekTpUYHMOT anaT 1 HeroBoTO NakyBake Mopa NpaBUITHO
[a ce peuuknupaar 3a NoBTOpHa ynotpeba Ha HUBHWUTE CypoBUHW. He dpnajTe eneKkTpuyHn

anaTtu co oTnag of gomakuHcToTo! Crnopen OupektuBata Ha EBponckarta yHuja 2012/19 / ES 3a
€NeKTPUYHU 1 eNEKTPOHCKM Ypeam Ha KpajoT Ha KMBOTOT U 0406pyBaHETO U KAKo HaLMOHaneH
3aKOH, eNneKTPUYHUTE anaTu LITO NnoBeke He MoXarT Aa ce kopucTaTt mopa Aa ce cobepar

ofJernHo 1 MoANoXeHW Ha cooaBeTHa obpaboTka 3a fja ce NCKOpUCTaT CypOBUHUTE BO HUB.
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SR Originalna uputstva za upotrebu

Dragi kupac,

Cestitamo na kupovini masina najbrze rastuée marke elektri¢nih, pneumatskih i benzinskih masina

- RAIDER. Kada se pravilno instaliraju i rade, RAIDER su sigurne i pouzdane masine i rad sa njima
¢e vam pruziti pravo zadovoljstvo. Za vasu udobnost izgradena je i izvrsna servisna mreza od 45
benzinskih pumpi Sirom zemlje.

Pre upotrebe ove masine, paZljivo se upoznajte sa ovim ,uputstvom®.

U interesu vase bezbednosti i radi pravilne upotrebe, pazljivo procitajte ova uputstva, ukljucujuci
preporuke i upozorenja. Da biste izbegli nepotrebne greSke i nezgode, vazno je da ova uputstva
ostanu dostupna za buduéu upotrebu svima koji ¢e koristiti masinu. Ako ga prodate novom vlasniku,
uz njega se mora dostaviti i ,uputstvo za upotrebu“ kako bi se novi korisnici mogli upoznati sa
relevantnim uputstvima za bezbednost i rad.

Euromaster Import Ekport Ltd. je ovlaSc¢eni zastupnik proizvodaca i vlasnika zastitnog znaka RAIDER.
Adresa: Sofija, grad 1231, bugarski bulevar ,Lomsko shausse” 246, tel +359 700 44 155, vvv.raider.
bg; vvv.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine kompanija je uvela sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 sa obimom
sertifikacije: Trgovina, uvoz, izvoz i servis hobi i profesionalnih elektriénih, mehanickih i pneumatskih
alata i opsteg hardvera. Sertifikat je izdala kompanija Moodi International Certification Ltd, Engleska.
Tehnicki podaci

parametar jeAaMHUYHa BpeaHoCT
Model - RD-PCM29
Napon \ 230
Frekvencija Hz 50
Nazivni kapacitet ulazne snage kVA 4.9
Trenutni A 10-40
Izlazni napon \% 96
Ukljudi trajanje % 60
Maks. kapacitet za seCenje mm 10
Radni pritisak bar 4-4.5
Klasa izolacije - S
Stepen zastite - IP21S

1. Bezbednosne napomene. Ops$ta upozorenja o bezbednosti elektricnog alata.

Procitajte sva sigurnosna upozorenja i uputstva. NepoStovanje upozorenja i uputstava moze dovesti
do strujnog udara, pozara i / ili ozbiljnih povreda. Sva upozorenja i uputstva sacuvajte za buducu
upotrebu.

1.1. Bezbednost na radnom mestu

1.1.1. Neka radno podrucje bude Cisto i dobro osvetljeno. Nered ili tamna podrucja pozivaju na
nesrece.

1.1.2. Ne koristite elektri¢ni alat u eksplozivnoj atmosferi, kao §to je prisustvo zapaljivih te¢nosti,
gasova ili prasine. Elektri¢ni alati stvaraju varnice koje mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

1.1.3. Drzite decu i slu€ajne prolaznike dok upravljate elektricnim alatom. Ometanje vam moze
dovesti do gubitka kontrole.

1.2. Elektricna bezbednost.
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1.2.1. UtikaCi elektricnog alata moraju se podudarati sa uti¢nicom. Nikada ne menjajte utika¢
na bilo koji nac¢in. Ne koristite utikate adaptera sa uzemljenim (uzemljenim) elektri¢énim alatima.
Nemodifikovani utikaci i odgovarajuce uti¢nice smaniji¢e rizik od strujnog udara.

1.2.2. Izbegavajte kontakt tela sa uzemljenim ili uzemljenim povrSinama, poput cevi, radijatora,
grejaca i frizidera. Povecan je rizik od strujnog udara ako je vase telo uzemljeno ili uzemljeno.

1.2.3. Ne izlazite elektri¢ni alat kisi ili mokrim uslovima. Voda koja ulazi u elektri¢ni alat povecace
rizik od strujnog udara.

1.2.4. Ne zloupotrebljavajte kabl. Nikada nemojte koristiti kabl za noSenje, povlacenije iliisklju€ivanje
elektricnog alata. Drzite kabl dalje od toplote, ulja, ostrih ivica i pokretnih delova. Osteceni ili zapleteni
kablovi povecavaju rizik od strujnog udara.

1.2.5. Kada koristite elektricni alat na otvorenom, koristite uredaj za preostalu struju (RCD)
nominalne preostale struje od 30 mA ili manje. Koristite produzni kabl pogodan za spoljnu upotrebu.
Upotreba kabla pogodnog za spoljadnju upotrebu smanijuje rizik od strujnog udara.

1.2.6. Ako je koriSc¢enje elektricnog alata na vlaznom mestu neizbezno, koristite zastitno napajanje
sa zastitnim uredajem (RCD). Upotreba RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

1.3. Liéna bezbednost.

1.3.1. Budite oprezni, pazite Sta radite i koristite zdrav razum kada rukujete elektri¢nim alatom. Ne
koristite elektri¢ni alat dok ste umorni ili pod uticajem droga, alkohola ili lekova. Trenutak nepaznje
tokom rada sa elektricnim alatima moze dovesti do ozbiljnih povreda.

1.3.2. Koristite liénu zastitnu opremu. Uvek nosite zastitu za oci. Zastitha oprema kao $to su
maska protiv prasine, zastitna obuca protiv klizanja, zastitni Stitnik ili zastita sluha koja se koristi za
odgovarajuce uslove smanjice li¢ne povrede.

1.3.3. Sprecite nenamerno pokretanje. Pre povezivanja na izvor napajanja, podizanja ili noSenja
alata, osigurajte da je prekidac¢ u isklju¢enom polozaju. Nosenje elektri¢nih alata prstom na prekidacu
ili ukljucivanje elektri¢nih alata koji imaju prekida¢ dovodi do nezgoda.

1.3.4. Uklonite bilo koji klju¢ za podeSavanie ili klju€ pre ukljuivanja elektri¢nog alata. Kljug¢ ili klju¢
levo pri¢vrscen za rotirajuci deo elektricnog alata moze dovesti do telesnih povreda.

1.3.5. Ne pretjerujte. Uvek drzite pravilnu podlogu i ravnotezu. Ovo omogucava bolju kontrolu
elektricnog alata u neo¢ekivanim situacijama.

1.3.6. Oblacdi se pravilno. Ne nosite Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odecu i rukavice dalje od
pokretnih delova. Siroka odeéa, nakit ili duga kosa mogu se uhvatiti u pokretnim delovima.

1.3.7. Ako su predvideni uredaji za povezivanje uredaja za odvodenje i sakupljanje praSine,
uverite se da su povezani i pravilno korisc¢eni. KoriS¢enje sakupljanja prasine moze smanijiti opasnosti
povezane sa prasinom.

1.4. Upotreba i nega elektricnog alata.

1.4.1. Nemojte forsirati elektricni alat. Koristite odgovarajuéi elektriéni alat za vasu primenu.
Ispravan elektricni alat u€init ¢e posao bolje i sigurnije brzinom za koju je dizajniran.

1.4.2. Nemojte Koristiti elektricni alat ako ga prekida¢ ne uklju€uje i iskljuCuje. Bilo koji elektricni
alat kojim se ne moze upravljati pomocu prekidaca je opasan i mora se popraviti.

1.4.3. Iskljucite utika¢ iz izvora napajanja i / ili bateriju iz elektricnog alata

pre bilo kakvih podeSavanja, zamene pribora ili skladiStenja elektriCnih alata. Takve preventivne
mere bezbednosti smanjuju rizik od nehoti¢nog pokretanja elektricnog alata.

1.4.4. Neaktivne elektricne alate ¢uvajte van domasaja dece i ne dozvoljavajte osobama koje nisu
upoznate sa elektricnim alatom ili ovim uputstvima da rukuju elektricnim alatom. Elektri¢ni alati su
opasni u rukama neobucenih korisnika.

1.4.5. Odrzavajte elektricne alate. Proverite da li postoji poravnanje ili vezivanje pokretnih delova,
lomljenje delova i bilo koji drugi uslovi koji mogu uticati na rad elektricnog alata. Ako je oStecen, dajte
elektri¢ni alat na popravku pre upotrebe. Mnoge nezgode uzrokuju loSe odrzavani elektri¢ni alati.

1.4.6. Drzite alate za rezanje oStrim i Cistim. Pravilno odrzavani alati za rezanje sa o$trim reznim
ivicama imaju manju verovatnocu vezivanja i laksi su za upravljanje.

1.4.7. Koristite elektri¢ni alat, pribor i nastavke za alat itd. U skladu sa ovim uputstvima, uzimajuci
u obzir uslove rada i posao koji treba obaviti. Kori§¢éenje elektricnog alata za rad koji se razlikuje od
predvidenog moZe dovesti do opasne situacije.

1.4.8. Ovaj uredaj smo mozda mi odrzavanje ne smeju vrsiti deca bez nadzora. Popravke i / ili
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radove na odrzavanju mogu obavljati samo kvalifikovani elektricari.

1.4.9. Vru¢i metal i varnice se duvaju sa reznog lima. Ove iskre, vruéi metal, kao i zagrejani radni
predmet i zagrejana oprema uredaja mogu prouzrokovati upotrebu uredaja, proveriti radno okruzenje
i osigurati da je pogodan za rad.

1.4.10.Uklonite sve zapaljive materijale na udaljenosti od 10 m oko masine za rezanje plazmom.
Ako to nije moguce, paZljivo pokrijte predmete odgovarajué¢im premazima.

1.4.11.Ne secite tamo gde lete¢e varnice mogu pasti na zapaljivi materijal. Zastitite sebe i druge
od letecih varnica i vru¢eg metala.

1.4.12. Budite oprezni, jer varnice i vru¢i materijali mogu lako prodreti u male pukotine i otvore u
susednim oblastima prilikom secenja. Imajte na umu da se€enje na plafonu, podu ili drugoj povrSini
moze prouzrokovati paljenje pozZara sa suprotne, nevidljive stranice PoveZite kabl Sto je moguce
povoljnije u utiénicu koja se nalazi u blizini radnog prostora kako biste izbegli Sirenje kabla za
napajanje po sobi i donoSenje na nepoznatoj bazi koja moze prouzrokovati elektrini udar, varnice
ili pozar.

1.4.13. Ne koristite plazma reza€ za odmrzavanje smrznutih cevi.

1.4.14. Opasnost od strujnog udara:

UPOZORENUJE! Strujni udar elektrode za zavarivanje moze prouzrokovati smrt.

1.4.15. Ne secite masinom za rezanje plazmom po kiSi i snegu. Nosite suve izolacione rukavice.

Ne drzite elektrodu golim rukama. Ne nosite mokre ili oSte¢ene rukavice. Zastitite se od elektricnog
udara tako Sto Cete ga izolovati od dela. Ne otvarajte kuciSte uredaja. Pre zapocinjanja radova
zavarivanja, uvek proverite sa jakim izvorom svetlosti (npr. Upaljacem) da li maska za zavarivanje radi
ispravno. Zastitno staklo moze se ostetiti prskanjem tokom zavarivanja. Odmah zamenite oste¢eno ili
ogrebotino sigurnosno staklo. Ostec¢ene ili jako zaprljane ili prskane delove odmah zamenite. Uredaj
mogu koristiti samo osobe starije od 16 godina. Upoznajte se sa propisima o sigurnosti zavarivanja.
Takode se pridrzavajte sigurnosnih uputstava za masinu za rezanje plazmom. Tokom zavarivanja
uvek stavite masku za zavarivanje. Ako se maska ne koristi, mreznjaca moze ozbiljno ostetiti. Nikada
nemojte Kkoristiti masku za zavarivanje bez zastitnog stakla, jer u suprotnom moze doéi do ostecenja
optickog modula. Postoji opasnost od oStecenja oka! Povremeno zamenite zastitno staklo radi dobre
prozirnosti i rada bez zamora.

Opasnost od isparenja za zavarivanje: Udisanje isparenja za zavarivanje moze ugroziti vase
zdravlje. Ne drzite glavu u dimu. Koristite uredaje na otvorenim mestima. Koristite aspiraciju za
uklanjanje dima.

1.4.16 Opasnost od varnica za zavarivanje: Varnice za zavarivanje mogu izazvati eksploziju ili
pozar. Drzite zapaljive materije dalje od zavarivanja. Ne Koristite rezanje plazmom u blizini zapaljivih
materija. Iskre za zavarivanje mogu izazvati pozar. Postavite aparat za gaSenje pozara u blizini i
obezbedite posmatraca koji ga moze odmah koristiti. Ne zavarujte burad ili zatvorene kontejnere.

1.4.17 Opasnost od zracenja elektricnim lukom: Zracenje elektricnim lukom moze ostetiti o€i i
povrediti koZu. Nosite kapuljacu i zastitne naoCare. Nosite zastitu za sluh i ogrlicu sa visokim vratom.
Nosite masku za zavarivanje i radne filtere. Nosite kompletnu zastitu tela.

1.4.18 Opasnost od elektromagnetnih polja: Struja zavarivanja stvara elektromagnetna polja. Ne
koristiti sa medicinskim implantatima. Nikada nemojte omotati Zice za zavarivanje oko tela. Provucite
Zice za zavarivanje zajedno.

1.4.19 Zastita od zraka i opekotina Oznacite opasnost za o€i pomoc¢u znaka ,Upozorenje! Ne
gledaj u plamen! "Postavljen na radnom mestu. Radno mesto mora biti izolovano na takav nacin da
su ljudi u blizini zasti¢eni. Neovlaséene osobe moraju se drzati dalje od mesta zavarivanja. Zidovi u
neposrednoj blizini stalnih radnih mesta ne smeju biti obojeni svetlim bojama ili sjajnim premazima.
Prozori moraju biti zasti¢eni od prolaska ili odbijanja zraka barem do nivoa glave, npr. odgovaraju¢im
premazom.

1.4.20. Klasifikacija EMC uredaja

Prema IEC 60974-10, ovo je masina za rezanje plazmom klase A sa elektromagnetnom
kompatibilno$¢u, Sto znaci da ispunjava relevantne zahteve za rad u industrijskim i domac¢im
uslovima. Uredaj se moZe povezati na javnu mreZu niskog napona u stambenim naseljima. Cak i ako
su u skladu sa grani¢nim vrednostima emisije prema ovom standardu, masine za rezanje plazmom
mogu da izazovu elektromagnetne smetnje u osetljivim sistemima i uredajima. Korisnik je odgovoran
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za smetnje koje se pojave tokom elektroluénog zavarivanja i korisnik mora preduzeti odgovarajuce
zastitne mere. Pritom korisnik mora posebno obratiti paZznju na sledece: mreZne Zice, upravljacke
Zice, signalni i telekomunikacioni racunari i drugi mikroprocesorski uredaiji, televizori, radio i drugi
uredaji za prenosSenje elektricni i elektronski sigurnosni uredaji osobe sa pejsmejkerima ili sluSnim
aparatima merni uredaji i kalibracija otpornosti drugih uredaja na oStecenje u blizini od ¢ega se deo
dana obavljaju zavarivacki radovi. Da bi se smanjilo moguce zracenje, preporucuje se: da biste
redovno servisirali masinu za rezanje plazmom, zice za zavarivanje moraju biti potpuno zategnute i,
ako je moguce, paralelno sa podom. podrucje za zavarivanje ili biti zasti¢en.

1.4.21. OpSta objasnjenja o upotrebi plazme

Uredaji za rezanje plazme rade ubrizgavanjem gasa, npr. vazduh, kroz usku cev. U sredini ove
cevi nalazi se negativno naelektrisana elektroda neposredno iznad mlaznice. Vrtlozni prsten dovodi
do toga da plazma cirkuliSe onoliko brzo koliko dozvoljava. Kada napajate negativnu elektrodu strujom
i dodirnete lopaticu mlaznice metalom, stvara se zatvoreni elektri¢ni krug. Tada se izmedu elektrode
i metala javlja snazna iskra. Prolazeci kroz cev, dolazni gas se zagreva iskrom dok ne dostigne
stanje plazme. Ova reakcija generiSe tok usmerene plazme sa temperaturom od 16.649 °C ili vise,
koja se kre¢e brzinom od 6.096 m / sek i pretvara metal u paru i rastopljene Cestice. Sama plazma
je elektricno provodljiva. Radni ciklus koji stvara luk nastavlja se sve dok struja struji do elektrode i
dok je plazma u kontaktu sa obratkom. Rezna mlaznica ima drugu vrstu Zlebova. Ovi kanali generiSu
konstantan protok zastitnog gasa oko podrucja secenja. Pritisak ovog protoka gasa kontroliSe radijus
snopa plazme.

1. Zivotna sredina

1) MasSinu treba Koristiti u suvim sredinama sa nivoom vlaznosti od najvise 90%.

2) Temperatura okoline treba da bude izmedu -10 i 40 stepeni Celzijusa.

3) Izbegavajte zavarivanje na suncu ili na kapljicama. Ne dozvolite da voda ude u masinu.

4) Izbegavaijte zavarivanje u prasini ili okolini korozivnim gasovima.

5) Izbegavajte zavarivanje gasom u okruzenju sa jakim protokom vazduha.

2. Norme bezbednosti

Aparat za zavarivanje je instaliran sa zastitnim krugom od prenapona, prekomerne struje i
pregrevanja. Kada napon, izlazna struja i temperatura masine premas$uju traZeni standard, aparat za
zavarivanje ¢e automatski prestati da radi. Medutim, prekomerna upotreba (poput prenapona) i dalje
¢e dovesti do oSteéenja aparata za zavarivanje. Da bi se to izbeglo, korisnik mora obratiti paznju na
sledece.

1) Radno podrucje je adekvatno provetreno!

Aparat za zavarivanje je mo¢na masina, a kada se njime rukuje, generiSe ga jaka struja, a prirodni
vetar nece zadovoljiti hladne zahteve mas$ine. Dakle, u unutra$njosti masine postoji ventilator za
hladenje masine. Uverite se da usis nije blokiran ili pokriven, udaljen je samo 0,3 metra od aparata
za zavarivanje do predmeta okoline. Korisnik treba da se uveri da je radno podrugje adekvatno
provetreno. Vazno je za performanse i dugotrajnost masine.

2) Ne preopterecuijte!

Operater treba da se seti da pazi na maksimalnu radnu struju (odgovor na izabrani radni ciklus).
Drzite da struja zavarivanja ne prelazi maksimalnu struju radnog ciklusa. Struja preopterec¢enja
ostetice i izgoreti masinu.

3) Nema prenaponal!

Napon napajanja nalazi se na dijagramu glavnih tehnickih podataka. Automatski kompenzacioni
napon osigurava da struja zavarivanja ostaje u dozvoljenom opsegu. Ako napon napajanja prede
dozvoljeni domet, ostetice delove masine. Operater treba da razume ovu situaciju i preduzme
preventivne mere.

4) |za aparata za zavarivanje nalazi se vijak za uzemljenje sa oznakom za uzemljenje. Pre
rada, kore za zavarivanje moraju biti pouzdano uzemljene kablom C&iji presek prelazi 6 kvadratnih
milimetara, kako bi se sprecio staticki elektricitet i nesrece zbog curenja elektricne energije.

5) Ako je vreme zavarivanja prekoraceno ograni¢eno u radnom ciklusu, aparat za zavarivanje
¢e prestati da radi radi zastite. PoSto je masSina pregrejana, prekida¢ za kontrolu temperature je u
polozaju ,ON*, a lampica indikatora je crvena. U ovoj situaciji ne morate da izvlacite utika¢ kako biste
ventilator ohladio masinu. Kada se indikatorska lampica iskljuci, a temperatura spusti na standardni
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opseg, moze ponovo zavariti.

2. Opis masine

Uredaj je pogodan za rezanje plazmom komprimovanim vazduhom svih vrsta elektroprovodljivih
metala. Sastavni deo namenske upotrebe je poStovanje sigurnosnih uputstava i uputstava za
ugradnju i uputstava za upotrebu u uputstvu za upotrebu. Vazeci propisi o spre€avanju nezgoda
moraju se strogo postovati. Uredaj se ne sme Kkoristiti: u slabo provetrenim prostorijama, u vlaznom
ili vlaznom okruzenju, u eksplozivnoj atmosferi, za odmrzavanje cevi, u blizini ljudi sa pejsmejkerom
i u blizini zapaljivih materijala.

UPUTSTVO! Ova masina je dizajnirana za upotrebu samo komprimovanih ai

6. « Povezivanje kabla za uzemljenje: Spojite utika€ prikljucka za uzemljenje (a) na uti¢nicu za
priklju¢ak uzemljenja (7). Pazite da prvo umetnete potporni zub, a zatim ga zarotirajte.

7. Pustanje u rad

Rezac za plazmu 1 stavite na suvo i dobro provetreno mesto.

Postavite masinu blizu dela.

Pritisnite prekida¢ za ukljucivanje / iskljucivanje.

Prikljucite stezaljku za uzemljenje na preseceni deo i uverite se da postoji dobra elektri€na uti¢nica.

Podesite struju rezanja pomocu regulatora struje. PribliZite plazma gorionik delu tako da je mlaznica
slobodna i da nema odbijanja rastopljenih metalnih Cestica. Pritisnite dugme plazma gorionika. Ovo
zapali preneseni rezni luk na kraju seciva. Po¢nite da seCete polako, a zatim povecajte brzinu da biste
postigli Zeljeni kvalitet seCenja. Podesite brzinu tako da dobijete dobar rezultat se€enja. Vazduh u
plazmi stvara ravni luk (nerdajuci €elik, aluminijum) ili luk od 5 stepeni (blagi ¢elik). Prilikom secenja,
uverite se da je mlaznica u stalnom kontaktu sa obratkom. Da biste postigli optimalan rez, vazno
je prilagoditi brzinu se€enja debljini materijala. Pri preniskoj brzini se€enja rezanje nije glatko zbog
jake toplote. Optimalna brzina rezanja postize se kada se rezna greda lagano nagne unazad tokom
se€enja. Kada se otpusti dugme plazme 8a, plazma snop se gasi i izvor napajanja se isklju¢uje. Gas
nastavlja da tece jo§ 5 sekundi kako bi se plazemski gorionik ohladio.

Isti postupak se deSava i pri odvajanju od dela pritisnutim dugmetom plazma gorionika. Tokom
izdvajanja zaostalog gasa, uredaj za rezanje plazmom 1 ne sme se iskljuCiti kako bi se izbegla
oStecenja usled pregrevanja plazma gorionika.

PAZNJA! Nakon rezanja, ostavite aparat ukljugen jo$ 2-3 minuta! Ventilator hladi elektroniku.

8. * Vrste rezanja plazmom

Klizno se€enje

Drzite oStricu pistolja nisko uz obradak i pritisnite

prekida¢ za pistolj. Sada pomerajte secivo pistolja dok ne dodirne obradak, luk za secenje je
fiksiran. Kada se stvori luk za rezanje, pomerite pistolj u Zeljenom smeru. Pritom pazite da je secivo
pistolja blago nagnuto i u stalnom kontaktu sa obratkom. Ovaj nacin rada naziva se klizno secenje.
Izbegavajte nagle pokrete. Znak za to su varnice koje izlaze sa gornje strane obradenog predmeta.
Pomerajte pistolj takvom brzinom da se nakupine varnica koncentriSu na donjoj strani obratka. Uverite
se da je materijal potpuno odvojen pre nego $to nastavite. Prilagodite brzinu klizanja po potrebi.

Daljinsko sec€enje

U nekim slu€ajevima je pozZeljno secenje, drzeci ostricu pistolja na oko 1,5 mm do 3 mm iznad
radnog predmeta. Ovo smanjuje koli¢inu materijala koji se duva nazad u sec¢ivo. Ovo omogucava
prodiranje kroz deblje materijale. Daljinsko seCenje treba koristiti prilikom prodiranja ili izbrazdanja.
Zarezanje lima mozete Koristiti tehniku se€enja na daljinu da biste smanijili rizik od povratnog prskanja
materijala koji bi mogao ostetiti secivo.

Busenje

Za bu8enje, postavite se€ivo na oko 3,2 mm iznad radnog predmeta. DrZite piStolj pod blagim
uglom da biste usmerili varnice dalje od sebe i seciva pistolja. Pritisnite dugme plazma gorionika i
naginjte secivo pistolja dok se ne pojavi

glavni luk za secenje i pocinju da formiraju varnice. Poku$ajte da izbuSite predmet koji vam viSe
nije potreban i tek kada se dobije bez problema, pocnite da busite po unapred odredenoj liniji za
sec€enje vaseg dela. Proverite da li piStolj ima oStecenja, pukotine ili otvorene delove kabla. Zamenite
ga ili popravite pre upotrebe uredaja. Prekomerno istroSena ostrica / mlaznica pistolja dovodi do
usporavanja brzine, pada napona i neravnomernog secenja. Znak preterano istrosene ostrice /
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mlaznice pistolja je izduZeni ili uveéani otvor mlaznice. Spoljni kraj elektrode ne sme biti dublji od 3,2
mm. Zamenite ga kada je istroSeniji nego $to je gore navedeno. Kada je zastitnu kapu teze postaviti,

proverite navoj.

9. Re8avanje problema
Greska Razlog greske ReSavanje problema
Error -Nema napajanja. Proverite kabl za napajanje.
The control - Prekida¢ ON / OFF. stoji - Podesite prekida¢ na ON.
lamp not lit? van

Ventilator ne radi?

-Prekinuto napajanje.
-Kvar napajanja ventilatora.
-Ostecenje ventilatora.

-Proveriti napajanje
kabl.

Da li je lampica upozorenja
upaljena?

-Uklju€ena je zastita od
pregrevanja.

-Na previsok ulaz
VoltaZa

-Ostavite aparat da
ohladiti.

-Ulazno napajanje

u skladu sa vrstom
tanjir.

Nedostaje izlazna struja?

-Ostecenje masine.
-Aktivirana zastita od
pregrevanje

- Predaj masinu
radi popravke.
-Ostavite aparat da
ohladiti.

Pada li izlazna struja?

--Za prenizak ulazni napon.
- Presek kabla za povezivanje
je premali.

-Observe the input voltage
according to the type plate.

Protok vazduha se ne moze
regulisati?

-Tr'"bata za sg"sten vazduh
e povredena ili defektna.
-Otkaz na ventilu /
manometra.

-Povezi se
na cevi.

Ne stvara se luk visoke
frekvencije?

Prekida¢ plazma gorionika je
ostecen.

- Veza plazemskog gorionika ili
utikaca je labava.

-Kvar ventila / manometra.

-Obnovite elektrodu.

LosSe paljenje?

Hazni delovi plazma gorionika
su oSteceni ili istroSeni.
-Proveriti visokofrekventni
svecnjak.

-Zameni habajucée delove.
- Podesite varnicu.

Pi&tolj nije spreman za
upotrebu?

-Prekida¢ za napajanje je
iskljucen.

-Prekida se dovod vazduha.
- Obradak nije povezan sa
uzemljenjem.

- Postavite trenutni prekidac u
polozaj ,uklju¢eno*.

- Jo$ jedan znak ovoga je
plamen prilicno zelene boje.
Proverite dovod vazduha.

- Proveri veze.
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Varnice se podizu umesto
dole?

BapHuue ce noguxy ymecto
pone?

- MuwTorm He npobuja
maTtepwjan.

LJIMwTors je npeganeko of
matepwujana.”

- Matepwujan BepoBaTHO Huje
NPaBUIHO Y3eMIbEH.

- BpavnHa nogmsarsa je
npeBnCcoka.

[MosehajTe cTpyjy.

- CmatbuTte pacrtojame usmehy
nuwTorea n matepujana.

- Mposepute aa nu cy Bese
NpaBUIHO y3eMIbeHE.

- CmarbuTe 6p3nHy

Pocetni rez, ali bez potpunog
busenja?

Moguce pitanje veze.

Proverite sve veze.

Nagar dalje
iseci?

- Alat / materijal se zagreva.

- Brzina rezanja je preniska ili
je struja previsoka.

- IstroSeni delovi pistolja.

Pustite da se materijal ohladi,
a zatim nastavite sa rezanjem.
- povecati brzinu i / ili smanijiti
struju,

dok minimalizuje ¢adu.

- Proverite i zamenite
istroSene delove.

Da li se luk zaustavlja tokom
secenja?

Brzina secenja je preniska.

- Pistolj je previsoko i
predaleko od materijala.

- IstroSeni delovi pistolja.

- Obradak vise nije povezan sa
uzemljenjem.

Povecavajte brzinu se€enja
dok se ne ukloni

Problem.

- Spustite pistolj na
preporucenu visinu.

- Proverite i zamenite
istroSene delove.

- Proveri veze.

Nedovoljno penetracija?

Brzina secenja je previsoka.
,Pistol]j je previSe nagnut.”
.Metal je previSe debeo.”

- IstroSeni delovi pistolja.

Smanijite brzinu tokom rada.

- Podesite nagib.

- Neophodno je pro¢i nekoliko
puta.

- Proverite i zamenite
istroSene delove.

10. Odrzavanje plazma gorionika:

Potro$ni materijal prikazan na stranici 3 moze se zameniti odvrtanjem stezne ¢ahure mlaznice.
Elektroda se treba zameniti kada se udubljenje od oko U sredini se pojavljuje 1,5 mm.

PAZNJA! Da biste odvrnuli elektrodu, nemojte primenjivati potisak, ve¢ postepeno dok se nit ne
otpusti. Nova elektroda mora biti postavljena i fiksirana, ali ne u potpunosti zategnuta. Mlaznica je
zamenljiva kada je srednja rupa oStecena ili se proSirila u poredenju sa rupom u novoj mlaznici.
Ako se elektroda ili mlaznica ne zamene na vreme, to dovodi do pregrevanja delova. Ovo smanjuje

operativnost

zivot difuzora. Nakon zamene, uverite se da je Cahura za stezanje mlaznice dobro zategnuta.

PAZNJA! Stezna &ahura mlaznice moZe se navrtati na gorionik tek nakon $to se postave elektroda,

difuzor i mlaznica.

UPUTSTVO! Masina za rezanje plazmom mora se redovno servisirati radi njenog nesmetanog rada
i poStovanja sigurnosnih zahteva.

Nepravilan i nepravilan rad moze prouzrokovati kvarove i ostetiti aparat. Iskljucite glavno napajanje i
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glavni prekida¢ uredaja pre nego Sto izvrSite odrzavanje ili popravke na masini za rezanje plazmom.
Redovno Cistite spoljnu stranu rezaca plazme. Uklonite prljavstinu i pradinu vazduhom, Zicom za
ciS¢enje ili Cetkom.

« Skladiste

Kada se aparat ne koristi, Cuvajte ga na Cistom i suvom mestu bez prasine.

» Garancija i uputstva za servisiranje

Proizvod je namenjen samo za privatnu upotrebu, a ne za komercijalnu upotrebu. U slucaju
zloupotrebe i nepravilnog tretmana, upotrebe sile i intervencija koje nije izvrsila filijala naseg
ovlaséenog RAIDER servisa, garancija prestaje da vazi.

11. Zastita Zivotne sredine.

Da bi zastitili Zivotnu sredinu, elektriéni alat i njegova ambalaza moraju se pravilno reciklirati za
ponovnu upotrebu njihovih sirovina. Ne bacajte elektricne alate sa kuénim otpadom! Prema Direktivi
Evropske unije 2012/19 / EC o istroSenim elektriCnim i elektronskim uredajima i odobrenju i kao
nacionalnom zakonu, elektricni alati koji se vise ne mogu Koristiti moraju se prikupljati

odvojeno i podvrgnuti odgovarajucoj preradi kako bi se iskoristile sirovine u njima.



[N T

s L Izvirna navodila za uporabo
Dragi kupec,

Cestitamo za nakup strojev najhitreje rastoée znamke elektri¢nih, pnevmatskih in bencinskih
strojev - RAIDER. Ko so RAIDER pravilno name$¢eni in delujejo, so varni in zanesljivi stroji, delo
z njimi pa vam bo prineslo pravo zadovoljstvo. Za vade udobje je bila zgrajena in odli¢na servisna
mreza 45 bencinskih servisov po vsej drzavi.

Pred uporabo stroja se natan€no seznanite s temi “navodili za uporabo”.

Zaradi lastne varnosti in pravilne uporabe natan¢no preberite ta navodila, vkljuéno s priporocili

in opozorili. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢am, je pomembno, da ostanejo ta
navodila na voljo vsem, ki bodo uporabljali stroj, v prihodnje. Ce jo prodate novemu lastniku,

je treba skupaj z njo predloZiti »Navodila za uporabo«, da se novi uporabniki lahko seznanijo z
ustreznimi varnostnimi in obratovalnimi navodili.

Euromaster Import Export Ltd. je pooblasceni zastopnik proizvajalca in lastnika blagovne znamke
RAIDER.

Naslov: Sofija, mesto 1231, bolgarska ulica Lomsko shausse 246, tel +359 700 44 155, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-naslov: info@euromasterbg.com.

Od leta 2006 je podijetje uvedlo sistem vodenja kakovosti ISO 9001: 2008 s podro¢jem
certificiranja: trgovina, uvoz, izvoz in servis hobi ter profesionalnih elektri¢nih, mehanskih in
pnevmatskih orodij ter sploSne strojne opreme. Potrdilo je izdalo podjetje Moody International
Certification Ltd, Anglija.

Tehniéni podatki

parameter Vrednost enote
Model - RD-PCM29
Nazivna napetost \Y 230
Pogostost Hz 50
Nazivna zmogljivost vhodne moci kVA 4.9
Trenutni A 10-40
Izhodna napetost V 96
Vklop trajanja % 60
Maks. zmogljivost rezanja mm 10
Delovni tlak bar 4-4.5
Razred izolacije - S
Stopnja zascite - IP21S

1. Varnostna navaodila. SploSna varnostna opozorila za elektri¢no orodje.

Preberite vsa varnostna opozorila in vsa navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
povzroci elektri¢ni udar, pozar in / ali resne poSkodbe. Vsa opozorila in navodila shranite za poznejSo
uporabo.

1.1. Varnost na delovnem obmocju

1.1.1. Naj bo delovno obmodje Cisto in dobro osvetljeno. Nered ali temna obmocja vabijo k
nesrecam.

1.1.2. Ne uporabljajte elektricnega orodja v eksplozivnih atmosferah, na primer v prisotnosti
vnetljivih tekocin, plinov ali prahu. Elektri¢éno orodje ustvarja iskre, ki lahko vnamejo prah ali hlape.

1.1.3. Med uporabo elektricnega orodja ne pusc€ajte otrok in drugih navzocih. Motenje lahko
povzroci izgubo nadzora.
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1.2. Elektri¢na varnost.

1.2.1. Vtici elektricnega orodja se morajo ujemati z vti¢nico. Nikoli ne spreminjajte vtica. Ne
uporabljajte adapterjev z ozemljenim (ozemljenim) elektricnim orodjem. Nespremenjeni vtici in
ustrezne vti€nice bodo zmanjSali tveganje elektricnega udara.

1.2.2. 1zogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi ali ozemljenimi povrSinami, kot so cevi, radiatorji,
hladilniki in hladilniki. Ce je vase telo ozemljeno ali ozemljeno, obstaja vedje tveganje elektri¢nega
udara.

1.2.3. Elektricnega orodja ne izpostavljajte dezju ali mokri. Voda, ki vstopa v elektricno orodje,
poveca tveganje elektri¢nega udara.

1.2.4. Kabla ne zlorabljajte. Kabla nikoli ne uporabljajte za noSenje, vle€enje ali odklapljanje
elektricnega orodja. Pazite, da kabel ne bo vro€ine, olja, ostrih robov in gibljivih delov. PoSkodovane
ali zapletene vrvice povecajo tveganje elektricnega udara.

1.2.5. Ce elektrino orodje uporabljate na prostem, uporabite napravo za preostali tok (RCD)
z nazivnim preostalim tokom 30 mA ali manj. Uporabite podaljSek, primeren za zunanjo uporabo.
Uporaba kabla za zunanjo uporabo zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

1.2.6. Ce se z elektri¢nim orodjem na viaZnem mestu ne morete izogniti, uporabite za$gito pred
diferencialnim tokom (RCD). Uporaba RCD-ja zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

1.3. Osebna varnost.

1.3.1 Bodite pozorni, pazite, kaj po€nete, in pri uporabi elektricnega orodja uporabljajte zdravo
pamet. Ne uporabljajte elektricnega orodja, Ce ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepazljivosti med uporabo elektri¢nega orodja lahko povzroci resne telesne poSkodbe.

1.3.2. Uporabite osebno za$c¢itno opremo. Vedno nosite zascito za o€i. Zas¢itna oprema, kot so
zasCitna maska, zas¢itna obutev proti drsenju, zad¢itna kapa ali za$cCita za sluh, ki se uporablja za
ustrezne pogoje, bo zmanj$ala telesne poskodbe.

1.3.3 Preprecite nenamerni zagon. Pred prikljucitvijo na vir napajanja, dvigovanjem ali prenasanjem
orodja se prepri¢ajte, da je stikalo izklopljeno. Ce nosite elektri¢no orodje s prstom na stikalu ali z
elektricnim orodjem, ki ima vklopljeno stikalo, pride do nesre¢.

1.3.4. Pred vklopom elektricnega orodja odstranite nastavitveni klju€ ali klju€. Klju¢ ali klju¢, ki je
levo pritrjen na vrtljivi del elektricnega orodja, lahko povzroci telesne poSkodbe.

1.3.5. Ne prekoracite. Ves €as imejte pravilno nogo in ravnotezje. To omogo¢a boljsi nadzor
elektricnega orodja v nepri¢akovanih situacijah.

1.3.6. Oblecite se pravilno. Ne nosite ohlapnih oblagil ali nakita. Lase, oblagila in rokavice naj ne
bodo v gibljivih delih. Siroka oblagila, nakit ali dolgi lasje se lahko ujamejo v gibljive dele.

1.3.7. Ce so predvidene naprave za prikljugitev naprav za odstranjevanje in zbiranje prahu,
poskrbite, da so priklju¢ene in pravilno uporabljene. Uporaba zbiralnika prahu lahko zmanjSa
nevarnosti, povezane s prahom.

1.4. Uporaba elektri¢nega orodja in nega.

1.4.1. Elektricnega orodja ne silite. Uporabite pravilno elektricno orodje za vaso aplikacijo. Pravilno
elektricno orodje bo delo opravilo bolje in varneje s hitrostjo, za katero je bilo zasnovano.

1.4.2. Elektricnega orodja ne uporabljajte, ¢e ga stikalo ne vklopi in izklopi. Vsa elektriéna orodja,
ki jih ni mogoce upravljati s stikalom, so nevarna in jih je treba poprauviti.

1.4.3. Odklopite vti¢ iz vira napajanja in / ali baterijo iz elektricnega orodja

pred kakr$nimi koli prilagoditvami, zamenjavo dodatkov ali shranjevanjem elektricnega orodja.
Taksni preventivni varnostni ukrepi zmanjSujejo tveganje za nenamerni zagon elektri¢nega orodja.

1.4.4. Neaktivno elektri¢no orodje shranjujte nedosegljivo otrokom in osebam, ki niso seznanjene
z elektriénim orodjem ali temi navodili, ne dovolite, da ga upravljajo. Elektricna orodja so v rokah
nepoucenih uporabnikov nevarna.

1.4.5. Vzdrzevajte elektri¢no orodje. Preverite, ali se premikajoci se deli ne poravnajo ali pritrdijo,
da se deli pokvarijo in kateri koli drugi pogoji, ki bi lahko vplivali na delovanje elektricnega orodja.
Ce je elektriéno orodje poskodovano, ga pred uporabo popravite. Veliko nesre¢ je posledica slabo
vzdrzevanega elektricnega orodja.

1.4.6. Rezalno orodje naj bo ostro in Cisto. Pravilno vzdrZzevana rezalna orodja z ostrimi rezalnimi
robovi se manj vezZejo in jih je lazje nadzorovati.

1.4.7. Elektricno orodje, pribor, nastavke itd. Uporabljajte v skladu s temi navodili ob upostevanju
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delovnih pogojev in dela, ki ga je treba opraviti. Uporaba elektricnega orodja za drugacna dela od
predvidenih bi lahko povzroc€ila nevarne razmere.

1.4.8. Ta naprava smo lahko mi pod nadzorom ali so vas poucili o varni uporabi naprave in razumeli
posledice uporabe. njegove nevarnosti. Otrokom ne dovolite, da se igrajo z aparatom. Ci$&enja in
vzdrZzevanja ne smejo izvajati otroci brez nadzora. Popravila in / ali vzdrzevalna dela lahko izvajajo
samo usposobljeni elektricarji.

1.4.9. 1z rezalne ploCevine se piha vroCa kovina in iskre. Te iskre, vro€a kovina, ogrevan
obdelovanec in ogrevana oprema naprave lahko povzro€ijo uporabo naprave, preverijo delovno
okolje in se prepric¢ajo, da je primeren za delo.

1.4.10 Odstranite vse gorljive materiale na razdalji 10 m okoli stroja za plazemsko rezanje. Ce to
ni mogoce, predmete previdno pokrijte z ustreznimi premazi.

1.4.11 Ne rezite tam, kjer lahko leteCe iskre padejo na gorljiv material. Zas¢itite sebe in druge pred
iskricami in vro€imi kovinami.

1.4.12. Bodite previdni, saj lahko iskre in vroCi materiali med rezanjem zlahka prodrejo v majhne
razpoke in odprtine na sosednjih obmocjih. Upostevajte, da lahko rezanje na stropu, tleh ali drugi
povrsini povzroci pozar iz nasprotne, nevidne povezave. Kabel &im bolj udobno prikljucite v vtiénico v
blizini delovnega obmodja, da se izognete Sirjenju napajalnega kabla po sobi in na neznani podlagi,
ki bi lahko povzrocila elektri¢ni udar, iskre ali pozar.

1.4.13. Ne uporabljajte plazemskega rezalnika za odtaljevanje zamrznjenih cevi.

1.4.14. Nevarnost elektricnega udara:

OPOZORILO! Elektriéni udar zaradi varilne elektrode lahko povzro¢i smrt.

1.4.15. Ne rezite s plazemskim rezalnikom v dezju in snegu. Nosite suhe izolacijske rokavice.

Elektrode ne drzite z golimi rokami. Ne nosite mokrih ali poSkodovanih rokavic. Zascitite se pred
elektricnim udarom, tako da ga izolirate od dela. Ne odpirajte ohisja naprave. Pred za¢etkom varilnih
del vedno preverite z mo¢nim virom svetlobe (npr. Vzigalnikom), da varilna maska deluje pravilno.
Varnostno steklo se lahko med varjenjem poskoduje zaradi brizganja. PoSkodovano ali opraskano
varnostno steklo takoj zamenjajte. PoSkodovane ali mo¢no umazane ali razprSene sestavne dele takoj
zamenjajte. Napravo smejo uporabljati samo osebe, starejSe od 16 let. Seznanite se z varnostnimi
predpisi o varjenju. Upostevaijte tudi varnostna navodila za stroj za rezanje s plazmo. Med varjenjem
vedno nataknite varilno masko. Ce maske ne uporabite, lahko mreZnica mo&no poskoduije. Varilne
maske nikoli ne uporabljajte brez zaS¢itnega stekla, sicer se lahko opti¢éni modul poskoduje. Obstaja
nevarnost poSkodbe oc€i! Za dobro preglednost in brez utrujenosti obéasno zamenjajte zas¢itno steklo.

Nevarnost zaradi varilnih hlapov: vdihavanje varilnih hlapov lahko ogrozi vase zdravje. Ne drzite
glave v dimu. Naprave uporabljajte na odprtih povrsinah. Za odstranjevanje dima uporabite aspiracijo.

1.4.16 Nevarnost zaradi varilnih isker: Varilne iskre lahko povzro€ijo eksplozijo ali pozar. Med
varjenjem hranite vnetljive snovi. Ne uporabljajte rezanja s plazmo v blizini vnetljivih snovi. Varilne
iskre lahko povzrocijo pozar. V blizini postavite gasilni aparat in zagotovite opazovalcu, ki ga bo lahko
takoj uporabil. Ne varite sodov ali zaprtih posod.

1.4.17 Nevarnost sevanja elektricnega loka: Sevanje elektricnega loka lahko poskoduje oci in
poskoduje kozo. Nosite kapuco in o€ala. Nosite zas¢ito za sluh in ovratnik z visokim vratom. Nosite
varilno masko in delovne filtre. Nosite popolno zas¢ito za telo.

1.4.18 Nevarnost zaradi elektromagnetnih polj: Varilni tok ustvarja elektromagnetna polja. Ne
uporabljajte z medicinskimi vsadki. Varilnih zic nikoli ne ovijte okrog telesa. Varilne Zice speljite skupaj.

1.4.19 Zas¢ita pred zarki in opeklinami Oznacite nevarnost za o¢i s pomocjo znaka ,Opozorilo!
Ne glejte v plamen! "Postavljeno na delovno mesto. Delovno mesto mora biti izolirano tako, da so
za$¢iteni ljudje v blizini. Nepooblaséene osebe se morajo drzati stran od mesta varjenja. Stene v
neposredni blizini stalnih delovnih mest ne smejo biti barvane v svetle barve ali s sijajnimi premazi.
Okna morajo biti zascitena pred prehodom ali odbojem Zarkov vsaj do nivoja glave, npr. z ustreznim
premazom.

1.4.20. Klasifikacija EMC naprave

V skladu z IEC 60974-10 gre za stroj za plazemsko rezanje razreda A z elektromagnetno
zdruzljivostjo, kar pomeni, da izpolnjuje ustrezne zahteve za delo v industrijskih in gospodinjskih
razmerah. Napravo lahko priklju€ite na javno nizkonapetostno napajalno omreZje v stanovanjskih
naseljih. Tudi e ustrezajo mejnim vrednostim emisij v skladu s tem standardom, lahko stroji za
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plazemsko rezanje povzrocijo elektromagnetne motnje v obcutljivih sistemih in napravah. Uporabnik
je odgovoren za motnje, ki se pojavijo med oblo€no varjenjem, uporabnik pa mora sprejeti ustrezne
zasc¢itne ukrepe. Pri tem mora biti uporabnik posebej pozoren na naslednje: omrezne Zice, krmilne
Zice, signalni in telekomunikacijski comp

5) Ce je &as varjenja prekora&en, obratovalni cikel omejen, varilni aparat preneha delovati za
zascCito. Ker je stroj pregret, je stikalo za nadzor temperature v polozaju “ON” in lu¢ka sveti rdece. V
tem primeru vam ni treba vleci vti¢a, da ventilator ohladi stroj. Ko lu¢ka ugasne in temperatura pade
na standardno obmocje, lahko znova zavari.

2. Opis stroja

Naprava je primerna za plazemsko rezanje s stisnjenim zrakom vseh vrst elektricno prevodnih
kovin. Sestavni del predvidene uporabe je upos$tevanje varnostnih navodil in navodil za vgradnjo ter
navodil za uporabo v navodilih za uporabo. Upostevati je treba veljavne predpise o preprecevanju
nesre¢. Naprave ne smete uporabljati: v slabo prezra¢evanih prostorih, v vlaznem ali mokrem okolju,
v eksplozivnih atmosferah, za odtaljevanje cevi, v blizini ljudi s spodbujevalnikom in v bliZini vnetljivih
materialov.

NAVODILO! Ta stroj je zasnovan za uporabo samo stisnjenega zraka kot “plin”.

OSTALO TVEGANJE

Vedno obstajajo preostala tveganja, tudi ¢e napravo uporabljate, kot je predpisano. V zvezi z
zasnovo in zmogljivostjo stroja za plazemsko rezanje se lahko pojavijo naslednja tveganja: poskodbe
oci zaradi razsvetljave, dotika vrocih delov naprave ali dela (opekline), nevarnost nesrece in pozara
zaradi neprimerne varnosti zaradi razprSevanja iskre in delci Zlindre, ki Skodujejo zdravju zaradi emisij
dima in plinov v zaprtih prostorih zaradi pomanjkanja zraka. nezadostna teznja. Omejite preostalo
tveganje s skrbno uporabo naprave v skladu z navodili in vsemi navodili.

3. Pred zagonom

« Kraj namestitve - Preprigajte se, da je v delovnem obmogju dovolj prezradevanja. Ce naprava
deluje brez zadostnega hlajenja, se €as vklopa skrajSa, kar lahko privede do pregrevanja. V zvezi s
tem bodo morda potrebni dodatni previdnostni ukrepi: Okoli naprave mora biti najmanj 0,5 m prostega
prostora. Zracniki ne smejo biti blokirani ali pokriti. Naprave ne smete uporabljati kot stojalo ali nanjo
namestiti orodja ali drugih predmetov. Delovati mora v suhem in dobro prezratevanem delovnem
okolju.

4. Prikljucitev stisnjenega zraka

NAVODILO! Naprava deluje pri delovnem tlaku do 6,3 bara. UpoStevajte, da lahko tlak med
nastavitvijo stisnjenega zraka pade. Na primer, pri dolzini cevi 10 m in notranjem premeru 9 mm se
zmanjsa za priblizno 0,6 bara. Uporabljajte samo filtriran, mazan in reguliran stisnjen zrak. Cev za
stisnjeni zrak prikljuCite tako, da ventil na zadnji strani stroja za plazemsko rezanje zmanjSate na
izhod za stisnjen zrak.

5. Prikljucite gorilnik

Vstavite vti¢ plazemske gorilnice v prikljuno vti¢nico plazemske gorilnice in z roko privijte matico.
Vstavite vti¢ toka plazemske gorilnice v vti€nico toka plazemske gorilnice in trdno privijte matico z
roko.

6. « Prikljucitev ozemljitvenega kabla: Vti¢ ozemljitvene sponke (a) prikljucite na priklju¢no vti¢nico
ozemljitvene sponke (7). Pazite, da najprej vstavite zadrzevalni zob in ga nato zavrtite.

7. Zagon

Rezalnik plazme 1 postavite na suho in dobro prezraceno mesto.

Stroj postavite blizu dela.

Pritisnite stikalo za vklop / izklop.

Na ozemljeni del priklju€ite ozemljitveni prikljuek in se prepricajte, da je vti¢nica dobra.

Nastavite rezalni tok s regulatorjem toka. Premaknite plazemsko gorilnico blizje delu, tako da
je Soba prosta in da ne pride do odbijanja staljenih kovinskih delcev. Pritisnite gumb plazemske
gorilnice. To vzge preneseni rezalni lok na koncu rezila. Zacnite rezati po€asi in nato povecajte hitrost,
da dosezete Zeleno kakovost rezanja. Hitrost prilagodite tako, da dobite dober rezultat rezanja.
Plazemski zrak ustvarja raven lok (nerjavece jeklo, aluminij) ali 5-stopinjski lok (blago jeklo). Pri
rezanju se prepricajte, da je Soba v stalnem stiku z obdelovancem. Za optimalen rez je pomembno,
da hitrost rezanja prilagodite debelini materiala. Pri prenizki hitrosti rezanja rez zaradi moc¢ne vrocine
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ni gladek. Optimalna hitrost rezanja se doseze, ko se rezalni zarek med rezanjem nekoliko nagne
nazaj. Ko se sprosti gumb 8a plazemske gorilnice, plazemski Zarek ugasne in vir energije se izklopi.
Plin Se 5 sekund teCe, da se plazemski gorilnik ohladi.

Enak postopek poteka pri lo€evanju od dela s pritisnjenim gumbom plazemske gorilnice. Med
razvojem preostalih plinov naprave za rezanje plazme 1 ne smete izkljuciti, da se prepreci poSkodba
zaradi pregrevanja plazemske gorilnice.

POZOR! Po rezanju pustite aparat Se 2-3 minute! Ventilator hladi elektroniko.

8. * Vrste plazemskega rezanja

Drsni rez

Drzite rezilo pistole nizko ob obdelovancu in pritisnite

stikalo za piStolo. Zdaj premikajte rezilo pistole, dokler se ne dotakne obdelovanca, rezalni lok
je pritrjen. Ko se ustvari rezalni lok, premaknite pistolo v zeleno smer. Pri tem poskrbite, da je rezilo
pistole rahlo nagnjeno in v stalnem stiku z obdelovancem. Ta nacin delovanja se imenuje drsno
rezanje. |zogibajte se nenadnim gibom. Znak tega so iskre, ki odletijo z zgornje strani obdelanega
predmeta. Premaknite pistolo s tako hitrostjo, da se kopicenje isker skoncentrira na spodnji strani
obdelovanca. Pred nadaljevanjem se prepri¢ajte, da je material popolnoma lo¢en. Po potrebi
prilagodite hitrost drsenja.

Daljinsko rezanje

V nekaterih primerih je bolje rezati, tako da ima rezilo pistole priblizno 1,5 mm do 3 mm nad
obdelovancem. To zmanj3Sa koli¢ino materiala, ki se vpiha nazaj v rezilo. To omogoc&a prodor skozi
debelejSe materiale. Pri prodiranju ali brazdenju je treba uporabiti daljinsko rezanje. Pri rezanju
plocevine lahko uporabite tehniko rezanja na daljavo, da zmanjSate tveganje povratnega brizganja
materiala, ki bi lahko poskodoval rezilo.

Vrtanje

Za vrtanje postavite rezilo priblizno 3,2 mm nad obdelovanec. Drzite piStolo pod rahlim kotom, da
usmerite iskre od sebe in rezila pistole. Pritisnite gumb plazemske gorilnice in nagibajte rezilo pistole,
dokler se ne prikaze

glavni rezalni lok in zagnejo tvoriti iskre. Poskusite izvrtati predmet, ki ga ne potrebujete vec, in
Sele, ko ga dobite brez tezav, zaCnite vrtati po vnaprej doloCeni €rti za rezanje vaSega dela. Preverite
pistolo glede na obrabljene napake, razpoke ali izpostavljene odseke kablov. Pred uporabo naprave
ga zamenjajte ali popravite. Pretirano obrabljeno rezilo / Soba pistole vodi do upo€asnitve hitrosti,
padca napetosti in neenakomernega rezanja. Znak pretirano obrabljenega rezila / Sobe pistole je
podolgovata ali pove€ana izvrtina Sobe. Zunanji konec elektrode ne sme biti globlji od 3,2 mm.
Zamenjajte ga, Ce je bolj obrabljen, kot je navedeno zgoraj. Ko je zascitni pokrov tezje namestiti,
preverite navo;.

9. Odpravljanje tezav

Napaka Razlog za napako Odpravljanje tezav

Napaka -Nema napajanja. Preverite napajalni kabel.

Nadzor - Stikalo za vklop / izklop. stoji | - Stikalo nastavite na ON.

svetilka ni prizgana? izklju€eno

Ventilator ne deluje? - Prekinjeno napajanje. -Preverite napajalnik
-Napaka moci ventilatorja. kabel.

-Skoda ventilatorja.

Ali opozorilna lu¢ka sveti? -Vklju€ena je zascita pred -Pustite aparat
pregrevanjem. pomiri se.
-Na previsok vhod -Vhodno napajanje
Napetost v skladu s tipom

plosco.
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Manjka izhodni tok?

-Poskodbe na stroju.
-Aktivirana zasc¢ita pred
pregrevanje

- Predaijte stroj
za popravilo.
-Pustite aparat
pomiri se.

Ali izhodni tok pada?

- Za prenizko vhodno
napetost.

- Prerez povezovalnega kabla
je premajhen.

-Upostevajte vhodno napetost
v skladu s tipsko plos¢ico.

Pretoka zraka ni mogoce
regulirati?

- Cev za stisnjen zrak

je poSkodovan ali pokvarjen.
-Okvara ventila /
manometer.

-Ponovno se povezi
na cevi.

Noben visokofrekvenéni lok ni
ustvarjen?

- Stikalo plazemskega
gorilnika je poskodovano.

- Priklju¢ek plazemskega
gorilnika ali vticnega stikala je
ohlapen.

-Okvara ventila / manometra.

-Obnovi elektrodo.

Slab vzig?

- Obrabni deli plazemskega
gorilnika so posSkodovani ali
obrabljeni.

-Preverite visokofrekvenéno
iskrisce.

-Zamenjajte obrabljene dele.
- Prilagodite iskrisCe.

Pistola ni pripravljena za
uporabo?

- Stikalo za vklop je izklju¢eno.

-Dotok zraka je moten.
- Obdelovanec ni povezan z
ozemljitveno sponko

- Trenutno stikalo nastavite v
polozaj “on”.

- Drug znak tega je plamen,
ki je precej zelene barve.
Preverite dovod zraka.

- Preverite povezave.

Iskre se namesto navzdol
dvignejo
material?

-Pistola ne prebode materiala.
“Pistola je predale¢ od
materiala.”

- Material verjetno ni pravilno
ozemljen.

- Hitrost dvigovanja je
previsoka.

Povecaijte tok.

- Zmanij8ajte razdaljo med
pistolo in materialom.

- Preverite, ali so povezave
pravilno ozemljene.

- ZmanijSajte hitrost

Zacetni rez, vendar brez
popolnega
vrtanje?

Mozna tezava v zvezi.

Preverite vse povezave.

Nagar naprej
rezati?

-Orodje / material se segreje.
- Hitrost rezanja je prenizka ali
tok je previsok.

- Obrabljeni deli pistole.

-Pustite, da se material ohladi
in nato nadaljujte z rezanjem.
- povecati hitrost in / ali
zmanjsati tok,

medtem ko saje minimiziramo.
- Preverite in zamenjajte
obrabljene dele.
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Ali se oblok med rezanjem
ustavi?

Hitrost rezanja je prenizka.

- Pistola je drzana previsoko in
predale¢ od materiala.

- Obrabljeni deli pistole.

- Obdelovanec ni ve¢
priklju¢en na ozemljitveni
kabel.

Povecaijte hitrost rezanja,
dokler ni odstranjena
tezava.

- Spustite pistolo na
priporo¢eno visino.

- Preverite in zamenjajte
obrabljene dele.

- Preverite povezave.

Nezadostna penetracija?

- Hitrost rezanja je previsoka.
“Pistola je preve¢ nagnjena.”
“Kovina je predebela.”

- Obrabljeni deli pistole.

Med delom zmanj$ajte hitrost.
- Prilagodite nagib.

- Sprejeti je treba veckrat.

- Preverite in zamenjajte
obrabljene dele.

10. Vzdrzevanje plazemskih gorilnikov:
Potro$ni material, prikazan na strani 3, lahko nadomestite z odvijanjem vpenjalne puse Sobe.
Elektrodo je treba zamenjati, ko je vdolbina priblizno Na sredini se prikaze 1,5 mm.

POZOR! Ce zelite odviti elektrodo, ne pritiskajte, temveé postopoma, dokler se nit ne sprosti. Nova
elektroda mora biti name$&ena in pritrjena na svoje mesto, vendar ne v celoti zategnjena. Soba je
zamenljiva, &e je srednja luknja poskodovana ali se je razsirila v primerjavi z luknjo v novi $obi. Ce
elektrode ali Sobe ne zamenjate pravocasno, to povzroéi pregrevanje delov. To zmanj$a operativno
Zivljenjska doba difuzorja. Po zamenjavi se prepri€ajte, da je vpenjalna pusa Sobe tesno pritrjena.
POZOR! Vpenjalno pu$o Sobe lahko na gorilnik privijete $ele po namestitvi elektrode, difuzorja in

Sobe.

NAVODILO! Stroj za plazemsko rezanje je treba redno servisirati za nemoteno delovanje in
skladnost z varnostnimi zahtevami.
Nepravilno in nepravilno delovanje lahko povzro€i okvare in Skodo na napravi. Pred vzdrzevanjem
ali popravili na stroju za plazemsko rezanje izklopite glavno napajanje in glavno stikalo naprave.

Redno Cistite zunanjo stran rezalnika plazme. Umazanijo in prah odstranite z zrakom, Cistilno Zico

ali krtaco.
 Skladis¢enje

Ko naprave ne uporabljate, jo hranite v Cistem in suhem prostoru brez prahu.

» Garancijska in servisna navodila

Izdelek je namenjen samo za zasebno uporabo in ne za komercialno uporabo. V primeru zlorabe in
nepravilnega zdravljenja, uporabe sile in posegov, ki jih podruznica poobladenega RAIDER servisa
ni izvedla, garancija preneha.

11. Varstvo okolja.

Da bi zas¢itili okolje, je treba elektricno orodje in njegovo embalaZo ustrezno reciklirati za ponovno
uporabo surovin. Elektri¢nega orodja ne odvrzite med gospodinjske odpadke! V skladu z Direktivo
Evropske unije 2012/19 / ES o izrabljenih elektri¢nih in elektronskih napravah ter odobritvijo in
nacionalno zakonodajo je treba zbirati elektri¢na orodja, ki jih ni ve€ mogoce uporabljati
lo€eno in podvrzeni ustrezni predelavi, da se v njih uporabijo surovine.
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EL ApXIKEG 0BNYiEG XPAONG
AyatrnTé TTEAGTN,

ZuyxapnTthipia yia TNV ayopd uNXavnuaTwy atd Tnv TaxUTEPA aVOATITUCCOUEVN HAPKA NAEKTPIKWY,
TIVEUPOTIKWV Kai Bevivounxavwy - RAIDER. Otav gykataoTtaBei kai Acitoupyei owoTtd, 1o RAIDER
gival ao@aAr kal agIéTNoTa pnXavApaTa Kal N guvepyacia padi Toug Ba TTpoa@EpEl TTPaYHATIKA
euyapiotnon. MNa tn 8IkA oag eukoAia éxel dnuioupynBei kal eEaIPeTIKS dikTUO £EUTTNPETNONG 45
TTPATNPIWY KAUGTHWY 0 OAOKANPN TN XWPa.

[pIv XpNOIUOTTIOINCETE AUTO TO PNXAVNUA, EVNUEPWOTE TIPOCEKTIKA AUTA TA «EYXEIPIDIA OONYIWV».
Mpog 10 cupEépPoV TNG ACPAAEIGG 0ag Kai yia Tn dlIac@AAion TNG CWOTAG XPHong kal diIaBdoTe
TIPOCEKTIKA QUTEG TIG 0ONYiEG, CUUTTEPIAQNBAVOUEVWY TWV CUCTACEWYV Kal TWV TTPOEIBOTTOINCEWY
Toug. MNa TNV atroQuyn TTEPITTWYV OPAAPATWY Kal aTUXNUATWY, €ival ONPAvTIKO AUuTEG Ol 0dNYiEg

va Trapapeivouv dIaBECIUES yia HEANOVTIKA avapopd o€ GAoug 600ug Ba XPNOIPOTIOINCOUV TO
unxavnua. Edv 1o TouAfoeTe O€ VEO IBIOKTATN, TTPETTEl va UTTORANBEI TO “Eyxelpidio odnyiwv” padi ue
auTo VIO Va ETTITPEWETE OTOUG VEOUG XPOTEG Va £E0IKEIWOOUV UE TIG OXETIKEG 0BNYiEG ao@AAEIag Kal
AerToupyiag

H Euromaster Import Export Ltd. eival e€ouciodotnuévog avTITpOoWITOG TOU KOTAOKEUAOTH KAl
IBI0KTATNG TOU euTTOPIKOU orjpatog RAIDER.

AiguBuvon: Zé@ia 1231, BouAyapia “Lomsko shausse” Blvd. 246, TnA. +359 700 44 155, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

A6 10 2006 n eTaIpEia eior)yaye To oclaTnua diaxeipiong ToidtnTag 1ISO 9001: 2008 pe Tredio
TmoToTroinoNG: EYtoplo, eicaywyn, eEaywyr Kal ouvtipnan XOUTTI Kal ETTAYYEAUATIKWY NAEKTPIKWY,
MNXAVIKWY KOl TIVEUPATIKWY £PYOAEiWY Kal YEVIKOU UAIKOU. To TOTOTTOINTIKG £k8OONKE atrd Tnv
Moody International Certification Ltd, AyyAia.

Texvika dedopéva

TMOPAMETPOG agia povadag
MovTého - RD-PCM29
MeTpnuévn nAeKTpIKA TAON \% 230
ZuxvoTnTa Hz 50
OvopaaTikA 10XUG £10650U kVA 4.9
Peupa A 10-40
Taon €£6dou Vv 96

H didpkeia evepyoTroleital % 60
MéyioTn. IKavéTnTa KOTTAG mm 10
Epyaociakn Trieon bar 4-4.5
Kartnyopia atropévwong - S
Babuoég mpooTtaciag - IP21S

1. Znueiwoelg ao@aAeiag. MevIKEG TTPOEIBOTTOINOEIG A0PAAEIAG NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

AloBdoTe OAeg TIG TTPOEIOOTIOINCEIG A0@AAEiag Kal OAeg TIG odnyieg. H pn tApnon Ttwv
TIPOEIBOTTOINCEWY KAl TwV 0dNYIWV PTTOPEi va TTPOKAAETEl NAeKTPOTTANSia, TTupKayId A / Kal coBapo
TPAUHATIOPO. ATTOBNKEUOTE OAEG TIG TTPOEIDOTTOINCEIG KAl 0dNYiES Yia HEANOVTIKH avagopd.

1.1. ACQAaAEIa XWPOoU gpyaadiog

1.1.1. AlatnpAcTe TNV TTEPIOXN e€pyaciag kabapr) Kal KaAd @wTIoPEVN. AKATAoTaTa rj OKOTEIVG
onueia TTpokaAoUv aTuxAuara.

1.1.2. Mnv XpnOIPOTIOIEITE NAEKTPIKG EPYOAEId OE EKPNKTIKEG ATHOOQPAIPEG, OTTWG TTapoudia
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€UPAEKTWYV UYPWV, aEPiwV 1 okOVNG. Ta NAEKTPIKA epyaleia dnuioupyouv OTTIVONPEG TTOU PTTOPE va
ava@AEEOUV TN OoKOVN 1) TOUG KATTVOUG.

1.1.3. KpatAoTe Ta Taidid Kal TOUG TTAPEUPICKOPEVOUG HAKPIA EVW XPNOIKOTIOIEITE éva NAEKTPIKO
epyaAeio. O1 TTEPICTIOCOI PTTOPET VO GAG KAVOUV vVa XACETE TOV £AeyXO.

1.2. HAeKTPIK ao@AaAEia.

1.2.1. Ta Buopata Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou TTPETTEN va TAIPIAJOUV WE TNV TTpida. Mnv TpoTToTTOIEiTE
TTOTé TO BUCHA PE OTTOIOVOATIOTE TPOTIO. MnV XpnoIPOTIoIEiTE BUCUATA TTPOCAPUOYED PE YEIWHEVO
(yelwpéva) nAekTpikd epyaAeia. Ta pn TpotroTToinuéva BUCHOTA Kal Ol avTioTOIXEG TTPICEG Ba YEITOUV
TOV Kivduvo nAekTpoTTANSiag.

1.2.2. ATTOQUYETE TNV ETTOPA TOU CWHATOG HE YEIWHEVEG I YEIWHEVESG ETTIQAVEIEG, OTTWG CWARVEG,
KoAopIQEP, €0pN Kal wuyeia. YTapyel auénuévog kivduvog nAekTpotrAnéiag edv 1o owya oag eival
YEIWHEVO A YEIWPEVO.

1.2.3. Mnv ekBETeETE NAEKTPIKAG epyaleia o€ ouvBAKkeg BPoxng f uypou. To vepd TTOU EICEPKETAI OE
£va nAekTpIKO epyaleio Ba aufnoel Tov kKivduvo NAEKTPOTTANSiaG.

1.2.4. Mnv kdveTe KaTaXpnon Tou KoAwdiou. MNoTé pnv XPNOIUOTIOIEITE TO KAAWDIO YIa YETAPOPA,
€AEN 1 ammoouvdeon Tou NAeKTPIKOU epyaAgiou. KpathoTte 1o KaAwdio pakpid atré BepudtnTa, Addi,
aIXMNPEG KPEG Kal KIvoUpeva pépn. Ta kaTeaTpappéva kaAwdia augdvouv Tov Kivouvo nAeKTpoTTANEiag.

1.2.5. Otav xpnoIPoTIoIEiTE £va NAEKTPIKO EPYAAEIO O€ EEWTEPIKOUG XWPOUG, XPNTIKNOTIOINCTE Hid
ouokeun uttoAemmopevou pedpatog (RCD) pe ovopaoTikd uttoAermmopevo pedpa 30 mA ) Aiyotepo.
XpnoIhoTToIRaTE éva KaAwdIo TTPOoEKTaoNG KatdAAnAo yia efwtepikr xpron. H xpron kaAwdiou
KATAAANAOU yIa €EWTEPIKR XPrON MEIWVEI TOV KivOUVO NAeKTPOTTANEIaG.

1.2.6. E&v n Aeitoupyia evog nAeKTPIKOU epyaAgiou o€ pia uypr ToTToBeaia eival avaTTOQEUKTN,
XPNOIYOTIOINOTE €va TTPOCTATEUPEVO TPOPODOTIKG UTTOAEITTOMEVOU pelpaTog (RCD). H xpron evog
RCD peiwvel Tov Kivduvo nAekTpoTTANngiag.

1.3. MNpoowTikA acpdAcia.

1.3.1. Meivete o€ €ypriyopan, TTOPAKOAOUBNOTE TI KAVETE KOl XPNOIUOTIOINGTE TNV KOIVA AOYIKN
4TV XPNOIYOTIOIEITE €va NAEKTPIKO epyaAeio. Mnv XpnoiuoTToleiTe NAEKTPIKG €PYaAEio evwy €ioTe
KOUPAGMEVOI 1) UTTO TNV ETTHPEIN VAPKWTIKWY, OAKOOA 1) @apudkwy. Mia oTiyur ammpocegiag kard
AeIToupyia NAEKTPIKWY £pYOAEiwv PTTOPET va 0dnyrnoel o€ coBapd TPAUUATIONOS.

1.3.2. XpnOI1POTIOINOTE OTOUIKO TTPOCTATEUTIKO EEOTTAICNG. Na QOpdTE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA TwV
paTiwv. [pooTaTeuTIKOG €EOTTAICUOG OTTWG PAOKA OKOVNG, AvTIOANIoBNTIKA TTaTrouTola ac@aAgiag,
OKANPO KaTTEAO 1) TIPOCTATEUTIKI OKOF) TTOU XPNOIUOTIOIEITAl VIO KATAAANAEG OUVONKEG Ba PEILOEI TOUG
TTPOCWTTIKOUG TPAUUATIOHOUG.

1.3.3. AmoTpéyTe TV akouola ekkivnon. BeBaiwBeite 611 0 SIAKOTITNG €ival OTn B€0n €KTOG
Aeitoupyiag TIpIv ouvdeBeiTe OTNV TINYR TPoYodoaiag, TTapaAdBeTe A PeTaPEPETE TO epyaleio. H
METAPOPA NAEKTPIKWY €PYOAEiWV PE TO OAXTUAG 0OG OTO JIOKOTITN ) N EVEPYOTTOINON NAEKTPIKWV
€PYaAEiwV TTOU €XOUV EVEPYOTTOINOET TTPOKOAET aTUXNMATA.

1.3.4. ApaipéoTe oTT0100ATTOTE KAEIS pUBUIONG | KAEIBI TTPIV EVEPYOTTOINTETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio.
‘Eva KA€IBi 1] éva KAEIBi apIoTEPG TTPOCAPTNHEVO O€ TTEPIOTPEPOPEVO UEPOG TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou
UTTOPEl VO TIPOKAAETEI TPAUNATIOUO.

1.3.5. Mnv utrepBaivete. AlotTnpAoTe TN owaoTh Bdon Kal IcoppoTria avd Tdoa oTiyur. Autd
EMTPETTEI TOV KOAUTEPO £AEYXO TOU NAEKTPIKOU £PYOAEIOU O€ ATTPOCUEVEG KATACTACEIG.

1.3.6. Popepa owaoTd. Mnv @opdaTe xaAapd pouxa fi kooufpata. KpatrioTe Ta poAAId, Ta poUxa Kai
T YAVTIO 00G HOKPIG aTTd KIvoUupeva PEPN. Xahapd poUuxa, KOoUrPaTa A HakpIid paAAid yrropouv va
TMaoToUV O€ KIVOUPEVA PEPN.

1.3.7. EGv Trapéxovtal OUOKEUEG yia Tn oUVOECN TwV EYKOTAOTACEWV €Eaywyng Kal GUAAOYAG
okévng, BePaiwdeite 6T auTég eival ouvdedepéveg Kal Xpnoidotrololvial owaTtd. H xprion ng
OUAAOYAG OKOVNG PTTOPEI VO PEILOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTal JE TN OKOVN.

1.4. Xprion kai @povTida nAekTpIKOU epyaAeiou.

1.4.1. Mnv ECETE TO NAEKTPIKO pyaAgio. XpNOIYOTTOINOTE TO OWOTO NAEKTPIKO EPYAAEIO yia TV
epapuoyr 0ag. To owaTd NAeKTPIKO epyaleio Ba KAvel TN SOUAEIG KAAUTEPQ KAl AOPAAETTEPA HE TOV
PUBPO yIa TOV OTT0iI0 OXEDIAOTNKE.

1.4.2. Mnv XpPnOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €PYaAeio €dv O OIOKOTITNG OEv TO EVEPYOTIOIE KAl
arrevepyotrolei. KaBe nAekTpikO epyaleio TTou dev UTTopEi va eAeYXBEi e TO BIOKOTITN gival €TTIKIVOUVO
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KQI TTPETTEl VA ETTIOKEUAOTEI.

1.4.3. ATroouvdéoTe TO @IG aTTO TNV TTNYA TPpo@odoaoiag A / Kal TNV PTraTapia o1mmd 10 NAEKTPIKO
£pyaAegio

TTPIV KAVETE OTTOIECONTTOTE PUBUICEIG, aAAaYR ECAPTNUATWY I OTTOBAKEUGN NAEKTPIKWY EPYAAEIWV.
TéTOI0 TTPOANTITIKA HETPO OOPOAEIOG HEIWVOUV TOV KivOUVO €KKIVRONG TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU KATA
A&Bog.

1.4.4. ATroBnkeUoTe Ta adpavr NAEKTPIKA epyaAgia pokpId atré TTaidid Kal unv ETTITPETTETE OE ATOUA
TTou B¢V gival EEOIKEIWPEVA JE TO NAEKTPIKG EPYOAEIO 1) AUTEG TIG 0dNYIEG VA XPNOIUOTIOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaAeio. Ta NAeKTPIKG epyaAeia gival ETTIKIVOUVA OTA XEPIA TWV HN EKTTAISEUPEVWY XPNOTWV.

1.4.5. AlatnproTe Ta nAekTpIKG epyaleia. EAEyETE yia AavBaopévn guBuypdupion r déopeuon
KIVOUPEVWY PEPWIV, Bpalon £€apTNUATWY Kal OTTOIAdATTIOTE GAAN KATAOTAON TTOU PTTOPEI VO ETTNPEATEI
TN A&IToupyia Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou. EAQv €xel UTTOOTEN CnUIG, ETTIOKEUAOTE TO NAEKTPIKO €PYOAEio
TIpIv a1md Tn Xprion. MNMoAAd atuxfiuata TpokaAoUvTal atrd KOKG ouvTnpnuéva NAEKTPIKG epyaAeia.

1.4.6. KpatAoTe Ta epyaleia KOTTAG aixpnpd kal kabapd. Ta cwoTd ouvtnpnuéva epyaleia KOTTAG
ME aIXUNPESG AKPES KOTTAG €ival AlyoTeEPO TTIBave va deaPEUTOUV Kal €ival TTI0 EUKOAO va eAgyxBoUv.

1.4.7. XpnoIYoTroINoTe TO NAEKTPIKO €PYAAEiO, TO AEECOUGP KOl TO KOUUATIA EPYOAEIWV K.ATT.
oUpwva Pe autég TIG odnyieg, AaufBdvovtag utrdwn TIG CUVBNKEG epyaadiag Kal TNV epyacia Trou
TIPETTEN VA EKTEAECETE. XPron TOU NAEKTPIKOU £PYOAEIOU yIa AsITOUPYiEG OIAPOPETIKEG ATTO AUTEG TTOU
Trpoopidovtal Ba pTTopoucav va odnynoouv e emikivduvn katdoTaon.

1.4.8. Autr| n ouokeun pTropei va xpnoigotroinBei amé maidid nAikiag 16 £Twv kal Gvw, KaBwg Kal
aTTé ATOPA UE TTEPIOPICUEVEG CWHATIKEG, AIOBNTNPIOKEG Kal SIAVONTIKEG IKAVOTNTEG 1 XWPIG EPTTEIpIa
Kal yvwon, edv BpiokovTal utrd €TTIBAEWN A £€X0UV EVNUEPWOE yIa TNV acPaAn Xprion TNG CUCKEUNG
KOl KATOVOOUV CUVETTEIEG TNG XPAONG. TOUG KIVOUVOUG Tou. Mnv emITPETTETE OTA TTAIBIA VA TTai(ouV PE
TN ouokeur). O KaBapIoPOG Kal n cuvtApnon dev TIPETTEl va TTPAYHATOTTOIOUVTAl OTTO TTAIdIA XWPIG
eTiBAewn. Movo €18IKEUPEVOI NAEKTPOAOYOI EKTEAOUV EPYATIEG ETTIOKEUNG 1) / KaI GUVTAPNONG.

1.4.9. To Beppd pétaAlo kal oI GTTIVORPEG ekTogeUoVTal aTTO TO GUAAO KOTTAG. AUTOi OI OTTIVONPEG,
TO BepUO PETAANO, KABWG Kal TO BEPUAIVOUEVO TEUAXIO EPYOTiag Kal 0 BEPUAIVOUEVOS EEOTTAIOUOG TNG
OUOKEUNG UTTopoUV va TTPOKAAEGOUV T XPHon TNG CUCKEUNG, va eAéyEouv To TrepIBAAAOV epyaaiag
Kal va BeBaiwboulv 611 gival katdAAnAo yia epyaaia.

1.4.10. Agaipéote OAa Ta €U@AekTa UAIKG o€ amméoTacn 10 m yUpw ammd Tnv pnxavr KotrAg
TAdopaTog. Edv autd dev eival duvard, KOAUWTE TIPOCEKTIKA TA AVTIKEINEVA PE KATAAANAEG ETTIKAAUWEIG.

1.4.11. Mnv k6BeTe TTOU PTTOPEi VO TTECOUV GTTIVONPEG O€ eUPAEKTO UAIKG. MPocTaTéEWTE TOV EQUTO
0ag Kal Toug AAAoug atrd aTTivenpeg Kal Bepud HETAAAQ.

1.4.12. Na €ioTe TTPOOEKTIKOI, KABWG 01 OTIVOAPEG KAl Ta KAUTA UAIKG PTTOpoUV €UKOAA va
01€I00U00UV O€ MIKPEG PWYHEG Kal AvVOiydaTa O€ TTAPOKEIUEVEG TTEPIOXEG KATA TNV KOTTA. AdBETE
uTTéWnN OTI N KOTTA 0€ 0po®n, dATTEd0 i GAAN ETTIQAVEIQ UTTOPET VA TTPOKAAECEI AVAPAEEN QWTIAG aTTd
TO avTiBeTO, AdpaTO ZUVOEDTE TO KOAWDIO 600 TO duvaTov o BOAIKG o€ pia TTpifa TTou PpiokeTal
KOVTG OTnV TTEPIOXN £pyaaiag yia va atmmo@UyeTe TNV £EGTTAwON Tou KaAwdiou Tpopodoaiag o 6Ao
TO OWWATIO KAl va TTAPEl OE Hia AyvwaoTn BAaon 1Tou Ba ptropoloe va TTPOKAAECEl NAeKTPOTTANEIa,
OTTIVONPEG 1) TTUPKAYIC.

1.4.13. Mnv XpnOIYOTIOIEITE TOV KOTITN TTAGOHOTOG VIO VA EETTAYWOETE KOTEWUYUEVOUG OWAAVEG.

1.4.14. Kivduvog nAekTpotTAngiag:

MPOEIAOMOIHZH! HAekTpotTAngia atmd nAekTpddI0 cUYKOAANGNG UTTOPET Va TTPOKaAEéTEl BAGvaTo.

1.4.15. Mnv KOBETE PE TN PNXavr KOTTAG TTAdopaTog o Bpoxn Kail Xi6vi. PopéoTe oTeYVE, HOVWTIKA
yavria.

Mnv kpatdTe 10 NAEKTPODIO PE Yupva xépia. Mnv @opdTe yavTia pe uypd i @Bopég. MNpoaTatéwTe Tov
€aUTO 00G atré NAEKTPOTTANEi, ATTOPOVWVOVTAG To aTTO To £€GpTNUA. MnVv avoiyete To TePiBANUa TNG
ouokeung. Mpiv EeKIVATETE TN OUYKOAANGN, EAEYXETE TTAVTA PE QWTEIVA TTNYR QWTOG (TT.X. avaTTipa)
6T n ydoka ouykOAANonNg Aeitoupyei cwaoTd. To yuaAi a0QaAEIOG UTTOPET va KOTAOTPOPET aTTO TITCIAIEG
KOTA TN OUYKOAANOT. AVTIKATAOTHOTE APECWG TO XOAAOWEVO YUaAi ao@aAgiag. AVTIKATAOTAOTE
aUEOWG Ta KATEOTPOUMEVA 1 TTOAU Aepwpéva eCapTApaTa. H ouokeun PTTopEi va xpnoidotroinBei
Jovo aTmd dtopa Gvw Twv 16 eTwv. EEoikeiwBeiTe pe Toug Kavoviopoug acpaleiag ouykOAAnonG.
Tnpeite emmiong TIG 0dnyieg ao@OAgiag yia TO pnxavnua KotrAg TTAGopaTtog. Na @opdTte Travia n
MAoKka oUYKOAANONG KATA TN OUYKOAANCN. H pn xprion tng JAoKag PTToPEi va TTpokaAéoel aoapn
BAGBN otov au@iBAnoTpoeldf. Mn xpnOIMOTIOIEITE TTOTE TN HAOKA OUYKOAANGNG XWPIG TTPOCTATEUTIKO
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YUQAI, BI0QOPETIKA N OTTTIKA JovAada PTTopei va utrooTei ¢nuid. YTrapyel kivduvog BAGBNg ota parial
AVTIKATAOTHOTE TO TTPOCTATEUTIKO YUQAT TTEPIOBIKA YIa KOAT) S1a@AVveIa Kal AEIToupyia Xwpig KOTTwaon.

Kivduvog atd avabupidogig guykOAAnong: H eioTrvor) Twv avabupidoewy ouykOAANoNG UTTopEi va
B¢o¢1 o€ Kivouvo Tnv uyeia oag. Mnv kpatdTe To KEQAAI 0ag 0€ KAtTvo. XpNnOIUOTIOINOTE TIG CUCKEUEG
O€ AVOIXTOUG XWPOUG. XPNOIUOTIOINOTE avappopnaon yid va ATTONAKPUVETE TOV KOTTVO.

1.4.16 Kivduvog AOyw omvOApwyv ouykoAAnong: O1 omvenpeg ouykOAAnong JTTopei va
TTPOKOAEOOUV €KPNEN A TTUpKAYIG. AlaTNPEITE TIG EUPAEKTEG ouTieg HakpId KaTd Tn ouykOAAnon. Mnv
XPNOIUOTIOIEITE KOTTH) TTAAONATOG KOVTA O€ eU@AEKTEG ouaieg. O1 oTrIvOrpeg oUYKOAANGNG PTTOpOUV va
TTPOKOAEOOUV TTUPKAYIEG. TOTTOBETAOTE Evav TTUPOCRECTAPA KOVTE 0OG KAl dWOTE évav TTapaTnEnTr
TTOU PTTOPEI VO TOV XPNOIMOTIOINOEl AMECWS. Mnv cuykoAAaTe BapéAia ) kKAEIoTA doxeia.

1.4.17 Kivduvog amé aktivoBoAia nAekTpikoU T6gou: H akTivoBoAia nAekTpikoU TéEou ptTopei va
BAGwel Ta pdTia kai va TpaupaTioel To déppa. PopEaTte KOUKOUAO Kal YuaAid. PopdTe TTPOOTATEUTIKN
aKkor] Kal KOAdpo pe uwnAd Aaipd. dopéate pdoka ouykoAANong kai @iATpa peyéBoug epyaaiag.
dPopéoTe TAAPN TTPOOTACIO CWHATOG.

1.4.18 Kivduvog Aoyw nAektpopayvnTikwyv Tediwv: To pelpa  ouykOAAnong dnuioupyei
nAekTpopayvnTik@ Tedia. Mnv TO XPNOIMOTIOIEITE YE 1ATPIKA gu@uUTEUMATA. Mnv TUAiyeTe TTOTE Ta
KOAWBIO CUYKOAANONG YUpw atrd To owa. MNepdoTe Ta KAAWSIa GUYKOAANoNG padi.

1.4.19 lMNpooTacia amrd TIG OKTIVEG KAl Ta eyKaAUUaTa AVO@QEPETE TOV KivOUVO yia Ta PATIA PE TN
BonBeia Tou onueiou «lMpoeidotroinon! Mnv koITag TIG GASyeg! “ToTToBeTEITAI OTO XWPO £pyaaiag.
O Ywpog epyaciag TTPETTEl va ival ATTOPHOVWHEVOG PE TETOIO TPOTTO WOTE Ta GTOPA TToU BpioKovTal
KOVT& va TTpooTaTevovTal. Ta pn €€ouciodoTnuéva dToua TTPETTEl VA PEIVOUV PAKPIG atrd Tov TOTIO
ouykOAAnong. O1 Toixol TTOU Bpiokovial o€ GUECN YEITviaon Pe POVIMOUG XWPOUG epyaciag Oev
TIPETTEl VO XPWHOTICOVTAI JE AVOIXTE XpWHATA 1 YE YUAAIOTEPA €TTIXpiopaTa. Ta TTapdBupa TTPETTEl
va TTpooTaTedovTal atmd To TTEPATHA ) TNV AvTavAKAACN TwV AKTiVWwV TOUAGXIOTOV OTO ETTITTEDO TNG
KEPAANG, TT.X. ME KATAAANAN €TTIKAAUWN.

1.4.20. Tagivéunaon Tng ouokeung EMC

JUypwva pe 10 IEC 60974-10, auth eival pia pnxavhy KotrAg TTAGopATog KaTnyopiag A pe
nNAEKTpOPAYVNTIKA oupBardTnTa, TTPAyUa TTOU onuaivel OTI TTANPOI TIG OXETIKEG ATTAITHOEIG YIa
epyacia ot PBIOPNXAVIKEG Kal OIKIOKEG ouvlrnkes. H ouokeury pmropei va ouvdeBei ato dnudaio
OikTUO TPpOoYOodOoaTiag XapnAAG TAoNG G€ KATOIKNUEVEG TTEPIOXEG. AKOUA KI AV GUUHOPQUWVOVTAI HE TIG
OPIAKEG TINEG EKTTOUTIWV CUPPWVA PE QUTO TO TTPOTUTIO, OI INXAVEG KOTTAG TTAAOPATOG PTTOPOUV VO
TIPOKAAEOOUV NAEKTPOPAYVNTIKEG TTAPEUBOAEG O€ guaioBnTa cuoTApaTa Kal oUoKeuég. O xpAOTNG
gival uTTEUBUVOG yia TIG dIATAPAXEG TTOU TTPOKUTITOUV KOTA Tn OUYKOAANGN WE NAEKTPIKO TOLO Kal O
XPNoTNG TTPETTEl va AdBel Ta KAaTAAANAQ TTPOCTATEUTIKA HETPA. Me auTOVv TOV TPOTTO, O XPrOTNG TTPETTEI
va dwaoel 181aiTepn TTpocoxn oTa akdAouBa: KaAwdia dIKTUoU, KaAWdIa eAEyXou, UTTOAOYIOTEG O)HATOG
KOl TNAETTIKOIVWVIWY KAl GAAEG OUOKEUEG TTOU €AEyxovTal ATTO WIKPOETTEEEPYAOTEG, TNAEOPAOEIG,
PadIOPWVA Kal GANEG TUOKEUEG HETABOONG NAEKTPIKEG KOI NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG AOPAAEIQg ATOPA PE
BnpaTOd6TN A HETPNON OKOUCTIKWY BapnKoiag CUOKEUES Kal BaBuovounan Tou TTOa0 avOeKTIKEG ival
01 ¢nNMIEG AAAWV CUCKEUWYV KOVTA € TTOIO TUAMA TNG NUEPAG TTPAYHATOTTIOIEITAI N EpYyaACia GUYKOAANONG
Ma ™ peiwon Tng mMBavAg akTivoBoAiag, cuvioTATal: va XPNOIUOTIOIEITE TAKTIKA TO UNXAvnua KOTTAG
TTAdoPaTOG, Ta KOAWSIO CUYKOAANONG TTPETTEI Va gival TTARPWG TEVTWHEVA Kal, av gival duvaTdy, va
AeiToupyouv TTapdAAnAa pe To dATTed0. TTEPIOX) CUYKOAANGNG 1 va €ival BwpaKITUEVO.

1.4.21. TevIkEG €ENYNOEIG OXETIKA UE TN XPriON TOU TTAGOUOTOG

O1 ouoKeUEG KOTTAG TTAGOPOTOG AEIToupyoUv e €yXuon aepiou, TT.X. aépa, PEOw eveg aTevoU
OwAnva. Z1n yéon autolu Tou CwARva BPIoKETAl £va apvNnTIKG QOPTIOHEVO NAEKTPOBIO aKPIBWG TTAVW
atéd 10 akpo@uaio. O dakTUAIOG &ivng TTPOKOAEl TNV KUKAO@Opia Tou TTAGONATOg O00 TTIO YPAYOPO
emTpéTel. OTav TIOPEXETE peUPa OTO apvnTIKO NAEKTPOBIO Kal ayyieTe Tn Aemida akpo@uaoiou
oe PETOANO, OnuioupyeiTal €va KAEIOTO NAEKTPIKO KUKAWHA. 2Tn OUVEXEIQ, UTTAPXEl éva IOXUPO
omvenpa petagl Tou nAekTpodiou kal Tou PETAAAoU. MNepvwvtag amd 10 CWARVA, TO EICEPXOUEVO
aéplo Beppaivetal ammd 10 OTIVOAPA PéXP! va @TAoEl g€ KaTdoTtaon TTAdopaTog. AuTA n avtidpaon
Onuioupyei éva pelpa KaTeuBuvopevou TTAGOUATOG Pe Bepuokpaaia 16.649 ° C A peyaAlTtepn, n otroia
KIVeiTal ge TaxutnTa 6.096 m / sec kai HETOTPETTEI TO PETAAAO O€ ATUO Kol Alwpéva owparidia. To idio
10 TTAdOpa gival NAekTpIkE aywyigo. O KUKAOG AsIToupyiag TrTou dnuioupyei To 160 ouveyideTal 600 n
NAEKTPIKN) evEPYEIa péEl OTO NAEKTPOBIO Kal GO TO TTAGOHA €ival O€ ETTAQH UE TO TEUAXIO Epyaciag. To
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aKPOPUOI0 KOTTAG €xEl évav deUTEPO TUTTO QUAOKWOEWYV. AuTd Ta KavaAia dnuioupyolv pia oTabepr)
pon agpiou Bwpdkiong yUpw atd Tnv TTepIoxr KOTAG. H TTiean authg TNG poAg agpiou eAEyxel ThV
akTiva TnG déoung TTAGOATOG.

1. MepiBaArov

1) To punxdvnua Tpétel va Aeitoupyei oe Enpod repIBaAlov pe emireda uypaaiag Ewg 90%.

2) H Beppokpacia epiBaAAovTog TTPETTEl va KupaiveTal PeTagy -10 kar 40 Babuwv KeAaiou.

3) ATToQUyeTe TN OUYKOAANGN oTov AAIO i oTayoves. Mnv a@rveTe To vePd va EIOKWPROEI GTO
pnxavnpa.

4) ATro@uyeTe Tn OUYKOAANGN OTNV TTEPIOXT OKOVNG I aTO TTEPIBAAAOV pe SIaBPwTIKG agpio.

5) ATropUyeTe Tn GuykKOAAnon agpiou oTo TTEPIBAANOV PE 1I0XUPHA pon aépa.

2. MpoTuTra 0oPaAciog

H pnxavr) ouykOAANoNG eival eyKaTeOTNHEVN WE KUKAWUO TTpooTaciag ammd utrepBoAikr Tdon,
até pevpa kal atré Beppdtnta. Otav n 1don, 1o pevpa 650U Kal N BEPUOKPATIa TOU PNYXAVAUOTOG
uTTEPPaivouV TO ATTAITOUPEVO TIPOTUTTO, N UNXaVr) UyKOAANoNG Ba aTtapathoel va AsiToupyei autéuarta.
Qo1600, n utrEPPOAIKA Xpron (6TTwg n utrePPOAIKN Tdon) Ba e§akoAouBrioel va TTPOKAAEi nuIG OTn
unxavr) ouyk6AAnong. MNa va ammo@euyBei auTtd, 0 XproTng TTPETTEI va TIPOCEEEI Ta aKOAouBa.

1) O xwpog epyaaiag agpieTal ETAPKWG!

To unxavnua cuykOAANGNG ival Ioxupo Pnxavnua, 6tav AeItoupyei, Trapdyetal atré uwnAd peluara
KOl 0 QUOIKOG Avepog Oev Ba IKAVOTTOIRCEI TIG ATTAITACEIG WUENG TNG MNXAVAG. YTTApXEl AoITTOV évag
QVEPIOTAPAG OTO ECWTEPIKG TOU PNXAVIAPOTOG VIO VO KPUWAOEI To pnxavnua. BeBaiwBeite 611 n gicodog
Oev gival PTTAOK 1) KOAUpPEVN, OTI attéxel 0,3 uétpa atd Tn unxavr) cuykKOAANONG O€ QVTIKEIMEVA TOU
TepIBAAAOvVTOG. O XpnoTng TPETTEl va BeRaiwBei 0TI 0 XWPOG epyaciag aepifeTal eTapkwg. Eivai
OnMAvTIKS yia TV a1r0doon Kal TN Jakpolwia ToU PnXavAPaTog.

2) Mnv uttep@opPTWVETE!

O xeipioTAg TTPéTTel va BupdTal va TTapakoAouBei To péyioTo peupa Aeitoupyiag (ATTOKPIOH OTOV
eTMIAeypévo KUKAO Aeimoupyiag). AlatnpraTe To peUpa ouykOAANOoNg dev utrepPaivel To YéyiaoTo pelpa
KUKAouU Aeimoupyiag. To pelpa utrep@OPTWONG Ba KATaoTpEWel Kal Ba KAWEl TN Pnxavr).

3) Xwpig utréptaon!

H 1don 1oxU0g BpiokeTal aTo dIdypapPa TwV KUPIWV TEXVIKWY dedopévwy. To KUKAWPA auTépaTnG
avTIOTABNIONG TAoNG Ba dlacg@alioel 6T To peUPa CUYKOAANGNG BIOTNPEi TO ETITPETTOUEVO £UpOG. Edv
n Téon 10X00G uTTEPPAivEl TO ETITPETTOUEVO EUPOG TTEPIOPICHOU, Ba TTpoKaAéoEl {nuIdG o€ eEapTrpaTa
Tou pnxavipaTtog. O XEIPIOTAG TIPETTEI VO KATAVONOEl AUTAV TNV KATAaTAon Kail Vo AGBEl TTPOANTITIKA
pETPA.

4) Ymapyel pia Bida yeiwong Tiow a1md Tn Ynxavr) cuykOAANong, YE Pia CAPavon yeiwong mavw
G. Mpiv ammd Tn Aeimoupyia, o @A0I6GG OUYKOAANGNG TTPETTEl va yelwBei agioTmoTog pe KaAwdIo pe
SI0TOUN GVW TWV B TETPAYWVIKWY XIANIOOTWY, TTPOKEIPEVOU VO ATTOPEUXOEI O OTATIKAG NAEKTPITHOG KAl
Ta atuxfipaTa Adyw d1appong NAEKTPIKOU PEUUOTOG.

5) Edv o xpdévog ouykdAAnong utrepPei Tov KUKAO Agitoupyiag, n pnxavr) ocuykdAAnong Ba
OoTapaTAoEl va Asitoupyei yia TrpooTagia. ETeidr 1o pnxavnua €xel utrepBeppavOei, o dIakOTITNG
eAéyxou Bepuokpaciag eivar otn Béon “ON” kai n evOeIKTIKN Auxvia gival KOKKIVR. X€ QUTAV TNV
TEPITTTWON, dev XpelddeTal va TPOBASETE TO PIG, IO va aQACETE TOV AVEUIOTAPA VA KPUWOEI TO
unxéavnua. Otav n evOeIKTIKR Auxvia eival oBnoTh Kal n Bgpuokpacia TTECEI OTO KAVOVIKO €UPOG,
UTTOPEi Vo GUYKOAANBE Eavd.

2. lMeprypagn Tou PynxavripaTog

H ouokeun gival KaTGAANAN yia KOTTr) TTAAOPATOG UE TTETTIECPEVO AEPA OAWY TWV TUTTWV NAEKTPIKA
AYWYIHWV JETAAAWY. AvaTTOOTIA0TO PMEPOG TNG TIPORAETTONEVNG XPAONG Eival N TAPNON TwV 0dnNyIWV
AO0PAAEIOG KOl TOU EYXEIPIBIOU EYKATAOTAONG KAI TwV 0dNYIWV AEITOUPYIOG OTO €YXEIPIOIO AgITOUPYiag.
Mpétel va TnpouvTal auoTned ol €YKUPOI KaVOVIGHOi TTpdANWNG atuxnudtwy. H cuokeun dev TTpETTel
va XPNOIYOTIOIEITAL: O XWPOUG ME XAUNAO agpiopd, oe uypd 11 uypd TTEPIBAANOV, OE EKPNKTIKEG
ATUOOPAIPEG, YIa ATTOWUEN CWARVWY, KOVTA O€ dTopa peE BnuaTtoddTn Kal KovTd o€ eUPAEKTA UAIKA.

ENTOAH! Autd 1O pnxavnua €xel oxedlaoTel yia va XPNOIPOTIoIEl JOVO TTETTIECUEVO Afpa WG
«AEPION.

EMOMENOZX KINAYNOX

YTapXouV TTAvVTa UTTOAEITTOUEVOI KivOUVOI, AKOUA KI AV XPNOIUOTIOIEITE TN GUCKEUT CUPQWVA UE TIG
odnyieg. O1 akdAouBol Kivouvol EVOEXETOI VO TIPOKUWOUV O€ OXECN ME TO OXEDIOOUO Kal TNV amrédoon
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NG UNXAVAG KOTIAG TTAAOUATOG: TPAUMATIOHOI 0T PATIO AOYyw QWTICPOU, O€ ETTAPH PE KAUTA PEPN
TNG OUOKEUAG N Tou €€apTripaTog (kauan), KivOuvog atuxAPATOG Kal TTUpKayidg AGyw akaTdAAnAng
ao@aAeiag AOyw OkESAONG OTTIVONPEG KAl CWHATIOIO OKwPiag, EMRAABA yia TNV Uyeia EKTTOPTTEG
KATTVOU Kal agpiwv a€ KAEIOTOUG XWPoug Adyw EAAEIPNG aEPa, avTioToIXa. AVETTOPKAG avappoenon.
[MepiopioTe TOV UTTOAEITTOUEVO KiVOUVO XPNOIMOTIOIWVTOG TN OUCKEUR TTPOCEKTIKA Kal CUPQWVA WE TIG
0dnyieg kal OAeg TIG 0dNyieg.

3. Mpiv a6 T B¢0n o€ Asitoupyia

* TéTTOG eyKatdaTaong - BeBaiwBeite 6T UTTAPXEI ETTAPKAG OEPIGUOG OTNV TTEPIOXN €pyaoiag. Edv
N OUOKEUN AEITOUPYEI XWPIig eTTapk Wuén, n SIGPKEIO TNG KATAOTOONG EVEPYOTTOINONG MEIWVETAI,
YEYOVOG TTOU UTTOPEi va 0dnyACEl € UTTEPOBEPUAVON. € QUTAV T OUVOEDH, EVOEXETAI VO ATTAITOUVTAl
TPO0oBeTEG TTPOPUAGEEIG: MpéTtel va utdpyel TouldyioTov 0,5 m eAelBepou xwpou yupw aTrd Tn
ouokeun). O1 agpaywyoi dev TTPETTEN va @pdaoovTal i va KOAUTITovTal. H ouokeur) dev TTPETTEl va
Xpnoiyotrolgital wg Bdaon r epyoAcia i SIAQOPETIKA AVTIKEIMEVA TTPETTEI VO TOTTOBETOUVTAI O€ QUTHV.
Mpétrel va Aeitoupyei o€ Enpod kai KaAd agpildpevo TTePIBAAAOV epyaaiag.

4. 0vdeon TIEMECTUEVOU QP

ENTOAH! H cuokeun) Aeimoupyei og trieon Aeimoupyiag €éwg kai 6,3 bar. ZnueiwoTe 611 n Tieon
pTTopei va pelwBei katd Tn puBuion Tou TTETIECPEVOU aépa. lNa TTapadelypa, HE PAKOG EUKAUTITOU
owAnva 10 m kol ecwTePIKA SIAPETPO 9 mm, PelwveTal KaTd TTepitrou 0,6 bar. Xpnoiyotrolgite pévo
@IATPAPIOPEVO, AITTACOPEVO KAl PUOUICUEVO TTETTIECUEVO QEPA. ZUVOEOTE TOV EUKOMTITO OWARVA
TIETMETPEVOU aépa pelwvovTag Tn BaABida oTo Tiow PEPOG TNG PNXOVAG KOTTAG TTAGopaTOG OTnV
£€000 TTETMIECUEVOU aépal.

5. Zuvd£OTE TO POKO KOTTAG

TotmoBeToTE TO BUCHA TOU PakoU TTAGOUATOG TNV UTTOdOoXM GUVOEONG TOU PaKOU TTAGOUATOG Kal
oQig¢Te TO TTAgINAdI pe TO Xépl. Eloaydyete TO BUOUO peUPATOG TTAGOUOTOG OTNV UTTOO0XK PEUPATOG
@aKoU TTAGoPATOG Kal oQigTe TO TTagIudadl oTabepd Ye TO XEPI.

6. « XUvdeon Tou KaAwdiou yeiwang: ZuvoEéaTe TO @QIG AKPOOEKTN yeiwang (a) otnv uttodoxn
ouvdeang akpodEKTN yeiwang (7). NMpoaégte va eIcAyETE TTPWTA TO BOVTI GUYKPATNONG KAl PETA VO
TO TTEPIOTPEWETE.

7. ©éon og Aeitoupyia

TomroBeTAOTE TOV KOTITN TTAdOPaTOG 1 0€ ENPd KAl KAAG agPIfOUEVO PEPOG.

ToTrOBETACTE TO PNXAVNHA KOVTA OTO £§ApTNUa.

MartAoTe 10 d1akOTITN on / off.

ZUVOEDTE TOV AKPOBEKTN YEIWONG OTO KOMMPEVO TUAKA Kol BERaIWBEITE OTI UTTAPXE! KOAN TTPIla.

PuBuiote 10 pedpa KOTAG PE Tov TpExovta pubuioTr. MetakivioTe TO0 @OKO TTAGOPATOG TTIO
KOVT& OTO TUAMA £TOI WOTE TO AKPOQPUOIO va gival EAeUBePO Kal dev UTTAPXEI aTTWONON CWHATIOIWY
Aelwpévou PeTAAouU. MaTAOTE TO KOUWPTT QOKO TTAAOUOTOG. AUTO QVAPAEYEl TO PETAPEPOUEVO TOEO
KOTIN G OTO AKPO TNnG AETTidAG. =EKIVAOTE va KOBETE apyd Kai, OTn GUVEXEIQ, augnoTe TNV TaxUuTnTa
yla va emTUXETE TNV EMOUPNTH TTOIGTNTA KOTTAG. PuBpioTe Tnv TaxUTNTa £T01 WOTE Va €XETE éva KAAO
amrotéAegpa KotrAG. O aépag TTAGopATOg TTapdyel iolo T6Eo (avogeidwTo atodAl, ahoupivio) ) To¢o 5
polpwyv (ATTIog xdAuBag). Katd tnv Kotrh, BeRaiwdeite 6TI TO akpo@UOIO BPICKETAI OE CUVEXH ETTAPNA
Je To avTiKEipevo epyaaiag. Ma BEATIOTN KOTTH, ival onuavTiké va pubpiceTe TNV TaxUTNTa KOTTAG OTO
TIaY0G Tou UAIKOU. Z€ TTOAU XapnAR TaxUTnTa KOTTAG, TO KOWIUO dev gival opaAd Aoyw Tng éviovng
BeppdtnTag. H BEATIOTN TaXUTNTO KOTING ETMITUYXAVETQN OTAV N AKTIVA KOTING YEPVEI EAAPPWG KaTd
TN d1dpkela TG KotAG. OTav atreAeuBepwBei To KOupTTi @akoU TTAdopaTog 8a, n déoun TAGoUaATOg
oBRAvel Kal n TTNyR 10X00G aTTevePYOTTOIEiTal. To aépIo OUveYiel va péel yia GAAa 5 BeUTEPOAETTTA yia
Va KPUWOEI 0 KAUGTAPAG TTAAOUATOG.

H idia diadikagia AauBdavel xwpa Katd 1o diaxwpeIiouo atré To THAMA PE TO TTATNUO TOU KOUUTTIOU
@akoU TTAdopaTog. Katd tnv €€ENIEN TOu evaTTOUEIVOVTOG QEPIOU, N OUOKEUN KOTTAG TTAAOUATOG 1
eV TIPETTEI VA OTTEVEPYOTTOIEITAI TTPOKEIPEVOU VO ATTOPEUXOEi {nuIG AOyw UTTEPBEPUAVONG TOU PAKOU
TAdopaTtog.

MPOZOXH! MeTd TnV KOTIA, AQrOTE TN GUCKEUN O€ AiToupyia yia GAAa 2-3 AeTrta! O avepioTApag
WUXEI TO NAEKTPOVIKA.

8. « TutTOI KOTTAG TTAAOOTOG

ZupodpEVN KOTTH
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Kpatriote Tn Aemmida Tou ToToAIoU xaunAd SiTTAa 61O TEPAXIO EPYATiag Kal TECTE

SI0KOTITNG 6TTAOU. TWpa PeTaKIVAOTE T AeTTida TOu OTTAOU PEXPI Va ayyifel To TEPAXIO Epyaciag, To
160 KOTTAG €ival oTaBEPS. MOAIG dnuioupynBei To TOEO KOTTAG, JETAKIVATTE TO TTIOTOAI OTNV £MOUPNTA
KaTeUBuvon. Me autdv Tov TpOTTO, BePaiwBeite OTI N AeTTida Tou TTIGTOAIOU €ival EAAPPWG KEKAIJEVN
Kal o€ ouvexn €ma@n Pe 1o Tepdyio epyaciog. Auth n péBodog Aeiroupyiag ovopddetal cupduevn
KOTTH. ATTOQUYETE Ea@VIKES KIvroelg. 'Eva anuddi autouU eival ol aTriverpeg TTou TTeTolv £Ew atméd Tnv
Avw TTAEUpd Tou eTTeCEpyacuévou avTikelyévou. MeTakIVAOTE To TTIOTOAI O€ TETOIO TaXUTNTA WOTE N
OUCOWPEUCN OTTIVOAPWY VO CUYKEVTPWVETAlI TNV KATW TTAEUPd Tou Tepayiou. BeBaiwBeite 611 TO
UAIKO €ival TIANpwG SIaXWPICHEVO TTPIV TIPOXWPAOETE. PuBpuioTe Tnv TaxUTnTa oAicBnong avaioya pe
TIG AVAYKEG.

ATTOPOKPUOHEVN KOTTH

2€ OPICPEVEG TTEPITITWOEIG, €ival TTPOTIMOTEPO VA KOBETE, dIATNPWVTAG T AETTiOA TOU TTIOTOAIOU
Trepitrou 1,5 mm €wg 3 mm Tavw aTrd TO AVTIKEIMEVO EPYATiag. AUTO PEIWVEI TNV TTOGATNTA TOU UAIKOU
TTOU €TTIOTPEPEI OTN AETTIOA. AUTO ETITPETTEI TN DIEicdUCN HECW TTAXUTEPWY UAIKWV. H atTopakpuouévn
KOTTH TTIPETTEI va XpnoldoTroigiTal Katd Tn digioduon f TNV auAdkwon. MTTopeiTe va XpnOIHOTIOINOETE
TNV TEXVIKI KOTING «OTTOOTACNG» KATA TNV KOTIH) Aapapivag yia va eAayICTOTTOINOETE TOV Kivduvo
UAIKOU WekaopoU Trou Ba ytropouce va TTpokaAéael nuid oTn AeTida.

lewTtpnon

Ma diatpnon, tommobetioTe Tn Aetrida Tepimou 3,2 mm Tdvw OO TO QAVTIKEIYEVO €pyaciag.
KpatioTe 10 TOTOM 0€ eAa@pId ywvia yia va aTTopakpUVETE TOUG OTTIVEAPEG HaKPIG aTré €066 Kal Tn
Aettida Tou mMOTOAIOU. MATAOTE TO KOUPTT TOU @AaKOU TTAGCUOTOG Kal YEIPETE TN AETTIOA TOU TTIOTOAIOU
UEXPI VO EPAVIOTE]

10 KUpIo T6EO KOTIAG Kal apxifouv va oxnuarifouv omivOApes. AoKIUGOTE va TPUTTAOETE éva
QVTIKEIJEVO TTOU OeV XPEIAgeaTe TTAEOV, Kal HOVO OTaV TO ATTOKTAOETE XWpIG TTPoBARuaTa, EEKIVIAOTE va
TPUTTATE KATA MAKOG TNG TTPOKABOPICHEVNG YPAMMAG YIa va KOWETE TO PEPOG 0ag. EAEyETE TO TTIOTOMI
yia eEAATTWHATA @OOPAG, PWYHEG A eKTEBEINEVA THAPATA KAAWDIWV. AVTIKATOOTAOTE 1| ETTIOKEUAOTE TO
TIPIV XPNOIKMOTTIOINCETE TN oUOKeUN. H utTepBOAIKG @Bapuévn AeTTida / akpo@Uaio Tou TTIGTOAIOU odnyei
o€ emBpaduvon TaxUuTnTag, TTWwon Tdong Kai avion KotA. ‘Eva onuddi piag utrepBoAika @Bapuévng
Aemridag / akpoguaiou eival pia emPAKN A PeyeBupévn o akpoguaoiou. To e&wTepikd AKkpo TOu
nAekTpodiou dev TrpéTTel va gival BaButepo amd 3,2 mm. AVTIKATOOTOTE TO OTAV gival TTIO POPEPEVO
atré 6, T ava@épeTal TTapaTTavw. OTav TO TTPOCTATEUTIKO KAAUPA gival TTI0 SUCKOAO va £YKATOOTABEI,
eAéyETe TO vApa.

9. AVTIPETWTTION TTPoRANUaTWY
N&Bog N6yog yia To OpaApa AVTIMETWTTION TTPORANHATWY
NG&Bog -Aev uttdpyel Tpo@odoaia. -EAEyETE TO KOAWDIO
O €Aeyxog - O diakdé1Tng ON / OFF. TpOoPod0oaUiag.

n Auxvia dev avaper; TTEPITITEPO - PuBpioTe 10 810KATITN OTO
HOKpIG aTTo ON.

O avepioTApag dev AeITOUPYE;

-AI0KOTTH TPOPOBOCiag.
-ATroTuyia pedpaTog Tou
aveIoTAPA.

- Znui& atrd Toug BaupaoTEG.

-EAéyETe TO TPOPODBOTIKO
KOoAwdI0.

AvdaBel n TTPoEIdOTTOINTIKA
Auyvia;

- MepihapBdveTal n TTpoaTacia
até TNV uTrEPBEPUavON.

-Ma oAU wnAn gicodo

Taon

-AQNOTE TN CUOKEUR
KPUWVW.

- Tpopodoaia e166d0u
oUP@WVa PE Tov TUTTO
TAGKQ.
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Neitrel pedpa e¢600uU;

Znuid aTo pnxdavnua.
- Evepyotroinuévn

TTpooTaCia Katd

uTTEPBEPUavVON

-MapadwoTe 10 PnXavnua
yia EMIAIOPOQZH.
-AQROTE TN OUOKEUN
KPUWVW.

Meiwveral To pedpa §6d0u;

- MNa oAU xapnAnA Tdon
€10600uU

- H diatopn Tou kKaAwdiou
ouvdeong eival TTOAU pIKPR.

-MapatnpAoTe TNV TdoN
€10000U CUPPWVA PE TV
Tvokida TUTToUu.

H pon aépa dev ptropei va
pubuIoTEi;

- ZwARvag TIETTIECTPEVOU aépa
€ival KATEGTPAUPEVO i
ENATTWHATIKOS.

-Avettdpkela BaABidwy /
HOVOUETPO.

- Emavaoglvdeon oTto cwAfva.

Aev dnuioupyeital TOE0 uwnAng
ouxvoTNTaG;

- O S1aKATITNG KAUCTAPQ
TAdoparog givai
KOTEGTPOMMEVOG.

- H ouvdeon kauoTtrpa
TAGopaTog ) S1akéTITN
BUopaTog gival xahapn.
- BA&BNn BaABidag /
HOVOUETPOU

-AvavewaoTe TO NAeKTPODIO.

Kakr) avagAeén;

-®opdre pépn Tou

KauoTApa TTAAoPATOG gival
KOTEOTPOAMNMEVA 1} @OapUEvVa.
-EAéyETe TO didkevo
oTmvenpwy uwnAng
OuxvOTNTOG.

- AVTIKOTOOTACTE TO
€€apTrpaTa Tou YopouV.
- PuBpioTe 10 didkevo
omvenpa.

To 610 Bev gival £ToIYO yia
Xenon;

- O 81aKATITNG TpoYodoaiag
€ival ATTEVEPYOTTOINUEVOG.

- H mapoxn aépa €xel SIaKOTTEI.
- To TepdyIo epyaaiag dev givai
OUVOESEUEVO OTOV AKPOOEKTN
yeiwong.

PuBuioTe ToV TpEXOVTO
OI0KOTITN OTN B€0n “on”.

- ‘Eva dAAo onuadi auTou gival
Mo @AOyaQ, n otroia £xel HAAAOV
TPACIVO XpwHa. EAEyETE TNV
TTapoxn agpa.

- EAéyEre TIg ouvdioelg.

O1 omvenpeg aveBaivouv avTi
yla KATw
UANIKG?

-0 O61TAO eV BIATTEPVA TO UAIKO.
“To &1TAo €ival TTOAU pakpid
atrd 10 UNIKG.”

- To UAIKG TTIBaVWG Bev ExEl
YEIWOEI CWOTA.

- H taxutnTa aviwwong givai
TTOAU UwnAn.

AugnoTe 10 pelpa.

- MeiwaoTe Tnv améoTaon
peTa&U Tou TTIOTOAIOU Kal ToU
UAIKOU.

- BeBaiwBeite 611 01 cUVOETEIG
£€xouv yelwBei cwaoTd.

- MeiwaTe Tnv Tax0TNTO

ApxIKn Toun, aAAG xwpig
TANPN
yEwTpNon?

MBavo TpéPAnua oxéong.

EAéyETte OAeg TIG oUVOEDEIG.
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Ndaykap
TounR?

- To epyaAeio / T0 UAIKS
BepuaiveTal.

- H TaxutnTta ko1ng €ival oAU
XOUNARA 1 TOo pelpa gival TTOAU
uywnAo.

- ®Bapuéva uépn Tou
TNOTOAIOU.

-AQroTe TO UAIKO VO KPUWOEI
KOI METG OUVEXIOTE TNV KOTTN.
- AugnoTe Tnv TaxuTnTa Kai / A
MEIWOTE TO pelQ,
€AAXIOTOTTOIVTOG TNV QIBAAN.
- EAéy&Te ka1 avTiKOTAOTHOTE
Ta @Bapuéva pépn.

>tapatd 10 TOE0 KATA TNV
KoTT);

H TaxuTnTa KOTTAG €ival TToAU
XOHNAA.

- To 61A0 KpaTeital TTOAU WnA&
KAl TTOAU paKpI& aTTé TO UAIKO.
- ®Bappéva Pépn Tou
TNOTOAIOU.

- To TepayIo epyaciog dev

gival TTAéov ouvOEDEPEVO OTO
KaAWBIO yeiwong.

- AugnoTe TNV TaxuTnTa
KOTTAG MEXP! VO apalpeBei TO
TPOBANMa.

- XaunAWwaoTe 1o TToTOAl 0TO
TTPOTEIVOUEVO UWOG.

- EAéy&Te K avTIKOTAOTHOTE
Ta @Bapuéva pépn.

- EAéyEre Tig ouvdéoeig.

Avetrapkng digioduon);

- H taxutnTa KoTtAg €ivarl TToAU
uwnAn.

“To 61TAO €ival TTOAU
KEKAIEVO.”

“To pétaAAo gival TTOAU TTaxU.”
- ®Bappéva pépn Tou
TMoTOAIoU.

MeiwoTe TNV TOXUTNTA KATA TNV
gpyaoia.

- PuBpioTe TnVv KAion.

- Eival amrapaitnTo va
TTEPACETE APKETEG POPEG.

- EAéyETe KOl QvTIKATOOTAOTE
Ta @Bapuéva pépn.

10. Zuvtripnon kauoTrpa TTAGOPATOG:
Ta avaAwaiya Tou gp@aviovtal oTn oeAida 3 uTTopoUlv va avTikaTaoTaBouv Je To ERidwua Tou
HaviKioU cUo@IENG Twv aKPo@uUaiwyV. To NAEKTPABIO TTPETTEI va AVTIKOTAOTOOET OTav UTTAPXEI E0OXT
Trepitrou. 1,5 mm epgavi¢etal otn péon.
MPOZOXH! lNa va EeRIdBWaeTe TO NAEKTPODIO, PNV EQAPPOCETE WONAN, GAAG OTABIOKA PEXPI VA
atreAeuBepwBei To oTreipwpa. To vEo NAEKTPODIO TIPETTEI va TOTTOBETNOET KOl va oTEpewBEi 0Tn B€on

TOoU, aAAd va pnv o@iyyetal TTARPWG. To aKPO@UOIOo PTTOPEi va avTIkaTaoTabei dTav n pyeoaia ot €xel
utroaTei {nuid A €xel dieupuvBei o€ oUYKPION KE TNV OTTA O€ éva VEO akpo@Ualo. EGv 1o nAekTpodio 1
TO OKPOPUOIO BEV QVTIKATAOTABEI EyKaipwg, auTd 0dNyei 0€ UTTEPBEPUAVON TWV HEPWV. AUTO PEILVEI
TN AgIToupyia

Cwn diaxuTtn. MeTd TNV avTikaTdoToon, BeRaiwbeite OTI TO paviki cUCPIENG TOU AKPOPUaiou gival
aQIXTO.

MPOZOXH! To x1ITwvio ocUo@IENG akPoPUaiwV UTTopei va BIdwOE TTAvw aToV QOKS YHOVO PETA TV
TOTTOB£TNON TOU NAgKTPOdiou, Tou diayxUTn KAl TOU AKPOPUGIou.

ENTOAH! H pnxavr KOoTri¢ TTAGOPOTOG TTPETTEI VA CUVTNPEITAI TOKTIKG YIa ATTPOOKOTITN AEITOoupyia
KOI CUMHOPPWON PE TIG ATTAITACEIG AOPOAEIQG.

H akatdAAnAn kai ea@aipévn Asitoupyia putropei va TTpokaAéoel SUTAEITOUPYiEG Kal CNUIEG OTN
OUOKEeUr). ATTEVEPYOTTOINOTE TNV KUPIA TPOPOBOTia Kal ToV KUPIO BIAKOTITN TG CUOKEUAG TTPIV
TIPAYMATOTTOINOETE CUVTIPNON I ETTIOKEUEG OTO PNXAVNHA KOTTAG TTAOOUOTOG.

KaBapilete TOKTIKA TO €EWTEPIKG TOU KOTITN TTAAOHATOG. AQaIPETTE TN BpwiId Kal TN okOvn PE aépa,
oUppa kaBapiopou ) BoupToa.

» ATroBrikeuon

‘Otav n guokeur) Oev XPNOIUOTIOIEITAI, ATTOBNKEUCTE TNV O€ KABAPO Kal OTEYVO PHEPOG XWPIG OKOVN.

» Odnyieg eyyunong kai o€pRIg

To TTPoidV TTPOoOoPIZETAI HOVO YIO IBIWTIKA XPON Kal X! VIO EPTTOPIKN XPrON. ZE TTEPITITWON
KOTAXPNONG Kal akatdAANANG PETaxeipiong, xprRong Biag Kai TTapeuBAcEwY TTouU dev £XOUV
TIPayHaToTToINGEi aTTd TO UTTOKATACTNUA TG e€ouaiodoTnuévng uttnpeoiag RAIDER, n eyyunon eivai
axkupn.



RAIDERYE:

11. NpooTacia Tou TepIBEAAOVTOG.

MNa Tnv mpooTacia Tou TrEPIBAANOVTOG, TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl N CUCKEUATIA TOU TTPETTEI

Va aVAKUKAWVOVTOI CWOTA yIa TNV ETTAVAXPNOIPOTIOINCN TWV TIPWTWY UAWYV Toug. Mnv TTETATE
NAekTPIKA epyaleia pe oikiakd atroppippatal Z0pewva e Tnv Odnyia Tng Eupwaiking ‘Evwong
2012/19 / EK yia TIG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG OTO TEAOG TOU KUKAOU {WAG TOUg

Kal TNV €yKPION Kal, WG €BVIKA vopoBeaia, TTPETTEl va GUAAEYovTal NAEKTPIKG epyaleia TTou dev
pTTopoUV TTA€0V va XpnaipoTroinBolv xwploTd kal uTtoRdAAovTal ae KatdAANAn eTTegepyaaia yia va
XPNOIUOTTOINCGOUV TIG TTPWTEG UAEG.
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H R Izvorne upute za uporabu
Dragi kupce,

Cestitamo na kupniji strojeva najbrze rastuée marke elektri¢nih, pneumatskih i benzinskih strojeva
- RAIDER. Kada se pravilno instaliraju i rade, RAIDER su sigurni i pouzdani strojevi i rad s njima
pruzit ¢e pravo zadovoljstvo. Za vaSu udobnost izgradena je i izvrsna servisna mreza od 45
benzinskih pumpi u cijeloj zemlji.

Prije uporabe ovog stroja, pazljivo se upoznajte s ovim “priru¢nikom s uputama”.

U interesu vaSe sigurnosti i kako biste osigurali pravilnu uporabu, paZljivo procitajte ove upute,
uklju€ujuci preporuke i upozorenja. Da biste izbjegli nepotrebne pogreske i nezgode, vazno je da
ove upute ostanu dostupne za buducéu uporabu svima koji ¢e koristiti stroj. Ako ga prodate novom
vlasniku, uz njega se mora dostaviti i “Priru¢nik s uputama” kako bi se novi korisnici mogli upoznati
s relevantnim sigurnosnim i radnim uputama.

Euromaster Import Export Ltd. ovlasteni je predstavnik proizvodaca i vlasnika zastitnog znaka
RAIDER.

Adresa: Sofija, grad 1231, bugarski bulevar ,Lomsko shausse” 246, tel +359 700 44 155, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom
certificiranja: Trgovina, uvoz, izvoz i servis hobi i profesionalnih elektricnih, mehanickih i
pneumatskih alata i opéeg hardvera. Potvrdu je izdala tvrtka Moody International Certification Ltd,
Engleska.

Tehnicki podaci

parametar unit value
Model - RD-PCM29
Nazivni napon \% 230
Frekvencija Hz 50
Nazivni kapacitet ulazne snage kVA 4.9
Trenutno A 10-40
Izlazni napon \% 96
Ukljudi trajanje % 60
Maks. kapacitet za rezanje mm 10
Radni pritisak bar 4-4.5
Klasa izolacije - S
Stupanj zastite - IP21S

1. Sigurnosne napomene. Opc¢a upozorenja o sigurnosti elektricnog alata.

Procitajte sva sigurnosna upozorenja i upute. Nepostivanje upozorenja i uputa moze dovesti do
strujnog udara, pozara i/ ili ozbiljnih ozljeda. Spremite sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

1.1. Sigurnost radnog podrucja

1.1.1. Neka radno podrucje bude ¢isto i dobro osvijetljeno. Nered ili tamna podruéja pozivaju na
nesrece.

1.1.2. Nemojte rukovati elektricnim alatima u eksplozivnoj atmosferi, kao Sto je prisutnost
zapaljivih tekuéina, plinova ili prasine. Elektri¢ni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili
isparenja.

1.1.3. Drzite djecu i prolaznike podalje dok rukujete elektricnim alatom. Ometanje vam moze
dovesti do gubitka kontrole.
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1.2. Elektri¢na sigurnost.

1.2.1. Utikadi elektricnog alata moraju odgovarati uti¢nici. Nikada nemojte modificirati utika¢ na
bilo koji nacin. Ne upotrebljavajte adapterske utikace s uzemljenim (uzemljenim) elektri¢nim alatima.
Nemodificirani utikaci i odgovarajuée uti¢nice smanijit Ce rizik od strujnog udara.

1.2.2. Izbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim ili uzemljenim povrSinama, poput cijevi, radijatora,
hladnjaka i hladnjaka. Povecava se rizik od strujnog udara ako je vase tijelo uzemljeno ili uzemljeno.

1.2.3. Nemojte izlagati elektricne alate kisi ili mokrim uvjetima. Voda koja ulazi u elektri¢ni alat
povecati Ce rizik od strujnog udara.

1.2.4. Nemojte zloupotrijebiti kabel. Kabel nikada nemojte koristiti za no$enje, povlacenje ili
isklju€ivanje elektricnog alata. Kabel drzite dalje od topline, ulja, ostrih rubova i pokretnih dijelova.
Osteceni ili zapleteni kabeli povec¢avaju rizik od strujnog udara.

1.2.5. Kad elektri¢ni alat upotrebljavate na otvorenom, koristite uredaj za preostalu struju (RCD)
s nazivnom preostalom strujom od 30 mA ili manje. Upotrijebite produzni kabel pogodan za vanjsku
upotrebu. Upotreba kabela pogodnog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od strujnog udara.

1.2.6. Ako je neizbjezan rad elektricnog alata na vlaznom mjestu, upotrijebite opskrbu zasti¢enu
uredajem za preostalu struju. Upotreba RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

1.3. Osobna sigurnost.

1.3.1. Budite oprezni, pazite Sto radite i koristite zdrav razum kada rukujete elektricnim alatom. Ne
koristite elektri¢ni alat dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje
tijekom rada s elektricnim alatima moze dovesti do ozbiljnih ozljeda.

1.3.2. Koristite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitu za o¢i. Zastitna oprema poput maske
za zastitu od praSine, zastitne cipele protiv klizanja, zastitni SeSir ili zastita sluha koja se koristi za
odgovarajuce uvjete smanijit ée osobne ozljede.

1.3.3. SprijeCite nenamjerno pokretanje. Prije spajanja na izvor napajanja, podizanja ili no$enja
alata, osigurajte da je prekidac u isklju€enom polozaju. Nosenje elektri¢nih alata prstom na prekidacu
ili aktiviranje elektri¢nih alata koji imaju prekida¢ dovodi do nezgoda.

1.3.4. Uklonite bilo koji klju¢ za podeSavanje ili klju¢ prije uklju€ivanja elektricnog alata. Kljug ili
klju€ lijevo pri€vrscen na rotiraju¢em dijelu elektriénog alata moze dovesti do tjelesnih ozljeda.

1.3.5. Nemojte pretjerivati. Uvijek drzite pravilnu podlogu i ravnoteZu. To omogucuje bolju kontrolu
elektri¢nog alata u neocekivanim situacijama.

1.3.6. Pravilno se obucite. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice drzite dalje od
pokretnih dijelova. Siroka odjeéa, nakit ili duga kosa mogu se uhvatiti u pokretnim dijelovima.

1.3.7. Ako su predvideni uredaji za spajanje uredaja za odvodenje i sakupljanje prasine, osigurajte
da su povezani i pravilno koristeni. KoriStenje sakupljanja prasine moze smanijiti opasnosti povezane
s praSinom.

1.4. Upotreba i briga o elektricnom alatu.

1.4.1. Nemoijte prisiljavati elektri¢ni alat. Upotrijebite odgovarajuci elektri¢ni alat za vasu primjenu.
Ispravni elektricni alat ucinit e posao bolje i sigurnije brzinom za koju je dizajniran.

1.4.2. Nemojte Koristiti elektricni alat ako ga prekidac¢ ne ukljucuje i ne isklju€uje. Bilo koji elektri¢ni
alat kojim se ne moze upravljati prekidaCem opasan je i mora se popraviti.

1.4.3. Odspojite utikac iz izvora napajanja i/ ili bateriju iz elektri¢nog alata

prije bilo kakvih podesavanja, promjene pribora ili spremanja elektri¢nih alata. Takve preventivne
sigurnosne mjere smanjuju rizik od slu€ajnog pokretanja elektricnog alata.

1.4.4. Neaktivne elektricne alate Cuvajte izvan dohvata djece i ne dopustajte osobama koje nisu
upoznate s elektricnim alatom ili ovim uputama da upravljaju elektricnim alatom. Elektri¢ni alati opasni
su u rukama neobucenih korisnika.

1.4.5. Odrzavaijte elektriéne alate. Provjerite postoji li neuskladenost ili vezivanje pokretnih dijelova,
lom dijelova i bilo koja druga stanja koja mogu utjecati na rad elektricnog alata. Ako je ostecen, dajte
elektri¢ni alat popraviti prije uporabe. Mnoge nesrec¢e uzrokuju loSe odrzavani elektri¢ni alati.

1.4.6. Alati za rezanje neka budu ostri i Cisti. Ispravno odrzavani alati za rezanje s oStrim reznim
rubovima rjede se vezu i laksi su za upravljanje.

1.4.7. Koristite elektri¢ni alat, pribor, nastavke za alat itd. U skladu s ovim uputama, uzimajuci u
obzir radne uvjete i radove koje treba izvesti. KoriStenje elektricnog alata za radnje koje se razlikuju
od predvidenih moze dovesti do opasne situacije.
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1.4.8. Ovaj smo uredaj mozda mi pod nadzorom ili su upuceni u sigurnu uporabu uredaja i
razumiju posljedice uporabe. njegove opasnosti. Ne dopustite djeci da se igraju uredajem. Cigéenje i
odrzavanje ne smiju obavljati djeca bez nadzora. Popravke i/ ili radove na odrzavanju mogu obavljati
samo kvalificirani elektricari.

1.4.9. Vruéi metal i iskre puSu se sa reznog lima. Te iskre, vruéi metal, kao i zagrijani obradak i
zagrijana oprema uredaja mogu uzrokovati upotrebu uredaja, provjeriti radno okruzenje i osigurati da
je pogodan za rad.

1.4.10.Uklonite sve zapaljive materijale na udaljenosti od 10 m oko stroja za rezanje plazmom.
Ako to nije moguce, paZljivo prekrijte predmete odgovaraju¢im premazima.

1.4.11.Ne rezite tamo gdje letece iskre mogu pasti na zapaljivi materijal. Zastitite sebe i druge od
letecih iskri i vru¢eg metala.

1.4.12. Budite oprezni, jer iskre i vru¢i materijali mogu lako prodrijeti kroz male pukotine i otvore
u susjednim podrucjima tijekom rezanja. Imajte na umu da rezanje na stropu, podu ili drugoj povrsini
moze prouzroCiti paljenje poZara sa suprotne, nevidljive spojite kabel $to je povoljnije moguce u
utiénicu koja se nalazi u blizini radnog podrucja kako biste izbjegli Sirenje kabela za napajanje po sobi
i donosenje na nepoznatoj bazi koja moze prouzro€iti strujni udar, iskre ili pozar.

1.4.13. Ne koristite plazma reza¢ za odmrzavanje smrznutih cijevi.

1.4.14. Opasnost od strujnog udara:

UPOZORENUJE! Strujni udar elektrode za zavarivanje moze uzrokovati smrt.

1.4.15. Ne rezite strojem za plazemsko rezanje po kiSi i snijegu. Nosite suhe, izolacijske rukavice.

Ne drzite elektrodu golim rukama. Ne nosite mokre ili oStecene rukavice. Zastitite se od elektricnog
udara izoliraju¢i ga od dijela. Ne otvarajte kuciste uredaja. Prije poCetka rada sa zavarivanjem uvijek
provjerite s jakim izvorom svjetlosti (npr. Upaljatem) da maska za zavarivanje radi ispravno. Zastitno
staklo moze se ostetiti prskanjem tijekom zavarivanja. Odmah zamijenite o$te¢eno ili ogrebano
sigurnosno staklo. Ostecene ili jako zaprljane ili rasprSene dijelove odmah zamijenite. Uredaj smiju
koristiti samo osobe starije od 16 godina. Upoznajte se s propisima o sigurnosti zavarivanja. Takoder
se pridrzavajte sigurnosnih uputa za svoj stroj za rezanje plazmom. Tijekom zavarivanja uvijek stavite
masku za zavarivanje. Neupotreba maske moze nanijeti ozbiljnu Stetu mreznici. Nikada nemojte
koristiti masku za zavarivanje bez zastitnog stakla, jer bi u suprotnom mogao doéi do oStecenja
optickog modula. Postoji opasnost od o$te¢enja oka! Povremeno zamijenite zastitno staklo radi dobre
prozirnosti i rada bez umora.

Opasnost od isparenja za zavarivanje: Udisanje isparenja za zavarivanje moze ugroziti vase
zdravlje. Ne drzite glavu u dimu. Uredaje koristite na otvorenim prostorima. Upotrijebite aspiraciju za
uklanjanje dima.

1.4.16 Opasnost od varnica za zavarivanje: Iskre za zavarivanje mogu izazvati eksploziju ili pozar.
Drzite zapaljive tvari podalje tijekom zavarivanja. Ne koristite rezanje plazmom u blizini zapaljivih tvari.
Iskre za zavarivanje mogu izazvati pozar. Postavite aparat za gaSenje pozara u blizini i osigurajte
promatracu koji ga moze odmah upotrijebiti. Nemojte zavarivati bacve ili zatvorene posude.

1.4.17 Opasnost od zracenja elektricnim lukom: Zracenje elektricnim lukom moze ostetiti oCi i
ozlijediti kozu. Nosite kapuljacu i naoCale. Nosite zastitu za sluh i ovratnik s visokim vratom. Nosite
masku za zavarivanje i radne filtere. Nosite kompletnu zastitu tijela.

1.4.18 Opasnost od elektromagnetskih polja: Struja zavarivanja stvara elektromagnetska polja. Ne
koristiti s medicinskim implantatima. Nikada nemojte omotati Zice za zavarivanje oko tijela. Provucite
Zice za zavarivanje zajedno.

1.4.19 Zastita od zraka i opeklina Oznacite opasnost za o¢i pomoc¢u znaka ,Upozorenje! Ne
gledaj u plamen! "Smjesteno na radnom mjestu. Radno mjesto mora biti izolirano na takav nacin
da su ljudi u blizini zasticeni. Neovlastene osobe moraju se drzati podalje od mjesta zavarivanja.
Zidovi u neposrednoj blizini stalnih radnih mjesta ne smiju biti obojani svijetlim bojama ili sjajnim
premazima. Prozori moraju biti zasti¢eni od prolaska ili odbijanja zraka barem do razine glave, na pr.
odgovaraju¢im premazom.

1.4.20. Klasifikacija EMC uredaja

PremalEC60974-10, ovo je strojzarezanje plazmomklase As elektromagnetskom kompatibilnoscu,
Sto znaci da udovoljava relevantnim zahtjevima za rad u industrijskim i ku¢anskim uvjetima. Uredaj se
moZe spojiti na javnu mreZu niskog napona u stambenim naseljima. Cak i ako udovoljavaju graniénim
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vrijednostima emisije prema ovom standardu, plazma cautomati mogu uzrokovati elektromagnetske
smetnje u osjetljivim sustavima i uredajima. Korisnik je odgovoran za smetnje koje se pojave tijekom
elektroluénog zavarivanja i korisnik mora poduzeti odgovarajuce zastitne mjere. Pritom korisnik mora
obratiti posebnu pozornost na sljedece: mrezne Zice, upravljacke Zice, signalna i telekomunikacijska
raCunala i drugi mikroprocesorski upravljani uredaji, televizori, radio i drugi prijenosni uredaji elektricni
i elektronicki sigurnosni uredaji osobe s elektrostimulatorom srca ili sluSnim aparatima za mjerenje
uredaiji i kalibracija koliko su drugi uredaiji otporni na osteéenja u blizini kojeg se dijela dana obavljaju
zavarivacki radovi. Da bi se smanjilo moguce zra€enje, preporucuje se: da biste redovito servisirali
stroj za rezanje plazmom, Zice za zavarivanje moraju biti potpuno razvucene i, ako je moguce,
paralelno s podom. podrucje za zavarivanje ili biti zasti¢en.

1.4.21. Opc¢a objasnjenja o upotrebi plazme

Uredaji za rezanje plazme rade ubrizgavanjem plina, na pr. zrak, kroz usku cijev. U sredini ove
cijevi nalazi se negativno nabijena elektroda neposredno iznad mlaznice. Vrtlozni prsten uzrokuje da
plazma cirkulira onoliko brzo koliko dopusta. Kada napajate negativnu elektrodu strujom i dodirujete
ostricu mlaznice metalom, stvara se zatvoreni elektri¢ni krug. Tada se izmedu elektrode i metala javlja
snhazna iskra. Prolazeci kroz cijev, dolazni plin zagrijava se iskrom dok ne dosegne stanje plazme.
Ova reakcija stvara struju usmjerene plazme s temperaturom od 16.649 °C ili viSe, koja se kreée
brzinom od 6.096 m / s i pretvara metal u paru i otopljene Cestice. Sama plazma je elektrovodljiva.
Radni ciklus koji stvara luk nastavlja se sve dok struja struji do elektrode i dok je plazma u kontaktu
s obratkom. Rezna mlaznica ima drugu vrstu utora. Ti kanali generiraju konstantan protok zastitnog
plina oko podrucja rezanja. Pritisak ovog protoka plina kontrolira polumjer snopa plazme.

1. Okoli$

1) Stroj treba raditi u suhim okruzenjima s razinom vlaznosti od najvise 90%.

2) Temperatura okoline trebala bi biti izmedu -10 i 40 stupnjeva Celzijevih.

3) Izbjegavajte zavarivanje na suncu ili na kapljicama. Ne dopustite da se voda uvlaci u stroj.

4) |zbjegavaijte zavarivanje u prasini ili okolini korozivnim plinovima.

5) Izbjegavajte zavarivanje plinom u okoliSu s jakim protokom zraka.

2. Norme sigurnosti

Aparat za zavarivanje instaliran je sa zastitnim krugom od prenapona, prekomjerne struje i
prekomjerne topline. Kada napon, izlazna struja i temperatura stroja premase trazeni standard, aparat
za zavarivanje automatski ¢e prestati raditi. Medutim, prekomjerna upotreba (poput prenapona) i
dalje ¢e rezultirati oSteCenjem aparata za zavarivanje. Da bi se to izbjeglo, korisnik mora obratiti
paznju na sljedece.

1) Radno podrucje je adekvatno prozraceno!

Aparat za zavarivanje mocan je stroj, a kada se njime rukuje, generira ga jaka struja, a prirodni
vjetar ne¢e zadovoljiti zahtjeve stroja. Dakle, u unutrasnjosti stroja postoji ventilator za hladenje
stroja. Pazite da usis nije blokiran ili prekriven, udaljen je 0,3 metara od aparata za zavarivanje i
predmeta okoline. Korisnik se mora pobrinuti da radno podrucje bude adekvatno prozraceno. Vazno
je za performanse i dugotrajnost stroja.

2) Ne preopterecuijte!

Operater se mora sjetiti da pazi na maksimalnu radnu struju (odgovor na odabrani radni ciklus).
Drzite da struja zavarivanja ne prelazi maksimalnu struju radnog ciklusa. Struja preopterecenja ostetit
Ce i izgorjeti stroj.

3) Nema prenapona!

Napon napajanja nalazi se na dijagramu glavnih tehnickih podataka. Automatski kompenzacijski
krug napona osigurat ¢e da se struja zavarivanja zadrzi u dopustenom rasponu. Ako napon napajanja
premasi dopusteni raspon, ostetit ¢e dijelove stroja. Operater bi trebao razumjeti ovu situaciju i
poduzeti preventivhe mjere.

4) |za aparata za zavarivanje nalazi se vijak za uzemljenje s oznakom za uzemljenje. Prije rada
kore za zavarivanje moraju biti pouzdano uzemljene kabelom Ciji je presjek veci od 6 kvadratnih
milimetara, kako bi se sprijecio staticki elektricitet i nesre¢e zbog curenja elektricne energije.

5) Ako se prekoradi vrijeme zavarivanja ograni¢eno, radni ciklus ¢e prestati raditi radi zastite.
Buduci da je stroj pregrijan, prekida¢ za kontrolu temperature je u polozaju “ON” i lampica indikatora
je crvena. U ovoj situaciji ne morate povlaciti utika¢ kako bi ventilator ohladio stroj. Kad se indikatorska
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lampica ugasi i temperatura spusti na standardni opseg, moze se ponovno zavariti.

2. Opis stroja

Uredaj je pogodan za rezanje plazmom komprimiranim zrakom svih vrsta elektricno provodljivin
metala. Sastavni dio namjene je postivanje sigurnosnih uputa i uputa za ugradnju te uputa za uporabu
u uputama za uporabu. Vazeci propisi 0 spre€avanju nesreca moraju se strogo postivati. Uredaj se
ne smije koristiti: u slabo prozra¢enim prostorijama, u viaznom ili mokrom okruzenju, u eksplozivnoj
atmosferi, za odmrzavanje cijevi, u blizini ljudi s pacemakerom i u blizini zapaljivih materijala.

UPUTA! Ovaj je stroj dizajniran da koristi samo komprimirani zrak kao “plin”.

PREOSTALI RIZIK

Uvijek postoje preostali rizici, ¢ak i ako uredaj koristite kako je propisano. Sljedeci rizici mogu
se pojaviti u vezi s dizajnom i izvedbom stroja za rezanje plazmom: ozljede oka zbog osvjetljenja,
dodirivanja vruéih dijelova uredaja ili dijela (izgaranje), rizik od nesrec¢e i pozara zbog nepravilne
sigurnosti zbog rasprsivanja iskre i Cestice troske, Stetne za zdravlje emisije dima i plinova u
zatvorenim prostorima zbog nedostatka zraka. nedovoljna teznja. Ogranicite preostali rizik paZljivom
uporabom uredaja u skladu s uputama i svim uputama.

3. Prije pustanja u rad

» Mjesto ugradnje - Provjerite ima li dovoljno ventilacije u radnom podrucju. Ako aparat radi bez
dovoljnog hladenja, trajanje uklju¢enosti se skracuje, $to moze dovesti do pregrijavanja. S tim u vezi
mogu biti potrebne dodatne mjere opreza: Oko uredaja mora biti najmanje 0,5 m slobodnog prostora.
Otvori za zrak ne smiju biti zacepljeni ili prekriveni. Uredaj se ne smije koristiti kao postolje ili na njega
moraju biti postavljeni alati ili drugi predmeti. Mora se raditi u suhom i dobro prozrat¢enom radnom
okruzenju.

4. Spajanje komprimiranog zraka

UPUTA! Uredaj radi pod radnim tlakom do 6,3 bara. Imajte na umu da tlak moze pasti pri
podesavanju komprimiranog zraka. Na primjer, s duljinom crijeva od 10 m i unutarnjim promjerom
od 9 mm, smanjuje se za oko 0,6 bara. Koristite samo filtrirani, podmazani i regulirani komprimirani
zrak. Spojite crijevo za komprimirani zrak smanjivanjem ventila na straznjoj strani stroja za rezanje
plazmom na izlaz za komprimirani zrak.

5. Spojite gorionik za rezanje

Umetnite utika¢ plazma gorionika u prikljuénu uti¢nicu plazma gorionika i rukom zategnite maticu.
Umetnite utika€ za struju plazmene gorionice u utinicu za struju plazme i ¢vrsto zategnite maticu
rukom.

6. * Spajanje kabela za uzemljenje: Spojite utika¢ stezaljke za uzemljenje (a) na uti¢nicu za
priklju¢ak uzemljenja (7). Pazite da prvo umetnete sigurnosni zub, a zatim ga zakrenite.

7. Pustanje u rad

Rezac plazme 1 stavite na suho i dobro prozraceno mjesto.

Postavite stroj blizu dijela.

Pritisnite prekida¢ za ukljucivanje / isklju¢ivanje.

Spojite priklju¢ak za uzemljenje na odrezani dio i provjerite postoji li dobra elektri¢na utinica.

Struju rezanja prilagodite regulatorom struje. Priblizite plazma gorionik dijelu tako da je mlaznica
slobodna i da nema odbijanja rastopljenih metalnih Cestica. Pritisnite gumb plazma gorionika. To
zapali preneseni rezni luk na kraju ostrice. Pocnite lagano rezati, a zatim povecajte brzinu kako biste
postigli Zeljenu kvalitetu rezanja. Podesite brzinu tako da dobijete dobar rezultat rezanja. Zrak iz
plazme stvara ravni luk (nehrdajucéi ¢elik, aluminij) ili luk od 5 stupnjeva (blagi ¢elik). Tijekom rezanja
pazite da mlaznica bude u stalnom kontaktu s obratkom. Da biste postigli optimalan rez, vazno je
prilagoditi brzinu rezanja debljini materijala. Pri preniskoj brzini rezanja rezanje nije glatko zbog
jake vru¢ine. Optimalna brzina rezanja postize se kad se rezna greda tijekom rezanja lagano nagne
unatrag. Kad se otpusti gumb 8a plazme, gorionik plazme se gasi i izvor napajanja se isklju€uje. Plin
nastavlja tec¢i jos 5 sekundi kako bi se plazma plamenik ohladio.

Isti se postupak odvija i pri odvajanju od dijela pritisnutim gumbom plazma gorionika. Za vrijeme
stvaranja zaostalog plina, uredaj za rezanje plazmom 1 ne smije se iskljuciti kako bi se izbjegla
osteéenja uslijed pregrijavanja plazme. PAZNJA! Nakon rezanja, ostavite aparat ukljugen jo$ 2-3
minute! Ventilator hladi elektroniku.

8. « Vrste rezanja plazmom
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Klizno rezanje

Drzite oStricu pistolja nisko uz obradak i pritisnite

prekida¢ za pistolj. Sada pomicite ostricu pisStolja dok ne dodirne obradak, rezni luk je fiksiran.
Kad se stvori luk za rezanje, pomaknite pistolj u zeljenom smjeru. Pritom pripazite da je ostrica
pistolja malo nagnuta i u stalnom kontaktu s obratkom. Ova metoda rada naziva se klizno rezanje.
Izbjegavajte nagle pokrete. Znak su toga iskre koje izlije¢u s gornje strane obradenog predmeta.
Pomicite pistolj takvom brzinom da se nakupine iskre koncentriraju na donjoj strani obratka. Prije
nastavka provjerite je |li materijal potpuno odvojen. Po potrebi prilagodite brzinu klizanja.

Daljinsko rezanje

U nekim je slu€ajevima pozeljno rezati, drzeci ostricu pistolja oko 1,5 mm do 3 mm iznad obratka.
To smanjuje koli¢inu materijala koji se vraca u ostricu. To omogucuje prodiranje kroz deblje materijale.
Daljinsko rezanje treba koristiti prilikom prodiranja ili izbrazdanja. Za rezanje lima mozete Koristiti
tehniku rezanja “na daljinu” kako biste umanijili rizik od povratnog prskanja materijala koji bi mogao
oStetiti ostricu.

Busenje

Za buSenje postavite ostricu na oko 3,2 mm iznad obratka. Drzite pistolj pod blagim kutom kako
biste usmijerili iskre od sebe i od ostrice pistolja. Pritisnite gumb plazma gorionika i naginjte oStricu
pistolja dok se ne pojavi

glavni luk za rezanje i pocinju stvarati iskre. PokuSajte izbusiti objekt koji vam viSe nije potreban,
a tek kada se dobije bez problema, pocnite busiti po unaprijed odredenoj liniji za rezanje vaseg
dijela. Provjerite pistolj na oStec¢enjima, pukotinama ili otvorenim dijelovima kabela. Zamijenite ga
ili popravite prije upotrebe uredaja. Prekomjerno istroSena oStrica / mlaznica pistolja dovodi do
usporavanja brzine, pada napona i neravnomjernog rezanja. Znak pretjerano istroSene ostrice /
mlaznice pistolja je izduzeni ili povecani otvor na mlaznici. Vanjski kraj elektrode ne smije biti dublji
od 3,2 mm. Zamijenite ga kad je istroSeniji nego Sto je gore navedeno. Kad je zastitnu kapu teze
postaviti, provjerite navoj.

9. RjeSavanje problema
Pogreska Razlog pogreske RjeSavanje problema
Pogreska -Nema napajanja. -Provjerite kabel napajanja.
Kontrola - Prekida¢ ON / OFF. stoji - Postavite prekida¢ na ON.

lampica nije upaljena?

iskljugiti

Ventilator ne radi?

-Interrupted power supply.
-Power failure of the fan.
-Fan damage.

-Provjerite napajanje
kabel.

Je li lampica upozorenja
upaljena?

-Uklju¢ena je zastita od
pregrijavanja.

-Na previsok ulaz
napon

-Ostavite aparat da
smiri se.

-Ulazno napajanje
u skladu s vrstom
tanjur.

Nedostaje izlazna struja?

-Ostecenja na stroju.
-Aktivirana zastita od
pregrijavanje

- Predaj stroj

radi popravka.
-Ostavite aparat da
smiri se.

Pada li izlazna struja?

--Za prenizak ulazni napon.
- Presjek spojnog kabela
premalen je.

-Uvazite ulazni napon prema
tipskoj plogici.
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Protok zraka ne moze se
regulirati?

-Cijev za komprimirani zrak
je ostecen ili neispravan.
-Kvar ventila /

manometar.

Povezi se
na cijevi.

Ne stvara se visokofrekventni
luk?

-Sklopka plazma plamenika je
oStecena.

- Veza plazemskog plamenika
ili utikaca je labava.

-Kvar ventila / manometra.

-Obnovite elektrodu.

LoSe paljenje?

-Hazni dijelovi plazma
plamenika su osteceni ili
istroseni.

-Provjerite visokofrekventni
iskriste.

-Zamijenite habajuce dijelove.
- Prilagodite svjecicu.

Pistolj nije spreman za
upotrebu?

-Prekida¢ za napajanje je
iskljucen.

-Oskrba zraka je poremecena.

- Obradak nije spojen na
uzemljenje.

- Postavite trenutnu sklopku u
polozaj “ukljuéeno”.

- Jo§ jedan znak toga je
plamen, priliéno zelene boje.
Provijerite dovod zraka.

- Provijeri veze.

Iskre se podizu umjesto dolje
materijal?

- Pistolj ne probija materijal.
“Pistolj je predaleko od
materijala.”

- Materijal vjerojatno nije
pravilno uzemljen.

- Brzina podizanja je
previsoka.

- Povecajte struju.

- Smanijite udaljenost izmedu
pistolja i materijala.

- Provjerite jesu li veze
pravilno uzemljene.

- Smanjite brzinu

Pocetni rez, ali bez potpunog
busenje?

Moguce pitanje odnosa.

Moguce pitanje odnosa.

Nagar dalje
izrezati?

- Alat / materijal se zagrijava.
- Brzina rezanja je preniska ili
je struja previsoka.

- IstroSeni dijelovi pistolja

- Pustite da se materijal ohladi,
a zatim nastavite s rezanjem.

- povecati brzinu i / ili smanijiti
struju,

dok minimalizira ¢adu.

- Provijerite i zamijenite
istroSene dijelove.

Zaustavlja li se luk tijekom
rezanja?

Brzina rezanja je preniska.

- Pistolj je previsoko i
predaleko od materijala.

- IstroSeni dijelovi pistolja.

- Obradak viSe nije spojen na
uzemljenje.

- Povecavaijte brzinu rezanja
dok se ne ukloni

problem.

- Spustite pistolj na
preporuéenu visinu.

- Provjerite i zamijenite
istrosene dijelove.

- Provjeri veze.
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Nedovoljna penetracija? - Brzina rezanja je previsoka. Smanjite brzinu pri radu.
“Pistolj je previse nagnut.” - Podesite nagib.
“Metal je pregust.” - Potrebno je proci nekoliko
- IstroSeni dijelovi pistolja. puta.

- Provjerite i zamijenite
istroSene dijelove.

10. Odrzavanje plazma plamenika:

Potro$ni materijal prikazan na stranici 3 moze se zamijeniti odvrtanjem stezne ¢ahure mlaznice.
Elektrodu je potrebno zamijeniti kada se udubljenje od cca. U sredini se pojavljuje 1,5 mm.
PAZNJA! Da biste odvrnuli elektrodu, nemoijte primjenijivati potisak, ve¢ postupno dok se nit ne
otpusti. Nova elektroda mora biti postavljena i u€vr§¢ena na svom mjestu, ali ne u potpunosti
zategnuta. Mlaznica je zamjenjiva kad je srednja rupa ostec¢ena ili se proSirila u usporedbi s rupom
u novoj mlaznici. Ako se elektroda ili mlaznica ne zamijene na vrijeme, to dovodi do pregrijavanja
dijelova. To smanjuje operativni

Zivot difuzora. Nakon zamjene, osigurajte da je ¢ahura za stezanje mlaznice dobro stegnuta.
PAZNJA! Stezna ¢ahura mlaznice moze se pri¢vrstiti na gorionik tek nakon $to se postave
elektroda, difuzor i mlaznica.

UPUTA! Stroj za rezanje plazmom mora se redovito servisirati radi nesmetanog rada i postivanja
sigurnosnih zahtjeva.

Nepravilan i neispravan rad moze uzrokovati kvarove i osteéenje uredaja. Iskljucite glavno
napajanje i glavni prekida¢ uredaja prije izvodenja odrzavanja ili popravaka na stroju za rezanje
plazmom.

Redovito Cistite vanjsku stranu rezaca plazme. Uklonite prljavstinu i prasinu zrakom, zicom za
Cis¢enje ili Cetkom.

» Skladistenje

Kad se aparat ne koristi, Cuvajte ga na Cistom i suhom mjestu bez prasine.

» Upute za jamstvo i servis

Proizvod je namijenjen samo za privatnu upotrebu, a ne za komercijalnu upotrebu. U slu¢aju
zlostavljanja i nepravilnog postupanja, uporabe sile i intervencija koje podruznica naseg ovlastenog
RAIDER servisa nije izvrsila, jamstvo prestaje vrijediti.

11. Zastita okolisa.

Kako bi zastitili okoli$, elektricni alat i njegova ambalaza moraju se pravilno reciklirati za ponovnu
upotrebu njihovih sirovina. Nemojte odlagati elektrine alate s kuénim otpadom! Prema Direktivi
Europske unije 2012/19 / EZ o istroSenim elektri¢nim i elektronickim uredajima te odobrenju i kao
nacionalnom zakonu, elektri¢ni alati koji se viSe ne mogu koristiti moraju se prikupljati

odvojeno i podvrgnuti odgovarajuc¢oj preradi kako bi se iskoristile sirovine u njima.
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Inverter Plasma cutting Machine RAIDER RD-PCM29
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

C€

(BG) Odeknapupame Ha cobcTBeHa OTFTOBOPHOCT,
Ye TO3V NPOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC CrEAHUTE
cTaHaapTu 1 pasnopeadu:

(GB) We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple

con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto estd em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagdes que se
seguem:

(1) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto € conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna
produkt uppfyller och féljer féljande standarder
och bestdmmelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, ettd tdma tuote tayttda seuraavat
standardit ja sdadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med falgende standarder
og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosségunk teljes tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az
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2014/30/EU, 2006/42/EC
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Sofia, Bulgaria
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import

alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je

ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad Sis gaminys atitinka zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rispunderea
deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) MNop cBoto OTBETCTBEHHOCTL 3asBrsieM,
4YTO A@HHOE n3aenme CooTBETCTBYET CreayoLLMM
cTaHjapTam 1 Hopmam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLUNOBLLAMNbHIOTb
3asBnsemMo, Wo faHe obrnagHaHHs BLUNOBLLae
HacTynHMM cTaHgapTam | HopmaTveam:

(GR) AnAwvoupe uttetBuva 4TI TO TTPOIGV AUTS
OUMQWVEI Kal TNPEI TOUG TTAPAKATW KAVOVIGHOUG
KOl TTPOTUTTA!:

(MK) Hue nopa Halua nuyHa 0AroBOPHOCT Aeka
0BOj NPOU3BO[, € BO COrMAacHOCT CO CrefHuTe
cTaHfjapauv v perynatmsu:

- Export LTD.

Brand Manager:

Krasimir Petkov
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Product: Inverter Plasma cutting Machine
Trademark: RAIDER
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Masina de taiat plasma cu invertor
Trademark: RAIDER
Model: RD-PCM29

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2006/42/CE A Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind
echipamentele tehnice;

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 60974-1:2012
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EN 55011:2009+A1:2010
EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011
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Exploded drawing of Inverter Plasma Cutting Machine RD-PCM29
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Spare parts of Inverter Plasma Cutting Machine RD-PCM29
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FAPAHUMOHHU YCNNOBUA 3A MALLUHU
MawwHute n akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyMpaHu n nponsBedeHn cbrnacHo AencTBawmte B Penybnvka

5bnrapm=| HOPMaTtnBHU JOKYMEHTUN U CTaHA4APTU 3a CbOTBETCTBUE C BCUYKU U3NCKBAHUA 3a 6es3onacHocT.

CBADBPXAHUE U OBXBAT HA THbPFrOBCKATA FrAPAHLUMUA.

TbproeckaTa rapaHumsi, kosto “EBpomactep Mmnopt-Exkcnopt” OO pasa 3a Teputopusita Ha Penybnuka
Bbnrapus e kakTo cneaga:
- 36 MeceL,a 3a BCUYKMN eNeKTPOMHCTPYMeHTH oT cepumute: Raider Industrial, Raider Pro;
- 36 meceua 3a hn3myecku nuua 3a eneKTPOUHCTPYMeHTU oT cepumuTe: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 12 meceua 3a ropuanYECKM NULa 3a eneKTPoOMHCTPYMeHTU oT cepunte: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 24 meceua 3a hm3nyecku nuua 3a UHCTPyMeHTH oT cepusita Raider Pneumatic;
- 12 meceua 3a rOpUANYECKMN NULIA 32 UHCTPYMEHTH OT cepusATa Raider Pneumatic;
- 24 meceua 3a pu3nYeCKM NuLA 3a BCUYKM GEH3MHOBMU MaluuHU oT cepuute: Raider Power Tools u
Raider Garden tools
- 12 Meceua 3a OpUAMYECKM NULa 3a BCUYKN OEH3MHOBU MalwMHK oT cepuuTe: Raider Power Tools n
Raider Garden tools
- 24 meceua 3a hm3nyeckn nuua 3a BCUYKM KpuKkoBe oT cepusita Raider Power Tools;
- 12 meceua 3a ropuagmnyeckm nuua 3a BCUYKKN KpukoBe oT cepusita Raider Power Tools
TbproeckaTa rapaHuus e BanuaHa npy NpefocTaBsHe Ha rapaHLUMOHHa kapTa NonbiHeHa NPaBUIHO B MOMEHTA
Ha 3aKynyBaHe Ha MalunHaTa u dmckaneH kacos 6oH nnu dakTypa. MapaHunoHHaTa kapTa Tpsbsa Aa cbabpxa
MOZEN, CEpPUEH HOMEP, UMe MOANMC U NeyaT Ha TbproBeLa Npogan MalimHaTa, NoAnuc oT CTpaHa Ha KrueHTa,
Ye e 3arnosHaT C rapaHLUMOHHNUTE YCMOBWUA 1 AaTaTta Ha nokynkaTa. HenonbnHeH nnu noanpaBeHrmn rapaHLMoHHN
KapT1 ca HeBanuaHu. MawuHuTe TpAbBa Aa ce M3non3saT caMo MO NpefHa3HadYeHue n B CbOTBETCTBUE C
MHCTpyKUMsaTa 3a ynotpeba. 3a aa ce rapaHTupa 6esonacHata paboTta e HeobxoaQMMOo KNMeHTa fa ce 3ano3Hae
nobpe c MHCTpykumuTe 3a ynotpeba Ha MalumnHaTa, npasunara 3a 6e3onacHocT npu paboTa ¢ Hes 1 KOHKPETHOTO
1 npefHa3HayeHne.
MalumnHaTa nsncksa nepmoamnyHoO NoYncTBaHe 1 noaxoasiia nogapbkka.
lapaHumMsiTa He NokpuBea:

- UI3HOCBaHe Ha LiBETHOTO MOKPUTUE Ha MalunHaTa;

- 4acTW M KOHCYMaTUBW, KOMTO NoAnexart Ha U3HOCBaHe, NMPUYNHEHO OT MOM3BAHETO KaTo Hanpumep: rpec n
Macno, YETKU, BOAAYM, ONOPHU POIKU, TAMMOHU, F'YMEHW MaHLLIOHW, 3a[BWXBaLLM PEMBLIM, CNIUPAYKN, MbBKaB
Bas C XWno, narepu, cemepuHr, 6ytano ¢ yaapHuk Ha Takepv u ap.;

- JOMbIHUTENHN akcecoapy M KOHCYMaTMBM KaTo: PbKOXBATKM, CTPYWMHWK, KyTuW, cBpeana, AUCKOBe 3a
psizaHe, cekayn HOXOBE, BEPUTY, LLKYPKM, OFPaHUYMTENN, NONUP-LLAoK, NaTPOHHULM (3axXBaTh U Obpxayn
Ha pexeLmaT UHCTPYMEHT), MakapaTa 3a KopAa U camaTa kopaa 3a Kocadku 1 ap.;

- PbYeH CTapTepeH MexaHu3bM 1 3ananuTenHa ceeLl;

- HacTpoiika Ha pexuma Ha paborta;

- CTONSIEMU eNeKTPUYECKV NPeanasuTeni n KPyLLKK;

- MEeXaHW4YHW MOBPEAMN Ha KOPryca 1 BCUYKM BbHLUHW €fIEMEHTN Ha U3OENUEeTO, BKIMIOYUTENHO AEKOPATUBHY;

- NpeanasuTeny 3a o4un, NPeanasnTenu 3a pexeLln NHCTPYMEHTH, TYMUPaHU NoYum, 3akonyasku, nuHeany n

ap-;

- 3axpaHBalLy, kaben v wencern;

- LUSNOCTHUTE MOBPEean Ha UHCTPYMEHTUTE, MPUYUMHEHU OT NPUPOAHN GeACTBUS, KaTo NOXapyu, HABOAHEHWS,
3emeTpeceHus u ap.; OTnagaHe Ha rapaHumsaTa.

dupma“Espomactep W/E”OO[ He e 0OTrOBOpHa 3a NOBpeAN NPUYMHEHN OT TPETUNNLA, KaTo ,EnekTpocHabanTtenHu
OpyXecTBa”, NOBpean OT BbHLUEH XapaKTep, KaTo TOKOBW yAapw, HECTAHAAPTHU 3axpaHBaLlLy HanpexeHus n
MMa NpaBoTO Aa OTKaXKe rapaHLUMOHHO obCcnyXBaHe npu:

- HeCbOTBETCTBAL (MM HEMOMbIIHEH) CepUeH HOMEP Ha W3OENVeTo C TO3U MOMbIIHEH Ha rapaHuMoHHaTa

KapTa;

- 3aMMYeH UnNun NUNCBaLL, MHAETUUKALIMOHEH eTUKET Ha MallMHaTa;

- NOBPEAM Bb3HWKHANM Npu TPaHCMOPT, HEMPaBWUIMHO CbXPaHEHUE Y MOHTaX Ha MalluHaTa;

- HanpaBeH ONUT 3a HEOTOpU3MpPaHa CepBM3Ha HaMeca B HeYMbIHOMOLLEHA cepBu3Ha 6a3sa;

- NOBpPeAM, KOMTO ca MPUYMHEHW B CreACTBME Ha HenpaswunHa ynotpeba (HecnasBaHe MHCTpyKuusTa 3a
ekcnroaraums) Ha MaluvMHaTa OT CTpaHa Ha KIUeHTa unm Tpetu nuua;

- NOBPEAM NPUYMHEHN B pe3ynTaT Ha M3MON3BaHeTO Ha MaluuHaTa B Apyra cpefa OCBeH npenopbyaHata ot
npou3soauTens (BNaXHOCT, TeMrnepaTtypa, BEHTUNaUWs, HanpexeHve, 3anpaLweHocT 1 Ap.);

- NOBPEAM, NPUYMHEHM OT NonajaHe Ha BbHLUHW Tena B MallMHaTa;

- NOBPEAM, NPUYMHEHW B CreACTBUE Ha HEGpeXHO GopaBeHe C MallMHaTa;

- NOBPEAM NpUYMHeHn oT paboTa 6e3 Bb3ayLueH (PUnTbp UMK CUNHO 3aMbPCEH TaKbB;

- NPV HENPaBUIHO CbOTHOLLEHNEe Ha BEH3MH/OBYTaKTOBO Macno, BodeLLo A0 GriokupaHe Ha auratens

- NoBpeAa B CrEACTBUE HENPABUMHO NOCTABEH UMM HE3ATOUEH PEXeLl, UHCTPYMEHT;

- NoBpeAa Ha pefyKkTopHaTta KyTus (npedaskaTa), NpudrMHeHa oT HegocTaTbyHo A406po cMasBaHe (C rpec) Ha
cbLyaTa unu MexaHuyeH yaap no 3agsuxeallyara oc.

- NoBpefa Ha poTop UM cTaTtop, uM3passiBalla ce B CrenBaHe Mexay TsX, CNeACTBME Ha CTOMsSIBaHeE Ha
nsonauunTe, NPUYUHEHO OT NPOABLIHKUTENHO NPETOBapBaHe;
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- NoBpeZia Ha pPoTop WNKW CTaTop MPUYMHEHa OT NMpPeToBapBaHE UMW HapylleHa BEeHTUnauus, u3passsaila ce B
npoMsiHa Ha LBeTa Ha KonekTopa Unu HamoTKUTe;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLleH aycnyx — pesynTaT oT npefo3vpaHe Ha KONM4ecTBOTO Macro B AByTaKkToBaTta
cmec.

- IMNca Ha Macro 3a pexeluarta Bepura unu HesatodeHa (u3xabeHa) Bepura;

- 3anyLleHa ropMBHa cuctema;

- IMNCBaT 3alMTHU AUCKOBE, OMOPHM NIIOTOBE UMM APYrn KOMMOHEHTM KOMTO Ca YacT OT KOHCTPYyKUMSiTa Ha
WHCTPYMEHTa 1 ca npeAHasHayveHu 3a ocurypssaHeTo Ha 6esonacHata My 1 npasunHa ekcnnoarauus;

- 3axpaHBaLWmAT kaben Ha MHCTPYMEeHTa € yabrmKaBaH UM NOAMEHSIH OT KINEHTa;

- noBpefata e npuYMHeHa OT NPEeTOBapBaHe WNW JIMMNCa Ha BEHTUNAUWS, HEAOCTATbYHO WNKU HEMpPaBUITHO
CMasBaHe Ha ABWXeLLUTE ce KOMMOHEHTU Ha U3AENnNeTo;

- U3HOCBaHe 1nu GrokMpaHmn narepu nopaau NnpeToBapBaHe, NPOAbIKMTENHA paboTa unu npax;

- pa3buTo narepHo rHeafo ot BriokmpaH narep unu pasburta BTynKa;

- pasbuTo LUNOHKOBO UMK pe3boBO CbeaNHEHME;

- NoOBpeia B eN.KMHY UMy eNEKTPOHHO ynpaBreHne NpuyvHeHa oT npax Uy cyynBeaHe;

- NoBpefieHa peayKTopHa KyTusi (rmasa) NPUYUHEHO OT 3aCTONOPSIBALLMS MEXAHU3bM;

- nosiBa Ha HeobuyanHa xnabuHa mexay GyTano u UMNUHABLP B pe3ynTaTt Ha npeToBapBaHe, NPoAbIMKUTENHA
paboTta unu npax;

- 3aTAraHe mMexay 6yTano n uunuHabp B pesyntaT Ha NpeToBapBaHe, MPoAbIKUTENHa paboTa unm npax;

- NOBPEAEHO LIeHTPOBEXHO KOMeno v cnnpadyka (MpoMeHeH LBAT) — AbIIXU ce Ha paboTa ¢ bnokupaHa cnupayka;

- CMyKBaHMsI MO Kopryca, MPUYMHEHN OT HenpaBUIlEH MOHTaX Ha CBbp3BaLLy TpbOU, PUTUHIM 1 NOJOBHM;

- NIMNca Ha KOMMOHEHTU KOMTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMSITA Ha MHCTPYMEHTA 1 ca NpeaHa3HaYeHn 3a OCUrypsiBaHETO
Ha 6esonacHaTta My 1 npaBuiHa ekcnnoaTaums;

-Ha BCUYKM BOAHM nomnu (6e3 notonsemute) uM xugpodopu TpsibBa Oa Obae MOHTMpaH Bb3BpaTeH
KnanaH Ha Bxofswwms oteop. [Mpu xuapochopuTe NepuoamMyHO ce MpoBEpsiBa HansiraHeTo Ha MeTanHus
KOHTeNHep(HanaraHeTo TpsibBa Aa 6vae B rpaHmumTte 1.5 — 2 bar).

- BHUMAHWE! Xuagpodopute Raider ¢ MmexaHn4eH npecocTaTt He U3KIKYBaT aBTOMaTNYHO Npu nunca Ha soaa!

- nospefa npu4nHeHa ot pabota ,Ha cyxo“ 6e3 Boaa, KoATo ce u3passiza B AedopMaLys Ha YMITbTHEHUATa U
KOMMOHEHTUTE Ha NoMreHarta 4acr.

- MOBPEAMN NPUYUHEHN OT 3aMpb3BaHe U NPEKOMEPHO NperpsiBaHe;

CpoKbT 3a OTPEMOHTUPAHE Ha NPUETU B CEPBU3A MALUMHK € B PaMKUTE Ha eAUH MeceLl.
CepBu3nTe He HOCAT OTFOBOPHOCT 3@ MaLLUWHKW, HE NOTbPCEHU OT COBCTBEHULIMTE UM €AUH MECEL, Crneq, 3aKoHHUSA
CpOK 32 PEMOHT!

TbproBckaTta rapaHums 3a 6atepum n 3apsiagHM YCTPONCTBa, kosiTo “EBpomactep MmnopT-Exkcrnopt” OO naBa 3a
Teputopusita Ha Peny6nuka Bbnrapusi, e kakTo cneasa:

- 18 Meceua 3a 6aTepusaTa U 3apAAHOTO YCTPONCTBO OT cepumuTe: Raider Industrial, Raider Pro;
- 12 meceuia 3a 6aTepusTa u 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO oT cepuute: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

[apaHUMOHHMAT CpoK 3amoyBa Aa Teve OT AaTrata Ha 3akynyBaHe. [apaHuuaTa MokpuBa BCUYKW AedekTy,
Bb3HMKHANM Mpu NpaBWIIHO MOM3BaHe Ha GaTepusita M 3apsAHOTO YCTPOMCTBO, CbOOPa3HO MHCTPyKUMsATa 3a
ynotpeba. “EBpomactep Mmnopt-Ekcnopt” OO[ ocurypsia rapaHumsi, npunoxuma npu n3bpoeHnTe no-gony
ycnosus, Ypes 6es3nnaTtHo oTCTpaHsBaHe Ha AedeKTn Ha NPoayKTa, 3a KOUTO B PaMKWUTe Ha rapaHLMOHHWS CPOK
MOXe [a ce JoKaxe, 4Ye ce AbmkaT Ha AedeKTV B Matepuana unv npy nponsBoacTBOTO. TbproBckara rapaHums
e BanviaHa npu NpefocTaBsHe Ha rapaHUMOHHaTa KapTa Ha MaluuHaTa, NomnbilHeHa MPaBUITHO B MOMEHTAa Ha
3aKynysaHe Ha NpoaykTa u dpuckaneH kacos 60H unu dakTypa. MapaHumoHHaTa kapTa Tpsibea Aa cbabpxa Moden
1 CepyeH HOMep Ha aKkymynaTtopHaTa MallMHa, OKOMMIIeKToBaHa ¢ 6atepus 1 3apsigHO YCTPOWCTBO, MMe, noanvc
1 nevar Ha TbproseLa nNpofan KoMMnnekTa akyMynaTopeH enekTpOMHCTPYMEHT, NOANUC OT CTPaHa Ha KNueHTa, e
€ 3aMno3HaT ¢ rapaHLUMOHHNTE YCIOBKA U AaTaTta Ha Nokynkara.

[apaHumaTa He NokpuBa:

- U3HOCBaHe Ha LIBETHOTO NOKpUTUE Ha BaTepusiTa u 3apsigHOTO YCTPOUCTBO;

- NNOBPeaN Bb3HUKHANMW NpU TPaHCMOPT, MEXaHWYHU MoBpean /Ha Koprnyca W BCUYKW BBHLUHU €MeMEHTU Ha
GaTepusiTa U 3apsifHOTO, BKIIOUYMTENTHO AEKOPATUBHW/, NPW APYrU BbHLUHW Bb3AENCTBUA U NpUpoaHu 6eacTeus
KaTo Moxapw, HaBOAHEHWS, 3eMETPECEHUS;

- AedekTn OT amopTK3aumsi, HOpManHO M3HOCBaHe W u3xabsiBaHe; MapaHuusTa 3a GaTepusTa U 3apsAHOTO
YCTPOMCTBO OTNaja B cryyanTe Ha:

- HECBOTBETCTBALL, (UMW HEMOMbBITHEH) CEPUEH HOMEP Ha KOMMIIEKTa akyMynaTopeH eneKTPOUHCTPYMEHT C TO3U
MOMBbIIHEH HA rapaHLMOHHaTa KapTa;

- HapyLLEeHWe Ha LenocTTa, M3TPUBaHe UMW NMnca Ha eTMKeTa Ha NPOM3BOAMTENS BbpXy GaTepusita U 3apsigHOTO
YCTPOWCTBO;

- BCUYKY CryYamn Ha NoBPEeAW, MPUYMHEHM OT HenpasunHa ynoTpeba (HecnasBaHe MHCTPYKLMSATA 3a ekcrnnoatauust),
u3nyckaHe, yaap, 3anvBaHe ¢ TeHYHOCTM, HEGpEexXHO GopaBeHe, 1 B Criyyaun, Ye BCUYKM KIeTku B BGatepusita ca
V3TOLLIEHN NOA KPUTUHHUS MUHUMYM;

- 3apexaaHe C HeopurvHamHW 3apsiiHi YCTPOWCTBA, 3axpaHBalusAT kaben Ha 3apsigHOTO YCTPOWCTBO €
yObMmKaBaH UW NOAMEHSIH OT KNWeHTa, UK APYr BbHIUHW Bb3OEWNCTBUS B MPOTUBOPEYMNE C M3UCKBAHUSITA Ha
npov3BoAnNTeEnNS;
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- KOraTo € MpaBeH OMUT 3a PEMOHT, MOHTaX, AEeMOHTax, Moaudukauns oT NoTpeduTens WM NPOMEHNU OT
HeyMbHOMOLLEHV nuLla unu mpmu;

- Npu u3nonaeaHe Ha 6aTepusiTa U 3apsiHOTO YCTPOWCTBO He MO NpefHa3HayYeHune;

- NOBPEeaU NPUYMHEHN B PE3yNTaT Ha U3MOMN3BAHETO U CbXpaHeHUeTo Ha BaTepusita u/mnu 3apsigHOTO B Apyra
cpepa OCBEH MpenopbyaHata OT MPOU3BOAMTENS (BN@XHOCT, Temnepatypa, BEHTURauusi, HamnpexeHue,
3anpalleHocT v ap.);

- NpY TOKOBM yAapu, rPbMOTEBULIM, HABOAHEHWS!, NOXap, APYTvi BbHLUHWN Bb3AeiCTBUS;

- Npu paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBalla Mpexa 1 ¢ ApYr1 HEMOAXOASLLM UM HeCTaHAAPTHU YCTPOIICTBa;

CpoKbT 32 OTPEMOHTUPaHE Ha NpUeTK B cepBu3a 6atepun 1 3apsiaHy YCTPOCTBA € B paMKUTE Ha 3aKOHHUS CPOK
32 PEMOHT- €AVH Mecell, Crief, KOWTO CEPBU3UTE HE HOCSIT OTFTOBOPHOCT B Cryyald, Ye He ca NOTbpPCEeHMU.
3akoHoBaTa rapaHuusi € cbrracHo usmcksaHusita Ha 33[1.

HesaBrcumo oT TbproBckaTta rapaHumsi npoaaBaqbT OTroBaps 3a Ninncarta Ha CbOTBETCTBME Ha noTpebuTernckara
cToKa C AoroBopa 3a npogaxba cbrnacHo rapaHumsaTa no un. 112 — 115.

YUn. 112. (1) Mpu HecboTBETCTBME Ha MoTpebuTenckata ctoka ¢ AoroBopa 3a npopaxba notpedbutenat uma
npaBo [a npeasiBv peknamauusi, kato novcka oT npofaBaya Aa npueefe cTokata B CbOTBETCTBUE C JOroBopa
3a npogax6a. B To3n cnyyan notpebutenat mMoxe Aa u3bupa Mexay U3BbpLUBaHEe Ha PEMOHT Ha cTokaTta
UMK 3aMsiHaTa i ¢ HOBa, OCBEH aKO TOBA € HEBb3MOXHO UNU U3BPaHUAT OT HEro HauuH 3a obeslueTeHune e
HenponopLuyoHarneH B CpaBHEHWE C APYTUS.

(2) CmsAta ce, Ye pageH HaumH 3a obeslleTsBaHe Ha MNOTpPebWTens e HenponopuuoHareH, ako HeroBoTo
13nonaBaHe Hanara pas3xo4u Ha npogasava, KouTo B CpaBHeHMWe C Apyrust HauuH Ha obesLueTsiBaHe ca HepasyMHMU,
KaTo ce B3emart npeasua:

1. cToMHOCTTa Ha noTpebuTenckarta cToka, ako HsMalle Nvnca Ha HeCbOTBETCTBUE;

2. 3HaUMMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa fia Ce MPeanoxu Ha notpebutenst Apyr HauMH Ha obesleTsiIBaHe, KOMTO He € CBbp3aH ChbC
3HauUTENHN HeyaobCcTBa 3a Hero.

Yn. 113. (1) Korato notpeGuTenckara cToka He CbOTBETCTBa Ha [oroBopa 3a npofax6a, npoaaBaybT € ANbXeH
[a s npvBeae B CbOTBETCTBME C JOrOBOpa 3a npogaxoa.

(2) MpuBexaaHeTo Ha noTpebuTenckara cToka B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npofax6ta Tpsbsa Aa ce N3BbpLLM
B paMKUTE Ha €IUH MECEL,, CYUTaHO OT NPEeAsIBABAHETO Ha pekrnamauusTa ot notpebutens.

(3) Cnen v3TM4yaHeTo Ha cpoka Mo an. 2 noTpebuTenaT uma npaeBo Aa pas3Banu JoroBopa M aa My Obae
Bb3CTAHOBEHA 3anniateHata cymMa Wiu [a ucka HamansiBaHe Ha LieHaTta Ha noTpeGuTenckara cToka CbracHo
yn. 114.

(4) MpuBexxgaHeTo Ha noTpebuTenckata CToka B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npopaxba e 6GesnnatHo 3a
notpebutens. Toit He ObIKU pasxoau 3a ekcregupaHe Ha notpebutenckarta cToka UK 3a matepuanu u Tpya,
CBbp3aHu C PEMOHTA 11, 1 He TPsibBa [a noHacs 3HauUnTenHu HeynobeTea.

(5) MoTpebutensT Moxe Aa ncka n obeslleTeHVe 3a NPeTbPMNEHNTE BCNEACTBNE HA HECHOTBETCTBMETO BPEAN.
Un. 114. (1) MNpwn HecboTBETCTBME Ha NoTpebuTenckara cToka ¢ goroopa 3a npogaxba u korato notpebutensar
He e y[oBIEeTBOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusTa no uyn. 113, Toit uma npaBo Ha M3bop mexay edHa ot
crefHNTe Bb3MOXHOCTH:

1. pa3BansiHe Ha 4OroBOpa M Bb3CTAHOBSIBAHE HA 3annaTeHara OT Hero cyma;

2. HamansiBaHe Ha LeHara.

(2) MoTpebuTenaT He MOXe Aa MpeTeHAupa 3a Bb3CTaHOBSIBAHE Ha 3annaTteHaTta cyma MM 3a HamansiBaHe
LieHaTa Ha cTokaTa, KoraTo TbproBeLbT Ce Cbrfacu Aa ObAe M3BbpLUeHa 3amMsiHa Ha noTpebuTenckaTta cToka ¢
HOBa MK la ce NonpaBu cTokaTa B paMK1Te Ha eMH MeceL OT NpeAsiBABaHe Ha peknaMauusTa ot notpeburens.
(3) TbproBeUbT e ANbXKEH Aa YO0BNETBOPY UCKaHe 3a pa3BarisiHe Ha AOroBopa U ia Bb3CTaHOBY 3annaTteHaTa oT
notpebuTtens cyma, korato crief KaTto e yAOBNeTBOPWUI TPY peknamaumy Ha noTpebuTens Ypes nsBbpLuBaHe Ha
PEMOHT Ha eflHa 1 Cbllia CTOoKa, B paMKUTE Ha Cpoka Ha rapaHumsita no un. 115, e Hanvue crnegBalla nosiea Ha
HeCcbOTBETCTBME Ha CTOKaTa C 4oroBopa 3a npogaxoa.

(4) MoTtpebutenat He MoOxe Oa npeTeHAMpa 3a pasBansHe Ha [0roBopa, ako HEeCbOTBETCTBMETO Ha
notpebuTernckara cTtoka ¢ 4oroBopa e HesHauntenHo. Yn. 115. (1) MoTpebutensT Moxe Aa ynpaxHu NpaBoTo cu
Mo TO3M pasgen B CPOK A0 [ABE FOAMHU, CHMTAHO OT JOCTaBAHETO Ha NoTpebuTenckara cToka.

(2) CpokbT o an. 1 cnvpa aa Tede npes BpemMeTo, HeobxoAMMO 3a nonpaekaTa Uy 3aMsiHaTa Ha notpebuTtenckara
CTOKa UK 3a NOCTUraHe Ha cropa3yMeHue Mexay npogasava 1 noTpebuTens 3a pellaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpPaBoTO Ha NoTpebutens no an. 1 He e 06BbP3aHO C HUKaKBB APYr CPOK 3a NpeasiBsiBaHe
Ha UCK, pasnuyeH oT cpoka no an. 1.
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RAIDERE:

Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

* SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului Bl.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

« ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter,Tulcea; Tel : 0240.518.260

* Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

* SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

* SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

* SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

* SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni lIfov.Tel/fax 0213504379

« SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

« SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, lifov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
S
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederiie HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.



RAIDERYE:

Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godina i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pe€atiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro ociSéene masine!

Popravka kvara priznatog sa nade strane u garantnom roku se izvr8ava na slede¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre po¢etka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da Kkoristi uredjaj za
to za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no CiS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potroSni matrijal koji podleZze habanju prilikom upotrebe kao Sto su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potroSni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za seenje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktriéni osiguradi i sijalice

- mehanicka oStecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, titnici za o¢i, stitnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, ucvrdcivaci, lenjiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna ostréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaZze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuéi (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlas¢enog servisa ve¢ poku$ao da popravi aparat.
- Kuvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu poStovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouz-
rokovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenije rotora ili statora posledica preopterecenja ili oste¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptere¢enjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlas¢eni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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EnektpuyHuTe anapatu “Pajoep” ce gnsajHmpanu 1 npom3BeAeHN BO COMMacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
[OKYMEHTM 1 CTaH4apAuM BO COMMacHOCT co cute bapana 3a 6e36e4HOCT LWTO ce NpuMeHyBaar.

CoppxuHata u ondat Ha rapaHuujaTta
Ycnosu Ha MapaHumjata
PokoT Ha rapaHuujaTa ce HaBeyBa BO rapaHTHUOT NACT W BaXM O AATYMOT Ha KynyBatbe Ha NPou3BOAOT.
KynyBayoT/KopuCHUKOT Ha enekTpuyHaTta onpema umaat npaBo Ha GecnnaTHu nonpasku Ha ypeaoT
[IOKOMKY UCTMOT € BO rapaHTUPaHWOT Nepuos, AOKOMKY rapaHTHUOT IUCT € NPaBUIHO MOMOSTHETU CO
MOTAVC U MeyaT of, CTpaHa Ha NPOAAaBaYoT Koj ro Mpofan ypeaoT, NOTNLWNMLLIAH Of CTpaHa Ha KynyBayoT
KOj NOTBpAYBa [ieka e 3ano3HaeH CO YCMOBUTe Ha rapaHuujaTta u co rckarnia cMeTka unu cakTypa Koja ro noTepayBa
[aTyMOT Ha KynyBah€ Ha eNleKTPUYHMOT anapar.
3a nonpaeka 1 peknamauuja ke Gugar npuMeHu camo 4OGPO UCYUCTEHN MaLLMHW!
MonpaBkaTta Ha AebeKTU MPU3HATU Of Halla CTpaHa BO rapaHTMPaHUOT POK Ce U3BedyBa Ha CIeAHUOT
HaumH: Mo Haw u3Gop v nonpaeamMe AedekTHUTE ypeay 6e3nnaTHo Unu r MeHyBame 3a HOBU JOKOSKY ce
BO rapaHTHMOT POK 1 [JOKOJIKY HE € MOXHO CepBHUCHpatbe.
Ypepnot Tpeba Aa ce KOpUCTM CTPOro Mo ynaTcTeaTta W NponucuTe NPONULLaHUM BO yNaTCcTBOTO.
3a 6e3benHo paboTere CO eNEKTPUYHMOT ypes, HEOMXOAHO € KynyBayoT Npep a 3anoyHe CO KOPUCTEHE
Ha ypepoT, la ce 3ano3Hae Co ynaTcTBOTO 3a ynoTpeba, Aa ce 3ano3Hae co cTaBkuTe 3a 6e36e4HOCT npu
paboTa 1 fa ro KOpUCTW YpeaoT 3a Toa LUTO € HaBedEHO BO ynaTcTBOTO. YpenoT 6apa nepmoanyHo
YUCTEHE Y alEKBATHO OAPXKYBaH-E.

[apaHumjata He ondaka:

- [yGerbe Ha GojaTa Ha malumHaTa.

- [lenosu 1 NOTPOLLHK MaTepujanu koj noanexar Ha abere npu ynotpeba, Kako LITO ce: MacT, Macno,
YeTKULM, BOAMYM, Barbauy, POrku, NOAMOLLKMW, MOFOHCKW peMeHu, onekcnbunHo BpaTuio,

narepu, CemepuHru, knun, paboTHo Tpkano v ap.

- Onpema 1 matepujanu kako wTo ce: Payku,kabnu, 6atepun, kyTun, gogatoum 3a HanojyBawe, Gyprum, AUCKOBY 3a
ceverbe, HOXeBU NaHuW, LWMUPITK, TPaHNYHULK, KOHEL, 3a ceverse 1 ap.

- CTONEHW enekTpUYHM OCUTypyBauu 1 3alwTUTK

- MexaHuukn oLwiTeTyBawa Ha TernoTo Ha ypenoT, AeKOPaTUBHU efieMeHTH.

- 3awTunTa 3a o4MTe, 3alTUTa 3a cedere, TyMUpaHu NioYkn, 3aTBapayv, Mepuna u ap.

- Kaben v npuknyyouu.

- LlenokynHo owuTeTyBake Ha anapaToT HacTaHaTo Kako nocreavua of noxap, nonnasa, 3eMjoTpec v Chl.
MoHnwTyBare Ha rapaHumjata

MpaBoTo Aa ce NOHULITW NonpaBkaTa (PEMOHT) BO paMKUTE Ha rapaHTHWUOT NEPWOA, € BO CreAHuBE Cryyau:
- CepuckujoT 6poj 3aBefieH BO rapaHumjata He oAroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHaTa .

- Hanennuuata 3a naeHTudmkaumja saneneHa Ha npousBogoT e nabpuliaHa unu e ncyesHara.

- [lokonky Apyro nuue koe He e OBNacTeHVOT cepBuc ce obuae aa ro nonpasar ypeaor.

- [lokonKy He ce nojaBu Kako pesynTaT Ha HecooABeTHa ynotpeba Ha ypeaoT (He creaw M UHCTpyKumUTe
HaBe[eHW BO yNaTCTBOTO) Of CTpaHa Ha KynyBayoT Unun Apyro nuue.

- fedKToT e NpeausBvkaH o HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatot

- OwretyBara nNpeaussBukaHn of paboTa co AoTpajaHu (Mnu NOLO NOCTABEHWN) ENEMEHTY 3a ceverbe

- OwTeTyBaraTta Ha pOTOPOT UMK CTAaTOPOT HacTaHarne kako nocreauua Ha TonexeTo Ha u3onauvjarta
npeausBMKaHo of NPEKyMepHO KOPUCTEH-E Ha anaparoT.

- OwTeTyBarata Ha pOTOPOT UMK CTATOPOT Pe3ynTaT Ha NPeonToBapyBaH-e UM OLUTETEH HA CUCTEMOT
3a BeHTUnauuja koja ce MmaHudgecTmpa co paMHOMEPHO NOTEMHYBaHE Ha KONMEKTOPOT UMK HamoTKaTa.

- HepocTuraat 3awwTUTHUTE AUCKOBW, UNW APYrv AEnNOBW KOW Ce Aen of cocTaBHaTa onpema u ce
HameHeTu 3a Aa ce ob6e3benmn 6e3benHo paboTere co ypeaoT Kora ce KOPUCTU NMPaBUITHO.

- EnekTpnyHuoT kaben Ha MalumnHaTa e NPOAOIMKEH UMM 3aMeHUN Of] CTpaHa Ha KOPUCHUKOT.

- OwTeTyBaka Ha ypeaoT oA NpeonTepeTyBakse, nolla BeHTUnaumja u og HeOBOMHO NOAMAaYKyBake Ha NOABUKHUTE
nenosu

- OwTeTeHn narepu nopaau NpeonToBapyBawe Unn fonrotpajHa pabora.

- CKpLUeHO nerno 3a narepu of ctTpaHa Ha briokupaH narep

- HekomnneteH 3ab Ha 3an4aHnKoT (CKpLueH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO UMW BUMYLLECTO NeXULLTe

- OLIJTeTyBaH:a BO eneKkTpuKaTa 3a Kiny4oT Kako pe3ynTaT Ha npallnHa nuin Kpwexe

- OwrTeTyBare Ha peyKuvoHaTa KyTuja (rnaea) HacTaHaTo Of MexaHW3aMoT 3a 3aKry4vyBarbe

- MNojaBa Ha HeBoobMYaeHa NabaBoCT NOMeEry KMUMOT M LMINMHAAPOT Kako pe3ynTaTt Ha
npeonTepeTyBake, AONroTpajHa ynorpeba unu npawumHa

- 3aTerHaTtoct nomery KnvnoT 1 LMIUHAAPOT Kako pesynTaT Ha NpeonTepeTyBake NpekymepHa ynotpeba
VN1 npawumHa

- OITETEHO LEHTPANHOTO TpKarno 1 kovHuuata(npomeHeTa Ha 6oja) - nocneauua Ha pabota co
6nokvipaHa ko4HuLa

KpajHvoT pok 3a nonpaeka Ha ypeaoT Koj € NpumeHa Bo cepBucoT e 45 aexa.

OBnacTeHNOT CepBUC He CHOCY OArOBOPHOCT 3a onpemMata [JOKOSIKY CONCTBEHUKOT He ja noaurHe efeH
Mecel Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKMOT POK 3a nonpaeka Ha MalumnHara!
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Deklaracija: Poreklo Kitajska. Euromaster Import Export Ltd je proizvajalec in lastnik 3 $ A

blagovne znamke RAIDER. Distributer in prodajalec za Slovenijo: TOPMASTER d.o.0..
SERVISER: TOPMASTER d.o.o.. Prosimo,vas, da pred uporabo v celoti preberete prilozena
navodila. Shranite potrdilo o nakupu-racun. Ra¢un skupaj z garancijskim listom je pogoj za
uveljavljanje garancije. Garancija velja na podroc¢ju Slovenije.

1IZJAVA GARANTA
Jam¢éimo, da bo izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali
v skladu z njegovim namenom in priloZzenimi navodili. Obvezujemo se, da bomo na vaso
zahtevo popravili okvaro ali pomanijkljivosti na izdelku, ¢e boste to sporocili v garanci-
jskem roku. Okvaro bomo brezplaéno odpravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave
okvare. lzdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaso zahtevo zamenjali
z novim. Za ¢as popravila vam bomo podaljsali garancijski rok. Garancija pri¢ne veljati z %
dnem izrocitve blaga. Garancija ne izkljucuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti-
prodajalca za napake na blagu. Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so dobavljivi %
Se 36 mesecev po preteku garancije. Posiljanje vrtalnik in delo, se v vsakem primeru placa
in bremenijo stranko. Izklju¢eno iz garancije: Skodo, nastalo zaradi slabega vzdrzevana,
malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu splo$nimi pogoji ne priznamo.
Prosimo, upostevajte, da nase naprave niso namenjene uporabi v poslovnih, trgovskih in
industrijskih aplikacijah. Zato se garancija razveljavi, ¢e se oprema uporablja v aplikacijah
poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju se
prav tako izkljuci iz nase garancije: nadomestilo za poskodbe pri prevozu in Skodo,
nastalo zaradi neizpolnjevanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali $kodo, nastalo zaradi
nestrokovnega montaze, neupostevanja navodil, zlorabo ali neprimerno uporabo (na
primer preobremenitev naprave), vdorom tujkov v napravo (npr. pesek ali prah), ki uéinkov
sile ali zaradi zunanjih dogodkov (npr. Skoda, povzro¢ena z napravo) in normalne obrabe
zaradi nepravilnega delovanja naprave.

<7 % % % %
IR R ORI SR €
N N N N N

%
S O IR
N N N

%

7 7 Y % %
SR R R R SR
o o o o o N

S I

DATUM SPREJEMA
OPIS OKVARE

DATUM OKVARE 3 < 7
DATUM PRODAJE 2
PODPIS N
$
< Q>
Zastopa in prodaja TOPMASTER d.o.0., Slovenéeva 24,1000 Ljubljana Tel: 01 620 43 90, i
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“RAIDER” power tools are designed and manufactured in accordance with regulations in Republic of Bulgaria and
standards for compliance with all safety requirements.

Content and scope of the commercial guarantee

Commercial guarantee “Euromaster Import-Export” Ltd. for the territory of Bulgaria is 24 months and applies only

to obvious and hidden manufacturing defects.

Commercial guarantee is valid for providing warranty card properly filled at the time of purchase of machinery and

fiscal cash register receipt or invoice. Warranty card must contain a model, serial number, name, signature and

dealer stamp that sold the machine, signed by the client that is aware of warranty terms and the date of purchase.

Incomplete or altered are void warranty.

For the claim are accepted only cleaned machines in the original box and complete accessories!

The machines should be used only as intended and in accordance with the instructions.

To ensure safe operation it is necessary the client to know well with instructions for use of power tools, safety rules

and particular purpose. The machine requires regular cleaning and proper maintenance.

Warranty does not cover:

- Damage of colored coating of the machine;

- Mechanical damage to the body and all external components of the machine, including decorative;

- Eye protectors, fuses cutting tools, rubber plates, fasteners, squares, etc..;

- Power cord and plug;

- Parts and consumables, which are subject to wear caused by use such as grease, oil, brushes, guides, rollers,

pads, drive belts, flexible wire shaft, bearings, seals, piston cartridge of tackers and etc..;

- Accessories and supplies such as handles, nozzle, batteries, cases, chargers, drills, cutting discs, chisels knives,

chains, sandpaper, limiters, polishing discs, chucks (holders and grips the cutting tool), although for cord and the

cord itself on mowers and more.;

- Fuses and bulbs;

- Bush defeated,;

- Bearing housing broken nest blocked by broken bearing or bush;

- The integrity of the teeth of gears (broken, worn);

- Broken keys or bolting;

- Damaged (broken, missing) Lock mechanism;

- Depreciation and damage from wear and tear of mechanical components;

- Damage caused by overload or lack of ventilation and insufficient lubrication of moving components;

- Worn bearings or blocked due to overloading, continuous duty or dust;

- Fault in electrical switch or electronic control caused by dust or breakage;

- Damaged box reducer (head) caused by the locking mechanism;

- Damage to rotor or stator, consisting of the bonding between them, due to melting of the insulation caused by

continuous overload;

- Damage to rotor or stator caused by overload or impaired ventilation, manifested as discoloration of the collector
or windings;

- Occurrence of unusual gap between piston and cylinder as a result of overloading, continuous duty or dust;

- Clamped between piston and cylinder as a result of overloading, continuous duty or dust;

- Damaged centrifugal wheel and brake (discolored) - due to manual lock brakes;

- Overall damage to machinery caused by natural disasters such as fires, floods, earthquakes, etc..;

Void the warranty
Company “Euromaster I/E” Ltd. is not responsible for damage caused by third parties, “electric companies”,
damage from external nature, such as electric shocks, non-standard voltage and has the right to refuse warranty
service for:
- Inconsistent (or blank) serial number of this machine with a completed warranty card;
- Deleted or missing label of the machine;
- Damage incurred in transport, improper storage and installation of machinery;
- Attempted unauthorized intervention service in unauthorized service center;
- Damage caused due to misuse (non instructions) of the machine by
the client or third parties;
- Damage caused by the use of the machine in a different environment than recommended by the manufacturer
(Humidity, temperature, ventilation, voltage, dust, etc..)
- Damage caused by the entry of foreign objects into the machine;
- Damage caused by careless handling of the machine;
- Missing protective boxes, disks, back panels and other components that are part of the structure of the
instrument and intended to ensure safe and proper operation;
- Power cord of the instrument is extended or replaced by the customer;
The period for repaired in the workshop of the adopted power is within a month.
Workshops are not responsible for tools, unclaimed by their owners one month after the statutory period for repair!
The legal guarantee is required by CPL.
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E¢ouaia »RAIDER” £€xel oxedI00TEl KaI KATAOKEUAOTEI cUPPWVa e Tn AnpokpaTia Tng BouAyapiag oTtoug
KavoviopoUg Kail Ta TTPOTUTTA YIG TN CUPHOPPWON JE OAEG TIG ATTAITHOEIS AOPAAEIAG.
Mepiexdpevo kal TTEDIO EQPAPHOYAG TNG EMTTOPIKAG EyyUNong
Eyyunon

H tepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export EME divel 1o £€dagog Tng BouAyapiag eival 24 prveg.
XpnoTtng éxel dikaiwpa va dwpedv utTnpeaia £mdIOPOwONG ac@aANITuEVOG TTEPIOGdOU eyyunang, EPACOV N KAPTA
€yyunong CUPTTANPwWOEI CWOTA PTIAYPEVO PE UTTOYPAPH KAl OQPayida avTITTPOCWTTO, TTWANCE TN povada, n oTroia
uTTeypdpn a1rd ToV TTEAATN OTI €XEl ETTIYVWON TWV OUVONKWY £yyUNoNg Kal OPOAOYIKN) TAPEIAKR pnxavh amddeign
1 TIHOAGYIO avaypA@ETal N NUEPOMNVIA TNG ayopdg.
Emiokeun) kai ETNoTpo@ég yivovtal dekTéG povo kabapiovtal pnxavég!
Kartdpynon avayvwpidetal atré eAdTTwua yyinon pag, £Xel wg €ENG: KaTd TNV Kpion pag, eipaoTte eAeUBepOI
ETTIOKEUN EAATTWUATIKWY OpYavo A va avTikataoTabouv he véa, OTTwG N £yyunaon Oev avavewveTal.
O1 OUOKEUEG TTPETTEI VA XPNOIMOTTOI0UVTAI HOVO KATGAANAQ Kal cUP@WVa PE TIG 0dnyieg.
MNa va eaoealioTei N ac@aAnig Aeitoupyia gival UTTOXPEWGT TWV TTEAATWYV Va gival EEOIKEIWPEVOG PE 0BNYiES yIa
N XPAon Twv Kavovwy ao@AAeiag 1I0XUG Tou epyaAeiou, 6Tav acxololvTal Je auTd Kal KUpiwg o okotrég Tng. H
povada atraiTei TEPIdIKOG KaBapIiopdg Kal N owaTr) GuvTrApnon.
H eyyunon dev KaAUTITEL
- Na @opdTe XpWHATOG TWV £PYaAEiwy
- AVTOAAGKTIKG KOl avaAWoIPa, Ta OTToia UTTOKEIVTQl 0 @B0Pd TTou TTPOKaAEiTal atrd Tn Xprion, OTiwg: Aitrn, Addia,
TIVEAQ, 0dNyoi, 000C0TPWTAPEG, Ta PagIAGpIa, oI KIVNTAPIO! INAVTEG, EUKANTITO dfova oUpua, POUAEUAVY, aPpayideg,
TNOTOVI PE €VO OQUPI CUPPATITIKG, KATT.
- AGeooudp kai avaAwoipa OTTwg: AaBEg, TN pUTN, MTTATAPIES, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, BiGKOI KOTTAG,
opiAn payaipia, ahucideg, yuaAdxapTo, OTACEIG, ioKOl yia OTIABWGN, TOOK (grip, KATOX0G TOU EPYAAEIO KOTTAG) yia
Va TPOXWV KAAWSIO TO 510 KAAWDIO YIa UNXAVEG KOUPEUATOG YKAZOV, K.ATT.
- XwveuTd ao@AAeieg Kal AGUTTEG
- Mnxavikiy BAGBN 010 KUTOG Kal OAa Ta EGWTEPIKA PEPN TNG CUCKEUNG, GUUTTEPIAQUBAVOUEVWY TWV OIAKOCUNTIKWY
- Ao@aAeieg HaT ao@AaAeieg epyaleia KOTTAG, TTAGKEG OTTO KAOUTOOUK, KOUPWHATA, XAPAKES, KATT.
- To kaAwdio kai To BUopa
- H ouvoAikn {nuia o€ Tpdgeig Tou TTpokARBNKav atré QUOIKEG KATAGTPOPEG OTTWG TTANUUUPES TTUPKAYIEG,, OEICHOI
K.ATT.
Améoupaon amé Tnv eyyunon
“Euromaster | / E Ltd €xel To dikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxr UTTNPECIWY £yyUNONG, O€ TTEPITITWOEIG KATA TIG
OTIOIEG:
- AouveTTAG (1 KEVO) Tov augovTta apiBud Tou apBpou autol e pIa cUPTTANPWEVN KapTa £yylnong
- Indetifikatsionniyat va a@aipeBei To orjpa fj evreAdwg Aegitrel éva
- MNpooTraBei va aveTTiTpeTTn TTapéuBacn aTnV TTAPAVOUN KATOOKAVWAON BAong utnpeoia
- ZnuI€G TTou TTPOKARBNKav Adyw KakAg Xpriong (Un odnyieg) TnG CUCKEUNG aTTd TOV TTEAATN 1) O€ TPITOUG
- Znuia TTou TTPOKaAEiTal AGyw TNG ATTPOTEKTO XEIPIOPO TNG CUCKEUNG
- BAGBN oTo aTpo@eio ) aTdTn, TTou atroTeAgiTal atrd To S€0IU0 PETAEU TOUG, Adyw TNG TAENG TV HOvWwong TTou
TIpoKaAoUVTal OTTO T GUVEXOUEVN UTTEPPOPTWON
- BAGBN oTo aTpo@eio 1) aTATN TTOU TTPOKAACUVTAI ATTO UTTEPPOPTWON A dlatapayr agpIgUoU, EkPPAdeTal aTnv
aAAayr) Tou CUAAEKTN 1) TTEPIEAIGEIG
- Agv UTTAPYEI TTPOCTATEUTIKO BioKOI, TTAGKEG OTAPIENG 1 AGAAEG CUVIOTWOEG TTOU aTTOTEAOUV JEPOG TNG DOUNG TOU
HETOU Kal £XOUV WG OTOXO VO eEATPOAITEl TNV AOPAAr KAl CWOTH AEITOUPYia TOU
- To KaAWdIO TOU OPYAVOU ETTEKTEIVETAI 1] VO QVTIKATACTAOE a1Td TOV TTEAGTN
- ZnUIEG TTOU TTPOKANBNKav atrd UTTEP@POPTWON A N EAAEIYPN AgPIOPOU KAl QVETTAPKA AITTavon Twv KIVOUPEVWY
eCapTnUdTwy
- PouAepdv @Bopd ) ptrAokapioTei AOyw UTTEPPOPTWONG, GUVEXA AEIToupyia ) g€ okdvn
- Broken @épel koAGpo
- NapBdavovrag oTragpéva oTpaTdTTed0 GWAIG HTTAOKAPEI i} OTTACHEVO KOAGPO
- MapaBiaon TNG akepaIOTNTAG TWV SOVTIWV TWV OANIEUTIKWVY £pyaAeiwy (OTTaopéva, Bapuéva)
- Broken shponkovo 1} yadwv
- El.klyuch MapdAeipn r) nAekTpovikd ouoTnua eAéyxou TTou TTpokaAouvTal atrd Tn okévn i pRgn
- Broken kiBwrtio TaxutATWYV (To KEQAAI) TTOU TTPOKaAEiTal aTrd TNV KAEIdapIG punxavioud
- H epgdvion aguaikn amméoTacn peTagu epuBOAoU Kal KUAIVOPOU, WG aTTOTEAECHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXH
Aeitoupyia i o€ okévn
- Z00@Ign MeTagy epPBOAOU Kal TOU KUAIVOPOU, WG ATTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXT AEIToUpyia i o€ oK6vN
- KateoTpappéva QuyoKevTpeG TPOXO Kal PPEVO (OTTOXPWHATIOPAG) - TTOU OQEIAETAI OTNV £PYACIA KATA TO
OETUEUPEVO PPEVO
H 1mpoBeopia yia éva avakaiviopévo eykpibnke To NAEKTPIKS UTTNPETia ival péoa o€ éva piva.
Epyaotipia dev gival utrelBuvol yia Ta epyalgia, alATnTa atd Toug ISIOKTATEG TOUG €va UAVA METG TNV VOUIUNG
TTpoBeopiag yia etmokeun!
AveEapTnTa OTTO TNV EPTTOPIKN €yyUnon, 0 TTWANTAG €ival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIYPN CUPPOPPWONG TWV
KOTAVOAWTIKWY ayaBwv Pe Tn oupBaacn yia Tnv TwAnon ato TAaiolo Tng XEX.
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EUROMASTER IMPORT EXPORT LTD

1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.,
tel.: +359 700 44 155
( € fax: + 359 2 934 00 90
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com



