O MUCTONET 3a ropely Bb3ayX
o heat gun

o suflanta de aer cald

o pistolj za vreli vazduh

o cheH

o zracna pistola

O TOTOAI PEPUOU agPa

o décapeur thermique

o pistola di calore

o pistola de calor

o pistola de calor

O MUCTONET ropsiyero Bosayxa
o pistolj za vruéi zrak
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4.2
Flasher
CBeTnnHeH nHamkaTop

4.3
[~ Pre-set Mode Indication
lMpenBapuTenHo 3agageH pexum

4.4
|~ Temperature Indication
WHaukaTop 3a Temnepatypa
—

4.5
Air Flow Indication

I

WU3O0BPA3EHU ENNEMEHTHU

1. U3xopswa arosa.
2. NyckoB npekbcBay:
0 - MucToneTta e U3KNIOYEH;
1 - BknrouBaHe Ha NbpBa CTeNeH;
2 - BkniouBaHe Ha BTOpa CTeneH.
3. PbKoxBaTKa.
4. LCD uudpos gucnnen
5. ByToH 3a 3ana3BaHe Ha HaCTPOMNKuTe
6. ByTOH 3a U360p Ha pexum
7. ByToH 3a HamarnsiBaHe Ha Temneparypara -
8. ByToH 3a yBenuyaBaHe 3a Temneparypara +
9. ByToH 3a HamansiBaHe Ha Bb3AYLHUA NOTOK +
10. ByTOH 3a yBenuyaBaHe Ha Bb34YyLIHUS MOTOK -

1. HakpaitHuk TMn
“PubeHa onauka”

2. HakpaiiHuk 3a pa6ota 3. HakpalHWK KOHYC
6nun3o Ao CTHLKNO
3. Cone Nozzle
2. Glass Protector
Nozzle

1. “Fish nail” Nozzle

[JITIT e

4. OTpaxaten

4. Reflector Nozzle

MHavkaTop 3a Bb3ayLUHUS NOTOK

ELEMENTS DEPICTED

1. Output nozzle.
2. Completion breaker:

0 - The gun is turned off;

1 - Inclusion of the first stage;

2 - Inclusion of the second stage.
3. Handle.
4. LCD Digital Display
5. Storage Button
6. Mode Selection Button
7. Adjustment Button for temprature -
8. Adjustment Button for temprature +
9. Adjustment Button for air flow +
10. Adjustment Button for air flow -

5, 6. TpubrenHa WNakna (ABe YacTu).

5, 6. Triangular scraper

MpoyeTeTe MHCTPYKUMATA Npeaw ynotpeba. /

Refer to the manual(booklet).
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OPUM'MHANHA UHCTPYKUUA 3A YIIOTPEBA
YBaxaemu notpebutenu,

Mo3apaBneHus 3a MOKynkaTa Ha MallvMHa OT Hal-Obp3opa3BuBaLlaTa ce Mapka 3a
erNeKTpu4eckun, 6eH3NHOBU M NHeBMaTU4YHM MawmHu - RAIDER. Mpu npaBunHo mHcTanupaHe
u ekcnnoartauus, RAIDER ca curypHu u HagexaHu MallvHM u pabortaTa c Tsx we Bu goctaBu
MCTUHCKO yaoBoncTeue. 3a BaweTo yno6cTBO € M3rpageHa M OoTNMYHa cepBU3Ha Mpexa c 45
cepBM3a B uAnara ctpaHa.

Mpepu Aa n3nonsBaTe Ta3u MallMHa, MOrisi, BHUMaTENHO ce 3arno3HaunTe ¢ HacTosilwarTa
“UHCTpyKuMA 3a ynoTpebda”.

B wuHTepec Ha Bawarta 6e3omacHOCT M C Len oOcurypsiBaHe Ha npaBunHaTta Wm
ynoTtpeba, npoyetere HacTOSLUTE MHCTPYKLUM BHUMATESIHO, BKIOYMTENHO NpenopbKute
M npepynpexaeHusiTa B TAX. 3a usbsirBaHe Ha HEHY)XXHU FPeLUKA U MHLUUAEHTU, BaXHO € Te3un
MHCTPYKLUMM [a OCTaHaT Ha pa3norioxeHue 3a 6baeLym cnpaBKu Ha BCUYKW, KOUTO Llie non3saTt
MalwimHaTa. AKo A npoAageTe Ha HOB cobcTBeHUK To “UHCTpyKUUATa 3a ynotpe6a” Tpsa6bBa Aa
ce npeaage 3aefHO C Hesl, 3a la MOXe HOBUSI NMon3BaTen Aa ce 3ano3Hae CbC CbOTBETHUTE
MepKM 3a 6e30MacHOCT U MHCTPYKUMUUTE 3a paborTa.

“EBpomactep Wmnopt Ekcnopt” OO e ynbnHOMOWEH npeacTaBUTEN Ha
npousBoAuTenss U cobCTBEHUK Ha TbproBckaTta mapka RAIDER. AgpecbT Ha ynpaBneHue
Ha dwmpmarta e rp. Cocdma 1231, 6yn. “Jflomcko woce” 246, ten. 0700 44 155, 934 10 10,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com.

OT 2006 rogMHa BBLB dmpmata e BbBeAeHa cucTemMata 3a ynpaBneHue Ha
kayectBoTo ISO 9001:2008 ¢ o6xBaT Ha cepTucukaumsTa: TbproBus, BHOC, U3HOC U CEePBU3
Ha npod)eCUoHanHM U xo6u enekTPUYECcKu, NHeBMaTU4YHU U MeXaHUYHU UHCTPYMEHTU U obLia
xenesapus. CeptudmkatsbT e usgageH ot Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYECKW OAHHU

napameTbp mepha CTOMHOCT
eaAvHuLUA

Mopgen _ RDI-HG24
HomuHanHo HanpexeHne \Y 230
HomuHanHa vectoTa Hz 50
KoHcymupara moLHocT W 2000
Temnepatypa Ha nsxofa Ha Arosarta Ha | cteneH ‘C 50
Temnepartypa Ha nsxoga Ha Atosara Ha |l creneH °C 50-650
[ebuT Ha Bb3ayxa npu paborta Ha | cTeneH I/min 250-500
[ebuT Ha Bb3gyxa npu paboTa Ha |l cteneH I/min 250-500
HnBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT NO-Mariko oT dB(A) 70
Knac Ha 3awuTa - 1]
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1. O6wm ykasaHusa 3a 6e3onacHa pabora.
MpoyeTeTe BHMMaTenHo BCUYKM YykasaHus. HecnasBaHeTo Ha npuBegeHUTe no-Aony
yKasaHusi MOXe Aa aoBsefe [0 TOKOB yaap, noxap u/unum Texku TpaBmu. CbxpaHsBanuTe Te3un
yKa3aHusi Ha CUTYPHO MSACTO.
1.1. He usnonsBainTe eneKTPOMHCTPYMeHTa BbB BMnaxHa cpepa.
1.2. BuHaru npoBepsiBaiiTe eNneKkTPOMHCTPYMEHTA, Kabena u wencena npeaun ynorpeba. B
crilyyan Ha noBpeaa, PEMOHTHUTE paboTu TpsAAbBa ga ce M3BbLPLIBAT CaMo OT CreLuanucT.
1.3. BbaeTe BHMMaTenHu npu ynotrpeGa OKONMo MecTa CbC 3ananvmu BewecTBa. He
npunaranTe ropewmus Bb3AyX Ha €4HO MACTO 3a NPOABLINKUTENTHO Bpeme.
1.4. BuHaru npoBepsiBanTe ganu paboTHOTO MsCTO e fo6pe npoBeTpeHo. He nanonssante
eNeKTPOMHCTPYMeHTa KaTo celuoap.
2. bBes3onacHocT npu paboTa ¢ eneKkTpU4eCcKu ToK.
2.1. CBbp3BaNTe Lencena B KOHTaKkTa camMoO KOraTo efleKTPOMHCTPYMEHTa € M3KITH4YeHa.
BuHaru mnsBaxpanTe lencena oT KOHTakTa cnep ynortpe6a. BuHaru usBaxpanTte wencena
npeav Aa u3BbpluBaTe MaHUNynauuu BbpXy ypeaa.
2.2. He npeHacanTe eneKkTPOMHCTPYMeEHTa 3a Kabena.
2.3. BuHaru gpbXTe 3axpaHBaLus kaben Ha pa3cTosiHMe OT paGoTHaTa nnoiy.
2.4. MNpepu BkNOYBaHe MnpoBepeTe HanpexeHueto. HanpexeHueTto, yKasaHO Ha
CTUKepa Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa TpsibBa Aa oTroBaps Ha ToBa B eNeKTpuyeckaTta Mpexa.
EnekTpouHcTpymMeHTH, cneumncuumnpanm 3a 230V, morat aa pabotaTt u Ha 220V.
2.5. 3axpaHBawmsa kaben u Wencerna TpA6Ba Aa ca B 4OOPO CbCTOsAAHME.
3. Be3onaceH Ha4MH Ha paborTa.
3.1. OnacHocT oT nosiea Ha NnaMmbLu!
3.2. He nokocBanTe ropeiyarta ato3a (1).
3.3. HoceTe 3aWwuTHM pbKaBULM.
3.4. MocTaBeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa Ha CTolKa U A ocTaBeTe [a ce oxrfaguv npeau pa A
npubepete. [ipbKTe €NEeKTPOMHCTPYMEHTA U KOHCYMaTMBUTE KbM Hesl U3BbLH obcera Ha Aeua.
3.5. Ako Aaro3aTta Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa € HaropelleHa U uckate ga ocsoboaute wu
ABeTe cU pble 3a paboTta, MoOXe Aga u3gbpnare nognopara Ha cToMkaTa U Aa nocraBuTe
€eNeKTPOMHCTPYMEHTa B U3NpaBeHa No3vuusi Ha HellHaTa OCHOBa.
3.6. Hukora He HacouBaunTe ropewms Bb3AyX KbM XOpa Ui XKUBOTHU.
3.7. OnacHocT oT noxapwu 1 ekcnno3uu! NMpu paborta TonnMHaTa MoXxe Aa ce NpeHece KbM
NOBbPXHOCTU U3BBLH Nnone3peHneto. Morat Aa ce nNosABAT 3ananvMMu M OTPOBHU rasoBe NMpwu
pabota c nnacTmacu, 6ou (0co6eHo no-cTapu), nakoBe n nogo6Hn matepuanu. He usnonseanrte
eNeKTPOMHCTPyMeHTa B 6M13oCT A0 CUNHO Bb3NfiaMeHuMu ra3oBe unu matepuanu. He gpbxre
Aro3aTa MHoOro 6nmso Ao paboTHaTa noBbPXHOCT. i3anonsBanTe camo OpUrmHanHu KOHCYMaTUBU.
He Bcuy4kmn onucaHu unm unocTpmpaHm KOHCyMaTUBM ca BKITIOYEHU B CTaHAapTHaTa onakoBKa.
4. BkniouBaHe / U3KNio4YBaHe, HACTPOMKM.
4.1. ENeKTpOMHCTPYMEHTBLT TPsiGBa Aia € B U3KITHOYEHO NONoXeHne, Npean CBbp3BaHe KbM
3axpaHBaHeTo.
MNMocTaBeTe NyckoBUs NpekbcBay (2) B no3uums |, korato e Heo6xoaMm no-cna6 Bb3AyLeH
NoTOK, 3a Aa ce u3berHe nperpsisBaHe Ha paboTHaTa MOBBLPXHOCT UMM pa3MecTBaHETO Ha
napuerta oT Hesl BCNeACTBME Ha Bb3AYLHOTO HansAraHe.
MocTaBeTe nyckoBUA npekbcBay (2) B no3uuus ll, korato uckare Aa NnocTurHeTe No-CUITHO
Bb3AYyLWHO HansiraHe U Aa HarpsiBate obpa6orBaHata nnow, no-6bp3o. MNpu TO3M pexum
e XemnaTenHo Aa AbPXKUTE eNIeKTPOMHCTPYMEHTa Ha Mo-rofifiMO pa3cTosHMe OT paboTHaTta
NOBbPXHOCT.
- 3a pa BKNOYMTE MHCTPYMEHTA, NocTaBeTe NyCKOBMUS NpeKbcBay B nonoxexHwue |/ 11
- 3apaauskniouuTe MHCTPYMEHTA, perynmpanTe Han-Huckarta Temnepartypa, 3a 4a oxnagure,
crep ToBa noctaBeTe NpeBKIOYBaTerns 3a BKNo4YBaHe / u3knyBaHe Ha no3uuus 0. Heka
MHCTPYMEHTBT Aia ce Oxraau, Npeau Aa ro NpeMecTUTe UIU CbXpaHuTe.

4.2. HacTpoWku Ha TemnepatypaTa U Bb34YLUHUSA MOTOK.

- Bkniouyete / usknoyete npeBknoYBaTens kbm nosuuus | unm ll.
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- YBenuuete unu HamaneTe U3xogHaTa Temrnepartypa, kato HaTucHeTe 6yToHuTe (7), (8).

Temnepartypara ce perynupa B uHtepsan ot 10 °C.

CBeTNUHHUAT UHAMKaTop (4.2) e mura npeau v3xopgHata TemnepaTypa ga AOCTUTHe

3aplafgeHarta TeMneparypa.

- HactpouTte Bb3ayLLIHMSA NOTOK, KaTo HaTUCHeTe byToHuTe (9), (10).

- Bknrouete / nsknroyete npeBknouBaTens Ha l, Temnepatyparta e coukcupaHa Ha 50 °C 3a
oxnaxpaaHe.

4.3. MNpepBapuTenHo 3agafeH M3dop Ha pexum

- Mpepnarat ce 4 npepBapuTenHo 3ajafeHUW pexuma 3a 6bp3o HamansiBaHe Ha
TeMnepaTypaTta U HacTpoWKaTa Ha Bb3AYLHUS NOTOK 3a HaN-YeCcTUTEe NPUIOXKEHUS.

- BknrouyeTe nHcTpymeHTa. KnukHeTe BbpXxy OyToHa 3a n3bop Ha pexum (6), 3a ga nsbepere
XenaHuUsl PeXUM Ha 3agafeHa Temnepartypa u Bb3ayLlUeH NOTOK.

4.4. BbBeXxaaHe Ha NpeaBapuUTeNHO 3afafeH PeXUM.

- N3bepete equH npepBapuTenHo 3agafieH Pexum.

- 3apaiiTe xenaHata TemnepaTtypa U Bb3AylLleH NOTOK, KaTo HaTucHeTe GyToHuTe (7), (8),
(9), (10). Mo Bpeme Ha Mpoueca CUMBONBLT Ha NpeABapuUTenHo 3apafeHus pexum (4.1)
npoabInKaBa Aa Mura.

- Cnep ToBa 3appbXTe OyToHa 3a 3ana3BaHe Ha HacTpoukute (5) 3a 2 cekyHAU, AoOKaTO
CMMBONBLT HA NpeABapuTenHa HacTponka-pexum (4.1) nsyesHe. Hosara HacTpoyka Ha
TeMnepaTtypara u Bb3AYyLUHUA NOTOK Ce 3anamMeTsiBa B NpeABapuTENiHO 3aAafieHUS PEXUM
3a 6bp3a cenekums.

He OpbXTe MHCTpyMeHTa Ha e€4HO MSICTO MpeKarieHO AbLIro, 3a Aa npegoTrBpaTuTe
Bb3NnslaMeHsiBaHe Ha NOBbPXHOCTTA.

Mpu cBansiHe Ha 60si, OTCTpaHsABaNTe HaTpynaHata 60si MO akcecoapuTe, 3alloTO UMa
onacHOCT TA Aa ce 3ananu. AKo e Heo6xoaAnMo, BHUMaTesNTHO OTCTPaHeTe ocTaTbuuUTe OT 6osTa
OT aKkcecoapa C HOX.

5. HauuH Ha paboTa u npunoxeHue.

5.1. OTcTpaHsABaHe Ha 6os. MocTaBeTe nnockaTa Aro3a. Harpente no pasmekBaHe 6osita u
A OTCTpaHeTe M3non3Banku wwnakna. He HarpsiBanTe 6osiTa TBbpAe ALMro, 3awWoTo ToBa Lie
OBbIMM 6osATa U Le AoBeAe A0 NO-TPYAHOTO U oTcTpaHaBaHe. MHoro nenuna (Hanp. cTukepm)
OMeKBaT Npu HarpsiBaHe, NO3BONABaWKM Ha crieneHnTe NOBbLPXHOCTU Aa 6bAaT pasaeneHu u
BTEYHEHOTO nenuno Aa 6bAae oTCTpaHeHo.

5.2. OTcTpaHsABaHe Ha 605 oT npo3opuu. CTbKNOTO e Yynnueo. BuHarn nsnonssanTe gro3ara
npeaBuAeHa 3a cTbkno. OT BepTUKanHM NOBBLPXHOCTM GosiTa Moxe Aa 6bae oTcTpaHeHa C
LIMaKna UM mMeka TerieHa 4yeTka.

5.3. OcbopmsiHe Ha nnacTmacoBu TpbLOU. NocTaBeTe pedonekropHarta Ato3a. 3a Aa nsberHere
NoBpeXaaHoTo Ha TpbbaTa, HanbiHeTe 5 C NACHK OT ABeTe CTPaHU U 3anylueTe U ABaTa Kpas.
HarpsiBanTe Tpb6aTta nocTeneHHoO KaTo NpUABUXBaTe NUCTONETa OT Kpan A0 Kpan.

5.4. OuBeTsiBaHe Ha AbPBO.

MocTtaBeTe nnockarta Ato3a. OuBeTABaHeTO C ropely Bb34yX NpuaaBa Ha AbpPBOTO TbMeH
oTTeHbK. He ApbXTe Alo3ata TBbpAe 6nMvu3o [0 ABLPBOTO, 3allOTO TOBa e FO OLBETU
HepaBHOMepHO. BHMMaTenHo oTcTpaHeTe BCAKAKBU rpanaByuHN U CTbProTUHM ¢ hnHa LIKypKa.

5.5. PaboTa c TepmocBuBaem wnayx. lMNogbepeTte noaxoasiumMs HakpaHUK 3a nucToneTa ot
OKOMMJIEKTOBKaTa - HarpsiBanTe TepMOCBMBaeMUs LUriayx paBHOMEPHO.

5.6. PasmpassaBaHe Ha TpbOu. He onutBanTe pa pasmpassBate PVC Tpb6u. MocTtaBete
pedonekTopHaTa Ato3a. BuHarn HarpsiBaiTe 3ampb3Hanara nioi, B Nocoka oTBbH-HaBbTpe.
(oT KpamwiaTa KbM LeHTbpa). 3abenexka: TpbLOMTe 3a BoAa 4YecTo ca TPYAHO pasnUYuMu oT
TpbOUTe 3a ra3. MegHuTe TpbLOM ca cbeAMHEHM NOCPEACTBOM Kanan v nopaam ToBa He TpsibBa
Aa ce HarpsiBat Hag 200°C.

5.7. Opyrv1 npuUnoxeHus.

- WN3cywaBaHe Ha 6ou, nakoBe, LIBETHM NPOOW, MbNHUTENM, Nenuna, ctpouTenHu dyru un

runcosu opmu;

- CBansiHe Ha cTukepw;
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- Pa3smpa3ssiBaHe Ha 3aneAeHu CTbLNOU U cTbNana, 6paBu Ha BpaTuTe, Kanauu Ha 6araxHuka,
BpaTy 3a aBTOMOGMNM UNu BOAONPOBOAM, KaKTO U 3a pa3Mpa3sBaHe Ha KyTUM 3a nep;

- 3aBapsiBaHe Ha TepMonmnacTuieH nonumep, nogosu Hactunku ot PVC u nuHoneym, PVC
nokpuTue, 6peseHTn n chonua;

- OrbBaHe Ha nnacTmMacoBu TpbOM U NUcCTOBE;

- 3anosiBaHe Ha BOOONPOBOAHM CbeAMHEHUSA, Kanaun, cneunanHu cpebbpHu cnovku, SMD
enemMeHTH, KabenHu wudToBe;

- Pa3xnabBaHe Ha pbXAascanv Unv NiTbTHO 3aKpeneHu ranku 1 6onToBe;

- MNpemaxBaHe Ha cTapu ¥ gopu geGenu NOKPUTUA OT MacneHa 60si, Nak U CUHTETUYHa
Mas3urka;

- [e3uHdekuus - C ropeiy Bb3ayx ot 600°C (BHumanue: OnacHocT ot noxap! He
3arpsiBanTe AbpPBEHUTE NOBLPXHOCTU NPEKOMEPHO).

5.8. CTaunoHapHa ynotpe6a

To3u MHCTPYMEHT MOXe Aia ce U3NOoNn3Ba U B CTaLlMOHAPEH PEeXUM.

- MNocTaBeTe MHCTPYMeHTa BbpXy paGoOTHUSA NIOT.

- 3akpeneTe kabena, 3a Aa npefoTBpaTUTe U34bPNBaHETO HAa MHCTPYMEHTa OT paboTHUA
nnor.

- BHumaTenHo BknkoYeTe MHCTPYMEHTA.

YBepeTe ce, Ye Aro3aTa BUHAru e Haco4yeHa garne4 ot Bac U OT BCUYKM Habnioaarenu.

YBepeTe ce, Ye He n3nyckarte HULLO B Aro3arta.

5.9. OxnaxpgaHe

[r3aTta u akcecoapbT CTaBaT MHOro ropeluu no BpemMe Ha ynotpe6a. OctaBeTe rm ga ce
oxnagAT, npeaun ga onvutarte Aa NpeMecTuTe UNnn CbXpaHsAiBaTe MHCTPYMEHTA.

- 3a pa HamanuTe BpeMeTO 3a OoxfaxaaHe, NpeBKIYeTe MHCTPyMeHTa B noroxeHue |,
KOeTO e Ha Hal-HUcKaTa TemnepaTtypa Ha Bb3gyXxa U perynupante Bb3AYLWHUA NOTOK A0
MaKc. U ro octaBeTe Aa paboTu 3a HAKONMKO MUHYTHU.

- U3kniouyeTe MHCTpyMeHTa M ro ocTaBeTe Aa M3CTUHe Haul-manko 30 MUHYTM npeawm
CbXpaHeHue.

6. Moapbkka n NnoyncTeaHe

BuHaru usknioyBanTe 3axpaHBawus kaGen OT KOHTaKTa npeau Aa NMoctaBUTE HAKOW OT
akcecoapute. BuHaru naserte BEeHTUNTaLUMOHHUTE OTBOPU OTKPUTU U YUCTU.

PepoBHO nouuctBanTe Kopryca € MeKa Kbpna, Npu Heo6XoAMMOCT HaBnaXHeHa CbC
canyHeHa BoAa. BalumMaT eneKTpPOMHCTPYMEHT He U3UCKBa AOMbIIHUTENHO cMa3BaHe. Hukora He
U3nons3BanTe pa3TBOPUTENN KaTo GeH3MH, afkoxosl, aMOHsiYHa BoAa U T.H. Te3n pa3TBopuTenu
MoraTt Aa NnoBpeasAT NiiacTMacoBUTE YacTu.

7. OnazBaHe Ha oOKonHata cpepga. C orneg onasBaHe Ha OKonMHata cpepja

€NNIeKTPOUHCTPYMEHTBHT, AOO0MNbJIHUTENTHUTE npucnocoGneva U onakoBKaTa

TpA6Ba Aa 6bAaT NoANOoXKeHW Ha noaxoasiia npepadboTka 3a NOBTOPHOTO

M3Mon3BaHe Ha CbAbpPXaluTe ce B TAX LeHHUM CypoBMHU. He usxBbpnsnte

eNeKTPOMHCTPYMeHTH Npu 6utoBuTe oTnaabum! CbrnacHo upektuBaTta Ha EC

2012/19/EC OTHOCHO M3nes3nuTe OT ynoTpeba eneKTPUYEeCKU U eneKTPOHHU

ycTponctBa 7] yTBbpXAaBaHeTo 7] KaTo HauuoHaneH 3aKOH

€JIeKTPOUHCTPYMEeHTUTe, KOUTO He MoraTt Aa ce m3nons3esat noseve, TpﬂGBa Aa

_ ce cbObupaT oTgenHo U ga 6bAAT nognaraHn Ha noaxoasiwa npepab6oTka 3a
OMnon3oTBOpsiBaHe Ha CbAbPXaLuTe ce B TAX LEeHHU CYpPOBUHU.
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ORIGINAL INSTRUCTIONS MANUAL
Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric,
gasoline and pneumatic mashines - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER
are safe and reliable machines and work with them will deliver a real pleasure. For your
convenience has been built and excellent service network of 49 service station across the
country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions for use.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and
accidents, it is important that these instructions will remain available for future reference to all
who will use the machine. If you sell it to a new owner “Instructions for Use” must be submitted
along with it to enable new users to become familiar with relevant safety and operating
instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and
owner of the trademark RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,
934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with
scope of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical,
mechanical and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody
International Certification Ltd, England.

TECHNICAL DATA

parameter unit value
Model _ RDI-HG24
Voltage \% 230
Frequency Hz 50
Input Power w 2000
Temperature at the nozzle outlet (approx.) | ‘C 50
Temperature at the nozzle outlet (approx.) Il ‘C 50-650
Air flow at position | I/min 250-500
Air flow at position Il I/min 250-500
Sound power level is lower than dB(A) 70
Protection class - Il
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1. General instructions for safe operation.

Read all instructions carefully. Failure of the nature following instructions can cause electric
shock, fire and / or severe injuries. Keep these instructions in a safe place.

For your safety. The tool can only be used safely after the operating instructions have been
read and fully complied with.

1.1. Do not use the tool if damp or if the surroundings are damp.

1.2. Always check the tool, power cord and plug before use. In the event of damage, repair
work should only be carried out by a specialist.

1.3. Be careful when using the appliance in places where are combus-tible materials. Do not
apply to the same place for a long time.

1.4. Always ensure the workplace is well ventilated. Never use the tool as hair drier.

2. Safety instructions when using electricity

2.1. Only connect the power lug when the tool is OFF. Disconnect the power plug after use.
Always disconnect the power plug before performing any work on the tool.

2.2. Do not carry the tool by the power cord.

2.3. Always keep the extension cable well away from the workplace. .

2.4. Before start-up make sure that the correct voltage is used. The voltage specified on the
nameplate must conform to the supply voltage. Tools rated for 230V can also be operated on
220V power supply.

2.5. The power cord and plug must be in perfect condition.

3. Safety instructions for exploitation.

3.1. Danger of burns!

3.2. Do not touch the hot nozzle (1).

3.3. Wear protective gloves

3.4. Place on its stand after use and allow cooling before storage. Keep the tool and
accessories out of the reach to children.

3.5. A hot nozzle (1) can cause damage. Do not leave the appliance unattended when in use.

3.6. Never direct the hot air flow at persons or animals.

3.7. Danger of fire and explosion! Afire may arise if the appliance is not used with care. Heat
may be conducted to combustible materials which are out of sight. Inflammable and poisonous
gases may be produced when working with plastics, paints (especially older types of paint),
varnishes and similar materials. Never use the tool in the proximity of highly inflammable gases
of materials. Do not use in presence of an explosive atmosphere. Do not hold the nozzle outlet
too close to the workplace. Only use original accessories. Not all the illustrated or described
accessories are included in standard delivery.

4. Turn on / Turn off, adjastments.

4.1. The machine must be switched off when it is connected to the mains.

Put the ON/OFF switch (2) at position I, when a lower air stage may be required in certain
cases, e.g. to avoid overheating the work piece’s surroundings or to avoid displacing the
workpiece if the air flow is too strong.

Put the ON/OFF switch (2) at position Il, when a higher air stage heats up the workpiece
more quickly and enables the hot air gun to be held at a greater distance from the workpiece.

To switch the tool on, set the on/off switch to position 1/ II.

To switch the tool off, adjust the lowest temperature to cool off, then set the on/off switch to
position 0. Let the tool cool down before moving or storing it.

4.2. Temperature setting and airflow setting.

- Turn ON/OFF Switch to | or Il

- Increase or decrease the output temperature by clicking the Buttons (7),(8).

- Temperature adjusts at scale of 10°C.

- The Flasher (4.2) will keep flashing before output temperature reaches the setting
temperature.

- Adjust air flow by clicking the Buttons (9),(10).

- Turn ON/OFF Switch to |, the temperature is fixed at 50°C for cooling down.
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4.3. Preset mode selection

- 4 preset modes are available for quick slection of temperature and airflow setting for most
frequent and defined applications.

- Turn on the tool. Click the button the Mode Selection Button(6) to select one desired mode
of preset temperature and air flow.

4.4. Preset mode input

- Select one preset mode according

- Set desired temperature and airflow by clicking buttons (7), (8), (9), (10). During the
process, the symbol of Preset Input (4.1) keeps flashing.

- Then keep the Storage Button (5) pressed for 2 seconds until the the symbol of Preset
Input (4.1) disappear. The new temperature and airflow setting is stored into the preset
mode for quick selction.

Do not keep the tool directed at one spot too long to prevent igniting the surface.

Avoid collecting paint on the scraper accessory, as it may ignite. If necessary, carefully

remove paint debris from the scraper accessory using a knife.

5. Instruction for use and applications.

5.1. Removing paint/dissolving adhesives. Fit the flat nozzle. Soften the paint using hot air
and remove evenly using the spatula. Do not heat the paint for too long since this will burn the
paint, making it more difficult to remove. Many adhesives (e.g. stickers) become softer when
heated, allowing adhesive bonds to be separated and superfluous adhesive to be removed.

5.2. Removing paint form windows Glass can break easily. Always use the glass protection
nozzle. On profiled surfaces, paint can be removed using a spatula and brushed off using a
soft wire brush.

5.3. Shaping plastic tubing. Fit the reflector nozzle. To avoid kinking the tubing, fill the
tubing with sand and seal at both ends. Heat the tubing evenly by moving it from side to side.

5.4. Staining wood. Fit the flat nozzle. Hot air staining gives natural wood a rustic effect. Do
not hold the nozzle too close to the wood as this will color the wood unevenly. Carefully grind
off any singed wood fibres after-wards using fine emery paper.

5.5. Shrink fitting. Fit the reducing nozzle. Select a heat-shrinkable sleeve (see Accessories)
with a diameter matching that of the workpiece, e.g. cable lug. Heat the heat-shrinkable sleeve
evenly.

5.6. Defrosting water pipes. Do not attempt to defrost PVC piping. Fit the reflector nozzle.
Always heat the frozen area inwards from the edge to the centre. Note: Water pipes are often
difficult to distinguish from gas pipes. Copper pipes are joined using tin and should therefore
not be heated above 200°C.

5.7. Other applications

- Drying paint, varnish color shade samples, filler, adhesives, construction joints and

stucco forms

- Removing stickers

- Defrosting of icy stairs and steps, door locks, trunk lids, car doors or water pipes, as well

as for defrosting ice boxes

- Welding of thermoplastic polymer, flooring materials of PVC and linoleum, PVC-coated

fabric, tarpaulins and foils

- Bending plastic pipes and sheets

- Soldering plumbing joints, tin, special silver solder, SMD elements, cable lugs

- Loosening rusted or tightly fastened nuts and bolts

- Removing old and even thick coatings of oil paint , lacquer, varnish and synthetic plaster

- Disinfection-With hot air of 600°C (Caution: Danger of fire! Do not heat up the wooden

surface excessively).

5.8. Stationary use

This tool can also be used in stationary mode.

- Place the tool onto the workbench.
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- Secure the cable to prevent pulling the tool off the workbench.
- Carefully switch the tool on.

Make sure that the nozzle always points away from you and any bystanders.

Make sure not to drop anything into the nozzle.

5.9. Cooling down

The nozzle and accessory become very hot during use. Let them cool down before

attempting to move or store the tool.

- To reduce the cooling time, switch the tool to position | which is at the lowest air
temperature and adjust the air flow to Max. and let it run for a few minutes.

- Switch the tool off and let it cool down for at least 30 minutes before storage.

6. Care and maintenance.

Always unplug the power cord before plugging in any of the accessories. Always keep the
ventilation holes open and clean.

Regularly clean the case with a soft cloth, if necessary moistened with soapy water. Your
power tool does not require additional lubrication. Never use solvents such as petrol, alcohol,
ammonia, etc. These solvents can damage the plastic parts.

7. Environmental protection.

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly
recycling.

Do not dispose of power tools into household waste!

According the European Directive 2012/19/EC for Waste Electrical and Electronic Equipment
and its implementation into national right, power tools that are no longer usable must be
collected separately and disposed of in an environmentally correct manner.
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INSTRUCTIUNI
Draga client,

Felicitari pentru cumpararea de masini de la cel mai rapid marit grup de masini
electrice, benzina si pneumatice - RAIDER. Atunci cand sunt instalate si functionate
corespunzator, RAIDER sunt masini sigure si fiabile si lucrul cu ele va oferi o adevérata placere.
Pentru confortul dvs. a fost construita si o retea excelenta de service de 49 de statii de benzina
din intreaga tara.

inainte de a utiliza aceasta masina, va rugam sa cunoasteti cu atentie aceste “instructiuni
de utilizare.

in interesul sigurantei dvs. si pentru a va asigura o utilizare adecvata si cititi cu atentie
aceste instructiuni, inclusiv recomandarile si avertismentele din acestea. Pentru a evita
erorile si accidentele inutile, este important ca aceste instructiuni sa raméana disponibile
pentru referinta viitoare la toti cei care vor folosi magina. Daca il vindeti unui nou proprietar,
“Instructiuni de utilizare” trebuie depuse impreuna cu acesta pentru a permite utilizatorilor noi
sa se familiarizeze cu instructiunile de siguranta si de operare relevante.

Euromaster Import Export Ltd. este un reprezentant autorizat al producatorului si
proprietarului marcii comerciale RAIDER.

Adresa: Sofia City 1231, Bulgaria Blvd. “Lomsko shausse” 246, tel. +359 700 44 155,
934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Din anul 2006 compania a introdus sistemul de management al calitatii ISO 9001: 2008 cu
scopul certificarii: Comertul, importul, exportul si service-ul hobby-urilor si echipamentelor
profesionale electrice, mecanice si pneumatice si hardware-ului general. Certificatul a fost
emis de Moody International Certification Ltd, Anglia.

Detalii tehnice

Parametrii Unitate Valoare
Model - RDI-HG24
Voltaj \% 230
Frecventa Hz 50
Putere nominala w 2000
Temperature iesire (approx.) | ‘C 50
Temperature iesire (approx.) Il ‘C 50-650
Debit aer | I/min 250-500
Debit aer Il I/min 250-500
Nivel zgomot maxim dB(A) 70
Clasa protectie - Il
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1. Instructiuni generale pentru o functionare sigura.

Cititi cu atentie toate instructiunile. Nerespectarea naturii in urma instructiunilor poate
provoca socuri electrice, incendii si / sau vatamari grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un
loc sigur.

Pentru siguranta ta. Instrumentul poate fi folosit in siguranta numai dupa ce instructiunile
de utilizare au fost citite si respectate in totalitate.

1.1. Nu utilizati masina daca este umeda sau daca imprejurimile sunt umede.

1.2. Verificati intotdeauna instrumentul, cablul de alimentare si fisa inainte de utilizare. in
caz de avarie, lucrarile de reparatii trebuie efectuate numai de cétre un specialist.

1.3. Aveti grija cand folositi aparatul in locuri unde exista materiale combustibile. Nu aplicati
in acelasi loc o perioada lunga de timp.

1.4. Asigurati-va intotdeauna ca locul de munca este bine ventilat. Nu folositi niciodata
masina ca uscator de par.

2. Instructiuni de siguranta la utilizarea energiei electrice

2.1. Conectati numai suportul de alimentare cand instrumentul este oprit. Deconectati fisa
dupa utilizare. intotdeauna deconectati fisa de alimentare inainte de a efectua orice lucrare cu
instrumentul.

2.2. Nu purtati scula de la cablul de alimentare.

2.3. Pastrati intotdeauna cablul prelungitor departe de locul de munca. .

2.4.Inainte de punereain functiune, asigurati-va ca este utilizata tensiunea corecta. Tensiunea
specificata pe placuta de identificare trebuie sa fie conforma cu tensiunea de alimentare.
Uneltele clasificate pentru 230V pot fi de asemenea operate pe o sursa de alimentare de 220V.

2.5. Cablul de alimentare si stecherul trebuie sa fie in stare perfecta.

3. Instructiuni de siguranta pentru exploatare.

3.1. Pericol de arsuri!

3.2. Nu atingeti duza fierbinte (1).

3.3. Purtati manusi de protectie

3.4. Asezati-l pe stand dupa utilizare si permiteti racirea inainte de depozitare. Pastrati scula
si accesoriile la indemana copiilor.

3.5. O duza fierbinte (1) poate provoca daune. Nu lasati aparatul nesupravegheat in timpul
utilizarii.

3.6. Nu indreptati niciodata fluxul de aer cald catre persoane sau animale.

3.7. Pericol de incendiu si de explozie! Afire poate aparea daca aparatul nu este folosit cu
grija. Caldura poate fi condusa la materialele combustibile care nu sunt vizibile. Se pot produce
gaze inflamabile si otravitoare atunci cand se lucreaza cu materiale plastice, vopsele (in special
vopsele in vrac), lacuri si materiale similare. Nu utilizati niciodata instrumentul in apropierea
unor gaze foarte inflamabile de materiale. Nu utilizati in prezenta unei atmosfere explozive.
Nu tineti priza de duza prea aproape de locul de munca. Utilizati numai accesorii originale. Nu
toate accesoriile ilustrate sau descrise sunt incluse in livrarea standard.

4. Porniti / dezactivati conexiunile.

4.1. Masina trebuie sa fie oprita atunci cand este conectata la retea.

Puneti comutatorul ON / OFF (2) in pozitia I, cand in anumite cazuri poate fi necesara o
treapta inferioara de aer, de ex. pentru a evita supraincalzirea mediului de lucru sau pentru a
evita deplasarea piesei in cazul in care debitul de aer este prea puternic.

Puneti comutatorul ON / OFF (2) in pozitia Il, cadnd o treapta de aer mai mare incélzeste mai
repede piesa de prelucrat si permite pistolului de aer cald sa fie tinut la o distanta mai mare de
piesa de prelucrat.

Pentru a porni masina, setati comutatorul de pornire / oprire in pozitia I / Il.

Pentru a opri unealta, reglati temperatura cea mai scazuta pentru racire, apoi puneti
comutatorul de pornire / oprire in pozitia 0. Lasati instrumentul sa se raceasca inainte de
mutarea sau depozitarea acestuia.

4.2, Setarea temperaturii si setarea fluxului de aer.
- Activati / dezactivati comutatorul la | sau Il.
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- Mariti sau micsorati temperatura de iesire facand clic pe butoanele (7), (8).

- Temperatura se ajusteaza la scara de 10 ° C.

- Flasher (4.2) va continua sa clipeasca inainte ca temperatura de iesire sa atinga
temperatura de setare.

- Reglati debitul de aer facand clic pe butoanele (9), (10).

- Pornirea / oprirea Comutatorul la |, temperatura este fixata la 50 ° C pentru racire.

4.3. Selectie mod presetat

- Sunt disponibile 4 moduri presetate pentru reglarea rapida a temperaturii si a debitului de
aer pentru aplicatiile cele mai frecvente si definite.

- Porniti instrumentul. Faceti clic pe butonul Butonul de selectare a modului (6) pentru a
selecta un mod dorit de temperatura presetata si de debit de aer.

4.4. Intrare mod presetat

- Selectati un mod prestabilit in conformitate cu

- Setati temperatura doritd si debitul de aer dorind butoanele (7), (8), (9), (10). In timpul
procesului, simbolul Intrare presetata (4.1) continua sa clipeasca.

- Apoi pastrati butonul de memorare (5) apasat timp de 2 secunde pana cand simbolul
Intrare presetata (4.1) dispare. Noua setare a temperaturii si a fluxului de aer este stocata
in modul prestabilit pentru o selectie rapida.

Nu tineti unealta indreptata intr-un singur loc prea mult pentru a preveni aprinderea

suprafetei.

Evitati colectarea vopselei pe accesoriul racletei, deoarece se poate aprinde. Daca este
necesar, indepartati cu grija resturile de vopsea din accesoriul racletei cu ajutorul unui cutit.

5. Instructiuni de utilizare si aplicatii.

5.1. Indepartarea adezivilor de vopsire / dizolvare. Montati duza plati. Se inmoaie vopseaua
folosind aer cald si se indeparteaza uniform folosind spatula. Nu incalziti vopseaua prea mult,
deoarece acest lucru va arde vopseaua, ceea ce va face mai dificila indepartarea. Multe adezivi
(de exemplu, autocolante) devin mai moi atunci cand sunt incalzite, permitdnd separarea
legaturilor adezive si indepartarea adezivului inutil.

5.2. Indepartarea ferestrelor de vopsea Sticla se poate rupe usor. Utilizati intotdeauna duza
de protectie a sticlei. Pe suprafetele profilate, vopseaua poate fi indepartata cu ajutorul unei
spatule si periati cu ajutorul unei perii moi de sarma.

5.3. Modelarea tuburilor din plastic. Montati duza reflectorului. Pentru a evita ruperea tubului,
umpleti tubul cu nisip si etansati la ambele capete. incélziti tubul in mod egal mutandu-I dintr-o
parte in alta.

5.4. Colorarea lemnului. Montati duza plata. Aerul cald da lemnei naturale un efect rustic. Nu
tineti duza prea aproape de lemn deoarece aceasta va colora lemnul neuniform. indepérta;i cu
atentie orice fibre de lemn prelucrate dupa folosirea hartiei fine de smirghel.

5.5. Presetupa. Montati duza de reducere. Selectati un manson termocontractabil (vezi
Accesorii) cu un diametru care se potriveste cu cel al piesei de prelucrat, de ex. cablu lug.
impingeti mansonul termocontractabil in mod egal.

5.6. Dezghetarea conductelor de apa. Nu incercati sa dezghetati tubulatura din PVC. Montati
duza reflectorului. incalziti intotdeauna zona inghetaté spre interior de la margine la centru.
Nota: tevile de apa sunt adesea dificil de distins de conductele de gaze. Conducta de cupru
este imbinata cu ajutorul stofei si, prin urmare, nu trebuie incalzita la o temperatura mai mare
de 200°C.

5.7. Alte aplicatii

Vopsea de uscare, vopsele de culori, umpluturi, adezivi, imbinari de constructie si stucuri

Eliminarea autocolantelor

Dezghetarea scarilor si treptelor inghetate, a incuietorii usilor, a portbagajelor, a usilor sau
a conductelor de apa, precum si pentru dezghetarea cutiilor de gheata

Sudarea polimerilor termoplastici, a materialelor de pardoseli din PVC si linoleum, tesaturi
acoperite cu PVC, prelate si folii

indoirea conductelor si a foilor din plastic

Articulatii sanitare de lipit, staniu, aliaje de argint speciale, elemente SMD, cabluri
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Slabiti piulitele si suruburile ruginite sau stranse fixate

indepértarea acoperirilor vechi si chiar groase de vopsea de ulei, lac, lac si tencuiala
sintetica

Dezinfectie - Cu aer cald de 600°C (Atentie: Pericol de incendiu! Nu incalzi excesiv suprafata
din lemn).

5.8. Utilizare stationara

Acest instrument poate fi folosit gi in modul stationar.

- Plasati scula pe bancul de lucru.

- Asigurati cablul pentru a impiedica tragerea sculei de pe bancul de lucru.

- Deplasati cu grija instrumentul.

Asigurati-va ca duza intotdeauna se indreapta spre dvs. si catre toti spectatorii.

Asigurati-va ca nu cadeti nimic in duza.

5.9. Racire

Duza si accesoriul devin foarte fierbinti in timpul utilizarii. Lasati-i sa se raceasca inainte de

a incerca sa mutati sau sa pastrati scula.

- Pentru a reduce timpul de racire, comutati scula in pozitia | care este la cea mai mica
temperatura a aerului si reglati debitul de aer la Max. si lasati-l sa ruleze cateva minute.

- Opriti instrumentul si lasati-l sa se raceasca timp de cel putin 30 de minute inainte de
depozitare.

6. ingrijirea si intretinerea.

Deconectati intotdeauna cablul de alimentare inainte de a conecta oricare dintre accesorii.
Pastrati intotdeauna gaurile de ventilatie deschise si curatate.

Curatati cu regularitate carcasa cu o carpa moale, daca este necesar, umezitd cu apa cu
sapun. Uneltele electrice nu necesita lubrifiere suplimentara. Nu folositi niciodata solventi,
cum ar fi benzina, alcoolul, amoniacul etc. Aceste solventi pot deteriora piesele din plastic.

7. Protectia mediului.
Masina, accesoriile si ambalajele trebuie sortate pentru reciclarea ecologica.
Nu aruncati sculele electrice in deseurile menajere!
in conformitate cu Directiva europeand 2012/19 / CE privind deseurile de
echipamente electrice si electronice si punerea in aplicare a acesteia in dreptul
national, uneltele electrice care nu mai pot fi utilizate trebuie colectate separat
si eliminate in mod corect din punct de vedere al mediului.
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SR UPUTSTVO ZA UPOTREBU

Oparu kynau,

YecTutamMo Ha KynoBMHM MaluMHa opf Hajopxke pactyher GpeHaa enekTPUYHMX,
6EeH3UHCKMX U NHeyMaTckux mawuHa - PAUOEP. Kaga cy ucnpaBHo uHctanupaHe 1 onepaTtuBHe,
PAULEP cy curypHe v noy3gaHe MaluvHe v page ca kbbuma, npyxuTt he npaBo 3a40BorLCTBO. 3a
Bawy yao6HocT usrpaheHa je u ognuyHa cepBUCHa Mpexa oa 49 cepBUCHUX CTaHULIA LULMPOM
3eMrbe.

Mpe ynoTpebe oBe MawnHe, NaXXrbUBO YNoO3HajTe oBe “ynyTcTBa 3a ynorpeoy.

Y uMHTepecy Balle CUrypHOCTM U OCUTypaTu NpaBuUIlHYy ynoTpeby v naxrbMBO MpoYMTaTH
OoBa ynyTCcTBa, yKiby4yjyhu npenopyke v ynosopewa y bsuma. [la 6ucte nsdernu HenorpeGHe
rpewke u Hecpehe, BaXHO je Ja oBe MHCTPYKUMje OCTajy AOoCTynHe 3a 6yayhe no3nBame Ha cBe
Koju he KOpUCTUTU MaLLMHY. AKO Fa npofaTte HOBOM BRNacHUKY, Mopajy ce NpunoxuTtu “ynyrte
3a KopulITeHe” 3ajeAHO ca kUM Kako 61 ce HOBUM KOpUCHULMMa oMmoryhuno ynosHaBawe ca
ogroBapajyhum ynyTcTBUMa 3a CUTypHOCT U pag.

Eypomactep UmnopTt Eknopt foo je osnawheHu 3acTynHuK npousBohaya v BnacHuka
3awTuTHor 3Haka PAULEP.

Appeca: 'pag Codmja 1231, Byrapcka “Ilomcko waycce” bnea. 246, Ten. +359 700 44 155,
934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Op 2006. roauHe KOMMNaHWja je yBena cuctem MeHaipMeHTa kBanutetom MCO 9001: 2008
c obumom cepTudmKkaumje: TProBuMHa, yBO3, U3BO3 U CEpBUC XOOM M npodrecMOoHanHuUxX
eNeKTPUYHUX, MeXaHU4YKUX U NHeyMaTcKux anata u onher xappBepa. CepTudukart je usgao
Mooau UHtepHaTtuoHan Lieptudumuartuon Jita, EHrnecka.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Parametar Jedinica Vrenost
mera
Model - RDI-HG24
Nominalni napon \ 230
Nomimalna frekvencija Hz 50
Snaga w 2000
Temperatura na izlazu mlaznice na | stepen ‘C 50
Temperatura na izlazu mlaznice na Il stepen ‘C 50-650
Protok vazduha pri radu na | stepen I/min 250-500
Protok vazduha pri radu na Il stepen I/min 250-500
Nivo zvuéne snage maniji od dB(A) 70
Klasa zastite - Il




RAIDEREEE.

findustriall

1. OnwTa ynyTcTBa 3a cUrypaH paag.

MaxrenBo npouynTtajte cBa ynytcTea. Heycnjex npupoae HakoH crbeaehnx ynytcraBa Moxe
u3asBaTu enekTpU4HW yaap, noxap U / unu Tewke nospene. OBe MHCTPyKUMje ApXUTe Ha
CUTYPHOM MECTY.

3a cBojy curypHocT. AnaTt ce MoXxe KOpUCTUTH 6e36egHO cCaMO HaKOH LITO Cy ynyTCcTBa 3a
paj npoynTaHa u y NOTNYHOCTU UCMYH-€Ha.

1.1. HemojTe KOPUCTUTK anaT ako je BriakaH UM aKo je OKpYXeHe BIaXHo.

1.2. Mpe ynotpebe yBek npoBepuTe anart, kKabn 3a Hanajake U NMpuKIby4vak. Y cnyu4ajy
owrTehekwa, nonpaske Tpeb6a 06aBUTH caMO CTPYUH-aLM.

1.3. ByanTe naxro1MBM Kaga KOpMcTUTe anapaTt Ha MjeCTMMa raje cy 3anarbuBu MaTepujanu.
He npumemrbyjTe ce Ha UCTO MeCTO Aiyro BpeMeHa.

1.4. YBek npoBepuTe Aa nu je pagHo MecTo Ao6po npoBeTpeHo. Hukaga He kopuctute anart
Kao cyluay 3a Kocy.

2. YnyTcTBa 3a 6e36egHOCT nNpu kopulherwy enekTpuiHe eHepruje

2.1. NpukrbyynTe camo yTUYHULY Kapa je anaT OP®P. UckrbyunuTe NpUKIbYYHU Kabn nocne
ynotpe6be. YBeK UCKIbyUYMTe NPUKILYYHU Kabn npe Hero WTo o6aBuTe GUIO KakaB paj Ha anary.

2.2. He HocuTe anat noMmohy kabna 3a Hanajame.

2.3. YBeKk Apxute npoaykHuU Kabn Aobpo of pagHor MecTa. .

2.4. MNpe nywTawa y pag npoBepuTe Aia v ce KOPUCTU UcnpaBaH HanoH. HanoH HaBeAeH Ha
VIMEHCKM Tabnuum mopa oagroBapaTty HarnoHy Hanajawa. Anatu HasBaH 230B mory ce KopucTUTH
1 Ha 220B HanojHOM HaroHy.

2.5. Kabn 3a Hanajawe ¥ yTUKay Mopajy 6MTu y caBpLUEHOM CTakby.

3. Be3beagHocHa ynyTcTBa 3a eKcrnoarauujy.

3.1. OnacHocT op, onekoTuHa!

3.2. He poaupyjte Bpyhy mnasuuuy (1).

3.3. Hocute 3awtutHe pykaBuue

3.4. CtaBuTe Ha CBOj LUTaHA HaKOH ynotpebe u go3sBonute xnafewe npe cknaguliTeHa.
OpxuTe anat n npu6op oa HepocTaTKa AeLe.

3.5. Bpyha mnasuuua (1) moxe npoyspokoBatu owTehewa. He octaBmajte ypehaj 6e3
Hafa3opa Kapaa je y ynotpe6u.

3.6. Hukapa He ycmepaBajTe nponas Tonnor Basayxa Kof oco6a unv XXMBoT1Hsa.

3.7. OnacHocT o noxapa n ekcnno3suje! Moxe ce jaBuTu ako ce ypehaj He KOpUCTH NaXILUBO.
Tonnota ce MoXxe BOAWUTM A0 3ana/bMBMX MaTepujana Koju cy BaH AomeTa. 3anarbueBu u
OTPOBHU racoBM MOry ce MpoOu3BOAUTU MPUIIMKOM pajda ca nnacTukoM, 6ojama (noce6Ho
cTapujum 60jama), nakoBMMa U CNMUYHUM MaTepujanuma. Hukapa He kopucTuTe anaty 6rM3nHm
BMCOKO 3anarbMBUX racoBa MaTtepujana. He kopucTuTn y npucycTBy ekcnnosmBHe aTtMocdepe.
HemojTe apxaTu npukrbyvyak MnasHuue npesulle 6nu3y pagHor mecta. Kopuctute camo
opuruHarnHe goaartke. Hucy cBu nnycrposaHun unu onucaHu AoAaTuM YKIbyYeHW y CTaHaAapaHy
WUCMOPYKY.

4. YxrbyuuTe / UICKIbyuuTe, Nnpunaroabe.

4.1. MawmHa Mmopa 6MTK UCKIbyYeHa KaZla je NPUKIby4eHa Ha MPexy.

MoctaBuTte npekuagay OH / OPD (2) Ha no3uumju U, kapa y ogpeheHnm cny4yajeBuMa Moxe
6uTK noTpe6GaH HWXKM HUBO Basayxa, HMp. Aa 6ucte U36ernu nperpeBake OKpPyXKekwa pagHor
KoMapga unu ga nsberHete usmjellTambe pagHOr KOMaga ako je NPOTOK Ba3zyxa NnpeBuLIe jak.

MocTtaBUTe npekupay 3a ykibyumBawe /| UCKIbyuuBawe (2) Ha no3uumju UU, kapa Behu
cTeneH Basayxa Opxe 3arpeBa pagHu npeameT u omoryhyje apxawe nuwTorba 3a Bpyhwu
Basayx Ha Behoj yaarbeHOCTU oA, pagHor komaaa.

[a 6ucte ykrbyuunu anat, NocTtaBUTe Npeknpad 3a YKibyunmBawe / UCKIbyuMBaHe Ha
nonoxaj U/ UA.

[a Oucte uckrbyuunu anart, nopgecuTe HajHUXKY TemnepaTtypy Aa ce oxnaawu, a 3aTum
noctaBuUTe Npeknaayd 3a ykribyumBame / UcKkibyunBakse y nonoxaj 0. Myctute ga ce anat oxnagu
npe Hero WTo ce NOMepu UK YCKNaauLLTy.

4.2. NocTaBrawbe TemnepaType 1 nogellaBare NPoToka Basayxa.

- Ykrbyuute / uckrbyumte MNpenasak Ha U unu UN.
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- MMosehajte unu cmawbuTe N3NasHy Temnepatypy nputuckarwem ayrmaam (7), (8).

- Temnepatypa ce nogelaBa Ha ckanu og 10 ° C.

- ®nacxep (4.2) he HacTaBUTU ia Tpenepu npe Hero LWTO U3na3Ha TemnepaTtypa AOCTUTHE
Temnepartypy nogeluaBatba.

- NpunaroguTte npoTtok Ba3ayxa knukom Ha ayrmag (9), (10).

- Ykmbyuute / uckrbyuute lNMpenasak Ha U, Temnepatypa ce coukcupa Ha 50 ° C pagm xnahema.

4.3. Opabup yHanpea nogelleHor Ha4MHa paga

- Ha pacnonaramy cy 4 yHanpez noctaBrbeHa pexuma paga 3a 6p3 uséop Temneparype u
noaellaBakba NPoOTOKa Basayxa 3a Hajuewhe u agechmHucaHe annukauuje.

- Ykmbyuute anart. KnukHute Ha ayrme Moge CeneutnoH ByTToH (6) na nsabepere xerbeHu
Mop, nojelleHe TemnepaType U NPoToK Ba3pyxa.

4.4. YHOC nogelueHor Ha4uHa paga

- W3abepute jegaH yHanpepn noctaBrbeH Mof

- NocTtaBuTe xerbeHy TeMnepaTypy v NPoTOK Ba3gyxa KnvMkom Ha ayrmag (7), (8), (9), (10).
Tokom npoueca, cumbon MNMpecet UHNyT (4.1) Tpenepw.

- 3atum ppxuTe Agyrme 3a cknaguwTerse (5) NMPUTUCHYTO 2 ceKyHae cBe AOK cumbon
Mpecet UHNyT (4.1) He HecTaHe. HoBa nopellaBawa TemnepaType U NpoToka Basgyxa ce
MeMopMuLy Y yHanpez noAeLleHn Ha4yMH 3a 6p3o cenekuujy.

Hemojte ayro gpxaTtu anart Ha jegHOM MeCTY Kako OucTe cnpevyunu cTBapare NoBpLUNHE.

U36eraBajTe cakynrbame 60je Ha AoAaTKy cTpyraya, jep ce Moxe 3ananutu. Ako je notpe6Ho,
naxrbUBO YKIOHUTE MpJbe oA Komaza noMohy Hoxa.

5. Instruction for use and applications.

5.1. Removing paint/dissolving adhesives. Fit the flat nozzle. Soften the paint using hot air
and remove evenly using the spatula. Do not heat the paint for too long since this will burn the
paint, making it more difficult to remove. Many adhesives (e.g. stickers) become softer when
heated, allowing adhesive bonds to be separated and superfluous adhesive to be removed.

5.2. Removing paint form windows Glass can break easily. Always use the glass protection
nozzle. On profiled surfaces, paint can be removed using a spatula and brushed off using a
soft wire brush.

5.3. Shaping plastic tubing. Fit the reflector nozzle. To avoid kinking the tubing, fill the
tubing with sand and seal at both ends. Heat the tubing evenly by moving it from side to side.

5.4. Staining wood. Fit the flat nozzle. Hot air staining gives natural wood a rustic effect. Do
not hold the nozzle too close to the wood as this will color the wood unevenly. Carefully grind
off any singed wood fibres after-wards using fine emery paper.

5.5. Shrink fitting. Fit the reducing nozzle. Select a heat-shrinkable sleeve (see Accessories)
with a diameter matching that of the workpiece, e.g. cable lug. Heat the heat-shrinkable sleeve
evenly.

5.6. Defrosting water pipes. Do not attempt to defrost PVC piping. Fit the reflector nozzle.
Always heat the frozen area inwards from the edge to the centre. Note: Water pipes are often
difficult to distinguish from gas pipes. Copper pipes are joined using tin and should therefore
not be heated above 200°C.

5.7. Other applications

- Drying paint, varnish color shade samples, filler, adhesives, construction joints and
stucco forms

- Removing stickers

- Defrosting of icy stairs and steps, door locks, trunk lids, car doors or water pipes, as well
as for defrosting ice boxes

- Welding of thermoplastic polymer, flooring materials of PVC and linoleum, PVC-coated
fabric, tarpaulins and foils

- Bending plastic pipes and sheets

- Soldering plumbing joints, tin, special silver solder, SMD elements, cable lugs

- Loosening rusted or tightly fastened nuts and bolts

- Removing old and even thick coatings of oil paint , lacquer, varnish and synthetic plaster

- Disinfection-With hot air of 600°C (Caution: Danger of fire! Do not heat up the wooden
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surface excessively).
5.8. Stationary use
This tool can also be used in stationary mode.
- Place the tool onto the workbench.
- Secure the cable to prevent pulling the tool off the workbench.
- Carefully switch the tool on.

Make sure that the nozzle always points away from you and any bystanders.

Make sure not to drop anything into the nozzle.

5.9. Cooling down

The nozzle and accessory become very hot during use. Let them cool down before

attempting to move or store the tool.

- To reduce the cooling time, switch the tool to position | which is at the lowest air
temperature and adjust the air flow to Max. and let it run for a few minutes.

- Switch the tool off and let it cool down for at least 30 minutes before storage.

6. Care and maintenance.

Always unplug the power cord before plugging in any of the accessories. Always keep the
ventilation holes open and clean.

Regularly clean the case with a soft cloth, if necessary moistened with soapy water. Your
power tool does not require additional lubrication. Never use solvents such as petrol, alcohol,
ammonia, etc. These solvents can damage the plastic parts.

7. Environmental protection.
The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-
friendly recycling.
Do not dispose of power tools into household waste!
According the European Directive 2012/19/EC for Waste Electrical and
Electronic Equipment and its implementation into national right, power tools
that are no longer usable must be collected separately and disposed of in an

_ environmentally correct manner.
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YMNATCTBO 3A PABOTA
MountyBaHM KOpUCHULN,

YecTuTKkM 3a KynyBake MallMHU of, Hajop30opacTe4YKUOT OpeHA Ha eneKTPUYHU, GeH3UHCKU
M NHeBMaTckn mMawuHu - RAIDER. Kora npaBunHo ce uHctanupaaTt v pa6otat, RAIDER ce
6e36eAHM U CUTYPHU MalIUHU U paboTaT co HMB, Ke ucnopaya BUCTMHCKO 3afO0BOJICTBO. 3a
Balla MOrogHOCT e u3rpageHa U oanvyHa ycnyra mpexa og 49 cepBUC cTaHMLia HU3 LienaTa
3emja.

Mpen pa ja kopuctute oBaa MaliMHA, BHUMAaTENHO 3arno3HajTe r'm oBue “ynarTcTBa 3a
ynotpe6a.

Bo uHTepec Ha BawaTa 6e36eaHOCT 1 fa 06e36eanTe NpaBUnHa ynotpeba u BHUMaTesHO Aa
rv npouynTaTe oBUe ynaTcTBa, BKIy4YyBajku r'v npenopakiTe u npepgynpenyBakata BO HUB. 3a
Aa ce nsberHaTt HeMnoTpPeOHM rpeLLKu U Hecpeku, BaXXHO € OBUe ynaTcTBa Aa ocTaHaT [oCTamnHu
3a NMOHaTaMOLLHO ynaTyBake Ha CUTe KoM Ke ja kopucTaT mMawwuHata. AKo ro npogagete Ha
HOB COMNCTBEHMK, “YnaTtcTea 3a ynorpe6a” mopa Aa ce [OCTaBM 3aeHO CO Hero 3a Aa um ce
OBO3MOXXW Ha HOBUTE KOPMCHULM [ia ce 3ano3HaaT Co CooABeTHUTe 6e36e4HOCHM 1 onepaTUBHU
ynartcTBa.

Euromaster Import Export Ltd. e oBnacteH npeTcTtaBHMK Ha NPOU3BOAUTENOT M CONCTBEHUKOT
Ha TproBckaTta mapka RAIDER.

Appeca: Codmja 1231, 6yn. “Jllomcko woyc” 6yn. 246, Ten +359 700 44 155, 934 10 10,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

0p,2006 roauHa KOMNaHujaTa ro BoBefie CUCTEeMOT 3a ynpaByBahse co kBanuTeT SO 9001:2008
co oncer Ha cepTuduKaumja: TproBuja, yBo3s, U3B03 U cepBUCUpare Ha Xobu n npocdecnoHanHu
€NeKTPUYHUN, MeXaHUYKM U MHEeBMAaTCKM anaTkv u onwT xapasep. Ceptucdmkartor e usgapeH on
Moody International Certification Ltd, AHrnuja.

TEXHUYKU MNOOATOLMN

napameTap eAnHULA BpeAHoCT
mopen _ RDI-HG24
HanoH \Y 230
HOMUHanHa pekseHumja Hz 50
MoTpoLwyBayka Ha eHepruja w 2000
Temnepatypa Ha 13Mne3oT Ha MnasHuuarta Ha | cteneH ‘C 50
Temnepatypa Ha 13ne3oT Ha MnasHuuarta Ha |l creneH °C 50-650
[MpoTok Ha Bo3gyxoT nNpu paboTta Ha | cteneH I/min 250-500
[MpoTok Ha Bo3gyxoT npu pabota Ha Il cteneH I/min 250-500
HunBO Ha 3BYy4eH MOKHOCT NoMarky of dB(A) 70
Knaca Ha 3awTtuta - Il
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1. OnwTK ynatcrtBa 3a 6e36eaHO paboTemse.

BHumaTenHo npouuTajTe ru cute ynarctea. Heycnexot Ha npupogara no ynarcreata Moxe
[a npeausBuKa eneKkTPUYeH LWOoK, oraH U / unu cepuo3Hun nospeaun. Yysajre ru oBue ynatcrea
Ha 6e36eHO mecTO.

3a Balua 6e36egHOCT. AnaToT MoXe Aia ce KopucTu 6e36eaHO camo OTKaKo Ke ce npouutaar
ynatcTBarta 3a paboTta 1 LlenocHo ce no4YnTyBaar.

1.1. He xopucTeTe ja anaTkata ako e BnaHa UM ako OKONMHaTa e BriaxHa.

1.2. Cekoraw npoBepyBajTe ja anarTkaTta, kaGenor 3a HanojyBawe W MPUKIYyHOKOT npep
ynotpeba. Bo cnyuaj Ha owTeTyBake, pab6oTata 3a nonpaBka Tpeba Aa ja Bpwu camo
cneumjanucr.

1.3. Bupete BHMMaTenHu Kkora ro KOpUCTUTE anapaToT Ha MecTa Kafe LITO ce noTpoliune
maTtepujanu. He ce npumMeHyBajTe Ha UICTOTO MECTO AONro Bpeme.

1.4. CeKkorawl ocurypajte ce geka paboTHOTO MecTo e Jo6po npoBeTpeHo. Hukoraw He
KopucTeTe ja anaTkaTa Kako peH 3a Koca.

2. YnaTtcTBa 3a 6e36e4HOCT Npu KOpUCTEeH€e Ha eNleKTPUYHa eHepruja

2.1. Mpukny4eTe ro NPUKITy4OKOT CaMo Kora anaTkarta e uckny4eHa. OTkayere ro npmMkny4okor
3a HanojyBawe no ynorpe6a. Cekoraw uckny4yeTe ro NpuKIy4oKoT 3a HanojyBawe npep Aa
HanpaBuTe 6uno KakBa pabota Ha anaTor.

2.2. He HoceTe ja anaTkaTa co kabenoT 3a HanojyBamse.

2.3. Cekorawu gpxeTe ro npoAornkKHUOT kaben noganeky on paboTHOTO MecTo. .

2.4. Mpepn cTapTyBakeTO, NMPOBeEpeTe Aanu ce KOPUCTU TOYHMOT HamnoH. HanmoHor wTto
e HaBeAeH Ha Tabnuykata 3a upgeHTudwmkaumja mopa Aa oarosapa Ha HaMOHCKUOT HamoH.
Anatkute oueHeTu 3a 230V, ucto Taka, Mmoxar Aa paboraT Ha 220V HanojyBaHse.

2.5. KabenoT 3a HanojyBake 1 NPUKNY4YOKOT MOpa Aa 6uaaT Bo CoBpLUEHA cocToj6a.

3. Be3beaHocHM ynaTtcTBa 3a eKkcnnoarauuja.

3.1. OnacHocT op n3ropeHuum!

3.2. He ponwupajte ja Tonnata mnasxHuua (1).

3.3. HoceTe 3awTuTHM pakaBuLm

3.4. CtaBeTe ro Ha wWTaHA no ynorpeba n octaBeTe nagewe npen cknagupawe. YyBajre ro
anaToT U goparouuTe nopaneky oa aodar Ha geua.

3.5. Xewka mnasnuua (1) moxe aa npeamsBukKa owTeTyBamwe. He ro ocraBajte anapartor 6e3
Hap3op Kora e Bo ynoTtpe6ba.

3.6. Hukoralwu He Haco4yBajTe ro Tonon Bo3AyX Ha nvua unm XXMBOTHW.

3.7. OnacHocT of noxap u ekcnnosuja! Moxe fna ce nojaBu Mellawe ako anaparoT He ce
KOpUCTU cO BHMMaHue. TonnuHaTta Moxe Aa ce u3BeAyBa 3a 3ananvBu MaTepujanu Kou ce
HagBop oA BuagHoTo none. Moxe ga ce npov3BeayBaaT 3anafvBU U OTPOBHU racoBU NMpwu
pabora co nnacTtuka, 6om (ocobeHo noctapu BUAOBM Ha 60ja), TakoBM M CITUYHW MaTepujanm.
Hukoraw He KopucTeTe ja anaTkaTa BO 6n1M3nHa Ha BMCOKO 3ananuBu racoBM Ha maTepujanu.
He kopucTteTe ro Bo MpuUCYCTBO Ha eKCnno3uBHa atmoccpepa. He apxerte ro usnesor of
MriasHuuaTa npemMHory 6nucky no paborHoro mecto. Kopucrtete camo opurMHanHu gogarTouu.
He cuTe unyctpupaHu unu onuviiaHu goaartoum ce BKNyYeHU BO cTaHAapAHaTa ucnopaka.

4. BknyueTte / UcknyyeTe, npunarogyBaa.

4.1. MawmHaTa Mopa ga ce UCKIy4m Kora e noBp3aHa co efieKTpuyHata mpexa.

CTtaBeTe ro NMpeKMHyBa4yoT 3a BKIy4yBawe / ucknydvyBawe (2) Bo nmosuumja |, kora BO
oApeneHU cnyyaum Moxe Aa 6uae nobapaHa MOHMCKa cTanka Ha Bo3AyX, Ha Mp. 3a ga ce
n3berHe nperpeBake Ha OKONIMHaTa Ha paboTHOTO Napye Unu Aa ce u3berHe NoMecTyBakwe Ha
paGoTHOTO Mapye ako NPOTOKOT Ha BO3A4YXOT € MPeMHOry CUIEH.

CraBeTe ro NpekMHyBayoT 3a BKIy4YyBakse / uckrydyBakbe (2) Bo no3uumja ll, kora noBucokara
cTasa Ha BO3AlyX ro 3arpeBa paboTHOTO napye No6pP30 1 OBO3MOXYBa Aa Ce OAPXKW MULLTONOT
3a Tonon Bo3Ayx Ha Noronemo pactojaHue og paboTHOTO napye.

3a pa ro BKNyuYuTe anaToT, NocTaBeTe ro NPeKMHyBavyoT 3a BKNy4yBahe / MCKIyYyBake Ha
nonox6a I/ Il.

3a pga ro uckny4uTe anapaToT, npunarogeTe ja HajHUcKaTa Temneparypa Aa ce onagu, noroa
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nocrtaBeTe ro NPeKMHyBa4yoT 3a BKIy4YyBake / UCKyYyBaH-€e Bo nonox6a 0. OctaBeTe ro anaror
Aa ce u3naam npea ga ce NpeMecTy Unu Aa ro YyBsa.

4.2. NocTtaByBake Ha TemnepaTypara u noctaByBak€e Ha NPOTOKOT Ha BO3AyX.

- Bknyuyete ro ON / OFF Mpecpnete ce Ha | unu Il.

- 3ronemyBake UM HamarnyBake Ha U3ne3Ha TemMnepaTtypa co KIMKHyBaHe Ha KonuukwaTta
(), (8).

- TemnepatypaTta ce npunarogyBa Ha ckana og 10 ° C.

- Flasher (4.2) ke npomomxu Aa Tpenka npen u3ne3Ha Temnepatypa Aa ja AOCTUTHe
TeMmnepaTtypara 3a nocTaByBaHs€.

- Mpunarogete ro NpoTOKOT Ha BO3AYXOT CO KNUKake Ha konyukara (9), (10).

- BknyuyBame / ucknyuvyBame lMpedpnete ce Ha |, Temnepatyparta e coukcupaHa Ha 50 ° C
3a napemse.

4.3. NpeTxoQHO NocTaByBake Ha M360OP Ha PEXUM

- [ocTtanHu ce 4 npeTxoAHN peXxumu 3a 6p30 mMepere Ha TemnepartypaTa U NMPOTOKOT Ha
BO37yX 3a HajuyecTUTe U AecUHMpPaHN annuKaumm.

- Bknyuete ja anatkata. MNpuTtucHeTe ro konyeto Pexum 3a nsbop Ha pexum (6) 3a Aa
n3bepere efeH cakaH pPeXWM Ha NPeTXoAHO HaMecTeHaTa TemnepaTtypa U MPOTOKOT Ha
BO34YyX.

4.4. BHeceH peXXuM Ha MeMmopuja

- N3bepete eqeH npeTxo4HO NOCTaBEH PeXUM criopes

- MocTtaBeTe ja cakaHaTa TemnepaTypa v NPOTOKOT Ha BO34yX CO NPUTUCKaH-€ Ha KonYukaTa
(7), (8), (9), (10). Bo TekoT Ha npoLecOT, CUMGONOT Ha NPETXOAHOTO BHecyBawe (4.1)
Tpenka.

- MoToa ppxeTe ro kon4yeTo 3a YyBae (5) NPUTUCHATO 2 CeKyHAM Cé AoaeKka He UcuyesHa
CcMMGOoNOT Ha NPeTXOAHOTO BHecyBakse (4.1). HoBaTa Temnepatypa M NpoTOK Ha BO3AyX ce
3a4yByBaaT BO NMPETXOAHO MNOCTaBEHNOT PeXMM 3a 6p3o cenekuuja.

He npxeTe ro anatkata HacoyeHa Ha e4HO MecTO NPEeMHOry [ONnro 3a Aa He ja 3ananute

noBpLIMHaTa.

N3berHyBajTe cobupame Ha 60ja Ha 4OOATOKOT 3a rpebere, buaejkm moxe Aa ce 3ananw.
[okonky e noTpe6HO, BHMMaTesNIHO OTCTpaHeTe M octatouuTe op Goja o4 AoAaToOKOT 3a
rpe6ewe Co KOPUCTEHE HA HOX.

5. YnaTtcTBo 3a ynorpe6a u annukaumm.

5.1. OTcTpaHyBawe Ha nenuno 3a 6ou / pactBopawe. HamecteTe ja pamHaTta mMnasHuua.
OmekHeTe ja 60jaTa co Tonon Bo3Ayx U paMHOMEPHO U3BafleTe ja Co MOMOLU Ha inatynara. He
ja 3arpeBajte 6ojaTa npegonro, 6upaejku Toa Ke ja 3ananu 6ojaTta, nopagu LWTO Ke 6uae NOTewwKo
pa ce otcTpaHu. MHory nenvna (Ha npMMep, HanenHWLM) cTaHyBaaT NOMEKM Kora ce 3arpeBaar,
OBO3MOXYBajku Aa ce opgaenar nensvBy BPCKU M Aa ce OTCTPaHU U3NULLHOTO NenuIo.

5.2. OTcTpaHyBake Ha nposopel 3a 6oum CTaknoTo necHo moxe ga ce ckpuwu. Cekoraw
KopucTeTe MnasHuuarta 3a 3awTuTa og ctakno. Ha npodmnupanmn nospumnHm, 6ojata moxe ga
ce U3BaAuM co MOMOLL Ha WnaTyna u Aa ce MCYUCTM CO NMOMOLL Ha YeTKa CO MeKa Xuua.

5.3. ObnukyBawe nnactuyHu uesBku. Hamectete ja pechnekrtopHata mnasHuua. 3a pa ce
n3berHe BpTek€ Ha LIeBKUTe, HanomHeTe ja LieBKkaTa co Necok 1 nevar Ha ABaTa Kpaja. LieBkocTa
paMHOMepHO ce 3arpeBa CO ABUXEH€e Of] CTpaHa Ha cTpaHa.

5.4. Boewe apBo. HamecTeTe ja pamHaTa mnasHuua. bojaTa Ha Tonon Bo3ayx AaBa NpMpoaHO
ApBoO pycTukaneH edekT. He ApxeTe ro MnasHuuaTa npemHory 6nicky Ao ApBoTo 6uaejku oBa
Ke ro 6ou ApBOTO HepaMHOMepHO. BHMMaTenHo M3MellajTe r'M cuTe APBEHM BNakHa LITO ce
McTypaar no ynorpeb6a, co KopucTerwe Ha napuyHa KasHa of xapTuja.

5.5. CmecTeTe ro outuHr. HamecTteTte ro mnasHuuara 3a HamanyBakwe. M36epeTe MaHXeTHa
WTO ce cobupa Ha TonnuHa (BuaeTe AoAaTouM) CO AujameTap KOj ce coBnara co OHOj Ha
paboTHOTO napue, Ha np. kaben. PamMHoOMepHO ce 3arpeBa TOMJIOTHO 3alUTUTEHNOT paKas.

5.6. Oamp3HyBake Ha BoAoBoAHM LeBkU. He obupaysajte ce ga ogmp3Hete PVC ueBkwm.
HamecTeTe ja pecnektopHata mnasHuua. Cekoraw 3arpeBajTe ja 3aMp3HaTaTta NoOBpLUMHA
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HaBHaTpe of paboT Ao ueHTapot. 3abenewka: BogoBoaHu LeBKM 4ecTo e Tewko Aa ce
pa3nuKyBaaT oA LeBKuTe 3a rac. bakapHu LueBkuM ce cnojyBaar co kanaj u 3aTtoa He Tpeba ga ce
3arpeBaat Hap 200°C.
5.7. Opyru annukaumun
- Bou 3a cyuwewe 6ou, nakoBu 3a 60ja Ha Ooja, counep, nenuna, rpagexHn CrNoesBu U
LWITYKONOLWKN chopmm
- OtcTpaHyBaH€e HanenHuum
- Opmp3HyBawe Ha nefjleHUTe cKanu u Yekopu, 6paBu Ha BpaTuTe, Kanaum 3a 6araxxHuUKOT,
BpaTu 3a aBTOMOGUIU UNN BOAOBOAHMU LIEBKU, KaKO U 3a 0AMpP3HYBake Ha Mpa3oT
- 3aBapyBake Ha TepMonjiacTUyeH nonumep, Matepujanu 3a Tpotoapute op MBLU un
NMHorneymMm, TkaeHuHa co NBL o6nora, uepagun u donun
- CBUTKyBake Ha NNacTU4YHU LIEBKA U NMUCTOBU
- Jlemew-e mornk 3rno6oBuTe, Kanaj, cneumjanHu cpebpeHu nemewe, SMD enemeHTH, kaben
HaBPTKM
- HamanyBaweTo Ha ‘pfocaHuTe UnNu LIBPCTO NPULIBPCTEHUTE HABPTKU U 3aBPTKU
- OTtcTpaHyBake Ha cTapu, na Aypu v ae6enu o6morn Ha mMacneHu 6owu, nak, nak wm
CUHTETUYKN ManTep
- [e3uHdexkuyuja - Co Tonon Bo3ayx op 600°C (BHumaHue: OnacHocT op noxap! He ja
3arpeBajTe ApBeHaTa NOBpLUMHA NpPeTepaHo).
5.8. CtaunoHapHa ynortpe6a
OBaa anaTka Moxe Aia ce KOPUCTU U BO CTaLMOHAPEH PeXUM.
- CrtaBeTe ja anaTkaTta Bp3 paboTHaTa NoBpLUMHA.
- MpuuBpcTeTe ro kabenoT 3a Aa He ro U3BneYeTe anaTtor of paboTHaTa maca.
- BHumaTenHo BknyyYeTe ja anaTkara.

Ocurypajte ce geka Mria3HULaTa CeKorall ykaxxyBa HacTpaHa of, Bac M CUTe MUHYBauu.

BupgeTte curypHu feka Hema Aa MCMyLUITUTE HULITO BO MiiasHuuara.

5.9. llapewe Hagony

Mna3HuuaTa M 4OAaTOKOT CTaHyBaaT MHOTY XeLUKO 3a BpeMe Ha ynoTpebara. [losBonerte um

Aa ce usnapgar npea Aa ce o6uaart Aa ja npemecrtat UM YyBaart anarkara.

- 3a pa ce Hamanu BpemeTo Ha napewe, npedpnere ro anator Bo nonox6a | koja e Ha
HajHUCKaTa TeMnepaTypa Ha BO3A4yXOT U npurnarogeTe ro NPOTOKOT Ha Bo3ayx Ha Max. u
HeKa ce KaHAUAUPa 32 HEKOSMKY MUHYTM.

- Wcknyuete ro anaTtoT v ocTtaBeTe ro Aa ce U3naau HajManky 30 MUHYTU Npea ckragupatse.

6. Mpuxxa n ogpxyBam-e.

Cekorawl wucknyyetre ro kabenor 3a HamnojyBawe npea Aa NPUKIyYUTe HEKoja of
ranaHtepumjata. Cekoraw oapxyBajTe rv OTBOpUTE 3a BEHTMNaLMja OTBOPEHU U YUCTH.

PefoBHO YncTeTe ro KyKMLWITETO CO MeKa Kpna, AOKONKY e NoTpeOGHO HaBnaxHeTa co Boga
3a canyHuua. BawmoT enektpuyeH anat He 6apa AONONHUTENHO NoaMayKyBawe. Hukoraw He
KopucTeTe pacTBOPyBauM Kako 6eH3MH, ankoxon, aMoHujak, MTH. OBue pacTBopyBauun Moxe ga
rv owiTeTaTt NnacTU4HUTE AernoBu.

7. 3awWwTUTa Ha XXMBOTHATa cpeauHa.

MawwuHaTta, gogaTtouMtTe M nakyBaweTo Tpe6a ga ce copTupaat 3a
€KOJIOLIKU peLuKIupame.

He ru cdpnajte enekTpuyHuTe anapatv Bo oTnag o4 AOMaKUHCTBOTO!

Cnopea EBponckata gupektusa 2012/19 / EC 3a oTnagHa enekTpu4yHa u
erNleKTPOHCKa ofnpemMa M HejsMHOTO crpoBeAyBake BO HAaLMOHArNHO MnpaBo,
anaTHUTe anaTtku Kou NnoBeKe He ce ynoTpebyBaaT mopa Aa ce cobupaar
oAnernHo u ga ce oaAcTpaHyBaaT Ha eKONOLIKU NpaBUNeH HauuH.
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Navodila za uporabo
Dragi prijatelj,

Cestitamo za nakup strojev iz najhitreje rastoée blagovne znamke elektri¢nih, bencinskih in
pnevmatskih strojev - RAIDER. Ko pravilno namestite in delate, so RAIDER varni in zanesljivi
stroji in delo z njimi bo prinesel pravi uzitek. Za vase udobje je bila zgrajena in odli¢éno servisno
omrezje 49 bencinskih servisov po vsej drzavi.

Pred uporabo tega stroja pazljivo seznanite s temi navodili za uporabo.

V interesu vase varnosti in zagotovite pravilno uporabo ter natanéno preberite ta navodila,
vkljuéno s priporocili in opozorili v njih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢am,
je pomembno, da bodo ta navodila ostala na voljo za prihodnje sklicevanje na vse, ki bodo
uporabljali stroj. Ce ga prodajate novemu lastniku, je treba skupaj s tem navesti “Navodila
za uporabo”, da bi novim uporabnikom omogog¢ili seznanitev z ustreznimi varnostnimi in
obratovalnimi navodili.

Euromaster Import Export Ltd. je pooblasceni zastopnik proizvajalca in lastnika blagovne
znamke RAIDER.

Naslov: Sofia City 1231, Bolgarija “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel. +359 700 44 155,934 10 10,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-posta: info@euromasterbg.com.

Od leta 2006 je podjetje uvedlo sistem vodenja kakovosti ISO 9001: 2008 s podrocja
certificiranja: trgovina, uvoz, izvoz in servisiranje hobija in profesionalnega elektricnega,
mehanskega in pnevmatskega orodja ter sploSne strojne opreme. Certifikat je izdal Moody
International Certification Ltd, Anglija.

TEHNICNI PODATKI

parameter unit value
Model - RDI-HG24
Napetost \ 230
Moc Hz 50
Hitrost brez obremenitve W 2000
Zracna temperatura Polozaj | ‘C 50
Zracna temperatura Polozaj Il ‘C 50-650
Zracni tok Polozaj | I/min 250-500
Zracni tok Polozaj Il I/min 250-500
Raven zvoéne modi, nizji od dB(A) 70
Protection class - Il
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1. Splosna navodila za varno delovanje.

Previdno preberite vsa navodila. Neupostevanje narave po navodilih lahko povzroéi
elektriéni udar, pozar in / ali hude poskodbe. Ta navodila hranite na varnem mestu.

Za vaso varnost. Orodje lahko varno uporabljate Sele po branju in v celoti upostevanju
navodil za uporabo.

1.1. Ne uporabljajte orodja, ce je vlazno ali ¢e je okolica vlazna.

1.2. Pred uporabo vedno preverite orodje, napajalni kabel in vti¢. V primeru poskodb,
popravilo lahko izvede samo strokovnjak.

1.3. Bodite previdni pri uporabi aparata na mestih, kjer so gorljivi materiali. Ne nanasajte se
na isti kraj dlje ¢asa.

1.4. Vedno zagotovite, da je delovho mesto dobro prezraceno. Orodje nikoli ne uporabljajte
kot susilec las.

2. Varnostni napotki pri uporabi elektricne energije

2.1. Prikljucite napajalni ¢ep samo, ko je orodje izklopljeno. Po uporabi uporabite vti¢. Pred
izvajanjem dela na orodju vedno izkljuéite vtic.

2.2. Ne nosite orodja z napajalnim kablom.

2.3. Podaljsek vedno drzite stran od delovnega mesta. .

2.4. Pred zagonom se prepric¢ajte, da je uporabljena pravilna napetost. Napetost, navedena
na imenski tablici, mora ustrezati napajalni napetosti. Orodje, ki je ocenjeno za 230V, lahko
upravljate tudi na 220V napajalni napetosti.

2.5. Napajalni kabel in vti¢ morata biti v popolnem stanju.

3. Varnostna navodila za izkoriS¢anje.

3.1. Nevarnost opeklin!

3.2. Ne dotikajte se vroce Sobe (1).

3.3. Nosite zasc¢itne rokavice

3.4. Po uporabi namestite na stojalo in pred hrambo omogocite hlajenje. Orodje in pribor ne
hranite nedosegljivo otrokom.

3.5. Vroca Soba (1) lahko povzroci poSkodbe. Aparata ne puscajte brez nadzora pri uporabi.

3.6. Nikoli ne usmerjajte toka vro¢ega zraka pri osebah ali zivalih.

3.7. Nevarnost pozara in eksplozije! Ce se aparat ne uporablja previdno, lahko pride do stika.
Toploto se lahko izvede v vnetljivih materialih, ki so zunaj vidnega polja. Pri delu s plastiko,
barvami (predvsem starejSimi vrstami barv), laki in podobnimi materiali se lahko proizvajajo
vnetljivi in strupeni plini. Nikoli ne uporabljajte orodja v blizini zelo vnetljivih plinov materialov.
Ne uporabljajte v prisotnosti eksplozivne atmosfere. Sablona za $obo ne drzite preblizu
delovnega mesta. Uporabljajte le originalne dodatke. V standardni dobavi niso vkljuceni vsi
ilustrirani ali opisani dodatki.

4. Vkljucite / izklopite, prilagoditve.

4.1. Stroj je treba izklopiti, ko je priklju€en na elektricno omrezje.

Vklopite stikalo ON / OFF (2) v polozaju I, €e je v doloéenih primerih morda potrebna nizja
stopnja zraka, npr. da se prepreci pregrevanje okolice delovne povrsine ali da prepreci premik
obdelovanca, ¢e je pretok zraka preve¢ moc¢an.

Stikalo za vklop / izklop (2) postavite v polozaj I, ko viSja stopnja zraka hitreje segreje
obdelovancu in omogoca, da se pistola za vro¢ zrak postavi na vecji odmik od obdelovanca.

Ce zelite vklopiti orodje, stikalo za vklop / izklop nastavite na polozaj I / Il.

Ce zelite izklopiti orodje, nastavite najnizjo temperaturo, da se ohladi, nato stikalo za vklop /
izklop nastavite na polozaj 0. Naj se orodje ohladi, preden ga premaknete ali shranite.

4.2. Nastavitev temperature in nastavitev pretoka zraka.

- Vklop / izklop Preklopi na | ali Il.

- Povecajte ali zmanjsajte izhodno temperaturo tako, da kliknete gumbi (7), (8).

- Temperatura se prilagodi na 10°C.

- Flasher (4.2) utripa, preden izhodna temperatura doseze nastavitveno temperaturo.
- Prilagodite pretok zraka s pritiskanjem gumba (9), (10).

- Vklop / izklop Preklopi na I, temperatura se dolo¢i pri 50°C za hlajenje.
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4.3. Izbira prednastavljenega nac¢ina

- Na voljo so 4 prednastavljena nacina za hitro izbiranje temperature in nastavitve pretoka
zraka za najbolj pogoste in definirane aplikacije.

- Vklopite orodje. Kliknite gumb gumb za izbiro nacina (6), da izberete zeleni nacin
prednastavljene temperature in pretok zraka.

4.4. Vnos prednastavljenega nacina

- lzberite en prednastavljen nacin

- S pritiskanjem gumba (7), (8), (9), (10) nastavite Zeleno temperaturo in pretok zraka. Med
postopkom utripa simbol prednastavljenega vhoda (4.1).

- Nato pritisnite gumb za shranjevanje (5) pritisnjeno 2 sekundi, dokler simbol
prednastavljenega vhoda (4.1) ne izgine. Nova nastavitev temperature in pretoka zraka je
shranjena v prednastavljeni nacin za hitro selitev.

Ne drzite orodja usmerjeno na eno tocko predolgo, da preprecite vziganje povrsine.

Izogibajte se zbiranju barve na pripomocku za strgalo, saj se lahko vname. Ce je potrebno,
z nozem skrbno odstranite odstranjevanje barve iz pripomocka za strgalo.

5. Instruction for use and applications.

5.1. Removing paint/dissolving adhesives. Fit the flat nozzle. Soften the paint using hot air
and remove evenly using the spatula. Do not heat the paint for too long since this will burn the
paint, making it more difficult to remove. Many adhesives (e.g. stickers) become softer when
heated, allowing adhesive bonds to be separated and superfluous adhesive to be removed.

5.2. Removing paint form windows Glass can break easily. Always use the glass protection
nozzle. On profiled surfaces, paint can be removed using a spatula and brushed off using a
soft wire brush.

5.3. Shaping plastic tubing. Fit the reflector nozzle. To avoid kinking the tubing, fill the
tubing with sand and seal at both ends. Heat the tubing evenly by moving it from side to side.

5.4. Staining wood. Fit the flat nozzle. Hot air staining gives natural wood a rustic effect. Do
not hold the nozzle too close to the wood as this will color the wood unevenly. Carefully grind
off any singed wood fibres after-wards using fine emery paper.

5.5. Shrink fitting. Fit the reducing nozzle. Select a heat-shrinkable sleeve (see Accessories)
with a diameter matching that of the workpiece, e.g. cable lug. Heat the heat-shrinkable sleeve
evenly.

5.6. Defrosting water pipes. Do not attempt to defrost PVC piping. Fit the reflector nozzle.
Always heat the frozen area inwards from the edge to the centre. Note: Water pipes are often
difficult to distinguish from gas pipes. Copper pipes are joined using tin and should therefore
not be heated above 200°C.

5.7. Other applications

- Drying paint, varnish color shade samples, filler, adhesives, construction joints and
stucco forms

- Removing stickers

- Defrosting of icy stairs and steps, door locks, trunk lids, car doors or water pipes, as well
as for defrosting ice boxes

- Welding of thermoplastic polymer, flooring materials of PVC and linoleum, PVC-coated
fabric, tarpaulins and foils

- Bending plastic pipes and sheets

- Soldering plumbing joints, tin, special silver solder, SMD elements, cable lugs

- Loosening rusted or tightly fastened nuts and bolts

- Removing old and even thick coatings of oil paint , lacquer, varnish and synthetic plaster

- Disinfection-With hot air of 600°C (Caution: Danger of fire! Do not heat up the wooden
surface excessively).

5.8. Stationary use

This tool can also be used in stationary mode.

- Place the tool onto the workbench.

- Secure the cable to prevent pulling the tool off the workbench.
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- Carefully switch the tool on.

Make sure that the nozzle always points away from you and any bystanders.

Make sure not to drop anything into the nozzle.

5.9. Cooling down

The nozzle and accessory become very hot during use. Let them cool down before

attempting to move or store the tool.

- To reduce the cooling time, switch the tool to position | which is at the lowest air
temperature and adjust the air flow to Max. and let it run for a few minutes.

- Switch the tool off and let it cool down for at least 30 minutes before storage.

6. Care and maintenance.

Always unplug the power cord before plugging in any of the accessories. Always keep the
ventilation holes open and clean.

Regularly clean the case with a soft cloth, if necessary moistened with soapy water. Your
power tool does not require additional lubrication. Never use solvents such as petrol, alcohol,
ammonia, etc. These solvents can damage the plastic parts.

7. Environmental protection.

The machine, accessories and packaging should be sorted for
environmental-friendly recycling.

Do not dispose of power tools into household waste!

According the European Directive 2012/19/EC for Waste Electrical and
Electronic Equipment and its implementation into national right, power tools
that are no longer usable must be collected separately and disposed of in an
environmentally correct manner.
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OAHFIQN XPHZHZ
AyoarrnT€ eAATN,

ZuyxopnTApio yia TNV ayopd HNXoavwyv omdé Tnv ToXUTEPO OVOTITUGOOHEVN HAPKO
NAEKTPIKWYV, BEVIIVOKIVNTWYV Kal TTVEUUATIKWY pnxavnudtwy - RAIDER. Otav eykabioTavrail Kai
A&itoupyoUv owoTd, To RAIDER €ival ac@alAi kal agiomioTa pnxavipaTa Kai n gpyacia padi
TOUG B0 TTPOCPEPEI PIA TTPAYHOTIKA guxapioTnon. MNa Tnv eUuKoAia cag £XEl KATOOKEUOOTEI Kal
TO £§aIPETIKO BikTUO E§UTTNPETNONG 49 TTPATNPIWV KAUCINWY 0 OAOGKANPN TN XWPEOA.

Mpiv XPNOIUOTIOINOETE QUTO TO UNXAVNHO, TTOPAKOAOUME va €SOIKEIWOEITE ME OQUTEG TIG
odnyieg xpriong.

Mpog 10 Cup@épov TNG aoc@dAAelag oag Kal yia va Siao@alioere Tnv opBR xpAon kai
S10BAOTE TTPOOCEKTIKA QUTEG TIG OBNYieg, CUMTTEPIAAUBOVOUEVWY TWV CUCTACEWV KOI TWV
TTPOEISOTTOINCEWYV TToU TrePIEXOVTal O€ auTéG. Mo va atTro@UyeTe TEPITTA AGON Kal ATUXAMATA,
gival onuavTiké ol odnyieg autég va Trapapeivouv S100£0IpEG yia MEAAOVTIKH ava@opd o€
6ooug 8a xpnoipotroifoouv Tn pnxavh. Edv 1o TTouAoeTe og évav vEo ISIOKTATN, TTPETTEI
va utrofAn@eite padi pe autd “Odnyieg XpRong” yla va €mMITPEYETE GTOUG VEOUG XPNOTES VA
€80IKEIWBOUV PE TIG OXETIKEG OBNYiEg Ao PAAEING KAl XEIPIOHOU.

H Euromaster Import Export Ltd €ival e§ouaio5oTnpévog avTITTPOCWITOG TOU KATOOKEUOOTNH
KOl TOU ISIOKTATN Tou euTropikoU ofparog RAIDER.

AiguBuvon: Sofia City 1231, BouAyapia Blvd. “Lomsko shausse” 246, TnA. +357 700 44 155,
934 10 10, www.raider.bg. www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

A16 10 2006 n eTaIpEia €I0Ayaye To oUoTnua Slaxegipiong moioétnTag 1ISO 9001: 2008 ue
avTikEipeEvo TNV TmioTomoinon: Epmopio, siocaywyn, €faywyn kol €§umnpérnon XOMTI Kl
ETTAYYEAPATIKWV NAEKTPIKWV, MNXOVIKWYV KOl TIVEUUOTIKWY EPYOAEiWV Kal YEVIKOU £§0TTAICHOU.
To mioToTrOINTIKG £K360NKE a1rd TNV Moody International Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

parameter unit value
Model - RDI-HG24
HAekpikA Tdon \Y 230
Zuyvonta Hz 50
loxug €16d0u w 2000
O¢ppokpacia aépa O¢an | ‘C 50
Oepuokpaaia aépa Oéaon Il ‘C 50-650
PsUpa aépa Oéon | I/min 250-500
PeUpa aépa Oéon Il I/min 250-500
Protection class - 1]

1. l'evikég 0dnyieg yia ac@aln AsiToupyia.

AloBdaoTe TPOOEKTIKA OAeg TIG 0dnyieg. H amotuyia Tng @Uong cUp@wva e TIG 0dnyieg
uTropei va TrpokaAéoel nAekTpotrAngia, Trupkayid 1y / kal coBapolg TPaUUATIONOUG. AlATNPAOTE
aUTEG TIG 03nYieg o€ aoPAAéG HEPOG.

MNa Tnv ac@dAeid cag. To epyaleio propei va Xpnoiuotroindei povo Je ac@AaAela HETE TRV
avdyvwaon Kal TNV TTARpN TAPNOT Twv 0dnyiwv AgiToupyiag.
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1.1. Mn xpnoipoTroIEiTE TO Epyaleio gav gival uypd i edv To TrePIBAAAOV gival uypo.

1.2. EAéyxeTe avTa 10 £pyaAeio, To KAAWSIO TpoPodoOGiag Kal TO @IG TPIV TN XPAON. ZE
MEPITITWON JNMIGG, Ol EPYNTIEG ETMIOKEUNG TTPETTEI VO EKTEAOUVTAI HOVO aTTO E151KO.

1.3. NpocégTe OTAV XPNOIUOTTOIEITE Tr) CUCKEUN O€ MEPN OTTOU UTTAPXOoUV KaUoipa UAIKG. Mnv
£PAPMOTETE GTOV iB10 XWPO YIa MEYAAO XPOVIKO S1doTnHA.

1.4. Na e§ao@alilete TAvTOTE OTI O XWPOG £pyaciag eival KaAd agpi{opevog. MoTté pnv
XPNOIUOTTOIEITE TO EPYONAEIO WG OTEYVWTAPA HOAAIWV.

2. Odnyieg aoc@aAciog Kard Tn XPRon NAEKTPIKNAG EVEPYEING

2.1. Xuvdéote Tn Aafn Tpo@odociag poévo OTav To gpyaAeio gival aTTEVEPYOTTOINUEVO.
ATTOOUVO£OTE TO QIG ATTO TNV TPida PETA TN XPAON. MAVTOTE ATTOCUVOEETE TO PIG TIPIV EKTEAECETE
OTIOIBATIOTE EPYaTia OTO Epyalgio.

2.2. Mnv peTa@épeTe TO EpyaAEio amrd 1o KaAwdio Tpopodoaiag.

2.3. AlaTnpEiTe TAVTA TO KAAWDIO ETTEKTAOTNG HOKPIA OTTO TO XWPO EPYATIAG. .

2.4. Mpiv awdé Tnv ekkivnon BeBaiwdeite 611 Xpnoipotroigital n cwoTh Tdon. H 1don 1ou
KaBopileTal oTNV TIVAKISa TTPETTEl VA gival CUP@WVN PE TNV Tdon Tpopodoaiag. Ta epyaleia pe
ovopaoTiKA Tdon 230V ptropoUv €1Tiong va AsiToupyouv e Tpopodoaia 220V.

2.5. To kKaAwd10 TPoPOoSoTiag Kal TO PIG TTPETTEI VA €ival & APIOTN KATAGTAON.

3. 08nyieg ao@aleiag yia TNV eKHETAAAEUDT).

3.1. Kivduvog gykaupdatwv!

3.2. Mnyv ayyilete 10 KAUTO akpo@Uoio (1).

3.3. ®opéoTe TPOOTATEUTIKG YAVTIO

3.4. TomroBeTAOTE TNV OTN BACN META Tn XPAON KAl G@QACTE TNV VO KPUWOElI TPIV TV
atmroBnkeuon. KpatoTe To epyalgio kal Ta a§egoudp HOKPIG atrd TTaidid.

3.5."Eva kauTt6 akpo@Uaio (1) ytropei va rpokaAéoel {nuid. Mnv a@nAVETE T CUOKEUN XWPig
EMITAPNON KATA TN XPAON.

3.6. Mot€ punv kareuBuveTe TN pon Beppou aépa o€ dTopa R {wa.

3.7. Kivduvog mrupkayidg kai ékpnéng! To Afire pmropei va mpokUwyel edv n cuokeun dev
Xpnoiyotrolgital pe Tpoooxn. H OgpudtnTa ptropei va petapepBei oe e0@AekTa UAIKG TTOU dev
BA&mrouv. Ta e0@AekTa Kol SNANTNPIWSN aépia PTTOPOUV va TrapayxBouv OTtav AeIToupyouv HE
TAAOTIKA, XpwHaTa (€151KG TTaAaiOTEPOI TUTTOI XPWHATWYV), BepVikia kal TTapopola UAIKA. MoTé
HMNV XPNOIMOTIOIEITE TO EPYOAEiO KOVTA O€ TTOAU EU@AEKTA aépia aTrd UAIKA. Mnv XpnoI1UOTTOIEiTE
TTapouTia EKPNKTIKAG aTpog@aipag. Mnv kpatdre Tnv £€§050 TOU aKPOWUOiou TTOAU KOVTE GTO
Xwpo gpyaciag. Xpnoiyotroleite pévo aubevtikd eapTApara. Aev mrepiAapfdvovral 6Aa Ta
EIKOVOYPAPNHEVA I} TTEPIYPAPOUEVA EEAPTAHOTA OTNV KAVOVIKK TTapddoon.

4. Evepyotroinon / ATrevepyotroinon, pooonkKeg.

4.1. To pnXAvnua TTPETTEI VO ATTEVEPYOTTOIEITAI OTAV OUVSEETAI OTO BiKTUO.

BdAte Tov SiakémrTn ON / OFF (2) otn 8éon |, 6Tav pTropei O& OPICHEVEG TTEPITITWOEIG
va amaiteital xapnAotepn Pabuida agépa, T.X. ylo Vo ATTOQUYETE TNV UTTEPBEPPAvVON TOU
mePIBAAAOVTOG XWPOU TOU TeEpOXiOU €pyaoiog N yid va OTTOQUYETE TNV UETATOTION TOU
KATEPYAJOUEVOU TEPAXiOU €AV N PON TOU aépa gival TTOAU I0XUpPH.

BdAte Tov SiakémrTn ON / OFF (2) otn 6éon I, étav n uynAdTtepn Babpida aépa Beppaivel
TO TEMAXIO £PYyOOiog IO ypRyopd Kol EMITPEEI TO MIOTOAI Bgpuol aépa va kparnbei ot
HEYAAUTEPN ATTOOTACT OTTO TO TEUAXIO EPYOTIAG.

MNa va evepyoTroInoeTe To epyaleio, puBuioTe To S1ak6TrTN on / off oTn Béon 1/ 1I.

lMa va a1revepyoTroINoeTe TO epyaAEio, pUBNIOTE TN XAUNAOTEPN BEPHOKPATIA VIO VO KPUWOEL,
oTn cuvéxela pubuioTe To d10kOTITN on / off oTn Béon 0. A@NOTE TO EpyalEio va KpUWaoel TTPIV
METOKIVAOETE 1] OTTOONKEUOETE.

4.2. PUBion Ogpuokpaciag kai pUBHIoN pong aépa.

- Evepyomoinon / Amrevepyotmroinon EvaAAayn o€ | A 1l.

- AugnoTe N peIwoTe Tn Beppokpacia e§650u kAvovTag KAIK OTa KOUMTTIA (7), (8).

- H Beppokpacia pubuiletal o kKAipaka 10°C.

- To @Aag (4.2) Ba ouveyioel va avafooBivel Tpiv n Beppokpacia e§6dou PTACEl OTN
Bepuokpacia pubuiong.

- PuBpioTe TV pon aépa KAvovTag KAIK oTa KoupTrid (9), (10).
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- TupioTe 10 BlakéTTTn ON / OFF 01N 60N |, n Bgpuokpacia gival oTabepr} oToug 50°C yia
wogn.

4.3. NpoemiAeypévn emAoyn AsiToupyiag

- Ymwdpyouv 4 mpopuBuicuéveg AEITOupyieg yia ypiyopn pEiwon Tng Beppokpaciag kai Tng
PUBHIONG TNG PONG AEPA YIA TIG TIO CUXVEG KAl KOBOPIOPEVEG EQPOPMOYEG.

- Evepyotroijote 1o epyaleio. KavTe KAIK oT0 KOUpPTTi KoupTri €mIAOYAG TPOTTOU AgiTOUupyiag
(6) yia va eTmIAéEeTE pia €MBUPNTA KATAOTACT TTPOKABOPICUEVNG BEPUOKPATIAg KAl PONG
agpa.

4.4. Eiocodog Trpokafopiopévng AsiToupyiag

- EmA&STe pia kardoTaon mpopUBuiong avaloya

- PuBpioTte TNV €mBuunT Ogppokpacia kal por aépa TTATWVTAG Ta KoupTid (7), (8), (9),
(10). Katda Tn Sidpkeia Tng diadikaoiag, To cUuBoAo TG Tpokabopiopévng e106dou (4.1)
ouveyiel va avaBooBnvel.

- ZTn OUVEXEID, KPOTAOTE TTATNUEVO TO KOUWTT atmoBnkeuong (5) yia 2 SeutepOAemTa
HEXP! va g§agaviaTei To oUuBoAo Tng TTpokaBopiopévng €106dou (4.1). H véa plBuion
Beppokpaoiag Kal pong aépa ammobnkeUeTal oTn AgIToupyia TTPOEAOYAG yia yprRyopn
€miAoyn.

- Mnv kpaTtdTe TO EpyaAeio KATEUBUVOUEVO O€ £€va ONMEiIO TTAPa TTOAU KaIPO YIO VO OTTOQPUYETE
TNV avAPAEEN TNG ETTIPAVEING.

ATro@UyeTe T GUAAOYR XPWMATWY OTO €§APTNHO OTTOSECEWG, KABWG MTTOPEi VO avAyEl.
Av XpelaoTei, aQAIPEOTE TTPOCEKTIKA TA UTTOAgiypoaTa Ba@ng omod To €§ApTNMA ATTOEECEWG
XPNOIHOTTOIWVTAG VA HAXAipI.

5. O8nyieg Xpong Kal EQOaPHUOYEG.

5.1. A@aipeon OuykoAANTIKWV XpwudTwv /| SloAdoewv. TomroBeTAoTe TO EemmiTTedO
akpo@uoio. MaAakwoTe TN Ba@n XpNOIUOTTOIWVTAG {EOTO AéPa KOl ATTOMOKPUVETE OOIOpHOPPa
XPNOIHOTIOIWVTAG T OTTaTOoUAA. MnVv BgppaiveTe Tn Ba@n TTapa oAU Kaipo, KABWGS auTo Ba KAWEI
TO XPWHA, KABIoTWVTOG Io SUOKOAN TNV agaipeon. MoAAd GUyKOAANTIKA (TT.X. AuTOKOAANTO)
yivovTai o paAakd 6Tav Beppaivovral, EMITPETOVTAG Tr SIaXWPICHO CUYKOAANTIKWY SECTUWV
KOl TNV QTTOPAKPUVON TNG TTEPITTAG KOAAQG.

5.2. Agaipeon Twv TaPaBUipwv amd Tn PBapn To yuaAi ptropei €0KoAa va OTTAOEL.
XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA TO AKPOPUCIO TTPOCTACING YUAAIOU. ZTIG TTPOQPIAE ETTIQPAVEIEG, I HTTOYIA
MTTOPEi VO a@aIpeBEi XPNOIUOTTOIWVTAG HIO OTIATOUAX Kl VO BOUPTCIOTE XPNOIMOTTOIWVTAG MIX
paAakni BoUupToa cUpUa.

5.3. Alap6p@won TAAOTIKWY CwWANVWoewv. ToTToBETAOTE TO AKPOPUOCIO TOU aAVAKAAOTAHPO.
[a va atro@UyETE TN CUCTPOPN TOU CWARVA, YEUIOTE TN CWARVWO JE AUMO KOl OTEYAVOTTOINOTE
Kal oTo SU0 AKPO. ZECTAIVETE TO CWARVA OUOIOUOPPA HETOKIVWVTAG TO ATTO TN Mia TTAEUPdA OTNV
GAAN.

5.4. Bagn §UAou. TomroBeTroTE TO emiTredo akpo@uaoio. H xpwon pe Bepud aépa divel oTo
€UAo pia pouoTik emidpacn. Mnv KpaTdTe To AKPOo@UGI0 TTOAU KOVTA GTO §UAO, KOBWG TO XpWHO
TOU §UAOU Ba gival avopoloyevEG. MPooeKTIKA OAEBETE TUXOV TPAYAVIOUEVEG iVEG EUAOU PETA OTTO
XpRon AemrToU XapTiol opUpIdag.

5.5. Zuvdetnpag ouppikvwong. TomoBeTAOTE TO MEIWTIKO akpo@uolo. EmmIA&STE éva
Beppocuppikvoupevo XiTwvio (BAérre Afeooudp) pe SIGUETPO TTOU TAIPIAJEl ME EKEIVO TOU
TEPayiou epyaaiag, T.X. KaAwdio. Oeppaivere To 0EpHOCUOTEAAONEVO XITWVIO OPOIGHOPPO.

5.6. ATrTooTpdyyion Twv CWARVWY veEPOU. Mnv ETTIXEIPACETE VO OTTOWYUEETE TIG CWANVWOEIG
a6 PVC. ToroBeTRoTE TO aKpo@UOio Tou avakAaoTipa. MavToTe OpUAivETE TNV KATEYUYHEVN
TEPIOXN TTPOG Ta HECA ATTO TNV AKPN OTO KEVTPO. Tnueiwon: OI cwAnveg vepoU gival guxvd
SUoKoAO va 31akp18oUV a1rd Toug aywyoug agpiou. O1 XAAKOOWANRVEG EVWVOVTAI JE TN XPAON
KOOOITEPOU KaI ETTOPEVWG Bev TTPETTEl va BepuaivovTal TTavw atréd Toug 200°C.

5.7. ANAeg epappoyég

- ZAPAVON XPWHATOG, XPWHATOS BEPVIKIOU, TTARPWONG, CUYKOAANTIKWY OUCIWV, OpHWV
KATOOKEURG KOl JOPPWYV yupooavidag

- A@aipeon AUTOKOAANTWYV ETIKETWV

- ATowuén TTaywHEVWY OKAAOTTOTIWY KOI OKAAOTTATIWYV, KAEISAPIEG TTOPTAG, KATTO KOPHOU,
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TMOPTEG AUTOKIVATWY | CWANVEG VEPOU, KOBWG Kal YIa aTTOYUEN KOUTIWV TTAyoU

- ZuykOAAnon OgpuoTrAaoTikoU TTOAUMEPOUG, UAIKwV datmrédou amd PVC kai AivéAaio,
emKaAuppévo pe PVC G@aopa, poucapddeg Kai @UAAa

- Kdapyn TAOOTIKWV CWARVWY Kol QUAAWV

- ZUvdeopol OWANVWOEWV OUYKOAANONG, KaooiTeEPOG, €18IKA OUYKOAAnon apyupou,
oToixeia SMD, AaBég kKaAwdiwv

- XoAopwoTE TO CKOUPIOOHEVA 1) OQIXTA OTEPEWHEVA TTAgIUASIA KOl HTTOUAGVIA

- A@aipeon TOAIWV KOI AKOHN KOI TTOXWV EMIOTPWOEWV Aadiol, Adkag, BePVIKIOU Kal
ouveeTIKOU oofd

- AmoAupavon - Me {eoté aépa 600°C (Mpoooxn: Kivduvog trupkayidg! Mnv Bepuaivere
utrepBoAIka TNV §UAIVN ETTIPAVEIQ).

5.8. Z1aBepn Xpon

AuTO TO gpyaAeio PTTopEi eTiong va XpnoigoTroindei o€ KATAoTACT OKIVNTiog.

- TomroBeTROTE TO EpyaAeio oTOV TTAYKO £PYOTiag.

- Ao@aAioTe To KOAWSIO yIa va pnv TPAPRASETE TO EpyaAeio ard Tov TTAYKO £pYOTiag.

- EvepyoTmroinoTe TTPOOCEKTIKA TO EPYaAEio.

- BeaiwBeite 6TI TO aKPOPUOTIO €ival TTAVTA HAKPIG aTTé E0AG KOI TOUG TUXXIOUG.

- BeBaiwBeite 611 dev £xeTe TECEI TITTOTA OTO AKPOPUCTIO.

5.9. Woxovrag

To akpo@Uaoio Kal To £§pTNUa YivovTal TToAU {eOTA KaTd TN XpRon. AQAOTE TA VA KPUWOOUV

TTPIV TTPOCTIOOAOETE VO METOKIVAOETE 1] VA OTTOBNKEUOETE TO EPYaAEio.

- MNa va peiwoere 10 XpOvo Wuogng, oTpéwTte 10 epyaleio otn Béon | TTou BpiokeTan oTn
XaunAo6TeEPN Bgppokpacia aépa Kal pubpioTe TN pon aépa oTo Max. Kol aPpROTE TO Vo TPESE!
yia Aiya AeTTTd.

- ATTEVEPYOTTOINOTE TO EPYOAEIO KAl OPAOTE TO VA KPUWOEI Yia TOUAAXIOTOV 30 AETTTA TTPIV
aTro TNV amobnKeuon.

6. ®povTida kal cuvTRpnon.

Mdvrore atroouvdéeTe TO KAAWSIO TPOPOSOCIOG TIPIV CUVIECETE KATTOIO OTTO TA £SAPTAHATA.
AlaTnpeite TAVTA TIG OTTEG AEPICHOU AVOIXTEG KAl KABAPITIUES.

KaBapifete TakTIKG TNV BAKN MpE éva pOAOKO Travi, €dv gival amapaitnTo, UypAiveTal
HE ocamouvovepo. To NAeKTPIKO gpyaleio cag dev amraitei mP6coBern Aitravon. Moté unv
Xpnoiyotrolgite S10AUTEG OTTWG Beviivn, dAKOOAN, auuwvia KAT. AuTtoi ol S10AUTEG pTTOpPEi VO
BAdyouv Ta TTAACTIKA pEPN.

7. NMpooTacia Tou TePIBAAAOVTOG.

H pnxavn, Ta €§apTApATa KOl N CUOKEUACia TTPETTEl va Ta§ivopoUvTal yia
@IAIKA TTPOgG To TTEPIBAAAOV avakUKAWGN.

Mnv TTETATE Tat NAEKTPIKA EpyaAgia oTA OIKIOKA aTToppidpaTal

Zoppwva pe TNV Eupwtraikn Odnyia 2012/19 / EK yia ta AmToBAnTa
HAekTpikoU kai HAekTpovikoU EEOTAIOPOU Kal TNV £QOPMPOYR TG OTO £BVIKO
dika10, NAekTPIKA epyaleia TTou dev gival TTAEOV XPNOIUOTTIOINGIYNA TTPETTEI VA
ouAAéyovTal XwpIoTA Kal va Siatifevral pe epiBaAAovTikd opB6 TpoOTTO.
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Upute za rad

Postovani korisnici,

Cestitamo na kupnji strojeva iz najbrze rastuéeg branda elektriénih, benzinskih i
pneumatskih metala - RAIDER. Kada su ispravno instalirani i operativni, RAIDER su sigurni
i pouzdani strojevi i raditi s njima ¢e pruziti pravi uzitak. Za vasu udobnost je izgraden i
izvrsnu mrezu servisa od 49 benzinskih postaja diljem zemlje.

Prije uporabe ovog uredaja molimo pazljivo upoznajte ove “upute za uporabu”.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osigurala ispravna uporaba i pazljivo procitajte ove
upute, ukljucujuci preporuke i upozorenja u njima. Da biste izbjegli nepotrebne pogreske
i nesrece, vazno je da ¢e te upute ostati dostupne za buducu referencu na sve one koji ¢e
koristiti uredaj. Ako ga prodajete novom vlasniku, morate poslati zajedno s njom “Upute
za uporabu” kako bi se omogucilo novim korisnicima da se upoznaju s odgovarajué¢im
sigurnosnim uputama i uputama za uporabu.

Euromaster Import Export Ltd. je ovlasteni zastupnik proizvodac¢a i vlasnika zastitnog
znaka RAIDER.

Adresa: Sofia City 1231, Bugarska “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, 934
10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

0d 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom
certifikacije: Trgovina, uvoz, izvoz i servisiranje hobija i profesionalnih elektri¢nih,
mehanickih i pneumatskih alata i opéeg hardvera. Certifikat je izdao Moody International
Certification Ltd, Engleska.

Tehnicki podaci

parameter unit value
Model _ RDI-HG24
napon \% 230
Frekvencija Hz 50
Ulazna snaga w 2000
Temperatura na izlazu mlaznice (priblizno) | ‘C 50
Temperatura na izlazu mlaznice (cca.) Il ‘C 50-650
Protok zraka na polozaju | I/min 250-500
Protok zraka u polozaju Il I/min 250-500
Razina snage zvuka niza je od dB(A) 70
Klasa zastite - 1l
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1. Opce upute za sigurno rukovanje.

Pazljivo procitajte sve upute. Nepridrzavanje prirode slijede¢i upute mogu prouzrociti
elektriéni udar, pozar i/ ili teSke ozljede. Ove upute drzite na sigurnom mjestu.

Zbog vase sigurnosti. Alat se moze koristiti samo nakon Sto su procitana i u potpunosti
zadovoljena uputa za uporabu.

1.1. Nemojte koristiti alat ako je vlazan ili ako je okolina vlazna.

1.2. Prije uporabe uvijek provjeravajte alat, mrezni kabel i utikaé. U slucaju ostecenja,
popravak moze obaviti samo stru¢njak.

1.3. Budite oprezni pri koristenju aparata na mjestima gdje se mogu spojiti materijali. Ne
primjenjujte se na isto mjesto duze vrijeme.

1.4. Uvijek osigurajte da radno mjesto bude dobro prozrac¢eno. Nikada ne koristite alat kao
susilo za kosu.

2. Sigurnosne upute pri koristenju struje

2.1. Prikljucite samo elektricnu buSotinu kada je alat OFF. Odspojite mrezni utika¢ nakon
uporabe. Uvijek odspojite utikaé¢ napajanja prije izvodenja bilo kakvog rada na alatu.

2.2. Nemojte nosavati alat za napajanje.

2.3. Uvijek drzite produzni kabel daleko od radnog mjesta. ,

2.4. Prije pustanja u rad provjerite koristi li se odgovaraju¢i napon. Napon naveden na
oznacnoj ploc¢ici mora odgovarati naponu napajanja. Alati za 230V takoder se mogu napajati
220V naponom.

2.5. Kabel napajanja i utika¢ moraju biti u savr§enom stanju.

3. Sigurnosne upute za iskoristavanje.

3.1. Opasnost od opeklina!

3.2. Nemojte dirati vruéu mlaznicu (1).

3.3. Nosite zastitne rukavice

3.4. Postavite na postolje nakon uporabe i ostavite hladenje prije skladiStenja. Drzite alat i
pribor izvan dohvata djeci.

3.5. Vruéa mlaznica (1) moze uzrokovati oStecenja. Ne ostavljajte aparat bez nadzora
prilikom uporabe.

3.6. Nikada ne usmjeravajte protok vruéeg zraka na osobe ili zivotinje.

3.7. Opasnost od pozara i eksplozije! Moze nastati ako se uredaj ne koristi s paznjom.
Toplina se moze provoditi na zapaljive materijale koji su izvan vidokruga. Zapaljive i otrovne
plinove mogu se proizvesti pri radu s plastikom, bojama (osobito starijim bojama), lakovima
i slicnim materijalima. Nikada nemojte koristiti alat u blizini vrlo zapaljivih plinova materijala.
Ne koristite u prisutnosti eksplozivne atmosfere. Ne drzite uti€nicu mlaznice preblizu radnom
mjestu. Koristite samo originalni pribor. Nisu svi prikazani ili opisani pribor ukljuéeni u
standardnu isporuku.

4. Ukljucite / iskljucite, popravke.

4.1. Uredaj mora biti iskljucen kada je prikljucen na napajanje.

Postavite prekida¢ za ukljucivanje / iskljucivanje (2) u polozaj I, kada se u odredenim
slu€ajevima moze zahtijevati niza pozadina zraka, npr. kako biste izbjegli pregrijavanje okoline
radnog dijela ili izbjegavajte premjestanje izratka ako je protok zraka previse jak.

Postavite prekida¢ za ukljuc€ivanje / isklju€ivanje (2) na polozaj Il, kada ve¢a povrsina zraka
zagrijava radni komad brze i omogucuje da se pistolj za vruéi zrak drzi na vec¢oj udaljenosti od
obradaka.

Da biste ukljugili alat, postavite prekida¢ za ukljucivanje / iskljucivanje u polozaj I / Il.

Da biste iskljucili alat, namjestite najnizu temperaturu da se ohladi, a prekidac za ukljucivanje
| iskljuéivanje postavite na polozaj 0. Pustite da se alat ohladi prije no $to ga se pomakne ili ga
spremite.

4.2. Postavka temperature i podesavanje protoka zraka.

- Ukljucite / iskljucite prekida¢ na I ili Il.

- Povecajte ili smanjite izlaznu temperaturu pritiskom gumba (7), (8).
- Temperatura se prilagodava na skali od 10 °C.
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- Bljeskalica (4.2) ¢e treperiti prije nego Sto izlazna temperatura dosegne temperaturu
podesavanja.

- Podesite protok zraka klikom na gumbe (9), (10).

- Ukljuéite / iskljucite prekida¢ na |, temperatura je fiksirana na 50°C za hladenje.

4.3. Odabir unaprijed odabranog nacina rada

- Dostupne su 4 unaprijed postavljena na¢ina za brzo zatvaranje temperature i podesavanje
protoka zraka za najcesce definirane programe.

- Ukljugite alat. Pritisnite gumb gumb za odabir naéina rada (6) za odabir zeljenog nacina
prethodno namjestene temperature i protoka zraka.

4.4. Unos unaprijed zadanog nacina rada

- Odaberite jedan prethodni nacin prema

- Postavite Zeljenu temperaturu i protok zraka klikom na gumbe (7), (8), (9), (10). Tijekom
postupka, simbol unaprijed zadanog ulaza (4.1) i dalje treperi.

- Zatim drzite gumb za pohranu (5) pritisnutom 2 sekunde dok simbol pohranjenog unosa
(4.1) ne nestane. Nova postavka temperature i protok zraka pohranjena je u unaprijed
postavljenom nacinu rada za brzu selekciju.

Nemojte predugo drzati alat na jednoj tocki da biste sprijecili paljenje povrsine.

Izbjegavajte sakupljanje boje na priboru za struganje, jer se moze zapaliti. Ako je potrebno,
pazljivo uklonite ostatke boja iz pribora za struganje pomoc¢u noza.

5. Upute za uporabu i primjene.

5.1. Uklanjanje ljepila boje / otapanja. Postavite ravhu mlaznicu. Omeksajte boju pomocu
vruéeg zraka i ravhomjerno uklonite pomoc¢u lopatice. Nemojte grijati boju predugo jer ¢e to
spaliti boju, $to ga ¢ini teze ukloniti. Mnogi adhezivi (npr. Naljepnice) postaju meksi kada se
zagrijavaju, omogucujuci odvajanje ljepljivih veza i uklanjanje suviSnog ljepila.

5.2. Uklanjanje prozora s bojama Staklo se lako moze slomiti. Uvijek koristite mlaznicu za
zastitu od stakla. Na profiliranim povr§inama boja se moze ukloniti pomoc¢u lopatice i brusiti
pomocu mekanog cetka za zice.

5.3. Oblikovanje plasticne cijevi. Postavite mlaznicu reflektora. Kako biste izbjegli potresanje
cijevi, napunite cijev pijeskom i brtvom na oba kraja. Zagrijte cijev ravnomjerno pomicanjem s
jedne na drugu stranu.

5.4. Bojenje drva. Postavite ravnu mlaznicu. Bojenje vrué¢im zrakom daje prirodnom drvu
ruski uc¢inak. Nemojte drzati mlaznicu preblizu drvetu jer ée drvo biti neujednaceno. Pazljivo
brisite svaku od drvenih vlakana koja su naknadno nanesena pomocu finog glodalnog papira.

5.5. Uredaj za stezanje. Postavite redukcijsku mlaznicu. Odaberite koSuljicu koja se moze
zaglaviti (vidi Dodatna oprema) s promjerom koji odgovara onom iz obratka, na pr. kabelska
pruga. Zagrijte jednolikost rukavca koji se moze zagrijati.

5.6. Odmrzavanje cijevi za vodu. Nemojte pokusavati odmrzavati PVC cijevi. Postavite
mlaznicu reflektora. Uvijek zagrijte zamrznutu povrSinu prema unutra od ruba do sredista.
Napomena: Vodene cijevi se ¢esto razlikuju od plinskih cijevi. Bakrene cijevi se spajaju pomoc¢u
kositra i stoga ih ne smije zagrijavati iznad 200°C.

5.7. Ostale aplikacije

- SusSenje boja, lakova u sjeni boja, punila, ljepila, gradevinskih spojeva i Stukature

- Uklanjanje naljepnica

- Odmrzavanje ledenih stepenica i koraka, brave vrata, poklopca prtljaznika, vrata
automobila ili cijevi za vodu, kao i za odmrzavanje leda

- Zavarivanje termoplasticnog polimera, podnih materijala PVC-a i linoleuma, tkanina
oblozena PVC-om, cerade i folije

- Savijanje plasti¢nih cijevi i listova

- Lijevani spojevi za vodu, kositar, specijalni srebrni lemni materijal, SMD elementi,
kabelske ¢ahure

- Otpustanje ruzno ili évrsto priévrséenih matica i vijaka

- Uklanjanje starih i €ak debelih premaza uljne boje, lakiranja, laka i sintetske zbuke

- Dezinfekcija - Kod vruéeg zraka od 600°C (Oprez: Opasnost od pozara! Nemojte
prekomjerno zagrijati drvenu povrsinu).
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5.8. Stacionarna uporaba

Ovaj alat se takoder moze koristiti u stacionarnom nacinu rada.

- Stavite alat na radni stol.

- Pricvrstite kabel kako biste sprijecili povlacenje alata s radnog stola.
- Pazljivo ukljucite alat.

- Pazite da mlaznica uvijek ukazuje od vas i svih promatraca.

- Nemojte ispustiti niSta u mlaznicu.

5.9. Hladenje

Mlaznica i pribor postaju jako vruci tijekom upotrebe. Pustite ih da se ohlade prije nego sto
pokusate premjestiti ili pohraniti alat.

- Kako biste smanijili vrijeme hladenja, prebacite alat u polozaj | koji je na najnizoj

temperaturi zraka i podesite protok zraka na Max. i pustite ga da traje nekoliko minuta.
- Iskljucite alat i pustite da se ohladi najmanje 30 minuta prije skladistenja.

6. Njega i odrzavanje.

Prije spajanja bilo kojeg pribora uvijek odspojite mrezni kabel. Otvorite i oCistite otvore za
provjetravanje.

Redovito Cistite kuc¢iSte mekanom krpom, po potrebi navlazenom sapunicom. Vas elektri¢ni
alat ne zahtijeva dodatno podmazivanje. Nikada nemojte koristiti otapala poput benzina,
alkohola, amonijaka itd. Ove otapala mogu ostetiti plasticne dijelove.

7. Zastita okolisa.

Stroj, pribor i pakiranje trebaju se sortirati radi recikliranja okoliSa.

Nemojte odlagati elektricne alate u kuéni otpad!

U skladu s europskom direktivom 2012/19 / EZ o otpadnoj elektricnoj i
elektronickoj opremi i njezinom primjenom na nacionalno pravo, elektri¢ni
alati koji se viSe ne koriste moraju se prikupljati odvojeno i zbrinuti na ekoloski
prihvatljiv nacin.
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PYKOBOAOCTBA MO 3KCMNYATALUU
YBaxaeMmblit nokynatenb,

MosgpaBnsieM C npuobpeTeHMEM TEXHUKM U3 CcaMmbiX ObIiCTpoOpacTylMX MapokK
3NEeKTPUYECKUX, OEH3MHOBbLIX W NHeBMaTM4yeckux MawwumH - RAIDER. lMpu npaBunbHOM
ycTaHoBKe u akcnnyaTtaumm RAIDER - 310 6e3onacHble M HageXHble MallWHbI, U paboTa c HUMK
npuHeceT pearibHoe yAoBONbCTBME. [inA Bawero yao6cTBa Obina MOCTPOeHa M OTNMYHas
cepBUCHas ceTb U3 49 cTaHLMI TEXHUYECKOro 06CnyXUBaHUA NO BCEW CTpaHe.

Mepen ncnonb3oBaHUEM 3TON MaLLMHBI, NOXarnynucTa, BHUMaTeNnbHO 03HAaKOMLTECH C 3TUMMU
KUHCTPYKLMSIMU MO UCTMONb30BaHMIO.

B wuHTepecax Balweln Ge3onacHOCTM U oGecnevyeHUs Haanexallero MCMNonb3oBaHUA W
BHMMaTENbLHO MpoYuTanMTe 3TU MHCTPYKUUWU, BKIIOYas peKkoMeHAauuu U npeaynpexpeHus
B HUX. YTOObI M36exaTb HEHYXHbIX OWWOOK M aBapul, BaXHO, YTOObl 3TU MHCTPYKUUM
ocTaBanuch AOCTYNHbLIMY ANA GyayLen CCbINKU Ha BCeX, KTO 6yAeT UCNOoMNb30BaTh 3Ty MalLUHY.
Ecnu Bbl NnpopaauTe ero HoBomy Briagenbly, « MHCTPYKUMM MO MCNOMb30BaHUIO» [OJDKHbI
ObITb MpeAcTaBneHbl BMECTe C HUM, YTOObl HOBbI€ NMONMb30BaTeNN MOINM O3HAKOMUTBLCH C
COOTBETCTBYIOLMMM UHCTPYKLMAMM MO TeEXHUKEe 6e30MacHOCTU M IKCnyaTaumu.

Euromaster Import Export Ltd. sABnsetrcA ynorHOMOYEHHbIM rfpeAcTaBUTENEM
npousBoAuTens u BnagenbLua ToBapHoro 3Haka RAIDER.

Appec: Codwmsa 1231, Bonrapus “Lomsko shausse” Oyn. 246, ten. +359 700 44 155,
934 10 10,

www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

C 2006 roga koMnaHus BHeApsieT cUcTeMy MeHeakMmeHTa kadyecTBalS0O9001:2008 c o6nacTbio
cepTudMKaLmm: TOProBns, UMMNOPT, IKCMOPT M o6cnyXuBaHue xo66m n npodeccnoHanbHbIX
ANEeKTPUYECKUX, MEXAHUYECKUX M MHEBMATMYECKMX MHCTPYMEHTOB M obLliero o6opyaoBaHus.
Ceptudmkar 6611 BbinyweH Moody International Certification Ltd, AHrnus.

TEXHUYECKUE OAHHbIE
parameter unit value
Mopenb - RDI-HG24
HanpsbkeHne \% 230
YactoTa Hz 50
BxogHasi MOLLHOCTb W 2000
Temnepatypa Ha Bbixoae v3 conna (npubn.) | °C 50
Temnepatypa Ha BbiIxofe 13 conna (npubnuautensHo) Il °C 50-650
Pacxopg Bo3gyxa B nonoxeHuu | I/min 250-500
Pacxopn Bo3gyxa B nonoxeHuw Il I/min 250-500
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU HIKE dB(A) 70
Knacc 3awuthbl - 1l
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1. O6wWwmMe NHCTPYKUUM No 6e3onacHOW 3KcnnyaTauuu.

BHuMaTenbHo npounTanTe Bce MHCTPYKUmK. HecobnioaeHne MHCTPYKLIMIA MOXET NpUBECTU
K MOPaXeHWUI0 IMNEKTPUYECKUM TOKOM, Mmoxapy v /| unu TskenbiM TpaBmam. XpaHuTe 3Tu
VHCTPYKUUWN B HaZIeXXHOM MecTe.

[nsA Bawen G6e3onacHocTU. MHCTPYMEHT MOXHO MCNONbL30BaTh TONbKO Ge3onacHo nocne
TOro, Kak MUHCTPYKLMS NO 3KcniyaTauumn 6bina npoYynTaHa u NofHOCTbIO cobntoaeHa.

1.1. He ucnonb3yite MHCTPYMEHT, €CNiM OH BIaXHbIW WU €CnU OKpyXawllasa cpena
BRaxHas.

1.2. Bcerpa npoBepsiTe MHCTPYMEHT, LUHYP NUTaHUA U BUIIKY nepep ucnonb3oBaHuem. B
criy4ae NoBpeXAeHWs1 PEMOHTHbIe PaboThbl AOMKHBI BbIMOMHATLCA TONLKO CMeLuanmcToMm.

1.3. CoGniopanTe OCTOPOXHOCTL MPU UCMONb30BaHUM Npubopa B MecTax, rae MMeloTcs
mMatepuanbl, COBMeCTUMble C MaTepuanom. He npumMeHATb K OAHOMY MecTy B Te4yeHue
ANUTENBHOTO BPEMEHU.

1.4. Bcerga obGecneuuBaiTe Xopoulylo BeHTUNAUuio paboyero mecta. Hukorga He
Mcnornb3ynuTe MHCTPYMEHT B KayecTBe deHa.

2. YKa3aHuA No TexHWKe 6e30MacHOCTM NpU UCNONb30BaHUN JTeKTPUYecTBa

2.1. MogknioyaTe ceTeBOW LIHYP TONMbKO NPWU BbIKNIOYEHHOM WHCTpymeHTe. [Mocne
M“cnonb30BaHUA OTKIOYMTE BUIKY. Becerga otknioyanTte BUNIKY NUTaHUA nepep BbINOJIHEHNEM
Kakux-rnmbo paboT ¢ MHCTPYMEHTOM.

2.2. He HOCUTE MHCTPYMEHT C MOMOLLLIO LWHYpPa NUTaHUA.

2,3. Bceraga pepxute yANMHUTENbHbIN Kabenb nofansiue ot paboyero mecra. ,

2,4.MNepepn 3anyckom ybeamTech, YTO UCNONBb3YyeTCA NpaBUIIbHOE HanpsikeHue. HanpsxeHue,
yKasaHHOe Ha nacrnopTHOM Tabnuyke, AOMKHO COOTBETCTBOBaTb HaNPsHKEHWUIO MUTaHUA.
MHcTpyMeHTbI, paccuuTaHHble Ha 230 B, Takke MoryT pa6oTaTb OT MUCTOUYHMKA NuTaHusA 220 B.

2.5. lLIHyp nuTaHusa 1 BUIKa AOMKHbI ObITb B OTIINYHOM COCTOSIHUM.

3. MHCTpyKUMM No TexHMKe 6e30NacHOCTU NP 3KCMnyaTauum.

3.1. OnacHocTb oxoroB!

3.2. He npukacanTtechb k ropsiuemy conny (1).

3.3. HocuTb 3awmTHbIE NepYyaTku

3.4. NMomecTuTe ero Ha NMOACTaBKY MOCIie MCNONb30BaHUA W [anTe OXNaauTbLCA nepen
XpaHeHneM. XpaHUTe MHCTPYMEHT U aKkceccyapbl B HeOCTYNHOM Ans AeTen MecTe.

3.5. Topsivee conno (1) MoxeT npuBecTU K noBpexaeHuto. He octaBnsiite npubop Ges
npucMoTpa Npu UCMonb30BaHUK.

3,6. Hukorpa He HanpaBnNAWTE NOTOK ropsivero Bo3ayxa Ha JioAen Unm XXUBOTHbIX.

3,7. OnacHocTb noxapa v B3pbiBa! Ecnu ycTpoMCTBO He MCNOSb3yeTCsl C OCTOPOXHOCTLIO,
MOXeT BO3HUKHYTb npobnema. Tenno MoxeT NPOBOAUTLCSA Ha FOPHYMX MaTepuanax, Kotopble
CKpbITbl U3 BUAY. Bo Bpems pabotbl ¢ nnacTmaccamu, kpackamum (0co6eHHO ¢ 6onee cTapbiMu
Kpackamu), akamu U aHanorn4yHbIM1 MaTepuanamMmum MOryT NOABAATLCA BOCMNaMeHsAoLWmMecs
1 ApoBUTHLIE ra3bl. HUKorAa He Mcnonb3ynTe MHCTPYMEHT BONU3N nerkoBocninaMeHsoWmnXcs
rasoB maTtepuarnoB. He ncnonb3yiTte B npucyTCTBMM B3pbiBOONacHou atmocdepbl. He aepxurte
BbIXOZ, COMMa CIMIIKOM 6nu3ko K paboyemy mecTy. Mcnonb3yinte TONMbKO OpUrMHanbHble
akceccyapbl. He Bce wnniocTpupoBaHHble MM ONUCaHHbIE aKceccyapbl BKIIOYEHbl B
CTaHAapTHYIO NOCTaBKYy.

4. BkniounTb / BbIKNIOYNUTL, BbINOMHUTL HACTPOWMKM.

4.1. MawuHa aomkHa ObITb OTKNIOYEHa, KOraa oHa NOAKIIYeHa K CeTu.

Momectute nepekntoyatens BKI / BbIKI (2) B nonoxeHue |, koraa B HEKOTOPbLIX cry4asx
MoXeT noTpe6oBaTbcA Gonee HM3Kaa CTyneHbL Bo3Ayxa, HanpuMmep. Bo u3bexaHue neperpesa
OKPYXeHUS 3aroTOBKU UMK BO U36exaHne CMeLLeHUsi 3aroToBKK, eCrii NOTOK BO3AyXa CITULLKOM
MpOYEH.

MoctaBbTe nepekntoyatens ON / OFF (2) B nonoxeHue Il, korga 6onee Bbicokasi CTyneHb
BO34yXa HarpeBaeT 3arotoBKy GbiCTpee M NMO3BOMNAET yAepXuBaTb ropsiyMi NHEBMaTUYeCKUMN
nucTorneT Ha 60NbLIOM PacCTOAHUM OT 3aroToBKM.

YT10ObI BKNIOYUTH MHCTPYMEHT, YCTaHOBUTE MepeknioyaTenb BKNOYeHUA | BbIKINOYeHUs B
nonoxexwue |/ Il.
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Y106Obl BBLIKIOYUTL UHCTPYMEHT, OTPErynupyimTte camyro HU3KYK TemmnepaTypy, 4Y4ToObl
OCTbITb, 3aTEM YCTaHOBUTE NepeKrvaTenb BKNoYeHUsi / BbIKITIOYEHUS B nonoxeHue 0. fJanTte
MHCTPYMEHTY OCTbITb Nepen nepeMelleHMeM U XpaHeHueM.

4.2. HacTpowka TemnepaTypbl 1 HaCTpOMKa BO3AYLUHOIO MOTOKa.

- BknrouuTte / BbiknoumTe nepekntoyatens | unum ll.

- YBenuubTe Unv yMeHbLUMTE TeMMNepaTypy Ha Bbixoae, HaxxaB KHomnku (7), (8).

- Temnepartypa perynupyetcs B macwtabe 10 ° C.

- O®nawep (4.2) 6yaeT muratb, Noka TemnepaTtypa Ha BbixoAe He AOCTUTrHeT 3aAaHHOW
Temneparypbl.

- OTperynupyute noTok Bo3ayxa, WenkHyB kKHomnku (9), (10).

- BknroueHue / BbikntoyeHue MepekntoyeHune Ha |, Temnepartypa cukcupyercs npu 50 ° C
ANs oXnaxaeHus.

4,3. BbiGop npeaycTaHOBMEHHOIO pexuma

- NpenycmoTpeHbl 4 NpeaycTaHOBNEHHbIX PeXUMa Ansi ObicTporo BbIGopa TeMnepaTypbl U

pacxofa Bo3ayxa Ans Hanbonee 4acTbIX U onpeaeneHHbIX NPUMMEeHEeHUN.

- Bknwouute MHCTpymeHT. Haxxmute kHomnKy «BbiGop pexuma» (6), 4ToOGbl BbIGpaTb OAUH

Xenaembl peXxuM 3afaHHON TeMnepaTypbl U pacxoAa Bo3ayxa.
4.4. Bxon B npeAyCcTaHOBIEHHbIN PEXUM
- BbIGepuTe ogMH NpeaycTaHOBIEHHbIW PEXUM B COOTBETCTBUM C
- YcTtaHoBMWTe XenaemMylo TeMnepaTypy 1 BO3AYLIHbIN NOTOK, HaXaB kHonkw (7), (8), (9), (10).
Bo Bpems npouecca cumeon Preset Input (4.1) npogonxaeT murathb.

- 3arem ypepxuBanTe KHonky Storage (5) HaxxaTou B Te4eHUe 2 ceKyHA, noka cumBon Preset
Input (4.1) He ncuesHet. HoBast HacTpoiika TemnepaTypbl U pacxofa Bo3Zyxa CoXpaHsieTcsl
B NpeAyCTaHOBIIEHHOM peXvme Ans 6bICTPOro yaaneHus.

He ynepxuBaiTe MHCTPYMEHT Ha OAHOM MecCTe CIIMLLKOM AONro, 4YToObl NnpeaoTBpaTUTh
BOCMIIaMeHeHMe NOBEPXHOCTH.

U3berante cbopa Kpacku Ha akceccyap Ckpebka, Tak Kak OH MOXeT BocnnameHuTtbes. Mpu
Heo6XoAMMOCTM aKKypaTHO yaanuTe ocTaTKu Kpacku ¢ akceccyapa ckpebka ¢ MoMoLbio HoXa.

5. MIHCTpYKLMA No NCnonb30BaHWIO U MPUMEHEHUIO.

5.1. YpaneHue kpacok / pacTBOpslOLLMX aAre3nBoB. YCTaHOBUTE NMiockoe conno. CmsaruuTe
KpacKy, MCMomnb3ys ropsiuMm BO3AYyX, U yaanute paBHOMEPHO C MoMollubiko wwnatens. He
HarpeBanTe KpacKy CIMLUKOM [OJIro, Tak Kak 3TO CropUT Kpacka, 4YTo 3aTpyAHSAET ee yaaneHue.
MHorue kneu (Hanpumep, Haknemku) CTaHOBATCA OGonee MArKMMM NPU HarpeBaHWW, NO3BONAA
yAansTb aAre3anoHHble CBA3KU U yAanATb U30bLITOYHbIN aaresms.

5.2. YpaneHue okoH u3 ctekna Ctekno nerko nomaetcs. Bceraa ucnonb3ynte conno ans
3awmThbl cTtekna. Ha npodmnupoBaHHbLIX NOBEPXHOCTAX KPACKy MOXHO yAanuTb C MOMOLLbLIO
WwnaTens v OTMbITb, UCMOMNb3Ys MAFKY NPOBOMIOYHYHO LUETKY.

5.3. ®opmupoBaHMe NNacTUKOBbIX Tpy6. YctaHoBUTe Hacapaky oTpaxartens. YTo6bl
n3bexarb nepernbéaHnsa TpyoKW, 3anonHuTe TPyOy NMECKOM M YNIIOTHEHUMEM C OGOMX KOHLIOB.
Harpetb Tpy6y paBHOMEpPHO, NepemMeLlas ee U3 CTOPOHbI B CTOPOHY.

5.4. OKkpawmBaHue ApeBecUHbl. YCTaHOBUTE nrockoe consio. OKpacka ropsynM BO3[4YyXOM
npupaeT HaTypanbHOMy AepeBy AepeBeHckun 3dcekT. He gepxure conno crnuwikom 61mM3Ko
K AepeBy, TaK Kak 3To 6yZleT HepaBHOMEPHO OKpacuTb ApeBecuHy. TwaTtenbHO pa3ManbiBanTe
BCe NeHHble ApeBeCcHbIe BONIOKHa Nocre UCNonb30BaHUA TOHKOW HaXaa4yHowu bymaru.

5.5. TepmoycapouHas apmartypa. YcTaHOBUTE peAyKUMOHHYIO Hacagky. Bbibepute
TepmoycaaouHyo BTYNKY (cM. MpUHaAnexHocTH) ¢ AnameTpoM, COOTBETCTBYOLWMM AnamMeTpy
obpabaTbiBaemoln AeTanu, Hanpumep. KabGenbHbI HaKkoHe4HUK. PaBHOMepHO HarpeTb
TepPMOyCaxX1BaeMyto rmnba3y.

5.6. Paamopo3ka BogonpoBogHbIX Tpy6. He nbiTariTecb pasmopo3utb Tpy6bl u3 MMBX.
YctaHoBUTe HacapKy oTpaxartensi. Bcerna HarpeBaiiTe 3aMOpoOXeHHy o6nacTb BHYTpPb OT
Kpas go ueHTpa. Mpumeyanune. BogonpoBoaHblie TPyObl 4acTo TPYAHO OTIIUYUTBL OT ras3oBbIX
Tpy6. MeaHble TPyObI COEANHSAIOTCA C MOMOLLBbIO OfIOBa U NO3TOMY He AOMKHbI HarpeBaTbCs
Bbiwwe 200°C.
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5,7. lpyrue npunoxeHus

- CywunbHas Kpacka, o6pa3ubl OKpacKM JaKOBbIX KpPacoOK, HamnonHUTeNnu, Krew,
CTpouTenbHbIe WBbI U NenHbie (hopMbl

- YnaneHue Hakneek

- Pa3smopaxuBaHue neasiHbIX NECTHUL U CTYNEeHeN, ABePHbIX 3aMKOB, KpbIlleK 6araxHuka,
aBTOMOGUNLHbLIX ABepei MNU BOAOMPOBOAOB, a Takke ANS pPa3MOpPaXMBaHUS SILLUKOB
Ans nbaa

- Ceapka TepMonnacTU4yHoro nonummepa, marepuanos ans nona us MNBX n nuHoneyma,
TKaHu u3 MNBX, 6pe3eHTOB U honbru

- mbka nnacTUKoBbIX TPY6 U NUCTOB

- lManka caHTeXHUYECKUX COeAMHEHUW, OfloBa, CreunarbHOro cepebpsaHOro npunos,
anemeHToB SMD, kabenbHbIX HAKOHEYHUKOB

- OcnabneHue pxaBbIlX UNN NIIOTHO 3aKpensieHHbIX raek u 6onToB

- YpaneHue cTapbiX U Aaxe TONCTbIX MNOKPbLITUA MacrnsiHOM Kpacku, fnaka, naka wu
CUHTETUYECKOW LUTYKaTYpPKH

- [e3uHdekuums - npu ropsyem Bosayxe 600°C (BHumaHue: OnacHocTb Bo3ropaHus! He
CITULIKOM CUNbHO HarpeBanTe AepeBAHHYIO NOBEPXHOCTD).

5,8. CTaunmoHapHoe ucnosnb3oBaHue

3TOT MHCTPYMEHT MOXHO TaKXXe UCMOJSIb30BaTb B CTaLLMOHAPHOM pexume.

- lMomecTuTe MHCTPYMEHT Ha BepcTak.

- 3akpenuTe kabenb, Y4TOObI He BbITAWUTb UHCTPYMEHT U3 BepcTaka.

- AKKYpaTHO BKJ1HOYUTE UHCTPYMEHT.

YaocToBepbTeCh, YTO COMMO BCeraa ykasbiBaeT Ha Bac M Bcex Habnoparenen.

YpocTtoBepbTeCh, YTOObI HE YPOHUTL YTO-NMG0 B conJo.

5.9. OxnaxgeHue

Conno u akceccyap CTaHOBATCA O4YeHb FoOpA4YMMM BO BpeMs MUcrnonb3oBaHuA. [anTte um

OCTbITh, NPeXAe YeM NbITaTbCsl MepPeMecTUTb UM COXPAHUTb UHCTPYMEHT.

- Y10Obl YMEHbWUTb BPEMA OXJIAXKAEHUS, MEpPEeKNioYMTe MHCTPYMEHT B nonoxeHue |,
KOTOpOe UMeeT caMylo HU3KYH TemnepaTypy Bo3ayxa U oTperynupyeT NoTok Bo3ayxa Ao
Makc. 1 nycTb OH paboTaeT HECKONTIbKO MUHYT.

- BbIKNIO4YNTE MHCTPYMEHT U AalTe eMy OCTbITb B Te4eHUe Kak MUHMMYM 30 MUHYT nepes
XpaHeHueM.

6. Yxop n TexHn4eckoe obcnyxuBaHme.

Bceraga oTcoeauHAnTe WHYp NUTaHUA nepea NoaknoveHneM No6oro U3 NpuHaanexXHoCcTeun.
Bcerpga nepxute BeHTUNSILMOHHbIE OTBEPCTUSA OTKPbLITLIMUA U YUCTBLIMU.

PerynsipHo ouuwanTte kopnyc Msirkom TKaHblo, MNPy HEOOXOAUMOCTU CMOYEHHOW MblIIbHOM
Bogou. Baw 3neKTpouHCTpyMeHT He TpebOyeT AononHuTenbHoW cMmasku. Hukorga He
n“cnonb3ynTe pacTBOPUTENW, Takue Kak 6eH3uH, cnupT, aMmmuak U T. 1. 3T pacTBOpUTENHM
MOTyT NOBpeAUTb NnacTMaccoBblie AeTarnu.

7. OxpaHa oKpyatoLien cpegbl.

MalumHy, akceccyapbl 1 yNakoBKy criefyeT COpTUpPOBaTh AN 3KONOrm4ecku
YyucTOoM NepepaboTKu.

He BbiGpacbiBaiiTe 3NM€KTPOMHCTPYMEHTHI B GbITOBbIE OTX0AbI!

B coorBetcTBUM ¢ EBponenckon aupektuson 2012/19 / EC no ytunusauum
3NEeKTPUYECKOro U 3MeKTPOHHOro oGopyAoBaHUA U ee BHeApeHMEeM B
HauuMoHanbHOe NpaBoO, 3NEeKTPOUHCTPYMEHTbI, KOoTopble Oonblue He MoryT
Ucnonb3oBaTbCsl, [AOMKHbl COGMPATLCA OTAENbHO W YTUNM3MPOBaTLCS

_ 3KOnorn4yecku o60cHoBaHHbLIM 06pa3om.
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Notice
Cher ami,

Félicitations pour I’achat de machines de la plus rapide des marques de machines
électriques, a essence et pneumatiques - RAIDER. Lorsqu’elles sont correctement installées
et fonctionnent correctement, les RAIDER sont des machines sires et fiables et leur travail
vous procurera un réel plaisir. Pour votre commodité a été construit et excellent réseau de
service de 49 station-service a travers le pays.

Avant d’utiliser cette machine, veuillez prendre connaissance de ces “instructions
d’utilisation”.

Dans l’intérét de votre sécurité et pour assurer une utilisation correcte et lire attentivement
ces instructions, y compris les recommandations et les avertissements qui s’y trouvent.
Pour éviter les erreurs et les accidents inutiles, il est important que ces instructions restent
disponibles pour référence future a tous ceux qui utiliseront la machine. Si vous le vendez a
un nouveau propriétaire, des instructions d’utilisation doivent étre fournies pour permettre
aux nouveaux utilisateurs de se familiariser avec les consignes de sécurité et d’utilisation.

Euromaster Import Export Ltd. est un représentant autorisé du fabricant et propriétaire de
la marque RAIDER.

Adresse: Ville de Sofia 1231, Bulgarie “Lomsko shausse” Blvd. 246, tél +359 700 44 155,
934 10 10,

www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Depuis 2006, la société a introduit le systéme de gestion de la qualité ISO 9001: 2008 avec
la portée de la certification: Commerce, importation, exportation et entretien de passe-temps
et d’outils électriques, mécaniques et pneumatiques professionnels et de matériel général. Le
certificat a été délivré par Moody International Certification Ltd, Angleterre.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

paramétre unité valeur
magquette - RDI-HG24
Tension \ 230
La fréquence Hz 50
La puissance d'entrée W 2000
Température a la sortie de la buse (environ) | °C 50
Température a la sortie de la buse (environ) Il ‘C 50-650
Flux d'air a la position | I/min 250-500
Flux d'air a la position Il I/min 250-500
Le niveau de puissance sonore est inférieur a dB(A) 70
classe de protection - 1l
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1. Instructions générales pour un fonctionnement en toute sécurité.

Lisez attentivement toutes les instructions. Le non-respect des instructions suivantes
peut provoquer un choc électrique, un incendie et / ou des blessures graves. Conservez ces
instructions dans un endroit sdr.

Pour votre sécurité. L’outil ne peut étre utilisé en toute sécurité qu’aprés la lecture et le
respect intégral des instructions d’utilisation.

1.1. N'utilisez pas I'outil s’il est humide ou si I’environnement est humide.

1.2. Toujours vérifier I'outil, le cordon d’alimentation et la prise avant utilisation. En cas de
dommage, les travaux de réparation ne doivent étre effectués que par un spécialiste.

1.3. Soyez prudent lorsque vous utilisez I’appareil dans des endroits ou se trouvent des
matériaux combustibles. Ne pas appliquer au méme endroit pendant une longue période.

1.4. Assurez-vous toujours que le lieu de travail est bien ventilé. N’utilisez jamais I’outil
comme séche-cheveux.

2. Consignes de sécurité lors de I'utilisation de I’électricité

2.1. Ne branchez la cosse de puissance que lorsque I'outil est éteint. Débranchez la prise
d’alimentation aprés utilisation. Débranchez toujours la fiche d’alimentation avant d’effectuer
tout travail sur I’outil.

2.2. Ne portez pas I'outil par le cordon d’alimentation.

2.3. Gardez toujours le cable d’extension loin du lieu de travail. .

2.4. Avant la mise en service, assurez-vous que la tension correcte est utilisée. La tension
indiquée sur la plaque signalétique doit étre conforme a la tension d’alimentation. Les outils
prévus pour 230V peuvent également fonctionner sur une alimentation 220V.

2.5. Le cordon d’alimentation et la prise doivent étre en parfait état.

3. Consignes de sécurité pour I’exploitation.

3.1. Danger de bralures!

3.2. Ne touchez pas la buse chaude (1).

3.3. Porter des gants de protection

3.4. Placer sur son support aprés usage et laisser refroidir avant stockage. Gardez I’outil et
les accessoires hors de portée des enfants.

3.5. Une buse chaude (1) peut causer des dommages. Ne laissez pas I'appareil sans
surveillance lorsqu’il est utilisé.

3.6. Ne jamais diriger le flux d’air chaud sur des personnes ou des animaux.

3.7. Danger d’incendie et d’explosion! Un incendie peut survenir si I'appareil n’est pas
utilisé avec précaution. La chaleur peut étre dirigée vers des matériaux combustibles qui sont
hors de vue. Des gaz inflammables et toxiques peuvent étre produits lors de la manipulation de
plastiques, de peintures (en particulier de peintures plus anciennes), de vernis et de matériaux
similaires. Ne jamais utiliser I'outil a proximité de gaz hautement inflammables. Ne pas utiliser
en présence d’une atmosphére explosive. Ne tenez pas la sortie de la buse trop prés du lieu
de travail. N’utilisez que des accessoires d’origine. Tous les accessoires illustrés ou décrits ne
sont pas inclus dans la livraison standard.

4. Allumez / Eteignez, les adjastments.

4.1. La machine doit étre éteinte lorsqu’elle est connectée au secteur.

Mettre I'interrupteur MARCHE / ARRET (2) en position |, lorsqu’un étage d’air inférieur peut
étre requis dans certains cas, par ex. pour éviter la surchauffe de I’environnement de la piece
ou pour éviter de déplacer la piéce si le flux d’air est trop fort.

Mettre I’interrupteur MARCHE / ARRET (2) sur la position I, lorsqu’un étage d’air supérieur
réchauffe plus rapidement la piece et permet de maintenir le pistolet a air chaud a une plus
grande distance de la piéce.

Pour allumer I’outil, placez I'interrupteur marche / arrét sur la position 1/ II.

Pour éteindre I'outil, réglez la température la plus basse afin de la refroidir, puis réglez
I'interrupteur marche / arrét sur la position 0. Laissez refroidir I’outil avant de le déplacer ou
de le ranger.

4.2. Réglage de la température et réglage du débit d’air.
- Activer /| Désactiver Commuter sur | ou Il.
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- Augmentez ou diminuez la température de sortie en cliquant sur les boutons (7), (8).

- Latempérature s’ajuste a I’échelle de 10°C.

- Le clignotant (4.2) continue de clignoter avant que la température de sortie atteigne la
température de réglage.

- Réglez le débit d’air en cliquant sur les boutons (9), (10).

- Activer / Désactiver Passer a |, la température est fixée a 50°C pour le refroidissement.

4.3. Sélection du mode prédéfini

- 4 modes prédéfinis sont disponibles pour la sélection rapide de la température et du débit
d’air pour les applications les plus fréquentes et les plus définies.

- Allumez 'outil. Cliquez sur le bouton Sélection de mode (6) pour sélectionner un mode de
température et de débit d’air prédéfini.

4.4. Entrée du mode prédéfini

- Sélectionnez un mode prédéfini en fonction

- Réglez la température et le débit d’air souhaités en cliquant sur les boutons (7), (8), (9),
(10). Pendant le processus, le symbole de I’entrée préréglée (4.1) continue de clignoter.

- Maintenez ensuite le bouton de stockage (5) enfoncé pendant 2 secondes jusqu’a ce que
le symbole de I’entrée préréglée (4.1) disparaisse. Le nouveau réglage de la température
et du débit d’air est mémorisé dans le mode préréglé pour une sélection rapide.

Ne gardez pas I'outil a un endroit trop long pour éviter d’enflammer la surface.

Evitez de collecter de la peinture sur 'accessoire de raclage, car il pourrait s’enflammer.

Si nécessaire, retirez soigneusement les débris de peinture de I’accessoire de raclage a I'aide
d’un couteau.

5. Instruction pour I'utilisation et les applications.

5.1. Enlever la peinture / les adhésifs dissolvants. Monter la buse plate. Ramollir la peinture
en utilisant de I'air chaud et retirer uniformément a I’aide de la spatule. Ne chauffez pas la
peinture trop longtemps car cela va braler la peinture, ce qui la rend plus difficile a enlever.
De nombreux adhésifs (par exemple des autocollants) deviennent plus mous lorsqu’ils sont
chauffés, ce qui permet de séparer les liaisons adhésives et d’éliminer les adhésifs superflus.

5.2. Retrait des fenétres de la forme de la peinture Le verre peut se casser facilement.
Toujours utiliser la buse de protection en verre. Sur les surfaces profilées, la peinture peut étre
enlevée a I’aide d’une spatule et brossée a I'aide d’une brosse métallique douce.

5.3. Faconner les tubes en plastique. Monter la buse du réflecteur. Pour éviter de plier la
tubulure, remplissez le tube avec du sable et scellez aux deux extrémités. Chauffez le tube
uniformément en le déplagant d’un c6té a I'autre.

5.4. Coloration du bois. Monter la buse plate. La coloration a I'air chaud donne au bois
naturel un effet rustique. Ne tenez pas la buse trop prés du bois car cela colorera le bois de
facon inégale. Rectifiez soigneusement toutes les fibres de bois rapées en utilisant du papier
émeri fin.

5.5. Ajustement rétractable Monter la buse de réduction. Sélectionnez un manchon
thermorétractable (voir Accessoires) avec un diameétre correspondant a celui de la piéce, par
ex. cosse de cable. Chauffer le manchon thermorétractable uniformément.

5.6. Dégivrage des conduites d’eau. N’essayez pas de dégivrer la tuyauterie en PVC. Monter
la buse du réflecteur. Chauffez toujours la zone gelée vers I’intérieur du bord vers le centre.
Remarque: Les conduites d’eau sont souvent difficiles a distinguer des conduites de gaz. Les
tuyaux en cuivre sont assemblés avec de I'étain et ne doivent donc pas étre chauffés au-
dessus de 200°C.

5.7. Autres applications

- Séchage de peinture, échantillons de teintes de vernis, enduits, adhésifs, joints de
construction et stucs

- Enlever les autocollants

- Dégivrage d’escaliers et de marches glacés, de serrures de porte, de couvercles de coffre,
de portes de cabine ou de conduites d’eau, ainsi que pour dégivrer les glaciéres

- Soudage de polyméres thermoplastiques, de revétements de sol en PVC et linoléum, de
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tissus enduits de PVC, de baches et de feuilles

- Cintrage de tuyaux et de feuilles en plastique

- Joints de plomberie a souder, étain, soudure a I’argent spéciale, éléments SMD, cosses
de cable

- Desserrer les écrous et les boulons rouillés ou serrés

- Enlévement des revétements anciens et méme épais de la peinture a ’huile, de la laque,
du vernis et du platre synthétique

- Désinfection - Avec de I'air chaud a 600°C (Attention: danger d’incendie! Ne pas trop
chauffer la surface en bois).

5.8. Utilisation stationnaire

Cet outil peut également étre utilisé en mode stationnaire.

- Placez I'outil sur I’établi.

- Fixez le cable pour éviter de tirer I'outil hors de I’établi.

- Mettez I'outil en marche avec précaution.

Assurez-vous que la buse pointe toujours loin de vous et de tous les spectateurs.

Assurez-vous de ne rien laisser tomber dans la buse.

5.9. Retour au calme

La buse et I'accessoire deviennent trés chauds pendant I'utilisation. Laissez-les refroidir

avant d’essayer de déplacer ou de ranger I'outil.

- Pour réduire le temps de refroidissement, mettez I’outil en position | a la température d’air
la plus basse et réglez le débit d’air sur Max. et laissez-le fonctionner pendant quelques
minutes.

- Eteignez I'outil et laissez-le refroidir pendant au moins 30 minutes avant de le ranger.

6. Entretien et maintenance.

Débranchez toujours le cordon d’alimentation avant de brancher I'un des accessoires.
Gardez toujours les trous de ventilation ouverts et propres.

Nettoyez régulierement le boitier avec un chiffon doux, éventuellement humidifié avec de
I’'eau savonneuse. Votre outil électrique ne nécessite pas de lubrification supplémentaire.
N’utilisez jamais de solvants tels que I’essence, I'alcool, 'ammoniaque, etc. Ces solvants
peuvent endommager les piéces en plastique.

7. Protection de I’environnement.

La machine, les accessoires et I’emballage doivent étre triés pour un recyclage
respectueux de I’environnement.

Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageéres!

Selon la directive européenne 2012/19 / CE relative aux déchets d’équipements
électriques et électroniques et sa mise en ceuvre dans le droit national, les outils
électriques qui ne sont plus utilisables doivent étre collectés séparément et

_ éliminés dans le respect de I’environnement.
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ISTRUZIONI PER L'USO

Caro amico,

Congratulazioni per I'acquisto di macchinari dal marchio in piu rapida crescita di macchine
elettriche, benzina e pneumatiche - RAIDER. Se correttamente installati e operativi, RAIDER
sono macchine sicure e affidabili e lavorare con loro offrira un vero piacere. Per la vostra
comodita é stato costruito e un eccellente servizio di rete di 49 stazioni di servizio in tutto il
paese.

Prima di utilizzare questa macchina, si prega di seguire attentamente queste “istruzioni
per 'uso”.

Nell’interesse della vostra sicurezza e per garantire un uso corretto e leggere attentamente
queste istruzioni, incluse le raccomandazioni e le avvertenze in esse contenute. Per evitare
errori e incidenti non necessari, & importante che queste istruzioni rimangano disponibili
per riferimento futuro a tutti coloro che utilizzeranno la macchina. Se lo vendi a un nuovo
proprietario, devono essere inviate le “Istruzioni per 'uso” per consentire ai nuovi utenti di
familiarizzare con le pertinenti istruzioni di sicurezza e operative.

Euromaster Import Export Ltd. & un rappresentante autorizzato del produttore e proprietario
del marchio RAIDER.

Indirizzo: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,
93410 10,

www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Dal 2006 la societa ha introdotto il sistema di gestione della qualita ISO 9001: 2008 con
ambito di certificazione: commercio, importazione, esportazione e assistenza di utensili
elettrici, meccanici e pneumatici e hardware generale professionali e hobby. Il certificato &
stato rilasciato da Moody International Certification Ltd, Inghilterra.

DATI TECNICI
parametro unita valore
Modello N RDI-HG24
Voltaggio \% 230
Frequenza Hz 50
Potenza di ingresso w 2000
Temperatura all'uscita dell'ugello (circa) | °C 50
Temperatura all'uscita dell'ugello (circa) Il °C 50-650
Flusso d'aria nella posizione | I/min 250-500
Flusso d'aria nella posizione I I/min 250-500
Il livello di potenza sonora € inferiore a dB(A) 70
Classe di protezione - Il
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1. Istruzioni generali per il funzionamento sicuro.

Leggi attentamente tutte le istruzioni. Il mancato rispetto della natura che segue le istruzioni
puod provocare scosse elettriche, incendi e / o gravi lesioni. Conservare queste istruzioni in un
luogo sicuro.

Per la tua sicurezza. Lo strumento puo essere utilizzato in modo sicuro solo dopo che le
istruzioni operative sono state lette e pienamente rispettate.

1.1. Non usare lo strumento se umido o se ’'ambiente & umido.

1.2. Controllare sempre lo strumento, il cavo di alimentazione e la spina prima dell’uso. In
caso di danni, i lavori di riparazione devono essere eseguiti da uno specialista.

1.3. Prestare attenzione quando si utilizza I’apparecchio in luoghi in cui sono presenti
materiali combustibili. Non applicare per un lungo periodo nello stesso luogo.

1.4. Assicurarsi sempre che il luogo di lavoro sia ben ventilato. Non usare mai lo strumento
come asciugacapelli.

2. Istruzioni di sicurezza quando si usa I’elettricita

2.1. Collegare il capocorda solo quando l'utensile & spento. Scollegare la spina di
alimentazione dopo l'uso. Scollegare sempre la spina di alimentazione prima di eseguire
qualsiasi lavoro sullo strumento.

2.2. Non trasportare lo strumento con il cavo di alimentazione.

2.3. Tenere sempre il cavo di prolunga lontano dal luogo di lavoro. .

2.4. Prima dell’avviamento assicurarsi che venga utilizzata la tensione corretta. La tensione
specificata sulla targhetta deve essere conforme alla tensione di alimentazione. Gli utensili con
tensione nominale di 230 V possono essere utilizzati anche con alimentazione a 220 V.

2.5. Il cavo di alimentazione e la spina devono essere in perfette condizioni.

3. Istruzioni di sicurezza per lo sfruttamento.

3.1. Pericolo di ustioni!

3.2. Non toccare l'ugello caldo (1).

3.3. Indossare guanti protettivi

3.4. Posizionare sul supporto dopo l'uso e lasciare raffreddare prima di riporlo. Tenere lo
strumento e gli accessori fuori dalla portata dei bambini.

3.5. Un ugello caldo (1) puo causare danni. Non lasciare I’apparecchio incustodito quando
€ in uso.

3.6. Non dirigere mai il flusso di aria calda a persone o animali.

3.7. Pericolo di incendio ed esplosione! Afire puo sorgere se I’apparecchio non viene usato
con cura. Il calore puo essere condotto a materiali combustibili che sono fuori dalla vista. Gas
inflammabili e velenosi possono essere prodotti quando si lavora con materie plastiche, vernici
(specialmente tipi di vernice piu vecchi), vernici e materiali simili. Non utilizzare mai I'attrezzo
in prossimita di gas altamente infiammabili. Non usare in presenza di un’atmosfera esplosiva.
Non tenere l'uscita dell’'ugello troppo vicino al luogo di lavoro. Utilizzare solo accessori
originali. Non tutti gli accessori illustrati o descritti sono inclusi nella consegna standard.

4. Attiva / Disattiva, adjastments.

4.1. La macchina deve essere spenta quando é collegata alla rete elettrica.

Mettere I’interruttore ON / OFF (2) in posizione |, quando in alcuni casi puo essere necessario
uno stadio d’aria inferiore, ad es. per evitare il surriscaldamento dei dintorni del pezzo da
lavorare o per evitare di spostare il pezzo in lavorazione se il flusso d’aria & troppo forte.

Posizionare I'interruttore ON / OFF (2) in posizione Il, quando uno stadio piu alto riscalda piu
rapidamente il pezzo e consente alla pistola ad aria calda di essere mantenuta a una distanza
maggiore dal pezzo.

Per accendere lo strumento, impostare I’'interruttore on / off sulla posizione 1/ Il.

Per spegnere lo strumento, regolare la temperatura piu bassa per il raffreddamento, quindi
impostare I’interruttore di accensione / spegnimento sulla posizione 0. Lasciare raffreddare lo
strumento prima di spostarlo o riporlo.

4.2. Impostazione della temperatura e impostazione del flusso d’aria.
- Attiva / disattiva I'interruttore su l o Il.
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- Aumentare o diminuire la temperatura di uscita facendo clic sui pulsanti (7), (8).

- La temperatura si regola alla scala di 10 ° C.

- Il lampeggiatore (4.2) continuera a lampeggiare prima che la temperatura di uscita
raggiunga la temperatura impostata.

- Regolare il flusso d’aria facendo clic sui pulsanti (9), (10).

- Attiva / disattiva I’interruttore su I, la temperatura é fissa a 50 ° C per il raffreddamento.

4.3. Selezione della modalita preimpostata

- Sono disponibili 4 modalita preimpostate per la rapida selezione della temperatura e
I'impostazione del flusso d’aria per le applicazioni piu frequenti e definite.

- Accendi lo strumento. Fare clic sul pulsante Modalita selezione pulsante (6) per
selezionare una modalita desiderata di temperatura preimpostata e flusso d’aria.

4.4. Ingresso in modalita preimpostata

- Seleziona una modalita preimpostata in base

- Impostare la temperatura e il flusso d’aria desiderati facendo clic sui pulsanti (7), (8), (9),
(10). Durante il processo, il simbolo di Preset Input (4.1) continua a lampeggiare.

- Quindi tenere premuto il pulsante di memorizzazione (5) per 2 secondi fino a quando il
simbolo di Preset Input (4.1) non scompare. La nuova impostazione di temperatura e
flusso d’aria viene memorizzata nella modalita preimpostata per la selezione rapida.

Non tenere lo strumento diretto su un punto troppo a lungo per evitare di accendere la

superficie.

Evitare di raccogliere la vernice sull’accessorio del raschietto, poiché potrebbe accendersi.
Se necessario, rimuovere con cura i detriti di vernice dall’accessorio raschietto usando un
coltello.

5. Istruzioni per I'uso e le applicazioni.

5.1. Rimozione di vernice / adesivi dissolventi. Montare I'ugello piatto. Ammorbidire la
vernice utilizzando aria calda e rimuovere uniformemente con la spatola. Non riscaldare troppo
a lungo la vernice poiché questo brucera la vernice, rendendola piu difficile da rimuovere. Molti
adesivi (ad esempio adesivi) si ammorbidiscono quando vengono riscaldati, consentendo la
separazione dei legami adesivi e la rimozione dell’adesivo superfluo.

5.2. Rimozione delle finestre del modulo di vernice Il vetro puo rompersi facilmente. Utilizzare
sempre l'ugello di protezione del vetro. Sulle superfici profilate, la vernice puo essere rimossa
usando una spatola e spazzolata via usando una spazzola di filo morbido.

5.3. Modellatura dei tubi di plastica. Montare I'ugello del riflettore. Per evitare di piegare il
tubo, riempire il tubo con sabbia e sigillare su entrambe le estremita. Riscaldare il tubo in modo
uniforme spostandolo da un lato all’altro.

5.4. Macchia di legno. Montare I'ugello piatto. La colorazione ad aria calda conferisce al
legno naturale un effetto rustico. Non tenere I'ugello troppo vicino al legno in quanto questo
colorera il legno in modo non uniforme. Tagliare con cautela le fibre di legno raccolte dopo
'uso di carta smerigliata fine.

5.5. Raccordi termoretraibili. Montare I'ugello di riduzione. Selezionare un manicotto
termoretraibile (vedere Accessori) con un diametro corrispondente a quello del pezzo in
lavorazione, ad es. capocorda Riscaldare uniformemente la guaina termorestringente.

5.6. Sbrinamento delle tubature dell’acqua. Non tentare di scongelare le tubazioni in PVC.
Montare I'ugello del riflettore. Riscaldare sempre I’area congelata verso I'interno dal bordo al
centro. Nota: i tubi dell’acqua sono spesso difficili da distinguere dai tubi del gas. | tubi di rame
sono uniti usando stagno e quindi non devono essere riscaldati sopra i 200°C.

5.7. Altre applicazioni

- Vernice di asciugatura, campioni di colori, vernice, adesivi, giunti di costruzione e forme
di stucco

- Rimozione di adesivi

- Scongelamento di scale e gradini ghiacciati, serrature delle porte, coperchi dei bauli,
porte delle automobili o tubi dell’acqua, nonché per scongelare i contenitori di ghiaccio

- Saldatura di polimeri termoplastici, materiali per pavimentazione in PVC e linoleum,
tessuto rivestito in PVC, teloni e pellicole
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- Piegatura di tubi e fogli di plastica

- Giunti idraulici di saldatura, stagno, lega d’argento speciale, elementi SMD, capicorda

- Allentando dadi e bulloni arrugginiti o ben serrati

- Rimozione di vecchi e anche spessi rivestimenti di pittura ad olio, lacca, vernice e
intonaco sintetico

- Disinfezione: con aria calda a 600°C (Attenzione: pericolo di incendio! Non riscaldare
eccessivamente la superficie in legno).

5.8. Uso stazionario

Questo strumento puo essere utilizzato anche in modalita stazionaria.

- Posiziona lo strumento sul banco da lavoro.

- Fissare il cavo per evitare di staccare lo strumento dal banco di lavoro.

- Accendi con cautela lo strumento.

Assicurati che I'ugello punti sempre lontano da te e da eventuali terzi.

Assicurarsi di non far cadere nulla nell’'ugello.

5.9. Raffreddamento

L’ugello e I'accessorio diventano molto caldi durante I'uso. Lasciateli raffreddare prima di

tentare di spostare o riporre lo strumento.

- Perridurre il tempo di raffreddamento, posizionare I'utensile sulla posizione | che si trova
alla temperatura minima dell’aria e regolare il flusso d’aria su Max. e fallo funzionare per
qualche minuto.

- Spegnere lo strumento e lasciarlo raffreddare per almeno 30 minuti prima di riporlo.

6. Cura e manutenzione.

Scollegare sempre il cavo di alimentazione prima di collegare qualsiasi accessorio. Tenere
sempre aperti i fori di ventilazione e pulirli.

Pulire regolarmente la custodia con un panno morbido, se necessario inumidito con acqua
saponata. Il tuo utensile elettrico non richiede lubrificazione aggiuntiva. Non utilizzare mai
solventi come benzina, alcool, ammoniaca, ecc. Questi solventi possono danneggiare le parti
in plastica.

7. Protezione ambientale.

La macchina, gli accessori e I'imballaggio devono essere ordinati per un
riciclaggio rispettoso dell’ambiente.

Non smaltire gli elettroutensili nei rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva europea 2012/19 / CE sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua implementazione in diritto nazionale, gli
elettroutensili che non sono piu utilizzabili devono essere raccolti separatamente
e smaltiti in modo ambientalmente corretto.
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Manual de instrucciones

Estimado amigo,

Felicitaciones por la compra de maquinaria de la marca de mayor crecimiento de maquinas
eléctricas, de gasolina y neumaticas - RAIDER. Cuando se instalan y funcionan correctamente,
los RAIDER son maquinas seguras y confiables, y trabajar con ellos les proporcionara un
verdadero placer. Para su conveniencia se ha construido y una excelente red de servicio de
49 estaciones de servicio en todo el pais.

Antes de usar esta maquina, por favor familiaricese con estas “instrucciones de uso”.

Por el interés de su seguridad y para garantizar un uso adecuado y lea estas instrucciones
cuidadosamente, incluidas las recomendaciones y advertencias que figuran en ellas. Para
evitar errores y accidentes innecesarios, es importante que estas instrucciones estén
disponibles para referencia futura a todos los que utilizaran la maquina. Si se lo vende a un
nuevo propietario, se deben enviar “Instrucciones de uso” junto con este para permitir que los
nuevos usuarios se familiaricen con las instrucciones de seguridad y operacion relevantes.

Euromaster Import Export Ltd. es un representante autorizado del fabricante y propietario
de la marca RAIDER.

Direccion: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,
934 10 10,

www.raider.bg; www.euromasterbg.com; correo electrénico: info@euromasterbg.com.

Desde 2006, la compaiiia introdujo el sistema de gestion de calidad ISO 9001: 2008 con
alcance de certificacion: comercio, importacion, exportacion y servicio de herramientas
eléctricas, mecanicas y neumaticas de hobby y profesionales y hardware general. El certificado
fue emitido por Moody International Certification Ltd, Inglaterra.

DATOS TECNICOS

parametro unidad valor
Modelo - RDI-HG24
voltaje \% 230
Frecuencia Hz 50
Potencia de entrada w 2000
Temperatura en la salida de la boquilla (aprox.) | ‘C 50
Temperatura en la salida de la boquilla (aprox.) Il ‘C 50-650
Flujo de aire en la posicién | I/min 250-500
Flujo de aire en la posicién Il I/min 250-500
El nivel de potencia sonora es menor que dB(A) 70
clase de proteccion - 1l
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1. Instrucciones generales para una operacion segura.

Lea todas las instrucciones cuidadosamente. El incumplimiento de las instrucciones de la
naturaleza puede causar descargas eléctricas, incendios y / o lesiones graves. Guarde estas
instrucciones en un lugar seguro.

Por tu seguridad. La herramienta solo se puede usar de forma segura después de que las
instrucciones de funcionamiento se hayan leido y se hayan cumplido completamente.

1.1. No use la herramienta si esta humeda o si el entorno esta humedo.

1.2. Siempre revise la herramienta, el cable de alimentacion y el enchufe antes de usar. En
caso de dafos, los trabajos de reparacion solo deben ser realizados por un especialista.

1.3. Tenga cuidado al usar el aparato en lugares donde haya materiales combustibles. No
aplique al mismo lugar por mucho tiempo.

1.4. Siempre asegurese de que el lugar de trabajo esté bien ventilado. Nunca use la
herramienta como secador de cabello.

2. Instrucciones de seguridad al usar electricidad

2.1. Solo conecte el terminal de alimentacion cuando la herramienta esté APAGADA.
Desconecte el enchufe de alimentacion después de su uso. Desconecte siempre el enchufe de
alimentacion antes de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

2.2. No transporte la herramienta por el cable de alimentacion.

2.3. Mantenga siempre el cable de extension alejado del lugar de trabajo. .

2.4. Antes de la puesta en marcha, asegurese de utilizar la tensiéon correcta. El voltaje
especificado en la placa de identificacion debe cumplir con la tensién de alimentacion. Las
herramientas clasificadas para 230V también se pueden operar con una fuente de alimentacion
de 220V.

2.5. El cable de alimentacion y el enchufe deben estar en perfectas condiciones.

3. Instrucciones de seguridad para la explotacion.

3.1. jPeligro de quemaduras!

3.2. No toque la boquilla caliente (1).

3.3. Use guantes protectores

3.4. Coloque en su soporte después de su uso y deje que se enfrie antes de guardarlo.
Mantenga la herramienta y los accesorios fuera del alcance de los nifios.

3.5. Una boquilla caliente (1) puede causar dafos. No deje el aparato desatendido cuando
esté en uso.

3.6. Nunca dirija el flujo de aire caliente a personas o animales.

3.7. jPeligro de incendio y explosion! Puede surgir peligro si el aparato no se usa con
cuidado. El calor puede ser conducido a materiales combustibles que estan fuera de la vista.
Se pueden producir gases inflamables y venenosos cuando se trabaja con plasticos, pinturas
(especialmente tipos de pintura mas antiguos), barnices y materiales similares. Nunca use la
herramienta cerca de gases altamente inflamables. No lo use en presencia de una atmésfera
explosiva. No sostenga la salida de la boquilla demasiado cerca del lugar de trabajo. Solo use
accesorios originales. No todos los accesorios ilustrados o descritos estan incluidos en la
entrega estandar.

4. Encienda / apague, ajustes.

4.1. La maquina debe estar apagada cuando esta conectada a la red.

Coloque el interruptor de ENCENDIDO / APAGADO (2) en la posicién |, cuando se requiera
una etapa de aire mas baja en ciertos casos, p. para evitar el sobrecalentamiento del entorno
de la pieza de trabajo o para evitar desplazar la pieza de trabajo si el flujo de aire es demasiado
fuerte.

Coloque el interruptor de ENCENDIDO / APAGADO (2) en la posicién Il, cuando una etapa
de aire mas alta calienta la pieza de trabajo mas rapidamente y permite que la pistola de aire
caliente se mantenga a una mayor distancia de la pieza de trabajo.

Para encender la herramienta, coloque el interruptor de encendido / apagado en la posicién
1711

Para apagar la herramienta, ajuste la temperatura mas baja para que se enfrie, luego coloque
el interruptor de encendido / apagado en la posicién 0. Deje que la herramienta se enfrie antes
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de moverla o almacenarla.

4.2. Ajuste de temperatura y configuracion del flujo de aire.

- Encienda/ apague Cambie alo Il

- Aumente o disminuya la temperatura de salida haciendo clic en los botones (7), (8).

- Latemperatura se ajusta a una escala de 10 ° C.

- El Flasher (4.2) seguira parpadeando antes de que la temperatura de salida alcance la
temperatura de ajuste.

- Ajuste el flujo de aire haciendo clic en los botones (9), (10).

- Encienda / apague Cambie a |, la temperatura se fija a 50 ° C para enfriar.

4.3. Seleccion de modo preestablecido

- Hay 4 modos predefinidos disponibles para seleccionar rapidamente la temperatura y la
configuracion del flujo de aire para las aplicaciones mas frecuentes y definidas.

- Encienda la herramienta. Haga clic en el botén de selecciéon de modo (6) para seleccionar
un modo deseado de temperatura preestablecida y flujo de aire.

4.4. Entrada de modo preestablecido

- Seleccione un modo preestablecido de acuerdo

- Configure la temperatura y el flujo de aire deseados haciendo clic en los botones (7), (8),
(9), (10). Durante el proceso, el simbolo de Preset Input (4.1) contintia parpadeando.

- Acontinuacion, mantenga presionado el botén de almacenamiento (5) durante 2 segundos
hasta que desaparezca el simbolo de la entrada predefinida (4.1). La nueva configuracion
de temperatura y flujo de aire se almacena en el modo preestablecido para una seleccion
rapida.

No mantenga la herramienta dirigida en un punto demasiado tiempo para evitar que se

encienda la superficie.

Evite recoger pintura en el accesorio rascador, ya que puede encenderse. Si es necesario,
retire con cuidado los restos de pintura del accesorio raspador con un cuchillo.

5. Instrucciones de uso y aplicaciones.

5.1. Extraccion de pintura / disolucion de adhesivos. Coloque la boquilla plana. Suavice la
pintura usando aire caliente y elimine uniformemente con la espatula. No caliente la pintura
demasiado tiempo ya que esto quemara la pintura, lo que la hara mas dificil de eliminar.
Muchos adhesivos (por ejemplo, adhesivos) se vuelven mas suaves cuando se calientan, lo
que permite que se separen las uniones adhesivas y se elimine el adhesivo superfluo.

5.2. Quitar la pintura de las ventanas de forma El vidrio se puede romper facilmente. Siempre
use la boquilla de proteccion de vidrio. En superficies perfiladas, la pintura se puede quitar con
una espatula y cepillar con un cepillo de alambre suave.

5.3. Moldeado de tubos de plastico. Coloque la boquilla del reflector. Para evitar doblar la
tuberia, llene la tuberia con arena y selle en ambos extremos. Caliente la tuberia de manera
uniforme moviéndola de lado a lado.

5.4. Tincion de madera. Coloque la boquilla plana. La tincion con aire caliente le da a la
madera natural un efecto rustico. No sostenga la boquilla demasiado cerca de la madera ya
que esto coloreara la madera de manera desigual. Con cuidado, limpie cualquier fibra de
madera chamuscada después utilizando papel de lija fino.

5.5. Ajuste por contraccion. Coloque la boquilla reductora. Seleccione un manguito
termocontraible (consulte Accesorios) con un diametro que coincida con el de la pieza de
trabajo, p. terminal de cable. Caliente la manga termocontraible de manera uniforme.

5.6. Descongelacion de tuberias de agua. No intente descongelar tuberias de PVC. Coloque
la boquilla del reflector. Siempre caliente el area congelada hacia adentro desde el borde hacia
el centro. Nota: Las tuberias de agua a menudo son dificiles de distinguir de las tuberias de
gas. Los tubos de cobre se unen con estafo y, por lo tanto, no deben calentarse a mas de
200°C.

5.7. Otras aplicaciones

- Pintura secante, muestras de color de barniz, masilla, adhesivos, juntas de construccién
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y formas de estuco

- Quitando calcomanias

- Descongelacion de escaleras y escalones helados, cerraduras de puertas, tapas de
maleteros, puertas de automoviles o tuberias de agua, asi como para descongelar cajas
de hielo

- Soldadura de polimeros termoplasticos, materiales para pisos de PVC y linéleo, tela
recubierta de PVC, lonas y laminas

- Curvar tubos y hojas de plastico

- Soldadura de juntas de plomeria, estaifo, soldadura especial de plata, elementos SMD,
terminales de cable

- Aflojamiento de tuercas y tornillos oxidados o bien apretados

- Eliminacion de revestimientos viejos e incluso gruesos de pintura al éleo, laca, barniz y
yeso sintético

- Desinfeccion: con aire caliente a 600°C (Precaucion: jPeligro de incendio! No caliente
excesivamente la superficie de madera).

5.8. Uso estacionario

Esta herramienta también se puede usar en modo estacionario.

- Coloque la herramienta en el banco de trabajo.

- Asegure el cable para evitar sacar la herramienta del banco de trabajo.

- Con cuidado enciende la herramienta.

Asegurese de que la boquilla siempre apunte lejos de usted y de los transetntes.

Asegurese de no dejar caer nada en la boquilla.

5.9. Enfriamiento

La boquilla y el accesorio se calientan mucho durante el uso. Deje que se enfrien antes de

intentar mover o almacenar la herramienta.

- Para reducir el tiempo de enfriamiento, cambie la herramienta a la posiciéon | que esta a la
temperatura mas baja del aire y ajuste el flujo de aire a Max. y déjalo funcionar por unos
minutos.

- Apague la herramienta y deje que se enfrie durante al menos 30 minutos antes de
almacenarla.

6. Cuidado y mantenimiento.

Desconecte siempre el cable de alimentacién antes de enchufar cualquiera de los
accesorios. Mantenga siempre los orificios de ventilacion abiertos y limpios.

Limpie regularmente la caja con un pafio suave, si es necesario humedecido con agua y
jabén. Su herramienta eléctrica no requiere lubricaciéon adicional. Nunca utilice disolventes
como gasolina, alcohol, amoniaco, etc. Estos disolventes pueden daiar las piezas de plastico.

7. Proteccion del medio ambiente.

La maquina, los accesorios y el embalaje deben clasificarse para un reciclaje
ecoloégico.

iNo deseche las herramientas eléctricas en la basura doméstica!

De acuerdo con la Directiva Europea 2012/19 / EC para Residuos de Equipos
Eléctricos y Electronicos y su implementaciéon en el derecho nacional, las
herramientas eléctricas que ya no se pueden usar deben recolectarse por

_ separado y eliminarse de una manera ambientalmente correcta.
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MANUAL DE INSTRUGOES

Caro amigo,

Parabéns pela compra de maquinas da marca de mais rapido crescimento de maquinaria
elétrica, gasolina e pneumatica - RAIDER. Quando instalados e operando corretamente, o
RAIDER é uma maquina segura e confiavel, e trabalhar com eles oferecera um verdadeiro
prazer. Para sua conveniéncia foi construido e excelente rede de servigos de 49 estagoes de
servigo em todo o pais.

Antes de usar esta maquina, conhega cuidadosamente estas “instrucoes de uso.

No interesse da sua seguranga e para garantir o uso adequado e leia atentamente estas
instrugoes, incluindo as recomendacgoes e adverténcias nelas. Para evitar erros e acidentes
desnecessarios, é importante que estas instrugdes permanegam disponiveis para referéncia
futura para todos os que usardao a maquina. Se vocé vendé-lo para um novo proprietario,
“Instrucoes de uso” devem ser enviadas junto com ele para permitir que novos usuarios se
familiarizem com as instrucoes de segurancga e operagao relevantes.

A Euromaster Import Export Ltd. é um representante autorizado do fabricante e proprietario
da marca RAIDER.

Endereco: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,
934 10 10,

www.raider.bg; www.euromasterbg.com; E-mail: info@euromasterbg.com.

Desde 2006, a empresa introduziu o sistema de gerenciamento de qualidade ISO 9001: 2008
com escopo de certificagdo: Comércio, importagao, exportagdo e manutengdo de hobby e
ferramentas elétricas, mecanicas e pneumaticas profissionais e hardware geral. O certificado
foi emitido pela Moody International Certification Ltd, na Inglaterra.

DADOS TECNICOS

Parametro unidade valor
Modelo - RDI-HG24
Voltagem \% 230
Freqliéncia Hz 50
Poténcia de entrada w 2000
Temperatura na saida do bocal (aprox.) | ‘C 50
Temperatura na saida do bocal (aprox.) Il 'C 50-650
Fluxo de ar na posicéo | I/min 250-500
Fluxo de ar na posicéo Il I/min 250-500
O nivel de poténcia sonora é dB(A) 70
Aula de protegéo - 1l
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1. Instrugdes gerais para uma operagao segura.

Leia atentamente todas as instrugdes. O fracasso da natureza que segue as instrucdes
pode causar choque elétrico, incéndio e / ou ferimentos graves. Mantenha estas instrugoes
em um lugar seguro.

Para sua seguranca. A ferramenta s6 pode ser usada de forma segura depois que as
instrucoes de operagao foram lidas e totalmente cumpridas.

1.1. Nao use a ferramenta se estiver umida ou se o ambiente estiver tmido.

1.2. Verifique sempre a ferramenta, o cabo de alimentagao e a ficha antes de usar. Em caso
de danos, o trabalho de reparacao s6 deve ser realizado por um especialista.

1.3. Tenha cuidado ao usar o aparelho em locais onde sdo materiais combustiveis. Nao se
aplique no mesmo local por um longo periodo de tempo.

1.4. Certifique-se sempre de que o local de trabalho esteja bem ventilado. Nunca use a
ferramenta como secador de cabelo.

2. Instrugoes de segurancga ao usar eletricidade

2.1. Conecte apenas a alga de alimentagao quando a ferramenta estiver DESLIGADA.
Desconecte o plugue de alimentagdo apés o uso. Desconecte sempre a ficha de alimentagao
antes de executar qualquer trabalho na ferramenta.

2.2. Nao carregue a ferramenta pelo cabo de alimentagao.

2.3. Mantenha sempre o cabo de extensdao bem longe do local de trabalho. .

2.4. Antes da partida, verifique se a tensao correta é usada. A tensao especificada na placa
de identificagdo deve estar em conformidade com a tensédo de alimentacédo. As ferramentas
avaliadas para 230V também podem ser operadas com fonte de alimentacao de 220V.

2.5. O cabo de alimentacao e a ficha devem estar em perfeitas condigoes.

3. Instrugdes de seguranga para a exploragao.

3.1. Perigo de queimaduras!

3.2. Nao toque no bocal quente (1).

3.3. Use luvas de protecao

3.4. Coloque em sua posicao apos o uso e deixe esfriar antes do armazenamento. Mantenha
a ferramenta e os acessorios fora do alcance das criangas.

3.5. Um bico quente (1) pode causar danos. Nao deixe o aparelho sem vigilancia quando
estiver em uso.

3.6. Nunca dirija o fluxo de ar quente para pessoas ou animais.

3.7. Perigo de fogo e explosao! Pode surgir um caso se o aparelho nao for utilizado com
cuidado. O calor pode ser conduzido a materiais combustiveis que estédo fora da vista. Podem
produzir-se gases inflamaveis e venenosos ao trabalhar com plasticos, tintas (especialmente
tipos mais antigos de tinta), vernizes e materiais similares. Nunca use a ferramenta na
proximidade de gases altamente inflamaveis de materiais. Nao use na presenca de uma
atmosfera explosiva. Nao segure a saida do bocal demasiado perto do local de trabalho. Use
apenas acessorios originais. Nem todos os acessorios ilustrados ou descritos estédo incluidos
na entrega padrao.

4. Ligue / desligue, adulagodes.

4.1. A maquina deve ser desligada quando conectado a rede elétrica.

Coloque o interruptor ON / OFF (2) na posicao I, quando um estagio de ar inferior pode
ser necessario em certos casos, e. para evitar o superaquecimento do ambiente da peca de
trabalho ou para evitar o deslocamento da peca se o fluxo de ar for muito forte.

Coloque o interruptor ON / OFF (2) na posigao Il, quando um piso de ar mais aquecer a
peca de trabalho mais rapidamente e permite que a pistola de ar quente seja mantida a uma
distancia maior da pega de trabalho.

Para ligar a ferramenta, coloque o interruptor on / off na posicao I / II.

Para desligar a ferramenta, ajuste a temperatura mais baixa para esfriar e, em seguida,
ajuste o interruptor de ligar / desligar para a posicdo 0. Deixe a ferramenta esfriar antes de
mové-la ou armazena-la.

4.2. Configuragédo da temperatura e ajuste do fluxo de ar.
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- Ativar / Desativar Mudar para | ou Il.

- Aumente ou diminua a temperatura de saida clicando nos Botoes (7), (8).

- Atemperatura ajusta a escala de 10 ° C.

- OFlasher (4.2) continuara piscando antes que a temperatura de saida atinja a temperatura
de ajuste.

- Ajuste o fluxo de ar clicando nos Botoes (9), (10).

- Ativar / Desligar Mudar para |, a temperatura é fixada em 50 ° C para o resfriamento.

4.3. Selegao do modo predefinido

- 4 modos predefinidos estdo disponiveis para a rapida selegdao de temperatura e

configuracao de fluxo de ar para aplicativos mais freqiientes e definidos.

- Ligue a ferramenta. Clique no botao do botdo de selegcdo de modo (6) para selecionar um

modo desejado de temperatura predefinida e fluxo de ar.
4.4. Entrada no modo predefinido
- Selecione um modo predefinido de acordo com
- Defina a temperatura desejada e o fluxo de ar clicando nos botées (7), (8), (9), (10). Durante
o processo, o simbolo de Preset Input (4.1) continua piscando.

- Em seguida, mantenha o Botao de Armazenamento (5) pressionado por 2 segundos até
o simbolo de Entrada Presetada (4.1) desaparecer. A nova configuragao de temperatura e
fluxo de ar é armazenada no modo predefinido para uma rapida selecao.

Nao mantenha a ferramenta direcionada a um ponto por muito tempo para evitar a ignigao
da superficie.

Evite coletar tinta no acessoério raspador, pois pode inflamar. Se necessario, remova
cuidadosamente os restos de tinta do acessoério raspador usando uma faca.

5. Instrucao para uso e aplicacoes.

5.1. Removendo adesivos de tinta / dissolugdo. Montar o bico plano. Suavize a tinta usando
ar quente e remova uniformemente usando a espatula. Nao aquecer a tinta por muito tempo,
pois isso ira queimar a tinta, dificultando a remogéao. Muitos adesivos (por exemplo, adesivos)
tornam-se mais macios quando aquecidos, permitindo que as ligagées adesivas sejam
separadas e o adesivo supérfluo a ser removido.

5.2. Removendo janelas de forma de tinta O vidro pode quebrar facilmente. Sempre use o
bico de protegdo de vidro. Em superficies perfiladas, a tinta pode ser removida usando uma
espatula e escovado usando uma escova de arame macio.

5.3. Moldagem de tubos de plastico. Montar o bico do refletor. Para evitar torcer a
tubulagao, encha a tubulagdo com areia e selar nas duas extremidades. Aquega a tubulagao
uniformemente, movendo-a de um lado para o outro.

5.4. Manteiga de madeira. Montar o bico plano. A coloragcdo do ar quente da a madeira
natural um efeito rustico. Nao segure o bocal demasiado perto da madeira, pois isso ira colorir
a madeira de forma desigual. Desmonte cuidadosamente todas as fibras de madeira cortadas
apos o uso de papel de esmeril fino.

5.5. Encaixe encolhido. Coloque o bico redutor. Selecione uma manga termorretratil
(consulte Acessorios) com um diametro correspondente ao da pega de trabalho, p. Ex. alga de
cabo. Aquecga uniformemente a manga termorretractil.

5.6. Canos de agua de descongelacao. Nao tente descongelar a tubulagao de PVC. Montar o
bico do refletor. Sempre aqueca a area congelada para dentro da borda até o centro. Nota: Os
tubos de agua sao muitas vezes dificeis de distinguir dos tubos de gas. Os tubos de cobre sao
unidos usando lata e, portanto, ndo devem ser aquecidos acima de 200°C.

5.7. Outras aplicagoes

- Secagem de tinta, amostras de cor de verniz de cor, enchimento, adesivos, juntas de

construgao e formas de estuque

- Removendo adesivos

- Descongelacao de escadas e degraus gelados, fechaduras de portas, tampas de tronco,

portas de automéveis ou tubos de agua, bem como para descongelar caixas de gelo

- Soldagem de polimeros termoplasticos, materiais de revestimento de PVC e lindleo,
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tecidos revestidos de PVC, lonas e folhas

- Dobrando tubos e folhas de plastico

- Juntas de encanamento de solda, lata, solda de prata especial, elementos SMD, algas de
cabo

- Afrouxamento de porcas e parafusos enferrujados ou apertados

- Removendo revestimentos antigos e até grossos de pintura a 6leo, laca, verniz e gesso
sintético

- Desinfecgdo - Com ar quente de 600°C (Cuidado: Perigo de fogo! Nao aqueca a superficie
de madeira excessivamente).

5.8. Uso estacionario

Esta ferramenta também pode ser usada em modo estacionario.

- Coloque a ferramenta na bancada.

- Segure o cabo para evitar puxar a ferramenta do banco de trabalho.

- Ligue com cuidado a ferramenta.

Certifique-se de que o bico sempre aponta para vocé e para todos os espectadores.

Certifique-se de nao deixar cair qualquer coisa no bocal.

5.9. Esfriando

O bico e o acessorio ficam muito quentes durante o uso. Deixe esfriar antes de tentar mover

ou armazenar a ferramenta.

- Para reduzir o tempo de resfriamento, mude a ferramenta para a posigao | que esteja na
temperatura do ar mais baixa e ajuste o fluxo de ar para o maximo. e deixe-o correr por
alguns minutos.

- Desligue a ferramenta e deixe esfriar por pelo menos 30 minutos antes do armazenamento.

6. Cuidados e manutengao.

Sempre desconecte o cabo de alimentagao antes de conectar qualquer um dos acessoérios.
Mantenha sempre os orificios de ventilagao abertos e limpos.

Limpe regularmente o estojo com um pano macio, se necessario, umedecido com agua com
sabao. Sua ferramenta elétrica nao requer lubrificagao adicional. Nunca use solventes como
gasolina, alcool, aménia, etc. Estes solventes podem danificar as pecas de plastico.

7. Protegao ambiental.

A maquina, os acessorios e as embalagens devem ser classificados para
reciclagem amigavel ao meio ambiente.

Nao descarte as ferramentas elétricas no lixo doméstico!

De acordo com a Diretiva Européia 2012/19 / CE para Residuos de
Equipamentos Elétricos e Eletronicos e sua implementa¢ao em direito nacional,

_ as ferramentas elétricas que ndo sdo mais utilizaveis devem ser coletadas

separadamente e descartadas de forma ambientalmente correta.
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DECLARATION OF CONFORMITY

HEAT GUN RDI-HG24
Euromaster Import Export Ltd. Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) Oeknapvipame Ha cobcTBeHa OTFOBOPHOCT, Ye TO3M
NPOAYKT € B CbOTBETCTBME CbC CNEAHUTE CTaHAapTu v
pasnopenou:

(GB) We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity and accordance with the following
standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass
dieses Produkt den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan, en in
overeenstemming is met, de volgende standaarden en
reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce
produit est conforme aux standards et directives suivants:
(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad
que este producto cumple con las siguientes normas y
estandares de funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade que este
produto esta em conformidade e cumpre as normas e
regulamentacdes que se seguem:

(1) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo
prodotto & conforme alle normative e ai regolamenti
seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt
uppfyller och foljer féljande standarder och bestdmmelser:
(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etta
tadma tuote tayttda seuraavat standardit ja sdadokset:

(N) Vi erklaerer under vart eget ansvar at dette produktet
er i samsvar med falgende standarder og regler:

(DK) Vi erklaerer under eget ansvar, at dette produkt

er i overensstemmelse med fglgende standarder og
bestemmelser:

(H) Felelosségiink teljes tudataban kijelentjiik, hogy

ez a termék teljes mértékben megfelel az alabbi
szabvanyoknak és eloirdsoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme, ze

je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi standardy a
normami:

(SK) Vyhlasujeme na naSu vyhradnu zodpovednost,

Ze tento vyrobok je v zhode a sulade s nasledujucimi
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normami a predpismi: (SLO) S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja
naslednjim standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc, ze

ten produkt spetnia wymogi zawarte w nastepujacych
normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame, kad

Sis gaminys atitinka Zemiau paminetus standartus arba
nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts ir
saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un nolikumiem:
(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et see toode
on vastavuses ja kooskdlas jargmiste standardite ja
maarustega:

(RO) Declarim prin aceasta cu rtspunderea deplint ct
produsul acesta este En conformitate cu urmitoarele
standarde sau directive:

(HR) Izjavljuiemo pod vlastitom odgovorno'su da

je strojem ukladan sa slijedesim standardima ili
standardiziranim dokumentima i u skladu sa odredbama:
(RUS) Mop cBoto 0TBETCTBEHHOCTL 3asBNsieM, YTO AaHHOe
n3aenve cOOTBETCTBYET CrieAyioLWMM CTaHAapTaMm 1
HopMam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLUMOBLUANbHIOTH 3asiBNSIEMO, LLO
[faHe obnafgHaHHs BLUNOBLLAE HACTYMHUM CTaHgapTam |
HopmaTuBaMm:

(GR) AnAwvoupe uTTeUBUVA OTI TO TTPOIOV AUTO CUPPWVEI
Kal TNPEi TOUG TTAPAKATW KAvoviopoUg Kal TTpOTUTIa:
(MK) Hve nop Halua nuyHa oaroBopHOCT Aeka 0BOj
NPOU3BOJ, € BO COMAcHOCT CO CrieAHUTe CTaHAapAn U
perynatvsu:

(FR) Déclarer sous sa seule responsabilité que ce produit
est conforme aux normes et reglements suivants:

(IT) Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita

che questo prodotto & conforme alle seguenti norme e
direttive:

(ES) Declara por la presente que este producto cumple
con las siguientes normas y reglamentos:

(PT) Declara sob sua inteira responsabilidade que este
produto esta em conformidade com as seguintes normas
e regulamentos:

Brand Manager:

Krasimir Petkov
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Heat Gun
Trademark: RAIDER
Model: RDI-HG24

is designed and manufactured in conformity with following Directives:

2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014
on the harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic
compatibility;

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on
the harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the
market of electrical equipment designed for use within certain voltage limits

and fulfils requirements of the following standards:

EN 60335-1:2012/A11:2014

EN 60335-2-45:2002/A2:2012

EN 62233:2008

EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria Brand Manager:
January 26, 2018 Krasimir Petkov
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C€

EO OEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep UMnopt Ekcnopt 00
Appec: Cocdusa 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce* 246.

Mpoaykrt: MNucTtonet 3a ropeLy Bb3AyX
3anaseHa mapka: RAIDER
Mopen: RDI-HG24

€ NpoeKTupaH n nponsBeaeH B CbOTBeTCTBUE CbC CliegHUTe ANPEKTUBMU:

2014/30/EC Ha eBponenckusi napnamMeHT U Ha cbBeTa oT 26 ceBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHU3MpaHe Ha 3aKoHopaTernicTBaTa Ha AbpXXaBUTe YNeHKM OTHOCHO eneKkTpoMarHuTHaTta
CbBMECTUMOCT

2014/35/EC Ha EBponeickus MapnameHT 1 Ha CbBeTa ot 26 cheBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHU3MpaHe Ha 3aKoHoAaTericTBaTa Ha AbpXaBUTe YNEeHKU 3a npeAocTaBsiHe Ha nmasapa
Ha eNneKTPUYECKN CLOPBLKEHUs, NpeAHa3Ha4YeHU 3a M3MNofi3BaHe B onpegerieHn rpaHuLM Ha
HanpexeHueTo

U OTroBapsi Ha UBUCKBAHUATA Ha cneaHUTe CTaHOapTU:

EN 60335-1:2012/A11:2014

EN 60335-2-45:2002/A2:2012

EN 62233:2008

EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EBPOMACTEP
VMMNOPT - EKCNOPT
Q0L

Msicto n nara Ha usgaBsaHe:
Codous, Bbunrapus BpaHa MeHuaXbp:
26 fluyapm 2018 Kpacumup MNetkoB
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ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Izdelek: Zra¢na pistola
Blagovna znamka: RAIDER
Model: RDI-HG24

je zasnovan in izdelan v skladu z naslednjimi direktivami:

2014/30/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju zakonodaje
drzav ¢lanic v zvezi z elektromagnetno zdruzljivostjo

2014/35/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju zakonodaje
drzav Clanic, da zagotovijo trg elektricno opremo, konstruirano za uporabo znotraj doloCenih
napetostnih mej

in e izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 60335-1:2012/A11:2014

EN 60335-2-45:2002/A2:2012

EN 62233:2008

EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Tehni¢no dokumentacijo v EU se zagotavlja s strani:
EUROMASTER Import- Export Ltd.

%; ¢ Z/é"’/

Kraj in datum izdaje:
Sofija, Bolgarija Produktni vodja:
January 26, 2018 Krasimir Petkov
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Exploded View of RDI-HG24 Heat Gun
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PART LIST

HEAT Gun RDI-HG24
No. Qty.
1 CLAMSHELL DECORATION 1
2 LEFT CLAMSHELL 1
3 SCREW 5
4 BACK COVER DECORATION 2
5 BACK COVER 1
6 BUTTON 1
7 BACK INNER COVER 1
8 PCB 1
9 MOTOR 1
10 MOTOR SUPPORT 1
11 SCREW 3
12 SCREW 2
13 FAN ASSEMBLY 1
14 SCREW 3
15 FAN COVER 1
16 FRONT COVER 1
17 SUPPORT RING 1
18 HEATING ELEMENT ASSEMBLY 1
18.1 HEAT GUN CAN 1
18.2 MICA SHEET 2
18.3 HEATING ELEMENT 1
19 SWITCH COVER 1
20 CORD GUARD 1
21 SWITCH ASSEMBLY 1
22 HANDLE DECORATION 1
23 CORDING BUSHING 1
24 CORD SET 1
25 RIGHT CALMSHELL 1
26 SCREW 8
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FAPAHLUMOHHU YCITOBUA 3A MALLUHU RAIDERY

MawwHnTe n akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyunpaHu 1 npou3BedeHn cbrnacHo aencreawmte B Penybnuka
Bbnrapus HopmMaTMBHM JOKYMEHTV U CTaHAAPTM 32 CbOTBETCTBUE C BCUYKM M3NCKBaHWS 3a 6e30nacHoCT.

CBHABPXAHUE U OBXBAT HA TbPrOBCKATA rAPAHUMUA.

TbproBckata rapaHuums, kosito “EBpomactep WMmnopT-Ekcnopt” OO paBa 3a Teputopuata Ha Peny6nuvka
Bvnrapus e kakTo cnegga:

- 36 MeceLa 3a BCUYKM €NEeKTPOMHCTPYMEHTU oT cepumuTe: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 meceua 3a m3nMyeckun nuua 3a eNneKTPOUHCTPYMeHTU oT cepumute: Raider Power Tools, Raider

Garden Tools;
- 12 meceLia 3a OPMANYECKM NULIA 32 eNEeKTPOUHCTPYMeHTU oT cepuute: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;

- 24 meceua 3a pM3NYECKM N1Lia 3a UHCTPYMEHTH oT cepusita Raider Pneumatic;

- 12 meceua 3a FOpUANYECKU Nu1La 3a UHCTPYMEHTH oT cepusaTa Raider Pneumatic;
24 meceua 3a (pM3nYECKM NULA 32 BCUYKM GeH3MHOBMU MalimMHKU oT cepuuTte: Raider Power Tools n
Raider Garden tools
12 meceua 3a LOPUMAUYECKM NULIA 32 BCUYKU GEH3MHOBU MalwmHK oT cepuuTte: Raider Power Tools n
Raider Garden tools
24 meceua 3a pmM3nyecku nuua 3a BCUYKU KpukoBe oT cepusaTa Raider Power Tools;

- 12 meceua 3a HOpUANYECKN NuLa 3a BCUYKM KpuKoBe oT cepusita Raider Power Tools
TbproeckaTa rapaHums e BanngHa npy NnpegocTaBsHe Ha rapaHUMOHHa KapTa NonbiHeHa NpaBuiiHO B MOMEHTa
Ha 3aKynyBaHe Ha MaluMHaTa 1 dumckaneH kacoB 60H nnu gakTypa. lapaHuroHHaTa kapTa TpsibBa Aa cbabpxa
MOAEn, CEpYEH HOMEP, UMe MOANWUC M NeyaT Ha Tbproeela Npofan MaluMHaTa, NoANMUC OT CTPaHa Ha KIMEHTa,
Ye e 3anosHaT ¢ rapaHUMOHHWTE YCNOoBUS 1 AaTaTta Ha NokynkaTa. HenonbnHeHn nnu noanpasBeHy rapaHUMOHHN
KapTu ca HeBanuaHu. MawwvHuTe TpsibBa Aa ce M3non3eaT camo Mo npefHa3HayYeHve M B CbOTBETCTBUE C
MHCTPyKUUsiTa 3a ynotpeba. 3a aa ce rapaHtupa 6esonacHata pabota e HeobxoaMMo KnNneHTa Aa ce 3arnosHae
nobpe ¢ HCTpykumnTe 3a ynotpeba Ha malumHara, npasunarta 3a 6esonacHocT npu paboTta ¢ Hes U KOHKPETHOTO
1 npefHa3HayeHuve.
MalumHaTa “3nckea nepuoamMYHO NOYUCTBAHE U Noaxoasiua noaapbkKa.
lapaHumsTa He nokpmBea:

- U3HOCBaHe Ha LiBETHOTO NMOKPUTUE Ha MaluVHaTa;

- 4aCTV U KOHCYMaTUBW, KOUTO MOANEXAT HAa U3HOCBAaHE, MPUYMHEHO OT MON3BAHETO KAaTO HanpuMmep: rpec u
Macno, YeTku, BOAAYM, OMOPHW PONKKX, TAMMOHW, FYMEHW MaHLLOHW, 3aABUXBaLLM PEMbLN, CNMPAYKN, MBKaB
Ban C XWrno, narepu, ceMepuHru, 6ytano ¢ yaapHuK Ha Takepu u ap.;

- JOMBMHUTESNTHWN aKcecoapy U KOHCYMaTUBW KaTo: PbKOXBATKW, CTPYWHWK, KyTWUK, CBpeara, AUCKOBE 3a psidaHe,
ceKkaunm HOXOBe, Bepuru, LUKYPKW, OrpaHuyMTenu, nonup-iaindu, naTpoHHWUM (3axBaTv U OAbpXadnm Ha
pEeXeLUMSAT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopaa v caMmaTa KopAa 3a Kocadkv v ap.;

- PbYeH CTapTeEPEH MEXaHU3bM 1 3ananuTernHa ceeLy;

- HacTpolka Ha pexuma Ha paborTa;

- CTONSIEMMW eNEeKTPUYECKN NPEANA3UTENN N KPYLLKK;

- MEXaHW4HM MOBPEeaM Ha Kopryca U BCUYKM BbHLUHW ENIEMEHTU Ha U3AENNETO, BKIHOYUTENHO AEKOPATUBHY;

- npeanasvTenu 3a o4v, NpeanasvuTenu 3a pexeln MHCTPYMEHTU, TyMUPpaHU NoYn, 3akonyasnku, nMHeanu n

ap-;

- 3axpaHBaLy kaben v wencern;

- UANOCTHUTE NOBPEAMU Ha MHCTPYMEHTUTE, NPUYMHEHW OT NPUPOAHW 6eAcTBMS, KaTo noXapu, HaBOAHEHUS,
3emeTpeceHns u ap.; OTnagaHe Ha rapaHumsaTa.

dupma “Epomactep U/E” OO[ He e 0TroBopHa 3a NOBpeau NPUYMHEHW OT TPETU ML, KaTo ,EnekTpocHabautenHm
ApyXecTBa”, NOBpeam OT BbHLLEH XapaKTep, KaTo TOKOBW yaapu, HeCTaHAAPTHM 3axpaHBaLLy HanpexeHns n nma
npaBoTO [la OTKaxe rapaHLUMOHHO ob6CnyXBaHe npu:

- HECbOTBETCTBALY, (UM HEMOMbIIHEH) CEPUEH HOMEP Ha U3AENMETO C TO3U MNOMbBIHEH HAa rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- 3aMnMYeH 1N NUNceaLl, MHAETUdMKALIMOHEH eTUKET Ha MaluvHaTa;

- NOBPEAUN Bb3HWKHANW NpU TPaHCMOPT, HENPaBWUITHO CbXPaHEHUE N MOHTaX Ha MaluuHaTa;

- HanNpaBeH ONUT 3a HEOTOPU3MpPaHa CepPBU3Ha HaMeca B HeYMbIHOMOLLEHa cepBu3Ha 6a3a;

- NOBpeaun, KOUTO ca MpUYMHEHW B CNefcTBMe Ha HenpaswunHa ynoTpeba (HecnasBaHe WHCTpyKuMSATa 3a
ekcnnoarauus) Ha MaluvMHaTa OT CTpaHa Ha KIUeHTa unu TpeTu nuua;

- NOBPEAU NPUYUHEHW B PEe3ynTaT Ha M3MON3BaHETO Ha MaluMHaTa B Apyra cpefa OCBEH npernopbyaHaTta oT
npou3soanTens (BNaXHOCT, TeMnepaTypa, BEHTUNaUWS, HanpexeHve, 3anpalleHocT 1 ap.);

- NOBPEAU, NPUYMHEHM OT NnonagaHe Ha BbHLUHM Tena B MaluvHaTa;

- NOBPEAU, NPUYMHEHM B CrecTBUE Ha HeGpeXHO GopaBeHe C MallMHaTa;

- NOBPEAU NpUYNHEHN OT paboTa 6e3 Bb3ayLueH (PUNTbLP UK CUNHO 3aMbPCEH TaKbB;

- MPW HENPaBUITHO CbOTHOLLEHNEe Ha GeH3WH/OBYTaKTOBO Macno, BodeLLo A0 6nokupaHe Ha aBuratens

- NoOBpea B CMEACTBMNE HENPABUITHO NOCTABEH WUIN HE3ATOUEH PEXeLL, MHCTPYMEHT;

- noBpefa Ha pefykTopHaTta KyTusi (Npegaskara), MpUYuMHeHa oT HefocTaTbyHO A406po cma3saHe (C rpec) Ha
cblyaTta unu MexaHuyeH yaap no 3agBukeallara oc.

- NoBpeda Ha poTop MNK cTaTtop, uM3passiBalla Ce B CriefnBaHe Mexay TaX, CNeACTBME Ha CTonsiBaHe Ha
nsonaumnTe, NPUYUHEHO OT NPOABLITKUTENHO NPETOBapBaHe;
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- NOBpeAa Ha poTop UMM CTaTop NPUYMHEHA OT NPETOBapBaHe UMW HapyLleHa BEHTMNaUMs, n3passsalla ce B
NpoMsiHa Ha LiBeTa Ha KoneKkTopa Ui HamoTKUTE;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLleH aycrnyx — pe3yntaT oT npefo3npaHe Ha KonMyecTBOTO Macro B AByTakToBaTta
cmec.

- NInca Ha Macno 3a pexellyaTa Bepura unu HesatodeHa (usxabeHa) Bepwura;

- 3anyLleHa ropuBHa cucTema;

- NMNCBAT 3alLUTHW AUCKOBE, OMOPHU NIIOTOBE UMW APYr KOMMOHEHTU KOUTO Ca 4acT OT KOHCTpyKuusiTa Ha
MHCTPYMeHTa 1 ca npeaHasHaveHu 3a ocurypsisaHeTo Ha 6esonacHarta My 1 npaBuiHa ekcrnnoartaums;

- 3axpaHBaLLmAT kaben Ha MHCTPYMEHTA € YAbIhKaBaH UMW NOAMEHSIH OT KIUeHTa;

- noBpefarta e NpuUYMHeHa OT MpeToBapBaHE UMW NWMNca Ha BEHTUNaUWs, HeAOoCTaTbyHO UMM HEenpaBWITHO
CcMa3BaHe Ha ABUXELLMTE Ce KOMMOHEHTU Ha U3[EenueTo;

- U3HOCBaHe 1N GrokMpaHn narepu Nopaau npetoBapsaHe, NpogbkuTenHa paboTta unu npax;

- pa3buTo narepHo rHe3fo ot GriokupaH narep unu pasbuTa BTynKa;

- pa3buTo LLMOHKOBO MNW Pe360BO CbEANHEHME;

- NoBpefa B eN.KMoY UNu eNieKTPOHHO yNpaBneHne NpuYnHeHa oT Npax Unu cHynBaHe;

- NOBpeAEeHa peayKTopHa KyTus (rnasa) NPUYMHEHO OT 3aCTOMNopsBaLLMSA MEXaHU3bM;

- nosiea Ha HeobuyaiHa xnabuHa mexay 6yTano v UMNMHALP B pe3ynTaT Ha NpeToBapBaHe, NPOAbIKUTENHA
pabota unu npax;

- 3aTsraHe mMexay 6yTano v LMnMHABLP B pe3ynTaTt Ha NpeToBapBaHe, NpoabxuTenHa pabota unu npax;

- NOBPEAEHO LIeHTPOBEXHO Konerno 1 cnmpadka (MPoMeHeH LBAT) — AbIkK ce Ha paboTa ¢ BriokupaHa cnvpayka;

- CMyKBaHWs MO KOpnyca, MPUYMHEHU OT HEMPaBUMEH MOHTaX Ha CBbP3BaLLM TPBOW, PUTUHIU 1 NOAOGHM;

- Mnca Ha KOMMOHEHTU KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMSATa Ha MHCTPYMEHTA U ca NpeHa3HavYeHu 3a OCUrypsiBaHeTo
Ha 6e3onacHaTta My 1 NpaBuUnHa ekcrnoaTaumsi;

-Ha BCWYKM BoAHM nomnu (6e3 notonsiemuTe) u xmgpodopu Tpsbea Aa Obae MOHTMPaH Bb3BpaTeH
KnanaH Ha Bxoaswms oteop. MNpu xuapodopute NepuoavyHO ce MPOBEepsiBa HamnsraHeTo Ha MeTanHus
KOHTenHep(HansraHeto Tpsibea Aa 6vae B rpaHuumTe 1.5 — 2 bar).

- BHUIMAHWE! Xugpodopute Raider c mexaHu4eH npecocTtaT He U3KNioYBaT aBTOMaTUYHO Npu nnnca Ha Boga!

- noBpefa npuynHeHa ot pabota ,Ha cyxo“ 6e3 Boada, KOSiTO ce n3passsa B Aedopmauust Ha yNmbTHEHUSTA 1
KOMMOHEHTUTE Ha NomneHaTa 4yacr.

- NOBPEAM MPUYMHEHMN OT 3aMpb3BaHe U NPEKOMEPHO NperpsiBaHe;

CpoKbT 32 OTPEMOHTMPAHE Ha NPUETU B CEPBU3A MALUMHW € B PaMKUTE Ha eQvH Mecel,.
CepBu3nTe He HOCSIT OTFOBOPHOCT 32 MaLLMHW, He MOTbPCEHN OT COBCTBEHNLIMTE UM EANH MeceL) crief 3aKOHHUS
CpOK 3a peMOoHT!

TbproBckaTta rapaHums 3a 6atepuv n 3apsigHN yCTponcTBa, kosito “EBpomactep MmnopT-Exkcnopt” OO[, faBa 3a
TepuTopusiTa Ha Penybnuka Bbnrapus, e kakto cnegsa:

- 18 meceua 3a 6aTepusATa 1 3apAAHOTO YycTponcTBO oT cepumnte: Raider Industrial, Raider Pro;
-12 meceua 3a GaTepusiTa U 3apsiAHOTO ycTponcTBo oT cepuute: Raider Power Tools, Raider Garden
Tools;

lapaHUMOHHMSAT CPOK 3amnoyBa Aa Teye OT JaTaTta Ha 3akynyBaHe. [apaHuusiTa nokpusa BCUYKM AedekT,
Bb3HUKHANMW npv NpaBUIHO Mon3BaHe Ha Gatepusita U 3apsiiHOTO YCTPOMCTBO, CbOBPa3HO MHCTPyKUMATA 3a
ynotpeba. “EBpomactep Mmnopt-Exkcrnopt” OO[ ocurypsiBa rapaHuus, npunoxuma npu n3dpoeHuTe no-gony
ycrnoBus, Ypea 6e3nnaTHo oTCTpaHsBaHe Ha AedekTy Ha NPoAyKTa, 3a KOMTO B PaMKUTE Ha rapaHLUMOHHUSI CPOK
MOXe [ja ce AoKaxe, Ye ce AbIkaT Ha AeddekTn B Matepuana unm npu npom3BoacTBOTO. ThproBckaTta rapaHums
e BanugHa npv npefocTaBsiHe Ha rapaHuMOHHaTa KapTa Ha MaluvHaTta, NombiHeHa NpPaBUMHO B MOMEHTA Ha
3aKkynyBaHe Ha npogykta u dmckaneH kacoB 60H unu daktypa. MapaHuMoHHaTa kapta TpsbBa Aa cbabpXka
MOZEN ¥ CEPUEH HOMEP Ha akyMmyrnaTopHaTa MalluvHa, OKOMMekToBaHa ¢ 6atepus 1 3apsigHO yCTPOMCTBO, UME,
noAnuc 1 nevat Ha TbproeeLa NPoAan KOMMNeKTa akyMynaTopeH enekTPOMHCTPYMEHT, NoANMUC OT CTpaHa Ha
KNMUeHTa, Ye e 3ano3HaT C rapaHLUMOHHUTE YCMOBWS U AaTaTta Ha MoKynkata.

lapaHumnsiTa He NnokpuBea:

- UI3HOCBaHe Ha LiBETHOTO MOKpUTHE Ha GaTepusita u 3apsfHOTO YCTPOMCTBO;

- NOBPEAM Bb3HUKHAMM MpW TPaHCMOPT, MEXaHUYHWU MOBpean /Ha Kopryca v BCUYKM BBHLUHW erieMeHTW Ha
6aTepusiTa 1 3apsiiHOTO, BKITHOUUTENHO AEKOPaTUBHI/, MPU APYTY BbHLUHW Bb3AEWCTBUS U NpupoaHn GeacTaus
KaTo noxapw, HABOAHEHWS, 3EMETPECEHNS;

- fedekT OT amopTu3aums, HopManHO M3HOCBaHe U u3xabsiBaHe; MapaHumsiTa 3a GatepusiTa U 3apsiAHOTO
YCTPOWCTBO OTrnaja B criydanTe Ha:

- HECBHOTBETCTBALL, (MW HEMOMBITHEH) CEPUEH HOMEP Ha KOMINJIEKTa akyMynaTopeH enekTPOMHCTPYMEHT C TO3M
NMOMbJIHEH Ha rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- HapyLUeHWe Ha LenocTTa, U3TpMBaHe Unv Nunca Ha eTMKeTa Ha NPOM3BOAUTENS BbPXy GaTepusita 1 3apsigHOTO
YCTPOWCTBO;

- BCMYKM Cryyaum Ha noBpeau, MpUYMHEHU OT HenpasunHa ynotpeba (Hecnas3BaHe WHCTpyKuMsiTa 3a
ekcnnoarauusi), u3nyckaHe, yaap, 3anuBaHe ¢ TEYHOCTH, HeBpexHo GopaBeHe, 1 B Cryvau, 4e BCUYKM KIEeTKU
B GaTepusita ca U3TOLEHN NOA KPUTUYHUS MUHUMYM;

- 3apexaaHe C HeOopUrMHamnHu 3apsifHW YCTPOWMCTBA, 3axpaHBalusT kaben Ha 3apsigHOTO YCTPOWCTBO e
yObmkaBaH Unu NOAMEHsIH OT KNMUeHTa, UMW ApYru BbHLUHM Bb3AENCTBUS B NMPOTMBOPEYNE C U3UCKBaHUATA
Ha npou3BoanTens;
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- KOraTo e MpaBeH OMUT 3@ PEMOHT, MOHTaX, AeMOHTax, Moaudukauus oT NoTpeduUTenss Wnu NPOMEHU OT
HeyMbJIHOMOLLEHM NuLa Unu pupmu;

- Npu u3nonasaHe Ha GaTepusiTa U 3apsAHOTO YCTPOWCTBO He MO NpefHa3HayYeHue;

- NOBPEAU NPUYMHEHW B PEe3yTaT Ha U3MOMN3BaHETO U CbXpaHeHUeTo Ha BaTepusiTa u/unu 3apsigHOTO B Apyra
cpefa OCBeH MpenopbyaHata OT MpoW3BOAMTENS (BMaXHOCT, TemnepaTypa, BeHTUNauusi, HanpexeHwe,
3anpalleHocT v ap.);

- NPy TOKOBM yAapu, rpbMOTEBULIM, HABOAHEHUS!, NMOXapW, APYTv BbHLUHW Bb3OeiCTBUS;

- npu paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBalla Mpexa 1 ¢ ApYry HEMOAXOASALLM NI HeCTaHAAPTHU YCTPOICTBa;

CpoKbT 32 OTPEMOHTUPAHE Ha NpUeTK B cepBu3a 6atepun 1 3apsaHW YCTPOWCTBA € B PaMKUTE Ha 3aKOHHUS CPOK
32 PEMOHT- eVH Mecell, Cries, KOWTO CEPBU3UTE HE HOCSIT OTFTOBOPHOCT B Cryyald, Ye He ca NOTbpPCEeHMU.
3akoHoBaTa rapaHuusi € CbrracHo usmcksaHusita Ha 33I1.

HesaBuncumo oT TbproBckaTta rapaHums npoaaBaqbT OTroBaps 3a Nivncarta Ha CbOTBETCTBME Ha noTpebuTenckata
cToKa C foroBopa 3a npofaxba cbrnacHo rapaHumsaTa no un. 112 — 115.

Un. 112. (1) MNMpun HecbOTBETCTBME Ha MoTpebuTenckarta cToka C AoroBopa 3a npogaxba notpedutenat uva
npaBo fa NpeasBy peknamauus, Kato noucka oT nNpofasava [a npvBefe cTokaTta B CbOTBETCTBUE C [0OroBopa
3a npogax6a. B To3n cnyyan notpebutenat mMoxe Aa um3bupa Mexdy U3BbpLUBaHe Ha PEMOHT Ha cTokaTa
Unu 3amsHaTa h C HOBa, OCBEH ako TOBA € HEBL3MOXHO UMW M3BPaHUST OT Hero HauuH 3a obeslleTeHune e
HenponopLuoHarneH B CpaBHEHWE C APYTUS.

(2) CmsATta ce, Ye OapeH HaumH 3a obeslleTsBaHe Ha NOTpebuTens e HenponopuuoHareH, ako HEeroBoTo
M3MOn3BaHe Hanara pa3xoAn Ha NpoAasaya, KouTo B CpaBHEHWE C APYTvs HAYMH Ha obesLueTsiBaHe ca HepasyMHM,
KaTo ce B3emat npeasua:

1. cToHOCTTa Ha noTpebuTenckaTta cToka, ako HsMalle NMnca Ha HeCbOTBETCTBUE;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa Aa Ce MPeanoxu Ha notpebutenst Apyr HauuH Ha obeslleTsiBaHe, KOUTO He e CBbP3aH CbC
3HauuTenHu HeynobCcTBa 3a Hero.

Yn. 113. (1) Korato notpeGuTenckara cToka He CbOTBETCTBA Ha [oroBopa 3a npofax6a, npoaaBaybT € ANbXeH
[a 9 npuBefe B CbOTBETCTBUE C [OrOBOpa 3a npogaxba.

(2) MpuBexaaHeTo Ha noTpebuTtenckara cToka B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npofaxba Tpsibsa fa ce n3sbpLn
B paMKUTE Ha eAuH MeceL,, CYMTaHO OT NpeasBABaHETO Ha peknamauusaTa ot notpebutens.

(3) Cnen usTMyaHeTo Ha cpoka Mo an. 2 noTpebuTenAT Mma npaBo Aa pasBanu Aorosopa v Aa My 6bae
Bb3CTaHOBEHa 3annareHata cyma unu Ja ucka HamansBaHe Ha LeHaTa Ha notpebuTtenckara CToka CbrmacHo
un. 114.

(4) MpuBexgaHeTo Ha noTpebuTenckata CToka B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npopaxba e GesnnatHo 3a
notpebutens. Toi He ObIKM pasxoau 3a ekcneaupaHe Ha notpebutenckara cToka UM 3a matepuanu u Tpya,
CBBbP3aHN C PeMOHTa 1, U He TpsibBa Aa noHacs 3HaunTenHn HeypobceTea.

(5) MoTpebuTenaT Moxe Aa Ucka 1 06e3LLeTEHNE 3a NPETbPNEHNTE BCNEACTBME HA HECLOTBETCTBMETO BPEAN.
Un. 114. (1) MNpwn HecboTBETCTBME Ha NOoTpebuTenckarta cToka ¢ goroeopa 3a npogdaxba v korato noTpebutensaT
He e y[OBIIETBOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusta no 4yn. 113, Toit uma npaBo Ha M3bop mexay edHa ot
crnegHUTe Bb3MOXHOCTM:

1. pa3BansiHe Ha 4OrOBOpPa M Bb3CTAHOBSIBAHE Ha 3annateHara oT Hero cyma;

2. HamansiBaHe Ha LeHaTa.

(2) MoTpebuTenAT He MoXe Aa MpeTeHAupa 3a Bb3CTaHOBSIBAHE Ha 3annateHata cyma MM 3a HamansiBaHe
LieHaTa Ha cToKaTta, KoraTto TbproBeLbT ce cbrnacu Aa 6be M3BbpLUeHa 3aMsHa Ha notpebuTenckara ctoka ¢
HOBa MK ia ce NonpaBK CToKaTa B paMK1TE Ha e4UH MeceLl OT NpeasiBsBaHe Ha peknaMmauusaTa ot notpebutens.
(3) TbproBeubT € ANbXeEH Aa yAOBNETBOPU UCKAHE 3a pa3BansHe Ha [JOoroBopa 1 Aa Bb3CTaHOBM 3annaTteHara ot
notpebuTens cyma, korato crief Kato e yAOBNeTBOPWUN TPX peknamaumy Ha noTpebuTens Ypes n3BbpLUBaHe Ha
PEMOHT Ha efHa 1 Cblua CTOKa, B paMKuUTe Ha Cpoka Ha rapaHumsaTa no 4n. 115, e Hanvue cnegsalla nosiea Ha
HeCcbOTBETCTBME Ha CToKaTa C AoroBopa 3a npofaxba.

(4) Motpebutenat He Moxe [fOa npeTeHAMpa 3a pas3BansHe Ha [0roBopa, ako HEeCbOTBETCTBMETO Ha
notpebuTenckara cToka ¢ 4oroBopa e HesHauuTenHo. Yn. 115. (1) MoTpebutensT Moxe Aa ynpaxHu NpaBoTo cu
no TO3W pa3fen B CPOK A0 ABe rofAMHU, CYMTaHO OT AOCTaBAHETO Ha noTpebutenckara cToka.

(2) CpokbT o an. 1 cnvpa aa Tede npe3 BpemeTo, HeobxoAMMO 3a nonpaekaTa UM 3amsiHata Ha notpebuTtenckara
CTOKa UnK 3a NocTuraHe Ha criopasymMeHvne Mexay npogasaya u notpebuTens 3a peluaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBOTO Ha noTpebutens no an. 1 He e 06BbP3aHO C HMKAKBLB APYT CPOK 3a NpeAsBsBaHe
Ha WCK, pasnunyeH oT cpoka no an. 1.
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Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godine i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.

Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pecatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro oci§¢ene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvr§ava na sledec¢i nacin: po nasem iz-
boru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne obnavlja.
Uredjaj treba da se koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za to
za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no ¢iS¢enje i adekvatno odrzavanije .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potro$ni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, Cetke, valjci,
idr.

- dodatni pribor i potro$ni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za secenje, nozZevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktricni osiguradi i sijalice

- mehanicka oSte¢enja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, Stitnici za o¢i, Stitnici za do-
datke za secenje, gumene ploce, ucvrséivadi, lenjiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna ostréenja aparata nasatala kao poslirdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlaséenog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu po$tovane instrukcije navedene u
uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenje rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzroko-
vana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preoptereéenja ili oSte¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj da
osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptere¢enjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokretnih
komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preopterec¢enja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovladéeni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Pistol aer cald
Trademark: RAIDER
Model: RDI-HG24

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune.

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 60335-1:2012/A11:2014

EN 60335-2-45:2002/A2:2012

EN 62233:2008

EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EURO 1T
mmaﬂ‘-s"“a‘z:wd, %/é(/ 67@1}

248 Lomsk
tax: +3592

Locul si Data aparitiei:
Sofia, Bulgaria Brand Manager:
January 26. 2018 Krasimir Petkov
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Caracteristici tehnice

Garantie comerciala: Durata medie de utilizare: 3 ani
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GARANCIJSKA 1ZJAVA
G g
7N | MODEL N
% SERIJSKA ST. %
Z GARANCIJSKI ROK Z
[ % [ %
Z PRODAJALEC Z
2 A X | IME/FIRMA 2 A R
X | NAsLOV N4
o, | DATUM in ZIG o
> S > S
g Deklaracija: Poreklo Kitajska, Euromaster Import Export Ltd. Je pooblaséen predstavnik Z
7\ Pproizvajal-ca in lastnik blagovne znamke RAIDER. Distributer in prodajalec za Slovenijo: N
7 TOPMASTER d.o.o. SERVISER: TOPMASTER d.o.0. Prosimo, vas, da pred uporabo v celoti &
2 A X\ preberete prilozena navodila. Shranite potrdilo o nakupu-raéun. Raéun skupaj z garanci- 2 A R
¢ jskim listom je pogoj za uveljavljanje garan-cije. Garancija velja na podroc¢ju Slovenije. &
N IZJAVA GARANTA N
97 Jaméimo, dab o izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabiljali \
% v skladu z njegovim Namenom in priloZzenimi navodili. Obvezujemo se, da bomo na vaso %
{7 zahtevo popravili ok-varo ali pomankljivosti na izdelku, ¢e boste to sporog¢ili v garanci- 7
2 A \ jskem roku. Okvaro bomo brezplaéno odpravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave 2 A N
3 \ 2 okvare. lzdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaso zahtevo zamenjali 3 \ 2
AN z nhovim. Za ¢as popravila vam bomo podaljsali garancijski rok. Garancija pri¢ne veljati A
3 \V 7 z dnem izrocitve blaga. Garancija ne izkljuéuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovor- 3 \V 7
N\ hosti prodajalca za napake na blagu. Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so A
S \/ 7 dobavljivi Se 36 mesecev po preteku garancije. Posiljanje orodja in delo, se v vsakem 3 \/ 7
N primeru placa in bremenijo stranko. Izklju¢eno iz garancije: $kodo, nastalo zaradi sla- 2
S \ 2 bega vzdrzevana, malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu splo$nimi pogoji ne priznamo. S " 2
N Prosimo, upostevajte, da nase naprave niso na"menjene uporabi v poslovnih, trgovskih in 2
S ¥ A industrijskih aplikacijah. Zato se garancija razveljavi, e se oprema uporablja v aplikacijah S ¥ 2
N poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju 2>
N ¥ 7 se prav tako izkljuci iz nase garancije: nadomestilo za poskodbe pri prevozu in $kodo, S ¥ A
N nastalo zaradi neizpolnjevanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali $kodo, nastalo zaradi 2
% nestrokovnega montaze, neupostevanja navodil , zlorabo ali neprimerno uporabo (na %
N primer preobremenitev naprave), vdorom tujkov v napravo (npr. pesek ali prah), ki u€inkov >

D Y 7. sile ali zaradi zunanjih dogodkov (npr. $koda, povzro€ena z napravo) in normalne obrabe S Y 2
N\ zaradi nepravilnega delovanja naprave. >
7 7

> > S
o | DATUM SPREJEMA o

[ % [ %
z OPIS OKVARE i

2 AN | DATUM OKVARE 2 A R

YZ | bATUM PRODAJE N4
O O
¢ PODPIS ¢

> > S
O O
7 Y

2 A { Zastopa in prodaja: TOPMASTER d.o.0., Slovenceva ulica 24, 1000 LJUBLJANA y A R

% Tel. 01 6204390, info@topmaster.si, www.topmaster.si %
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter, Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR.ALBESTINR. 10 (IN INCINTAFOSTEIAUTOBAZE ZENIT), Curtea
de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

» SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

+ SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

+ SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni llfov.Tel/fax 0213504379

+ SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, llfov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
S
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind comercializarea
produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si completarile
ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de
functionare a produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul
in care consumatorul solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va
efectua diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in
perioada de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei
consumatorului.ln cazul in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa
ce se constata imposibilitatea folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou
termen de garantie care va curge de la data preschimbarii produsului sau i se va restitui
beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul economic are aceleasi obligatii pentru
produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4 Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care
consumatorul a reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a
acestuia,acest fapt fiind inscris in certificatul de garantie de catre unitatea service care a
executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de
utilizare/intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii
asupra produsului din partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va
prezenta la unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si
reclamatia referitoare la deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului
de garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea
acestuia,precum si cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.
8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatile lor privind garantia, daca
defectiunea s-a produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de uti
lizare,intretinere,manipulare,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste
produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa
expirarea termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse,
confirmate prin expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei
medii de utilizare a acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE
UTILIZARE A PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua
contra cost, la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul
in care lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru
lucrare obligatoriu o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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EnektpuyHuTe anapatu “Pajoep” ce ansajHupanu 1 npom3BeaeHn BO COrMacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
[OKYMEHTM 1 CTaHAapAM BO COMMacHOCT co cute bapara 3a 6e36e4HOCT WTO ce NpuMeHyBaar.

CoppxuHata u ondat Ha rapaHuujaTa
Ycnosu Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHuujaTa ce HaBeayBa BO rapaHTHUOT NUCT U BaXku Of AATYMOT Ha KyrnyBake Ha Npou3BoaoT.
KynyBa4yoT/KopyCHUKOT Ha enekTpuyHaTa onpema umaar npaso Ha 6ecrnnaTtHu nonpasku Ha ypeaoT
[OKOMKY UCTUOT € BO rapaHTUPaHNOT Nepuos, [OKOSIKY rapaHTHUOT JIUCT € NPaBUITHO MOMOMHETH COo
NoTMMC 1 NeyYaT of cTpaHa Ha NpoAaBaYoT Koj ro NpoAan ypeaoT, MOTNWMLIaH of CTpaHa Ha KynyBayoT
KOj NOTBpAYBa Aeka e 3arno3HaeH Co YCroBWTe Ha rapaHuumjata u co duckarnHa cmetka unu cakTypa koja ro notspaysa
[aTyMOT Ha KynyBae Ha eNnekTPUYHWOT anapar.
3a nonpaeka ¥ peknamauuja ke Guaart npuMeHn camo Jo6po UCUUCTEHN MaLtumHu!
MonpaBkaTta Ha AedekT NpU3HaT OA Halla CTpaHa BO rapaHTUPaHWOT POK Ce W3BeAyBa Ha CNeaHNOT
HauuH: no Haw n3bop rv nonpasame gedekTHUTE ypeaum 6ea3nnaTHo Unu rm MeHyBame 3a HOBU JOKONKY ce
BO rapaHTHWOT POK W [OKOJIKY HE € MOXHO CepBucHMpar-e.
Ypeport Tpeba fa ce KOpUCTM CTPOro Mo ynaTcTeaTta v NponvcuTe NponuLaHum Bo ynaTcTBoTo.
3a 6e3benHo paboTerbe CO eNeKTPUYHNOT ypea HEOMXOAHO € KymyBayoT npef Aa 3anoyHe Co KOpUCTEHEe
Ha ype[oT, Aa ce 3ano3Hae Co ynaTcTBoTo 3a ynotpeba, fa ce 3ano3Hae co ctaBkuTe 3a 6e36esHoCT npu
paboTa v a ro KOpVCTU YPeaoT 3a Toa LUTO e HaBedeHO BO ynaTcTBOTO. YpenoT 6apa neproanyHo
UNCTEHE U a[lEKBATHO OLPXYBatbe.
[apaHumjata He ondaka:

- lN'y6ene Ha 6ojaTa Ha MalwmHaTa.

- [lenoBu 1 NOTPOLLUHU MaTepwujanu Koj noanexar Ha abewe npu ynotpeba, Kako LWTo ce: MacT, Macno,
YeTKNLIM, BOAWNYM, BarbaLii, POSIK1, MOAJIOLLKM, MOTOHCKM peMeHU, dhnekcubunHo BpaTtuso,

narepu, CEMepwHru, Knun, paboTHO TpKano u ap.

- Onpema 1 matepujanu kako wTo ce: Payku,kabnu, 6atepun, KyTun, Aogatoum 3a HanojyBame, Oypruv, OUCKOBU 3a
cevetse, HOXKEBU NaHLK, LMUPIIIN, FPaHUYHWULM, KOHEL, 3a ceverse 1 Ap.

- CTONeHV eneKTPVUYHM OCUIypyBaYu v 3aLITUTK

- MexaHu1uku olITeTyBaHa Ha TENOTO Ha ypeaoT, AeKOPaTUBHU ENeMEHTH.

- 3awwTnTa 3a ounTe, 3aLITUTa 3a CeYeHe, TyMUPaHN NIOYKKM, 3aTBapayun, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyoum.

- LlenokynHo owTeTyBare Ha anapaToT HacTaHaTo Kako nocrneamua o noxap, nonnaea, 3eMjoTpec 1 chl.

MoHuwTyBame Ha rapaHumjata

MpaBoTo Aa ce NOHULITM NonpaBkaTta (PEMOHT) BO PAMKUTE Ha rapaHTHWUOT NEPVOA € BO CredHuBe Cryyau:
- CepuckujoT 6poj 3aBefeH BO rapaHuujaTa He oaroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHarta .

- Hanennuuara 3a ngeHtndukaumja 3aneneHa Ha NpoM3BoAoT e usbpuilaHa unm e ucyesHara.

- [lokorky Apyro nviue Koe He e OBMacTeHUOoT cepBUC ce obuae Aa ro nonpaeat ypeaor.

- [lokorky He ce nojaBu Kako pesynTaTt Ha HecooaBeTHa yrnoTpeba Ha ypedoT (He Cneau rm MHCTpyKuuuTe
HaBefeHW BO YNaTCTBOTO) Of, CTPaHa Ha KyrnyBa4oT Unu Apyro nvue.

- llecbkTOT € Npeam3BrKkaH o4 HeBHUMAaTeNHa ynorpeba co anapaTtot

- OwTeTyBaka npeavaBukaHy og pabota co 4oTpajaHK (MU NOLLO NOCTaBeHU) eNeMEHTU 3a Cevete

- OwrTeTyBaHarta Ha POTOPOT MMM CTAaTOPOT HacTaHane Kako nocneauua Ha ToNexweTo Ha u3onauujata
npeav3BuKaHo of NPeKyMepHO KOpUCTere Ha anaparor.

- OwTeTyBaHaTa Ha pOTOPOT MMM CTAaTOPOT Pe3ynTaT Ha NPeonToBapyBaHe UM OLUTETEH HA CUCTEMOT
3a BEHTUMauwja Koja ce MaHudgecTpa co paMHOMEPHO NOTEMHYBak-E Ha KOMEKTOPOT UMW HamoTKaTa.

- HegocTturaat 3alTuTHUTE AMCKOBM, UNW ApYr AeNOBW KOU Ce Aen of cocTaBHaTa onpema u ce
HameHeTu 3a Aa ce 06e36eam 6e3benHo paboTere Co YPeaoT Kora ce KOPUCTU NPaBUIHO.

- EnektpunyHmot kaben Ha MalumHaTa e NnpoAoImMKeH UNu 3aMeHn o CTPaHa Ha KOPUCHUKOT.

- OwTeTyBaka Ha ypedoT of NpeonTepeTyBake, fola BeHTUNaumja u of HeAOBOMHO NOAMAaYKyBake Ha NMOABUXHUTE
[enosu

- OwTeTeHn Narepy nopaaw NpeonToBapyBakse Unu JonrotpajHa paboTa.

- CKpLUeHO nermno 3a narepv of ctpaHa Ha 6riokupaH narep

- HekomnneteH 3a6 Ha 3an4aHuKoOT (CKpLUEH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO MM BUIYLLECTO NexuiTe

- OwTeTyBaka BO enekTpukaTa 3a Kny4oT Kako pesynTar Ha npaLluvHa unm Kpluewe

- OwTeTyBake Ha pedyKUMOHaTa KyTuja (rnaBa) HacTaHaTo Of MexaHW3amoT 3a 3akrny4vyBare

- MNojaBa Ha HeBooBUYaeHa nabaBoCT NOMEryY KIMMOT U LUNMHAAPOT Kako pe3ynTtar Ha
npeonTtepeTysake, JONroTpajHa ynotpeba nnu npawmHa

- 3aTerHaTtocT nomery KnunoT W LMNWHAAPOT Kako pes3ynTaT Ha npeonTepeTyBarbe npekymepHa ynotpeta
VN1 npaLunHa

- OwWTEeTEHO LeHTParHOTO TpKano u kouHuuaTa(npomeHerta Ha 6oja) - nocneauua Ha paboTa co
6rokmpaHa Ko4Huua

KpajH1oT pok 3a nonpaeka Ha ypeaoT Koj e npuMeHa BO cepBucoT e 45 geHa.

OBnacTeHNOT CepBUC He CHOCK OATOBOPHOCT 3a onpemata [AOKOSIKY CONCTBEHUKOT He ja NogurHe efeH
MeceL, Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKVOT POK 3a nonpaeka Ha MaluvHaTal
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E¢ouoia »RAIDER” £xel oxedI00TEl KOl KATAOKEUAOTEI oUPQWva pe Tn AnupokpaTia Tng BouAyapiag oTtoug
KQVOVIOUOUG KaI Ta TIPOTUTIA VIO TN GCUPPOP@WON PE OAEG TIG ATTAITACEIG GOPAAEING.
Mepiexdpevo kal TEdio EQAPHOYAG TNG EMTTOPIKAG EyyUNang
Eyyunon

H Tepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export EMNE divel 1o £€dagog Tng BouAyapiag gival 24 prjveg.
XpnoTng €xel dikaiwpa va dwpedv utrnpeaia mdIdPOwang ac@aliopévog TTepIOdOU £yyunang, EpAcov n KapTa
€yyunong cUPTTANPwWOEi CWOTA PTIAYUEVO PE UTTOYPAPN Kal a@payida avTiTpdowTTo, TTWANCE TN povada, n oTroia
uTTEYPA®N a1Td TOV TTEAATN OTI €XEI ETTIYVWON TWV CUVONKWY £yyUNoNG Kal @OPOAOYIKH TAPEIAKT pnxavh amédeign n
TIMOAGYIO avaypA@ETal N NUEPOMNVIa TNG ayopdg.
Emokeun kal EToTpo@ég yivovtal dekTEG povo kabapidovTal unxaveg!
Katdpynon avayvwpidetal ammé eAATTwpa £yyUnon Pag, €XEl wg €EAG: KATA TNV Kpion Hag, €ipaoTe eAeUBepol
ETTIOKEUN EAATTWHATIKWY OPYaVO A va avTIKaTaoTaBouv pe véa, OTTwG N £yyunon 8ev avaveEWVETAI.
O1 OUOKEUEG TTPETTEI VO XPNCIPOTTOIOUVTAI HOVO KATGAANAQ Kal CUPQWVa JE TIG 0dNYiEg.
MNa va e§ao@alioTei N ao@aAng AeIToupyia gival UTTOXPEWaON TwV TTEAATWYV Va gival £EOIKEIWPEVOG PE 0BNYiIES YIa TN
XPAon Twv Kavévwy ac@aAeiag 100G Tou epyaAgiou, dTav aoyxoAoUVTal JE QUTO Kal KUPIWG O OKOTTOG TNG. H povada
aTaiTei TEPIOBIKOG KABAPITPOG KAl N CWOTH CUVTAPNON.
H eyyinon dev KaAUTITEL:
- Na @opdTe XpwHaATOG TWV EPYAAEiWV
- AVTOAAOKTIKG KOl avaAWGIPA, Ta OTTOIa UTTOKEIVTAI 0€ @Bopd TTou TTpoKaAEiTal atrd Tn Xprion, 6Trwg: Aitrn, Addia,
VvEAQ, 0dnyoi, 000CTPWTAPEG, Ta HagIAdpIa, ol KIVNTAPIO! INAVTEG, EUKAUTITO GEova aUpua, pOUAEudv, o@payideg,
TMOTOVI PE £va OQUPT GUPPATITIKA, KATT.
- Aeooudp kal avaAwoipa OTTwG: AABEG, TN HUTN, UTTATOPIES, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, OIOKOI KOTTAG,
OMiAn payaipia, aAucideg, yuaAdXapTo, OTACEIG, DioKo! yia OTIABwan, TOOK (grip, KATOXOG TOU EPYAAEIO KOTTAG) yIa
Va TPOXWV KAAWDIO TO i810 KAAWDIO YIa PNXAVEG KOUPEUATOG YKAZOV, K.ATT.
- XWVEUTO a0QAAEIEG KAl AAUTTEG
- Mnyavikij BAGBN o1o KUTOG Kal OAa Ta EEWTEPIKA PEPN TNG CUCKEURG, GUUTTEPIAQUBAVOUEVWYV TWV SIAKOOUNTIKWY
- AopdAeieg PATI aoPAAEIEG EpYaAgia KOTTAG, TTAGKEG OTTO KAOUTOOUK, KOUQWUATA, XAPOKEG, KATT.
- To kaAwdio kal To Buopa
- H ouvoAikn ¢nuia o€ pdageig TTou TTPoKANBNKav atrd QUOIKEG KATAOTPOPEG OTTWG TTANUUUPES TTUPKAYIEG,, OEICHOI
K.ATT.
Améoupaon atd Tnv eyyonon
“Euromaster | / E Ltd €xel To dikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxr UTTNPECIWY £yyUNONG, O€ TTEPITITWOEIG KATA TIG
OTIOIEG:
- AouveTTig (1 kevo) Tov augovta apiBud Tou apBpou auTou PE pia CUPTTANPWHEVN KAPTa £yyUnong
- Indetifikatsionniyat va a@aipeBei To orjpa ) evreAwg Agitrel Eva
- NpooTabei va aveTTiTpeTTn TTApEUBacn oTNV TTAPAEVONN KATAOKAVWON BAong utrnpeaia
- ZnuI€G TTou TTPOKANBNKav Adyw KOKAG XProng (Un odnyieg) TNG CUGKEURG aTTO TOV TTEAATN I O€ TPITOUG
- Znpia TTou TrpokKaAegiTal AGyw TNG atrpOOEKTO XEIPIOPO TNG CUCKEURG
- BAGBN oT0 aTpO®Eio } oTATN, TTOU aTToTEAEITaI AT TO d€0IPO PETAEU TOUG, Adyw TNG TAENG Twv HévWwong TTou
TIPOKAAOUVTAI ATT® TN GUVEXOMEVN UTTEPYOPTWON
- BAGBN oT0 oTpO@®Eio i} OTATN TTOU TTPOKAAOUVTAI ATTO UTTEPPOPTWAN 1 dlaTapayr agPIoPOU, EKPPAeTal oTNV
ahAayr) Tou CUANEKTN 1 TTEPIEAIGEIG
- Agv UTTAPXEl TTPOCTATEUTIKG OioKol, TIAAKEG OTAPIENG i GAAEG OUVIOTWOEG TTOU aTTOTEAOUV PEPOG TNG BOMNAG TOU
HETOU Kal £XOUV WG OTOXO Va EA0@OAiTEl TNV AOPAAR Kal CWOTHA AEIToupyia Tou
- To KaAWdIo TOU OPYAVOU ETTEKTEIVETAI i} VA QVTIKATACTAOEI aTTd TOV TTEAGTN
- ZnuI€G TToU TTPOKARBNKav a1rd uTTEP@OPTWON A N EAAEIYN AEPIOUOU Kal QVETTAPKH AITTavVOn Twv KIVOUUEVWY
eCapTNUAaTWY
- Pouhepdv @Bopd ) ptrAokapioTei Adyw utrep@OPTWONG, GUVEXH AEIToupyia ) o€ oKovn
- Broken @épel kKoAGpo
- AapBavovtag oTragpéva oTpaToTedo WAIG HTTAOKAPEI f} OTTACPEVO KOAGPO
- MapaBiaon TNG akepaIdTNTAG TWV SOVTILV TwV AAIEUTIKWY EPYOAEiwy (oTTaopéva, Bapuéva)
- Broken shponkovo 1 yadwv
- EL.Lklyuch MapdAeipn r) nAekTpovikd cuoTnua eAEyxou TTou TTpokaAoUvTal aTrd Tn okévn A pAgn
- Broken kiBwtio TaxuTATWYV (TO KEPAGAI) TTOU TTPOKAAEiTaI aTrd TNV KAEIDAPIA unXavioud
- H gpodvion aguoikn amméoTaon YeTagu euBOAOU kal KUAIVOPOU, WG aTTOTEAECUA TNG UTTEPPOPTWANG, GUVEXH
AeiToupyia i o€ oKOvVN
- Z00@ign peTagu euBOAoU kal Tou KUAIVOPOU, WG aTTOTEAECHA TNG UTTEPPOPTWONG, OUVEXH AEIToupyia i o€ OKOVN
- KateaTpappéva QuyoKkevTpeg TPOXO KAl PPEVO (ATTOXPWHATIONAG) - TTOU OQEIAETAI OTNV EPYACIia KATA TO
OeOUEUPEVO PPEVO
H 1poBeapia yia éva avakaiviopévo eykpiBnke To NAEKTPIKG UTTNPETia gival JEoa o€ €va prva.
EpyaoTipia dev gival utrebBuvol yia Ta epyaAeia, alitnTa atrd Toug IBIOKTATEG TOUG €vVa PAVA JETA TNV VOUIUNG
TpoBeopiag yia emmokeun!
AvegapTtnTa aTT6 TNV EUTTOPIKN £yyUNON, 0 TTWANTAG €ival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIYN CUPPOPPWONG TWV
KOTAVOAWTIKWY ayaBwv e Tn ouuBaacn yia Tnv TTwAnon aTo TrAaioio NG ZEX.
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WARRANTY CARD

MODEL...

SERIAL Ne.

TERM ...

(for details see the warranty conditions)

Ne, date of invoice / cash receipt..........

DETAILS OF BUYER

NAME / COMPANY ...........

(be filled in by the employee)

ADDRESS...

(be filled in by the employee)

SIGNATURE OF BUYER

(I am familiar with warranty conditions and the operating device is in good

working order and accessory)

DETAILS OF SELLER

NAME / COMPANY ...........
(be filled in by the employee)

ADDRESS e ————————
(be filled in by the employee)

1 I S 1 Y

SERVICE REPORT
Receiving Date AOf Description of the defect Dat; Of Signature
Protocol adoption transmission

Central Service: Bulgaria, Sofia, “Lomsko shose” 246, tel .:

+359 700 44 155 (free for the whole country) ¢
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