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Cxema1,2un4

. Kntou Bkn. / n3kn
. Kntou BkN. / n3kn 3a nasepa
. OTkntoyBaLy 6yToH (3a NpegnasHus Kanak Ha Hoxa)
. Kanak Ha kap6oHOBUTE YeTkM

. ®ukeunpauy, wndt

. MpeanaseH kanak Ha Hoxa

. Ckoba 3a Jertainna

. OrpaHnunTen

. Konye 3a perynupaHe brbna Ha psizaHe

. 3aknoyBaLLo konye

. dukcmupalla pbyka ckoba

. JpbXKa 3a HacTpolika Ha brrbra Ha psisaHe
. Topbuyka 3a npax

. Mnb3rawa penca

. Ckana 3a onpegensiHe Ha brbna BG CHuMkuTe ca ¢ unocTtpaTveHa uen. 3obpaseHuat

. Opbxka MoJen MoXe [a He € HaMmbAHO UOEHTUYEH ChC 3aKyneHaTa
. Kanak OT Bac MalluunHa.

. bonT Ha ancka EN The pictures are for illustration purpose. The pattern

. ®nanxey, shown may not be exactly the same as the machine you

. BunHt purchased.

. YobmkuTenu (nsiB U AeceH)

. 3akntouBaly, OyTOH Ha pexeLyns AUcK

D [BorHa nsonauyus
Double isolation

f T HoceTte 3alnTHN aHTUOHW! HoceTe 3awuthHu ounnal
Always wear hearing protection! Wear safety glases!
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Hocete 3awuTtHa macka!
MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npean ynotpeba! Wear dust mask!
Refer to instruction manual / booklet!
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RAIDERVE

OpwruHanHa MHCTpyKumS 3a ynoTpeba

BG

YBaxaemu notpebutenu,

Mo3apaBreHns 3a NOKynkaTa Ha MallHa OT Hal-6bp30 pasBuBaLLaTa ce Mapka 3a enekTpuyeckit, beH3nHoBM
1 nHeBMaTuyHU MawmHy - RAIDER. Mpu npaBunHo wHctanupade v excnnoatauus, RAIDER ca curypHn 1 HagexaHm
MaLunHW 1 paboTata ¢ Tax e Bu foctasm uctuHeko yaosonctsve. 3a BawweTo ynobeTeo e narpafeHa v 0TnvyHa cepuaHa
mpexa ¢ 45 cepsu3a B LanaTta cTpaHa.

Mpeaon fa wanonssate Tasu MallvHa, MOMSl, BHUMATENHO Ce 3anosHaiiTe ¢ HacToswara ‘UHCTpykumus 3a
ynotpeba”.

B vHTepec Ha BaluaTa 6e3onacHocT 1 ¢ Lien ocurypsisaHe Ha npaBunHata i ynotpeba, npoyeteTe HacTosLuTe
VHCTPYKLUMM BHUMATENHO, BKMKOYATENHO NPEMOPBKUTE 1 NMpeaynpexaeHnsTa B TaX. 3a n3bsraaHe Ha HEHY)XHM rpeLuki 1
VHLMAEHTI, BXHO € Te3W NHCTPYKLWM Aa OCTaHaT Ha pasnornoxeHrne 3a GbaeLyym CripaBku Ha BCUYKWA, KOUTO Lye non3sar
MalumHaTa. Ako 5t ipoaaaeTe Ha HoB cobCTBeHNK TO “UHCTpyKUnsTa 3a ynotpeba’ Tpsibea Aa ce npefase 3aefHo C Hes, 3a
[ia MOXe HOBUS NOn3BaTen Aa ce 3ano3Hae CbC CbOTBETHUTE Mepky 3a 6e30MacHOCT 1 MHCTPYKLuKUTe 3a paboTa.

“Espomactep Mmnopt Excropt” OO[] e ymbnHOMOLLEH NPeAcTaBuTeN Ha NPOM3BOAUTENS M COBCTBEHNK Ha
TbproBckaTa Mapka RAIDER. AnpecbT Ha ynpaBneHue Ha dupmata e rp. Cocust 1231, 6yn. “Momcko woce” 246, Ten.
02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com.

Ot 2006 roguHa BbB (hvpmaTa € BbBEAEHa cvucTemarta 3a ynpasneHne Ha kasectsoto ISO 9001:2008 ¢
0bxBaT Ha cepTudmkaLmaTa: TbproBisi, BHOC, U3HOC 1 CEPBU3 Ha NPOECHOHANHM 11 X001 eNeKTPUYECKI, NHEBMATUYHM 1
MeXaHU4HW MHCTPYMeHTM 1 0B xenesapus. CeptudukartsT e u3napeH ot Moody International Certification Ltd, England.

TexHn4Yecku gaHHU

MepHa .
napameTbp CTOMHOCT
egvHMLA
Mogen - RDP-MS11
3axpaHBalLlo HanpexeHue V 230
HomwuHanHa 4yectoTa Hz 50
HoMMWHanHa koHCymMmnpaHa MOLLIHOCT W 2100
O6opoTn 6e3 HaToBapBaHe min-’ 4500
[OunameTbp Ha ancka mm 305x30x3 mm 100 T
100x330 mm (0°x 90°)
MakcvmanHu pasmepu nNpu psisaHe mm 60x330 mm (45°x 90%)
pasmepn npu p 100x220 mm (0°x 45°)
60x220 mm (45°x 45°)
L, (H1BO Ha 3ByKOBO HansraHe) dB(A) 91.9+3
L,,(HMBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT) dB(A) 104.9+3
HuBo Ha B1Gpauus m/s? <25
Knac Ha 3awuTa Ha enekTpousonauusTa - 1]
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1. O6ww ykasaHusa 3a 6esonacHa pabora.

[MpoyeTeTe BHMMATENMHO BCUYKU YyKa3aHUS.
HecnasBaHeTo Ha npuBegeHuTe  MNo-gony
yKka3aHusi Moxe [Jda [JoBede A0 TOKOB yaap,
noxap u/vnum Texkm TpaBMu. CbxpaHsiBanTe Te3n
yKa3aHusi Ha CUTYpHO MSICTO.

1.1. BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO.

1.1.1. MNogabpxarite paboOTHOTO CU MSICTO
uncto un pobpe ocBeTeHo. be3nopsabkbT
M HeOoCTaTbYyHOTO OCBETNEHWe Mmorat ga
crnoMorHaT 3a Bb3HUMKBAHETO Ha TpydoBa
3nononyka.

1.1.2. He pabotete c mawwuHata B cpepa
C TMOBMLIEHA OMACHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha
eKcnnosusi, B OnM3oCT OO0 JlecHO 3ananvmu
TeYHOCTH, rasose nnm npaxoobpasHu
mMaTtepuanu. No Bpeme Ha paboTa B MalUMHUTE
ce OTAEeNnAT UCKPU, KOUTO MoraT Aa Bb3nfiamMeHsT
npaxoobpasHy matepuanu unv napw.

1.1.3. OpbXTe geua u CTpaHU4HU nuua Ha
GesonacHo pascTosiHMe, [fokato pabotute c
MalumHaTa. AKO BHUMaHueTo Bu 6bae OTKNoHeHO,
MoXe Aa 3arybuTe KOHTpona Haj MaluuHarTa.

1.2.  besonacHoct npu pabota c
EIeKTPUYECKMN TOK.

1.2.1. lWencenbT Ha MalwuvHata TpsibBa
[a e nogxodsl, 3a Momn3BaHuWs KOHTakT. B
HUKaKbB CryyYan He ce OO0 Mycka U3MeHsiHe Ha
KOHCTpyKUMsiTa Ha Lencena. Korato pabotute
CbC 3aHyfleHU enekTpoypeau, He u3nonsBanTe
apjantepy 3a wencena. [lon3BaHeTo Ha
OpWrMHarnHW LUENCenn M KOHTaKTU Hamansisa
pucka oT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.2. N3bsareanTte ponupa Ha TANOTo Bwu
[0 3a3eMeHu Tena, Hanp. TpbOU, OTONMUTENHM
ypeaw, neyku n xnagunuiuun. Korato tanoto Bu e
3a3eMeHO, PUCKBLT OT Bb3HUKBAHE Ha TOKOB yaap
€ No-ronsim.

1.2.3. lNpegnasBaiite MaliMHaTa CU OT ObXA
n Bnara. lNpoHMKBaHETO Ha BOAa B MalumMHaTta
noBuLLaBa OMacHOCTTa OT TOKOB yaap.

1.2.4. He n3non3seavite 3axpaHBaliusi kaben
3a uenu, 3a KOUTO TOW He e MpeaBuaEeH, Hamp.
3a [a HocuTe MalwuvHaTa 3a kabena wnu faa
n3BaauTe Lencena oT KoHTakTa. NpegnassanTte
kabena oT HarpsiBaHe, omacnsiBaHe, OONWP
0o octpu pbboBe MnM [0 MOABMXKHU 3BEHa Ha
apyrv mawmHu. MNoBpeaeHy unm ycykaHun kabenm
yBenu4aBaT pycka OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB yaap.

1.2.5. Korato  pabotute Ha  OTKpUTO,
BKMIOYBaNTE MaluMHaTa camMO B WHCTanaumu
obopyaBaHM € eneKkTpu4eckn  npekbcBay
Fi (npekbcBay 3a 3alUMTHO WU3KIOYBaHE C

nedeKkTHOTOKOBa 3aliMTa), a TOKbT Ha yTeuka,
npu kowto ce 3agevictea AT3 TpsibBa ga e
He noBeve oT 30 mA, cbrnacHo “Hapegpba 3
3a YCTPOWCTBO Ha eneKkTpuyeckuTe ypeobu u
eneKkTponpoBoaHnTe NuHuKn”. N3nonasarnte camo
YOBIMKMTENN, NOAX0AsALWM 3a paboTa Ha OTKPUTO.
M3non3BaHeTo Ha yabIKATEN, npegHasHauveH
3a paboTa Ha OTKpPWUTO, Hamansiea pucka oT
Bb3HUKBAHE Ha TOKOB yaap.

1.2.6. AKO ce Hamara W3MON3BaHETO Ha
MalUMHaTa BbB BRaXkHa cpeda, W3nonasante
npegnaseH npekbcBad 3a YTeYHU TOKOBE.
M3non3saHeTo Ha npegnaseH npekbcBav 3a
yTEYHN TOKOBE HamarnsiBa onacHocTTa oT
Bb3HUKBAHE Ha TOKOB yaap.

1.3. besonaceH HauuH Ha paboTa.

1.3.1. bbaete KOHUEHTpUpaHW, crneperte
BHMMATENHO [AeNCTBUSTa CUM M NOCTbMNBanTe
npeanasnvMeo ¥ pasymHo. He wu3snonssawnte
MallvHaTa, KoraTo CTe YMOPEHU Wnn oA
BMUSIHUETO Ha HaPKOTUYHU BeLLeCTBa,
ankoxon unu ynomeawy nekapctea. EguH mur
pascesiHOCT npu paboTa ¢ MaliMHa Moxe Aa
MMa 3a MOCMneacTBUME U3KITHOUUTENHO  TEXKU
HapaHsiBaHUS.

1.3.2. Pabotete c npegnassallo paboTHO
obnekno M BMHArM C nNpegnasHy  oyuna.
HoceHeTo Ha nogxogsiuy 3a non3BaHaTa
MallMHa W UW3BbpLlUBaHaTa LEeNHOCT JMYHU
npegnasHu CpeacTBa, kaTto auxaTtenHa macka,
34paBu NITbTHO 3aTBOPEHN 00YBKM CbC CTabunex
rpandep, 3almnTHa Kacka unu LwymosarnyLwmnTenu
(aHTuoHM), HamansBa pucka OT Bb3HMKBaHE Ha
Tpy4oBa 310mnonyka.

1.3.3. M3bGsreanTe onacHocTTa OT BKIOYBaHe
Ha MaluHaTa no HeBHumaHuve. [lpegn pa
BKITIOUUTE LLeNcena ce yBepeTe, Ye MyCKOBUST
npekbeBay € B MOSIOXKEeHNe «U3KIoYeHo». Ako,
KOraTo HOCUTE MallvMHaTa, AbPXUTe npbcTa
Ch BbpPXy MyCKOBUS MNpPeKbCBady, CblUECTBYBa
OMacHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha TpyaoBa 3110MornyKa.

1.3.4. MNpean pga BkMOYMTE MallMHaTa, ce
yBepeTe, 4e CTe OTCTPaHUNM OT Hes BCUYKM
NMOMOLLUHM WHCTPYMEHTM W TFAEYHU KIOYOBE.
MomoLLeH MHCTPYMEHT, 3abpaBeH Ha BbPTALLO
Ce 3BEeHO, MOXe [a NMPUYUHM TpaBMu.

1.3.5. N3bsreante HeecTecTBeHuUTe
nonoxeHusi Ha Ttanoto. PaboTtete B cTtabwunHo
NOMoXeHWe Ha TANOTO M BbB BCEKM MOMEHT
noggbpXavte paBHoBecue. Taka e Moxete
[a KoHTponupate MawwuHata no-gobpe u no-
6e30nacHo, ako Bb3HUKHE HeOYaKBaHa CUTyaLms.

1.3.6. Pabotete c noaxodswlo o6GMekmno.



He paboTtete c WMpoOKN Apexn Unm yKpalleHus.
[pbXTe kocaTa cu, Apexute W pbKaBuLM Ha
6e30MacHoO pascTosiHMe OT BbPTALWM Ce 3BEeHa
Ha MallnHUTe. LUVIpOKI/ITe opexu, ykpaweHuaTta,
ObnrMTe kocu MoraT ga 6bpat 3axeBaHatu U
yBne4dyeHu OoT BbPTALLK Ce 3BEeHa.

1.3.7. AKO e Bb3MOXHO M3MON3BaAHETO Ha
BbHLUHA acnupauuoHHa cucTema, ce yBepeTe,
4Yye T4 € BKIK4YeHa u beHKLlVIOHI/Ipa n3npaBHo.
M3nonsgaHeTo Ha acnupauuMoHHa cucTema
HamansBa puckoBeTe, [AbMKalyM ce Ha
oTaenswara ce npu pabora npax.

1.4.  TPWXKIMBO OTHOLLEHWE KbM MALUVHUTE.
1.4.1. He npetosapsanTe MalwmHaTa.
Manonseante MawuHUTE camMo CcboOpasHO

TAXHOTO npegHa3HadveHve. Le pabotute no-
nobpe un no-6esonacHo, Korato Wu3nonssate
nogxogswiata MaluvHa B 3adafjeHus ot
NPOV3BOAUTENS AMana3oH Ha HaToBapBaHe.

1.4.2. He wu3nonseanWTe MalUMHa, YUUTO
MycKOB NnpekbcBay e nospefeH. MaiumHa, KosTo
He Moxe da ObAae u3kmYBaHa W BKIOYBaHa
no npeaBuaeHUst OT NPOU3BOAMTENSI HauuH, e
onacHa u Tpsbea fa 6bae peMoHTpaHa.

1.4.3. TMNpeau fa NpoMeHsITe HACTPOMKNTE Ha
MallMHaTa, Aa 3aMeHsiTe paboTHU UHCTPYMEHTU
VW [OMBbIHWTENHM  MPUCMOCOOMNEHNs,  KakTo
N KOrato MpOABIDKATENIHO BpeMe HaAMma Aa
n3nonaeaTte MallvMHaTa, WU3KMYBanTe Lencena
OT 3axpaHBalyaTta mpexa. Tasu Mapka npemaxsa
onacHocTTa OT 3afelicTBaHe Ha MaluuHaTta no
HEBHUMaHMe.

1.4.4. CbxpaHsBanTe MalUMHUTE HA MECTa,
KbAETO He moraTt Aa 6baat gocTurHati ot geua.
He pnonyckaiite Te ga 6baat n3nons3saHu ot nuua,
KOMTO He ca 3ano3HaTy C Ha4ynHa Ha paboTa ¢ Tax
1 He ca npoyenun Te3n uHcTpykumn. Korato ca B
pbLUETe Ha HEOMUTHU MOTPebuTenu, MallnHUTE
moraT Aa 6baaTt UsKMYNTENHO ONacHM.

1.4.5. MNopabpxaniTte MaLUNHUTE cu
rpwknueo. [poBepsiBaiTe Janu MNOABWXHUTE
3BeHa yHKuMoHMpaT 6Ge3ykopHO, [Aanmu He
3aKnuHBaT, Janv uma CYyneHW Unu noBpeaeHu
OeTainu, KOWTO HapylasBaT WM WU3MEHST
dyHKUMUTE Ha MalumnHaTta. Npeaun aa nsnonssarte
MallMHaTa, ce NorpwkeTe NoBpeaeHnTe getannm
na 6baat pemoHTMpaHu. MHoro oT TpyzoBuTe
3M10MOMNyKM Ce AbIhKaT Ha Hegobpe nopgabpXaHu
MaLLWHU 1 ypeaun.

1.4.6. Toaabpxante pexeLwmTe
VHCTPYMEHTM BUHArK Jobpe 3aToyeHn U YUCTU.
[obpe nogabpXaHWTe pexelin MHCTPYMEHTU C
ocTpu pbOOoBE OKa3BaT No-Marko CbNpoTUBIEHME

RAIDERVU

1 ¢ TAx ce paboTu no-neko.

1.4.7. N3nonasante MaLlnHnTE,
OOMbIHUTENHUTE MPUCTNOCOONeHusi, paboTHUTe
VHCTPYMEHTU U T.H., CbOOPa3HO WMHCTpyKUMUTE
Ha npousBoauTensi. [pu ToBa ce cbobpassaBante
M C KOHKPETHUTE paboTHM YCroBuMs U onepawumm,
KouTo TpsAbBa ga wusnbnHuTe. KM3nonssaHeTo
Ha MalWwuH 3a pasnMyHM OT NpeaBuaeHuTe
OT NPOM3BOAMTENS MPUIOXKEHUS MOBULIABA
onacHocTTa OT Bb3HUKBAHE Ha  TPyAOBM
3110MOMNyKK.

2. NpepHasHaverne

To3n EnekTpo WHCTPYMEHT e npoekTupaH,
KaTo CTauMoHapHa MallvHa 3a psidaHe Ha AbpBO
no npaBa MWHMSA W HanpeyHo. XOpW3OHTaneH
bIbS1 Ha TpuoHa oT -45 ° Ao +45 °, Bb3MOXHU ca
1 BEPTMKamnHW brmu Ha oTkoc Ao -45 °.

3. TlpoBepeTe  oTAEnHMTE 4YactTM U
akcecoapu Ha MawuHata 3a MoBpeau npu
TpaHCMNOpTUPaHETO.

4. DonbnHUTENHM MHCTPYKLUMUK 3a 6e3onacHoCT

4.1. MNpwn n3nonsBaHe Ha TPUOHU C TBbLPAU
MeTanHu 3bbu (BbrmepogHu BpbxyeTa) e
npenopbYNTENHO Aa Ce M3Mon3BaT AWUCKOBE C
oTpvuaTeneH UnuM fneko MOofoXUTENeH brbil Ha
psizaHe. [la He ce u3nonaeaT TPUOHU C AbNOOKO
n3pas3aHn 3bbu. Te MoraT ga 3axBaHaT Ha
3aLUMTHMA Kanak.

4.2. BHumanue: [NbpBo, BHUMaTENHo criobete
BCUYKM YacTu npeau 3anoyBaHe Ha paborta.
CnepganTe npouenypara, KakTto € NoCO4eHo.

4.3. AKO He cTe 3ano3HaTu C U3Mnon3BaHeTo Ha
TakaBa MalluHa e no-gobpe Aa ce KoHcynTupaTe
€ NpodeCrOHaNeH NHCTPYKTOP UM TEXHUK.

4.4. BuHaru ctarante unv HaTUCHeTe geTanna
30paBO BbpXy Bogaya Ha TpUoOHa, npeau Aa
M3BbpLUBaTE Mpouec Ha pssaHe. V3non3saHeTo
Ha BCWUYKM Bb3MOXHW HaYMHU 3a 3aTsaraHe e 3a
npegnoYMTaHe npeg ToBa Aa U3nonasarte pbLete
Cv 3a Tasu uen.

4.5. BaxHo: AKO ObpxuTe getanna c pbka
no BpeMe Ha psidaHe, nogabpxanTe MUHUMandHa
anctaHums ot 100 MM OT pexeLuust AUCK.

4.6. BuHarn HaTuckamTe peTanna Bbpxy
nnora.

4.7. Tlopabpxante pexewms OUCK OCTbp
U npoBepsiBanTe pegoBHO Jdanu ce BbpTU
cBoboaHo, 6e3 HeobunyanHy Bubpaummn. CmeHete
pexeLumsa anck, ako € Heobxoaumo.

4.8. OctaBeTe AMCKbT Aa ce BbpTU cBOBOAHO,
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[oKaTo AOCTUrHe MakcumanHus G6pon obopoTw,
npeav Aa 3arnovHeTe psisaHe.

4.9. TlopgbpxanTe OTBOPUTE 32 Bb3OyX
B 3agHaTa 4acT M [ObHOTO Ha TpuMOHA M
eneKkTpuYeckns ABuraten 4Yuctu, 3a no-Obibr
KMBOT Ha MawwuHata. 3ambpcaBaHuaTa U
HaTpynanusat ce npax TpsbBa pga  6baar
OTCTPaHeHW.

4.10. BuHaru xBallanTe 3apaBo geTanna Kbm
nnota, npeav Aa 3anoyHeTe obpaboTsaHe.

4.11. anonaBante camo NoAXOAsLLM ANCKOBE
3a ps3aHe, 3a pabota ¢ Han-manko 4500 o6opoTa
B MVHYyTa.

4.12. NianonaBanTe camo NpaBUIiHU OUCKOBE
3a TpUoH. TBbpAe Mankv unu TBbpAe ronemu
ONCKOBE 3a psi3aHe ca U3KIMYUTENHO OnacHuU.

4.13. Mpernexpante peaoBHO pexeLmnsa Anck
3a noepegun. CmeHeTe pexelimss OUCK, ako €
Heobxoammo.

4.14. CwmaxeTe HOBOTO pexewo ocTpue
1N nouuctete chnaHuuTe, npegn ga crrnobute
HOBOTO ocTpue. Creg ToBa MOHTMpanTe gucka
B NpaBuiiHaTa nocoka u uagbpnanTte draHuute
30paBo C NoMoLLTa Ha LeHTpanHust 6onT.

4.15. Vsnonsgante camMO  OpWUrMHaNHK
drnaHuun. Becuyku pyrv BUOoBe He ca NnoaxoasiLum.

4.16. Hukora He paboteTe 6e3 npepnaseH
Kanak Ha pexeLunst OUCkK.

4.17. MNMogBwkHaTa YacT Ha npegnasHus kanak
TpsibBa CbLLO Aa ocTaHe crrnobeHa.

4.18. Huikora He rpecupanTe pexeLums Auck,
[okaTo ce BbpTy.

4.19. PbueTe BU BuHaru TpsibBa fa ca ganed
oT obxBaTa Ha Tp1oHa.

4.20. Hwukora He B3MmanTe petanna,
XBalLalkn ro ¢ pbLe, N0 NPOTEXeHWe unu 3ag
pexeLums Quck.

4.21. YBepeTe ce, Ye peTanna He [oOKocBa
pexeLumsa auck, npeay MallnHata aa € BKIoYeHa.

4.22. Hukora He pexeTe meTan unm KaMmbk C
Tasu MaluuHa.

4.23. 3anon3eaviTe NOMOLLHN CPEACTBA 3a No-
Obnrv getannu.

4.24. Hukora He wusnonsesamte maluvHaTta
B OnacHa cpefa, KbOeTO Ce Hamupar J1ecHO
3ananvMmu ra3oBe UnuM TEYHOCTU.

4.25. Hukora He ocTaBanTe MaluvHaTa
6e3 Hagsop, 6e3 MbpBO ga S U3KMKUUTE OT
ernekTpuyeckata Mmpexa.

4.26. AKO YyeTe CTpaHHU LUyMOBe, onutante
ce [a rv npocrnegute unv 3aHecete mallMHaTta B
oTOpu3MpaH CepBu3 3a PEMOHT.

4.27. AKO HsIKOS YacT e cyyneHa umu

noepeaeHa,
nornpaseTe.

4.28. Hwukora He cTOoMTe cpelly pexelims
ONCK, a CTOWTE OTNSABO UM OTASACHO Ha nfoTa Ha
TpUoHa.

4.29. PbueTe BU CbLUO He TpsiGBa Aa CToST B
6nun3ocT 4o NucTaTa Ha pexeLums AMCK.

4.30. BuHaru nanonssaiite nomoLyHo byTano
3a HaTUCKaHe Ha AbpBecuHaTa KbM TPUOHA.

4.31. BwuHarm nocraBanTe ObpBOTO B
npegHaTa YacT Ha pexeLlus nnoT 1 crneg Tosa ro
HaTUCHeTe No-Ha3ag.

4.32. 3a psasaHe nog brun, TpsAbBa Aa
ce wucrons3ea caMO perynupyemusi Bogad u
orpaHnuuTens Tpsiba na 6bae cBarneH.

4.33. Hukora He n3nonssavite orpaHU4UTEnNs
KaTo fNMHerHa MsipKa 3a psidaHe Ha rpeau.

4.34. AKO pexeLLmnsaT OUCK € 3aKITHOYeH - MbPBO
M3KMIoYeTe MallnHaTa, npeaun Aa ce norpuknte
3a npobrema.

4.35. N3bsareaviTe pyKOLLET Ha eTannum, kKaTto
B3eMEeTe CrneaHNTe MEepKu:

* BuHarm wusnonssante OCTpU HOXOBe 3a
psizaHe.

« [1a He ce pexaT TBbpAEe Marnku AeTannu.

« Hukora He ocBoboxpgaBaite [aetanna,
npeau Aa e HambJIHO OTPSA3aH.

* HacTtponTte napanenHus Bogay Ha pexeLyms
ONCK.

* Hvkora He cBangavTe npegnasvTens Ha
TpUoHa.

4.36. lMNpegn pa npogbmxkute pabota c
TPUOHa, ce yBepeTe, Ye cTouTe cTaburHo, u ye
pbLEeTe BU Cca B XenaHata no3uuus.

4.37. Hukora He u3nonaeanTe paspegutenu
3a noyncTBaHe Ha MalwwuHata. W3anonsBante
caMo BriaXxHa Kbpra 3a no4nMcTBaHe.

4.38. He wu3nonseante pexewm [UCKOBE,
KOWUTO ca noBpeneHn unv geopmmpanu.

4.39. CmeHeTe BbTPELUHWSA MNMOT Korato ce
N3HOCM.

4.40. M3nonssante camo
npenopbyaHu OT NPOU3BOAUTENS.

4.41. YBepeTe ce, 4Ye u3bpaHuAT OT Bac
pexell AMCK e NoAaxoasly 3a Matepuana, KouTo
TpsibBa ga 6bae oTpsA3aH.

4.42. CBbpxeTe yCTPOMCTBOTO 3a CbbupaHe
Ha npax (Topbuykarta), korato pexeTe.

4.43. VsanonsBanTte M HacTpPOWTE NPaBWUITHO
perynmpaLiusi HoX.

4.44. N3nonssanTte 1 perynupante npasBunHo
ropHata 4acT Ha npegnasuTens Ha pexeLluus
ONCK.

BegHara A 3aMeHeTe WM 4

anckose,



4.45. MNpaxbT, KOWTO Ce OTAENSA NpU psA3aHeTo
Ha HsKOM BWOOBE [AbPBO MOxe [fa ObAe
TOKCMYeH. Hsikom oT Te3n BuaoBe ca: abb, bpesa,
siceH, ByK 1 Nnoymn oT AbpBecHM BnakHa. MNpaxsT
OT HSIKOM TPOMUYECKN AbPBECHW BWAOBE, KaTo
nanucanaposo Abpeo, Koko Bono n adsenus,
MOXe Aa MNPUYMHW pak, Korato ro BAMWBaTe
penoBHO. YBepeTe ce, Ye vMMmaTe WHCTanupaHo
YyCTPOMCTBO 3a [o6po npaxoynaBsiHe, KOeTo
OTroBapsi Ha cregHUTe N3NCKBaHUS:

* TpbbaTta TpsbBa Aa nacHe uaeanHo Ha
CBpb3KaTa;

» obema Ha 3acmykBaHe Tpsibsa ga 6vae no-
ronsam ot 550 M3 Ha vac;

* BakyymbT BbB Bpb3kaTa TpsibBa Aa e Haj
740 Pa

» CkopocTTa Ha Bb3ayxa TpsibBa fa e noseve
oT 20 meTpa / cekyHaa

YBepeTre ce, 4e B armocdepatra ce
ocBobOX/AaBa Bb3MOXHO HAN-Marnko Konm4ecTso
ObpBeceH npax. M3bbpliete AbpBecHUs npax
(He ro wu3gyxsBanTe C Bb3OyX MNOA Hansdraxe),
peMOoHTUpaiTe TevoBeTe Ha TpbOMTE 1 ocurypete
noaxopsiLia BeHTunauus.

He n3nonssarite pexelum AMCKOBE, KOUTO ca
nospeneHn unu fedopMmpaHm.

He MoaunduumpanTe MalumHara c
HEeOoTOpU3MpaHN 4acTu, KOUTO He ca TeCTBaHU U
onobpeHun.

M3nonsaBavite rmaBHo:

 PaspelueHn gmckose 3a pssaHe

* OTOpU3MpaHun cuctemn 3a 6esonacHocT

e BwuHarn wusnonseanTe npegocTaBeHUTe
cuctemu 3a besonacHocT!

4.46 Hocete npotektopu 3a ywu. CnegHute
dakTopu MoraT ga oKaxaT BfusHME B
Cb3OaBaHeTo Ha LIyM:

* BUJa Ha maTepuvana, kovTto Tpsbsa oa 6bae
OTpsI3aH.

* PexxewmaT guck

* cunarta KosiTo ce ynpaxHsiBa BbpXy AieTaunna.
CvnHUAT Wym MOXe Aa AoBede OO0 yBpexaaHe
Ha cnyxa. YBepete ce, Ye HOCUTE aHTUCOHWU.
YBepeTe ce, Ye AUCKBLT HE € OrbHaT, TOBa CbLLO
Morat Aa NpUYMHST LYM.

4.47 OcTaTb4HU pUcKoBe

Bb3amoxHu ca cnegHuTe  puckoBe
M3MON3BaHETO Ha TE3W MALLNHW:

* HapaHsBaHWs, NPUYMHEHN OT JOKOCBaHe Ha
BbPTALWNTE Ce YacTu

* HapaHsIBaHWs, NMPUYMHEHU OT CYynBaHe Ha
pexeLms amck

npwv

RAIDERVE

Tean puckoBe ca Han-04eBUOHMN:

* B pamknTe Ha obxBaTa Ha paboTa

* B pamkute Ha o6xBaTa Ha BbpPTAWUTE
ce YacTu Ha MalwwuHaTa, HesaBUcMMO OT
npunaraHeTo Ha CbOTBETHWUTE MpeanasHn Mepku
W npunaraHeTo Ha npeanasHWTe YCTPOICTBa,
HSIKOM OCTaTbYHM PUCKOBE He MmoraT da Obaat
n3berHatu. Te ca:

* YBpexaaHe Ha cryxa.

» CbLUeCTByBa PUCK OT 3110MONYKM, MPUYMHEHN
OT HEMOKPUTU YacTU Ha BbPTALLMS pexeLl, AUCK.

» PUck oT HapaHsiBaHe Npv CMsiHa Ha aucka.

* Puck OT 3aTuckaHe Ha npbCTUTE Mpu
oTBapsiHe Ha nNpeanasutens.

5. TpaHcnopT

Mpean Bcsika pabota WM HacTporka Mo
MaluvHaTa, ngbpnanTe Lencena ot KoHTakTa.

YBepeTe ce, Ye BCUYKM KItoYanku n obrarawm
CpeacTBa ca CUTYpHU:

+ 3aBbpTeTe kKoM4yeto 3a
Ha nNnb3rawys MexaHW3bm
YacoBHWKOBaTa CTperka.

* Mnb3HeTe MallMHaTa n3LUsno kbm cebe cu

+ 3aBbpTeTe KOM4YETO 3a 3aknioyBaHe
Ha BBbpTAWATaA MocTaBka MO MOCoKa Ha
YacoBHMKOBaTa CTpefka 3a fa 3aknouuTte
nnbarawara QyHKUMS.

» OTknioyeTe Wmdta OT AscHaTa cTpaHa Ha
MaluvHaTa.

» HatucHete 6yToHa Ha pbkoxsaTkata 3a Aa
OTKMIOYMTE 3alumTaTa Ha aucka.

* HatncHeTe mawimHa Hagony.

« 3akntoveTe WmdTa OT AscHaTa cTpaHa.

BourHete MawumHata OTKbM  conmaHarta,
[onHa cTpaHa.

3akroyBaHe
obpatHO Ha

HOOKATO MALUMHATA E B YNOTPEBA

Mpyn 4yecTto u3non3BaHe Ha MaluuHaTa, He
rno3sonsiBaTe Ha pyTvHata f[a [Josege [0
rpewku. He 3abpaBsaiiTe, Ye egHa manka nunca
Ha KOHLIeHTpaLuus MoXe [a AoBeae [0 Cepuo3Hu
HapaHsBaHVSA B e4Ha Marka 4acTt oT cekyHaara.

* MNpeau oa 3anovHeTe fa pexeTe ce yBeperTe,
Ye NpeanasHus Kanak e B npaBunHaTa nosuums.

* Mpean mbpBMSA pa3pes, ocTaBeTe MalunHaTa
Aa nopaboTu 3a kpaTko Bpeme, 6e3 HaToBapBaHe.
AKO 4yBaTe HSKaKkBM HeobuyarHW 3ByUM WK
NOCTOSIHHW ~ CunHW  BuOpauun,  n3kno4veTe
MaluMHaTa OT KOHTaKkTa W cref ToBa OTKpUNTe
npuunHata 3a npobnema. He BknoyBanTe
MalmHata OTHOBO, [JokaTto npobrnema He e
YCTaHOBEH W OTCTPaHEeH.
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* YBepeTe ce, ye geTaunna, KOnTo we 6bae
oTpsi3aH HsAMa fa ce 3aknewm. He ro gpwbxre
M He ro crdaranmte. He wnsnonseBanTe HUKaKBU
cpeancTea B ONUT Aa ro crnperTe.

Ton TpsibBa ga Gbae B CbCTOsSIHME Oa ce
OBmKaT CBOOOAHO MO MPOTEXEHME HA peXeLLuns
anck. Korato ToBa He € Bb3MOXHO, OTpsidaHaTa
yact, Moxe da Obae 3axBaHaTa OT pexeLusi
ONCK N N3XBbprieHa B NPOU3BOMHA MOCOKaA.

* V3bgarsanmte pga noctaBsATe pblUETE CU
Ha MecTa, KbAeTO € Bb3MOXHO ga Bnsi3aT B
KOHTaKT C pexeLunsi AUCK, B Criyyar Ha BHe3anHo
OBUKEHME.

* Heka TpuoHa [OCTUrHE MaKCUMarHu
0bopoTH, Npean Aa 3anoyHeTe psidaHe C Hero.

* HatucHeTe rmaBara Ha TpuoOHa Hafony, Taka
Ye ABUraTenaT ga He ce NpeTtoBapu U pexeLyunst
OWUCK a He ce 3aKneLuu.

* Ako TpsibBa ga ce npemaxHe 3acefHarn
MaTtepwuar, MbpBO OCTaBeTe AMcka Aa crnpe Aa ce
BbPTU HAaMbJIHO U U3KMKYETE MOTOopa U Liencena
OT KOHTaKTa.

* B kpas Ha npoueca Ha psidaHe, ApbXTe
rmaeata Hagony, W3KI4YeTe MaluvHata WU
n3yakanmTe, OOKATO BCUYKM ABWKELLM Ce 4acTu
cnpart HambIHO, Npean Aa [obnuknTe pbLeTe cu
Ha Bnmn3Ko pascTosiHMe OT MalUMHaTa.

CoBetn 3a 6GesdonacHocT npu pabota ¢
nasepeH NpoXeKkTop:

» Hukora He rmeganTe B nbya Ha nasepa.

* Hukora He Haco4BanTe CBETNIMHHUS NTbY Ha
nasepa KbM Xopa WUiu XUBOTHU.

* He HacouBaliTe CBETNUHHUS NMbY Ha Nasepa
KbM CUIHO OTpassiBal, maTtepuan. OTpaseHarta
cBeTnnHa Mmoxe aa 6bae onacHa.

* PeMOHT Ha nasepeH NpoXekTop MoXe ga ce
M3BbPLLUBA CaMO OT kBanudumumpaH nepcoHan /
NpogeCMoHanHN cneumnanmcT 3a PEMOHT.

* He nocrassite HUKaKBU TBbPAY NPeaMETU B
nasepHara onTuka.

* [MouncteTe nasepHarta onTuka c Meka, cyxa
yeTka.

6. MOTOP

» CBbpxeTe mawmHata kbm 230 V KOHTaKT.

* AKO pBuratensaAt He cTapTupa, BegHara
oTnycHeTe kntoya. M3Bagete wencena o1
KOHTaKTa. YBepeTe ce, 4Ye AUCKBT Ha TpUOHa
MOXe fAa ce BbpTM cBobogHo. AKO e Taka,
onuTanTe Aa ctapTupaTte OTHOBO MalluHaTa.

3a ga ce npepoTBpaTy noBpeda Ha mMoTopa,
OTBOpWTE 3a BB3AYX Ha ABuratens Tpsibsa
penoBHO [ia ce NoYMcTBaT OT Mpax ¥ MpbCOTUU,

3a fAa ce rapaHTupa [obpoTo oxnaxaaHe Ha
MoTopa.

* AKO ABuratensT BHe3anHo Chnpe [okaTo
pexeTe, BegHara nycHeTe knoda. OcBobopete
avcka oT obpaboTBaHusi AeTaiin, crief KoeTto
MOXeTe [a NpoabIKUTE ia pexeTe.

* Vanon3BaHe Ha Abnrn kabenu c TBbpAE
ManbKk AMaMeTbp Moxe Aa goBede Ao 3aryba
Ha HanpexeHue, KOETO OT CBOSI CTpaHa Moxe Aa
nosefe oo npobnemu ¢ gBurartens.

* 3a abmknHa oo 15 metpa TpsibBa ga ce
n3nonaea kaben ¢ Agvametsp OT 1,5 mm2.

» 3a gpmkunHa mexay 15 n 40 meTpa Tpsibea
na ce usnonasea kaben ¢ anameTbp ot 2,5 mm2.

MakntoueTe ypena BegHara B criyyan Ha:

* MOBPEEH LLEencen unv 3axpaHsall, LHYp.

* fAedbeKTeH npeBkoYBaTen.

* OVM N MMpU3ma oT obropeHa nsonauus.

* 3axBallaHe Ha TpUoHa.

7. CTNOBABAHE N AKCECOAPU

MoHTax Ha umpkynspa:

* [ocTaBeTe eAHOTO yAbIKEHWE Ha AsicHaTa
CTpaHa Ha MalwmHaTa W Opyro yabIbKeHue Ha
nsiBarta CTpaHa Ha malumHara.

+ Pasxnabete sakniousawmute 6GonToBe W
Nb3HeTe BOAELLMUTE NPBYKM B OTBOPUTE.

« 3aTerHeTe 3aknoyBaLmTe 60NToBE OTHOBO.

+ T[loctaBeTe cKkobaTa 3a 3aTAraHe Ha
o6paboTBaHMsA geTan oT naBata unu gscHata
CTpaHa Ha malumHaTa.

+ XBaHeTe pbKOXBaTKaTa W NpUABMXKETE
TpVYoOHa neko Hafony, cren KoeTo u3gbpnanTe
neko wmndTa, Taka Ye MalumHaTa ga ce ocsoboam.

3abenexka: Hwkora He  u3nonseaiTe
umnpkynspa 6es yabrmkeHusiTa. YBepeTe ce, ve Te
ca NpaBWITHO MOHTUPAHW.

MoHTMpaHe Ha nogabpXKaLyaTa ckoba.

* MoHTupaiiTe ckobaTa 3a 3agbpxaHe B
cnota, B 3agHara 4acT Ha OcHoBaTta.

« BaTerHere BuHTa, 3a Aa dvkcupare ckobara.

WHcTanupanTte mawuvHata Bbpxy paboTHa
Maca unu Bbpxy nogpamka.

dur. 5.

Tasn mMawmHa e CcTauyuoHapHa W OT
cbobpaxeHns 3a GesonacHoCT BuHarM Tpsibsa
fAa 6bae 3gpaBo MOHTMpaHa. [la He ce nanonssat
MOOGUITHN MPUMOXEHUS.

MoxeTe Aa vHcTanuparte malumHata no Asa
HauuHa:

a. Kato craumoHapHa mawmHa Ha paboTHa
maca. B Tosn cnyyan mawwuHarta Tpsibea ga ce
3axBaHe KbM paboTHaTa maca ¢ 4 6onra.



b. Kato
nogpamMka.

B To3n cnyuyanh mawuvHaTta TpsbBa Aa ce
3axBaHe KbM nofpamkarta c 4 bonta v nogpamka,
3aKoTBEHa kbM 3eMsiTa UM Ha NofoBaTta nrova ¢
pasmepw Ha-manko 1 m2.

OrPAHUYNTEN

OT cbobpaxeHus 3a 6esonacHocT, Tasn
MalluHa e obopyaBaHa C OrpaHUYnTEN, KOUTO Cce
M3Mon3Ba, Korato ¢ MallvHaTta ce npaBsT npaBun
paspesu.

* 3a npaBeHe Ha MpaBu HamMpeyHn paspesu,
orpaHuumuTens TpsibBa ga OoCTaHe, MOHTMPaH Ha
MaLumHaTa (cwur. 6).

* 3a paspe3n C UMPKynsap, orpaHu4uTens
TpsAbBa Aoa 6bAaT cBaneH OT MaluHaTa, KakTo e
nokasaHo (cwur. 6).

» 3a psizaHe nog brbil, orpaHuunTens Tpsibea
na 6bae cBaneH OT MallMHaTa, KakTo e Noka3aHo
(cour. 7 +8).

cTauMoHapHa MaluuMHa  BbpXy

NOAMAHA HA PEXELL ONCK ®UT. 4

M3nonsgaiiTe camo AMCKOBE, KOUTO Ca OCTPMU
1 HenoBpeaeHu. CuyneH unu orbHaT Auck Tpsibsa
HesabaBHO Aa 6bae 3amMeHeH C HOB.

* YBepeTe ce, Ye LLencenbsT He € B KoHTakTa!

» OukcupanTe rnaeaTta Ha MalluHaTa B Haw-
BMCOKaTa 1 MO3nLMS.

» Passuinte BuHTa (20) C efHO 3aBbpTaHe
(obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTperka).

» lNpemectete npegHus kanak (6) Hanpea.
ByTHeTe BriokupoBkaTa (22) Ha pexeLuus QucK u
pasBuiite 6onTa (18) c NnpegocTaBeHUs KoY (No
nocoka Ha YacoBHMKOBATa CTpesika).

« OTcTpaHeTe dnaHeua Ha pexeLwms AncK
(19) n noomMeHeTe ancka. YBepeTe ce, Ye Ancka e
MOHTUpaH NpPaBWMHO B MaluMHaTa: CbC CTpernka
Ha Aucka, coyella Nno nocoka Ha 4YacoBHMKOBaTa
cTpernka.

» [loctaBete obpatHo dnarHeua (19) un
HaTucHeTe OGnokvpoBkaTta (22), 3aBuiTe GonTa
obpatHo (18) u ro 3aTerHeTe.

* NpemecTteTte obpaTHo NpeaHusa kanak (6) u
3aBuiiTe BMHTa (20) (N0 YacoBHMKOBATA CTPESKa).

PEFYNUPAHE bIr'eibT HA PASAHE

dwur. 3

brenbT Ha pssaHe e go 45° otnsiBo K
OTASICHO.

« PasBuiite konyeto (9) nonosuH o6opoT no
nocoka Ha YacoBHMKOBaTa CTperka.

* HaknoHeTe MalmHaTta OO0 XEnaHus brbh
(BrbBbT MOXE Aa ce npoyeTe BbpXy ckanaTa B
npegHaTa YacT Ha MallmHaTa).

RAIDERME

* 3aBuiite kon4yeto (9) nomnoBuMH 06OpPOT
obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTperka.

» ObpbLyaTenHata nnatdopma ce LWwpakHe Ha
MSICTO B cnegHute brnum: 0°, 15° 22.5°, 30° n 45°
(nsBO 1 AsICHO).

Hactporika Ha [BOVMHMA Brbi Ha ps3aHe C
TpyoHa / uupkynspa dwr. 2

» Perynupaiite nbpBUsi brbf, KakTo € onvcaH
(no-rope).

+ 3aBbprete konyeto (12) B nocoka,
obpaTHa Ha 4acoBHMKOBaTa CTpenka u cnep
TOBa HacTpoWTe XenaHus brbn (Moxete Aa
npoyeTeTe TOBa PasCTOSHNE BbpXY 3agHaTa vacTt
Ha MalwwuHaTta). Cnen ToBa 3aTerHeTe KOnm4yeTo
(12) oTHOBO, KaTo ro BbPTUTE MO MOCOKa Ha
YaCOBHMKOBATa CTperka.

NOAMAHA HA TPAGUTHUTE YETKU

dur. 1

* YBeperTe ce, Ye LencenbT He € B KOHTakTa!

* PasBuiite kanadkute (4) c nrnocka oTBepTka.
MoomMeHeTe rpacpuTHUTE YETKM CbC CbLUUS TUM
yeTkn. 3aterHere obpaTHO kanadkute (4).

3abenexka: BuHaru cmeHsiiTe u  gBeTe
rpapuTHM YeTKM edHOBpeMeHHo. Hukora He
n3nonasanTe 3ae4HO CTapy U HOBW YETKM.

MOHTWPAHE HA TOPBENYKATA 3A MNMPAX
dur. 2

HaTncHete ckobaTta Ha TopbuukaTta 3a npax
(13) n 5 NNb3HeTe BbPXY OTBOPa B 3afHaTa vacTt
Ha MalmHaTa.

Topbuykata 3a npax Le OCTaHe Ha MSCTOTO
cu, KoraTo nycHeTe ckobata.

8. EKCMJTOATALNA

M3nonasaHe Ha umpkynspa dwr. 1

Mpeon ynoTpeba, BUMHaru npoeepsiBanTe 3a
nospeau nnu gedektu!

» 3apaiiTe XenaHusa brbn Ha pssaHe.

* [MocTaBerTe Lencena B KOHTaKTa.

* OQukcupante obpaboTBaHuA peTann Ha
MSICTO C NoMoLLTa Ha ckobuTe (7): yBeperTe ce, Ye
maTepuansT e fobpe crerHar!

+ [pbxTe 3OpaBo MaTepuana oOT nsBaTta
CTpaHa, KaTo ce pAbpxuTe Ha 6GesonacHo
pPa3CToOsIHWE OT pEXeLLMs [NCK.

* Bkniovete mawwvHaTa Cc nomowita Ha
npeskntoyBatens (1).

* YBepeTe ce, Ye pexeLumns AMck e 4ocTurHan
MakcvmarnHa CKOpOCT, npeay f[a  [OKOCHe
fAetanna, Konto TpsibBa Aa 6bae HapsA3aH.

* ManonsBante konyeTo (3) 3a Aa OTKMOuUTE
npeanasHus kanak.

» Cera HaTucHeTe GaBHO rnBaTa Ha TpWOHA
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Hafony, Taka 4Ye pexewms OUCK Aa paspexe
OeTaina v ga npemuHe npes npouena B nioTa.
He ynpaxHsiBanTe JONBIHUTENEH HATUCK BbpPXY
TpvoHa. [laiTe BpeMe Ha malumHaTa ga oTpexe
obpaboTBaHus aetann.

* BHMMaTenHo BbpHETe rnaearta Ha MalumMHaTa
obpaTHO B ropHa no3vuusi U S WU3KIYeTe OT
npekntoyBatens (1).

M3nonsBaHe Ha nnbarawa gyHkums dur. 1

MawwmHata Tpsbea Aa 6bae 3gpaBo xBaHaTa
KbM paboTHaTta maca.

Manon3eaHe Ha nnb3rawa @QyHKUUS 3a
psi3aHe geTannu:

* dukcnpanTe getanna Ha MACTO € nomoLyTa
Ha ckobaTa

« 3aBbpTeTte konyeto (10) nonoBuH 06opoOT
obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTperka.

* [Mnb3HeTe MmalwmHaTa kbM cebe cu

e Bknwouere wmawwmHaTa € nomowTa Ha
npeBkoYBaTens

* HatucHeTe 6aBHO rnBaTta Ha TpMOHa Hagony,
Taka ye pexeLums OMCK Aa paspexe geTtavna.

* HatucHete mawwvHaTta 6aBHO Hasag (no
NnocoKa Ha BOAELLMS orpaHn4uTen)

* BHMMaTenHo BbpHeTe rnaeara Ha MalumMHara
obpaTHO B ropHa Mo3vuMsi U si U3KMHYeTe OT
npeBKoYBaTens.

M3MON3BAHE HA NA3EPA ¢ur. 2

» 3a Ja npeBkNoYMTE Ha nasep, HaTUCHETe
OyToHa 3a BKNtoYBaHe / n3kodBaHe 2.

* 3a pa wusknounte nasepa, ocsobogete
OyToHa 3a BKMoYBaHe / UskryBaHe 2.

9. CepBu3 1 nogapbXKKa

YBeperte ce, Ye MalLnHaTa He e CBbp3aHa KbM
enekTpuyeckata Mpexa, KoraTo u3BbpLUBaTe
HUKaKBa NnogapbXKka Ha MallvHaTa.

Mnb3rawm pencu

MpbcoTusita MoXe na yBpeaun
HanpaBnsaBawuTe perncu u cneq Tosa paborara
Ha MalumHaTa.

* [lounctBanTe penoBHO HanpaensiBalluTe
pencu ¢ Meka Kbpna.

* HakangaiiTe nNo Manko cCMaso4HO Macno
BbPXYy HanpasnsiBaluTe pencu

» [pemecTeTe UMpKynspa Hanped u Hasag,
Taka Yye MacrnoTo fa ce pasnpocTpaHu no usnara
ObIDKUHA Ha perncuTe.

Tean MawuvHM ca npegHasHayeHu fga
yHKUMOHUpAT [ObMAro Bpeme 6e3  HuKaksu
npobnemMu ¢ MMHUMYM NoaapwbxKa. PeaoBHOTO
NnoYnCcTBaHe Ha MallMHaTa U W3MNOn3BaHeTo N No
NpaBuUIHUS HAYMH, MOXe Aa ce AoMnpuHece 3a no-

Obbr XKUMBOT Ha Ballata MaluvHa.

MouncTteaHe

[MouncTtBanTe  kopnyca Ha  MaluuHaTa
PEfOBHO C MeKa Kbpra, 3a npegnountaHe cneg
BCSIKO M3MNon3BaHe Ha MaluvHaTa. YBepete ce,
ye BeHTWNaUMOHHWTE OTBOpM ca CBobOOAHM
OT npax M wMpbcoTusa. 3a [Ja oTcTpaHuTe
yrnoputn 3aMbpcsiBaHUsi, W3Mon3BaniTe Meka
Kbpra, HamoeHa CbC canyHeHa Boga. Hukora
He wu3nonsBanTe pas3TBopuTenu kato 6eHson,
arnkoxor, aMOHsIK 1 Ap.

Tean BuOOBe pasTBOPUTENM
noBpeaAT NIacTMacoBUTE YacTu.

Morat faa

10. PewaBaHe Ha npobrnemu

10.1. BuratensaT He cTapTupa

* lLlencenbT He e B KOHTaKTa

» 3axpaHBalmAT kaben e cyyneH

« MpeBknoyBaTensT e AedeKTeH.

3aHeceTe MallMHaTa Ha pEMOHT B OTOpU3upaH
cepBus.

10.2. Pa3pesbT He e paBeH (Ha3bbeH e)

* pexeLyusi auck Tpsibea aa 6bae cMeHeH

* pexeLyunst ANCK € MOHTUPaH 0T3af Hanpeq

* pexeLumnst AUCK e 3aApbCTEH CbC CMona unm
[ObPBEHU CTbProTUHN

* pexeLuns OUCK He e NoaxodsLy 3a AeTaunna,
KOMTO Ce n3nonssa

10.3. BbpxbT w/unm nocrta Ha uMpkynsipa e
3anyLueH

* Tpuuute u / nnu npaxsT, TpsabBa Aa o6vaat
OTCTpaHeHu

10.4. MotopbT ce 3aTpyaHsBa
[OCTUraHETO Ha MakcyMasiHa CKOpOCT.

* YOABIMKUTENHUAT Kaben e TBbpae TbHBK U /
VN TBbPAE ObITbI.

* MPEXOBOTO HamnpexeHue e no-manko ot 230

npwm

\Y

10.5. MawwmHaTa Bubpupa npekaneHo

* pexeLymnst AUCK e NoBpeeH

10.6. MawmHaTa cTaBa npekaneHo ropeLua

* BEHTUNALMOHHUTE OTBOPWU ca OnoKuMpaHu.
MouncTBaniTe rv CbC cyxa Kbpna.

10.7. EnektpomoTopa pabotn HepaBHOMEPHO

* yeTkuTe ca WusHoceHu. [logmeHeTe
rpapuUTHUTE YETKM WM Cce KOHCynmTupanTe C
BalLUsS AUMBP.

11. CmasBaHe

MalwumHata He ce Hyxaae OT AOMbIHUTENHO
CcMa3BaHe.

12. OnasBaHe Ha okoriHaTa cpega.
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C ornep ona3saHe Ha OKoOMnHaTa cpefa MalumHaTa, AOMbIIHUTENTHUTE NPUCNOCOBNeHNs 1
onakoskaTa Tpsabsa ga 6baaT NoAnoXKeHn Ha noaxoasiua npepaboTka 3a NOBTOPHOTO U3MOM3BaHe
Ha cbabpXaluMTe ce B TSIX CypoBMHU. 3a obrekvaBaHe Ha peLvKnMpaHeTo AeTannure,
Npov3BEAEHN OT U3KYCTBEHW MaTepuanu, ca 0603HaYeHn No CbOTBETEH HauuH. He n3xebpnante
mMawmHuTe npu utosute otnagbun! CovrnacHo Aupektneata 2012/19/EO oTHOCHO n3neanute ot
ynotpeba eneKkTpuyeckn 1 enekTPOHHN YCTPOMCTBA M YTBbPX/AABAHETO M KaTo HaLMOHanNeH 3akoH
MalUMHWUTE, KOMTO He MoraT Ja ce M3nonssar noseye, TpAbsa Aa ce cbbupat oTAenHo u fa 6baar
noanaraHv Ha noaxodsiya npepaboTka 3a Onon3oTBOPSBaHE Ha CbAbPXALUMTE Ce B TAX LIEHHM
BTOPUYHMN CYPOBUHM.
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Original instructions’ manual

Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric, gasoline
and pneumatic tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable
machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and
excellent service network of 45 service stations across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions’ manual”.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents,
it is important that these instructions will remain available for future reference to all who will use the
machine. If you sell it to a new owner “Instructions’ manual” must be submitted along with it to enable
new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of
the trademark RAIDER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical
and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

Technical Data

parameter unit value

Model - RDP-MS11
Rated voltage \% 230
Frequency Hz 50

Rated power input w 2100
No-load speed min' 4500
Diameter of disc mm 305x30x3 mm 100 T

100x330 mm (0°x 90°)
60x330 mm (45°x 90°)

Cutting depth mm 100x220 mm (0°x 45°)
60x220 mm (45°x 45°)
L., (sound pressure level) dB(A) 91.9+3
L,.(sound power level) dB(A) 104.9+3
Vibration level m/s? <25

Protection class - 1l




1. Safety Notes. General Power Tool
Safety Warnings.

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious
injury. Save all warnings and instructions for
future reference.

1.1.  Work area safety

1.1.1. Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.

1.1.2. Do not operate power tools in
explosive atmospheres, such as in the presence
of flammable liquids, gases or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.

1.1.3. Keep children and bystanders away
while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

1.2.  Electrical safety.

1.2.1. Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

1.2.2. Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased
risk of electric shock if your body is earthed or
grounded.

1.2.3. Do not expose power tools to rain or
wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

1.2.4. Do not abuse the cord. Never use the
cord for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges
and moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

1.2.5. When operating a power tool outdoors,
use a residual current device (RCD) with a
rated residual current of 30 mA or less. Use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

1.2.6. If operating a power tool in a damp
location is unavoidable, use a residual current
device (RCD) protected supply. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock.

1.3. Personal safety.

1.3.1. Stay alert, watch what you are doing
and use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of

drugs, alcohol or medication. A moment of
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inattention while operating power tools may result
in serious personal injury.

1.3.2. Use personal protective equipment.
Always wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, hard
hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

1.3.3. Prevent unintentional starting. Ensure
the switch is in the off-position before connecting
to power source, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the
switch on invites accidents.

1.3.4. Remove any adjusting key or wrench
before turning the power tool on. A wrench or a
key left attached to a rotating part of the power
tool may result in personal injury.

1.3.5. Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

1.3.6. Dress properly. Do not wear loose
clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothes,
jewellery or long hair can be caught in moving
parts.

1.3.7. If devices are provided for the
connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and
properly used. Use of dust collection can reduce
dust-related hazards.

1.4.  Power tool use and care.

1.4.1. Do not force the power tool. Use the
correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

1.4.2. Do not use the power tool if the switch
does not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dangerous
and must be repaired.

1.4.3. Disconnect the plug from the power
source and/or the battery pack from the power
tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such
preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

1.4.4. Store idle power tools out of the reach
of children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

1.4.5. Maintain power tools. Check for
misalignment or binding of moving parts, breakage
of parts and any other condition that may affect
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the power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

1.4.6. Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are
easier to control.

1.4.7. Use the power tool, accessories and
tool bits etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

2. Intended use

The electro tool is intended as a stationary
machine for making straight lengthways and

crossways cuts in wood. Horizontal mitre
angles of -45° to +45° as well as vertical bevel
angles of -45° are possible.

3. Check the machine,
accessories
for transport damage.
Features
Figs. 1,2 and 4
. On/off switch
. On/off switch for laser
. Unlock button (Blade protective cover)
. Cover carbon brush
Lock-pin
. Blade protective cover
. Workpiece clamp
. Guide fence
. Knob adjusting saw angle
10. Locking knob
11. Fixing knob clamp
12. Handle adjusting bevel angle
13. Connection dust bag
14. Slide rail
15. Bevel angle
16. Handle
17. Cover
18. Saw blade bolt
19. Flange
20. Screw
21. Extension pieces (left and right)
22. Lock-button saw blade

loose parts and

©ONO A WN

4. Additional safety instructions

4.1. When using the saw blades with hard
metal teeth (Carbon tipped) it is advisable to use
blades with a negative or slightly positive cutting
angle. Do not use any saw blades with deeply cut

teeth. They can grip the protective cap.

4.2. Attention: First carefully assemble all the
parts before starting work. Follow the procedure
as indicated.

4.3. If you are not familiar with using such a
machine, you would be better to be informed first
by a professional, an instructor or by a technician.

4.4, Always clamp or press the workpiece
firmly against the saw guide, before you carry out
the process. The use of all possible clamping set-
ups is preferable to using your hands.

4.5. Important: If you are holding the
workpiece by hand for the process to be carried
out, keep a minimum distance of 100 mm from
the saw blade.

4.6. Always press the workpiece against the
bench.

4.7. Keep the saw blade sharp and check
regularly whether it rotates freely without
abnormal vibrations. Replace the saw blade if
necessary.

4.8. Allow the machine to rotate freely until
it reaches the maximum number of revolutions,
before you start the process.

4.9. Maintain the air inlets at the back and the
bottom of the bench saw machine and electric
engine for a longer machine life. Dust piles must
be removed.

4.10. Always lock the different degree set-ups
before you start processing.

4.11. Only buy suitable saw blades with a
number of revolutions of at least 4500 revolutions
per minute.

4.12. Only use the correct saw blade. Too
small or too big saw blades are extremely
dangerous.

4.13. Regularly inspect the saw blade for any
faults. Replace the saw blade if necessary.

4.14. Grease the new saw blade and clean
the flanges before you assemble the new blade.
Then assemble the blade in the correct direction
and pull the flanges firmly using the central bolt.

4.15. Only use original flanges. All other types
are not suitable.

4.16. Never work without the protective cap of
the saw blade.

4.17. The moving part of the protective cap
must also remain assembled.

4.18. Never grease the saw blade while it is
rotating.

4.19. Always keep your hands removed from
the track of the saw blades.

4.20. Never pick up the workpiece by grasping
with your hands along or behind the saw blade.



4.21. Ensure that the workpiece never
touches the saw blade before the machine has
been switched on.

4.22. Never process metal or stone sorts with
this machine.

4.23. Use support aids in order to support long
workpieces.

4.24. Never use the machine in a dangerous
environment, where inflammable gases or fluids
are present.

4.25. Never leave the machine unattended
without first disconnecting it from the mains
voltage.

4.26. If you hear abnormal noises, try to trace
them or take the machine to a recognized fitter, or
repair company.

4.27. If a part is broken or damaged, replace it
or repair it immediately.

4.28. Never stand in the track of the saw blade
but stand to the left or the right of the saw bench.

4.29. Your hands must likewise be placed next
to the track of the saw blade.

4.30. Always use the feedstick to push the
wood through the saw.

4.31. Always place the wood at the front of the
saw bench and then push it further back.

4.32. For mitring only the adjustable guide
must be used and the fence must be removed.

4.33. Never use the fence as a linear measure
for cutting off beams.

4.34. If the saw blade is locked: first switch off
the machine before you attend to the fault.

4.35. Avoid workpieces hitting back in your
direction by taking the following measures:

 Always use sharp saw blades.

* Do not saw too small workpieces.

* Never release the workpiece before it has
been completely pushed through the saw.

» Always adjust the guide parallel to the saw
blade.

» Never remove the saw protection.

4.36. Before you continue sawing, ensure that
you are standing firmly and that your hands are in
the required position.

4.37. Never use thinners to clean the machine.
Only use a damp cloth for cleaning.

4.38. Do not use saw blades which are
damaged or deformed.

4.39. Replace table insert when worn.

4.40. Use only saw blades recommended by
the manufacturer.

4.41. Take care that the selection of the saw
blade depends on the material to be cut.

4.42. Connect circular saws to a dust-
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collecting device when sawing.

4.43. Use and correct adjustment of the riving
knife

4.44. Use and correct adjustment of the upper
saw blade quard.

4.45 The dust that is emitted when sawing
certain types of wood can be toxic, i.s. oak, birch,
ash, beech and fibreboard. Certain dust, from
tropical wood types such as rosewood, coco
bolo and afzelia, cause cancer when breathed
in regularly. Ensure therefore that you have good
dust suction installed with a device that fulfils the
following requirements:

» Tube must fit perfectly on the connection
element

« Suction volume must be larger than 550 m3
per hour

» Vacuum at connection more than 740 Pa

* Air speed at connection more than 20
meters/second

Ensure that the least possible wood dust is
released in the atmosphere. WIPE wood dust
away (do not blow away with pressured air),
repair leaks in the tubes and ensure appropriate
ventilation.

Do not use saw blades which are damaged
or deformed.

Always clamp or press the workpiece firmly
against the saw guide, before you carry out the
process.

Do not modify the machine; unauthorised
parts have not been tested and approved.

Mainly use:

* No unauthorised saw blades

» No unauthorised safety systems 7

» Always use the supplied safety systems!

» Always use a cavity blade for scalloping.

4.46 Wear ear protectors. The following facors
can be of influence in producing noise:

» The kind of material to be cut

» The sawblade

* The force of which the workpiece is fed Loud
noise can lead to hearing damage. Ensure that
you wear ear protectors. Ensure that the cavity
blade is not bent, this can also cause noise.

4.47 Residual risks

The following risks are inherent to the use of
these machines:

« Injuries caused by touching the rotating parts

« Injuries caused by disruption of the cutting
blade

These risks are most evident:

 Within the range of operation

» Within the range of the rotating machine
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parts In spite of the application of the relevant
safetyregulations and the implementation of
safety devices, certain residual risks cannot be
avoided. These are:

* Impairment of hearing.

* Risk of accidents caused by the

uncovered parts of the rotating cutting

blade.

* Risk of injury when changing the blade.

* Risk of squeezing fingers when opening

the guards.

5. TRANSPORT

Before all work on the machine, pull the mains
plug.

Check that all locks and tensioning devices
are secure:

e Turn the locking knob on the turntable
counterclockwise

» Slide the machine completely towards
yourself

e Turn the locking knob on the turntable
clockwise to lock the slide-function

* Unlock the pin on the right hand side of the
machine

* Push the button in the handgrip to unlock the
saw blade protection

* Push the machine completely downwards

« Lock the pin on the right hand side again

Only lift the machine by the solid underside of
the machine.

While the machine is in use

With frequent use of the machine, do not let
routine lead to mistakes. Remember that a slight
lack of concentration can lead to serious injuries
in a fraction of a second.

 Before beginning to saw, make sure that the
protective hood is in the right position.

» Before cutting the first cut, let the machine
run for a short while. If you hear any unusual
sounds or observe any strong vibration, turn the
machine off and take the plug out of the socket,
and then find the cause of the problem. Do not
switch the machine on again until the cause has
been found and the fault repaired.

» Make sure that the piece of work being sawn
off does not get stuck in place, do not hold it or
clamp it and no not secure it against the stop.

It must be able to move freely along the side
of the saw blade. When this is not possible the
piece of work being sawn can be trapped by the
saw blade and be flung about.

» Avoid placing your hands anywhere where

in the case of a sudden movement one or both
hands can come into contact with the saw blade.

* Let the saw get up to full revolutions before
you start sawing.

* Press the saw head downwards so that the
motor is not overloaded and the saw blade does
not get jammed.

« If you need to remove jammed material, first
let the saw blade stop turning completely, switch
the motor off and take the plug out of the socket.

* At the end of the sawing process, keep the
saw head downwards, switch off the machine
and wait until all moving parts has come to a stop
before you take your hands off the machine.

Safety tips for the laser beamer

* Never look into the light beam of the laser.

» Never point the light beam of the laser at
humans or animals.

» Do not point the light beam of the laser at
strongly reflecting material. Hazard from reflected
light.

* Only have repairs made to the laser beamer
by qualified personnel / professional repair
specialists.

* Do not insert any hard objects into the laser
optics.

« Clean the laser optics with a soft, dry brush.

6. MOTOR

» Connect the machine to a 230 V socket.

« If the motor does not start, immediately
release the switch. Take the plug out of the
socket. Check that the saw blade can turn freely.
If so, try starting the machine again.

To prevent damaging the motor must be
regularly freed of chips and dust to ensure correct
cooling.

« If the motor suddenly stops while sawing,
let go of the switch immediately. Loosen the saw
blade from the piece of work, after which sawing
can continue.

» Using long cables of too small a diameter
can result in loss of voltage, which can lead to
problems with the motor.

* For a length up to 15 metres a cable must be
used with a diameter of 1.5 mm2.

* For a length of between 15 and 40 metres a
cable must be used with a diameter of 2.5 mm2.

Turn the appliance off immediately in the
event of:

* A faulty mains plug, mains flex or flex
damage.

* A faulty switch.



* Smoke or smell from scorched insulation.
* Seizing of the saw.

7. ASSEMBLY AND ACCESSORIES

Installation of the mitre saw

* Place one extension piece on the right-hand
side of the machine and the other extension piece
on the left-hand side of the machine.

» Loosen the locking bolts and slide the guide
rods in the openings.

« Tighten the locking bolts again.

» Place the work piece clamp on the left or
rightside of the machine.

» Hold the handgrip and move the saw slightly
downwards and then pull the pin out slightly so
that the machine comes free.

Note: Never use the mitre saw without the
extension pieces supplied. Make sure that they
are correctly mounted.

Mounting the support bracket.

* Mount the support bracket into the slot in the
rear of the base.

» Tighten the screw to secure the support
bracket.

Installation of the machine on a workbench or
on the subframe.

Fig. 5.

This machine is a stationary machine and for
safety reasons must always be firmly installed
and not used for mobile applications.

You can install the machine in two ways:

a. As a stationary machine on a workbench.
In this case the machine must be secured to the
workbench with 4 bolts.

b. As a stationary machine on the subframe.

In this case the machine must be secured
to the subframe with 4 bolts and the subframe
anchored to the floor or to a floor plate with
dimensions of at least 1 square meter.

Guide fence insert

For safety reasons, this machine is equipped
with a guide fence insert to be used when using
the machine for sawing straight cross-cuts.

» For sawing straight cross-cuts, the guide
fence insert must remain mounted on the
machine (fig. 6).

» For sawing mitre cuts, the guide fence insert
must be removed from the machine as shown
(fig. 6).

« For sawing bevel cuts, the guide fence insert
must be removed from the machine as shown
(fig. 7+8).

Changing the saw blades

RAIDERWE
Fig. 4

Only use saw blades that are sharp and
undamaged. You must immediately replace
chipped or bent saw blades.

» Make sure that the plug is not in the socket!

» Lock the head of the machine in its highest
position.

* Unscrew the screw (20) by one turn
(anticlockwise).

* Move the hood (6) forwards. Push the saw
blade interlock (22) in and unscrew the bolt (18)
with the key supplied (clockwise).

* Remove the saw blade flange (19) and
change the blade. Make sure that the blade is
mounted in the machine correctly: with the arrow
on the blade pointing clockwise.

» Replace the flange (19) and push the
interlock (22) in and screw the bolt (18) tight
again.

» Move the hood (6) back and screw the screw
(20) tight again (clockwise).

Adjusting the saw angle Fig. 3

The mitring angle is 45°, both left and right.

» Unscrew the knob (9) a half turn clockwise.

« Turn the machine to the desired angle (the

angle can be read off on the front of the
machine).

« Screw up the knob (9) a half turn
anticlockwise.

* The turntable clicks into place at the following
angles: 0°, 15°, 22.5°, 30° and 45° (both left and
right).

Setting up the double sawing angle / mitring
Fig. 2

» Adjust the first angle as described for

adjusting the saw angle (above).

» Turn the knob (12) anticlockwise and then
set the angle desired (you can read this off on the
back of the machine. Then tighten the knob (12)
again by turning it clockwise.

Changing the carbon brushes Fig. 1

* Make sure that the plug is not in the socket!

* Unscrew the covers (4) with a flat bladed
screwdriver. Remove the carbon brushes with
the same type of brushes. Screw the covers (4)
tight again.

Note: Always replace both carbon brushes at
the same time. Never use a mixture of old and
new brushes.

Mounting the dust bag Fig. 2

Press in the clamp of the dust bag (13) and
slide it onto the opening on the back of the
machine.
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The dust bag stays in place when you release
the clamp.

8. OPERATION

Using the mitre saw Fig. 1

Before use, always check for faults or defects!

« Set the desired sawing angle of the machine.

* Put the plug into the socket.

» Fix the piece of work in place using the
clamps (7): make sure that the material is well
clamped in place!

* Hold the material tightly on the left side while
making sure that you keep a safe distance from
the blade of the saw.

* Turn on the machine using the switch (1).

» Make sure that the saw blade has reached
full speed before allowing it to touch the piece of
work to be sawn.

» Use knob (3) to raise the protective cover
lock.

» Now bring the saw slowly downwards so that
the saw blade saws through the piece of work
and passes through the slot in the table. Do not
put any pressure on the saw. Give the machine
time to saw through the piece of work.

* Bring the machine gently up again and
switch it off by letting go of the switch (1).

Using the slide-function Fig. 1

The machine must be firmly bolted to a
workbench.

Use the slide-function for sawing wide
workpieces:

« Fix the piece of work in place using the clamp

» Screw up the knob (10) a half turn
anticlockwise.

» Slide the machine completely towards
yourself

 Turn on the machine using the switch

* Bring the saw slowly downwards so the saw
blade saws through the piece of work

* Push the machine slowly backwards (in
direction of guide fence)

* Bring the machine gently up again and
switch it off by letting go of the switch

Using the laser Fig. 2

» To switch on the laser , press the on/off
switch 2.

» To switch off the laser , release the on/off
switch 2.

9. SERVICE AND MAINTENANCE
Always make sure that the machine is not
connected to the mains electricity when you carry

out any maintenance of the mechanism.

Slide rails

Dirt can damage the slide rails and thereupon
the operating of the machine.

» Clean the slide rails regularly with a soft
cloth.

* Drip some lubricating oil on the slide rails

» Move the mitre saw forwards and backwards
so the oil spreads over the complete rails

These machines are designed to function for a
long time without any problems with a minimum of
maintenance. By cleaning the machine regularly
and using it in the correct way you can contribute
to a long life of your machine.

Cleaning

Clean the machine housing regularly with
a soft cloth, preferably after each time you use
the machine. Make sure that the ventilation slots
are free of dust and dirt. For stubborn dirt use a
soft cloth dampened with soapy water. Never use
solvents such as benzene, alcohol, ammonia,
etc.

These types of solvents can damage the
plastic parts.

10. Problem solving

10.1. The motor does not start

* The plug is not in the socket

* The power cord is broken

* The switch is defective. Take the machine to
your dealer for repair.

10.2. The saw cut is not even (jagged)

* The saw blade must be sharpened

» The saw blade is mounted back to front

* The saw blade is clogged with resin or
sawdust

» The saw blade is not suitable for the piece of
work being used

10.3. The height and/or
obstructed

* Chips and/or dust must be removed

10.4. The motor has difficulty in reaching full
speed

* The extension cord is too thin and/or too long

» The mains voltage is less than 230 V

10.5. The machine vibrates excessively

» The saw blade is damaged

10.6. The machine becomes excessively hot

* The ventilation slots are blocked. Clean them
out with a dry cloth.

10.7. The electromotor runs unevenly

» The carbon brushes are worn out. Replace
the carbon brushes or consult your dealer.

mitre lever is
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11. Lubrication
The machine does not need any extra lubrication.

12. Disposal.

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorized recycling. Do not dispose of power tools
into household waste! According the European Guideline 2012/19/EC for Waste Electrical and
Electronic Equipment and its implementation into national right, power tools that are no longer
usable must be collected separately and disposed of in an environmentally correct manner.
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Manual de instructiuni originale

Draga client,

Felicitari pentru cumpararea de masini de la cel mai rapid marit numar de instrumente electrice,
benzina si pneumatice - RAIDER. Atunci cand sunt instalate si functionate corespunzétor, RAIDER
sunt masini sigure si fiabile si lucrul cu ele va oferi o adevérata placere. Pentru confortul dvs. a fost
construita si o retea de service excelenta de 45 de statii de service in toata tara.

Tnainte de a utiliza aceasta masina, va rugam sa cunoasteti cu atentie acest manual de instructiuni.

in interesul sigurantei dvs. si pentru a va asigura o utilizare adecvata si cititi cu atentie aceste
instructiuni, inclusiv recomandarile si avertismentele din acestea. Pentru a evita erorile si accidentele
inutile, este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinta viitoare la toti cei
care vor folosi masina. Daca il vindeti unui nou proprietar, “Manualul de instructiuni” trebuie trimis
fmpreuna cu acesta pentru a permite utilizatorilor noi sa se familiarizeze cu instructiunile de siguranta
si de operare relevante.

Euromaster Import Export Ltd. este un reprezentant autorizat al producatorului si proprietarului
marcii comerciale RAIDER.

Adresa: Sofia 1231, Bulgaria Blvd. “Lomsko shausse” 246, tel. 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Din anul 2006 compania a introdus sistemul de management al calitatii ISO 9001: 2008 cu scopul
certificarii: Comertul, importul, exportul si service-ul hobby-urilor si echipamentelor profesionale
electrice, mecanice si pneumatice si hardware-ului general. Certificatul a fost emis de Moody
International Certification Ltd, Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Numar de identificare - RDP-MS11
Tensiune nominala \Y 230
Frecventa Hz 50

Putere nominala w 2100

Rotatii min 4500
Diametrul discului mm 305x30x3 mm 100 T

100x330 mm (0°x 90°)
60x330 mm (45°x 90°)
100x220 mm (0°x 45°)

)

Adancimea de taiere mm
60x220 mm (45°x 45°
L., (nivel de presiune sonora) dB(A) 91.9+3
L, (nivelul de putere acustica) dB(A) 104.9+3
Nivel vibratji m/s? <25

Clasa de protectie - Il

1. Instructiuni generale pentru functionarea in conditii de siguranta.
Cititi toate instructiunile. Nerespectarea tuturor instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii si
/ sau raniri grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.



1.1. Siguranta la locul de munca.

1.1.1. Pastrati zona de lucru curat si bine ilumi-
nat. Tulburare de iluminat si saraci pot contribui
la aparitia unor accidente.

1.1.2. Nu folositi masina intr-un mediu cu peri-
col sporit de explozie, in apropiere de lichide in-
flamabile, gaze sau pulberi. In timpul functionérii,
masini crea scantei care pot aprinde praful sau
vaporii.

1.1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecatorilor
in timp ce departe de functionare a masinii. Tn
cazul in care atentia ta este deviat, s-ar putea
pierde controlul masinii.

1.2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie
electrica.

1.2.1. Conectati aparatul ftrebuie sa se
potriveasca la priza. In nici un caz nu pune la
modificarea stecherului. Cand se lucreaza cu
adus la zero electrice, nu folositi adaptoare.
Stecherele nemodificate si prizele potrivite vor
reduce riscul de electrocutare.

1.2.2. Evitati contactul corp la legat la pamant.
tevi, radiatoare, sobe si frigidere. Atunci cand
corpul tau este la pamant, riscul de electrocutare
este mai mare.

1.2.3. Protejati aparatul de la ploaie si umiditate.
De penetrare a apei in masina creste riscul de
electrocutare.

1.2.4. Nu utilizati un cablu de alimentare pentru
scopul pentru care se prevede, de exemplu. pen-
tru a transporta masina, tragand sau masina de
cordon. Pastrati cablul de caldura, ulei, muchii
ascutite sau parti mobile ale masinilor. Cordon de
alimentare deteriorat sau infagurat mareste riscul
de electrocutare.

1.2.5. Atunci cand se lucreaza in aer liber, porniti
masina numai in instalatii echipat cu un comuta-
tor electric Fi (sigurantd de oprire comutator cu
curent rezidual) si curentul de scurgere, care se
declanseaza atunci cand DTZ trebuie sa fie nu
mai mult de 30 mA. Utilizati numai cabluri de ex-
tensie adecvate pentru utilizare in aer liber. Fo-
losirea unui cablu prelungitor adecvat pentru uti-
lizarea in aer liber reduce riscul de electrocutare.
1.2.6. Daca aveti nevoie sa utilizati aparatul intr-
un mediu umed, utilizeaza comutatorul curentilor
de scurgere de siguranta. Utilizarea comutato-
rului curentilor de scurgere de siguranta reduce
riscul de electrocutare.

1.3. Mod sigur de lucru.

1.3.1. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce faci si re-
zonabile. Nu folositi aparatul cand sunteti obosit
sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau a
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drogurilor. Un moment de neatentie in timp ce o
masina de operare poate duce la leziuni grave.
1.3.2. Imbracdminte de protectie personald si
intotdeauna purta ochelari de protectie. Pur-
tarea unui aparat adecvat pentru utilizarea si
echipamentul de activitate cu scop personal de
protectie, cum ar fi masca de praf, pantofi de
puternic inchis ermetic se confrunte cu stabild, de
protectie casca sau de auz (antifoanele externe),
reduce riscul de accident.

1.3.3. Evitati activarea accidentala a masinii din
neatentie. Inainte de a conecta, asigurati-va ca
comutatorul este in pozitia “Off’. Daca, atunci
cand purtati aparatul cu degetul pe comutator,
exista pericolul de accident.

1.3.4. Inainte de a porni masina, asigurati-va ca
ati Indepartat toate utilitatile ei si chei. Instrumen-
telor de sprijin lasat in urma pe piese in migcare
poate provoca leziuni.

1.3.5. Evitati pozitii nefiresti. Lucrari in picior de
egalitate, si in orice moment. Astfel, puteti con-
trola masina mai bine si mai sigur daca situatii
neasteptate.

1.3.6. Imbraca-te corespunzator. Nu functioneaza
cu haine largi sau bijuterii. Mentineti parul,
fmbracamintea si manusile departe de compo-
nente aflate in miscare. Hainele largi, bijuteriile
sau parul lung pot fi prinse de piesele aflate in
miscare.

1.3.7. Daca este posibil, utilizati un sistem de ex-
tragere a prafului, asigurati-va ca este conectat
si In mod corespunzator. Utilizarea acestor dis-
pozitive din cauza pentru a da praful la locul de
munca.

1.4. Atitudine atenta fata de masina.

1.4.1. Nu supraincarcati masina. Folositi aparatul
numai conform destinatiei prevazute. Veti lu-
cra mai bine si mai sigur atunci cand utilizati
aparatul corespunzatoare mentionate de catre
producatorul gamei de incarcare.

1.4.2. Nu folositi masini-unelte in cazul in care co-
mutatorul este deteriorat. Masina care nu poate fi
comutatorul furnizate de catre producatorul este
periculos si ar trebui sa fie reparate.

1.4.3. Inainte de a modifica setarile de masini, un-
elte schimbarea de putere si o lunga perioada de
timp, atunci cand nu utilizati aparatul, deconectati
sursa de alimentare. Aceasta masura elimina ris-
cul de a porni masina din neatentie.

1.4.4. A se tine masinile in locuri unde pot fi ac-
cesate de catre copii. Nu le permite sa fie utili-
zate de catre persoane care nu sunt familiarizatj
cu modul de a lucra cu ei si nu au citit aceste
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instructiuni. Cand va aflati in mainile utilizatorilor
neinstruit, masinile pot fi extrem de periculoase.
1.4.5. Pastrati masini-unelte. Verificati pentru
functia dezalinierea perfect, indiferent daca vraji
care au rupte sau deteriorate piese care pot afec-
ta functiile aparatului. inainte de a utiliza aparatul,
asigurati-va ca partile deteriorate care urmeaza
sa fie reparate. Multe accidente sunt cauzate de
masini si echipamente de prost intretinute.
1.4.6. Pastrati accesoriile aschietoare ascutite
si curate. Accesoriile atent intretinute, cu muchii
taietoare sunt ascutite rezistentd mai mica si mai
usor de lucru cu ele.
1.4.7. De a folosi utilaje, accesorii si instrumente
de lucru, etc, in conformitate cu instructiunile
producdtorului. In  conformitate cu aceste
instructiuni, precum si conditile specifice de
munca si pentru a efectua operatiuni. Utilizarea
de masini, altele decat cele preconizate, poate
duce la accidente.

2. Utilizare

Instrumentul electro este conceput ca o
masind de stationare pentru efectuarea de-a
lungul drepte si

Crossways reduceri in lemn. Unghiurile
orizontale mitra de -45 ° la +45 °, precum si
unghiurile verticale conice de -45 ° sunt posibile.

3. Verificati masina, bucatile si accesorii

pentru pagubele datorate transportului.

Caracteristici

Smochine. 1,2 si 4

1. Pornit / oprit

2. La parametrul / oprit cu laser

3. Deblocare buton (capacul de protectie
blade)

4. Acoperire cu perie de carbon

5. Lock-pini

6. Lama de protectie acopera

7. Piesei clema

8. Ghid de gard

9. Buton de reglare a vazut unghi

10. Blocarea butonul

11. Colier de fixare butonul

12. Manevrati unghi conic de adaptare

13. Racord de praf sac

14. Slide feroviar

15. Tesitura unghi

16. Maner

17. Acoperi

18. Ferastrau surub

19. Flansa

20. Surub

21. Aparate de alungire (stanga si la dreapta)
22. Butonul de blocare a panzei de ferastrau

4. Instructiuni de siguranta suplimentare

4.1. Cand folositi panze de fierastrau cu dinti
din metal dur (Carbon cu varf), este recomandabil
de a utiliza lame, cu un unghi de taiere negativ
sau usor pozitiv. Nu utilizati nici un ferastrau cu
dinti profund taiat. Ele pot prindere capacul de
protectie.

4.2. Atentie: In primul rand cu atentje si adune
toate partile fnainte de a incepe lucrul. Urmati
procedura asa cum este indicat.

4.3. Daca nu sunteti obisnuiti cu folosirea o
astfel de masina, v-ar fi mai bine sa fie informat
pentru prima data de catre un profesionist, un
instructor sau de catre un tehnician.

4.4 intotdeauna clema sau apasati piesa de
prelucrat cu fermitate impotriva ghidul de vazut,
inainte de a efectua procesul. Utilizarea tuturor
posibile de fixare set-up-uri este de preferat sa
folosesti mainile tale.

4.5. Important: Daca va tineti piesa de mana
pentru procesul sa se desfasoare, sa pastreze
o distanta minima de 100 mm de la panza de
ferastrau.

4.6. Apasati intotdeauna piesa de
impotriva banca.

4.7. Pastrati lama ascutita a vazut si verifica
in mod regulat daca acesta se roteste liber, fara
vibratii anormale. inlocuiti panza de feréstréu,
daca este necesar.

4.8. Se lasa aparatul sa se roteasca liber pana
cand acesta ajunge la numarul maxim de rotatii,
Tnainte de a incepe procesul.

4.9. Mentinerea prizele de aer de la partea din
spate si partea de jos a banc a vazut masina si
electrice motor pentru o viatda mai lunga masina.
Piloti de praf trebuie sa fie eliminate.

4.10. Blocarea intotdeauna gradul diferit set-
up-uri Tnainte de a incepe de prelucrare.

4.11. Cumpara numai panze adecvate a vazut
cu un numar de rotatii de cel putin 4500 de rotatii
pe minut.

4.12. Utilizati numai panza de ferastrau
corect. Lame prea mic sau prea mare, a vazut
sunt extrem de periculoase.

4.13. Inspecteaza in mod regulat panza de
ferastrau pentru orice defecte. Inlocuiti panza de
ferastrau, daca este necesar.

4.14. Grease panza de ferastrau nou si curat
flansele inainte de a va asambla lama noua.
Asambla apoi lama in directia corecta si trageti

lucru



ferm flansele folosind surubul central.

4.15. Doar utilizarea originala flanse. Toate
celelalte tipuri nu sunt potrivite.

4.16. Niciodata nu functioneaza fara capacul
de protectie al panzei de fierastrau.

4.17. Partea mobila a capacul de protectie
trebuie sa raméana, de asemenea, asamblate.

4.18. Nu unsoare panzei de ferastrau in timp
ce acesta se roteste.

4.19. Pastrati-va intotdeauna mainile scoase
din evidenta panze de fierastrau.

4.20. Nu ridicati piesa de prelucrat prin
apucarea cu mainile de-a lungul sau in spatele
panzei de ferastrau.

4.21. Asigurati-va ca niciodata piesa de
prelucrat atinge panzei de ferastrau inainte ca
masina a fost pornit.

4.22. Nu metalice proces sau felul piatra cu
aceasta masina.

4.23. Utilizarea ajutoare de sprijin, in scopul
de a sprijini piese lungi.

4.24. Nu folositi niciodata aparatul intr-un
mediu periculos, in cazul in care gaze inflamabile
sau lichide sunt prezente.

4.25. Nu lasati niciodata aparatul
nesupravegheat fara ca maiintai ea deconectarea
de la tensiunea de retea.

4.26. Daca auziti zgomote anormale, incercati
sa le gaseasca sau sa ia masina de la un
instalator recunoscut, sau companie de reparatii.

4.27. In cazul in care o parte este rupte sau
deteriorate, nlocuiti-l sau repara imediat.

4.28. Nu sta in cale a panzei de ferastrau, dar
stau la stdnga sau la dreapta de banca de vazut.

4.29. Mainile tale trebuie sa fie, de asemenea,
plasate langa pista a panzei de fierastrau.

4.30. Folositi intotdeauna feedstick pentru a
impinge lemn prin intermediul a vazut.

4.31. Loc intotdeauna lemn la partea din fata a
banc vazut si apoi impingeti-l mai departe inapoi.

4.32. Pentru mitring numai ghidul de reglabile
trebuie sa fie utilizate si gardul trebuie sa fie
eliminate.

4.33. Nu folositi niciodata gard ca o masura
liniara pentru taiere grinzi.

4.34. Tn cazul in care panza ferastrdului este
blocata: in primul rand opriti masina nainte de a
va participa la defect.

4.35. Evitati lovirea pieselor inapoi in directia
ta de a lua urmatoarele masuri:

« Folositi intotdeauna panze ascutite vazut.

* Nu a vazut piesele prea mici.

* Nu eliberati piesa de prelucrat Tnhainte de
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aceasta a fost complet impinse prin vazut.

« reglati intotdeauna paralel cu ghidul de la
panza de ferastrau.

» Nu indepartati niciodata de protectie a vazut.

4.36. Tnainte de a continua ferastraul,
asigurati-va ca sunt ferm in picioare si ca mainile
sunt in pozitia necesara.

4.37. Nu utilizati niciodata diluanti pentru a
curata masina. Utilizati numai o carpa umeda
pentru curatare.

4.38. Nu folositi panze de fierastrau, care sunt
deteriorate sau deformate.

4.39. Inlocuiti inserati tabelul atunci cand
purtat.

4.40. Utilizati numai panze de fierastrau
recomandata de catre constructor.

4.41. Aveti grija ca de selectie a panzei de
ferastrau depinde de materialul care urmeaza sa
fie taiat.

4.42. Conectati ferestraie circulare la un
dispozitiv de colectare a prafului, atunci cand
taierea.

4.43. Utilizarea corecta si ajustarea cutitul
riving

4.44. Utilizarea si ajustarea corecta a quard
superior panza de ferastrau.

4.45 praful care este emis atunci cand anumite
tipuri de taiere de lemn pot fi toxice, este stejar,
mesteacan, frasin, fag si fibrolemnoase. Anumite
praf, din tipuri de lemn tropical, cum ar fi lemn de
trandafir, Bolo cocos si afzelia, atunci cand cauza
cancer suflat in mod regulat. Asigurati-va, prin
urmare, ca aveti de aspirare praf buna instalat
cu un dispozitiv care indeplineste urmatoarele
cerinte:

Tube - trebuie sa se potriveasca perfect pe
element de legatura

« volumul de aspiratie trebuie sa fie mai mare
de 550 m3 pe ora

Vacuum ¢ conexiune la mai mult de 740 Pa

« viteza de conectare la aer mai mult de 20
metri / secunda

Asigurati-va ca praful de lemn cat mai putin
posibil este eliberat in atmosfera. Sterge praful
de lemn deplasare (a nu se sufla cu aer sub
presiune departe), scurgeri de reparatii in tuburi
si sa asigure ventilatie corespunzatoare.

Nu folositi panze de fierastrau, care sunt
deteriorate sau deformate.

Intotdeauna clem& sau apé&sati piesa de
prelucrat cu fermitate impotriva ghidul de vazut,
inainte de a efectua procesul.

Nu modificati aparatul; parti neautorizate nu
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au fost testate si aprobate.

Tn principal utilizare:

* nr panze neautorizata a vazut

« Sisteme de nr neautorizate de siguranta 7

» Folositi intotdeauna furnizat sisteme de
siguranta!

» Foloseste
pentru scalloping.

4.46 ureche Wear protectori. Elementele
caracteristice mai jos pot fi de influenta in
producerea de zgomot:

« tip de material care urmeaza sa fie taiate

* HM

» fortda de care piesa de prelucrat este
alimentat zgomot puternic poate duce la vatamari
ale auzului. Asigurati-va ca purtati antifoane.
Asigurati-va ca lama cavitatea nu este indoit,
acest lucru poate provoca, de asemenea, de
zgomot.

4.47 Riscuri reziduale

Urmatoarele riscuri sunt inerente la utilizarea
acestor utilaje:

* Ranile provocate de atingerea partile rotative

» Ranile provocate de perturbare a lamei de
taiere

Aceste riscuri sunt cele mai evidente:

« in cadrul gamei de functionare

« In cadrul gamei de piese auto rotative In
ciuda punerii in aplicare a safetyregulations
relevante si punerea in aplicare a dispozitivelor
de siguranta, anumite riscuri reziduale nu pot fi
evitate. Acestea sunt:

» Deprecierea a auzului.

* Riscul de accidente cauzate de

piese descoperite de taiat cu rotire

lama.

* Pericol de accidentare atunci cand schimba
lama.

» Riscul de stoarcere degete atunci cand
deschiderea

gardienii.

intotdeauna o lama cavitate

5. Transport

nainte de toate lucrarile pe masina, trageti
stecherul din priza.

Verificati daca toate incuietorile si dispozitivele
de tensionare sunt sigure:

* Rotiti butonul de blocare de pe platan in
sens antiorar

* Glisati aparatul complet fata de voi ingiva

« Rotiti butonul de blocare de pe platan sensul
acelor de ceasornic pentru a bloca functia de
slide-

 Deblocare PIN-ul pe partea dreapta a masinii

» Apasati butonul Tn maner pentru a debloca
protectia panzei de ferastrau

- Impingeti aparatul complet in jos

* Blocare PIN-ul pe partea dreapta din nou

Lift doar aparatul de partea inferioara solida
a masinii.

n timp ce aparatul este in uz

Odata cu utilizarea frecventa a aparatului, nu
lasa rutina duce la greseli. Amintiti-va ca o usoara
lipsa de concentrare poate duce la leziuni grave,
intr-o fractiune de secunda.

« Tnainte de a incepe vazut, asigurati-vé ca
capota de protectie este in pozitia corecta.

« Inainte de taiere taiat in primul rand, Iasati
aparatul candida pentru un timp scurt. Daca
auziti sunete neobisnuite sau orice observa orice
vibratii puternice, Opriti echipamentul si sa ia fisa
din priza, apoi si pentru a gasi cauza problemei.
Nu porniti aparatul din nou pana cand cauza a
fost gasit si reparat vina.

« Asigurati-va ca piesa de lucru fiind in afara
taiat nu se blocheze in loc, nu-l tineti sau clema
ea si nici nu-l securizat impotriva opri.

Acesta trebuie sa poata sa circule liber de-a
lungul partea laterala a panzei de fierastrau.
Atunci cand acest lucru nu este posibil, bucata de
lucru fiind taiat pot fi prinse de panza de ferastrau
si sa fie aruncat cu privire la.

« Evitati plasarea mainile oriunde in cazul in
care, in cazul de unul miscare brusca sau ambele
maini pot veni in contact cu panza de ferastrau.

» Sa vazut primi pana la revolutile complet
inainte de a incepe taierea.

» Apasati cu capul in jos a vazut, astfel incat
motorul nu este supraincarcata si panzei de
ferastrau nu se blocata.

« Daca aveti nevoie pentru a indeparta
materialul blocata, lasati mai intdi lama de
cotitura opri complet, porniti motorul oprit si ia
mufa din soclu.

« La sfarsitul procesului de taiere, {ine cu capul
n jos a vazut, opriti masina si asteptati pana cand
toate piesele mobile a ajuns la o oprire Thainte de
a lua mainile de pe masina.

Sfaturi de securitate pentru Beamer cu laser

* Nu priviti in raza de lumina laser.

* Nu punctul razei de lumina a laserului de la
oameni sau animale.

* Nu indreptati fasciculul de lumina de laser
care reflecta puternic material. Pericol de lumina
reflectata.

* au doar reparatii la Beamer cu laser de



personal calificat / specialigti profesionale de
reparatii.

* Nu introduceti alte obiecte dure in optica
laser.

e Curatati optica laser cu o perie moale,
uscata.

6. Motor

» Conectati aparatul la o priza de 230 V.

« Daca motorul nu porneste, de presa imediat
comutatorul. la figsa din priza. Verificati ca panza
de ferastrau se poate transforma in mod liber.
Daca da, incercati sa incepeti din nou aparatul.

Pentru a preveni deteriorarea motorului
trebuie sa fie eliberat ih mod regulat de chips-uri
si de praf pentru a asigura racirea corecta.

« Tn cazul in care motorul se opreste brusc in
timp ce taierea, da drumul opriti imediat. Slabiti
panzei de ferastrau de la piesa de lucru, dupa
care taierea poate continua.

« Utilizarea cabluri lungi de prea mici, cu un
diametru poate duce la pierderea de tensiune,
ceea ce poate duce la probleme cu motorul.

* Pentru o lungime de pana la 15 metri, un
cablu trebuie sa fie utilizate cu un diametru de
1,5 mm2.

* Pentru o lungime cuprinsa intre 15 si 40
de metri un cablu trebuie sa fie utilizate cu un
diametru de 2,5 mm2.

Opriti aparatul imediat in caz de:

* Un defect stecherul, tubulatura flex, sau
deteriorarea flex.

» Un comutator defect.

« fum sau miros de ars de izolare.

« Profitand de vazut.

7. Adunarea si accesorii

Montare de mitra vazut

* Se pune o bucatd de extensie pe partea
dreapta a masinii si a piesei de extensie pe
partea stdnga a masinii.

» Se desfac suruburile de blocare si glisati
ghidul de tije in deschiderile.

« Strangeti suruburile de blocare din nou.

* Asezati clema piesa de lucru pe partea
stanga sau rightside a masinii.

* Tineti maner si muta vazut usor in jos si
trageti usor in afara pini, astfel ca masina vine
gratuit.

Nota: Nu folositi niciodatd mitra vazut fara
piesele de prelungire furnizate. Asigurati-va ca
acestea sunt montate corect.

Montarea-suport.

» Montati-suport in fanta in partea din spate
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« Strangeti surubul pentru a fixa consola de
sprijin.

Instalarea a masinii pe un banc sau pe
subcadru.

Fig. 5.

Aceasta masina este o masina stationare
si pentru motive de siguranta trebuie sa fie
intotdeauna ferm instalat si nu sunt utilizate
pentru aplicatii mobile.

Puteti instala aparatul in doua moduri:

a. Ca o masina de stationare pe o masa
de lucru. In acest caz, aparatul trebuie sa fie
asigurata la bancul de lucru cu 4 suruburi.

b. Ca o masina de stationare pe subcadru.

n acest caz, aparatul trebuie sa fie asigurata
la subcadru cu 4 suruburi si subcadru ancorate
de podea sau pe o placuta cu etaj cu dimensiuni
de cel putin 1 metru patrat.

Ghid de gard inserati

Din motive de siguranta, aceasta magina este
echipata cu o insertie gard ghid care urmeaza sa
fie utilizate atunci cand folositi aparatul pentru
taierea dreapta eco-bucati.

* Pentru Taiere drept eco-bucafi, inserafi
ghidul de gard trebuie sa ramana montat pe
aparat (fig. 6).

» Pentru taierea taieturi oblice, gard inserati
ghidul trebuie sa fie scoase din masina asa cum
se arata (fig. 6).

» Pentru taieri conice debitare, gard inserati
ghidul trebuie sa fie scoase din masina asa cum
se arata (fig. 7 +8).

Schimbarea panze de fierastrau

Fig. 4

Numai utilizarea ferastrau care sunt ascutite si
nedeteriorate. Trebuie sa inlocuiti imediat aschii
sau indoit lame de ferastrau.

« Asigurati-va ca priza nu este in priza!

* Blocati capul masinii in pozitia cea mai inalta.

» Desfaceti surubul (20) de un turn (in sens
antiorar).

« Mutati hota (8) fnainte. Tmpingeti ferastrau
interblocare (22) in si desurubati surubul (18) cu
tasta furnizate (sensul acelor de ceasornic).

» Se demonteaza flansa panzei de ferastrau
(19) si schimbarile lama. Asigurati-va ca panza
este montata in masina corect: cu sageata de pe
lama indreptat in sensul acelor de ceasornic.

« Tnlocuiti flansa (19) si impingeti interblocare
(22) in si insurubati surubul (18) strans din nou.

» Mutati hota (6) Tnapoi si surub cu surub (20)
stramt din nou (sensul acelor de ceasornic).

Reglarea unghiului vazut Fig. 3
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Unghiul mitring este de 45 °, atat la stanga si
la dreapta.

» Desurubati butonul (9) de un viraj jumatate
sensul acelor de ceasornic.

* Porniti aparatul la unghiul dorit (

Unghiul poate fi cititd pe partea din fata a
masinii).

« Tnsurubati in sus butonul (9) de un viraj
jumatate sens antiorar.

* Clicuri placa turnanta in loc la unghiurile
urmatorul text: 0 °, 15 °, 22.5 °, 30 ° si 45 ° (atat
la stanga si la dreapta).

Configurarea unghiul de taiere dubla / mitring
Fig. 2

* Reglati unghiul astfel cum este descris
pentru prima

reglarea unghiului vazut (de mai sus).

* Rotiti butonul (12) in sens antiorar si apoi
setati unghiul dorit (poti citi acest off pe partea
din spate a masinii. Apoi strangeti butonul (12)
din nou, rotindu-l in sensul acelor de ceasornic.

Schimbarea periilor de carbon Fig. 1

« Asigurati-va ca priza nu este in priza!

* Desurubati cuprinde (4), cu o surubelnita cu
lama plata. Scoateti periile de carbon, cu acelasi
tip de perii. Surub acopera (4) strans din nou.

Nota: Tntotdeauna inlocuiti ambele perii de
carbon, in acelasi timp. Nu folositi niciodata un
amestec de pensule vechi si noi.

Montarea Fig sac de praf. 2

Apasati in clema de sacul de praf (13) si
impingeti-l pe deschiderea de pe partea din spate
a masinii.

Sac de praf sta in loc atunci cand eliberati
clema.

8. Operatie

Utilizarea mitra vazut Fig. 1

fnainte de utilizare, verificati intotdeauna
pentru defecte sau defecte!

« Setati unghiul dorit taierea a masinii.

* Puneti stecherul in priza.

« Fixati piesa de lucru, in loc folosind clemele
(7): asigurati-va ca materialul este bine fixata in
loc!

« Tineti materialul strans de pe partea stanga
in acelasi timp asigurandu-va ca pastrati o
distanta de siguranta de la lama de vazut.

* Porniti aparatul utilizand comutatorul (1).

* Asigurati-va ca panza de ferastrau a ajuns
la viteza maxima Tnainte de care sa li permita sa
atinga piesa de lucru care urmeaza sa fie taiat.

* Folositi butonul (3) de a ridica bloca capacul

de protectie.

* Acum aduceti vazut incet in jos, astfel ca
a vazut lama ferastraie prin piesa de lucru si
trece prin slotul in tabel. Nu pune nici o presiune
asupra vazut. Da-aparatului timp pentru a vazut
prin piesa de lucru.

» Aduceti masina usor in sus si porniti-l din
nou in afara de a renunta la comutatorul (1).

Utilizarea Fig diapozitiv-functie. 1

Masina trebuie sa fie ferm cu suruburi la un
banc de lucru.

Folositi slide-functia de piese pentru taierea
larg:

« Fixati piesa de lucru in loc, utilizand clema

« Insurubati in sus butonul (10) de un viraj
jumatate sens antiorar.

« Glisati aparatul complet fata de voi ingiva

* Porniti aparatul folosind comutatorul

» Aduceti vazut incet in jos, astfel incat au
vazut lama ferastraie prin piesa de lucru

« Impingeti aparatul incet inapoi (in directia de
gard de folosire)

» Aduceti masina usor in sus si porniti-l din
nou in afara de a renunta la comutatorul

Utilizarea Fig laser. 2

» Pentru a comuta pe laser, apasati pornit /
oprit 2.

* Pentru a opri laserul, eliberati pornit / oprit 2.

9. De service si intretinere

intotdeauna asigurati-va c& aparatul nu este
conectat la reteaua de energie electrica atunci
cand se efectueaza oricarei operatji de intretinere
a mecanismului.

Slide sine

Murdaria poate deteriora pe sinele de ghidare
si, in consecinta de functionare a masinii.

» Curatenie pe sinele de ghidare in mod
regulat cu o carpa moale.

* antipicurare unele ulei lubrifiant pe sinele de
ghidare

» Mutati mitra vazut nainte si Thapoi, astfel
incat uleiul se intinde pe sine complet

Aceste masini sunt concepute sa functioneze
pentru o perioada lunga de timp fara probleme,
cu un minim de fintretinere. Prin curatarea
masinii in mod regulat si folosind-o in mod corect
te poate contribui la o viata lunga a masinii
dumneavoastra.

Curatenie

Curatati carcasa masinii in mod regulat cu
o carpa moale, de preferat dupa fiecare data
cand utilizati aparatul. Asigurati-va ca fantele de



ventilatie sunt libere de praf si murdarie. Pentru a
putea folosi murdarie incapatanat o carpa moale,
umezita cu apa si sapun. Nu folositi niciodata
solventi, cum ar fi benzen, alcool, amoniac, etc

Aceste tipuri de solventi poate deteriora
partile din plastic.

10. De rezolvare a problemelor

10.1. Motorul nu porneste

 Stecherul nu este in priza

» Cablul de alimentare este rupt

» Switch-ul este defect. la aparatul la dealer
pentru reparatii.

10.2. Taiat vazut nu este chiar (zigzaguri)

* panzei de ferastrau trebuie sa fie ascutit

* panzei de ferastrau este montat din nou in
fata

* panzei de ferastrau este colmatat cu rasina
sau rumegus

* panzei de ferastrau nu este potrivit pentru
piesa de lucru fiind utilizat

10.3. Inéltimea si / sau mitra maneta este
obstructionata

* Chips si / sau de praf trebuie sa fie eliminate

10.4. Motorul are dificultati in a ajunge viteza
maxima

« prelungitor este prea subtire si / sau prea
lung

« tensiunea de retea este mai mica de 230 V

10.5. Masina vibreaza in excesiv

* panzei este deteriorat

10.6. Masina devine excesiv de fierbinte

« fantele de aerisire sunt blocate. Curatati-le
Cu o carpa uscata.

10.7. Electromotor ruleaza neuniform

« Perii de carbon sunt uzate. inlocuiti periile de
carbon sau consultati dealer-ul.

11. Ungere

Aparatul nu are nevoie de nici o lubrifiere
suplimentara.

12. Protectia Mediului.
Avand in vedere masini de
_ protectie a mediului, accesoriile gi
ambalajele trebuie sa fie supuse
unei prelucrari adecvate in vederea reutilizarii
continute in aceste materiale. Pentru a facilita re-
ciclarea componente fabricate din materiale sin-
tetice sunt marcate corespunzator. Nu aruncati
de masini in gunoi! in conformitate cu Directiva

AT ER =

2012/19CE privind sfarsitul termenului de dis-
pozitive de viata electrice si electronice, precum
si stabilirea unei legi nationale si maginile care
nu pot fi utilizate, trebuie sa fie colectate separat
si sa fie supuse unei prelucrari adecvate pentru
recuperarea acesta continea valoroase materii
prime secundare.
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MpupayHuk 3a opuriHanHu ynatcrea

[MounTyBaH KOPUCHUKY,

YecTnTkM 3a KynyBawe MalUMHW Of Hajbp30 pacTeuknoT OpeHa Ha enekTpUYHWU, GEH3UHCKU 1
nHeBmaTcku anatku - RAIDER. Kora npaBunHo ce uHctanupaat u pabotat, RAIDER ce 6e36eqHu
1 CUFYPHU MaLIMHM 1 paboTaT co HMB, ke ncnopada BUCTMHCKO 3a40BONCTBO. 3a Balla NnorogHocT e
n3rpageHa n ognunyHa ycnyra mpexa of 45 6eH3nHCKM Mymnu H13 Lenara 3emja.

Mpen ga ja KopucTuTe oBaa MallMHa, BHUMATENHO 3ano3HajTe ce Co OBWe ynaTcTBa 3a “ynartcrea’.

Bo uHTepec Ha Bawara 6e3begHocT n Aa ce obe3bean npasunHa ynotpeba v BHUMaTenHo ga
r'm npouynTate OBME ynaTcTBa, BKIyYyBajku ra 1M npenopakuTe v npegynpegyBarwata BO HMB. 3a
Oa ce usberHat HenoTpebHM rpeLLkn 1 Hecpekun, BaKHO € OBME ynaTcTBa [a OcTaHaT AocTanHu 3a
NoHaTaMOLLHO ynaTyBake Ha CUTe KoM Ke ja kopucTaT mMawmHaTta. AKO ro npogageTe Ha HOBUOT
COMNCTBEHMK, MPUPAYHUKOT 3a ynaTcTea Mopa Aa buae nogHeceH 3aefHO CO Hero 3a Aa UM OBO3MOXM
Ha HOBMTE KOPUCHMLM fla ce 3amno3HaaT Co COOABETHUTE ynaTcTea 3a 6e3beaHocT u pabora.

Euromaster Import Export Ltd. e oBnacteH npeTcTaBHUK Ha NPOU3BOAUTENOT U COMCTBEHMKOT Ha
Tproeckata mapka RAIDER.

Appeca: Codumja 1231, 6yn. “llomcko woyc” 6yn. 246, Ten 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Op 2006 roguHa KoMMaHuvjaTa ro BoBeZle CUCTEMOT 3a ynpaByBawe co kBanuTeT ISO 9001: 2008
CO orcer Ha cepTuduKaumja: TproBuja, yBo3, U3BO3 U CEPBUCUPaHE Ha X0OWM M npodecrmoHanHun
€NEKTPUYHU, MEXaAHWYKN U NMHEBMAaTCKM anaTku u onwTto xapasep. CepTudmkatoT e u3gageH og
Moody International Certification Ltd, AHrnuja.

TEXHUYKN NOOATOLIN

napameTbp eAuHULA BpeaHocT
Mopen - RDP-MS11
HarnoH V 230
HomuHanHa gppekseHumja Hz 50
MokHocT W 2100

Bpoj Ha BpTexu BO NpaseH of min-’! 4500
OwnjameTap Ha guckoT mm 305x30x3 mm 100 T

100x330 mm (0°x 90°)

[OnaboynHa Ha ceverse mm 60x330 mm (45°X 900)
100x220 mm (0°x 45°)

60x220 mm (45° 45°)

Lp, (HMBO Ha 3ByYeH NPUTUCOK) dB(A) 91.9+3
L,,»(H1BO Ha 3By4Ha eHepruja) dB(A) 104.9+3
HuBo Ha BMbGpaumu m/s? <25

Knaca Ha 3awwTuta Ha enektpousonauusaTa - 1




1. OnwTwn ynatcTtea 3a 6e3begHa paborta.
BHumaTenHo npouuTajTe M cute ynaTcTBa.
HenountyBaweTo  Ha  foBedeH nogony
VHCTPYKLUMN MOXe da JoBefe A0 CTPyeH yaap,
noxap v / unu Tewku nospean. YysajTe oBue
ynaTcTBa Ha CUrypHO MecTo.

1.1. Be3begHocT Ha paboTHOTO MecTo.

1.1.1. OppxyBajte pabOTHOTO MeCTO 4uCTO
n pobpo oceeTneHo. Hepen u HepoBonHata
OCBeTNyBake MOXe Aa MOMOrHe 3a rnojasaTa Ha
Hecpeka.

1.1.2. He paboTeTe co malumHaTa Bo cpeaunHa co
3ronlemMeHa onacHOCT O MojaBa Ha ekcnnoswja,
BO OnM3MHa Ha IecHo 3ananvBu TEYHOCTH,
racoBu unv npae Matepujanu. 3a Bpeme Ha
pabota BO MawwvHWTE Ce opaenar WCKpU Kou
MoXaT [a 3ananat npaB Matepujanu unuv napu.
1.1.3. [OpxeTe peua u CTpaHUYHU §nuua Ha
be3benHo pacTtojaHve pgogeka paboTtute co
MalmHaTa. AKO BHUMaHMETO CE MPEeHacoYeHw,
MOXe [ia u3rybute koHTponarta Haj MaluvHaTta.
1.2. besbegHocT npu paboTa CO eneKkTpuyHa
cTpyja.

1.2.1. TMpwuknyyokoT Ha MawwuHata Tpeba na
6uge coofBeTeH 3a KOPWUCTEHE€ KOHTakT. Bo
HMKOj crny4Yaj He ce [0 nywTa M3MeHaT Ha
KOHCTpyKUMjaTa Ha npuknyyokoT. Kora pabotute
CO 3aHyfneHW enekTpu4yHu, He KopucTeTe
agantepu 3a npukny4vokoT. KopucTeweto Ha
OpWrMHarNHU MPUKIYYoLM U KOHTaKTW HamanyBsa
PU3UKOT Of HacTaHyBake Ha CTPyeH yaap.

1.2.2. He ponupajte Ha TenoTo 0 3a3eMeHu Tena,
Ha Mp. UeBKW, anapatu, Meykn u puxmaepu.
Kora TenoTo e 3a3eMeHO, pM3UKOT O MNojaBa Ha
eneKTpUYeH yaap e noronem.

1.2.3. 3awTunTeTe ja BawaTta MalunHa of AOXA
v Bnara. Haenerysawe Ha BOAa BO MaluMHaTa
3ronieMyBa onacHocTa of CTpyeH yaap.

1.2.4. He xopucTeTe kabenoT 3a LienmTe 3a Kou Toj
He e NpeaBWAEH, Ha Np. 3a Aa HOCUTe MalunHaTa
3a kabenoT unu aa ja n3BaguTe NPUKIY4YOKOT Of
LUTeKepoT. 3awTuteTe ro kabenoT oA 3arpesBakse,
M3MpcyBawe, KOHTakKT Cco ocTpu paboBu
UMY NOABWXHU edWHUUM Ha [PpYyryn  MalLvHW.
OLTeTeHN UMM U3BPTEHMU XWULM TO 3roremMyBaat
PU3UKOT Of MojaBa Ha enekTpuyeH yaap.

1.2.5. Kora pabotute Ha oTBOpEHO, BKIy4yBajTe
MallMHaTa caMO BO MWHCTanauum onpemeHu
CO enekTpu4HM npekuHyead Fi (mpekvHyBay 3a
3alTUTHA WCKIyYyBawe CO [AedeKTHOTOKOBa
3awTuTa), a cTpyjata Ha yTeyka, BO KOj ce
aktusupa AT3 tpeba aa 6upe He noseke og 30
mA. KopucTteTe camo yabimxkuTenu, norogHu 3a
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pabota Ha oTBopeHo. YnotpebaTa Ha yabmkuTen
HamMmeHeT 3a paboTa Ha OTBOpEHO, rO0 HamanyBsa
PU3UKOT Of HacTaHyBake Ha CTPyeH yaap.

1.2.6. Ako e NoTpebHO KOPUCTEHE Ha MaluMHaTa
BO BraxHa CpeauHa, KopucTeTe 3allTUTeH
NnpekMHyBay 3a YyTeYHu CTpyeH. YnoTpebara
Ha 3awWTWUTEeH MpeKVHyBady 3a YTEYHW CTpyeH
HamanyBa pU3UKOT Of MojaBa Ha eneKkTpuYeH
yAap.

1.3. be3beneH HaumH Ha paborTa.

1.3.1. bugete KOHUEHTpUpaHW, cnepgeTte
BHUMMAaTENHO CBOUTE MOCTanku W mnocTanysajTe
BHUMaTenHo U1 padymHo. He kopucrtete
MaluMHaTa kora CTe YMOPHW UNv Mof BrvjaHue
Ha [porv, ankoxon WM HapKOTUYHU TEeKOBMU.
EneH mur pascesHocT npu paboTta co maiuvHa
MOXe [Jda MMa 3a nocrneavua  UCKIyYuTenHo
TeLLKW noBpeaw.

1.3.2. Pabotete co 6e3benHocHuTe paboTHa
obneka U cekoraw CO 3aWTUTHU ouuna.
HoceneTo Ha coofBETHM 3a KOPUCTEHE MaLLVHA
n paboTar NUYHM 3aWTUTHW CpeAacTBa, Kako
pecnupaTopHa Macka, 34paBu LBPCTO 3aTBOPEHU
YyeBMM co crabuneH 3akayam, 3alITUTEH
WwneM unu Lwymosarnywmutenu (aHTUdOoHu), ro
HamarnyBa pU3VKOT Of, HacTaHyBake Ha Hecpeka.
M3berHyBajTe onacHocTa oA BKIyYyyBawe Ha
MalwmHata HeHamepHo. [lpea ga ro BknyunTte
NPUKIY4YOKOT BuaeTe CUrypHM [eka naHCUpHU
npeknHyBa4y e BO nonoxbarta “ncknyveHo”. Ako,
Kora HoCWMTe MalvHaTta, ApXuTe npcToT Ha
NaHCUPHU MPEKMHyBa4y, MOCTOM OMacHOCT of
HacTaHyBahe Ha Hecpeka.

1.3.4. MNpen pa ro BkNyuute MalunHata, bugete
CUTypHW [eka CTe OTCTpaHeTu of Hea cute
MOMOLUHM anaTku W BUNYLIKAcTX  KIy4yeBu.
[MomolueH MHCTPYMeHT, 3abopaBeH Ha BPTNNBO
eavHuLa, Moxe Aa npeausBuka noBpeau.

1.3.5. W3berHyBajre HenpupogHu Monoxoéu
Ha Tenoto. Pabortere Bo cTabunHa nonox6a
Ha Tenoto M BO CEKOj MOMEHT OApXyBajTe
pamHoTexa. Taka ke MoxeTe fja ro KoHTponupare
MalwuHata nopgobpo u nobesbegHo, ako ce
nojaBu Heo4eKyBaHa cuTyauuja.

1.3.6. Pabotere co coopseTHa obneka. He
paboteTe CO LWMPOKM obneka wnM HakwT.
OpxeTe kocaTa, obrnekata W pakaBuLM Ha
6e3begHO pacTojaHue of POTMPaYKM eduHULM
Ha MawwuHuTe. LnpokuTte obneka, ykpacute,
OonrMTe kKocu MoxaT ga 6upat 3axsaHatu U
Torall oz poTMpayku eauHULN.

1.3.7. AkO & MOXHO KOpUCTEHE Ha HagBoOpeLLHa
acnupaumoHHa cuctem, Guaete curypHu geka
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Taa e BKNyYeH U QYHKUMOHMPA MWCMNpaBHO.
Ynotpebara Ha acnupaLoHHa cucteMm HamanyBsa
pv3numMTe nopaau cenapauuja npu paborta npas.
1.4. TPXNMBO OAHOC KOH MaLUVHUTE.

1.41. He npeonToBapyBarwe MalMHaTa.
KopucteTe malwmHWTe camo cnopef HuWBHaTa
HameHa. Ke paBotute nomo6po u nobesbenHo
Kora KOpWUCTUTE COOABETHa  MalMHa  BO
AedUHMPaHNOT of MPOU3BOAUTENOT oOncer Ha
onToBapyBaH--E.

1.4.2. He «xopucteTe wmawuvHa, YU KpaeH
npekMHyBay e owTeTeH. MalwwvHa koja He
MOXe [a Ce UCKMyyuTe W Mo NpeaBUAeHUOT Of
Npoun3BOAMTENOT Ha4YMH, € onacHa n Tpeba Aa ce
ronpasu.

1.4.3. MNpen pa npomeHuTe npunarogyBarbata
Ha MalvHaTa, Aa rv 3ameHun paboTHW anatkv un
[OOMOMHUTENHN CpPeacTBa, Kako M Kora MoAonro
BpeMe Hema pja ja KopuCTMTe MaluumHaTa,
MCKIy4yeTe o MPUKIYYOKOT 3a HamojyBake
mMpexa. OBaa Mepka OTCTpaHyBa OnacHocTa Of
aKkTMBUpake Ha MallvHaTa HeHaMepHo.

1.4.4. YyBajTe mMalwmHMTE Ha MecTa Kage LTo
He MoxaT da GupaT nocturHath of deua. He
[03BOMyBajTe TME Aa Ce KOPUCTM Of nuua Kou
He ce 3amno3HaeHn Co HayMHOT Ha paborta co
HVB 1 He ce npo4uTane osve ynartctea. Kora ce
BO pavLeTe Ha HEeWCKYCHWU KOPUCHULUM MaluvHUTE
MoXaT Aa bugaTt UCKIyYUTENHO OMacHM!.

1.4.5. OppxyBajTe MallMHUTE CU OAHecyBaTe.
MpoBepyBajTe Janu MNOABWXHUTE  €AUHULM
dyHKUMOHNpaaT GecnpeKkopHo, Aanu He maruu,
Aanv uMa CKpLUEHW UKW OLUTETEHW AeTanu, KO ro
KpLuaT unu meHyBaaT pyHKLMUTE Ha MalumHaTa.
Mpen Aa kopuctute mawmHata NposepeTte fanu
owTeTeHn Aetanu ga bugat nonpaseHn. MHory
of paboTHWTe Hecpekn ce JormkaT Ha nowuTe
OApP>XyBaHW MalLWHKW 1 anaparu.

1.4.6. OppxyBajTe ceyewe anaTku cekorall
nobpo octperwe 1 unctu. Jobpo nogapxaHuTe
ceyene Co oCcTpy pabosu MmaaT noMarsky oTnop
1 CO HMB ce paboTun nonecHo.

1.4.7. KopucteTe MalIMHUTE, [OMOMHUTENHM
cpeAcTtea, paboTHuTe anaTtku, WTH, cropen
ynatcTBata Ha npowussoguTenot. [pu Toa ce
ycornacat U CO KOHKPeTHWTe paboTHW yCroBM
n onepaumn kom Tpeba pAa M 3aBpLuuTe.
YnoTtpebata Ha MallMHW 3@ pasfMYHW Of OHWe
yTBpAEHN Of NPOW3BOAMTENOT  annukaumm
3roneMyBa oOnacHocta Of HacTaHyBawe Ha
Hecpeka.

2. Hamena
OBoj Enektpo anatka e pAgusajHuMpaH Kako

cTauMoHapHa MallMHa 3a Cevere Ha [ApBO
BO MpaBa fMHWja M MNOMpPeyHO. XOpU3OHTaneH
aron Ha Tpuo og -45 ° go +45 °, MOXHU ce u
BEPTMKArHW arnun Ha oTKoc Ao -45 °.

3. lMpoBepeTe opdenHWTe [OenoBU U onpema
MallVHaTa 3a WTeTa npu TPaHCropToT.

EnemeHTV Ha malumnHaTa

Wema1,2un4

1. Knyy Bkn. / Vicknyvysame

2. Knyy Bkn. / UicknyyyBamne 3a nacepot

3. OTkny4YyBakbe Konye (3a 3alUTUTHUOT Kanak Ha
MeuoT)

4. Kanak Ha kapboH 4eTku

5. ®ukcupa nrna

6. besbegHoceH kanak Ha me4oT

7. Anat 3a etanu

8. OrpaHnyyBay

9. Konye 3a perynupame arornor Ha cevere
10. 3akny4yyBare konye

11. PukcHa payka 3a gpxere

12. Pauka 3a nogecyBar€ Ha arofnoT Ha cevyere
13. Topbunyka 3a npalumHa

14. Jlnsrauka wuHa

15. Ckana 3a yTBpAyBame Ha aronot

16. Pauka

17. Kanak

18. bonT Ha guckoT

19. MpupabHuua

20. 3aBpTKa

21. Ygbmxkutenu (Nes n AeceH)

22. 3akny4vyBarbe Ha ceyvere AnNCK

4. [lononHWTenHn MHCTPyKUmmn 3a 6esbegHocT
4.1. MNMpun KOPUCTEHE Ha NWUMK CO LIBPCTU METasHn
3abu (JarmepogHu BpbXx4yeTa) € Mpenopaqnmeo
Aa ce KopucTaT AMCKOBM CO HEraTUBEH UMW Marnky
Nno3vWTBEH aron Ha cevewe. [1a He ce kopucTaTt
nunu co aAnaboko nceyeHn 3abu. Tre moxart Aa
3emMeTe Ha 3alTUTHWOT Kanak.

4.2. BHumaHune: MpBO, BHMMATENHO COCTaBEHU
cuTe [JenoBu Mpep 3anoyHyBake Ha pabota.
Cnepete rv coodBeTHUTE MpoUedypy Kako LUTO
€ HaBefieHo.

4.3. Ako He cTe 3amno3HaeHu co ynoTtpebarta Ha
TakBa MaliMHa e nofobpo Aa ce KoHcynTupare
€O NpodecroHaneH MHCTPYKTOP UM TeXHUYap.
4.4. Cekoraw cTerawbe UMM  NpPUTUCHETE
Aetanvte LUBPCTO Ha BO3a40T Ha nunwu, npea Aa
ro cnpoBegeTe npoLec Ha cevere. KoprctereTto
Ha cuUTe MOXHW HayMHW 3a cTerake e fAa ce
npeTnounTa npeq Toa Aa rM Kopuctute paudete
3a Taa uern.



4.5. BaxHo: AkO JpxuTe Aetanute CO paka
3a BpeMe Ha cedyewe, 4yBajTe MUHMMAsHa
pacTtojaHune og 100 MM of cevere OUCK.

4.6. Cekorall npuTUCKajTe AeTanuTe Ha nroyarta.
4.7. OppxyBajTe ceyerte [OWUCK oOcCTap MU
npoBepyBajTe pedoBHO Aanu ce BPTU crnoboaHo,
6e3 HeobunyHu BuOpauun. 3ameHeTe cevere
[ONCK, aKo e NoTpebHo.

4.8. OcTaBeTe AuMCKOT ga ce BpTu crnobogHo,
Aopeka JOCTUTHE MakcMarnHuoT 6poj Ha BpTeXmn
npeq Aa novHeTe ceveme.

4.9. OppxyBajTe oTBOpUTE 3a BO3OyX BO
3a4HWOT Aen 1 QHOTO Ha MUK U eneKTPUYHNOT
MOTOP YMCTM, 3@ MOAOSI XMBOT Ha MaluuHaTa.
HeunctoTnmte 1 ctekHat ce npas Tpeba aa ce
oTCTpaHar.

4.10. Cekoraw [Apxu LUBpPCTO pfetanute Ha
nnoyara npef Aa novHete obpaboTka.

4.11. KopucteTe camo COOABETHM AMCKOBU 3a
ceyere, 3a pabota co Hajmanky 4500 BpTexu BO
MUHyTa.

4.12. KopucteTe camMoO npaBWUiHW AWCKOBM 3a
nuna. lMpeMHory manu wnu npemHory ronemwu
[OVCKOBY 3a ceYetbe Ce UCKIyYUTENHO ONacHM.
4.13. nepajTe pegoBHO ceverbe ANCK 3a LTETa.
3ameHeTe ceverse AUCK, ako e NoTpebHo.

4.14. TlogmadykajTe HoBaTa Ceyvere CEeYMBO U
vncuncteTe npupabHuuwn, npeq Aa v warpagart
HoBaTa ocTpuua. [loToa MOHTMpajTe AUCKOT BO
BMCTMHCKaTa Hacoka W noerieyere npupadbHuLm
LiBPCTO CO MOMOLL Ha LIeHTParnHuoT 3aBpTka.
4.15. YnotpebyBajte M camo OpurMHanHuTe
npupabHuuuy. Cute Apyrn BUAOBM He ce
COOBETHW.

4.16. Hukoral He paboTteTte 6e3 3alUTUTEH Kanak
Ha ceyerse UCK.

4.17. TloABMXHMOT Oen Ha 3alTUTHUOT Kanak
Tpeba oa ocTaHe MOHTUpaHa.

4.18. Huvkoraw He nogmauykajte cedyere OUCK,
aopeka ce BpTHl.

4.19. PaueTte cekoraw Tpeba Aa ce Aaneky of
[OMEHOT Ha nuna.

4.20. Hukoraww He 3emajTe getanu, [ipxxeTe ro co
paLe, Nno JormkMHaTa Unu 3af cevere Qnck.
4.21. OcurypeTte ce geka getanuTe He gonuvpa
ceyere AWCK, Nped MallvHaTa Aa e BKITyYeH.
4.22. Hvkoraw He pasgenysajte Metan wnu
KaMeH Cco OoBaa MaluvHa.

4.23. YnoTpebyBajTe kabnu cpeactea 3a Nogonrm
netanu.

4.24. Hukoraw He ynotpebyBajTe malimMHaTta BO
onacHa cpegvHa, Kaje LTo ce HaoraaT fecHO
3ananviem racoBu UM TEYHOCTU.
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4.25. Hukoraw He [03BOMyBajTe MalLMHaTa
6e3 Hapsop, 6e3 npBo da ja ucknyyuTe of
enekTpuyHaTa mMmpexa.

4.26. Ako 4dyeTe 4ygHu 3ByUM, obupete ce gda
rM npocnegutTe Wnu OAHeceTe MaluuHata BO
OBracTeH CepBuUC 3a Nonpaeka.

4.27. Ako 6uno Koj Aen e CKpLUeHa Ui OLUTETeHa,
BeJHaLl ja 3aMeHeTe Unu ja nonpasu.

4.28. Hukorawl He CTOjTe NMPOTUB Ceyere AUCK,
a CTojTe NeBO UM AeCHO Ha nro4vaTa Ha nuna.
4.29. Pauete ucto Taka He Tpeba ga crojat BO
OnmM3nHa Ha naTekata Ha ceYerse ANCK.

4.30. Cekorawl KopucTeTe MOMOLUHO Knvn 3a
npuUTUCKake Ha APBOTO KOH NWUMK.

4.31. Cekorawl cTaBajTe OpBOTO BO MNpPeaHVOT
[en Ha ceverbe MOBpLUMHA M NOTOa NPUTUCHETE
ro noHasap.

4.32. 3a ceverbe nog aron, Tpeba aa ce ncnonsea
camMOo npunarognvMBu BOAAY W OrpaHuMyyBayvoT
Tpeba aa ce cMMHe.

4.33. Hukoraw He KOpWUCTETE OrpaHnyyBayvoT
Kako NvHeapHa Mepka 3a ceverse Ha rpegu.
4.34. Ako ceyerwe OWCK € 3akryyeH - MNpBO
UCKIy4yeTe MaluvHaTa, npesj Aa ce ocurypall 3a
npobnemMor.

4.35. N3berHyBajTe puKOLIET Ha AeTanu, Kako
3emeTe crnegHUTe MepKu:

» Cekoralu KOpUCTETE OCTPY HOXKEBU 3a CeYeHse.
» [la He ce ceyaT NpemHory manu gertanu.

» Hukoraw He ocnobogysaTe aetanu, npea fa e
LIeNOCHO OTCEYEHN.

» HamecTteTe napanenHu Bogay Ha cevere ANCK.
* Hukoraw He OTCTpaHyBajTe OCUrypyBayoT Ha
nuina.

4.36. MNpen pa npogormkute pabota co nuna,
OupeTe curypHu geka ctouTe ctabunHa, U geka
paLeTe B ce BO cakaHaTta nonoxoa.

4.37. Hvikoraw He kopucTeTe paspegyBayu 3a
uncTere Ha MalumHaTa. Kopucrete camo BnaxHa
Kpna 3a YncTeme.

4.38. He kopucteTe ceuyewe AOUCKOBKU, KOU ce
owTeTEHN NN AedopMUpaHu.

4.39. 3ameHeTe BHATPELLUHWOT MOBPLUMHA Kora ce
Hocu.

4.40. KopucTeTe camo OUCKOBU, MpenopavaHn of
NPOU3BOANTENOT.

4.41. Ocurypete ce peka usbpaHuoT of Bac
ceyetse OWCK € MOrofeH 3a MatepujanoT Koj
Tpeba oa buae otceyeH.

4.42. TloBp3eTe 3a cobuparwe Ha npalmnHa
(Topbuykata) kora pasgenysajTe.
4.43. KopucteTe ©n HamecTeTe
[OTepyBake HOX.

npaBuIIHO
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4.44. KopucTeTe 1 JoTepajTe nNpaBuUITHO FOPHUOT
[en Ha OCUrypyBadoT Ha CeveHe OUCK.

4.45. MpawuHarta, Koj ce Haora nog cevewe Ha
HEKOW BMAOBM APBO MOXe Oa Ouae TOKCUYEH.
Hekon op osve Buaosu ce: oab, bpesa, jaceH,
Oyka 1 nrnouu opn ApBHM BnakHa. [NpaBoT of
HEKOW TPOMCKN OPBHM BUOOBU, Kako PO30BO APBO,
Koko Bono un adsenus, moxe Aa npeaussuka
pak, kora ro BauwysaTe pepoBHo. Ocurypete
ce [eka mMmaTe MHCTanupaHo ypen 3a [obpo
npaxoynaBsiHe KOe T[1 WCMOMHyBa CreaHuBe
ycnosu:

* LueBKkaTa Tpeba oa ogrosapa uaeasnHo Ha Bpcka;
+ obemoT Ha BlWMyKyBake Tpeba Oa Ouae
noronem og 550 m3 Ha vac;

* BaKyyM BO BpckaTa Tpeba ga 6uge Hag 740 Pa
« BpanHaTa Ha Bo3gyxot Tpeba aa e noseke of 20
MeTpu / cekyHaa

Ocurypete ce peka BO aTmocdepaTta ce
ocnobogyBa MOXHO Marna KonuynHa ApBO MpaB.
M3bpuwete gpBo npaB (He ro pasHeceHuW co
BO3lyX MOA MPUTUCOK), MONpaBsajTe NpoTeKyBake
Ha ueBkute U  obe3begmete  coonBeTHa
BeHTUNauuja.

He kopucTeTe ceuerse ONCKOBU, KOM CE OLUTETEHU
nnv gecopmmpaHu.

He ja MoauduumpajTe  mawmHata  co
HeaBTOPU3UPaHN AENOBU KON He Ce TeCTUPaHu 1
onobpeHun.

KopucTeTe rnaeHo:

« [lo3BONEHM ONCKOBM 3a ceverse

* OBMnacTeHu cuctemu 3a 6e3benHocT

» Cekoraw kopuctete fageHute 6e3begHOCHU
cucremu!

4.46 Hocete npoTekTopat 3a ywute. CnegHuse
dakTopu MoOXe Aa BnuvjaaT BO CO3[aBaH-ETO Ha
Lym:

* BUOOT Ha MaTtepujanoT wTo Tpeba Aa buae
OTCEYEH.

* cevene Anck

* cunaTta koja ce BpwM Ha fetanute. ByyaBata
MOXe Oda [oBefde [0 OWTeTyBake Ha CryXoT.
Ocurypajte  ce [peka HOCUTE  aHTUQOHM.
OcurypeTe ce fieka TO He e oraH, Toa UCTO Taka
MOXe [ia Npean3BrKaaT LWyMm.

4.47 octatoum pusunum

MoxHU ce cnegHuBE pU3VLU MPU KOPUCTEHETO
Ha OBME MaLUUHK:

* NoBpeau Npean3BUKaHn o4 4ONMP Ha BPTINBUTE
nenosu

* NOBPEAV NPean3BMKaHN Of KpLUEHE Ha Cevere
anck

OBue puUsnLM ce o4UrneaHu:

* Bo pamkute Ha obemoT Ha paboTa

* Bo pamkuTe Ha oncerot Ha BPTIUBWTE [EMOBU
Ha MawwuHata, 6e3 ormes Ha npuMeHata
Ha COOABETHU MEpKU Ha MpPeTnasnuBocT W
npuMeHaTa Ha 3alWTUTHUTE Ypeau, Hekowu
ocTaTouy pusunLm He moxat da buaat usberHatu.
Tue ce:

* OLUTETYBAHE Ha CMyXOT.

+ OnacHoCT of Hecpeku nNpeausBUKaHU Of
HEeU3onMpaHu [ernoBuU Ha BPTEXHUOT ceyerse
[VCK.

* Pusvik og noBpeaa npu npomMeHa Ha AUCKOT.

* Pu3uik of 3aTckaHe Ha NpcTuTe npv oTBapame
Ha ocurypysayu.

5. TpaHcnopTt

Mpen cekoja paboTta n nogecyBake Ha MaluvHara,
rnoBreyeTe ro NPUKIy4YoKOT Of LUTEKEPOT.
Ocurypajte ce geka cute GpaBu K 3aTerHysa
CpeacTBa Ce CUTYpHU:

+ CBpTeTe ro KOMYeTo 3a 3akiyyyBawe Ha
NA3raykn MexaHusam Hasaj Ha CTpenkute Ha
YaCOBHMUKOT.

* [oBneyeTe MaluMHaTa LENOCHO KOH cebe

+ CBpTeTe ro KOMYeTo 3a 3akiyyyBawe Ha
BPTIIMBMOT ApXay BO HAcoKa Ha CTpernkute
Ha YaCOBHMKOT 3a fAa ja 3aknyyuTe nuaraqot
dyHKLUMja.

» OTKny4yeTe YaTanecTn UM of AecHata cTpaHa
Ha MallmHaTa.

* [putucHeTe ro KON4eTo Ha paykarta 3a Aa ro
OTKIyuuUTe 3aliTUTa Ha AUCKOT.

* MpuTnCHeTE MalLnHa HaJony.

« 3aknyyeTe yatanecTv UM of AecHara cTpaHa.
MogurHeTe MawwvHaTa Kaj W3APXKIMBA, [OMHA
3emja.

[opeka mawmHara e Bo ynorpeba

Mpyu udecto ynotpeba Ha MawuHaTa, He
[03BONyBajTe pyTvHaTa Aa OoBede A0 TPeLuKu.
He 3abopaBajTe geka egHa mana HeAOCTaToK Ha
KOHLIeHTpaLuuja Moxe Aa JoBefde [0 CEPUO3HU
noBpeau BO efeH Marn Aen o4 cekyHaata.
 [lpen pa 3anoyHeTe g[a pasgenysajTe
Gupete curypHu deka 3alTUTHWUOT Kanak € BO
BUCTUHCKaTa nosmumja.

* [peg npBUOT pes3, oOcTaBeTe MaluuHaTa
na nopabotute 3a KkpaTko Bpeme, 6e3
onToBapyBake. AKO criyllaTe HekakByM HEOOUYHM
3ByUM WM MOCTOjaHuM  cuiHM  Bubpauun,
MCKMy4eTe MallMHaTa of CTpyja 1 notoa oTKpujTe
npuyvHata 3a npobnemor. He Bkny4yBajTe
MallvHaTa MOBTOPHO Aodeka npobremMoTt He e
OCHOBaH 1 OTCTPaHeT.



* YBepeTe ce feka AeTanvTe, Koj ke buae otceyeH
Hema faa ce 3akonHat. He ro gpxete u He ro
3aTerHyBa. He kopucteTe HuKkakBu cpefctsa BO
obwva aa ro 3anpe.

Toj Tpeba ga 6uge Bo coctojba cnobogHo aa ce
OBWXKaT Mo JorkMHaTa Ha cevewse anck. Kora Toa
He e MOXHO, OTCeYEHW Aer, MOXe fia ce NMoYHa of
ceyerse ANCK 1 ncgprieHa Bo 6uno Hacoka.

» WN3BerHyBajTe ga craBaTe pauleTe Ha MecTa
Kaje LITO e MOXHO Aa [ojaaT BO KOHTaKT co
ceyerse MCK, BO Cry4aj Ha Harno ABUXeH-Ee.

» Heka nuna gocturHe MakcrMarHu BpTEXM npes
[a NnoYHeTe ceverse Co Hero.

M |-|pI/ITI/ICHeTe maBata Ha nNunu Hagony, na
MOTOPOT [la HE € NpeonToBapeHa 1 cevere AUCK
[a He ce 3aKomnHar.

» Ako Tpeba ga ce oTcTpaHu cedevku matepujan,
npBO OCTaBeTe AUCKOT [a MpecTaHe fa ce BpTu
LIefToCHO U NCKITyYeTe ro MOTOPOT U NMPUKITYHOKOT
O[] LUTEKEPOT.

* Ha KpajoT Ha MnpouecoT Ha ceyewe, OpxeTe
rmaBata Hagony, nckny4yere MallnHaTa n
noyekajte gogeka CuTe MOABWXKHU [eNoBu
3anpat LenocHo npea Aa KOrnKy € MOXHO pauerte
Ha KpaTKo pacTojaHue of malunHaTa.

CoBeTun 3a 6e36egHOCT npy paboTa co nacepcku
npoeKTop:

* Hukorawu He rmepajte BO 3pakoT Ha nacepor.

* Hukoraw He HacodyBajTe CBETNOTO 3paK Ha
nacepoT KOH fyre Unm XXMBOTHW.

* He HacouyBajTe cBeTnoTo 3pak Ha nacepot
KOH curHo ogpa3 matepujan. PednektupaHna
cBeTnuHa Moxe Aa 6uae onacHa.

» lNonpaBka Ha nacepcku NpPoOeKTop MOXe Aa
ce BpwM camMo oA KBanudukyBaH nepcoHan /
npodecroHanHu cneyujanucTy 3a nonpaeka.

* He craBajTe TBpAM nNpegMeTM BO racepcka
onTuKa.

* Wcunctete nacepcka ontuka CO Meka, cyBa
YyeTka.

6. Motop

* MoBp3eTe malumnHaTa 3a 230 V KOHTaKT.

* AKO MOTOPOT He cTapTyBa, BefHall OTnywTeTe
ro knyyor. W3Bagete ro npuKIy4yoKoT oA
wrekepoT. Ocurypajte ce Aeka AUCKOT Ha Munv
MOXe Aa ce BpTu cnoboaHo. Ako e Taka, obnaete
ce Aa 3ananuTte MaluuMHaTta.

3a fa ce Crnpeyn OLITETYBaheTO Ha MOTOPOT,
OTBOpWTE 3a BO3[yX HA MOTOPOT Tpeba pefoBHO
[a ce yucTaT of MpallvHa U HeYMcToTuW, 3a aa
ce 06e3beam nogobpo nagexe Ha MOTOPOT.

* AKO MOTOPOT HeHafejHO 3anpe Aoaeka
pasfenyBajTe, BeAHall MylWTETe [0  KIy4oT.
OcnobogeTte AuckoT of paboTHOTO napdye, a
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noToa MOXeTe [ia NPoAoIKMTE Aa pasfenyBajTe.
* Kopuctetbe Ha ponrm kabnm co npemHory
Man gujametap Moxe Aa AoBefe Ao rybewe Ha
HaroH, LUTO of CBOja CTpaHa MoXe Aa AoBefe A0
npobnemMmu co MOTOpPOT.

» 3a pomxuHa go 15 metpu Tpeba ga ce kopuctu
kaben co anjametap og 1,5 mm2.

» 3a pomkuHa mery 15 n 40 meTpun Tpeba na ce
kopucTu kaben co aujametap of 2,5 mma2.
McknyyeTe ro anapaToT BegHall BO Cny4aj Ha:

* OLUTETEH NPUKITY4OK Unn HanojyBakse Kaben.

* HEVCNpPaBHY NPEKUHYBaY.

* racoBW Unn MUpWC of, obropeHa nsonauyja.

* ApXKere Ha nuna.

7. CocTtaByBatbe 1 JoaaToum

MoHTaxa Ha LupKynapHu:

* BmeTHeTe egHOTO yAbIXeHWe Ha [ecHaTa
CTpaHa Ha MalwwvHaTa W Opyro yAbIDKEHWe Ha
nesara CTpaHa Ha mMalumHara.

* OnabGaBeTte OpaBuTe 3aBPTKM W TMoOBreYeTe
BOJEYKMTE CTan4mka BO OTBOpUTE.

 3aterHete 6paBuTe 3aBPTKN NOBTOPHO.

» lMocTtaBeTe ro ApxaqoT 3a 3ajakHyBawe Ha
paboTHOTO napye of neBata unM [fecHarta
CTpaHa Ha mMalumHara.

» [ipxeTe pauykata v NpuaBWXeTe nuna marnky
Hapomny, noToa W3BredyeTe Manky 4artanectu
urnu, na MaluvHaTta ga ce ocnobogu.
3abeneluka: Hukoral He kopucTeTe LMpKynapHu
6e3 yabmxkeHusaTa. Ocurypajte ce geka Tue ce
NPaBUITHO MOHTUPAHW.

MoHTupae Ha oapXyBame 3arpaja.

* HamecTeTe ro gpxayoT 3a 3agpXxyBake BO
COTOT, BO 3aA4HWOT e Ha OCHoBaTa.

+ 3aTerHeTe HaBpPTKM 3a 3aknydvyBawe Ha
OpXayoT.

MHcTanvpajte mawmHata Ha paboTHa maca unm
Ha nogpamka.

Cnukarta. 5.

Oaa malunHa e cTaumoHapHa 1 og 6e3begHocHM
npuymHn cekoraw Tpeba pa Guge uBpcTO
MOHTMpaH. [la He ce Kopwuctat MOOWMHK
annvkaumu.

MoxeTe ga rv uHcTanupaTte MalmHata Ha ABa
HauuHa:

a. Kako cTaunoHapHa mawuvHa Ha paboTHa maca.
Bo oBoj cnyyaj, mawmHata Tpeba Aa ce 3aknyyu
KOH paboTHaTa maca co 4 3aBpTKU.

b. Kako ctaunoHapHa malumHa Ha nogpamka.

Bo oBoj cnyyaj, mawmHata Tpeba Aa ce 3aknyyu
KOH nogpamkaTta co 4 3aBpTku M MoAapamka,
3aKOTBEHa KOH 3emjaTa Wi Ha NopoT Mroya co
OUMeH3nn Hajmanky 1 m2.

orpaHudyBay
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Op 6e30egHOCHM NpUYMHKM, OBaa MalluvMHa €
ornpemMeHa Co orpaHuyyBay Koj ce KOPUCTM Kora
CO MallMHaTa ce npasart NnpaByu UCEYEHNLIN.

+ 3a 4a HanpaBuTe NpaBu NOMPEYHU NCEYEHULN,
orpaHudyBayoT Tpeba Aa ocTaHe, MOHTVPaH Ha
MaluvHaTa (crvka 6).

* 3a vceveHnLM Co LMpKyNapHW, orpaHnyyBaqoT
Tpeba Oa ce cMMHe o MaluMHaTa Kako WTo e
npukaxaHo (crnvka 6).

+ 3a ceyetbe Nof aron orpaHnyyBayoT Tpeba aa
Cce CMMHe o MaluMHaTa Kako LUTO € NMpUuKaxaHo
(cnvka 7 +8).

3ameHa Ha ceyverbe anck Cn. 4

Kopuctete camo pguckoBu, Kou ce OCTpU U
HenoBpefeHn. CKpLUEH WnM OrHOT AWCK Mopa
BeAHaw fga buae 3amMeHeT Co HOB.

* YBepeTe ce Aeka NpurKIy4yoKkoT He e Bo 6pasartal
+ 3armaBeTe [naBata Ha MallMHata  BO
HajBucokaTa v nosvuuja.

» M3Bagete ro wpadot (20) co egHo BpTewe
(Ha3ag Ha CTperkuTe Ha YaCOBHUKOT).

» [lomectete xaybata (6) Hanpen. TypHete
OpaBata (22) Ha ceyere [OWUCK U OABpTETE
3aBpTkM (18) co MomOL Ha McnopayaHuoT KIiyu
(BO Hacoka Ha CTpenknTe Ha YaCOBHUKOT).

» OTcTpaHeTe npupabHuLa Ha ceverse anck (19)
1 3ameHuTe guckot. Ocurypajte ce aeka AUCKOT
€ MOHTUMpaH NpaBWIIHO BO MaLLUMHATA: CO CTpernka
Ha AMCKOT CO BpPCKa BO HAaCcoOKa Ha CTpEnKWTe Ha
YaCOBHUKOT.

» Bpatete npupabhuua (19) u knukHeTe Ha
GpaBata (22), 3aTerHeTe 3aBpTku Ha3apg (18) u ro
3aTerHere.

» [omecTteTe Hasapn xaybata (6) u 3aterHete
wpada (20) (Bo CTPenkute Ha YaCoBHMKOT).
Perynupare aronot Ha cevere

crnvkarta. 3

AronoT Ha cederse e 10 45 °, neBo 1 gecHo.

» V3Bagete ro konyeto (9) NonoBuHa BpTEH-E BO
Hacoka Ha CTPEenK1TEe Ha YaCOBHUKOT.

» [lomecteTe MalwmHaTa [0 CakaHWOT aron
(aronoT mMoxe Aa ce mpouuTa Ha ckanarta BO
NpesHuoT Aen Ha MalluvHaTa).

» 3awpadeTte konyeto (9) nonoBuHa BpTEHE
Ha3af, Ha CTpenkuTe Ha YaCOBHUKOT.

» ObpbliatenHara nnatdopma ce 3aknyyu Ha
MecTo Bo cnegHuBe arnn: 0°,15°22.5°,30°u
45 ° (neBo 1 AecHO).

MocTaByBaH-e Ha ABOJHMOT aron Ha ceyewe Co
nuna / uMpKynapHu cnukara. 2

» HamecTeTe ro npBMOT arofl, Kako LITO € onuLaH
(norope).

+ Csptete ro konyeto (12) BO cnpoTMBHa
Hacoka of, CTperikuTe Ha YaCOBHMKOT, a noToa

noctaeete enbwu aron (MoxeTe Aa npouuTarte
OBaa AarneyvHa Ha 3agHVOT [Aen Ha MalumHara).
MoToa npuuBpcTeTe ro konyeto (12) NoOBTOPHO ro
BPTMTE BO HAcOKa Ha CTPENKWUTE Ha YaCOBHUKOT.
3ameHa Ha 'padpuTHn YeTkn

Cnukarta. 1

* YBepeTe ce Aeka NpuKy4yoKoT He e Bo 6pasaral
* W3Bapete «kanauuwata (4) co obudeH
wpaduurep. 3ameHeTe [padUTHM 4YeTKM CO
MCTWOT TUM YeTKW. 3aTerHeTe ro kanauunkarta (4).
3abenewka: Cekorawl MeHyBajTe U [BeTe
[panTHNM 4YeTkm wnctoBpemeHo. Hukoraw He
KOpUCTETE 3a€[HO CTapy U HOBU YETKW.
MoHTupatre Ha Topbuykara 3a npas Cn. 2
MpuTCHETE ro ApXKavoT Ha TopbuykaTta 3a npas
(13) n nu3HeTe BP3 OTBOPOT BO 3a4HWOT AEn Ha
MaluvHaTa.

TopbuykaTa 3a npaB ke ocTaHe Ha CBOETO MecCTO,
Kora nyLuTeTe ro ApXKayor.

8. Exkcnnoarauuja

KopucTtene Ha umpkynapHu cnvkara. 1

Mpen ynotpeba, cekorall NnpoBepyBajTe 3a WTeTa
unu gedektu!

» HamecTeTe xenbu aron Ha cevetbe.

» CTaBeTe ro nNpuvKIy4oKoT BO CTpyja.

» 3arnaBete paboOTHOTO napye Ha MeCTO CO
nomow Ha cnojkute (7): ocurypajte ce peka
MatepwujanoT e 4o6po KoHUu3eH!

» LiBpcto mMaTtepujanoT oA neeaTta cTpaHa, ce
apxute Ha 6e3befHo pacTojaHue of ceyere
ONCK.

* Bknyyetre MmawwuHata co
npekuHysaunte (1).

* YBepeTe ce [feKka ceyere [AUCK [OCTUrHA
MakcumarnHa 6p3vHa npes Aa gonpe getanu, Koj
Tpeba fa ce uceyeHu.

» Kopuctete ro konyeto (3) 3a ga ro otknyunte
3alWTUTHUOT Kanak.

+ Cera KNMKHeTe noreka rrneata Ha v Hagony,
na cevewe AWNCK Aa npeceveTe getanute u aa
NoMUHe HK3 NpoLenoT BO LWnopeToT. He Bexbate
[OOMONHUTENeH NpUTUCOK Bp3 nunu. [lajTe Bpeme
Ha MalmHaTa Aa Hamanu paboTHOTO napye.

* BHumaTenHo BpaTuTe rmaBaTa Ha MaluuHaTa
Ha3ag BO ropHa nosuuuja U WUCKNy4YeTe ja of
npekuHysayor (1).

KopucTtene Ha nuaradka dyHkumja Cn. 1
MawwnHata Tpeba ga 6uge uBpcTo hateHa Ha
paboTHaTa maca.

Kopuctewe Ha nuaradka gyHkumja 3a ceyene
aetanu:

- 3arnmaBeTe getanvTe Ha MeCcTO CO MOMOLU Ha
apxaqot

» Cprete ro konyeto (10) nonoBuHa BpTeH-E

nomouu Ha



Ha3aj Ha CTPenikuTe Ha YaCOBHYKOT.
« [NoBneyete malwmHaTa koH cebe

¢ Bknyyere mawwuHaTa coO
npeknHyBaynTe

* HatucHeTe noneka rnearta Ha nunu Hagony, na
ceyerbe ANCK fja npeceyete getanuTe.

» [NputucHete MawwuHaTa noneka Hasag (BO
Hacoka Ha BOAEYKVOT orpaHunyyBay)

* BHumaTenHo BpaTuTe rmaeaTa Ha MaluuHaTa
Ha3ag BO ropHa nosvuuja U UCKNydveTe ja oA
NpeKNHYBaYoT.

ynoTtpeba Ha naceport cnvkara. 2

» 3a ga ce npedpnuTe Ha nacep, NPUTUCHETE o
KOMYeTO 3a BKIyyyBae / UcknyvyBame 2.

» 3a ga ro ucknyunTte nacepor, ocrnoboaeTe ro
KOMYETO 3a BKIyYyBahe / UCKIyYyBahe 2.

nomoul Ha

9. CepBuc 1 ogpxyBare

OcurypeTe ce feka MaluvMHata He e noBp3aHa
Ha enekTpuyHaTa Mpexa, Kora BpLuMTe HUKakBa
noadpLUKa Ha mMallumHaTa.

JInsrauku WuHm

HeuncToTnjata Moxe a ro oLTeTH LMHW U NoToa
paboTaTa Ha MalUMHaTa.

» PeqoBHO UnCTETE LUMHKU CO MeKa Kpna.

* KanHyBaHeTO No Manky Macnata 3a
noAMaykyBae Ha LUMHU

» MNomecTeTe LMpKyrnapHU Hanpen v Hasag, na
MacnoTo Aa ce NpoLwMpu no uenata AormkuHa Ha
LIMHUTE.

OBWe MalWvHKU ce HaMeHeTn aa yHKUMOHMpaaT
ponro Bpeme 6e3 Hukakeu npobnemu co
MUHUMYM OfpKyBak-e. PeoBHOTO yucTere Ha
MallMHaTa U KOPUCTEHE Ha BUCTUHCKM HauYMH,
MOXe Aa ce MpuAoHece 3a MOoJOoSNT XWBOT Ha
BallaTa MaluvHa.

Yncrere

YucteTe KyRMLITETO HA MaluvHaTa PeaoBHO CO
MeKa kpra, Mo MOXHOCT MO cekoja ynoTpeba
Ha MawwuHaTta. Ocurypete ce [Jgeka OTBOpuUTE
3a BeHTWnauuja ce cnobogHn o npaB U
HeunctotTwja. 3a [Jda OTCTpaHUTE  YMOPHU
HEYMCTOTUM KOPUCTETE MeKa Kprna HaTorneHa co
Bofda co canyHuua. Hukoraw He ynoTtpebysajte
pacTBopyBayuM kako GeH30aT, arkoxor, aMoHujaKk
n ap.

OBuve BMOOBM Ha pacTBOpyBauM Moxe fa ro
olITeTaT nnacTU4YHUTE AENOBU.

10. PewwaBatbe Ha npobremu
10.1. MoTopoT He cTapTyBa

* MPUKIYYOKOT He e BO bpaBaTa
» Kabenot kaben e ckpLueH

* [pekMHyBaYvoT € HencrnpaBHU.

RAIDERME

OpHeceTe mMalmMHaTa Ha nonpaska BO OBMacTeH
cepsuc.

10.2. NiceveHnum He e eaHakoB (Ha3abeHu e)

* ceyerbe guck Tpeba aa 6uge cmeHeT

* ceyerse MCK e NOCTaBeH oA3aamn Hanpeq,

* ceyetbe OMCK e OrnokvMpaHu co cMona unu
OPBEHN CTPYrOTUHM

* ceyere JMCKOT He e NorofeH 3a getanute Koj
ce KopucTun

10.3. BpBOT 1 / nnu pauykata Ha UMpPKynapHu e
3aTHar

* Tpuum v / wnu npawwuHata, Tpeba ga ce
oTcTpaHaT

10.4. MoTOpPOT Cce OTexHyBa MpU NOCTUrHYBaHe
Ha MakcumanHa 6p3auHa.

* NpoforkeH kaben e nMpemHory TeHOK 1 / unm
npemMHory Aonr.

* MpexHaTa HanoH e nomarnky og 230 V

10.5. MawwuHaTta BMGprpa npemHory

* ceyerbe ANCK e olTeTeH

10.6. MawwwuHaTa ctaHyBa NnpeMHory Tonna

* OTBOpMTE 3a BeHTMnauuja ce OnokupaHu.
YuncTeTe rv co cyBa kpna.

10.7. EnektpomoTopu pabotn HepaMHOMEPHO

* yeTkMTE ce mucTpoleHn. 3ameHete pacduTHn
YeTKW UNu KOHCYyNTHpajTe ce co BawwoT gunep.
11. NoamaykyBame

MawwuHata Hema notpeba of AOMNOMHUTENHO
nogMaykyBare.

12. 3awTnTa Ha XMBOTHaTa cpeamnHa.

Co uen 3awTWTa Ha KMBOTHaTa cpeguHa
MalwwuHaTta,  OOMOSIHUTENHW  cpeactBa U
ambanaxaTta Mopa fa noanexar Ha cooABeTHa
obpaboTka 3a noBTopHa ynoTpeba  Ha
coapXXaHu BO HWB CypOBWMHWU. 3a OriecHyBare
Ha peuuKnMpaweTo [AeTanuTe npousBeneHn
o4 BeWTayky MaTepujanum ce O3HaYeHu Ha
coofBeTeH HayvH. He dpnajte mawwnHute
Bo otnag! Cnopen [OupektuBata 2012/19/
EO 3a u3nesete op ynoTtpeba enekTpuyHu wu
€rIeKTPOHCKM ypeau U yTBpOyBaheTo U Kako
HaUMOHaneH 3aKoH MallMHUTE, KoM He MoxaT
na ce kopuctar noeeke, Tpeba oa ce cobupaat
ondenHo v Aa tugart noanoXeHuW Ha coodBeTHa
obpaboTka 3a 06HOBYBaH-E Ha COApPXKaHU BO HUB
CeKyHOapHW CypOBUHM.
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Prirunik za originalne upute

Dragi kupac,

Cestitamo na kupovini masina od najbrze rastuéeg brenda elektri¢nih, benzinskih i pneumatskih
alata - RAIDER. Kada su ispravno instalirane i operativne, RAIDER su sigurne i pouzdane masine i
rade sa njima, pruzit ¢e pravo zadovoljstvo. Za vasu udobnost izgradena je i odli¢na servisna mreza
od 45 servisnih stanica Sirom zemlje.

Prije upotrebe ove masine pazljivo upoznajte ovaj “prirucnik”.

U interesu vase sigurnosti i osigurati pravilnu upotrebu i paZljivo procitati ova uputstva, ukljuéujuci
preporuke i upozorenja u njima. Da biste izbegli nepotrebne greske i nesre¢e, vazno je da ove
instrukcije ostaju dostupne za buduce pozivanje na sve koji ¢e Koristiti masinu. Ako ga prodate novom
vlasniku, “Uputstvo za upotrebu” mora biti dostavljeno zajedno sa njim kako bi se novim korisnicima
omogucilo upoznavanje sa odgovaraju¢im uputstvima za sigurnost i rad.

Euromaster Import Ekport doo je ovladéeni zastupnik proizvodaca i vlasnika zastitnog znaka
RAIDER.

Adresa: Sofija Grad 1231, Bugarska “Lomsko Sausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, vvv.
raider.bg; vvv.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine kompanija je uvela sistem menadzmenta kvalitetom ISO 9001: 2008 s obimom
sertifikacije: trgovina, uvoz, izvoz i servis hobi i profesionalnih elektrinih, mehanickih i pneumatskih
alata i op¢eg hardvera. Sertifikat je izdao Moodi International Certification Ltd, Engleska.

TEHNISKI PODACI

parametar _me_m_'na vrednost
jedinica
Model - RD-MS11
Nominalni napon \% 230
Nomimalna frekvencija Hz 50
Nominalna primljena snaga w 2100
Mirovanja min-! 4500
Prec¢nik diska mm 305x30x3 mm 100 T

100x330 mm (0°x 90°)
60x330 mm (45°x 90°)

Dubina reza mm 100x220 mm (0°x 45°)
60x220 mm (45°x 45°)

L., (nivo na zvucnog pritiska) dB(A) 91.9+3

L,a(zvucni nivo snage ) dB(A) 104.9+3

Nivo vibracija m/s? <25

Klasa zastite - 1l

1. Opsta uputstva za bezbedan rad.

Procitajte sva uputstva. Propust da sledite sva uputstva imati za posledicu elektri¢ni udar, pozari/ ili
teske povrede. Cuvaijte ova uputstva na bezbednom mestu.

1.1. Bezbednost na radnom mestu.



1.1.1. Drzite VaSe podrucje rada Cisto i posprem-
lieno. Nereda i loSe osvetlienje moze da do-
prinese pojavi nesreca.

1.1.2. Nemojte raditi masina u okruzenju sa
povec¢anom opasnosti od eksplozije, u neposred-
noj blizini zapaljive te¢nosti, gasovi ili prasine.
Tokom rada, masina varnice koje mogu zapaliti
praSinu ili isparenja.

1.1.3. Drzite decu i prolaznike dalje u toku rada
masine. Ako je vasa paznja preusmeriti, mozete
izgubiti kontrolu nad masinom.

1.2. Zastite kada radite sa strujom.

1.2.1. Uklju€ite masinu moraju da se podudaraju
utiCnicu. Ni u kom slu€aju stavi da promenite
utika¢. Kada radite sa elektricnim nulira, nemojte
koristiti adaptere utikaca. Utikaci i odgovarajuce
uti€nice smanjuju rizik od elektricnog udara.
1.2.2. Izbegavaijte telesni kontakt sa uzemljenim
gornjim. cevi, radijatori, peci i friziderima. Kada
je vaSe telo je osnovana, rizik od strujnog udara
je veca.

1.2.3. Zastitite vas racunar od kiSe i vlage. Pro-
dor vode u masinu povecava rizik od elektricnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabl za napajanje za svrhu
za koju je obezbeden, npr. da nosi masinu,
povla¢enjem ili uti¢nice. Drzite kabl od vreline,
ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova masina.
Osteceni ili povecéavaju rizik od elektri¢nog udara.
1.2.5. Kada radite na otvorenom, okrenite masina
samo u postrojenjima opremljen elektricni
prekidac¢ Fi (bezbednost prekida¢ za iskljucivanje
sa diferencijalna struja) i curenja struje, koji se
aktivira kada DTZ ne sme biti viSe od 30 mA.
Koristite samo produzne kablove pogodne za
spoljnu upotrebu. Upotreba kabla pogodnog za
spoljno podrucje smanjuje rizik od elektricnog
udara.

1.2.6. Ako morate da koristite masinu u vlaznoj
sredini, koriste sigurnosni prekida¢ struje curen-
ja. Koriste¢i sigurnosni prekida¢ struje curenja
smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

1.3. Bezbedan nacin rada.

1.3.1. Budite paZljivi, pazite Sta radite i razumno.
Ne koristite masinu kada ste umorni ili pod utica-
jem droga, alkohola ili droga. Momenat nepaznje
kod upotrebe masina moze da dovede do oz-
biljnih povreda.

1.3.2. Li€na zastitna odeca i uvek nosite zastitu
za o€i. NoSenje masina pogodan za upotrebu i
aktivnost licne zastitne opreme, kao maske za
prasinu, jake cipele ¢vrsto zatvorena bore sa sta-
bilnim, zastitni Slem ili sluha (uho mufovi), sman-

RAIDERVE:

juje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbegavajte nenamerno slu€ajno aktivi-
ranje masine. Pre povezivanja, proverite da li
je prekida¢ u polozaju “Off". Ako, kada nosite
masinu prstom na prekidacu, postoji opasnost od
nesrece.

1.3.4. Pre nego $to uklju¢ite masinu, proverite
da li ste svi uklonjeni svoje komunalne i kljueve.
Alatke za podrSku iza sebe ostavio na pokretni
delovi se mogu izazvati povrede.

1.3.5. Izbegavajte neprirodno polozajima. Rad
u osnovi i u svakom trenutku. Dakle, mozete
da kontroliSete masine bolje i sigurnije ako se
neocekivanim situacijama.

1.3.6. Haljina pravilno. Ne rade sa Siroku odecu
ili nakit. Drzite kosu, odelo i rukavice podalje od
pokretnih delova. Opu %o teno odelo, nakit ili duza
kosa mogu biti zahvaceni od rotiraju¢ih delova.
1.3.7. Ako je moguce koristiti sistem za usisa-
vanje praSine, uverite se da je povezan i pravilno.
Upotreba ovih uredaja zbog odaju prasine na
poslu.

1.4. Pazljivo stav prema masini.

1.4.1. Ne opterecujte masine. Koristite masinu
samo kako je zamisljeno. Vi ¢ete raditi bolje i sig-
urnije kada koristite odgovaraju¢e masine koje je
naveo proizvodac¢ u opsegu optereéenja.

1.4.2. Nemojte koristiti alat masinu ako je
prekidac oSte¢en. Masine koje se ne mogu
prebaciti obezbeduje proizvodac je opasno i tre-
ba da se popravi.

1.4.3. Pre nego S§to promenite podeSavanja
masine, menjajuci elektricne alate i dugo vreme
kada ne koristi racunar, iskljuite napajanje.
Ova mera eliminise rizik od po¢etka nenamerno
masine.

1.4.4. Imajte masine na mestima gde se moze
pristupiti dece. Nemojte im dozvoliti da se koristi
od strane lica koja ne znaju kako da rade sa nji-
ma i da ne Cita ove instrukcije. Kada ste u rukama
neobuceni korisnika, masina moze biti izuzetno
opasno.

1.4.5. Imajte alata masine. Proverite, da li funkci-
ja besprekorno, da li Cini da su polomljene ili
oSte¢ene delove koji mogu da utiCu na funkcije
masine. Pre upotrebe masine, postarajte se
oSteceni delovi za popravku. Mnoge nesrece su
uzrok u loSe odrzavanim masine i oprema.

1.4.6. Drzirte alate za selenja osStre i Ciste.
Brizljivo negovani alati za seCenje sa oStrim
secivima manje otpora i rad sa njima lakSe.
1.4.7. MasSinama, priborom i radnih alata, itd, u
skladu sa uputstvima proizvodaca. U skladu sa
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ovim uputstvima i specifi¢ni uslovi rada i operaci-
jama da obavi. Upotreba masina osim propisanih
namena moze voditi u nesre¢ama.

2. Namena

Ovaj elektricni alat je dizajniran kao
stacionarni masina za sec€enje drva u pravoj liniji
i krst. Horizontalni ugao od videli od -45 ° do +45
°, moguce su i vertikalni uglovi nagiba do -45 °.

3. Proverite delovi i pribor za masine oStecenja
tokom transporta.

Elementi masina
Sema1,2i4
1. Kljuéne uklj. On / off
. Kljuéne uklj. / Off laserskih
.. Otklju¢aj dugme (zastitni poklopac za noz)
.. Poklopac ¢etkice
. Zaklju€avanje PIN
. Zastitni poklopac od maca
.. Nosac¢ Detalji
. Zaustauviti
. Dugme da podesite ugao sece
10.. Zaklju¢avanje dugme
11.. Fiksiranje steznom polugom
12.. Ru¢ka za podeSavanje za secenje pod
uglom
13.. Kese za prasinu
14.. Klizna Sina
15.. Skala za odredivanje ugla
16.. Rukovati
17.. Pokrice
18 godina. Zavrtanj disko
19.. Prirubnica
20.. Sraf
21.. Lokala (levo i desno)
22.. Zaklju€avanje tastera na secivo

©oo~NOODhWN

4.. Dodatne bezbednosne instrukcije

4.1. Kada koristite testere od tvrdog metala sa
zubima (ugljen-vrhom) preporucuje se koriSéenje
diskova sa negativnim ili pozitivnim malo secenje
ugla. Ne koristite testere za selenje duboko
zuba. Oni mogu da prilozite zastitni poklopac.

4.2. Upozorenje: Prvo, okupiti svi delovi
pazljivo pre poCetka rada. Pratite proceduru kao
$to je navedeno.

4.3. Ako niste upoznati sa upotrebom takvih
masina je bolje da se konsultuje profesionalnog
instruktora ili tehnicar.

4.4. Uvek zategnite ili pritisnite ¢vrsto na detalj
vozaca videli, pre izvodenja seCenja. Koristeci

sve moguce nacine za zatezanje je bolje da
koriste svoje ruke za ovu svrhu.

4.5. Vazno: Ako drzite radni komad rukom
tokom secenja, imajte minimalno rastojanje od
100 mm od noza.

4.6. Uvek pritiskom radnog predmeta na
countertop.

4.7. Imajte secivo ostar i Proveravajte redovno
da rotiraju slobodno, bez neobi¢no vibracije.
Zamenite secivo ako je potrebno.

4.8. Dozvolite disk da se slobodno okrece sve
dok se ne dostigne maksimalan broj obrtaja pre
secenja.

4.9. Imaijte otvori vazduha na leda i dnu videla
i elektricni motor sredstvo za cCiS¢enje masine.
Nakupliene prljavStine i prasine moraju biti
uklonjeni.

4.10. Uvek drzite radnog predmeta Cvrsto
ploca pre procesiranja.

4.11. Koristite samo odgovarajucih alata za
secenje, za najmanje 4500 obrtaja u minuti.

4.12. Koristite samo ispravan testere. Premala
ili prevelika rezne plo¢e su posebno opasni.

4.13. Redovno pregledajte secivo za Stetu.
Zamenite secivo ako je potrebno.

4.14. Podmazati nove seciva i Cist prirubnice
pre da se okupe novo secivo. Zatim ubacite disk
u pravom smeru i povucite ¢vrsto prirubnica sa
Bolt glavu.

4.15. Koristite samo originalne prirubnica. Sve
druge vrste nisu pogodni.

4.16. Nikada rade bez zastithog poklopca od
noza.

4.17. Pokretne deo zastitnog poklopca mora
da ostane sastavljen.

4.18. Nikada Briljantin secivo u centrifugi.

4.19. Uvek drzite ruke su daleko od obima
videli.

4.20. Nikada se deo, ja sam ga uhvatio sa
svojim rukama zajedno ili iza secivo.

4.21. Uverite se da radni predmet je ne
dodiruje secivo, pre nego $to je masina uklju¢ena.

4.22. Nikada ne se€e metal ili kamen sa ovom
masinom.

4.23. Koristite pomagala za dugo radnom
komadu.

4.24. Nikada nemojte koristiti maSinu u
opashim sredinama gde ima zapaljivih gasova ili
tecnosti.

4.25. Nikada ne ostavljajte bez nadzora
masine bez prethodnog isklju€ivanja napajanja.

4.26. Ako Cujete Cudne zvuke, poku$ajte da ih
prate ili imaju racunar u ovlasceni servisni centar



za popravku.

4.27. Ako je bilo deo je polomljen ili oStecen,

4.28. Nikada biti protiv noza, i ostanite levo ili
desno na video.

4.29. Vase ruke treba takode ne stoji blizu trag
noza.

4.30. Uvek koristite pomocne klip na pritisak
drveta na video.

4.31. Uvek postavite drvo ispred secenje
odbora i onda gurnite ga dalje unazad.

4.32. Ugao secCenja treba Legalno samo
vozaca podesivo i restrictor moraju biti uklonjeni.

4.33. Nikada ne Koristite grani¢nik kao
linearna mera za seenje grede.

4.34. Ako je secCivo zaklju€an - prvo iskljucite
masinu pre nego $to brinu o problemu.
4.35. Izbegavajte detalje

preduzimanje sledec¢ih mera:

 Uvek koristite oStrim noZevima.

* Ne seCe premalo detalja.

» Ne otpustanje detalje dok se u potpunosti je
odsecen.

» Podesite paralelno vozaca noza.

» Nikada ne skidajte poklopac sa testerom.

4.36. Pre nego Sto nastavite rad sa video,
proverite da li ste boravak stabilan, i da su vam
ruke u zeljenom polozaju.

4.37. Nikada nemojte koristiti rastvarace za
¢iS¢enje masine. Koristite samo vlaznu krpu za
ciS¢enje.

4.38. Ne koristite testere koji su osteceni ili
deformisani.

4.39. Zamenite unutrasnju povrSinu kada se
nosi.

4.40. Koristite samo diskove preporucuje
proizvodac.

4.41. Proverite da li ste izabrali testere je
pogodan za materijal koji ¢e se seci.

4.42. Povezite prikupljanje prasine (kesa)
kada rez.

4.43. KoriS¢enje i pravilno podesiti kontrola
seciva.

4.44. Koristite
¢uvara noza.

4.45. Prasina, objavljen seCenje odredenih
vrsta drveca moze biti toksi¢an. Neke od ovih
vrsta su hrast, breze, jasena, bukve i Vlaknaste
PloCe. Prasina iz tropskih Suma, kao S$to su
ruzinog drveta, Koko Bolo i afzeliia moze izazvati
rak kada redovno disanje. Proverite da li ste
instalirali bolje usisavanje uredaj koji ispunjava
sledece uslove:

oporavak,

ispravan i podesite gornji

RAIDERME

» Cev mora savr$eno uklapa u stanicu;

« Usisna zapremine mora biti vec¢i od 550 m3
na sat;

 vakuum u odnosima mora biti viSe od 740 Pa

* Brzina vazduha mora biti vise od 20 metara
/ sekundi

Proverite da li atmosfera je objavio najmanje
koli¢ine drveta prasine. ObriSite prasinu drveta
(ne udarac sa komprimovanim vazduhom),
popravka cevi i obezbede adekvatnu ventilaciju.

Ne Koristite testere koji su oSteceni ili
deformisani.

Nemojte menjati masine za neovlascéeni
delove koji nisu testirani i odobreni.

Uglavnom se Koristi:

» Dozvoljena rezanje diskova

» Ovlasc¢eni Sigurnosni sistemi

» Uvek koristite sisteme sigurnosti, odredenim!

4.46 Nosite uho zastitnici. Sledeci faktori
mogu uticati na stvaranje buke:

- tip materijala koji se sece.

* Secivo

* snaga koja se ostvaruje na radnom
predmetu. Buke moze da dovede do ostecenja
sluha. Proverite da Ili nosite zaStite sluha.
Proverite da li je disk savijena, ona takode moze
da izazove buku.

4.47 Rezidualna rizika

Slede moguce rizike koriS¢enja ovih masina:

* povrede izazvane dodirom rotirajucih delova

* povrede pokvaren noza

Ovi rizici su najizrazenije:

U okviru delokruga rada

» U okviru rotiraju¢ih delova za masine, bez
obzira na primenu odgovarajucih zastitnih mera
i primenu sigurnosnih uredaja, neki preostali rizik
ne moze izbedi. Oni su:

« o$tec¢enja sluha.

¢ Rizik od nesre¢a izazvanih otkrila deo
obrtnog testere.

» Opasnost od povreda pri promeni diskova.

* Rizik od naslaganih prste prilikom otvaranja
poklopca.

5. Transport

Pre svakog posla i podeSavanje masine,
izvucite utikac.

Proverite da li sva pri¢vrS¢ivaci i zatezanje
uredaiji siguran:

» Okrenite dugme za zakljuGavanje kliznih
mehanizama satu.

« Povucite celu masinu da se
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» Okrenite rotacioni lock poziciju u smeru
kazaljke na satu za zaklju€avanje kliznih funkciju.
» Otkljucajte pina na desnoj strani masine.

» Pritisnite rucicu za otkljucavanje zastite
diska.

* Pritisnite taster za maSine.

* Bolt na desnoj strani.

Podignite masinu od €vrstog, donje strane.

Dok je masina u upotrebi

Sa Cestim koriS¢enjem masine, ne dopustite
rutinu da dovede do greSaka. Zapamtite da mali
nedostatak koncentracije dovesti do ozbiljnih
povreda u deli¢u sekunde.

* Pre seCenja, uverite se da je bezbednost
pokrivacem je u ispravnom polozaju.

* Pre nego $to prvi rez, ostavite masinu da
radi za kratko vreme bez opterecenja. Ako Cujete
neke neuobiCajene zvuke ili stalni vibracije,
isklju¢ite masinu iz zidne uti¢nice i onda otkrijete
uzrok problema. Ne ukljuCujte masinu ponovo
dok se problem ne identifikovani i uklonjeni.

« Uverite se da radni predmet koji ¢e se seci
nece biti zaglavljeni. Ne drzite ga i ne stezite. Ne
koristite bilo koji nac¢in da pokusa da ga zaustavi.

On bi trebalo da bude u stanju da se slobodno
kre¢u duz ostrice. Gde to nije moguce, ise¢i deo
moze biti zarobljen od strane noza i bac¢en u bilo
kom pravcu.

* Izbegavajte postavljanje ruku na mestima
gde je moguce da dode u kontakt sa ostricom u
slu€aju iznenadnog pokreta.

* Neka vide dostigne maksimalnu brzinu pre
nego $to secenje.

« Pritisnite glava videla dole, tako da motor
nije preopterecen i noz nije zaglavila.

* Ako je potrebno da uklonite zaglavljen
materijal, prvo da disk da se zaustavi okretanje
u potpunosti i iskljuciti motor i kabl za napajanje.

* Na kraju rezanja procesa, drzite glavu,
iskljucite masinu iskljucite i saCekati dok se svi
pokretni delovi zaustave u potpunosti pre nego
$to zatvorite ruke na maloj udaljenosti od masine.

Saveti za bezbednost pri radu sa laserskim
pistoljem:

» Nikada ne pogledate u laserski snop.

* Nikada ne direktno laserom ljudima ili
Zivotinjama.

* Ne usmeravajte snop lasera za visoko
refleksije materijala. Reflektovana svetlost moze
biti opasno.

» Sanacija laserskih projektora moze se
obavljati samo od strane kvalifikovanog osoblja
| profesionalna popravka stru¢njaka.

* Ne stavljajte bilo ¢vrstih objekata u lasersku
optiku.

» Ocistite soCivo lasera sa mekom suvom
Cetkom.

6. Motor

* Povezite masina do 230 V uti¢nicu.

* Ako motor ne pokrene odmah otpustite
taster. Iskljucite ga. Proverite da li testere moze
rotirati slobodno. Ako je tako, poku$ajte da
ponovo masinu.

Da biste sprecili oStecenje motora dovodom
vazduha od motora treba redovno Cdistiti od
prasine i prljavStine kako bi se obezbedilo
pravilno hladenje motora.

» Ako motor iznenada prekida, a secenje,
odmah otpustite taster. Oslobadanje disk iz
radnog predmeta, onda mozZete da nastavite da
iseCete.

« Kori¢enje dugim kablovima sa veoma malog
pre¢nika moze dovesti do gubitka napetosti, Sto
moze dovesti do motora problema.

» Za do 15 metara trebalo bi da se koristi sa
prec¢nik kabla od 1.5 mm2.

* duzina izmedu 15 i 40 metara trebalo bi da
se koristi sa kablom prec¢nika od 2,5 mm2.

Iskljucite uredaj ¢im u slucaju:

« ostecen utikac ili kabl za struju.

* neispravan prekidac.

« dim ili miris spaljene izolacije.

* Grip videli.

7.. SKUPSTINA i pribor

Montaza video:

* Postavite proSirenje na desnoj strani masine
i drugi produzetak leve strane masine.

» Odvrnite vijak zaklju¢avanje i slajd na vrhu
Sipke na otvorenom.

« Zategnite ponovo Srafove zakljuéavanje.

* Postavite nosa¢ za stezanje radnog
predmeta sa leve ili sa desne strane masine.

* Uhvatite ru€icu i pomerite videla malo na
dole, a onda nezno povucite pinski, tako da
masina pusten na slobodu.

Napomena: Nikada ne Kkoristite video bez
ekstenzije. Proverite da li su pravilno instalirani.

Montaza podrzava nosac.

 Postavite drzaC za drzanje otvor u zadnjem
delu baze.

« Zategnite Srafove da obezbedi nosac.

Instalirajte masinu na klupi ili na subframe.

SI. 5.

Ova masina je stacionarnih i iz bezbednosnih
razloga uvek treba da bude bezbedno postavljeni.



Nemojte koristiti mobilne aplikacije.

Mozete instalirati maSinu na dva nacina:

A. Kao stacionarna masina radni sto. U ovom
slu€aju, masina mora drzati Vorkbench sa 4
Srafa.

B. Kao stacionarni masine na subframe.

U ovom slu€aju, masina mora drzati subframe
4 i subframe zavrtnje usidrena na zemlju ili na
podu plo¢a za merenje najmanje 1 m2.

zaustaviti

Iz bezbednosnih razloga, ova masina je
opremljena sa grani¢nikom, koji se koristi kada je
masina ¢ini rezove.

« Da radite preseci, stop mora ostati vezana
za masine (slika 6).

» Za delove sa kruznim restrictor moraju biti
uklonjeni iz masine, kao $to je prikazano (slika 6).

* Za secCenje ugao graniénik moraju biti
uklonjeni iz masSine, kao Sto je prikazano (slika
7 +8).

Zamena lista testere sl. 4

Koristite samo disk jedinice koje su oStre i
neostecen. Slomljen ili savijeni diska mora biti
odmah zameniti.

* Proverite da li je utikaC u!

* Popravite Sef masine u najviSem polozaju.

» Odvrnite Srafove (20) sa rotacijom
(suprotnom).
* Uklonite napred haube (6). Push

zaklju€avanje (22) i odvrnite zavrtanj seciva (18)
sa isporucuje taster (u smeru kazaljke na satu).

« Uklonite prirubnice od noza (19) i zameni
diska. Proverite da li je disk pravilno postavljen
u masinu: disk sa strelicom u smeru kazaljke na
satu.

e Zamenite prirubnice (19) i pritisnite
zakljuavanja (22), Sraf leda Bolt (18) i zategnite.

* Premesti nazad na haube (6) i zategnite
zavrtnje (20) (smeru kazaljke na satu).

Podesiv ugao secenja

SI. 3

Secenje pod uglom od 45 stepeni, levo i
desno.

* Oslobodite dugme (9) za polovinu smer
kazaljke na satu.

» Premesti masine Zeljeni ugao (ugao se moze
procitati na steni ispred masine).

» Okrenite dugme (9) pola okrenuti u obrnutom
smeru.

» gramofona je fotografije na svoje mesto u
sledec¢im uglova: 0 °, 15 °22.5°, 30 °i45 ° (levo
i desno).

RAIDERVE:

Postavite duplo secenje pod uglom videla /
kruzne SI. 2

» Podesite prvoj krivini kao Sto je opisano
(gore).

* Okrenite dugme (12) smeru, smeru, a zatim
podesite Zeljeni ugao (mozete ga procitati na
zadnjem delu masine). Zatim zategnite opet
dugme (12), rotira u smeru kazaljke.

Zamena grafitnih cetkica

Sl

* Proverite da li je utika€ u!

+ Odvrnite poklopac (4) sa ravnim Srafcigerom.
Zamenite Cetke ugljenika isti tip Cetkom. Pritegnite
poklopac (4).

Napomena: Uvek zameniti istovremeno
obe cCetkice ugljenika. Nikada nemojte koristiti
zajedno starog i novog Cetke.

Montaza kese za prasinu sl. 2

Pritisnite drza¢ kese za prasinu (13) i pogurajte
ga preko rupa u zadnjem delu masine.

Kese za praSinu ¢e ostati na mestu kada
pokrenete nosac.

8. Operacija

Koriste¢i kruzno sl.

Pre upotrebe, uvek proverite oSteCenja i
nepravilnosti!

* Podesite Zeljeni ugao rez.

* Umetnite utikac u uti¢nicu.

* Obezbedite radni komad na mesto sa
zagradama (7): Uverite se da je materijal dobro
zategnuta!

» Drzite materijal ¢vrsto na levoj strani,
zadrzavajuci bezbednoj udaljenosti od noza.

* Ukljugite masinu koristeéi prekidac (1).

* Proverite da li secivo je dostigao maksimalnu
brzinu pre nego $to udari radni komad koji ¢e se
seCi.

« Koristite dugme (3) da biste otklju¢ali haube.

» Sada polako gurnite videla glvata dole, tako
da lista testere za seCenje komad i prolaze kroz
prorez u countertop. Ne izvr§e dodatni pritisak na
video. Dajte vremeplov da smaniji obratka.

* Pazljivo vratite glavu uredaj nazad na
poziciju na vrhu i iskljucite ga iz prekidac (1).

Koristeci klizne funkcija sl.

Masina mora biti ¢vrsto drzali radne povrsine.

Koristeci klizne funkcija za secenje detalje:

» Obezbedite radni komad na mesto nosac

* Okrenite dugme (10) za pola kruga satu.

» Pomerite masinu da se

* Ukljucite masinu sa prekidaca

* Niatisnete glvata sporo videla dole, tako da
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testere za seCenje obratka.

 Pritisnite masine polako unazad (prema
vodec¢im restrictor)

» Pazljivo vratite glavu uredaj nazad na
poziciju na vrhu i iskljucite ga iz prekidac.

Upotreba lasera Sl. 2

» Za prelazak sa laserom, pritisnite taster za
ukljucivanje / iskljucivanje 2.

» Da iskljuCite lasera, otpustite taster za
ukljucivanje / iskljuivanje 2.

9. Servis i podrska

Proverite da li je masSina nije povezan na
mrezu pri obavljanju bilo kog odrzavanje masine.

Klizna Sine

Prljavstina moze da osteti Sine i zatim maSine.

« Ocistite Sine slajd sa mekom krpom.

* nanoSenje malo ulje za podmazivanje na
Sine

» Premesti video napred i nazad, tako da nafta
Siri duz Sina.

Ove masine su dizajnirane da rade dugo
bez ikakvih problema uz minimalno odrzavanje.
Redovno ¢is¢enje masine i koristiti ga na pravi
nacin, moze da doprinese duzi zivotni vek vase
masine.

Cigéenje

Ocistite kuciSte masine redovno mekom
krpom, najbolje nakon svake upotrebe masine.
Uverite se da otvori su bez prasine i prljavstine.
Da biste uklonili tvrdokorne mrlje, Kkoristite
meku krpu natoplienom sapunici. Nikada ne
upotrebljavajte razredivace kao Sto su benzen,
alkohol, amonijak, itd.

Ove vrste rastvarata mogu da oStete plasti¢ne
delove.

10.. ReSavanje problema

10.1. Motor neée da se pokrene

« utika¢ nije u kontaktu

» Kabl za napajanje se prekida

« prekidac je neispravan.

Uzmi masini da ovlaséeni servis za popravku.
10.2. Rez je jednak (nazubljene)

* Secivo mora biti zamenjen

« Secivo je unazad postavljen

« Secivo je zacepljen sa smolom ili piljevine

* Sedivo nije pogodan za detalje, koji se koristi
10.3. Savet i/ ili kruzni poluga je blokiran

» mekinje i/ ili prasine moraju biti uklonjeni
10.4. Bicikl je teSko u maksimalnom brzinom.
» Produzni kabl je previSe tanak i / ili predugo.
» Mrezni napon je manji od 230 V

10.5. Masina vibrira u suvise

» Secivo je ostecen

10.6. Masina je suviSe toplo

« otvori su blokirane. Oc¢istite ih suvom krpom.

10.7. Motor radi neravnomerno

« Cetkice se nose. Zamenite Cetke ugljenika ili
se obratite prodavcu.

11.. Podmazivanje

Masina ne zahteva dodatni podmazivanje.

12. Za zastitu zivotne sredine.

U pogledu zastite zivotne sredine masina, prib-
ora i ambalaze treba podvrgnuti odgovarajuée
obrade za ponovnu upotrebu sadrzane u ovim
materijalima. Da bi se olakSalo komponente
reciklazu proizvodi od sintetiCkih materijala u
skladu sa tim oznacena. Ne bacajte masine u
smece! Prema Direktivi 2012/19/EC na kraju
Zivotnog veka elektri¢nih i elektronskih uredaja i
uspostavljanje nacionalnog prava i masine koje
se ne mogu koristiti, to mora biti sakupljeni odvo-
jeno i biti podvrgnuti odgovaraju¢e obrade za
oporavak sadrzanih u njima vredne sekundarne
sirovine.



RAIDERME:

SL Priro€nik za originalno navodilo
Dragi kupec,

Cestitamo za nakup strojev iz najhitreje rastoge blagovne znamke elektri¢nih, bencinskih in
pnevmatskih orodij - RAIDER. Ko pravilno namestite in delate, so RAIDER varni in zanesljivi stroji in
delo z njimi bo prinesel pravi uzitek. Za vase udobje je bilo zgrajeno in odli¢no servisno omrezje 45
bencinskih servisov po vsej drzavi.

Pred uporabo tega stroja pozorno preberite ta “navodilo za uporabo”.

V interesu vase varnosti in zagotovite pravilno uporabo ter natan¢no preberite ta navodila, vkljué¢no
s priporocili in opozorili v njih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢am, je pomembno,
da bodo ta navodila ostala na voljo za prihodnje sklicevanje na vse, ki bodo uporabljali stroj. Ce
ga prodajate novemu lastniku, je treba skupaj z njim priloziti Priro¢nik za navodila, da se novim
uporabnikom omogoci spoznavanje ustreznih varnostnih in delovnih navodil.

Euromaster Import Export Ltd. je pooblasc¢eni zastopnik proizvajalca in lastnika blagovne znamke
RAIDER.

Naslov: Sofija Mesto 1231, Bolgarija “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-posta: info@euromasterbg.com.

Od leta 2006 je podjetje uvedlo sistem vodenja kakovosti ISO 9001: 2008 s podrocja certificiranja:
trgovina, uvoz, izvoz in servisiranje hobija in profesionalnega elektricnega, mehanskega in
pnevmatskega orodja ter splo$ne strojne opreme. Certifikat je izdal Moody International Certification
Ltd, Anglija.

Tehnicni podatki

parameter enota vrednost

Model - RDP-MS11

Nazivna napetost V 230

Nazivna Frekvenca Hz 50

Nazivna odjemna mo¢ w 2100

Stanja nedejavnosti min-’! 4500

Premer diska mm 305x30x3 mm 100 T
100x330 mm (0°x 90°)

Globina reza mm 60x330 mm (45°x 90%)
100x220 mm (0°x 45°)
60x220 mm (45°x 45°)

Ly, (zvocni tlak) dB(A) 91.9+3

L, (raven zvo&ne moci) dB(A) 104.9+3

Stopnja vibracije m/s? <25

Zascitni razred - Il

1. SploSna navodila za varno obratovanje.

Preberite vsa navodila. Ce ne upostevate vsa navodila lahko povzroéi elektriéni udar, pozar in / ali

hude telesne poskodbe. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1.1. Varnost na delovhem mestu.

1.1.1. Naj delovno mesto vedno Cisto in urejeno. Disorder in slaba osvetlitev lahko prispevajo k

nastanku nesrec.




46 www.raider.bg

1.1.2. Ne uporabljajte stroja v okolju s pove¢ano
nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih tekoc€in,
plinov ali prahu. Med delovanjem naprave
ustvarjajo iskre, ki lahko vzgejo prah ali pare.
1.1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, da
delujejo stroj. Ce je preusmeril va$o pozornost,
lahko izgubite nadzor stroja.

1.2. Varnost pri delu z elektricno energijo.

1.2.1. Plug Stroj se morajo ujemati z vti€nico.
V nobenem primeru ne dajo spremeniti plug.
Pri delu z elektricnimi nastavi na niclo, ne
uporabljate adapter svecke. Originalni oziroma
nespremenjeni  vti¢éi in  ustrezne vticnice
zmanjsujejo tveganje elektricnega udara.
1.2.2.1zogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi.
cevi, radiatorji, Stedilniki in hladilniki. Ko je
ozemljen vas$e telo, elektricnega udara je vedja.
1.2.3. Zascitite va$ racunalnik pred dezjem in
vlago. Prodiranja vode v stroj povecuje tveganje
elektricnega udara.

1.2.4. Ne uporabljajte napajalnega kabla za
namene, za katere je dolo¢eno, npr. za izvedbo
stroja, vleCenja ali unplugging elektricnega
orodja. Zavarujte kabel pred vrocino, oljem,
ostrimi robovi in premikajoCimi se deli strojev.
PoSkodovani ali prepleteni kabli povecujejo
tveganje elektricnega udara.

1.2.5. Pri delu na prostem, pa stroj le v obratih
opremljeni z elektriénim stikalom Fi (varnostni
izklop stikalo na diferencni tok) in uhajanje
toka, ki se sprozi, ko je DTZ biti ve¢ kot 30 mA.
Uporabljajte samo podaljski primerna za uporabo
na prostem. Uporaba kabelskega podaljska,
primernega za na prostem, zmanjSuje tveganje
elektricnega udara.

1.2.6. Ce morate uporabiti naprave v vlaznem
okolju, uporabi varnostnih tokovi uhajanje stikalo.
Uporaba varnostnih tokovi uhajanje stikalo
zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

1.3. Varen nacin dela.

1.3.1. Bodite zbrani in pazite, kaj delate in
razumne. Ne uporabljajte stroja, ¢e ste utrujeni
ali pod vplivom mamil, alkohola ali drog. En sam
trenutek nepazljivosti, ki delujejo stroj lahko
povzroci resne poskodbe.

1.3.2. Osebna zascitna oblacila in vedno nosite
zasCitna ocala. Nosi stroj, primeren za uporabo
in dejavnosti, osebno varovalno opremo, kot so
maske proti prahu, mo¢ne cCevlje tesno zaprta
spoprijeti s stabilno, za$citno €elado ali sluha
(nausniki), zmanjSa tveganje za nesrece.

1.3.3. lzogibajte se nenamernemu vklopu
naprave nehote. Pred prikljucitvijo se prepricajte,

da je stikalo v polozaju “Off’. Ce, ko nosite stroj
s prstom na stikalu, obstaja nevarnost nesrece.
1.3.4. Pred vklopom stroja, poskrbite, da boste
odstranili vse njene javne gospodarske sluzbe
in kljuci. Podpora orodja levo zadaj na gibljivih
delov lahko povzroci poSkodbe.

1.3.5. lzogibajte se nenaravne drze. Delo
na podlagi ter v vsakem trenutku. Torej,
lahko nadzorujete stroj bolje in varneje, ¢e
nepri¢akovanih situacijah.

1.3.6. Dress pravilno. Ne deluje z ohlapno obleko
ali nakit. Naj lase, oblacila in rokavice stran od
gibljivih delov. Ohlapno obleko, nakit ali dolge
lase lahko zgrabijo gibljivih delov.

1.3.7. Ce je mozno uporabiti sistem za
odsesavanje prahu, se prepri¢ajte, da je povezan
in pravilno. Uporabo teh naprav zaradi oddajajo
prahu na delovhem mestu.

1.4. Skrbno odnos do stroja.

1.4.1. Ne preobremenjujte naprave. Uporabljajte
stroj samo kot je bilo predvideno. Boste delo
boljSe in varnejSe pri uporabi ustrezne naprave,
ki jo doloci proizvajalec obmocja obremenitve.
1.4.2. Ne uporabljajte stroja, ¢e je poSkodovan
stikalo. Stroj, ki ne more biti stikalo, ki ga doloci
proizvajalec, je nevarno in ga je treba popraviti.
1.4.3. Preden spremenite nastavitve stroja,
spreminja elektricno orodje in dolgo €asa, ko
raCunalnika ne uporablja, izkljuCite elektricno
omrezje. Ta ukrep odpravlja tveganje zacne stroj
nenamerno.

1.4.4. Naj stroji na mestih, kjer lahko dostopate
z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe,
ki niso seznanjeni s tem, kako delati z njimi in
niso prebrali ta navodila. Ko ste v uporabljajo

neizkuSene osebe, lahko stroji lahko zelo
nevarna.
1.4.5. Naj obdelovalnih strojev. Preverite

funkcije neskladnosti brezhibno, ali uroki, ki
imajo zlomljene ali poskodovane dele, ki lahko
vplivajo na funkcije naprave. Pred uporabo
stroja, poskrbite, da po$Skodovane dele je treba
popraviti. Stevilne prometne nesrede povzrogijo
slabo vzdrzevani stroji in oprema.

1.4.6. Rezalna orodja naj bodo ostra in Cista.
Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi rezili
se manj upora in delo z njimi lazje.

1.4.7. S stroji, pribor in delovna orodja, itd, v
skladu z navodili proizvajalca. V skladu s temi
navodili in posebne delovne pogoje in postopke
za izvajanje. Uporaba strojev, ki niso namene,
lahko nastanejo v nesrec€ah.



2. Namen

To elektricno orodje je zasnovan Kot
stacionarno stroj za razrez lesa v ravni liniji in
kriz. Vodoravni kot za zage od -45 ° do +45 °, so
mogoce in vertikalne kote nagiba do 45 °.

3. Preverite, deli in pribor za poSkodbe stroja
med prevozom.

Elementi stroja

Shema 1,2in 4

1. Klju€ne incl. Vklop / izklop

2. Klju€ne incl. / Off laserskih
3. Odkleni gumb (za$¢itno pokrivalo za rezilo)
4. Naslovnica ogljene $¢etke
5. Zaklepanje pin
6. Za&cCitni pokrov z mecem

7. Bracket Podrobnosti

8. Stop

9. Gumb za nastavitev kota reza

10. Zaklepanje gumb

11. Pritrdilna objemka rocica

12. Rocica za nastavitev kota rezanja
13. Vrec¢ke za prah

14. Drsna zeleznici

15. Merilo za dolo¢anje kota

16. Rocaj

17. Cover

18. Bolt disco

19. Flange

. Screw

21. Razsiritev (levo in desno)

. Zaklepanje gumba na rezilo

4. Dodatni varnostni napotki

4.1. Pri uporabi zage z zobmi tezko kovino
(ogljik-prevrniti), je priporocljivo, da uporabite
diske z negativno ali rahlo pozitiven pod kotom
rezanja. Ne uporabljajte Zage za rezanje globoko
zobe. Lahko pritrdite zaSc¢itni pokrov.

4.2. Opozorilo: Najprej sestavite vse dele
skrbno pred zacetkom dela. Sledite postopku,
kot je dolo¢eno.

4.3. Ce niste seznanjeni z uporabo takega
stroja je bolje, da se posvetuje strokovni instruktor
ali tehnik.

4.4, Vedno privite ali trdno pritisnite na
podrobnosti  voznik videl, pred izvajanjem
postopek rezanja. Uporaba vseh moznih nacinov
zategovanja je bolje, da uporabljajo svoje roke za
ta namen.

4.5. Pomembno: Ce drzite obdelovanca z
roko med rezanjem, ohraniti razdaljo najmanj
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100 mm od rezila.

4.6. Vedno potisnite obdelovanca na tocilne.

4.7. Naj rezilo ostre in preverite redno, ki
se vrtijo svobodno, brez nenavadnih tresljajev.
Zamenjajte rezilo, Ce je potrebno.

4.8. Pustimo, da se disk, da prosto vrteti,
dokler ne doseze najvecje Stevilo vrtljajev pred
rezanjem.

4.9. Naj zra¢nikov na hrbtni in spodniji CistejSe
motorno zago in elektricni stroj za daljSe Zivljenje.
Bilan¢ni umazanijo in prah je treba odstraniti.

4,10. Vedno drzite obdelovanca trdno na
tocilne pred predelavo.

4,11. Uporabljajte samo primerno orodje za
rezanje, za vsaj 4500 rpm.

4,12. Uporabljajte le pravilno rezila zage.
Premajhna ali prevelika, diski so Se posebej
nevarne za rezanje.

4,13. Redno preverjajte rezila za S$kodo.
Zamenijajte rezilo, Ce je potrebno.

4,14. Namazite novega rezila in Cdisto
prirobnice pred sestaviti novo rezilo. Nato vstavite
disk v pravo smer in potegnite tesno prirobnico z
glavo.

4,15. Uporabljajte samo originalno prirobnice.
Vse druge vrste niso primerne.

4,16. Nikoli ne uporabljajte brez zas¢itno
pokrivalo iz rezila.

4,17. Premicni del zasSc€ithega pokrova mora
ostati tudi sestavljeno.

4,18. Nikoli Grease rezilo, saj vrti.

4,19. Vedno imejte roke so dale€ od obsega
videl.

4,20. Nikoli ne vzemite delu, sem ga ujela z
rokami vzdolz ali zadaj rezilo.

4,21. Poskrbite, da obdelovanec se ne dotika
rezila, preden je naprava vklopljena.

4,22. Nikoli ne cut kovine ali kamna s to
napravo.

4,23. Uporaba
obdelovance.

4,24. Nikoli ne uporabljajte stroja v nevarnih
okoljih, kjer so vnetljivi plini ali teko€ine.

4,25. Nikoli ne pustite brez nadzora stroja ne
da bi prej unplugging oskrbo z elektricno energijo.

4,26. Ce slisite dudne zvoke, jih poskusite
skladbo ali imajo racunalnik na pooblas€eni
servis za popravilo.

4,27. Ce je kateri koli del zlomljen ali
poskodovan, ga takoj zamenijati ali ga popraviti.

4,28. Nikoli ne stojijo pred rezilom, in ostanite
levo ali desno na zago.

4,29. Vase roke prav tako ne sme stati v blizini

pripomo¢kov za dolge
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sledi lopatice.

4,30. Vedno uporabljajte pomozni bat za
potiskanje lesa na zago.

4,31. Vedno postavite drevo pred desko za
rezanje in ga nato potisnite Se nazaj.

4,32. Rezanje pod kotom bi Legally le
nastavljiv voznikov in restriktor je treba odstraniti.

4,33. Nikoli ne uporabljajte omejevalnik kot
linearni ukrep za rezanje tramov.

4.34. Ce je zaklenjen rezilo - najprej odklopite
stroj, preden ste poskrbeli za problem.

4,35. lzogibajte se rebound podrobnosti, pri
¢emer naslednje ukrepe:

 VVedno uporabljajte ostrih nozev.

* Ne cut premalo podrobnosti.

* Ne javnost podatkov, dokler se ni povsem
odrezani.

* Set vzporedno voznik rezilo.

* Nikoli ne odstranite pokrov videl.

4,36. Preden boste nadaljevali delo z Zago,
poskrbite, da boste ostali stabilni, in da so vase
roke so v Zeleni polozaj.

4,37. Nikoli ne uporabljajte topil za Cis€enje
stroja. Uporabljajte samo vlazno krpo za ¢is¢enje.

4,38. Ne uporabljajte zage, ki so poSkodovani
ali deformirani.

4,39. Zamenjajte notranje povrsine, ko nosite.

4,40. Uporabljajte le zgoscenke, ki jih
priporo€a proizvajalec.

4,41. Poskrbite, da boste izbrali Zzage je
primeren za katerega obdelujemo.

4,42. Povezite zbiranje prahu (vrecka) pri
rezanju.

4,43. Uporaba in
kontrole rezilo.

4,44. Uporabite pravilno in prilagodi zgornji
$¢itnik rezila.

4,45. Prah, ki je izSla pri rezanju nekaterih
drevesnih vrst je lahko strupena. Nekatere od teh
vrst so hrast, breza, jesen, bukev in lepenka. Prah
iz tropskega lesa, kot so palisandra, Coco Bolo
in afzeliya lahko povzroci raka, ko dihate redno.
Poskrbite, da imate namescen bolje napravo za
odsesavanije, ki izpolnjuje naslednje zahteve:

* cev mora biti popolnoma prilega na postajo;

* mora Sesalna prostornina vec¢ja od 550 m3
na uro;

» mora vakuum v razmerju ve¢ kot 740 Pa

» mora biti hitrost zraka ve¢ kot 20 metrov /
sekundo

PrepriCajte se, da je ozracje sprosti najmanj
znesek lesnega prahu. ObriSite lesni prah (ne
udarec s stisnjenim zrakom), popravilo pu$¢anja

ustrezno prilagoditev

cevi in zagotoviti ustrezno prezracevanje.

Ne uporabljajte zage, ki so posSkodovani ali
deformirani.

Ne spreminjajte stroj nepooblascenim deli, ki
niso preizkuseni in odobreni.

V glavnem se uporablja:

« Dovoljeni rezalne plos¢e

* Varnost Pooblas¢eni Systems

» Vedno uporabljajo razpolozljive varnostne
sisteme!

4,46 nosite zasc€ito sluha. Naslednji dejavniki
lahko vplivajo na ustvarjanje hrupa:

« vrsto materiala je treba zmanj3ati.

* Rezilo

» mo¢, ki se izvaja na obdelovancu. Mo€nemu
hrupu lahko povzroci poSkodbe sluha. Poskrbite,
da boste uporabljajte zas¢ito proti hrupu.
PrepriCajte se, da disk ni zvita, lahko tudi
povzrocajo hrup.

4,47 Preostala tveganja

V nadaljevanju so mozna tveganja uporabe
teh naprav:

* poskodb zaradi dotika vrtecih se delov

« poskodbe, ki jih povzro€a zdrobljen blade

Ta tveganja so najbolj ocitne:

* VV okviru dela

« V okviru vrtecih se delov stroja, ne glede na
uporabo ustreznih za&¢itnih ukrepov in izvajanje
varnostnih naprav, nekatera preostala tveganja
se ni mogoce izogniti. To so:

* poSkodbe sluha.

* tveganje za nesrece, ki jih povzro¢a nekrite
deleze vrtijo zage.

* Nevarnost poskodb pri menjavi diskov.

* Nevarnost zlozenih prstov, ko odprete
pokrov.

5. Transport

Pred vsako delovno mesto in nastavitev
stroja, potegnite vtic.

Prepri¢ajte se, da vsi gumbi in napenjanje
naprave so varno:

»  Obrnite gumb
mehanizem nasprotni.

« Slide celotnega stroja, da se

» Obrnite vrtljivi zaklepanje polozaj v smeri
urinega kazalca, da zaklenete drsno funkcijo.

» Odklenite zati¢ na desni strani stroja.

* Pritisnite roCico za odklepanje diska zascito.

* Pritisnite stroj.

« vijak na desni strani.

Dvignite stroj iz trdnega, spodnji strani.

za zaklepanje drsni



Medtem ko je naprava v uporabi

Pri pogosti uporabi stroja, ne dovoljujejo
rutinsko, da privede do napak. Ne pozabite, da
lahko majhno pomanjkanje koncentracije privede
do resnih poskodb v del¢ku sekunde.

e Pred rezanjem, poskrbite, da varnostni
pokrov, je v pravilnem polozaju.

* Pred prvo rez, pustite stroj, da dela za kratek
¢as brez obremenitve. Ce slisite vse nenavadne
zvoke ali stalno vibracije, izkljuCite stroj iz
elektri¢ne vti¢nice in nato odkriti vzrok problema.
Ne vklapljajte naprave, dokler se problem in jo
odstraniti.

» Poskrbite, da obdelovanec, da se zniZanje
ne bo zaljubljen. Ne ga hranite in ne ve¢ kot
zategnite. Ne uporabljajte sredstev, da bi
poskus$ali ustaviti.

Bil bi moralo biti omogo¢eno, da svobodno
gibati po rezilo. Kjer to ni mogoce, lahko cut del
se ujeli z rezilom in vrgli v vse smeri.

» Ne postavljajte roke tam, kjer je mogoce priti
v stik z rezilom v primeru nenadne premike.

* Naj bo videl, doseze najvecjo hitrost pred
rezanjem.

« Pritisnite videl glavo navzdol, tako da se
motor ni preobremenjen in rezilo ni zaljubljen.

« Ce morate odstraniti materiala zaljubljen,
najprej naj disk ustaviti predenje in popolnoma
izklopite motor in napajalni kabel.

» Ob koncu rezanja, imejte glavo navzdol, pa
stroj izklopite in pocakajte, da se vsi gibljivi deli
popolnoma ustaviti, preden zaprete svoje roke
kratki razdalji od stroja.

Varnostne nasvete pri delu z lasersko pistolo:

« Nikoli ne glejte v laserski zarek.

« Nikoli ne usmerite laserski zarek za ljudi ali
zZivali.

* Ne usmerjajte laserskega zarka na zelo
odsevni material. Odbite svetlobe je lahko
nevarno.

« Popravilo laser projektor se lahko izvaja samo
usposobljeno osebje / poklicnih strokovnjakov
za popravilo.

* Ne postavljajte trdnih predmetov v optiki
laser.

« Ocistite laser leCe z mehko suho $¢etko.

6. Motor

« Prikljucite stroj na 230 V vti¢nico.

« Ce motor ne vige takoj spustite tipko.
Izkljucite. Poskrbite, Zage se lahko zavrti prosto.
Ce je tako, poskusite ponovno zagnati stroja.

Da bi preprecili poSkodbe motorja za dovod

RAIDERVE:

zraka v motorju je treba redno Cistiti pred prahom
in umazanijo, da se zagotovi ustrezno hlajenje
motorja.

» Ce je motor nenadoma prekine, rezanje,
takoj spustite tipko. Release disk iz obdelovanca,
potem lahko $e naprej cut.

e Uporaba dolge kable z zelo majhnim
premerom, lahko privede do izgube napetosti, ki
lahko posledi¢no privede do tezav motor.

* Za do 15 metrov, je treba uporabljati od
premera kabla 1,5 mm2.

e dolzina med 15 in 40 metrov je treba
uporabljati od premera kabla 2,5 mm?2.

Turn off enota takoj v primeru:

« vti¢ poSkodovan ali napajalni kabel.

* napako stikalo.

« dim ali vonj pozganih izolacije.

* Grip videl.

7. ASSEMBLY in dodatki

Montaza videl:

» Namestite razsiritev na desni strani stroja in
drugo razsiritev na levi strani stroja.

 Odvijte vijak zaklepanje in potisnite top bari
na prostem.

* Vpenjalne vijake znova.

 Postavite nosilec za vpenjanje obdelovanca
iz leve ali desne strani stroja.

» Primite rocaj in premikanje videl nekoliko
navzdol, nato pa nezno povlecite pin, tako da se
sprosti stroj.

Opomba: Nikoli ne uporabljajte, ne da bi
videl kon¢nice. PrepriCajte se, da so pravilno
namescena.

Pritrdilni kotnik podpira.

» Mount nosilec, da imajo rezo na zadniji strani
baze.

« Privijte vijake, da pritrdite nosilec.

Namestitev stroja na klopi ali na pomozni
okvir.

Slika. 5.

Ta stroj miruje in varnostnih razlogov je treba
vedno ¢vrsto pritrjena. Ne uporabljajte mobilnih
aplikacij.

Lahko namestite stroj na dva nacina:

a. Kot stacionarno delovno mizo stroja. V tem
primeru mora stroj drzijo delovno mizo s 4 vijaki.
b. Kot mirujo€em stroju na pomozni okvir.

V tem primeru mora stroj drzijo pomozni okvir
4 in pomozni okvir vijaki pritrjeni na plosco tla ali
tla s povrSino najmanj 1 m2.

stop

Iz varnostnih razlogov je ta stroj opremljen z
omejevalnikom, ki se uporablja, ko stroj ne bo
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kosi.

- Ce Zelite, da po&ne presekov, mora ustaviti
ostati pritrjena na stroj (Slika 6).

» Za podrocja s kroznimi restriktor je treba
odstraniti iz stroja, kot je prikazano (Slika 6).

* Za rezanje kot mora biti omejevalnik
odstraniti iz stroja, kot je prikazano (slika 7 +8).

Zamenjava zaginega lista SI. 4

Uporabljajte le pogone, ki so ostri in
neposkodovana. Zlomljena ali upognjena disk je
treba takoj zamenjati.

* Poskrbite, da je plug v!

* Fix vodja stroja v najvisji polozaj.

« Odvijte vijake (20) z rotacijo (levo).

« Odstranite pokrov (6) naprej. Potisnite zaklep
(22) in odvijte vijak (18) s prilozenim klju¢em (v
smeri urinega kazalca).

« Odstranite prirobnico rezila (19) in zamenjajte
disk. Prepri€ajte se, da disk ni pravilno namesc¢en
v stroj: disk s pus€ico, ki kaze v smeri urinega
kazalca.

» Namestite prirobnico (19) in pritisnite tipko
za zaklepanje (22), privijte vijak nazaj (18) in
privijte.

» Premakni nazaj v napo (6) in privijte vijake
(20) (v smeri urinega kazalca).

Nastavljiv kot rezanja

Slika. 3

Rezanje pod kotom 45 °, levo in desno.

» Odvijte gumb (9) v smeri urinega kazalca za
pol obrata.

* Premakni stroja na Zeleno kota (kot je mozno
prebrati na skali pred stroja).

« Zavrtite gumb (9) polovice pa nasprotni.

» gramofoni se zaskoCi v naslednjih zornih
kotov: 0 °,15°22,5°, 30 °in 45 ° (levo in desno).
Set dvojno rezanje kota videl / krozna SI. 2

* Nastavite prvi vogal, kot je opisano (zgoraj).

» Zavrtite gumb (12) smeri, nasprotni smeri
urinega kazalca, nato pa nastavite Zeleno kota
(lahko jo odé¢itamo na zadnji strani stroja). Nato
privijte gumb (12) Se enkrat, se bo vrtel v smeri
urinega kazalca.

Zamenjava ogljene $¢etke

Slika.

« Poskrbite, da je plug v!

» Odvijte pokrov (4) z ravnim izvijacem.
Zamenjajte ogliene Scetke iste vrste krtaco.
Privijte pokrovéek (4).

Opomba: Vedno zamenjajte obe ogliene
SCetke hkrati. Nikoli ne uporabljajte skupaj stare
in nove 8Cetke.

Montazni vrecke za prah SI. 2

Press nosilec vre¢ke za prah (13) in ga
potisnite v luknjo v zadnjem delu stroja.

Vrec€ke za prah bo ostal v mestu, ko zazenete
konzolo.

8. Delovanje

Uporaba krozni SI.

Pred uporabo vedno preverite za $kodo ali
napake!

 Nastavite zeleno kota reza.

* Vti€ v vti¢nico.

e Zavarujte obdelovanec na mestu z nosilci
(7): Poskrbite, da je gradivo dobro tesen!

» Poskrbite, da gradivo trdno na levi strani,
hkrati pa ostati na varni razdalji od rezila.

* Vklopite stroj s stikalom (1).

» Poskrbite, da bo rezilo je dosegel najvecjo
hitrost, preden je hits obdelovanec, da je treba
zmanj$ati.

+ Uporabite gumb (3) za odklepanje pokrova.

« Zdaj pocasi potisnite videl glvata navzdol,
tako da Zaginega lista za zmanjSanje kosa in
skozi rezo v to€ilne. Ne izvajala dodaten pritisk na
zago. Daj stroj ¢as za zmanjSanje obdelovanec.

* Previdno vrnitev stroj glavo nazaj na prvo
mesto in ga loCite od stikala (1).

Uporaba drsnih funkcijo SI.

Stroj mora biti trdno pritrjena na delovno mizo.

Uporaba drsna funkcija za rezanje
podrobnosti:

* Zavarujte obdelovanec na mestu, ki jih
nosilec

« Zavrtite gumb (10) za pol obrata v nasprotni.

« Slide stroj, da se

* Vklopite stroj s stikalom

» Nyatisnete glvata pocasi videl dol, tako da
Zage za rezanje obdelovanec.

+ Pritisnite stroj poc€asi nazaj (proti vodilni
restriktor)

* Previdno vrnitev stroj glavo nazaj na prvo
mesto in ga izklopite iz stikala.

Uporaba laser SI. 2

» Za preklop laser, pritisnite tipko za vklop /
izklop 2.

 Za izklop laserja, spustite gumb za vklop /
izklop 2.

9. Servis in podpora

Poskrbite, da stroj ni priklju¢en na omrezje pri
opravljanju katere koli vzdrzevalna dela na stroju.

Drsna vodila

Dirt lahko poskoduje vodila, nato pa stroj.



« Ocistite drsne tire z mehko krpo.

* izdajanje malo mazalnega olja na vodilne
tracnice

» Premakni videl sem in tja, tako da olje Sirijo
po tirih.

Ti stroji so izdelani za delovanje za dolgo
¢asa brez tezav z minimalno vzdrzevanje. Redno
¢is¢enje stroja in ga uporabi na pravi nacin, lahko
prispeva k daljSo Zivljenjsko dobo vasega stroja.

Cisenje

Ocistite ohiSje stroja redno z mehko krpo,
po moznosti po vsaki uporabi stroja. Prepriajte
se, zracniki so brez prahu in umazanije. Za
odstranitev trdovratne madeze, uporabite mehko
krpo, navlazeno z milnico. Nikoli ne uporabljajte
topil, kot so benzen, alkohol, amoniak, itd.

Te vrste topil lahko poskoduje plasti¢ne dele.

10. Odpravljanje napak
10.1. Motor se ne bo zacela
« vtika¢ ni v stiku
* je pokvarjen napajalni kabel
« Stikalo je v okvari.
Vzemite stroj za pooblasceni
popravilo.
10.2. Cut je enako (a nazobljenimi)
* Rezilo je treba zamenjati
* Rezilo je namescen nazaj
* Rezilo je zamasen s smolo ali zagovino
¢ Rezilo ni primeren za podrobnosti, ki se
uporablja
10.3. Nasvet in / ali krozni rocica je blokiran
« otrobi in / ali prahu je treba odstraniti
10.4. Kolo je tezko na maksimalno hitrost.
» PodaljSek je pretanek in / ali predolgo.
* omrezna napetost je manj$a od 230 V
10.5. Stroj vibrira prevec
* Rezilo je poSkodovan
10.6. Stroj je prevec vroce
« odprtine so blokirani. Jih o€istite s suho krpo.
10,7. Motor deluje neenakomerno
* se nosijo SCetke. Zamenjajte ogliene Scetke
se posvetujte s svojim prodajalcem.
11. Mazanje
Stroj ne potrebuje dodatnega mazanja.

servis za

ali

RAIDERME

12. Varstvo okolja.

Glede na okoljske zas¢ite, je treba stroje, opremo
in embalazo v skladu z ustreznimi predelavo za
ponovno uporabo iz teh materialov. Da bi olajsali
recikliranje komponent, izdelanih iz sinteti¢nih
materialov, so ustrezno oznaceni. Ne mecite
stroje v smeti! V skladu z direktivo 2012/19/ES
o izrabljenih elektri¢nih in elektronskih naprav ter
vzpostavitev nacionalnega prava in stroji, ki jih ni
mogoce uporabiti, ga je treba zbirati lo¢eno in jih
v skladu z ustreznimi obdelavo za izterjavo, ki jih
vsebujejo dragocenih sekundarnih surovin.
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MpwTdTUTTO OdNYIWV XPARONS

AyarrnTé TEAATN,

JuyxopntApia yia TNV ayopd €vOG PNXOVAMATOG atmd TIG TaXUTEPA QAVOTITUCOOMEVN MHAPKQ
NAEKTPIKWYV Kal TTeTeopEvou aépa epyaAeia - RAIDER. Me 1n owoTr| eykatdoTtaon Kai Aeitoupyia,
RAIDER eival ag@aAr kai agiétiota UAIKA Kai TG epyaaieg padi Toug Ba oag dwael TTpaypaTIKn Xapd.
Ma 1n dieukdAUVOR 0ag, dyoyn £EUTTNEETNON Kal SNUIOUPYROEl éva JiKTUO.

[MpIv xpNOIYOTTOINCETE QUTO TO UNXAVNUA, SIOBACTE TTPOCEKTIKA TO TPEXOV KEYXEIPIOIO XPATNGY.

[Mpog 10 cupeépov TNG ao@AAelag oag Kal va e¢acg@aAioel Tnv opbR xpAon kal va diaBdoeTe
TIPOCEKTIKA QUTEG TIG 00NYieg, KABWG Kal TIS CUCTACEIG KA TIG TIPOEIBOTTOINCEIG TOUG. [Ma TNV atropuyn
TEPITTWV AABWV Kal aTuXNMATWY, €ival onuavTiko OTI auTég o1 0dnyieg va Trapaueivouv diaBéoiya yia
peANOVTIKA avagopd ag 6Aoug 6ooug Ba XpnaipoTrololv To unxdvnua. Av 1o TTouAfoel o€ évav véo
1010KTATN ,,EYXEIPIDIO XPAONG” TTPETTEN va UTTORANBOUV padi Je auTd va ETTITPEWEI GTOUG VEOUG XPAOTES
va €€0IKEIWBOUV PE TIG 0BnYieg aoc@aAgiag Kal Aeiroupyiag.

,<Euromaster Import Export* Ltd eival e§ouciodoTnuévog avTiTpOoWTTOG TOU KOTACKEUAOTH Kal
1010kTATN Tou RAIDER eptropikd onua. AietBuvon Tng etaipeiag eival n Z6¢ia 1231, blvd ,Lom
Road” 246, TnA. 02 934 33 33 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; E-mail: info @
euromasterbg. com

A6 10 2006 n eTaIpEia iofyaye éva auaTtnua diaxeipiong oidtnTag ISO 9001:2008 mioTomoinon
ME TO TTEDIO EQAPUOYNG: EUTTOPIA, EI0aYWYR), EEAaywWYr| Kal TNV EEUTTNPETNCN TWV ETTAYYEAUOTIKWY Kal
XOUTTI NAEKTPIKK, TIVEUUATIKA Kal TN dUvaun epyaAgiwy kal o1dnpIkwy. To ToToTToINTIKO eKOGONKE aTrd
Tov oiko Moody AieBvég Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

TTOPAMETPO Movada agia
Ap1Buds eupeTnpiou - RD-MS06
OvopaoTIkA Taon V 230
ZuxvoéTnTa Hz 50
OvopaoTIKA 10XUG W 2100
Adpavig min-" 4500
AiapeTpog diokou mm 305x30x3 mm 100 T

100x330 mm (0°x 90°)
60x330 mm (45°x 90°)

Babog ko mm 100x220 mm (0°x 45°)
60x220 mm (45°x 45°)

Lp, (OTGBUN NXNTIKAG TTiEONG) dB(A) 91.9+3

Lya (OTGBUN NXNTIKAG 10X U0G) dB(A) 104.9+3

ETriTredo kpadaouwyv m/s? <2.5

Karnyopia pévwong - 1l




ATreikovifovTal aToIxEIQ.

1. EuéAIKTn (KupaTo€idr)) cwArva.
2. Kupia owAnva.

3. MoépoAa.

4. O BIoKOTITNG.

5. Ytrodoxn.

6. A€IaVTIKO TTAVAKI.

7. Neiavon KepAAI (pwTrOTE).

8. Toiutnua.

1. Tevikég 0dnyieg yia TNV ao@aAr) AsiToupyia.
AlaBdaoTe 6Aeg TIg 0dnyieg. Edv dev akohouBAoeTe
OAeg TIG 0Onyieg pTmOpei va  odnyAoel o€
nAekTpoTTANgia, Tupkayid R4 / kai cofapoug
TpaupaTiopoUs. PuAdgTe autég TIG odnyieg o€
ACQAAEG PEPOG.

1.1. Ao@dAgia O0TO XWPO £pyaaiag.

1.1.1. Alatnpeite TO XWPO TTOU £pYAeobe kabap
KOl KOAG @wTiopévo. Alatapaxf Kal  Kakodg
QWTIONOG UTTOoPEl va CUUBAAEl OTNV EUGAVION
ATUXNMATWV.

1.1.2. Mnv xpnolyoTtroleiTe To pnydvnua o€ éva
mePIBAANOV  pe  augnuévo  kivduvo  €kpnéng,
KOVTa o€ eUQAEKTO Uypd, agpia f okovn. Katd
™ AeImoupyia, Ta  pnxavApata  dnuioupyouv
OTNIVONPEG TTOU PTTOPET va avapA£EeEl TN oKovn N
avaBupIAoEIG.

1.1.3. Kpatiote T1a Taidid pokpid Kal ol
TTOPEUPIOKOPEVOI  KAT@ T AgItoupyia  Tou
pNXavApaTog. Av TNV TTpocoxr oag Trpoweeital,
WTTOPET VO XAOETE TOV EAEYXO TOU UNXAVIAHATOG.
1.2. Ao@dAeia Katd TNV epyaacia Pe TNV NAEKTPIKNA
EVEPYEIQ.

1.2.1. Zuvd£OTE TO PUNXAvnua TTPETTEN va TaIpIadel
oTnv avrioToixn Tpida. Xe Kapia TTEPITTITWON
Oev TiBeTal va TpoTroTroifoel To BUoua. Katd
TNV epyaoia pe T NAEKTPIKA pndevietal, pnv
XPnoIyoTrolgiTe BUOUOTA PETAOXNMATIOTH. ABIKTA
@IG KAl KATAAANAEG TTPICEG PEILLVOUV TOV KivOUvOo
NAEKTPOTTANEiaG.

1.2.2. ATTOQUYETE TNV ETTAPN TOU CWHATOG UE
YEIWPEVO. OWANVEG, KAAOPIPEP, COUTTEG KAl
yuyeia. Otav 10 cwpa oag eival yelwpévo, o
Kivduvog nAekTpoTrAngiag eival peyaAdTepn.
1.2.3. MpooTartéwTe Tov UTTOAOYIOTH 0ag atd Tn
Bpoxn kai TNV uypagia. H digioduan Tou vepou aTO
pnxéavnua augavel Tov Kivduvo nAekTpoTTAngiag.
1.2.4. Mnv XpNnOIYOTTOINGTE éva KOAWDIO PEUUOTOG
ylo oKOTTOUG YIO TOUG OTTOioUG TTPORAETTETAI, YIa
TTAPAdEIYHA. VO HETAGEPOUV TO MNXAvNUa, TO
TPARNYHa A Bydloviag To nAekTPIKO epyaAeio.
KpatAote 10 kKaAwdio amd Tn Bepuodtnta,
A&dI, aiXuNPEG OKWEG R KIvOUPEVA PEPN TwV
unxavnudtwyv.  XoAoaopéva A PTTEPDEPEVA

RAIDERME

KoAWdIa augavouv Tov Kiviuvo nAeKTPOTTANSiaG.
1.25. Kard Tnv epyacia o€ €EwTePIKOUG
XWPOUG, YUPIioTE TO pNXavnua pévo o€ HovAdEg
mou dlaBétouv  évav nAekTpikd diakoTTn  Fi
(atrevepyoTroinon ac@aAgiag SIOKOTITN e PEUUA)
Kal pevpa dlapporg, n OTIoi  EVEPYOTTOIEITAI
o6rav DTZ mpémel va utrepPaiver Ta 30 mA.
Xpnoiyotrolgite  pOvo  KOAWBIO  ETTEKTAONG
KoTdAANAO yia Xprion oe e§wTePIKOUG XWPOUG.
H xpron evog kaAwdiou katdAAnAo yia xprion
oe €CWTEPIKOUG XWPOUG HEIWVEI TOV KivOuvo
nAekTPOTTANEiaG.

1.26. Ed&v T1pémel  va  XPNOIUOTIOINCETE
TO pnxavnua o€ €va  uypd  TrEPIBAAAov,
XPNOIYOTTOINOTE TN dlappor) peUPATOG BIAKOTITNG
ac@aAgiag.  Xpnolgotmoliwvtag  TIG  dIappoEg
PEUUOTOG  OIOKOTITNG QAOQOAEIAG MEIWVEI  TOV
KivOuvo nAekTpoTTANgiag.

1.3. AoOQaAng TpOTIOG Epyaaciag.

1.3.1. 'EXeTe TO VOU 00G, va BEITE TI KAVETE KOl
AOYIKEG. Mnv XPNOIYOTIOIEITE TO PNYXAvnua otav
€i0TE KOUPATPEVOI ) UTTO TNV ETTHPEIC VOPKWTIKWY,
aAKOOA 1) vOopKwTIKWY. Mia oTiypigia atrpooedia
KOT& TN A€IToupyia pIag MNXAvAG MTTOPEi va
odnynoel og 6oBapoUs TPAUUATIONOUG.

1.3.2. TpoowTIKG TTPOCTATEUTIKN) €VOUHOCIa
Kal TTAvTa va QOPATE TTPOCTATEUTIKA YUAAIG.
DopwvTag éva pnyxdavnua KatdAANAo yia Tn xpron
Kal TN 8pacTnPIGTNTA ATONIKAG TTPO0TACTAG OTIWG
MAoKa yia Tn okévn, I0XUpA TTaTToUTola EPUNTIKA
KAEIOTO KATATTIAOTEI YE OTABEPQ, TTPOOTATEUTIKO
Kpavog 1 akong (wToooTrideg), MEIWVEI TOV
Kivduvo aTuxfiuaTog.

1.3.3. ATToQUyETE TNV TUXaiO €vepyoTTOiNGN TNG
punxavig katd AdBog. lMpiv amd Tn ouvdeon,
BePaiwdeite 6T 0 dlAKATITNG BpickeTal oTn BEon
«Offy. Av, OTOV UETAQEPETE TN PNXOVA HE TO
OAXTUAG 0OG PE TO BIOKOTITN, UTTAPXE! KivOuvog
ATUXAMOTOG.

1.3.4. MpoTou BéoeTe o€ Aeimoupyia To pnxavnua,
BePaiwbeite  OTI  €xeTe KOTOPYHOEl OAA  TQ
BonBnTika TTpoypdupaTa Kal KAEIBIA TNG. Epyaheia
UTTOOTAPIENG APNOE TTICW OTA KIVOUUEVA TUAPATA
MTTOPOUV Va TIPOKAAECOUV TPAUNATIOPOUG.

1.3.5. AtopUyeTte aguaikeg atdoelg. O1 epyaaieg
oTnv Bdon kai ava TTaca oTiyur. ‘ETol utropeite va
eAEYEETE TO PNXAvNUa KAAUTEPQ KAl AOPAAECTEPQ
av oTTPORAETITEG KOTACTATEIG.

1.3.6. ®Popepya owotd. Mnv Aermoupyeite  ue
@apdia pouxa ) koopRuaTta. KpatioTe Ta paAAid,
pouxa Kal Ta YavTia Jakpid atrd KIVoUueva Pépn.
Ta xahapd pouxa, KOoUAKATA A PAKPId PoAAIG
MTTOPE] VO EUTTAAKOUV OTA KIVOUHEVA PEPN.

1.3.7. Av givar duvatoév XpnoIuoTTOINCTE £€va



54  www.raider.bg

oUoTNPa ATTOUAKPUVONG TNG OKOVNG, BERaiwbeiTe
o1 gival ouvdedepévn Kal cwoTd. H xprion autwv
TWV CUOKEUWYV AOYW EKTTEUTIOUV OKOVN OTO XWPO
gpyaciag.

1.4. H TTpO0EeKTIKA OTACN ATTEVAVTI GTO INXAVNHO.
1.4.1. Mnv UTTEPQOPTWVETE TO  pNXAvnua.
XpNoIPoTIoINOTE  TO  PNXAvnua povo  OTwg
Ba émpeme. ©a  Aeitoupynoel  KOAUTEPO  Kal
ao@aAéaTepa OTaV XPNOIWOTTIOIOUV TO KATAAANAO
pNxdavnua Tou KaBopileTal aTTO TOV KATAOKEUAOTH
TOU QACHATOG POPTIOU.

1.4.2. Mnv XpnoIyoTIoIEiTE TO EpyaAeio pnxavnua
av o OIaKOTITNG €ival KATEGTPAUMEVO. Mnxavr
TToU &€V UTTOPEI va TO BIAKOTITN TTAPEXOVTAl OTTO
TOV KATOOKEUOOTH €ival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTEN Va
ETTIOKEVAOTEI.

1.4.3. MNpiv aAAGEeTE TIG pUBUiCEIG TNG PNXAVAG,
aAMadovtag  nAekTpIKG  epyoAgia  Kal  TTOAU
KaIipo, Otav Oev XPNOIYOTIOIEITE TO PNnYAvnua,
ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKG dikTuo. To ev Adyw
METpO €faleipel Tov Kivduvo Tou apxilel TO
pnxéavnua katd Adeog.

1.4.4. KpatAoTe Ta pnxavhpata oe pépn O1rou
JTTOpEl va TrpooeyyioTel amd Ta Taidid. Na pnv
TOUG EMMTPETTOUV  va  XpnoigotroinBolv  atmd
dTopa TToU Oev gival €EOIKEIWPEVOI PE TO TTWG
va douAéwel padi Toug kal dev €xouv dlaBdoel
auTég TIG 0dnyieg. OTav BpiokovTal GTa XEPIQ TV
QAVEKTTOIOEUTO XPNOTWYV, UNXAVEG PTTOPE va gival
€CQIPETIKA ETTIKIVOUVN.

1.4.5. KpatnoTe 10 epyaieiopnxavég. EAeyxog yia
N Aeimoupyia euBuypdppiong dyoya, av EopKia
TToU €Xouv OTTACEl | EAATTWUOTA A €COPTAUATA
TTOU JTTOpPEl va €TNPEACOUV TIG AEITOUPYIES
TOU pnxavAupoTog. [lpiv  XpnOIMOTIOINCETE TO
pnxdvnua, PRePaiwbeite  OTI  KATEOTPOPPEVA
MEPN TIOU TIPOKEITAI VO ETTIOKEUOOTEL. [MOAAG
ATUXAMOTO TTPOKAAOUVTAl OTTO KOKA CuvTtrhpnon
TWV PUNXAVNPATWY Kal Tou €€0TTAIoUOU.

1.4.6. Alatnpeite Ta KOTITIKA €pyaAgia KOPTEPA
Kal kaBapd. ZuvinpouvTal KATAAANAG KOTITIKG
epYaAeia pe aiXunpEG AKPEG KOTTAG Eival MIKPOTEPN
avTioToon Kal GUVEPYAZETAl JE TOUG TTIO EUKOAN.
1.4.7. H xprion pnxoavnudTtwy, ££apTnUATWY Kal
epYaAgiwy, TNV epyacia, KAT., oUWV PE TIG
0o0nyieg TOU KOTOOKEUAOTH. ZUPPWVO HE QUTEG
TIG 0odnyieg Kal TIG €I0IKEG OUVONKES epyaaiag
KOl €VEPYEIEG YIa TNV ekTéAeon. H xpron Twv
pNxavnuaTtwy, €kTOG eKEiVWV TTOU TTPOOpPIfovTal
Ba utropolaoe va 0dnynoel o€ aTuxuaTa.

2. MpoPAetéuevn xprnon
H electro epyaAeio TTpoopileTal wg €va OTATIKO

unxavnua yia Tnv KOTookeun eubeia katd Prikog
Kal

OTaUPWTA TTEPIKOTTEG OTO EUAO. OPIZOVTIEG YWViES
MiTPO o116 -45 ° €wg +45 ° KaBWG KAl KATAKOPUPES
Yywvieg owpa TnG -45 ° gival duvarég.

3. EAéyEte 1O pnxdvnua, xoAapd upépn Kai
eCaptipara

yIa {nNMIEG KATA TN METAPOPA.

XapakTnPIoTIKG

2uka. 1, 2 kal 4

1. AIgk&TITNG EVEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINGNG
2. AiakoTrTn on / off yia To Aéidep

3. ZekheidwaTe 10 kKoupTr (Blade TpooTaTeuTIKO
KGAuppa)

4. EEweuAlo BoupTtoa dvBpaka

5. Lock-pin

6. AeTTida TTPOCTATEUTIKO KAAUPMA

7. Z@IKTAPa UAIKOU

8. OdNnyog PpaxTn

9. AIoKOTITN pUBUIoNG €ide ywvia

10. KAgidwpa SI0KOTITN

11. ZTEPEWON OQPIYKTAPA KOUMTTI

12. XeIpIOTEITE TTPOCAPHOYH YWVia KWVoU

13. Z0vdeon oakoUAa cUAAOYHG OKOVNG

14. Z0peTe TIG O10NPOBPOMIKEG

15. T'wvia kwvou

16. Aapn

17. KdAuppa

18. Saw Aemmida pTToUuAdVI

19. ®AGvT0

20. Bida

21. MapdTaon KoPPAaTIa (apIoTEPG Kal OeIA)

22. KAgidwua KOUupTTi TTpIovOAaua

4. Mpo6oBeTeg 0dnyieg yia TNV acpdAcia

4.1. 01av XpnOIPOTIOIEITE TO TTPIOVI AETTIOEG pE Ta
okAnpd doévTia péTaAAo (Carbon puTn), KaAé ival
vVa XPNOIUOTIOIEITE AETTIOEG E apvNTIKA R AP
BeTIKA ywvia KoTG. Mn xpnoidoTroleite AeTTidES
TpIOVIWV e PBaBId  TTEPIKOTT  TwV  JOVTIWV.
MtropoUv va TTIAVETE TO TTPOOTATEUTIKO KAAUMHA.
4.2.MNpoooxn: MNpwTa TTPOCEKTIKA CUYKEVTPWVOUV
OAa Ta épN TIPIV OTTO TV €vapén TwV £PYATIWV.
AkoAouBnaTe Tn diadikagia OTTWG UTTOBEIKVUETAI.
4.3. Av Oev €ioTe eCoIKEIWPEVOI PE TN XPHON £VOG
TETOIOU pnXavApaTog, Tou Ba ATav KaAuTEpa va
eVNUEPWOET TTPWTA aTTd €vav eTTayyeAuaTia, évav
EKTTAIBEUTIKO 1} ATTO £VAV TEXVIKO.

4.4. TIGvta OQIYKTAPA 1 TIOTACTE TO KOUMATI
oT0Bepd TOV 0dNYO €ide, TIPIV TNV €KTEAEON
NG diadikaaiag. H xprion 6Awv Twv duvatwyv
ouo@iEng  set-ups  eival  TTpoOTINGTEPO  va



XPNOIUOTIOIEITE TA XEPIA OAG.

4.5. Znuavtikd: Edv KpaTdte TO KOUUAT HE
T0 XépI yia Tn Odladikaoia ToU TTPETTEl va
TTpayparotroinfolyv, va Trapapeivel o AGXIOTN
améoTacn 100 mm atd T Aemida TpIoviou.

4.6. Tavta TECTE TO KOPMPATI KATE TOV TTAYKO.
4.7. Kpataote Tn  Aemida €idav  améToun
KOl VO EAEYXOUV TOKTIKG €AV TTEPICTPEQPETAI
eAelBepa Xwpig aouvABioToug Kpadaopoug.
AvTiKOTaoTAOTE TN AemTida TIploviwy, €av eival
amapaitnTo.

4.8. Apnote TO pNXAvVNUO va TTEPIOTPEPETAI
eAeUBepa PEXPI va @TACEl TO MEYIOTO apIBud
OTPOPWYV, TIPIV EeKIvioeTe TN Sladikagia.

4.9. AlatnproTe TIG €£10000UG TOU a€Pa OTO TTIOW
KOl KATW WEPOG TOU TTAyKOU €ide pnxavr) Kai
NAEKTPIKO KIvNTAPA yia peyaAuTtepn SidpKeia {wrg
TOU PNXavApaTtog. ZwpoUg oKovNng TIPETTEl va
agaipedei.

4.10. KAeidwvete AvTa 10 BIAQOPETIKO Babud
set-ups, TTpIV EeKIVATETE TNV £TTEEEPYATial.

4.11. Na ayopdalete pévo KatGAANAo AeTTideg
TIPIOVIWV HE €va apIBud OTPOPWYV TOUAAXIOTOV
4500 oTpOo@EG ava AETTTO.

4.12. Xpnoiygotroleite Yovo Tn owaTh Aemida
mpiovioU. [dpa TTOAU pIKPS 1 TTOAU peydAo
AETTIOEG TTPIOVILV gival EEQIPETIKG ETTIKIVOUVEG.
4.13. EAEyXeTE TOKTIKA O OIOKOG KOTTAG VIO TUXOV
eAATTWHATA. AVTIKATOOTHOTE TN AETTIOQ TTPIOVIWY,
€qv gival amrapaitnTo.

4.14. Grease Tn véa Aemida TrpiovioU  Kal
KaBapioTe TIG PAAVTES TTPIV VO GUVOPHOAOYHOETE
10 véo blade. ZuvappoAoyeital oTn Ouvéxela n
Aemtida 0T owoTH KOTEUBUVON KAl TPAPBALTE TO
PGAGVTLEG OTOBEPA XPNOIUOTIOIWVTAG TO KEVTPIKO
MTTOUAGVI.

4.15. XpnOoIYOTIOIEITE POVO QUBEVTIKA QAGVTEEG.
OAa 1a GAAa €idn Bev givar KatadAAnAa.

4.16. Tloté pnv  AeiToupynoel  Xwpig 1O
TIPOCTATEUTIKO KAAUPMA TNG AETTIdAG TTpIoVIoU.
417. To  KivoUpevo yépog  TOU  TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUMMA TTPETTEI VA TTOPOUEIVE
ouvapuoAoyouvTal.

4.18. Moté ypdoo, o SioKOG KOTING, EVW €ival €K
TTEPITPOTING.

4.19. MNAavTa KPATAOTE T XEPIO OAG OQAIPEITAI
atrd TO KOPUATI TOU AETTIOEG €idE.

4.20. MoTé pnv TTAPEI TO KOUUATI AT TO VA TTIACEI
ME Ta XépIa 0aG KAt JAKOG 1 TTIOW aTT6 TN AETTIdO
TpIoVIOU.

4.21. BeBaiwbeite 611 TTOTE BEV AYYiel TO KOUPATI,
0 OiOKOG KOTTAG TTPIV TO UnYAavnua €xel Tebei o€
Aeitoupyia.

4.22. Toté un petalAikd diadikaoia f Ta €idn

RAIDERVE:

TETPA JE QUTO TO UNYAvnua.

4.23. XpnoluoTroInoTe TIG evIoXUOEIG OTRPIENG,
WOoTE va UuTtooTnpiel Pakplid etTegepyaldpeva
KOMMATIO.

4.24. Toté pnv XPnOIPOTIOIEITE TO PNYXAvnua o€
éva emmiKivouvo TTepIBAAAoOV, OTTOU EUQAEKTA aépIa
1 uypda gival TTOPOVTEG.

4.25. Mnv o@AveETE TIOTE TO MNXAVNMA XWPIg
ETMITAPNON XWPIG TTPWTA VO ATTOOUVOECETE ATTO
TNV Taon ToU JIKTUOU.

4.26. Av akouoete KArmolov Trepiepyo B6pufo,
TPoOoTIaBoUV VO TOUG EVTOTTIOEI | VA TIAPETE TO
pNxavnua o€ avayvwpIioPEVo EyKATAOTATN 1) TNV
ETAIPEIQ ETTIOKEUNG.

4.27. Edv éva pEpog  Eival  OTTAOPEVO N
KOTEOTPOMMEVO, QVTIKOTOOTACTE TO N ETTIOKEUR
APEoWG.

4.28. MNoté pnv oTtabei 1o dpdPO Tou, 0 dioKOG
KOTIAG, aAA& OTAON TTPOG Ta apIoTePd 1 Ta OegId
TOU TTAyKou €ide.

4.29. Ta xépia oag TIPETTEl  €TiONG  vd
TOTTOBETOUVTAI BITTAQ OTTO TO KOPMATI TNG AETTIOAG
TTpIovIoU.

4.30. Na xpnoidoTroigite Travia 1o feedstick va
ETEN TO EUAO pETA OTTO TO TTPIOVI.

4.31. MNavta TommobeTeiTE TO EUAO OTO PTTPOCTIVO
MEPOG TOU TTAYKOU €ide KAl OTN CUVEXEID TTTPWETE
TOV TTIO TTiIoW.

4.32. Ta Aogdtunong povo 10 pubuifduevo
0odnyog TIPETTEl VO XPNOIYOTIOIEITAI KAl N
epippagn TPETTEl va a@aipedei.

4.33. T1oT€ unv XPNOIUOTIOIEITE TO PPAXTN WG éva
YPOUUIKO PETPO Yia Tn SIaKOTTH) SOKAPIAL.

4.34. Av 0 8ioKOG KOTTAG €ival KAEIBWPEVN: TTPWTA
va aTTEVEPYOTTOINCETE TO PNnydvnua TpoToU va
TrapacTei o SIKO Tou TITaioua.

4.35. ATropuyeTe TNV emeCepyaania TePaxiwv TO
XTUTTNUQ TTioWw OTNV KATEUBUVON 0ag PE TN Afwn
TWV aKOAOUBWV PETPWV:

* XpNOIPOTIOIEITE TIAVTA KOPTEPEG AETTIOEG €idE.

* Mnv €id¢ TTOAU pIKpr| TTECEPYATIia TEPAYIWV.

* Mnv a@noTe TO KOPMPATI epyacioag TIpIv €XEl
EOTE TTANPWG PECT aTTd TO TTPIOVI.

* Mavta va pubuioete TNV TTAOPAAANAN 0dnyo yia
TN AeTTida TTPIoVIOU.

e [Moté pnv a@aipeite TNV TIpocTOCia  amd
aAuooTrpiovo.

4.36. MNpiv ouvexioete 10 TIPIOVIOUA, BeRaiwOeiTe
OTI OTéKEATE OTABEPG Kal OTI Ta XépIa aag gival
oTnv €mlupunTA Béon.

4.37. Moté un xpnoigotroleite dIOAUTIKA yia va
kaBapioete TO Pnyxdvnua. XpnolpoTtroleite PJévo
€va uypo Travi yia Tov Kabapiopo.

4,38. Mnv xpnoiyoTroleite AeTTidEG €idE T OTTOIA
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€ival KATEOTPAUMEVA i} TITAPAPOPPWHEVA.

4.39. AvrtikataotAote Elcaywyry Tivaka otav
@Bapei.

4.40. Xpnolpotroigite pévo €ide Aerideg TTOU
OUVIOTWVTAI OTTO TOV KATOAOKEUAOT).

4.41. Tpoo£€Te OTI N €1MAOYR TOU, 0 8iI0KOG KOTTAG
e¢apTdTal atméd 10 UAIKG TTOU TTPOKEITAI VA KOTTE.
4.42. YuvdéoTe OIOKOTIpiovVa O€ HIA GUOKEUR
OUAAOYRG oKOVNG OTO TIpIGVICA.

4.43. XpAon kai TN owaoTh pubuion Tou AEMXOX
THZ OAHIMHZHZ paxaipi

4.44. Xpron kal owoTA pubuion Tou dvw quard
Aettida TpIOVIOU.

4.45 H okdvn TTOU eKTTEPTTETAI KATA TNV KOTTA
opiopévwy  €1dwv  EUAoU uTopei  va  gival
TOgIKA, €ivar BeAavidid, onuuda, TEPPa, O&IA
Kal Ivooavideg. Opiopéveg okdvn, amod Ta
TPOTIKG €idn EUAoU, OTTWG N TPIAVTAQUAAIG,
coco Bolo kai afzelia, va TrpokaAéoel Kapkivo
o6tav eloTTvéeTal TAKTIKA. BeBaiwOeite Aoimrév ot
EXETE KAA avappod@nong oKOvNG €yKATOOTOOET
ME MIQ OUCKEUR TIOU TIANPOI TIG akOAouBeg
TpoUTIOBéTEIG:

* O owAAvag TTpéTTel va Taipiddel atroAuTa e TO
oToIxeio ouvdeang

* avappoPnong OYKOU TTPETTEI VA Eival HEYOAUTEPN
amé 550 m3 avd wpa

* kevou o€ axéon TepIoooTePeg atrd 740 Pa

* H 1taxUtnTa TOU Qépa OE OXEON TTEPICOOTEPO
atré 20 pétpa / deUTEPOAETTTO

BeBaiwbeite 611 n eAdyioTn duvatr) okovn UAou
atreAeUBEPWVETAI OTNV OTMOO@AIPA. ZKOUTTIOETE
TN ok6vn {UAOU pakpIa (Bev QUONEEl PHOKPIG PE
TETETPEVO  aépa), OIapPOEG ETTIOKEUN OTOUG
OWARAVEG Kal va eEao@aAiel ETTOPKH aEPITUO.
Mnv xpnoiyoTtroieite Aetrideg €ide Ta oTroia givai
KOTEOTPOPMEVA 1) TTAPAUOPPWHEVA.

Mavta oQIykTpPa ) TTATAOTE TO KOPPATI oTaBepd
TOV 08nY0 €idg, TIPIV TNV eKTEAEDN TNG dIABIKACIAG.
Mnv  Ttpomotroigite  TO  pnyxdvnua?  Mn
e¢ouoiodotnuéva pépn Oev £xouv SOKIYOOTE Kal
EYKPIOEI.

Kupiwg xprong:

* Aev umdpxel Pn  eéouaiodoTnuévn  AETTIOES
TTPIOVIWV

» Agv uTtGpxel PN €gouaiodoTnuévn cuoTAPaTa
aoc@aheiag 7

* Mdavra va XPNOIYOTIOIEITE TO TIOPEXOPEVO
ouoTHPaTa aoPaAciag!

* XpNOIUOTIOIEITE TTAVTA pIa AETTIOO KOIANOTATA VI
augnuévn Koikavon.

4,46  OKOOTTPOOTOTEUTIKG  @opdre.  Toug
ako6AouBoug TTapdyovTeg JTTopEi va gival Tng

€MPPONG aTNV TTapaywyr] Bopupou:

* To €id0g Tou UAIKOU TTOU TTPOKEITOI VO KOTTET

* H trpiovoAeTida

* H dUvaun ToUu OTTOIOU TO KOUUATI TPOPOJOTEITAl
duvaTog B6puBog pTTopei va TTpokaAécel BAGRN
oTnv akor). BeBaiwBeite 6TI pOPATE TTPOCTATEUTIKA
auTiov. BeBaiwBeite 611 n Aemida  KOIAGTNTO
dev eival Auyiopéva, autd pTTopei €TTiong va
TpokaAéoel B6puBo.

4,47 evOTTOPEVOVTEG KIVOUVOUG

O1 akéAouBeg gival ol Kivduvol TTou GUVETTAYETAI N
XPAON QUTWV TWV INXAVNUATWV:

* O1 TpaUpATIOYOI TTOU TTPOKaAOUVTal amd Tnv
ETTAQPN ME TTEPIOTPEPOPEVA PEPN

* O1 TpOaUMATIOYOi TTOU  TTPOKOAOUVTQI
diatapayn TNG KOTING AETTida

AuToi 01 Kivduvol gival TTEPICOOTEPO EPPAVEIG:

» EvT6g Tou €Upoug Aeitoupyiag

* Eviog TOU €UPOUG TWV TIEPIOTPEPOUEVWV
TUNPATWY  pnxavh Mapd v €apuoyn Twv
oxeTikwyv safetyregulations kai Tnv epappoyn Twv
BIaTAEEWV AOPAAEING, OPIOUEVEG UTTOAEITTOPEVEG
Kivduvol dgv pTTopolv va atro@euyBolv. AuTtég
givai:

* ATTopgiwaon TNG aKONAG.

* O kivOuVoG aTuxNUATWYV TTOU TTPOoKaAOUVTal OTTd
™mnv

OKGAUTITA PEPN TOU TTEPICTPEPOVTAI KOTTAG
AetTida.

» Kivduvog tpaupatiopol kKatd Tnv aAAayn Tng
AemTidag.

« Kivduvog oupTiéCel Ta daXTUAO KaTd To Avolypa
TOUG @poupoUG.

amoé

5. Metagopd

Mpiv a1 KGO epyacia aTo punxavnua, TPapAgTE
TO QIG a6 TNV TIPIda.

BeBaiwBeite 611 OAeG 01 KAEIBAPIEG KAl Ol CUOKEUEG
TAvUoNG €ival 0OPOAAEIG:

* [upiote 1O BIOKOTITN
aApIOTEPOCTPOPA TO TTIKATT

* ZUPETE TO PNXAVNHA EVTEAWG TTPOG TO HEPOG OOG
* [upioTe 1O BIOKOTITN KAEIBWMATOG PE TN QOPA
TOU poAoyloU OToV BiOKO yia va KAEIOWOETE TN
dlaavela AiItoupyiog

* ZexkAeidwoTe TO pin oTn 0efId TTAcupd TOU
pnxaviparog

* MaTtAoTe To KOUPTT 0TN AN VIa va EEKAEIDWTETE
TNV TTPOCTACIA TTPIOVOSIOKOU

* MM€oTe TO PNXAvNUA EVTEAWG TTPOG TA KATW

* AopaAioTe Tov TrEipo aTn de€Id TTAeupd Kal TTGAI
Mévo dpel 10 pnxdvnua amd To OTEPES KATW
MEPOG TOU UNYXavAUATOG.

KAEIdWUATOG  OTO



Evw n unxavn gival og xpAon

Me Tn Ouxvl Xprion TOU MNXAVAUOTOG, HNV
agrivete poutiva va odnynoel ot AdBn. Na
BupdoTe O piIa PIKPR €AAEIYN OUYKEVTPWONG
uTTOpEi va 0dnyRoel o€ goapolg TPAUUATIONOUG
o€ éva KAAOPa TOU DEUTEPOAETTTOU.

« Mpiv atmé TV apyn péxpP! To €ide, BeBaiwbdeiTe OTI
TO TIPOCTATEUTIKO KAAUPUQ €ival aTn owaTr B¢on.
e [lpIv TNV KOTTA N TTPWTN TTEPIKOTTH, QQOTE TO
unxévnua o€ Aeimoupyia, yia éva pikpd S1doTnua.
Av akouUTe TTapdAgevoug AXOUG I TTapaTnEroEl
otroladAToTE  IoXUpPr) ddvnon, ZPACTE TO
pNXavnua Kal va 1o @Ig atd Tnv Tpila, Kal oTn
ouvéxela va Bper Tnv aitia Tou TTpoBAruaTog. Mnv
EVEPYOTIOIEITE TO PNXAVNHA Eava pEXPI N aITia £XEI
BpeBei kal n BAGRN €MISI0POWOEI.

» BeBaiwBeite 611 TO KOPUATI TNG Epyaaiag TTou
Tipidvioe dev KOAAAoel oTn Béon Tou, PNV TO
KPOTAOETE 1| OQIYKTAPO Kal Kavéva Ogv eival
ao@aAéG KaTd T OTAON.

Mpémel va eival oe Béon va KivouvTal eAeUBepa
KOTG WAKOG TNG TTAEUPAG Tou, O JiOKOG KOTTAG.
Otav autd dev eivar duvatd TO KOMMATI TNng
€PYQAOIAG TTOU TTPIOVICUEVN UTTOPET va TTaYIOEUTET
aTré Tn AETTida TTPIOVIOU Kal VO TTETAXTEN TTEPITIOU.
* ATTOQeUyETE VO TOTTOBETEITE TA XEPIQ OOG O€
OTTOIOOATTOTE ONUEIO, OTTOU OTNV TTEPITITWON TNG
Eagvikng pia kivnan A kai Ta dUo Xépia UTTopEi va
£€p0Oel o€ eTTaQr) P TN AeTTidQ TTPIOVIOU.

* ApnoTe TO €ide va TTapel PEXPI Kal TNV TTAAPN
ETTAVAOTACEIG TTPOTOU VA APXIOETE TO TTPIOVIOUA.
* [Mi€oTe TTPOG Ta KATW TO KEPAAI €idg, €101 WOTE
0 KIVNTAPAG OeV €XEl UTTEPPOPTWOET Kal 0 diokog
KOTTAG OEV TTIaipVEl UTTAOKOPIOUEVO.

* Av XPEIOOTEI VO aQAIPECETE TO UTTAOKAPIOUEVO
UAIKO, TTpWTa ag, 0 8i0KOG KOTTAG va OTAPATACEI
EVTEAWG OTPOPR, BIOKOTITNG TOU KIVNTAPO EKTOG
AsiToupyiag kai va To @Ig atéd TNV TTpida.

» 310 TEAOG TNG B1adIKACIOG KOTTAG, KPATHOTE TO
KEPAAI TTPOG Ta KATW €idg, OPACTE TO PNXAVNUO
KOI TTEPIYEVETE WG OTOU OAQ Ta KIVOUMEVA PEPN
éxel €pBel o€ pia oTAON TIPIV TTAPETE Ta XEPIA 0OG
atré 70 pnxavnua.

ZupBoUAEG yia To Beamer Aéilep

* Mnv koitate ameuBeiag TNV akTiva QwToG Tou
Aiep.

* MoTé pnv oTPEPETE TNV AKTiVa PWTOS Tou A&ILEP
age avBpwTroug | {wa.

* Mnv KaTeuBuVETE TNV OKTiVa QWTOG Tou A&IZep
oe évrovn TPofoAf UAikou. Kivduvog amd tnv
avAakAaon Tou ewTog.

* Mévo ol emmiokeuég TTou yivovTal oto Beamer
Milep a6 egeidikeuyévo  TTPOOWTTIKG  /
ETTAYYEAPATIKO €10IKOUG ETTIOKEUNG.

RAIDERME

* Mnv TOoTOBETEITE  OTTOINOATIOTE  OKANPA
QVTIKEIPEVO OTO OTITIKA AEICEP.

* KaBapiote 10 Aéiep OTITIKG pE €va POAAKO,
oTeYVO TTIVEAO.

6. Motép

* ZuvdéaTe To unxavnua o pia pida 230 V.

* Av 0 KIvnTAPOG Oev EEKIVAEL, aPrOTE APETWG
10 OlokoTTn. Mdpte 10 QI amd Tnv TIpida.
BeBaiwBeite 611 0 diOKOG KOTIAG MTTOPE  va
TePIOTPEPETAl EAeUBePa. Av val, TTpooTradroTe
Va EEKIVAOETE TNV UNXAVH TIGAL

Ma va ammoTpatrei n KATaoTPOo®R TOU KIVATAPO
TPETTEl va gival TakTIKG atreAeuBepwBei atmd
MAPKEG Kal TN OKOvN va dlIac@aAMNICTEl N owoTh
Wwugn.

* E4v o xivnmpag otapatd §avikad evw TO
TPIOVIOYa, O@QACTE TO  BIOKOTITN  OMECWG.
XahapwaoTe, o diokog KOTTAG a1 10 €pyo, HETA
TNV OTT0ia TIPIOVIOUA PTTOPEI VA GUVEXIOTEI.

« Xpron Mokpid KaAwdia atd oAU  pIKPRA
OIGuETPO TTOU WPTTOPEl va 0dnyrnoel o€ OTTWAEI
NG TAONG, n otmoia pTopei va 0dnynoel o€
TTPOBAAMATA UE TOV KIVATAPA.

* MNa éva pnRkog péxpl 15 pétpa KaAWDIO TTPETTE
va xpnaiyotrolouvTal he diaueTpo atmd 1,5 mm2.
* MNa éva pAkog petagu 15 kai 40 pétpa KoAwdio
TPETTEl va XpnaoigoTtrololvTal pe diduetpo 2,5
mm2.

>BA0TE TN CUOKEUN OPECWG OE TTEPITITWON:

* ‘Eva eAaTTwpaTiKG @Ig atrd TNV Trpida, Trpida flex
flex i) {nuigg.

* 'Eva eAaTTwpaTikG dIaKOTITN.

» O Katvég 1 oo Kapévng atré Tnv pévwan.

« Agiotroinon Tou TrpIoviou.

7. Zuvéheuon kal ageooudp

EykatdoTaon tou @aAtootrpiovo

* TomroBeTAOTE €va  KOUMATI ETTEKTACN OTN
Oe€Id TTAeUpd TOU PNXavAPATOG Kol To GAAO
KOMMATI €TTEKTAONG OTNV apioTepry TTAeupd Tou
MnxavAiparog.

* XaAopwaoTe TIG BideG KAEIBWHATOG Kal GUPETE TIG
paBRdoug 0dnyodg oTa gykaivia.

* 2@igTe TIG BidEG KAEIDWHATOG Kal TIAAIL.

*» TOTTOBETAOTE TO OPIYKTHPA EPYATIa KOPUATI OTA
apioTePE r rightside Tou punxavAiuaTtog.

* Kpatiote TN AaBA Kal METAKIVAOTE TO €ide
EAA@PWG TTPOG TA KATW KAl OTN OUVEXEIQ TPARBAETE
TOV TIEIPO £EW EAAPPWG £TCI WOTE TO PNXAvVNUaA
EpPXETAI OWPEAV.

Inueiwon:  Mnv  xpnolgoTtroleite  TTOTE  TO
QPOATOOTIpiOVO,  XWwpPIiG va  Trapéxovral  Ta
KOMMATIO eTTéEKTOOT. BeBaiwBeite 611 €ival cwoTd
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TOTTOBETNHEVA.

TotroBéTnon Tou Bpaxiova UTTOCTAPIENG.

» TomoBetAoTe TO Ppayxiova oTAPIENG OTNV
uTTod0XM OTO TTioW PEPOG TNG BACNG.

* 2igte TN Bida yia va acg@aAioeTe To Bpayiova
UTTOOTAPIENG.

H eykaTdoTOon TOU PNXAVAUOTOG O€ €va TTayko
€pYaciag r) oTo uTToTTAQicI0.

Eik.. 5.

AuTA n unxavn gival éva oTaTikd Pnxavnua Kai
ylo Adyoug ac@aAeiag TTPETTEI va eival TTAvTa
oTaBepd eykaTaoTabei kal Oev XPNOIYOTIOIEITA
YIO KIVNTEG EQAPUOYEG.

MTTopeiTe va €yKATAOTACETE TO PNXavnua pe d0o
TPOTTOUG:

a. Qg oTaBepr) unxavr o€ évav TTAYKO EPYaAciag.
2TNV TTEPITITWON AUTH, TO PNXAvNUa TTPETTEN va
gival oTEPEWPEVA OTO TTAYKO epyaaiag Je 4 Bideg.
. Qg éva oTaBepd UTTOAOYIOTH GTO UTTOTTACICIO.
2TNV TTEPITITWON AUTH, TO PNXAvNUa TTPETTEN va
eival oTEPEWNEVA OTO UTTOTTAQICIO PE 4 PTTOUAGVIa
KOl TO UTTOTTAQICIO ayKUpPOBOANCE OTO TTATWHA 1
o€ hia TTAGKa daTTédoU Pe SIaoTACEIG TOUAGXIOTOV
1 TETPAYWVIKO PETPO.

0dnybg ToTTOBETAOTE PPAKTN

Ma Adyoug aoc@alAciag, autd 1o pnyxdvnua eivai
eCOTTAICEVO PE €va EVOETO @PAXTN 0dNnydG TToU
TIPETTEI VA XPNOIMOTTOIOUVTAl OTAV XPNOIPOTIOIEITE
TO Mnxdvnua vyia TNV KOT €uBeia  cross-
TIEPIKOTTEG.

* Na Tpidviopa eubeia  Cross-TePIKOTIEG, TO
évBeTo @pdyTn 00NydG TIPETTEl va TTAPOUEIVE!
TOTTOBETNPEVO GTO pnXavnua (eik. 6).

* Nia TTpIdvicPa TIEPIKOTTEG WiTpa, TO EVvOETO
@paxTn odnyog TpETel va agaipebei ammd TO
pnxavnua, 6TTwg eaivetai (€Ik. 6).

» Na 1a Tepdyia Aogotoun TPIdvVIOUa, TO €VOETO
@paxTn odnyog TpETel va agaipebei ammd TO
pNXavnua, 6TTwg @aivetal (€IK. 7 +8).

AMayn TNG AeTTIOEG TTPIOVILOV

Ei.. 4

XpnoigoTrolgite povo €ide Aemrideg TTOU  €ival
aixuned kol GBikto. Oa TIPETTEl OPEoWS va
QAVTIKOTAOTAOEl TTEAEKNUEVN N AUYIOPEVEG €idE
AETTIOEG.

* BeBaiwBeite 611 TO BUopa dev gival otV Trpidal
* ACQOAIOTE TNV KEPAA TOU PNXAVAMATOG OTNV
uwnAGTEPN B€0N TNG.

* ZgBidwoTte TN Bida (20) amd pia oTpoYn
(apioTepOOTPOQPQ).

* MetakiviioTe 10 KGAUpPa (6) TTPOG Ta EUTTPOG.
2TpwéETe TO €ide aAAnAocuvdéovTtal (22) Aetida
Kal gefidwaoTe TN Bida (18) pe TO TTOPEXOPEVO

KA&IOi (8eC160TPOYQ).

* ApaipéoaTe Tn @AGvTZa TTPIovEdioko (19) kal Tnv
aAlAayn Tng Aemidag. BePaiwBeite 611 0 diokog
gival TOTTOBETNUEVOG OTO PNXAVNUO OwOoTA: HE
10 BéN0og OTn Aemida Trou Oeixvel TN opd Tou
poAoyiou.

» AvtikataoTrioTe TN @AavTCa (19) Kal TECTE TO
aAnAoouvdéovtal (22) otn Bida Kal To YTTOUASVI
(18) o@ixTé Kai TTAAL.

* MetakivioTe 10 KGAUppa (6) Triow kai BIdwoTe
N Bida (20) o@ixTd Kal TTaAI (8e€I60TPOPQ).
PUBuion NG ywviag €ide Fig. 3

H Aogdétunong vywvia eivar 45 poipeg, 1600
aploTePd Kal OegId.

* ZeR13WOTE TO KOUUTTI (9) OTPOPNAG TTPOG Ta DECIA.
* [upioTe TO pnxavnua oTnv €mbuunTh ywvia (To
ywvia ptropei va diaBaoTei 0To PTTPOoaTIvVE PEPOG
NG pNXavig).

*BidwoTe 1o KoupTri (9) GTPOPNG apIoTEPOATPORPA.
* O TrepIOTPEPOPEVOG BioKOG KAIK O€ IGXU OTIG
akOAouBeg ywvieg: 0 °, 15°, 22,5 °, 30 ° kai 45 °
(kai Ta dUo apIoTEPA Kail OEEIA).

PuUBuion tou dimmhol ywvia kotrAg / AogdTunong
Fig. 2

» PuBpioTe TNV TTpWITNn ywvia, 6TTwg TrEpIypd@eTal
yia

TN PUBHION TNG YWViag €ide (TTapaTavw).
 [upioTe 10 BIOKOTITN (12) APICTEPOOTPOPA Kal
oTn ouvéxela pubuioTe TNV €mBOUUNTA  ywvia
(uTopeite va diaBdoete autd TO Off OTO TTIOW
MEPOG TOU MNXOVAMATOG. XTn OUVEXEIQ OQIETE
T0 KoupTr (12) kai TaAI pe TNV TIEPICTPOPN
oeCi6aTpOQa.

H aAAayn Tng wrkTpeg avBpaka Fig. 1

» BeBaiwBeite 611 To BUopa dev eival atnv Trpila!
* =ZefIdwoTe To KAAUpPG (4) pE I ETTITTEDN
Aettida katoafidl. AQaipéoTe TO WNKTPEG AvBpaka
ye Tov idlo TUTo BolpToeg. BidwoTe To KAAUPpQ
(4) o@IxTG KOl TTAAL.

Znueiwon: TMdvia va avrikataotiosl Ta 800
WAKTPEG TNV id1a oTiyun. MoTE pn XPNOIYOTTOIEITE
£va piypa TTaAaiwv Kail vEwv BoUpToEg.
TotmoBéTnon Tou Zx. caKoUAa GUAAOYNG OKOVNG.
2

MéoTe TOo OQPIYKTAPQ TNG oakoUAag okovng (13)
Kal OTTpwETE TN pPéOO OTO AVOIyHa OTO TToW
MEPOG TOU UNYXavAUATOG.

H oakoUAa ouloyng okévng TTapapével aTn
B¢on Tou OTaV aTTEAEUBEPWOETE TO OQPIYKTAPA.

8. Aertoupyia
XpnoigotrolwvTag To aAtcotrpiovo Fig. 1
Mpiv amd TN XPAON, EAEYXETE TTIAVTA  yIA



eAaTTwpata f eAartTwpatal

e PuBuiote Vv embupnti ywvia KOTAG Tou
Mnxaviparog.

* Bd&Ate 10 BUopa otV TTpida.

* 2TEPEWOTE TO KOPMATI TNG epyaaiag oTn Béon
TOU XPNOIYOTIOIWVTAG TOUG  OQIYKTAPES  (7):
BeBaiwBeite 6T To UAIKO gival KOAG OTEPEWHEVN
oTn 6¢on Tou!

* KpatoTe T0 UNIKO OQIXTA OTNV ApIOTEPR TTAEUPQ,
agol BeBaiwboupe 6T KPATATE OATIOCOTACN
ac@aAeiag atrd Tn AeTida Tou TTPIoVIoU.

» @¢0TE 0€ AeIToupyia To PNYAavnua Je To SIaKAOTITN
(1).

* BeBaiwBeite 611 0 dioKOG KOTIAG £XElI PTATEI OE
TAAPN TOXUTNTA TTPOTOU ETTITPETTOVTIAG TNG Va
ayyigel To KOPPAT TNG epyaaiag TTou TTPETTEl va
TIPIOVIOHEVD.

» XpnaoigotroiRaTe 10 KoupTr (3) va augioel 1o
TTPOCTATEUTIKO KAAUPHO KAEIBOPIA.

* épvouv Twpa T0 €ida OIyA-01y& TTPOG T KATW,
€701 WOTE TO AAUCOTTPIOVO AETTIOA TTPIOVIWV UE
Tn SOUAEIA Kal TTEPVA PECQ aTrd TN OXIOWA OToV
mivaka. Mnv TOTToBeTEiTE TNV TTAPAMIKPA TTiEoN
OTO TTPIOVI. AWOCTE TN UNXavh Tou XpOvou va €ide
péoa amé To £pyo.

» Pépte TO Pnydvnua atmmoAd kai TTAAI Kal va To
QATTEVEPYOTTOINCOETE PE VA APrOEl va TTael amd 10
diakoTTn (1).

XpnoipotroiwvTag To slide-Asitoupyia Eik.. 1

To unxdvnua TeéTTel va gival oTabepd BIdwUEVO
age évav TTAYKO £pyaciag.

Xpnoipotroijote T dia@dveia  Asitoupyiag yia
TPIOVIopa peydAn eTTeCepyaaia Tepayiwv:

* 2TEPEWOTE TO KOPMATI TNG epyaaiag oTtn Béon
TOU XPNOIHOTIOIWVTAG TO OPIYKTAPO
«  Bidwote 10 Koupmi  (10)
apIoTEPOOTPOPA.

* ZUPETE TO PNXAVNHA EVTEAWG TTPOG TO HEPOG OOG
* ©@¢éoTe Ot Aermoupyia TO pNnxAvnua WeE TOV
SI0KOTITN

* ®épTe TO TIPIGVI APYd TTPOG Ta KATW, WOTE TO
TIPIOVI TTPIOVIA AETTIOO Eoa aTTd TO £pyO
 MéoTe 1O pnxdvnua apyd Tpog Ta Tow (TTPog
TNV KATEUBUVAN TOU PPAKTN 0dnyou)

* ®épte TO pnydvnua atmoAd kai TTEAI Kal va To
QATTEVEPYOTTOINOETE UE VA QQATEI VA TTAEl ATTO TO
SI0KOTITN

XpnoipotrolwvTag 1o Aéilep Fig. 2

* Na va evepyomoioete 10 AéIfep, TECTE TO
S1akATITN on / off 2.

* MNa va otrevepyoTroIfoeTe T0 A€ICEP, OPNOTE TO
O1akATITN on / off 2.

aTPOQPNG

9. Z¢pPIg kal ouvTAPNON

RAIDERVE:

Mavta olyoupeuTeite OTI TO PnXavnua dev gival
OUVOEDEPEVO PE TO BIKTUO NAEKTPIKNAG EVEPYEIQG,
o6tav dievepyouv TN CUVTAPNON TOU PNXavIoUoU.
Pdyeg oAicBnong

Dirt ytropei va BAdwel Tig pdyeg oAioBnong, oréTe
n AgIToupyia Tou PnxavruaTog.

» KaBapioTe TIg pdyeg oAioBnong o€ TakTd XPOoVvIKA
dlaoTrpaTa Ye £va JaAakd TTavi.

* Drip Aiyo AGd1 Aitravong oTig pdyeg diagpaveia

* METOKIVAOTE TO OATOOTIPIOVO TTPOG TA EUTTPOG
KQlI TTPOG TA TTCW, WOTE TO TIETPEAQIO OTTAWVETAI
o€ 0AOKANPN TN SIdpKEeIa PAYEG

O1 unxavég autég €xouv OxedIOOTEl yia va
Aeitoupyei yia peydAo xpoviké didoTnua Xwpig
Kavéva TPORANUa Pe eAdxioTn cuviipnon. Me
TOV KABaPIOKS TOU PNXAVAPATOG TAKTIKA KAl VO TO
XPNOIYOTTOIoUV YE TO CWAOTO TPATTO UE TOV OTTOI0
pTTOpEi va oupBdaAel og pia Hakpd SIdpKela {wng
TOU UNXQVANATOG GOG.

Kabdpiopa

KabBapioTte 10 TEPIBANUA TOU UTTOAOYIOTH TOKTIKG
Me €éva paAakd Travi, KAatd TTPoTiunon PETa atd
KGBe QOpPA TIOU XPNOCIUOTIOIEITE TO MNXAVNUQ.
BeBaiwBeite 611 o1 omég efagpiopou  eival
ammaAAaypéveg ammd okévn kar Bpwpid. Ma v
eTmipovn xpron Bpwpid éva paAakd TTavi Bpeypévo
pe vepd kal oatrolvi. Mnv XpnOIUOTIOIEITE TTOTE
OlaAuTEG OTTwG Bevdivn, OIVOTIVEUUA, QUPwvid,
KATT.

Aurtoi o1 TUTTOI TV SIGAUTWYV PTTOPET va BAdWel Ta
TTAQOTIKG PEPN.

10. EmiAuon TrpoBAnudTwy

10.1. O kivnTpag dev EekIva

« To Buopa dev eival oTnv TIpida

» To kKaAWwdIo TpoYodoaiag eival OTTAcUEVO

* O d1IakOTITNG €ival eAATTWUOTIKOG. TMdpTe TN
pnxavn yia va Tov TTpounBeuTr 0ag yia TTIOKEUN.
10.2. To Trp16vi Bev gival akOpa (0d0VTWTAG)

* H Aemrida €ide TTPETTEN v €ival OKOVIOPEVO

* H Aemida Trpioviou eivar ToTroBeTnUéVO TTIOW
TTPOG TA EUTTPOG

* H Aemida Tpioviou gival paypévo pe pnTivn N
TPIOVidI

* H Aetrida mpidvi dev gival KaTGAANAO yia TO
KOWMATI TNG £pYOTiag TToU XPnOIKOTIOIEITal

10.3. To Uwog 1 / kai pitpa HOXAOG euTTodiCeTal

» Mdpkeg kal / f okdvn TTPETTEl VO a@aiIpeiTal
10.4. To poTép €xel OUOKOAIO OTnNV ETTITEUEN
TAPOUG TaXUTNTAG

» To KaAWBIO TTPOEKTAONG Eival TTAPA TTOAU AETTTH
Kal / A uTTEPBOAIKG PEYAAO XPOVIKO BIACTNUO

* H 16on Tou dikTUOU €ival pikpoTepn atod 230 V
10.5. H ouokeun doveital utrepRoAIKG
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* H Aeida trpioviou ival KaTeaTpapuévo

10.6. To pnxdvnua utrepBepuavOei

* O1 yrAokapel TIG OTTéG £€aepiapol. KaBapioTe Ta
€EW PE Eva OTEYVO TTAVI.

10.7. H nAekTpokivnTApa TpéEXEl Avioa

* O1 WAKTpeg GvBpaka @Bapei. AVTIKATOOTAOTE
TIG WAKTPEG AvOpaka 1A OUPPBOUAeUTEITE TOV
TTPOUNBeUTH 0ag.

11. Aitravon

To pnxavnua dev xpeldletal emtAéov AiTravaon.

12. Améoupon

Ta nAekTpikG epyakeia, 1o €€apTApaTA Kal Ol
OUOKEUOOIEG TTPETTEL VO AVAKUKAWVOVTOI  HE
TPOTIO QINKO TTpog TO TePIBAAAov. TMa Tnv
avakUKAwon Kard €idog Ta TTAACTIKA TUApATA
PEPOUV £va OXETIKO XapakTnPIopd. Mnv pixveTe
TO NAEKTPIKG EPYOAEia OTa QTTOPPIMPATA  TOU
amTiou oag! Zupyewva pe v Koivotik Odnyia
2002/96/EK oxeTIKG pE TIG TTOAXIEG NAEKTPIKES
KOl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG KAl TN PETAQOPA TNG
odnyiag autig oe €Bvikd dikalo dev gival TTAéov
UTTOXPEWTIKO Ta AXPNOTa NAEKTPIKA epyaAgia va
GUAAEyovTal EEXWPIOTA VIO VO AVOKUKAWBOUV pe
TPOTTO PIAIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV.



RAIDERME

RU MpypaYHuK 3a OpUrMHaNHK ynaTcTea

MounTyBaH KOPUCHUKY,

YecTnTkn 3a KynyBake MalMHU of Hajbp3o pacTeykmoT OpeHd Ha eneKkTpuyHuW, BEeH3MHCKM ©
nHeBmatckm anatkm - RAIDER. Kora npaBunHo ce uHcTanupaat u pabotat, RAIDER ce 6e36enHu
N CUTypHM MalUMHU 1 paboTtaT Co HUB, Ke Mcropada BUCTMHCKO 3a40BONCTBO. 3a Balla MOrogHOCT €
narpageHa v ognnyHa ycnyra Mmpexa og 45 6eH3nHcKky nymnu H13 uenara 3emja.

lMpen Aa ja kopuctuTe oBaa MaluvHa, BHUMATENHO 3arno3HajTe ce Co OBMe ynaTcTea 3a “‘ynarcrasa’.

Bo nHTepec Ha Bawarta 6e3benHocT U ga ce obe3bean npasunHa ynotpeba M BHUMATENHo Aa ru
npounTaTe OBME ynaTcTBa, BKIy4YyBajku MM 1 Npenopakvte W npepynpenyBakaTta Bo HMB. 3a ga ce
n3berHaT HenoTpPeOHN rpeLLKn 1 HeCcpeku, BaXKHO € OBME yNaTCcTBa Aa OCTaHaT JOCTanHW 3a NOHaTaMOLLHO
ynaTyBahs€e Ha CUTe KOu Ke ja kopucTaT MalumMHaTa. AKo ro npofajeTe Ha HOBUOT COMNCTBEHMK, MPUPaYHUKOT
3a ynatcTBa Mopa Aa bvae nofHeceH 3aefHO CO Hero 3a Ja UM OBO3MOXMW Ha HOBWUTE KOPUCHMLM [a ce
3ano3HaaT co COOABETHWUTE ynaTcTea 3a besbegHocTt n pabora.

Euromaster Import Export Ltd. e oBnacteH npeTcTaBHUK Ha MPOWM3BOAMTENOT U COMCTBEHWKOT Ha
Tproeckata mapka RAIDER.

Appeca: Codmja 1231, 6yn. “Jlomcko woyc” byn. 246, Ten 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg;
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Op 2006 rognHa KomnaHujaTa ro BoBeAe CUCTEMOT 3a ynpaByBake co kBanmTeT ISO 9001: 2008 co
orncer Ha cepTuduKauuja: TproBuja, yBo3, N3B03 U CepBUCUpare Ha Xobu 1 NpodecnoHanHy enekTpuyHu,
MEXaHW4YKM 1 MHEBMATCKM anaTku u onwTo xapasep. CeptudukatoT e nsgageH o Moody International
Certification Ltd, AHrnuja.

TEXHUYKM NOJATOUM:

eaAuHunya

napameTp HamepeHUn 3HayeHue
moaenb - RDP-MS11
HomuHanbHoe HanpsbkeHne \% 230
YacToTta Hz 50
HomuHanbHasi MOLHOCTb W 2100

HeT ckopocTu 3arpysku min' 4500
[nawmetp avcka mm 305x30x3 mm 100 T

100x330 mm (0°x 90°)
[my6uHa pesaHus mm 60x330 mm (45°x 90%)

100x220 mm (0°x 45°)
60x220 mm (45°x 45°)

LPA (ypoBeHb 3ByKOBOIO aBrieHus1) dB(A) 91.9+3
LWA (ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM) dB(A) 104.9+3
YpoBeHb BUbpaumu m/s? <25

Knacc 3awuthbl - 1l

1. Ykasanus no Texnuke 6esonacHocTu. Mpeaynpexaerns o 6e30nacHOCTI OCHOBHOTO 3MEKTPONHCTPYMEHTA.

MpoytuTe BCE MpedynpexaeHns o 6e3onacHocT U BCe MHCTPYKUM. Hecobriogenne npedynpexaeHuin 1 MHCTPYKLwiA
MOXeT MPUBECTY K MOPaXEHWO NEKTPUYECKUM TOKOM, Moxapy v / Unu cepbesHoii TpaBme. CoxpaHuTe Bce NpeaynpexaeHus 1
VHCTPYKLM ANS AanbHELLEro NCnomnb3oBaHus.

1.1. BesonacHocTb paboyeit 30Hb!

1.1.1. [epxute pabouylo 30HY YMCTOII W XOPOLLO OCBELLUEHHOW. 3arpsaHeHHble unn TeMHble obnactu npegnaralT
HecyacTHble cryyan.

1.1.2. He ncnonb3yiiTe anekTpOMHCTPYMEHTbI BO B3pbIBOONACHbIX CPefaXx, Hanpumep, B NpUCYTCTBIM
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NEerkoBOCMNaMEHSIOLLNXCS KUAKOCTEN, ra3oB UNM Mbimu.
OneKTPOMHCTPYMEHTbI  CO3AaI0T  WCKPbI, KOTOpbIE  MOTYT
BOCMNAaMEHMTb MbiNb UMK Napbl.

1.1.3. [lepxute AeTeil U MPOXOXWUX BO Bpems paboTbl
C anekTpouHCTpymeHToM. OTBRekatowme haktopsl MOryT
NPUBECTU K NOTEpPe KOHTPONS.

1.2. OnexTpuyeckas 6e30nacHoCTb.

1.2.1. Bunku 3MEKTPOUHCTPYMEHTA
COOTBETCTBOBATb  po3eTke. Hukorma He  u3MeHsiiiTe
wrencenb  kakum-nmbo  obpasom. He  ucnonbayiTe
afantepbl C  3a3eMNEHHbIMU  3NIEKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemoaudnumpoBaHHbIe BUMKM 1 COOTBETCTBYHOLLIME PO3ETKN
YMEHBLLAKT PUCK MOPAKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

1.2.2. W3beraiite KoHTakTa Tena C 3a3eMMEHHbIMM
UMM 3a3eMIeHHbIMU MOBEPXHOCTAMU, TakUMU Kak Tpyobl,
pafmaTopbl, AnWanasoHbl W xomopunbHuku. CyliecTyet
MOBBILLEHHbIN PUCK MOPAXKEHNS SNEKTPUYECKUM TOKOM, €CIn
BalLe TENo 3a3eMNEHO UMK 3a3eMITEHO.

1.2.3. He  nopgBepraitte  GMEKTPOUHCTPYMEHT
BO3[ENCTBUI0 JOXAA UNW BnaxHocT. Bopga, nonapatowias
B 9MEKTPOMHCTPYMEHT,  MOBBICUT ~ PUCK  MOPaXeHUs
3MEKTPUYECKIM TOKOM.

1.24. He snoynotpebnante wHypom. Hukorga He
MCMONb3yiTe LUHYP [ONS NEPEHOCKM, BbITAMMBaHWS Wn
OTCOEAMHEHNS  3MEKTPOMHCTPYMeHTa.  [lepkuTe  LHYp
OT Tenna, mMacna, OCTPbIX KPaeB W [BIKYLIMXCH YaCTeN.
[MoBpexXaeHHbIe UMW 3anyTaHHbIE LIHYPbl NOBbILLAIOT PUCK
nopaXeHnst ANEeKTPUYECKUM TOKOM.

1.25. Tlpn pabote C 93NEKTPOMHCTPYMEHTOM Ha
OTKPLITOM BO3JyXe MCMOMb3yiATE YCTPOCTBO OCTATOYHOrO
Toka (¥Y30) ¢ HOMMHanbHbIM TokoM octaHoa 30 MA unm
MeHee. VcnonbayiTe yanMHWTENb, MOAXOOAWMIA  Ans
CMIONb30BaHUst Ha OTKPbITOM BO3ayxe. lcnonb3oBaHue
LUHypa, MOAXOASALLEro ANs WCMONb30BaHWS Ha OTKPLITOM
BO3JYXe, CHUXAET PUCK MOPAXKEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

1.2.6. Ecnu paboTta 3nekTpoMHCTpyMeHTa BO BNaXHOM
MecTe HeusbexHa, WCMoMb3yiTe WCTOMHWK 3aluTbl OT
octatouHoro Toka (RCD). Wcnonb3oBaHne Y30 cHuxaet
PUCK NOPaXKEHNs SNEKTPUYECKVM TOKOM.

1.3. JInynas 6esonacHoCTb.

1.3.1. byabTe BHUMaTeNbHbI, CreguTe 3a TeM, 4TO
Bbl fAenaete, W NOMb3yiTecb 3ApaBbiM CMbICIIOM Mpu
paboTe C  9NEKTPOMHCTpyMeHTOM. He  ucnonbayiite
3MEKTPOMHCTPYMEHT, MOKa Bbl YCTaNM UMW HAXOANTECH MOA
BRVSHAEM

LOIMKHBI

HapKoTWKW, —ankoronb WM nekapctsa.  MowmeHT
HeBHMMaHWs npu paboTe 3MEKTPOMHCTPYMEHTa MOXET
NPUBECTU K CEPbE3HOI TPaBMe.

1.3.2.  Vcnomb3yitTe  cpeacTBa  MHAMBMAYyanbHON
3awuTbl. Bcerpa HapesaiTe 3awyTHble O4KW. 3aluTHOE
obopyfoBaHue, Takoe Kak MbinesaluTHas — Macka,
Heckomnb3AlLas 3aluTHas obyBb, kacku unm sawyTa cnyxa,
ucnonb3yemble Ans COOTBETCTBYIOLMX YCNOBUA, YMeHbLIAT
TPaBMbl.

1.3.3. Tlpepotepatute HenpeaHamMepeHHbIn 3amyck.

Y6eauTech, YTo nepeknoyatenb HaXOAUTCS B BbIKIHOYEHHOM
COCTOSHUW, Mpexae YeM MNOAKIKYATbCS K UCTOYHMKY
MUTaHWs, NOAHUMATb WNM  MEPEHOCUTb  MHCTPYMEHT.
MepeHoC aneKTPOUHCTPYMEHTOB NasnbLEeM Ha BbIkIoYaTenb
WM BKIKOYEHME 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB C  BKITHOYEHHBIM
BbIKIOYATENEM BbI3bIBAET HECYACTHbIE CrlyYau.

1.34. Tlepen BKOYEHUEM  3NEKTPOMHCTPYMEHTa
CHAMUTE THOBYK  PEryNMMPOBOYHYIO KHOMKY WM KITHoY.
Kntoy unm kntoy, npukpenneHHbI K BpaLlatoLeiics YacTu
3MEKTPOMHCTPYMEHTa, MOTYT MPUBECTU K TPaBMe.

1.3.5. He nepeycepacteyiite.  [lopaepxwsaiite
Hagonexallylo onopy M 6amaHc B noboe Bpems. 310
MO3BOMNSIET MNyylle KOHTPONMPOBATb 3MEKTPOMHCTPYMEHT B
HEOXWAAHHbBIX CUTYaLUSIX.

1.3.6. lnatbe pomxHbIM 0Bpasom. He HapesaiiTe
CBOGOAHYI0 OfexXdy Mnu ykpalueHus. [lepxute Bomochl,
ofexay W nepuyaTkM BOAnmM OT [BWKYLIMXCS YacTeil.
CBobofHble 0feXabl, OBENUPHbIE WU3LEeNUs UMK ANUHHbIE
BOJIOCbI MOXHO NOAMATb B ABWKYLLMXCS YaCTSX.

1.3.7. Ecnu ans nopkmodeHns MbineynaBnmBatoLmx
W CcOOpHbIX YCTPOWCTB MPEAyCMOTPEHbl  YCTPONCTBA,
ybeouTech, 4YTO OHM  MOAKMIOYEHbI U MPaBUIBHO
1CMOMb30BaHbI. Mcnornb3oBaHie nbirieynaBnuBaHns MOXET
YMEHBLUNTL ONACHOCTb, CBSA3AHHYH) C MbINbIO.

1.4. /cnonb3oBaHue 1 yXoz 3a 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM.

141. He HaxumaiTe Ha  3NEKTPOUHCTPYMEHT.
Vcnonb3yiite NoaXoLALLNA SNEKTPOUHCTPYMEHT [l BALLETO
NpunoxeHus. MpaBUmbHbIA 3NMEKTPOUHCTPYMEHT caenaeT
paboty nyywe n 6e3onacHee co CKOPOCTbO, ANst KOTOPOK
OH BbIn paspaboTaH.

14.2. He wvcnonbayinTe 9SnNEKTPOMHCTPYMEHT, €cnu
BblKMIOYaTeNb He BKIKOYAETC 1 Bblknovaetcs. [loboi
3MEKTPOVHCTPYMEHT, KOTOPbIA HE MOXET YNpaBnsiTbCs
C MOMOLUBI0 MepekmnioyaTens, onaceH W JomkeH ObiTb

OTPEMOHTMPOBAH.
1.4.3. Tepen BbiNOMHEHNEM NOObIX  PErynupoBoK,
3aMeHoi npuHagnexHocTen “nm XpaHeHuem

QNIeKTPOMHCTPYMEHTA OTCOoeAnHUTe LWTencernb OoT
WUCTOYHUKA NUTaHus u / unu aKKyMyJ'IﬂTOpHOﬁ

GaTapen  OT  GNEKTPOMHCTPyMeHTa.  Takue
npegynpeanTenbHbie Mepbl 6esonacHocTn
yMeHbLUaloT puck  cryvaiHoro 3anycka
3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

1.4.4. XpaHnute Heuncnorb3yemMble
3NEeKTPOMHCTPYMEHTbI B HEAOCTYNHOM  Ans
Aeten MecTe W He no3sonaTe  nuvuam,

HE3HAKOMbIM C 3NEKTPOVUHCTPYMEHTOM, UM 3TUM
WHCTPYKUMSAM paboTaTb C 311EKTPOUHCTPYMEHTOM.
OnNeKTPOUHCTPYMEHTbI onacHbl B pykax
HEMoAroTOBIEHHbIX NOMNb30BaTENEN.

1.4.5. NoppepxvBanTe ANEKTPOUHCTPYMEHTDI.
MpoBepkTe HECOOCHOCTb nnm NpuBA3KY
OBWKYLLMXCSA YacTen, NONoMKy AeTanen n nobble
Apyrve ycrnoBusi, KOTOpble MOryT NMOBMUSITb



paboTa 3neKTPOMHCTpyMeHTa. B cnyyae noBpexaeHns
OTPEMOHTUPYITE 3NEKTPOMHCTPYMEHT nepeq
ucnonb3oBaHueM. MHorve Hec4acTHble Criyyal Bbi3BaHbl
MNOX0 NOAAEPXKMBAEMbIMM SMEKTPOUHCTPYMEHTaMM.

14.6. [lepxute pexywme WHCTPYMEHTbI OCTPbIMM
W uucteimi.  [MpaBUnbHO — nMopdepkvBaeMble  pexyLime
VHCTPYMEHTbI C OCTPbIMM PEXYLIMMW KPOMKaMu MeHee
CKIOHHBI CBSA3bIBATH W NErYe KOHTPONMpOBaTb.

14.7. B COOTBETCTBUM C OTUMW  UHCTPYKLMAMU
VCMONb3yiTe  SMEKTPOVHCTPYMEHT,  MPUHAAMNEXHOCTU U
Hacagku v 7. [l. C y4eTom ycnoBuit paboTbl 1 BbIMOTHAEMON
paboTbl.  Mcnonb3oBaHne  3MEKTPOMHCTPYMEHTa  Ans
onepaLyii, OTIMYHbBIX OT NPeAHa3HaYEHHbIX, MOXET MPUBECTY
K OnacHoi cuTyaumm.

2. lpepnonaraemoe Mcnonb3oBaxme

ONeKTPOMHCTPYMEHT MpeAHa3HayeH kak CTaLuoHapHast
MalUMHa N U3rOTOBNEHNS NPSAMbIX NPOAOBHBIX 1

rnonepeyHble nepepesaHns  APEBECUHbl.  BO3MOXHbI
TOPU3OHTarbHbIE YTbl MOA YroM OT -45 ° o + 45 °, a Takke
BepTUKanbHble yrmbl HaknoHa -45 °.

3. MpoBepbTe MaLLMHy, CBOBOAHbIE AETANM 1 aKCeccyapbl
AN TPaHCMOPTHOTO Yilepba.
XapaKTepucTuku

Puc.1,2n4

1. BkntoueHwe / BbIkntoYeH1e

2. Bkn. / Bolkn. [ins nasepa

3. KHonka pa3bnokvpoBku (3aLyTHas KpblILUKa nessus)
4. TTokpownTe YrombHyHo LeTKy

5. CTOnOpHbIi WTUPT

6. 3awmTHas KpbliLKa Ne3sus

7. 3akuM ns 3aroToBKM

8. Hanpasnsiowuii BeicTyn

9. PerynupoBka pyuki nunbl

10. Pyyka 6rokupoBku

11. KpenexHblit dovkcaTop

12. PerynupoBka yrna HakrnoHa pyyku
13. CoenHMTENbHbINA NbINeCOOPHMK
14. Ckonb3siLas HanpaenstoLas

15. Yron Hakrnoxa

16. Pyuka

17. Obnoxka

18. MunbHbI gnck

19. ®naney

20. BuHT

21. YpnuHuTenu (nesbiit v NpaBbii)
22. PblyaxHas nuna

4. [lononHUTenbHbIe MHCTPYKLMK No Ge3onacHocTy

4.1. Tpn 1Cronb3oBaHUN NUIbHBIX ANCKOB C XECTKAMM
MeTannuyeckumn  3ybbsamu  (YrmepoaHbli  HaKOHEYHWK)
PEKOMEHAyeTCcs 1Cnonb3oBaTh NOMACcT ¢ OTPULATENbHBIM
1AM cerka nonoXUTENbHbLIM YoM pesaHus. He ncnonbayiite
NUNbHbIE [UCKM C rMYyBOKO BbIpe3aHHbIMM 3ybbsmu. OHu

RAIDERVE:

MOTYT 3aXBaTblBaTb 3aLUNTHbINA KOMMAYOK.

4.2. BHumanue: cHauyanma TwaTtenbHo cobepute Bce
aeTanu nepeg Havanom pabotsl. Criegyite npoueaype, kak
yKasaHo.

4,3. Ecnu Bbl He 3HaKOMbl C WCMONb30BaHWEM TaKoM
MallvHbl, BaM nyylwe 3HaTb CHayanma npodeccuoHan,
VHCTPYKTOP UMW TEXHUK.

44. Bcerma BbINONHANTE  3aXWM UMM MNOTHO
npWKUManTe 3aroToBKy K HanpaBfsiowen Ang nunbl,
npexmpe Yem BbINOMHATL Mpouecc. Vcnonb3oBaHue Bcex
BO3MOXHbIX 32MMHBIX MPUCMOCOBNEeR NpeanoyTUTENbHEE
1CNOMNb30BaHNs BaLLUX PyK.

45. BaxHo: Ecrv Bbl [epxuTe 3aroToBKYy BpY4HYIO
AN BbINONHAEMOro npouecca, [AepXuTe  MUHUManbHoe
paccTosiHWE OT NUABLHOTO Aucka Ha paccTosHn 100 M.

4,6. Bcerna HaxumariTe 3aroToBky Ha CKaMmblo.

4,7. [lepxute MUMbHBIA AUCK OCTPBIM W PErynspHo
npoBepsiiTe, cBOBOAHO N OH BpallaeTcs 6e3 aHoMarbHbIX
BubpaLmit. Mpn HeobXoAMMOCTI 3aMeHNTE NUMbHBINA AUCK.

4.8. osBonbTe MalunHe BpaLyaTbcs cBOOOAHO, MoKa He
[OCTUHET MakcuMarbHoro Yucna o6opoToB, NPexae Yem Bbl
HauHeTe npoLiecc.

4.9. TMoppepxvBaiiTe BO3AYyx03abOPHUKA Ha 3adHei u
HVKHEN YacTu MaLUVHbl ANs Pe3Kki CKaMb 11 3NEKTPUYECKOro
aBuratens ans 6onee AnuTENbHOMO Cpoka CyxObl MaLLWHbI.
[MbineBble cBau AOMKHbI ObITb YAANeHbI.

4,10. MNepen Havarom obpaboTku Bcerga Grokupyiite
HaCTPOWMKI pa3HOM CTENeHH.

4.11. TokynaiiTe TONbKO NOAXOASALNE MUMbHbIE AUCKN C
uucriom 06opoToB He MeHee 4500 060POTOB B MUHYTY.

4.12. Vicnonb3yiiTe TONMbKO NPaBUrbHbIA MUMbHBIA AUCK.
CrvKoM ManeHbkue Wiv CAUWKOM 6onblume nunbHble
[QMCKI YpEe3BbIYaNHO ONacHsbI.

4.13. PerynsipHo npoBepsiiTe NUMbHbIA JUCK HA Hanu4ue
HeucnpaBHocTen. IMpn HeobXOAMMOCTU 3aMEHUTE MUMbHBIN
JMCK.

4,14. CmaxbTe HOBbII MMbHbII AUCK 1 04MCTUTE (raHLbl
nepen cbopkoit HOBOro nessus. 3atem cobepute nonactb
B MPaBUIbHOM HanpaBneHnn W NOTHO 3aTsHUTE dhnaHLpl,
1CNOnb3ys LieHTpanbHbIin 6onT.

4,15. WcnonbayiiTe TONbKO opuruHanbHble drnanupl. Bee
ocTasnbHble TUMbI He NOAXOASAT.

4,16. Huxorpa He pabotaitte 6e3 3aluTHOrO Komnayka
MUMBHOTO JnCKa.

4,17, [Buxylwasca 4acTb 3alUMTHOrO Komnadka Takke
[omKHa bbITb cobpaHa.

4,18. Hukoraga He cmasbiBaiiTe NUMbHbIA AUCK BO BPEMS
€r0 BpaLLeHus.

4,19. Bceraa fiepxuTe pyKu CHATBIMYW C AOPOXKN MNMbHbIX
AVCKOB.

4,20. Hukorga He nogHWMalTe 3aroTOBKy, XBaTas C
BaLLMMW pyKamy BAOMb WAV NO3aAM NUMBHOTO fncka.

4,21. Y6eputecb, 4TO 3aroToBka HUKOTA HE kacaetcs
NWMbHOTO AKcKa Nepes BKIYEHNEM MaLLMHBI.

4,22. Hukorga He obpabaTbiBaiiTe MeTannmyeckue umm



64  www.raider.bg

KaMeHHbIE COpTa C NOMOLLbIO 3TOI MALUMHBI.

4,23. VicnonbayitTe BCMOMOraTefbHble CpeacTa Anst
NOLAEPXKN ANMHHbBIX AeTanei.

4,24, Hukorga He WCmomb3yiTe MallMHy B OMAcHOM
cpefie, TAe MPUCYTCTBYIOT FOPIOYME radbl Ui KUAKOCTH.

4,25. Hukoraa He ocTaBnsiiTe MatumHy 6e3 npucMoTpa,
He OTCOEAMHSAS ee NPex/e BCEero 0T CETEBOIO HaNpsKeHS.

4,26. Ecnn Bbl CrbilMTE HEHOPMasbHbIE  LYMbI,
nonpobyiiTe npocneauTb WX UMW B3STb MalUMHy B
13BECTHYIO Criecapb I PEMOHTHYIO KOMMaHMI0.

4,27. Ecrv yacTb CriomaHa unu noBpexaeHa, 3aMexuTe
€e NN HeMeANeHHo ee ycTpaHuTe.

4,28. Hukorfia He BCTaBailTe Ha TPaeKTOpUIO MUNbHOTO
[ZMCKa, HO AEPXITECh NEBEE UMW CpaBa OT MUk,

4,29. BaLum pyku Takke AOMKHbI pacrnonaratbCs PAAoM
C JOPOXKON MUMBHOTO AMCKa.

4,30. Bcerga ucnonb3yiite nogavy, 4tobbl npotawmTL
[PEBECYHY Yepes nury.

4,31. Beerpa knaguTe [IpeBECKHY Ha NEPENHION YacTb
CkaMbM, a 3aTeM OTTanku1BanTe ee Hasag.

4,32. 1Nt MUHMPOBaHUS CieayeT UCMoMb30BaTh TOMNbKO
perynvpyemyto Hanpasnsiollylo, 1 3abop AomkeH ObiTb
yAaneH.

4,33. Hukorga He ucnonbayitte 3abop Kak NUHEiiHy0
mepy ans obpesanus 6anok.

4,34, Ecnn nunbHbIR AncK 3abnokupoBaH: cHavana
BbIKMIOYMTE  MalUMHy, Npexae Yem nmpucTynatb K
HEeMcnpaBHOCTY.

4,35. 3beraiite nonagaHns 3aroToBok Ha3ag B BalLeM
HanpaeneHuu, NpuHUMas creaytLme Mepbl:

+ Bcerga vcnonb3yiiTe oCTpble NUbHbIE LNUCKM.

* He cMOTpUTE CRMLLIKOM ManeHbkie 3aroToBKN.

* Hukorma He oTnyckaiTe 3aroToBKy [0 TOrO, kak OHa
MOMHOCTbI0 MPOTAYMBAETCS Yepes nury.

+ Beerpa HanpaBnsiiTe HanpasnsioLLylo napannensHo
NUNBHOMY Ne3BUHO.

* Hukorzia He CHUMaliTe 3aLuTy Nunb.

436. [lpexge 4Yem MNPOAOMKWATL  PaCTUNOBKY,

ybeanTech, YTo Bbl TBEPAO CTOUTE, U BaLLN PYKU HAXOAATCS
B HY)KHOM MONOXEHNU.

4,37. Hukorja He wucnonb3yite pasbasuten Ans
YUCTKW MaLLIMHBI. Vicnonb3yinTe TOMbKO BRaXHYH0 TkaHb Ans
YnCTKN.

4,38. He wucnonbayiiTe nUnbHbIE AUCKM, KOTOPbIE
NOBPEXeHb! UMK AeOPMUPOBAHDI.

4,39. 3ameHuTe BCTaBKy CTOMA NP HOLLEHWN.

4,40. Wcnonb3yiite  TOMBKO  MUMbHblE
peKoMeHoBaHHbIE NPOU3BOANTENEM.

4,41. Cnepoute 3a TeMm, 4Tobbl BbIGOP NUMBHOO Aucka
3aBCen OT MaTepuana, NOANEXaLLero paspe3anuio.

4,42. Tpn NUNeHnN NOACOEANHUTE LMPKYNAPHbIE MNAbI
K MblnecbopHOMY yCTPOACTBY.

4,43. Vcnonb3oBaHue ¥ MnpaBunmbHas perynupoBka
PacKMHUBAIOLLErO HOXa

4,44, Vicnonb3yinTe W NpaBUNbHO OTperynupymre

QINCKM,

BEPXHWA MUNbHBINA JNUCK.

4.45 Tbinb, KoTOpas UCMyCKaeTCs MpK pacmuavBaHnm
OnpeaeneHHbIX BUAOB JPEBECHHbI, MOXET ObITb TOKCU4HOM,
T.e. py6, bepesa, ficeHb, Oyk M [pPEBECHOBONMOKHNUCTbIE
nauTel. OnpegeneHHas Mbifb, M3 TPOMUYECKNX MOPOA
[peBeCUHbI, TakuX Kak nanucaHap, kokocobo 1 aduenus,
BbI3bIBAIOT pak Mpu  perynspHom Bpoxe. [loaTomy
ybeauTecb, 4TO y Bac eCTb XOpowas BCacbiBawoLLas
Nbifb, YCTAHOBMEHHAs C YCTPOICTBOM, KOTOpOE OTBEYaeT
cneayoLwmm TpeboBaHNaM:

+ Tpyba pomkHa wupgeanbHO —pacnonaratbCsi  Ha
COEAVHUTENBHOM 3MEMEHTE

+ Obbem BcacbiBaHMs AomkeH 6biTb Gonblue 550 M3 B
yac

+ Bakyym npu nogkmntouenuu Gonee 740 Ma

+ CkopocTb BO3ayxa npu coeanHerun 6onee 20 m / ¢

Ybeputecb, 4to B atmocdepy BbibpaHa HaumeHee
BO3MOXHasi fipeBecHas nbinb. WIPE gpesecHas nbinb (He
CAyWTe CKaTbIM BO3[YXOM), YCTpaHUTe yTeykn B Tpybax
obecneybTe COOTBETCTBYIOLLYIO BEHTUNSALMIO.

He vcnonbayite nunbHble AUCKH, KOTOPbIE NOBPEXAEHDI
11 [eOPMUPOBAHBI.

Bcerga BbINOMHAATE 3aXUM UMK NNOTHO MPWKUMaNTe
3aroTOBKY K HanpaBnsioled ANs Numbl, npexae Yem
BbINOMHSATb NPOLIECC.

He moaunduumpyiiTe MalwnHY; HECaHKLMOHMPOBaHHbIE
4acTi He BbIiny NPOTECTMPOBaHbI 1 0A0BPEHDI.

B ocHOBHOM vcnonb3yiiTe:

+ OTCYTCTBME HECAHKLIMOHMPOBAHHbIX MNMbHBIX AUCKOB

+ OTcyTCTBME  HECAHKUMOHMPOBAHHbIX  CUCTEM
6esonacHocTi 7

+ Bcerma wucnonb3yiiTe npunaraemble  CUCTEMbI
6esonacHocTy!

+ Bcerga wucnonbsyiite nessue nomoctv  Ans
CKPYYMBaHWS.

446  Tonb3yiTeCb  3alMTHbIMM  HayLLHWKaMK.
Crepytolme akTopbl MOryT BMWSTb Ha MPOW3BOACTBO
wyma:

* Tun maTepuana, Noanexallero paspesaqunto

* MunbHbIN guck

+ Cuna, Ha KOTOpYK MOAA@eTcs 3aroToBka. [POMKWN
LUYM MOXET NPUBECTY K MOBPEXOEHWI0 cnyxa. Ybeautecs,
4TO Bbl HafleBaeTe 3alUUTHbIE HayLLHUKW. YBeanTech, YTo
ne3Bie MOMOCTU He COTHYTO, 3TO Takke MOXET Bbl3BaTb
LyMm.

4.47 OcTaTo4Hble pucku

CreqyiolLye puUCKM MPUCYLM WCMOMb3OBAHMIO 3TUX
MaLLVH:

+ TpasMbl,
yacten

* TpaBMbl, BbI3BaHHbIE HAPYLLEHWEM PEXYLLEro Nessns

3T puckn Hanbornee 04eBUAHbI:

* B npepenax ananasona onepauuii

* B npepenax BpalyatoLiencs malnHbl

Bbl3BaHHble KaCaHWeM BpallarLlinxcsa



YyacTtu Hecmotps Ha npumMeHeHne
COOTBETCTBYWOLMX MpaBun  GesonacHocTn
BHeApeHVe yCcTponUCTB 6e30nacHOCTU, HEKOTOpble
OCTaTOYHble PUCKM He MOryT ObiTb YCTpPaHeHbl.
3Jt0:* HapylweHwne cnyxa.

* PUCK Hec4acTHbIX CryyaeB, Bbi3BaHHbIX

HeMoKpbITblEe YacTy BpaLLaoLencs pesku

nessue.

*OnacHocTb
nesBusi.

» Puck cgaBnmBaHmns nanbLUes Npu OTKPbITUN

OXPaHHUKU.

5. TpaHcnopT

Mepen Havyanom paboThbl C MALLMHOW BbITALLMTE
BUIIKY CETEBOTO LLUHYpa.

YbegnTtecb, 4YTO BCe 3aMKM U HaTsXKHble
YyCTPONCTBa HaAEXHO 3aKpeneHsbl:

* [NoBepHMTE CTOMOPHYIO PYyYKY HA NOBOPOTHOM
CTOrne NpoTMB 4YacOBOWN CTPENKU

» COBUHbLTE MaLLMHY MOMHOCTLIO K cebe

* [NoBepHUTE CTOMOPHYIO PYyYKY HA NOBOPOTHOM
CTOrne Mo YacoBOW CTperke, YTobbl 3admKcMpoBaThb
cnang-yHKUm

» Pasbnokupyinte WTUMT C NpaBoi CTOPOHbI
MaLUVHbI

* HaxmuTe KHOMKY B PyKOSATKe,
pa3brokupoBaTh 3aLUTy NUMbHOIO ANcka

* MNonHOCTbIO OMYCTUTE MaLUVHY BHU3

» 3abnokupyinTe WTUMPT C NpaBoON CTOPOHbI
CHoBa

[MogHuMMTEe MalMHy TOMbKO Ha TBepayto
HVDKHIOIO CTOPOHY MaLLUHBbI.

Moka malumHa ncnonbayetcst

Mpn yactom wucnonb3oBaHuM  annapara
He pJonyckanTe, 4ToObl pyTMHa npuBoAMna K
owmnbkam. lMomHuTe, 4TO Hebonbluasi HexBaTka
KOHLIEHTPaLuM MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM
TpaBMam 3a JOS0 CEKYHAbI.

» lMepen Havanom nuneHust ybeauTech, 4TO
3alMUTHBIA  KOMMNakK HaxoauTCcs B NpaBUIIbHOM
MOSIOXKEHUN.

» [pexge 4em paspesatb NepBbI paspes,
nycTb MawmHa pabortaeT HeHagonro. Ecnu Bbl
ChbllUNTE Kakne-nnbo HeobblYHble 3BYKU WM
HabnofaeTe cunbHylo BUOpauuWio, BbIKMHYUTE
MallMHY W BbIHbTE BWIMKY W3 PO3ETKM, a 3aTeM
HanguTe npuyvHy npobrnembl. He BknovanTe
MaLLMHY CHOBa [0 TeX Mop, Nnoka npuynHa He byaet
HaldeHa n HeucrnpaBHOCTb He ByaeT ycTpaHeHa.

* YgoctoBepbTECb, YTO OTPE3aHHbIi  KyCOK
paboTbl He 3aCTpPeBaeT Ha MecTe, He AepXKuTe ero
VN He 3axumManTe W He 3anupainTte ero npoTvB
yropa.

OH [omKeH UMeTb BO3MOXHOCTb CBOBGOAHO
nepemeLlaTbCs BAOMb CTOPOHbI MUMBHOIO AMcKa.

TpaBMMUpoOBaHMA Npu  CMeHe

4TOObI

RAIDERVE:

Korga 310 HEBO3MOXHO, Kycok obpabaTbiBaemon
paboTbl MOXET ObITb 3aXBa4eH MUIbHbIM ONCKOM
1N OTOPOLLIEH.

* He pasmeLyante pyku B nobom mecTe, roe B
crny4yae BHe3anHoro ABWXEHUsi ogHa unv obe pyku
MOTFyT comnpukacaTtbCsl C NMUNbHbIM AUCKOM.

» [ante nuny NogHATLCSA OO MOMHbIX 060pOTOB
[0 Hayana nuneHus.

* HaxkmMuTe Ha NunbHYH rOMNoBKY BHU3, YTOObI
OBuraTenb He Neperpysuncs, U NunbHbIA OUCK He
3acTpsan.

+ Ecnu Bam HyxHO ydanuTb 3acTpsiBLUMIA
MaTepwvar, CHayana pfante nuibHOMY Juckam
MOMHOCTbLIO OTKIMKOYUTLCS, BbIKIOYMTE ABUratesnb
1 BbIHETE BUITKY U3 PO3ETKU.

* B koHue npouecca pacnunoBku AepxuTe
rOMOBKY MWIbl BHM3, BbIKMOYMTE MaLUUHY 1
OOXOWTEeCb, MOKa BCe ABMXKYLUMECS 4acTu
OCTaHOBMWIUCL, NPEXAe YeM Bbl OTBOAUTE PYKM OT
MaLLVHbI.

CoBeTbl No 6e30MacHOCTM Ans na3epHoro nyva

» Hukorga He cMOTpuTe B Ny CBeTa nasepa.

* Hukorga He ykasbiBalTe nyd cBeTa fasepa Ha
nogen U XUBOTHBIX.

* He ykasbiBanTe ny4y cBeTa nasepa Ha
CUNbHO OTpaxawowmi matepuan. OnacHoCTb OT
OTpakeHHOro cBeTa.

*  BbINnOMHATL  PEMOHT
TONbKO  KBaNM@ULMPOBAHHbIM
cneynanucTamu rno peMoHTY.

* He BcTaBnsanite ecTkve npegMeTbl B
nasepHyo onTuka.

* O4uCcTMUTE NasepHyr OnTUKa MSIKON Cyxow
LLIETKOW.

6. [lBuratenb

* MopgkntounTe annapart kK po3eTke 230 B.

 Ecnu aBuratens He 3anyckaeTtcs, HeMeAneHHO
OTMyCcTUTE BbIKMNOYaTENb. BbIHBTE BUNKY U3
po3eTkn. YbeauTecb, YTO MUIbHbIA OUCK MOXET
cBobogHo Bpawatbes. Ecnu  ga, nonpobyiiTe
CHOBA 3anyCTUTb MaLLVHY.

YTo6bI npefoTBpaTuTb noBpexaeHne
asuratens, HeobxoaMMo perynsipHo ocBoboxaaTb
OT CTPYXKM W nbinn, 4TO6bI  ObecneunTb
npaBUbHOE OXNaxaeHuve.

* Ecnu pBuratens BHe3anHo npekpallaeTcs
BO BpPEMSI PaCMUIIOBKW, HEMEAMNEHHO OThmycTute
BblkntoyaTenb. OcnabbTe NUMbHbBIN AWCK OT Kycka
paboTbl, MOCe Yero nuna MoXeT NPOAOMKaThCS.

* icnonb3oBaHme ANNHHbIX kKabenew ¢ CAnLLIKOM
MarneHbKUM AUaMeTPOM MOXET NPUBECTM K NoTepe
HaMpsPKeHWs!, YTO MOXET MPUBECTM K npobnemam
C ABuratenem.

o Ons pnuebl oo 15 meTpoB HeoGXoaMmo
ncrnonb3oBaTh kabenb Anametpom 1,5 Mm2.

nasepHoro  nyda
nepcoxanom /
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e [na pnvebl ot 15 po 40 metpoB Heobxoanmo
1cnonb3oBaTh kabenb AnameTpom 2,5 MM2.

HemeaneHHo BbiknouuTe npubop, ecnu:

* HencnpasHas ceTeBasi Burka, CETeBOW W3rub wnm
NoBpeXaeHue.

* HeucnpaBHblin BblknoyaTenb.s [biM unu 3anax ot
BbDIOKEHHOM M3onaLum.

+ 3axBsat nunbl.

7. Cbopka v akceccyapbl

YcTaHoBKa TOPLIOBOYHON NUIbI

+ MomecTTe OfWH YANWHUTENb Ha MPaByl0 CTOPOHY
MaLLVUHbI M APYrOA YARMHUTESNb Ha NNEBOW CTOPOHE MaLLMHbI.

+ Ocnabbte cTOnOpHble 6OMTHI ¥ COBWMHbTE
HanpaBnsioLLMe LUTOKM B OTBEPCTHS.

+ 3aTsiHUTE 3anopHble 6ONTbI CHOBA.

+ [TomecTuTe 3axmm 1S 3ar0TOBKM CreBa Wnm crnpasa
OT MalLUHbI.

* YoepxuBaiTe PYyKOSTKY W Crerka CABWHbTE numy
BHW3, @ 3aTeM Crerka BbITAHWTE WTMET, 4Tobbl MamHa
ocsoboaunacs.

[pumeyanne. Hukorda He WCNONb3yMTE MUTTEMD
6e3 nmoctaBnsemMbix yanuHutenen. Y6eomutecb, 4TO OHU
NpaBUMbHO YCTAHOBIEHI.

MOoHTaX OMOPHOro KPOHLUTENHA.

* YCTaHOBWTE OMOPHbIN KPOHLUTEIH B THE3L0 B 3aAHeN
4acTi OCHOBaHMSI.

+ 3aTaHUTe BWHT, 4TOObI 3adhMKCMpOBATb OMOPHBIN
KPOHLUTEIAH.

YcTaHoBKa MalLMHbI Ha BepcTake Ui Ha NoAPaMHUKe.

Puc.

OTa MawuHa $BRSeTCS CTALMOHAPHON  MaLUNHOM
M no coobpaxeHusiM BesonacHoCTM Bcerda AOMKHa
ObITb MPOYHO YCTAHOBMEHA M HE WCMONb30BaThCS ANs
MOBUMBbHbBIX MPUIOXEHNA.

Bbl MOXeTe yCTaHOBUTb MaLLMHY BYMS cocobamu:

a. Kak crauuoHapHasi mawmHa Ha BepcTtake. B atom
Cnyyae MalumHa JomkHa ObiTb 3akpenneHa Ha BepcTake ¢
rnomoLLbto 4 6onToB.

6. Kak cTaumoHapHas MaluvHa Ha noLpamHuKe.

B aTtom cnyyae mawmHa gomkHa ObiTb npukpenneHa
K nogpamHuky C nomolbtd 4 6oNnTOB M nmoapamHuKa,
NPUKPENTEHHOTO K MOy WK K NAKTE Nnona ¢ pa3Mepamm He
MeHee 1 kBagpaTHOro MeTpa.

BcraBka HanpasnsioLero 3abopa

Mo coobpaxeHnsm GesonacHocTM 9Ta  MallMHa
OCHalLieHa HanpaBnsioLLel BCTaBkol Ans 3abopa, kotopast
ByzeT mcnonb3oBaThCs MU UCMONb30BaHWM MaLLMHbBI ANs
pacnuoBKW NPAMbIX MOMEPEYHbIX Pa3pesos.

« [Ins pacnunoBk/ MpsSMbIX MONEPEYHbIX Pa3pe3oB
BCTaBKa J0MMKHa ObITb YCTaHOBNEHa Ha MaLLMHe (puc.6).

+ [Ins pacnunoBKku pexyLueit KpOMKW HampaenstoLlas
BCTaBKa JOMKHA ObITb yaaneHa U3 MallnHbl, Kak nokasaHo
(puc.6).

« [na  pacnunosku

KOHUYECKMX BbIpe30oB

HanpaBnSIOLLYI0 BCTABKY HEOOXOANMO CHATb C MalUMHbI,
kak nokasaHo (puc.7 + 8).

3ameHa MNMbHbIX ANCKOB

PucyHok 4

/cnonb3yiTe  TOMbKO  MUMbHbIE  ANCKW,  KOTOPble
SBNAIOTCA OCTPbIMA U HEMOBPEXAEHHbIMU. Bbl AOMKHbI
HEMEANEHHO 3aMEHUTb  CKOLUEHHbIE WMM  U3OTHYTbIe
MUNbHbIE ANCKA.

* YbenuTech, 4T BUNKa He HaxoauTcs B rHesae!

+ 3adhmkeupyitTe ronoBKy MalLKHbI B €€ CaMOM BEPXHEM
MONOXEHNM.

+ OtBuHTMTEe BMHT (20) Ha opuH obBopoT (npoTuB
4acoBoW CTpenky).

+ lMepemectute kantowoH (6) Bnepen. BcraBbTe
BnoKMpOBKY MUMBHOTO Aucka (22) u oTBUHTUTE BonT (18) ¢
MOMOLLbIO MpUaraemMoi KnasuLuK (M0 4acoBOW CTPErKE).

+ CHumuTe (bnaHey, nunbHoro Aucka (19) u cmenuTte
nessue. YbeauTech, YTO NesBie YCTaHOBMEHO Ha MalLiHe
npaBnmbHO: CTpenka Ha Nessuy HanpasneHa no 4acoBow
CTpernke.

* YcTaHoBuTe dhnaHel (19)  BcTaBbTe GMOKMPOBKY (22)
BHYTPb 11 CHOBA 3akpyTuTe 60T (18).

+ BepHuTe kanot (6) Hasag 1 cCHoBa 3akpyTuTe BUHT (20)
(o yacoBol cTperke).

Perynuposka yrna nunbsl PucyHok 3

Yron MuTpoBKM cocTaBnsieT 45° kak cneea, Tak W
cnpaga.

+ Otkpytute pydky (9) Ha mornosuHy obopoTa mno
4acoBoi CTperke.

+ [ToBepHUTE MaLUMHY Ha HyXHbI yron (

Yron MOXET ObITb CYMTaH Ha NepeHeN YacTy MaLLWHbI).

* HaBuHtuTe pydky (9) Ha nomnosuHy o6opoTa NpoTuB
4acoBoW CTPESKM.

* MOBOPOTHbIA CTON 3aLLENKHETCH Ha CreaymLmx
yrnax: 0°, 15°, 22.5°, 30° 1 45° (cneBa v cnpasa).

HacTpoiika yrna / MuraHusi ABOMHOTO NUNeHNst PUCyHok
2

+ OTperynupyiite nepBbilii yron, kak on1caHo Ans

peryn1poBka yrna nurnbl (CM. BbILLE).

* [MoBepruTe pydky (12) NpoTMB 4acoBOW CTPenku, a
3aTeM ycTaHoBUTe TpebyeMbilii yron (Bbl MOXeTe Npo4uTaTh
9TO Ha 3afHeil NaHen MaLlMHbl, @ 3aTeM CHOBA 3aTSHUTE
PYuKy (12), NOBEPHYB €€ Mo YacoBOW CTPESKe.

113mMeHeHme yronbHbIX LeTok Puc. 1

* YbenuTech, 4T BUNKa He HaxoauTcs B rHesae!

+ OTBepHUMTE KpbILLKK (4) NIOCKON OTBEPTKON. YaanuTe
YrofbHble LWeTKN C NOMOLLbIO LeTKM Toro xe Tuna. CHoBa
3aTAHNTE KPbILLKK (4).

[Mpumeyarme. Beerpa 3amensitTe 06e yronbHble WeTku
0AHOBPEMEHHO. Hukoraa He ucnonbayiTe CMech CTapbix 1
HOBbIX KCTEN.

YcTaHoBKka MeLuka AN nbinv PucyHok 2

HaxmuTe Ha 3axum nbinecbopHika (13) u BctasbTe ero
B OTBEPCTVE Ha 3aAHel NaHenn MaLumHbI.



MeLLok ANs NbiNy ocTaeTcst Ha MecTe, Koraa Bbl
OTNyCKaeTe 3aXuM.

8. Onepauus

Mcnonb3oBaHue TopLoBoYHOW Nunbl Prc.1

lMepen wvcnonb3oBaHMeM BCerga npoBepsiiTe
Hanu4ne HemucnpasHoCTeEN Unu gedekTos!

* YcTaHOBWUTE >Xenaembl  yron
MaLUVHBbI.

* BcTaBbTe BUNKY B pO3ETKY.

* 3akpenuTe Kycok paboTbl Ha MeCTe C MOMOLLbI0
3axumoB (7): ybeamTech, 4YTO Marepuan XopoLuo
3axar Ha mecTe!

* [lepxute maTepuarn nroTHO C 1eBOW CTOPOHbI,
ybeamBlumce, 4YTO BbI AepxuTe GesonacHoe
paccTosiHWe OT Ne3Bus NUnbI.

. Bkntounte MaLUnHY c
nepekntovarens (1).

* YbeguTecb, YTO MUMbHbIA AWUCK [OCTUM
MOSHOW CKOPOCTMW, Mpexae Yem MOo3BONSATb emy
npukacaTtbcs kK o0bpabaTbiBaeMoi YacTu.

* Wcnonbaynte pyyky (3), 4TOOBbI
dmKcaTop 3aLMUTHON KPbILLKU.

» Tenepb MeaneHHO nepemMelyanite Nuy BHUS3,
4YTOObl NUMbHBLIN AUCK YyBUAEN KycoK paboTbl K
npoLuen Yyepes npopesb B cTorne. He HaxnmanTe Ha
nuny. [late malimHe Bpemsi, YTobbl yBUAETb YacTb
paboThbl.

* [NogHUMKUTE MalUWHY elle pa3 M BbIKIYUTE
ee, OTNyCTUB nepekmnoyatens (1).

Mcnonb3oBaHune cnang-gyHkumm Puc. 1

CraHoK fomkeH ObiTb HaAEXHO 3akpenrneH Ha
BepcTake.

VMcnonb3aywnte cnang-yHKLuo
pacnunMBaHUst LUMPOKUX 3aroTOBOK:

» 3akpenuTe Kycok paboTbl Ha MeCTe C MOMOLLbIO
3axuma

* HaBuHTMTE pyyky (10) Ha nonosuHy obopoTa
NpOTUB YaCOBOW CTPESKU.

» CABUHBTE MALLKHY MOSHOCTBLIO K cebe

* BkniounTe MaLLvHy C NoOMOLLbo NepeknioyaTens

* [puHecute nuny MeANEeHHO BHU3, 4TOObI
nnIbHOE MOMOTHO Npope3arno Kycok paboTbl

* MeaneHHO nepemelyariTe MalwWHy Hasag (B
HanpaBsfieHnn HanpaensLLEro 3aTsopa)

* MpuHecnTe MaLLNHY MSITKO BBEPX 1 BbIKIO4UTE
ee, OTNYCTUB MepekroyaTenb

Mcnonb3osaHune nasepa Puc.2

* YT0Obl BKMIOYMTL Na3ep, HaXMWUTE KHOMKY
BKITHOYEHMS / BbIKIIOYEHNS 2.

* YT1OObl  BBIKMOYUTL
BblKkMo4aTens 2.

9. O6cnyxumBaHue 1 obcnyxmBaHve

Bcerga cnegute 3a Tem, 4TOGbI annapat He
MOAKIIIoYancst K 3MeKTpoceTn, Koraa BbiMOmHsAeTe
Kakoe-nnmbo obcnyxnBaHve MexaHuama.

nmneHna

noMoLbO

NOAHATb

ans

nasep, OTnycTuTe

RAIDERME

Cnang-penku

[pssb  MOXeT NoBpeauTb  HanpasnsioLime
CKOJbXEHUS U nocrne aToro paboTaTb ¢ MaLUMHOW.

* PerynsipHo 4ucTUTE Hanpaenswowme c
NMOMOLLIbIO MSITKOW TKaHW.

» KanaiTe cMa3o4yHoe Macro Ha HanpasrnsioLwme

» [lepemecTuTe TOPLIOBOYHYIO MuUMy Brepes u
Hasafg, 4ToObl Macro pacnpoCcTpPaHUIIOCh MO BCEM
penbcam

3TV MawuHbl npegHasHaveHbl Ans paboTbl B
TeyeHue OnNUTenbHOro BpemeHn 6e3 kakumx-nnbo
npobneMm Cc MWHUManbHbIM  0BCMYyXUBAHUEM.
PerynspHo ouuwasi mawmHy W uUCrnonb3ys ee
NpaBuIbHO, Bbl MOXETe BHECTM CBOM BKnag B
OOnruin cpok crny6bl Ballei MaLlvHbI.

OYMLLIAIOLLMIA

PerynspHo umnctute Kopnyc MaluvHbl MSTKOW
TKaHblO,  NPednodTUTENbHO  Mocne  Kaxdoro
UCMOMb30BaHNA MaluvHbl. YOegutecb, 4YTO B

BEHTUIMALMOHHBIX OTCEeKax HeT MbiMv U TPs3n.
Ona  ynpamown  rpsasn  UCMONb3ynMTe  MSTKyto
TKaHb, CMOYEHHYIO MbifibHOW Bodow. Hukorga He
MCMONb3ynTe pacTBOPUTENMW, Takue Kkak OeHson,
cnupT, aMmuak u T. .

3T TuUNbl pacTBOpPUTENEN MOryT MOBPEAUTH
nnacTMaccoBble AeTanu.

10. PelueHve npobnem.

10.1. [Buratens He 3anyckaeTcsi

« LLItekep He HaxoaMTCS B rHe3ge

 PaspbIB LWHypa nuTaHns

* [lepeknioyaTtens HeucrnpaseH.
MaLLWHy BalleMy Aunepy Anst PEMOHTA.

10,2. MNMunbHbIN pa3pes He PoBHbIN (3ybuaTbii)

* MunbHbIM gUCK JOMMKeH BbITb 3a0CTPeEH

* MNnnbHBIN ANCK YCTaHOBMEH cnepeaun

e MMunbHbI Auck 3abuBaeTcs CMOMOW  Unu
OMUIOK

¢ T[unbHbIK  ONCK  He
MCronb3yeMoro Kycka paboThbl

10.3. PykosiTka BbICOTbI 1 / N 3aTBOpa 3aKpbiTa

* Yunbl 1/ nnuv NbiNb JOMKHbI ObITb yAaneHb!

10.4. OBuratenb C Tpygom [OCTUraeT MOSHON
CKOpOCTU

* YANMUHEHHBIN WHYP CIWLLIKOM TOHKUA 1 / nin
CMULLKOM [NUHHBI

» CeTeBoe HanpshkeHne meHblue 230 B

10.5. MawwuHa BnbpupyeT YpeamepHo

« [oBpexaeH NubHbIN UCK

10.6. MaLumHa CTaHOBUTCS Ype3MEPHO ropsyen

* BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS 3a6NOKNPOBaHbI.
O4mnCTUTE UX CYXOW TKaHbHO.

10,7. OnekTpomoTop paboTaeTr HepaBHOMEPHO

* YmepoaHble LWEeTKN W3HOLWEHbl. 3ameHuTe
YronbHble LETKN unu obpaTtutech Kk Aunepy.

Bosbmute

noaxoouTt  Ans
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11. Cma3ska
MawuHa He HyaaeTcs B JOMOMNHUTENbHOW CMa3ke.

12. YTunusauus.

MalunHy, akceccyapbl W YMNakoBKy crefyer CcopTUpOBaTb NS SKOMOMMYECKM YUCTON
nepepaboTku. [NacTKoBblE KOMMOHEHTBI MAPKUPYIOTCA ANsi KaTeropm3aumu peunpkynsauumn. He
BblbpachliBaliTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTHI B BbIToBble 0TX0AbI! CornacHo EBponeiickoMy pykoBoACTBY
2012/19 / EC no yTnnu3aumm aneKkTpu4ecKkoro 1 anekTpoHHoro obopyaoBaHus U ero BHEAPEHWIO
B HaUMOHamnbHOE MpaBO, 3MEeKTPOMHCTPYMEHThI, KOTOpble Gorblle He MOryT MCMonb3oBaTbCH,
[OOIMKHbI cOBMpaTbCst OTAEMBHO U YTUNM3NPOBATHLCS 3KONOrMYeckn 060CHOBaHHbBIM 06pa3om.



RAIDERME

HR Priruénik za izvorne upute

Dragi klijenti,

Cestitamo na kupniji strojeva iz najbrze rastuéeg branda elektri¢nih, benzinskih i pneumatskih alata -
RAIDER. Kada su ispravno instalirani i pokrenuti, RAIDER su sigurni i pouzdani strojevi i rade s njima,
pruzit ¢e istinski uzitak. Radi Vase udobnosti, izgradena je izvanredna mreza usluga od 45 benzinskih
postaja diljem zemlje.

Prije uporabe ovog stroja svakako upoznajte ove upute.

U interesu vase sigurnosti i pravilnu upotrebu i pazljivo ¢itanje tih smjernica, ukljuCujuci preporuke i
upozorenja u njima. Da bi se izbjegle nepotrebne pogreske i nesre¢e, vazno je da ove smjernice ostanu
dostupne za daljnje upucivanje na sve koji koriste uredaj. Ako ga prodate novom vlasniku, zajedno s njime
morate poslati priru¢nik za upute kako bi se omogucilo novim korisnicima da se upoznaju s odgovaraju¢im
sigurnosnim uputama i uputama.

Euromaster Import Export doo je ovlasteni predstavnik proizvodaca i viasnika zastitnog znaka RAIDER.

Adresa: Sofia 1231, Blvd. “Lomo Show” Blvd. 246, tel. 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.
euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom 1ISO 9001: 2008 Opseg certifikacijskog:
trgovinu, uvoz, izvoz i servis hobi i profesionalne elektricne, mehanicke i pneumatskih alata i opée hardver.
Certifikat je izdao Moody International Certification Ltd, Engleska.

TEHNICKI PODACI:

parametar jeﬁ;:::a dati

model - RDP-MS11
Nazivni napon \% 230
frekvencija Hz 50

Nazivna snaga w 2100

Nema brzine preuzimanja min-' 4500
Promjer diska mm 305x30x3 mm 100 T

100x330 mm (0°x 90°)
Dubina rezanja mm 60x330 mm (45°x 90°)

100x220 mm (0°x 45°)
60x220 mm (45°x 45°)

LPA (razina zvuénog tlaka) dB(A) 91.943
LWA (razina zvuéne snage) dB(A) 104.9+3
Razina vibracija m/s? <25

Klasa zastite - 1
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1. Sigurnosne napomene. Opc¢a upozorenja o
elektri¢nim alatima.

Procitajte sva sigurnosna upozorenja i sve
upute. Nepostivanje Soka i / ili teSkih ozljeda.
Spremite sva upozorenja i upute za buduce
reference.

1.1. Sigurnost radnog podrucja

1.1.1. Cuvajte radno podrugje &istim i dobro
osvijetljenim. Prekomjerno ili tamno podrucje
poziva nesrece.

1.1.2. Nemojte raditi elektricne alate u
eksplozivnoj atmosferi, kao $to je prisutnost
zapaljivih tekuéina, plinova ili prasine. Elektricni
alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili
pare.

1.1.3. Drzite djecu i prolaznike dok koristite
elektricni alat. Poremecaji mogu uzrokovati
gubitak kontrole.

1.2. Elektri¢na sigurnost.

1.2.1. Utikaci alata za struju moraju odgovarati
utinici. Nista ne mijenjajte utika. Nemojte
koristiti dodatke za napajanje s uzemljenim
(uzemljenim) elektricnim alatima. Neizmijenjeni
utikaci i odgovarajuce uti€nice smanjuju rizik od
elektri¢cnog udara.

1.2.2. Izbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim
ili uzemljenim povrSinama, kao S$to su cijevi,
radijatori, rasponi i hladnjaci. Ako je vasSe tijelo
uzemljeno ili uzemljeno.

1.2.3. Uvjeti i uvjeti. Elektricni alat ¢e se
povecati.

1.2.4. Nemojte zloupotrijebiti kabel. Nikada
ne Koristite elektricni alat. Drzite kabel dalje od
topline, ulja, ostrih rubova i pokretnih dijelova.
Osteceni ili zapetljani kabeli povecavaju rizik od
elektricnog udara.

1.2.5. Prilikom rada elektricnog alata na
otvorenom, koristite uredaj za preostalu struju
(RCD) s nazivnom rezidualnom strujom od 30
mA ili manje. Koristite za vanjsku uporabu Rizik
od elektri¢énog udara.

1.2.6. Ako koristite napajanje, on je zasticen
uporabom. RCD smanjuje rizik od elektricnog
udara.

1.3. Osobna sigurnost.

1.3.1. Budite oprezni, pazite na elektri¢ni alat.
Nemoijte koristiti elektri¢ni alat.

lijekova, alkohola ili lijekova. To moze biti
ozbiljna tjelesna ozljeda.

1.3.2. Koristite osobnu zastitnu opremu.
Uvijek nosite zaStitu za oci. Zastitha oprema
kao $to je maska za prasinu, cipele, tvrdi SeSir ili

zastita sluha.

1.3.3. Sprijeciti nenamjerno  pokretanje.
Provjerite je li prekida¢ u isklju¢enom poloZaju
prije priklju¢ivanja na izvor napajanja, uzimajuci
ili noSenje alata. Elektri¢ni alati

1.3.4. Alat za napajanje. To moze biti tvoja
osobna ozljeda.

1.3.5. Nemojte se pretjerati. Drzite pravilnu
mjeru i ravnoteZu u svakom trenutku. To
omogucuje bolju kontrolu elektricnih alata u
neocekivanim situacijama.

1.3.6. Odijevajte se ispravno. Nemojte nositi
labav odjeéu ili nakit. Drzite kosu dalje od
pokretnih dijelova. Loose odje¢u, nakit ili dugu
kosu mogu se uhvatiti u pokretnim dijelovima.

1.3.7. Provjerite jesu li povezani i pravilno
koriSteni. KoriStenje prasSine moze smanijiti
opasnosti vezane uz prasinu.

1.4. Koristenje i njegu elektricnih alata.

1.4.1. Nemojte silom napajati alat. Koristite
odgovarajuci elektriéni alat za svoju aplikaciju.
Bilo bi bolje da to napravite.

1.4.2. Nemojte koristiti elektricni alat. Moze
se kontrolirati s prekidacem opasnim i mora se
popraviti.

1.4.3. Odspojite bateriju iz kabela za napajanje
i baterijskog napajanja. Elektri¢ni alat slu€ajno.

1.4.4. Aparat ne smije Koristiti aparat. Alati
za napajanje su opasni u rukama neobucenih
korisnika.

1.4.5. Odrzavajte elektricne alate. Provjerite
neuskladenost ili vezivne dijelove



rad elektroenergetskog alata. Ako je ostecen,
popravite elektri¢ni alat prije uporabe. Mnoge
nesreCe uzrokovane su slabo odrzavanim
elektri¢nim alatima.

1.4.6. Alati za rezanje moraju biti ostri i Cisti.
LakSe je kontrolirati.

1.4.7. Koristite elektri¢ni alat, pribor i alate za
alate itd. u skladu s ovim uputama; KoriStenje
elektricnog alata.

2. namjeravana uporaba

Elektro alat je namijenjen kao stacionarni stroj
za izradu ravnih duljina i

krizanja u drvu. Horizontalni kutni kutovi od
-45 ° do + 45 ° $to je moguce moguée kao okomiti
kutovi od -45 °.

3. Provjerite stroj, labave dijelove i pribor

za transportnu Stetu.

Znacajke

Sl.1,2i4

1. Prekidac¢ za ukljucivanje / iskljuc¢ivanje

2. Prekida¢ za uklju€ivanje / iskljucivanje
lasera

3. Tipka za otkljucavanje (zastitni poklopac
lopatica)

4. Pokrijte ugljeni Cetkicu

5. Lock-pin

6. Zastitni poklopac noza

7. Drzac obratka

8. Vodi¢ ograda

9. Podesavanje kuta pile

10. Zakretni gumb

11. Uévrs¢ivanje drzaca gumba

12. Rucica podesavanje kuta kata

13. Spojite vreéu za prasinu

14. Sustav sklizanja

15. Kut nagiba

16. Rucka

17. Pokriti

18. Sjekirajte vijak noza

19. Flange

20. Vijak

21. Prosirenje (lijevo i desno)

22. Oétrica za pile s bravom

4. Dodatne sigurnosne upute

4.1. Preporuca se da se Koristi s negativnim ili
malo naglasenim kutom. Nemojte koristiti oStrice
s dubokim zubima. Mogu uhvatiti zastitnu kapu.

4.2. Paznja: Prvo pazljivo sastavite sve
dijelove prije pocetka rada. Slijedite postupak
kako je navedeno.

4.3. Ako niste profesionalni, instruktor ili

 RAMER

4.4. Uvijek pricvrstite ili pritiS¢ite obradak prije
nego Sto provedete postupak. Postavke je bolje
koristiti vaSe ruke.

4.5. Ako drzite obradni dio, drzite minimalnu
udaljenost od 100 mm od pile.

4.6. Uvijek pritiScite obradak na klupu.

4.7. Jasno je da se slobodno rotira bez
abnormalnih vibracija. Ako je potrebno, zamijenite
noz za pile.

4.8. Dopusti pocetak postupka.

4.9. Usporite duze vrijeme. Plocice za praSinu
moraju se ukloniti.

4.10. Uvijek zaklju€ajte liniju prije poCetka.

4.11. Broj okretaja od najmanje 4500 okretaja
u minuti.

4.12. Koristite samo ispravnu ostricu pile.
Piloti su vrlo opasni.

4.13. Redovito provjeravajte pile za bilo kakve
kvarove. Ako je potrebno, zamijenite noz za pile.

4.14. Nova oStrica. Ostrice ¢vrsto koriste
sredisnji vijak.

4.15. Koristite samo originalne prirubnice. Sve
ostale vrste nisu prikladne.

4.16. Kapice pilama.

4.17. Takoder se mora montirati i pokretni dio
zastitne kapice.

4.18. Nikada ne podmazuijte ostricu pile dok
se okrece.

4.19. Oétrice za piljenje.

4.20. Nikada nemojte pokupiti
zahvaljujuci

obradak
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s rukama uz ili iza pile.

4.21. Pobrinite se da radni komad nikad ne
dodirne pilu prije nego $to je stroj ukljucen.

4.22. Nikad nemojte obradivati vrste metala ili
kamena s ovim strojem.

4.23. Koristite pomoéne potpore kako biste
podrzali dugu obradbu.

4.24. Nikada ne koristite uredaj u bilo kojem
opasnom okruzenju.

4.25. Nikad ne ostavljajte uredaj odspojen od
mreznog napona.

4.26. Ako niste sretni, moci Cete dobiti trag.

4.27. Zamijenite ga ili odmah popravite.

4.28. Staza je snimljena s dna.

4.29. Ostrica pile.

4.30. Uvijek koristite feedstick za guranje kroz
drvo kroz pilu.

4.31. Uvijek ga gurnite dalje.

4.32. Mora biti uklonjena.

4.33. Nikada ne koristite perle.

4.34. Ako zelite prebaciti na pogresku.

4.35. Izbjegavajte radne dijelove koji udaraju
u leda u vasem smijeru:

* Uvijek Koristite oStre noZeve za piljenje.

* Ne vidite premale radne komade.

» Nikada nemojte otpustati obradni dio prije
nego $§to je potpuno gurnut kroz pilu.

« Uvijek prilagodite vodilicu paralelno s nozem
pile.

 Nikad ne skidajte zastitu pile.

4.36. Prije nastavka rezanja, provjerite jeste li
na zeljenom mjestu.

4.37. Nikada nemojte koristiti razrjedivace za
¢iS¢enje stroja. Za ¢iS¢enje koristite samo vlaznu
krpu.

4.38. Nemojte koristiti
ostecene ili deformirane.

4.39. Zamijenite tablicu umetka kada nosis.

4.40. Upotrebljivajte samo pile preporucene
od strane proizvodaca.

4.41. Pazite na kozu.

4.42. Spojite kruzne pile na uredaj za
skupljanje prasine kod piljenja.

4.43. PodeSavanje noza za ronjenje

4.44. Koristite ispravnu ostricu pile.

4.45 PraSina moze biti toksi¢na, tj. hrasta,
breze, pepela, bukve i pletera. Odredena prasina,
kokos bolo i afzelia, Uvjerite se da imate sljedece
uvjete:

« Cijev se mora savrseno uklopiti na element
za spajanje

» Volumen usisavanja mora biti vec¢i od 550

lopatice koje su

m3 na sat

» Vakuum kod spoja veci od 740 Pa

* Brzina zraka na spoju veéa od 20 metara /
sekundi

Osigurajte da se u atmosferi ispusta prasSina.
Osigurajte pravilnu ventilaciju.

Nemoijte koristiti lopatice koje su ostecene ili
deformirane.

Uvijek pri¢vrstite ili pritiScite obradak prije
nego $to provedete postupak.

Nemojte mijenjati uredaj; neovlasteni dijelovi
nisu testirani i odobreni.

Uglavnom Koristite:

* Neovlastene nozeve za piljenje

» Neovlasteni sigurnosni sustavi 7

» Uvijek koristite isporu¢ene sigurnosne
sustave!

« Uvijek koristite oStricu Supljine za SiSanje.

4.46 Nosite zastitnike za usi. Moze se uzeti u
obzir sljedece:

« Vrsta materijala za rezanje

* Pila za piljenje

* Glasna Sum mozZe dovesti do oStecenja
sluha. Osigurajte da nosite zastitnike za usi. To
takoder moze uzrokovati buku.

4.47 Preostali rizici

Sljededi rizici su inherentni:

* Ozljede uzrokovane dodirivanjem rotirajucih
dijelova

» Ozljede uzrokovane ometanjem ostrice

Ti su rizici najocitije:

» Unutar podrucja rada

» Unutar podrucja rotirajuceg stroja



Nije moguce izbjeci ovu situaciju. To su:

* Smanjenje sluha.

* Rizik od nezgoda uzrokovanih

nepokriveni dijelovi rotirajucih

ostrica.

* Rizik od ozljeda prilikom mijenjanja ostrice.

» Rizik od prstiju koji se stiskaju prilikom
otvaranja

strazari.

5. Transport

Prije rada na stroju, izvucite mrezni utikac.

Provjerite jesu li sve brave i napinjaci sigurni:

* Okrenite gumb za zaklju¢avanje na okretnom
postolju u smjeru suprotnom od kazaljke na satu

« Uklonite stroj potpuno prema sebi

« Zakrenite gumb za zakljuCavanje na
okretnom postolju.

« Otkljucajte zatik na uredaju

* Pritisnite gumb za zastitu lopatice.

* Gurnite stroj potpuno prema dolje

* Zaklju€ajte pin

Samo donja strana stroja.

Dok je stroj u uporabi

Cesto koristenje stroja MoZe se primijetiti.

* Prije nego pocnete vidjeti, pazite da nosite
zastitnu kapuljacicu.

* Prije rezanja prvog rezanja kratko. Ako
Zelite vidjeti problem. Nemojte ukljuCivati stroj na
popravak.

* Provjerite je li djelo su uSivene off ne zapeti
u mjestu, nemojte ga drzati ili suzbiti ga, a ne ne
to osigurati protiv stajalista.

Mora biti u stanju premjestiti pilu. Moze biti
zarobljena.

* Ne stavljajte ruke bilo gdje u slucaju
iznenadnog pokreta jedne ili obje ruke mogu doci
u dodir s pile.

* Pokrenite ga.

* Ne dolazi do zaglavljivanja.

IskljuCite se

Prijedite dok ne krecete

Savjeti za sigurnost laserskog svjetla

 Nikada nemojte gledati u lasersku zraku.

« ili Zivotinja.

* Visoko reflektiraju¢i materijal. Opasnost od
reflektiranog svjetla.

« kvalificirani popravak Becomer.

» Nemojte umetati tvrde predmete u lasersku
optiku.

» Ocistite lasersku optiku mekanom suhom
Cetkom.

RAIDERME
6. Motor

* Spojite stroj na uti¢nicu od 230 V.

* Motor se ne pokre¢e odmah. |zvadite utikac
iz uti¢nice. Provjerite da li se pile mogu slobodno
okretati. Ako je tako, pokuSajte ponovo pokrenuti
uredaj.

Osigurajte ispravno hladenje.

* Ako odmah prijedete na prekida¢. Nakon
toga se piljenje moze nastaviti.

« KoriStenje kabela motora.

* Za duljinu do 15 metara mora se Koristiti
kabel s promjerom od 1,5 mm2.

* Za duljinu od 15 do 40 metara mora se
koristiti kabel s promjerom od 2,5 mm?2.

Odmah iskljucite uredaj u slucaju:

* Neispravan mrezni utika¢, mrezni kabel ili
ostecenja.

* Neispravna sklopka.
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« Pusi ili mirisati od opaljenog izolacije.
* Zatvaranije pile.

7. Montaza i pribor

Ugradnja motornog pila

Postavite jedan komad. |

* Otpustite Stapove u otvorima.

» Ponovno zategnite vijke za blokiranje.

« Stavite radni komad stroja.

» Moze se koristiti za stroj.

Napomena: Nikada nemojte Koristiti motilicu
bez prosirenja. Provjerite jesu li ispravno
montirani.

Ugradnja nosaca.

» Montirajte nosec¢i nosa¢ na straznjoj strani
postolja.

* Podrzite nosac.

Ugradnja stroja na radni stol ili na pomoc¢ni
okvir.

SI. 5.

Mora se koristiti za mobilne aplikacije.

Stroj mozete instalirati na dva nacina:

a. Kao stacionarni stroj na radnom stolu. U
tom slu¢aju morate biti pricvr§¢eni na radni stol
s 4 vijka.

b. Kao stacionarni stroj na podvozju.

Mora biti pri¢vrS§éena na okvir za podnozje
najmanje 1 kvadratni metar.

Umetak za ogradu vodi¢a

Zbog sigurnosnih razloga neophodno je
koristiti ravne krizanja.

» Za ravne poprecne presjeke pile, umetak za
vodilicu mora ostati montiran na stroju (sl. 6).

» Za piljenje ograde umetnite vodilicu i
umetnite ga do stroja, kako je prikazano (slika 6).

* Za rezanje rezova na kostima treba ukloniti
sa stroja, kako je prikazano (slika 7 + 8).

Promjena lopatica pile

Sl. 4

Koristite samo ostrice i neoSte¢ene pile.
Morate odmah zamijeniti uske ili savijene
lopatice.

* Provjerite da utika¢ nije u uti¢nici!

« Zaklju€ajte u najviSem polozaju.

» Odvijte vijak (20) jednim okretanjem
(suprotno od kazaljki na satu).

» Pomaknite poklopac (6) prema naprijed.
Gurnite grani¢nik vijka pile (22) i odvrnite vijak
(18) s isporuc¢enim klju¢em (u smjeru kazaljke na
satu).

+ Skinite prirubnicu listova pile (19) i
promijenite noz. Provjerite jeste li usmjereni u
smjeru kazaljke na satu.

» Ponovno postavite prirubnicu (19) i ¢vrsto
gurnite blokadu (22).

» Pomaknite poklopac (6) natrag (u smjeru
kazaljke na satu).

Podesavanje kuta pile SI. 3

Kut mitigiranja je 45°, i lijevo i desno.

» Odvijte gumb (9) pola u smjeru kazaljke na
satu.

+ Okrenite stroj na Zeljeni kut (str

kut se moze procitati na prednjoj strani stroja).

« Zategnite rucicu (9) pola okrenite suprotno
od kazaljki na satu.

» Okretnica se nalazi na slijede¢em kutu: 0°,
15°, 22.5°, 30° i 45° (obje lijeve i desne strane).

Postavljanje dvostrukog pila za pilienje /
mjerenje Fig. 2

* Podesite prvi kut kao $to je opisano za

podeSavanije kuta pile (gore).

» Okrecite gumb (12) suprotno od kazaljki na
satu, a zatim podesite kut stroja, zatim zategnite
gumb (12).

Promjena uglji¢nih Cetkica SI. 1

* Provjerite da utikac nije u uti¢nici!

+ Odvijte poklopce (4) s plosnatim odvijacem.
Uklonite ugljicne ¢etke. Ponovno zavijte poklopce
(4).

Napomena: Uvijek zamijenite obje ugljikove
Cetke istodobno. Nove Cetke.

Ugradnja vrece za pra$inu Slika. 2

Vrecéicu za prasinu (13) i izvucite je.



Torba.

8. Rad

Koristenje motke pile Fig. 1

Prije uporabe uvijek provjeravajte kvarove ili
greske!

» Namjestite Zeljeni kut stroja.

« Stavite utika€ u utiCnicu.

» Ucvrstite komad rada pomoc¢u drzaca (7):
provjerite je li materijal dobro pri¢vrscen!

Drzite se dok je dok

« Ukljucite uredaj pomocu prekidaca (1).

Ovo je mjesto gdje mozete napraviti.

* Pomocéu gumba (3) podignite sigurnosni
poklopac.

Usporite na dno stola. Ne stavljajte pritisak na
pilu. Vrijeme rada.

« Ukljucite prekida¢ na sklopku (1).

Koristenje slajd funkcije SI. 1

Stroj mora biti ¢vrsto priévr§¢en na radnu
plocu.

Koristite kliznu funkciju za pilienje velikih
radnih dijelova:

» U¢vrstite komad papira pomoc¢u svrdla

« Zavrtite gumb (10) pola okretaja suprotno od
kazaljki na satu.

« Uklonite stroj potpuno prema sebi

« Ukljucite uredaj pomocu prekidaca

« Pila je vidjela kroz komad rada.

« Stroj lagano gurnite unatrag (u smjeru
vodilice)

« Ukljucite prekidac na prekidac.

Koristenje lasera Sl. 2

 Za ukljucivanje lasera pritisnite prekida¢ za
ukljugivanje / iskljuc¢ivanje 2.

« Za iskljucivanje lasera, otpustite prekidac za
ukljucivanje / iskljucivanje 2.

9. Servisiranje i odrzavanje

Uvijek pazite da obavljate bilo kakvo
odrzavanje mehanizma.

Klizne tra¢nice

PrljavStina moze ostetiti klizne tracnice i
nakon toga rad stroja.

* Redovito ocistite klizne tranice mekom
krpom.

» Ispustite neko ulje za podmazivanje na
kliznim vodilicama

» Premjestite tracnice na potpune tracnice

Minimalno odrzavanje. Mozete doprinijeti
dugom zivotu vaseg stroja.
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Ako Kkoristite stroj. Provjerite da otvor za
ventilaciju nema prasinu i prljavstinu. Za
tvrdokorne prljavstine Nikada nemojte Koristiti
otapala poput benzena, alkohola, amonijaka itd.

Ove vrste otapala mogu ostetiti plasti¢ne
dijelove.

10. RjeSavanje problema

10.1. Motor se ne pokrece

« Utika€ nije u uti¢nici

» Kabel napajanja je prekidan

« Prekidac je neispravan. Uzmi svoj automobil
svom prodavacu za popravak.

10.2. Reza pile nije ni (izrezana)

« Pila za piljenje mora se izostriti

» Pila za piljenje je montirana natrag prema
naprijed

» Pila za pilienje je zacepliena smolom ili
piljevinom

Biti oStrica

10.3. Poluga visine i / ili matica je zaCepljena

* Chips i/ ili pradina moraju biti uklonjeni

10.4. Punu brzinu

* ProSireni kabel je previSe tanak i / ili
predugacak

* Napon mreznog napona je manji od 230 V

10.5. Stroj pretjerano vibrira

« Oétrica ostrice

10.6. Stroj postaje pretjerano vru¢

« Ventilacijski otvori su blokirani. Ocistite ih
suhom krpom.

10.7. Elektromotor radi neujednaceno

+ Cestice ugliena su istroSene. Zamijenite
Cetke za ugljen ili se obratite svom prodavacu.
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11. Podmazivanje
Stroj ne treba dodatno podmazivanje.

12. Zbrinjavanije.

Stroj, pribor i pakiranje trebaju se sortirati radi recikliranja okoliSa. Plasticne komponente
oznacene su za kategorizirano recikliranje. Nemojte odlagati elektri¢ne alate u kucni otpad! U skladu
s Europskom smjernicom 2012/19 / EZ o elektri¢noj i elektroni¢koj opremi za otpad i njegovom
primjenom na nacionalno pravo, elektri¢ni alati koji se viSe ne koriste moraju se prikupljati odvojeno
i zbrinuti na ekoloski prihvatljiv nacin.
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Manuel pour les instructions originales

F R Cher client,

Félicitations pour votre achat de machines de la marque d’outils électriques, a essence et pneumatiques
a la croissance la plus rapide: RAIDER. Lorsqu’ils sont correctement installés et en fonctionnement, les
RAIDER sont des machines s(res et fiables, et fonctionnent avec elles. lls vous procurent un réel plaisir.
Pour votre commodité, un excellent réseau de service de 45 stations-service a été construit a travers le
pays.

Avant d'utiliser cette machine, assurez-vous de vous familiariser avec ces instructions.

Dans lintérét de votre sécurité, veillez a une utilisation correcte et a une lecture attentive de ces
directives, y compris des recommandations et des avertissements qu’elles contiennent. Pour éviter les
erreurs et les accidents inutiles, il est important que ces instructions restent disponibles pour que toutes
les personnes qui utilisent la machine puissent en prendre connaissance. Si vous le vendez au nouveau
propriétaire, le manuel d’instructions doit étre soumis avec ce dernier afin de permettre aux nouveaux
utilisateurs de se familiariser avec les instructions de sécurité et d’utilisation correspondantes.

Euromaster Import Export Ltd. est le représentant autorisé du fabricant et propriétaire de la marque
RAIDER.

Adresse: Sofia 1231, boul. “Lomo Show” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.
euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Depuis 2006, la société a mis en place le systéme de gestion de la qualité ISO 9001: 2008, assorti
de nombreuses certifications: commerce, importation, exportation et service de passe-temps, outils
électriques, mécaniques et pneumatiques professionnels et matériel général. Le certificat a été délivré
par Moody International Certification Ltd, Angleterre.

DONNEES TECHNIQUES:

N unité de
parameétre donner
mesure
modeéle - RDP-MS11
Tension nominale V 230
fréquence Hz 50
Puissance nominale w 2100
Aucune vitesse de téléchargement min-’! 4500
Diamétre du disque mm 305x30x3 mm 100 T
100x330 mm (0°x 90°)
Profondeur de coupe mm 60x330 mm (45°x 90°)
100x220 mm (0°x 45°)
60x220 mm (45°x 45°)
LPA (niveau de pression sonore) dB(A) 91.9+3
LWA (niveau de puissance acoustique) dB(A) 104.9+3
Niveau de vibration m/s? <25
Classe de protection - Il

1. Notes de sécurité. Avertissements de sécurité généraux relatifs aux outils électriques.

Lisez tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions. Le non respect des avertissements
et des instructions peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ ou des blessures graves. Conservez
tous les avertissements et instructions pour référence future.

1.1. Sécurité de la zone de travalil

1.1.1. Gardez la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones encombrées ou sombres sont
propices aux accidents.
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1.1.2. Ne pas utiliser d’outils électriques dans des
atmospheéres explosives, telles que la présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussieres. Les
outils électriques créent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiéere ou les vapeurs.

1.1.3. Tenez les enfants et les passants a
I'écart lorsque vous utilisez un outil électrique. Les
distractions peuvent vous faire perdre le controle.

1.2. Sécurité électrique.

1.2.1. Les fiches des outils électriques doivent
correspondre a la prise. Ne modifiez jamais la
fiche de quelque maniére que ce soit. N'utilisez
pas d’'adaptateur avec des outils électriques mis
a la terre. Les fiches non modifiées et les prises
correspondantes réduiront le risque de choc
électrique.

1.2.2. Evitez tout contact du corps avec des
surfaces mises a la terre, telles que des tuyaux, des
radiateurs, des cuisiniéres et des réfrigérateurs. Le
risque de choc électrique est accru si votre corps est
mis a la terre ou mis a la terre.

1.2.3. N'exposez pas les outils électriques a
la pluie ou & 'humidité. La pénétration d’eau dans
un outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

1.2.4. N'abusez pas le cordon. N'utilisez jamais
le cordon pour transporter, tirer ou débrancher l'outil
électrique. Tenez le cordon a I'écart de la chaleur, de
Ihuile, des arétes vives et des pieces mobiles. Les
cordons endommagés ou emmélés augmentent le
risque de choc électrique.

1.2.5. Lors de I'utilisation d’'un outil électrique a
I'extérieur, utilisez un dispositif de courant résiduel
(RCD) avec un courant résiduel nominal de 30
mA ou moins. Utilisez une rallonge adaptée a une
utilisation en extérieur. Lutilisation d'un cordon
adapté a une utilisation en extérieur réduit les risques
d’électrocution.

1.2.6. Si l'utilisation d’'un outil électrique dans
un endroit humide est inévitable, utilisez une
alimentation protégée par un dispositif de courant
résiduel (RCD). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque
de choc électrique.

1.3. Sécurité personnelle.

1.3.1. Restez vigilant, surveillez ce que vous faites
et faites preuve de bon sens lorsque vous utilisez
un outil électriqgue. N'utilisez pas d'outil électrique
lorsque vous étes fatigué ou sous linfluence de
drogues, alcool ou médicaments. Un moment
d’inattention lors de I'utilisation d'outils électriques
peut entrainer des blessures graves.

1.3.2. Utiliser un équipement de protection
individuelle. Portez toujours des lunettes de
protection. Les équipements de protection tels que
masque anti-poussiére, chaussures de sécurité

antidérapantes, casque de sécurité ou protection
auditive utilisés dans des conditions appropriées
réduiront les risques de blessures.

1.3.3. Empécher les démarrages involontaires.
Assurez-vous que l'interrupteur est en position d’arrét
avant de connecter a une source d’alimentation, de
prendre ou de transporter I'outil. Le fait de transporter
des outils avec le doigt sur l'interrupteur ou de les
mettre sous tension lorsque linterrupteur est en
position de marche peut provoquer des accidents.

1.3.4. Retirez toute clé de réglage ou clé avant
de mettre l'outil électrique en marche. Une clé ou
une clé laissée sur une piéce rotative de l'outil peut
entrainer des blessures.

1.3.5. Ne pas aller trop loin. Gardez une bonne
assise et un bon équilibre a tout moment. Cela
permet de mieux controler 'outil électroportatif dans
des situations imprévues.

1.3.6. Habillez-vous correctement. Ne portez
pas de vétements amples ni de bijoux. Gardez vos
cheveux, vos vétements et vos gants a I'écart des
pieces en mouvement. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par
les pieces en mouvement.

1.3.7. Si des dispositifs sont fournis pour la
connexion des installations d’extraction et de collecte
de poussiére, assurez-vous qu'ils sont connectés et
correctement utilisés. L'utilisation d’un dépoussiéreur
peut réduire les risques liés a la poussiere.

1.4. Utilisation et entretien des outils électriques.

1.4.1. Ne forcez pas loutil électrique. Utilisez
le bon outil pour votre application. Le bon outil
électrique fera le travail mieux et plus slrement au
rythme pour lequel il a été congu.

1.4.2. Nutilisez pas loutil si linterrupteur ne
I'allume pas et ne I'éteint pas. Tout outil électrique
qui ne peut pas étre controlé avec l'interrupteur est
dangereux et doit étre réparé.

1.4.3. Débranchez la fiche de la source
d’alimentation et / ou du bloc-batterie de [loutil
électrique avant d’effectuer des réglages, de changer
des accessoires ou de ranger les outils électriques.
Ces mesures de sécurité préventives réduisent le
risque de démarrage accidentel de I'outil électrique.

1.4.4. Rangez les outils électriques inutilisés hors
de la portée des enfants et ne permettez pas a des
personnes inconnues de l'outil électrique ou de ces
instructions d'utiliser cet outil. Les outils électriques
sont dangereux entre les mains d'utilisateurs non
formés.

1.4.5. Entretenir les outils électriques. Vérifiez le
mauvais alignement ou le coincement des pieces
mobiles, la rupture des piéces et toute autre condition
pouvant affecter



le fonctionnement de l'outil électrique. S'il est
endommageé, faites réparer l'outil électrique avant
de I'utiliser. De nombreux accidents sont causés par
des outils électriques mal entretenus.

1.4.6. Gardez les outils de coupe tranchants et
propres. Les outils de coupe bien entretenus avec
des arétes tranchantes sont moins susceptibles de
se coincer et sont plus faciles a contrdler.

1.4.7. Utilisez l'outil électrique, les accessoires,
les embouts d'outil, etc. conformément a ces
instructions, en tenant compte des conditions de
travail et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil
électroportatif pour des opérations différentes
de celles prévues peut entrainer une situation
dangereuse.

2. Usage prévu

L'électro-outil est congu comme une machine
fixe permettant de rectifier dans le sens de la
longueur

coupes transversales dans le bois. Des angles
d’onglet horizontaux de -45 ° a + 45 ° ainsi que des
angles de biseau verticaux de -45 ° sont possibles.

3. Vérifiez la machine, les pieces détachées et
les accessoires

pour les dommages de transport.

Caractéristiques

Figues. 1,2 et4

1. interrupteur marche / arrét

2. Interrupteur marche / arrét pour laser

3. Bouton de déverrouillage (couvercle de
protection de la lame)

4. Couvrir le balai de charbon

5. Goupille de verrouillage

6. Couvercle de protection de la lame

7. Pince de piéce

8. Guide de cléture

9. Angle de réglage de la scie

10. Bouton de verrouillage

11. Pince de fixation

12. Angle de biseau ajustable

13. Sac a poussiere de connexion

14. Glissiere

15. angle de biseau

16. poignée

17. couverture

18. Boulon de lame de scie

19. Bride

20. vis

21. rallonges (gauche et droite)

22. Lame de scie a bouton de verrouillage

4. Consignes de sécurité supplémentaires

4.1. Lors de I'utilisation de lames de scie avec
des dents en métal dur (pointe carbone), il est
conseillé dutiliser des lames avec un angle de
coupe négatif ou légérement positif. Ne pas utiliser
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de lames de scie avec des dents profondément
coupeées. lls peuvent saisir le capuchon protecteur.

4.2. Attention: Assemblez soigneusement toutes
les piéces avant de commencer les travaux. Suivez
la procédure comme indiqué.

4.3. Si vous n'étes pas habitué a utiliser une
telle machine, vous feriez mieux d’étre informé au
préalable par un professionnel, un instructeur ou un
technicien.

4.4. Toujours serrer ou presser fermement la
piéce contre le guide de scie avant de procéder.
L'utilisation de toutes les configurations de serrage
possibles est préférable a I'utilisation de vos mains.

4.5 Important: Si vous tenez la piéce a la main
pour effectuer le processus, maintenez une distance
minimale de 100 mm par rapport a la lame de scie.

4.6. Toujours appuyer la piéce contre le banc.

4.7. Maintenez la lame de scie afftitée et vérifiez
réguliérement si elle tourne librement sans vibrations
anormales. Remplacez la lame si nécessaire.

4.8 Laissez la machine tourner librement jusqu’a
atteindre le nombre maximal de tours avant de
lancer le processus.

4.9 Conservez les entrées d'air a l'arriere et
au bas de la scie fixe et du moteur électrique pour
prolonger la durée de vie de la machine. Les tas de
poussiére doivent étre enlevés.

4.10. Verrouillez toujours les différentes
configurations de dipldbmes avant de commencer le
traitement.

4.11. Nachetez que des lames de scie
appropriées avec un nombre de tours d’au moins
4500 tours par minute.

4.12. Utillisez uniquement la lame de scie
appropriée. Les lames de scie trop petites ou trop
grandes sont extrémement dangereuses.

4.13. Inspectez régulierement la lame de scie
pour tout défaut. Remplacez la lame si nécessaire.

4.14. Graisser la nouvelle lame de scie et
nettoyer les brides avant d’assembler la nouvelle
lame. Ensuite, assemblez la lame dans le bon sens
et tirez les brides fermement a l'aide du boulon
central.

4.15. Utilisez uniquement des brides d’origine.
Tous les autres types ne conviennent pas.

4.16. Ne travaillez jamais sans le capuchon
protecteur de la lame de scie.

4.17. La partie mobile du capuchon de protection
doit également rester assemblée.

4.18. Ne jamais graisser la lame en cours de
rotation.

4.19. Gardez toujours vos mains éloignées de la
piste des lames de scie.

4.20. Ne jamais ramasser la piece en saisissant
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avec vos mains le long ou derriére la lame de scie.

4.21. Assurez-vous que la piece ne touche jamais la
lame de scie avant la mise en marche de la machine.

4.22. Ne traitez jamais de métaux ou de pierres avec
cette machine.

4.23. Utilisez des aides au support pour supporter des
piéces longues.

4.24. Nutlisez jamais la machine dans un
environnement dangereux, ou des gaz ou des fluides
inflammables sont présents.

4,25. Ne laissez jamais la machine sans surveillance
sans l'avoir d’abord déconnectée de la tension du secteur.

4.26. Si vous entendez des bruits anormaux, essayez
de les localiser ou confiez la machine a un monteur
reconnu ou a un réparateur.

4,27. Si une piece est cassée ou endommageée,
remplacez-la ou réparez-la immeédiatement.

4.28. Ne vous tenez jamais dans le chemin de la lame
de scie, mais tenez-vous a gauche ou a droite du banc
de scie.

4.29. \Vos mains doivent également étre placées a coté
de la piste de la lame de scie.

4,30. Toujours utiliser le baton d’alimentation pour
pousser le bois a travers la scie.

4.31. Placez toujours le bois a l'avant du banc de
sciage, puis poussez-le plus en arriere.

4.32. Seul le guide ajustable doit étre utilisé et le guide
doit étre enlevé.

4.33. Ne jamais utiliser la cléture comme mesure
linéaire pour couper les poutres.

4.34. Si la lame de scie est verrouillée: éteignez
d’abord la machine avant de vous en occuper.

4,35. Evitez que les piéces ne heurtent dans votre
direction en prenant les mesures suivantes:

« Utilisez toujours des lames de scie tranchantes.

* Ne sciez pas de trop petites pieces.

* Ne lachez jamais la piéce sans l'avoir complétement
poussée dans la scie.

* Ajustez toujours le guide parallélement a la lame de
scie. Ne retirez jamais la protection de scie.

4.36. Avant de continuer a scier, assurez-vous que
vous étes debout et que vos mains sont dans la position
requise.

4.37. Ne jamais utiliser de diluants pour nettoyer la
machine. Utilisez uniquement un chiffon humide pour le
nettoyage.

4,38. N'utilisez pas de lames de scie endommagées
ou déformées.

4,39. Remplacez l'insert de table lorsqu'il est usé.

4,40. Utiisez uniquement les lames de scie
recommandées par le fabricant.

4.41. Veillez a ce que le choix de la lame de scie
dépende du matériau a couper.

442. Reliez les scies circulaires a un dispositif
collecteur de poussiére lors du sciage.

4.43. Utiliser et corriger le réglage du couteau diviseur

4.44. Utilisez et corrigez le réglage de la lame de scie
supérieure.

4.45 La poussiére émise lors du sciage de certains
types de bois peut étre toxique, par exemple. chéne,
bouleau, fréne, hétre et panneaux de fibres. Certaines
poussiéres, provenant de bois tropicaux tels que le bois
de rose, le coco bolo et l'afzelia, provoquent le cancer
lorsqu'elles sont respirées réguliérement. Assurez-vous
donc que votre systeme d'aspiration des poussiéres est
bien installé avec un appareil répondant aux exigences
suivantes:

* Le tube doit s'adapter parfaitement a I'élément de
connexion

* Le volume d'aspiration doit étre supérieur a 550 m3
par heure

* Aspiration a la connexion plus de 740 Pa

« Vitesse de I'air a la connexion supérieure a 20 métres
| seconde Assurez-vous que le moins de poussiere de
bois possible est libérée dans l'atmosphére. NETTOYEZ
la poussiere de bois (ne pas souffler avec de l'air sous
pression), réparez les fuites dans les tubes et assurez une
ventilation appropriée.

N'utiisez pas de lames de scie endommagées ou
déformées. Toujours serrer ou presser fermement la piece
contre le guide de scie avant de procéder.

Ne modifiez pas la machine; les pieces non autorisées
n'ont pas été testées ni approuvées.

Principalement utiliser:

* Aucune lame de scie non autorisée

* Pas de systémes de sécurité non autorisés 7

« Utilisez toujours les systémes de sécurité fournis!

« Utilisez toujours une lame d’empreinte pour faire des
festons.

4.46 Portez des protections auditives. Les facteurs
suivants peuvent avoir une influence sur la production de
bruit:

* le type de matériau a couper

* la lame de scie

« La force avec laquelle la piece est alimentée Un bruit
fort peut entrainer des troubles auditifs. Assurez-vous de
porter des protége-oreilles. Assurez-vous que la lame de
la cavité n'est pas pliée, cela peut également causer du
bruit.

4 47 Risques résiduels

Les risques suivants sont inhérents a I'utilisation de ces
machines:

* Blessures causées par le contact avec les pieces en
rotation

* Blessures causées par une perturbation de la lame
de coupe

Ces risques sont les plus évidents:

« dans la plage de fonctionnement

* Dans la plage de la machine tournante



pieces Malgré I'application des régles de sécurité
applicables et la mise en place de dispositifs de
sécurité, certains risques résiduels ne peuvent étre
évités. Ceux-ci sont:

« Déficience auditive.

* Risque d’accident causé par le

parties non couvertes de la coupe en rotation

lame.

* Risque de blessure lors du changement de
lame.

* Risque de pincer les doigts lors de 'ouverture

les gardes.

5. transport

Avant de travailler sur la machine, débranchez la
fiche secteur.

Veérifiez que tous les verrous et dispositifs de
tension sont sécurisés:

« Tournez le bouton de verrouillage sur le plateau
tournant dans le sens antihoraire

« Faites glisser la machine complétement vers
vous

» Tournez le bouton de verrouillage du plateau
tournant dans le sens des aiguilles d’'une montre
pour verrouiller la fonction de glissement

» Déverrouillez la goupille du cété droit de la
machine

* Appuyez sur le bouton de la poignée pour
déverrouiller la protection de la lame de scie

* Poussez la machine complétement vers le bas

* Verrouillez & nouveau la goupille du cété droit

Ne soulevez la machine que par le dessous de
la machine.

Pendant I'utilisation de la machine

Avec Iutilisation fréquente de la machine, ne
laissez pas la routine conduire a des erreurs.
N’oubliez pas qu’un léger manque de concentration
peut entrainer des blessures graves en une fraction
de seconde.

» Avant de commencer a scier, assurez-vous que
le capot de protection est dans la bonne position.

 Avant de couper la premiere coupe, laissez la
machine fonctionner pendant un court instant. Si
vous entendez des sons inhabituels ou observez
de fortes vibrations, mettez la machine hors tension,
débranchez la prise et retirez la fiche, puis recherchez
la cause du probléme. Ne rallumez pas la machine
tant que la cause n’a pas été trouvée et que le défaut
n’a pas été réparé.

* Assurez-vous que le travail a scier ne reste pas
bloqué en place, ne le tenez pas et ne le serrez pas
et ne le fixez pas contre la butée.

Il doit pouvoir se déplacer librement le long de la
lame de scie. Lorsque ce n’est pas possible, la piece
a scier peut étre coincée par la lame de scie et étre
projetée.

RAIDERME

« Evitez de placer vos mains & un endroit ol en
cas de mouvement brusque, une ou deux mains
peuvent entrer en contact avec la lame de scie.

» Laissez la scie atteindre des révolutions
complétes avant de commencer a scier.

* Appuyez sur la téte de scie vers le bas afin que
le moteur ne soit pas surchargé et que la lame de
scie ne soit pas coincée.

« Si vous devez retirer du matériel coincé, laissez
d’'abord la lame de scie arréter complétement de
tourner, éteignez le moteur et retirez la fiche de la
prise.

« A la fin du processus de sciage, maintenez
la téte de la scie vers le bas, éteignez la machine
et attendez que toutes les pieces mobiles soient
immobilisées avant de vous retirer les mains de la
machine.

Conseils de sécurité pour le faisceau laser

» Ne regardez jamais dans le faisceau lumineux
du laser.

* Ne dirigez jamais le faisceau lumineux du laser
sur des étres humains ou des animaux.

» Ne dirigez pas le faisceau lumineux du laser
vers un matériau fortement réfléchissant. Danger de
la lumiére réfléchie.

» Ne faites réparer le faisceau laser que par du
personnel qualifié / des réparateurs professionnels.

» N'insérez aucun objet dur dans I'optique laser.

» Nettoyez les optiques laser avec une brosse
douce et seche.

6. moteur

« Connectez la machine a une prise 230 V.

* Si le moteur ne démarre pas, relachez
immédiatement le commutateur. Retirez la fiche de
la prise. Vérifiez que la lame de scie peut tourner
librement. Si c'est le cas, essayez de redémarrer la
machine.

Pour éviter tout endommagement, le moteur doit
étre régulierement débarrassé des copeaux et de la
poussiere pour assurer un refroidissement correct.

» Si le moteur s’arréte soudainement pendant
le sciage, relachez immédiatement linterrupteur.
Détachez la lame de la piece de travail, aprés quoi le
sciage peut continuer.

« L'utilisation de longs cables d’un diamétre trop
petit peut entrainer une perte de tension, ce qui peut
entrainer des problémes avec le moteur.

* Un cable de 1,5 mm2 de diamétre doit étre
utilisé pour une longueur maximale de 15 métres.

» Un cable de 2,5 mm2 de diamétre doit étre utilisé
pour une longueur comprise entre 15 et 40 metres.

Eteignez immédiatement I'appareil en cas de:

* Une fiche secteur défectueuse, un cable secteur
ou un cable endommagé.

 Un interrupteur défectueux.
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» Fumée ou odeur d’isolant bralé.

« prise de la scie.

7. Assemblage et accessoires

Installation de la scie a onglet

* Placez une rallonge sur le cb6té droit de la
machine et I'autre rallonge sur le c6té gauche de
la machine.

* Desserrez les boulons de verrouillage et faites
glisser les tiges de guidage dans les ouvertures.

» Resserrer les boulons de verrouillage.

» Placez le serre-piece a gauche ou a droite
de la machine.

* Tenez la poignée et déplacez la scie
légérement vers le bas, puis retirez légerement la
goupille pour libérer la machine.

Remarque: Ne jamais utiliser la scie a onglet
sans les rallonges fournies. Assurez-vous qu’ils
sont correctement montés.

Montage du support

» Montez le support dans la fente a 'arriére de
la base.

« Serrez la vis pour fixer le support.

Installation de la machine sur un établi ou sur
un sous-chassis.Fig. 5

Cette machine est une machine fixe et pour
des raisons de sécurité, elle doit toujours étre
fermement installée et non utilisée pour des
applications mobiles.

Vous pouvez installer la machine de deux
manieres:

une. En tant que machine fixe sur un établi.
Dans ce cas, la machine doit étre fixée a I'établi a
I'aide de 4 boulons.

b. En tant que machine fixe sur le sous-
chassis.Dans ce cas, la machine doit étre fixée
au sous-chassis a 'aide de 4 boulons et le sous-
chassis doit étre ancré au sol ou a une plaque de
sol d’une dimension minimale de 1 métre carré.

Insert de guide

Pour des raisons de sécurité, cette machine
est équipée d’un insert de guide destiné a étre
utilisé lors de [l'utilisation de la machine pour le
sciage de coupes transversales droites.

* Pour scier des coupes droites, linsert de
guide doit rester monté sur la machine (fig. 6).

* Pour scier des coupes donglet, linsert
de guide doit étre retiré de la machine comme
indiqué (fig. 6).

» Pour scier des coupes en biseau, linsert
de guide doit étre retiré de la machine comme
indiqué (fig. 7 + 8).

Changer les lames de scie Fig. 4

Utilisez uniquement des lames de scie
tranchantes et non endommagées. Vous devez
immédiatement remplacer les lames de scie

ébréchées ou pliées.

 Assurez-vous que la fiche n’est pas dans la
prise!

» Verrouillez la téte de la machine dans sa
position la plus haute.

 Dévisser la vis (20) d'un tour (dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre).

« Déplacer le capot (6) vers 'avant. Poussez le
dispositif de verrouillage de la lame de scie (22) et
dévissez le boulon (18) a l'aide de la clé fournie
(dans le sens des aiguilles d’'une montre).

*» Retirez la bride de la lame de scie (19) et
remplacez la lame. Assurez-vous que la lame
est correctement montée dans la machine: avec
la fleche sur la lame pointant dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

* Replacezla bride (19), poussez le verrouillage
(22) et resserrez le boulon (18).

* Reculer la hotte (6) et revisser la vis (20)
(dans le sens des aiguilles d’'une montre).

Réglage de I'angle de la scie Fig. 3

L'angle d’attaque est de 45° a gauche et a
droite.

« Dévisser le bouton (9) d’'un demi-tour dans le
sens des aiguilles d’'une montre.

« Tournez la machine a I'angle désiré (le

I'angle peut étre lu a 'avant de la machine).

* Vissez le bouton (9) d’'un demi-tour dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre.

* Le plateau tournant se met en place aux
angles suivants: 0°, 15°, 22.5°, 30° et 45° (gauche
et droite).

Configuration du double angle de sciage /
onglet Fig. 2

* Ajustez le premier angle comme décrit pour

réglage de I'angle de scie (ci-dessus).

* Tournez le bouton (12) dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre, puis réglez I'angle
souhaité (vous pouvez le lire a larriere de la
machine. Resserrez ensuite le bouton (12) en le
tournant dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Changer les balais de charbon Fig. 1

» Assurez-vous que la fiche n’est pas dans la
prise!

 Dévisser les caches (4) avec un tournevis a
lame plate. Retirez les balais de charbon avec le
méme type de brosses. Revisser les couvercles
(4).

Remarque: remplacez toujours les deux balais
de charbon en méme temps. Ne jamais utiliser un
mélange de brosses anciennes et nouvelles.

Montage du sac a poussiére Fig. 2

Appuyez sur la pince du sac a poussiere (13)
et faites-le glisser sur I'ouverture située a l'arriére
de la machine.



Le sac a poussiére reste en place lorsque vous
relachez la pince.

8. Opération

Utilisation de la scie a onglet Fig. 1

Avant toute utilisation, vérifiez toujours les
défauts ou les défauts!

» Définissez I'angle de sciage souhaité de la
machine.

« Branchez la fiche dans la prise.

« Fixez la piéce a 'aide des colliers (7): assurez-
vous que le matériau est bien serré!

* Tenez fermement le matériau du c6té gauche
tout en veillant a respecter une distance de sécurité
avec la lame de la scie.

* Mettez la machine en marche a laide du
commutateur (1).

« Assurez-vous que la lame de scie a atteint sa
vitesse maximale avant de lui permettre de toucher
la piece a scier.

« Utilisez le bouton (3) pour lever le verrou du
capot de protection.

» Abaissez maintenant la scie vers le bas afin
que la lame de scie scie la piece a travailler et passe
a travers la fente de la table. N'exercez aucune
pression sur la scie. Donnez a la machine le temps
de voir a travers le travail.

* Ramenez la machine doucement vers le haut
et éteignez-la en relachant l'interrupteur (1).

Utilisation de la fonction de glissement Fig. 1

La machine doit étre fermement boulonnée a un
établi.

Utilisez la fonction de glissement pour scier des
pieces larges:

« Fixez la piece a l'aide de la pince

« Vissez le bouton (10) d’'un demi-tour dans le
sens inverse des aiguilles d’une montre.

« Faites glisser la machine completement vers
vous

« Allumer la machine a l'aide de l'interrupteur

« Abaissez lentement la scie pour que la lame de
scie scie a travers le travail

» Poussez la machine lentement en arriére (en
direction du guide)

» Ramenez doucement la machine et éteignez-la
en relachant l'interrupteur

Utilisation du laser Fig. 2

* Pour allumer le laser,
commutateur marche / arrét 2.

* Pour éteindre le laser, relachez le bouton
marche / arrét 2.

9. Service et maintenance

Assurez-vous toujours que la machine n'est pas
branchée sur le secteur lorsque vous effectuez une
opération de maintenance du mécanisme.

Glissiéres

appuyez sur le

RAIDERVE:

La saleté peut endommager les glissieres et
entrainer le fonctionnement de la machine.

» Nettoyez régulierement les glissiéres avec un
chiffon doux.

 Goutte d’huile de lubrification sur les glissiéres

» Déplacez la scie a onglets vers l'avant et
l'arriere de maniere a ce que I'huile se répande sur
'ensemble des rails.

Ces machines sont congues pour fonctionner
longtemps sans problémes avec un minimum
de maintenance. En nettoyant régulierement
la machine et en [lutilisant correctement, vous
contribuez a la longévité de votre machine.

Nettoyage

Nettoyez régulierement le boitier de la machine
avec un chiffon doux, de préférence aprés chaque
utilisation de la machine. Assurez-vous que les
orifices de ventilation sont exempts de poussiére
et de saleté. Pour les salissures tenaces, utilisez un
chiffon doux imbibé d’eau savonneuse. N'utilisez
jamais de solvants tels que le benzéne, I'alcool,
'ammoniac, etc.

Ces types de solvants peuvent endommager les
piéces en plastique.

10. Résolution de problemes

10.1. Le moteur ne démarre pas

« La fiche n’est pas dans la prise

« Le cordon d’alimentation est cassé

» Linterrupteur est défectueux. Amenez la
machine chez votre revendeur pour réparation.

10.2 La coupe de scie nest pas méme
(déchiquetée)

« La lame de scie doit étre affttée

« La lame de scie est montée a I'avant

« La lame de scie est encrassée de résine ou de
sciure de bois

» La lame de scie n'est pas adaptée au travail
utilisé

10.3. Le levier de hauteur et / ou d'onglet est
obstrué

« Les copeaux et / ou la poussiéere doivent étre
enlevés

10.4. Le moteur a du mal a atteindre sa pleine
vitesse

» La rallonge est trop mince et / ou trop longue

« La tension du secteur est inférieure a 230 V

10.5 La machine vibre excessivement

« La lame de scie est endommagée

10.6. La machine devient excessivement chaude

* Les fentes de ventilation sont bloquées.
Nettoyez-les avec un chiffon sec.

10.7. Le moteur électrique fonctionne de
maniére inégale

« Les charbons sont usés. Remplacez les balais
de charbon ou consultez votre revendeur.
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11. lubrification
La machine n’a pas besoin de lubrification supplémentaire.

12. Elimination.

La machine, les accessoires et 'emballage doivent étre triés pour un recyclage respectueux
de I'environnement. Les composants en plastique sont étiquetés pour le recyclage catégorisé.
Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures ménageéres! Selon la directive européenne
2012/19 / CE relative aux déchets d’équipements électriques et électroniques et a sa mise en
ceuvre dans les droits nationaux, les outils électriques qui ne sont plus utilisables doivent étre
collectés séparément et mis au rebut de maniére écologique.
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Ferastrau circular fix
Trademark: RAIDER
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Exploded drawing of Mitre Saw with laser RDP-MS11
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Spare Parts List of Mitre Saw with laser RDP-MS11

[ NO |Dg§;[j?fgn Quantity NO. Description Quantity
1 [furnplafe assembly 1 21 [Inner hex screw MLX12 2
101 [ locking handle cover 1 22 |Spring washer & Y]
102 | locking handle 1 23 |flat washer & 2
103 [ Turnplate pull handle 1 24 | Pulling pole assembly 1
1.04 | hex bolt M10%30 1 24,01 |pulling pole 2
105 [ hex hin nuf 10 1 207 | taper pin 1
106 | cross panhead screw M5x12 Z 2403 |cross panhead screw M5x12 1
107 | spring washer 5 2 24,04 | pullin pole forebase cover 1
108 | flat washer 5 2 24,05 | pulling pole forebase 1
1.09 | Turnplate front support 1 2406 |inner hex locating screw M6X8 2
110 [ cross panhead screw M5x12 A 24,07 _|saw cover locking knob
111 | spring washer 5 i 21,08 [inner hex locating screw M6X8
112 | flat washer 5 [ 2409 [antishock pin 45%5
113 | Turnplate locating base 1 2610 |Inner hex screw MoX16 1
114 | Turnplate locking pole 1 2411 | hex thin nut M6 1
115 | Turnplate Locating spring 1 2612 |ball S45 1
116 [ Locking pole screw Vi 2413 |inner hex locating screw M6X16 1
117 | Turnplate locating pole 1 2414 | cut trough block 1
118 [ Rivet 7 2415 | waveness spring washer 8 1
119 | Inner hex screw M6X16 1 2416 | Handspike screw M6X10 1
120 | turnplate 1 25 | Open circlip 16 2
121 [saw cover locking knob 1 26 | rocking arm assembly 1
122 | rocking arm pin 1 26.01 | rocking arm angle label 1
123 | angle rod pin 1 26.07 | cross flat head screw Mhx12 2
124 | rod pin press spring 1 26,03 |rocking angle bottom plate 1
125 [rocking arm angle hand 1 260 | hex thin nut M6 2
126 | flat washer & 1 26.05 | Inner hex screw M6X40 2
127 | Spring washer & 1 26,06 | Inner hex screw M6X18 1
128 [ cross panhead screw M&X10 1 26.07 |locking screw M6X16 1
7 cross flaf head screw MixTl 7 26.08 |line bearing ¢25% 4035 A
3 kerf board 1 26.09 [Drawing pole locating block i
i [ turnplate pointer 1 2610 |rocking arm clamp 2
5 cross panhead screw M5x16 1 2611l cross panhead screw M&x8 i
6 spring washer 5 1 26.12 | rocking arm 1
i flat washer 5 1 71 | flat washer 10 1
8 [ waveness spring washer 10 1 728 |hex locking nut M0 2
9 [ Hexbolt M10x30 1 29 |[flaf washer 10 1
10 |base feet I 30 [rocking arm spanner assembly 1
1 base 1 30.01 [rocking arm locking bolt 1
12| Supporting pole 2 30.02 |rocking arm locking spanner 1
13 | Workpiece clip assembly 1 30,03 [ rocking arm focking spanner press spring 1
13.01 | Clip pole 1 30,04 [rocking arm locking spanner screw 1
13.02 [ Open circlip 5 1 31 |inner hex locating screw M6X8 ]
13.03 [ Clip pressboard 1 32 |pulling pole end base 1
13.04 | Clip support 1 33 |flat washer 5 1
13.05 [Clip screw 1 34 | spring washer 5 1
13.06 | locking strew M6X16 1 35 | cross panhead screw M5x10
14 clamping knobM6X55 ) 36 | cable wire dip
15 |flat washer 10 1 37 | flat washer §
16 [hex locking nut M10 1 38 | cross panhead screw M5X10 1
17 support 1 39 | inner hex locating screw M4X8 1
18 |flat washer 6 L 40 | laser lamp 1
19 | Inner hex screw M6X16 [ 41 | laser base 1
20 [locking screw M6X16 A 49 | big twisting spring 1
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NO. Description Quantity | NO. Description Quantit
43 | pin arbor 1 56.20 | cross panhead self tapping screw STA2X3 b
4| Supporf Teff panel 2 5621 | laser line 1
45 | support right panel 1 56.22 | below handle 1
L6 | clamping knob Ji 56,23 | cross panhead self fapping srew STA2X3 1
47 | cross panhead screw M6X8 1 5624 | twain join implement 1
48 | dock panel locking screw 1 56.25 | transformer 1
49 | active cover link assembly 1 56.26 | capacifor0.33uF 1
49.01 | uncork flat round rivet 456 1 56.27 | top handle 1
4907 | active cover 1 56.28 | cross panhead self tapping screw ST&8x32 2
1903 _| cross panhead screw M5X20 1 56.29 | handle 1
49.04 | big washer 1 5630 | cross panhead self tapping screw $T4.8X38 2
49.05 | active cover panel 1 5631 | flat washer § 1
4906 | six hole caul 1 56.32_| spring washer 5
1907 | tower spring 1 5633 | cross panhead screw M5%30
4908 | active cover dock panel 1 5634 | switch
4909 | active cover board 1 56.35 | switch button 1
4910 | Hex locking nut M5 1 56.36 | switch button bless spring 1
49.11_{ below link 1 56.37 | microswifch 1
A middle link 1 56,38 | cross panhead self tapping screw ST&.2X16 ?
4913 | top link 1 5639 | cross panhead screw M5X25 b
4914 | link rivet 3 56,40 | spring washer 5 b
50 | link screw 2 5641 | flat washer 5 4
51| hex bolt M8X20-L 1 56.42 | motor assembly 1
572 | saw balde side board 1 56.62.01 | rotor 1
53 | sawblade 6255 1 56.42.02 | gearing 608-27 1
54 | saw blade inner board 1 564203 | gearing casing 1
55 | saw name plate 1 56.42.04 | cross panhead self tapping srew ST&.2X65 2
56 | motor assembly 1 56.42.05 | Stator 1
601 | cross panhead screw M5x16 2 56.42.06 | pull loop 2
tg 07 [ inner locking washer 5 1 56.42.07 | housing 1
t¢(3 | bearing clamp 1 564208 | brush holder 1
56,04 | gear box assembly 1 56.42.09 | carbon brush 1
56,0401 | bearing 6004-27 1 56.42.10_| brush holder end cap 2
560402 | parallel key 5X5%10 1 5643 | cross flat head screw MAxB 7
56.04.03 | failshaft 1 56.44 | spring washer & 1
56.06.04 | bearing backing 1 56.45 | cross panhead screw Mix8 1
56,0405 | biq gear 1 56.46 | locking pin presshoard 1
56.04.06 | Open circlip 16 1 56,47 | locking pin 1
560407 | bearing 61900-27 [ 56.48 | locking press spring 1
56,05 | cross panhead screw M4X10 2 5 ousing name plate 1
56,06 | spring washer & 2 58 | self-lock button assembly 1
56,07 | flat washer & 2 58,01 | Hex locking nut M5 1
t6 .08 | back protection 1 58.02 | self-lock button 1
56.09 | Saw cover 1 5803 |contrl base 1
56.10 | bearing 6201-2Z 1 58.04 | control button spring 1
5611 | rotor bearing pressboard 1 58.05 | flat washer 5 1
56.12 | knurling thin nut M6 1 58,06 | cross panhead screw M5%20 1
5613 | cable wire dip 1 59 | flaf washer 5 2
5614 | cable 1 60| spring washer 5 7
56.15 | flat washer 5 1 g1 | cross panhead screw FoXTZ 7
5616 | cross panhead screw M5x10 1 67 wire hander 1
56.17 | clamping knobM6%55 1 63 dust cafcher bag 1
56.18 | cable jacket 1 6, | bmm cage spanner 1
5619 | pressboard 2 65 | Wind quide 1
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FAPAHLUMOHHUM YCNTOBUA 3A MALLUNHU RAIDER¥

MawwHute n akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyMpaHu 1 Npou3BeaeHn CbrmacHo AencteawmTe B Penybnvka
Bbnrapus HOpMaTUBHU JOKYMEHTY 1 CTAHAAPTU 32 CbOTBETCTBME C BCUYKW U3NCKBAHWSA 32 6e30MacHOCT.

CBHABPXAHUE U OBXBAT HA TbPrOBCKATA FrAPAHLUMUA.

TobproBckata rapaHums, kosito “EBpomactep VMmnopt-Ekcnopt” OO[l paBa 3a Teputopusta Ha Penybnuvka
Bwnrapus e kakTo cnegga:
- 36 MeceLa 3a BCUYKM eNEeKTPOMHCTPYMeHTH oT cepumnte: Raider Industrial, Raider Pro;
- 36 meceua 3a hM3nYvecku nuua 3a enekKTPoUMHCTPyYMeHTU ot cepuute: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 12 meceua 3a OpMAMYECKN NULLA 32 eNeKTPOMHCTPYMeHTU ot cepuute: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 24 meceua 3a hm3nMyecku nuua 3a UHCTPYMeHTH oT cepusita Raider Pneumatic;
- 12 meceua 3a OpUANYECKM NULIA 32 UHCTPYMEHTHU OT cepusATa Raider Pneumatic;
- 24 meceua 3a pmM3nYvecku nuua 3a BCUYKM GeH3MHOBU MawiuMHKU oT cepuute: Raider Power Tools u
Raider Garden tools
- 12 meceua 3a OpUAMYECKU NULA 32 BCUYKM 6EH3MHOBU MalunHU oT cepuuTte: Raider Power Tools n
Raider Garden tools
- 24 meceua 3a hu3Myecku nuua 3a BCUYKM KpUKoBe oT cepusita Raider Power Tools;
- 12 meceua 3a ropuanveckm nuua 3a BCUYKM KpukoBe oT cepusita Raider Power Tools
TbproeckaTa rapaHums e BanuaHa npy npeaocTaBaHe Ha rapaHUMOHHa KapTa NoMbiiHEHa NPaBUIIHO B MOMEHTa
Ha 3aKynyBaHe Ha MaluuHaTa u duckaneH kacoB 6oH unu akTypa. MapaHunoHHaTa kapTa TpsibBa Aa cbabpxka
MOZEN, CEPUEH HOMEpP, MMEe NOAMUC U NeYaT Ha Tbproeeua npogan mMalumHaTa, NoAnuc OT CTpPaHa Ha KIMeHTa,
Ye e 3ano3HaT C rapaHLUMOHHUTE YCroBKUA 1 JaTaTta Ha nokynkata. HenonbnHeHn nnv noanpaseHn rapaHUMOHHN
KapTu ca HeBanupgHu. MawuHuTe TpsibBa Aa ce M3non3eaT camo Mo npefHa3HayYeHue U B CbOTBETCTBUE C
MHCTpyKUMATa 3a ynotpeba. 3a aa ce rapaHTupa 6e3onacHata pabota e HeobxoaMMO KNueHTa Aa ce 3arnosHae
nobpe ¢ MHCTpyKuunTe 3a ynotpeba Ha malumHaTa, npasunata 3a 6e3onacHocT npu paboTta ¢ Hes U KOHKPETHOTO
1 npefiHa3HayeHune.
MalumnHaTa nsncksa nepmoamnyHoO NoYncTBaHe 1 noaxoasiia noaapbxka.
lapaHuusTa He nokpuea:

- UI3HOCBaHe Ha LiBETHOTO MOKPUTUE Ha MallnHaTa;

- 4acTu U KOHCYMaTuBW, KOUTO MOAMEXAT HAa M3HOCBaHe, NPUYMHEHO OT MOM3BAHETO KaTo Hamnpumep: rpec u
Macno, YeTKW, BoAa4un, ONOPHM POIIKK, TAMMNOHW, FYMEHU MaHLLUOHW, 3aABWXBALLM PEMbLW, CNUPAYKK, MBKaB
Ban C Xuno, narepu, cemepuHr, 6ytano c yaapHuk Ha Takepv u ap.;

- [OMBIHUTENHN aKcecoapu U KOHCYMaTUBY KaTo: PbKOXBaTKW, CTPYMHUK, KyTUW, CBpeana, AUCKOBE 3a psidaHe,
CeKaun HOXOBE, BEepuru, LWKYPKW, OrpaHu4MTenu, nonup-ambu, NaTpoHHUUM (3axBaTv U AbpXaun Ha
pexeLUMsT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a Kopfa v camata KopAa 3a Kocadkv v ap.;

- PbY€H CTapTepeH MeXaHU3bM 1 3ananuTenHa ceeLl;

- HacTpolika Ha pexuma Ha paborta;

- CTONSIEMU eNeKTPUYECKV NpeanasuTeny n KpyLLKK;

- MEXaHWYHW MOBPEAM Ha KOPryca 1 BCUYKM BbHLUHW €lIEMEHTU Ha U3OENUETO, BKIMHYUTENHO AEKOPATUBHY;

- NnpeanasvTenu 3a o4un, NpeanasnMTenu 3a pexeLn MHCTPYMEHTU, TYMUPaHU NOYK, 3aKonyarnku, nMHeanu un

ap.;

- 3axpaHBaly kaben u wencen;

- UANOCTHWUTE NOBPEAN Ha WHCTPYMEHTUTE, NPUYMHEHN OT NpupoaHM 6eAcTBUS, KaTo noxapu, HaBOAHEHUS,
3emeTpeceHus u ap.; OTnagaHe Ha rapaHumsaTa.

dupma “EBpomactep W/E” OO[ He e oTroBOpHa 3a NOBPEAU MPUYMHEHM OT TPETU UL, KaTo ,EnekTpocHabanTenHm
ApyXecTBa”, NOBPeam OT BbHLUEH XapaKTep, KaTo TOKOBW yAapW, HECTaHAAPTHM 3axpaHBaLLy HanpexeHus n nma
NpaBoTOo fAa OTKaxe rapaHLMoHHO obcnyKBaHe npu:

- HECBOTBETCTBALL, (UM HEMOMbIHEH) CEPUEH HOMEP Ha U3ENMETO C TO3W NOMbIIHEH HA rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- 3aMMYeH 1N NUNCBalLL, MHAETUUKALIMOHEH ETUKET Ha MallMHaTa;

- NOBPEAM Bb3HWKHANM Npu TPaHCMOPT, HENPaBUIHO CbXpaHEHUE 1 MOHTaX Ha MalluHaTa;

- HanpaBeH ONUT 3a HeoTOpM3MpaHa CepBM3Ha HaMeca B HeyMbIHOMOLLEHa cepBu3Ha 6a3a;

- NOBpPeAM, KOUTO ca MPWYMHEHW B CReAcTBME Ha HenpasunHa ynoTtpeba (HecnaseaHe WHCTpyKuusiTa 3a
ekcnnoaraums) Ha MaluvMHaTa OT CTpaHa Ha KNMeHTa unu Tpetu nuua;

- NOBPEAM NMPUYMHEHW B Pe3ynTaT Ha M3MON3BaHeTO Ha MalluuHaTta B Apyra cpefa OCBEH npernopbyaHaTa oT
npon3soauTens (BNaXXHOCT, TeMnepaTtypa, BEHTUNaLUWs, HanpexeHve, 3anpaLleHocT 1 Ap.);

- NOBPEAM, NPUYMHEHMN OT NnonajaHe Ha BbHLUHW Tena B MaluMHaTa;

- NOBPEAM, NPUYMHEHM B CreAcTBUE Ha HeGpexHO GopaBeHe ¢ MaluMHaTa;

- NOBPEeAM NpUYMHeHn oT paboTa 6e3 Bb3ayLueH UnTbp UMM CUNHO 3aMbPCEH TaKbB;

- NPV HENPaBUIHO CbOTHOLLEHNE Ha BeH3MH/ABYTaKTOBO Macno, BoAeLLo Ao GriokupaHe Ha asuratens

- NoOBpeAa B CrEACTBME HENPABUIHO NOCTABEH UMM HE3aTOYEH PeXeLl, UHCTPYMEHT;

- NnoBpefa Ha pefykTopHaTta KyTus (npedaskaTa), MpUYMHeHa OT HeJoCTaTbyHO A06PO cmasBaHe (C rpec) Ha
cbluaTa unn MexaHuyeH yaap no 3agsuxeallara oc.

- NoBpefa Ha poTop MNW CTaTop, M3passiBalla ce B CrienBaHe Mexay TaX, CNefACTBME Ha CTonsiBaHe Ha
nsonauunTe, NPUYUHEHO OT NPOABLIMKUTENHO NPETOBapBaHe;
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- NoBpefa Ha poTop UMW CTaTop NPUYMHEHA OT NPETOBapBaHe UMW HapylleHa BEHTUNaUus, n3passsallia ce B
NpoMsiHa Ha LiBETa Ha KOneKTopa UM HaMoTKUTE;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLleH aycnyx — pe3yntaT oT npefo3upaHe Ha Konv4ecTBOTO Macno B AByTakToBaTa
cmec.

- iYnca Ha Macno 3a pexellyaTa Bepura unv HesatodeHa (M3xabeHa) Bepura;

- 3aryLUeHa ropMBHa cucTema;

- IMNCBAT 3alLMTHM AUCKOBE, OMOPHU NIIOTOBE MNWU APYr KOMMOHEHTU KOUTO Ca 4acT OT KOHCTpyKUMsiTa Ha
MHCTPYMEHTa 1 ca NpeaHasHa4yeHn 3a ocurypsisaHeTo Ha BesonacHata My 1 npaBuiHa ekcrnnoatauus;

- 3axpaHBaLLMAT kaben Ha MHCTPYMEHTA € yabIhkaBaH Unv NOAMEHSIH OT KIUeHTa;

- noBpefarta e npuYnHeHa OT MpeToBapBaHe WM Nunca Ha BeHTUNauusl, HeOoCTaTb4yHO UMM HEMnpaBUITHO
CcMa3BaHe Ha ABUXKELLMTE Ce KOMMOHEHTU Ha U3AenueTo;

- U3HOCBaHe Mnn GrokvpaHn narepu Nopaau nNpetToBapsBaHe, NpogbmkMTenHa pabota unu npax;

- pasbuTo NarepHo rHe3no ot GrokupaH narep unu pasbuTa BTYNKa;

- pa3buTo LLINOHKOBO N pe3boBO CbeANHEHWE;

- noBpefa B eN.KMoY UK eNeKTPOHHO yrpaBneHne NpuyMHeHa oT npax Unmu cHynBaHe;

- NoOBpeAeHa peayKTopHa KyTusi (rmasa) NPUYMHEHO OT 3aCTONOPSIBaLLMSA MEXaHU3bM;

- nosiBa Ha HeobuyariHa xnabuHa mexay 6yTano v LMnUHOBLP B pe3yntaT Ha npeToBapBaHe, NPOAbIKUTENHA
pabota nnu npax;

- 3aTaraHe mexay 6yTano v UMNMHObP B pe3ynTaT Ha npeTtoBapBaHe, NpoabiikuTenHa paborta unum npax;

- NOBPEefEeHO LIeHTPOGEXHO KoMeno 1 cnupadka (MpoMeHeH LBAT) — ObJhkU ce Ha paboTa ¢ briokupaHa cnnpayka;

- CNyKBaHUs MO KOpMyca, MPUYNHEHN OT HEMPABUMEH MOHTaX Ha CBbP3BaLLM TPBOW, (PUTUHIM N NOJOGHM;

- NIMNca Ha KOMMOHEHTU KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMSATA HA MHCTPYMEHTA U ca NpeaHa3HavYeHn 3a OcurypsiBaHeTo
Ha 6e3onacHata My 1 NMpaBuUnHa ekcrnnoartaums;

- Ha BCWMYKM BOAHM nomnu (6e3 notonsiemute) u xuapodopu TpsibBa Aa Obae MOHTUPaH Bb3BpaTeH
KnanaH Ha Bxoadwms oTeop. MNpu xugpochopuTe NEpPUOAUYHO Ce MPOBepsiBa HansraHeTo Ha MeTanHus
KOHTEWHep(HansraHeTo TpsibBa Aa 6bae B rpaHuumTe 1.5 — 2 bar).

- BHUMAHWE! Xugpodopute Raider c mexaHn4eH npecocTaTt He U3KnioYBaT aBTOMaTUYHO Npu nunca Ha Boaal

- noBpefa npuymHeHa ot paborta ,Ha cyxo“ 6e3 Boaa, KOSITO ce n3passasa B AedopMaLusi Ha YNbTHEHUSATa 1
KOMMOHEHTUTE Ha NomneHara yacrT.

- NOBPEAU NPUYMHEHM OT 3aMpb3BaHe U NPEKOMEPHO MperpsiBaHe;

CpOKbT 3a OTPEMOHTUPAHE Ha NPYETU B CEPBU3a MaLUVHK € B PaMKUTE Ha €AUH MeceL.
CepBu3NTe He HOCSAT OTFOBOPHOCT 3@ MaLLWHW, HE MOTBPCEHU OT COBCTBEHNLIMTE UM EAUH MeceL, Cref 3aKOHHUSA
CPOK 32 PEMOHT!

TbproeckaTa rapaHums 3a 6atepum 1 3apsigHM YCTPoCTBa, koaTo “EBpomactep MmnopT-Ekcnopt” OO/, aasa 3a
TepuTopusita Ha Penybnuka Bbnrapus, e kakto cneagga:

- 18 meceua 3a 6aTepusaTa U 3apAJHOTO YCTPONCTBO oT cepuuTe: Raider Industrial, Raider Pro;
-12 meceua 3a 6atepusiTa U 3apAAHOTO ycTpoucTBO oT cepuute: Raider Power Tools, Raider Garden
Tools;

[apaHUMOHHMAT CpoK 3anoyBa Aa Teve OT AaTaTta Ha 3akynyBaHe. [apaHuusTa nokpusBa BCUYKM AedekTn,
Bb3HUKHaNM Npu NpaBWMHO NonaBaHe Ha BatepusTa U 3apsOHOTO YCTPOWMCTBO, CbOOPa3HO MHCTPYKUMSTA 3a
ynoTtpeba. “EBpomactep Mmnopt-Ekcnopt” OO[ ocurypsisa rapaHumsi, npuroxuma npu n3bpoeHuTe no-gony
ycnoBusi, Ype3 6e3nnaTHO OTCTpaHsiBaHe Ha AedekT! Ha NPOAYyKTa, 3a KOUTO B PaMKWUTE Ha rapaHLMOHHWSI CPOK
MOXe [a ce JoKaxe, Ye ce AbIikaT Ha AedekTn B MaTepvana unm npu npom3BoAcTBOTO. TbproBckaTta rapaHums
e BanuHa npu NpefocTaBsiHe Ha rapaHuMOHHaTa KapTa Ha MaluvHaTa, NombiiHEHA MPaBUHO B MOMEHTa Ha
3aKkynyBaHe Ha npogykta u cuckaneH kacoB 60H unu dakTypa. MapaHuMoHHaTa kapta TpsbBa ga cbabpXka
MOAEN 1 CepUeH HOMEP Ha akymynaTopHaTa MallvHa, OKOMMIEKTOBaHa ¢ 6atepus 1 3apsiaHO YCTPOWMCTBO, UMe,
NOAMUC M NeyaT Ha TbproeeLa NpoAan KoMMeKTa akyMynaTopeH eneKTPOMHCTPYMEHT, NMOANMC OT CTpaHa Ha
KIMeHTa, Ye e 3amno3HaT ¢ rapaHUMOHHUTE YCIOBWS U AaTaTta Ha nokynkaTa.

[apaHumsTa He nokpmBea:

- U3HOCBaHe Ha LiBETHOTO NOKpUTUE Ha GaTepusita n 3apsifHOTO YCTPONCTBO;

- NOBPeAU Bb3HWKHAMW MNpK TPaHCMOPT, MEXaHUYHWU MoBpean /Ha Kopryca M BCUYKU BbHLUHU enemMeHTV Ha
GaTepusiTa U 3apsaaHOTO, BKIHOUUTENTHO AEKOPATUBHW/, NPW APYTY BbHLUHU Bb3AEWCTBUS 1 NPUPOAHM GeacTBUS
KaTo Moxapw, HAaBOAHEHWS, 3eMETPECEHNS;

- faedekTn OT amopTu3auus, HOpManHO M3HOCBaHe W u3xabsiaHe; MapaHuusiTa 3a GaTepusita U 3apsAHOTO
YCTPOMCTBO OTNaja B criyyanTe Ha:

- HECBOTBETCTBALL, (MW HEMOMbIHEH) CEPUEH HOMEP Ha KOMMIIEKTa aKyMyrnaTopeH ENEKTPOUHCTPYMEHT C TO3n
NOMbIIHEH HA rapaHUMOHHaTa kapTa;

- HapyLUEeHWe Ha LenocTTa, U3TpMBaHe Unu Nnumnca Ha eTYkeTa Ha NPOV3BOAUTENS BbPXY GaTepusita 1 3apsgHOTO
YCTPOWCTBO;

- BCUYKM Cryyaum Ha noBpeaun, MpUYMHEHW OT HenpaBunHa ynotpeba (HecnasBaHe WHCTPyKUMsiTa 3a
ekcnnoarauusi), uanyckase, yaap, 3anmBaHe ¢ TEYHOCTH, HeBpexxHo BopaBeHe, 1 B Criyyau, Ye BCUYKM KIEeTKU
B GaTepusita ca U3TOLLEHN NOA KPUTUHHUS MUHUMYM;

- 3apexaaHe C HeopurMHanHu 3apsifHW YCTPOMCTBA, 3axpaHBalMsT kaben Ha 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO €
yObimKaBaH U NOAMEHSIH OT KIMEHTa, UMW ApYru BbHLUHW Bb3AENCTBUS B MPOTUBOPEYNE C M3UCKBaHUSTa
Ha npou3BoauTens;
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- KOraTo e MpaBeH OMUT 3@ PEMOHT, MOHTaX, AEeMOHTaX, MoauduKaumsi oT NoTPedUTenss UM NPOMEHU OT
HeyMmbJTHOMOLLEHM nuua unu prpmu;

- Npy 13nonssaHe Ha HGaTepusitTa U 3apsAHOTO YCTPOWCTBO He MO NpefHasHayYeHue;

- NOBPEAM NPUYMHEHM B Pe3ynTaT Ha M3MON3BaHeTO U CbXpaHEHWETo Ha BaTepuaTa u/unu 3apsigHOTO B Apyra
cpefa OCBeH MpenopbyaHata OT MpOM3BOAUTENS (BIaXHOCT, Temnepatypa, BEHTUNauusi, HanpexeHue,
3anpalleHocT 1 ap.);

- Npy TOKOBM yAapu, rPbMOTEBULIY, HABOAHEHUS!, MOXapw, APYTY BbHLUHW Bb3AeNCTBUS;

- npu paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBalla Mpexa U ¢ ApYry HEMOAXOASLLM U HECTAHAAPTHW YCTPOWCTBa;

CpoKbT 32 OTPEMOHTUPaHE Ha NPUETU B cepBu3a 6atepum 1 3apsiaHM YCTPOMCTBA € B PAMKUTE Ha 3aKOHHUSI CPOK
33 PEMOHT- €AMH MeceL, Cref KOWTO CepBU3NTE He HOCAT OTTOBOPHOCT B Cy4Yal, Ye He ca NMOTbPCEHN.
3akoHoBaTa rapaHuusi € cbrracHo nsmncksaHusTa Ha 3301,

HeszaBucumo oT TbproBckaTta rapaHumsa NpoaaBaYybT OTroBapst 3a Nivncara Ha CbOTBETCTBME Ha noTpebutenckata
CToKa ¢ foroBopa 3a npogaxba cbrnacHo rapaHumsTa no yun. 112 — 115.

Yn. 112. (1) Mpu HecboTBETCTBME Ha NoTpebuTenckata cToka C AoroBopa 3a npogaxba notpedbutenat uma
npaBo Aa nNpeasiBy peknaMauusi, kaTo noucka ot npofgasada Aa npveefe cTtokaTta B CbOTBETCTBME C JOroBopa
3a npopjaxba. B To3n cnyyanm notpebutenat moxe Aa usbupa mexay U3BbpLUBaHE Ha PEMOHT Ha cTokaTa
UM 3amMsiHaTa 1 C HOBa, OCBEH aKO TOBA € HEBBL3MOXHO MMM U3BPaHUSIT OT Hero HauuH 3a obeslieTeHue e
HenponopLMoHaneH B CpaBHEHNE C ApYrus.

(2) Cmsita ce, Ye pageH HauuH 3a obesleTsBaHe Ha noTpebuTens e HenponopuMoHaneH, ako HEeroBoToO
n3nons3saHe Hanara pasxoau Ha Nnpoaaeava, KouTo B CPaBHEHWE C APYrst HA4MH Ha 06esLLeTABaHe ca Hepa3yMHM,
KaTo ce B3emar npeasua;:

1. cTOVHOCTTa Ha noTpebuTenckarta CToka, ako HaMalle urca Ha HeCbOTBETCTBUE;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa Aa Ce NPEAnoXn Ha NoTpeGuTens Apyr HaunH Ha obeslueTsiBaHe, KONTO He € CBbP3aH CbC
3HaunTenHu HeynobeTBa 3a Hero.

Un. 113. (1) KoraTto notpebutenckara cToka He CbOTBETCTBA Ha AoroBopa 3a npogaxba, npofaBaybT € ANbXeH
a s npvBefe B CbOTBETCTBME C AOroBOpa 3a npofaxoa.

(2) MpuBexpaaHeTo Ha NoTpebuTenckata CToka B CbOTBETCTBUE C OrOBOpa 3a npofaxba Tpsibea Aa ce n3sbpLun
B PaMKUTE Ha €AUH MeceL, CHMTaHO OT NPeAsBsBAHETO Ha peknamauusTa ot notpebuTens.

(3) Cnen n3TMYaHeTO Ha cpoka Mo an. 2 noTpebuTenaT Mma npaBo Aa pasBanu goroBopa M Aa My 6bae
Bb3CTAHOBEHA 3annaTteHata cyma unv [a ucka HamansiBaHe Ha LeHaTa Ha notpebutenckara cToka CbrmacHo
un. 114.

(4) MpuBexpgaHeTo Ha noTpebuTtenckata CToka B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npogaxba e 6esnnatHo 3a
notpebutens. Toi He AbIKM pa3xoamn 3a ekcrneaupaHe Ha notpebuTtenckara cToka Unu 3a matepuanu v Tpya,
CBbP3aHW C peMoHTa W, 1 He TpsibBa Aa noHacs 3HaunTenHu HeyaobeTea.

(5) MoTpebutenat moxe Aa ncka 1 obeslleTeHre 3a NpeTbprneHnTe BCeaCcTBUE HAa HECLOTBETCTBUETO BPEaMU.
Un. 114. (1) MNMpwn HecbOTBETCTBME Ha NoTpebuTenckata cToka ¢ AoroBopa 3a npogaxba v korato notpebutenart
He e yAOBnNeTBOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamaumata no 4yn. 113, Toi uma npaso Ha M3Bop Mexay egHa oT
cnefHUTE Bb3MOXHOCTH:

1. pa3BansiHe Ha 4OroBopa 1 Bb3CTAHOBABAHE Ha 3annarteHaTa OT Hero cyma;

2. HamarnsiBaHe Ha LeHarTa.

(2) MoTpebutenaT He Moxe Aa NpeTeHavpa 3a Bb3CTAHOBABAHE Ha 3annareHata cyma unv 3a HamansiBaHe
LeHaTa Ha cTokaTa, KoraTto TbproBeLbT ce cbrnacu Aa 6bae M3BbplUeHa 3aMsiHa Ha noTpebuTenckarta cToka ¢
HOBa UNK Aa ce nonpaswu cTokaTta B pamMK1Te Ha eQunH MeceL, OT NpeasBsaBaHe Ha peknamauusTa ot notpeburtens.
(3) TproBeubT € ANbXEH Aa yAOBNETBOPU UCKaHe 3a pa3BarnsHe Ha A0roBopa v Aa Bb3CTaHOBYM 3annaTteHarta ot
noTpebuTtens cyma, Korato crnef KaTto e yAoBMneTBOpWI TpU peknaMauumn Ha notpedbutens Ypes n3sBbplLuBaHe Ha
PEMOHT Ha efiHa 1 Cbllja CTOKa, B paMK/Te Ha Cpoka Ha rapaHumsaTa no un. 115, e Hanvue cneaalla nosisa Ha
HEeCbOTBETCTBME Ha CTOKaTa ¢ JoroBopa 3a npoaaxoba.

(4) MoTtpebutenaT He MoOXe [fAa npeTeHauMpa 3a pas3BansHe Ha [0roBopa, ako HeCbOTBETCTBMETO Ha
notpebuTtenckara cToka ¢ 4oroBopa e HeaHauuTenHo. Yn. 115. (1) MNMotpebutenaT Moxe Aa ynpaxkHu NpaBoTo CU
Mo TO3U pa3aen B CPOK A0 ABe roAnHW, CYMTaHO OT AOCTaBAHETO Ha noTpebutenckara cToka.

(2) CpokbT no an. 1 cnupa Aa Teye npes BpemeTo, HeobxoaMMo 3a nonpaskaTa unv 3amsHarta Ha notpebuTenckara
CTOKa Unu1 3a NocTuraHe Ha cnopasyMeHue mMexay npogasaya u notpedbuTtens 3a peluaBaHe Ha crnopa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBoTO Ha noTpebutens no an. 1 He e 06BbP3aHO C HMKaKLB APYr CPOK 3a NpeasiBABaHe
Ha UCK, pa3nuyeH ot cpoka no an. 1.
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SC EUROMASTER SRL
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Garantie comerciala : PODUS HOBBY.Termen de garantie: 24 luni de la data vanzarii
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RAIDER VUK

Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter,Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

* SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

» SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

* SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni llfov.Tel/fax 0213504379

*+ SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, llfov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
S
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.



RAIDERME

Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godina i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pe€atiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro oci§éene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvrSava na slede¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za
to za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no CiS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potro$ni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potroSni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za se€enje, nozevi, lanci, Smirgle, grani¢nici, kabli i dr.

- elktricni osiguradi i sijalice

- mehanicka oStecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, stitnici za o¢i, stitnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, ucvrscivaci, lenijiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna o$tréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlas¢enog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrok-
ovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili oSte¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptereéenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlaséeni servis ne snosi odgovornost za aparate koje viasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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DEKLARACIJA
Naziv proizvodaca: Euromaster Import-Export Co. Ltd,
Adresa proizvodaca: Bulgaria, Sofia, Lomsko shose blvd., 246, tel.: 934 10 10
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Heknapauuja

U3Bo3Huk: EYPOMACTEP NTA. - Byrapwmja
3emja Ha notekno: KuHa

YBo3Huk: BeH Tpeja OOOEN,

yn. ,Kayanunuku Nat“ 66 - Bus6eroso Ckonnje
Ten.: 02/2565 842 cpakc: 02/2656 843

Cepsuc: beH Tpeja AOOEN

Ten.: 02/2565 842
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MPEJABAHE
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Enextpunynute anapatu “Pajoep” ce ausajHmpaHu v npou3BeAeHn BO COrNMAacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
AOKYMEHTV 1 CTaHAapAW BO COrNacHOCT co cuTe 6aparsa 3a 6e36eHOCT LITO Ce NMpMMeHyBaar.

CoppxuHaTta n ond)at Ha rapaHumjaTa
Ycnoswu Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHquaTa Ce HaBe[lyBa BO rapaHTHUOT JIUCT U BaXu O OAaTyMOT Ha KynyBake Ha Npon3BoaO0T.
KynyBayoT/KopuCHMKOT Ha enekTpuyHaTa onpema umaart npaeo Ha GecnnaTHy nonpasku Ha ypenot
AOKONKY UCTUOT € BO rapaHTUpaHnoT Nnepuop, OOKONKY rapaHTHUOT JIUCT € NMpaBuUITHO NOMNOJSTHETU CO
noTnucC 1 NeyYaT of, CTpaHa Ha NpPoJaBayoT Koj ro NpoAan ypeaoT, NOTMNLWNMIWaH of CTpaHa Ha KynyBayoT
KOj NOTBpAyBa Aeka € 3ano3HaeH Co YCMoBUTe Ha rapaHuujaTa u co duckanHa cmeTka unu gaktypa Koja ro noTepayBa
[aTyMOT Ha KynyBatbe Ha enekTPUYHWOT anapar.
3a nonpaska 1 peknamauyja ke 6Guaat npUMeHy camo Ao6PO NCYNCTEHU MaLLMHK!
MonpaBkaTa Ha AedeKTn NpU3HaTK Of Halla CTpaHa BO rapaHTUPaHUOT POk ce 13BedyBa Ha CriefHVNOT
HauvH: No Haw 13bop rv nonpasame AedeKkTHUTe ypean 6ea3nnaTHo Unv rm MeHyBamMe 3a HOBU AOKOMKY ce
BO rapaHTHUOT POK W JOKOSKY HE € MOXHO CepBUCUpat-e.
Ypenot Tpeba ga ce KOPUCTM CTPOro NO ynatcTeaTta U NPonMcuTe NPOMULLAHUM BO YNaTCTBOTO.
3a 6e3besiHO paboTete Co eNneKTPUYHMOT ypes HEOMNXOAHO e KyrnyBaYoT npes Aa 3anoyHe co KOpUCTeHe
Ha ypefoT, Aa ce 3ano3Hae Co ynaTcTBoTO 3a ynotpeba, Aa ce 3ano3Hae co ctaBkuTe 3a 6e3begHoCT npu
paboTa v ia ro KOpMUCTU YPeaoT 3a Toa LUTO € HaBeeHo BO ynaTcTBOTO. YpenoT 6apa nepuoanyHo
YNCTEHE U afleKBaTHO OAPXYyBakse.

[apaHuujaTta He ondaka:

- [y6ewe Ha BojaTa Ha MaluvHaTa.

- [lenosu 1 NOTPOLUHM MaTepujanu Koj noanexar Ha abere npu ynotpeba, kako LWTO ce: MacT, Macro,
YeTKULM, BOAMYYM, BarbaL, POrku, NOAMOLLKM, NMOFOHCKU peMeHM, driekcubunHo BpaTtuno,

narepwv, CeMepvHru, knun, paboTHo Tpkano u ap.

- Onpema n matepujanu kako WTo ce: Payku,kabnu, 6atepun, KyTun, gogatoum 3a Hanojysawe, byprum, AUCKOBM 3a
ceyere, HOXKEBM NMaHLU, LWUMUPIIW, TPAHUYHULIM, KOHEL 3a cedere 1 ap.

- CTONEHM enekTpuYHN OCUrypyBaymn 1 3aliTuTu

- MexaHunykun owTeTyBaka Ha TeNoTO Ha YpeaoT, AeKopaTVBHN eNeMEHTHU.

- 3awTnTa 3a ounTe, 3alTuTa 3a cederse, ryMUpaHu NioYdku1, 3atBapayu, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyouu.

- LlenokynHo owTeTyBate Ha anapaTtoT HacTaHaTo Kako nocneauua of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec u ci.
MoHunwTyBare Ha rapaHuvjata

MpaBoTo Aa ce NOHMLWTY NonpaskaTta (PeMOHT) BO paMKUTE Ha rapaHTHWUOT Nepuos e Bo CrieaHuBe cryyau:
- CepuckunjoT 6poj 3aBefieH BO rapaHumjaTa He oroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHaTta .

- HanenHuuara 3a ngeHtudmkaumja saneneHa Ha npousBoaoT e usbpuiiaHa unm e ncyesHara.

- [loKornkKy Apyro nvie Koe He e OBMacTeHNOT cepBuc ce obuae aa ro nonpaeat ypeaor.

- [loKorKy He ce nojaBu Kako pesynTaTt Ha HecoodBeTHa ynoTpeba Ha ypenoT (He cneau rm MHCTpyKuuuTe
HaBe[leHN BO yNaTCTBOTO) Of CTpaHa Ha KymyBavoT Unu Apyro nuue.

- [JedkToT e npeaussukaH o HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatoT

- OwTeTyBaka nNpeansBukaHy of paboTta co A4oTpajaHu (UnK NOLLO NOCTaBeHU) ENEMEHTYH 3a CeYetbe

- OwrTeTyBakara Ha pOTOPOT UMM CTAaTOPOT HacTaHane kako nocneauua Ha TonexweTo Ha usonauujara
npean3BMKaHo of NPeKyMepHO KOpUCTeke Ha anaparor.

- OwrTeTyBakara Ha pOTOPOT UMM CTATOPOT Pe3yNnTaT Ha NPeonToBapyBaHe UK OLITETEH HA CUCTEMOT
3a BEHTUNauvja koja ce MaHugecTMpa co paMHOMEPHO NOTEMHYBaHe Ha KONEKTOPOT UMM HamoTKaTa.

- HepgocTuraat 3awtmtHUTE AMCKOBK, NV APYrv AENOBM KOU Ce Aen of cocTaBHaTa onpema u ce
HameHeTu 3a Aa ce 06e36eamn 6e3benHo paboTere Co ypeaoT Kora ce KOpUCTU NpaBUmHoO.

- EnekTpnyHnot kaben Ha MalumHaTa e NnpodormKeH UM 3aMeHn o CTpaHa Ha KOPUCHMKOT.

- OwTeTyBatba Ha ypeaoT of NpeonTepeTyBatbe, folia BeHTUNaumja u o HeAOBOMHO NoAMaykyBaHe Ha NoABWMKHUTE
nenosu

- OwTeTeHy Narepy nopaau NpeonToBapyBake Unu JonrotpajHa pabora.

- CKpLLeHO nerno 3a narepuv og ctpaHa Ha 6rnokupaH narep

- HekomnneteH 3a6 Ha 3an4aHuKoT (CKpLUeH, n3abeH)

- CKpLUEHO LLUMOHKOBO UM BUMYLLECTO NeXuLlTe

- OwTeTyBaka BO enekTpukaTa 3a kny4yoT Kako peaynTaT Ha npaLuvHa Unm Kpliexe

- OwTeTyBake Ha pedyKLUMoHaTa KyTuja (rnaea) HacTaHaTo o MexaHW3amoT 3a 3aknydvyBaHe

- MojaBa Ha HeBoOGUYaeHa nabaBoCT NOMEryY KMUMOT U LMMHAAPOT Kako pe3ynTart Ha
npeonTtepeTyBarbe, 4ONroTpajHa ynotpeba nnu npawumHa

- 3aTerHaTocT Nomery KImnoT 1 LMNWHAAPOT Kako pesynTaT Ha NpeonTepeTyBakbe npekymepHa ynotpeba
WM npawunHa

- OWTETEHO LEHTPANHOTO TpKano u koyHuuata(npoMmeHeta Ha 6oja) - nocrnegvua Ha paboTa co
6rnokupaHa Ko4HuLa

KpajHuoT pok 3a nonpaska Ha ypeaoT Koj e npuMeHa Bo cepsucot e 45 gexa.

OBNacTeHNOT CEepBUC He CHOCY OArOBOPHOCT 3a onpemMara JOKOJIKy CONCTBEHUKOT He ja noaurHe eaeH
MeceL, Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKWMOT POK 3a nornpaeka Ha maluvHaral
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¢7 Deklaracija: Poreklo Kitajska. Euromaster Import Export Ltd je proizvajalec in lastnik <
7N\ blagovne znamke RAIDER. Distributer in prodajalec za Slovenijo: TOPMASTER d.o.o.. N
7 SERVISER: TOPMASTER d.o.o. . Prosimo,vas, da pred uporabo v celoti preberete prilozena <
2 A X navodila. Shranite potrdilo o nakupu-raéun. Raéun skupaj z garancijskim listom je pogojza ¥ A \
3 < A uveljavljanje garancije. Garancija velja na podrocju Slovenije. N 9 7

1ZJAVA GARANTA
Jaméimo, da bo izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali
v skladu z njegovim namenom in prilozenimi navodili. Obvezujemo se, da bomo na vaso
zahtevo popravili okvaro ali pomanijkljivosti na izdelku, ¢e boste to sporocili v garanci-
jskem roku. Okvaro bomo brezplaéno odpravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave
okvare. Izdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaso zahtevo zamenjali
z novim. Za ¢as popravila vam bomo podalj$ali garancijski rok. Garancija pri¢ne veljati z
dnem izrocéitve blaga. Garancija ne izklju¢uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti
prodajalca za napake na blagu. Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so dobavljivi
Se 36 mesecev po preteku garancije. Posiljanje orodja in delo, se v vsakem primeru plac¢a in
bremenijo stranko. Izkljuéeno iz garancije: Skodo, nastalo zaradi slabega
vzdrzevana, malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu sploSnimi pogoji ne priznamo.
Prosimo, upostevajte, da nase naprave niso namenjene uporabi v poslovnih, trgovskih in
industrijskih aplikacijah. Zato se garancija razveljavi, ¢e se oprema uporablja v aplikacijah
poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju
se prav tako izkljuéi iz nase garancije: nadomestilo za poskodbe pri prevozu in $kodo,
nastalo zaradi neizpolnjevanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali Skodo, nastalo zaradi
nestrokovnega montaze, neupostevanja navodil , zlorabo ali neprimerno uporabo (na primer
preobremenitev naprave), vdorom tujkov v napravo (npr. pesek ali prah), ki u€inkov sile ali
zaradi zunanjih dogodkov (npr. $koda, povzroc¢ena z napravo) in normalne obrabe zaradi
nepravilnega delovanja naprave.
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“RAIDER” power tools are designed and manufactured in accordance with the regulations and standards for
compliance with all safety requirements.
Content and scope of the commercial guarantee.

WARRANTY CONDITIONS

The warranty period is:

- For domestic use (private) - 24 months.

- For professional use (for companies) - 12 months.

User is entitled to free repair service in insured warranty period if the warranty card is filled properly made with
signature and dealer’s stamp, sold the instrument signed by the client that is aware of the warranty conditions and
fiscal cash register receipt or invoice showing the date of purchase.

Repairs are accepted only cleaned machines!

Appliances should only be used appropriately and in accordance with the instructions.

To ensure safe operation is required the customer to be familiar with instructions for use of power tool safety rules
when working with it and its particular purpose. The unit requires periodic cleaning and proper maintenance.

Warranty does not cover:

- Wear of colored coating of tools;

- Parts and consumables, which are subject to wear caused by use such as: grease, oil, brushes, guides, rollers,
pads, drive belts, flexible wire shaft, bearings, seals, piston with a hammer tackers, etc.;

- Accessories and supplies such as: handles, nose, batteries, cases, chargers, drills, cutting discs, chisel knives,
chains, sandpaper, stops, polishing discs, chucks (grip, holder of the cutting tool) to cord reel itself cord for lawn
mowers, etc.;

- Fusible fuses and bulbs;

- Mechanical damage to the hull and all external components of the device, including ornamental;

- Fuses eye fuses cutting tools, rubber plates, frames, rulers, etc.;

- Cord and plug;

- Overall damage to instruments caused by natural disasters such as fires, floods, earthquakes, etc.;

The warranty is not valid in cases where:

- Inconsistent serial number of this article with a completed warranty card;

- The label is removed or completely missing one;

- |s attempting to unauthorized interference with unauthorized service base camp;

- Damage caused due to misuse (non instructions) of the device by the customer;

- Damage caused due to careless handling of the device;

- Damage to rotor or stator, consisting of the bonding between them, due to melting of insulation caused by the
continuous overload;

- Damage to rotor or stator caused by overload or impaired ventilation, expressed in the change of the collector or
windings;

- No protective disks, support panels or other components that are part of the structure of the instrument and are
intended to ensure its safe and proper operation;

- The cord of the instrument is extended or replaced by the customer;

- Damage caused by overload or lack of ventilation and insufficient lubrication of moving components;

- Wear and tear bearings or blocked due to overloading, or powder;

- Broken bearing collar;

- Breach the integrity of the teeth of gears (broken, worn);

- Broken spline or bolting;

- Failure On/Off switch or electronic control caused by dust or breakage;

- Broken gear box (head) caused by the lock mechanism;

- Occurrence of abnormal clearance between piston and cylinder as a result of overloading or dust;

- Tightening between piston and cylinder as a result of overloading or dust;

- Damaged centrifugal wheel and brake (discolored) - due to work by a blocked brake;

The deadline for a renovated adopted in electric service is within a month.

Workshops are not responsible for the instruments are not contacted by the owners one month after the statutory
period for repair!
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RAIDER R

E¢ouaia »RAIDER” éxel oxedlaoTei kal KaTaoKeuaoTei cUP@wva pe T Anpokparia Tng BouAyapiag atoug
KOVOVIOPOUG KaI TA TIPOTUTTA VIO TN CUPPOP@WOTN PE OAEG TIG ATTAITHOEIG AOPAAEIQG.
Mepiexdpevo Kal TTEdI0 EQAPHPOYNG TNG EPTIOPIKAG £yyUnong
Eyyunon

H trepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export EME ivel To £€dagpog TN BouAyapiag eival 24 prjveg.
XpAoTNG €xel dikaiwpa va dwpedv utmpeaia emMdI6POwang aoPaAiouEvog TTEPIGdOU £yyunong, EpOCOV N KAPTA
€yyunong cupTrAnpwOEei CWoTd PTIAYPEVO PE UTTOYPARH Kal oppayida avTITTpOowTTo, TTWANCE Tn povada, n oTroia
uTTEYPA®Pn aTré Tov TTEAATN OTI £XEI ETTYVWON TWV CUVBNKWY £yyunong Kal OPoAoYIKA TAUEIOKA punxavr atrédeign
1 TIMOAGYIO avaypa@ETal N NUEPOUNVIX TNG ayoPdg.
Emokeur) kai EToTpo@ég yivovtal dekTég pdvo kabapidovtal pnxavég!
Katdpynon avayvwpileTal améd eAGTTwHa £yyunon pag, €XEl wg €ENG: KATA TNV Kpion pag, eipacTe eAeUBepOI
ETTIOKEUN EAATTWHATIKWY OPYavo 1 va avTIKataoTabolv Pe véa, OTTwG N £yyunan OV avOVEWVETAI.
Ol OUOKEUEG TTPETTEN VO XPNOIUOTTOIOUVTAI OVO KATAAANAG Kol CUPPWVA PE TIG OBNYiEG.
MNa va e§ao@aAioTei N ao@aAng Aeitoupyia gival UTTOXPEWGON TwV TTEAATWV Va €ival eE0IKEIWPEVOG PE 0dNYiES yIa
N XPAOoN TwV KAVOVWY aoPAAEIag 10XUG TOU £pyaAEiou, OTOV aoXoAoUvTal HE auTO Kal KUPiwg 0 oKoTTog Tng. H
povada atraitei TepIodIKOG KABaAPIoPGG Kal N GWoTH CUVTAPNON.
H gyyunon dev KaAUTTTEL
- Na @opdTe XpwHATOG TWV EPYAAEiWV
- AVTaAAOKTIKG KOI avOAWOIUa, Ta OTTOI0 UTTOKEIVTAI O€ BOPEG TTOU TTPOKAAEITAI aTTO TN XPron, 6Tiwg: AiTrn, Addia,
mvEéAQ, 0dnyoi, 000aTPWTAPEG, Ta HAEIAAPIA, Of KIVNTAPIOI INAVTEG, EUKANTITO dgova oUpua, pOUAEPdv, aPpayideg,
TNOTOVI PE VA OQUPI CUPPATITIKA, KATT.
- Ageooudip kal avaAwaoipa OTrwG: AaBég, Tn PUTN, UTTATOPIEG, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, SiOKOI KOTTAG,
opiAn paxaipia, ahucideg, yuaAdxapTo, oTaoelg, diokol yia oTIABwaN, TOOK (grip, KATOXOG TOU £PYOAEIO KOTTAG) VIO
Va TPOXWV KAAWDIO TO i810 KAAWDIO VIO HNXOVEG KOUPEUATOG YKAGOV, K.ATT.
- XWVEUTO aOQAAEIEG KOI AAUTTEG
- Mnxavikr BAGBN oTo KUTOG Kol OAa Ta EEWTEPIKG PEPN TNG GUOKEUNG, CUPTTEPIAGUBAVOPEVWY TWV SIOKOOUNTIKWY
- AopdaAeieg PATI aOPAAEIEG EPYAAEID KOTTHG, TTAGKEG OTTO KAOUTOOUK, KOUQWHATA, XAPOKEG, KATT.
- To kaAwdio kal To BUopa
- H ouvoAik nuia o€ TTPAgeIg TTou TTPOKARBNKAV aTrd QUOIKEG KATAGTPOPEG OTTWG TTANUUUPEG TTUPKAYIEG,, OEITHOT
K.ATT.
Atréoupon amd Tnv eyyinon
“Euromaster | / E Ltd éxel To Sikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxr UTINPECIWY £yyUNONG, OE TTEPITITWOEIG KOTA TIG
OTTOIEG:
- AouveTTAg (A Kevo) Tov augovta apiBud Tou dpBpou auTol pe Pia CUPTTANPWUEVN KApTa £yydnong
- Indetifikatsionniyat va agaipeBei o orpa A evieAwg AeiTTel éva
- MpooTaBei va aveiTpeTTn TTApéPBaacn otV Tapdvoun KaTaokAvwon Baong utrpeaia
- Znpi€g TTou TTPOoKAABNKav Adyw Kakng XpAong (Un odnyieg) TNG CUOKEURG aTTd Tov TIEAGTN i OE TpiTOUG
- Znpia TTou TTPOKAAEiTal AOyw TNG ATTPOCEKTO XEIPIOPO TG CUOKEURG
- BAGBN oTo oTpo@eio  aTATN, TTOU atToTeAEiTal aTTd TO dEOIMO PETAEU TOUG, AGyw TNG TAENG TwV HOVWGONG TTou
TIPOKAAOUVTAI ATTO TN CUVEXOMEVN UTTEPPOPTWON
- BAGBn oTo oTpo@eio i aTATN TTou TTPpoKAACUVTal OTTG UTTEPPOPTWON ) JIATAPAXT AEPIOUOU, EKPPALETaI OTNV
aAayr Tou GUAAEKTN A TTepIEAIEEIG
- Aev uTt@pxEl TTPOCTATEUTIKG diokol, TTAAKEG OTAPIENG 1) GAAEG CUVIOTWOEG TTOU ATTOTEAOUV PEPOG TNG DOPNAG TOU
HEOOU KOl £XOUV WG OTOXO Va eEacPalioel TNV aoPaAf Kal owaTh AEIToupyia Tou
- To KaAWdIO TOU OPYAVOU ETTEKTEIVETAI I} VA AVTIKATAGTAOEI aTTO TOV TTEAATN
- ZnMI€G TToU TTPOKAABNKav atrd utreppopTwan A N éAAeIPn agpiopol Kal aveTTapkh AiTTavon Twv KIVOUPEVWY
€€aPTNUATWY
- PouAepdv @Bopd A ptrAokapioTei Adyw utrep@dpTWOongG, cuvexr Aeitoupyia i o okévn
- Broken @épel koAdpo
- AapBavovtag oTraopéva oTpaToTTES0 PWAIG ITTAOKAPE! ) GTTACHEVO KOAGPO
- MapaBiaon Tng akepaIdTNTAG TV SOVTIWV TwWV GAIEUTIKWV EPYOAEIWV (OTTOOEVA, PBAPUEVA)
- Broken shponkovo 1 yaguwv
- El.klyuch MapdaAeiyn 1 nAekTpoviké ouoTnua eAéyxou Trou TTpokaAoUvTal aTré Tn okOvn A pAgn
- Broken KiwTio TaXuTATWV (TO KEPAAI) TTOU TTPOKAAEITAI aTTd TNV KAEIDAPIG PNXaVIOPO
- H epgdvion a@uaoikn amméoTacn petagl epBoAou Kal KUAIVEPOU, wg aTToTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXH
A€IToupyia r og oKovn
- ZUo@Ign peTagy epPoAou Kal Tou KUAIVOPOU, WG aTTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXH AEITOUpYia ) o€ OKOVN
- KateaTpappéva QuyoKkevTpeg TPoxd Kal ppEvo (aTToXPWHATIOPSG) - TTOU OPEIAETAl GTNV Epyaaia KaTtd To
OETPEUPEVO PPEVO
H 1poBeapia yia éva avakaivioPEVo eykpiBnke To NAEKTPIKO UTTNPETIa gival JEoa O€ €va Prva.
EpyaoTripia dev gival urelBuvol yia Ta epyaleia, aATnTa aTré Toug ISIOKTATEG TOUG EVA PAVA PETE TNV VOUINNG
TpoBeopiag yia emokeun!
AvegdpTnTa aTTd TNV EPTTOPIKA £yYUNGCT, 0 TTWANTAG €ival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIPN CUPPOPPWONG TWV
KATaVaAWTIKWVY ayabwv Ye Tn ouupaon yia TNV TTWANGn oTo TTAaiolo Tng XEX.
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