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306pa3eHn enemeHTH: I
1. TyckoB npekbCBay

2. byToH 3a ocurypsiBaHe Ha npoabkuTeNHa pabota
3. LLlyuep 3a BkmtoyBaHe Ha acnupauyorHa ypesnba
4. PerynaTop Ha MaxanoBWAHOTO fIBIKEHNE

5. OcHoBHa nnova

6. Bogewa ponka

7. Hox

8. dukcatop
9. LLlecTorpameH raeyeH Koy
10. bont

Bwvpa Ha malumHarta ot churypute, MOXe aa ce
pasnuyasa oT Bawwms Mogen

[l

[BorHa n3onauus
Double isolation

HoceTte 3awutHy aHTUdoHM! HoceTte 3awutHn ounnal
Always wear hearing protection! Wear safety glases!

MpoueTeTe pbKOBOACTBOTO Npeau ynotpebdal HoceTte 3awutHa macka!
Refer to instruction manual booklet! Wear dust mask!
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OpurnHanHa MHCTPYKLMA 3a ynotpeba

YBaxxaemu notpedurenu,

Mo3gpaBneHns 3a NoKynkaTa Ha MalLnHa oT Har-6bp30 pa3BuBaLLaTa ce Mapka 3a enekTpuyecky,
6eH3nHOoBM 1 NHeBMaTUYHN Mawwmnhu - RAIDER. MNpu npaBunHo nHctanupaxe un ekcrnnoataums, RAIDER
ca CUTYpHU U HafexaHU MalmHu 1 pabotaTta ¢ Tax we By goctasu nctuHeko yaosoncTeve. 3a Balweto
yAOOCTBO e n3rpafeHa n oTnnyHa cepBusHa mpexa c 45 cepBusa B Lsnara ctpaHa.

Mpeon pa uwsnon3saTe TasW MalUMHA, MOIMS, BHMMAaTENHO Ce 3ano3Hante C HacToswara
“UHcTpykumsa 3a ynotpeba”.

B nHTepec Ha BalwaTa 6e3onacHOCT U1 C Lien ocurypsiBaHe Ha npaBunHara 1 ynotpeba, npoveteTe
HaCTOALMTE WHCTPYKUMU BHUMATENHO, BKMOYUTENHO MPenopbkuTe U MpeaynpexaeHusTa B TAX. 3a
n3bArsaHe Ha HeHY>XHU rPEeLLKM N UHLMOEHTU, BaXKHO € Te3n MHCTPYKLMKU [a OCTaHaT Ha pasrnosioxeHue
3a ObaeLyn cnpaBKM Ha BCUYKKU, KOWUTO LLe Mon3BaT MalumHaTta. AKo s npofajeTe Ha HOB COOCTBEHMK TO
“NHcTpykumaTa 3a ynotpeba” Tpsibea Aa ce npedaae 3aedHO C HEro, 3a Ja MOXe HOBUSi Non3BsaTten Aa ce
3ano3Hae CbC CbOTBETHUTE Mepku 3a 6e30MacHOCT U MHCTPYKUMKUTE 3a paboTa.

“EBpomactep Wmnopt Ekcnopt” OO[] e ynbnHOMOLLEH NpeAacTaBuTeN Ha MPOV3BOAUTENS U
cobcTBeHnK Ha TbproBckata mapka RAIDER. AgpecbT Ha ynpasneHune Ha chupmarta e rp. Codoms 1231,
6yn. “Ilomcko woce” 246, Ten. +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@
euromasterbg.com.

OT1 2006 roamHa BbB (hvpmaTa e BbBeAeHa cucTemara 3a ynpasneHne Ha kavectsoto 1ISO
9001:2008 c obxeat Ha cepTudmkaumsaTa: TbproBusi, BHOC, M3HOC 1 CEPBU3 HA NPOGECUOHAMTHN U XO0U
eneKkTPUYECKU, MHEBMaTUYHM U MEXaHUYHU UHCTPYMEHTU 1 obLua xxenesapusi. CeptudmkatsbT e n3gageH
ot Moody International Certification Ltd, England.

TexHU4YeCKu AaHHU

napameTsp MepHa CTOMHOCT
eAnHULA
Mogen - RD-JS32
HomMuHanHo 3axpaHBaLlo HanpexeHne VAC 230
YecToTa Ha NPOMEHNNBUSA TOK Hz 50
MouHocTt W 650
O6opoTn 6e3 HaToBapBaHe min-"! 0-3000
Psi3aHe Ha MeTan ¢ MakcumanHa gebenvHa mm 6
PsizaHe Ha AbpBO C MakcumanHa aebenuHa mm 65
PerynupaHe Ha brbna Ha HakfioHa Ha OCHOBHaTa nrova ° 0-45
Knac Ha 3awmTa Ha nsonauyusra - Il
HuBo Ha 3BykOBO HansraHe LpA dB(A) 97.6,K=3
HuBo Ha 3BykoBa MoLyHOCT LwA dB(A) 108.6, K=3
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06w ykasaHns 3a besonacHa pabora.

MpoyeTeTe BHUMATENHO BCUYKM Yka3aHWs. HecnassaHeTo Ha npuBeaeHUTe Mo-A0My ykasaHust MOXe Aa AoBede A0 TOKOB
yAap, noxap u/mnu Texku TpaBmu. CbxpaHsiBaiTe Te3n ykasaHus Ha CUrypHO MSICTO.

1. BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO.

1.1. MopabpxaiTe pabOTHOTO C1 MACTO YMCTO W AO6PE 0CBETEHO. BE3NopsAbKLT 1 HEAOCTATLYHOTO OCBETNEHNE MoraT Aa
CMOMOTHAT 3a Bb3HWMKBAHETO Ha TPYAOBA 3M10MoyKa.

1.2. He pabotete ¢ npoboaHMS TPUOH B CpeAa C NMOBULLEHA OMACHOCT OT Bb3HWKBAHE Ha eKkcnno3ns, B 6M30CT A0 NecHo
3ananumn TeYHOCTH, ra3oBe Unu npaxoobpasHu matepuany. Mo Bpeme Ha paboTa oT NpoboAHNTE TPUOHM Ce OTAENST UCKPK,
KOMTO MoraT ia Bb3nnaMeHsT npaxoobpasHi Matepuani unu napu.

1.3. [pwxTe feua 1 CTpaHn4HM nuua Ha 6e3onacHo pascTosHue, Aokato paboTuTe ¢ NpoboaHUS TPUOH. AKO BHUMAHMETO
Bu Bbae oTknoHeHo, Moxe Aia 3arybute koHTpona Haa NpoBbOoAHNS TPUOH.

2. BesonacHocT npu paboTa ¢ enekTpu4ecki Tok.

2.1. WencemsT Ha npoBoanns TPUOH TpsibBa Aa € NOAXOASLL 3a U3NON3BaHUS KOHTAKT. B HUKakbB cryyai He ce gomycka
M3MeHsHe Ha KOHCTpyKUMsTa Ha Lencena. Korato pabotute CbC 3aHynmeHW enexkTpoypenu, He u3nonasaiiTte agantepy 3a
wencena. Mon3saHeTo Ha OPUTMHANH LENCenu 1 KOHTaKT HamarnsiBa pucka OT Bb3HWKBAHE Ha TOKOB yaap.

2.2. W3bsreaite gonvpa Ha TAn0To Bu Ao 3a3emenn Tena, Hanp. Tpbbu, OTonnMTENHN ypeau, neykn n xnagunxuun. Korato
TANOTO Bu € 3a3emMeHo, pUCKBT OT Bb3HWKBAHE Ha TOKOB yAap e no-ronsm. NMpeanassalite NpoboaHNS TPUOH OT AbXA U BRara.
MpoHMKBaHETO Ha BoAa B NPoO0AHNS TPMOH NOBYULLABA OMACHOCTTa OT TOKOB yAap.

2.3. He n3nonasaitte 3axpaHBaLuus kaben 3a Lienu, 3a KoUTo TOi He e NpeABWAeH, Hanp. 3a 4a HocuTe NPoBoAHNS TPUOH
3a kabena unu fja U3BapuTe Lencena ot koHTakTa. Mpeanassaiite kabena oT HarpsiBaHe, oMacnsBate, AoNWp A0 0CTpU pbboBe
YNU A0 MOLBVKHY 3BEHA HA MaLLnHW. [ToBpefeHNTe Unm ycykaHu kabenu yBenuyasat prcka OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB YAap.

2.4. Korato pabotute ¢ npo60oaeH TPUOH HAaBBH, BKITIOYBANTE MalLMHATa CaMo B MHCTanauum 060pyaBaHm C eneKkTpu4eckut
npekbcaay Fi ( npekbcBay 3a 3alMTHO U3KMKOYBAHE C AE(EKTHOTOKOBA 3alLKTa), @ TOKLT Ha yTeuKa, NMpu KOWTO Ce 3afeiicTBa
[T3 Tpsibea fa e He noseye ot 30 mA, cbrnacHo “Hapenba 3 3a ycTpONCTBO Ha enekTpudeckuTe ypeadu 1 enexkTponpoBOLHUTE
nMHUK®. Vi3non3gaiite camo yabmKUTENN, NOAXOAALLM 3a paboTa Ha OTKpUTO. V13non3saHeTo Ha yABLIKNTEN, MPeAHasHaueH 3a
paboTa Ha OTKPUTO, HamMansBa pucka OT Bb3HIUKBAHE HA TOKOB YAap.

2.5. Axo ce Hamara n3nonaeaHeTo Ha npoboaHNs TPUOH BbB BNaXHa Cpefa, BKMoYBaliTe MalMHaTa camo B MHCTanamum
obopyaBaHu C enekTpuyeckn npekbesad Fi. M3non3saHeTo Ha TakbB MpednaseH MpekbCBad 3a YTEYHW TOKOBE Hamarnsiea
0MacHoOCTTa OT Bb3HMKBAHE Ha TOKOB yAap.

3. BesonaceH HauuH Ha paboTa.

3.1. bbaeTe KOHLEHTpUPaHW, CnepeTe BHUMATENHO eCTBISTa CV M OCTbNBANTE NpeAnasnneo 1 pasymHo. He nanonssaiite
npo6OAHMS TPUOH, KOraTo CTe YMOPEHW UNK MOf BNUSHUETO Ha HapKOTUYHM BELLECTBa, ankoxon Wnu ynoveally nekapcrea.
EAvH mur pascestHocT npu pabota ¢ npobofieH TPMOH MOXeE fja MMa 3a NOCHEeACTBUE U3KITOYUTENHO TEXKW HapaHsBaHWS.

3.2. Paborete ¢ npegna3salLlo paboTHO 06MEKNo 1 BUHAM ¢ NpeanasHu ounna.

HoceHeTo Ha noaxoaswy 3a nonaeaHus npobodeH TPUOH M M3BbPLUBAHATA [EMHOCT MUYHM NpeanasHin CpeacTsa, kato
[mxaTenHa Macka, 3ipaBu NITbTHO 3aTBOPEHM 00YBKI CbC CTabNMEH rpaiidep, 3alyuTHa kacka 1 LWymo3arnyLwmTeny (aHTUGOoHK),
HamarnsBa pucka OT Bb3HWKBAHE Ha TPy/AoBa 3M10M0onykKa.

3.3. Mabsreaiite onacHocTTa OT BKMiouBaHe Ha NpoboAHWS TPUOH NO HeBHMMaHue. Mpean Aa BKNYMTE Liencena B
3axpaHBallata Mpexa, Ce yBepeTe, Ye MyCKOBUST MPEKbCBAY € B MOMOXEHUE «M3KIMKOYEHO». AKO, KOraTo HocuTe NpoBoaHNs
TPWOH, AbPXKNTE NMPBLCTa CV BbPXY MYCKOBWA MPEKbCBAY, MMM ako NofjaBaTe 3axpaHBalLo HanpexeHue Ha npobogHMS TPUOH,
KOraTo e BKIHO4eH, CbLUECTBYBa ONACHOCT OT Bb3HWKBaHE Ha TPy/A0Ba 3Mononyka.

3.4. Mpepw fa BKktounTe NPOBOAHMS TPUOH, Ce yBEPSBaiTE, Ye CTe OTCTPaHWIN OT HEro BCUYKM NOMOLLHI UHCTPYMEHTU.
lomoLLiEH MHCTPYMeEHT, 3abpaBeH Ha ABVKELLO Ce 3BEHO, MOXe Aa MPUYMHYN TPaBMM.

3.5. MabsrealiTe HeecTeCTBEHIUTE NONOXKEHUS Ha TANOTO. PaBoTeTe B CTABUMHO NONOXEHIE HA TANOTO W BbB BCEKW MOMEHT
nofabpkaiTe paBHoBecue. Taka Lie MOXeTe Aa KOHTponmupate npoboaHnst TpUoH no-fobpe u no-Ge3onacHo, ako Bb3HUKHE
HeovakBaHa cuTyaLus.

3.6. PaboteTe ¢ noaxopsilo obnekno. He paboTeTe C LWMPOKM Apexn WnK yKpalleHns. [JpbxTe kocata cu, Apexute u
pbkaBuLyM Ha 6e30macHoO pa3cTosiHWE OT BBPTALLM Ce 3BeHa Ha npobogHMs TpuoH. LLUvpokuTe apexw, ykpalleHusTa, AbaruTe
kocu morat fja 6baaT 3axBaHaTit 1 yBNeYeHn OT BbPTALLM CE UMK ABUXKELLN Ce 3BeHa.

3.7. Axo e Bb3MOXHO 13MON3BaHETO HA BbHLUHA acnupaLMoHHa cucTeMa, e yBepeTe, Ye TS € BKIloYeHa 1 (hyHKLMOHMpa
13npaBHo. /13non3saHeTo Ha acn1paLMoHHa cucTeMa HamansiBa pUCKOBETe, AbMKaLLM ce Ha OTAensLara ce npu pabota npax.

4. TpuXn1BO OTHOLLEHNE KbM NPOBOAHINS TPUOH.

4.1. He npetoBapgaiite npoboaHus TpuoH. /3non3saitte npobopHIUTE TPUOHM CaMo CboBPpa3Ho TAXHOTO MpefHa3HaueHue.
LLle pabotute no-gobpe 1 no-6esonacHo, koraTo M3non3aeate NOAXOAALLMS NMpobofeH TPUOH B 3adafeHnst OT NMPON3BOANTENS
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AvanasoH Ha HaToBapBaHe.

4.2. He v3nonasaitte npobogeH TPUOH, YKIATO MyCKOB MpeKbCBaY € noBpeseH. [pobosieH TpUoH, KoinTo He Moxe fa Obae
WM3KMIOYBAH U1 BKITKOYBAH N0 NPEBUAEHNS OT MPOM3BOANUTENS HauMH, e onaceH 1 TpsibBa Aa 6bae peMOHTUPaH.

4.3. Mpeaon pa NpoOMEHsTe HACTPOVKUTE Ha MpobOAHUA TPWOH, [a 3ameHsTe pabOTHM MHCTPYMEHTW W [OMbIHUTENHN
NpMCMOCoBnerNst, KakTo 1 KoraTo MPOABIKUTENHO Bpeme HAMa fa 13nonasate npobofHWUs TPUOH, M3KMIOYBAITE Liencena ot
3axpaHBalLaTa Mpexa. Taan Mspka Mpemaxsa onacHoCTTa OT 3afieicTBaHe Ha Npob0AHNS TPUOH MO HEBHUMAHWE.

4.4. CoxpaHsBaiite npoboaHuTe TPMOHN Ha MeCTa, KbAeTO He MoraT Aa 6baat focTurHatvt ot Aeua. He gonyckaiite Te aa
©bAaT U3Mon3BaHN OT NMLA, KOUTO HE Ca 3ano3HaTi C HaunHa Ha paboTa C TAX W He ca Mpoyenu Tean MHCTPYKLmMK. KoraTo ca B
pbLETE Ha HeonUTHI NoTpebuTeny, NpoboaHUTE TPMOHW MoraT Aa GbAAT M3KIIUMTENHO ONaCHM.

4.5. Moanbpxaiite NpoboaHMs ciM TPUOH rpVkMBO. [MpoBepsBaliTe Aann MOABVKHUTE 3BEHa (YHKLUMOHMpAT 6e3ykopHo,
Aanv He 3aknuHBaT, fany UMa CYyneHu Unu rnoBpeaeHi AeTainm, KOUTO HapyLuaBaT Ui M3MEHST dyHKuuMTe Ha NpoboaHus
TpuoH. lMpean aa wnonssate NpoBOLHMS TPUOH, CE MOTPWKETE MOBPEAEeHNTE AeTaiinu Aa ObaaT peMoHTMpaHu. MHoro ot
TPYAOBUTE 3MOMOMTYKM Ce AbIKAT Ha Hedobpe NoOAAbPKaHN eNEKTPONHCTPYMEHTM 1 ypeau.

4.6. MoanbpxaiTe pexeLLuTe MHCTPYMEHTM BUHarM AoOpe 3aToueHn u uncTi. [lobpe nopabpxaHuTe pexeLLn MHCTPYMEHTH
C ocTpy puboBE OKa3BaT MO-Manko CbMPOTUBNEHNE U C TSX Ce paboTi no-neko.

4.7. W3nonagaiite npobogHWTE TPUOHW, AOMBAHUTENHUTE NPUCNOCObNEHUs, paboTHUTE MHCTPYMEHTW M T.H., CbobpasHo
WHCTPYKLMITE Ha npon3soauTens. Mpu ToBa ce cbobpassBaiiTe 1 C KOHKPeTHUTE paboTHU YCNoBMA 1 onepaLun, kouTo Tpsbsa
[Ja u3mbrHUTe. V13non3BaHeTo Ha NpobOoaHIM TPMOHW 3@ Pa3nyHK OT NPeABUAEHUTE OT NPOU3BOANTENS NPUNOKEHUS NOBULIABA
OMacHOCTTa OT Bb3HWKBAHE Ha TPYAO0BK 3MOMOMYK.

5. MopabpxaHe.

PeMOHTBT Ha BalumTe enekTpOMHCTPYMEHTM e Hai-[obpe Aa ce M3BbpLUBA CaMO OT KBanMduuMpaHuTe Creumanictyi
Ha cepBu3nTe Ha RAIDER, kbeTo ce n3nonssaT camo OpUriHamHM pe3epBHu YacTu. 1o TO3n HauuMH ce rapaHTupa TsixHaTa
6e3onacHa pabota.

6. YkasaHus 3a 6esonacHa pabota ¢ npoboaHN TPUOHU.

6.1. Korato CbluecTyBa OMacHOCT No Bpeme Ha paboTa pabOTHUAT MHCTPYMEHT [a 3acerHe CKpUTW MOj MOBBLPXHOCTTA
MPOBOAHMLW MOA HaMpexXeHne Unn 3axpaHBalLs kaben, aonupaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa CaMo A0 M30NMPaHIUTE PbKOXBATKA.
[Tpy KOHTaKT C NPOBOAHMK NOA HanpexeHue To Ce NpeAaBa Ha MeTanHuTe AeTalinu Ha enekTPOMHCTPYMEHTa 1 TOBa MOXeE Aa
npeau3Bsuka TOKOB yAap.

6.2. [lpbXTe pbLieTe C1 Ha pa3CcTosiHWeE OT 30HaTa Ha psisaHe. He nunaiite nog obpaboTeaHns AeTaiin. CbluecTByBa onacHOCT
[Ja ce HapaHWTe, ako AoNPeTe PeXeLLWs NNCT.

6.3. [lonpeTe enekTpo-MHCTPyMeHTa [0 00paboTBaHus AeTaiin, cnej kato NpeaBapuTenHo CTe ro Bkiounnu. B npotusen
Cryyaii CbLLECTBYBa ONACHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha OTKAT, ako PeXeLUWsT NNCT ce 3aknuHu B 0bpaboTeaHus aetain.

6.4. Mo Bpeme Ha psi3aHe BHUMaBaliTe OCHOBHaTa nnovya (5) Aa KoHTakTyBa ¢ obpaboTBaHus AeTain cTabunHo no Lanata cu
MOBBPXHOCT. AKO PEXELLMAT MUCT Ce 3aKINHW, TOBa MOXe Aa NPeAN3BUKa OTKAT UMW CHyMBaHE Ha PEXELLWS NNCT.

6.5. Cnep 3aBbplUBaHe Ha psi3aHETO MbPBO M3dakaitTe NpoboaHMs TpuoH Aa cnpe. Cred ToBa ro MaxHeTe OT MSICTOTO
Ha cpesa. Taka u3bsreate onacHoCTTa OT Bb3HWUKBAHE Ha OTKaT U MoxeTe Ge3onacHo Aa OCTaBUTE ENEeKTPOMHCTPYMEHTa Ha
paboTHaTa NOBLPXHOCT.

6.6. Manonagaiite camo pexeLuy n1ctoBe B 6e3ykopHo CbeTosiHMe. OrbHaTV UMK 3aTbNEHN PEXeLL ANCKOBE MoraT fa ce
CYYNAT UNW Aa Npean3BukaT obpaTeH oTkar.

6.7. Cnep uakmiouBaHe Ha NpobOAHNS TPUOH He CMpaiiTe PexXeLLs INCT NPUHYANTENHO, KaTo ro npuTuckaTe. Pexewmat
nmcT Moxe fia 6bae noBpezeH, Aa Ce CHyNM v Aa Npeam3suka obpaTeH oTkar.

6.8. W3nonasaiite nogxopswy npubopw, 3a fia OTKpUETEe eBEHTYarHO CKPUTW Moj MOBbPXHOCTTa TpbbONpoBoAW, 1nu ce
06BpHETE KbM CHOTBETHOTO MECTHO CHAbANTENHO ApYXecTBO. BnnsaHeTo B CbNPUKOCHOBEHME C MPOBOLAHNLIM NOA HANPEXeHne
MOXe Aa Npeau3Buka noxap v TOKOB yAap. YBpexaaHeTo Ha rasonpoBoj MOXe Aa AOBeAe [0 ekcnnoaus. MospexaaHeTo Ha
BOZOMPOBOA MMa 3a NOCMEACTBUE ronemMy MaTepyanti WeTU 1 Moxe Aa NpeansBuka TOKOB yaap.

6.9. OcurypsiBarite 0bpaboTeanus aetain. [letaiin, 3axsaHaT ¢ MOAXOAALM NPUCTIOCOBNEHNS UM CTAM, € 3aCTONOPEH Mno-
3[paBO 11 CUrypHO, OTKONKOTO, aKO O [IbPXUTE C pbka.

6.10. lMpean fa octaBuTe NPOBOAHMS TPUOH, M34aKBaTE BLPTEHETO fia Cpe HambiHO. B MpoTuBeH cryyait nanon3saHuaT
paboTeH MHCTPYMEHT MOXe fja A0Npe ApYr NPeAMET 1 Aa Npean3Buka HEKOHTPONMPAHO NPEMECTBAHE Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa.
He v3nonassaiite npoboaHNs TPMOH, KoraTo 3axpaHBaLLMsT kaben e noBpeaeH. AKo No Bpeme Ha paboTa kabenbT Obae noBpeseH,
He ro gonupaiiTe. HesabaBHo u3knioyeTe Lencena oT KoHTakTa. oBpefeHm 3axpaHBalLy kabenu yBenuyaeat pucka OT TOKOB
YAap.

7. TMpepHasHayeHne Ha npobopHMst TpuoH. MpoBOAHNS TPUOH € PbYeH enekTPOMHCTPYMEHT C M3omauus BTOpU Knac.
3anBykBaH € C MoMoLLTa Ha eiHOha3eH KonekTopeH Aguraten. Toau TVN enekTPOMHCTPYMEHTY € LUMPOKO M3MON3BaH 3a psidaHe
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Ha [bpBECUHA, [bPBECHONOAOOHM MaTepuany, kakto 1 Ha CUHTETWYHW MaTepuanu u metanu. Obnactute Ha ynotpeba ca
13BBPLUBAHETO Ha PEMOHTHO-CTPOUTENHI W AbPBOAENICKM paboTyl.

8. TexHu4eckn AaHHu

3a pa crapTipate WHCTPYMEHTa, MPOCTO M3AbpnainTe Crycbka Ha npeBknioysatens. CkopocTTa Ha WHCTPYMEHTa ce
yBenu4aBa C yBenuyaBaHe Ha HamnsraHeTo BbpXy CMycbka Ha npeBkmiouBatens OcBoboaeTe cnycbka Ha MpeBkMtoyBaTens
3a crMpaHe. 3a HenpekbcHaTa paboTa, u3gbpnaiiTe crycbka Ha NpeBKMtoYBaTens, HaTucHeTe ByToHa 3a 3akniouBaHe 1 cnep
TOBa 0cBOBOAETE CMyCbka Ha MPpeBKNtoYBaTens. 3a Aa CnpeTe NHCTPYMEHTA OT 3aKMTOYEHO MONOXEHWe, APbIHETE CNychka Ha
NPEBKIIYBATENS HAMBITHO, CNef KOeTo ro ocBobozeTe.

BHUMAHWE: BuHaru nouncTeaiTe BCUYKM YMMOBE MIMK YyXXAW Tena, NpunenHamn KbM HOXOBKaTa M / Unn gbpxaya Ha
HoXoBeTe. Hecna3saHeTo Ha TOBa W3NCKBaHe MOXe Aa [OBefe A0 He[OCTAaTbYyHO 3aTsraHe Ha OCTpUeTO, KOeTo BOAM [0
CEpPVO3HN HapaHsABaHMS.

BHMMAHWE: He pokocBaiiTe namenute Ha WHCTPyMeHTa WNW feTaiina BefHara cnep pabora. Te moraT ga 6baar
V3KITKOYUTENHO FOPELLYY 1 Aa U3rOpsT KoxaTa BU.

BHWMAHME: BuHaru coukeupaiite T8bpaus auck. HegoctaTbyHa 3aTaraHe Ha OCTpUETO MOXe Aa A0BeAe A0 CHynBaHe Ha
OCTPUETO VUMM TEXKN TENECHN NOBPEAN.

BHUMAHME: W3non3saiite HoxueTa Raider 3a npoboaeH TpuoH “T*.3axBaT /3non3saHeTo Ha pasninyHu 0T TO3W BIA HOXOBE
Npean3BINKBa HEAOCTATBYHO 3aTAraHe Ha OCTPUETO, KOETO BOAM A0 CEPUO3HN HapaHABaHMS.

VHchopmaLs 3a N3mbyBaH Luym 1 BUGpaLmm.

CroiHocTuTe ca namepern cbrnacHo EN 60745. PaBHuLeTo A Ha reHepupaHms LWym 06MKHOBEHO €: paBHULLE Ha 3BYKOBOTO
HansraHe LpA 85 dB(A); mowHocT Ha 3Byka L, 96 dB(A). HeonpeneneHoct K=3 dB. Pabotete ¢ wymosarnywurenu! MbnHara
CTOWHOCT Ha BubpaLuMTe (BeKTOpHaTa Cyma Nno TpUTe HanpaBneHusi) e onpedeneHa cbrnacHo EN 60745: PasaHe Ha [bpBo:
reHepupaHn Bubpauum a,=6.60 m/s?, HeonpeaenexocT K=1,5 m/s?, PasaHe Ha meTan: reHepuparn Bubpauum a,=5.35 m/s?,
HeonpeaeneHocT K=1,5 m/s2 [10cO4EHOTO HUBO Ha reHepupaHuTe BUOpaLWM e NpeacTaBUTENHO 3a Hail-4ecTo cpellaHuTe
NPUNOXEHNS Ha eNeKTPOMHCTpyMeHTa. Bce nak, ako npobofHMs TPUOH Ce W3nonasa 3a Apyri AEWHOCTH, C Apyri paboTHu
VHCTPYMEHTM Ui ako He Ob/ie NoAABbPKaH, KakTo e MPean1caHo, PaBHULLETO Ha reHepupanuTe BubpaLmn Moxe Aa ce MPOMEHM.
Tosa 61 MO0 Aa YBENWUYM 3HAYUTENHO CyMapHOTO HaTOBapBaHe OT BuOpaLu B npoLieca Ha paboTa.

9. MoHTHpaHe Ha pexeLLys HOX.

» ®ur.1: 1. 1360p Ha pexum Ha psisaHe

» Our.2:

1. ByToH 3a BKMtouBaHe / U3kr.

2.ByToH 3a 3akntouBaHe / GrokMpaHe Ha NpekbcBaya

3a pa craptuparte, NpocTo HaTUCHETe DyToHa 3a BKI4BaHe

CKOPOCTTa Ce yBenn4aBa Ype3 yBenuyaBaHe Ha HaTucka BbpXy NpekbeBaya.OTnycHeTe npekbcBaya 3a crivpate.

3a npogbmkuTenHa paboTa, HaTUCHETE NpekbCBava, HaTUcHeTe ByToHa 3a GriokMpaHe 1 crief TOBa OTMYCHETE Npekbeaaya.
3a pa cnpeTe MHCTPYMeEHTa OT 3aKnioyeHa No3nLsl, HaTUCHETe M3LANO NpekbCeBaYa, cref ToBa ro ocsobogeTe.

To3n MHCTPYMEHT MOXe Aa Ce 13nonaea ¢ opbuTanHa unu npaea NMHUS (Harope 1 Hagony)

.OpbuTanHoTo psisaHe - HaTUCKa € BbPXY HOXa

3a ;a npoMeHNTe psi3aHeTo, 3aBbPTETE NI0CTA Ha XKenaHaTa noauums 1 n3bepeTe NoaxoasLoTo psidaHe cropes Tabnuuara.

Tabn.1

CrnoxeTe HoxXa, kaTo pasxnabute 6onta Ha fJbpxaya 06paTHO Ha YaCoBHIUKOBATa CTPErKa C LeCTorpam.

» our.3:

1. Obpxay Ha Hoxa 2. bont 3. LLlectorpameH knioy C ocTpueTo Ha 3bOLMTE Ha HOXa, HAaCOYEHO Hamnpes, ro NocTaBeTe B
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Abpkava Ha pexeLyns Anck, AOKONKOTO e Bb3MOXHO. YBEPETe Ce, Ye 3aAHNST kpail Ha OCTPUETO CbBnaaa ¢ porkara. Cnep ToBa
3aTerHeTe 60nTa NOCOKa Ha YacoBHWKOBATa CTPENkKa, 3a Aa Ce OCUrypu cTabuiHOTO 3axBallyaHe Ha OCTpUETO.

» dur.4:

1. bont

2. Ponka

3. OcTpue Ha pexelyms Hox 3a Aa n3BapuTe HOXa, CrieABaiiTe npoLeayparta no MoHTaxa obparHo. SABEJIEXKA: Ot Bpeme
Ha Bpeme CMasBaliTe ponkara C rpec.

Mo3uumsa Pexvmun 3a pasaHe MpunoxeHus
0 PsasaHe no npaea 3a psizaHe Ha Meka
NNHUS cToMaHa, HepbXaaema
cToMaHa 1 nractmacu.
3a psizaHe B

AbPBO U Wnepnnar.

PsisaHe no marnka 3a psisaHe Ha Meka
opbuTa cToMaHa, anyMuHuin
1 TBbpAa AbpBECUHa

[l PsisaHe no cpegHa 3a psizaHe Ha ObpBO
opbuta 1 wnepnnar.

3a 6bp30 psizaHe
anyMuUHUA 1 Meka

cTomMaHa.
1l PsisaHe no ronsima 3a 6bp30 pasaHe
opbuta AbPBO Y LNepnnar.

9.1. V136op Ha pexeLLys HOX.

M3nonagaiite camo Hoxuyeta ¢ T-obpasHa omalka. PexewmsaT nuct He TpsbBa ga € no-gbmbr 0T HeobxoaumoTo 3a
13MbIHEHMe Ha cpe3a. [1py psizaHe No AbIv C ManbK paguyc 3non3BaiiTe TECHU PEXELLM HOXYeTa.

9.2. MMocTaBsHe M CMsHAa Ha pexelns HoX. [Mpean W3BbpLUBaHE HA KakBUTO W 4@ € AeMHOCTU Mo NpoBoaHUs TPUOH
WU3KMioyBaiiTe Luencena OT 3axpaHBaljaTta mpexa. Mpn MOHTVpaHe Ha pexeluns Hox paboTeTe ¢ MpennasHu pPbkaBuLM.
ChblUecTBYBa OMACHOCT f1a Ce HapaHuTe Npy Jonup 0 pexelyuTe pbbose Ha Hoxa. [Tpean nocTaBsiHe NoYNCTETe OnalukaTa Ha
pexeLLms HoX. 3amMbpceHa onaluka He Moxe Aa Gbfje 3axBaHaTta cUrypHo. MpemecTeTe rHE3A0TO 3a 3axBalliaHe Ha pexeLLus
HoX (7) Taka, Ye Aga Bu e ynobeH poctbna Ao wectocTeHHnTe 6onToBe. Bkapaiite pexelyms HOX, A0 ynop B rHe3noTo 3a
3axBalliaHe cbC 3b6UTe, 06BPHATK B MocokaTa Ha psidaHe. [py nocTaBsiHe Ha PeXeLLMs HOX BHUMaBaiiTe 3afHusT My pub Aa
nonagHe B xneba Ha Bofellata ponka (6). MpeLnsHn cpesoBe ca Bb3MOXHM Camo ako Bofellata porka (6) onvpa nmbTHO,
HO He MpekarneHo CTerHato B rbpba Ha pexeLuns Hox. 3aTerHeTe [Jobpe LWecTocTeHHNTe 6oNTOBE C NOMOLLA Ha Krioya, KOMTO
ce Hamupa B 3aAHaTa YacT Ha NpoboAHWs TPMOH NOA LiyLepa 3a BKMYBaHe Ha acnupaluoHHaTa ypeaba. 3a nogmsHa Ha
HOXa W3MoN3BaTe LUECTOCTEHHUS K4 MPUIOKEH B KOMNekTa. Pa3uiiTe 06paTHO Ha YacoBHWKOBaTa CTPENKa U [jBaTa BUHTa
Abpxally Hoxa. MocTaeTe HOBUS HOX, CMel KOeTo NPOBEPETE Aanu PEXELMAT HOX € 3axBaHaT 34paBo. AKO PEXELLMST HOX
He e 3axBaHaT 34paBo, Mo BpeMe Ha paboTa Moxe fja ce u3Baau 1 fia Bu HapaHw.

10. Cuctema 3a npaxoynassHe.

Mpaxose, otAenswym ce npu 06paboTBaHETO HA MaTepuanu kato Cbabpkaliu ofoBo 6OM, HSKOW BMOOBE AbpBECUHA,
MWHepanu u MeTanu morat Aa 6baaT onacHu 3a 3apaseTo. KOHTaKTBT [0 KoXaTa Unu BAWLLBAHETO Ha TakuBa npaxoBe MoraT
[a npeau3BukaT anepruyiu peakuum uvnu 3abonsBaHns Ha QuxaTenHuTe mbTuwa Ha paboTelnsi ¢ enekTPOMHCTPYMEHTa
1nW Hammpalm ce Habnuso nuua. Onpegenenn npaxoBe, HanMpUMep OTAenswmTe ce npu obpabortBaHe Ha Byk u Obb, ce
CYMTaT 3a KaHLeporeHHn, 0cobeHo B KOMBMHALWS C XUMWKanK 3a TPETUpaHe Ha JbpBecUHa (XpoMaT, KoHcepBaHTH 1 ap.). Mo
Bb3MOXHOCT M3MON3BaiiTe cucTeMa 3a npaxoynaesHe. Ocurypsisaiite o6po npoeeTpsiBaHe Ha paboTHOTO MsiCTO. penopbysa
Ce M3Non3BaHeTo Ha AnxaTenHa macka ¢ punTbp oT knac P2.

10.1. BkntoysaHe Ha acnupaLmMoHHa cucTema.

[MocTaBeTe wWwnaHra Ha acnupauuoHHa cucTema B Lylepa (3). CebpxeTe wnaHra (3) ¢ acnMpauuoHHa cuctema unm



8 www.raider.bg

npaxocMmykayka (HsKOW Mofen UMmaT JOMbIHUTENeEH ajanTep 3a npaxocMmykadyka). ManonssaHata npaxocMykadyka Tpsibea
[a e npurogHa 3a pabota ¢ obpabotanus matepuan. Ako npu pabota ce oTaens ocobeHo BpedeH 3a 34paBeTo npax uiv
kaHLieporeHeH npax, 13norasaiTe creLyanmanpaHa npaxocmykadka.

11. Pabota C eneKTpouHCTpyMeHTa.

lpenv n3BbpLLUBAHE Ha KaKBITO 1 Aa € AEIIHOCTY MO eNEKTPOMHCTPYMEHTA N3KIIOYBAITE LLencena OT 3axpaHBallata Mpexa.

11.1. PerynupaHe Ha brbna Ha psiaHe.

3a n3paboTBaHe Ha cpe3oBe MOA HaKIOH OCHOBHaTa nnoya (5) Moxe fa 6bAe HakmoHeHa HaAsCHO Ui HansBo Ao 45°.
Pa3BuiiTe BUHTOBETE M NpeMeCTeTE Neko OCHOBHATa nnoya (5). 3a ycTaHoBsIBaHE Ha TOUHW HAKMOHW Ha Cpe3a OCHOBHATa nnova
ce ukempa npu bram 0°, 22,5° 1 45° HansiBo 1 HapsicHo. HaknoHeTe ocHoBHaTa nnova (5) A0 xenaHus brun. MpoussonHu
HaKoHyW Morat Aa GbaaT HacTpPoeHM ¢ NoMoLLTa Ha TpaHcnopTup. Crief ToBa OTHOBO 3aTerHeTe BIUHTOBETE

12 YkasaHws 3a pabora.

Oxnaxpalyo-cMasgallia Te4HoCT. 3a Aa NpefoTBpaTUTe MperpsiBaHe Npu pa3psisBaHe Ha MeTanu, TpsbBa fJa HaHeceTe
OXNaxaallo-CMasBalla TeYHOCT MO MPOABbIKEHNE HA NMHNATA Ha ps3aHe. CKopocTTa Ha BbpTeHe Ha ABUraTens Ha TPUOHa
Ce perynipa 4pe3 3aBbpTBaHe M HacTPOBaHE Ha perynaTopa Ha CkopocTTa B XeNaHoTo Nonoxerue. ToBa no3gonssa Aa ce
13bepe Hail-noaxopsilaTa CkopocT Ha paboTaTa B 3aBUCUMOCT OT CBoliCTBaTa Ha 06paboTBaHust MaTepuan. KonkoTo no-ronsma
€ CTOHOCTTa O3HayeHa Ha perynatopa, TONkoBa MO-BUCOKM ca 060poTUTe Ha [BuraTens Ha TpuoHa. 3a no-6bpaa pabota
npoBoaHus TPUOH e cHabieH C neHnenoobpasHo (MaxoBo) ABMKEHWE HA HOXa.

13. TMopobpxaHe n cepams.

13.1. MoambpxaHe 1 NOYMCTBAHE.

lpenv 13BbPLLIBAHE HA KaKBWTO M [ja € AENHOCTY N0 MPOBOAHMS TPVOH U3KITKOYBAITE Lencena OT 3axpaHBallata Mpexa.
3a pa pabotute kayecTBeHO 1 6e3onacHo, NoaAbPXKaNTE eneKTPOMHCTPYMEHTa W BEHTUMALMOHHUTE OTBOPU YUCTW. PegoBHO
noyncTBaiTe rHe3A0TO 3a 3axBallaHe Ha pexelluTe nucToBe. 3a LenTa [EMOHTUpanTe pexeluust NUCT U M3TpbCKaiTe
nonenHanuTe CTPYXKI Ype3 NeKo novykBaHe BbPXy cTabunHa ocHosa. CunHOTO 3ambpcsiBaHe Ha MpobofHMS TPUOH MOXe fa
[o0Be[e [0 HapyLLeHUs Ha (yHKLMOHMPaHeTo My. 3aToBa He paspsiaBaiiTe OTAOIMY UMK B TaBaHHa NO3ULMS MaTepUanu, Kouto
OTAENST roNIAMO KONIMYECTBO CTPYXKKM U Mpax.

13.2. Tpu ekcTpemMHO Texkn paboTHN yCroBMS NpY pa3psi3BaHe Ha METan No BbTPELUHUTE MOBLPXHOCTM Ha KOpMyca MOXe
[la ce OTMOXM TOKOMPOBeXAaly npax. ToBa MOXe Aa Hapyluv 3aliuTHaTa u3onauums Ha npobogHus TpuoH. B Takvsa cnyyam
Ce MpenopbyBa M3MON3BaHETO Ha CTaLMOHapHa acny1paLyMoHHa cucTema, YeCToTo NPOLyXBaHe Ha BEHTUMALMOHHUTE OTBOPY.
MepnoanyHo cma3BaiiTe BoaeLyata poska (6) ¢ eaHa kanka MalmHHO Macno. PenoBHO npoBepsBaiiTe BogeLyata porka (6). Ako
€ U3HoceHa, Ts1 TpsibBa Aa 6b/e 3ameHeHa B oTopuanpaH cepeu3 Ha RAIDER.

14. Ona3BaHe Ha OKOnHaTa cpefa.
C ormen onasBaHe Ha OKonHaTa cpefa ENeKTPOMHCTPYMEHTBT, LOMbIHUTENHUTE nNpucnocobneHus
1 onakoBkaTa TpsbBa Aa Obgar MoAnoxeHW Ha moaxopslia npepaboTka 3a MOBTOPHOTO M3NOM3BaHe Ha
CbAbpXaLLNTE Ce B TAX CypOBUHN. He N3XBbpsiiTe enekTpoMHCTpyMeHTV npu Gutosute oTnagbLm! ChrnacHo [iupexktusara Ha
EC 2012/19/EC oTHOCHO 13ne3nu oT ynotpeba enexkTpuiecku v eNeKTPOHHM YCTPOICTBA 1 YTBbPXKAABAHETO 1 KaTo HaLMoHarneH
3aKOH ENEKTPONHCTPYMEHTUTE, KOUTO He MOraT /a Ce 13Non3BaT noeeye, TpsiBa Aa ce cbbupar oTAenHo 1 ja ObaaT nognaraxu
Ha noaxopsLua npepaboTka 3a OMON30TBOPSBAHE Ha CbAbPKALUMTE CE B TAX LIEHHN BTOPUYHI CyPOBUHM.
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Original instruction manual [RoweniTools)

Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric and pneumatic
tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable machines and work
with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and excellent service network
of 45 service station across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions for use.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully, including
the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents, it is important
that these instructions will remain available for future reference to all who will use the machine. If you sell
it to a new owner “Instructions for Use” must be submitted along with it to enable new users to become
familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of the
trademark RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical and
pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International Certification Ltd,
England.

Technical Data

Parameter Unit Value
Model . RD-JS32
Nominal supply voltage: VAC 230
AC Frequency: Hz 50
Rated power w 650
No-load speed min' 0-3000
Cutting of metal with maximum thickness mm 6
Cutting a tree with maximum thickness mm 65
Adjusting the angle of inclination of the base plate 0o 0-45
Insulation protection class - 1]
Sound pressure level LpA dB(A) 97.6,K=3
Sound power level LWA dB(A) 108.6, K=3

tems displayed:

. Starting switch

. Button to ensure continuous operation
. Plug-in to aspiration system
Pendulum regulator

Base plate

. Guide roller

. Knife

. Locker

9.High-wrench spanner
10.Bolt

ONOO A WN



10  Wwww.raider.bg

General instructions for safe operation.

Read all instructions carefully. Failure to follow the instructions below may result in electric shock, fire and / or serious injury.
Keep these instructions in a safe place.

1. Safety at work.

1.1. Keep your workplace clean and well lit. Crash and inadequate lighting can contribute to the occurrence of an accident
at work.

1.2. Do not operate the drilling saw in environments with an increased risk of explosion, near flammable liquids, gases or
powders. During operation, the spatter saws sparks out, which can ignite dust or vapors.

1.3. Keep children and side faces at a safe distance while working with the punch. If your attention is diverted, you may lose
control of the punch.

2. Electricity safety.

2.1. The plug of the punch must be suitable for the contact used. Under no circumstances will the design of the plug be
changed. When working with torn electrical appliances, do not use plug adapters. Using original plugs and sockets reduces the
risk of electric shock.

2.2. Avoid touching your body to grounded bodies, e.g. pipes, heaters, stoves and refrigerators. When your body is grounded,
the risk of an electric shock is greater. Protect the saw from rain and moisture. The penetration of water in the punch increases
the risk of electric shock

2.3. Do not use the power cord for purposes for which it is not intended, for example. to carry the cable clamp or to remove
the plug from the socket. Protect the cable from heat, greasing, touching sharp edges or moving parts of machines. Damaged or
twisted cables increase the risk of electric shock.

2.4. When working with a sawing machine outdoors, only switch on the machine with Fi (earth leakage protective circuit
breaker) and the leakage current at which the DTZ is triggered must be no more than 30 mA according to “Regulation 3 for the
layout of electrical systems and power lines “. Only use extensions suitable for outdoor work. The use of an extension designed
to work outdoors reduces the risk of electric shock.

2.5. If the saw is to be used in a damp environment, only connect the machine to Fi-equipped installations. Using such a
leakage current circuit breaker reduces the risk of electric shock.

3. Safe operation.

3.1. Stay focused, keep a close eye on your actions and act cautiously and reasonably. Do not use the punch when you are
tired or under the influence of narcotics, alcohol, or drugs. A moment of distraction when working with a piercing saw can result in
extremely severe injuries.

3.2. Work with protective clothing and always with safety glasses.

Wearing a suitable wearing saw and the work done by personal protective equipment, such as a breathing mask, strong tightly
closed shoes with a stable grapple, protective helmet and silencers, reduce the risk of an accident at work.

3.3. Avoid the risk of inadvertently plugging the punch. Before connecting the plug to the power supply, make sure that the
power switch is set to “off”. If, when carrying the punch, you hold your finger on the breaker or if you feed the drilling pin when it is
plugged in, there is a risk of an accident.

3.4. Before turning on a punch, make sure you remove all the tools from it. A helper forgotten on a moving unit can cause
injuries.

3.5. Avoid the unnatural positions of the body. Work in a stable position of the body and at any moment maintain balance. This
will allow you to control the punch better and safer if an unexpected situation arises.

3.6. Work with appropriate clothing. Do not work with wide clothing or jewelery. Keep your hair, clothes and gloves at a safe
distance from the rotating units of the punch. Wide clothes, ornaments, long hair can be captured and dragged by rotating or moving
units.

3.7. If it is possible to use an external aspiration system, make sure it is turned on and functioning properly. The use of an
aspiration system reduces the risks due to the dust released.

4. Careful attitude towards the punch.

4.1. Do not overload the punch. Use the saw blades only according to their intended purpose. You will work better and safer
when using the proper punch in the load range specified by the manufacturer.

4.2. Do not use a piercing saw whose breaker is damaged. A piercing saw that can not be shut off and plugged in as intended
by the manufacturer is dangerous and needs to be repaired

4.3. Before changing the punch settings, replacing work tools and accessories as well as when not using the punch for a long
time, disconnect the plug from the power supply. This measure removes the risk of inadvertent punching.

4.4. Keep saw blades in places where they can not be reached by children. Do not allow them to be used by people who are
unfamiliar with the way they work and have not read these instructions. When in the hands of inexperienced users, punching saws
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can be extremely dangerous.

4.5. Keep your pruning saw carefully. Verify that the movable units function flawlessly, do not clamp, have broken or damaged
parts that violate or change the function of the punch. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are repaired. Many
accidents at work are due to poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Keep the cutting tools always well sharpened and clean. Well-maintained cutting tools with sharp edges have less
resistance and are easier to work with.

4.7. Use the saw blades, accessories, tools, etc., according to the manufacturer’s instructions. Also keep in mind the specific
working conditions and operations you must complete. The use of saw blades for applications other than those specified by the
manufacturer increases the risk of accidents at work.

5. Keeping up.

Repairs to your power tools should only be performed by qualified RAIDER workshop specialists, where only original spare
parts are used. This ensures their safe operation.

6. Instructions for safe work with saw blades.

6.1. When there is a danger that the working tool may damage the underlying live conductors or the power cord during operation,
touch the power tool only with the insulated handles. When in contact with a live conductor, it is transmitted to the metal parts of the
power tool, and this may cause an electric shock.

6.2. Keep your hands off the cutting area. Do not touch the workpiece. There is a risk of injury if you touch the cutting sheet.

6.3. Touch the power tool to the workpiece after you have turned it on. Otherwise, there is a risk of a kickback occurring if the
blade is curled into the workpiece.

6.4. During cutting, be careful that the base plate (5) contacts the workpiece steadily over its entire surface. If the cutting edge
curls, it may cause the cutting blade to break or break.

6.5. When the cutting is completed, wait for the punch to stop. Then remove it from the cut. This avoids the risk of kickback and
you can safely leave the power tool on the work surface.

6.6. Only use blades in flawless condition. Bent or blunted cutting discs may break or cause a kickback.

6.7. Once the punch is switched off, do not stop the cutting blade by compressing it. The cutting sheet may be damaged, broken
or cause a kickback.

6.8. Use suitable utensils to find any hidden under-pipe pipelines or contact your local supply company. Contact with live wires
may cause fire and electric shock. Damage to a gas pipeline may lead to an explosion. Damage to the water mains results in major
material damage and may cause electric shock.

6.9. Provide the machined detail. A detail gripped with suitable fittings or clamps is locked more firmly and secure than if you
hold it by hand.

6.10. Before leaving the punch, wait for the rotation to stop completely. Otherwise, the working tool used may touch another
object and cause uncontrolled movement of the power tool. Do not use the punch when the power cord is damaged. If the cable is
damaged during operation, do not touch it. Inmediately disconnect the plug from the socket. Damaged power cords increase the
risk of electric shock.

7. Purpose of the punch. The punch is a hand-held second-class power tool. Powered by a one-phase collector engine. This
type of power tools is widely used for cutting wood, wood-like materials, as well as synthetic materials and metals. Areas of use
include repair, construction, carpentry and any other work related to independent amateur activity.
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8. Technical data

To start the tool, just pull the trigger on the switch. The tool speed increases with increasing the pressure on the switch trigger
Release the trigger of the stop switch. For uninterrupted operation, pull the trigger on the switch, press the lock button, and then
release the trigger of the switch. To stop the tool from the locked position, pull the trigger on the switch completely, then release it.

ATTENTION: Always clean all chips or foreign bodies that are attached to the blade and / or the blade holder. Failure to comply
with this requirement may result in insufficient blade clamping, resulting in serious injuries.

CAUTION: Do not touch the tool or workpiece blades immediately after work. They can be extremely hot and burn your skin.

WARNING: Always fix the hard disk drive. Insufficient tightening of the blade may result in breakage of the blade or serious
bodily injury.

WARNING: Use Raider blades for a “T” shank saw. Use of blades other than this type causes insufficient blade clamping,
resulting in serious injuries.Information about radiated noise and vibrations.

Information about radiated noise and vibrations.

The values are measured according to EN 60745. The noise level A is usually: sound pressure level LpA 85 dB (A); sound
power LwA 96 dB (A). Uncertainty K = 3 dB. Work with silencers! The full vibration value (the vector sum in the three directions) is
determined according to EN 60745: Cutting of wood: generated vibrations ah = 6.60 m / s2, uncertainty K = 1.5 m / s2, Cutting of
metal: / s2, uncertainty K = 1,5 m/ s2. The specified vibration level is representative of the most common power tool applications.
However, if the punch is used for other activities, with other work tools or if it is not maintained as prescribed, the level of vibration
generated may change. This could significantly increase the cumulative vibration load in the process.

9. Installing the cutting knife.

» Fig.1: 1. Cutting lever

» Fig..2:

1. On/ Off button

2.Block locking / locking button

To start, just press the power button

the speed is increased by increasing the pressure on the circuit breaker. Release the stop switch.

For long-term operation, press the switch, press the locking button, and then release the breaker. To stop the tool from the
locked position, push the switch all the way, then release it.

This tool can be used with an orbital or straight line (up and down)

Orbital cutting - the pressure is on the knife

To change the cutting, turn the lever to the desired position and select the appropriate cut according to the table.

Table 1

Insert the knife by loosening the bolt of the holder counterclockwise with hexagon.

» Fig.3

1. Knife holder 2. Bolt 3. Hexagon key With the blade of the knife facing forward, place it in the cutting disc holder as far as
possible. Make sure the back edge of the blade matches the roller. Then tighten the bolt clockwise to ensure that the blade holds
firmly.

» Fig.4:

1. Bolt

2. Roller

3. Cutting blade blade To remove the blade, follow the assembly procedure back.

NOTE: Lubricate the roller with grease from time to time.
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Position Cutting action Application
0 Cutting in a straight For cutting soft
line steel, stainless steel

steel and plastics.
For cutting in
wood and plywood.

Cutting in a small For cutting soft
orbit steel, aluminum
and hardwood

Il Cutting in medium For cutting wood
orbit and plywood.

For fast cutting
aluminum and soft
steel.

Il Cutting in big orbit For fast cutting
wood and plywood.

9.1. Selection of the cutting knife.

Only use T-shaped blades. The cutting sheet must not be longer than necessary to perform the cut. When cutting with small
radii, use narrow cutting blades.

9.2. Placing and Replacing the Cutting Sheet. Before performing any drilling operations, disconnect the plug from the power
supply. When installing the cutting sheet, work with protective gloves. There is a risk of injury to the cutting edges of the sheet.
Before installing, clean the tail of the cutting sheet. A dirty tail can not be locked securely. Move the blade attachment bush (7)
so that you have access to the hexagon bolts. Insert the cutting sheet until it stops in the clamping slot with the teeth facing in
the direction of cutting. When inserting the cutting blade, be careful that its rear edge enters the groove of the guide roller (6).
Precision cuts are only possible if the guide roller (6) rests firmly but not too tightly on the back of the cutting sheet. Tighten the
hexagon bolts securely with the key located at the back of the punch underneath the nozzle to turn on the aspiration system. To
replace the knife, use the hexagonal wrench included in the set. Unscrew counterclockwise both screws holding the knife. Place
the new blade, then check that the blade is firmly engaged. If the cutting blade is not firmly engaged, it can be removed and
injured during work.

10. Dust collection system.

Powders released during the processing of materials such as lead paints, certain types of wood, minerals and metals may be
hazardous to health. Skin contact or inhalation of such powders may cause allergic reactions and / or respiratory tract illnesses of
the operator or persons in the vicinity. Certain powders, such as those extracted from beech and oak processing, are considered
to be carcinogenic, especially in combination with wood treatment chemicals (chromate, preservatives, etc.). If possible, use a
dust extraction system. Ensure good ventilation in the workplace. It is recommended to use a breathing mask with Class P2 filter.

10.1. Turn on an aspiration system.

Place the hose of the aspiration system into the nozzle (3). Connect the hose (3) with an aspiration system or a vacuum
cleaner (some models have an extra vacuum cleaner adapter). The vacuum cleaner used must be suitable for handling the
treated material. If dust is particularly harmful to health or carcinogenic
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dust, use a specialized vacuum cleaner.

11. Operating the power tool.

Before carrying out any work on the power tool, disconnect the plug from the power supply.

11.1. Adjusting the cutting angle.

For sloping cuts, the base plate (5) can be tilted to the right or left to 45 °. Unscrew the screws and move the base plate (5) slightly.
To fix accurate slopes, the base plate is fixed at 0 °, 22.5 °, and 45 ° to the left and right. Tilt the base plate (5) to the desired angle.
Random slopes can be set using a carrier. Then tighten the screws again

12 Operating instructions.

Cooling-lubricating fluid. To prevent overheating when cutting metals, you must apply a coolant-lubricating fluid along the cutting
line. The speed of rotation of the saw engine is adjusted by turning and adjusting the speed governor to the desired position. This
allows you to choose the most suitable work rate depending on the properties of the material to be treated. The higher the value
indicated on the regulator, the higher the engine speed of the saw. For faster operation, the punch is equipped with a pendulous
(flywheel) movement of the knife.

13. Maintenance and service.

13.1. Maintenance and cleaning.

Before performing any drilling operations, disconnect the plug from the power supply. To work well and safely, keep the power
tool and ventilation holes clean. Regularly clean the blade attachment blade. To do this, remove the cutting sheet and shake the
adhering chips by gently tapping on a stable base. Strong contamination of the chain saw may cause malfunctions. Therefore, do
not cut materials that release a large amount of chips and dust from the bottom or ceiling.

13.2. In extremely heavy working conditions when cutting metals on the inside surfaces of the casing, a current-carrying powder
can be deposited. This may interfere with the protective insulation of the punch. In such cases it is recommended to use a
stationary aspiration system, frequent blowing of the ventilation openings. Periodically lubricate the guide roller (6) with one drop
of machine oil. Regularly check the guide roller (6). If it is worn, it must be replaced by an authorized RAIDER service center.

14. Environmental protection.

In order to protect the environment, the power tool, accessories and packaging must be suitably processed for the reuse of the
raw materials contained therein. Do not dispose of power tools in household waste! According to the EU Directive 2012/19 / EC
on end-of-life electrical and electronic devices and its validation as a national law, power tools that can no longer be used must be
separately collected and subjected to appropriate processing to recover the contents in them valuable secondary raw materials.
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Instructiuni de utilizare
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unui fiersatrau pendular marca - RAIDER. Atunci cand sunt instalate si
gata de operare, produsele RAIDER sunt masini sigure si fiabile iar lucrul cu ele va fi o adevarata placere.
Pentru confort si servicii excelente am dezvoltat o retea de service uri pe intreg teritoriul tarii.

inainte de a utiliza acest aparat, va rugadm sa cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni”.

In interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corectid a acestuia, cititi cu atentie aceste
instructiuni. Pentru a evita greselile inutile si accidentele, este important ca aceste instructiuni sa ramana
disponibile pentru referinte viitoare tuturor celor care vor utiliza aparatul. Daca vindeti produsul “manualul
de utilizare ” trebuie predat noului proprietar, astfel incat acesta sa fie familiarizat cu masurile de siguranta
si instructiunile de utilizare de siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii RAIDER.
Adresa companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel 02 934 33 33 934 10 10, ; www.
euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg. com. Tncepand cu anul 2006, compania a introdus un
sistem de management al calitatii ISO 9001:2008 de certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de
comert, import, export si de servicii profesionale si hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul
general. Certificatul a fost emis de catre Moody International de Certificare Ltd, Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Model N RD-JS32
Tensiunea de retea VAC 230
Frecventa Hz 50
Putere w 650
Numarul curselor min-' 0-3000
Adancimea de taiere in fier mm 6
Adancimea de taiere in lemn mm 65
Taietura de imbinare in colf ° 0-45
Clasa de protectie - Il
Nivelul presiunii acustice LpA dB(A) 97.6,K=3
Nivelul de putere acustica LwA dB(A) 108.6, K=3

Articole afisate:

1. Pornirea comutatorului
2. Buton pentru a asigura functionarea continua
3. Plug-in la sistemul de aspiratie
4. Regulatorul pendulului
5. Placa de baza
6. Rola de ghidare
7. Cutit

8. Lacat

9. Cheie cu cheie
10.Bolt
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Instructiuni generale pentru o functionare sigura.

Cititi cu atentie toate instructiunile. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate provoca socuri electrice, incendii si / sau
vatamari grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1. Siguranta la locul de munca.

1.1. Pastrati locul de munca curat si bine iluminat. Dezordinea si lumina slaba pot contribui la aparitia unor accidente de
munca.

1.2. Nu utilizati ferastraul pendular in medii cu risc crescut de explozie, 1anga lichide inflamabile, gaze sau pulberi. Tn timpul
functiondrii fierastraul potoate genera scéntei care pot aprinde pulberile sau vaporii

1.3. Tineti copiii si persoanele din jur la o distanta de siguranta in timp ce lucrati cu fierastraul pendular.

2. Securitatea electrica.

2.1, Stecherul trebuie s fie adecvat pentru contactul utilizat. in nici un caz nu se va schimba designul fisei. Cand lucrati cu
aparate electrice rupte, nu folositi adaptoare de priza. Utilizarea stecherul original reduce riscul de electrocutare.

2.2.  Evitati sa va atingeti corpul de corpurile impamantate, de ex. tevi, incélzitoare, sobe si frigidere. Cand corpul dvs. este
legat la pamant, riscul unui soc electric este mai mare. Protejati ferastraul de ploaie si umiditate. Patrunderea apei in acesta creste
riscul de electrocutare

2.3. Nu utilizati cablul de alimentare in scopuri pentru care nu este destinat, de exemplu. pentru a purta clema de cablu
sau pentru a scoate stecherul din priza. Protejati cablul impotriva caldurii, lubrifierii, atingerea marginilor ascutite sau a partilor in
miscare ale masinilor. Cablurile deteriorate sau rasucite cresc riscul de electrocutare.

24.  Atunci cand lucrati cu un dispozitiv de taiere in exterior, folositi numai pornirea masinii “Fi” RCD (dispozitiv de curent
rezidual). RCD nu trebuie s& depaseasca 30 mA in conformitate cu “Regula 3 pentru structurarea sistemelor electrice si liniile
electrice “. Utilizati numai extensii potrivite pentru lucréri in exterior. Utilizarea unei extensii concepute pentru a lucra in aer liber
reduce riscul de electrocutare.

2.5.  Dacd fierastraul trebuie utilizat intr-un mediu umed, conectati masina numai la instalatiile echipate cu Fi. Utilizarea unui
astfel de intrerupator de curent de scurgere reduce riscul de electrocutare.

3. Operare sigura.

3.1.  Ramaneti concentrat la actiunile dv. si actionati cu prudenta si in mod rezonabil. Nu utilizati unealta cand sunteti obosit
sau sub influenta medicamentelor, alcoolului sau drogurilor. Un moment de distragere a atentiei atunci cand lucrati cu un ferastrau
pendular poate duce la vatamari extrem de grave.

3.2.  Lucrati cu imbracaminte de protectie si intotdeauna cu ochelari de protectie.

Purtarea unui echipament adecvat si a muncii efectuate cu echipamentul individual de protectie, cum ar fi 0 masca de respiratie,
incaltaminte puternice bine inchise, cu un graifier stabil, casca de protectie si amortizoarele de zgomot, reduc riscul unui accident
de munca.

3.3.  Evitati riscul de pornire accidentald a fierastraului. inainte de a conecta fisa la sursa de alimentare, asigurati-va ca
comutatorul de alimentare este setat la “oprit”. Dacd, atunci cand transportati fierastraul, tineti degetul pe intrerupétor, exista riscul
unui accident.

34.  nainte de a opri fierastraul, asigurati-va ca eliminati toate accesoriile din el. Un accesoriu uitat pe o unitate mobila
poate cauza raniri.

3.5. Evitati pozitiile nenaturale ale corpului. Lucrati intr-o pozitie stabild a corpului si mentineti echilibrul in orice moment.
Acest lucru va va permite s& controlati unealta mai bine si mai sigur daca apare o situatie neasteptata.

3.6.  Lucrati cu haine adecvate. Nu lucrati cu imbracaminte larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, hainele si manusile la o
distantd sigura de unitdtile rotative ale pumnului. Hainele mari, ornamentele, parul lung pot fi capturate si trase prin rotirea sau
mutarea unitatilor.

37. Daca este posibil sa utilizati un sistem de aspiratie externa, asigurati-va ca acesta este pomit si functioneaza corect.
Utilizarea unui sistem de aspiratie reduce riscurile datorate prafului eliberat.

4, Folosirea corecta a fierastraului pendular

4.1.  Nu supraincércati fierastraul. Utilizati lamele de ferastrau numai in functie de scopul dorit. Veti lucra mai bine si mai
sigur atunci cand utilizati scula potrivita in intervalul de sarcina specificat de producator.

42 Nu utilizati un fierastrau pendular a carui defectare este deteriorata. Un fierastrau care nu poate fi oprit si conectat
conform intentiei producétorului este periculos si trebuie reparat

4.3.  Tnainte de a schimba setarile fierastraului, inlocuirea uneltelor de lucru si a accesoriilor, precum si atunci cand nu
utilizati fierastraul pentru o perioada lunga de timp, deconectati-l de la sursa de alimentare. Aceasta masura elimina riscul de
perforare accidentala.

44.  Tineti lamele de ferastrau in locuri unde nu pot fi atinse de copii. Nu le permiteti sa fie folosite de persoane care nu
cunosc modul in care lucreaza si nu au citit aceste instructiuni. Cand sunt in méinile unor utilizatori neexperimentati, ferastraiele
pendulare pot fi
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extrem de periculoase.

45.  Tineti ferastraul cu grija. Verificati daca partile mobile functioneaza fara probleme,si nu prezinta parti deteriorate

care incalcd sau modifica functia fierastraului. Tnainte de a utiliza ferastraul, asigurati-va cé piesele deteriorate sunt reparate.
Multe accidente la locul de munca sunt cauzate de unelte si aparate electrice necorespunzatoare.

46.  Mentineti intotdeauna bine ascutite si curate instrumentele de taiere. Instrumentele de taiere bine intretinute, cu muchii
ascutite, au o rezistenta mai mica si sunt mai usor de utilizat.

4.7.  Folositilamele, accesoriile, sculele etc., conform instructiunilor producatorului. De asemenea, aveti in vedere conditiile
specifice de lucru si operatiunile pe care trebuie sa le finalizati. Utilizarea lamelor de ferastrau pentru alte aplicatii decét cele
specificate de producator creste riscul accidentelor la locul de munca.

Reparatiile sculelor electrice trebuie efectuate numai de catre specialisti calificati ai atelierului RAIDER, in care sunt folosite
numai piese de schimb originale. Aceasta asigura o functionare sigura a acestora.

5. Instructiuni de lucru in conditii de siguranta cu lamele de ferastrau.

51.  Cand exista pericolul ca instrumentul de lucru sa deterioreze conductorii sub tensiune sau cablul de alimentare in
timpul functionarii, atingeti masina electrica numai cu manerele izolate. Cand este in contact cu un conductor viu, acesta este
transmis catre piesele metalice ale sculei electrice, ceea ce poate cauza un soc electric.

5.2.  Tineti méinile pe zona de taiere. Nu atingeti piesa de prelucrat. Exista riscul rénirii daca atingeti foaia de taiere.

53.  Atingeti scula electric pe piesa de prelucrat dupa ce ati pornit-o. Tn caz contrar, exista riscul aparitiei unui recul daca
lama este curbata in piesa de prelucrat.

54.  Intimpul taierii, aveti grija ca placa de baza (5) sé atinga piesa de prelucrat in mod constant pe intreaga suprafata.
Daca muchia de taiere se indoaie, aceasta poate provoca intreruperea sau ruperea lamei de taiere.

55.  Cand taierea este finalizatd, asteptati ca fierastraul sa se opreasca. Apoi scoateti-| din taiere. Acest lucru evita riscul de
recul si puteti sa in siguranta uneltele electrice pe suprafata de lucru.

56. Utilizati numai lamele in stare perfecta. Discurile taiate indoite sau taiate se pot sparge sau pot provoca recul.

5.7. Odata ce fierastraul este oprit, nu opriti lama de taiere comprimandu-l. Foaia de taiere poate fi deteriorata, rupta sau
poate provoca recul.

5.8.  Utilizati ustensile potrivite pentru a gasi conducte subterane ascunse sau contactati compania de distributie locala.
Contactul cu firele vii poate provoca incendii si electrocutare. Deteriorarea unei conducte de gaz poate duce la o explozie.
Deteriorarea conductei de apa duce la daune materiale majore si poate provoca socuri electrice.

59.  Fumizati detaliile prelucrate. Un detaliu apucat cu fitinguri sau cleme adecvate este blocat mai ferm si mai sigur decat
daca 1l tineti mana.

5.10. Inainte de a lasa fierastraul, asteptati ca rotatia s& se opreasca complet. In caz contrar, unealta de lucru utilizata poate
atinge un alt obiect si poate provoca o miscare necontrolata a sculei electrice. Nu utilizati fierastraul cand cablul de alimentare este
deteriorat. Daca cablul este deteriorat in timpul functionrii, nu- atingeti. Deconectati imediat stecherul de la prizd. Cablurile de
alimentare deteriorate cresc riscul de electrocutare.

6. Scopul fierastraului pendular. Acest tip de scule electrice este utilizat pe scara larga pentru taierea lemnului, a
materialelor din lemn, precum si a materialelor sintetice si a metalelor. Domeniile de utilizare includ repararea, constructia, tamplaria
si orice alte activitati legate de activitatea amator independenta.

7. Date tehnice

Pentru a porni instrumentul, trageti doar tragaciul de pe comutator. Viteza sculei creste odata cu cresterea presiunii pe
declansatorul comutatorului Eliberati declansatorul comutatorului de oprire. Pentru o functionare neintrerupta, trageti tragaciul pe
comutator, apasati butonul de blocare, apoi eliberati declansatorul comutatorului. Pentru a opri instrumentul din pozitia blocata,
trageti complet declansatorul de la comutator, apoi eliberati-I.

ATENTIE: Curatati intotdeauna toate aschiile sau corpurile straine atasate la lama si / sau suportul lamei. Nerespectarea
acestei cerinte poate duce la blocarea insuficienta a lamelor, ceea ce duce la vatamari grave.

ATENTIE: Nu atingeti scula sau piesele de prelucrat imediat dupa lucru. Acestea pot fi foarte calde si pot arde pielea.

AVERTISMENT: Fixati intotdeauna unitatea HDD. Strangerea insuficienta a lamei poate duce la ruperea lamei sau la vatamarea
corporala grava.

AVERTISMENT:Utilizati paletele Raider pentru un ferastrau “T". Folosirea altor lame decat acest tip cauzeaza o strangere
insuficienta a lamei, ceea ce duce la vatamari grave.

Valorile sunt masurate in conformitate cu EN 60745. Nivelul de zgomot A este de obicei: nivelul presiunii acustice LpA 85 dB
(A); puterea sonora LwA 96 dB (A). Incertitudinea K = 3 dB. Lucrati cu amortizoare de zgomot! Valoarea totala a vibratiilor (suma
vectorilor in cele trei directii) este determinaté conform EN 60745: taierea lemnului: vibratii generate ah = 6,60 m / s2, incertitudinea
K=1,5m/s2, taierea metalului: / s2, incertitudinea K = 1,5 m / s2. Nivelul specificat de vibratii este reprezentativ pentru cele mai
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comune aplicatii ale sculelor electrice. Cu toate acestea, daca pumnul este utilizat pentru alte activitati, cu alte unelte de lucru sau
daca nu este mentinut asa cum este prescris, nivelul vibratiilor generate se poate schimba. Acest lucru poate duce la o crestere
semnificativa a incarcarii cumulate a vibratiilor in timpul procesului.

8. Instalarea cutitului de taiere.

» Fig.1: 1. Parghie de taiere

» » Fig..2:
1. Buton pornit / oprit
2. Bloc blocare / blocare buton

Pentru a incepe, trebuie doar sa apasati butonul de alimentare

viteza este marité prin cresterea presiunii pe intrerupator. Eliberati comutatorul de oprire.

Pentru o functionare pe termen lung, apasati comutatorul, apasati butonul de blocare si apoi eliberati intrerupétorul. Pentru a
opri instrumentul din pozitia blocata, impingeti comutatorul pana la capat, apoi eliberati-I.

Acest instrument poate fi utilizat cu o linie orbitala sau dreapta (in sus si in jos) Decuparea orbitala - presiunea este pe cutit

Pentru a schimba téierea, rotiti maneta in pozitia dorita si selectati taietura corespunzatoare conform tabelului. tabelul 1

Introduceti cutitul prin slabirea surubului suportului in sensul invers acelor de ceasornic cu hexagon.

» Fig.3

=
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1. Suportul cutitului 2. Surubul 3. Cheie hexagonald Cu lama cutitului indreptata spre inainte, asezati-o cat mai mult posibil
in suportul discului de téiere. Asigurati-va c& marginea din spate a lamei se potriveste cu cilindrul. Apoi strangeti surubul in
sensul acelor de ceasornic pentru a va asigura ca lama se mentine ferm.

» Fig.4:

1. Bolt

2. Rola

3. Lama de taiere a lamei Pentru a scoate lama, urmati procedura de asamblare inapoi. NOTA: Lubrifiati cilindrul cu

ulei din cand in cand.
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Position Actiune de taiere cerere

0 Taiere in linie dreapta Pentru taierea moale otel,

otel inoxidabil otel si materiale
plastice.

Pentru taiere

lemn si placaj.

Taierea pe o orbitd mica Pentru taierea moale otel,
aluminiu

si lemn de esenta

tare

Il Taierea pe orbita medie Pentru taierea lemnului

si placaj.

Pentru taiere rapida aluminiu
si moale otel.

I Taierea pe orbita mare Pentru taiere rapida lemn si
placaj.

9.1.  Selectarea cutitului de taiere.

Utilizati numai lamele in forma de T. Foaia de taiere nu trebuie sa depaseasca durata necesara taierii. Atunci cand taiati cu raze
mici, utilizati lame Tnguste de taiere.

9.2.  Plasarea si inlocuirea foii de téiere. Inainte de a efectua orice operatiuni de forare, deconectati stecherul de la sursa
de alimentare. Cénd instalati foaia de taiere, lucrati cu manusi de protectie. Exista riscul de ranire a marginilor de taiere ale foii.
Tnainte de instalare, curatati coada tavii de taiere. O coada murdara nu poate fi blocata in siguranté. Deplasati bucsa de prindere a
lamei (7) astfel incét s& aveti acces la suruburile hexagonale. Introduceti foaia de taiere pana cand se opreste in orificiul de prindere
cu dintii indreptati in directia taierii. La introducerea lamei de téiere, aveti grija ca marginea din spate sa patrunda in canelura rolei
de ghidare (6). Decuparile de precizie sunt posibile numai daca rola de ghidare (6) se sprijina ferm, dar nu prea strans pe partea din
spate a foii de taiere. Strangeti suruburile cu suruburi hexagonale cu cheia amplasata la partea din spate a dispozitivului de gaurire
sub duza pentru a porni sistemul de aspiratie. Pentru a inlocui cutitul, utilizati cheia hexagonald inclusa in set. Desurubati in sens
contrar acelor de ceasornic ambele suruburi care tineti cutitul. Asezati noua lama, apoi verificati dacé lama este bine fixata. Dacé
lama de téiere nu este cuplata ferm, ea poate fi scoasa si ranita in timpul lucrului.

10. Sistem de colectare a prafului.

Pulberile eliberate in timpul procesarii materialelor, cum ar fi vopselele din plumb, anumite tipuri de lemn, minerale si metale pot
fi periculoase pentru sanatate. Contactul cu pielea sau inhalarea unor astfel de pulberi pot provoca reactii alergice si / sau boli ale
tractului respirator ale operatorului sau persoanelor din vecinatate. Anumite pulberi, cum ar fi cele extrase din prelucrarea fagului
si a stejarului, sunt considerate a fi cancerigene, in special in combinatie cu substante chimice de tratare a lemnului (cromati,
conservanti etc.). Daca este posibil, utilizati un sistem de extragere a prafului. Asigurati o ventilatie buna la locul de munca. Se
recomanda utilizarea unei masti de respiratie cu filtru de clasa P2.

10.1.  Porniti un sistem de aspiratie.

Asezati furtunul sistemului de aspiratie in duza (3). Conectati furtunul (3) cu un sistem de aspiratie sau un aspirator (unele
modele au un adaptor suplimentar de aspirator). Aspiratorul utilizat trebuie sa fie adecvat pentru manipularea materialului tratat.
Daca praful este deosebit de daunator pentru sanatate sau carcinogen

praf, utilizati un aspirator specializat.

1. Utilizarea sculei electrice.

Tnainte de a efectua orice lucrare cu masina de scule electrice, deconectati stecherul de la sursa de alimentare.

11.1. Reglarea unghiului de taiere.

Pentru taieturile inclinate, placa de baza (5) poate fi inclinata spre dreapta sau spre stanga la 45 °. Desurubati suruburile si
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miscati usor placa de baza (5). Pentru a fixa versantii exacti, placa de baza este fixatd la 0 °, 22,5 ° si 45 ° spre stanga si spre
dreapta. inclinati placa de baza (5) la unghiul dorit. Pante aleatorii pot fi setate folosind un transportator. Apoi strangeti suruburile
din nou

12 Instructiuni de utilizare.

Lichid de racire-lubrifiere. Pentru a preveni supraincélzirea la taierea metalelor, trebuie sé aplicati un lichid de lubrifiere a lichidului
de racire de-a lungul liniei de taiere. Viteza de rotatie a motorului ferastraului este reglata prin rotirea si reglarea regulatorului de
viteza in pozitia doritd. Acest lucru va permite sd alegeti rata de Iucru cea mai potrivitd, in functie de proprietétile materialului care
trebuie tratat. Cu cat este mai mare valoarea indicata pe regulator, cu atat este mai mare viteza motorului ferastraului. Pentru o
functionare mai rapida, pumnul este echipat cu o miscare pendula (volant) a cutitului.

13.  TIntretinere si service.

131, lntretinerea si curétarea.

Tnainte de a efectua orice operatiuni de forare, deconectati stecherul de la sursa de alimentare. Pentru a lucra bine si in conditii
de siguranta, tineti scula electrica si orificiile de ventilatie curatate. Curatati curand lama de fixare a lamei. Pentru a face acest lucru,
scoateti foaia de tdiere si agitati aschii aderenti atingand usor o baza stabila. O contaminare puternica a ferastraului cu lant poate
cauza defectiuni. Prin urmare, nu taiati materialele care elibereaza o cantitate mare de aschii si praf din partea inferioara sau din
tavan.

132. In conditii de Iucru extrem de grele la taierea metalelor pe suprafetele interioare ale carcasei, se poate depune o
pulbere purtatoare de curent. Acest lucru poate interfera cu izolatia de protectie a pumnului. Tn astfel de cazuri se recomandé
utilizarea unui sistem stationar de aspiratie, suflare frecventa a orificiilor de ventilatie. Lubrifiati periodic rola de ghidare (6) cu o
singura picatura de ulei de masina. Verificati in mod regulat rola de ghidare (6). Daca este uzat, acesta trebuie inlocuit de un centru
de service autorizat RAIDER..

14. Protectia mediului.

Pentru a proteja mediul, sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie sé fie prelucrate in mod corespunzator pentru
reutilizarea materiilor prime continute in acestea. Nu aruncati sculele electrice n deseurile menajere! in conformitate cu Directiva
UE 2012/19/ CE privind dispozitivele electrice si electronice scoase din uz si validarea acesteia ca legislatie nationala, sculele
electrice care nu mai pot fi folosite trebuie sa fie colectate separat si supuse unei prelucrari corespunzatoare pentru a recupera
continutul materiale secundare valoroase.
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YnaTtcTBO 3a ynorpeba

MoumTyBaHN KOPUCHULM,

Yectutkn 3a kynyBawe Ha mawmHa - RAIDER. MNpu npaBunHo nHctanupawe u pabota, RAIDER ce
CUTYpHY 1 OOBEPNUBU MaLlIMHU 1 paboTaTta Co HUB Ke B OBO3MOXM BUCTUHCKO 3a40BonCTBO. 3a Baweto
MOrogHoOCT € U3rpafeHa 1 oanuyHaTa cepBucHa Mpexa.

Mpen fa ja KopucTUTe OBaa MallMHa, Be MONMME BHUMATENHO 3ano3HajTe Co oBaa “YnaTtcTeaTa 3a
ynotpeba”.

Bo nHTepec Ha Bawarta 6e36enHocT 1 co uen Aa ce 06e3beaun npasunHa v ynotpeba, npoyutajte rm
ynaTtcTBaTa BHUMATENHO, BKIyYyBajku nNpernopakuTe u npegynpenyBakaTta BO HMB. 3a n3berHyBare Ha
HenoTpebHU rpeLLkn N NHUUOEHTU, BaXKHO € OBME MHCTPYKUMM Aa OCTaHaT Ha pacrnonarawe 3a ugHute
M3BeLLTan Ha cuTe Kom Ke rm kopucTaTt mawumHaTta. AKo ja npodajere Ha HOB CONCTBEHMK Toa “YnartcTeata
3a ynoTtpeba” Tpeba fa ce npegafe 3aedHO CO Hea, 3a 4@ MOXe HOBMOT KOPWCHMK [a ce 3ano3Hae co
cooaBeTHU Mepku 3a 6e3benHOCT M ynaTcTBara 3a pabora.

“EBpomactep Nmnopt Ekcnopt” OO[ e oBnacteH NpeTcTaBHUK Ha NPOM3BOAUTENOT U COMNCTBEHUK Ha
TproBckata Mapka RAIDER. Agpecata Ha ynpaByBawe Ha komnaHujata e Codmja 1231, 6yn “Jlomcko
ynuua” 246, ten 02 +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg. com

Op 2006 roamHa BO KOMMNaHwjaTa e BOBEEH CUCTEMOT 3a ynpaByBake co kBanutetoT ISO 9001:2008
CO oncer Ha cepTtudmkaumja: Tproeuja, yBo3, N3B03 1 CEPBUC Ha NPOeCcMoHanHn 1 Xobu enekTpuYHu,
NMHEBMATCKN M MEXaHWYKM anaTku 1 3aegHnyka xapasep. Ceptudukartot e nsgageH og Moody International
Certification Ltd, England.

TEXHWUYKKX NMOOATOLIN

napameTbp eAuHULA BpeaHocT
Mogen ) RD-JS32
HomuHaneH HanoH: VAC 230
dpekBeHUMja Ha Han3MeHnYHa cTpyja: Hz 50
HomuHanHa MokHoCT w 650
Bpoj Ha BpTexu BO npaseH of min-’' 0-3000
Ceyetbe Ha MeTan co MakcumanHa aebenuHa mm 6
Ceuere Ha OpBO CO MakcumarnHa aebenunHa mm 65
Perynupatbe Ha aronoT Ha HaKMoH Ha OCHOBHaTa nrnoya o 0-45
Knaca Ha 3awTtuta Ha usonauujata - 1l
HuBo Ha 3By4eH nputucok LpA dB(A) 97.6,K=3
HuBo Ha 3By4Ha MOKHOCT LWA dB(A) 108.6, K=3
EnemenTu:

1. MNoyeTeH NpeknHyBay
2. Konye 3a ga ce 06e36eam KOHTUHYMpaHo paboTere
3. MNpwukny4yok Ha cUCTeMoT 3a acnupauuja
4. Huwano perynartop
5. OcHoBHa nnova
6. YnartcTBo ponepwu
7. Hox

8. lokep

9. Knyy 3a knyyesu
10.Bont
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OnwTw ynatcTBa 3a 6e36eaHo paboTerse.

BHumatenHo npouuTajTe rv cute ynatcTea. AKO He v crieuTe ynatcTBata nofony, Moxe Aa Aojae [O enekTpudeH yaap,
noxap 1 / unn cepuoaHa nospega. Yysajte rv oue ynatctea Ha 6e3benHo mecTo.

1. besbegHocT npu pabora.

1.1. Yygajte ro paboTHOTO MecTo 4mMcTo W [O6pPO OoCcBETneHo. Hecpekata M HECOOABETHOTO OCBETNyBabE MOXE A
npuaoHecaT 3a nojaea Ha Hecpeka npu pabora.

1.2. He pakyBajTe co nunara 3a Aynyetse BO CPeAUHM CO 3roNieMeH puank Of eKcnioauja, brcky 3ananueiy TeYHOCTH, racoBm
1N npae. 3a Bpeme Ha onepauujara, ANCKOBIUTE 3a NMpCkare UCKPUBYBAAT, LUTO MOXE fja 3ananv npaLunHa unv napea.

1.3. YyBajTe rv gelata 1 cTpaHuyHNUTE Nuua Ha 6e3beHo pactojaHue foaeka pabotute co yaap. AKO BalLETO BHUMaHME €
NpeHaco4eHo, MoxXe Aa ja urybute KoHTponara Ha yaap.

2. be3beHOCT Ha enekTpuyHa eHepruja.

2.1. MpuknydyokoT Ha yaap Tpeba aa Gume COOABETEH 3a KOPUCTEHMOT KOHTaKT. [10f HWKAKBM OKOMHOCTM, [AM3ajHOT Ha
MPUKIY4OKOT He ce MeHyBa. Kora paboTuTe co MCKMHATV eNEKTPUYHM anapaTtu, He KopucTeTe npukmnydoum. KopucTerweTto Ha
OPUIMHAMHUTE MPUKYYOL W MPUKIYYHULW FO HAaMasyBa pU3NKOT Of eNEKTPUYEH LUOK.

2.2. V3berHyBajTe ro AONMpar-eTo Ha TENOTO Ha 3a3eMjeHu Tena, Ha Np. LIEBKY, rpearky, neyku u dpwxugepy. Kora saiueto
TENo € 3a3eMjeHo, PU3MKOT Off ENEKTPUYEH LLOK € moronieM. 3aluTiTa Ha nunata of AOXA v Bnara. [NeHeTpaumjata Ha BojaTta BO
yAap ja 3ronemyBa puanKkoT Off ENEKTPUYEH LLIOK

2.3. He xopucreTe ro kabenoT 3a HanojyBatbe 3a LMK 3a KoM HE € HaMeHeT, Ha NMpUMep. 3a HOCeHe Ha kabencka knema
VNN 33 OTCTPaHyBak-e Ha NMPUKITY4OKOT Of LUTEKepOT. 3aluTuUTETe ro kabenoT of ToNnMHa, NoAMaYKyBakbe, A0NMPakbe Ha oCTpy
paboBw nnv NOABIKHW AENOBM Of MaLnHNTE. OLTETEHUTE UNK N3BPTEHN KabnK ro 3ronemyBaaT PU3NKOT Of ENEKTPUYEH LUOK.

2.4. Kora paboTute co MaluMHaTa 3a nunake Ha OTBOPEHO, CaMO BKIy4yeTe ja MalumHaTa co Fi (3awTuteH npekuHysay
3a MCTeKyBatbe Ha 3emjaTa) 1 CTpyjaTa Ha ucTekyBatbe Ha koja DTZ ce aktuBupa Mopa fia bupae He noseke og 30 mA cnopep
“TMpaBuno 3 3a M3rNeAoT Ha ENEKTPUYHNTE CUCTEMM W eNEKTPUYHN JIMHWK “. KopucTeTe camo ekcTeH3nm norogHm 3a pabota Ha
0TBOpEHO. YnoTpebaTa Ha NpofomkyBat-e Au3ajHupaHa 3a pabota Ha OTBOPEHO ro HamaryBa PU3MKOT Of ENEKTPUYEH LLIOK.

2.5. Axo nunata Tpeba Aa Ce KOpWUCTM BO BrnaxHa CpeAuHa, MoBp3eTe ro ypepoT camo co Fi ompemeHn MHCTanauum.
KopucTemeTo Ha TakB1OT CTPyeH MPekMHyBay 3a CTpyja ro HamaryBa pu3iKOT Of €NEKTPUYEH LLOK.

3. besbeaHo paboTetse.

3.1. OcTaHeTe chokycupaHu, BHUMAaTENHO CriefieTe v CBOMTE MOCTanKu 1 BHUMATENHO U pasyMHo nocTanyBajTe. He kopucteTe
yAap Kora CTe yMOPH UM NOA BRMjaHNe Ha HapKoTULy, ankoxon unu apora. MoMeHT Ha Bo3HeMupyBake npyu paboTa co NMpCUHT
nuna Moxe fja pe3ynTupa co EKCTPEMHO TELLKY MOBPEey.

3.2. PabotajTe co 3awwTuTHa obreka v cexorall Co 3aLUTUTHU OYnna.

Hocejikn cooseTHa Hoceyka nuna 1 paboTaTa HanpaBeHa Of NYHa 3aLUTUTHa OMpeMma, Kako LUTO € Macka 3a AuLIere, CUIHK1
LIBPCTO 3aTBOPEHM YEBMM CO CTabuneH rpebeH, 3aLUTUTHUOT LUMEM W MPUAYLLYBaYM, FO HamMarnyBaaT pU3MKOT Of Hecpeka npu
pabora.

3.3. V3bernyBajTe pu3nk o HEHaMepHO MpuknyyyBarwe Ha yaap. [lped 4a ro moBp3eTe MPUKMYYOKOT CO HAMOjyBaH-ETO,
ocurypajTe ce Aieka NpekvHyBa4oT 3a HanojyBatbe € MOCTaBEeH Ha “vckiy4eHo”. AKo, Mpu HOCEHETO Ha YAap, fo ApXuTe NPCTOT Ha
MPEKHYBaYOT WM aKo o HaxpaTe AyN4eTo Kora e BKIy4eHO, MOCTOM OMacHOCT Of Hecpeka.

3.4. Mpen fa noyHeTe CO yaap, NPOBEpeTe Aanu 1 OTCTPaHWUTE CUTE anatku o Hero. MoMOWHMK 3abopaBeH Ha [BIKeYka
e[MH1LIa MOXe [ia NPpeau3Bika NoBpeay.

3.5. V3berHyBajTe HenpupogHu nonox6u Ha Tenoto. Pabotat Bo crabunHa nonox6a Ha TenoTo 1 Bo CEKoj MOMEHT OfpXyBa
pamHoTexa. OBa Ke BY OBO3MOXW Aia r0 KOHTpornMpaTe yaapot nogobpo v nobe3beaHo ako ce nojaBy HeOUeKyBaHa cuTyauyja.

3.6. Paborajte co coopgeTtHa obreka. Hemojte fa pabotute co wmpoka obneka nnv Hakut. YyBajTe ja kocata, obnekata v
pakaBuLyTe Ha 6e3beHoO pacTojaHue of poTUpadK1Te eanHALM Ha yaap. LLUvpok anuwTa, opHameHTH, Aonra koca MoXe Aa ce
atat v BfieyaT co poTMpaYku N NOABIKHN €ANHULIN.

3.7. Ao € MOXHO Aia Ce KOpUCTU Ha[JBOPELLEH CCTEM 3a acnupaLuja, NpoBepeTe Aany € BKIyYeH W (PyHKLMOHMPa NpaBUIHO.
Ynotpebata Ha ciCTeM 3a acnupauvja r'v Hamaryea puanLuTe nopaam ocnobofeHata npatluHa.

4. BHumaTeneH ogHoC KOH yaap.

4.1. He npeonToBapysabe Ha yaap. KopucteTe v ceunnara 3a nuna camo criopef] HusHaTa Hamena. Ke pa6oTute nopo6po u
nobe3benHo Kora Ke ro KOpUCTUTe COOABETHUOT YAAP BO OMCErOT Ha TOBap CeLyduULMpaH of NPOU3BOANUTENOT.

4.2. He xopucTeTe npoBa Nina Yuj MpeknHyBau € oLUTeTeH. [upcHaTa nuna LUITO He MOXe fja Ce UCKITYYW 1 [ja Ce BKIYYM Kako
LUTO € HaMEHeTa of} NPOU3BOANUTENOT € onacHa 1 Tpeba Aa ce caHupa

4.3. Tpep fa 'y CMEHWUTe MOCTaBKUTE 3a YAap, 3aMeHyBajku 1 paboTHUTE anaTkvi 1 JOAATOLUTE, KaKo W KOora He ro KOpUCTUTe
YAAPHWOT yAap AOMro BpeMe, UCKIyYeTe ro MPMKNYYOKOT Of HanojyBarweTo. OBaa Mepka ro 0TCTpaHyBa pU3MKOT Off HEHaMEPHO
yaupakbe.

4.4, YysajTe 1 ceunnata Ha MecTa kafe LUTO Aelata He MoxXar fa fojaat. He possonysajte fa Guaat kopucterm og nyre
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KoM Ce 3ano3HaeHn CO HaYMHOT Ha koj paboTaT 1 He 1 mpouuTane oBue ynatcTBa. Kora BO paLieTe Ha HEMCKYCHI KOPUCHULM,
Jynuukbata Moxe Aa buaat kpajHo onacHw.

4.5. YyBajTe ja BaluaTta rpafnHapckv M v BHUMATENHO. [0TBpAeTe fieka NoABYKHUTE eANHNLIN (YHKLMOHMpaaT BecrnpekopHo,
He CTerHeTe, IMaTe CKpLUEHW N OLUTETEHM IEN0BY LTO ja HapyLuyBaaT unv MeHyBaart hyHKuvjaTa Ha yaap. [pea ynotpeba Ha
[Jvrankara, NpoBepeTe Aanu OLITETEHUTe [enoBn ce nonpasaat. MHory Hecpeku Ha paboTa ce AomkaT Ha MOLLO OfpXKyBaHUTE
€NeKTPUYHI anaTu 1 anapary.

4.6. YyBajTe ru anatute 3a ceyete cexorall 400po 13ocTpy 1 uncTu. [Jobpo oapkyBaHuTe anatu 3a ceyerse Co 0cTpu pabosu
“Maar nomar oTrnop W ce nomnecHu 3a pabota.

4.7. KopucteTe 1 ceunnata, fioaatouuTe, anatute u cn., Bo cormacHocT co ynaTcTeata Ha npousBoguTenot. McTo Taka,
“MajTe Ha yM cneLmduryHnTe paboTHY YCrIoBY 1 ONepaLim LITO MOpa fa v 3aBpLumnTe. Ynotpebara Ha nuna 3a Apyrv annimkaumm,
OCBEH OHMe crieLuudmLMpaHy of NPOM3BOAUTENOT, FO 3rorieMyBa PU3KKOT O Hecpeku npu paboTa.

5. OppxyBatbe.

[MonpaskuTe Ha enekTpuiHMTe anapatv Tpeba fa r BpLaT camo kBanudukyBarm cnemjanuctit 3a pabotunnum RAIDER,
kafie LUTO Ce KOpUCTaT camo OpuriHanHy pesepsHi aenosu. Oa 06e3benysa H1BHO beabeHo paboTetse.

6. YnatcTea 3a 6e3benHa pabota co n1CTOBM 3a nuna.

6.1. Kora nocton onacHocT pabOTHMOT yped Aa r OLTETW OCHOBHUTE XWLM Wi kabemnoT 3a HanojyBare 33 Bpeme Ha
paboTata, JonpeTe ro eNEeKTPUIHIOT anapaT camo CO M30NMpaHy payky. Kora e Bo KOHTaKT CO KWYeH NPOBOAHMK, TOj CE MPeHecyBa
Ha MeTamnHuTe JenoBM Ha eNEKTPUYHIOT anapar, a Toa Moxe fja NPean3BIKa eNneKTPUYEH LUOK.

6.2. YysajTe rv paLeTe of noBpLUMHaTa 3a ceyere. He ro gonvpajte pabotHoTo napye. [ocTon pusmk of nospeaa ako ro
[J0rpeTe NUCTOT 3a Cevetbe.

6.3. [lonpeTe ro enekTpUYHMOT anat co pabOTHOTO napuye OTKako ke ro BKyuuTe. Bo CMpOTMBHO, MOCTOM OMAcHOCT OA
noBpaTeH yAap ako CeunrnoTo e 3aB1TkaHo BO paboTHOTO napye.

6.4. 3a Bpeme Ha cevereTo, BHUMaBajTe OCHOBHaTa nnoya (5) nocTojaHo fa ce noBp3e co paboTHOTO napye Haj Lenata
noBpLUMHA. [IOKOMNKy PEMEHUTE 3a Cevetbe MOXaT Aa NpeAn3BMKkaaT NPekuH Uiv naysa Ha CeqnnoTo.

6.5. Kora cevereTo e 3aBpLueHo, noyekajTe aa ce cronu. [oToa oTcTpaHeTe ja of ceyvereto. OBa ro n3berHysa pusukoT o
noBpaTeH yaap 1 MoxeTe 6e36eaHO Aa ro 0CTaBUTe ENEeKTPUYHUOT anaTt Ha paboTHaTa NoBpLUMHA.

6.6. KopucreTe rv HoxeBuTe camo co becnpekopHa cocTojba. CBUTHUTE UnM 3a00neHN ANCKOBK 3a Ceyere MOoXe fa Cce
CKpLLAT NW Aa NpeansBrkaaT noBpaTeH yaap.

6.7. OTkaKo ke ce uckny4n yaap, He ro 3aTBOPajTE HOXOT CO KOMMpecupatbe. JINCTOT 3a ceverse Moxe Aa buge owTeTeH,
CKPLLEH UNK fia Npean3ByKa NoBpaTeH yaap.

6.8. Kopuctete cooaeTeH mpubop 3a Aa MpoHajaeTe CKPYEHW LIEBKOBOAW MMM [ia KOHTaKTMpaTe CO BalaTta nokanHa
komnaHuja 3a cHabzyBare. KOHTAKTOT CO XMLy MOXE Aa NPeau3BuKa Noxap M enekTpuyeH LWok. OLITEeTyBabETO Ha racoBOAOT
MoXe ia AoBeze 10 exkcnnosnja. OLTeTyBarEeTO Ha eNEKTPUYHATa MPEXa pe3ynTipa co rolemMy OLITETYBaka Ha MaTepujanoT 1
MOe Aa NPeAN3BuKa eNeKTPUYEH LLOK.

6.9. O6e3benete geTarbHu 3a obpaboTka. [letan koj ce 3adhaka Co COOBETHN (PUTUH3W NN CTErW € MOLBPCTO U CUTYPHO
3aKITyyeH, OTKOMKY aKo ro ApXuUTe CO paka.

6.10. Mpep fa ro HanywTwTe yaap, NoYekajTe potaumjata LenocHo Aa 3actaHe. Bo cnpotueHo, ynotpeberunot paboteH anat
MOXe fia Aonpe [0 Apyr objeKT W [a NpeansBuKa HEKOHTPONMPaHO ABUXEH-E Ha ENeKTpUyH1OT anat. He ynotpebysajTe yaap
kora kabenoT 3a HanojyBatbe e oLwTeTeH. AKO kaberoT e oLUTeTeH 3a BpeMe Ha paboTata, He ro fonupajTe. BegHalu ucknyyete ro
MPUKITY4OKOT Of LTekepoT. OwTeTeHnTe kabenu 3a HanojyBarse ro 3rofnemyBaaT PU3NKOT Of ENEKTPUYEH LLIOK.

7. Uen Ha ynap. Yoap e payeH enekTpudeH anar of BTopa krnaca. HanojysaH og egHodhaseH konektopcki Motop. OBoj T1n
Ha anar € LUNPOKO KOPUCTEH 3a Ceyerbe APBO, MaTepujank CIMYHM Ha ApBO, Kako W CUHTETUYKU MaTepujanu u metanu. Obnactu
Ha KOpUCTeHse BKIyvyBaaT Nnonpaska, rPaexXHULLTBO, CTONapuja u koja buno apyra paboTa noBp3aHa Co He3aBKCHa amaTepcka
aKTVUBHOCT.
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8. TexHuukv nogaToLm

3a fja ja cTapTyBarte anatkarta, camo foBreyeTe ro npekHyBa4voT Ha NPekvHyBayoT. bpauHaTa Ha anaTot ce 3ronemysa co
3roneMyBatbe Ha NPUTUCOKOT Ha NpekHyBa4oT Ha npekiHyBayoT OcnobofeTe ro NPekMHyBaYOT Ha MPEKUHYBAYOT 3a Connpatbe.
3a HenpeyeHo paboTetbe, NOBMEYETE FO NPEKMHYBAYOT Ha NPEKMHYBAYO0T, MPUTUCHETE Fo KOMYETO 3a 3aKmyJyBatbe W OTnyLITeTe
r0 MPeKNHyBa4OT Ha NPekuHyBa4oT. 3a Aa ro 3anpeTe ypeaoT of 3akyyeHata nonoxba, noTnonHo NoTchpreTe ro NpekuHyBayoT
Ha npekuHyBayoT, a notoa ocnobogeTe ro.

BHUMAHWE: Cekoralu 4ucTeTe v CUTE YANOBY UMK TYFUTE Tena KOW Ce NMPUKaYeHn Ha HOXOT U / Uni APXaYoT Ha HOXOT.
HenpuapxyBameTo KOH 0Ba Daparbe MoXe fja pesynTipa Co HeJOBOMTHO 3aTErHyBakbe Ha HOXOT, LUTO Pe3ynTupa Co Cepro3Hm
nospeau.

MPEAYMNPELYBAHE: He ro gonupajte anatoT unu ceyunata Ha paboTHOTO napye BeaHaw no pabota. Tue moxat ga
BraaT ekCTPEMHO XELUKM 1 Aia ja 3ananat Baluata koxa.

NPEOYNPELYBAHE: Cekoralu nonpaBeTe ro xapa AUCK. HeoBONHOTO 3aTerHyBakbe Ha CEYMNoTo MOXe Aa pesynTupa co
OLUTETYBAkE Ha HOXOT WIK CEPU1O3HM TENECHN NOBPEaV.

NPEOYNPELYBAHE: Kopuctete v HoseTe Ha “Pajaep” 3a nuna “T". Ynotpebata Ha HOXeBU, OCBEH OBOj TUM, PeA3BIKYBa
HE[I0BOIHO CTEratbe Ha HOXOT, LUTO Pe3ynTupa co CEpUO3HI NOBPeaU.

MHcbopmaLm 3a 3pavetbe 1 Bubpavmm.

BpepnHoctute ce mepat cnopen EN 60745. Hneoto Ha ByyaBa A e 0614HO: HUBO Ha 3By4eH nputncok LpA 85 dB (A); 3ByuHa
mokHocT LwA 96 dB (A). HecurypHocT K = 3 dB. Pa6otar co npugywysauu! LienocHata Bubpauuja (BektopHaTa cyma Bo Tpu
Hacoku) ce onpegenysa cropef EN 60745: Ceyetbe Ha pBo: reHepupaHi Bubpauym ax = 6.60 m / s2, HecurypHocT K = 1.5
m / s2, Cevere Ha MeTan: / s2, HecurypHocT K = 1,5 m / s2. CneuuduumpaHoTo HUBO Ha BMOpaLmMm e penpe3eHTaTBHO 3a
HajuecTuTe annukaLmy 3a enekTpuyHKoT anart. MeryToa, ako nepdopaToT ce KOpUCTM 3a Apyrit aKTUBHOCTH, CO Apyrv paboTHM
anaTkv unu ako He Ce OfpXyBa Croper MPOMULLIAHOTO, HUBOTO Ha reHepupaHy BubpaLum Moxe Aa ce npomenn. OBa Moxe
3HAYMTENHO Aa ro 3rofemmn KyMynaTvuBHOTO ONTOBapyBatbe Ha BMOpaLmnTe BO MPOLIECOT.

9. MHcTanupatbe Ha HOXOT 3a Ceyetbe.

» Fig 1: 1. Paukata 3a ceyetbe
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» Fig..2:

1. Konye 3a Bkny4yBatrbe / MCKNy4yBat-e

2.Briok 3akmnyJyBatbe / 3aknyyyBatbe

3a noYeToK, Camo MPUTUCHETE T0 KOMYETO 3a BKITy4yBaHe

Bp3uHaTa ce 3ronemyBa co 3rorieMyBatse Ha MpPUTMCOKOT Ha NpekuHyBaqoT. OcnoboaeTe ro NPekMHYBaYoT 3a NPEKMH.

3a fonropoyHo paboTetbe, MPUTUCHETE T0 NPeKUHYBAYOT, MPUTUCHETE T0 KONYETO 3a 3aKnyyyBatbe, a NoToa OTNyLLTETe ro
npekuHyBayoT. 3a Aa ro 3anpeTe ypenoT 04 3aknyyeHara nonoxba, TypHeTe ro NpekHyBayoT [OKPaj v OThyLTeTE ro.

OBaa anaTka Moxe [ja ce KopucTv co opbutanHa Unu npasa nuHUja (Harope 1 Hagony)

Op6uTanHo ceyetse - NPUTUCOKOT & Ha HOXOT

3a fja ro cMeHuTe CevmrnoTo, CBpTeTe ja paukata BO cakaHaTta nonoxba u ogbeperte ro COOABETHOTO Ceuee cnopesq
Tabenara.

Tabena 1

BwmeTHeTe ro HOXOT co onabaByBatbe Ha 3aBpTkaTa Ha HOCUTENOT CMIPOTUBHO Of LLIECTOArOMHUKOT.

» Fig.3
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1. Opxay 3a Hox 2. bont 3. Konye 3a wectoaronHuk Co CeYnnoTo Ha HOXOT CBPTEH HaHaMpes, CTaBeTe ro BO APXaYoT 3a
CeYetbe KoMKy LLITO € MOXHO noganeky. [MpoBepeTe aanu 3agH1oT pab Ha ceunnoTo ce conara co ponepot. MoToa 3aTerHete ro
3aBPTKV BO NMpaBeL} Ha CTPENKITE Ha YaCOBHWKOT 3a Aa CE YBEPUTE [eka CEYnnoTo LiBPCTO Ce APXKU.



» Fig.4:
1. bont
2. Ponep
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3. Ceyetbe Ha HOXOT 3a ceverbe 3a fia ro N3BaauTe CeunnoTo, cneaeTe ja npoueanypata Ha cobpaHneTo Hasaa.
3ABENELLKA: of Bpeme Ha BpeMe NoAMauKyBajTe ro ponepoT o MacHOTIM.

Mosuunja

AkuMja Ha cevene

Annukauuja

0

Ceyerbe BO npasa
nuHuja

3a ceyetbe Meko
Yenvik, og
HeprocyBaykmn Yenuk
Yernuk 1 nnacTuka.
3a ceyerse BHaTpe
OPBO ¥ uBepuua.

Ceyerbe BO Mana
opbuta

3a ceyer-e Meko
Yenuik, anyMmuHuym
1 OpBeHU npeameT

Ceuere BO cpegHa
opbuTa

3a cevere opBO
1 nBepuua.

3a 6p30 cevere
anymMvHUyM 1 Meka
Yeruk.

i Ceuense BO ronema
opbuTa

3a 6p30 cevere
OPBO U MBepuLa.

9.1. 360op Ha ceyetrbe HOX.

Kopuctete v Hoxesute co T-06nmuk. CeunnoTo 3a ceyerse He cmee Aa buge nogonro of noTpebHo 3a Aa ce W3BpLUM
ceyereTo. Kora ceyete co Manu pagmja, KOPUCTETE TECHU HOXEBM 3a CEYEHE.

9.2. MocTaByBatbe 1 3aMeHa Ha NIUCTOT 3a ceyetse. [pea fa U3BpLUMTE onepaLymi 3a Ayn4yerse, CKy4eTe ro NPUKIy4oKOT 01
HanojyBareTO. Mpu MHCTanMpakbe Ha ceverse NUCT, paboTi Co 3aLUTUTHN pakaBuLK. [TocTon onacHOCT o4 NoBpeaa Ha ceunnarta
3a cevetbe Ha nucToT. Mpes Aa ja MHCTanupate, UCYMCTETE ja onalukaTa Ha IMCTOT 3a cevetbe. Heunctata onatlka He Moxe
na ce 3aknyuun 6e3benHo. MomecTeTe ja rpgata npuuBpCTyBayka Kytuja (7) 3a Aa umate mpuctan [o LUECTOaronHn 3aBpTki.
BmeTHeTe ro n1CTOT 3a ceverbe ofeKa He 3acTaHe BO MPUKMYYOKOT 3a 3aTerHyBakbe Co 3abu CO kou Ce CooYyBa BO HAacoka Ha
ceyerse. Kora ro BMETHyBaTE CEYMNOTO 3a CeYeke, BHUMABajTe POAHVOT 3afieH AeN Aa Brie3e BO Xre6oT Ha BOJEUKVOT porepy
(6). MpeLmaHnTE Napunkba ce MOXHI Camo ako BarbakoT 3a BOAEH:E (6) LIBPCTO Ce NOTNMPa, HO HE MPEMHOTY LIBPCTO Ha 3aHMOT
€I Ha NIUCTOT 3a ceverbe. 3aLBpeTeTe M LWeCToaronHuTe 3aBpTki 6e36e4HO CO KIy4OT KOj Ce Haora Ha 3afjHNOT AN Ha yaapoT
noa MnasHuLaTa 3a Aa ro BKIy4uTe CUCTEMOT 3a acnupaLmja. 3a Aa ro 3aMEHUTE HOXOT, KOPUCTETE O LUIECTOArONHUOT KIyy
BKITy4eH BO ceToT. OTwpadheTe v ABeTe 3aBPTKM CMPOTUBHO Of CTPENKWUTE Ha YaCOBHUKOT W APXKETE ro HOXOT. MocTtaseTe ro
HOBOTO CEYMNO, a N0TOa NPOBEPETE ANk CEYUNOTO e LIBPCTO 3apaTeHo. AKO CEUMroTO 3a CeYEHE HE € LIBPCTO 3adhaTeHo, MoXe
[ia ce OTCTPaHu 1 NoBpeauTe 3a BpeMe Ha paboTarta.

10. Cuctem 3a cobupare npas.

MpaLwok ocno6oaeH 3a Bpeme Ha 06paboTka Ha MaTepujany kako LUTO Ce OroBHM 6o, 0apeaeHn BUA0BM APBO, MUHEPANW
N MeTann mMoxe Aa 6Mﬂ,e onaceH 3a 3):LpaajeTo. KOHTaKTOT co KoxaTta unu BOMLYBak€TO Ha BaKBWUTE npallouyn MOXe Aa
npeau3BuKaaT aneprucku peakumn 1 / unu 6onecT Ha AWLWHUTE NaTULITa Ha OnepaTopoT uiv nuuata Bo 6nmanka. Ogpeaenn
npaLLoLK, Kako LUTO Ce OHWe LUTO ce W3BnekyBaaT of obpaboTka Ha byka u gab, ce cMeTaaT 3a KaHLEporeHu, 0cobeHo Bo
KOM5I/IHaL|I/Ija CO XeMuKanuu 3a TpeTMaH Ha JpBo (xpomam, KOH3epBaHcH, I/ITH.). Ako e MOXHO, KOpUCTETE CUCTEM 3a NpaBeHE
npawwmHa. O6e3beneTe pobpa BeHTUNALMja Ha paboTHOTO MecTo. [penopaunueo € a ce KOPUCTY Macka 3a AULLEHE CO (unTep
oA knaca P2.

10.1. BknyyeTe cuctem 3a acnupauyja.

CraBeTe ro LpeBOTO Ha CUCTEMOT 3a acnupauuja Bo MnasHuyara (3). MospaeTe ro upesoTo (3) co cucteM 3a acnupaumja
WNK Co nMpaBocMykarka (HEKOW MOAENM WmaaT AOMONMHUTENEH afanTep 3a npaBoCMykanka). YnoTpebGeHuoT npaBocMykarka
Mopa fia buae COOfIBETEH 3a paKyBatbe CO TPETUPaHMOT MaTepujan. Ako mpalluHata e 0cOBeHO LTETHA 3a 3apaBjeTo Unu
kaHLieporeHocTa
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dYcra, kopucTeTe cneumjanuanpaH npaBocMykanka.

11. YnpaByBate CO €NeKTPUYHMOT anar.

Mpen Aa HanpasuTe 6UNo kakea paboTta Ha enekTPUYHNOT anar, UCKMy4eTe ro MPUKYYOKOT Of HanojyBaHEeTo.

11.1. NMpunaropyBatbe Ha aromnoT Ha CeYetbE.

3a HaBeaHaTUTe MapyMkba, OCHOBHATa nroya (5) MOXe fja Ce HaBanyBa HafiecHo umv neso o 45 °. OTwpadeTe rv 3aBpTkUTE 1
Marky nomecTeTe ja ocHoBHaTa nrnoua (5). 3a ja ce nonpasat TOYHUTE NaAUHKU, OCHOBHATa nioya e dukeupaHa Ha 0 °, 22,5 ° n
45 ° Ha neBo u iecHo. HaBanyBatbe Ha ocHoBHaTa nnova (5) Ao nocakysaHuoT aron. CryyajHuTe NagnHu MoxXe Aa ce noctasat
CO KOpUCTEHE HA MPEBO3HMKOT. [10TOa MOBTOPHO 3aTerHeTe ri 3aBpTkuTe

12 YnarcTea 3a pa6oTa.

TeuHocT 3a Nafiee M NoaMayKyBate. 3a fja ce Cnpeyu nNperpeBatbe Npy CeYere Ha MeTanu, Mopa Aa HaHeceTe TEYHOCT 3a
noMavKyBake Ha TeYHOCTa 3a Nafere AOMK NMHMjaTa 3a cevere. bpauHaTa Ha BpTere Ha MOTOPOT Ce HaroayBa co BpTere
11 npunaropyBare Ha perynaTopoT Ha BpauHaTa fjo cakaHata nonoxba. OBa Bu 0BO3MOXyBa fia ja u3bepeTe HajcoopeTHaTa
paboTHa cTanka B0 3aBMCHOCT Of CBOjCTBaTa Ha MaTepujanoT wro Tpeba Aa ce Tpetupa. Konky e noB1coka Bpe[HOCTa HaBejeHa
Ha perynaropoT, Tofky e noronema 6pavHata Ha MOTOPOT Ha munata. 3a nobp3o paboTewe, yAapHUOT fen € OnpeMeH Co
ABUXEHE Ha HOXOT CO BUTKakbe (3amael).

13. OppskyBakbe 1 cepsucC.

13.1. OppxyBatbe 1 YuUCTeRe.

Mpen Aa v3BpLUMTE ONepaLym 3a Aynyere, UCKNyYeTe ro NPUKNYYOKOT of HanojysakeTo. 3a Aa pabotar Aobpo 1 GesbeaHo,
JpXeTe ro eNeKTPUYHMOT anaT M AynkuTe 3a BEHTUNaLumja YicTv. PefoBHO YMCTETe TO CEYMNOTO 3a MpULBPCTYBake. 3a Aa
T0 HanpaBuTe OB, U3BaJETe IO MUCTOT 3a CeYeHe U MPOTPECETE M YMMBUTE LUTO CE MpUMenyBaaT Co HEXHO NPUCTYLLYBare
Ha cTabunHa ocHoea. CunHaTta koHTaMMHaLmja Ha MOTOpHaTa nuna Moxe fa npeanssuka Aedekti. 3atoa, He v ucekysate
matepujanuTe WTo ocroboayBaat ronema KonmuuHa YMMoBM 1 npaluvHa of AHOTO UMK TaBaHOT.

13.2. Bo ncknyunTenHo TeLwku paboTHM YCrOBM NMpK CeYete Ha MeTanu Ha BHATPeLLHUTe NOBPLUMHI Ha 0bBMBKaTa, MOXeE fa Ce
HaHece npaLLok koj Hocu cTpyja. OBa MOXe fia Ce Melua CO 3alTUTHaTa uonauuja Ha ynap. Bo Bakev cnyyau ce npenopadysa
[ia ce KOpUCTM CTaLMoHapeH acnupaLMoHeH CUCTEM, YecTa nojaBa Ha BEHTUNALMOH 0TBOpU. [MeproanyHO noamaykyBajTe ro
ponepoT 3a Bofete (6) Co efHa kanka oA MaLIMHCKO Macno. PegoBHO npoBepyBajTe ro ponepoT 3a Bogerse (6). Ako ce Hocu,
Taa Mopa fia 6uae 3ameHeTa co oBracTeH cepauceH LeHTap RAIDER.

14. 3awTnTa Ha XNBOTHATA CPeaMHa.

Co uen pa ce 3alUTUTU XMBOTHATa CPEANHA, eNEKTPUYHIOT anat, JofaToLuTe 1 NakyBakbeTo Mopa fa 6uaat coonBeTHo
0bpaboTeHn 3a NOBTOPHa ynoTpeba Ha CypoBUHUTE COapXaHu Bo Hea. He rv ¢bpnajTe enekTpuyHuTe anatv BO OTNagoT Of
nomakutcTeatal Cnope dupekteata Ha EY 2012/19// EC 3a enekTpuyHn 1 eNEKTPOHCKM ypeau LUTO 3aBpLUyBaaT co paboTa u
HejanHO BanuaaLpa Kako HaLoHamneH 3akoH, eNnekTPUYHITE anaTy Kou NoBeke He MOXaT Aa ce KopucTaT Mopa Aa ce cobupaat
OfENHO 1 [1a Ce NOAMOoXaT Ha cooABeTHa 06paboTka 3a Aa ce noBpaTtaT CoApXMHaTa BO HUB BPEHU CEKYHAAPHM CYPOBUHU.
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OpurvHanHo ynyTcTBO 3a ynoTpeoy

Postovani korisnici,

Cestitamo na kupovini masine - RAIDER. Sa ispravnom instalacijom i funkcionisanjem, RAIDER je
pouzdan i pouzdan masina, a rad sa njima ¢e vam pruziti pravo zadovoljstvo. Za vasu udobnost izgradena
je odli¢na servisna mreza.

Pre upotrebe ove masine pazljivo procitajte ovo uputstvo za upotrebu.

U interesu vasSe sigurnosti i kako bi se osigurala pravilna upotreba, pazljivo proditajte uputstva,
uklju€ujuci preporuke i upozorenja u njima. Da bi se izbegle nepotrebne greske i incidenti, vazno je da ove
instrukcije ostaju dostupne za buduée izvestaje svima koji koriste masinu. Ako ga prodate novom vlasniku,
zajedno sa njom treba predati “Upute za upotrebu” kako bi novi korisnik mogao upoznati sa odgovaraju¢im
sigurnosnim merama i uputstvima za rukovanje.

“Euromaster Import Ekport” doo je ovlaS¢eni zastupnik proizvodaca i vlasnika zastitnog znaka RAIDER.
Adresa uprave kompanije Sofia 1231, bul. “Lomsko ul” 246, tel. 02 +359 700 44 155 ,; vvv.euromasterbg.
com; e-mail: info @ euromasterbg. com

Od 2006. godine kompanija je uvela sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s obimom
sertifikacije: trgovina, uvoz, izvoz i servis profesionalnih i hobi elektri¢nih, pneumatskih i mehanickih

alata i zajedni¢kog hardvera. Sertifikat je izdao Moodi International Certification Ltd, Englesk

TEXHUYKN NOOATOLM

parametar edinica vrednost
Model - RD-JS32
Nominalni napon: VAC 230
Ucestalost AC: Hz 50
Nominalna snaga w 650
Broj brzina u praznom hodu min' 0-3000
Secenje metala sa maksimalnom debljinom mm 6
Rezanje drveta sa maksimalnom debljinom mm 65
Podesite ugao nagiba osnovne ploce o 0-45
Klasa izolacije - Il
HwuBo 3By4HOr nputucka LpA dB(A) 97.6,K=3
HwuBo 3BYy4He cHare LwWA dB(A) 108.6, K=3

Prikazane stavke:

1. Startni prekidac
2. Dugme za osiguranje neprekidnog rada
3. Uklju€ivanje u sistem aspiracije
4. Regulator klatna
5. Osnovna plo¢a
6. Vodilica
7. Noz

8. Locker

9. Klju¢ klju¢a
10.Bolt
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Opéta uputstva za siguran rad.

PaZljivo procitajte sva uputstva. Ako ne slijedite dole navedene instrukcije, moze do¢i do strujnog udara, pozara i / ili teSkih
povreda. Ove instrukcije drZite na sigurnom mestu.

1. Bezbednost na poslu.

1.1. Drzite svoje radno mesto Cisto i dobro osvetljeno. SruSenje i neadekvatno osvjetljenje mogu doprinijeti nastanku nesre¢e
na poslu.

1.2. Ne koristite pilanu za busenje u okruZenjima sa povecanim rizikom od eksplozije, blizu zapaljivih te¢nosti, gasova ili praha.
Tokom rada, puzne pile izazivaju, Sto moZe zapaliti praSinu ili isparenja.

1.3. Drzite decu i bo¢na lica na bezbednoj udaljenosti dok radite sa udarcem. Ako se vaSa paznja preusmeri, mozda Cete
izgubiti kontrolu nad udarcem.

2. Bezbednost elektricne energije.

2.1. Utika¢ udarca mora biti pogodan za kontakt koji se koristi. Ni u kom slu¢aju ne¢e se promeniti dizajn ¢epa. Kada radite sa
rascepljenim elektriénim uredajima, nemojte koristiti adapter za utika¢. Koriséenje originalnih utikaca i uti€nica smanjuje rizik od
elektricnog udara.

2.2. Izbegavaite dodirivanje vaseg tela osnovanim telima, npr. cevi, grejaci, pei i frizidera. Kada je vase telo uzemljene, rizik od
elektriCnog udara je vedi. Zastitite testeru od kiSe i viage. Penetracija vode u udarac povecava rizik od elektriénog udara

2.3. Nemojte koristiti kabl za napajanje u svrhe za koje nije namenjen, na primjer. da nosite kabl ili da izvadite utikac iz uticnice.
Zastitite kabel od vru¢ine, mazanje, dodirujuéi ostre ivice ili pokretne dijelove masina. Osteceni ili uvijeni kablovi povecavaju rizik
od elektricnog udara.

2.4. Kada rad sa masinom za pile napolju koristite samo masinu sa zastitnim prekidatem za zastitu od curenja zemlje i struja
curenja pri kojoj se aktivira DTZ mora biti ne viSe od 30 mA prema Pravilu 3 za izgled elektri¢nih sistema i dalekovoda “. Koristite
samo prosirenja pogodne za rad na otvorenom. Upotreba nastavka dizajniranog za rad na otvorenom smanjuije rizik od elektri¢nog
udara.

2.5. Ako se testera koristi u viaznom okruzenju, samo prikljucite uredaj na Fi opremljene instalacije. KoriS¢enje ovakvog
prekidaca struje curenja smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

3. Bezbedan rad.

3.1. Budite u fokusu, pazite na svoje postupke i postupajte oprezno i razumno. Nemojte koristiti udarac kada ste umorni ili
pod uticajem narkotika, alkohola ili droge. Trenutak odvra¢enja prilikom rada sa probojnom testerom moze da dovede do izuzetno
teSkih povreda.

3.2. Raditi sa zastithom odecom i uvek sa zatitnim naoCarima.

Nositi odgovaraju¢u torbicu za prasinu i rad liéne zastitne opreme, kao $to je maska za disanje, jake ¢vrsto zatvorene cipele sa
stabilnom gromobranom, zastitnim kacigu i priguSivace, smanijiti rizik od nesrece na poslu.

3.3. Izbegavaijte rizik od slu¢ajnog zatvaranja udarca. Pre nego Sto prikljucite utikaC na napajanje, proverite da li je prekida¢ za
napajanje pode$en na “isklju¢eno”. Ako drZite prst na nosacu ili kada napunite busilicu kada je ukljuéen, postoji rizik od nesrece.

3.4. Pre nego $to ukljucite udarac, uverite se da ste uklonili sve alate. Pomocnik koji je zaboravljen na pokretnoj jedinici moze
da izazove povrede.

3.5. Izbegavajte neprirodne pozicije tela. Radite u stabilnom polozaju tela i u svakom trenutku odrZite ravnotezu. Ovo ¢e vam
omoguciti bolju kontrolu i sigurnost ukoliko dode do neocekivanog stanja.

3.6. Radite sa odgovarajuéom odjecom. Ne radite s Sirokom odecom ili nakitom. Drzite kosu, odecu i rukavice na bezbednoj
udaljenosti od rotirajuéih jedinica udubljenja. Siroka odeéa, ornamenti, duga kosa se mogu uhvatiti i vuci rotirajuéim ili pokretnim
jedinicama.

3.7. Ako je moguce koristiti spoljni sistem aspiracije, proverite da li je ukljucen i ispravan. Upotreba sistema aspiracije smanjuje
rizike zbog otpustanja prasine.

4. Pazljiv stav prema udarcu.

4.1. Nemojte preopteretiti udarac. Koristite testere samo prema namjeni. Radit ¢ete bolje i sigurnije kada koristite odgovarajuéi
udarac u opsegu optere¢enja koje odredi proizvodac.

4.2. Nemojte koristiti piercing pilu Ciji je prekidac oStecen. Pirsing pila koja se ne moZe iskljuciti i ukljuciti kako je predvidenothe
manufacturer is dangerous and needs to be repaired

4.3. Pre nego $to promenite postavke punch-a, zamenite radne alate i pribor, kao i kada ne koristite dugme za dugme, iskljucite
utika€ iz napajanja. Ova mera uklanja rizik od slu€ajnog udaranja.

4.4. Drzite testere na mestima gde ih deca ne mogu dohvatiti. Nemojte ih dozvoliti da ih koriste ljudi koji nisu upoznati sa
nacinom rada i nisu procitali ova uputstva. Kada su u rukama neiskusnih korisnika, testere za probijanje mogu biti izuzetno opasni.

4.5. Pazljivo Cuvajte svoju reznu traku. Proverite da li pokretne jedinice funkcioniSu besprekorno, nemojte stegnuti, imati
slomljene ili o$tec¢ene delove koji kr$e ili menjaju funkciju udara. Pre upotrebe testere, proverite da li su oste¢eni dijelovi popravijeni.
Mnoge nesrece
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na poslu su zbog loSe odrzavanih elektriénih alata i uredaja.

4.6. Alat za rezanje uvek treba dobro ostri i oCistiti. Dobro odrZavani alati za rezanje sa o3trim ivicama imaju manju otpornost
i laksi su za rad.

4.7. Koristite testere, pribor, alate i sl. U skladu sa uputstvima proizvodaca. Takode, imajte na umu specifiéne uslove rada i
operacije koje morate obaviti. Upotreba testere za testere, osim onih koje je odredio proizvoda¢, povecava rizik od nesre¢a na
poslu.

5. Odrzavanje.

Popravke vasih elektricnih alata bi trebalo da obavljaju samo kvalifikovani radnici RAIDER radionice, gde se koriste samo
originalni rezervni delovi. Ovo obezbeduje sigurno funkcionisanje.

6. Uputstva za bezbedan rad sa testerama.

6.1. Kada postoji opasnost da radni alat moze oStetiti Zive provodnike ili kabl za napajanje tokom rada, dodirujte elektricni alat
samo izolovanim ru¢icama. Kada je u kontaktu sa Zivim provodnikom, prenosi se na metalne delove elektri¢nog alata, $to moze
dovesti do elektricnog udara.

6.2. Drzite ruke s podrucja za rezanje. Nemojte dodirivati radni predmet. Postoji opasnost od povrede ako dodirnete listu za
secenje.

6.3. Dodirnite elektricni alat na radni komad nakon uklju¢ivanja. U suprotnom, postoji rizik od nastanka povratnog udara ako je
seCivo urezano u radni predmet.

6.4. Tokom secenja, pazite da osnovna ploca (5) neprekidno kontaktira radni predmet na celoj povrsini. Ako se rezna ivica
skloni, moze izazvati prekid ili se¢enje seciva.

6.5. Kada se rezanje zavrsi, sacekajte da se puz zaustavi. Zatim ga uklonite iz reza. Ovo izbjegava rizik od povratnog udarca i
sigurno mozete napustiti elektricni alat na radnoj povrsini.

6.6. Koristite samo nozeve u besprekornom stanju. Diskovi koji se savijaju ili oStecuju mogu se razbiti ili uzrokovati povratni
udar.

6.7. Kada se punch iskljuci, ne zaustavljajte secivo tako Sto ¢ete ga komprimirati. List za se¢enje moZze biti oStecen, prekinut
ili izazvati povratni udar.

6.8. Koristite odgovarajuéi pribor za pronalaZenje skrivenih cevovoda ispod cevi ili kontaktirajte lokalnu kompaniju za
snabdevanje. Kontakt sa Zicama moze izazvati pozar i elektriéni udar. OStecenje gasovoda moze dovesti do eksplozije. Ostecenje
vodovoda dovodi do velikih materijalnih oStecenja i moze izazvati elektricni udar.

6.9. Obezbedite detaljno obradene detalje. Detalji okaceni odgovarajuéim fitingima ili stezaljkama su zaklju¢ani évrsto i sigurnije
nego ako ga drZite ru¢no.

6.10. Pre nego Sto napustite udarac, saCekajte da se rotacija potpuno zaustavi. U suprotnom, radni alat koji se koristi moze
dodirnuti drugi objekt i izazvati nekontrolisano kretanje elektricnog alata. Nemojte koristiti udarac kada je kabl za napajanje oStecen.
Ako je kabl oSte¢en tokom rada, nemojte ga dodirivati. Odmah iskljucite utikac iz uticnice. OSteceni kablovi za napajanje povecavaju
rizik od elektri€nog udara.

7. Svrha udarca. Punch je ruéni elektricni alat druge klase. Sa jednim faznim kolektorskim motorom. Ovaj tip elektricnih alata
se Siroko koristi za secenje drveta, materijala od drveta, kao i sintetickih materijala i metala. Oblasti kori§¢enja ukljucuju popravku,
konstrukciju, stolariju i bilo koji drugi rad vezan za nezavisnu aktivnost amatera.
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8. Tehnicki podaci

Da biste pokrenuli alat, samo povucite okida¢ na prekidacu. Brzina alata povecava se s pove¢anjem pritiska na prekida¢
prekidaca. Oslobodite okida¢ prekidaca. Za neprekidan rad, povucite okida¢ na prekidacu, pritisnite dugme za zaklju¢avanije,
a zatim otpustite okida¢ prekidaca. Da biste zaustavili alat iz zaklju¢anog polozaja, potegnite okida¢ na prekidacu, a zatim ga
pustite.

PAZNJA: Uvek ogistiti sve &ipove ili inostrana tela koja su pridvré¢ena za seéivo i / ili drzac noza. Nepostovanje ovog zahteva
moze dovesti do nedovoljnog spajanja noza, $to rezultira ozbiljnim povredama.

OPREZ: Nemojte dodirivati alat ili seCivo za rad neposredno nakon rada. Oni mogu biti izuzetno vruci i zapaliti vaSu kozu.

UPOZORENJE: Uvek popravite hard disk. Nedovoljno zatezanje seciva moze dovesti do ostecenja ostrice ili ozbiljnih telesnih
povreda.

UPOZORENJE: Koristite Raider lopatice za testeru “T". Upotreba nozeva, osim ovog tipa, uzrokuje nedovoljno uévrs¢ivanje
noza, $to rezultira ozbiljnim povredama.

Informacije o zracenju buke i vibracijama.

Vrednosti se mere prema EN 60745. Nivo buke A je obi¢no: nivo zvucnog pritiska LpA 85 dB (A); zvuéna snaga LvA 96 dB (A).
Neizvesnost K = 3 dB. Radite sa prigusiva¢ima! Celokupna vrednost vibracija (vektorska koli¢ina u tri smera) se odreduje prema
EN 60745: Secenje drveta: generisane vibracije ah = 6,60 m / s2, nesigurnost K = 1,5 m/ s2, Se¢enje metala: / s2, nesigurnost K
=1,5m/s2. Navedeni nivo vibracija je reprezentativan za najceSce aplikacije elektri€nog alata. Medutim, ako se udarac koristi za
druge aktivnosti, sa drugim radnim alatom ili ako se ne odrzava kako je propisano, nivo proizvedenih vibracija moze se promeniti.
Ovo bi moglo zna¢ajno povecati kumulativno opterecenje vibracija u procesu.

9. Instaliranje reznog noza.

» Fig.1: 1. RuCica za seCenje

» Fig..2:

1. Dugme za ukljuivanje / isklju¢ivanje

2.Block zaklju¢avanje / zaklju¢avanje dugmeta

Da biste zapoceli, samo pritisnite dugme za napajanje

brzina se pove¢ava povecavanjem pritiska na prekidacu. Otpustaj prekida¢ za zaustavljanje.

Za dugotrajni rad, pritisnite prekidac, pritisnite dugme za zakljuavanje, a zatim otpustite prekida¢. Da biste zaustavili alat iz
zaklju€anog polozaja, potisnite prekida¢ do kraja, a zatim ga otpustite.

Ovaj alat se moze koristiti sa orbitalnom ili ravnom linijom (gore i dolje)

Orbitalno secenije - pritisak je na nozu

Da biste promenili rezanje, okrenite rucicu u zeljeni polozaj i izaberite odgovaraju¢i rez prema tablici.

Tabela 1

Umetnite noZ tako $to Cete odvijati vijak drZzaca u smeru suprotnom od kazaljke na satu pomocu Sestougaonog snopa.

» Fig.3

1. Drzaé noza 2. Bolt 3. Sesterokutni klju& Sa nozem noza okrenutim prema napred, postavite ga u drzag za rezanje koliko je
moguce. Uverite se da se ruba leda podudara sa valjkom. Zatim pri¢vrstite zavrtanj u smeru kretanja kazaljki na satu kako biste
se uverili da se noz ¢vrsto drzi.

» Fig.4:

1. Bolt

2. Roler

3. Secenje seciva nozeva Da biste uklonili noz, pratite proceduru montiranja nazad.

NAPOMENA: Povremeno podmazuijte valjak sa mastima.
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Poziciq Rezanje Prilogenie
0 Secenje ravnom Za seCenje mekom
linijom Celik, nerdajuci Celik
Celika i plastike.
Za rezanje

drvo i $perploca.

Rezanje u maloj orbiti | Za seCenje mekom
Celik, aluminijum
i tvrdog drveta

Il Rezanje u srednjoj Za seCenje drveta
orbiti i Sperploca.

Za brzo secenje
aluminijum i meko

Celik.
N Rezanje u veliku Za brzo secenje
orbitu drvo i Sperploca.

9.1. Izbor reznog noza.

Koristite samo seciva tipa T. List za seCenje ne sme biti duzi nego $to je potrebno za izrezivanje. Pri rezanju sa malim
radijusom koristite uske seciva.

9.2. Postavljanje i zamena reznog lista. Pre nego $to obavite bilo kakvu operaciju busenja, iskljucite utika¢ iz napajanja.
Prilikom postavijanja lista za secenje, radite sa zastitnim rukavicama. Postoji opasnost od povreda ivica rezne ploCe. Pre
ugradnje, o€istite rep iz lista za secenje. Prljavi rep ne moZze se sigurno zakljuati. Pomerite grlo za pri¢vré¢ivanje noza (7) tako
da imate pristup Sesterokutnim vijcima. Umetnite lim za secenje dok se ne zaustavi u utoru za stezanje sa zupcima okrenutim
u pravcu secenja. Prilikom ubacivanja se€iva, pazite da njegova zadnja ivica ulazi u Zljeb vodilnog valjka (6). Precizni rezovi su
moguc¢i samo ako se vodeni valjak (6) ¢vrsto drZi, ali ne previSe ¢vrsto na zadnjem delu reznog lista. Pri¢vrstite Sesterokutne vijke
sigurnosno pomocu kljuéa koji se nalazi na zadnjem delu udara pod mlaznicom kako biste ukljucili sistem aspiracije. Da biste
zamenili noz, koristite Sestougaoni klju¢ u kompletu. Odvijte oba vijka drzati noz u suprotnom smeru. Postavite novi noz, a zatim
proverite da li je oStrica ¢vrsto uklju¢ena. Ako secivo nije dobro priévrsceno, moZe se ukloniti i povrediti tokom rada.

10. Sistem za sakupljanje prasine.

Praskovi oslobodeni tokom obrade materijala kao Sto su olovne boje, odredene vrste drveta, minerala i metala mogu biti
opasni za zdravlje. Kontakt sa kozom ili udisanje takvih praskova mogu izazvati alergijske reakcije i / ili bolesti respiratornog trakta
operatera ili lica u blizini. Odredeni prahovi, kao §to su oni koji se dobijaju od prerade bukve i hrasta, smatraju se kancerogenim,
posebno u kombinaciji sa hemikalijama za tretmane drveta (hromat, konzervansi, itd.). Ako je moguce, koristite sistem za vadenje
prasine. Obezbediti dobru ventilaciju na radnom mestu. Preporucuje se upotreba maske za disanje sa filterom klase P2.

10.1. Ukljucite sistem aspiracije.

Postavite crevo sistema za ispustanje u mlaznicu (3). Prikljuite crevo (3) pomocu sistema za usisavanije ili usisavaca (neki
modeli imaju dodatni adapter za usisivac). Upotrebljeni usisiva¢ mora biti pogodan za rukovanie tretiranim materijalom. Ako je
prasina posebno $tetna po zdravlje ili kancerogeno
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prasinu, koristite specijalizovani usisivac.

11. Upravljanje elektriénim alatom.

Pre nego $to obavite bilo koji rad na elektrinom alatu, iskljucite utika¢ iz napajanja.

11.1. PodeSavanje ugla rezanja.

Za kosim rezovima, osnovna ploca (5) moze se naginjati desno ili levo na 45 °. Odvrnite zavrtnje i malo pomerite osnovnu
plocu (5). Da bi popravili tatne nagibe, osnovna ploca je fiksiranana 0 °, 22,5 ° 45 ° ulevo i desno. Podignite osnovnu plo¢u
(5) do Zeljenog ugla. Naknadne nagibe mogu se podesiti pomo¢u nosaca. Zatim ponovo zategnite vijke

12 Uputstvo za upotrebu.

Hladenje-podmazivanje tecnosti. Da biste sprecili pregrevanje prilikom secenja metala, morate nanositi te¢nost za
podmazivanje te¢nosti za hladenje duz linije za se€enje. Brzina rotacije pile motora pode$ava se okretanjem i pode$avanjem
regulatora brzine u Zeljenoj poziciji. Ovo vam omogucava da izaberete najpogodniju radnu brzinu u zavisnosti od svojstava
materijala koji se tretira. Sto je vrednost navedena na regulatoru, veéa je brzina motora pile. Za brzi rad, udarac je opremljen
sa pokretnim nozem (zamasnjak).

13. OdrZzavanje i servisiranje.

13.1. Odrzavanje i ¢iScenje.

Pre nego Sto obavite bilo kakvu operaciju busenja, iskljucite utika iz napajanja. Radi dobro i bezbedno drZite elektricni alat
i otvore za ventilaciju Ciste. Redovno ocistite se€ivo za noSenje oStrice. Da biste to uradili, uklonite list za seCenje i treSite
Cepove za pricvrS¢ivanje tako $to ¢ete lagano dodirivati stabilnu bazu. Jaka kontaminacija lan¢ane pile moze dovesti do
kvarova. Prema tome, ne sjecite materijale koji oslobadaju veéu koli¢inu Cipsa i prasine sa dna ili plafona.

13.2. U izuzetno teSkim uslovima rada pri sjeCenju metala na unutradnjim povrSinama kucita, prah koji nosi struju moze
se odloziti. Ovo moze uticati na zastitnu izolaciju udarca. U takvim sluCajevima se preporucuje koriS¢enje stacionarnog
aspiracionog sistema, ¢esto duvanje ventilacionih otvora. Periodi¢no podmazati vodilicu (6) jednim kapljicama masine za ulje.
Redovno proveravajte vodilicu (6). Ako se nosi, mora ga zameniti ovla$¢eni servisni centar RAIDER-a.

14. Zastita Zivotne sredine.

U cilju zastite Zivotne sredine, elektricni alat, pribor i ambalaZa moraju biti odgovaraju¢e obradeni za ponovno koris¢enje
sirovina sadrzanih u njima. Nemojte odlagati elektricni alat u kuénom otpadu! Prema Direktivi EU 2012/19/ / EC o elektriénim
i elektronskim uredajima do kraja Zivota i njeno potvrdivanje kao nacionalni zakon, elektricni alati koji se viSe ne mogu koristiti
moraju se posebno prikupljati i podvrgnuti odgovarajucoj obradi kako bi se povratio sadrzaj vredne sekundarne sirovine.



EL RAIDEREE:

MpwtdTUTIO 0BNYIWYV XPNRONG [PowerToor)

Ayarmnté TreAdn,

JuyxapnTApIa yia TNV ayopd £vOg UNXavAPATog atrd TG TaXUTEPA AVATITUCOOMEVN HAPKA NAEKTPIKWYV
Kal Temmeopévou agpa epyahieia - RAIDER. Me 1n owotn eykatdotaon kai Aermoupyia, RAIDER eival
ao@aln kal a&léTmoTa UAIKG Kal TIG Epyacieg padi Toug Ba oag dwaoel TTpaypaTikn xapd. MNa tn dieukdAuvon
oag, agoyn eEuttnp£TnoN Kal dnuioupynael éva dikTuo atrd 45 uttnpeaieg oe OAN TN XWpEa.

[MpIv xpNOIYOTTOINCETE QUTO TO UNXAVNUA, SIOBACTE TTPOCEKTIKA TO TPEXOV KEYXEIPIOIO XPATNGY.

Mpog 1o cupEépov TNG aoPAAelag oag Kal va eEac@alioel Tnv opBr) Xprion Kai va dIaBAoETe TTPOCEKTIKG
QAUTEG TIG 00NYies, KABWG Kal TIG CUGTACEIS KA TIG TIPOEIBOTTOINCEIG TOUG. Ma TNV aTTOQUY| TTEPITTWY AaBWV
KOl ATUXNUATWY, €ival onUavTiko OTI QUTEG 01 0dnyieg va TTapapeivouv diaBéaipa yia HEANOVTIKA avagopd
ag 6Aoug 6ooug Ba xpnaipoTrololv To unxavnua. Av To TTOUAR el o€ évav VEo IBIOKTATN ,eyXEIPidIo Xpriong”
TPETTEl va UTTORANBOUV padi Ye autd va emMTPEWEI OTOUG VEOUG XPNOTEG va eEOIKEIWBOUV UE TIG 0dnyieg
ao@aAeiag kal Asiroupyiag.

,<Euromaster Import Export” Ltd eivai e§ouciodotnuévog avTiTpdoWITTOG TOU KATAOKEUAGTH KAl IDIOKTATN
Tou RAIDER epTtropiké orjua. AietBuvon Tng etaipeiag givai n Zégia 1231, blvd ,Lom Road* 246, TnA. 02
934 33 33 934 10 10, www.raider.bg? Www.euromasterbg.com? E-mail: info @ euromasterbg. com

A6 10 2006 n eTaipeia elor)yaye éva auoTtnua diaxeipiong oidtnTag 1ISO 9001:2008 mioToTroinon Ye
1O TTEdIO EQAPUOYAG: EUTTOPIA, EI0aYWYN, £€aywyn Kal TNV €EUTTNPETNON TWV ETTAYYEARATIKWY Kal XOUTTI
NAEKTPIKN, TIVEUPATIKN KaI Tn dUvaun epyaAgiwv Kal o1dnpIkwy. To ToToToINTIKO £K&0ONKE atrd Tov 0iKo
Moody AieBvég Certification Ltd, AyyAia.

Texvika oTOIXEIO

TMOPAHETPO Hovada agia
MovTéNO ) RD-JS32
Tdon dikTUou VAC 230
>uxvotnta 1ng AC: Hz 50
ATtroppo®non 16X0U0G W 650
Ap1Bués guBoAiouwv min-' 0-3000
Bd&bBog kot o€ aidepo mm 6
Bd&bBog ko1 o€ EUAo mm 65
Kot utré ywvia ° 0-45
KAd&on mrpocTaciag - I
Emritredo nyxnTikAG Trieong LpA dB(A) 97.6,K=3
Emritredo nxnTikAG 1o0xU0g LWA dB(A) 108.6,K=3
Epoaviopéva atoixeia:

1. AlakOTITNG €KKivnang

2. Koupri yia va e§ao@alioTei n ouvexiig Aeimoupyia
3. Z0vdean 010 0UCTNHA avappoenang

4. PuBpIoTAG €KKPEMOUG

5. MAdka Baong

6. KuAhivdpog kaBodrynang

7. Mayaipi

8. Owpdkion

9.KaAwaoTe 10 KAEIDI

10.Bidwaorte
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levikég 0dnyieg yia aoeaAr Aeitoupyia.

AiaBaaTe TpooekTIKG OAeg TIG 0dnyieg. Eav dev akohoubrioete TIg TTapakdTw odnyieg, pmopei va pokAnBei nAektpotAngia,
TrupKayId Kai / i goBapds TpaupaTioudg. AiatnproTe autég TIG 00nyies o€ AoPaAES LEPOG.

1. AopaAeia aTny epyaaia.

1.1. KpamioTe 10 Xwpo epyaaiag oag kaBapd kai kahd ewriopévo. H alykpouon kai o aveTapkig @wTiopdg umopoldv va
ouPBaAouv aTnv TTPAKANGN EPYATIKOU TUXAWATOG.

1.2. Mnv xpnoipotoleite 10 TpuTTavi o€ TrepIBAAovTa pe augnuévo KivBuvo Ekpning, KovTa o eUQAEKTA UYPA, aEPIQ 1) OKOVES.
Kard mn Aermoupyia, Ta mpidvia ektofeutipa pedpatog ektoggdouy, Ta otmoia UTopolv va TipokaAéaouv avaeAeqn g akévng A
TWV ATHWV.

1.3. KpamoTe Ta maidid Kai Tig TIASUPIKEG EMIQAVEIEG OE A0PAAT aTrdaTaoT v EpYAEaTe e T ypoBid. Edv n mpogoyn oag
EKTPOTIEL, UTTOPET vl XAaETe Tov éAeyxo TNG ypoBIdG.

2. Aopaheia nAekTpIKAG EvEPYEIQG.

2.1. To Buopa g didmpnang TEETE! va eival katdAAnAo yia Ty TTagn Tou xpnaoIhoTolEiTal. e Kapia mepimtwaon dev Ba
aMael o oxedlaopdg Tou BUauatog. Otav epydleaTe e OXIOUEVEG NAEKTPIKEG TUTKEUEG, UNV XPNOIWOTIOIETE TTPOCapuoyEiG. H
XPAON AUBEVTIKWY BUGHATWY Kol UTTODOXWV LEIWVE TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEiaG.

2.2. AmouyeTe va ayyilete To GWHA 0aG O€ YEIWPEVA OWUATA, TT.X. CWANRVES, BEPPATTPEG, TOWTIES Kal Wuyeia. OTav 10 owua
0ag eival yelwpévo, o Kivduvog nhektpotrAngiag eivar peyaAiTepog. Mpoatatéwte 1o TPIGVI amoé Tn Bpoxr) kai Ty uypacia. H
dieioduan Tou vepoU T SidTpnan augavel Tov Kivouvo nAekTpoTTANgiag

2.3. Mnv xpnoiuotoigite 10 KaAwdio TpoPodoaiag yia GkOTIoUg yia Toug oTroioug dev TpoopideTal, yia Trapddelyua. va
peTagépete Tov o@iykTipa kahwdiou fi va agaipéaete To @I amd My Tpila. Mpoataréwte 10 KaAwdio amd T BepudTnta,
Niravan, Ty emagr pe TIG aixunpég GkPeg 1 Ta KIVOUPEVA PEPN TwV PnXavwyv. Ta KaTeoTpappéva f guaTpapuéva KaAwdia
augdvouv Tov Kivuvo nAekTpoTAngiag.

2.4. Otav epyaleaTe e unxavi) Tplovioparog o€ eGTeEPIKOUG XWPOUG, EVEPYOTIOIEiTE HOVO TO pnxavnua pe Fi (diakémng
TIpocTaadiag amoé diappor yeiwang) kai To pedua dlapporig aTo oTroio evepyooieital To DTZ dev mpémer va utrepBaivel Ta 30 mA
oUp@wva pe Tov “Kavoviaud 3 yia m SIdragn Twv NAEKTPIKWY CUCTNUATWY Kal YPAUHES NAEKTPIKAG EVEPYEIDS “. XpNOIMOTIOIEITE
pévo emekTaoelS katdAAnAeg yia utraiBpia epyaaia. H xprion piag eméktaong oxediaopévng yia epyaaia o e§wTepIKoUg XWPOUg
pEIVEl TOV Kivauvo nAekTpoTTANgiag.

2.5. Eav 1o mpi6vi pémel va xpnaipotroinBei o€ uypo mepIBAAov, GUVEEDTE TO PnXAvnua POV OTIG EYKATACTAGEIG TToU Eival
eComAiopéveg e Fi. H xpAon evag 1éToiou dIakdTTT peUPaTog SIapPOng LEIWVEN TOV Kivduvo nAeKTpOTTANia.

3. AopaAig Aermoupyia.

3.1. Meivete ouykevipwpévol, TTAPAKOAOUBEITE TIPOCEKTIKA TIG EVEPYEIEG TG KAI EVEPYEITE TIPOCEKTIKA kai Aoyikd. Mnv
XpnaoluoTolgite T ypoBid 6Tav €i0TE KOUPAGUEVOI 1) UTIO TV ETTAPEIC VAPKWTIKWY, OIVOTIVEUHATOS A VapkwTIKwy. Mia aTiyuh
amoaTIacng TG TTPOCOXNAG OTAV EPYAETTE e Eval TPUTINTO TTPIGVI UTTopEi va odnyAael ot e§aipeTikd coBapols TpAUHATIOHOUG.

3.2. Epyagia pe TpoaTateuTikG pouxIoud kai TravTa pe yuaAid ac@aleiag.

H xprion karéAAnAou Trpioviol kal n epyaaia TTou YiveTal Pe atopikd TpoaTaTeuTIkG eEOTTAIGHO, GTTWG MIa MATKA AVOTIVONG,
10XUPA EPUNTIKA KAEIGTA TIOTTOUTTIA e aTaBEPO XTUTINHA, TIPOTTATEUTIKG KPAVOS KOl G1YOTTHPES, HEIWVOUV TOV KivOUVO £pyaTikoU
QTUXAMATOG.

3.3. AmogUyeTe Tov Kivduvo akouaiag auvdeang g didmpnaong. Mpiv guvdéaerte To BUaua oty Tpopodoaia, Befaiwbeite 611 0
O10KOTTING Aermoupyiag eival puBpiapévog ae “off”. Edv, dtav peTagépete T 81aTpnan, kpaTdte 1o SAXTUAG aag aTo OIaKOTT A edv
TPOPODOTEITE TOV TIEIPO YEWTPNONG GTAV Eival TUVOEDEUEVOS, UTTAPXE! KivOUVOG OTUXFAMATOG.

3.4.Mpiv evepyotroinoete pia ypobid, BePaiwbeite 611 Exete apaipéael OAa Ta epyaleia amd authv. Evag BonBog mou fexdake
O€ MIa KIVOUREVN OVAS UTTOPET VOl TIPOKAAETEI TPOAUKATIOHOUG.

3.5. ATo@uyete TIG aguaikeg BETEIG Tou owpatog. Epyaateite ag pia oTabepr) BEan TOU CWUATOG KaI € OTTOIABNATIOTE OTIYUNA
diampeite TNV IcoppoTria. AuTé Ba oag emTpéwel va eAéyeTe T ypoBid kaklTepa Kal A0QAAEDTEPA av TTPOKUWE Jia aTTPOCOOKNTN
KaraoTaon.

3.6. Epyaoia pe 1a katdMnAa polxa. Mnv epyaleate pe @apdid pouxa fi koouuara. KparmoTe 1a uahAid, Ta polya Kai
T0 YaVTIO 0ag € ao@aNr amdaTacn amo TIG TePIOTPEPOPEVES Hovadeg TG ypoBidg. Meydha pouxa, aToAidia, pakpid paAié
utropoUv va cUMN@BoUV kai va TpapnyTolV e TIEPIOTPO®R 1 Kivnan HovAadwv.

3.7. Av givar duvard va XpnoIuoTIoIRCETE éva EEWTEPIKO GUOTNHA avappo®nang, PeRaiwbeite oTi gival evepyoTroinuévo
Kal Aeitoupyei owoTd. H xpAon evdg cuoTthuarog avappod@naong HEIWVEl TOug KIVBUVOUG TTou o@eilovTal aTn okovn Tou
ameAeuBepuveral.

4. MNpoaekTikA aTdoN amévavl o ypodid.

4.1. Mnv umreppopTwveTe T SiaTpnon. Xpnaiuotoieite Ta TpIdvia Pévo aUPPWva pE Tov TIPooPIoHS Toug. Oa epyaleaTe
KOAUTEPQ Kl a0QAAETTEPQ OTAV XPNCIOTIOIEITE TN OWOTH S1ATPNCN GTNY TIEPIOXN YOPTIOU TTOU KaBOPICETal OTTO TOV KATATKEUATTH).
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4.2. Mnv Xpno1HOTIOIEITE TIPIGVI DIATPNANG TOU OTT0I0U 0 BIAKATITNG Eival KATEOTPAPPEVOS. Eva TputmTé TpI6vI TTou Sev UTTopEi
va KAEigel kal va ouvdebei GUPQWVA e TOV TIPOOPITHS TOU KATAGKEUAGTH Eivail TTIKIVOUVO Kall TIPETTEI VA ETTIOKEUAOTER

4.3, Mpiv aMGEETE TIG pUBYioEeIg S1ATPNONG, AVTIKATACTACTE Ta EpyaAEia epyaciag kai Ta e5apTAPaTd Toug KabBwg kai 6tav Oev
XPNoIHOTIOIETE TN BIATPNAN YO PEYGAO XPOVIKO B1G0TNHA, ATTOCUVEDTE TO QIS ATTO TO TPOPODOTIKG. AUTO TO PETPO ATTOUAKPUVEI
ToV Kivduvo akouaiag d1aTpnang.

4 4. KpatiaTe Ta pidvia ag pépn 6tou dev uropoUv va Trpoaeyyicouv Ta Taidid. Mnv Toug ETTITRETTETE Val XPNTIKOTIOIOUVTA
amo dropa Tou Bev ival eGoikeIwpéva e Tov TPOTTO TTou epyadovTal kai dev Exouv dlapdatl autég Tig odnyies. Otav aTa xépia Twv
ATEIpWY XPNoTWY, TpIdvia didrpnangean be extremely dangerous.

4.5, KpatiaTte mpoaekTikG 10 TpIdvI gag. Befaiwbeite 011 o1 KivntéG povadeg Aeimoupyolv Awoya, Unv OQiyyeTe, EXETe
oTacpéva A kareaTpaupéva pépn ou Tapaiddouv f ahalouv Tn Asitoupyia tng 1arpnang. Mpiv XpnoIHOTIOIRGETE TO TPAKTED,
BeBanwOeiTe OTI £xoUV ETIOKEUATTE! TO KATETPAWMEVA WEPN. TTOAG pyaTikd aTuxfiaTa 0QeiAovTal OE EAATTWUATIKA GUVTNPNHEVA
NAeKTPIKG EQYOAEIQ KOl TUOKEUEG.

4.6. KpatoTe 1a epyakeia kotmg TavTa KaAd akoviopéva kai kabapd. Ta kahd diamnpnuéva epyaAeia KOTIAG WE aXUNPéS
AKPEG Exouv AIyOTEPN QVTIOTAON KAl €ival TTI0 EUKOAO vl AEITOUpyoUV.

4.7. XpnolyomoiaTte 1a TpIdvIa, EapTAaTa, epyaAeia K.ATT., oUP@wva W TIS 0dnyieg Tou kataokeuaoTh. AGReTe emiong
uTrdyn TIG €I81KEG TUVONKES EpyaaTiag kai TIG A€moupyieg TTou TTPETTEN val OAOKANPWOETE. H xpron AeTTidwy TPpIovIoU yia EQAPHOYEG
DIaQOPETIKEG aTTd eKEVES TTOU KABOPICEl O KATAOKEUATTAG AUEAVEI TOV KIVOUVO EPYTIKWY ATUXNUATWY.

5. Zuveyifovtag.

Or emokeuég oTa nhekTpik@ oag epyaleia TTPETTE va ekTEAOUVTAI POVO OO ECEIDIKEULEVOUG GUVEPYATEG TOU EPYACTNPIOU
RAIDER, émou xpnaipotoiolvral uévo aubevtikd aviaAAakTika. Autd eEaa@alilel Tnv ao@alr Asitoupyia Toug.

6. Odnyieg yia ao®aAr epyaaia e AETTIdES TTPIOVIGV.

6.1. Otav umdpyer kivduvog To epyaAeio epyaaiag va KATaoTPEWE! TOUG UTTOKEIPEVOUS aywyoUg fi To kaAwdio Tpo@odoaiag
kard ™ didipkela TG Aeimoupyiag, ayyigre To nAekTpikd epyaheio povo pe TIG povwpéveg AaBés. Otav épyetal e emagr pe évav
EVEPYO aywyo, detadidetal aTa PETAANIKE Pépn Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou Kal auTtd UTmopei va TTpokaAéael nAekTpoTTANEiaL.

6.2. KparoTe Ta xépia oag pakpia amé v mepIoxn KoTrmg. Mnv ayyidete 1o Tepdyio epyaciag. YTapyer Kivduvog Tpaupatiopol
av ayyiete T0 UAO KOTTAG.

6.3. Ayyicre To nAekTpIKO €pyaeio aTo TepdyI0 Epyaaiag PETA TNV evepyoTroinar) Tou. AlagopeTikd, utrdpyel Kivduvog va aupei
€va T¢oyo £av n Aemrida eival KupTwpévn aTo TEPAXIo EpyaCiag.

6.4. Kard m didpkeia g KoTmg, TpoaégTe waTe n TAAKa Baang (5) va €pxetal o€ QR pe To TepdyIo epyaciag oTabepd
Tavw amd oAokAnpn v em@aveia. Av n KoTmik dkpn €ival Kopaé, UTopEi va TIPOKaAETEl OTTACILO i OTIACIHO TG AeTTidag
KOTTAG.

6.5. Otav ohokAnpwoOEi N KOTI, TIEPIKEVETE VOl OTAMATACEI ) SIATENGT. TN GUVEXEID, AQAIPEDTE TO AT TV TIEPIKOTTA. ETO1
ammo@eUyeTE TOV KivOuvo KAWTOIAG KOl UTTOPEITE va a@raETe e aoaAeia T NAEKTPIKG epyaAeio aTnv emQAvEID EpYaTIiag.

6.6. Xpnaiporoeite pévo Aetrideg o ayoyn kardataon. O1 Auyiopévol diokor KOTMG PTTOPE va GTTATOUV 1 va TIPOKAAEGOUV
KAWTOTIEG.

6.7. ApoU amevepyorroinBei n O1GTpnon, Pnv otapatoete ™ Aemida Kotmg pe ouptiean. To @UAO Kot pTopei va
KOTOOTPAQE], va OTTACEI 1} v TIPOKAAETET KAWTOT).

6.8. XpnaipotoinoTte karAAnAa okeln yia va Bpeite TuxOV KpUpPEVOUS aywyoUs UToyEiwv GWAAVWY I ETTIKOIVWVACTE JE
TNV TOTTIKA €Taipeia Tapoxc. H emagn pe Ta evepyd kaAwdia ptropei va TpokaAéael TTupkayid Kai nAektpomAngia H {nuid o€
aywyd aepiou ptmopei va rpokahéael ékpngn. H ¢nuid ata diktua Udpeuang Exel wg amotéAeapa ooBapr UNKA {nuIG kal pTTopei
va TTpokaAEael nAekTpoTTANGiaL.

6.9. MapéxeTe TIg AeTrTopepeic AeTrropépeleg. Mia Actrropépeia rou mdveral he kataAnAa e§aptiuara i a@iykTApes ac@ahideTal
M0 aTaBepd Kal ao@aAéaTepa aTrd 6, TI av TO KPATATE LE TO XEPI.

6.10. Mpiv @Uyete amd Tn didTpnon, TePIPEVETE va BlakoTrel TTApwG N TePIaTpo@r]. AlaQOPETIKE, To epyaAeio epyaciag
TIOU XPNOIHOTIOIETal PTTOpE VA ayyiel GAAo avTikeipevo kar va TipokaAéaer avetgAeykm Kivnan Tou nAektpikoU epyakeiou. Mnv
xpnoipotoieite T didrpnan ét1av 10 kahwdio Tpo@odoaiag eivar kateaTpaupévo. EGv 1o kaAwdio gival KATEGTPAPEVO KATd T
Aeiroupyia, unv 1o ayyicete. Auéowg amoouvdéaTe To @Ig amd Ty Tipila. Ta xahaouéva KaAwdia pelpaTog augavouv Tov Kivouvo
nAekTpoTTANgiag.

7. Zkomog g ypoBidg. H ypobBid eivar éva yeipokivnto epyaleio dedtepng kamyopiag. Tpogodoteitar amd Kivtipa
Hovo@aaikoU GUAEKTN. AuTOg 0 TUTTOG NAEKTPIKWY EPYaAEiwV XpnaIOTIOIETal EUPEWG YIa TV KOTTH §UAoU, EUAIVWY UAIK®WY, KaBwg
Kal GUVOETIKWY UKWV Kal peT@Mwv. O1 Topeig xpnong TepIAapBAavouv ETIOKEUEG, KATAOKEUEG, GUAOUPYIKEG Epyaaies Kal kGBe
(M epyaaia ou oxeTiCeTal Ue avegdpTntn epacitexvikr dpactnpIdTnTa.
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8. Texvika dedopéva

l'a va gekivioeTe 1o epyaleio, arAd TpapAgre T akavaAn aTo diakdrTn. H taxutnTa Tou epyaAeiou augaveral ue Tnv avgnan
NG Tieang o okavdaAn Tou diakdTn AmeAeubepwate T okavdaAn Tou diakdmTn oTaong. MNa ampdokotTn Aeiroupyia,
TPARNETE TN OKAVOAAN GTO BIAKOTITN, TIATACTE TO KOUUTT ag@AAIGNG Kall, TN GUVEXEID, AQATTE TN OKavAAaAn Tou diakotrm. MNa
Va OTaPATAGETE TO pyaAeio ammd T BEan kAeidwuarog, Tpaphgre TeAeiwg T akavaAn aTo dIaKOTITN Kal 0T CUVEXEID APriaTE TO.

MPOZOXH: Méavrorte va kaBapilete 6Aa Ta TO1TT A Ta EEva owyaTa Tou gival TpocapTnpéva oTn AeTTida f / Kai aTnv uTrodoxr
Aemtidag. H pn oupudpewaon e auth TV amaitnan Umopei va odnynoel ae avetapkn oUoIgn Twv Aemidwy, Je amotéAeaua
ooBapolg TpaupaTIopoUs.

MPOZOXH: Mnv ayyicete 1o epyaheio 1 Ta TTepUyIa epyaciag apéowg Uerd my epyaaia. Mmopolv va ival e§aipeTikd (eaTég
Kai va kayete 1o dépua oag.

MPOEIAOMOIHZH: MpooapuéoTe avTa T povada akAnpou diokou. H averrapkig aUo@ign g Aemidag utropei va odnynoel
o¢ Bpavan g Aetidag A coBapn owyatikr BAGRN.

MPOEIAOMOIHZH: XpnaipomroiiaTe Ta Treplyia Raider yia mpidvi “T". H xpAon AeTridwv dIa@opeTIKwV atrd autév Tov TUTTo
TTPOKAAE QveTTapKr aUoPIEN Twv AeTridwy, e amotéAeopa aoBapols TpaupaTiapous.MlAnpogopicg axeTikd pe Tov Bopupo kal
TOUG KPOBAOHOUG TTOU EKTTEUTTOUV.

O1 Tigég petpiolvtar oUpewva pe o pdtuo EN 60745. H o1éiBun BopUBou A gival ouvABwg: n aTéBun nnTIKAG TTieang
LpA 85 dB (A). nxnmikr} 10x0 LwA 96 dB (A). ABepaiomra K = 3 dB. Epyaaia pe aiyaotipeg! H mAfpng TiuA Twv kpadaopwv
(To éBpoiopa Twv dlavuopdTwy OTIG TPEIG KaTeuBUvaelg) TpoadlopifeTal ouugwva pe 1o TpdTutro EN 60745: Kot {Aou:
dnuioupyolvTal dovhaeig ah = 6,60 m / s2, aefaidtnta K = 1,5 m / s2, Komrr peréAou: = 1,5 m / s2. To kaBopigpévo emimedo
Kpadaouwv gival QVTITIPOCWTIEUTIKO TWV TTIO GUVNBICUEVWY £QAPHOYWY NAEKTPIKOU epyaheiou. QaTé00, €Gv 0 diaTpnTAPAS
XPnolpotoleiTal yia GAAeg dpaaTnpIOTNTEG, Pe GAA epyaleia epyaaiag rj €Gv dev auvinpeital 6TTwg TTpodiaypd@etal, To ETiTEdO
OnuIoupyoUUEVWY Kpadaouwy ptropei va aAAGEel. Autd Ba ptropoUae va augioel GnUavTIKG TO GWPEUTIKO YOPTIO KPadATHWY
oTn diadikaaia.

9. EykardoTaaon Tou KoTiiKoU payainior

» Fig. 1: 1. MoxAog KoTTAg

» Fig..2:

1. Koupmi evepyotroinong / amevepyotroinang

2. Koupri aogdhiong / kAe1dwpatog

l'a va gekivhoeTe, amAd TatiaTe 10 KOUUTT TpoPodoaiag

n TaxuTnTa QUEAveTal auavovTag Tnv Tiean oTov ao@aAEIodIaKOTIT. AQACTE TO dIAKOTITN OTACNG.

l'a pakpoypévia AciToupyia, TTATAOTE TO BIAKOTITN, TTATAGTE TO KOUPTIT ao@AAIoNG Kal 0T ouvEXEIa agroTe To dlakdmmn. MNa
Va OTaATAGETE TO EpyaAeio ammd Ty KAeidwpévn 6€an, aTTpweTe Tov dIAKOTITN PéXP!I TN BETN TOU Kall, OTN GUVEXEID, AQRTE TOV.

Autd 10 epyaAeio uTropei va xpnoipotmoinbei pe Tpoxiakn fi ubeia ypapun (Tavw Kai KaTw)

Tpoxlakn KoTr - n Triean ival aTo payaip!

l'a va aANageTe TV ko, TrEpIoTPEWTE TO WOXAG OTnv emBuunT BEon Kal EMAESTE TNV KATAAANAN KOTIH OUUGWVa LE TOV
Trivaka.

Tpamédl 1

ToToBeTAOTE TO paxaip! XaAAPWVOVTAG TO HTTOUAGVI TG UTTOSOXAS OPIGTEPOTTPOPA HE TO EEAYWVO.

» Fig.3
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1. Ymodoxn paxaipiol 2. Bida 3. KAeidi e€aywvo Me tn Aemrida Tou payaipl oTpapuévn Tpog Ta eUTTpag, ToTobeTATE T OTO
6ioko kotmg 600 T0 duvaTév TepIoadTePO. BeBaiwdeite o1 T0 oW AKpo TG AeTridag TaipIadel pe Tov KUAIVOPO. Tn GuvExEla
ooicre T0 PTTOUAGVI degI60TPOPa Yia va BePaiwbeite 6T n Actrida ouykpareital oTabepd

> Fig.4:
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1. Bida

2. Kihivépog
3. Kot Aemridag Aeridag MNa va agaipéaete m Aerida, akoAouBnoTe ) Sladikaaia cuvappoAdynang Triow.
YHMEIQZH: Aimravete ammé Kaipd o€ Kaipd 10 poAd We ypaaoo.

©éon Apdon koTg Egapuoyn
0 Kot o€ eubeia Ma Kot paAakwy
YPOUUA XGAUBa, avogeidwTo
atgdi
XGAuBa kal TTAAOTIKG.
MNa kot

&UAo ka1 KOVTPa TTAGKE.

Kot o€ pikpA TpoxIa | MNa Kot gaAakwv
XGAuBa, ahoupivio
KAl OKANPO6 EUAo

Il Kot oTn peaaia Ma kot EUAou

TpoxId KOl KOVTPO TTAGKE.

Ma ypriyopn Kot
aAOUIVIOU Kal HaAQKO

AaTOdAL.
N Kot o€ peydAn Ma ypriyopn kot
TPOXI& &UAO Kkal KOVTPQ TTAGKE.

9.1. EmAoyn Tou KoTITIKOU payaipiou.

XpnaoipoTroleite povo Aetrideg aynuatog T. To UAAO KOG dev TIpETE! val Eival HeYAAUTEPO ATTO TO AVAYKAIO YIa TNV EKTEAET
NG KOTTAG. OTav KOBETE pE PIKPEG OKTIVEG, XPNTIUOTIOINGTE OTEVEG AETTIDEG KOTTAG.

9.2. TommoBETnaN Kai avtikatdoTaan Tou @UAAoU KOTTAG. MpIv EKTEAETETE OTIOIEGONTIOTE EQYATIES YEWTPNONG, ATTOCOUVOEDTE
10 QI aTd 10 TPOPOJOTIKG. Katd Tnv TomroBéTnon Tou GUANOU KOTIG, EpyadovTal e TIPOaTaTEUTIKG yavTia. YTApXE! Kivouvog
TPAUHATIOPOU TwV KOTITIKWY GKpwv Tou @UAou. Mpiv Tv eykatdatacn, kabapiate Tnv oupd Tou @UAMouU KottAG. Mia Bpwpikn
oup@ dev pmmopei va kAeidwoei pe aopaleia. MetakiviaTe Tov dakTuAIo aUvoeang TG AeTridag (7), waTe va éxete TpdaBaan oTa
e€aywvika pmrouldvia. TomoBeTaTe TO QUANO KOTTAG UEXP! VO OTAMATACEI GTNV EYKOTTA) GUCQIENG pE Ta dOVTIO TTOU BAETIOUV TTPOG
v KareUBuvan kotmg. Kard Ty eioaywyn TG Aemmidag Kotmg, TTpooéste WaTe n Tow AKpn TG va eI0€ABEl aTNV auAGKwon
ToU KUAivbpou 0drynang (6). Or Tepikotég akpifeiag eival duvatég povo av o kUAivOpog odrynang (6) ampiletal ataBepd
aMG Ox1 TTOAU 0@IXTd aTO TTIoW PEPOG TOU GUANOU KOTTAG. ZTEPEWATE Ta TTOUASVIA PE TO KAEIDI TToU BpiokeTal aTo TToW PEPOG
NG dIATPNONG KATW ATTO TO AKPOPUGTIO YIO VO EVEPYOTIOINCETE TO UCTNUA avappoenang. Ma va AvTIKATAOTACETE TO Haxaipl,
XPNOIMOTIOINOTE TO EEAYWVIKO KAEISI TIOU TrepIAApBAVETAI TN GUOTKEUR. ZERIBWATE apIaTepOaTPOPA Kall TIG U0 Bideg KPATWVTAG
T0 payaipr. TomoBetroTe T véa Aemida kal, aTn cuvéxela, eAEyEe 011 n Aemrida eival aTaBepd epmAeypévn. Edv n Aetrida koTrrg
ev eival oTabepd eurAeypévn, uTropei va agaipeBei kal va TpaupaTiaTe Katd  didpKeia TG epyaaiag.

10. Z0oTna cuMoyAS oKOVNG.

O1 okéveg TTou ammeAeuBepwvovTal KaTA TNV ETTEEEPYaaTia UAIKWY, 6TTwg xpwpara poAupdou, opiopévol T0Trol §UAoU, OpUKTA
Kal PéTaAAa pmropei va ivan emmikivouva yia Ty uyeia. H eragr e 1o dEpUa i n EIGTIVON TETOIWV GKOVWV UTTOPET VO TIPOKAAETEI
aMepyIKES avTIOPATEIG 1) / kal aoBEveEIES TNG avaTIVEUTTIKAG 0800 TOU XEIPIOTH ) TwV aTdUwV Tou Bpickovtal Kovid. OpIopéveg
okOVEG, OTIWG ekeiveg Tou e¢hyovTal amod TNV eTeCepyacia ofuwv kai dpuwv, BEwpoUvTal KAPKIVOYOVEG, EIBIKA OE TUVOUATUS
e XnuIKEG ouaieg emegepyaaiag EUAou (xpwpikd, auvinpnTiké K.ATE). Edv gival duvatdv, xpnoigomoiiate oUoTnua gaywyng
okévng. E¢aopahioTe kahd egaepiopd aTo Xwpo epyaaiag. ZuviaTdral n XpAon JAokag avamvong We giATpo kKAaang P2.

10.1. Evepyotroinate éva aUoTnua avappdenang.

TomoBetoTe TOV E0KAPTITO OWAAVA TOU CUCTANATOG avappdPNang aTo akpo@Ualo (3). LuvdEaTe Tov EUKaUTTo cwAfva (3)
e aUaTnua avappdenang A NAEKTPIKN okoUTa (opiopéva povtéAa Siabétouv TpOabBeTo TIpoaappoyEa NAEKTPIKAG okoUTag). H
NAEKTPIKI) OKOUTIA TTOU XPNOIPOTIOIEITaN TIPETTEN VAl ival KATAAANAR yia TO XeIpIoP6 Tou emegepyacpévou UAikou. Edv n akdvn
eivan 1diaitepa emBAABAG yia TV uyeia f Kapkivoyovog
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aKOVI, XPNOIKOTIOINATE Wi EEEIDIKEUMEVN NAEKTPIKF) OKOUTTAL.

11. Aeitoupyia Tou nAekTpIkoU epyaheiou.

Mpiv exteAéoeTe 0TTOIABATIOTE £pYaTia 0TO NAEKTPIKG EPYAAEiD, OTTOCUVOEDTE TO PIG ATTO TV TPOPOdOTia PEUHATOG.

11.1. PUBuion Tng ywviag KOTAG.

Ma kekAipéveg Topég, N TAGKa Baong (5) pmopei va eivar kekAipévn pog Ta de§id i apioTepd o€ 45 °. ZePidwaTe TIg Pideg ka
petakivaaTe eAagpd Ty Adka Baang (5). MNa va pubpioete akpifeis kAioeig, n mAdka Baong eival atabepn atoug 0 °, 22,5 ° kal
45 ° Trpog Ta apiaTepd kai Tpog Ta degia. Meipete v mAdka Baang (5) atnv emBupn ywvia. Or Tuxaieg mAayIég pmopolv va
PUBUIGTOUV XPNOIHOTIOIVTAG Evav QOpEa. XTn GUVEKEIQ OIgTE Eava TIG Pideg

12 Odnyieg Aermoupyiag.

Yypd wiénc-Aimavong. Ma va amoelyete v umiepbéppavan Katd Tnv Ko PETaAAwY, TTPETIEI VO EQAPUOTETE €va Uypd
NiTravang WukTikoU KaTé pAKOG TG Ypapuig kotmg. H TaxdtnTa mepiaTpo@ig Tou KivAthpa Tou Trpioviod pubuideTal yupvwvTag
kai puBuidovtag Tov pubuioTh TaxUtnTag oy emeuunty 6¢on. Auté aag emTpémel va eMIAEEETE TV Mo KaTGAANAN TaydTnTa
epyaaiag avahoya pe TIG 1316TNTEG TOU TTPOG eTegepyaaia UAikou. Ooo uwnAdTepn eivai n TIA TTOU UTTOSEIKVUETAI GTOV PUBHICTH,
1600 UYNASTEPEG €ival 01 TPOYES Tou TrpIovioU. [a ypnyopdTtepn Acitoupyia, n diérpnan gival €podiacévn e HIa JETOKIVOUUEVN
(o@6vdUAo) Kivnan Tou payalpiou.

13. Zuvtipnon Kai auvtipnan.

13.1. Zuvtipnon kai kabapiopog.

MpIv ekTENEOETE OTIOIECONTIOTE EPYOTIES YEWTPNONG, OTTOOUVOEDTE TO QIG OTTO TO TPOPOBOTIKO. I'a var AsIToupyeite KaAd Kai
pe ao@dAela, KpatAATE TO NAEKTPIKG EpyaAeio Kal TIG oTiEG e¢aepiopol kabapd. KabapioTe TakTIKG TN AeTrida TTpoadpTnong
Aetridag. Ta va 10 kGvete autod, agaipéaTe T0 GUAAO KOTIMG KAl AVOKIVAGTE TA TOITIG TTOU £X0UV KOAATEI KpaTWVTag amaAd pia
oT1abepn Baon. H 1oxupn poAuvan Tou ahugottpiovou popei va TpokaAéael duaAeimoupyieg. ETopévwg, pnv k6BeTe UAIKA TToU
ameAEUBEPWVOUV EYAAN TTOGATNTA TOITIG KOl OKAVNG a6 TO KATW WEPOG ) TNV 0POYI).

13.2. Ze e€auipeTikd peyaAeg ouvBnKeg epyaaiag KaTa Ty KOTTF PETAMWY OTIG ECWTEPIKES ETTIQPAVEIES TOU TIEPIBAAPATOS, UTTOPE
va evaroTeBei akOvn PETAPOPAS PEUNATOC. AUTO TTOPET v ETINPEACE! TV TIPOTTATEUTIKA HOVWAN TG DIATPNONG. Z€ TETOIEG
TIEQITITWOEIG GUVIOTATaI N XPron OTaBEPOU GUCTAPATOG avappdPnang, N OUXVA EUOUONCN TWV QVOIYHATWY £GAEPITHOU.
NAimméverte TepIodikd Tov KUAIVEpo 0drynang (6) e pia atayova Aadi pnxavig. EAEyxeTe TakTika Tov kUAIvOpo odrynang (6). Eav
eival eBapuévo, TTpEmel va avTikaraoTabel amd eEouaiodotnpévo kévpo utmpeoiwv RAIDER.

14. MpooTaadia Tou TepIBAAAOVTOG.

la v mpooTaaia Tou TepIBGAAovTOg, To NAekTPIKG €pyaleio, Ta eEaptipara kal N ouokeuaaia Tpémel va uoBdAovTal
o€ KaTaANAN emeCEpyaaia yia Ty ETavayEnCIKOTIOING TWV TIPWTWY UAWY TTOU TTEPIEXOVTAI g€ auTO. MV TIETATE TA NAEKTPIKA
epyaheia oTa oikiakd amoppipparal Zopgwva pe Tv odnyia 2012/19/ / EK g EE yia ta nAekTpikd kai nAektpovikd BonBruara
070 TEAOG TOU KUKAOU {WAG TOUG Kal TNV ETTIKUPWOT| TOUG WG €BVIKOU VOUou, Ta NAEKTPIKA epyaleia TTou Oev pmropolv TTAéov
va xpnaoiyotroinBolv pémel va gUANéyovTal XwpioTd kai va utrofaAovtal g€ kataAAnAn emmegepyaaia yia Tnv avaktnaon Tou
TIEPIEXOEVOU TTOAUTIHEG DEUTEPOYEVEIG TIPWTEG UAEG.
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Originalni upute za uporabu

Postovani korisnici,

Cestitamo na kupniji stroja od najbrze rastuéih brandova elektriénih i pneumatskih alata - Raider. Ako
se pravilno instaliran i radi, RAIDER su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e vam dati pravi uzitak.
Za prakti¢nost je izgraden i izvrsna usluga mreze sa 40 sluzbi u cijeloj zemlji.

Prije uporabe ovog stroja, molimo Vas da paZljivo procitate s ovim “uputama za upotrebu”.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilnu uporabu, pazljivo procitajte ove upute,
uklju€ujuci i preporukama i upozorenjima u njima. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode, vazno
je da se ove upute ostaju na raspolaganju za buduce potrebe svih koji ¢e koristiti uredaj. Ako ga prodati
na novi IT vlasnika “Upute za uporabu” treba dostaviti zajedno s njim, da imaju novi korisnik biti upoznati
s relevantnim sigurnosnim i uputama.

“Euromaster Import Export” doo je ovlasteni zastupnik proizvodaca i vlasnika Raider zastitni znak.
Sjediste tvrtke je C 1231 Sofia, bul “Lom ceste” 246, tel 359 700 44 155, 934 10 10, www.raider.bg...; www.
euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom certifikacije:
trgovinu, uvoz, izvoz i usluge profesionalne i hobi elektri¢ni, pneumatski i ru€ne alate i opce hardvera.
Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni certifikat doo, Engleska.

Tehnicki podaci

Parameter jr:(i?r:ir::aa vrijednost
Model - RD-JS32
Mrezni prikljuc¢ak VAC 230
Frekvencije Hz 50
Potro$na snaga w 650
Broj hodova min~' 0-3000
Dubina rezanja u zeljezu mm 6
Dubina rezanja u drvu mm 65
Kosi rez o 0-45
Klasa zastite - Il
Razina zvuénog tlaka LpA dB(A) 97.6,K=3
Razina zvu¢ne snage LwA dB(A) 108.6,K=3

Eugaviouéva oToixeia:

1. Pokretanje prekidaca
2. Gumb za osiguranje kontinuiranog rada
3. Ukljucite u sustav za usisavanje
4. Pendulum regulator
5. Osnovna plo¢a
6. Vijak valjak

7. Noz

8. Locker

9. kljuca

10.Bolt
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Opce upute za sigurno rukovanje.

Pazljivo procitajte sve upute. Nepridrzavanje slijede¢ih uputa moze uzrokovati strujni udar, pozar i / ili ozbiline ozliede. Ove
upute drzite na sigurnom mjestu.

1. Sigurnost na radu.

1.1. Drzite radno mjesto Cistim i dobro osvijetlienim. Pad i neadekvatna rasvjeta mogu doprinijeti pojavi nesre¢e na poslu.

1.2. Nemojte koristiti pilu za buSenje u okruZenju s povecanim rizikom od eksplozije, u blizini zapaljivih tekucina, plinova ili
prasaka. Tijekom rada $ljapCaste pile iskre, $to moze zapaliti prasinu ili pare.

1.3. DrZite djecu i bocna lica na sigurnoj udaljenosti tijekom rada s buSenjem. Ako je vada pozornost preusmjerena, mozete
izgubiti kontrolu nad busenjem.

2. Sigurnost elektriéne energije.

2.1. Utika€ buSenja mora biti prikladan za upotrijebljeni kontakt. Ni pod kojim okolnostima nece se promijeniti konstrukcija
utikaCa. Pri radu s krilnim elektri¢nim aparatima nemojte koristiti adaptere utikaCa. Koristenje originalnih utikaca i uti¢nica smanjuje
rizik od elektri¢nog udara.

2.2. Izbjegavajte dodirivanje tijela na uzemljena tijela, na pr. cijevi, grijaci, Stednjaci i hladnjaci. Kada je vaSe tijelo uzemljeno,
rizik od elektri€nog udara je veéi. Zastitite pilu od kiSe i vlage. Prodor vode u buSotini povecava rizik od elektriénog udara

2.3. Nemojte koristiti kabel za napajanje u svrhe za koje nije namijenjen, na primjer. za no$enje kabelskog uzeta ili za uklanjanje
utikaca iz uticnice. Zastitite kabel od vrucine, podmazivanja, dodirivanja oStrih rubova ili pokretnih dijelova strojeva. OSteceni ili
upleteni kablovi povecavaju rizik od elektri€nog udara.

2.4. Prilikom rada na stroju za pilienje na otvorenom, samo uklopite uredaj s Fi (prekidac za zastitu od propustanja zemlje) i
struja propustanja na kojoj se pokre¢e DTZ mora biti ne vise od 30 mA prema “Pravilu 3 za izgled elektricnih sustava i vodova *“.
Koristite samo ekstenzije pogodne za rad na otvorenom. Koristenje produzetke namijenjene za rad na otvorenom smanjuje rizik
od elektricnog udara.

2.5. Ako se pila koristite u vlaznom okruzenju, samo povezite stroj s Fi-opremom. Koridtenje takvog prekidaca struje curenja
smanjuje rizik od elektri€nog udara.

3. Siguran rad.

3.1. Budite usredotoCeni, pratite svoje djelovanje i oprezno i razumno. Nemojte koristiti busiti kad ste umorni ili pod utjecajem
narkotika, alkohola ili droga. Trenutak uznemiravanja pri radu s piercing pila moZe rezultirati iznimno teskim ozljedama.

3.2. Radite s zastitnom odje¢om i uvijek s sigurnosnim naocalama.

Nosite li odgovaraju¢u pilu za noSenje i rad osobne zastitne opreme, kao Sto je maska za disanje, ¢vrsto zatvorene cipele s
stabilnom bradom, zastitnom kacigom i priguiva¢ima, smanjuju rizik od nesrece na poslu.

3.3. Izbjegavajte opasnost od nehotice prikljucivanja busenja. Prije prikljuéivanja utika¢a na napajanje, provjerite je li prekida¢
napajanja isklju¢en. Ako pri preno$enju busenja drzite prst na prekidacu ili ako napunite klin za buSenje kada je priklju¢en, postoji
opasnost od nezgode.

3.4. Prije uklju¢ivanja bu$enja, pobrinite se da uklonite sve alate iz njega. Pomo¢nik zaboravljen na pokretnoj jedinici moze
uzrokovati ozljede.

3.5. Izbjegavajte neprirodne pozicije tijela. Radite u stabilnom polozaju tijela iu bilo kojem trenutku odrzavajte ravnotezu. To ¢e
vam omoguciti bolju kontrolu i bolju sigurnost ako se pojavi neo¢ekivana situacija.

3.6. Radite s odgovaraju¢om odjecom. Nemojte raditi s velikom odjecom ili nakitom. DrZite kosu, odje¢u i rukavice na sigurnoj
udaljenosti od rotirajucih jedinica busenja. Siroka odjeéa, ukrasi, duga kosa mogu se uhvatiti i povuéi pomogu rotirajucih ili pokretnih
jedinica.

3.7. Ako je moguce koristiti vanjski sustav za usisavanje, provjerite je li ukljuCen i radi li ispravno. KoriStenje sustava za
usisavanje smanjuje rizike zbog oslobadanja prasine.

4. Pazljiv stav prema busotini.

4.1. Nemojte preopteretiti busiti. Upotrijebite samo pile u skladu s namjenom. Radit ¢ete bolje i sigurnije kada koristite
odgovarajuci punjac u rasponu opterecenja koje je odredio proizvodac.

4.2. Nemojte koristiti piercing pilu €iji je prekida¢ oSte¢en. Pribor za pierce koji se ne moze ugasiti i prikljuciti prema namjeni
proizvodaca je opasan i treba popraviti

4.3. Prije mijenjanja postavki buSenja zamijenite radni alat i pribor, kao i dugotrajnu uporabu buSotina, odspojite utikac iz
napajanja. Ova mjera uklanja rizik od nehotiénog probijanja.

4 4. Drzite otrice na mjestima na kojima djeca ne mogu doc¢i. Nemojte dopustiti da ih koriste ljudi koji nisu upoznati s naéinom
na koji rade i nisu procitali ove upute. Kada u rukama neiskusnih korisnika, pile za izrezivanje mogu biti vrlo opasne.4.5. Keep your
pruning saw carefully. Verify that the movable units function flawlessly, do not clamp, have broken or damaged parts that violate or
change the function of the punch. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are repaired. Many accidents at work are
due to poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Alati za rezanje uvijek dobro izostriti i istiti. Dobro odrzavani alati za rezanje s otrim rubovima imaju manje otpora i lakSe
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je raditi.

4.7. Upotrijebite lopatice, pribor, alate itd., Prema uputama proizvodaca. Takoder imajte na umu specifiéne radne uvjete i radnje
koje morate popuniti. Koristenje noza za piljenje za druge primjene koje nisu navedene od strane proizvodaCa povecava rizik od
nezgoda na radu.

5. Cuvanje.

Popravke Vasih elektricnih alata trebali bi obavljati samo kvalificirani strunjaci RAIDER radionice, gdje se koriste samo
originalni rezervni dijelovi. To osigurava njihov siguran rad.

6. Upute za sigurno rukovanije pilama.

6.1. Kada postoji opasnost da radni alat tijekom radova ostecuje temeljne vodove ili kabel za napajanje, dodirnite alat za
napajanje samo s izoliranim ru¢kama. Kada je u dodiru s Zivim vodiem, prenosi se na metalne dijelove elektriénog alata i to moze
uzrokovati strujni udar.

6.2. Drzite ruke s podrucja rezanja. Nemojte dodirivati obradak. Postoji opasnost od ozljeda ako dodirnete list za rezanje.

6.3. Dodirnite alat za napajanje na obradak nakon $to ga ukljuCite. Inace, postoji opasnost od povratnog udara ako se ostrica
uvijala u komad.

6.4. Tijekom rezanja pazite da osnovna ploca (5) konstantno dodiruje obradak na cijeloj povrsini. Ako se oStrica ruba obavija,
to moZe uzrokovati lom ili lom.

6.5. Kad je rezanje zavr3eno, pricekajte da se busilica zaustavi. Zatim ga uklonite iz rezanja. Time se izbjegava rizik od
povratnog udarca i mozete sigurno napustiti elektrini alat na radnoj povrsini.

6.6. Koristite samo oStrice u besprijekornom stanju. Diskovi za rezanje savijen ili isprekidani mogu se slomiti ili uzrokovati
povratni udar.

6.7. Nakon $to je busilica isklju¢ena, nemojte zaustaviti reznu otricu komprimiranjem. List za rezanje moze se ostetiti, slomiti
ili izazvati povratni udarac.

6.8. Koristite odgovarajuce posude za pronalazenije bilo kakvih skrivenih cjevovoda ispod cijevi ili kontaktirajte lokalnu tvrtku za
opskrbu. Kontakt s Zivim Zicama moze prouzrogiti pozar i strujni udar. O3te¢enje plinovoda moze dovesti do eksplozile. Stete na
mreZi vode uzrokuju velike materijalne Stete i mogu prouzrociti elektriéni udar.

6.9. Dajte obradeni detalj. Detalj s grijanjem s prikladnim spojnicama ili stezaljkama zaklju¢an je ¢vrsto i sigurnije nego li ga
drzite rucno.

6.10. Prije odlaska iz buSenja, pricekajte da se rotacija potpuno zaustavi. Inace, radni alat koji se koristi moze dodirnuti drugi
objekt i uzrokovati nekontrolirano kretanje elektricnog alata. Nemojte koristiti punja¢ kada je kabel za napajanje ostecen. Ako je
kabel oSte¢en tijekom rada, nemojte ga dodirivati. Odmah odspojite utika¢ iz uti€nice. OStecene naponske zice povecavaju rizik od
elektricnog udara.

7. Svrha busenja. Bus je rucni alat za drugo klase. Pokrece se jednim faznim motorom kolektora. Ova vrsta elektriénih alata
se nasiroko koristi za rezanje drva, drvnih materijala, kao i sintetickih materijala i metala. Podrucja upotrebe ukljuuju popravak,
gradnju, stolarije i bilo koji drugi posao vezan uz samostalnu amatersku aktivnost.
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8. Tehnicki podaci

Da biste pokrenuli alat, samo povucite okida¢ na prekidacu. Brzina alata pove¢ava se povecanjem pritiska na prekidacu
sklopke Otpustiti okida¢ prekidaca za zaustavijanje. Za neprekinuti rad, povucite okida¢ na prekidacu, pritisnite gumb za
zakljuéavanje, a zatim otpustite okida¢ prekidaca. Da biste zaustavili alat iz zaklju¢anog polozaja, potpuno ga povucite na
prekidag, a zatim ga otpustite.

UPOZORENJE: Uvijek Cistite sve Cipove ili strana tijela koja su pri¢vr§¢ena za ostricu i / ili drzaé noZa. Nepostivanje ovog
zahtjeva moze dovesti do nedovoljnog zatvaranja noza, $to moze rezultirati ozbiljnim ozljedama.

OPREZ: Nemojte dodirivati alat ili nozeve izradaka odmah nakon rada. Oni mogu biti vrlo vruci i spaliti vasu kozu.

UPOZORENJE: Uvijek pricvrstite pogon tvrdog diska. Nedovoljno zatezanje noza moze uzrokovati lom ostrica ili ozbiljne
tielesne ozljede.

UPOZORENJE:Upotrijebite lopatice Raider za pilu “T". Koristenje noza osim ove vrste uzrokuje nedostatno priévrscivanje
noza, $to rezultira ozbiljnim ozljedama.

Informacije o zracenju buke i vibracija.

Vrijednosti se mjere prema EN 60745. Razina buke A obi¢no je: razina zvuénog tlaka LpA 85 dB (A); zvuéna snaga LwA 96 dB
(A). Nesigurnost K = 3 dB. Radite s prigusivac¢ima! Vrijednost punog vibracija (zbroj vektora u tri smjera) odredena je prema EN
60745: Rezanje drva: generirane vibracije ah = 6,60 m / s2, nesigurnost K = 1,5 m/ s2, Rezanje metala: / s2, nesigurnost K = 1,5
m / s2. Navedena razina vibracija je reprezentativna od najcéeScih primjena elekiriénih alata. Medutim, ako se busilica koristi za
druge aktivnosti, s drugim radnim alatima ili ako se ne odrZava kako je propisano, razina generirane vibracije moZe se promijeniti.
To bi moglo znacajno povecati kumulativni vibracijski opseg u tom procesu.

9. Postavite noz za noz.

» Fig.1: 1. Rezanje poluge

» Fig..2:

1. Ukljucivanje / isklju€ivanje gumba

2.Block zaklju¢avanje / zaklju¢avanje gumb

Za pocetak, samo pritisnite gumb napajanja

brzina se pove¢ava povecanjem pritiska na prekidacu. Otpustite prekidac za zaustavljanje.

Za dugotrajni rad pritisnite prekidac, pritisnite gumb za zakljuCavanje, a zatim otpustite prekida¢. Da biste zaustavili alat iz
zaklju€anog polozaja, gurnite prekidac sve do kraja, a zatim ga otpustite.

Ovaj alat moze se koristiti s orbitalom ili ravnom linijom (gore i dolje)

Orbitalno rezanje - pritisak je na noz

Da biste promijenili rezanje, okrenite polugu u Zeljeni poloZaj i odaberite odgovarajuéi rez prema tablici.

stol 1

Umetnite noZ otpustanjem vijka drzaca u smjeru suprotnom od kazaljke na satu sa Sesterokutom.

» Fig.3

— o
= =
= =
p,k\/\/ —
.

1. Drzaé noza 2. Cep 3. Sesterokut Tipka noza noza okrenuta prema naprijed stavite je u drzaé rezne ploce $to je vise
moguce. Pazite da straznji rub ostrice odgovara valjku. Zatim zategnite vijak u smjeru kazaljke na satu kako biste osigurali évrsto
drZanje noza.

» Fig.4:

1. vijak

2. valjak

3. Rezni noz za rezanje Za uklanjanje noZa, slijedite postupak montaZze natrag.

NAPOMENA: Podmazati valjak s mlazom s vremena na vrijeme.
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Polozaj Rezanje akcije Primjena

0 Rezanje u ravnoj liniji | Za rezanje mekane
Celik, nehrdajuci Celik
Celika i plastike.

Za rezanje

drva i Sperploca.

Rezanje u maloj orbiti | Za rezanje mekane
Celik, aluminij

i tvrdo drvo
Il Rezanje u srednjoj Za rezanje drva
orbiti i Sperploca.

Za brzo rezanje
aluminij i mekani

Zeljezo.
N Rezanje u velikoj Za brzo rezanje
orbiti drva i Sperploca.

9.1. Odabir noza za rezanje.

Koristite samo lopatice u obliku slova T. List za rezanje ne smije biti dulji nego Sto je potrebno za izvodenje rezanja. Prilikom
rezanja s malim radijusima koristite uske oStrice za rezanje.

9.2. Stavljanje i zamjena listova za rezanje. Prije izvodenja radova busenja iskljucite utika¢ iz napajanja. Prilikom ugradnje
listova za rezanje obradite zastitne rukavice. Postoji opasnost od ozljeda reznih rubova ploce. Prije ugradnje, ocistite rep od
listova za rezanje. Prljavi rep se ne moze ¢&vrsto zakljuati. Pomaknite grlo za pri¢vr§¢ivanje noza (7) tako da imate pristup
Sesterokutnim vijcima. Umetnite list za rezanje dok se ne zaustavi u utoru za stezanje dok su zubi okrenuti u smjeru rezanja.
Prilikom umetanja noza za rezanje pazite da njegov straznji rub ulazi u utor valjka za vodenje (6). Precizno rezanje je moguce
samo ako valjak za vodenje (6) &vrsto leZi, ali ne previse évrsto na straznjoj strani listova za rezanje. Cvrsto zategnite $esterokute
vijke pomocu klju¢a koji se nalazi na straznjoj strani buSotine ispod mlaznice za ukljuéivanje sustava za usisavanje. Da biste
zamijenili noz, upotrijebite Sesterokutni klju¢ koji je ukljucen u set. Odvijte oba vijka u smjeru suprotnom od kazaljki na satu drzeci
noz. Postavite novu o8tricu, a zatim provjerite je li lopatica vrsto zategnuta. Ako oStrica nije ¢vrsto zategnuta, moze se ukloniti i
ozlijediti tijekom rada.

10. Sustav prikupljanja prasine.

Pradci koji se oslobadaju tijekom obrade materijala poput olovnih boja, odredenih vrsta drva, minerala i metala mogu biti
opasni za zdravlje. Dodir s koZom ili udisanje takvih praSaka moze uzrokovati alergijske reakcije i / ili bolesti diSnog sustava
operatera ili osoba u blizini. Odredeni prasci, kao $to su oni izvadeni od prerade bukve i hrasta, smatraju se karcinogenima,
posebno u kombinaciji s kemikalijama za obradu drva (kromat, konzervansi itd.). Ako je moguce, koristite sustav za vadenje
prasine. Osigurajte dobro prozracivanje na radnom mijestu. Preporucljivo je koristiti masku za disanje s klase P2 filtarom.

10.1. Ukljucite sustav za usisavanje.

Postavite crijevo sustava za usisavanje u mlaznicu (3). Spojite crijevo (3) s sustavom za usisavanije ili usisavacem (neki
modeli imaju dodatni usisiva¢ usisavaca). Uporaba usisavaca mora biti prikladna za rukovanje tretiranim materijalom. Ako je
prasina osobito Stetna za zdravlje ili kancerogenost
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prasinu, koristite specijalni usisavac.

11. Upravijanje elektricnim alatom.

Prije izvodenja bilo kakvog rada na elektricnom alatu, odspojite utika¢ iz napajanja.

11.1. Pode$avanje kuta rezanja.

Za nagnute rezove, osnovna plo¢a (5) moZe se nagnuti desno ili lijevo do 45 °. Odvijte vijke i malo pomaknite osnovnu plocu (5).
Da biste ispravili to¢ne padine, osnovna ploca pricvrscena je na 0 °, 22,5 ©i45 ° lijevo i desno. Nagnite temeljnu plocu (5) u Zeljeni
kut. Nasumicne padine mogu se postaviti pomocu nosaca. Zatim opet pritegnite vijke

12 Upute za uporabu.

Tekucina za hladenje i podmazivanje. Da biste sprijecili pregrijavanje kod rezanja metala, morate uzeti uzduZ linije za rezanje
tekucine za podmazivanje rashladnog sredstva. Brzina rotacije motora pile se podeSava zakretanjem i pode$avanjem regulatora
brzine u Zeljeni polozaj. To vam omogucuje da odaberete najprikladniju brzinu rada ovisno o svojstvima materijala koji se treba
lijeciti. Sto je veca vrijednost navedena na regulatoru, visa je brzina motora pile. Za brzi rad, busilica je opremljena nagibom
(zamasnjakom) noza.

13. Odrzavanje i servis.

13.1. Odrzavanje i ¢iscenje.

Prije izvodenja radova buSenja iskljucite utika¢ iz napajanja. Da biste dobro i sigurno radili, Cistite elektricni alat i otvore za
ventilaciju. Redovito Cistite noz za priévrScivanje noza. Da biste to ucinili, uklonite ploCu za rezanje i lagano udarajte na stabilnu
podlogu. Jaka kontaminacija motornog pila moze uzrokovati kvarove. Stoga nemojte rezati materijale koji otpustaju veliku koli¢inu
Cestica i prasine s dna ili stropa.

13.2. U izuzetno teSkim radnim uvjetima pri rezanju metala na unutarnjim povrSinama kuciSta moze se nanijeti prasak koji
nosi struju. To moZe ometati zastitnu izolaciju buSenja. U takvim sluCajevima preporu¢a se uporaba stacionarnog sustava za
usisavanje, Cestog pusenja ventilacijskih otvora. Povremeno podmazite valjak za vodenje (6) jednom kapljicom strojnog ulja.
Redovito provjeravajte valjak za vodenje (6). Ako je istroSen, mora ga zamijeniti ovlasteni RAIDER servisni centar

14. Zastita okolisa.

Kako bi se zastitio okolis, elektricni alat, pribor i pakiranje moraju se prikladno obradivati za ponovnu upotrebu sirovina
koje se nalaze u njemu. Nemojte odlagati elektriéne alate u ku¢ni otpad! U skladu s direktivom EU 2012/19/ / EZ o elektriénim
i elektronickim uredajima koji su istekli s radom, kao i nacionalnim zakonodavstvom kao valjanost, elektricni alati koji se viSe
ne mogu koristiti moraju se odvojeno prikupiti i podvrgnuti odgovarajucoj obradi kako bi se oporavio sadrzaj u njih vrijedne
sekundarne sirovine..
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OerMHaanble UHCTPYKUUU NO NPpUMEeHEeHUo
YBaXkaembIn nokynarerib,

Mo3ppaBnsem Bac ¢ npuobpereHmem mawvHbl - RAIDER. MNpu npaBrnbHOM ycTaHOBKE 1 3KCMyaTaLuu,
RAIDER sBnstotca 6e3onacHeiMmn 1 HagexHoe obopyaoBaHune n pabotaTe C HUMK AacT BaM UCTUHHOE
yaoBonbcTBue. [insi Bawero yno6cTBa, OTNMYHbIN CEPBUC 1 CepBUCHast cETb U3 45 cepBuC Mo BCeli CTpaHe.

Mepen Tem kak ucnonb3oBaTh 3Ty MalUVHY, MoXanyicra, BHAMATENbHO MO3HAKOMBTECH C TeKyLLen
“pyKoBOACTBO Monb3oBaTens’.

B nHTepecax Ballen 6e3onacHocTy 1 Ans obecneyeHns Haanexallero UCnonb30BaHNs U BHUMATENbHO
npoynTanTe 3TM UHCTPYKUMW, B TOM 4YMCre pekoMeHdauuv u npegynpexgeHus mnx. Ytobbl nsbexartb
HEHY>HbIX OLUMOOK N HECHACTHBIX CIly4aeB, BaXHO, YTOObI 3TW MHCTPYKLMKM, OCTaBaTbCA JOCTYMNHBLIMU ANS
ncnonb3oBaHus B ByayLiem Ans Bcex, KTo 6yAeT cnonb3oBaTh MallvHbl. Ecnv Bbl npoaaeTte ee Ha HOBOrO
BrnagenbLa “pykoBOACTBO Nomnb3oBatens” AOMmKHbI ObiTe NpeacTaBneHbl BMeCTe C HUM, YTOObI NO3BONUTL
HOBbIM MOMb30BaTENAM NO3HAKOMUTBLCS C TEXHMKON 6€30MacHOCTU M MHCTPYKLMEN MO 3KCMyaTauum.

“EBpomacTtep MMnopT-Okcnopt” sBNSETCH YMNOMHOMOYEHHbIM MPeACTaBUTENEM MPOU3BOAUTENS U
Bragenbua ToBapHoro 3Haka RAIDER. Agpec komnanum Codumsa 1231, 6yn “Nlomcko woce” 246, Ten 02
934 33 33 934 10 10, www.euromasterbg.com; anekTpoHHou no4Thl: info@euromasterbg.com.

C 2006 roga koMnaHus BBena cuctemy ynpaeneHusi kadectsom ISO 9001:2008 copepbl cepTudukaumu:
TOProBrsA, MMMOPT, SKCMOPT M CepBUCHOe 06CnyXmBaHMe nNpodeccmoHanbHOro n xobbu anekTpuyeckue,
NHEBMaTUYeCKNEe N 3NEKTPUYECKNE MHCTPYMEHTbl 1 obllee obopyaosaHue. Ceptudukar 6bin BbigaH
Moody International Certification Ltd, AHrnus.

TexHnYeckue pgaHHbIle

MapameTpbl eM,qevEr;?a CToMnHOCTb
Mogen - RD-JS32
MapameTphbl anekTpoceTn V~AC 230
YacTota Hz 50
MouHocTb W 650
CkopocTb xofa min-! 0-3000
[my6uHa pe3ku ctanu mm 6
my6uHa pe3ku gepesa mm 65
Kocas pacnunoska o 0-45
Knacc 3awmtbl - Il
YpoBeHb 3ByKOBOroO AaBreHus LpA dB(A) 97.6,K=3
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU LWA dB(A) 108.6, K=3

OTobpaxkaeMble areMeHTbI:

1. MyckoBow BbIKNOYaTENb
2. KHonka gns obecrneyeHuns HernpepbiBHOW paboTbl
3. MogkntoyaeMbIn Mogynb K acnMpaunoHHON cucteMe
4. MasiTHMKOBbLIN perynsaTop
5. basoBasg nnuTa
6. HanpaBnALUIA PONMK

7. Hox

8. Wkadumk

9. MaeyHbIN KN4 C raeyYHbIM KIo4oM
10.bonT
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O6LLme MHCTPyKLMK no 6e30MmacHom akcnmyaTauum.

BHumaTenbHo NpouuTaiiTe BCe MHCTPYKLMM. HecobriofeHne npuBeneHHbIX HDKe MHCTPYKLIMIA MOXET NPUBECTY K MOPaXeHMio
3NEKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy W / i cepbeaHol TpaBme. XpaHuTe 3T MHCTPYKLWM B HAAEXKHOM MecTe.

1. BesonacHocTb npu paboTe.

1.1. flepxvTe cBOE paboyee MeCTO YNCTbIM M XOPOLLO OCBELLiEHHbIM. COOW 1 HeafieKBaTHOE OCBELLEHME MOTYT CnocobCcTBOBaTL
BO3HMKHOBEHMIO aBapuy Ha paboTe.

1.2. He ncnonb3yitTe CBEPNNMbHYKO MUY B YCIIOBUSX MOBbILIEHHON ONACHOCTY B3pbIBA, BOMM3M NErkOBOCMNAMEHSIOLMXCS
KMOKOCTEN, ra3oB UK NopoLLKoB. Bo Bpems paboTbl pasbpbiariBaioTcs MumbHble GpbIari, KOTOPbIE MOTYT BOCTNaMEHWUTb MbiMb
N napbil.

1.3. [lepxute petent n Gokoble NuLa Ha BesonacHom paccTosHuM Bo Bpemsi paboTbl ¢ yaapom. Ecnn Bawe BHUMaHWe
OTKIOHEHO, Bbl MOXETE MOTepsiTb KOHTPOMb Haf YAapOM.

2. Be3onacHoCTb anekTpryecTBa.

2.1. llirencenb nyaHcoHa AOmkeH ObiTb MOAXOAAWMM ANS UCMOMb3yeMOro KOHTakTa. Hu mpu kakux obcTosTenscTBax
KOHCTPYKLWS BUNKK He ByaeT nameHeHa. Mpyu paboTe ¢ paspbiBamu aNeKTPONPUBOPOB He UCTOMb3yiiTe afanTepb! WTencenbHom
BUITKM. Micnonb3oBaHue opuruHanbHbIX pa3beMOB U PAa3beMOB CHYKAET PUCK NOPaXEHHNs NEKTPUYECKIM TOKOM.

2.2. W3beraiTe MpUKOCHOBEHWS BaLLero Tena K 3a3eMNeHHbIM Ternam, Hanpumep. Tpybbl, oborpesatenm, neun w
xonoaunbHuky. Koraa Balle Teno 3a3eMneHo, PUCK MOpaXeHUs 3neKTpUieckuM Tokom Gonblue. 3aluuTite nuny oT [oXAA W
Bnaru. MpoHNKHOBEHME BOAbI B MyaHCOHE MOBLILLAET PUCK MOPAXEHWS SMEKTPUYECKM TOKOM

2,3. He ncrnonb3ayiite LWHYp NUTaHUS A9 LENei, Ans KOTOPbIX OH He MPeHa3HaueH, Hanpumep. Ans nepeHoca 3axuma kabens
1 ANs OTCOEAVHEHIS BUTIKW OT po3eTku. 3alyuTuTe kabenb OT Tenna, CMasku, kKacaHus OCTPbIX KpaeB N [BIKYLLIXCS YacTel
MaLLvH. [oBpexaeHHbIe UNK CKPYYeHHBbIE kabeny NoBbILLAIOT PUCK MOPAXEHNUS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

2,4. MNpu paboTe ¢ NUIBHON MALLMHOM Ha OTKPLITOM BO3AYXE TOMbKO BKITKOYNATE MALLMHY C MOMOLLBIO 3aLLMTHOrO aBToMaTa
3aluuThl OT 3aMblkaHus Ha 3emmto (Fi) W Tok yTeukw, npu kotopom cpabatbiBaeT DTZ, gomkHo ObiTb He Gonee 30 MA B
cooTBETCTBUN C «[1paBunom 3 Ans KOMMOHOBKM 3MEKTPUYECKUX CUCTEM W MUHUW anekTponepeaaym “. cnonb3yiite Tombko
YAMMHATENW, NOAXOAAMe Ans paboTbl Ha OTKPLITOM BO3AyXe. Vcnonb3oBaHue yanuHUTens, npeAHasHaYeHHoro Ans paboTbl Ha
OTKPBITOM BO33YX€, CHUXAET PUCK NOPAXKEHNS 3NMEKTPUYECKMM TOKOM.

2.5. Ecnu nuna pomkHa MCMomnb3oBaTbCs BO BMaXHOW Cpede, NOAKMIYMTE MaluHy TOnbKo K o6opyAoBaHHbIM Fi
0bopyaoBaHreMm. Vicnonb3oBaHme Takoro aBTOMaTUYECKOrO BbIKMIOYATENS TOKA YTEYKN CHIDKAET PUCK MOPaXKEHNS SMEKTPUYECKUM
TOKOM.

3. besonacHas pa6ota.

3.1. bygbTe cocpefoTOYEHb!, BHAMATENbHO CreauTe 3a CBOVMMW AEACTBUSMW W AEACTBYIATE OCTOPOXHO M pasymHo. He
ucnonbayiTe yaap, Koraa Bbl YCTanM UMM HaXO[MTECh MOA BO3AENCTBMEM HAPKOTMKOB, ankorons Wik HapkoTukos. MomeHT
OTBIEYEHS Npu paboTe C NMUPCUHI-NIMON MOXET NMPUBECTY K KpaiiHe TSHKENbIM TpaBMaM.

3.2. PabortaiiTe ¢ 3alLMTHON OAEKA0N U BCErAa C 3aLMTHBIMIA O4KaMU.

HoweHne nopxoasilein HOCOBOA Mumbl 1 paboT, BbINOMHAEMbIX CPEACTBaMM WHAVBWAYaNbHONA 3alUMTHI, TakMK Kak
AbixaTenbHas Macka, CUNbHbIE MOTHO 3aKPbITble GOTUHKW C YCTOMYMBBIM TpeiidiepoM, 3aLLUTHBIM LUNEMOM U FyLIMTENSMY,
YMEHBLUAIOT PUCK HECYACTHOTO Cryyas Ha pabote.

3.3. W3beraiite pucka HenpeaHaMEPEHHOTO BKIMKOYEHUS MyaHCOHA. [lepes MOAKMIOYEHMEM BUKM K UCTOMHWUKY MUTaHWS
ybeanTech, YTO NepeknovaTenb NUTAHUS YCTaHOBMEH HA «BbIKMIOYEH». ECRM Npu nepeHocke yaapa Bbl AepkuTe nanel Ha
BbIKITHOaTENe, UNn ecrv Bbl nofjaeTe GynasKy, KOrAa OH MOAKIIOYEH, CyLLECTBYET OMACHOCTb HECYACTHOTO CRy4as.

3.4. Mpexae Yem BKMOYATb MyHLW, yOeauTech, YTO Bbl YAANMAMM W3 HErO BCe MHCTPYMEHTbI. MOMOLUHMK, 3abbITbI Ha
LBVKyLLEMCS 0GbeKTe, MOKeT NPUBECTU K TPaBMaM.

3.5. W3Geraitte HeecTeCTBEHHbIX MOMoXeHunit Tena. PabotaitTe B yCTONYMBOM MONOXEHUA Tena M B NM0BOI MOMEHT
noAAepXvBaiiTe paBHoBeCHE. JTO NO3BONNT BaM NyyLue v Be3onacHee KOHTPONMPOBaTb YAap, €CAI1 BO3HUKHET HenpeasiaeHHas
cuTyaums.

3,6. PaboTaiiTe ¢ coOTBETCTBYHOLLE 0fexaon. He paboTaiiTe € LUMPOKOA OAEKAO0M UMK 0BENMPHBIMI U3aenuaMu. JepxuTe
CBOW BOMOCHI, OAEXOY M NepyaTki Ha BGesonacHom paccTosHWM OT Bpalyalolmxcs YacTel nyaHcoHa. Wupokas opexaa,
YKpaLUEHMS, NMHHbIE BOMOCHI MOTYT ObITh 3aXBaueHb! M BbiTaLLeHb! BPALLAIOLLMMUCS UMW ABUXKYLLMMUCS eAuHALAMU.

3,7. Ecrv Bbl MOXETE WCMOMb30BaThb BHELLUHIO aCmMpaLMOHHYI0 cucTeMy, yOeauTech, YTO OHa BKrioueHa ¥ paboTaet
npaBunbHO. Vlcnonb3oBaHue acnpaLOHHOI CUCTEMbI CHIKAET PUCKM, CBA3AHHBIE C BbIDPOCOM MbIfn.

4. TwatenbHOe OTHOLLEHHE K YAapY.

4.1. He neperpysxaiite yaap. Vicnonb3ayiTe nunbHbIE AUCKM TONBKO N0 HasHayeHto. Bbl byaeTe pabotats nydiue 1 6esonacHee
NPV UCNOMb30BaHNK HaIeXaLLero NyaHCoHa B AnanasoHe Harpysku, ykasaHHOM U3roTOBUTENEM.

4.2. He ncnonb3yiTe NUPCHHT-NKAY, Yelt BbIKNoYaTenb NOBpexaeH. [MpCuUHr-nuna, koTopast He MOXET BbiTb OTKIHOYEHa W



RAIDER:

IRowergTools}

MOAKITIOYEHa MO Ha3HAYEHWIO MPOU3BOANTENS, OMACHA 1 HYXAAETCS B PEMOHTE
4,3. Tlpexae Yem U3MeHsITb HAaCTPOIAKL NyaHCOHa, 3aMeHsisl paboume MHCTPYMEHTbI M akceccyapbl, a Takke npy AnUTENbHOM
1CNOMb30BaHIM MyaHCOHa, OTCOEAMHITE BUIKY OT UCTOYHIKA NUTaHMS. OTa Mepa YCTpaHseT pUCK HenpeJHaMEPEHHO LUTaMMOBKY.
4.4. XpaHuTe numbHble ANCKN B MeCTax, rae AeTH He MoryT AobpaTbesi. He no3Bonsiite MM MCnons30BaTh JIKOAEN, KOTOpbIe He
3HaKOMbI C TeM, kak OHU paboTaroT, U He MPOUMTANK 3T MHCTPYKUMK. Korza B pykax HEOMbITHBIX NOMNb30BaTeNen, MbHbIE MM
MOryT BbITb Ype3BbIYAINHO ONaCHbIMMU.

4,5, [lepxute cBOKO ODPE3HYKD MUy OCTOPOXHO. YOeauTechb, YTO MOABWKHbIE SNEMEHTbI (OyHKLUMOHUPYIT Be3ynpeyHo,
He 3axumaiTe, He CrOManmW WnW MOBPEOWAM [eTanu, KOTOpble HapyLliaT WM M3MEHSIT (yHKUMIO nyaHcoHa. [lepeq
1CNOMb30BaHNEM MUMbI-MKMbI Y6eauTech, YTO MOBPEXAEHHbIE [eTany OTPEMOHTUPOBaHbl. MHOrMe HecyacTHble cryyau Ha
paboTe CBA3aHbI C NOXO0 NOAAEPKNBAEMBIMI AMIEKTPOMHCTPYMEHTaMU 1 npubopamu.

4,6. [lepkuTe pexylime MHCTPYMEHTbI BCErAa XOPOLUO 3aTOMEHHBIMU W YUCTBIMU. YXOXEHHbIE PEXYLUME UHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMY KpasimMy 06NaiatoT MeHbLUMM COMPOTUBIEHNEM U C HUMW Nerye paboTaTb.

4,7. Vcnonb3ayitTe MunbHble AUCKM, akceccyapbl, MHCTPYMEHTbI U T. [l. B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMI NPOM3BOANUTENS.
Takoke UMeilTe B BIUAY KOHKPETHbIE YCrOBUSt paboTbl M onepaLyy, KOTopble Bbl JOMKHbI BbINONHUTL. CNonb3oBaH1e NUMbHBIX
nonoTHa ANs NPUMEHEHWIA, OTINYHBIX OT TeX, KOTOpble yka3aHbl U3roTOBUTENEM, YBENMYMBAET PUCK HECHACTHBIX CrlyyaeB Ha
NpOM3BOACTBE.

5. MoaaepxaHue.

PeMOHT BaLLMX 3MEKTPOMHCTPYMEHTOB [IOMKEH BbIMONHSATLCA TOMbKO KBaNMULMPOBAHHBIMY CELManMcTamMin MacTepckon
RAIDER, rae ncnonb3ytoTcst TOfbKO OpUriHanbHble 3anacHble yacTi. 310 obecneumBaet nx GesonacHyto paboTy.

6. MHcTpykumm no 6e3onacHoit paboTte ¢ MUbHBIMMY AYcKaMu.

6.1. Korzia cylecTsyeT onacHOCTb TOro, YTo paboynii MHCTPYMEHT MOXET NMOBPEATb NeXalLe NOA HaNpsKEHNEM XWUMbl uni
LUHYP MUTaHWS BO BpeMsi paboTbl, MPUKOCHUTECH K 3NEKTPOMHCTPYMEHTY TOJTBKO C MOMOLLIbHO M30MMPOBaHHbIX Pyyek. [pu KoHTaKTe
C XMBbIM NMPOBOAHWKOM OH NEpeaaeTcs MeTanIMYeckuM YacTsiM SNEeKTPOUHCTPYMEHTA, U 3TO MOXET MPUBECTU K NOPaKeHWIo
9MEKTPUYECKIM TOKOM.

6.2. [lepxuTe pykn B cTOpoHe oT obracTvt pesku. He npukacaiTeck k 3aroToske. [Mpy nonagaHnm Ha pexyLLi IMCT CyLLECTByeT
PUCK MONYYeHNst TPaBMb.

6.3. TMpukocHUTECH K ANEKTPOMHCTPYMEHTY K 3aroTOBKE MOCre ee BKIKYeHWs. B mpoTuBHOM cryyae CyllecTByeT puck
BO3HWKHOBEHMS OTAAYM, ECTIN NIE3BUE CKPYYMBAETCS B 3arOTOBKY.

6.4. Bo Bpemsi pe3ku byabTe 0CTOPOXHbI, 4TOOLI OMOpHas nnuTa (5) NOCTOSHHO Haxoaunack Ha obpabaTbiBaeMoi AeTanu no
BCeil ee noBepxHoCTH. Ecnv pexyLast KpoMka 3akpy4uBaeTCs, 3T0 MOXKET MPUBECTU K pa3pbIBY MIW pa3pbiBy PEXYLLEro Aucka.

6,5. Korga peska 3aBeplueHa, JOXAUTECH OCTAHOBKM MyaHCOHA. 3aTeM yaanuTe ero 13 paspesa. JTo no3eonseT u3bexartb
pucka 0TAauu, 1 Bbl MOXETE CMOKOIHO OCTaBUTb SMEKTPOMHCTPYMEHT Ha paboyeil NoBepXHOCTY.

6.6. VicnonbayiiTe Tonbko ne3sus B 6e3ynpeyHoM cocTostHUN. COTHYTbIE UK 3aTynneHHbIE PEXYLLME ANCKA MOTYT CIOMaThCS
NV BbI3BATL OTAAYY.

6.7. Kak TorbKo MyaHCOH BbIKTIOYEH, HE OCTaHABMNMBAITE PEXYLUWIA ANCK, CKMMAs ero. PexyLLmA MCT MOXeT GbITb NOBPEXAEH,
CrIOMaH M BbI3BaH OTKATOM.

6.8. McnonbayitTe noaxoAsiLyro nocydy Ans moucka CKpbITbIX TPyBOMpoBOAOB NOA Tpybamu nnin obpaTntech B MECTHYHO
KomnaHuio no noctaeke. KOHTaKT ¢ XUBbIMW MPOBOAAMM MOXET MPUBECTU K BO3rOPaHMI0 U MOPAXEHNIO AMEKTPUIECKUAM TOKOM.
[MoBpexaeHne ra3onpoBoaa MOXET NPUBECTU K B3pbIBY. [OBpeXaeHne BOLONPOBOAA NPUBOAMT K CEpPbE3HOMY MaTepuarnbHoMy
yLepBy 1 MOXET MPUBECTY K MOPAKEHMIO 3MEKTPUHECKUM TOKOM.

6,9. MpepoctaBbte 06paboTaHHylo AeTanb. [leTanu, 3axatble ¢ NOAXOAAMMN (UTUHIAMI UMK 3aX1MamMK, 3anvparoTcs
Gonee HafEXHO 1 HafIEXXHO, YeM eCrut Bbl AEPXKMTE €T0 BPYYHYHO.

6,10. MMpexae 4yem MOKWHYTb yAap, MOAOXAMTE, MOKa BpALLEHWe He OCTaHOBMTCA MONMHOCTbI. B mpoTuBHOM cryyae
1CNOMb3yeMblii paboynii MHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCS ApYroro o6bekTa M Bbi3BaTb HEKOHTPONMPYEMOE NepemeLleHue
3MEKTPOVMHCTPYMeHTa. He ncnonb3yiite nyaHcoH Npy MoBpeXaeHUN LHypa nutaHus. Ecniv kabenb noBpexaeH Bo Bpems paboTbl,
He npukacaiTech k Hemy. HemenneHHo oTcoepuHuTe BUMKY OT po3eTku. [oBpexXaeHHble LHYPbI MUTaHUS MOBBILLAKT PUCK
NOPaXEHMS 3NEKTPUHECKUM TOKOM.

7. Llenb yaapa. MepdopaTop npeacTaBnsieT coboit pyyHyto aneKTpoOUHCTPYMEHT BTOPOTo knacca. PabotaeT ot ogHodasHoro
konnekTopa. JTOT TUM 3MEKTPOMHCTPYMEHTOB LUIMPOKO UCMOMNb3yeTCs ANs Pe3ku ApPeBECUHbI, APEBECHBIX MATEpUarnoB, a Takke
CUHTETUYECKMX MaTepuanos 1 MeTanmnoB. O6nacTin UCMoNb30BaHUS! BKIKOYAKT PEMOHT, CTPOUTENLCTBO, MNOTHULKME paboThl 1
niobble Apyrie paboTbl, CBA3aHHbIE C CAMOCTOSTENBHOI IOBUTENBCKON [EATENBHOCTBIO.
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8. TexHuyeckve fiaHHble

YTo0bl 3anyCTUTb MHCTPYMEHT, MPOCTO HaXMWTE Ha CryCKOBOW KPIOYOK Ha nepeknioyartene. CKOpOCTb WHCTPyMeHTa
YBENWYMBAETCA C YBENMYEHWEM [AABMEHMst Ha Tpurrep nepekniovatens. OTnycTuTe Tpurrep cTomn-nepekniodarens. Ans
BecnepeboitHoii paboTbl HaxMNUTE TPUITep Ha MepeknoyaTene, HaXMUTE KHOMKY OMOKMPOBKM, a 3aTeM OTNyCTUTe TpUITep
nepexkntoyatens. Ytobbl OCTAHOBUTL MHCTPYMEHT W3 3abMOKMPOBAHHOrO MOMOXEHWS, MOMHOCTbIO HaXMUTE Ha Kypok Ha
nepekniovaTene, a 3atem OTnycTUTe ero.

BHUMAHWE: Bceraa 4ncTUTE YnNChI MK MOCTOPOHHME NPEAMETbI, MPUKPENNeHHbIe K Ne3BIK0 U / UMK AepXaTento nessus.
Hecobnioaerune a1oro TpeboBaHNS MOXET NPUBECTU K HEAOCTATOYHOMY 3aKIMHWBAHWIO NE3BUIA, YTO MPUBEAET K CEpbe3HbIM
TpaBmam.

NPEOYNPEXAEHWE. He npukacaitecb K MHCTPYMEHTaM Mnu 3aroToBkam cpady nocre pabotbl. OHu MOryT BbiTb O4eHb
TOPSYNMU 11 CKUTaTb KOXY.

MPEAYNPEXOEHWE. Bceraa dukcnpyiTe XecTkui Anck. HegoctaToyHoe 3aTarBaHmue Ne3sust MOXeT NPUBECTM K MONOMKE
Ne3BNS NN CEPbE3HOMY TEMECHOMY MOBPEXAEHNIO.

MPEAYNPEXLAEHWE: cnonb3yite nonactu Raider 4nst XBocToBOM numbl « Ty. cnonb3oBaHWe Ne3suit, OTMYHBIX OT 3TOT0
TVNa, BbI3bIBAET HEAOCTATOYHbI 3aXWUM NE3BUIA, YTO NMPUBOAMT K CEPLE3HBIM TPaBMaM.

VHchopmaLs 0 3nydaembix Lymax 1 BUOPaLMsX.

3Hauenuns uamepsiorcs B cootsetctaum ¢ EN 60745. Yposerb wyma A 06bI4HO: ypoBeHb 3BykoBOro Aaenerus LpA 85 nb
(A); mowHocTb 3Byka LwA 96 ab (A). HeonpeaenenHocTs K = 3 gb. Paboraitte ¢ rnywmrensmu! MonHoe 3HaveHne BubpaLmum
(BekTOpHast Cymma B Tpex HanpaBnenusix) onpepensetcs B cootetctBun ¢ EN 60745: Peska gpeBecuHbl: reHepupyemble
konebanus ax = 6,60 m / c2, HeonpeaenerHocTb K = 1,5 M / €2, peska meTanna: / s2, HeonpeaenerHocts K = 1,5 m / c2.
YKkasaHHbIll ypoBeHb BUOpaLuK SBNSETC nokasaTenem Havbonee pacnpoCTpaHeHHbIX MPUMEHEHUA ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB.
OpHako, ecnu nyaHCcoH UCMoNb3yeTcst AN APYruX BUWAOB AESTENbHOCTY, C APYrMMU PabounMy MHCTPYMEHTAMU WM €CTIN OH
He MOAAepX1BaeTCs B COOTBETCTBUM C MPEANUCAHUAMY, YPOBEHb BUOPALIM MOXKET N3MEHNTLCH. OTO MOXET 3HAUUTENbHO
YBENUYUTb KyMyNATUBHYIO BUGPALMOHHYIO HArpy3Ky B npoLjecce.

9. YcTaHoBKa pexyLLEero Hoxa.

» Puc.1: 1. Pexywmit peivar

» Puc..2:

1. KHorka BKmtoueHust / BbIKMIOYeHNs!

KHonka 6nokupoBky / 6riokupoBkv 6riok1poBkm

[inst Hayana npocTo HaXMMUTE KHOMKY NUTaHNs

CKOPOCTb YBEMUYMBAETCS 3@ CYET YBENWMYEHWs AaBneHUsl Ha aBTOMATM4YECKOM Bbikmiodatene. OTnycTuTe CTOMOPHbINA
BblKItoyaTenb.

[inst fonroBpemMerHoi paboTbl HaXMUTE NepeknYaTenb, HaXMUTe KHOMKY GrIokMPOBKY, @ 3aTem OTMYCTUTE BbIKMOYaTEb.
Yt06bI 0CTAHOBUTL MHCTPYMEHT 13 3a0II0KMPOBAHHOTO MOMOXKEHNS], NONHOCTbBIO HAXKMUTE NEepeknoyaTenb, 3aTeM OTNYCTUTE ro.

OTOT MHCTPYMEHT MOXET UCMONb30BaTLCS C OPOUTAMNBHOM UK NPSIMON (BBEPX W BHI3)

OpbuTanbHas peska - JaBneHue Ha HoX

YT00bI M3MEHUTb PE3Ky, NOBEPHUTE pbldar B HY)XHOE MONOXeHWe W BbIGEpUTE COOTBETCTBYHLLMIA pa3pes B COOTBETCTBUM C
Tabnuuei.

Tabnmua 1

BcraBbTe HOX, OTKpYTMB BONT AepaTens NpOTUB YacoBOW CTPEMKY LLECTUIPaHHIKOM.

» Puc.3

1. lepxatenb Hoxa 2. bont 3. WecTurpaHHbii knoy C nessrem Hoxa, HanpaBneHHbIM Briepes, NOMECTUTE ero B iepaTerb
pesyLLero ucka o ynopa
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Y6enutech, 4To 3aHUN kpait nessus CoBNagaeT C PONMKOM. 3atem 3atsHuUTE BONT MO YacoBoil CTpenke, 4TOBbI
yﬁeﬂ,MTbCH, YTO Nne3Bue HaJeXHo 3aKpeneHo.

» Puc4:
1. bont
2. Ponnk

3. Nessue pexyLero nessns YTobbl yaanuTs nessue, BbIMOMHUTE MPOLEAypy cOOpku Hasag.

MPUMEYAHWE. Bpems 0T BpeMeH1 cMa3blBaiiTe Bamnuk KOHCUCTEHTHOM CMa3KOM.
Mosnumsa | Pexylee pgencreve Mpunoxexne
0 Peska no npsmowm [ns peskn MArkux

NNHUN

cTanb, HepxaseroLias
cTanb

cTanu u nnactmacc.
[nsa peskn
ApeBecyiHa u dpaHepa.

Pe3ka no maneHbkom
opbute

[ina pesku msarkmx
cTanb, antoMUHUIA
M NINCTBEHHbIX NOPOS,

Peska Ha cpegHen
opbute

[Ina peskn ApeBecuHbl
1 baHepsbl.

[nsa 6bicTpon pesku
antoM1HUEBBIN 1
MSArKMn

cranu.

[l Peska no 6onbLuoi
opbute

[ns 6bicTpon pesku
apeBecuHa u haHepa.

9.1. BbIbop pexyLLero Hoxa.

VicronbayiiTe Tonbko T-06pasHble ne3siist. PexyLLyin CT He [OrDKeH ObiTb AnHHEE HeoDXOAMMOrO i1 BbIMoNHEHIs paspesa. Mpu peske
HeBONbLLVIMY PaaMyCaMu UCTIOMNB3YIATE Y3kVe PEXYLLE NE3BUS.

9.2. PaawveLLieHve 1 3ameHa pexxyLLiero nveTa. Mepef BbINonHeHeM NTobbix onepaLiyi GypeHist OTCOEAMHUTE BUTKY OT MCTOMHIKA MUTAHS.
[Mpy ycTaHOBKe PEXYLLETO NMCTa MCoMb3yiATe 3alLyTHble nepyaTki. CyLLEeCTBYeT OnacHOCTb MOBPEXAEHIT PEXYLLX KpoMok fmeTa. Mepeq
YCTaHOBKOIA O4CTUTE XBOCT PEXYLLEro ucTa. [Ps3HbIA XBOCT Herlb3st 3abroKkvpoBaTh HapexHo. MepensuHbTe BTYNky nesaus (7) Tak, YTobbl
y Bac BbIn AOCTYN K LeCTUPaHHbIM GorTam. BeTaBbTe peXxyLLuii MNCT, MoKa OH He OCTaHOBYTCS B 32KIMHOM rasy ¢ 3ybLiamu, 0BpaLLieHHbIMN
B HarnpaBneH1 pesaHust. Ipy yCTaHoBKe pexyLLero Nessust By/abTe 0CTOPOXHbI, YTOObI €r0 3aaHIA Kpail Moran B kaHaBKy HAMPABIISHOLLIENo
ponka (6). MpeLanoHHble paapesbl BOIMOXHbI TONBKO B TOM CITy4ae, €Criv HarpaBnstoLLAA POvK (6) NPO4HO YEPHVIBAETCS, HO HE CTIMLLKOM
CUMBHO Ha 33/3HEi CTOPOHE PEXYLLIEro NCTa. 3aTSHUTE LLECTUTPaHHbIE GOMTbI C MOMOLLIbHO KITHo4a, PACTIONOKEHHOMO Ha 3aAHe YacTy MyaHCoHa
MIOf, COMTIoM, YTODbl BKIKOUTL CTMPALMOHHYH0 C1CTEMY. UTOBbI 3aMEHITL HO, UCTIOMB3YITE LLECTUIPaHHBIN KoY, BXOASLLMIA B KOMIEKT.
OTBIHTATE MPOTUB YacoBOM CTPeNkv 00a BUHTA, YAEPKMBAIOLLMX HOX. [TomecTTe HOBOE Nessite, 3aTeM YBeauTecs, YTO nessie MioTHO
3aLienneHo. Ecrm pexyLLiee nessite He NMOTHO 3aLEnreHo, ero MOXHO YAANWTL Y MOBPEAVTL BO BpeMs paboTh.

10. Cucrema cbopa nbirm.

IMopoLukn, BbicBOGOXNAEMbIe Mpy 00PabOTKe MaTepuarnos, TakiX Kak CBUHLIOBbIE KPACKW, HEKOTOpble BUOb! PEBECHHbI, MUHEPabI
11 MeTarbl, MOryT BbITb OMacHb! Asl 300POBLS. KOHTaKT C Koxell Wi BabIXaHV e TakvX MOPOLLIKOB MOTYT Bbi3blBaTb armieprimieckie peakLiyi
1/ v BoresH AbIxatenbHbIX MyTedt y onepatopa un ntoaei nobnnaocTin. OnpeaeneHHble NOPOLLKM, Tak1e Kak 3KCTPaKTbI 13 byka 1 ayba,
CHUTAIOTCS KaHLIEPOreHHbIMM, 0COBEHHO B COMETaHUM C XMUHECKVMM BELLECTBAMY A1 06paboTkV [IpeBECUHbI (XPOMAT, KOHCEpBaHTB! 1 T. [1,).
Ecriv BoamoxHo, 1enonbayiiTe ci1cTemy nbineyaanenina. ObecnievbTe XopoLLyto BEHTUMALWIO Ha paBiodem MecTe. PexoMerayeTcs MCTons3oBaTs
AbIXaTerbHyo Macky ¢ churTpoM kracca P2.

10.1. BritoumTe acrivpaLmoHHyHo CCTEMY.

[MomecTuTe LLNaHr acrmpaLyioHHol cucTeMbl B corro (3). MoacoenuHmTe LinaHr (3) € acm paLyoHHONA CCTEMOIA W MbINECOCOM (B
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HEKOTOPBIX MOFENsX MMEETCS [AOMONHUTENbHbIN afarnTep Mbiecoca). Vcnomnbayemblil MbINecoc A0IDKeH ObiTb MopxoasALmMM Ania obpaboTiv
obpaboraHHoro matepyiana. Ecnv nbinb 0cobeHHO BpeaHa Ans 300pOBbS WM KAHLIEPOTEHHOCTU MbiNb, MCMONb3YITE CreLuanbHbIi
nblnecoc.

11. YnpaBneHne 3nekTpOMHCTPYMEHTOM.

Mpexae YeM BbINOMHATL Kakue-nubo paboTbl C SNEKTPOUHCTPYMEHTOM, OTCOEAMHUTE BUNKY OT UCTOYHIKA MUTaHNS.

11.1. Perynuposka yrna pesaHus.

[N HaKMOHHBIX pPa3pe3oB OMOPHYI MAMTY (5) MOXHO HAKMOHWTL BMPaBO WiV BNeBO [0 45 °. OTBMHTUTE BMHTBI U Crerka
CABMHbTE OMOPHYto NMTY (5). YT06bI MCMPaBUTL TOYHBIE HAKIOHBI, ONopHas nnuTa dukeupyetcs Ha 0 °, 22,5 ° 1 45 ° BneBo n
BnpaBo. HaknoHuTe onopHyto NuTy (5) Ha HyHbIl yron. CryJailHble HaknoHbl MOTYT BbITb YCTaHOBMEHBI C UCMONb30BaHNEM
HecyLeln. 3aTem CHOBA 3aTSHUTE BUHTbI

12 PykoBOACTBO N0 3KCMnyaTaLum.

OxnaxpatoLjast cMasoyHas KvakocTb. YTobbl NpesoTBpaTUTL NeperpeB Npu peske MeTanmos, Bbl JOMKHbI HAHECTU CMa304HO-
OXNaXAAIOLLYI0 XUAKOCTb BAOMb NMUHMM pesku. CKOpOCTb BpalUeHMs MUMbHOMO ABWraTens perynupyetcs MoBOPOTOM K
PerynupoBKOii PErynsTopa cKOpoCTU B HY)XHOe NonoxeHue. 3T No3BonseT BblbpaTh Hanbonee NOAXOAALLYH0 CKOPOCTb paboTh
B 33BVCHMOCTM OT CBOWCTB 06pabaTbiBaemoro Matepuana. Yem BbilLie 3HaYeHe, Yka3aHHOEe Ha PerynaTope, TeM Bbillie YacToTa
BpalLeHns munbl. [ins Gonee 6biCTpoi paboTbl NyaHCOH OCHALLEH MOABECHBIM (MaXOBIUKOM) ABUXEHNEM HOXA.

13. TexHuyeckoe obcnyxusaHue u obenyxusaHme.

13,1. O6cnyxmnBaHue n ouncTka.

Mepen BbINOMHeHWeM niobbIX Onepavuyui BypeHnst 0TCOeAMHUTE BUMKY OT UCTOYHWKA MUTaHMs. YTobbl paBoTtaTb XopoLlo
Be3onacHo, AepkuTe ANEKTPOUHCTPYMEHT 1 BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA B YMCTOTE. PerynsipHo ounLLaiTe nessue Kpennexus
nessus. [INs 3TOr0 CHUMUTE PEXYLLMA NIACT U BCTPSXHUTE MPUIMNAIOLLYI0 KDOMKY, akKypaTHO MOCTyKuBast MO YCTOWYMBOMY
OCHOBaHW0. CunbHOe 3arps3HeHre LieNHOM MiMbl MOXET MPUBECTM K HemcnpaBHOCTW. [103ToMy He paspesaiiTe matepuansl,
KOTOpbI€ BbIMycKatoT 60MbLLIOE KONMYECTBO CTPYXKKIA W MBI C HA3A UMW NOTONKa.

13,2. B ype3BblyaliHO TSKEMbIX YCOBUSX paboTbl MU peske METannoB Ha BHYTPEHHNUX MOBEPXHOCTSX Kopryca MoXeT ObiTb
HaHeCceH TOKOMPOBOAALLMA MOPOLLOK. ITO MOXET NOMeLLAaThb 3aLMTHON M30NALMKM MyaHCoHa. B Takix cnyyasx pekomeHayeTcs
CMONb30BaTh CTALMOHAPHYIO aCrMPaLMOHHY0 CUCTEMY, YacTOe BblyBaHWE BEHTUMALMOHHBIX OTBEpCTUI. epuoanyecku
CMmasblBaliTe HanpaBnALLMA ponvk (6) OAHON Kannel MalMHHOMO Macna. PerynspHo npoBepsiiTe HanpaBRsitoLyii ponuk (6).
Ecnu oH n3HOLLEH, OH AOMKeH ObITb 3aMEHeH aBTOPU30BaHHBIM CEPBUCHBIM LieHTpoM cryx6bl RAIDER.

14. OxpaHa okpy*atoLLei cpegbl.

[ins 3awmTbl OKpYXaroLLen Cpedbl SNEeKTPOMHCTPYMEHT, akceccyapbl U ynakoBka AOMKHbI ObiTb Hafanexalum obpasom
06paboTaHbI 1S TOBTOPHOIO MCMONb30BaHMs COAEPXKALLMXCS B HEM ChIPbIX MaTepKarnoB. He yTununaupyiTe aneKTpOMHCTPYMEHTbI
B 6biToBbIX OTX0gax! B cootetcTBUM ¢ Oupektusoit EC 2012/19/ / EC 06 anekTpuyeckux U anekTpOHHbIX YCTPOICTBaX C
VCTEKLMM CPOKOM 3KCTNyaTaLun 1 ee MpoBepke B Ka4yecTBE HaLMOHANbHOTO 3aKOHOAATENbCTBA, 3MEKTPOWUHCTPYMEHTI,
KoTopble Gonblue Hemb3s UCMOoNb30BaTh, JOMKHbI ObiTb OTAEMBHO COBpaHbI M NOABEPrHYTHI COOTBETCTBYHOLEN 06paboTke Ans
BOCCTAHOBIEHNS COBEPXKIMOTO B UX LIEHHOE BTOPUYHOE ChIpbe.
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Navodilo za uporabo
Spostovana stranka,

Zahvaljujemo se vam za nakup hidravliéne dvigalke, najbolj uspesno rasto¢e blagovne znamke
na trgu-RAIDER. Ko se naprava pravilno sestavi in uporablja, so RAIDER naprave varne in zanesljive in
delo z njimi vam bo v veselje. Za vaSe zadovoljstvo skrbi servisna mreza.

Pred uporabo hidravli¢ne dvigalke, prosimo, da se pozorno seznanite s temi navodili za uporabo.

V skrbi za va$o varnost in pravilno uporabo, pozorno preberite ta navodila, vklju¢no s predlogi
in opozorili v njih. V izogib nepotrebnih napak in nesrec¢, je pomembno, da ta navodila shranite tudi za
kasnej$o potrebo za vse, ki bodo napravo uporabljali. Ce jo preprodate naprej, morate poskrbeti, da bo
nov uporabnik dobil to navodilo. Le tako se bo nov uporabnik lahko seznanil s pomembnimi varnostnimi in
delovnimi navodili.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov
podjetja je Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg, www.euromasterbg.
com, e-mail: info @ euromasterbg. com.

Od leta 2006 je podjetie uvedlo kvalitetni sistem upravljanja ISO 9001:2008 iz podrocja
certificiranja: Trgovanje, uvoz, izvoz in servisiranje z hobi in profesionalnimi elektri€nimi, mehanskimi in
pnevmatskimi orodji in splo$no Zeleznino. Certifikat je izdal Moody International Certification Itd, Anglija.

Tehniéni podatki

parameter enota vrednost
Model - RD-JS32
Omrezna elektricna napetost VAC 230
Frekvenca: Hz 50
Sprejem moci w 650
Stevilo hodov min-* 0-3000
Globina rezanja - Zelezo mm 6
Globina rezanja - les mm 65
Posevni rez © 0-45
Zas¢itni razred - Il
Raven zvo¢nega tlaka LpA dB(A) 97.6,K=3
Raven zvocne moé&i LwA dB(A) 108.6, K=3

Prikazani elementi:

1. Zagon stikala

2. Gumb za zagotovitev neprekinjenega delovanja
3. Vti¢ v sistem za aspiracijo
4. Regulator nihala
5. Osnovna plosc¢a
6. Vodilni valj
7. Noz

8. Omarica
9. Klju¢ za kljuce
10. Bolt
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Splo$na navodila za varno delovanje.

Previdno preberite vsa navodila. Neupostevanje spodnjih navodil lahko povzrodi elektricni udar, pozar in / ali resne poskodbe.
Ta navodila hranite na varnem mestu.

1. Varnost pri delu.

1.1. Naj bo vae delovno mesto €isto in dobro osvetljeno. ZruSitev in neustrezna osvetlitev lahko prispevata k nastanku nesrece
pri delu.

1.2. Ne uporabljajte vrtalne Zage v okoljih s povecanim tveganjem eksplozije, v blizini vnetljivih teko€in, plinov ali prahu. Med
delovanjem se brizgajo zage, ki lahko vZgejo prah ali hlape.

1.3. Otroke in bo¢ne obraze hranite na varni razdalji, medtem ko delate s &epom. Ce je vasa pozomost preusmerjena, lahko
izgubite nadzor nad udarcem.

2. Varnost elektrike.

2.1. Vitiéni &ep mora biti primeren za uporabljeni kontakt. Pod nobenim pogojem se ne bo zamenjalo nacrtovanje vtica. Pri delu
z raztrganimi elektriCnimi napravami ne uporabljajte vtikaca. Uporaba originalnih vticev in vti€nic zmanjSuje nevarnost elektricnega
udara.

2.2. 1zogibajte se telesu, da se dotaknete ozemljenih teles, npr. cevi, grelniki, pe€i in hladilniki. Ko je vaSe telo ozemljeno, je
tveganje elektricnega udara vecje. Zascitite zago od dezja in vlage. Vdor vode v udarec poveca nevarnost elektricnega udara

2.3. Ne uporabljajte napajainega kabla za namene, za katere ni namenjen, na primer. nosite kabelsko spono ali odstranite
vtika€ iz vtiénice. Kabel za3¢itite pred segrevanjem, mastjo, dotikom ostrih robov ali gibljivih delov strojev. Poskodovani ali zviti kabli
povecujejo tveganje elektriénega udara.

2.4. Pri delu s stroji za zaganje na prostem vklopite stroj samo s pomocjo Fi (zas€itni odklopnik toka zemeljskega oskrbe) in
tok puscanja, pri katerem se sprozi DTZ, ne sme biti ve¢ja od 30 mA v skladu s Pravilom 3 za postavitev elektrinih sistemov in
daljnovodi “. Uporabljajte le razsiritve, primerne za delo na prostem. Uporaba podaljSka za delo na prostem zmanjSuje tveganje
elektriénega udara.

2.5. Ce se 7aga uporablja v vlaznem okolju, prikljugite stroj samo na naprave, opremljene z Fi. Uporaba takega odklopnika toka
zmanj$a tveganje elektricnega udara.

3. Varno delovanje.

3.1. Bodite osredoto¢eni, bodite pozorni na svoja dejanja in ukrepajte previdno in razumno. Ne uporabite udarca, ko ste utrujeni
ali pod vplivom narkotikov, alkohola ali drog. Trenutek odvracanja pri delu z Zarilno Zago lahko povzrodi izredno hude telesne
poSkodbe.

3.2. Delo z za&citno obleko in vedno z za8¢itnimi ocali.

Nosite primerno nosilno Zago in delo z osebno zas€itno opremo, kot je dihalna maska, mocno tesno zaprti evlji s stabilno
prevleko, za$¢itno Eelado in dusilci zvoka, zmanjSajte tveganje za nesreco pri delu.

3.3. Izogibajte se nevarnosti nehotenega priklopa udarca. Pred prikljucitvijo vti€a na napajanje se prepriCajte, da je stikalo za
vklop nastavijeno na “izkloplieno”. Ce med prstom drzite prst na odklopniku ali &e napolnite vrtalni zatic, ko je prikljuéen, obstaja
nevarnost nesrece.

3.4. Preden vklopite udarec, poskrbite, da boste odstranili vsa orodja. Pomoénik pozabljen na gibljivi enoti lahko povzrodi
poskodbe.

3.5. Izogibajte se nenaravnim polozajem telesa. Delo v stabilnem polozaju telesa in v vsakem trenutku ohranja ravnovesje. To
vam bo omogocilo boljSo in varnejSo kontrolo udara, e pride do nepri¢akovanega stanja.

3.6. Delo z ustreznimi oblacili. Ne delajte s Sirokimi oblagili ali nakitom. Lase, oblacila in rokavice obdrZite na varni razdalji od
vrtljivih enot udame glave. Siroka oblacila, okraski, dolgi lasi se lahko ujamejo in viegejo z vrtijivimi ali gibljivimi enotami.

3.7. Ce je mogode uporabiti zunanji sistem aspiracije, se prepri¢ajte, da je vklopljen in pravilno deluje. Uporaba aspiracijskega
sistema zmanjSuje tveganja zaradi spro¢enega prahu.

4. Skrbni odnos do udarca.

4.1. Ne preobremenijujte udarca. Liste Zage uporabite samo glede na predvideni namen. Boste delali bolje in varneje pri uporabi
ustreznega udara v obremenitvenem obmocju, ki ga dolo¢i proizvajalec.

4.2. Ne uporabljajte Zarilne Zage, katere stikalo je poskodovano. Zarilna Zaga, ki je ni mogode izklopiti in prikljugiti, kot je
predvidela proizvajalec, je nevarna in jo je treba popraviti

4.3. Pred spreminjanjem nastavitev punch-a, zamenjave delovnega orodja in dodatkov ter pri neuporabi punch-a za dalj ¢asa,
izvlecite vtikac iz napajanja. Ta ukrep odpravlja tveganje nenamerne udarec.

4.4 \lrezovanje zagin listov v krajih, kjer jih otroci ne morejo doseci. Ne dovolite, da jih uporabljajo ljudje, ki niso seznanjeni z
nacinom dela in niso prebrali teh navodil. Kadar so v neizkuenih uporabnikih, so Zage za zaganije lahko zelo nevarne.

4.5. Skrbno pazite na obrezovanje zag. Preverite, ali premi¢ne enote delujejo brezhibno, ne objemite, poskodujete ali
poskodujete delovthat violate or change the function of the punch. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are
repaired. Many accidents at work are due to poorly maintained power tools and appliances.
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4.6. Keep the cutting tools always well sharpened and clean. Well-maintained cutting tools with sharp edges have less
resistance and are easier to work with.

4.7. Uporabite zagin list, pribor, orodje itd., V skladu z navodili proizvajalca. Upostevajte tudi posebne delovne pogoje in
postopke, ki jih morate izpolniti. Uporaba Zaginih listov za druge aplikacije, razen tistih, ki jih doloCi proizvajalec, povecujejo tveganje
za nesrece pri delu.

5. Ohranjanje.

Popravila vasih elektricnih orodij smejo opravljati samo usposobljeni strokovnjaki za delavnice RAIDER, kjer se uporabljajo
samo originalni nadomestni deli. To zagotavlja njihovo varno delovanje.

6. Navodila za varno delo z Zaginimi listi.

6.1. Ce obstaja nevarnost, da bi delovno orodje med delovanjem lahko poskodovalo osnovne Zice ali napajaini kabel, se
elektricno orodje dotaknite samo z izoliranimi roaji. Ko je v stiku z Zivim prevodnikom, se prenaSa na kovinske dele elektriénega
orodja, kar lahko povzrodi elektricni udar.

6.2. Roke drzite izven obmocja rezanja. Ne dotikajte se obdelovanca. Ob dotiku rezalne plocevine obstaja nevarnost poskodb.

6.3. Dotaknite se elektrinega orodja na obdelovanec, ko ga vklopite. V nasprotnem primeru obstaja tveganje, da pride do
povratnega udara, Ce je rezilo zavito v obdelovanec.

6.4. Med rezanjem pazite, da osnovna plod&a (5) stika z obdelovancem na celotno povrsino. Ce se rezalni rob ukrivija, lahko
povzrodi prekinitev ali zlom rezila.

6.5. Ko je rezanje kon¢ano, pocakaijte, da se udarec ustavi. Nato ga odstranite iz reza. S tem se izognete tveganju povratnega
udara in lahko varmno zapustite elektri¢no orodje na delovno povrsino.

6.6. Uporabljajte samo rezila brezhibno. Upognjeni rezkani diski lahko zamasijo ali povzro€ijo povratni udarec.

6.7. Ko izklopite pistolo, rezila ne ustavite tako, da jo stisnete. Rezanje se lahko poskoduje, zdrobi ali povzro¢i povratni udarec.

6.8. Uporabite primerne pripomocke, da poi$¢ete morebitne skrite podzemne cevovode ali se obrnite na lokalno ponudbo. Stik z
Zicami lahko povzrogi poZar in elektriéni udar. Poskodba plinovoda lahko povzroci eksplozijo. Poskodba vodnega omrezja povzroci
vecje materialne poskodbe in lahko povzroéi elektricni udar.

6.9. Navedite obdelovane podrobnosti. Podrobnost, pritriena z ustreznimi prikljucki ali sponkami, je bolj trdno in varna, kot pa,
Ce jo drzite rocno.

6.10. Preden zapustite udarec, poCakajte, da se vrtenje popolnoma ustavi. VV nasprotnem primeru se lahko delovno orodje
dotakne drugega predmeta in povzro€i nenadzorovano premikanje elektricnega orodja. Ne uporabljajte udarca, ko je napajalni
kabel poskodovan. Ce je kabel med delovanjem poskodovan, se ga ne dotikajte. Takoj odklopite Vti§ iz vtiénice. Poskodovani
napajalni kabli povecujejo tveganje elektriCnega udara.

7. Namen udarca. Punch je roéno elektriéno orodje drugega razreda. Poganja enofazni kolektorski motor. Ta vrsta elektricnih
orodij se pogosto uporablja za rezanje lesa, lesnih materialov, pa tudi sinteticnih materialov in kovin. Podrogja uporabe so popravila,
gradbenistvo, tesarstvo in vsa druga dela, povezana z neodvisno amatersko dejavnostjo.
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8. Tehnicni podatki

Ce Zelite zagnati orodje, povlecite sproilec na stikalo. Hitrost orodja se poveda s povedanjem pritiska na sprozilec stikala
Sprostite sproZilec zaustavnega stikala. Za neprekinjeno delovanje potegnite sproZilec na stikalo, pritisnite gumb za zaklepanje
in sprostite sprozilec stikala. Ce Zelite orodje zaustaviti iz zaklenjenega poloZaja, povlecite sproZilec na stikalo in ga spustite.

POZOR: Vedno o€istite vse Cipe ali tuje telesa, ki so pritrjeni na rezilo in / ali drzalo rezila. Neupo$tevanje te zahteve lahko
povzroci nezadostno vpenjanje rezila, kar ima za posledico hude poSkodbe.

POZOR: Ne dotikajte orodja ali obdelovanca takoj po delu. Lahko so zelo vrogi in spali kozo.

OPOZORILO: Trdi disk vedno popravite. Nezadostno zategovanije rezila lahko povzroéi lomljenje rezila ali hude telesne
poskodbe.

OPOZORILO: Uporabite Raider lopatice za “T” rezilo. Uporaba rezil, ki niso te vrste, povzro¢a nezadostno spenjanje rezila,
kar ima za posledico hude pokodbe.

Informacije o sevalnem hrupu in vibracijah.

Vrednosti se merijo po EN 60745. Raven hrupa A je ponavadi: raven zvo¢nega tlaka LpA 85 dB (A); zvocna mo¢ LwA 96 dB
(A). Negotovost K = 3 dB. Delo z dusilci zvoka! Celotna vrednost vibracij (vsota vektorja v treh smereh) je dologena v skladu z
EN 60745: Rezanje lesa: nastanejo tresljaji ah = 6,60 m/ s2, negotovost K = 1,5 m / s2, Rezanje kovine: / s2, negotovost K= 1,5
m / s2. Navedena raven vibraci je reprezentativna za najpogostejse aplikacije elektriénega orodja. Ce pa se punch uporablja za
druge dejavnosti, z drugimi delovnimi orodji ali ¢e se ne vzdrzuje, kot je predpisano, se lahko raven nastalih vibracij spremeni. To
bi lahko znatno povecalo kumulativno obremenitev vibracij v procesu.

9. Namestitev rezalnega noza.

» Slika 1: 1. Rocica za rezanje

» Slika 2:
1. Gumb za vklop / izklop
2.Block zaklepanje / zaklepanje gumb
Ce Zelite zageti, samo pritisnite gumb za vklop
hitrost se poveca s povecanjem tlaka na odklopniku. Sprostite stikalo za ustavitev.
Za dolgotrajno delovanje pritisnite stikalo, pritisnite gumb za zaklepanje in sprostite odklopnik. Ce Zelite orodje zaustaviti iz
zaklenjenega poloZaja, potisnite stikalo do konca in ga spustite.
To orodje se lahko uporablja z orbitalno ali ravno ¢rto (gor in dol)
Orbitalno rezanje - tlak je na nozu
Ce Zelite spremeniti rezanje, rogico zavrtite v Zeleni polozaj in izberite ustrezen rez glede na tabelo.
Tabela 1
Vstavite noz z odvijanjem vijaka drzala v nasprotni smeri urinega kazalca s Sesterokotnikom.
» Slika 3

1. Drzalo noza 2. Vijak 3. Klju¢ za Sesterokotnik Z rezilom noZza, obrnjenega naprej, ga postavite ¢im dlje v drzalo za
rezanje. Poskrbite, da se zadnji rob rezila ujema z valjem. Nato privijte vijak v smeri urinega kazalca, da se rezilo drzi trdno.

» Slika 4:

1. Bolt

2. Valj

3. Rezanje rezila rezila Da odstranite rezilo, sledite postopku sestavljanja nazaj.

OPOMBA: Casovnik podmazujte z mastjo.
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Polozaj Rezanje Uporaba

0 Rezanje v ravni Crti Za mehko rezanje
jeklo, nerjavno jeklo
jekla in plastike.

Za rezanje

les in vezan les.

Rezanje v majhni Za mehko rezanje
orbiti jeklo, aluminij
in trdega lesa

Il Rezanije v srednji Za rezanje lesa
orbiti in vezane plosce.
Za hitro rezanje
aluminij in mehak
jeklo.

1N Rezanije v veliki orbiti | Za hitro rezanje
les in vezan les.

9.1. Izbira rezalnega noza.

Uporabljajte le T-oblikovane lopatice. Rezalni list ne sme biti daljsi, kot je potrebno za rezanje. Pri rezanju z majhnimi polmeri
uporabite ozka rezila.

9.2. Postavitev in zamenjava rezalnega lista. Pred kakrSnimi koli vrtinami odklopite vti¢ iz napajanja. Pri namestitvi rezalne
plocevine uporabljajte zascitne rokavice. Obstaja nevarnost poskodbe rezalnih robov ploCevine. Pred namestitvijo o€istite repni
list. Umazan rep ni mogoce varno zakleniti. Premaknite puSo za pritrditev rezila (7), tako da imate dostop do Sesterokotnih vijakov.
Rezalno plogevino vstavite, dokler se ne ustavi v vti€no rezo z zobmi, ki so obrnjene v smeri rezanja. Pri vstavljanju rezalnega
rezila pazite, da njen zadnji rob vstopa v utor vodila (6). Natanéni kosi so mozni le, ¢e je vodilni valj (6) trdno pritrjen, vendar ne
preveC tesno na zadnji strani rezalne plocevine. S Sesterokotnim vijakom varno pritrdite s kljucem, ki je na hrbtni strani pihala pod
Sobo, da vklopite aspiracijski sistem. Za zamenjavo noza uporabite Sestkotni klju¢, ki je prilozen kompletu. Odvijte oba vijaka,
ki drzita noz, v nasprotni smeri urinega kazalca. Postavite novo rezilo, nato preverite, ali je rezilo trdno vpet. Ce rezilo ni trdno
vkloplieno, ga lahko med delom odstranite in poSkodujete.

10. Sistem za zbiranje prahu.

Praski, ki se spro$¢ajo med predelavo materialov, kot so svin¢eve barve, doloCene vrste lesa, mineralov in kovin, so lahko
nevarni za zdravje. Stik s kozo ali vdihavanje tak$nih praskov lahko povzrogi alergijske reakcije in / ali bolezni dihal upravijavca
ali osebe v blizini. Nekateri praski, kot so tisti, pridobljeni iz obdelave bukov in hrasta, so rakotvorni, $¢ posebej v kombinaciji s
kemikalijami za obdelavo lesa (kromati, konzervansi itd.). Ce je mogoge, uporabite sistem za ¢iséenje prahu. Zagotovite dobro
prezracevanje na delovnem mestu. Priporocljivo je, da uporabite dihalno masko s filtrom razreda P2.

10.1. Vklopite aspiracijski sistem.

Cev sistema za aspiracijo namestite v Sobo (3). Cev (3) poveZite s sistemom aspiracije ali sesalnikom (nekateri modeli imajo
dodatni adapter za sesalnik). Uporabljeni sesalnik mora biti primeren za obdelavo obdelanega materiala. Ce je prah e posebej
Skodljiv za zdravje ali rakotvoren
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prah, uporabite specializirani sesalnik.

11. Upravljanje elektricnega orodja.

Pred vsakim delom na elektriénem orodju izvlecite vtikac iz elektricnega omrezja.

11.1. Nastavitev kota rezanja.

Za nagnjene kose se osnovna plo$¢a (5) lahko nagne v desno ali levo na 45 °. Odvijte vijake in premaknite osnovno ploco (5)
rahlo. Za dolocitev tocnih nagibov je osnovna plo¢a pritrjena na 0 °, 22,5 ° in 45 ° v levo in desno. Osnovno plo$¢o (5) nagnite
na zeleni kot. Naklju€ne nagibe lahko nastavite z nosilcem. Nato ponovno privijte vijake

12 Navodila za uporabo.

Hladilno-mazalna tekocina. Da bi preprecili pregrevanje pri rezanju kovin, morate na rezalni liniji uporabiti hladilno sredstvo za
mazanije. Hitrost vrtenja motorja z Zago se nastavi tako, da zavrtite in nastavite regulator hitrosti v Zeleni polozaj. To vam omogoca
izbiro najprimernejSe delovne mere, odvisno od lastnosti materiala, ki ga Zelite zdraviti. Visja je vrednost, navedena na regulatorju,
visja je hitrost motorja Zage. Za hitrejSe delovanije je udami stroj opremljen z nihajocim (vztrajnikom) gibom noza.

13. Vzdrzevanie in servisiranje.

13.1. VzdrZevanje in CisCenje.

Pred kakrSnimi koli vrtinami odklopite vti€ iz napajanja. Za dobro in varno delo vzdrzujte elektricno orodje in prezracevalne luknje.
Redno ogistite rezilo za pritrditev rezila. Ce Zelite to narediti, odstranite rezalno plogevino in stresite pritrdilne ¢ipe, tako da nezno
pritisnete na stabilno podlago. Mo¢na kontaminacija verizne Zage lahko povzroci motnje v delovanju. Zato ne rezajte materialov,
ki sproscajo veliko Cipov in prahu z dna ali stropa.

13.2. Pri izredno tezkih delovnih pogojih pri rezanju kovin na notranjih povrsinah ohija lahko odlagamo prah, ki nosi tok. To lahko
vpliva na zas¢itno izolacijo Cepa. V takih primerih se priporoCa uporaba stacionarnega aspiracijskega sistema, pogosto pihanje
ventilacijskih odprtin. Redno mazite vodilni valj (6) z eno kapljico strojnega olja. Redno preverjajte vodilni valj (6). Ce ga nosite, ga
morate zamenjati poobladCeni servisni center RAIDER.

14. Varstvo okolja.

Da bi zascitili okolje, je treba elektriéno orodje, dodatke in embalazo ustrezno predelati za ponovno uporabo surovin, ki jih
vsebujejo. Ne uporabljajte elektricnih orodij v gospodinjskih odpadkih! V skladu z direktivo EU 2012/19/ / ES o elektri¢nih in
elektronskih napravah ob koncu Zivljenjske dobe in njeno potrjevanje kot nacionalna zakonodaja je treba orodja, ki jih ni ve¢
mogoce uporabljati, loeno zbirati in jih ustrezno obdelati, da se obnovijo vsebine v jih dragocene sekundarne surovine.



FR RAIDERE

Manuel d’instruction original

Cher client,

Félicitations pour I'achat d’'une perceuse a percussion a partir des marques qui grandissent avec
succes - RAIDER. Comme ils sont correctement installés et utilisés, les RAIDER sont des machines sares
et fiables, et travailler avec eux apportera un réel plaisir. Pour votre commodité a été construit un excellent
réseau de service de 45 stations-service a travers le pays.

Avant d'utiliser ce marteau, veuillez prendre connaissance de ces “instructions d'utilisation”.

Dans lintérét de votre sécurité et pour assurer une utilisation correcte, lisez attentivement ces
instructions, y compris les recommandations et les mises en garde qui y figurent. Pour éviter les erreurs
et accidents inutiles, il est important que ces instructions restent disponibles pour référence future a
tous ceux qui utiliseront la machine. Si vous le vendez a un nouveau propriétaire, vous devez soumettre
le «Mode d’emploi» pour que le nouveau propriétaire puisse respecter les mesures de sécurité et les
instructions d'utilisation pertinentes.

EUROMASTER Import Export Ltd. est un représentant autorisé du fabricant et propriétaire de la
marque RAIDER.

Adresse: Ville de Sofia 1231, Bulgarie “Lomsko shausse” Blvd. 246, tél 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Depuis 2006, la société a introduit le systéme de gestion de la qualité ISO 9001: 2008 avec la portée
de la certification: Commerce, importation, exportation et entretien de passe-temps et d’outils électriques,
mécaniques et pneumatiques professionnels et de matériel général. Le certificat a été délivré par Moody
International Certification Ltd, Angleterre.

DONNEES TECHNIQUES

Parametre Unité Valeur
Modele - RD-JS32
Tension d'alimentation nominale: VAC 230
Fréquence AC: Hz 50
Puissance nominale W 650
Vitesse a vide min 0-3000
Coupe de métal avec une épaisseur maximale mm 6
Couper un arbre avec une épaisseur maximale mm 65
Réglage de I'angle d'inclinaison de la plaque de base © 0-45
Classe de protection d'isolation - 1l
Niveau de pression acoustique LpA dB(A) 97.6,K=3
Niveau de puissance sonore LwA dB(A) 108.6, K=3
Articles affichés:

1. Commutateur de démarrage

2. Bouton pour assurer le fonctionnement continu
3. Plug-in au systéme d'aspiration

4. Régulateur de pendule

5. Plaque de base

6. Rouleau de guidage

7. Couteau

8. Locker

9.Histogramme clé

10.Bolt
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Instructions générales pour un fonctionnement sdr.

Lisez attentivement toutes les instructions. Le non-respect des instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un
incendie et / ou des blessures graves. Conservez ces instructions dans un endroit sdr.

1. Sécurité au travail.

1.1. Gardez votre lieu de travail propre et bien éclairé. Un écrasement et un éclairage inadéquat peuvent contribuer a la
survenue d’un accident au travail.

1.2. Ne pas utiliser la scie de forage dans des environnements présentant un risque accru d’explosion, a proximité de liquides
inflammables, de gaz ou de poudres. Pendant le fonctionnement, les scies a éclats produisent des étincelles qui peuvent enflammer
la poussiére ou les vapeurs.

1.3. Gardez les enfants et les visages latéraux & une distance sécuritaire tout en travaillant avec le poingon. Si votre attention
est détournée, vous risquez de perdre le contréle du punch.

2. Sécurité électrique.

2.1. La prise du poingon doit &tre adaptée au contact utilisé. La conception de la prise ne sera en aucun cas modifiée. Lorsque
vous travaillez avec des appareils électriques déchirés, n'utilisez pas d'adaptateurs. L'utilisation de fiches et de prises d’origine
réduit le risque de choc électrique.

2.2. Evitez de toucher votre corps aux corps mis a la terre, par ex. tuyaux, radiateurs, poéles et réfrigérateurs. Lorsque votre
corps est mis a la terre, le risque de choc électrique est plus grand. Protégez la scie de la pluie et de 'humidité. La pénétration de
I'eau dans le poingon augmente le risque de choc électrique

2.3. N'utilisez pas le cordon d'alimentation a des fins pour lesquelles il n’est pas prévu, par exemple. pour porter le serre-cable
ou pour retirer le bouchon de la prise. Protégez le cable de la chaleur, du graissage, des bords tranchants ou des parties mobiles
des machines. Les cables endommagés ou torsadés augmentent le risque de choc électrique.

2.4. Lorsque vous travaillez avec une scie a I'extérieur, allumez uniquement la machine avec Fi (disjoncteur de fuite a la
terre) et le courant de fuite auquel le DTZ est déclenché ne doit pas dépasser 30 mA selon la “Régulation 3 pour la disposition
des systémes électriques” et lignes électriques “. N'utilisez que des extensions adaptées au travail en extérieur. L'utilisation d'une
extension congue pour travailler a 'extérieur réduit le risque de choc électrique.

2.5. Si la scie doit étre utilisée dans un environnement humide, connectez uniquement la machine aux installations équipées
de Fi. L'utilisation d'un tel disjoncteur réduit le risque de choc électrique.

3. opération sre.

3.1. Restez concentré, surveillez de prés vos actions et agissez prudemment et raisonnablement. N'utilisez pas le punch
lorsque vous étes fatigué ou sous l'influence de stupéfiants, d'alcool ou de drogues. Un moment de distraction lorsque vous
travaillez avec une scie sauteuse peut entrainer des blessures extrémement graves.

3.2. Travailler avec des vétements de protection et toujours avec des lunettes de sécurité.

Le port d'une scie d'usure appropriée et le travail effectué par un équipement de protection individuelle, comme un masque
respiratoire, des chaussures bien fermées avec un grappin stable, un casque de protection et des silencieux, réduisent le risque
d'accident au travail.

3.3. Evitez le risque de brancher le poingon par inadvertance. Avant de brancher la fiche & 'alimentation électrique, assurez-
vous que linterrupteur d’alimentation est réglé sur “off”. Si, en portant le poingon, vous tenez votre doigt sur le disjoncteur ou si
vous alimentez la tige de pergage lorsqu'elle est branchée, il y a risque d'accident.

3.4. Avant d'allumer un coup de poing, assurez-vous d’en avoir retiré tous les outils. Une aide oubliée sur une unité en
mouvement peut causer des blessures.

3.5. Evitez les positions non naturelles du corps. Travailler dans une position stable du corps et & tout moment maintenir
I'équilibre. Cela vous permettra de mieux controler le coup et plus sOr si une situation inattendue se présente.

3.6. Travaillez avec des vétements appropriés. Ne travaillez pas avec des vétements larges ou des bijoux. Gardez vos cheveux,
vétements et gants & une distance sécuritaire des unités rotatives du poingon. Les vétements larges, les ornements, les cheveux
longs peuvent étre saisis et trainés par des unités rotatives ou mobiles.

3.7. S'il est possible d'utiliser un systéme d'aspiration externe, assurez-vous qu'il est allumé et fonctionne correctement.
L'utilisation d’un systeme d’aspiration réduit les risques dus a la poussiére libérée.

4. Attitude prudente envers le coup de poing.

4.1. Ne surchargez pas le punch. Utilisez les lames de scie uniquement en fonction de leur destination. Vous travaillerez mieux
et plus en sécurité lors de I'utilisation du poingon approprié dans la plage de charge spécifiée par le fabricant.

4.2. N'utilisez pas une scie a percer dont le disjoncteur est endommagé. Une scie sauteuse qui ne peut pas étre fermée et
branchée comme prévu par le fabricant est dangereuse et doit étre réparée

4.3. Avant de changer les réglages du poingon, en remplagant les outils de travail et les accessoires ainsi que lorsque vous
n'utilisez pas le poingon pendant une longue période, débranchez la fiche de I'alimentation électrique. Cette mesure supprime le
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risque de perforation par inadvertance.

4.4, Gardez les lames de scie dans des endroits inaccessibles aux enfants. Ne permettez pas qu'ils soient utilisés par des
personnes qui ne connaissent pas leur fagon de travailler et qui n'ont pas Iu ces instructions. Lorsqu'elles sont entre les mains
d'utilisateurs inexpérimentés, les scies a poingonner peuvent étre extrémement dangereuses.

4.5. Gardez votre scie d'élagage soigneusement. Vérifiez que les unités mobiles fonctionnent parfaitement, ne coincent
pas, ont des pieces cassées ou endommagées qui violent ou changent la fonction du poingon. Avant d'utiliser la scie sauteuse,
assurez-vous que les pieces endommagées sont réparées. De nombreux accidents au travail sont dus a des outils et des appareils
électriques mal entretenus.

4.6. Gardez les outils de coupe toujours bien aiguisés et propres. Des outils de coupe bien entretenus avec des arétes vives
ont moins de résistance et sont plus faciles a travailler.

4.7. Utilisez les lames de scie, les accessoires, les outils, etc., conformément aux instructions du fabricant. Tenez également
compte des conditions de travail et des opérations spécifiques que vous devez effectuer. L'utilisation de lames de scie pour des
applications autres que celles spécifiées par le fabricant augmente le risque d’accidents au travail.

5. Garder le contact

Les réparations de vos outils électriques ne doivent étre effectuées que par des spécialistes qualifiés de I'atelier RAIDER, ou
seules des pieces de rechange d'origine sont utilisées. Cela garantit leur fonctionnement en toute sécurité.

6. Instructions pour un travail en toute sécurité avec des lames de scie.

6.1. S'il y a un risque que l'outil de travail endommage les conducteurs sous tension sous-jacents ou le cordon d’alimentation
pendant le fonctionnement, touchez I'outil électrique uniquement avec les poignées isolées. Lorsqu'il est en contact avec un
conducteur sous tension, il est transmis aux parties métalliques de I'outil électrique, ce qui peut provoquer un choc électrique.

6.2. Gardez vos mains hors de la zone de coupe. Ne touchez pas la piéce. Il existe un risque de blessure si vous touchez la
feuille de coupe.

6.3. Touchez I'outil électrique sur la piece aprés I'avoir allumé. Sinon, il y a un risque de rebond si la lame est enroulée dans
la piéce.

6.4. Pendant la coupe, veillez a ce que la plaque de base (5) entre en contact avec la piece sur toute sa surface. Sile tranchant
se courbe, la lame peut se briser ou se briser.

6.5. Lorsque la coupe est terminée, attendez que le poingon s'arréte. Ensuite, retirez-le de la coupe. Cela évite le risque de
rebond et vous pouvez laisser 'outil électrique sur la surface de travail en toute sécurité.

6.6. N'utilisez que des lames dans un état impeccable. Les disques a trongonner courbés ou émoussés peuvent se casser ou
provoquer un rebond.

6.7. Une fois le poingon éteint, n'arrétez pas la lame de coupe en la comprimant. La feuille de coupe peut étre endommagée,
cassée ou provoquer un rebond.

6.8. Utilisez des ustensiles appropriés pour trouver des canalisations souterraines cachées ou contactez votre fournisseur
local. Le contact avec des fils sous tension peut provoquer un incendie et un choc électrique. Les dommages a un gazoduc peuvent
entrainer une explosion. Les dommages aux conduites d’eau entrainent des dommages matériels importants et peuvent provoquer
un choc électrique.

6.9. Fournissez les détails usinés. Un détail saisi avec des raccords ou des colliers appropriés est verrouillé plus fermement et
plus fermement que si vous le tenez a la main.

6.10. Avant de quitter le poingon, attendez que la rotation s'arréte complétement. Sinon, I'outil de travail utilisé peut toucher un
autre objet et provoquer un mouvement incontrdlé de I'outil électrique. N'utilisez pas le perforateur lorsque le cordon d’alimentation
est endommagé. Si le cable est endommagé pendant le fonctionnement, ne le touchez pas. Débranchez immédiatement la fiche
de la prise. Les cordons d’alimentation endommagés augmentent le risque de choc électrique.

7. But du poingon. Le poingon est un outil électrique de deuxiéme classe a main. Alimenté par un moteur a collecteur
monophasé. Ce type d’outils électriques est largement utilisé pour couper du bois, des matériaux semblables au bois, ainsi que des
matériaux synthétiques et des métaux. Les domaines d'utilisation comprennent la réparation, la construction, la menuiserie et tout
autre travail lié a une activité amateur indépendante.
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8. Données techniques

Pour démarrer 'outil, appuyez simplement sur la gachette de l'interrupteur. La vitesse de l'outil augmente en augmentant
la pression sur la gachette. Relachez la gachette de l'interrupteur d’arrét. Pour un fonctionnement ininterrompu, appuyez sur la
gachette de l'interrupteur, appuyez sur le bouton de verrouillage, puis relachez la gachette de l'interrupteur. Pour arréter 'outil de
la position verrouillée, appuyez sur la gachette de l'interrupteur completement, puis relachez-le.

ATTENTION: Nettoyez toujours toutes les copeaux ou corps étrangers fixés a la lame et / ou au porte-lame. Le non-respect
de cette exigence peut entrainer un serrage insuffisant de la lame, entrainant des blessures graves.

ATTENTION: Ne touchez pas l'outil ou les lames de la piece immédiatement aprés le travail. lls peuvent étre extrémement
chauds et briler votre peau.

AVERTISSEMENT: Toujours réparer le lecteur de disque dur. Un serrage insuffisant de la lame peut entrainer la rupture de
la lame ou des blessures corporelles graves.

AVERTISSEMENT: Utilisez les lames Raider pour une scie a queue en “T". L'utilisation de lames autres que ce type entraine
un serrage insuffisant de la lame, entrainant des blessures graves.

Informations sur le bruit rayonné et les vibrations.

Les valeurs sont mesurées conformément a la norme EN 60745. Le niveau de bruit A est généralement: niveau de pression
acoustique LpA 85 dB (A); puissance acoustique LwA 96 dB (A). Incertitude K = 3 dB. Travaillez avec des silencieux! La valeur
de vibration totale (la somme des vecteurs dans les trois directions) est déterminée selon la norme EN 60745: Coupe du bois:
vibrations générées ah = 6,60 m / s2, incertitude K = 1,5 m / s2, coupe du métal: / s2, incertitude K = 1,5 m / s2. Le niveau de
vibration spécifié est représentatif des applications d’outils électriques les plus courantes. Cependant, si le poingon est utilisé
pour d'autres activités, avec d’autres outils de travail ou s'il n’est pas entretenu tel que prescrit, le niveau de vibration généré peut
changer. Cela pourrait augmenter considérablement la charge de vibration cumulative dans le processus.

9. Installation du couteau de coupe.

» Fig.1: 1. Le levier de coupe

» Fig..2:

1. Bouton marche / arrét

2.Block verrouillage / verrouillage bouton

Pour commencer, appuyez simplement sur le bouton d’alimentation

la vitesse est augmentée en augmentant la pression sur le disjoncteur. Relachez l'interrupteur d'arrét.

Pour un fonctionnement a long terme, appuyez sur l'interrupteur, appuyez sur le bouton de verrouillage, puis relachez le
disjoncteur. Pour arréter 'outil de la position verrouillée, appuyez complétement sur l'interrupteur, puis relachez-le.

Cet outil peut étre utilisé avec une ligne orbitale ou droite (haut et bas)

Coupe orbitale - la pression est sur le couteau

Pour changer la coupe, tournez le levier a la position désirée et sélectionnez la coupe appropriée selon le tableau.

Tableau 1

Insérez le couteau en desserrant le boulon du support dans le sens antihoraireh hexagon.

» Fig.3

1. Porte-couteau 2. Boulon 3. Clé hexagonale Avec la lame du couteau tournée vers I'avant, placez-la le plus loin possible
dans le porte-disque. Assurez-vous que le bord arriére de la lame correspond au rouleau. Serrez ensuite le boulon dans le sens
des aiguilles d'une montre pour vous assurer que la lame tient fermement.

> Fig.4:

1. Boulon

2. Rouleau

3. Lame de coupe Pour retirer la lame, suivez la procédure de montage.
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REMARQUE: Lubrifier le rouleau avec de la graisse de temps en temps.

Posicion Action de coupe Application
0 Couper en ligne Pour couper doux
droite acier, acier inoxydable

acier et plastiques.
Pour couper dans
bois et contreplaqué.

Couper dans une Pour couper doux
petite orbite acier, aluminium
et bois dur
Il Découpe en orbite Pour couper du bois
moyenne et contreplaqué.

Pour une coupe rapide
aluminium et doux

acier.
1N Couper en grande Pour une coupe rapide
orbite bois et contreplaqué.

9.1. Sélection du couteau de coupe.

N'utilisez que des lames en forme de T. La feuille de coupe ne doit pas étre plus longue que nécessaire pour effectuer la
coupe. Lorsque vous coupez avec de petits rayons, utilisez des lames de coupe étroites.

9.2. Placer et remplacer la feuille de découpe. Avant d'effectuer des opérations de percage, débranchez la fiche de
I'alimentation électrique. Lors de l'installation de la feuille de coupe, travailler avec des gants de protection. Il y a un risque de
blessure sur les bords tranchants de la feuille. Avant I'installation, nettoyez la queue de la feuille de coupe. Une queue sale ne
peut pas étre verrouillée en toute sécurité. Déplacez la douille de fixation de la lame (7) de fagon & avoir acces aux boulons
hexagonaux. Insérez la feuille de coupe jusqu'a ce qu'elle s'arréte dans la fente de serrage avec les dents orientées dans le
sens de la coupe. Lors de l'insertion de la lame de coupe, veillez a ce que son bord arriére pénétre dans la rainure du rouleau
de guidage (6). Les coupes de précision ne sont possibles que si le rouleau de guidage (6) repose fermement mais pas trop
fermement a I'arriere de la feuille de coupe. Serrez fermement les boulons hexagonaux avec la clé située a I'arriére du poingon
sous la buse pour allumer le systeme d’aspiration. Pour remplacer le couteau, utilisez la clé hexagonale incluse dans I'ensemble.
Dévissez dans le sens antihoraire les deux vis qui retiennent le couteau. Placez la nouvelle lame, puis vérifiez que la lame est bien
engagée. Si la lame de coupe n’est pas fermement engagée, elle peut étre retirée et blessée pendant le travail.

10. Systéme de collecte de la poussiére.

Les poudres émises lors du traitement de matériaux comme les peintures au plomb, certains types de bois, de minéraux
et de métaux peuvent étre dangereuses pour la santé. Le contact avec la peau ou 'inhalation de ces poudres peut provoquer
des réactions allergiques et / ou des maladies des voies respiratoires de 'opérateur ou des personnes se trouvant a proximité.
Certaines poudres, telles que celles extraites du traitement du hétre et du chéne, sont considérées comme cancérigenes, en
particulier en combinaison avec des produits chimiques de traitement du bois (chromate, conservateurs, etc.). Si possible, utilisez
un systeme d'extraction de la poussiére. Assurer une bonne ventilation sur le lieu de travail. Il est recommandé d'utiliser un
masque respiratoire avec un filtre de classe P2.

10.1. Allumez un systéme d'aspiration.

Placer le tuyau du systéme d’aspiration dans la buse (3). Raccordez le tuyau (3) a l'aide d’un systéme d’aspiration ou d’un
aspirateur (certains modéles sont équipés d’'un adaptateur d’aspirateur supplémentaire). L'aspirateur utilisé doit étre adapté a la
manipulation du matériau traité. Si la poussiére est particuliérement dangereuse pour la santé ou cancérigeéne
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poussiere, utilisez un aspirateur spécialisé.

11. Utilisation de l'outil électrique.

Avant d’effectuer tout travail sur I'outil électrique, débranchez la fiche de I'alimentation électrique.

11.1. Réglage de I'angle de coupe

Pour les coupes inclinées, la plaque de base (5) peut étre inclinée vers la droite ou vers la gauche jusqu'a 45 °. Dévisser les vis
et déplacer légérement la plaque de base (5). Pour fixer des pentes précises, la plaque de base est fixée a 0 °, 22,5 ° et 45 °
a gauche et a droite. Incliner la plaque de base (5) a I'angle désiré. Les pentes aléatoires peuvent étre définies en utilisant un
transporteur. Puis resserrez les vis

12 Instructions d'utilisation.

Fluide de refroidissement-lubrification. Pour éviter la surchauffe lors de la coupe de métaux, vous devez appliquer un liquide
de refroidissement-lubrifiant le long de la ligne de coupe. La vitesse de rotation du moteur de scie est ajustée en tournant et en
ajustant le régulateur de vitesse a la position désirée. Cela vous permet de choisir le taux de travail le plus approprié en fonction
des propriétés du matériau a traiter. Plus la valeur indiquée sur le régulateur est élevée, plus le régime du moteur de la scie est
élevé. Pour un fonctionnement plus rapide, le poingon est équipé d'un mouvement pendulaire (volant) du couteau.

13. Entretien et service.

13.1. Maintenance et nettoyage.

Avant d'effectuer des opérations de pergage, débranchez la fiche de I'alimentation électrique. Pour bien travailler et en toute
sécurité, gardez l'outil électrique et les orifices de ventilation propres. Nettoyez régulierement la lame de fixation de la lame.
Pour ce faire, retirez la feuille de coupe et secouez les copeaux adhérents en tapotant doucement sur une base stable. Une forte
contamination de la trongonneuse peut entrainer des dysfonctionnements. Par conséquent, ne coupez pas les matériaux qui
libérent une grande quantité de copeaux et de poussiére du fond ou du plafond.

13.2. Dans des conditions de travail extrémement difficiles lors de la découpe de métaux sur les surfaces internes du boitier, une
poudre transportant le courant peut étre déposée. Cela peut interférer avec l'isolation de protection du poingon. Dans de tels cas,
il est recommandé d'utiliser un systéme d’aspiration stationnaire, un soufflage fréquent des ouvertures de ventilation. Lubrifiez
périodiquement le rouleau de guidage (6) avec une goutte d’huile de machine. Vérifiez régulierement le rouleau de guidage (6).
S'il est usé, il doit étre remplacé par un centre de service agréé RAIDER.

14. Protection de I'environnement.

Afin de protéger I'environnement, I'outil électrique, les accessoires et I'emballage doivent étre traités de maniére appropriée
pour la réutilisation des matiéres premiéres qui y sont contenues. Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres!
Conformément a la directive européenne 2012/19/ / CE relative aux dispositifs électriques et électroniques en fin de vie et a sa
validation en tant que loi nationale, les outils électriques qui ne peuvent plus étre utilisés doivent étre collectés séparément et
soumis a un traitement approprié pour récupérer le contenu. les précieuses matiéres premiéeres secondaires.
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Caro cliente,

Congratulazioni per I'acquisto del trapano a percussione dei marchi in rapida crescita - RAIDER.
Essendo correttamente installato e gestito, RAIDER é sicuro e affidabile, e lavorare con loro portera un
vero piacere. Per la vostra comodita & stata costruita un’eccellente rete di assistenza di 45 stazioni di
servizio in tutto il paese.

Prima di utilizzare questo trapano a martello, si prega di leggere attentamente queste “istruzioni per
l'uso”.

Nell'interesse della vostra sicurezza e per garantire un uso corretto, leggere attentamente queste
istruzioni, comprese le raccomandazioni e gli avvertimenti in esse contenuti. Per evitare errori e incidenti
non necessari, € importante che queste istruzioni rimangano disponibili per riferimento futuro a tutti coloro
che utilizzeranno la macchina. Se lo vendi a un nuovo proprietario, le “Istruzioni per I'uso” devono essere
inviate insieme, in modo che il nuovo proprietario possa rispettare le misure di sicurezza e le istruzioni
operative pertinenti.

EUROMASTER Import Export Ltd. & un rappresentante autorizzato del produttore e proprietario del
marchio RAIDER.

Indirizzo: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Dal 2006 la societa ha introdotto il sistema di gestione della qualita ISO 9001: 2008 con ambito di
certificazione: commercio, importazione, esportazione e assistenza di utensili elettrici, meccanici e
pneumatici e hardware generale professionali e hobby. Il certificato & stato rilasciato da Moody International
Certification Ltd, Inghilterra.

Dati tecnici
Parametro Unita Valoare
Modello - RD-JS32
Tensione di alimentazione nominale: VAC 230
Frequenza AC: Hz 50
Potenza nominale w 650
Velocita a vuoto min-’! 0-3000
Taglio di metallo con il massimo spessore mm 6
Tagliare un albero con lo spessore massimo mm 65
Regolazione dell'angolo di inclinazione della piastra di ° 0-45
base
Classe di protezione dell'isolamento - 1l
Livello di pressione sonora LpA dB(A) 97.6,K=3
Livello di potenza sonora LwA dB(A) 108.6, K=3

Articoli visualizzati:

1. Interruttore di avviamento
2. Pulsante per garantire il funzionamento continuo
3. Plug-in al sistema di aspirazione
4. Regolatore del pendolo
5. Piastra di base
6. Rullo guida
7. Coltello

8. Armadietto

9. Chiave istogramma
10.Bolt
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Istruzioni generali per il funzionamento sicuro.

Leggi attentamente tutte le istruzioni. La mancata osservanza delle istruzioni seguenti pud provocare scosse elettriche, incendi
e/ o lesioni gravi. Conservare queste istruzioni in un luogo sicuro.

1. Sicurezza sul lavoro.

1.1. Mantieni il tuo posto di lavoro pulito e ben illuminato. Crash e illuminazione inadeguata possono contribuire al verificarsi
di un incidente sul lavoro.

1.2. Non utilizzare la sega da trapano in ambienti con un elevato rischio di esplosione, vicino a liquidi infiammabili, gas o polveri.
Durante il funzionamento, le seghe di spruzzi si accendono, che possono accendere polvere o vapori.

1.3. Tenere i bambini e le facce laterali a distanza di sicurezza mentre si lavora con il pugno. Se la tua attenzione viene deviata,
potresti perdere il controllo del pugno.

2. Sicurezza elettrica.

2.1. La spina del punzone deve essere adatta al contatto utilizzato. In nessuna circostanza sara modificato il design della spina.
Quando si lavora con apparecchi elettrici strappati, non utilizzare adattatori per spine. L'utilizzo di spine e prese originali riduce il
rischio di scosse elettriche.

2.2. Evita di toccare il tuo corpo con corpi collegati a terra, ad es. tubi, riscaldatori, stufe e frigoriferi. Quando il tuo corpo € a
terra, il rischio di una scossa elettrica & maggiore. Proteggi la sega da pioggia e umidita. La penetrazione dell'acqua nel punzone
aumenta il rischio di scosse elettriche

2.3. Non utilizzare il cavo di alimentazione per scopi per i quali non € previsto, ad esempio. per trasportare il fermacavo o per
rimuovere la spina dalla presa. Proteggere il cavo dal calore, dall'ingrassaggio, dal contatto con spigoli vivi o parti mobili delle
macchine. | cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.

2.4. Quando si lavora con una segatrice all'aperto, accendere la macchina solo con Fi (interruttore di protezione differenziale)
e la corrente di dispersione a cui viene attivato il DTZ non deve essere superiore a 30 mA in base alla “Regola 3 per il layout dei
sistemi elettrici e linee elettriche “. Utilizzare solo prolunghe adatte per lavori all'aperto. L'uso di un'estensione progettata per
lavorare all'aperto riduce il rischio di scosse elettriche.

2.5. Se la sega deve essere utilizzata in un ambiente umido, collegare la macchina solo alle installazioni dotate di Fi. L'uso di
un interruttore automatico con una perdita di corrente riduce il rischio di scosse elettriche.

3. Operazione sicura.

3.1. Rimani concentrato, osserva attentamente le tue azioni e agisci con cautela e ragionevolezza. Non usare il pugno quando
sei stanco o sotto I'influenza di narcotici, alcol o droghe. Un momento di distrazione quando si lavora con una sega perforante pud
provocare lesioni estremamente gravi.

3.2. Lavora con indumenti protettivi e sempre con occhiali di sicurezza.

Indossare una sega adatta per I'uso e il lavoro svolto da dispositivi di protezione individuale, come una maschera respiratoria,
scarpe fortemente chiuse con una pinza stabile, casco protettivo e silenziatori, riducono il rischio di incidenti sul lavoro.

3.3. Evitare il rischio di collegare inavvertitamente il pugno. Prima di collegare la spina all'alimentatore, assicurarsi che
linterruttore di alimentazione sia impostato su “spento”. Se, quando si trasporta il punzone, si tiene il dito sull'interruttore o se si
alimenta il perno di foratura quando viene collegato, sussiste il rischio di un incidente.

3.4. Prima di attivare un pugno, assicurati di rimuovere tutti gli strumenti da esso. Un aiutante dimenticato su un’unita in
movimento puo causare lesioni.

3.5. Evita le posizioni innaturali del corpo. Lavorare in una posizione stabile del corpo e in qualsiasi momento mantenere
I'equilibrio. Cio ti consentira di controllare il punch in modo migliore e piu sicuro in caso di situazioni impreviste.

3.6. Lavora con abbigliamento adeguato. Non lavorare con abiti larghi o gioielli. Tieni i capelli, vestiti e guanti a distanza di
sicurezza dalle unita rotanti del punzone. Vestiti larghi, ornamenti, capelli lunghi possono essere catturati e trascinati da unita
rotanti o mobili.

3.7. Se & possibile utilizzare un sistema di aspirazione esterno, assicurarsi che sia acceso e funzioni correttamente. L'uso di un
sistema di aspirazione riduce i rischi dovuti alla polvere rilasciata.

4. Atteggiamento attento verso il pugno.

4.1. Non sovraccaricare il pugno. Utilizzare le lame solo in base allo scopo previsto. Lavorerai meglio e piu sicuro quando utilizzi
il punzone appropriato nell'intervallo di carico specificato dal produttore.

4.2. Non utilizzare una sega perforante il cui interruttore & danneggiato. Una sega perforante che non pud essere spenta e
inserita come previsto dal produttore € pericolosa e deve essere riparata

4.3. Prima di modificare le impostazioni del punzone, sostituire gli strumenti di lavoro e gli accessori e quando non si utilizza il
punzone per un lungo periodo, scollegare la spina dall’alimentazione. Questa misura rimuove il rischio di punzonatura involontaria.

4.4. Tenere le lame delle seghe in luoghi in cui non possono essere raggiunte dai bambini. Non permettere che vengano usati
da persone che non hanno familiarita con il loro modo di lavorare e che non hanno letto queste istruzioni. Quando nelle mani di
utenti inesperti, le seghe a percussione possono essere estremamente pericolose.
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4.5. Mantieni con cura la sega per potare. Verificare che le unita mobili funzionino perfettamente, non serrare, avere parti
rotte 0 danneggiate.che violano o cambiano la funzione del pugno Prima di utilizzare il seghetto alternativo, assicurarsi che le
parti danneggiate siano riparate. Molti incidenti sul lavoro sono dovuti a strumenti e apparecchi elettrici con scarsa manutenzione.

4.6. Mantenere gli utensili da taglio sempre ben affilati e puliti. Utensili da taglio ben curati con spigoli vivi hanno meno
resistenza e sono piu facili da lavorare.

4.7. Utilizzare le lame della sega, accessori, strumenti, ecc., Secondo le istruzioni del produttore. Tieni anche a mente le
condizioni di lavoro e le operazioni specifiche da completare. L'uso di lame per seghe per applicazioni diverse da quelle specificate
dal produttore aumenta il rischio di incidenti sul lavoro.

5. Stai al passo.

Le riparazioni agli utensili elettrici devono essere eseguite esclusivamente da specialisti dell'officina RAIDER qualificati, dove
vengono utilizzati solo pezzi di ricambio originali. Questo garantisce il loro funzionamento sicuro.

6. Istruzioni per un lavoro sicuro con le lame della sega.

6.1. Quando esiste il pericolo che lo strumento di lavoro possa danneggiare i conduttori sotto tensione o il cavo di alimentazione
durante il funzionamento, toccare I'utensile elettrico solo con le maniglie isolate. Quando € in contatto con un conduttore sotto
tensione, viene trasmesso alle parti metalliche dell'utensile elettrico e cio puo causare una scossa eletrica.

6.2. Tieni le mani lontane dall'area di taglio. Non toccare il pezzo. Vi & il rischio di lesioni se si tocca il foglio da taglio.

6.3. Tocca lo strumento di alimentazione sul pezzo dopo averlo acceso. In caso contrario, ¢'¢ il rischio che si verifichi un
contraccolpo se la lama si arriccia nel pezzo.

6.4. Durante il taglio, fare attenzione che la piastra di base (5) entri in contatto con il pezzo su tutta la superficie. Se il tagliente
si arriccia, potrebbe causare la rottura o la rottura della lama di taglio.

6.5. Al termine del taglio, attendere che il punzone si fermi. Quindi rimuoverlo dal taglio. Cio evita il rischio di contraccolpi e si
puo tranquillamente lasciare I'utensile elettrico sulla superficie di lavoro.

6.6. Utilizzare solo le lame in condizioni perfette. Dischi piegati o smussati potrebbero rompersi o causare contraccolpi.

6.7. Una volta spento il punzone, non fermare la lama di taglio comprimendola. Il foglio da taglio potrebbe essere danneggiato,
rotto o causare un contraccolpo.

6.8. Utilizzare utensili adatti per individuare eventuali tubazioni sottotubi nascoste o contattare la societa di fornitura locale.
Il contatto con cavi sotto tensione pud provocare incendi e scosse elettriche. Il danneggiamento di un gasdotto pud causare
un'esplosione. Il danneggiamento della rete idrica provoca gravi danni materiali € pud causare scosse elettriche.

6.9. Fornire i dettagli lavorati. Un dettaglio impugnato con raccordi o morsetti adatti & bloccato in modo piu saldo e sicuro che
se lo si tiene a mano.

6.10. Prima di lasciare il pugno, attendi che la rotazione si fermi completamente. In caso contrario, lo strumento di lavoro
utilizzato potrebbe toccare un altro oggetto e causare movimenti incontrollati dello strumento di alimentazione. Non usare il pugno
quando il cavo di alimentazione & danneggiato. Se il cavo € danneggiato durante il funzionamento, non toccarlo. Scollegare
immediatamente la spina dalla presa. | cavi di alimentazione danneggiati aumentano il rischio di scosse elettriche.

7. Scopo del pugno. Il pugno & un attrezzo elettrico di seconda classe tenuto in mano. Alimentato da un motore collettore
monofase. Questo tipo di elettroutensili € ampiamente utilizzato per il taglio di legno, materiali simili al legno, nonché materiali
sintetici e metalli. Le aree di utilizzo includono riparazioni, costruzioni, carpenteria e qualsiasi altro lavoro relativo all'attivita
amatoriale indipendente.
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8. Dati tecnici

Per avviare lo strumento, basta premere il grilletto sull'interruttore. La velocita dell'utensile aumenta all'aumentare della
pressione sul grilletto dell'interruttore Rilasciare il grilletto dell'interruttore di arresto. Per un funzionamento ininterrotto, premere
il grilletto sull'interruttore, premere il pulsante di blocco, quindi rilasciare il grilletto dellinterruttore. Per fermare I'utensile dalla
posizione di blocco, premere completamente il grilletto dell'interruttore, quindi rilasciarlo.

ATTENZIONE: pulire sempre tutti i trucioli o corpi estranei che sono attaccati alla lama e / o al portalama. Il mancato rispetto
di questo requisito pudé comportare un serraggio insufficiente della lama, con conseguenti lesioni gravi.

ATTENZIONE: non toccare l'utensile o le lame del pezzo immediatamente dopo il lavoro. Possono essere estremamente
caldi e bruciare la pelle.

ATTENZIONE: aggiusta sempre 'unita disco fisso. Un serraggio insufficiente della lama pud provocare la rottura della lama
0 gravi lesioni personali.

AVVERTENZA: Utilizzare le lame Raider per una sega a “T". L'uso di lame diverse da questo tipo causa un bloccaggio
insufficiente della lama, con conseguenti lesioni gravi.Informazioni su rumore e vibrazioni irradiate.

| valori sono misurati in base alla norma EN 60745. Il livello di rumore A & in genere: livello di pressione sonora LpA 85 dB (A);
potenza sonora LwA 96 dB (A). Incertezza K = 3 dB. Lavora con i silenziatori! Il valore di vibrazione completo (somma vettoriale
nelle tre direzioni) & determinato secondo EN 60745: Taglio del legno: vibrazioni generate ah = 6,60 m / s2, incertezza K = 1,5
m/ s2, Taglio del metallo: / s2, incertezza K = 1,5 m / s2. Il livello di vibrazione specificato & rappresentativo delle pit comuni
applicazioni degli utensili elettrici. Tuttavia, se il punzone viene utilizzato per altre attivita, con altri strumenti di lavoro o se non
viene mantenuto come prescritto, il livello di vibrazione generato potrebbe cambiare. Cio potrebbe aumentare significativamente
il carico di vibrazioni cumulativo nel processo.

9. Installazione del coltello da taglio.

» Fig.1: 1. Leva di taglio

» Fig..2:

1. Pulsante On / Off

2. Pulsante di blocco / blocco del k-

Per iniziare, basta premere il pulsante di accensione

la velocita aumenta aumentando la pressione sull'interruttore automatico. Rilasciare l'interruttore di arresto.

Per il funzionamento a lungo termine, premere l'interruttore, premere il pulsante di blocco, quindi rilasciare I'interruttore. Per
fermare I'utensile dalla posizione di blocco, premere I'interruttore fino in fondo, quindi rilasciarlo.

Questo strumento pud essere utilizzato con una linea orbitale o lineare (su e giu)

Taglio orbitale: la pressione & sul coltello

Per cambiare il taglio, ruotare la leva nella posizione desiderata e selezionare il taglio appropriato in base alla tabella.

Tabella 1

Inserire il coltello allentando il bullone del supporto in senso antiorariokwise with hexagon.

» Fig.3

1. Portalama 2. Bullone | Zionarla nel portadischi il piu
lontano possibile. Assicurarsi che il bordo posteriore della lama corrisponda al rullo. Quindi stringere il bullone in senso orario per
assicurarsi che la lama sia ben salda.

» Fig.4:

1. Bolt

2. Rullo

3. Lama di taglio Per rimuovere la lama, seguire la procedura di assemblaggio.

NOTA: lubrificare periodicamente il rullo con grasso.
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Posizione | Azione di taglio Applicazione
0 Taglio in linea retta Per il taglio morbido
acciaio, acciaio
inossidabile

acciaio e plastica.
Per tagliare dentro
legno e compensato.

Tagliando in una Per il taglio morbido
piccola orbita acciaio, alluminio
e legno duro

Il Taglio in orbita media | Per tagliare il legno
e compensato.

Per un taglio veloce
alluminio e morbido

acciaio.
N Taglio in orbita Per un taglio veloce
grande legno e compensato.

9.1. Selezione del coltello da taglio.

Utilizzare solo lame a forma di T. Il foglio da taglio non deve essere pili lungo del necessario per eseguire il taglio. Quando si
taglia con raggi piccoli, utilizzare lame di taglio strette.

9.2. Posizionamento e sostituzione del foglio da taglio. Prima di eseguire qualsiasi operazione di perforazione, scollegare
la spina dall'alimentazione. Quando si installa il foglio da taglio, lavorare con guanti protettivi. Vi ¢ il rischio di lesioni ai bordi
taglienti del foglio. Prima di installare, pulire la coda del foglio da taglio. Una coda sporca non pud essere bloccata in modo sicuro.
Spostare la boccola di attacco lama (7) in modo da poter accedere ai bulloni esagonali. Inserire il foglio da taglio fino all'arresto
nella fessura di serraggio con i denti rivolti nella direzione del taglio. Quando si inserisce la lama di taglio, fare attenzione che il
suo bordo posteriore entri nella scanalatura del rullo di guida (6). | tagli di precisione sono possibili solo se il rullo guida (6) poggia
saldamente ma non troppo saldamente sul retro del foglio da taglio. Stringere saldamente i bulloni esagonali con la chiave situata
sul retro del punzone sotto I'ugello per accendere il sistema di aspirazione. Per sostituire il coltello, utilizzare la chiave esagonale
inclusa nel set. Svitare in senso antiorario entrambe le viti che tengono il coltello. Posizionare la nuova lama, quindi verificare che
la lama sia saldamente innestata. Se la lama non & ben fissata, puo essere rimossa e danneggiata durante il lavoro.

10. Sistema di raccolta della polvere.

Le polveri rilasciate durante la lavorazione di materiali come vernici al piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metalli possono
essere pericolosi per la salute. Il contatto con la pelle o I'nalazione di tali polveri puo causare reazioni allergiche e / o0 malattie
dell'apparato respiratorio dell'operatore o delle persone nelle vicinanze. Alcune polveri, come quelle estratte dalla lavorazione
del faggio e della quercia, sono considerate cancerogene, specialmente in combinazione con prodotti chimici per il trattamento
del legno (cromato, conservanti, ecc.). Se possibile, utilizzare un sistema di aspirazione della polvere. Garantire una buona
ventilazione sul posto di lavoro. Si consiglia di utilizzare una maschera respiratoria con filtro Classe P2.

10.1. Attiva un sistema di aspirazione.

Posizionare il tubo del sistema di aspirazione nell'ugello (3). Collegare il tubo (3) con un sistema di aspirazione o un
aspirapolvere (alcuni modelli hanno un adattatore per aspirapolvere aggiuntivo). L'aspirapolvere utilizzato deve essere adatto alla
manipolazione del materiale trattato. Se la polvere & particolarmente dannosa per la salute o cancerogena
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polvere, utilizzare un aspirapolvere specializzato.

11. Funzionamento dell'utensile elettrico.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull'attrezzo elettrico, scollegare la spina dall'alimentazione.

11.1. Regolazione dell'angolo di taglio.

Per tagli inclinati, la piastra di base (5) pud essere inclinata a destra oa sinistra a 45 °. Svitare le viti e spostare leggermente la
piastra di base (5). Per fissare pendenze precise, la piastra di base ¢ fissata a 0 °, 22,5 ° e 45 ° a sinistra ea destra. Inclinare la
piastra di base (5) all'angolo desiderato. Pendenze casuali possono essere impostate utilizzando un corriere. Quindi stringere
nuovamente le viti

12 Istruzioni per l'uso.

Fluido lubrorefrigerante. Per evitare il surriscaldamento durante il taglio dei metalli, & necessario applicare un fluido lubrorefrigerante
lungo la linea di taglio. La velocita di rotazione del motore della sega viene regolata ruotando e regolando il regolatore di velocita
nella posizione desiderata. Cio consente di scegliere la velocita di lavoro piti adatta in base alle proprieta del materiale da trattare.
Maggiore ¢ il valore indicato sul regolatore, maggiore € il regime del motore della sega. Per un funzionamento piu veloce, il
punzone é dotato di un movimento pendulo (volano) del coltello.

13. Manutenzione e assistenza.

13.1. Manutenzione e pulizia.

Prima di eseguire qualsiasi operazione di perforazione, scollegare la spina dall'alimentazione. Per lavorare bene e in sicurezza,
mantenere puliti I'utensile elettrico e i fori di ventilazione. Pulire regolarmente la lama di fissaggio della lama. Per fare cio,
rimuovere il foglio da taglio e scuotere i chip aderenti picchiettando delicatamente su una base stabile. La forte contaminazione
della motosega puo causare malfunzionamenti. Pertanto, non tagliare materiali che rilasciano una grande quantita di trucioli e
polvere dal fondo o dal soffitto.

13.2. In condizioni di lavoro estremamente pesanti durante il taglio di metalli sulle superfici interne dell'involucro, & possibile
depositare una polvere che trasporta corrente. Cio potrebbe interferire con lisolamento protettivo del punzone. In tali casi
si consiglia di utilizzare un sistema di aspirazione stazionario, frequente soffiaggio delle aperture di ventilazione. Lubrificare
periodicamente il rullo guida (6) con una goccia di olio per macchina. Controllare regolarmente il rullo di guida (6). Se & usurato,
deve essere sostituito da un centro di assistenza RAIDER autorizzato

14. Protezione ambientale.

Al fine di proteggere I'ambiente, 'utensile elettrico, gli accessori e gli imballaggi devono essere opportunamente lavorati
per il riutilizzo delle materie prime in essi contenute. Non smaltire gli elettroutensili nei rifiuti domestici! Secondo la Direttiva UE
2012/19/ | CE sui dispositivi elettrici ed elettronici fuori uso e la sua convalida come legge nazionale, gli elettroutensili che non
possono piu essere utilizzati devono essere raccolti separatamente e sottoposti ad un’elaborazione appropriata per recuperare il
contenuto in loro preziose materie prime secondarie.
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Originala instrukcio

Kara kliento,

Gratulon pro la aéeto de martelo-trilo de la sukcese kreskantaj markoj - RAIDER. Car estante konvene
instalita kaj funkciigita, RAIDER estas sekuraj kaj fidindaj masinoj, kaj laboro kun ili alportos veran
plezuron. Por via komforto konstruis bonega reto de 45 servaj stacidomoj tra la lando.

Antad uzi €i tiun martelon, bonvolu zorgeme koni €i tiujn “instrukciojn por uzo”.

En intereso pri via sekureco kaj certigi bonan uzon, legu ¢i tiujn instrukciojn zorge, inkluzive de la
rekomendoj kaj avertoj en ili. Por eviti nenecesajn erarojn kaj akcidentojn, estas grave, ke ¢€i tiuj instrukcioj
devas esti disponeblaj por estonta referenco al Ciuj, kiuj uzos la masSinon. Se vi vendas @in al nova
posedanto “Instrukcioj por Uzo” devas esti prezentita kune kun §i, tiel ke nova posedanto povas renkonti
la rilatajn sekurecajn mezurojn kaj operaciojn.

EUROMASTER Import Export Ltd. estas rajtigita reprezentanto de la fabrikanto kaj posedanto de la
marko RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgario “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; retposto: info@euromasterbg.com.

Ekde 2006 la kompanio enkondukis la sistemon de kvalito administrado ISO 9001: 2008 kun amplekso
de atesto: Komerco, importado, eksportado kaj servado de Satokupro kaj profesiaj elektraj, mekanikaj kaj
pnelimataj iloj kaj generala aparataro. La atestilo estis eldonita de Moody International Certification Ltd,

Anglio.
Teknikaj datumoj

Parametro Unito Valoare
Modelo - RD-JS32
Nominala provizo-stre€igo: VAC 230
AK Frekvenco: Hz 50
Posedita potenco w 650
Sen8arga rapido min 0-3000
Tranéi metalon kun maksimuma dikeco mm 6
Tranéi arbon kun maksimuma dikeco mm 65
Gustigante la angulon de deklivo de la baza plato o 0-45
Insula protekta klaso - Il
Nivel de presion acustica LpA dB(A) 97.6,K=3
Nivel de potencia acustica LwA dB(A) 108.6, K=3

Itens exibidos:

1. Interruptor de arranque

2. Botdn para garantizar el funcionamiento continuo
3. Plug-in al sistema de aspiracion
4. Regulador de péndulo

5. Placa de base

6. Rodillo de guia

7. Cuchillo

8. Locker

9. Tecla de Histogram

10.Bolt
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Generalaj instrukcioj por sekura operacio.

Legu €iyj instrukcioj atente. Malsukceso sekvi la instrukciojn sube povas rezultigi elektran Sokon, fajron kaj / ali gravan lezon.
Konservu €i tiujn instrukciojn en sekura loko.

1. Sekureco ¢e la laboro.

1.1. Tenu vian laborejon pura kaj bone litita. Malfrua kaj netatiga lumigado povas kontribui al la okazo de akcidento Ee la laboro.

1.2. Ne funkciu la perdo vidita en medioj kun pliigita risko de eksplodo, proksime de brulemaj likvaj, gasoj atl pulvoroj. Dum la
operacio, la spatteréambroj eksplodas, kiuj povas Salti polvon al vaporojn.

1.3. Konservu infanojn kaj flankajn vizagojn je sekura distanco dum vi laboras kun la punéo. Se via atento estas forigita, vi povas
perdi kontrolon pri la punéo.

2. Elektra sekureco.

2.1. La Stopilo de la punco devas esti tatiga por la kontakto uzita. En neniu okazo la dezajno de la Stopilo Sangigos. Kiam laboras
kun Siritaj elekiraj aparatoj, ne uzu kromprogramojn. Uzanta originalajn Snurojn kaj bazojn reduktas la riskon de elektra Soko.

2.2. Eviti tuSante vian korpon al teraj korpoj, ekz. tubaroj, hejtiloj, fornoj kaj fridujoj. Kiam via korpo estas bazita, la risko de
elektra Soko estas pli granda. Protektu la vidon de pluvo kaj humideco. La penetrado de akvo en la punéo pliigas la riskon de elektra
Soko

2.3. Ne uzu la elektran $nuron por celoj, por kiuj §i ne estas intencita, ekzemple. por porti la kaban klapon ai forigi la topilon de
la internajo. Protektu la kablon el varmego, agrablante, tuSante akrajn randojn ati movantajn partojn de masinoj. Kabloj damagitaj
au torditaj pliigas la riskon de elektra Soko.

2.4. Kiam vi laboras kun svinganta masino al la libera aero, nur Saltu la masinon per Fi (terura flugilo de protekta cirkvito) kaj la
fluo de flugilo, Ce kiu la DTZ decenidos, devas esti ne pli ol 30 mA lali “Reguligo 3 por la dispozicio de elektraj sistemoj kaj potencaj
linioj “. Nur uzu etendojn tatigajn por subCiela laboro. La uzo de etendo desegnita por labori al la libera aero reduktas la riskon de
elektra Soko.

2.5. Se la vido estas uzata en malseka medio, nur konektu la masinon al Fi-ekipitaj instalajoj. Uzante tian flugkondi€an cirkviton
rompas la riskon de elektra Soko.

3. Sekura operacio.

3.1. Restu koncentrita, atentu viajn agojn kaj agu prudente kaj prudente. Ne uzu la puncon kiam vi estas laca al sub la influo de
narkotiko, alkoholo ali drogoj. Momenta distro, kiam laboras per penetra vido, povas rezultigi ekstreme severajn vundojn.

3.2. Labori kun protekta vesto kaj ¢iam kun sekurecaj glasoj.

Portante taligan portadon kaj la laboron de persona protekta teamo, kiel spira masko, fortaj firme fermitaj Suoj kun stabila
grappletajo, protekta kasko kaj kalumnoj, reduktas la riskon de akcidento Ce la laboro.

3.3. Evitu la riskon de malSatime Stopi la punkon. Antail konekti la Stopilon al la potenco, certigu, ke la elektrasaltilo estas
“ekstere”. Se, kiam vi portas la puncon, vi tenas vian fingron sur la rompilo atl se vi nutras la perforadon kiam §i estas enlosita,
ekzistas risko de akcidento.

3.4. Antal Salti pakon, certigu vin forigi ¢iujn ilojn de §i. Helpanto forgesita sur movanta unuo povas katizi vundojn.

3.5. Evitu la nenaturajn poziciojn de la korpo. Labori en stabila pozicio de la korpo kaj en ajna momento subteni ekvilibron. Ci
tio permesos al vi kontroli la punéon pli bone kaj pli sekura se neatendita situacio Sprucas.

3.6. Labori kun taliga vesto. Ne laboras kun lardaj vestoj atl juveloj. Tenu viajn harojn, vestojn kaj gantojn al sekura distanco de
la turnantaj unuoj de la punco. Largaj vestoj, ornamajoj, longaj haroj povas esti kaptitaj kaj trenitaj per turnantaj ai movantaj unuoj.

3.7. Se §i eblas uzi sistemon de ekstera aspiro, certigu, ke §i funkcias kaj funkcias konvene. La uzo de aspira sistemo reduktas
la riskojn pro la polvo liberigita.

4. Zorgema sinteno al la punéo.

4.1. Ne superSargu la puncon. Uzu la vidajn klingojn nur lad ilia intencita celo. Vi funkcios pli bonan kaj pli sekura, kiam vi uzos
la konvenan punéon en la $arga rango specifita de la fabrikanto.

4.2. Ne uzu penetran vidon, kies rompilo estas difektita. Vidanta penetrajo, kiu ne povas esti fermita kaj kunmetita lati la intenco
de la fabrikanto, estas dangera kaj necesas ripari

4.3. Antali ol $angi la punch-arangojn, anstataliigante iliajn laborojn kaj akcesorajojn, kaj kiam vi ne uzas la punc¢on dum longa
tempo, malsaltu la kromprogramon de la potenco. Ci tiu mezuro forigas la riskon de distrita punco.

4.4. Konservu vazojn en lokoj, kie infanoj ne povas atingi ilin. Ne permesu ilin esti uzataj de homoj nekonataj pri la maniero, kiel
ili laboras kaj ne legis €i tiujn instrukciojn. Kiam en manoj de nespertaj uzantoj, tondanta satirojn povas esti ekstreme dangera.4.5.
Keep your pruning saw carefully. Verify that the movable units function flawlessly, do not clamp, have broken or damaged parts that
violate or change the function of the punch. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are repaired. Many accidents
at work are due to poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Keep the cutting tools always well sharpened and clean. Well-maintained cutting tools with sharp edges have less
resistance and are easier to work with.

4.7. Use the saw blades, accessories, tools, etc., according to the manufacturer’s instructions. Also keep in mind the specific
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working conditions and operations you must complete. The use of saw blades for applications other than those specified by the
fabrikanto pliigas la riskon de akcidentoj Ce la laboro.

5. Konservado.

Riparoj al viaj potencaj iloj devas nur esti realigitaj per specialistoj de atelieroj RAIDER, kie nur originalaj anstatatioj estas
uzataj. Ci tio certigas ilian sekuran operacion.

6. Instrukcioj por sekura laboro kun vidaj klingoj.

6.1. Kiam ekzistas dangero, ke la funkcia ilo povas damagi la subajn vivajn Soforojn ali la elektran Snuron dum operacio, tudu la
potencan ilon nur kun la izolitaj manlibroj. Kiam en kontakto kun viva $oforo, §i estas transdonita al la metalaj partoj de la potenca
ilo, kaj &i tio povas kaUzi elektran Sokon.

6.2. Tenu viajn manojn de la kortego. Ne tuSu la verkon. Estas risko de dangero se vi tudas la tran¢ajon.

6.3. TuSu la potencan ilon al la verko post kiam vi turnis §in. Alie, ekzistas risko okazi, se la klingo estas kurbigita en la verkon.

6.4. Dum tranci, atentu, ke la baza telero (5) kontaktas la verkon senéese sur §ia tuta surfaco. Se la rando bukloj, §i povas kauzi
ke la tran¢a klingo rompas at rompas.

6.5. Kiam la kortego estas kompletigita, atendu la puncon por halti. Tiam forigu gin el la kortego. Ci tio evitas la riskon de
piedbato kaj vi povas sekure lasi la potencan ilon sur la surfaco de la laboro.

6.6. Nur uzu klingojn en senmova kondico. Kurbigintaj ati malplenaj kortego diskoj povas rompi ati kaizi batalon.

6.7. Post kiam la punco estas foraltita, ne ¢esu la kortan klingon per kunpremado. La trancajo povas esti damagita, rompita
al katizanta batalon.

6.8. Uzu tatigajn uzajojn por trovi ajnajn kasitajn tuberojn at kontaktu vian lokan provizan firmaon. Kontakto kun viva dratoj
povas kalzi fajron kaj elektran Sokon. Damago al gas-dukto povas konduki al eksplodo. Damago al la akvaj retoj rezultas en grava
materialo kaj povas kalzi elektran Sokon.

6.9. Provizu la masinitan detalon. Detalo kroéita kun tatigaj akvofaloj ati $nuroj estas $losita pli firme kaj sekura ol se vi tenas
§in mane.

6.10. Antal forlasado de la punco, atendu la rotacio Cesi tute. Alie, la funkcia ilo uzita povas tusi alian celon kaj kalizi nekontrolitan
movadon de la potenca ilo. Ne uzu la pun€on kiam la elektra Snuro estas damagita. Se la kablo estas damagita dum operacio, ne
tudu §in. Tuj mal3alti la Stopilon de la internajo. Dordigitaj potencaj Snuroj pliigas la riskon de elektra Soko.

7. Intenco de la punco. La punco estas mano tenita dua klasa potenca ilo. Funkciigita per unu-faza kolektanto motoro. Ci tiu
tipo de potencaj iloj estas vaste uzata por trani lignon, ligno-materialojn, same kiel sintezajn materialojn kaj metalojn. Areoj de uzo
inkluzivas riparon, konstruadon, lignajejon kaj iu ajn alia laboro rilatigita al sendependa amatora aktiveco.
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8. Teknikaj datumoj

Por komenci la ilon, simple tiri la ellasilon sur la Saltilo. La ilo rapido pligas kun pliganta la premon sur la $altilo ellasilon
Liberigi la ellasilon de la alta $altilo. Por seninterrompa operacio, forigu la ellasilon sur la $altilo, premu la $losilon, kaj poste
liberigu la ellasilon de la $altilo. Por deteni la ilon de la $losita pozicio, tiri la ellasilon tute tute, kaj liberigu gin.

ATENTO: Ciam purigu éiujn pecojn ati fremdajn korpojn, kiuj estas alfiksitaj al la klingo kaj / ati al la klingo. Malsukceso
plenumi éi tiun postulon povas rezultigi nesufican klingon, kiu rezultigas seriozajn vundojn.

PREMENO: Ne tusu la ilon ati laborpilojn tuj post laboro. lli povas esti ekstreme varmaj kaj bruligas vian hatiton.

ADVERTTO: Ciam ripari la malmola disko. Malsukcesa strecigo de la klingo povas rezultigi rompigon de la klingo ati serioza
korpa lezo.

ADVERTTO: Uzu Raider klingojn por “T" shank saw. Uzo de klingoj, krom &i tiu tipo, kalizas nesufi¢an klingon, katzante
seriozajn vundojn.

La valoroj estas mezuritaj lali EN 60745. La brua nivelo A estas kutime: suna premo nivelo LpA 85 dB (A); sona potenco LwA
96 dB (A). Necerteco K = 3 dB. Labori kun dampiloj! La plena vibra valoro (la vektora sumo en la tri direktoj) estas difinita lat EN
60745: Tran¢anta ligno: generitaj vibroj ah = 6.60 m / s2, necerteco K= 1.5 m / s2, tran¢ado de metalo: / s2, necerteco K =1.5m
| s2. La specifita vibra nivelo estas reprezenta de la plej oftaj potencaj iloj. Tamen, se la punco estas uzata por aliaj agadoj, kun
aliaj labor-iloj ati se gi ne estas konservata kiel preskribita, la nivelo de vibrado generita povas $angi. Ci tio povus pliigi signife la
akumula vibra §argo en la procezo.

9. Instalanta la tran¢an trancilon.

» Fig.1: 1. Tranéilo

» Fig..2:

1. On/ Off butono

2.Block blokado / blokado butono

Por komenci, nur premu la butonon de potenco

la rapido pliigas pliigante la premon sur la cirkvito. Liberigu la haltilon.

Por longtempa operacio, premu la Saltilon, premu la blokadon kaj poste liberigu la rompon. Por halti la ilon de la $losita pozicio,
antatienpusi la Saltilon tute, kaj liberigu §in.

Citiuilo povas esti uzata per orbitala ai rekta linio (supren kaj sube)

Kortego orbital - la premo estas sur la tranéilo

Por $angi la korton, turnu la levilon al la dezirata pozicio kaj elektu la tatigan kortegon lau la tablo.

Tablo 1

Enmetu la trancilon per malfiksi la riglilon de la posedanto kontratihorloge kun heksagono.

» Fig.3

1. Srangilo 2. Bolt 3. Hexagon-8losilo Kun la klingo de la trangilo alfrontanta, metu gin en la kortan diskon, kiel eble plej.
Certigu, ke la malantatia rando de la klingo kongruas kun la rulo. Tiam strecu la riglilo en la horlogo por certigi, ke la klingo tenas
firme.

> Fig.4:

1. Bolt

2. Rulilo

3. Tondanta klingan klingon Por forigi la klingon, sekvu la asemblean proceduron reen.

NOTO: Lubricu la rulilon per graso de tempo al tempo.
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Pozicio Agado tranéita Apliko
0 Tranéante en rekta Por tran¢i mola
linio Stalo, neoksidebla stalo
Stalo kaj plastoj.
Por tran€i

ligno kaj lignkovrilo.

Tran€ante en Por tran¢i mola
malgranda orbito Stalo, aluminio
kaj ligno
Il Tran€anta en meza Por tran¢i lignon
orbito kaj lignkovrilo.

Por rapida kortego
aluminio kaj mola

Stalo.
1N Tranéante grandan Por rapida kortego
orbiton ligno kaj lignkovrilo.

9.1. Selektado de la trancilo tranilo.

Nur uzu T-formajn klingojn. La kortego ne devas esti pli longa ol necesa por plenumi la kortegon. Kiam vi trancas kun
malgrandaj radiioj, uzu mallargajn trancojn.

9.2. Metante kaj Anstataliante la TranCan Folion. Antal realigi ajnajn perfektajn operaciojn, malkonektu la Stopilon de la
potenco. Kiam vi instigas la tran¢ajon, laboru per protekta gantoj. Estas risko de vundo al la tran¢aj randoj de la folio. Antad instali,
purigu la voston de la tran¢a folio. Malpuza vosto ne povas esti $losita sekrete. Movu la klingan korinklinon (7) por ke vi havas
aliron al la heksagonaj boltoj. Enmetu la trancajon §is gi Cesas en la Sran¢a fendo kun la dentoj alfrontitaj direkte al tran¢ado. Al
la enmeti la kortan klingon, zorgu, ke §ia arda rando eniras la fendon de la gvidila rulilo (6). Precizecoj estas nur ebla se la gvidilo
(6) ripozas firme sed ne tro firme sur la dorso de la kortego. Apretu la hexagonajn boltojn sekure kun la $losilo situanta ¢e la
malantatio de la punéo sub la cigaredingo por turni la aspiritan sistemon. Por anstataliigi la tranilon, uzu la heksagonan flankon
inkluditan en la aro. Desenroscar ekstere de la maldekstra ambat $raliboj kun la tranéilo. Metu la novan klingon, tiam kontrolu, ke
la klingo estas firme okupata. Se la trana klingo ne estas firme kontraktita, §i povas esti forigita kaj vundita dum laboro.

10. Polvo-kolekta sistemo.

Pulvoroj liberigitaj dum la prilaborado de materialoj kiel plumaj pentrajoj, iuj specoj de ligno, mineraloj kaj metaloj povas
esti dangeraj al sano. Halta kontakto ali inhalado de tiaj pulvoroj povas katizi alergiajn reagojn kaj / ail spirajn malsanojn de la
telefonisto ali personoj en la najbareco. Kelkaj pulvoroj, kiel tiuj eléerpitaj el fajaj kaj kverkoj, estas konsideritaj kiel carcinogénicas,
precipe en kombinajo kun lignaj kuracaj kemiaj produktoj (kromato, konservativuloj, ktp.). Se eble, uzu polvon eltira sistemo.
Certigu bonan ventiladon en la laborejo. Oni rekomendas uzi spiran maskon kun Klaso P2-filtrilo.

10.1. Turnu aspiritan sistemon.

Metu la manieron de la aspra sistemo en la cigaredingo (3). Konekti la hoseon (3) kun aspira sistemo ali malplena purigilo
(iuj modeloj havas ekstra malplena adaptilo). La malplena uzilo devas taligi por pritrakti la traktatan materialon. Se polvo estas
aparte malutila por sano al karcinogena
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polvo, uzu specialan malplenilon.

11. Funkciante la potencan ilon.

Antal realigi ajnan laboron pri la potenca ilo, mal8altu la kromajon de la fonto.

11.1. Gustigante la kortan angulon.

Por malplenaj trancajoj, la baza telero (5) povas Klini§i dekstren atl maldekstren al 45 °. Desenroscar la $raliboj kaj movi la bazan
teleron (5) iomete. Por ripari precizajn deklivojn, la baza telero fiksas je 0 °, 22.5 °, kaj 45 ° maldekstre kaj dekstre. Enmetu la
bazan teleron (5) al la dezirata angulo. Hazarde deklivoj povas esti agorditaj uzante portanto. Poste strecu la Sratibojn denove
12 Mastrumaj instrukcioj.

Fluida lubrika fluido. Por antatividi recalentadon kiam vi tran¢as metalojn, vi devas apliki fluidan lubrikantan fluidon lat la kortego.
La rapido de rotacio de la videbla motoro estas §ustigita turnigante kaj gustigante la rapidan reganton al la dezirata pozicio. Ci
tio ebligas al vi elekti la plej tatigan laborprezenton lali la proprajoj de la materialo por esti traktita. Pli alta la valoro indikita sur la
reguligilo, pli alta la motor-rapido de la sudo. Por pli rapida operacio, la punéo estas ekipita per pendula movado de la tranéilo.
13. Konservado kaj servo.

13.1. Bontenado kaj pureco.

Antall realigi ajnajn perfektajn operaciojn, malkonektu la Stopilon de la potenco. Por funkcii bone kaj sekure, tenu la potencan ilon
kaj ventilajn truojn puraj. Regule purigi la klingon aldona klingo. Por fari tion, forigu la tranéajon kaj skuu la aligantajn blatojn per
malrapide frapado sur stabila bazo. Forta poluado de la éeno-vidado povas kalizi malfunkciojn. Sekve, ne tranéu materialojn kiuj
liberigas grandan kvanton da blatoj kaj polvo de la fundo ati plafono.

13.2. En ekstreme pezaj laboraj cirkonstancoj kiam tranéante metalojn sur la internaj surfacoj de la envolvajo, oni povas deponi
kurantan polvon. Ci tio povas malhelpi la protektan izoladon de la punco. En tiaj kazoj rekomendas uzi stacidoman aspiron-
sistemon, oftan blovadon de la ventilaj malfermoj. Gi periode lubrikas la rulilon de gvidas (6) kun guto de masino de masino.
Regule kontrolu la gvidan rulilon (6). Se §i estas uzata, §i devas esti anstatatigita de rajtigita centro de servo RAIDER.

14. Ekologia protekto.

Por protekti la medion, la potenca ilo, akcesorajoj kaj pakajoj devas esti talige procesitaj por la reutilo de la unuaj materioj
enhavitaj en §i. Ne forpuSu potencajn ilojn en hejmaj forjetajoj! Lail la Eliropa Directiva 2012/19/ / EC pri elektraj aparatoj kaj
elektronikaj aparatoj kaj gia validigo kiel nacia lego, potencaj iloj, kiuj ne plu povas esti uzataj, devas esti aparte kolektitaj kaj
submetitaj al tatiga prilaborado por rekuperi la enhavojn en lli valoras malefajn unuajn materiojn.
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Manual de instrucdes

Caros utilizadores,

Agradecemos a aquisicdo da maquina da nossa marca de ferramentas elétricas e pneumaticas
-Raider. RAIDER possui maquinas seguras e confiaveis para o seu trabalho, quando sao corretamente

instaladas.

A zelar pela sua seguranga e a assegurar a sua adequada utilizagado, leia cuidadosamente estas
instrugdes, incluindo as recomendacgdes e os avisos.

Para evitar erros e acidentes desnecessarios, € importante que estas instru¢cdes estejam disponiveis
para consulta a todos os que irdo utilizar a maquina. Se vender a maquina para um novo proprietario este
manual deve acompanhar a maquina, e permitir que o novo utilizador possa conhecer as instrugées de
seguranga e operacao da maquina.

“Euromaster Import Export” Ltd. é o fabricantre e o proprietario da marca RAIDER, caso necessite

de qualquer esclarecimento adicional, contacte a empresa Leiritécnica, representante exclusivo da

marca RAIDER em Portugal. Desde 2006 que a empresa introduziu o sistema de gestéo da qualidade
ISO 9001: 2008 com ambito na certificagdo: Comércio, importagao, exportagdo e manutengéo de hobby
e ferramentas profissionais elétricas, mecanicas e pneumaticos e hardware em geral. O certificado foi
emitido pela Moody International Certification Ltd, Inglaterra.

Dados técnicos

Parametro Unidade Valor
Modelo - RD-JS32
Tensao nominal: V AC 230 VAC 230
Frequéncia AC: Hz 50 Hz 50
Poder nominal W 450 w 650
Velocidade sem carga min-1 0-3400 min 0-3000
Corte de metal com espessura maxima mm 6 mm 6
Cortando uma arvore com espessura maxima mm 65 mm 65
Ajustando o angulo de inclinagéo da placa de base O °
0-45
o1 0 fo 45
Classe de protegao de isolamento - Il - Il
Nivel de presséo sonora LpA dB(A) 97.6, K=3 dB(A) 97.6,K=3
Nivel de poténcia sonora LwA dB(A) 108.6, K=3 dB(A) 108.6, K=3
Itens exibidos:

1. Interruptor de partida

2. Botéo para garantir o funcionamento continuo
3. Plug-in para o sistema de aspiragéo

4. Regulador de péndulo

5. placa de base

6. Rolo de guia

7.Faca

8. Armério Chave

9.Histogram

10.Bolt
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1. Instrugdes para uma utilizagéo segura.

Leia atentamente todas as instrugdes. O fracasso da natureza que segue as instrugdes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ ou ferimentos graves. Mantenha estas instrugdes em um lugar seguro.

1.1. Seguranga na area de trabalho.

1.1.1. Mantenha a 4rea de trabalho limpa e bem iluminada. Areas desorganizadas e escuras podem provocar acidentes.

1.1.2. N&o utilize ferramentas eléctricas em locais explosivos, tais como na presenca de liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
Ferramentas eléctricas criam faiscas que podem originar poeiras ou fumos.

1.1.3. Mantenha as criangas e os espectadores afastados enquanto estiver a utilizar uma ferramenta eléctrica. Distragbes
podem fazer com que o utilizador perca o controlo.

1.2. Seguranca elétrica.

1.2.1. As fichas da ferramenta eléctrica devem se adequadas a tomada. Nunca modifique a ficha de qualquer forma. Nao
utilize quaisquer adaptadores com ferramentas eléctricas ligadas ao fio de terra. As fichas modificadas e as tomadas combinadas
reduzem o risco de choque elétrico.

1.2.2. Evite o contacto do corpo com superficies ligadas a fichas de terra, tais como tubos, radiadores, fogdes e frigorificos,
pois existe um maior risco de choque eléctrico.

1.2.3. Nao utilize o cabo indevidamente. Nunca use o cabo para transportar, puxar ou desconectar a ferramenta elétrica.
Mantenha o cabo longe de calor, 6leo, arestas afiadas ou pegas méveis. Cabos danificados aumentam o risco de choque elétrico.

1.2.4. Mude a maquina apenas em instalagdes equipadas com o interruptor elétrico “Fi” RCD (Dispositivo de corrente residual).
O RCD né&o deve ser superior a 30 mA. Quando o uso do cabo de extens&o for necessario, lembre-se sempre de usar um até 15 m,
secdo 1.5 mm2. O cabo de extenséo deve ser completamente desenrolado. Use um cabo de extensao adequado para uso externo.
0 uso de cabo adequado para uso externo reduz o risco de choque elétrico.

1.2.5. Se o funcionamento de uma ferramenta elétrica num local humido for inevitavel, use um cabo protegido de dispositivo
de corrente residual (RCD). O uso de um RCD reduz o risco de choque elétrico.

1.3. Seguranga pessoal.

1.3.1. Permaneca atento, observe o que esta fazendo e use 0 senso comum quando estiver a utilizar a ferramenta elétrica.
Néo utilize uma ferramenta eléctrica enquanto estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou medicamentos. Um momento
de desatencdo ao utilizar as ferramentas elétricas pode causar danos pessoais.

1.3.2. Usar equipamento de seguranca. Use sempre prote¢ao para os olhos. Equipamentos de seguranga como mascara para
poeiras, sapatos de seguranca antiderrapantes, capacete ou prote¢éo auditiva usados em condicbes apropriadas, reduzem as
lesbes corporais.

1.3.3. Evite o arranque acidental do martelo. Antes de ligar a ficha na tomada, certifique-se de que o interruptor on/off esta na
posicdo “desligado”. Carregar ferramentas eléctricas com o dedo no interruptor ou ligar ferramentas eléctricas com o interruptor
activado pode causar acidentes.

1.3.4. . Remova qualquer chave de aperto ou qualquer chave antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave ligada a uma
parte rotativa da ferramenta pode resultar em ferimentos pessoais.

1.3.5. Nao se estenda ou estique, mantenha o equilibrio todo o tempo. Isso permite um melhor controlo da ferramenta elétrica
em situagdes inesperadas.

1.3.6. Vestir-se adequadamente. Nao use roupas soltas ou aderegos. Mantenha os cabelos, roupas e luvas afastados de
pegas moveis. Roupas soltas, aderegos ou cabelos longos podem ficar presos em pegas méveis.

1.3.7. Se possivel, use um sistema de aspiragéo de poeira, verifique se esta ligado e se esta funcionando corretamente. O uso
do sistema de aspiragéo reduz os riscos devidos ao pd que é feito durante o trabalho.

1.4. Uso e cuidado com a ferramenta elétrica.

1.4.1. Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramenta elétrica correta para sua aplicagéo. A ferramenta correta fara o
trabalho melhor e mais seguro ao ritmo para a qual foi concebida.

1.4.2. N&o utilize a ferramenta se n&o funcionar o interruptor de ligar e desligar. Qualquer ferramenta elétrica que n&o possa
ser controlada com o interruptor € perigosa € deve ser reparada.

1.4.3. Desligue a ficha da tomada antes de fazer qualquer ajuste, trocar acessérios ou armazenar ferramentas elétricas. Estas
medidas de seguranga reduzem o risco de ligar a ferramenta elétrica acidentalmente.

1.4.4. Guarde as ferramentas eléctricas fora do alcance das criangas e nao permita que pessoas nao familiarizadas com a
ferramenta eléctrica ou estas instrugdes utilizem a ferramenta. Ferramentas elétricas sdo perigosas nas méos de utilizadores
inexperientes.

1.4.5. Conserve as ferramentas eléctricas. Verifique se ha desalinhamento ou ligagdo de pegas moveis, quebra de pegas e
qualquer outra condicdo que possa afetar o funcionamento das ferramentas. Muitos acidentes séo causados por ferramentas
elétricas mal estimadas.

1.4.6. Mantenha suas ferramentas de corte bem afiadas e sempre limpas. As ferramentas de corte adequadamente mantidas
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com bordas afiadas tém menos resisténcia e funcionam mais facilmente.

1.4.7. Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios e ferramentas etc., de acordo com estas instrugdes e da forma pretendida para
o tipo especifico de ferramenta eléctrica, tendo em conta as condigdes de trabalho e o trabalho a realizar.

1.5. Avisos de seguranga do martelo.

Use protetores auriculares. A exposi¢ao ao ruido pode causar perda auditiva.

Use alga auxiliar. A perda de controlo pode causar lesées corporais.

1.5.1. N&o use dispositivos adicionais que ndo sejam recomendados pelo fabricante para essa poténcia especifica. O fato de
vocé se ligar ao dispositivo especificado ou a ferramenta de trabalho da maquina n&o garante um trabalho seguro.

1.5.2. Trabalhar com equipamentos de protegao pessoal. Trabalhe com mascara facial, protegdo para os olhos ou 6culos. Se
necessario, trabalhe com méscara de respiragdo, protetores auriculares (protetores auditivos), sapatos de trabalho ou avental
especial que o protejam do trabalho para prevenir de particulas pequenas. Seus olhos devem ser protegidos contra as particulas
da area de trabalho. Mascara de poeira com filtro de respiragdo decorrente do trabalho. Se vocé estiver exposto por longos
periodos de alto ruido, isso pode levar a perda auditiva.

1.5.3. Se voce fizer atividades que ameagam cair a ferramenta de trabalho ou afetar o cabo, mantenha a ferramenta elétrica
apenas nas algas isoladas. Se entrar em contacto com a ferramenta ligada, ele é transmitido através dos detalhes metalicos do
martelo e pode levar a choque elétrico.

1.5.4. Mantenha o cabo de alimentagdo a uma distancia segura das ferramentas de trabalho rotativas. Se vocé perder o
controle sobre 0 martelo, o cabo pode ser cortado ou desligado pela ferramenta de trabalho e pode causar ferimentos.

1.5.5. Nunca deixe 0 martelo sozinho, sem parar completamente a rotagao. A ferramenta rotativa pode tocar o objeto, perdendo
o controlo sobre o0 martelo.

1.5.6. Limpe regularmente a ventilagdo da maquina.

1.5.7. Nao use o martelo perto de materiais inflamaveis. As faiscas que voam podem causar a ignigéo de tais materiais.

1.5.8. Nunca coloque suas maos perto das ferramentas de trabalho rotativas.

1.5.9. Use instrumentos apropriados para encontrar qualquer tubo ou cabo escondido ou embutido da superficie, ou entre em
contato com a empresa que porcdeu as instalacdes existentes. O contato com os fios sob tens@o pode causar incéndio ou choque
elétrico. Os danos de perfuragéo de canos ou fios elétricos podem provocar uma explosao. O contacto elétrico com agua tem pode
provocar grandes danos materiais e pode causar choque elétrico.

1.5.10. Se a energia elétrica for interrompida (por exemplo, devido a falhas de luz, ou se a ficha for removida a tomada),
desblogueie o interruptor e coloque-o na posi¢ao “desligado”. Isso evitara a ligagdo descontrolada do martelo.

1.5.11. Durante a utilizagdo, continue a agarrar o martelo com as duas maos e fique numa posigao estavel do corpo. Com
ambas as maos, o martelo esta mais seguro.

1.5.12. Pega de trabalho.

Os detalhes e a fixagdo aos aparelhos ou acessdrios apropriados estdo mais bem agarrados do que se vocé os segurar.

1.5.13. Mantenha o local de trabalho limpo.

As misturas de diferentes materiais séo particularmente perigosas. As aparas finas de metais leves podem ser auto-inflamadas
ou explodir.

1.5.14. Néo use o martelo, se o cabo de alimentagéo estiver danificado. Se durante o funcionamento o cabo estiver danificado,
néo toque. Desligue imediatamente a ficha da tomada. Cabos danificados aumentam o risco de choque elétrico.

1.5.15. Se 0 martelo for utlizado a baixa temperatura ou apés um longo periodo sem trabalhar, permita que o martelo funcione
por alguns minutos sem carga, para que os seus elementos internos sejam devidamente lubrificados.

N&o use o mandril de trés mandibulas quando o martelo estiver configurado para o modo de perfuragéo. Este mandril é
projetado apenas para perfuragéo regular, em madeira ou ago. A falha das instrugdes consideradas pode levar a choque elétrico,
incéndio e / ou lesdes graves.

2. Descricéo funcional e finalidade do martelo.

E uma ferramenta elétrica manual com classe de isolamento 1. Aferramenta é conduzida pelo motor de comutag&o monofasica.
Pode ser usado para perfurar no modo de trabalho com martelo, canais de escavagé@o ou processamento de superficie de
materiais como bet&o, pedra, tijolo, etc. Indicado para trabalhos de reparagao e construgao, e qualquer trabalho de bricolage. Nao
& permitido o uso de ferramentas elétricas para atividades diferentes da finalidade pretendida.

3. InformagBes sobre o ruido e as vibragdes emitidas.

Os valores sdo medidos de acordo com EN 60745. Geralmente, um nivel de ruido gerado é: o nivel de pressao sonora LpA =
95,1 dB (A); poténcia sonora LwA = 108 dB (A). Incerteza K = 3 dB. Trabalhe com um silenciador! O valor resultante da vibragéo
(a soma do vetor das trés direcdes) é determinado de acordo com EN 60745: Perfuragdo em metal: o valor das vibragdes emitidas
ah=4,7m/s2, incerteza K= 1,5 m/ s2, perfuragéo de martelo em concreto: valorizam as vibragdes emitidas ah = 19.402 m/ s2,
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incerteza K=2,0m/s2.

Neste manual de utilizagéo, o valor de vibragéo é medido pelo método especificado em EN 60745 e pode ser usado para
comparar diferentes poténcias. O nivel de vibragao varia dependendo da atividade especifica realizada e, em alguns casos, pode
exceder essa quantidade nessa diregdo. Se a energia for usada por muito tempo neste modo, a carga causada pela vibrag&o,
pode ser subestimada. Instrugdes: Para uma estimativa exata da carga de vibragées num ciclo de trabalho, deve ser gravada e os
intervalos em que a energia esta desligada ou inativa. Isso pode reduzir significativamente a carga de notificagdo das vibragdes
ao longo do ciclo econdmico.

4. Preparando o trabalho. Instalacéo de acessorios e ferramentas auxiliares.

4.1. Punho auxiliar.

Use apenas o martelo equipado com um punho auxiliar (8). Vlocé pode inserir o punho auxiliar (8) em praticamente qualquer
posicao, para garantir sua posicéo confortavel e segura para o trabalho. Gire o eixo do préprio punho (8) e no sentido anti-horario,
Em seguida, aperte novamente a punho (8), como girar no sentido horario. Assim aumenta a firmeza do equipamento em relagao
ao sentido de rotagéo da cabega do martelo e vocé pode girar o punho auxiliar na posi¢ao desejada.

4.2. Colocar o mandril no martelo. Desligue a ficha do martelo. Para perfuragdo, séo necessarias ferramentas SDS-max que
séo inseridas no mandril do martelo SDS-max.

O mandril de perfuragédo SDS-max permite uma troca simples e conveniente de ferramentas de perfuragdo sem o uso de
ferramentas adicionais.

Insira 0 acessorio SDS-max de encaixe rapido. Limpe e use massa lubrificante na extremidade da entrada do acessério. Insira
0 acessorio no suporte da ferramenta até ficar presa. Verifique se esta bloquada puxando o acessério. O acessério de perfuragéo
SDS-max pode se mover-se verticalmente. Isso deve-se ao facto do acessrio estar livre e sem carga, o que ndo acontece quando
colocado sobre a presséo para executar o furo.

4.3. Remover ferramentas de perfuragdo SDS-max. Empurre a mandril de bloqueio e remova a ferramenta.

5. Ligar e desligar. Cuidado com a tensao da rede! A tens&o de alimentagéo deve estar em conformidade com os detalhes na
placa de alimentagdo. Aparelhos marcados com 230 V, podem ser fornecidos com uma tenséo de 250 V.

Aproximadamente 60 horas de trabalho (cerca de 5.000 furos) devem ser completadas com 8-10 gramas de massa lubrificante.
Abra a tampa de embalagem e coloque massa lubrificante a base de litio com viscosidade 2NLGI

Mude o éleo

O 6leo de baixa viscosidade é usado pelo interruptor, de modo a ser usado por um longo periodo de tempo sem ser substituido.
Entre em contato com o Centro de Servigos de assinsténcia Técnica autorizado quando houver um esvaziamento devido a um
parafuso solto, ou outra anomalia.

0O uso continuo da maquina sem lubrificante resultara em obstrugéo e numa vida Util reduzida.

5.1. Modo de utilizagéo

Impacto da perfuragéo

Pressione o botdo de desbloqueio e insira a chave de simbolo “Pontuacéo”. O interruptor vem na posicéo correta com um
clique preciso.

Apos uma utilizagao prolongada a baixa velocidade, € necessario arrefecer a ferramenta elétrica.

Durante o trabalho devem ser feitas pausar.

Tenha cuidado para ndo tapar as aberturas no compartimento do motor para ventilar o motor.

Nao é mudar o sentido de rotagéo durante o funcionamento da maquina!

Quando necessitar de fazer um orificio de grande didmetro, recomenda-se perfurar um orificio menor primeiro e assim
sucessivamente até perfurar chegar ao tamanho desejado. Isso impedira sobrecarga da maquina. Os furos profundos devem ser
feitos gradualmente removendo-se periodicamente os residuos do furo.

Se a broca bloguear enquanto fura, o interruptor deve ser libertado imediatamente.

Use o inversor de rotagdo para remover a broca do furo. A maquina deve manter-se alinhada com o furo.

Idealmente, a broca deve ser colocada perpendicularmente a superficie da pega de trabalho. Se a condigédo de
perpendicularidade néo for respeitada, pode levar ao bloqueio ou partir a broca no buraco, bem como causar ferimentos ao
utilizador.

Pressione o bot&o de libertagéo e gire o interruptor de modo

Faca intervalos periddicos no trabalho.

Armazene e manipule os acessorios com cuidado.

Nao abandone a ferramenta ligada a corrente elétrica, néo a sobrecarregue, ndo mergulhe em agua ou outros liquidos, ndo o
use para misturar cola ou argamassas.

6. Assisténcia e manutengao.

6.1. Nao use agua ou produtos quimicos para limpar. Deve ser limpa com um pedago de pano seco. Deve ser sempre
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armazenado em local seco e os orificios de ventilagéo na caixa devem estar livres e limpos.

6.2. Substitua as escovas de carvéo.

Substitua as escovas de carbono (com menos de 5 mm), queimadas ou gastas no motor. Substitua sempre ambas as escovas
ao mesmo tempo. Trabalhe apenas com escovas de carbono trocada por técnicos qualificados que tenham escovas originais da
RAIDER.

6.3. Areparagao da ferramenta deve ser feita apenas por especialistas qualificados da RAIDER, onde s&o usadas substituicdes
originais. Isso garante uma utilizagao segura da ferramenta.

7. Protecdo ambiental.

De modo a proteger o meio ambiente, a ferramenta elétrica, os acessérios e a embalagem devem ser processados
adequadamente para a reutilizagdo das matérias-primas nele contidas. Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De
acordo com a Diretiva da UE 2012/19/ CE sobre dispositivos elétricos e eletronicos no fim da sua vida util e sua validagéo como lei
nacional, as ferramentas elétricas que ndo podem ser mais usadas devem ser separadamente submetidas a um processamento
apropriado para recuperar o contetido de matérias-primas secundarias valiosas.

8. Dados técnicos

Para iniciar a ferramenta, basta puxar o gatilho no interruptor. A velocidade da ferramenta aumenta com o aumento da
pressao no gatilho do interruptor. Solte o gatilho do interruptor de parada. Para uma operagéo ininterrupta, puxe o gatilho no
interruptor, pressione o botdo de bloqueio e, em seguida, solte o gatilho do interruptor. Para parar a ferramenta na posigéo
bloqueada, puxe o gatilho no interruptor completamente, e solte-o.

ATENGAO: sempre limpe todas as pastilhas ou corpos estranhos que estdo presos & lamina e / ou ao suporte da lamina. O
incumprimento deste requisito pode resultar em um agravamento insuficiente da lamina, resultando em feridas graves.

CUIDADO: Né&o toque as laminas da ferramenta ou da pega de trabalho imediatamente apés o trabalho. Eles podem ser
extremamente quentes e queimar a pele.

AVISO: sempre conserte a unidade de disco rigido. O aperto insuficiente da l&mina pode resultar em ruptura da lamina ou
lesbes corporais graves.

AVISO: Use as laminas Raider para uma serra de haste “T". O uso de laminas que ndo sejam deste tipo causa uma fixagéo
insuficiente da lamina, resultando em ferimentos graves.

Informagdes sobre ruido e vibragdes irradiadas.

Os valores séo medidos de acordo com EN 60745. O nivel de ruido A é geralmente: nivel de presséo sonora LpA 85 dB (A);
poténcia sonora LwA 96 dB (A). Incerteza K = 3 dB. Trabalhe com silenciadores! O valor de vibragéo total (a soma do vetor nas
trés diregbes) & determinado de acordo com EN 60745: Corte de madeira: vibragdes geradas ah = 6,60 m / s2, incerteza K =
1,5 m/ s2, Corte de metal: / s2, incerteza K = 1,5 m / s2. O nivel de vibragao especificado ¢ representativo das aplicagbes de
ferramentas elétricas mais comuns. No entanto, se 0 soco for usado para outras atividades, com outras ferramentas de trabalho
ou se nao for mantido conforme prescrito, o nivel de vibragdo gerado pode mudar. Isso poderia aumentar significativamente a
carga de vibragdo cumulativa no processo.

9. Instalar a faca de corte.

» Fig.1: 1. Alavanca de corte

» Fig..2:

1. Bot&o ligar / desligar

2. Botéo bloqueio / bloqueio do bloqueio

Para comegar, basta pressionar o botao liga / desliga

a velocidade é aumentada aumentando a pressao no disjuntor. Solte o interruptor de parada.

Para operagéo a longo prazo, pressione o botéo, pressione o botéo de bloqueio e, em seguida, solte o disjuntor. Para parar
a ferramenta da posigao bloqueada, pressione a chave todo o caminho, e solte-a.

Esta ferramenta pode ser usada com uma linha orbital ou reta (para cima e para baixo)

Corte orbital - a pressao esta na faca

Para alterar o corte, rode a alavanca para a posigao desejada e selecione o corte apropriado de acordo com a tabela.

tabela 1

Insira a faca soltando o parafuso do suporte no sentido anti-horario com hexagono.
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> Fig.3

1. Suporte de faca 2. Parafuso 3. Chave hexagonal Com a lamina da faca voltada para a frente, coloque-a no suporte do
disco de corte 0 mais longe possivel. Verifique se a borda traseira da lamina corresponde ao rolo. Em seguida, aperte o parafuso
no sentido horario para garantir que a l&mina se mantenha firmemente.

» Fig.4:

1. Parafuso

2. Rolo

3. L&mina de I&mina de corte Para remover a Iamina, siga o procedimento de montagem de volta.

NOTA: Lubrifique o cilindro com graxa periodicamente.

Posicao Acao de corte Aplicagao

0 Cortar em linha reta Para cortar macio
aco, acgo inoxidavel
aco e plasticos.

Para cortar

madeira e madeira

compensada.
Cortando em uma Para cortar macio
pequena orbita aco, aluminio

e madeira dura

[l Corte em orbita Para cortar madeira
média e contraplacado.
Para corte rapido
aluminio e macio
aco.

1l Cortando em grande | Para corte rapido
orbita madeira e madeira
compensada.

9.1. Selegéo da faca de corte.

Use apenas laminas em forma de T. A folha de corte ndo deve ser mais longa do que o necessario para realizar o corte. Ao cortar
€om pequenos raios, use laminas de corte estreitas.

9.2. Colocar e recolocar a folha de corte. Antes de executar qualquer operagéo de perfuragdo, desconecte o plugue da fonte
de alimentag&o. Ao instalar a folha de corte, trabalhe com luvas de protecéo. Existe o risco de ferimentos nas arestas de corte
da folha. Antes de instalar, limpe a ponta da folha de corte. Uma cauda suja ndo pode ser blogueada com seguranga. Mova a
bucha de fixagao da Iamina (8) para que vocé tenha acesso aos parafusos sextavados. Insira a folha de corte até que ela pare na
ranhura de fixagdo com os dentes voltados na diregdo do corte. Ao inserir a Idmina de corte, tenha cuidado para que sua borda
traseira entre na ranhura do rolo guia (6). Cortes de precisdo s6 s&o possiveis se o rolete guia (6) estiver apoiado firmemente,
mas ndo com muita forga, na parte de tras da chapa de corte. Aperte bem os parafusos sextavados com a chave localizada
na parte traseira do pungao, embaixo do bico, para ligar o sistema de aspiragéo. Para substituir a faca, use a chave hexagonal
incluida no conjunto. Desapertar no sentido anti-horario os dois parafusos que prendem a faca. Coloque a nova lamina e verifique
se a lamina esta firmemente encaixada. Se a lamina de corte n&o estiver firmemente encaixada, ela pode ser removida e ferida
durante o trabalho.

10. Sistema de coleta de poeira.
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Pés liberados durante o processamento de materiais, como tintas de chumbo, certos tipos de madeira, minerais e metais podem
ser perigosos para a salde. O contato com a pele ou a inalagéo de tais pds pode causar reagdes alérgicas e / ou doengas do
trato respiratoério do operador ou das pessoas nas proximidades. Certos pos, como aqueles extraidos do processamento de faia
e carvalho, sdo considerados carcinogénicos, especialmente em combinagdo com produtos quimicos de tratamento de madeira
(cromato, conservantes, etc.). Se possivel, use um sistema de extragdo de poeira. Garanta boa ventilagdo no local de trabalho.
Recomenda-se usar uma mascara respiratoria com filtro Classe P2.

10.1. Ligue um sistema de aspirago.

Coloque a mangueira do sistema de aspiragéo no bocal (3). Ligue a mangueira (3) com um sistema de aspiragéo ou um aspirador
de po (alguns modelos tém um adaptador de aspirador extra). O aspirador utilizado deve ser adequado para manusear o material
tratado. Se o pé for particularmente nocivo para a salide ou a poeira carcinogénica, use um aspirador especializado.

11. Operagéo da ferramenta elétrica.

Antes de executar qualquer trabalho na ferramenta, desconecte o plugue da fonte de alimentagao.

11,1. Ajustando o angulo de corte.

Para cortes inclinados, a placa de base (5) pode ser inclinada para a direita ou esquerda para 45 °. Desaperte os parafusos e mova
a placa base (5) ligeiramente. Para fixar declives precisos, a placa base é fixadaem 0 °, 22,5 ° e 45 ° & esquerda e a direita. Incline
a placa base (5) para o angulo desejado. Encostas aleatérias podem ser definidas usando uma portadora. Em seguida, aperte os
parafusos novamente

12 Instrugdes de operagao.

Fluido lubrificante de refrigeragéo. Para evitar superaquecimento durante o corte de metais, vocé deve aplicar um fluido lubrificante
de refrigeragdo ao longo da linha de corte. A velocidade de rotagdo do motor da serra ¢ ajustada girando e ajustando o regulador
de velocidade para a posi¢éo desejada. Isso permite que vocé escolha a taxa de trabalho mais adequada, dependendo das
propriedades do material a ser tratado. Quanto mais alto o valor indicado no regulador, maior a velocidade do motor da serra. Para
uma operagéo mais rapida, o pung&o é equipado com um movimento pendular (volante) da faca.

13. Manutengao e servigo.

13.1. Manutengéo e limpeza.

Antes de executar qualquer operagdo de perfuragéo, desconecte o plugue da fonte de alimentagéo. Para trabalhar bem e com
seguranga, mantenha a ferramenta e os orificios de ventilagdo limpos. Limpe regularmente a l&mina de fixagdo da lamina. Para
fazer isso, remova a folha de corte e agite os chips aderentes tocando levemente em uma base estavel. A forte contaminagéo da
motosserra pode causar mau funcionamento. Portanto, ndo corte materiais que liberam uma grande quantidade de lascas e poeira
da parte inferior ou do teto.

13,2. Em condigdes de trabalho extremamente pesadas, quando se cortam metais nas superficies internas do invélucro, pode-se
depositar um pé transportador de corrente. Isso pode interferir no isolamento protetor do pungéo. Nestes casos, recomenda-se a
utilizagao de um sistema de aspiragao estacionario, sopro frequente das aberturas de ventilagao. Lubrifique periodicamente o rolete
guia (6) com uma gota de dleo da maquina. Verifique regularmente o rolete guia (6). Se estiver desgastado, ele deve ser substituido
por um centro de servigos autorizado da RAIDER.

14. Protegdo ambiental.

Afim de proteger o meio ambiente, a ferramenta elétrica, os acessorios e a embalagem devem ser processados adequadamente
para a reutilizagao das matérias-primas nele contidas. Ndo elimine ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De acordo com a Diretiva
da UE 2012/19 / CE sobre dispositivos elétricos e eletronicos em fim da vida util e sua validagéo como lei nacional, as ferramentas
elétricas que ndo podem mais ser usadas devem ser coletadas separadamente e submetidas a processamento apropriado para
recuperar o contetido neles valiosas matérias-primas secundarias.



www.raider.bg

82
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SPARE PARTS LIST

Name

saw blade

wool plate

low stent

reciprocating lever
reciprocating lever spring
screw M4X12

holder

stent positioning block
up stent

shaft antiextrusion ring6
flat washer6

roller bearing

small slider

big gear

balance block

raise the top plate
central bracket

wool circle

608 bearing

armature

brush cover

brush box

brush 5%9k12

607 bearing

stator

speed controler

switch FA4-8/2B
capacitance

inductance

cable set

hex—spanner 4

cable guard

cable press

screw std. 214

screw se2. 98

balance block locating pin
barrel frame locating pin
Roller rack component
screw 4. 2%16

screw 4. 2%35
housing-right

transport cover
housing-left

fixed screw of guide ruler
spring

base plate set

guide ruler

label

steel ball

shift knob pin

knob spring

shaft antiextrusion ringll
shift knob

up plate

down plate
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DECLARATION OF CONFORMITY

Jig Saw RD-JS32
Euromaster Import Export Ltd., Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) [Oeknapupame Ha cobcTBeHa OTrOBOPHOCT,
Yye TO3U MPOAYKT € B CbOTBETCTBME CbC CredHuTe
cTaHgapTu u pasnopenbu:

(GB) We declare under our sole responsibility that
this product is in conformity and accordance with the
following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards und
Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ce produit est conforme aux standards et
directives suivants:

(E) Declaramos bajo  nuestra  exclusiva
responsabilidad que este producto cumple con las
siguientes normas y estandares de funcionamiento:
(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto estd em conformidade e cumpre
as normas e regulamentagdes que se seguem:

(I) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto € conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt

uppfyller och féljer féljande standarder och
bestammelser:
(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla

vastuullamme, ettd tama tuote tayttda seuraavat
standardit ja sdadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med felgende standarder og
regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med fglgende standarder og
bestemmelser:

(H) Felelosséguink teljes tudataban kijelentjik, hogy
ez a termék teljes mértékben megfelel az alabbi
szabvanyoknak és eloirdsoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme, ze

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-11:2010

je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi standardy

a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu zodpovednost,

Ze tento vyrobok je v zhode a sulade s nasledujucimi

normami a predpismi:

(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je

ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim

standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc, ze
ten produkt spetnia wymogi zawarte w

nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame, kad

Sis gaminys atitinka Zemiau paminetus standartus

arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts

ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un

nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste

standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rtspunderea deplint ct

produsul acesta este En conformitate cu urmitoarele

standarde sau directive:

(HR) Izjavljuiemo pod vlastitom odgovorno'su

da je strojem ukladan sa slijedesim standardima

ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa

odredbama:

(RUS) TMom cBO OTBETCTBEHHOCTb 3asiBsieMm,

4YTO [AaHHOe W3Aenve COOTBETCTBYET CreaylLnM

CTaHgapTaMm 1 Hopmam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLUYMOBLUAMNBHIOTb 3asBASEMO,

Wo p[aHe obnagHaHHA BLUMNOBLUAE  HACTYMHUM

cTaHgaptam | HopmaTveam:

(GR) AnAwvoupe utrelBuva OTI TO TIPOIGV AUTO

OUMQWVEI Kal TNPET TOUG TTAPAKATW KAVOVITHOUG Kal

TPOTUTTA:

(MK) Huve nog Hawa nuyHa oaroBOpHOCT Aeka OBOj

NPOU3BOA, € BO COMMACHOCT CO CMeAHUTE CTanaapam

1 perynaTmsu:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011; EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

2006/42/EC
Place&Date of Issue:

Sofia, Bulgaria
NOVEMBER 26, 2018

Krasimir Petkov
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Jig Saw
Brand: RAIDER
Type Designation: RD-JS32

is designed and manufactured in conformity with following Directives:

2006/42/EU of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on machinery;

2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the market of electrical
equipment designed for use within certain voltage limits

and fulfils requirements of the following standards:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

ROMASTER

EURON o L.
hmport - EXPC =9 7
Lomsko shose® BT ‘ 7/ i
Place&Date of Issue: fax: +3592934 o722 %f/ €
Sofia, Bulgaria ) Brand Manager:

November 26, 2018 Krasimir Petkov
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EO OEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep UmnopTt Ekcnopt 00/
Aapec: Codusna 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce* 246.

MpoaykT: Npo6oaeH TpuoH

3anaseHa mapka: RAIDER

Mopgen: RD-JS32

€ NPOoeKTUpPaH 1 NpousBeaeH B CbOTBETCTBUE CbC ClNeAHUTE AUPEKTUBK:

2006/42/EC Ha EBponenckus napnameHT M Ha CbBeta or 17 mam 2006 rogMHa OTHOCHO
MalluHuUTe;

2014/30/EC Ha eBponerckusi napriameHT U Ha cbBeTa oT 26 deBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3akoHopaTesicTBaTa Ha AbpXKaBUTE YJNIEHKM OTHOCHO erleKTpoMarHuTHarta
CbBMeCTUMOCT

2014/35/EC Ha EBponeickus MapnameHT U Ha CbBeTa oT 26 deBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHojaTericTBaTa Ha AbpXaBWUTe YJEHKM 3a npepocTaBsAHe Ha nasapa
Ha eneKTPUYEeCKU CHLOPBKEHWUA, NpeAHa3HayeHW 3a M3Non3BaHe B onpeferieHn rpaHuuM Ha
HanpexeHneTo

U OTroBaps Ha UBUCKBaAHUATA Ha cCneaHUTe CTaHOapTu:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EBPOMACTEP //&/
WMMIOPT - EKCNOPT /w/
MscTo n pata Ha nsgaBaHe: n /
Codous, Bbunrapus Y QJAHA MeHUOXbP:

26 HoemBpwM 2018 1 Kpacumwup lMetkoB
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Ferastrau pendular
Trademark: RAIDER
Model: RD-JS32

Directiva 2006/42/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind
echipamentele tehnice;

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punereala dispozitie pe piata aechipamentelor
electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

‘EUROMASTER

import - Export LTD.

, Sofia 1231 / ' /ém/
nosee bivd- /€
b e ras

Locul si Data aparitiei:
Sofia, Bulgaria Brand Manager:
November 26, 2018 Krasimir Petkov
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ES - IZJAVA EU O SKLADNOSTI

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

lzdelek: Nihajna vbodna zaga
Blagovna znamka: RAIDER
Model: RD-JS32

je zasnovan in izdelan v skladu z naslednjimi direktivami:

2006/42/EC
2014/30/EC
2014/35/EC

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Tehniéno dokumentacijo v EU se zagotavlja s strani:
EUROMASTER Import- Export Ltd.

Kraj in datum izdaje:
Sofija, Bolgarija
November 26, 2018 Krasimir Petkov
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul termenului
de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a produsului
si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul solicita acest
lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada de
garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul in care produsul
nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea folosirii acestuia,cu un
produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la data preschimbarii produsului
sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul economic are aceleasi obligatii pentru
produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la unitatea
service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la deficientele
produsului.

7 .Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de garantie,sa
asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si cheltuielile de di
agnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a produs
din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipulare,transport,
depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin expertize
tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a acestuia ,caz in care
cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost, la
solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care lucrarea
nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu o garantie de
cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter, Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEIAUTOBAZE ZENIT), Curtea de
Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

* SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

*+ SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

+ SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni llfov.Tel/fax 0213504379

+ SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

* SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, Ilfov, Tel 0214201637, Fax 0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
S
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind comercializarea
produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si completarile ulterioare
republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 Iuni(2 ani).Existenta garantiei legale de
conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG 21/2008, cu
modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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MawwHuTe n akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyvpaHu 1 npou3BedeHn cbrracHo gencreawmte B Penybnuka
Bbrrapus HopmMaTMBHY JOKYMEHTU U CTaHAAPTM 32 CbOTBETCTBUE C BCUYKN M3NCKBaHWS 3a 6e30nacHOCT.

CBHABPXAHUE U OBXBAT HA TbPrOBCKATA FrAPAHLUUA.

TbproBckata rapaHuus, kosito “EBpomactep Wmnopt-Exkcrnopt” OO paBa 3a TeputopuaTa Ha Peny6nuvka
Bwnrapus e kakTo cneaga:

- 36 MeceLa 3a BCUYKM eNEeKTPOMHCTPYMEHTH oT cepumnTe: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 meceua 3a hm3nyecku nuua 3a enekKTPOUHCTPYMeHTU oT cepuuTe: Raider Power Tools, Raider

Garden Tools;
- 12 meceuia 3a OpMANYECKM NULIA 32 eNeKTPOUHCTPYMeHTU oT cepuute: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;

- 24 meceua 3a pM3NYECKM NULIa 3a UHCTPYMEHTHU OT cepusaTa Raider Pneumatic;

- 12 meceua 3a lOpUANYECKN NuLia 3a UHCTPYMeEHTHU oT cepusaTa Raider Pneumatic;
24 meceua 3a (pM3NYECKM NULIA 32 BCUYKM GEH3MHOBU MaliMHKU oT cepuuTte: Raider Power Tools n
Raider Garden tools
12 meceua 3a OPUAMYECKM NMLIA 32 BCUYKN GeH3UMHOBM MawiMHu oT cepuuTe: Raider Power Tools u
Raider Garden tools
24 meceua 3a pm3nyecku nuua 3a BCUYKU KpukoBe oT cepusata Raider Power Tools;

- 12 meceua 3a lOpUAMYECKN NuLa 3a BCUYKM KpukoBe oT cepusiTa Raider Power Tools
TbprosckaTa rapaHums e BanugHa npy NnpegocTaBsHe Ha rapaHUMOHHa KapTa NonbiHeHa npaBuiiHO B MOMEHTa
Ha 3aKynyBaHe Ha MaluunHaTa 1 cmckaneH kacoB 60H unu gakTypa. MapaHumoHHaTa kapTa TpsibBa Aa cbabpxa
MopAen, cepveH HoMep, UMe NOANUC U NevaT Ha Tbproeela Npofan MalunHaTa, NoANUC OT CTpaHa Ha KIWeHTa,
Ye e 3anosHaT ¢ rapaHUMOHHWTE YCNOoBUS 1 AaTaTta Ha nokynkaTa. HenonbnHeHn nnu noanpaBeHy rapaHUMOHHN
KapTu ca HeBanuaHu. MawwvHuTe TpsibBa Aa ce M3non3eaT camo Mo npefHa3HayYeHWe U B CbOTBETCTBUE C
WHCTPpyKUuMaTa 3a ynotpeba. 3a aa ce rapaHTupa 6esonacHata pabota e HeobXxoAnMO KnNneHTa Aa ce 3arnosHae
nobpe ¢ MHCTpyKummuTe 3a ynotpeba Ha MalumMHaTa, npaBunata 3a 6esonacHocT npu paboTa C Hest U KOHKPETHOTO
1 npefHa3HayeHune.
MaluvHaTa n3nckea nepuoanyHO NOYUCTBAHE U NoaxoasLla noaapbXKKa.
lapaHumsiTa He nokpuBea:

- U3HOCBaHe Ha LiBETHOTO NMOKPUTUE Ha MalLMHaTa;

- 4aCTV U KOHCyMaTuBW, KOUTO MoAnexaTr Ha U3HOCBaHe, NPUYMHEHO OT MOM3BAHETO KaTo Hanpumep: rpec n
Macno, YeTku, BOAAYM, OMOPHW PONKKX, TAMMOHMW, F'YMEHW MaHLLOHW, 3aABWXBaLLM PEMbLN, CMPaYKU, MBKaB
Ban C XwWro, narepu, ceMepuHru, 6ytano ¢ yaapHuK Ha Takepu u ap.;

- AOMBIHUTENHN akcecoapy U KOHCYMaTUBW KaTo: PbKOXBATKW, CTPYNHUK, KyTWUK, CBPeana, AUCKOBE 3a psi3aHe,
ceKaun HOXOBe, BEpuru, LUKYPKW, OrpaHuyMTenu, nonup-iainbu, naTpoHHWUM (3axBaTv U ObpXadnm Ha
pPEXELUMSAT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopZa v caMata KopAa 3a Kocadkv v ap.;

- PbYeH CTapTepeH MexaHu3bM 1 3ananuTenHa caeeL;

- HacTpolka Ha pexuma Ha paborTa;

- CTOMNSIEMUN ENEKTPUYECKM NPEANANTENU N KPYLLIKM;

- MEXaHW4HM NOBPEeaMn Ha Kopryca 1 BCUYKN BbHLLHW eNeMEeHTN Ha U3AENNeTo, BKIIOUYUTENHO AEKOPATUBHY;

- NnpeanasvTenu 3a o4v, NpeanasvuTenu 3a pexeLlun MHCTPYMEHTU, TyMUPaHU NoYn, 3akonyasnku, nMHeanu n

ap.;

- 3axpaHBaly kaben v wencen;

- UANOCTHUTE NOBPEAU Ha WHCTPYMEHTUTE, NPUYMHEHW OT NPUPOAHW GeacTBMS, KaTo noXapu, HaBOAHEHUS,
3emeTpeceHns u ap.; OTnagaHe Ha rapaHumsaTa.

Pupma “EBpomactep U/E” OO[ He e OTroBOpHa 3a NoBpean MPUYMHEHN OT TPETU NN, KaTo ,EnekTpocHabanTenHu
OpyxecTBa”, NOBpeam OT BbHLLEH XapaKkTep, KaTo TOKOBW yaapu, HeCTaHAAPTHM 3axpaHBaLLy HanpexeHns 1 nma
npaBoTO [la OTKaXe rapaHLMOHHO o6CnyXBaHe npu:

- HeCcbOTBETCTBALL, (MM HENOMbIIHEH) CEPUEH HOMEP Ha U3AENVETO C TO3W MOMbIIHEH Ha rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- 3anMyeH 1N NUNceaLl, MHAETUGMKALMOHEH eTUKET Ha MallvHaTa;

- NOBPEAUN Bb3HWKHAMW NpU TPAHCMOPT, HENPAaBUHO CbXPaHEHUE N MOHTaX Ha MalLuHaTa;

- HanpaBeH OMNUT 3a HEOTOPU3MPaHa CepBn3Ha HaMmeca B HeyMbIHOMOLLEHa cepBu3Ha 6a3a;

- NOBpEeAun, KOUTO ca MpUYMHEHW B CrNefcTBMe Ha HenpaBwunHa ynoTpeba (Hecnas3BaHe WHCTpyKuMsATa 3a
ekcnnoarauus) Ha MaluyMHaTa OT CTpaHa Ha KIUeHTa unu TpeTu nuua;

- NOBpPEeAU NPUYMHEHW B pe3ynTaT Ha M3MNOoN3BaHeTO Ha MaluMHaTta B Apyra cpefda OCBeH npernopbyaHaTta oT
npou3soanTens (BNaxHOCT, TeMnepaTypa, BEHTUNAaUWs, HanpexeHue, 3anpatleHocT 1 Ap.);

- NOBPEAU, NMPUYMHEHM OT NonagaHe Ha BbHLUHM Tena B MallMHaTa;

- noBpeau, NPUYMHEHN B crieacTeue Ha HebpexHo BopaBeHe ¢ MalLMHaTa;

- NOBpPEAM NpuYnHeHn oT paboTa 6e3 Bb3ayLleH unTbp Unv CUHO 3aMbPCEH TaKbB;

- NPW HENPaBUITHO CbOTHOLLEHNE Ha GEH3WH/OBYTAKTOBO Macno, BoAeLLo A0 GrokupaHe Ha aBuratens

- noBpea B CrNeACTBME HENPaBUMTHO NOCTABEH UMW HE3ATOYEH PEXeLl, UHCTPYMEHT;

- noBpefa Ha pefykTopHaTta KyTusi (NpegaBkaTa), MpUYuMHeHa oT HefocTaTbyHO fo6po cmassaHe (C rpec) Ha
cbluaTta unu MexaHuyeH yaap no 3agBukeallara oc.

- noBpeda Ha poTop MNW cTaTtop, M3passBalla ce B CrenBaHe Mexay TaX, CneAcTBME Ha cTonsBaHe Ha
nsonaumnTe, NPUYUHEHO OT NPOABITKUTENHO NPETOBapBaHe;
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- NOBpefa Ha poTop MMM CTaTop NPUYMHEHA OT NPETOBapBaHe UMW HapyLleHa BEHTUNaUMs, n3passsalla ce B
nNpoMsiHa Ha LiBeTa Ha KonekTopa WM HamoTKuTe;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLueH aycnyx — pesynTar OT Npefo3npaHe Ha KONMMYecTBOTO Macrno B AByTakToBaTa
cmec.

- IMNca Ha Macrno 3a pexellara Bepura unu HesartodeHa (M3xabeHa) sepura;

- 3anyLleHa ropuBHa cuctema;

- NMNCBAT 3alLUTHM AUCKOBE, OMOPHU NIIOTOBE MMM APYr KOMMOHEHTU KOUTO Ca 4acT OT KOHCTPyKUMsiTa Ha
MHCTPYMEHTa 1 ca NpedHa3HayYeHn 3a ocurypsiBaHeTo Ha 6e3onacHata My v npaBunHa ekcnmnoaraums;

- 3axpaHBaLymAT kaben Ha MHCTPYMEHTa € yabrhKaBaH Ui NOAMEHSIH OT KINEHTa;

- noBpefarta € NpuUYMHeHa OT MPEeTOBapBaHE UMW NWMNCa Ha BEHTUMAUWS, HeOQOCTaTbyHO MNU HemnpaBUIHO
CMasBaHe Ha ABUXeLLMTe ce KOMMOHEHTU Ha U3AENNeTo;

- U3HOCBaHe vnun GnokmpaHu narepu nopagv npeTosapBaHe, NPoAbIKMTENHa paboTa unu npax;

- pa3buTo narepHo rHesfo ot BriokupaH narep unu pasbura BTYIKa;

- pasbumTo LUNOHKOBO UMK pe3boBO CbeaNHEHNE;

- NOBpeAa B €N.KMHY UK eNEKTPOHHO yNpaBneHue nNpuymMHeHa oT npax UM cyynBaHe;

- NOBpeAeHa peayKTopHa KyTusi (rnasa) NPUYMHEHO OT 3aCTOMNopsBaLLMSA MEXaHU3bM;

- nosiBa Ha HeobuyaiHa xnabuHa mexay byTano v UMNUHABLP B pe3ynTaTt Ha npeToBapBaHe, NPoAbIKUTENHA
pabota unu npax;

- 3aTAraHe Mexay byTano u uunuHObp B pe3yntaT Ha npeToBapBaHe, NPOAbIDKUTENHa paboTa unu npax;

- NOBPeAEHO LIEHTPOBEXHO KOMNEeno 1 cnnpayka (MPOMeHeH LBAT) — AbIIKK ce Ha paboTa ¢ brioknpaHa cnvpavka;

- CMyKBaHUS MO KOpryca, MPUYMHEHN OT HEeMpaBuIleH MOHTaX Ha CBbp3BaLUy Tpbou, PUTUHIM 1 NOJOBHM;

- IMNca Ha KOMMOHEHTUN KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMSATA HA UHCTPYMEHTA U ca NpeAHa3HavYeH 3a OCUrypsiBaHETO
Ha BesonacHaTta My 1 NpaBuHa ekcnnoaTaums;

-Ha BCuYkM BoaHM nomnu (6e3 notonsiemuTe) u xmugpodopu Tpsbea Aa Obae MOHTMpPaH Bb3BpaTeH
KnanaH Ha Bxoaswms oTteop. MNpu xuapocdopute NEpUOAUYHO Ce MPOBEpsiBa HamnsraHeTo Ha MeTanHus
KOHTenHep(HansaraHeto Tpsi6ea Aa 6vae B rpaHuumTe 1.5 — 2 bar).

- BHUMAHUE! Xngpodopute Raider ¢ MexaHu4eH npecocTaT He U3KroyBaT aBTOMaTU4HO Npy nunca Ha soga!l

- noBpefa npuynHeHa ot paboTa ,Ha cyxo“ 6e3 Bofa, koATo ce n3passea B Aeopmauuns Ha ynmbTHEHUsITa U
KOMMOHEHTWTE Ha NoMneHaTa 4acT.

- NOBPEAU NPUYMHEHN OT 3aMpb3BaHe N NPEKOMEPHO NperpsiBaHe;

CpOKbT 3a OTPEMOHTUPAHE Ha NPUETH B CEPBU3A MaLUVHW € B PaMKUTE Ha eAVH Mecel,.
CepBu3nTe He HOCAT OTFTOBOPHOCT 3a MaLUVHW, HE NOTbPCEHN OT COBCTBEHULUTE UM €OWH MeceL, crnep 3aKoHHNS
CpOK 3a peMOHT!

TbproBckaTa rapaHums 3a 6atepun n 3apsigHN YCTponcTBa, kosito “EBpomactep MmnopT-Exkcnopt” OO, faBa 3a
TeputopuaTa Ha Penybnuka Bbnrapus, e kakTo cneasa:

- 18 meceua 3a 6aTepusATa 1 3apAQHOTO YyCcTponcTBO oT cepumute: Raider Industrial, Raider Pro;
-12 meceua 3a GaTepusiTa U 3apsAAHOTO YCTpoMCTBO oT cepuute: Raider Power Tools, Raider Garden
Tools;

[apaHUMOHHMAT CPOK 3anoyBa ga Teve OT JaTaTta Ha 3akynyBaHe. [apaHuusTa nokpusa BCUYKM OedekTu,
Bb3HWUKHANW npv NpaBUIIHO Mon3BaHe Ha GaTtepusita U 3apsiHOTO YCTPOMCTBO, CbOBPAa3HO MHCTpyKUMsATa 3a
ynotpeba. “EBpomactep Umnopt-Exkcnopt” OO[ ocurypsiBa rapaHuus, npunoxuma npu n3dbpoeHuTe no-gony
ycroBusi, Ype3 6e3nnaTHo OTCTpaHaBaHe Ha AedekT Ha NPoAyKTa, 3a KOUTO B PaMKUTE Ha rapaHLMOHHUSI CPOK
MOXe [ia ce foKaxe, Ye ce AbkaT Ha AedekTn B MaTepuana nunm npu npou3BoacTBOTO. ThproBckaTta rapaHums
e BanuaHa npv npefocTaBsiHe Ha rapaHuMOHHaTa KapTa Ha MalluvHaTta, NombiHeHa NpaBUHO B MOMEHTA Ha
3aKynyBaHe Ha MpoaykTa U duckaneH kacoB GOH wunu ¢akTypa. MapaHuMoHHaTa kapTa TpsibBa Aa cbabpxka
Mofen 1 cepueH HoMep Ha akymyrnaTtopHaTa MaluuHa, OKOMMeKToBaHa ¢ 6atepus u 3apsgHO YCTPOCTBO, Me,
noAnuc 1 nevat Ha TbproBelLia NPoAan KOMMMeKTa akymyrnaTopeH enekTPOMHCTPYMEHT, NoAnuc OT CTpaHa Ha
KIMUeHTa, Ye e 3amno3HaT C rapaHLUMOHHUTE YCMOBWS U AaTaTta Ha NoKynkata.

lapaHumsiTa He NokpuBea:

- UI3HOCBaHe Ha LiBETHOTO NMOKpUTUE Ha BaTepusiTa n 3apsifHOTO YCTPOWCTBO;

- NOBPEAU Bb3HWKHAMM MpY TPaHCMOPT, MEXaHUYHWU MOBpean /Ha Kopryca M BCUYKU BbHLUHU €remMeHTU Ha
6aTepuisiTa 1 3apsigHOTO, BKITKOYUTENHO AEKOPATUBHW/, MPY APYTY BbHLUHW Bb3AEWCTBUS U NpupoaHu 6Geactans
KaTo Noxapw, HaBOAHEHWS!, 3EMETPECEHMS;

- AedeKkTn OT amopTM3auusi, HopMarnHo M3HOCBaHe U u3xabsiBaHe; MapaHuusTa 3a GaTtepuaTa U 3apsgHOTO
YCTPOWCTBO OTnaja B cryyaute Ha:

- HECbOTBETCTBALL, (MNW HEMOMbIIHEH) CEPUEH HOMEP Ha KOMMNIIEKTa akyMyrnaTopeH enekTPONHCTPYMEHT C TO3n
MOMbIIHEH Ha rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- HapyLUEeHVe Ha LenocTTa, U3TpuBaHe v nNnunca Ha eTrkeTa Ha NpoM3BoAMTENS BbpXy 6aTepusita u 3apsgHOTO
YCTPOWCTBO;

- BCUYKM Cryyau Ha MoBpeau, MpUYMHEHM OT HempaBunHa ynotpeba (HecnasBaHe WHCTPyKUMsiTa 3a
ekcnnoarauus), uanyckade, yaap, 3anvBaHe ¢ TeYHOCTU, HebpexxHO GopaBeHe, 1 B criydau, Ye BCUYKU KNETKN
B BaTepusiTa ca USTOLLEHW NOA KPUTUYHUS MUHUMYM;

- 3apexaaHe C HeopuUrMHanHu 3apsifHW YCTPOMCTBA, 3axpaHBaluMsT kaben Ha 3apsigHOTO YCTPOMCTBO €
yAbIDKaBaH UNW NOAMEHSH OT KMUEHTa, Unu APYr BbHLIHU Bb34EWCTBUS B NPOTUBOPEYNE C U3UCKBAHUSTA
Ha Npon3BOANTENS;
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- KOraTo € MpaBeH OMWT 3a PEMOHT, MOHTaX, AEMOHTaX, mMoauduKkaums ot NoTpebuTens unm NPomMeHu ot
HeynbIIHOMOLLEHW nuua unu pupmu;

- Npy U3non3BaHe Ha GaTepusiTa U 3apsAHOTO YCTPOWCTBO He MO NpefHa3HayYeHue;

- NOBPEAU MPUYMHEHMN B PE3YNTaT Ha U3MON3BaHETO U CbXpPaHEHWETO Ha GaTtepusita u/unu 3apsigHOTO B Apyra
cpeda OCBeH MperopbyYaHaTa OT MPOWM3BOAMTENS (BMaXHOCT, TeMnepaTypa, BeHTWUNauusi, HamnpexeHue,
3anpaLleHocT 1 ap.);

- NPY TOKOBW yZapu, rPbMOTEBULM, HABOAHEHWS!, MOXapW, APYTY BbHLUHW Bb3AENCTBUS;

- npu paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBallia Mpexa ¥ C ApYrM HENOAXOASLLM UNK HECTAaHAAPTHU YCTPOWCTBA;

CpOoKbT 32 OTPEMOHTUPAHE Ha NPUETK B cepBM3a GaTepun 1 3apsiAHM YCTPOWCTBA € B PAMKUTE Ha 3aKOHHUSI CPOK
3a PEMOHT- eVH Mecell, Crief KOWTO CEPBU3UTE He HOCSIT OTFTOBOPHOCT B Cry4al, Ye He ca NOTbpPCeHMU.
3akoHoBaTa rapaHuusi € CbrracHo usmcksaHusTa Ha 33[1.

HesaBrcumo oT TbproeckaTa rapaHums npogaBaybT OTroBaps 3a nuncaTa Ha CbOTBETCTBUE Ha NoTpebutenckarta
CTOKa c goroBopa 3a npogaxba cbrnacHo rapaHuusita no yn. 112 — 115.

Un. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha MoTpebuTenckarta CToka C AoroBopa 3a npogaxba norpedbutensTt uma
npaeo Aa NpeasiBy peknaMaumsi, kaTto noucka oT npofasaya Aa npveefe ctokaTta B CbOTBETCTBME C AOrOBOpa
3a npopaxba. B To3n cnyvan notpedbutenaTt moxe Aa u3bupa mexay U3BbpLUBAHE HA PEMOHT Ha cTokaTta
UM 3amMsiHaTa  C HOBa, OCBEH aKO TOBA € HEBBL3MOXHO UMM U3BPaHUSIT OT HEero HauuH 3a obeslleTeHne e
HenponopLMoHaneH B CpaBHEHWE C ApYrus.

(2) CmsiTa ce, Ye dageH HaumH 3a obeslleTsBaHe Ha NOTPebWTens e HenponopuMoHareH, ako HEroBOTO
n3nonaBaHe Hanara pasxoAn Ha NnpoaasaYa, KouTo B CpaBHEHWE C APYrus Ha4MH Ha obesLueTsBaHe ca HepasyMHM,
KaTo ce B3emat npeasua;

1. cTOMHOCTTa Ha noTpebuTenckara cToka, ako HAMalle nunca Ha HeCbOTBETCTBYE;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECHLOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa [la ce NpeanoXxu Ha notpebutenst gpyr HauMH Ha obe3leTsiBaHe, KOWTO He € CBbp3aH CbC
3HauMTENHM HeynobCTBa 3a Hero.

Un. 113. (1) Korato notpebutenckata cTtoka He CbOTBETCTBA Ha A0OroBopa 3a npogaxba, npogaBaqbT € ATbXeH
a 9 npuBefe B CbOTBETCTBUE C OrOBOpa 3a npofax6a.

(2) MpuBexagaHeTo Ha NoTpebuTenckata CToka B CbOTBETCTBUE C JOrOBOpa 3a npofaxba TpsibBa Aa ce u3BbpLun
B paMK1TE Ha €AUH MeCeLl, CHATaHO OT NPeAsBSIBAHETO Ha peknamauusita ot noTpebutens.

(3) Cnen n3TM4aHeTO Ha cpoka Mo an. 2 noTpebuTenaT MMa npaBo Aa pasBanu goroBopa U Aa My 6bae
Bb3CTAHOBEHA 3annaTeHaTta cyma unv Aa ucka HamansiBaHe Ha LeHaTta Ha notpebutenckaTta cTtoka CbrfiacHo
un. 114.

(4) MpuBexaaHeTo Ha noTpebuTenckata cToka B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npopaxba e 6esnnatHo 3a
notpebutens. Ton He ObIKM pa3xoam 3a ekcnegupaHe Ha notpebutenckata cToka Unu 3a matepuanu u Tpya,
CBbp3aHU C PEMOHTA 1, U He TpsibBa Ja NnoHacs 3HaYuTeNnHn HeypobeTea.

(5) MoTpebutenat Mmoxe Aa ucka n obesLieTeHne 3a NpeTbprneHnTe BCNeaCcTB/E Ha HECbOTBETCTBUETO BpeaMm.
Yn. 114. (1) Mpwn HecboTBETCTBME Ha NoTpebuTenckara cToka ¢ JoroBopa 3a npogaxbta v korato noTpedbuTensT
He e yOOBMeTBOpeH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusita no yn. 113, Toih uma npaBo Ha n3bop mMexay egHa ot
CrefHNTe Bb3MOXHOCTM:

1. pasBansiHe Ha 4OroBOpa M Bb3CTaHOBABAHE Ha 3annaTteHarta OT Hero cyma;

2. HaMansiBaHe Ha LeHaTa.

(2) MoTpebuTtensaT He MoXe Aa nMpeTeHAMpa 3a Bb3CTaHOBsIBAHE Ha 3annareHata cymMa Mnu 3a HamarnsiBaHe
LieHaTa Ha cTokaTa, KoraTo TbproBeLbT ce cbrnacu aa 6bae M3BbplUeHa 3amMsiHa Ha noTpebuTtenckata cToka ¢
HOBa UK Aa ce nonpasu cTokaTta B paMKUTE Ha eAVH MeceL, OT NpeasiBABaHe Ha peknamauusita ot notpebutens.
(3) TbproBeubT € ANbXEH Aa YAOBNETBOPU UCKAHE 3a pa3BarnsHe Ha [JoroBopa 1 ia Bb3CTaHOBW 3annaTteHara ot
noTpebutens cyma, Korato crnef KaTto e yAoBMneTBOpWUn TpU peknaMaummn Ha notTpedutens Ypes n3BbpLUBaHe Ha
PEMOHT Ha efiHa 1 Cblla CTOKa, B paMKWUTE Ha Cpoka Ha rapaHumsaTa no yn. 115, e Hanvue cneaealla nosisa Ha
HeCBbOTBETCTBME Ha CTOKaTa C oroBopa 3a npoaaxba.

(4) MoTtpebutenaT He Moxe [fOa npeTeHAMpa 3a pas3BansHe Ha [0roBopa, ako HEeCbOTBETCTBUETO Ha
notpebutenckara cToka ¢ oroBopa e HeaHaumTenHo. Yn. 115. (1) MotpebutensaT Moxe Aa ynpaxkHu NpaBoTo Cu
1o TO3K1 pa3fen B CPOK 40 ABE roAMHM, CYMTaHO OT AOCTaBAHETO Ha noTpebutenckara cToka.

(2) CpokbT no an. 1 cnvpa ga Teye npes BpemeTo, HeobxoaMMo 3a nonpaskaTa unv 3aMsiHaTa Ha notpebuTenckaTa
CTOKa UK 3a NocTuraHe Ha criopasyMeHve Mexay npogasaya v noTpebuTens 3a peluaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsiBaHETO Ha NpaBOTO Ha NoTpebutens no an. 1 He e 06BBP3AHO C HMKAKBB APYr CPOK 3a NpeasiBsiBaHe
Ha UCK, pa3nuyeH oT cpoka no an. 1.
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ErMCYHZH

AGIOTIUN TTEAATIOON, agIOTIE TIEAATN,

TO TTPOIOVTA POG UTTOKEIVTAl O€ auaTnpo €Aeyxo TToIdTNTaG. EAv N cuokeun auTtr TTap” 6Aa auTtd katroTe Sev AeiIToup-
YAoel dyoya, AUTTOUPaOTE TTOAU Kal 0ag TTapakaAoUPE va atroTabeiTe TTPog TO TUAHA Pag €EUTTNPETNONG TTEAATWY
oTtnv d1elBuvan TTou avagépeTal oTnV KApTa auTth. EuxapioTwg eipaaTe kal TNAe@wvika atn d16d0eon aag oTov apiB-
H6 a€pPIg TTOU avaEépETal oTNV KAPTa gyyunong. MNa v agiwon tng eyyunong ioxUouv Ta €EAG:

1. AuToi o1 6pol eyyunong puBbuifouv TTPACBETEG TTAPOXES EyyUNoNng. Agv Biyovtal atré Tnv eyyunaon auTr| ol VOUIPES
agloEIG 0ag £yyunong. H eyyunor yag oag Tapéxetal dwpedv.

2. H gyyUnon koAUTITEl HOVO EAOTTWMOTA TNG CUCKEUAG TTou o@eilovTal atmodedelypéva o€ o@AaApa UAIKoU i TTa-
PaywWYNRG Kal TTePIoPICeTal KATA TNV KPion HaG O€ aTTOKATACTAON AUTWY TWV EAATTWHATWY ) OE avTIKOTAOTOON TNG
OUOKEUNG 00G.

3. A6 TnV gyyunor| yag ¢aipouvTal Ta £§AG:

- BAGBEG TNG OUOKEUNG TTOU OQEIAOVTAI G€ PN TAPNGN TWV 00NYIWV GUVAPUOAGYNONG i} OE OXl CWATH EyKaTadoTOON,
un TAPNON TwV 0dNYIWV XPAONG (OTTWG TT.X. oUVSEDN o€ E0QaApévn Taon i o€ AdBog €idog pelpaTog) ) o€ un THPN-
on Twv 6pwV CUVTAPNONG Kal AaCPAAEIOG 1) O€ TTEPITITWON €KBETNG TNG OUGKEUNG O€ OOUVABIOTEG KAIPIKEG CUVONRKES
f og éMelyn  @povtidag Kal ouvTApnong. - BAGBeEG TNG CUOKeEUNG TTOU o@EiAovTal O€ KATOXPNOTIKA 1 E0QaApévN
XPAoN (OTTWG TT.X. UTTEPPAPTWEN TNG CUCKEUAG i} XPrON KN EYKEKPINEVWY EPYAAEiwWV i ageooudp), o€ €i00d0 EEvwv
QVTIKEIMEVWY OTN OUOKEUR (OTTWG TT.X. AUMOG, TTETPEG 1) OKOVN, BAGBEG peTagopdc), doknan Biag A &évn eméuBaon
(6TTwg 1. X. BAGRN amd 1Twon). - BAABEG TNG GUOKEUAG A THNUATWY TNG CUCKEUAG TTOU o@eilovTal og ouvhAbn A
@uoIkf @Bopd. KaAwdio Tpo@odoaiag kal BUoHA. - [MeVIKEG {NUIEG O€ UNXAVAUATA TTOU TTPOKAAOUVTal aTTd QUOIKES
KOTAOTPOPEG, OTIWG TTUPKAYIEG, TIANUUUPEG, OEITNOI K.ATT., H akepaidTnTta Twv SOVTILV TwV ypavadiwy (oTracpéva,
@Bapuéva). - Mépn kal avaAwoIya, Ta OTToia UTTOKEIVTAI 0 @Bopa Adyw Xpriong, 6TTwg AImmavTikd, Addia, BoUpToeg,
0dnyouUg, KUAIVOPOUG, TAKAKIA, IHAVTEG Kivnang, EUKAUTITOI GEOVEG, £dpava, aPPayides, KAOETEG EUBOAWY Kal K.ATT.
Ageooudp Kkal avaAwoipa 6TTwg AaBEG, akpo@UoIa, PTTaTapies, BAKES, PoPTIOTEG, TPUTTAVIA, SiCKOI KOTTAG, KOAEUIA,
BeAovia, opileg, aAuaideg, yuaAdxapTa, PEIWTAPEG, Biokoug OTIABWONG, KEPAAEG XAOOKOTITIKWY Kal GAAA. ZnpIEg
TIOU TTPOKaACUVTal AT UTTEPPOPTWON 1 EAAEIYN agpIopoU Kal aveTTapkn AITTavaon Twv KIVOUUEVWY £EapTNHATWY.
BAGBN o1ov NAEKTPIKSG BIAKOTITN 1) GTOV NAEKTPOVIKG €Aeyx0 AOyw okdvng ) Bpalong. ®Bapuéva pouAepdyv f pTTAo-
KapIopéva AOyw UTTEPPOPTWONG, OUVEXOUG AEITOUPYIOG ) OKOVNG. ZTTACINO PEIWTAPA (KEQAAR) TTOU TTPOKAAEITaI
a1rd TO PNXavIopd @pévou. - BAGBN Tou potopa ) Kopwvag, TToU GuvioTatal aTn GUYKOAANGn PeTagu Toug, Adyw
TAENG TNG HOVWONG TTOU TTPOKAAEITAI OTTO GUVEXA UTTEPPOPTWOT. BAGBN 01O podTOPa i KOPWVA TTOU TTPOKAAEITAI aTTd
UTTEPPOPTWON A EANITTH AEPIOUE, TTOU EKSNAWVETAI WG ATTOXPWHATIOUOG TOU CUAAEKTN A TwV TTEPIEAiSEwV. Mapouaia
aouvhBIoTou XaouaTog avapeaa ato UBOAO(TTIOTOVI) Kal Tov KUAIVOPO WG aTTOTEAETHA UTTEPPOPTIONG, CUVEXOUG
AeiToupyiag r) okévng

4. H etaipeia GTC Aeukaditng dev @épel euBlvn yia {nuIEG TTOU TTPOoKaAoUvVTal aTTd TPITOUG, KETAIPEIEG TTAPOXNG
NAEKTPIKNG EVEPYEIOGY, {NMIEG OTTO £§WTEPIKA QUON, OTTWG NAEKTPIKEG SIOTAPOXEG, UM KAVOVIKH TAGN Kal €XEl TO
dikaiwpa va apvnBei Tnv TTapoxr eyyunong yia: - Kevo oeipiakd apiBud autol Tou YnXavAPoTog e CUPTTANPWHEVN
KAPTA £yyUNong. - Alaypappévn ) eEAAEITTOUCA ETIKETA TOU INXAVAMATOG. - ZNUIEG OTTO TN METAPOPE, TNV aKATAAANAN
QTTOBNKEUON KAl TNV EYKATAOTOON pNXavnudTtwy. - MNMpootdbeia pn egouciodotnuévng TapéuBaong o€ un e¢oual-
000TNPEVO KEVTPO £EUTTNPETNONG. - ZNMIEG TTOU TTPOKARBNKaV atrd Kakn XpAon (Un odnyieg) Tou PNXavAPaATog oo
ToV TTEAATN 1 TPITa PPN, - ZNUIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTO TN XPrON TOU pnxaviuaTtog o€ TepIBAAAoV SIapopeTiKd
a1ré QUTO TTOU CUVIOTA O KaTaokeuaoTAG (Yypaaia, Beppokpaaia, eEaepITPOG, TAOT, OKOVN KATT.) - ZnNUIEG TTOU TTPO-
KaAoUvTal aTrd TNV €i0080 EEVWV QVTIKEIMEVWY OTO PNXAVNMA. - ZNUIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI aTTd aTTPOOEKTO XEIPIOKO
TOU pnXavAuaTog. - OTav AiTTOUV TTPOCTATEUTIKA KIBWTIA, dioKol, oTTigBiol Trivakeg Kal GAAa OToIxEia TTou atroTeAoUv
HEPOG TNG OPNG TOU Opydavou Kai TTpoopidovTal Va e§ao@aAicouv aog@aAr kal owoTr Aeiroupyia. - To kaAwdio Tpo-
®0d0aiag Tou 0pydavou ETTEKTEIVETAI ) AVTIKABIOTATAI ATTO TOV TTEAATN.

5. H didpkeia Tng eyylnong avépyetal o€ 24 prjveg kal apxicel ammd Tnv nuepounvia TG ayopds TG cuakeung. O1
aglwaelg eyyunong TpETrel va eyepBoulv Tpiv TN AREN NG didipkelag Tng eyyunong eviog duo eBdouddwy atd Thv
dIaTTioTWON Tou EAATTWHATOG. ATTOKAEIOVTOI AgIWOEIG yyUnong PETA TNV TTapodo Tng didpkelag TnG eyyunong. H
€TTIOKEUN N N AVTIKATAOTACN OEV OUVETTAYETAI TNV ETTEKTOON TNG DIGPKEIAG TNG €yyunang oUTe TNV véa €vapgn Tng
BIGPKEIOG TNG £yyUNONG YIa TN GUOKEUN 1| yia eVOEXOUEVWG XPNOIUOTIOINBEVTA vEQ AVTOAAOKTIKE. AuTé 10XUEl Kal
oTnV TEPITTTWAON o€pPIg €TTi TOTTOU.

6. MNa v agiwon Tng eyylunong TmapakaAoUPe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKF) 0AG CUOKEUR 0TO: www.raider.gr
www.gtc-hardware.gr . Edv 10 eAGTTWHA KOAUTITETOI OTTO TNV €yyUnon, Ba 0ag £MOTPAPE APECWS EITE N ETTIOKEU-
QOPEVN OUOKEUN €iTE pia Kalvoupyla oUoKeur. EuxapioTwg TMOKEUAZOUPE EAQTTWHOTA TNG OUCKEUNG EVAVTI TTAN-
PWHAG, €AV Ta eEAATTWHATA QUTE Sev KOAUTTTOVTaI ATTO TNV €yydnon. MNa 10 okotré auTd TTapakaAoUUE VO OTEIAETE TN
guokeur oTn d1eUBuvan Tou o€PRIG Pag. MNa avaAwaoIPa KOl G€ TTEPITITWAON TTOU AEITTOUV £EQPTANATA TTAPATTIEUTIOUNE
OTOUG TTEPIOPITHOUG AUTAG TNG €yyUNong cUP@WVa PE TOUG TTANPOQOpiEg TEPRIG AUTWY TWV 0dNYIWV XPAONG.
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EnektpnyHuTe anapatu “Pajoep” ce av3ajHmpaHun 1 Npon3BeaeHy BO COMAacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
OOKYMEHTU 1 CTaHAAPAMN BO COMMacHOCT co cuTe baparba 3a 6e36eqHOCT LWTO ce NpuMeHyBaar.

CoapxuHata 1 ondaTt Ha rapaHumjaTa

Ycnosu Ha MapaHuujata

PokoT Ha rapaHuujaTa ce HaBeayBa BO rapaHTHWUOT NUCT U BaXkvi Of AATYMOT Ha KyrnyBake Ha Npou3BOAOT.
Kyl'lyBa‘-lOT/KOpl/lCHl/lKOT Ha eneKkTpu4yHaTa onpemMa nmaat npaBo Ha GecnnaTtHu nonpaeku Ha ypeaor
[OKOMKY UCTUOT € BO rapaHTUPaHnoT Nepuos, AOKOSIKY rapaHTHUOT JINCT € NPaBUITHO MOMOMHETH COo
noTnuc 1 ne4art o4 CTpaHa Ha NnpoaaBayvoT KOj ro npoAan ypeaoT, noTnwnuilad o CTpaHa Ha KynyBayoT
KOj NOTBpAyBa Aeka € 3arno3HaeH Co YCroBWTe Ha rapaHuujata u co duckanHa cMeTka unu ¢akTypa koja ro norspayea
AaTyMOT Ha KynyBake Ha eNIeKTPUYHNOT anapar.

3a nonpaeka ¥ peknamauuja ke Guaart npuMeHn camo o6po UCUUCTEHN MaLumHu!

MonpaBkaTta Ha AedekT NpU3HaT OA Halla CTpaHa BO rapaHTUPaHNOT POK Ce N3BeAyBa Ha CNeaHNOT
HauuH: no Haw n3bop rv nonpasamMe gedekTHUTe ypeam 6e3nnaTHo unu rm MeHyBame 3a HOBU AOKONKY ce
BO rapaHTHWOT POK W [OKOJIKY HE € MOXHO CepBucHMpar-e.

Ypeport Tpeba fa ce KOpUCTM CTPOro Mo ynaTcTeaTta v NponvcuTe NponuwaHum Bo ynaTcTBoTo.

3a 6e3benHo paboTerbe CO eneKTPUYHNOT ypea HeOMNXOAHO € KyrnyBayoT npef Aa 3arnoyHe Co KOpUCTEHe
Ha ype[oT, a ce 3amno3Hae Co ynaTcTBoTo 3a ynotpeba, fa ce 3ano3Hae co ctaBkuTe 3a 6e36esHoCT npu
paboTa v a ro KOpVCTU YPeaoT 3a Toa LUTO e HaBedEeHO BO ynaTcTBOTO. YpenoT 6apa nepnoanyHo
UYNCTEHE U a[IEKBATHO OLPXKYBakbe.

[apaHumjata He ondaka:

- N'y6ewe Ha BojaTa Ha MalLMHaTa.

- [lenoBu 1 NOTPOLLHM MaTepujanu koj noanexar Ha aberse Npy ynotpeba, kako WTO ce: MacT, Macro,
YeTKULM, BOAMYN, BarbaLn, POrKM, MOASIOLKM, MOFOHCKU peMEHW, (riekcBUnHo BpaTtuno,

narepu, CEMepuHru, knun, paboTHo Tpkano u ap.

- Onpema 1 matepujanu kako LWTo ce: Paykun,kabnu, 6atepun, Kytnn, gogatoumn 3a Hanojysake, 6yprumn, ANCKOBU 3a ceverse,
HOXEBW NaHLM, LUMUPTAW, FPaHNYHULN, KOHEL, 3a cederse 1 ap.

- CTONEHN eneKkTPUYHN OCUrypyBayum 1 3awuTuTm

- MexaHuyku oTeTyBaka Ha TeNoTo Ha YPEAOoT, AEKOPaTUBHN ENEMEHTHU.

- 3awTnTa 3a ounTe, 3aLITUTA 3a CeYere, 'YMUpaHu NoYku, 3aTBapayv, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyoum.

- LlenokynHo owTeTyBate Ha anapaTtoT HacTaHaTo Kako nocneauua of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec u ci.
[MoHnwTYyBake Ha rapaHumjaTa

[MpaBoTo Aa ce NOHWLLTK nonpaskaTa (PEMOHT) BO PaMKUTE Ha rapaHTHUOT NEPUOL, € BO CrefHMBe criydaun:
- CepuckujoT 6poj 3aBefeH BO rapaHumjaTa He oAroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHarta .

- Hanennuuara 3a ngeHtndmkauvja saneneHa Ha npouM3BoaoT e usbpuilaHa unu e ncyesHara.

- [lokorky Apyro nviue Koe He e OBMacTeHNOT cepBuUC ce obuae aa ro nonpasat ypeaor.

- [lokorky He ce nojaBu Kako pesynTaTt Ha HecooaBeTHa yrnoTpeba Ha ypeoT (He Cneau rm MHCTpyKuumTe
HaBeAeHW BO yNaTCTBOTO) Of, CTPaHa Ha KymnyBa4oT Uin Apyro nuvue.

- lecbkTOT € Npeam3BrKaH o HeBHUMaTeNHa ynorpeba co anapaTtot

- OwTeTyBaka NpeanaBukaHy of paboTta co 4oTpajaHu (UM NOLLO NOCTaBeHU) eNeMEHTU 3a Cevete

- OwrTeTyBaHarta Ha POTOPOT MMM CTAaTOPOT HacTaHane Kako nocneauua Ha TonexweTo Ha u3onauujata
npeav3BMKaHo of NPeKyMepHO KOopUCTere Ha anaparor.

- OwTeTyBakarTa Ha poTOpPOT MMM CTAaTOPOT pe3ynTaTt Ha NPeoNnToBapyBake UMW OLUTETEH HA CUCTEMOT
3a BEHTUMauwja Koja ce MaHudgecTpa co paMHOMEPHO NOTEMHYBake Ha KOMEKTOPOT UMy HamoTKaTa.

- He;:locmraaT 3alWTUTHUTE OUCKOBU, U OpYyry 4enoBu KoM ce Aen o4 coCTtaBHarta onpema u ce
HameHeTu 3a Aa ce 06e36eam 6e3benHo paboTere Co ypeaoT Kora ce KOPUCTU NPaBUITHO.

- EJ‘IeKTpVI‘-{HVIOT kaben Ha MalwuvHaTa e NPOAOIMKEH NN 3aMeHu o CTpaHa Ha KOPUCHUKOT.

- OwTeTyBaka Ha ypeaoT of NpeonTepeTyBae, NoLla BeHTUnauuja u og HeAoBOMHO NOAMAaYKyBake Ha NOABWKHUTE AenoBu
- OwTeTeHn narepu nopaan NpeonToBapyBake Unu fonrotTpajHa paboTa.

- CKpLUeHO nermno 3a narepu of, cTpaHa Ha GnokupaH narep

- HekomnneteH 3ab Ha 3an4aHuKOT (CKpLUeH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO MM BUITYLLECTO NexXuLTe

- OLIJTeTyBaH:a BO erfieKkTpukaTa 3a Kny4oT Kako pe3ynTaT Ha npailunHa unn Kplieke

- OwTeTyBake Ha pegykuuoHaTa KyTuja (rnaBa) HacTaHaTo Of MeXaHW3amoT 3a 3akiyyyBake

- MNojaBa Ha HeBOOBMYaeHa nNabaBoCT NOMEryY KIMMOT U LIMNMHAAPOT Kako pe3ynTar Ha
npeonTepeTtyBakbe, JONroTpajHa ynotpeba nnu npawumHa

- 3aterHaTocT nomery KnNunoT 1 LMNWHAAPOT Kako pe3ynTaT Ha npeonTepeTyBarbe nNpekymepHa ynotpeba
VN1 npaLumnHa

- OWwTEeTEHO LEHTPANHOTO TPKano 1 koyHuuaTa(npomeHeta Ha 6oja) - nocneamua Ha paboTa co
GrnokvpaHa Ko4HuLa

KpajHnoT pok 3a nonpaeka Ha ypeaoT Koj € NprmMeHa Bo cepBucoT e 45 aeHa.

OBnacTeHNOT CepBUC He CHOCW OLrOBOPHOCT 3a onpemMata [AOoKOSKY CONCTBEHUKOT He ja NnoaurHe efeH
MeceL, Mo NCTEKOT Ha 3aKOHCKVOT POK 3a nonpaeka Ha MaluvHaral



RAIDERS

IRowergTools}

>>< K
¥ FAPAHTEH NIUCT 7
O N
< ¥ Q> < Y Q0
O N
N VoY 1111 BT NV
O N
X X
N CEPUICKM BPOU....cuurereeaseeeumeesseessceseessseesssessaseessesssessaseessee s sassessasess et sessaseessessssesassessmssmseces %
X X
b POK HA TAPAHLINJATA ..ot iniraensissssssst s st sssbassssssbssssssbsnsssss ssssssbsssessms ssssssbsssssstsmssasssns ©
X X
O O

<>
7 NPOOABAY %
o VIME HA @UPMATA....vevvevveeeeessessesssss s sseessessessesesessessesssassasssssssesseessesssssessssssasssssssssssessesseseess o
k> % > %
O N
N 3 11 o NS N4
O N
X &
R Kynysay R
N VIME HA DUPMATA. .....cooeeemeeeieeses e e sessesssassssssesssssss sessssssssesssssssssssssassasssssenssessasessesssssssnsssssases N4
O N
O &
27\ ALIPECA......eotuseetnsess e ssas e sas st 188 s 88811 881 881588 88 R R R %
< Y Q> < Y/ Q0
© DATYM U TIEYAT oo esseeseessnsssesssssssssss st ssesesssns s ssssssssssessesssnssns s s ssssssessnssansssssassssesas ©
% Deknapauuja N
& U3Bo3Huk: EYPOMACTEP NTA. - Byrapuja &
N 3emja Ha noTtekno: Kuxa N
’ YBo3Huk: BeH Tpeja JOOEN, o
N yn. ,Kayannuku Nat* 66 - Busberoso Ckonnje N
b Ten.: 02/2565 842 chakc: 02/2656 843 b
K Cepsuc: Ben Tpeja AOOEN K
° Ten.: 02/2565 842 °
k> % [ %
© MPUEMEH OATA HA OATA HA ©
¥ MPOTOKON MPVEMOT OfIMIC HA RE@EKTOT MPELABAHE roTime N\
O N
X
O O
< Y Q> < Y/ Q0
O O
< Y/ Q0 5 < Y/ Q0
> M >
X £ K
K = K
O ° O
X o X%
K B K
o) T o
N W K
O o N
X s X
k> % -] [ %
O [ N
X w &
k> % © L
O O
DR D DG IR DD D I R S R S D R DR
O O



100 Www.raider.bg

Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumentima i
standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je godine i teCe od datuma kupovine elektrouredjaja.

Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu, ako je
garantni list popunjen ispravno potpisan i pe€atiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao, potpisan od
strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim potvrdjuje datum
kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro ociS¢ene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvrSava na sledec¢i nacin: po naSem izboru
mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata paZljivo procita
uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da Koristi uredjaj za to za $ta je
neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no CiS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potrodni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao &to su: grejs, ulje, Cetke, valjci, i dr.
- dodatni pribor i potrodni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla, diskovi
za seCenje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktriéni osiguraci i sijalice

- mehanicka oStecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, Stitnici za oci, Stitnici za dodatke
za seCenje, gumene ploce, u¢vrscivadi, lenjiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna ostréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaZze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im sluc¢ajevima:
- Neodgovarajuéi (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je upisan
na garantni list
- ldentifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlas¢enog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kuvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene u
uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrokovana
prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenije rotora ili statora posledica preopterecenja ili oste¢enog sistema za ventilaciju koja se mani-
festuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj da
osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preopterecenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokretnih
komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlas¢eni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana nakon
isteka zakonskog roka za popravku!
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GARANCIJSKA IZJAVA
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S Y/ % Zahvaljujemo se vam za nakup proizvoda Raider in upamo, da boste z njim zadovoljni. Ce P Y/ %
g bo proizvod potreben popravila v garancijskem roku, se najprej posvetujte z vasim proda- g
% jalcem, ki vam je proizvod prodal ali s pooblaséenem serviserjem. Da bi se izognili nepo- %
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trebnim nevsecnostim, vam svetujemo, da preden pokli¢ete najblizjega pooblasé¢enega
serviserja, ponovno pazljivo preberete navodila za uporabo.
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IZJAVA GARANCIJE:
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POGOJI ZA UVELJAVLJANJE GARANCIJE: [Romrer reels

1. Garancija velja, ¢e poleg pokvarjenega proizvoda priloZite pravilno in v celoti izpolnjen
garancijski list ter prilozite racun.

Garancija ne zajema naslednjih posegov:

a) Vzdrzevanje, popravilo ali zamenjave delov zaradi normalne obrabe,

b) Popravilo Skode, ki je nastala zaradi;

- nepravilne uporabe, neupostevanja navodil za uporabo,

- popravila, ki ga je opravila nepooblas€ena oseba,

- nesrece, vode, ognja ali katerega koli vzroka, ki ga DAJALEC GARANCIJE ne more na-
dzorovati,

Za vsa garancijska popravila vam kot nosilec garancije jam¢i uvoznik / distributer:
TOPMASTER, D.O.0O., Slovenceva ulica 24, 1000 Ljubljana

OZEMELJSKO OBMOCJE VELJAVNOSTI GARANCIJE:

Garancija je veljavna na ozemeljskem obmocju Republike Slovenije.

GARANCIJA:

Raider zagotavlja, da bo proizvod brezhibno deloval 12 mesecev (1 leto) od dneva nakupa.
Proizvod bo v tem roku od dneva nakupa deloval brez napak, ki bi bile posledica slabega
materiala ali slabe izdelave!

Ce se v tem &asu proizvod pokvari zaradi slabega materiala ali izdelave, ga bomo brezplaéno
zamenjali z novim, ¢e bo €as popravila daljsi od 45 dni.

Za &as popravila se podalj$a garancijski rok. Cas zagotavljanja vzdrzevanja in dobave rez-
ervnih delov je tri (3) leta, po preteku garancije.

OPOZORILO: garancija ne izklju€uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti proda-
jalca za napake na blagu.

POOBLASCENI SERVIS : TOPMASTER d.o.0.
Slovenceva ulica 24
1000 Ljubljana
Tel: 05/ 905 91 58
Fax:01/ 905 91 59

Oddaja stare elektri¢ne in elektronske opreme (veljavno v evropski uniji in v drugih evrop-
skih drzavah s sistemom zbiranja lo¢enih odpadkov).
Ce je na izdelku ali na njegovi embalaZi ta simbol, pomeni, da z izdelkom ne smete
ravnati kot z gospodinjskimi odpadki. Morate ga oddati na ustrezno zbirno mesto
za recikliranje elektricne in elektronske opreme. S pravilno oddajo tega izdelka
boste pomagali prepreciti negativne posledice na okolje in zdravje ljudi, do katerih
bi prislo v primeru neustreznega ravnanja ob odstranitvi tega izdelka. Recikliranje
materiala bo pripomoglo k ohranjanju naravnih virov. PodrobnejSe informacije o
recikliranju tega izdelka lahko dobite pri lokalni mestni upravi, sluzbi za oddajanje
_ gospodinjskih odpadkov ali v trgovini, kjer ste izdelek kupili. Odpadno elektri¢no in
elektronsko opremo lahko oddate brezpla¢no tudi distributerju neposredno ob do-
bavi elektricne oziroma elektronske opreme.
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WARRANTY CARD

10

LT

LI =15

(for details see the warranty conditions)
Ne, date of invoice / cash reCeipt........ccceriiiriiniiin i ————
DETAILS OF BUYER

NAME / COMPANY ..ottt s e a e a e b s e e s e s e ae s e b e s an e s an e s an e s an e e an s
(be filled in by the employee)

ADDRESS.......c ottt aE e e e ae e ae s a e aen
(be filled in by the employee)

SIGNATURE OF BUYER......cccttitiritinsrise i s s s s s ssn s s ssnn s

(I am familiar with warranty conditions and the operating device is in good
working order and accessory)
DETAILS OF SELLER

LA N 00 Y N
(be filled in by the employee)

ADDRESS ...t A AR A R R AR ea R R R n R
(be filled in by the employee)

1 I RS 1 N

SERVICE REPORT
Receiving Date .Of Description of the defect Datg Otj Signature
Protocol adoption transmission
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Central Service: Bulgaria, Sofia, “Lomsko shose” 246, tel .: +359 700 44 155 (free for the whole country) <> Q
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EUROMASTER IMPORT EXPORT LTD

tel.: +359 700 44 155
fax: + 359 2 934 00 90
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com
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