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OpwruHanHa MHCTpykums 3a ynotpeba

YBaxaemu notpebureny,

MoaapasneHus 3a nokynkata Ha MalUMHa OT Hait-6bp3opa3BuBaLyaTa ce Mapka 3a enekTpuyeckit, 6eH3MHOBM 1 MHEBMATAYHN
MaLwmkm - RAIDER. MMpu npaBunHo uHcTanmpaxe u ekcrinoatauusi, RAIDER ca curypHi v HapexaHu MalwmHmu v pabotara ¢ 19X Lwe Bu
[A0CTaBM UCTUHCKO yaoBoncTaMe. 3a BalueTo yobcTeo € narpaieHa v 0Tnn4Ha cepeuaHa Mpexa ¢ 45 cepsu3a B Lfnara cTpaHa.

lMpeay pa v3nonssate Taav MallMHa, MONSsl, BHUMATENHO Ce 3ano3HaiTe ¢ HacTosaTa “VHCTpykums 3a ynoTpeba”.

B nHTepec Ha Balwata 6e3onacHocT v ¢ Lien ocurypsiBaHe Ha npaBunHata i ynotpeba, npoyeteTe HacTOSLUTE MHCTPYKLMK
BHWUMATENHO, BKIMIOYNTENHO NPenopbKATe W NpepynpexaeHusTa B TaX. 3a u3barsaHe Ha HEHYXHU TPELUKV U UHLMAEHTU, BaXHO € Tesn
VHCTPYKUMM Aa@ OCTaHaT Ha pasnonoxeHve 3a GbAelyy CripaBki Ha BCUYKW, KOWTO Lle MOM3BaT MaluMHaTa. AKO i MpopajeTe Ha HoB
cobeTBeHnk To “UHeTpykUmsiTa 3a ynoTpeba” TpsibBa fa ce npepane 3aedHO C Hesl, 3@ ia MOXe HOBUSI Mon3BaTen Aa ce 3ano3Hae CbC
CbOTBETHIUTE Mepky 3a 6e30MaCHOCT M MHCTPYKLMMTE 3a paboTa.

“EBpomactep Mwmnopt Ekcnopt” OO[] e ymbiHOMOLLEH NpeacTaBuTeN Ha Npou3BOAMTENs W COOCTBEHMK Ha TbproBckara
mapka RAIDER. AfpechT Ha ynpaBrenue Ha dupmata e rp. Codms 1231, 6yn. “NMomcko woce” 246, ten. 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com.

Ot 2006 roguHa BbB (hpmaTa € BbBefeHa cucTemata 3a ynpaeneHue Ha kadectBoto ISO 9001:2008 ¢ obxsat Ha
cepTudukaLmsTa: ThproBus, BHOC, M3HOC 11 CEPBI3 Ha NPOHECHOHANHM 1 XOBM eneKTpUYEcKM, MHEBMATUUHI U MEXaH4HI MHCTPYMEHTU 1
obwya xenesapus. CeptudpukatsT e nspapneH ot Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYECKU OAHHU

napamMmeTbp MepHa CTOMHOCT
eauHULA
Mogen - RDI-AG58
MouHocTt W 1400
HoMuHanHo HanpexeHue \% 230
HomwuHanHa yectota Hz 50
HvBo Ha 3BykoBO HansraHe Lp, Heonpeaeneroct K=3 dB(A) 92.5
HwvBo Ha 3BykoBa molHocT Lw, HeonpegeneHocT K=3 dB(A) 103.5
HvBo Ha Bubpauwnu a, HeonpegeneHoct K=1.5 m/s? 6.97
O6GopoTu Ha nNpaseH xof min-' 2000-9000
MpucbeguHuTenHa pesba Ha BPETEHOTO mm M14
BbTp. Anamerbp Ha ancka mm 22.23
Makc. BbHLUEH AnaMeTbp Ha Aucka mm 125
Makc. pebenvHa Ha WNMOBBLYHMSA ANCK mm 6
[bmkuHata Ha pesbaTta Ha BPeTEHOTO mm 20
Knac Ha 3awuTta - Il
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O6wum ykasaHus 3a 6esonacHa pabora.

MNpoyeTeTe BHUMaTeNnHO BCUYKM YyKasaHusA. HecnazBaHeTo Ha npuBeaeHUTe Mo-gony
yKa3aHusi MOXe [a foBefe A0 TOKOB yAap, nNoxap u/vunm Texku TpaBMu. CbxpaHsABanTe Te3un
yKa3aHusi Ha CUTYPHO MSCTO.

1. Be3onacHocT Ha paboOTHOTO MsICTO.

1.1. NopAabpxante paboOTHOTO CU MSACTO YUCTO U A0oOpe ocBeTeHO. Be3nopsaabLKBLT M
He[oCTaTbYHOTO OCBETNIEHWE MOraT Aa CMOMOTHaT 3a Bb3HMKBAHETO Ha TPyAOBa 3r10omnonykKa.

1.2. He pab6otete c brnownanda B cpeda C NOBULLIEHA OMAacHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha
eKCnno3us, B 6rM3ocT [0 NeCHO 3ananvMMn TeYHOCTH, ra3oBe UIu NpaxoobpasHu maTtepuanm.

Mo Bpeme Ha paboTa oT briownancduTe ce oTAENAT UCKPU, KOUTO MOraT Aia Bb3NfaMeHAT
npaxoo6pa3Hu MaTepuanu unuv napm.

1.3. [OpbXTe Aeua v CTpaHMYHM nuua Ha Ge3onacHo pascTosiHMe, fokaTo paboTtute C
briownanda.

Ako BHUMaHueTo Bu 6bae oTkrnoHeHO, MoXe Aa 3ary6uTe KOHTporna Hap briownanda.

2. bBes3onacHocT npu paboTa ¢ eneKTpU4ecKu ToK.

2.1. LlWencenbT Ha brnownanida TpAGBa Aa € NoAxXoAsly, 3a U3NON3BaHUsS KOHTAakT. B
HUKaKbB clnyvai He ce Aonycka U3MeHsiHe Ha KOHCTPYKuuATa Ha wencena. Korato pa6otute
CbC 3aHyNeHU eneKkTpoypeau, He U3non3BanTe aganTepu 3a wencena.

lMon3BaHeTo Ha OpUrMHarNHW LUENCcenu M KOHTaKTU HamansiBa pucka OT Bb3HMKBaHe Ha
TOKOB yAaap.

2.2. Ws3bareante gonupa Ha TAnoto Bu go 3aszemeHu Tena, Hanp. TPbLOU, oTONNUTENHMU
ypeau, nevyku u xnagunuuum. Koraro tanoro Bu e 3a3emeHO, pUCKBLT OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB
yaap e no-ronsim.

MNMpepna3BsanTte brnownandga cu ot AbLXA U Bnara.

lNMpoHuKBaHeTO Ha BoAa B brrolunanda noBullaBa ONnacHoOCTTa OT TOKOB yAap.

2.3. He nznonsBaiTe 3axpaHBawWuA kaben 3a Lenu, 3a KOUTO TOW He e NpeABUAEH, Hanp.
3a Aa HocuTe briowrnanda 3a kabena unu Aa usBaauTe Lencerna ot KoHTakrta. NpeanasBanTe
kabena ot HarpsiBaHe, omacrnsisaHe, AONUP A0 OCTpPU pbOOBe MU A0 NOABWXHU 3BE€Ha Ha
MaLUMHU.

MNoBpeaeHuTe UnNu ycykaHu kabenu ysenmyaBaT pucka oT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

2.4. Korarto paboTtute ¢ brnownang HaBbLH, BKIIOYBaNTe MallMHaTa camMo B MHCTanauum
obopyaBaHM C enekTpuvyecku npekbeBay Fi ( npekbcBay 3a 3aWMTHO W3KMKO4YBaHe C
pedeKkTHOTOKOBa 3aluTa),a TOKbT Ha yTeuka, Npu KOWTO ce 3agenctBa AT3 TpsAbBa Aa e
He noBeye ot 30 mA, cbrnacHo “Hapep6a 3 3a yCTPOMCTBO Ha erneKTpu4yeckute ypenou u
eneKkTponpoBoAHUTe NUHUK®. U3non3BanTe caMo yabImKUTeNnu, Nnoaxoasiu 3a pabora Ha
oTKpuTO. M3non3BaHeTo Ha yAbIXuTen, npefHa3HayeH 3a paboTta Ha OTKPUTO, HamansBsa
puUcKa OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

2.5. Ako ce Hamnara u3non3BaHeTO Ha brnownanda BLB BnaxHa cpepa, BKIo4YBanTe
MallMHaTa caMo B MHCTanauuu obopyaBaHu c enekTpuyecku npekbeBad Fi. Usnon3saHeTo
Ha TaKkbB NnpeAnaseH NpeKbCBay 3a yTe4HU TOKOBE HaMarnsBa OonacHOCTTa OT Bb3HMKBaHe Ha
TOKOB yAaap.

3. bBe3onaceH HauMH Ha paborta.

3.1. BbbaeTe KOHUEHTPUpaHW, credeTe BHUMATENHO AEWCTBUATA CUM M MOCTbNBauTe
npegnasnvMBo M pasymHo. He usnonsBante brnownanda, Korato cte YMOPEHW WUNu nop
BITUSIHAETO Ha HAPKOTUYHU BelLecTBa, arikoXorn UK yrnouBally nekapcraa.

EavH mur pascesHocT npu paborta ¢ brrownaindg Moxe Aa uma 3a nocneacTtsuve
WU3KMNIOYUTENHO TEXKU HapaHsiBaHUS.

3.2. Pa6GoreTe c npeanasBallo paboTHO 06NeKno u BUHaru ¢ npeanasHu ouuna.

HoceHeTo Ha nmoaxoaAwm 3a nonsBaHusA briownandg v M3BbplIBaHaTa AEMHOCT JIMYHU
npeanasHU cpeacTBa, KaTo AuxaTeriHa Macka, 3A4paBu NIbTHO 3aTBOPEHU OGYBKM CbC
cTabuneH rpandep, 3alMTHa Kacka v Lymo3sarnywmurenu (aHTU(oHM), HamansBa pucka ot
Bb3HMKBaHe Ha TpyAoBa 3nononyka.

3.3. U3bGareanMTe onacHocTTa OT BK/lO4YBaHe Ha brnownanda no HeBHMMaHue. Mpeaun
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Aa BKIIOYMTE Liencena B 3axpaHBaljata Mpexa, ce yBepeTe, Ye NyCKOBUAT NpeKbCcBay € B
NoroXeHne «u3KnyeHo». AKO, Korato HocuTe brrownanda, AbpXuTe NpbCTa CU BbPXY
NyCKOBMUS NPEKbCBaY, Uy ako nopasaTte 3axpaHBalLo HanpexeHue Ha briownanda, koraTo e
BKJTIOYEH, ChLLECTBYBa ONAcHOCT OT Bb3HMKBaHe Ha TPpyAoBa 3ononyka.

3.4. Tlpeau pa BknwouuTe brnownanda, ce yBepsiBauTe, Ye CTe OTCTPaHMNU OT Hero
BCUYKU MOMOLLHW MHCTPYMEHTMU U rae4yHm KIlo4oBe.

MomoLeH MHCTPYMEHT,3abpaBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO, MOXe Aia NPUYMHU TPaBMU.

3.5. Us3GArBante HeecTecTBeHUTe TMOMOXeHUs Ha TAnorto. PaGotete B cTabunHo
NorioXXeHne Ha TANoTo U BbB BCEKM MOMEHT nopgAabpxante paBHoBecue. Taka Lie MoxeTe Aa
KOHTponupare briownanda no-godpe n no-6e3onacHo, ako Bb3HUKHEe HEOYaKBaHa CUTyaLUus.

3.6. PaboteTe c nopgxoaswo obnekno. He paboTeTe C WIMPOKU ApeXu UNU yKpalleHUS.
OpbXTe KocaTa cu, ApexuTe U pbKaBULIM Ha 6e30nNacHO pa3CcTosiHME OT BLPTALLM ce 3BeHa Ha
brnownanda. Lnpokute apexu, ykpalweHUATa, AbLITMTE KOCU MoraT ga 6baar 3axBaHaTu u
yBneyeHu OT BbPTALLM ce 3BeHa.

3.7. AKo e Bb3MOXHO W3MON3BaHETO Ha BbHIUHA acnupauuMoHHa cUcTema, ce yBepeTe,
Ye TA e BKNIOYeHa u yHKUMOHMpPaA u3npaBHO. M3non3saHeTo Ha acnupauuoHHa cucTema
HamansiBa pMckoBeTe, AbJIKallM ce Ha oTAenswiata ce npu paborta npax.

4. T[pMXKNMBO OTHOLUEHUE KbM briownanda.

4.1. He npetoBapBante brnownavdga. N3nonssante brnownandute camo cbLobpasHo
TAXHOTO npepHasHavyeHue. llle pabotute no-gobpe M no-Ge3omacHo, KoraTto M3nonsBaTte
noaxoaAlmMsa brnownand B 3agafeHnsA oT NPoU3BOAUTENA ANana3oH Ha HaToBapBaHe.

4.2. He u3nonssanTte brrnownand, YUMTO NYCKOB NPeKbCBaY € NoBpeAeH.

‘brnownand), KOUTO He MoXxe Aa 6bAe U3KMNYBaAH U BKIOYBaH MO NpeABUAEHUSA OT
Npou3BOAUTENSA Ha4YMH, e onaceH U Tpa6Ba Aa 6bae peMOHTMpPaH.

4.3. lMpeau pa npomMeHsiTe HACTPOMKUTE Ha brnownanda, Aa 3amMeHsiTe pPaboTHMU
MHCTPYMEHTU U AOMbIHUTENHM NPUCNOCOGMNEHUs, KAKTO U KOrato MpoAbLIKUTENIHO Bpeme
HAMa Aa u3nonsearte brnownanda, u3knYBanTe LWerncena oT 3axpaHealjata Mmpexa. Tasm
MsipKa NpemaxBa OnacHOCTTa OT 3aZlelicTBaHe Ha brrowrnandga no HeBHUMaHMe.

4.4. CobxpaHsABaWTe brrnownandute Ha MecTa, KbAeTO He MoraT Aa 6baaT [OCTUrHATK
oT Aeua. He ponyckante Te ga 6bAaT U3non3BaHM OT NULLA, KOUTO He ca 3ano3HaTu C HaYuHa
Ha pabota ¢ TAX U He ca npoyenu Te3n MHCTpykumu. Korato ca B pbueTe Ha HEONUTHMU
notpebutenu, brnownanduTe MoraTt Aa 6bAaT U3KIMHYUTEITHO ONMaCHWU.

4.5. TopabpxanTe brnownandute cu rpwxknuBo. lpoBepsBanTe ganv NOABUXHUTE
3BeHa (PyHKUMOHMpAT 6e3yKOopHO, Aanu He 3aKNUHBAT, Janv UMa CUYyNeHW Unv noBpeAeHU
AeTannu, KoMTo HapyluaBaT UM U3MeHAT (PyHKUUUTe Ha brnownanda. Npeau ga nsnonssare
briownanda, ce norpuxere noBpeAeHUTe Aetannu ga 6baatr peMoHTMpaHu. MHoro ot
TPyAOBUTE 3MONOJTYKUN Ce AbIKaT Ha Hepobpe NnoaAbpPXKaHU eNIeKTPOMHCTPYMEHTU U ypeau.

4.6. WsznonsBaunTe brrnownandgute, AONBMNHUTENHUTE MNpPUCNOCOONEeHns, paboTHUTe
MHCTPYMEHTU U AP., Cbo6Gpa3Ho MHCTPYKLMUTe Ha npousBoauTtens. lMpu ToBa ce cbo6pa3saBanTte
M C KOHKpPeTHUTe paboTHM YCIIOBUA U onepauum, Konto TpsibBa ga nsanwnHute. ManonssaHeTo
Ha brrownandm 3a pasnuyHu oT NpeaBUAEHUTE OT NPOU3BOAUTENSA NPUNOXKEHUsS NoBULLIABa
onacHOCTTa OT Bb3HMKBaHe Ha TPYAO0BU 3I1OMONYyKU.

5. NMopawbpxaHe.

5.1. PeMOHTBLT Ha Bawwute enekTpo-UHCTPYMEHTU e Hau-gobpe ga ce U3BLPLUBA CaMoO
oT KBanuduumpaHute cneunanuctm Ha cepeusute Ha RAIDER, kbaeTo ce usnonssat camo
opurmHanHu pesepBHU YacTu. 1o To3n HauuH ce rapaHTupa TsixHaTa 6e3onacHa pabora.

6. YkasaHus 3a 6e3onacHa pa6ota, cneunduyHM 3a 3akyneHus ot Bac brnownaind. O6wm
yKa3saHus 3a 6e3onacHa pa6orta npu wnudgoBaHe ¢ AUCK U C LIKYypKa, NOYMCTBaHe C TeneHa
YyeTKa u psizaHe ¢ abpa3mBeH OUCK.

6.1. Tos3u brnownand Moxe Aa ce U3nonssa 3a WnudoBaHe ¢ KapbodyrekcoB AUCK U C
LWKYpKa, MoYMCcTBaHe C TerneHa YeTka, nonvpaHe u psisaHe ¢ kapbodnekcoB guck. CnassanTte
BCUYKM YKasaHUA W npepynpexneHus, cbobpassBante ce C NMpUBEAEHUTE TEXHUYECKMU
napameTpu 1 n3obpaxeHus. AKo He crna3BaTe NOCOYEHUTe NO-A0NY yKa3aHusl, NocrneacTBUATa
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MoraT Aa 6bAaT TOKOB yaap, noxap u/unmv TeXkn TpasMu.

6.2. To3u brnownand He e noaxopsiw 3a nonupaHe. M3BbpluBaHeTO Ha AeMHOCTH, 3a
KOMTO brrownandbT He e NpefHa3Ha4veH, Moxe Aa 6bae onacHo U Aa AoseAe A0 TPaBMU.

6.3. He u3nonsBante AONBLIHUTENHU NPUCNOCOONEHMUs, KOUTO He Ce MnpenopbYBaT OT
npousBoAuTensa crneuyuarnHo 3a To3u brnownand. PakTbT, Ye MOXeTe Aa 3akpenute KbM
MaluMHaTa onpefeneHo npucrnocobneHne unu paboTeH MHCTPYMEHT, He rapaHTUpa 6e3onacHa
pabora c Hero.

6.4. [onycTMmaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha pPaboTHMA WMHCTPYMEHT TpsAbBa Aa e Ham-
MankoTo paBHa Ha u3nucaHata Ha Tabenkara Ha brnownandga mMakcumarnHa CKOpPOCT Ha
BbpTeHe. PabOTHM MHCTPYMEHTU, KOUTO Ce BBbPTAT C NO-BUCOKA CKOPOCT OT MaKCUMalHoO
ponycTMmara o3HayeHa Ha brnolunarda, MoraTt ga ce cHynaT U nap4yeTa oT TsX Aa OTXBbpuaT
C BMCOKa CKOPOCT.

6.5. BBHWHMAT AuameTbp U pAebenuHaTta Ha paboOTHMA MHCTPYMEHT TpsibBa pAOa
CbOTBETCTBAT Ha AaHHUTE, NOCOYEeHU B TEXHUYECKUTE XapaKTepucTMku Ha Bawumsa brnownand.
PaGoTHM MHCTPYMEHTM C HENoAXOAsiM pa3mMepu He MoraT Aa 6bAaT ekpaHupaHu no
Heo6XxoAMMMA Ha4YMH Unu Aa 6'bAaT KOHTPONMpPaHU AOoCTaTb4YHO Aobpe.

6.6. LUnudosawmte guckoBe, cnaHuKn, NOANOXKHUTE AUCKOBE MNKU APYruTe MPUNOXHU
VHCTPYMEHTU TpAGBa Aa nacBaT TOYHO Ha Bana Ha Bawwusa brnownaiid. PaboTHM MHCTPYMEHTH,
KOWUTO He nacBaT TOYHO Ha Basia Ha brnownanda, ce BbpPTAT HepaBHOMEPHO, BUGpUpaT CUITHO
1 MoraT ga goBepar Ao 3aryba Ha KOHTpon Hag MaluMHaTa.

6.7. He wusnonsBanTe noBpeAeHU paboTHM WHCTpymeHTU. [lpeam Bcsika ynoTtpeba
npoBepsiBanTe paboOTHWTE WMHCTPYMEHTW, Hanp. abpa3sMBHUTE OUCKOBE 3a MyKHAaTUHU UK
OTKbpPTEeHU pbbueTa, NOANOXKHUTE AUCKOBE 3a MYKHAaTUHU UMW CUMHO U3HOCBaHe, TerieHuTe
YeTKM 3a HeAoOpe 3axBaHaTM WNKU cyYyneHW TenyeTa. AKO U3TbpBeTe brrnownanda wunu
paboTHMA MHCTPYMEHT, I'M MpoBepsiBaNTe BHMMAaTENHO 3a yBpeXAaHus Wnu usnonssaute
HOBU HenoBpeAeHU paboTHM UHCTPYMeHTU. Cnea kaTo cTe NMPOBEpUNM BHUMATENHO U cTe
MOHTUpPanu paboTHMA WHCTPYMEHT, ocTaBeTe brnownanda Aa paboTn Ha MaKCUMarnHu
obopoTn B npoAbinkeHne Ha eaHa MuHyTa. CTOMTe M APBXKTE HamMMpawm ce Habnuso nuua
BCTPaHu OT paBHMHATa Ha BbpTeHe. Hai-yecTo noBpeAeHU paboTHU MHCTPYMEHTU ce YynsaT
npes To3u TeCTOB NepuoA.

6.8. PabGoreTe c nM4YHM NpeanasHu cpeacTBa. B 3aBucumMocT ot npunoxeHuneTto paborete
C usAna macka 3a nuue, 3aliMTa 3a ouuTe Unu npeanasHu oymna. Ako e Heobxoagumo, pabortete
C AuxaTernHa Macka, Wwymo3sarnywutenu (aHTudoHu), paboTHM 0GYyBKM UNU cneumanusvpaHa
npecTunka, kosto Bu npegnasesa or manku oTkbpTeHM npu pabotarta yactuyku. Ouute Bu
TpsAbBa Aa ca 3alMTeHn OT NneTAwWMUTe B 30HaTa Ha paboTta yactuuu. NMpoTuBonpaxosara unm
puxarerniHaTta macka ounTpupaT Bb3HUKBaLLUA Npy paboTta npax. AKO NPoAbIMKUTENHO BpeMe
CTe U3NOXEeHM Ha CUIeH WyM, ToBa MOXe [ia foBeAe A0 3aryba Ha cnyx.

6.9. BHumaBanTe gpyru nuua aa 6bpat Ha 6e3onacHo pa3cTosiHMe OT 30HaTa Ha pabora.
Bcekun, KOWTO ce Hamupa B 30HaTa Ha paborta, TpsibBa Aa HOCU NUYHU NpeAnasHu cpeacTBa.
OTKBbpTEHM NapyeHLUa oT 06paboTBaHuA AeTann Unm paboTHUS MHCTPYMEHT MoraT B pesynTtar
Ha CMNTHOTO YCKOpeHue Aa OTNeTAT Hadane4ye v ga NnpeAu3BUKaT HapaHSABaHUSA CbLUO U U3BBLH
30HaTa Ha pabora.

6.10. Ako u3MbIHABaTE [AEWHOCTW, NMPU KOUTO ChblIECTBYyBa OMAacCHOCT paboTHUAT
VHCTPYMEHT AanonagHe Ha CKPUMTU NPOBOAHMULM NOA HanpeXeHue unm aa sacerHe 3axpaHBalyms
kaben, ApbXTe eNeKTPOMHCTPYMEeHTa caMo 3a erieKTpousonupaHute pbkoxBaTku. [pu
BriM3aHe Ha PabOTHUA MHCTPYMEHT B KOHTaKT C MPOBOAHULIM NOA HarnpexeHue To ce npeaasa
no MeTanHuTe AeTaunu Ha brnolunanda 1 ToBa Moxe Aa foBeae A0 TOKOB yaap.

6.11. [OpbXTe 3axpaHBaLusi Kaben Ha 6e30MacHO pa3CcTofHME OT BbPTALWUTE ce paboTHU
VHCTPYMeHTU. AKO M3rybuTe KOHTpon Hap briownainda, kabenbT Moxe Aa 6bae npepsAsaH
WNU yBne4veH oT paboTHMUSA MHCTPYMEHT U ToBa Aa NpeAn3BUKa HapaHsiBaHUs,

6.12. Hukora He ocTaBsiiTe brrownanda, npean paboTHUAT WMHCTPYMEHT Aa cnpe
HanbITHO BbPTEHETO CU. BLpTAMAT ce MHCTPYMEHT MoXe Aa Jonpe Ao NpeaMeT, B pesyntar
Ha KoeTo Aa 3arybute KOHTporn Hapj briownanda.
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6.13. [okato npeHacsaTe brrnoiwnanda, He ro octaBsanTe BKo4YeH. Mpu HeBoneH aonup
Apexute unu kocute Bu morat aa 6baaT yBneyeHu oT paboTHMA MHCTPYMEHT, B pe3ynTaTt Ha
KOeTO paGoOTHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa ce Bpexe B TanoTo Bu.

6.14. PepoBHO nouyucTBanTe BEHTUNAUMOHHMTE OTBOpM Ha Bawwua wbrnownand.
TypbuHaTa Ha enekTpoABuraTens 3acMykBa fnpax B Kopnyca, a HaTpynBaHeTO Ha MeTaneH
npax yBenuyasa onacHOCTTa OT TOKOB yaap.

6.15. He n3nonsBanTte brnownanda B 6nMm3ocT Ao necHosananumm marepuanu. Jletawm
MCKpY MoraT Aa npeAn3BUKaT Bb3nnamMeHsaBaHeTO Ha TakuBa MaTepuanm.

6.16. He wusnonsBanTe pabOTHM WHCTPYMEHTU, KOWUTO M3IUCKBAT MpunaraHeTo Ha
oxrnaxpawm Te4yHocTu. Msnon3eaHeTo Ha BoAa UM APYrM oxnaxaaly TeYHOCTM MOXe Aa
npeausBMKa TOKOB yAaap.

7. OTKaT u cbBeTU 3a N3BArBaHETO My.

7.1. OTkar e BHe3anHaTa peakLuus Ha MallMHaTa BCrieACTBME Ha 3aKNMHBaHe Unm 6nokupaHe
Ha BbPTALMA ce paboTeH MHCTPYMEHT, Hanp. abpa3uBeH AUCK, 'YMeH NOAJOXeH AUCK, TeneHa
yeTka M Ap. 3aKNUMHBaHETO UNU GroKMpaHeTo BOAM A0 PA3KOTO CMMpaHe Ha BbPTEHETO Ha
pPaboTHUA MHCTPYMEHT, BCreACTBME Ha TOBa brrowsandbT nonyyaBa CUITHO YCKOpeHue
B NMOCOKa, o6paTHa Ha MocokaTa Ha BbpTeHe Ha MHCTPyMeHTa B TouykaTa Ha GrnokupaHe, u
cTaBa Heynpasrnsiem. Ako Hanp. abpa3vBeH AUCK ce 3aKNMUHU unu 6nokupa B o6paboTBaHOTO
nsgenve, pbobLT Ha ANCKa, KONTO JONUpa AeTainrna, MoXxe [ia ce orbHe U AUCKBLT Aa ce cHynu
MNU Aa Bb3HWKHE OTKaT. B TakbB cny4an AUCKBLT ce yckopsiBa KbM paboTewms ¢ MalMHaTa
unu B obpaTHa nocoka, B 3aBMCUMMOCT OT MOcoKaTa Ha BbpPTEHe Ha AUCKA M MSCTOTO Ha
3aknuHBaHe. B TaknBa cnyyau abpasuBHUTE AMCKOBE MoraT M Aa ce cuynAT. OTKaT Bb3HMKBaA
B pe3ynTaT Ha HEMPaBWUITHO MNY MOrPeLLIHO U3non3BaHe Ha brnownanda. Bb3HMkBaHeTO My
MoXe Aa 6bae npefoTBpPaTeEHO Ype3 cna3BaHETO Ha NOAXOoAALM NpeanasHu MepPKU, OonUcaHun
no-gony.

7.2. [OpbxTe briownanda 3apaBo U ApPbLXTe pbLeTe M TANOTO CM B TakaBa No3uuus, ve
Aa NPOTUBOCTOUTE Ha €BEHTyanHoO Bb3HUKHaN oTKaT. AKO briownandgbT uMa cnomararernHa
pBbKOXBaTKa, BUHarn s M3nonssanTe, 3a [ia ro KOHTponupare no-Ao6pe npu oTkaT unu npu
Bb3HUKBaLLMTE Ha peakUuMOHHM MOMEHTU No Bpeme Ha BKIlouBaHe. AKO NpeaBapuTESiHO
B3eMeTe NOoAXOAALM npeAna3Hn Mepku, NpU Bb3HMKBAHE Ha OTKaT WUIM CUITHW PeaKLMOHHU
MOMEHTM MOXeTe [la oBriajgeeTe MaluuHara.

7.3. Hukora He nocTaBsiTe pbLiETe CU B GNIM30CT A0 BLPTALM ce PaGOTHU UHCTPYMEHTM.
AKO Bb3HUKHE OTKaT, UHCTPYMEHTBT Moxe Aa Bu HapaHu.

7.4. W3barBaute ga 3actaBate B 30HaTa, B KOATO OM OTCKOYMN brnownancgsT npu
Bb3HUKBaHe Ha oTkaT. OTKaTbT npemecTBa MallMHaTa B NOCOKa, obpaTHa Ha mocokaTa Ha
ABWXeHMe Ha paboTHUA MHCTPYMEHT B 30HaTa Ha GrokupaHe.

7.5. PaboteTe ocobeHO npeAnasnuMeBo B 30HUTE Ha bIMK, OCTPU pbboBe u Ap. U3barsante
OTONBLCKBAHETO MU 3aKNMHBaHETO Ha paGoTHUTE MHCTPYMEHTM B obGpaboTBaHuA AeTann.
Mpwu obpaboTBaHe Ha LMK UNK OCTPU PLOGOBE UIK NMPU PSA3KO OTONTbCKBAHE HAa BLPTALMSA ce
paboTeH MHCTPYMEHT CblueCTBYBa NOBMLIEHA ONACHOCT OT 3aknuHBaHe. ToBa npean3BUKBa
3ary6a Ha KOHTpoOn Hap, MallMHaTa Unn oTKar.

7.6. He wusnonssaWte BepWXHU WNU Ha3bbeHM pexewy nuctoBe. TakMBa paboTHM
MHCTPYMEHTM YeCcTo NpeAn3BUKBAT OTKaT UMK 3aryba Ha KOHTpon Haa brnownanda.

8. CneuwnanHu ykasaHus 3a 6e3onacHa pa6ota npu wnmdoBaHe Unu pasaHe ¢ abpa3nBHU
AucKoBe

8.1. WsnonsBanTe camo npeaBuaeHuTe 3a Bawma brnownand abpasmeBHM OuCKOBe U
npegHa3HavyeHUs 3a M3non3BaHuA abpa3nBeH AUCK npeanaseH Koxyx. AGpa3suBHU AUCKOBe,
KOUTO He ca NMpeAHa3Ha4yeHu 3a brnownandga He MoraTt ga 6bAaT ekpaHupaHu fobpe U He
rapaHTupart 6e3onacHa pa6ora.

8.2. TMpepnasHMAT KOXyX TpAGBa Aa e 3axBaHaT 3ApaBO KbM brnownanda M aa e
pa3nonoxeH Taka, 4e Aa ocurypsisa MakcumarnHa 6esonacHocT, Hanp. abpa3nBHUAT AUCK He
TpsibBa la € Haco4YeH HEMOKPUT OT KOXyXa KbM paboTewyms ¢ mawmnHaTta. KoxyxbT Tps6bBa ga
npeanasBa paboTewmnsa ¢ MallMHaTa OT OTXBbpPUYaHe Ha OTKLPTEHU NapyeHUa U oT BNu3aHe B
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CbMNPUKOCHOBEHMNE C BbPTALMA ce abpa3mBeH AUCK.

8.3. [onycka ce um3nonsBaHeTo Ha abpa3uBHWUTE AMCKOBE CaMoO 3a LienuTe, 3a KOUTO Te
ca npeaBuaeHn. Hanpumep: HUMKora He wWnudoBanTe CbC CTPaHMYHATa NOBbPXHOCT Ha AUCK
3a psAsaHe. [luckoBeTe 3a psisaHe ca NpeAHa3HavyeHW 3a OTHEMaHe Ha matepuan ¢ pbba cwu.
CTpaHW4YHO NpunaraHe Ha cura MoXe Aa rv cHynu.

8.4. BwuHaru usnonssaunTe 3acTonopsiBaly ranku (8), konto ca B 6e3yKOpPHO CbCTOsIHUE
M CbLOTBETCTBAT No pa3mepu M popma Ha U3NON3BaHUA abpa3nBeH AUCK. 3acTonopsBalmTe
raiku (8) 3a pexelym AuCKoBe MoraT Aa ce pasnuyaBaT OT Te3u 3a AUCKoBe 3a wnudoBaHe.
Mpu HAKou Mopenwu 3acTonopsiBalwuTe ravku (8) morar 3a ce M3nonsBaT M 3a AUCKOBe 3a
wnandaHe, KaTo ce 3aBUMHTAT OT o6paTHaTa cM cTpaHa C u3gageHara CvM 4acT KbM AUCKa.

8.5. He wu3nonsBaiiTe M3HOCEHM abpa3vMBHM [UCKOBe OT Mo-roniemMy briownandu.
[unckoBeTe 3a No-roieMy MalMHKU He ca NpefHa3Ha4YeHU 3a BbPTEHEe C BUCOKUTE CKOPOCTH, C
KOWUTO ce BLPTAT NO-Marnk1uTe U Morar fia ce CUynAT.

9. CneunanHu ykasaHuA 3a 6e3onacHa paboTa ¢ pexeLyn AUCKoBe.

9.1. Us3baArBante OnokMpaHe Ha pexewmsi OUCK WA CUITHOTO My npuTuckaHe. He
U3NbIHABaUTE TBbpAE AbLIIOOKM cpe3oBe. [peToBapBaHeTO Ha pexewwus AUCK yBenvyaBa
OMacHOCTTa OT 3aKIIMHBaHETO UK 6GNoKUpaHeTo My, a C TOBa M OT Bb3HUKBAHETO Ha OTKaT unu
cyynBaHe, [lOKaTO Ce BLPTMU.

9.2. WUs3bsareante ga 3actaBaTe B 30HaTa npen M 3aA BbpTAWwMA ce pexely, auck. Korato
pexewWwmAT ANCK e B e4Ha paBHMHA ¢ TANoTto Bu, B cnyyai Ha oTkaT brnownandsbT ¢ BbPTAWUA
ce ANCK MOXe [a OTCKO4YM HenocpeacTBeHO kbM Bac u aa Bu Hapanwu.

9.3. AKO pexewusaT OUCK Ce 3aKfMHM WM KoraTo MnpeKbcBaTe pabora, usknioyere
‘brnownanda U ro octaBeTe eABa crej OKOHYATENTHOTO CMMpaHe Ha BLPTEHETO Ha AucKa.
Hukora He onuTBaWTe Aa uU3BaAuTE BLPTALMS Ce AUCK OT KaHana Ha psi3aHe, B NMPOTMBEH
criy4yan Moxe Aa Bb3HUKHe oTkaT. Onpeaenere U oTcTpaHeTe NpUYMHaTa 3a 3aKNMHBaHETO.

9.4. He Bkno4BanTe NOBTOPHO brrownanda, ako AUCKBLT Ceé Hamupa B pa3psi3aBaHusA
petaun. MNpeguM BHMMaTenHo Aa NPOALIDKUATE Psi3aHETO, M34YaKalTe pexewWwuaT AUCK Aa
[OCTUIHE MbIIHaTa CM CKOPOCT Ha BbpTeHe. B npoTuBeH cnyvyan ANCKBLT MOXe Aa ce 3aKNNHW,
la OTCKO4YM OT 06paboTBaHMA AeTann unu aa npean3BuUKa oTkKar.

9.5. Ocurypete cTabunHo 3akpenBaHe Ha rornemuTe AeTanny No NOAXOoAsALY HA4YuMH, 3a Aa
orpaHu4MTe pMUCKa OT Bb3HMKBaHE Ha OTKaT B pe3yniTaT Ha 3aknuHeH pexely auck. Mo Bpeme
Ha ps3aHe ronemu Aetannu Morat fia ce orbHaT Mo AelcTBMe Ha cunaTta Ha co6CTBEHOTO
cu Terno. fletannsT TpsAAOBa Aa e NoANpsiH OT ABETe CTPaHU, KakTo B GNM30CT A0 NMHUSATA Ha
pa3psA3BaHe, Taka U B APYrusi CU Kpan.

9.6. BbaeTe ocobeHo Npeana3nuBKU NpuY NpPopsi3BaHe Ha KaHanu B CTEHW UNU APYry 30HMU,
KOWUTO MoraTt Aa KpUAT usHeHaau. PexewwmaT AUCK Moxe Aa npeAu3BMKa OTKaT Ha MaluuHaTta
npu Aonup Ao raso- v BOAONPOBOAW, €NeKTPONPOBOAM UMK APYTU 00EKTU.

10. CneumanHu ykasaHus 3a 6e3onacHa pa6ota npu wnudgosaHe C LWKypKa.

10.1. He wu3nonsBanTe TBbpAe roneMu JNUCTOBE LIKYpPKa, CMa3BaWTe yKa3aHusiTa Ha
npousBoAUTENSA 3a pa3mepuTe Ha LUKypKaTa.

10.2. JlucToBe LUKypKa, KOUTO Ce NoAaBaT U3BLH NOAJNOXKHUA AUCK, MOraT Aa Nnpeav3BuKaT
HapaHsiBaHusl, KakTo U Aa AoBedaT A0 OnokupaHe M pa3KkbCBaHe Ha LUKypkaTta vunu Ao
Bb3HMKBaHe Ha OTKar.

11. CneumanHm yka3aHusa 3a 6e3onacHa paboTta npy No4ynMcTBaHe C TENIeHU YeTKMU.

11.1. He 3abpaBsiTte, 4e U Npu HopManHa paboTa OT TereHaTa 4YeTka nmagaT Tenyera.
He npetoBapBaiTe TeneHaTta 4eTKa, KaTo A NMPUTUCKaTe TBbpAe curnHo. OTxBbpyawmuTe oT
TerneHaTa YeTKa Tenuyera mMoraT NleCHO [ja NPOHUKHAT npe3 ApexuTe u/unu koxarta Bu.

11.2. MpepBapuTenHo ce yBepeTe, Ye TeneHaTa YeTka He ce Aonupa A0 3aWUTHUSA KOXYX.
[nckoBuUTE M YallKOBUAHUTE TENeHM YeTKU MoraTt Aa yBenuvyart AuamMeTbpa cu B pesynTtar Ha
cunarta Ha NPUTUCKaHe 1 LIeHTPOBEXHUTE CUMN.

12. [OonbnHUTENHU yKa3aHus 3a 6e3onacHa pabora.

Pa6oteTe ¢ npegnasHu ouuna.

12.1. Wsnon3BsaiTe nopxopswm npubopu, 3a Aa OTKpUeTe eBEeHTyarlHO CKPUTU nop
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NoBBbPXHOCTTA TPbLOONPOBOAN, UM Ce OOBbpPHETE KbM CbLOTBETHOTO MECTHO CHabauTenHo
ApyxecTtBo. BnusaHeto B CbNpUMKOCHOBEHMWE C MPOBOAHMLM MOA HanpexeHue Moxe Aa
npeavM3BMKa Noxap M TOKOB yaap. YBpexAaHeTo Ha rasonpoBop MoXe Aa poBeae Ao
ekcnnosus. MoBpexaaHeTo Ha BOAONPOBOA MMa 3a NocneACTBME rofieMy MaTepuarnHm WeTu
MoXe Aa npeAn3BUKa TOKOB yAaap.

12.2. Ako 3axpaHBallOTO HanpexeHue ObAe npekbcHaTo (Hanmp. BcneacTBME Ha
npeKbCBaHe Ha TOKa UIK aKo LencenbsT ObAe M3BafeH OT KOHTaKTa), AebnokupanTe NycKoBus
npeKkbCBay 1 ro noctaBeTe B NO3MLMA - U3KINIOYEeHO”. Taka e npeAoTBpaTUTe HEKOHTPONMpPaHo
BKIIOYBaHe Ha briowrnanda.

12.3. lpu obGpaGoTBaHe Ha KaMeHHM MaTepuanu paboTeTe € BbHLWHaA cucTema 3a
npaxoynaesHe. M3non3BaHeTo Ha npaxoyroBUTeNlHa cucTemMa OrpaHuM4aBa BpeauTe 3a
3apaBeTo Bu, npean3BukBaHu oT npaxra.

12.4. Tlo Bpeme Ha pabota ApbXTe brnownanda 3apaBo C ABeTe pble M 3aemaunTte
cTabunHo nonoxeHue Ha Tanoto. C ABeTe pbLe brnownandgsLT ce BOAU NO-CUTYPHO.

12.5. OcurypsiBante o6pab6oTBaHua petann. [eTaun, 3axBaHaT C NOAXOAALLMU
npUCcnocobneHns nnm ckobu, e 3acTonopeH No-3apaBo U CUTYPHO, OTKOJNKOTO, ako o AbpXuUTe
C pbkKa.

12.6. lMoanbpxanTe pabOTHOTO CU MACTO 4YncTo. CmMecuTe OT pas3nuyHM MaTepuanu ca
0Cco6eHO onacHU. PUHM CTPYXKKM OT JIeKM MeTanu morar [a ce CamMOBbL3MNNaMeHAT Unu aa
eKkcnnoaupar.

12.7. He wnsnonsBante brnownanda, Korato 3axpaHBaWMAT kaben e noBpeAeH. AKo
no Bpeme Ha pabora kabenbT 6bAe noBpedeH, He ro AokocBanTe. HesabaBHO u3kmntoyeTe
Lencena oT KOHTaKTa.

MoBpeaeHu 3axpaHBawm kabenu ysenmyaBaT pucka oT TOKOB yaap.

HecnasBaHeTo Ha npuBefeHUTE yKasaHUsA MoOXe [a AoBefe A0 TOKOB yaap, noxap u/vnu
TEXKU TPaBMM.

13. ®PyHKUMOHANHO onucaHue M NpeaHa3HavyeHue Ha briownanda.

‘brnownandbT € pbYeH enekTPOoMHCTPYMeHT ¢ nsonauma Il knac. 3agBukBa ce ¢ nomowia
Ha egHoa3eH KONeKTopeH ABuUrartesn, YATO CKOPOCT Ha BbpTeHe e peAyLMpaHa ¢ noMoulTa Ha
KOHUYHa 3bOHa NpefaBka ¢ Abroo6pasHu 3L6U. brnownandgsLT e NnpegHa3HayeH 3a psA3aHe,
rpy6o wnudoBaHe 1 NOYMCTBaHE C TENIEHU YEeTKU Ha MeTarnHM U KaMeHHU NOBbPXHOCTU be3
m3non3BaHe Ha Boga. CbC cneumnanHy akcecoapm 3a wnudoBaHe briownandsLT Moxe Aa ce
u3nonsea u 3a wnudgoBaHe ¢ WKypka. He ce pa3peluaBa u3nonsBaHeTo Ha brnownandga 3a
AENHOCTU, Pa3NIMYHM OT HEroBOTO NpeAHa3HavyeHue.

14. WHdopmauua 3a usanbyBaH Wym U BUGpauum.

CTonHocTuTe ca nsamepeHu cbrnacHo EN 60745.

Hueo Ha 3ByKOBO HansiraHe: Lp, =92.5 dB(A)

Hueo Ha 3BykoBa mowHocT: Lw, = 103.5 dB(A)

Pab6oreTe ¢ wymosarnywurtenu!

HuBo Ha Bu6pauum a, = 6.97 m/s?

Mpu noBBbLPXHOCTHO WnUdoBaHe u rpy6o wnavdaHe.

FeHepupanu BMGpauum: a, =13 m/s?, HeonpeaeneHocT K=1,5 m/s
LWnucosaHe ¢ wkypka: reHepupaHu Bubpauum a =4,8 m/s?, HeonpegeneHoct K=1,5 m/s
PaBHuLEeTO Ha reHepupaHuTe BMGpauumn Mmoxe Aa 6bae U3NonsBaHo 3a cpaBHsABaHe C Apyru
erNeKTPOMHCTPYMeHTU. NMocoyeHOTO HUBO Ha reHepupaHuTe BuGpauvMm e npepcTaBUTENTHO
3a HaW-4eCcTO cpellaHuTe MPUITOKEHUA Ha brinownanda. Ako briownandsLT ce nanonssa
3a Apyrvu AenHOCTU, C APYrn paboTHM MHCTPYMEHTU UMK ako He 6bae NoaAbpXKaH, KakTo e
npeanvMcaHo, paBHULLETO Ha reHepupaHuTe BUGpaLmMmM Moxe Aa ce NPOMEHW.

15. NoproTtoBka 3a pabora.

15.1. MoHTUpaHe Ha NnpeAna3sHUTe CbOPBLKEHUS.

Mpean n3BbpLIBaHe Ha KAKBUTO U Aa e AeMHOCTU Mo brinolunanda usknysanTe Wwencena
OT 3axpaHBallaTa Mmpexa.

15.1.1. TMpeana3seH koxyx (6).
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MocTaBeTe NnpeanasHuA KoXyx (6) Ha 3axBallalloTo cThNano Ha brnownanda. HactponTte
no3vumuATa Ha npepnasHUs Koxyx (6) cboOpa3HO KOHKPETHO MW3BbLpLUBaHaTa [AeNHOCT.
MNMocTaBeTe NpeanasHus Koxyx (6) Taka, 4ye ga ce npeanasuTe oT OTXBbpYalwmTe npu pabora
UCKpW.

15.1.2. CnomaraTtenHa pbkoxBaTka (4).

W3nonsBanTe brnoiunarda cu caMo c MOHTUpaHa cnomaraTteriHa pbkoxBaTka (4). HaBuite
cnomarartenHata pbkoxBaTka (4) B 3aBMCMMOCT OT HauMHa Ha paboTa ¢ MallMHaTa OTIIsIBO UIn
OTASICHO Ha rnaBsara.

15.2. MoHTUpaHe Ha MHCTPYMEHTM 3a WwnudoBaHe.

Mpepn n3BbpLIBaHE HA KAKBMTO M ja € AeNHOCTYU MO brnownanda U3KnYBanTe Wwencena
OT 3axpaHBaLjaTa Mpexa.

Mpu paboTta AnckoBeTe 3a WnudoBaHe U psizaHe ce HarpsiBaT CUIHO, He N1 [JOKOCBauTe,
npeauv Aa ca ce oxnagunu.

MouncTeTe Bana u BCMYKK AeTannm, kouto we moHTupare. Mpu 3atAraHe n ocBo6oxaaBaHe
Ha paboTHUTEe MHCTPYMEHTU HaTucKkanuTe OyToHa (3), 3a Aa Gnokuparte Bana Ha brnownanda.

HatuckanTe 6yToHa 3a GnokupaHe Ha Bana caMo KoraTo Tou e B Nokon. B npotuseH cnyyan
brnownandbT MoXe Aa 6bae noBpeaeH.

15.3. [Owuck 3a wnucoBaHe UNu psizaHe.

Cbobpa3saBanTe ce ¢ AoONyCTUMUTE pa3Mepu Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTU. [lnameTbpbT
Ha oTBOopa TpsAOBa Aa nmacBa Ha CTbLMNANOTO Ha LeHTpoBawwms ¢naHel. He usnonssante
aganTepu vMnu peayuvpaiiM 3BeHa. [lpu MOHTMpaHe Ha AWaMaHTHU pexely [UCKoBe
BHMMaBaWTe cTpenkaTa, yka3Balja rnocokata MM Ha BbpTeHe, Aa CbBnaja € mocokarta Ha
BbpTeHe Ha brnownanda (BuKTe cTpernkaTa Ha rnaBaTa Ha briownanda). 3a 3actonopsiBaHe
Ha AucKoBe 3a WnucgoBaHe N psizaHe HaBUITEe 3acTonopsiBawjara ranka (8) um A 3aterHere
cbC cneuuanHusa knio4v. Cnea MOHTMpaHeTO Ha abpasvBHMA OUCK, Npeau Aa BKAKYUTE
‘brnownanda, ce yBepere, Ye AUCKBLT € MOHTMPAH NPaBUITHO U MOXe [a ce BbPTU cBOGOAHO.
YBepeTe ce, 4e abpa3nBHUAT AUCK He Jonupa A0 NpeAnasHUs KOXyX Unu Apyrv Aetannu Ha
briownanda.

15.4. KambaHoBMAHa Unu guckoBa TeneHa 4veTka.

M3nonsBaHaTta YallkoBUAHa UNU AUCKOBAa TerleHa YeTka Tpa6Ba Aa Moxe [a ce HaBue Ha
Bana Ha brnoiwnarnda TonkoBa, Ye Aonpe 3apaso Ao drnaHeua Ha Bana B Kpas Ha pe3bara.
3aTerHeTe yawKoBUAHaTa UM AUCKOBaTa TeNeHa YeTKa C raeyeH K.

16. Cwucrtema 3a npaxoynaBsiHe.

MpaxoBe, oTmensAwM ce nNpu obpaboTBaHETO Ha MaTepuanu KaTo CbAbpXaliyM OJIOBO
6ou, HAKOM BUAOBE AbpBECMHA, MMHEpanu U MeTanu moraT Aa 6bAaT onacHu 3a 3apaBeTo.
KoHTaKTBLT Ao KOXaTa unu BAULLIBaHETO Ha TakMBa NpaxoBe MoraT Aa NnpeAn3BuKaTt anepruiyim
peakumm n/unm 3abonsBaHUA Ha AUXaTeNIHUTE MbTULLA Ha paboTelns ¢ eneKTPOUHCTPYMEHTa
WNM Hamupalum ce Habnuso nuua. OnpegeneHu npaxoBe, Hanpumep oTAensiUTe ce Npu
obpaboTBaHe Ha byk U ABLO6, ce cunTaT 3a KaHL,ePOreHHU, 0CO6eHO B KOMOMHaLUA C XUMUKAnNU
3a TpeTMpaHe Ha AbpBeCUHa (XpomaTt, KOHCepBaHTU M Ap.). Mo Bb3MOXHOCT u3nonsBanTe
cuctema 3a npaxoynaesHe. OcurypsiBante [o6po npoBeTpsABaHe Ha pPabGoOTHOTO MsACTO.
MNMpenopb4Ba ce N3NON3BaHETO Ha AMXxaTeriHa Macka ¢ ¢ounTbp ot knac P2.

17. Pab6ora ¢ brinownanda.

17.1. BHumaBaWTe 3a HanpeXxeHMeTO Ha 3axpaHBawata mMpexa! HanpexeHueto Ha
3axpaHBaljaTa Mpexa TpsibBa ga cboTBeTCTBa Ha [AaHHUTE, NMOCOYEeHU Ha Tabenkara
Ha eNeKTPOUHCTpPyMeHTa. Ypeau, obo3HayeHu c¢ 230V, morat gaa Obaar 3axpaHBaHM U C
HanpexeHue 220V.

17.2. Tpu 3axpaHBaHe Ha brnownanda OT reHepaTopy, KOUTO HAMAT [ocTaTb4Ha
MOLLHOCT, pecn. HAMAaT NOAXOAALLO peryfiMpaHe Ha HanpeXeHNeTo C yBerMYyeHne Ha NyCKoBus
TOK, NpU BKIlOYBaHe MoXe [a ce HabniogaBa BpeMeHeH cnaj Ha MOLWHOCTTa U HETUNMUYHO
noBeAeHue Ha briownanda. Mons, yBepeTe ce, 4e non3BaHUAT oT Bac reHepaTop e noaxopsiy,
0CO6EeHO MO OTHOLUEHME HA HanpeXeHMeTo 1 YyecToTaTa.

17.3. Ynotpeb6a Ha oTKpuUTO.
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BkniouBanTe mMawmHaTta camo B MHCTanauMm oGopyABaHU C eNeKTPUYecku npekbCcBay
Fi ( npekbcBay 3a 3alWMUTHO M3KNIOYBaHe C AedeKTHOTOKOBa 3alyuTa), @ TOKLT Ha yTeuka,
npu kouto ce 3apenctBa T3 Tps6Ba ga e He noseye ot 30 mA., cbrnacHo “Hapen6a 3 3a
YCTPOWCTBO Ha efieKTPUYEeCcKnTe ypeaodu n enekTponpoBOAHUTE NIUHUN®.

17.4. BknrouBaHe M U3KITIOYBaHe.

3a BKkNOYBaHe Ha brnownandga nnb3HeTe Ha ASICHO NpeAnasHuA nnb3rad (2), 3a Aa
MOXeTe Aa HaTUCHeTe NYyCKOBUA NpekbeBad (1) Hanpep No Nocoka rnaearta Ha briownanda.
3a 3acTonopsiBaHe Ha NycKoBUsi NpekbCcBay (1) ro HaTUCHeTe AOKaTO yceTuTe npeLypakBaHe.
3a uskno4yBaHe Ha briownanda oTnycHeTe NycKoBus NpekbcBad (1) pecn. ako e 3acTonopeH,
HaTUCHeTe B 3aAHuA Kpan u otnycHeTe naneua (1). lpoBepsBaiTe paboTHUTE UHCTPYMEHTH,
npeau Aa rv usnonssarte. PaGoOTHUAT MHCTPYMEHT TpAGBa Aa e MoHTMpaH 6e3yKopHO U Aa ce
BbpPTU, 6€3 Aa gonupa HUkbAe. OcTaBanTe ro Aa ce BbPTU NPo6HO 6e3 HaToBapBaHe Hal-Marnko
egHa muHyTa. He nsnonssante noBpeaeHu, 6vewym mnu BUOpupawym padboTHU MHCTPYMEHTH.
MNoBpeaeHn paboTHU MHCTPYMEHTU MOraT Aia ce pa3pyLuaTt v Aa NPUYUHAT TEXKU TPaBMU.

Mpean aucka Aa pokocHe paboTHaTa nnoly, MalMHaTa Tpa6Ba Aa paboTn ¢ MakcumanHu
obopoTu.

BHumaBanTe npu npopsizBaHe Ha KaHanu B Hoceluu cTeHu. Mpeaun Aa 3ano4yHeTte pa6ora,
ce KOHCYNTMpauTe C OTTOBOPHUSA CTPOUTENEH WHXEHEep, apXUTEKT UNMU pPbKOBOAUTENS Ha
CTPOUTEITHUA OBEKT.

3acTtonopsBaiTe o6paboTBaHMUTe AeTalny MO NOAXOASAL, HA4MH.

He npeTtoBapBaiiTe briownaida [o cteneH, Npyu KOATO BbLPTEHETO My Aa Crpe.

Mpwu paborta, AuckoBeTe 3a WnudoBaHe U psA3aHe ce HarpsABaT CUITHO, He T'M JOKoCcBauTe,
npeau Aa ca ce oxnagunm.

17.5. Tpy6o wnudoBaHe.

Hukora He nsnonssanTe pexeLm AuckoBe 3a rpy6o wnudoBaHe.

Mpu pabota nop HaknoH ot 30° Ao 40° npu wnudoBaHe LWe NOCTUrHeTe Hau-gobpuTte
pesynTtatu. [puaBmkBanTe briownandga c ymepeH HaTucK Hanpea-Ha3aa. Taka o6paboTBaHMAT
AeTann HAMa Aa ce nperpee, NOBbLPXHOCTTa My ia NPOMEHM LiBeTa CU U HAMa Aia ce o6pa3yBsar
Obn6oKu 6pasau.

17.6. LWnudoBaHe c namMmeneH AUCK C LIKypKa.

C nomollTa Ha NnamerneH AUCK C LWIKypKa 3a wnudoBaHe MoxeTe fa obpaboTsarte U orbHaTn
NOBBLPXHOCTM.

17.7. Ps3aHe Ha meTan.

Mpu psAsaHe paboteTe ¢ ymepeHo, cbobpa3eHO ¢ obpaboTBaHMA MaTepuan nopaBaHe.
He npuTtuckante pexelwms AUCK, He TO 3aKNMUHBaWTE U He U3BbPLUBANTE C HEroO BbLPTENUBYU
ABwxkeHus. KoraTto uskniounte brinownanda, He cnupanTe NnpuHyauTenHo aucka. MNpu pasaxe
Ha npodunu n TpbLOU C NPaBOBLIBLITHO cevYeHne e Han-4obpe Aa 3anoyBaTe pA3aHETO OT Hal-
MarKkoTo Hanpe4yHo ceveHue.

17.8. PaspsizaBaHe Ha KaMEHHU MaTepuanm.

[onycka ce nsnon3saHeTo Ha brnownandga camo 3a cyxo psizaHe M cyxo wnudoBaHe.

Mpu psisaHe Ha KamMeHHM MmaTepuanu e Han-gobpe Aa M3non3saTe AUMaMaHTEH pexelly
Auck. MsnonsBanTe brnownanda camo ¢ BKIOYEHa NpaxoyrioBUTErNHa cuctema u paborerte
C npoTuBoONpaxoBa auxateriHa macka. lpu paspsisBaHe Ha 0cobeHO TBLpPAM MaTepuany,
Hanpumep 6eTOH C BMCOKO CbAbpXaHWE Ha YaKbJl, AWaMaHTHUA pexel} AUCK MoXe Aa ce
nperpee u Aa ce noBpeaun. YkaszaHue 3a ToBa e nosiBata fno Hero Ha UcKpsiy BeHel. B TakbB
criy4yaun NnpeKbCHeTe PA3aHeTo U n3vyakanTe AMamMmaHTHUA OUCK [ia ce OXNaam, KaTo ro octaBute
Aa ce BbPTU U3BECTHO BpeMe Ha npa3eH Xo[ ¢ MaKCMMarnHa CKOPOCT. 3HaYMTeSNTHO HamarneHa
CKOPOCT Ha psi3aHe U nosiBaTa Ha MCKpSL, BeHel ca yKasaHuAa 3a “3aTbneH” AuMamaHTeH
pexely auck. MoxeTe Aa ro “satounTe” ¢ KpaTKOTparMHO psA3aHe B abpa3uBeH maTepuarn, Hamnp.
cunukartHa Tyxna.

18. MoppbpxaHe U cepBuU3.

18.1. TlMoambpkaHe M NouncTBaHe.

Mpeau nsBbpLIBaHe Ha KAKBUTO M Aa e AeNHOCTH MO brnolunandga usknoysanTe Lencena
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OT 3axpaHBaLlaTa Mpexa.
3a pna paboTuTe KauecTBeHO U 6e3onacHo, noaabPXKanTe briownanda u BEeHTUNaUMOHHUTE
OTBOPU YUCTW.

Mpu ekcTpeMHO TeXKu paboTHM yCrnoBuUs Mpu pa3psidBaHe Ha MeTanv No BbTPelHUuTe
NOBbPXHOCTU Ha Kopnyca Moxe Aa ce OTNOoXWU TokonpoBexaal npax. ToBa Moxe Aa HapyLlum
3alMTHaTa M3onauus Ha brnownanda. B TakuBa cnyvyau ce npenopbyBa M3NON3BaHETO Ha
cTauuoHapHa acnvpauvMoHHa cUcTema, YecToTO npoayxBaHe Ha BEHTUIIALMOHHUTE OTBOPU
M BKIOYBaHeTO Ha brrnolunanda npe3 npepnaseH enekrpuyecku npekbeBay Fi (npekbeBay
3a 3alMTHO U3KIOYBaHe ¢ AecheKTHOTOKOBa 3aliMTa), a TOKbT Ha yTeuyka, NMpU KOMTO ce
3apenctBa T3 Tpa6Ba Aa e He noBeye oT 30 mA, cbrnacHo “Hapen6a 3 3a ycTpoucTBO Ha
eneKkTpuyeckuTe ypeabu u enekTponpoBOAHUTE NMUHUN.

MNpaBeTe nepvoanyYHU Naysu B paboTara.

CbXxpaHsBanTe U ce OTHacsANTe KbM OOMbIIHUTENTHUTE NPUHAATIEXXHOCTU FPUXITUBO.

18.2. CwmsiHa Ha BbIMepoaHUTE YeTKU.

N3HoceHuTe (Mo-KbCcKu OT 5 MM), Haropenu Uy cYyneHu BbLINEPOAHN YETKU Ha ABUraTens
crnepBa He3abaBHO Aa O6baaT cmeHeHU. BuHarn ce noaMeHAT eAHOBPEMEHHO ABeTe YeTKW.
PaGorarta no cmsiHaTa Ha BbrnepogHUTe YeTKM NoBepsiBaWTe caMo Ha kBanuduumpaHo nuue,
M3non3BanKy OpUrMHaNHu YyacTu B otopusmnpaH cepeus Ha RAIDER.

18.3. Npun nosiBa Ha HeobGM4aeH WyM OT brnownanda, HezabaBHo NpeycraHoBeTe paboTa u
norbpceTe Han-6nmM3kusa cepeus Ha RAIDER.

19. Ona3BaHe Ha oKofiHaTa cpeaa.

C ornep onasBaHe Ha OKONHaTa cpefia eNleKTPOMHCTPYMEHT BT, AONBIHUTENHUTE

npucnocobneHnsi U onakoBKaTa TpsibBa Aa 6GbAaT NOAMOXKEHU Ha noaxopsiua

npepaboTka 3a NOBTOPHOTO M3MON3BaHe Ha CbAbpPXalUTe ce B TAX LieHHU

CYPOBWHM.

He n3xBbLpRsnWTe enekKTPOMHCTPYMEHTU Npu 6utoBuTe otnaabuu! CbrnacHo

OupekTtuBata Ha EC 2012/19/EC oTHOCHO M3nes3nuTe oT ynotpeba enekTrpuyeck

_ M MU eNeKTPOHHM YCTPOMCTBA U YTBbLPXKOABAHETO U KaTO HaLMOHaneH 3aKOH

eNeKTPOMHCTPYMeHTUTe, KOUTO He MoraT Aa ce M3nons3BaT noBe4ye, Tps6Ba Aa ce cbbupart
OTAEeNHO U Aa 6bAaT noanaraHM Ha noAaxoAsilia npepaboTka 3a OMON3oTBOpsBaHe Ha
CbAbpXaluTe ce B TAX LLleHHU CYypPOBUHW.

[BonHa nsonauus

D Double isolation
HoceTte 3awmTHN aHTUdOoHM! Hocete 3awwmtHm o4yuna!
Always wear hearing protection! Wear safety glases!
MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npeau ynotpebal HoceTte 3awuTtHa macka!

Refer to instruction manual booklet! Wear dust mask!
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Original Instruction Manual
Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric
and pneumatic tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and
reliable machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has
been built and excellent service network of 45 service station across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions for use.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and
accidents, it is important that these instructions will remain available for future reference
to all who will use the machine. If you sell it to a new owner “Instructions for Use” must
be submitted along with it to enable new users to become familiar with relevant safety and
operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and
owner of the trademark RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155; www.
euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.Since 2006 the company introduced
the system of quality management ISO 9001:2008 with scope of certification: Trade, import,
export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical and pneumatic tools
and general hardware. The certificate was issued by Moody International Certification Ltd,
England.

TECHNICAL DATA

parameter unit value
Model ) RDI-AG58
Rated power W 1400
Current \Y 230
Frequency Hz 50
Sound pressure Lp, Uncertainty K=3 dB(A) 925
Sound power Lw, Uncertainty K=3 dB(A) 103.5
Vibrations a, Uncertainty K=1.5 m/s? 6.97
No-load speed min-' 2000-9000
Thread of the spindel mm M14
Inside diameter of the disc mm 22.23
Max diameter of the disc mm 125
Max tickness of the disc mm 6
Length of the spindel mm 20
Protection class - Il
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General guidelines for safe operation.

Read all instructions carefully. Failure of the nature following instructions can cause
electric shock, fire and / or severe injuries. Keep these instructions in a safe place.

1. Safety in the workplace.

1.1. Keep your workplace clean and well lit. Disarray and poor lighting may contribute to
the occurrence of an accident.

1.2. Do not operate in an environment of grinding increased the risk of explosion, close to
flammable liquids, gases or powders.

During operation of the separate grinding sparks that can ignite powders or fumes.

1.3. Keep children and bystanders at a safe distance while working with angle grinders.

If your attention is diverted, you may lose control over grinding.

2. Safety when working with electricity.

2.1. Plug the grinding must be suitable for contact. In no case is allowed to modify the
structure of the plug. When working with electrical zero, do not use plug adapters.

Using original plugs and sockets reduces the risk of electric shock.

2.2. Avoid touching your body to earthed bodies, for example pipes, heaters, stoves and
refrigerators. When your body is grounded, risk of electric shock is greater.

Keep grinding from rain and moisture.

Infiltration of water into the grinding increases the risk of electric shock.

2.3. Do not use a power cord for the purposes for which it is not provided, for example to
carry grinders for cable or removing the plug from the outlet. Protect cords from heat, oil and
contact with sharp edges or points of mobile machines.

Damaged or twisted cables increase the risk of electric shock.

2.4. When you work with the angle grinder out, switch the machine only in installations
equipped with electric switch “Fi” RCD (Residual Current Device). RCD must be no more than
30 mA. Use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

2.5. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current
device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Using the extension, designed for outdoor use reduces the risk of electric shock.

3. Safer way of working.

3.1. Be concentrated, watch their actions carefully and act cautiously and prudently. Do not
use the angle grinder when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or narcotic
drugs.

A moment of distraction at work grinding may have the effect of extremely serious injuries.

3.2. Work with protective work clothing and always with safety glasses.

Wearing Suitable for grinding and the activities of personal protective equipment, such as
respiratory masks, healthy, tightly closed shoes grapple with a stable, protective helmet and
silencers (hearing protectors), reduces the risk of accident.

3.3. Avoid the danger of incorporating the grinding inadvertently. Before you turn the plug
into the power supply network, make sure the trigger switch is in position “off”. If you wear
when grinding, keep your finger on the trigger switch, or if you submit a voltage of grinding
when turned on, there is the risk of accident.

3.4. Before you turn implies that we are sure you remove all of its utilities and wrenches.

Utilities, forgotten rotating unit can cause injuries.

3.5. Avoid unnatural positions of the body. Work in a stable position of the body at any
time and keep the balance. So you can control the grinding better and safer if unexpected
situations arise.

3.6. Work with appropriate clothing. Do not operate with loose clothing or ornaments. Keep
your hair, clothes and gloves at a safe distance from rotating the grinding units. Robes, attire,
long hair can be caught and carried away by rotating units.

3.7. If it is possible to use external aspiration system, make sure it is switched on and
functioning properly. Use of the aspiration system reduces the risks due to the discharge dust
at work.
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4. Thoroughly respect to angle grinders.

4.1. Do not overload grinders. Use angle grinders only as intended. You will operate better
and safer when using the right angle grinder manufacturer in the specified range of load.

4.2. Do not use the angle grinder with a starting switch is damaged.

Angle grinder, which can not be excluded and included as intended by the manufacturer, is
dangerous and should be repaired.

4.3. Before you modify the settings of the angle grinder to replace work tools and additional
accessories as well as a long time when you will not use grinders, unplug the plug from the
supply network. This measure eliminates the danger of triggering the grinding inadvertently.

4.4. Keep grinding in places where they can be reached by children. Do not allow them to
be used by persons who are not familiar with how to work with them and have not read those
instructions. When you are in the hands of inexperienced users, grinders can be extremely
dangerous.

4.5. Keep grinding their care. Check whether the mobile units operate impeccable, whether
it spells, if there is a broken or damaged item which distort or alter the functions of the grinding
machine. Before using the angle grinder, make sure that the damaged parts to be repaired.
Many accidents are caused by poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Use the angle grinder, attachment, working tools according to the manufacturer’s
instructions. In doing so must comply with specific operating conditions and operations to
perform. Using grinders of various applications provided by the manufacturer increases the
risk of accidents.

5. Maintain.

5.1. Repairing your electric tools is best carried out only by qualified specialists in workshops
RAIDER, which used only original spare parts. Thus it ensuring their safe operation.

6. Guidelines for the safe handling, specific grinding purchased by you. General guidelines
for safe operation with a disc grinder and sandpaper, clean with wire brush and abrasive
cutting disk.

6.1. This grinding can be used for grinding with carboflex drive and sandpaper, clean
with wire brush, polishing and cutting carboflex disk. Follow all instructions and warnings
complying with technical parameters and the adjusted images. Failure to follow the following
instructions, the consequences may be an electric shock, fire and / or severe injuries.

6.2. This angle grinder is not suitable for polishing. Carrying out activities for which the
grinding is not intended, may be dangerous and cause injuries.

6.3. Do not use additional devices which are not recommended by the manufacturer for
this particular power. The fact that you can attach to specified device or machine working tool
does not ensure safe working with him.

6.4. Allowable speed of rotation of the working tools must be at least equal to the inscribed
plaque on the grinding speed of rotation. Working tools that rotate at a higher speed than the
maximum indicated on the angle grinder can break and pieces of them high speed.

6.5. The outer diameter and thickness of the working tools must comply with the particulars
specified in the technical characteristics of your angle grinder. Working tools with inappropriate
size may not be shielded as necessary or can be controlled well enough.

6.6. Grinding discs, flanges exposed discs or other tools must be applied precisely to fit
your shaft grinding machine. Working tools that do not fit exactly to the grinding spindle,
rotate unevenly vibrate heavily and can lead to loss of control over the machine.

6.7. Do not use damaged work tools. Before each use inspect the working tools, for
example abrasive discs for cracks or dislodge undergoing discs for cracks or wear strong,
wire brushes poorly secured or broken staples. If you miss grinding tool or work, check them
carefully for damage or use undamaged new work tools. Once you have checked carefully and
work tools are installed, allow grinding to work at maximum speed for one minute. Stay and
keep nearby people away from the plane of rotation. The most commonly damaged work tools
break during this test period.

6.8. Work with personal protective equipment. Depending on the application work with
all face mask, eye protection or goggles. If necessary, work with breathing mask, silencers
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(hearing protectors), work shoes or special apron that protects you from work to dislodge
small particles. Your eyes must be protected from flying into the working area of particles.
Dust mask or a breathing filter dust arising from work. If you are exposed for long periods of
loud noise, this can lead to hearing loss.

6.9. Beware others to be a safe distance from work area. Anyone who is in the work area
must wear personal protective equipment. Break off pieces of the work piece or work tool may
result in a strong acceleration to fly away and cause damage well beyond the working area.

6.10. If you perform activities which threaten to fall working tool of hidden wires under
tension or affect the power cord, hold power only isolated handles. When entering the working
tool in contact with the wires under tension, it is transmitted through the grinding metal parts,
and this may lead to electric shock.

6.11. Keep the power cords a safe distance from rotating work tools. If you lose control of
the grinding, the cable can be cut or fascinated by the working tool and it can cause injuries

6.12. Never leave grinders before working tools to completely stop its rotation. Rotary tool
can touch the object, resulting in losing control of the grinding machine.

6.13. While transport your angle grinder, do not let on. Accidental touch your clothing or
hair can be swept from the working tool, with the result that the working tool may be hurt your
body.

6.14. Regularly clean the vent on your angle grinder. Turbine motor of dust sucked into the
body, and the accumulation of metal powder increases the risk of electric shock.

6.15. Do not use grinders near flammable materials. Flying sparks can cause the ignition
of such materials.

6.16. Do not use the work tools that require the application of coolant. Use of water or other
coolant can cause electric shock.

7. Recoil and tips for avoiding it.

7.1. Kickback is the sudden reaction of the machine following a wedge or blocks the rotating
working tool, for example abrasive disc, rubber subjected disk wire brush and others. Wedge
or block leads to sharp braking of the rotation of the working tool grinders consequently
receives strong acceleration in the direction opposite to the direction of rotation of the tool
at the point of blocking, and became unmanageable. If for example block abrasive disk or
block in the processing device, the edge of the disc, which touches the work piece may be the
disc to bend and break or recoil occurs. In this case, the disk is accelerated to working with
machinery or in the opposite direction, depending on the direction of rotation of the disc and
place of the wedge. In such cases, abrasive discs and can break. Recoil occurs as a result of
improper or incorrect use of angle grinders. Its occurrence can be prevented with appropriate
protective measures described below.

7.2. Keep grinding hard and keep hands and body in such a position that can withstand
the eventuality of a kick. If a grinding auxiliary handle, always use it to control it better in
recoil or the emergence of reactionary moments in time of inclusion. If the pre-take the proper
precautions in the event of recoil or strong reaction times can master the machine.

7.3. Never put your hands near the rotary working tools. If the kick occurs, the instrument
can make you hurt.

7.4. Avoid stand in the area where it would bounce angle grinder in the event of kickback.
Kick the machine moves in a direction opposite to the direction of movement of the working
tool in the area of blockage.

7.5. Work with great caution in the areas of corners, sharp edges and others. Avoid
repulsion or wedge of working tools in the work piece. When handling sharp corners or sharp
edges or repel the rotating working tool there is increased danger of wedge. This causes a
loss of control of machinery or recoil.

7.6. Do not use a chain or toothed cutting sheets. Such work tools often cause recoil or loss
of control over grinding.

8. Specific instructions for the safe operation of grinding or cutting with abrasive disks

8.1. Use only provided for your abrasive grinding discs and used for abrasive disc guard.
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Abrasive disks are not designed for grinding may not be well shielded and do not guarantee
safe operation.

8.2. Guard must be securely attached to grinders and be located so as to ensure maximum
safety, for example abrasive disk should not be covered by a mantle directed to working with
the machine. Housing should prevent the machine from working with scatter to dislodge
pieces from coming into contact with the rotating abrasive disk.

8.3. The use of abrasive discs only for the purposes for which they are provided. For
example: never grind with the side of a disc cutting. Cutting discs are designed for removing
material with its edge. Lateral application of force can break them.

8.4. Always use a retainer nut (8), which are in impeccable condition and correspond in size
and shape of the used abrasive disk. Locking nuts (8) for the blades may differ from those
discs for grinding. In some models, locking nuts (8) can be used for and drives for grinding,
having screwed on the reverse side with the projecting part of the disc.

8.5. Do not use abrasive discs worn by larger grinders. Discs for older machines are not
designed for high-speed rotation, which rotate in small and can break.

9. Specific instructions for safe handling of blades.

9.1. Avoid blocking the cutting disk or pinched him strong. Not perform very deep
cuts. Overloading of the cutting disc increases the risk of wedge or blocks it, and thus the
occurrence of recoil or fracture while spinning.

9.2. Avoid the area will be in front of and behind the rotating cutting disc. When cutting disc
is in a plane with your body in case of recoil angle grinder with the rotating disk can bounce
directly to you and hurt you.

9.3. If the cutting disk when block or interrupting work grinding off and leave it until after
the final stop of the rotation of the disc. Never attempt to remove the turntable from the cutting
channel, otherwise the recoil may occur. Identify and remove the cause of the wedge.

9.4. Do not switch the angle grinder again if the disc is cut in detail. Be carefully before
you continue cutting, cutting disc to wait up to full speed. Otherwise, the disc cans block to
rebound from the work piece or cause recoil.

9.5. Provide a stable attachment of large parts in an appropriate way to limit the risk of
recoil jammed as a result of cutting disc. During cutting large parts can be bent into action
under its own weight.

9.6. Be especially cautious in cutting channels in walls or other areas that can conceal
surprises. Cutting disc can cause the machine to kick to touch or gas pipelines, power lines
or other objects.

10. Specific instructions for safe operation in grinding with sandpaper.

10.1. Do not use too large sheets of sandpaper, follow the manufacturer’s instructions for
the size of sandpaper.

10.2. Sandpaper sheets to be made outside the receiving disk can cause injury and lead to
blockage and rupture of sandpaper or the occurrence of recoil.

11. Specific instructions for the safe operation of cleaning with wire brushes.

11.1. Do not forget that in the normal operation of the wire brush fall staples. Do not
overload the wire brush by squeezing it too hard. Scatter wire brush from staples can easily
penetrate clothing and / or skin.

11.2. Prior to make sure that the wire brush is not touching the guard. Cupped disc and wire
brushes can increase its diameter due to the power of jamming and centrifugal forces.

12. Additional instructions for safe operation.

Work with goggles.

12.1. Use appropriate instruments to find any hidden beneath the surface pipelines, or
contact the appropriate local supply company. Into contact with the wires under tension can
cause fire or electric shock. Pipeline damage can lead to explosion. Deterioration of water has
the effect of major material damage and may cause electric shock.

12.2. If the supply voltage is interrupted (for example due to blackouts, or if the plug is
removed from contact) unblock the trigger switch and plug it into position - off “. This will
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prevent uncontrolled inclusion of angle grinders.

12.3. In the processing of stone materials, work with external dust-extraction system. Using
suction of the powder system limits damage to your health caused by dust.

12.4. During operation keep grinding hard with both hands and lend a stable position of the
body. With both hands, grinding water safer.

12.5. Provide work piece. Detail, and attach with appropriate appliances or braces is
anchored more firmly and securely than if you hold it by hand.

12.6. Keep your workplace clean. Mixtures of different materials are particularly hazardous.
Fine shavings from light metals can be ignite or explode.

12.7. Do not use the angle grinder when the power cord is damaged. If during operation the
cable is damaged, do not touch. Immediately disconnect the plug from the outlet.

Damaged power cables increase the risk of electric shock.

Failure of the considered instructions may lead to electric shock, fire and / or severe
injuries.

13. Functional description and purpose of the grinding machine.

Is a manual power grinder with insulation class Il. He is powered with the help of a collector
single-phase motor whose speed is reduced by means of a conical gear with curved teeth.
Angle grinder is designed for cutting, grinding and coarse wire brushes to clean metal and
stone surfaces without using water. With special accessories for grinding, grinding can be
used for sanding with sandpaper. Not be used for the grinding operations other than its
intended purpose.

14. Information emitted noise and vibration.

The values are measured according to EN 60745.

Sound pressure level: Lp, =92,5dB (A)

Sound power level: Lw, =103,5 dB (A)

Work with earmuffs!

Level of vibration a, = 6,97 m/s?

In rough surface grinding and polishing: vibrations generated: a, = 13 m/s?,

uncertainty K = 1,5 m/s2

Sanding with sandpaper: vibrations generated a, = 4,8 m/s?, uncertainty K = 1,5 m/s. The
level of generated vibrations can be used for comparison with other power tools. That level of
vibration generated is representative of the most common uses of angle grinder. If grinding
is used for other activities, working with other instruments or if not maintained as prescribed,
the level of generated vibrations can be changed.

15. Preparing for the job.

15.1. Installation of protective equipment.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

15.1.1. Guard (6).

Place the guard (6) of the uptake step of grinding. Adjust the position of the guard (6)
according to a specific activity carried out. Place the guard (6) so as to prevent sparks scatter
at work.

15.1.2. Auxiliary handle (4).

Use your angle grinder fitted with only auxiliary handle (4). Curl handle as (4) depending on
the mode of operation of the machine left or right of the head.

15.2. Mounting of grinding tools.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

In operation for grinding discs and cutting heat strongly not touch them before they cool.

Clean the shaft and all the details that will mount. When tightening and releasing the button
press working tools (3) to block shaft grinders.

Press the button for locking the shaft only when it is stationary. Otherwise, the grinding
may be damaged.

15.3. Disc for sanding or cutting.

Respecting limit the amount of work tools. The diameter of the hole to fit a foot flange
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alignment. Do not use adapters or reducing units. When mounting the diamond blades careful
arrow indicating their direction of rotation to coincide with the direction of rotation of grinding
(see arrow on the grinding head). For locking a disc grinder or cutting curl locking nut (8) and
tighten with the special key. After mounting of abrasive disc before turning angle grinder,
make sure that the disk is installed properly and can rotate freely. Make sure that the abrasive
disk is not touching the guard or other details of the grinding machine.

15.4. Bell disc or wire brush.

Used cupped wire brush or disc must be able to winding shaft grinding machine so that
it touches the flange firmly to the shaft at the end of the thread. Tighten cupped disk or wire
brush with a spanner.

16. Dust-extraction system.

Dust released during the processing of materials such as paints containing lead, some
wood, minerals and metals can be hazardous to health. By skin contact or inhalation of such
powders can cause allergic reactions and / or respiratory ilinesses to working with power tools
or nearby persons. Certain powders, for example released during the processing of beech and
oak are considered to be carcinogenic, particularly in combination with chemical treatment of
wood (chromate, preservatives, etc.).. Where possible, use dust-extraction system. Provide
good ventilation in the workplace. Use of respiratory mask with a filter of class P2.

17. Working with angle grinders.

17.1. Beware of the voltage of the supply network! Supply voltage of the network must
conform to the details shown on the plate of power. Appliances marked with 230 V, can be
supplied with a voltage of 220 V.

17.2. In the grinding power generators that do not have sufficient capacity, respectively.
Have appropriate control voltage to increase the starting current for inclusion can be observed
a temporary drop in power or unusual behavior of the grinding machine. Please make sure you
use the generator is appropriate, especially in terms of voltage and frequency.

17.3. Outdoor use.

Connect the machine only in installations equipped with electric switch Fi (safety shut-off
switch with Residual protection), and current leakage, which is triggered when Fi must be no
more than 30 mA.

17.4. Swich on.

The angle grinder comes with a safety switch which is designed to prevent accidents. To
switch on, push the slide switch (2) to the right while at the same time pushing the ON/OFF
switch (1) forwards and depressing. To switch off the angle grinder, depress the button (1)
at the back. The switch (1) will jump back into its starting position. Check the working tools
before using them. Work tools must be impeccably mounted and spinning without touching
anything. Leave it to rotate without a load test at least one minute. Do not use damaged,
beating or vibrating work tools. Damaged work tools can break and cause serious injuries.

Before the disc to touch the work surface, the machine should work with maximum speed.

Be careful when cutting channels in the bearing walls. Before starting work, consult with
the responsible civil engineer, architect or manager of a construction site.

Lock work pieces properly.

Do not overload grinding to the extent that its rotation to stop.

In operation, discs for grinding and cutting is very hot, do not touch them before they cool.

17.5. Rough grinding.

Never use blades for rough grinding.

When running under gradient of 30° to 40° when sanding will get the best results. Move with
moderate pressure grinding back and forth. Thus, the piece will not be overheated, the surface
to change color and will be formed deep furrows.

17.6. Sanding with flap disk.

With flap disc you can grinding curved surfaces also.

17.7. Cutting metal.

When cutting, work with moderate, consistent with the material being processed
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submission. Do not pinch cutting disc, do not jam or perform with him swirling motion.
When you turn implies that the disc does not forcibly stop. Cutting of profiles and pipes with
rectangular cross-section is best to start cutting the smallest cross-section.

17.8. Scission of stone materials.

Use of angle grinder for dry cutting and dry grinding.

When cutting stone materials, it is best to use a diamond cutting disc. Use only the
included angle grinder dust absorb system and work with a dust mask to breathe. Especially
when cutting hard materials such as concrete with high content of gravel, diamond cutting
disc may be overheated and damaged. Indication for that it is the emergence of a sparkling
crown. In this case, disconnect and wait for the diamond cutting disc to cool, leave it to spin
some time idling at maximum speed. Significantly reduced cutting speed and the appearance
of sparkling crown are indications of “blunt diamond cutting disc. You can “imprisoned” by
short-cutting abrasive material, for example silicate brick.

18. Maintain and service.

18.1. Maintenance and cleaning.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

To work quality and safe, keep grinding and vent clean.

In extremely severe working conditions in cutting of metal on the inner surfaces of the body
may be delayed powder in which current flows. This can disrupt the protective insulation of
the grinding machine. In such cases, it is recommended to use a fixed aspiration system, the
frequent blowing of the vent and the inclusion of electric grinders in safety switch Fi (safety
shut-off switch with Residual protection), and current leakage, which is triggered when Fi
should be no more of 30 mA.

Make periodic breaks at work.

Keep and refer to the accessories carefully.

18.2. Replacing the carbon brushes. Worn-out (shorter than 5 mm), or broken carbon
brushes of the engine should be replaced. Always replace both the two brushes. Work on
replacement of carbon brushes entrusted only to qualified specialists with original spare parts
in service of RAIDER.

18.3. The repair of your power tool is best carried out only by qualified specialists in service
RAIDER, which used only original spare parts. Thus ensuring their safe operation.

19. Environmental protection.

In view of environmental protection electrical appliances, additional accessories and
packing must be subject to appropriate processing for reuse of the compound materials.

According the European Guideline 2002/96/EC for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national right, power tools that are no longer usable
must be collected separately and disposed of in an environmentally correct manner.

Displayed items:

1. Protective barrier for trigger switch (prevents accidental switching).

2. Completion switch.

3. Button for blocking the shaft.

4. Auxiliary handle

5. Flange alignment.

6. Guard.

7. Additional threaded hole for the auxiliary handle. For greater convenience in operation,
auxiliary handle can be moved left or right of grinders.

8. Retainer nut.



Protective guard for grinding.

D Double isolation

Always wear hearing protection!

Refer to instruction manual booklet!

RAIDERME

Protective guard for cutting.
(Not included in the equipment.)

Wear safety glases!

@ Indossare maschera
antipolvere!
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Originale instructiuni de utilizare
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unui polizor unghiular de la marca cu cea mai rapida crestere pe scule
electrice si pneumatice - Raider . Cu o instalare si operare corecta, produsele Raider sunt echipa-
mente sigure , fiabile si lucrul cu ele va va oferi o adevarata placere. Pentru confort si servicii ex-
celente am construit o retea de service-uri pe intreg teritoriul tarii.

Tnainte de a utiliza acest produs , va rugdm sa cititi cu atentie “manualul de utilizare”. Tn intere-
sul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corecta , citifi cu atentie aceste instructiuni, inclusiv
recomandarile si avertismentele pentru ele . Pentru a evita greselile inutile si accidentele , este impor-
tant ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor celor care vor utiliza
aparatul . Daca vindeti produsul “manualul de utilizare ” trebuie predat noului proprietar, astfel incat
acesta sa fie familiarizat cu masurile de siguranta si instructiunile de utilizare. “Euromaster Import
Export” SRL este un reprezentant autorizat al producatorului si proprietar al marcii Raider. Adresa
companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg;
www.euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg. com Incepand cu anul 2006, compania a in-
trodus un sistem de management al calitatii ISO 9001:2008 de certificare cu domeniul de aplicare:
instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale si hobby electrice, pneumatice si de
putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre Moody International de Certificare Ltd,
Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Model - RDI-AG58
Putere w 1400
Tensiunea in retea \Y 230
Frecventa Hz 50
Nivelul presiunii sonore LpA Nesiguranta K=3 dB(A) 92.5
Nivelul capacitatii sonore LWA Nesiguranta K=3 dB(A) 103.5
Valoare a vibratjilor emise ah Nesiguranta K= 1,5 m/s2 6.97
Turatje la ralanti min-1 2000-9000
Filetul mandrinei mm M14
Diametrul interior al discului mm 22.23
Diametru maxim discuri mm 125
Grosime maxima a discului mm 6
Lungimea axului mm 20
Clasa de protectie - Il
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Functionarea in conditii de siguranta.

Cititi toate instructiunile cu atentie. Nerespectarea de catre urmatoarele instructiuni naturii poate
provoca socuri electrice, incendii si / sau vatamari grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc
sigur.

1. Siguranta la locul de munca.

1.1. Pastrati locul de munca curat si bine iluminat. lluminarea necorespunzatoare poate contribui la
producerea unui accident la locul de munca.

1.2. NU utilizati polizorul unghiular in medii cu risc crescut de explozie, langa lichide inflamabile sau
gaze. In timpul lucrului scanteile provocate de masina pot aprinde vaporii.

1.3. Tineti copii la o distanta sigura cand lucrati cu polizorul unghiular. Daca atentia dv este distrasa
este posibil sa pierdeti controlul asupra polizorului unghiular.

2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie electrica.

2.1. Conectorul trebuie sa fie adecvat pentru contactul utilizat. In nici un caz nu se va schimba
designul fisei. Cand lucrati cu aparate electrice nu folositi adaptoare de priza. Utilizarea pieselor
originale reduce riscul de electrocutare.

2.2. Evitati sa atingeti corpurile impamantate, de ex. Tevi, incalzitoare, sobe si frigidere. Cand corpul
dv este in contact cu pamantul riscul unui soc electric este mai mare. Protejati polizorul unghiular de
ploaie si umiditate. Pantrunderea apei in polizorul unghiular creste riscul de electrocutare.

2.3. Nu utilizati cablul de alimentare in alte scopuri decat cele pentru care este destinat, de exemplu
pentru a transporta polizorul unghiular sau pentru a scoate conectorul dein priza. Protejati cablul
impotriva caldurii, lubrifierii, atingerii marginilor ascutite sau a partilor in miscare alesculei. Cablurile
deteriorate sau rasucite cresc riscul de electrocutare

2.4. Atunci cand lucrati cu polizorul unghiular afara, conectati masina numai in instalatiile dotate

cu intrerupator electric “Fi” RCD (dispozitiv de curent rezidual). RCD trebuie sa fie nu mai mult de
30 mA. Utilizati un prelungitor adecvat pentru utilizare in aer liber. Folosirea unui cablu prelungitor
adecvat pentru utilizarea Tn aer liber reduce riscul de electrocutare.

2.5. Tn cazul in care utilizarea unui polizor unghiular intr-un mediu umed este inevitabild, utilizati un
dispozitiv de curent rezidual (RCD) de alimentare protejate. Utilizarea unui RCD reduce riscul de
electrocutare.

3. Mod mai sigur de lucru.

3.1. Fii concentrat, urmariti cu atentie actiunile dv si actionati cu prudenta. Nu folositi polizorul
unghiular atunci cand sunteti obosit sau sub influenta medicamentelor, alcoolului sau a
stupefiantelor.

Un moment de distragere a atentiei poate avea ca efect producerea unor leziuni extrem de grave.
3.2. Lucrul cu imbracaminte de protectie si intotdeauna cu ochelari de siguranta.

Utilizarea polizorului unghiular cu un echipament individual de protectie, cum ar fi mastile
respiratorii, incaltaminte etansa casca de protective si amortizoare de zgomot (de protectie
auditiva), reduce riscul de accident.

3.3. Inainte de a introduce mufa in reteaua de alimentare, asigurati-vd cd comutatorul de declansare
este in pozitia “oprit”. Daca transportulpolizorului {ine degetul pe butonul de declansare, sau daca
comutatorul de declansare este pornit in momentul in care polizorul este bagat in priza, exista riscul
de accident.

3.4. Inainte de a porni polizorul unghiular asigurati-va ca ati scos accesoriile. Un accesoriu uitat pe
o unitate rotative poate cauza rani

3.5. Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Lucrati intr-o pozitie stabile si mentineti-va echilibrul. Acest
lucru va va permite sa controlati mai usor polizorul unghiular daca apare o situatie neasteptata.

3.6. Lucrati cu haine adecvate. NU lucrati cu imbracaminte larga sau cu bijuterii. Tineti parul,
hainele si manusile, la o distanta sigura fata de unitatile rotative, hainele largi, parul lung pot fi
agitate si trase de acestea.

3.7. Daca este posibil sa se utilizati sistemul de aspiratie extern, asigurati-va ca este pornit ~ si
functioneaza corect. Utilizarea uni system de aspiratie reduce riscurile datorate aparitiei neasteptate
a unei explozii de praf.

4. Utilizarea polizorului unghiular.
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4.1. Nu supraincarcati polizorul unghiular. Utilizati polizoare unghiulare numai in scopul pentru care
sunt destinate.

4.2. Nu folositi polizorul unghiular daca comutatorul de pornire este deteriorat.

Polizor unghiular, care nu poate fi oprit sau pornit conform indicatiilor producatorului este periculos
si trebuie reparat.

4.3. Inainte de a va modifica setérile polizorul unghiular pentru sau pentru a inlocui accesoriile
suplimentare, precum si daca nu folositi unealta o lunga perioada de timp deconectati sursa de
alimentare. Aceasta masura elimina pericolul declansarii accidentale a polizorului unghiular.

4.4. Depozitati polizorul unghiular in locuri care nu sunt la indemana copiilor. NU permiteti
persoanelor care nu au citit aceste instructiuni sa foloseasca polizorul unghiular. Atunci cand se afla
Tn mainile utilizatorilor neexperimentati, polizorul unghiular poate fi extrem de periculos.

4.5. Verificati daca unitatile mobile functioneaza impecabil, daca exista un element rupt sau
deteriorat, care sa denatureze sau s& modifice functiile polizorului unghiular. Inainte de a utiliza
polizorul unghiular, asigurati-va ca piesele deteriorate sunt reparate. Multe accidente sunt cauzate
de scule electrice prost intretinute.

4.6. Utilizati accesorii in conformitate cu instructiunile producatorului. n acest sens trebuie sa
respecte conditiile de functionare specifice. Utilizarea polizorului unghiular pentru alte aplicatii decat
cele furnizate de catre producatorul creste riscul de accidente.

5. Ingrijirea polizorului unghiular.

5.1. Repararea sculelor electrice se realizeaza numai de catre specialist calificati din centrele de
service RAIDER. Se utilizeaza numai piese de schimb originale,.

6. Instructiuni de siguranta specifice polizorului unghiular. Instructiuni generale pentru slefuirea
sigura, curatarea periilor de sarma si taiere.

6.1. Acest polizor poate fi folosit pentru slefuire cu discuri carboflex si smirghel, curatare, cu

perie de sarma, lustruire si taiere disc carboflex. Urmati toate instructiunile si avertismentele in
conformitate cu parametrii tehnici si imaginile ajustate. Nerespectarea instructiunilor, poate provoca
soc electric, incendii si / sau vatamari grave.

6.2. Utilizati polizorul numai in activitati pentru care a fost proiectat.

6.3. Nu folositi accesorii care nu sunt recomandate de producator pentru acest polizor unghiular.
Faptul ca puteti atasa un anumit accesoiu pe acesta nu garanteaza o functionare sigura.

6.4. Viteza permisa a sculei de lucru sa fie egala cu viteza maxima de rotatie de pe placa
unghiulara. Uneltele de lucru care se rotesc cu o viteza mai mare decat cea maxima permisa se pot
rupe si provoca accidente.

6.5. Diametrul exterior si grosimea accesoriilor de lucru trebuie sa fie conforme cu datele specificate
in caracteristicile tehnice ale polizorului dvs.. Instrumente de lucru cu o dimensiuni nepotrivite nu pot
fi controlate corespunzator.

6.6. Discurile de slefuit, flansele discuri expuse sau alte accesorii trebuie potriveasca cu polizorul
dvs. Instrumente de lucru care nu se potrivesc exact pot sa vibreze puternic si poate duce la
pierderea controlului asupra masinii.

6.7. Nu folositi instrumente de lucru deteriorate. Inainte de fiecare utilizare inspectati accesoriile

de lucru, de exemplu, discurile abrazive pentru crapaturi sau fisuri sau uzura perii de sarma slab
securizate sau fire rupte. Daca scapati polizorul unghiular verificati-| cu atentie daca au aprut avarii.
Dupa ce ati verificat cu atentie daca instrumentele de lucru sunt instalate, permiteti polizorului sa
lucreze la viteza maxima un minut..

6.8. Lucrati cu echipament individual de protectie. in functie de aplicatie folositi masca, protectie
pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este necesar folositi 0 masca de respiratie, amortizoare
de zgomot (de protectie auditiva), pantofi de munca sau sort special care sa va protejeze. Ochii dvs.
trebuie sa fie protejati de particulele care zboara in zona de lucru. Masca de praf sau un filtru de
praf filtreaza praful. Expunerea perioade lungi la zgomot puternic, poate duce la pierderea auzului.
6.9. Asigurati-va ca persoanele din jur sunt la o distanta sigura de zona de lucru. Oricine se afla in
zona de lucru trebuie sa poarte echipament personal de protectie.

6.10. Daca efectuati activitati in care instrumentul poate intr in contact cu conductorii sub tensiune
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sau daca afecteaza cablul de alimentre, tineti scula electrica numai de manerul cu izolatie electrica.
Atunci cand scula intra in contact cu firele sub tensiune, aceasta este transmisa partilor metalice ale
polizorului unghiular, cee ace poate duce la socuri electrice.

6.11. Pastrati cablurile de alimentare la o distanta de siguranta fata de uneltele rotative. . Daca
pierdeti controlul asupra polizorului, cablul poate fi taiat sau tras existand riscul de accident.

6.12. Nu lasati niciodata din mana polizorul unghiular inainte ca acesta sa se opreasca complet.
Accesoriul rotativ poate atinge un obiect, si poate cauza pierderea controlului asupra polizorului.
6.13. Transportati polizorul unghiular doar cand este oprit. In cazul in care acesta atinge hainele sau
parul dvs poate agata si provoca rani.

6.14. Curatati in mod regulat sistemul de aerisire de pe polizorul dvs. Turbina motorului aspira praf
in carcasa iar acumularea de praf metallic creste riscul de electrocutare.

6.15. Nu utilizati polizorul unghiular in apropierea materialelor inflamabile. Scanteile pot provoca
aprinderea unor astfel de materiale.

6.16. Nu utilizati instrumente de lucru care necesita utilizarea lichidelor de racire. Utilizarea apei sau
a altor lichide poate provoca socuri electrice.

7. Recul si sfaturi de evitare.

7.1. Reculul este reactia brusca a masinii ca urmare a blocarii partii rotative, de exemplu discuri
abrazive, perii de sarma si altele. Bruierea sau blocarea duce la oprirea brusca a rotatiei si ca
urmare polizorul primeste o accelerare puternica in directia opusa directiei de rotatie si devine
imposibil de controlat. Daca de exemplu discul rotativ se blocheaza marginea acestuia poate fi
indoit sau rupt si poate cauza recul. Reculul apare ca urmare a utilizarii necorespunzatoare sau
incorecta a polizoare unghiulare. Aparitia acesteia pot fi prevenite cu masuri de protectie adecvate
descrise mai jos.

7.2. Pastrati ferm polizorul unghiular si tineti mainile intr-o pozitie care sa contracareze un eventual
recul. Daca polizorul are un maner auxiliar utilizati-l intodeauna pentru a contracara reculul

7.3. NU puneti niciodata mainile langa elementele rotative. Daca apare reculul acestea va pot rani.

7.4. Evitati sa va asezati in zona in care polizorul unghiular ca rasi atunci cand are loc reculul.
Lovitura deplaseaza masina intr-o directive opusa directiei de deplasare a elementului rotativ.

7.5. Lucrul cu mare precautie in zonele cu colturi, margini ascutite si altele

7.6. Nu utilizati foi de taiat cu lant sau cu crestaturi. Astfel de instrumente de lucru cauzeaza adesea
recul sau pierderea controlului asupra polizorului unghiular.

8. Instructiuni specifice pentru functionarea in conditii de siguranta de slefuire sau taiere cu discuri
abrazive

8.1. Utilizati polizorul numai cu mansonul de protective pentru discul abraziv..

8.2. Aparatoarea trebuie sa fie bine fixate pe polizorul unghiular astfel incat sa asigure o siguranta
maxima.

8.3. Folosirea de discuri abrazive numai in scopul pentru care acestea sunt destinate. Discuri de
taiere sunt destinate pentru eliminarea materialului cu marginea lor. Aplicarea de forta laterala le pot
rupe.

8.4. Utilizati intotdeauna o piulita de fixare (8), care sunt in stare impecabila si corespund in
dimensiune si forma de disc abraziv utilizat. Pilitele de blocare(8) pentru lame pot fi diferite fata de
discul de slefuit.

8.5. Nu utilizati discuri abrazive uzate cu polizoare mai mari. Discurile pentru masinile mai mari nu
sunt proiectate pentru rotatia de mare viteza.

9. Instructiuni specifice pentru manipularea in conditii de siguranta.

9.1. Evitati blocarea discului de taiere sau strangerea puternica a acesteiaNU efectuati taieturi prea
adanci. Supraincarcarea discului de taiere creste riscul de blocare, si, astfel, aparitia de recul sau
rupere.

9.2. Evitati sa stati in zona din fata sau din spatele discului rotativ.

9.3. Daca discul de taiere se blocheaza opriti polizorul unghiular si lasati-l numai dupa ce discul s-a
oprit din rotire. NU incercati niciodata sa indepartati discul rotativ din canalul de taiere, poate aparea
reculul. Determinati si eliminate cauza blocajului.
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9.4. Nu rasturnati polizorul daca discul este in taiere. Inainte de taiere lasati discul sa atinga viteza
completa. In caz contrar discul se poate bloca si provoca recul.

9.5. Asigurati-va ca piesele mari sunt fixate corespunzator. In timpul taierii acestea se pot indoi sub
forta propriei greutati. Piesa de prelucrat trebuie sustinuta de ambele parti atat in apropierea liniei
de taiere cat si la capete.

9.6. Aveti grija cand decupati in pereti sau alte zone care ar putea ascunde tevi de gaz, apa linii
electrice sau alte obiecte.

10. Instructiuni specifice pentru operarea in conditii de siguranta in slefuire cu hartie abraziva.
10.1. Nu folositi coli prea mare de smirghel, urmati instructiunile producatorului pentru dimensiunea
de smirghel.

10.2. Hartia abraziva care iese din disc poate provoca rani, blocarea si ruperea smirghelului sau
recul.

11. Instructiuni specifice pentru functionarea in conditii de siguranta de curatare cu perii de sarma.

11.1. NU supraincarcati peria de sarma prin apasare puternica.

11.2. Inainte de a va asigura c& nu este perie de sarma atinge paza. Scobitd disc si perii de sarma
poate creste diametrul sau, datorita puterii de bruiaj si a fortelor centrifuge.

12. Instructiuni suplimentare pentru operarea in conditii de siguranta. Lucrati cu ochelari de
protectie.

12.1. Utilizati instrumente adecvate pentru a gasi unde sunt ascunse sconductele de suprafata,
sau contactati compania locala de aprovizionare corespunzatoare. in contact cu firele sub tensiune
poate provoca incendii sau socuri electrice. Deteriorarea conductei poate duce la explozie.
Deteriorarea de apa are ca efect pagube materiale majore si poate cauza un soc electric.

12.2. In cazul in care tensiunea de alimentare este intrerupta (de exemplu, din cauza penele de
curent, sau in cazul in care stecherul este scos din contact) deblocarea butonul de declansare si
conectati-l in pozitia - off “. Acest lucru va preveni includerea necontrolate de polizoare unghiulare.
12.3. In prelucrarea de materiale de piatra, lucru cu externe de colectare a prafului sistem. Utilizarea
de aspiratie a sistemului de pulbere limitele de prejudiciile aduse sanatatii dumneavoastra cauzate
de praf.

12.4. Tn timpul functionérii tine de polizor tare cu ambele maini si imprumuta o pozitie stabild a
corpului.

12.5. Ancorati piesa de lucru..

12.6. Pastrati locul de munca curat. Amestecuri de diferite materiale sunt deosebit de periculoase.
12.7. Nu folositi polizorul unghiular atunci cand cablul de alimentare este deteriorat. Daca in timpul
functionarii in care cablul este deteriorat, nu atingeti. Deconectati imediat stecherul din priza.
Cabluri deteriorate cresc riscul de electrocutare.

Nerespectarea de catre instructiunile considerate poate duce la electrocutare, incendii si / sau
vatamari grave.

13. Descrierea functionala si scopul polizorului unghiular.

Este un polizor manual de putere cu izolatie clasa a ll-. El este alimentat cu ajutorul unui colector
singura faza cu motor a caror viteza este redusa cu ajutorul unei unelte conice cu dinti curbati.
Polizor unghiular este conceput pentru taiere, slefuire si perii de sarma grosier pentru a curata
suprafetele de metal si piatra fara folosirea apei. Cu accesorii speciale pentru slefuire, de slefuire
poate fi utilizat pentru slefuirea cu smirghel. Nu pot fi folosite pentru operatiunile de macinare, altele
decat scopul propus.

14. Informatii emis de zgomot si vibratii.

Valorile sunt masurate in conformitate cu EN 60745. Nivel de presiune sonora: LpA = 92,5 dB (A)
Nivelul de putere acustica: LwA = 103,5 dB (A) Lucrul cu Aparatori pentru urechi! Nivelul de vibratie
ah = 6,97 m/s2

in suprafata aspra de slefuire si poleiala: vibratii generate: ah = 13 m/s2, K = 1,5 m/s2 incertitudine.
Slefuit cu hartie abraziva: vibratii generate ah = 4,8 m/s2, incertitudine K = 1,5 m/s2. Nivelul de
vibratii generate pot fi utilizate pentru comparatie cu alte instrumente de putere. Acest nivel de
vibratii generate este reprezentativ pentru cele mai comune utilizari ale polizor unghiular. Daca este



RAIDERE:

de slefuire folosite pentru alte activitati, de lucru cu alte instrumente sau daca nu mentin ca prescris,
nivelul de vibratii generate poate fi schimbat.

15. Pregatirile pentru folosire

15.1. Instalareechipament de protectie.

Tnainte de efectuarea oricarei activitati de tocat scoateti mufa din reteaua de alimentare.

15.1.1. Garda (6).

Locul de paza (6) din etapa de absorbtie de macinare. Reglati pozitia de paza (6) in conformitate
cu o activitate specifica efectuate. Locul de protectie (6), astfel incat sa previna imprastia scantei la
locul de munca.

15.1.2. Maner auxiliar (4).

Folositi un unghi de polizor dotat cu doar manerul auxiliar (4). Curl maner ca (4) in functie de modul
de functionare a masinii stanga sau dreapta a capului.

15.2. Montarea de unelte de slefuire.

Tnainte de efectuarea oricérei activitati scoateti mufa din reteaua de alimentare.

Curatati arborele si toate detaliile care va monta. Cand strangeti si de eliberare apasati pe butonul
Instrumente de lucru (3) pentru a bloca Masina.

Apasati butonul de blocare numai atunci cand este in stationare. In caz contrar instrumentul, de
slefuire poate fi deteriorat.

15.3. Disc de slefuire sau taiere.

. Nu utilizati adaptoare. La montarea pe sageata de lame de diamant atenta indica directia lor de
rotatie, pentru a coincide cu directia de rotatie (a se vedea sageata de pe cap de rectificat). Pentru
blocarea unui polizor disc sau de taiere de piulita de blocare curl (8) si strangeti cu cheia. Dupa
montarea discului abraziv Thainte de a intoarce polizor unghiular, asigurati-va ca discul este instalat
corect si se poate roti liber.

15.4. perie de sarma.

Peria de sarma sau panza de disc utilizata trebuie sa fie infasurata pe arborele polizorului unghiular
astfel incat sa atinga flansa de la capatul firului.

16. Praf-sistem de extractie.

Prafului degajat in timpul prelucrarii de materiale cum ar fi vopsele care contin plumb, unele de
lemn, minerale si metale pot fi periculoase pentru sanatate. Prin contact cu pielea sau inhalarea de
pulberi poate provoca astfel de reactii alergice si / sau de boli respiratorii, de a lucra cu instrumente
de putere sau de persoane in apropiere. Anumite pulberi, de exemplu, cel lansat in timpul prelucrarii
de fag si stejar sunt considerate a fi cancerigene, in special in combinatie cu tratamentul chimic

al lemnului (cromat, conservanti, etc).. In cazul in care este posibil, folositi sistemul de colectare a
prafului. Furnizati o buna ventilatie la locul de munca. Utilizarea de masca respiratorie cu un filtru de
clasa P2.

17. Lucrul cu polizoarele unghiulare.

17.1. Feriti-va de tensiune ale retelei de alimentare! Tensiunea de alimentare a retelei trebuie sa

fie conforme cu detaliile indicat pe placuta de putere. Aparatele marcate cu 230 V, pot fi livrate cu o
tensiune de 220 V.

17.2. In generatoarele de slefuire de putere, care nu au o capacitate suficienta, respectiv. Au
tensiunea de control adecvate pentru a creste curentul de pornire de includere poate fi observata o
scadere temporara a puterii sau un comportament neobisnuit de masina de rectificat. Va rugam sa
va asigurati ca utilizati generatorul, in special in ceea ce priveste tensiunea si frecventa.

17.3. In aer liber de utilizare.

Conectati aparatul numai in instalatiile electrice echipate cu comutator Fi (siguranta de oprire
comutator cu protectie reziduale), si scurgeri de curent, care se declanseaza atunci cand Fi trebuie
sa fie nu mai mult de 30 mA.

17.4. Turn.

Polizorul unghiular este echipat cu un intrerupator de siguranta pentru prevenirea accidentelor.
Pentru pornire impingeti cursorul (2) spre dreapta si concomitent impingeti inainte si apasati
intrerupatorul pornt/oprit (1). Pentru oprirea polizorului unghiular apasati in spate intrerupatorul

(1). Intrerupétorul sare pe pozitia initiala. Verificati instrumentele de lucru inainte de a le utiliza.
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Instrumente de lucru trebuie sa fie impecabil montate si filarea fara a atinge nimic. Lasa-l sa se
roteasca fara o incercare de incarcare de cel putin un minut. Nu folositi deteriorate, bataia sau
vibrare instrumente de

lucru. Instrumente distruse locul de munca poate rupe si cauza leziuni grave.

Tnainte ca discul sa atinga suprafata de lucru, masina ar trebui s& lucreze cu vitezd maxima.
17.5. Panze de slefuire.

Atunci cand ruleaza sub inclinare de 30 ° la 40 ° atunci cand sablare va primi cele mai bune
rezultate. Misca-te cu presiune moderata de slefuire inainte si inapoi. Astfel, piesa nu va fi
supraincalzite, suprafata pentru a schimba culoarea si va fi format brazde adanci.

17.6. Slefuire cu discul smirghel.

Cu Vane cu rasnita disc smirghel poate manipula si suprafete curbe.

17.7. Decupare metal.

Cand taiere, de lucru cu moderata, in conformitate cu materialul fiind prezentarea prelucrate. Nu
prindeti discul de taiere, nu gem sau de a efectua cu el vartej de miscare. Atunci cand randul sau,
implica faptul ca discul nu se opreste cu forta. Decupare de profile si tevi cu sectiune transversala
dreptunghiulara cel mai bine este sa incepeti de taiere mai mica sectiune transversala.

17.8. Scindarea de materiale de piatra.

Utilizarea de polizor unghiular pentru taiere uscata si de slefuire uscata.

Cand taierea materiale de piatra, cel mai bine este sa utilizati un disc de taiere diamant. Utilizatj
numai cu system de aspiratie. Mai ales atunci cand taierii materialelor dure, cum ar fi beton cu
continut ridicat de pietris, diamant discul de téiere poate fi supraincélzit si avariat. . In acest caz,
deconectati si asteptati ca discul de taiere diamante sa se raceasca, lasati-l sa se roteasca ceva
timp de ralanti la viteza maxima...

18. Mentinerea si servicii.

18.1. De intretinere si curatare.

Tnainte de a efectua orice lucrare asupra polizorului, deconectati stecherul de la sursa de
alimentare. Pentru a lucra bine si in siguranta, pastrati polizorul unghiular si orificiile de ventilatie
curatate. In conditii de lucru extrem de grele la tiierea metalelor pe suprafetele interioare ale
carcasei, se poate depune o pulbere purtatoare de curent. Acest lucru poate interfera cu protectia
polizorului unghiular. In astfel de cazuri, se recomanda sa se utilizeze un sistem de aspiratie fixa,
suflare frecventa de guri de aerisire si includerea polizorul unghiular in protectie Fi intrerupator
de circuit (comutator pentru oprire de urgenta cu un dispozitiv de curent rezidual) si scurgeri de
curent care a declansat RCD nu mai trebuie sa fie de 30 mA in conformitate cu “Regula 3 pentru
proiectarea liniilor electrice si a sistemelor electrice”. Faceti pauze periodice in munca. Depozitati si
manipulati cu atentie accesoriile

18.2. nlocuiti periile de carbune. Perii de carbune utilizate (mai mici de 5 mm), ar trebui inlocuite
imediat. intotdeauna nlocuiti cele doua perii in acelasi timp. Schimbati peria de carbon la o
persoana calificata care utilizeaza componente originale intr-un centru autorizat de service
RAIDER.

18.3. Daca exista un zgomot neobisnuit la polizorde, opriti imediat lucrul si contactati cel mai
apropiat centru de service RAIDER.

19. Conservarea mediului.
Pentru a proteja mediul, sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie
prelucrate in mod corespunzator pentru reutilizarea materiilor prime continute in
acestea. Nu aruncati sculele electrice in deseurile menajere! In conformitate cu
Directiva UE 2012/19/ CE privind dispozitivele electrice si electronice scoase din uz si
validarea acesteia ca legislatie nationala, sculele electrice care nu mai pot fi folosite
[ ] trebuie sa fie colectate separat si supuse unei prelucrari corespunzatoare pentru a
recupera continutul ma-teriale secundare valoroase.
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Elementele afisate:

1. Bariera de protectie pentru comutator de declansare (previne comutarea accidentala).

2. Principalele maner.

3. Buton pentru blocarea arborelui.

4. Auxiliar maner

5. Flansa aliniere.

6. Garda.

7. Gaura suplimentare filetate pentru manerul auxiliar. Pentru mai mult confort in timpul functionarii,
mane-rul auxiliar poate fi mutat de la stanga sau la dreapta Masina de tocat.

8. Retinere de piulita.

“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident” Purtati o
protectie a auzului.

Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului. Purtaoi ochelari de protectie.

Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce la
dimin-uarea vederi.

Garda de taiere (nu este furnizat).
Protectie de protectie pentru taiere. (Nu este inclus in echipament.)

D Izolare dubla

Purtati intotdeauna protectie Purtati ochelari de
protectie!

Consultati manualul de instructiuni! a Purtati o masca de
protectie!
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ABTOpPCKM NpuUpa4vyHuK 3a ynotpeba
MounTyBaH KOPUCHMKY,

YecTUTKM 3a KynyBake MallWHM 0f Haj6p3opacTeuykMoT GpeHA Ha eNeKTPUUYHU U MHEBMATCKU
anatku - RAIDER. Kora npaBunHo ce nHctanupaar n pa6ortar, RAIDER ce 6e36eaHun n curypHm
MaluHKU 1 paboTaT co HMB, Ke Mcnopavya BUCTUMHCKO 3a[0BOJICTBO. 3a Balla NMOrogHOCT €
u3rpageHa v oanuvyHa ycnyra mpexa og 45 cepBuc ctaHuua HU3 Lenara 3emja.

lMpen pa ja kopucTMTe oBaa MaluMHa, BHMMAaTerNIHO 3ano3HajTe rM oBue ‘“‘ymaTtcTBa 3a
ynotpeb6a.

Bo uHTepec Ha BaliaTta 6e36egHOCT U Aa 06e36eaMTe NpaBunHa ynorpe6a u BHUMMaTenHo
Aa M npouuTaTe OBMEe ynaTcTBa, BKIy4YyBajku rvM npenopakuTte v npeaynpeayBamwata BO
HuB. 3a Aa ce usberHat HenmoTpPeGHM rPeLLKn U HecpeKku, BaXKHO € OBMe ynaTcTBa [a ocTaHar
[ocCTanHMW 3a MOHaTaMOLLUHO ynaTyBake Ha CuUTe KoM Ke ja KopucTaT MawwuHata. AKo ro
npopaaeTe Ha HOB CONCTBEHMUK, “YnaTcTBa 3a ynotpe6a” Mopa Aa ce AOCTaBU 3ae4HO CO Hero
3a /1a UM ce OBO3MOXM Ha HOBUTE KOPMCHULM A ce 3ano3HaaT co cooaBeTHUTe 6e36e4HOCHU
1 onepaTMBHU ynaTcTBa.

Euromaster Import Export Ltd. e oBnacTteH npeTCTaBHMK Ha MPOU3BOAUTENOT W
COMNCTBEHUKOT Ha TproBckaTa mapka RAIDER.

Appeca: Codmja 1231, 6yn. “Jlomcko woyc” 6yn. 246, ten +359 700 44 155; www.
euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com. Oa 2006 roauHa KomnaHmjata ro
BOBeJe CUCTEeMOT 3a ynpaByBake co kBanuteT ISO 9001: 2008 co o6em Ha cepTuduKkaLumja:
Tprosuja, yBo3, M3BO3 U cepBUCUpPae Ha Xo06U U NpodecCuoHanHu enekTpMYH1U, MeXaHUu4Ku
M MHeBMaTCKu anatku v onwt xapasep. Ceptudomkator e uspnaneH op Moody International
Certification Ltd, AHrnuja.

TEXHUYKU NOOATOLMN

napamerap eavHMLa BpeAHoCT
Mogpen _ RDI-AG58
HomuHanHa mokHocT w 1400
TekoBHa \Y 230
DdpekBeHUuja Hz 50
3ByueH nputucok Lp, HecurypHoct K=3 dB(A) 92.5
3By4Ha MoKkHocCT Lw, HecurypHoct K=3 dB(A) 103.5
Bubpauun a, HecurypHoct K=1.5 m/s? 6.97
Bpatu Ha npaseH xof min! 2000-9000
Bpcka co BpTexu Ha BpeTEHOTO mm M14
BbTp. Avjamerap Ha ancka mm 22.23
Makc. HagBopeLleH anck avjamertap mm 125
Makc. gebenmHarta Ha Menexe Ha AUCKOT mm 6
[pxuvHata Ha pe3baTta Ha BPETEHOTO mm 20
Knaca Ha 3awTtuta - Il
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06K MHCTpyKLMKM 3a 6e3onacHa paboTa.

MpoyeTeTe BHUMATENHO BCUYKW YyKasaHusi. Hecna3BaHeTo Ha yka3aHusiTa, M3GpoeHU
no-Aony, Moxe Aa AoBede A0 LIOK, NMoXap U /| UM TeXKU HapaHsiBaHus. CbxpaHaBauTe
PBKOBOAHUTE YKa3aHUs Ha CUTYPHO MSACTO.

1. Be3onacHOCT Ha paGOTHOTO MSCTO.

1.1. NopabpxanTe paboTata cM 4McTa M Yucta U gobpe ocBeTeHa. HapywaBaHeTo u
nuncara Ha ocBeTieHue mMorar [ja MOMOrHaTt 3a NOCTUraHeTo Ha Hal-rNoLns CLieHapun.

1.2. He paGoteTe c nuHelka B cpsiia C MOBULLEH PUCK OT eKCNNo3us B 6Gnm3ocT Ao necHo
3ananeHun TeYHOCTU, ra30BU UINU NpPaxoBX MaTepuanu.

Cnepn BpemMeTo Ha paboTa, MCKPU ca OTAEesIeHUM OT UCKPWU, KOUTO MoraT Aa Bb3nflaMeHAT
npaxoo6pa3Hu MaTepuanu unu napm.

1.3. YyBajTe ru geuarta u ctpaHu4HUTe nuua Ha 6e3beaHo pacTojaHue fopeka paboTute co
arorHata mMernHuLa.

Axo BalwleTo BHMMaHWe e NMpeHaco4YeHo, MOXe Aa ja M3rybuTe KOHTpomnaTa Ha arornHarta
MerlHuLa.

2. Be36egHOCT Ha eNleKTPUYHa eHepruja.

2.1. MpuKnNy4oKOT 3a aroriHa Mepay Mopa Aa 6uae cooaBeTeH 3a yNnoTpe6eHMOT KOHTAKT.
Moa HMKaKBKM OKONTHOCTU, AN3ajHOT Ha NPUKITYYOKOT He ce MeHyBa. Kora paboTuTe co uckuHatun
eINeKTPUYHU anapaTtu, He KOpUcTeTe NPUKIYYOLM.

KopucTteweTo Ha opurMHanHuTe MPUKIYYOLU U MPUKIYYHULMU FO HaMarnyBa PU3MKOT oA
eIeKTPUYEH LLUOK.

2.2. N36erHyBajTe ro gonupakeTo Ha TeNnoTo Ha 3a3eMjeHu Tena, Ha Mp. LeBKU, rpearku,
neyku u cppmxunaepu. Kora Bawero Teno e 3azemjeHO, pPUUKOT Of, eNeKTPUYEH LLIOK e Noronem.

3awTuTeTe ro BalIMOT arofieH MeriH1La oA, AoXA U Bnara.

MeHeTpauujaTa Ha BogaTa BO arornHata MeriHMLA ro 3rorieMyBa PU3MKOT Of, eNleKTpU4eH
LLIOK.

2.3. He kopucTeTe ro kaGenot 3a HanojyBaH€e 3a LieNnn 3a KOV He € HaMeHeT, Ha NpuMep. 3a
HOCEH€e Ha arofiHaTa MenHuua 3a kaben unm 3a orcTpaHyBaH€e Ha NMPUKITY4OKOT Of LUTEKepPOT.
3awTutete ro kabenor o TOMNWHa, NoAMadvKyBakwe, AONMUpPawe Ha OCTpU paGoBu wunu
NOABWXHU AENOBMU Of, MalUUHUTE.

MoBpemeHUTE UM 3aKOCEHUTE Kabnu ja 3aroneMyBaaT pU3MKOT OA NojaBa Ha CTPYeH yaap.

2.4. Kora paboTuTe cO NMOMHayYyoT, BKIyYyeTe ro MalwnHata camo BO MHCTanauum onpemeHu
CO enekTpuyeH npekuHyBay Fi (MpekMHyBay 3a 3alUTUTHO UCKIyYyBake cO AedheKTOHOKOBa
3alTuTa), a TOK Ha ucuenoT, npu WwTo aktusupa T3 paba e He noBeke op 30 mMA, Bo cornacHocT
co “Hapen6a 3 3a ypen Ha enekTpUYHUTE ypeau u enekTpuYHUTe npoBoaHuum “. UsppxBante
camMo yabImKuTenu, cooaBeTHU 3a paboTta Ha oTKpueHuUTe. YnoTtpebata Ha npoaomkyBad,
HaMeHeT 3a paboTa Ha OTKPMEHOCT, ja HaMmarlyBa PM3MKOT oA, NojaBa Ha CTPyeH yaap.

2.5. Ako ce HabaBu ynoTpe6a Ha anyMMHUYM BO BriaXXHa cpeAuHa, BKIy4yeTe ro MawuvMHara
camMo BO MHCTanauuu OfNMpeMeHu CO ernekTpuyeH npekuHyBad Fi. Ynorpe6aTta Ha TakoB
npeHaco4yeH NpPeKnHyBa4 3a HaMOHCKM TEKOBM ja HamarlyBa onacHocTa o fnojaBa Ha CTpyeH
yAap.

3. Be36epeH HauuH Ha pabora.

3.1. Bbupete KOHLUEHTpUMpaHW, BHUMaTesNIHO criedeTe rM BawuTe MocTanku U 6Gupgete
BHUMaTeNHU U pasymHo. He ynoTpebyBajte 60nHMLK, KOra cTe YMOPHU UMK NoA BrivjaHue Ha
HapKOTUYHU MaTepum, arnKkoxon Unu BbHAENCTBaLMN NeKapcTBa.

EpvHcTBEHO Bpeme Ha paborta co paboTHMUM MOXe Aa uMa nocrneavuyn UCKNYyYuTernHo
TeXOK Haparawa.

3.2. PabGotete co npepynpeayBavyku paboTeH OGNMMK M BUHaXW CO NpenasHW ouwuna.
HoceHeTto Ha norogHu 3a ynotpeba M 3awiTuta U U3BpPLUEHA AEjHOCT NIUYHU CpeacTBa 3a
npepgynpenyBake, Kako AuxaTenHa macka, 3apaB 3aTBOpeHU oGyBKM co cTabuneH rpadep,
3alITUTHA Kacka v WwymMo3sarnywurtenu (aHTudoHu), ro HamarnyBa PU3MKOT Of, HacTaHyBak€e Ha
paboTHa HecpeKa.

3.3. U3GerHyBajTe onacHOCT oA BKIlyYyBaH€e Ha Nocry>KaBHUK no HeBHUMaHue. Mpean
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3a [1a ro NpMKIy4MTe BO rMaBHaTa Mpexa, ocurypajte ce fieka npekMHyBayoT 3a HanojyBame
e fnoctaBeH Ha “UCKIy4YyeHO”. AKO ja ApXuTe aroriHata MernHuua, ApXeTe ro NPCToT Ha
NPeKMHYBavyoT 3a aKTUBMpake, UM aKo ja HaxpaTe aroriHata MenHuLa Kora e BKIly4YeHa,
MOCTOMN PU3MNK Of HeCcpeKa.

3.4. Mpep pa ja BkNyuyuTe aronHata MenHuua, NpoBepeTe Aanu rm oTcTpaHyBaTe cuTe
anaTku u Kry4eBMu.

lMomowwHUK Koj e 3abpaHeT Ha poTUpayvka eAuHMLIA MOXe Aa Npeau3BUKa NoBpeau.

3.5. U3berHyBajTe HenpuMpoaHU Mo3uuumn Ha Tenorto. Pa6otaT Bo ctabunHa nonox6a Ha
TEroTo U BO CEKOj MOMEHT oApXyBa pamMHoTexa. OBa ke BM OBO3MOXW Aa KOHTponuparte
nogobap n nobe3deneH aron, ako ce NojaBu HeovyeKyBaHa cuTyauuja.

3.6. Pa6oTajTe co coogBeTHa obneka. HemojTe na pa6oTuTte co WMpoka obreka unu HakuT.
YyBajTe ru kocarta, obnekarta u pakaBute Ha 6e36eHO pacTojaHMe of POTUPaAYKUTE eAUHULIM
Ha cBuokKoT. LLinpok anuwTa, opHaMeHTH, Aorra Koca MoXe Aa ce 3apob6eHn n npemecTeHn co
poTupayku penoBu.

3.7. AKO e MOXHO Aa ce KOPUCTU HaABOPELLEH CUCTEM 3a acnupaumja, NnpoBepeTe Aanu e
BKINy4eH U pyHKLumoHnpa npaBunHo. Kopucrtewero Ha cuctemMoT 3a acnupauumja ro Hamanysa
pU3NKOT Nnopaau ocnobogeHaTa npalumHa.

4. BHumaTeneH ofHOC KOH arornor.

4.1. He npeonTtoBapyBajTe ja aronHaTta menHuua. Kopucrete ru aronHute 6pycunku camo
cnopep HMBHaTa HameHa. Toa ke dyHKUMOHUpPaA Nogobpo u nobe3deaHO Kora Ke ce KOpUcTu
MerieHl€e CO MpaB aron Bo ONCeroT Ha onToBapyBake Ha NPOU3BOAMUTENOT.

4.2. He KopucTeTe Mepay 3a arosn 4Yuj NnpeKkMHyBay € OLUTETEH.

ArornHa mMernHuuUa, Koja He MOXe Aa Ce UCKIY4YM M Aa ce BKIyYM Ha Ha4YUH npeaBuAeH of
Npou3BOAUTENOT, € onaceH U Tpeba Aa ce nonpasm.

4.3. Npen aa ro npomeHWTe NMNOCTaBYBakEeTO aros, 3ameHyBajku rv paboTHUTe anaTtku u
AoparouuTe, U KOora He KOPUCTUTE Mepay, UCKITyYeTe ja enekTpuyHaTa mpexa. OBaa mepka ro
OoTCTpaHyBa PU3UKOT Off HEHaMEPHO aKTUBMpaHe Ha aroriHaTa MefnHuua.

4.4. YyBajTe aronHu 6pycunku Ha mecTa Kage LITO AeLiaTa He MoxaT Aa cturHat. He um e
[03BONIEHO Aa MM KOpUcTaT nuuiaTa Kou He ce 3ano3HaTu CO HaYMHOT Ha paboTa co HMB U He
r'M npouuTane oBue ynarcrea. Kora Bo paueTe Ha HEUCKYCHU KOPUCHULU, aronH1Te Gpycunku
MoOXaT Aa bupart KpajHo onacHwu.

4.5. YyBajTe ru BHMUMaTerHO BawwuTe aronHu Gpycunku. MNpoBepeTe Aanu AUCKOBUTE
¢pyHKLMOHMpPaaT GecnpeKkopHO ako He ce o6e36efeHW aKo MMa CKPLUEHW WIM OLUTETEHWU
[ernoBu KOU I'v KpluaT unu meHysaat yHKuumnTe Ha aronort. lpen aa ja kopuctuTe aronHara
MenHuua, nonpaseTe rv owTeTeHUTe AenoBu. MHory Hecpekn Ha paGoTta ce gomxkaT Ha noLuo
oApXyBaHUTE eNeKTPUYHU anaTu v anapaTtu.

4.6. KopucTtete aronHu 6pycunku, goaaroum, anaTtu u ci., Bo cornacHocT co ynatcreara Ha
npousBoauTtenot. OBa, MCTO TakKa, 'M NoYnTyBa crneunryHUTe paboTHU YCNOBM U onepauuuTe
wTo Tpeba Aa ce nsBpliaT. Ynotpebarta Ha aronHy1 6pycurnku 3a annvkauum pasnnyHu og oHue
cneunduULmpaHn oa NPOM3BOAUTENOT ro 3rorieMyBa PU3MKOT oA HeCcpeKku npu pabdora.

5. MopnpLuka.

5.1. MonpaBKka Ha BawuTe eNeKTPUMYHM anapaTu e AocTanHa camo oA KBanudukyBaHu
cneuujanucTty 3a RAIDER kou kopucTaTt camo opurMHanHm pesepBHu genosu. OBa obesbeaysa
TUBKa paborta.

6. Be3begHocHM ynaTcTBa cneumMcuMyHM 3a BaweTo KynyBawe. OnwTu ynartcTtBa 3a
6e36eaHO paboTere Ha Gpycere u 6pycere, YNCTEeHEe CO YeTKa U abpa3vBHU OUCKOBMU.

6.1. OBaa aronHa MenHWLLa MOXe [a ce KOPUCTU 3a KapOouAcKo lumewe U Gpycewe Ha
AVCKOBM, YeTKake CO Xulia, Monupamwe U cevyewe Ha kKap6oH. NMounTyBajTe rn cute ynatcrea
W npepynpenyBakba, crefeTe rm TEXHUYKUTE cneumdukauum u cnukute. AKo He ru cnegute
ynatcTBarta nopony, nocrneavuute mMoxe Aa 6uae enekTpuyeH LOK, noxap v / unu Tewku
noBpeau.

6.2. OBaa aronHa mMenHULA He e nMorogHa 3a nonupawe. Bpluewe Ha akTUBHOCTM 3a KoM
aronHaTa MenHuLa He e Au3ajHMpaHa Moxe Aa 6uae onacHa u Aa posese A0 NoBpeau.
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6.3. He xopucteTe OONONHUTENHU AOOATOLM KOU NMPOM3BOAUTENOT HE MM npenopayvyBa 3a
oBaa aroniHa MmenHuua. PakToT Aeka MoxeTe Aa 3akayuTe oApeAeHa anaTka MNu anartka Ha
MalluHaTa He rapaHTupa 6e3begHo paboTteme.

6.4. [lo3soneHata portauuoHa Op3uHa Ha anaTtoT Mopa Aa 6uage Gapem epHakBa Ha
MakcumanHaTa poTauuoHa 6p3vHa Ha aronHarta nnoya. PaGoTHuTe anatu wTO ce BpTaT CcoO
6p3uHa NoOBUCOKa o MakCcUManHaTa [J03BOJieHa Ha arofiHaTa MenHuua MoXe Aa ce cKpluar, a
napuvia of HMB [ia BpTaT Co ronema bp3uHa.

6.5. HapBopewHuoTr Amnjametap u ageGenvHata Ha anaTkata Mopa ga oaroBapaaTt Ha
nopgaTouuTe AafeHN BO TEXHUYKUTE KapaKTEPUCTMKMA Ha aronHata MmenHuua. PabotHute
anaTtku co HecoopBeTHa roreMnHa He MoXaTt Aa 6uaaT cooABETHO 3alUTUTEHU UM COOABETHO
KOHTPONUpPaHU.

6.6. BpycHu G6pycHM nno4u, npupabHuuX, AUCKOBU UMK APYTY NPUMeHMU anaTku Tpeba aa
ce BKJionaT TOKMY NoJ arofioT Ha aronHara menHuua. PaboTHuTe anaTtu Kou He ce BKnonyBaaTt
TOYHO Ha aroriHaTa MeJiHMLIa ce BpTaT HepaMHOMepHO, BUGpMpaaT TeLlKo U MoXe Aa goBegat
Ao rybere Ha KOHTponaTa Haj MallvMHaTa.

6.7. He kopucrteTe owTteTeHM pabotHu anatku. lNpen cekoja ynorpeba, nmpoBepeTe ru
paGoTHUTe anaTku, Ha np. abpa3vBHU OUCKOBM 3a NMYKHaTUHUW WUIM OTKbPTEHU pbbYeTa
NoANOXEeHW AUCKOBM 3a NYKHAaTUHU U CUNHO abekbe, XKULia YeTKM 3a JIOLO NPULIBPCTEHU UMK
CKpLUeHM TenyeTa. AKO ja OTCTpaHUTe arofiHaTta MeriHuLa unu paboTHMOT anat, BHUMATESTHO
npoBepeTe 3a OlITeTyBale UMK KOpUCTeTe HOBU HeoliTeTeHU paboTHu anaTtu. Mo BHMMaTenHo
npoBepyBake M WHCTanupawe Ha anaToT, ocTaBeTe ja aroriHata MenHuua ga pa6oTtu co
MakcumanHa Op3uHa 3a egHa MuHyTa. OcTaHeTe M ApXeTe rM GNUCKUTE nvua noaaneky of
pamMHuHaTa Ha poTtauuja. HajyecTo owteTteHUTe paGoTHU anaTku Nnpo6uBaaT OBOj TeCT-Nepuoa.

6.8. PakyBajTe co nuuyHaTa 3awTUTHa onpemMa. Bo 3aBucHocT oA annukaumjata, pabortete
CO Macka 3a nuvue, 3alTUTa 3a OYM UMW 3alWTUTHU oumna. [lokonky e norpebHo, pabortete
CO Macka 3a guwere, NpuayLwyBa4m 3a cujanuuu, obyBKM UNM cneuujaneH npectyun 3a Aa
Be 3alUTUTUTE Of Marv YeCcTUYKM WITO paborar. BawmTte oun mMopa Aa 6Guaart 3alwTUTEHU of
YeCTUYKM LUTO NieTaaT BO paboTrHaTa noBpluMHa. Mackarta 3a npaB unu mackara 3a guwere
counTpupaaT npawmHa WTo ce nojaByBa Ha paboTa. AKO CTe U3NOXEHU Ha BUMCOK LUYM [ONro
BpeMe, Toa MOXe Aa AoBefe A0 rybexwe Ha cnyxor.

6.9. OcurypajTte ce geka gpyrute nuua ce Ha 6e36e4HO pacTojaHue og paboTHaTa NOBPLUMHA.
Cekoj Bo paboTHaTa o6nacT Mopa Aa HOoCU NUYHa 3aliTUTHa onpeMa. M3rpebaHute napuunma
Ha paboTHOTO Mapye UnNu paboTHOTO Nap4ye MOXe, Kako pe3ynTaT Ha ronemo 3abp3ayBake, Aa
neTtaar v ga npeausBuKaaTt NoBpeaAM MCTO Taka HaABOp oA paboTHaTa NOBpPLUMHA.

6.10. Ako nsBegyBaTe aKTUBHOCTM BO KOM anaTtoT MOXe Aa AojAe BO KOHTAKT CO XWYHM
NPOBOAHULM NMOA CTPEC UNK Aia BNujae Ha kabenoT 3a HanojyBake, ApXeTe ro eneKTPUYHUOT
anart camo 3a eNneKkTpMYHO usonupaHu padku. Kora anator BrneryBa Bo KOHTaKT CO XUBW XULM,
TOj ce NMpeHecyBa Ha MeTanHuTe AernoBM Of aroriHata MenHuua, WTo MoXe Aa npeausBuKka
eIeKTPUYEH LLUOK.

6.11. YyBajte ro kabenoT 3a HanojyBawe Ha 6e36e4HO pacTojaHMe o4 POTUMPaYKUTE anaTu.
Ako ja u3rybute KoHTporaTta Ha aroriHata MeriHMUa, kabenot mMoxe Aa 6uae uceveH unu
noBneyveH of paboTHaTa anaTka LWTO NpeAU3BUKYBa NoBpeau.

6.12. Hukoraw He ja ocTtaBajTe aronHara MefiHMLA Mpej anarToT LerlocHO aa ce poTtupa.
AnaTtkaTa WTO ce BPTU MOXe Aa Aonpe A0 06jeKT, WTo pe3ynTvMpa co ry6eswe Ha KOHTponarta
Hap aronHarta menHuua.

6.13. Jopgeka ja HocuTe aronHaTta MeriHMUA, He ja ocTtaBajTe. Bo cnyyaj Ha HeHamepHO
ponuvpake, BalwaTta obrneka unu Kkoca Moxe ga 6uae 3arnaBeHa Bo paboTHaTa anaTka, WTO
pe3ynTvpa co owTeTyBake Ha anaTtoT BO BalleTo Tero.

6.14. PegoBHO 4yMcTeTe I'M OTBOPUTE 3a BEHTUNaUMja Ha aronHata menHuua. Typ6uHata
Ha eNneKTPUYHUOT MOTOP BLUMYKYBa MpalinHa BO KyKMLITETO U aKyMyrnauujata Ha meTanHarta
npaiuvHa ro 3rorieMyBa PU3UKOT Of} eNIEKTPUYEH LLOK.

6.15. He ynotpebyBajTe aronHa menHuua 6nu3y o 3ananuBu matepujanu. Jletaukute
MCKpPM MOXaT Aa npeAvM3BUKaaT nanewe Ha TakBU MaTepujanu.
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6.16. He kopucrtete paboTHuM anatu koM GapaaT npuMMeHa Ha cpeacTBa 3a Jagee.
Ynotpe6aTa Ha Boaa unu apyru cpeacTBa 3a nagewe Moxe Aa npeau3BuKa eneKkTpuYeH LLOoK.

7. 3eMeTe MUTO U COBETU 3a Aa ro usberHere.

7.1. HeHapejHaTta peakumja Ha MawmuHaTa e ucdprnieHa Kako pe3ynTaT Ha 3akiy4dyBake
unu Gnokupawe Ha pPOTUPAYKOTO CpPeAcTBO, abpa3uBeH AUCK, TyMeHu cabBydep, 4yeTka 3a
Xuua u MHory noBeke. [puTUckaHe N OHEBO3MOXYyBake AoBeAyBa A0 HArno 3anupambe Ha
poTauujaTta Ha pabOTHMOT MHCTPYMEHT, Mopaau Toa brinowrnandbLT 4o6MBa CUNHO 3abp3yBare
BO HacoOKa CNpPOTUBHA Ha HacoKaTa Ha BPTeHe Ha anaToT BO To4KaTa Ha Grokupame, U cTaHyBa
cBoeBoneH. AKo, Ha NpuMep, abpa3nBeH AUCK ce 3aKNMHW unu Gnokupa Bo obpaboTtyBaar
nomarano Pabot Ha OuCKOT, KOj gonupa Aetanu, MOXe Aa ce HaBegHyBaaT M OUCKOT ga ce
CKpLUM MNU Aa HacTaHe oaBpaTHa. Bo oBoj cny4aj, AuckoT ce 3a6p3yBa KOH onepaTopoT Ha
MaluuHaTa unu BO CNPOTMBHA Hacoka, BO 3aBUCHOCT Of, HacoKaTa Ha BpTeHe Ha AUCKOT U
MeCTOTO Ha aHraxupawe. Bo TakBu cnyyaum abpa3vBHUTE OMCKOBM MOXE Aa Ce CKpLuaT.
BpakameTo ce jaByBa Kako pe3yntaT Ha HecooABeTHa UK HenpaBUIHa ynoTpe6a Ha aronHarta
MernHuua. HeroBoTo nojaByBake MOXe [la ce Cnpeyu co crefiele Ha COOABETHUTE MEepPKMU Ha
NpeTnasnuMBOCT ONULLAHW NoJony.

7.2. YyBajTe ja aronHaTa MenHuLa LBPCTO U ApXeTe MM paueTe U TernoTo Bo TakBa nomnox6a
Kako Aa ce CMpOTUBCTABMTE Ha MOXHMOT NoBpaTeH yaap. AKo briownandsbT MMa NOMOLUEeH
payka, cekorawl KOpUCTeTe ja 3a Aia ro KOHTponupare Nogo6po Npu oaBpaTHA UMK Kaj HOBUTE
Ha peaKkLMOHepHM MOMEHTU 3a Bpeme Ha BKIy4YyBake. AKO NPeTXoAHO npe3emMeTe COOABETHU
MepPKU Ha npeTnasnMBOCT, MOXeTe Aa ja KOHTporvMpare MalluMHaTa Kora Ke ce nojaBu
HEKOHTPOJIPAHO UMK CUJTHO BPeMe Ha peakuuja.

7.3. Hukoraw He cTaBajTe ru paueTte 6nu3y potupaykute paboTHM anaTku. Ako ce nojaBu
Hanag, anaTtoT MoXe Aa Be NoBpeAu.

7.4. N3berHyBajTe ga ctouTe BO obnacrta Kaje LUTO aroriHata MeJiHMLIA Ke CKOKHe Kora
ke ce nojaBu yaap. YaMpaweTo ja ABMXKM MallMHaTa BO HacoKa CMpOTMBHa Ha npaBeLoT Ha
ABWXeHe Ha anaToT BO 30HaTa Ha 3akrny4vyBame.

7.5. Pa6orajTe ocob6eHO BHMMaTenHo BO oObrnacTute Ha arnu, OocTpu pabGoBuM MU Cn.
N36erHyBajte ogBpTYyBake UMK 3arnaByBake Ha paboTHUTe napyvMHa BO paGoOTHOTO napue.
Bo cnyu4aj Ha arnu unu octpu paboBu, UNK Kora poTUPaYKOTO CPEeACTBO € OCTPO oAGMeHo,
NMoCTOM 3ronemMeH pu3uK o 3arnaByBakwe. OBa npeamMsBuKyBa rybewe Ha KOHTponata Ha
MaluMHaTa unv noBpaTteH yaap.

7.6. He kopucTteTe CUHLUMPU WM FPaHKM 3a ceyewe. BakBute pabGoTHM anatu 4vecTto
npeav3BUKYBaaT NoBpaTeH yaap unm rybewe Ha KOHTporiaTa Haf aroriHata MenHuua.

8. MocebHM ynatcTBa 3a 6e36egHO paGoTerwe NMpU Menexwe UNKU ceyewe co abpasuBHU
LOUCKOBU

8.1. Kopuctere camo npeaBuaeHuTe 3a BawwoT brnownand abpasvBHUA OUCKOBU U
HaMeHeTu 3a ynoTpeba abpa3uBeH AUCK KyKULLITeTo. AGpa3nMBHM AUCKOBMU KOU He ce HaMeHeTu
3a brnownanda He MoXaT Aa 6uaaT 3aWTUTEHN JOOPO U He rapaHTMpaaT 6e36egHa paboTa.

8.2. be36eaHOCHMOT KOXyx Tpeba ga ce NMOBpP3aHM LBPCTO KOH brnownanda M ga e
rouupaH Taka WTo Aa o6e3bedyBa MakcMmanHa 6e36eAHOCT, Ha Np. abpa3MBHUOT AUCK He
cMee ga 6uae Haco4YeH HeMOKpUEH o 06BMBKa Ha onepaTopoT Ha MawuHaTta. KoxyxbT Tpeba
[a WTUTU pabOTHMKOT CO MaluMHaTa NpoeKLuuvja Ha OTKbPTEHU Nap4uka U of BrieryBakeTo BO
KOHTAaKT CO pOTUPaYKMOT abpa3nBeH QUCK.

8.3. YnoTpebara Ha abpa3vBHU ANCKOBU € O3BONIEHAa CaMO 3a LieNnuTe 3a KO ce HaMeHeTH.
Ha npumep: HuKorawl He MecCOK CO CTpaHa Ha ce4vyewe AUCK. [JuckoBUTe 3a cevyewe ce
[W3ajHUpaHU 3a OTCTpaHyBake Ha MaTepujanoT co pabort. [lpumeHaTa Ha CTpaHUYHUTE CUNU
MOXe Aa MM CKpLUw.

8.4. Cekorawl KopucTeTe 3alWITUTHU HaBPTKU (8), kom ce BO GecnpekopHO cocToj6a u
oaroBapaaT Ha AMMeH3uM U ¢hopma Ha KOpUCTEHMOT abpas3uBeH puck. BpaBute (8) 3a
[VCKOBUTE 3a ceyele MOXe [a ce pa3nuKyBaaT of, OHMe 3a Menewe AuckoBu. Kaj Hekowm
moaenu cdukcHUTe HaBpTKM (8) mMoxaT 3a ce KopucTaT M 3a OUCKOBM 3a Opycemse, Kako ce
Hape3HULM of o6paTHa cTpaHa co u3gageHarta Aern KOH AUCKOT.
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8.5. He kopucteTe abpa3vMBHU OUCKOBM oA norosieMu arnomepu. [luckoBute 3a noronemu
MallMHU He ce HaMeHEeTM 3a poTauuja co GP3MHMU CO KOU ce BpTaT BO NOManuTe U Moxe ga ce
CKpLUW.

9. NMoce6Hu ynaTcTBa 3a 6e36egHO paboTeHe Ha AUCKOBUTE 3a ceYekse.

9.1. U3bGerHyBajTe ro 3arnaByBak€TO Ha CEYMBOTO MNM Aa ro 3aterHyBate. He Bpwm
npemHory Ana6oku napumkba. MpeontoBapyBaweTo Ha AMCKOT 3a ce4yele ro 3rornemyBa
PU3UKOT o4 Briokupame unm 6rnokupame, a co Toa U NojaBa Ha NOBpaTeH yaap UM owTeTyBakbe
popaeka ce porupa.

9.2. U3bGerHyBajTe Aa ctoute Bo obnacra npep u 3ap poTUpaYvkMoT AUCK 3a cevyerse. Kora
OVCKOBM 3a ceyee ce HaofaaT BO paMHUHA CO BalleTo Teflo, BO cly4aj Ha noBpaTeH yaap,
aronHata MeJiHMLa CO POTMPaAYKMOT AMCK MOXe Aa CKoKaaT NMpaBO Hanpen KOH Bac U ga Be
noepepar.

9.3. AKO AUCKOT 3a ceuyerse 3arnaBeH UM Kora e NpeKknHaT, UCKITyYeTe ja arofiHata MenHuua
M OocTaBeTe ja caMO OTKaKo AMUCKOT Ke nmpecTtaHe Aa porupa. Hukoraw He ob6upayBajte ce Aa
ro u3BaguTe poTUPaYKMOT AUCK Of KaHaroT 3a cevyere, UHaKy MOXe Aa ce MojaBu noBpaTeH
yAap. OapenyBsate U enMMUHUpPal-e Ha NpuYMHaTa 3a LieM.

9.4. He Bpakajte ja aronHata MenHuUa ako OAUCKOT € BO oTce4karta. [lpea BHMMaTenHo
ceyer-e, NoyYeKajTe AUCKOBU 3a ceyewe [a ja AOCTUMrHaT HeroBaTa LernocHa Gp3vHa Ha
ueHTpudyrupare. Bo cnpoTtmBHO, AUCKOT MOXe Aa ce 3arflaBu, OTCKOKHE oA, paGoTHOTO napye
“nu aa npegvsBuUKa NoBpaTeH yaap.

9.5. YBepeTe ce geka ronemu OenoBu ce LBPCTO NMPULBPCTEHUW Ha COOABETEH Ha4MH 3a
[a ce Hamanu pu3MKOT oA MoBpaTeH yaap LITo npousrneryBa o4 AUCK 3a cevyetbe BO 06NUK
Ha KNUH. 3a Bpeme Ha cevyel-eTo, roneMu getanu Moxart Aa ce HaBegHyBaaT nop cunarta Ha
concTBeHaTa TexuHa. Pa6oTHoTo napye Tpeba aa 6uae noanpxaHo of ABeTe CTpaHU, Gnusy
[0 NUHMjaTa 3a cevere U Ha ApPYruoT Kpaj.

9.6. Bugete ocobeHO BHMMaTENHM Kora npecekyBaTe KaHanu BO SWAOBU MNU BO ApYyru
obnactu kou MoxaT Aa M KpujaT M3HeHapgyBawaTa. [JUCKOBUTe 3a ceyvyere MoOXe JAa
npeau3BUKaaT MallMHaTa Aa Aojae BO KOHTAKT CO LieBKMU 3a rac Unv Bopga, A4anHOBOAU UIU
Opyry npeamMeTu.

10. Moce6HM ynaTcTBa 3a 6e36eaHO Gpycere Ha abpa3MBHU paboTu.

10.1. He KopucTeTe nperorieMuM NUCTOBM 3a LWIKPUNLUM, NOYMTYBajTe MM ynatcTBaTa Ha
Npou3BOAUTENIOT 3a LUMUpPINa.

10.2. AGpa3vBHaTa xapTuja LITO UCTEKyBa oA AUCKOT MOXe Aa npeausBuKa noBpeau, Kako
1 GrokuMpame 1 Nykakwe Ha WKypKa, unv otnag.

11. Moce6Hu ynatcTBa 3a 6€36e4HO YMCTEH€ CO XKUIHU YETKM.

11.1. He 3abopaBajte geka Aypu U NpuM HOpManHo yHKUMOHMpPaHe, XWUMHaTa 4eTka
Kanku cnojHuum. He npeonToBapyBajTe ja XunHaTa YeTka CO MPEMHOry TeLKO NpUTUCKaHe.
JKuuyaHuTe 4eTKM KOM UCTEKyBaaT of XUIHaTa 4YyeTka JIeCHO MoXaT Aa HaBresaT BO Bawarta
obneka v / unu Koxa.

11.2. NpoBepeTe ganu XuyaHaTa YeTKa He ja Aonupa 3awTUTHaTa jakHa. )KuyaHuTe 4eTku
BO popma Ha ANCKOBU M Yallu MOXe Aa ro aronemart HUBHUOT AujaMeTap nopagu cunara Ha
KoMMpecuja u LeHTpudyranHm cunm.

12. [OonbnHUTENHU yKa3aHusi 3a 6e3onacHa pa6ora.

Pa6orteTte ¢ npeana3Hu ouuna.

12.1. WsnonsBanTe noaxoaswu npubopu, 3a Aa OTKpMeTe eBeHTyanHO CKPUTU MnoA
NMOBBLPXHOCTTA TpbbOONpoBOAU, UMM Ce OOBbpPHETE KbM CLOTBETHOTO MECTHO CHabauTenHo
apyxectBo. BnnsaHeTo B CHLNPUMKOCHOBEHME C MPOBOAHWULM NOA HamnpexeHWe Moxe pa
npegvM3BMKa noxap M TOKOB yAap. YBpexaaHeTo Ha rasonpoBop Moxe Aa poBege A0
ekcnno3us. NoBpexaaHeTo Ha BOAONPOBOA4 UMa 3a NocreACTBUE rofieMn MaTepuasitHm LWeTu u
MOXe Aa npeav3BuKa TOKOB yaap.

12.2. Ako 3axpaHBallOTO HanpexeHue 6bAe npekbCcHaTo (Hanmp. BcneacTBuMe Ha
npeKkbCcBaHe Ha TOKa UMY aKo LwencenbT 6bAe M3BafeH OT KOHTaKTa), Ae6rokupanTe NycKoBuUs
NpeKbCcBay 1 ro nocraBeTe B NO3ULMA - u3knoyeHo”. Taka Wwe npegoTBpaTuTe HEKOHTPONUPAHO
BKINIOYBaHe Ha brrownanda.
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12.3. Kora pakyBaTe cO KamMeHM Mmatepwmjanu, paboTeTe CO HaABOpeLleH CUCTEM 3a
eKCcTpaKkuuja Ha npawuHa. Ynorpebata Ha cuctem 3a cobupar-e npalmHa ro orpaHuyyBsa
3paBCTBEHOTO OLITETYBake NpeAn3BUKaHO oA NMpalunHaTa.

12.4. Nopeka paboTuTe, LBPCTO APXKETE ja anaToT Co ABETe paLie U ApKeTe LBpCTa nonoxota
Ha TenoTo. Co aBeTe pale, aronHaTta MenHuua e no6eséeaHa.

12.5. O6e36enete petarbHM 3a obpaboTka. [letanute Kou ce 3adpaTeHU CO COOABETHMU
¢UTUH3M UK 3arpaam ce 3aKry4eHu NOoLBPCTO U MOCUTYPHO OTKOIKY aKo ro ApXuTe cOo paka.

12.6. YyBajTe ro BaweTo paboTHO MecTo Yucto. MelwaBMHU oA pa3nUYHU MaTepujanu ce
ocobeHo onacHU. PrieKCMOUNHU oaneaHouM Ha NECHU MeTanu MoXe [a ce camo-3ananu unu
ekcnrnopupaar.

12.7. He kopucTeTe mMepay 3a aron kora ka6emnor 3a HanojyBawe e owTeTeH. Ako kabenor
e oliTeTeH 3a Bpeme Ha paborara, He ro Aonupajrte. BegHalu uckny4yeTte ro npukny4YokoT on
LUITEKepoT.

OwTeTeHuTe kabenu 3a HanojyBak-€ ro 3rofieMyBaaT PU3NKOT Of, eNIeKTPUYEH LLIOK.

HenountyBaweTo Ha ynaTtcTBaTta MoXxe Aa AoBeAe A0 erleKTpuueH yaap, noxap v / unm
Cepuo3Hu nospeau.

12.4. Nopeka paboTuTe, LBPCTO ApXKeTe ja anaToT co ABeTe paLie U ApXKeTe LBpcTa nonoxo6a
Ha TenoTo. Co ABeTe palle, aronHaTa MenHuLa e nobe3beaHa.

12.5. O6e36eneTe petarbHM 3a obpaborka. [letanute Kou ce 3adpaTeHUn CO COOABETHMU
(PUTUH3MN UK 3arpaam ce 3akily4eHU NOLBPCTO M NMOCUTYPHO OTKOJIKY aKo ro ApXuTe co paka.

12.6. YyBajTe ro BaweTo paboTHO MecTo Yucto. MellaBMHU oA pa3nNUYHU MaTepujanu ce
ocobeHo onacHW. PrieKCMOUNHM oAneaHoUM Ha NNECHU MeTanu MoXe [a ce camo-3ananu unm
ekcnnopuvpaar.

12.7. He kopucTeTe mepay 3a aron kora ka6ernort 3a HanojyBawe e owTeTeH. Ako Kabenor
€ owTeTeH 3a BpemMe Ha pabortarta, He ro gonupajte. BegHaw uckrnyyere ro npukny4yoKkoT oa
LITEKepPOT.

OwTeTeHnTe Kabenu 3a HanojyBak-e ro 3rofieMyBaaT PU3NKOT Of} eNIeKTPUYEH LLOK.

HenountyBawmeTo Ha ynartcTtBaTta MOXe Aa AoBeAe A0 erleKTpU4eH yaap, noxap v / unm
Cepuo3HN NoBpeau.

13. ®yHKLMOHANHO ONUC N HaMeHa Ha brinownanda.

‘brnownand LT e payeH anar co usonauumja ll knaca. YnpaByBaHo ce co nomoLl Ha eHodaseH
KONeKTop MOTOp, Yuja Gp3MHa Ha poTaumja e peayLupaHa co NoMoLl Ha KOHYCHa 3abHa 6p3nHa
Cco AbroobpasHu 3abu. brnownancbT € HaMeHET 3a cevyere, rpy6o Gpycere U YNCTEHE CO
XKULA YeTKM Ha MeTarHu U KameHu NoBpPLUMHK 6e3 ynoTpeba Ha Boga. Co cneuumjanHu gopaToum
3a Toyere brrownangbLT MoXe Aa ce KOPUCTU U 3a Gpycere co wmuprna. He ce go3BonyBa
ynotpe6a Ha brrnolunarnda 3a akTMBHOCTU pa3nNU4yHu of HeroBaTa HaMeHa.

14. Nndopmauun 3a emntyBaH 6yyasa n BUbOpaumm.

BpeaHocTute ce mepu cornacHo EN 60745.

HuBo Ha 3ByuYeH nputucok: LpA = 92,5 dB (A)

HuBo Ha 3By4YHa mokHocT: LWA = 103,5 dB (A)

PaGorteTe co npurywysauu!

HuBo Ha BuGpauuu ah = 6.97 m/s2

Kaj noBpLunHckmn 6pycerse n rpy6o bpyceme. leHepupaHa Bubpaumu:

ah = 13 m/s2, HeonpepeneHocT K = 1,5 m/s2.

14. Unchopmauum 3a emutupaHa 6yyasa u Bubpaumm.
BpepHoctute ce mepar cnopen EN 60745.

HuBo Ha 3ByuYeH npuTucok: LpA =92,5 dB (A)

HuBo Ha 3By4Ha mokHocT: LWA = 103,5 dB (A)

Pa6orat co npupywyBsaun!

HuBo Ha BuGpauumn ah = 6,97 m/s2

3a noBpLUIMHCKO Menewe U rpy6o menewe. leHepupaHu BUOpauum:
ax =13 m/s2, HecurypHocT K = 1,5 m/s2.

15. NMopgroToBKa 3a paboTa.
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15.1. UHcTanaumja Ha 3alITUTHa onpema.

Mpen na HanpaBuTe 6MNo KakBa paboTa Ha aronHara MenHULA, UCKIyYeTe ro NPUKIYYOKOT
O/, HanojyBaH-€eTO.
15.1.1. 3awTnTtHa o6BUBKa (6).
HamecTeTe ja 3awTuTHaTta 3awTuta (6) Ha HOorapkarta Ha aronHara menHuua. Hamecrete ja
nonox6aTta Ha 3awTUTHaTa jakHa (6) cnopen cneuuduyHaTa aKTUBHOCT Koja ce M3BeayBa.
WHcTanupajTe ro 3aliTuTHOTO KyKkuwTe (6) 3a 3awiTUTa 04 UCKPU KOM UCTeKyBaaTt oA pabora.
15.1.2. NomoluHa payka (4).
KopucTeTe ja aronHaTa MenHuLia camo co NOMOLLIHa payka (4). BpTu ja gononHutenHara payka
(4) Bo 3aBUCHOCT oA TOa Kako MallMHaTa paboTu NieBO UMM [EeCHO oA rnaBara.
15.2. MoHTaxa Ha anaTku 3a Meneme.
Mpen Aa HanpaBuTe 6MNo KakBa paboTa Ha aronHaTa MenHuLa, UCKIy4YeTe ro NPUKy4oKoT oA,
HanojyBameTo.
Kora pakyBaTte, AuckoBuTe 3a 6pycere u cevere ce 3arpeBaat MHOTY, He r'v Aonupajte goaeka
He ce onapar.
UcunucTete ja BpaTuukata M cuTe AenoBM WTO Ke rM MoHTupate. Kora ru 3arterHyBaTte u
ocrnoboayBaTe anartute, NMpUTUCHETe ro konyeto (3) 3a Aa ja 3aknyuyute BpaTuyKkara Ha
aronHaTta MenHuua.
MpuTUCHETe TO KONYETO 3a 3aKilyYyyBake Ha BpaTUIIOTO caMo Kora e crtauuMoHapHo. UHaky,
aroriHaTta MeriHMLIa MOXe fa ce OWTeTH.
15.3. lUcK 3a MeneHe Unm cevyeme.
BHumaBajTe Ha fo3BoneHUTe AMMEH3MM Ha paboTHOTO napye. [ujameTtapoT Ha Aynkarta
Mopa Aa ce BKJIONM Ha LieHTpMpaykaTa Hora Ha npupabHuuara. He kopuctete agantepu unu
peanyktopu. Mpu mMoHTMpawe Ha [ujamaHTcKaTa ceyew-e OUCKOBM BHUMaBajTe cTpenkata
AeKpeT HacokaTa MM Ha poTauuja, Aa ce coBrnara co HacokaTa Ha BpTewe Ha brnownanda
(BupeTe cTpenkarta Ha rmaBaTa Ha briownaida). 3a Aa ru 3aknyyuMTe AUCKOBUTE 3a Menewe
WNu cevyewe, HABPTYBajTe ja HaBpPTKaTa 3a 3akny4yBake (8) U 3aTerHeTe ja co cneuujanHuoT
kny4. Mo uHcTanupaweTo Ha abpa3sMBHMOT AUCK, NMpoBepeTe Aanu AUCKOT € MpaBUITHO
MOHTUPaH 1 Moxe cnoboaHOo Aa ce poTupa npea Aa ja BKIy4MTe arofiHata MenHuua. YBeperte
ce geka abpa3svBHUOT AUCK He ro Aonupa 3alTUTHOTO KYKULLITE NN APYrv arofHn Gpycunku.
15.4. YncTa XKuua unu xuua 3a xuua.
KopucrteHaTa 4alukoBuaHa Unv AMCK XKuua YyeTka Tpeba ga Moxe Aa ce HaBMBa Ha BPaTUIoTo
Ha brnownanda TOnNKy Aeka Aornpe LBPCTO A0 NpupabHuua Ha BpaTUIIOTO Ha KpajoT Ha
3aBouTe. 3aTerHeTe ja YeTkara Unm YeTkaTa 3a Xuua co Knyu.
16. Cuctem 3a cobupare npalimHa.
Mpawouu, nayaTt npu obpaboTkaTa Ha MaTepujanu Kako coapxat ofloBo 60u, HEKOM BUAOBU
ApBO, MMHEpanu U MeTanu Moxart Aa 6uaart onacHu 3a 3apasjeTo. KoHTakToT A0 Koxarta
MNu BAMLLIYBake Ha TakBU MpawiouyM MoXaT Aa npeavusBuKaaT aneprucku peakuvim v [ unu
3abonyBaka Ha AULIHWATE NaTULITA Ha pabOTHMKOT CO anaTt UMK ce HaofraaT Bo 6nMM3vHa nuua.
OapeneHu npaB npuMep 3a cenapauuvja ce npu o6paboryBawe Ha 6yka u aab, ce cmeTtaar
3a KaHueporeHu, ocobeHO BO KOMOMHaLMja CO XeMMKanuu 3a TpeTMaH Ha ApBO (Xpom,
KOH3epBaHCU U Ap.). AKO € MOXHO, KopucTeTe cUCTEM 3a NpaBek-e npawnHa. O6e3benete
no6pa BeHTUNauuja Ha paboTtHoTo MecTo. Ce mMpenopavyyBa KOpucTewe Ha pecnupaTopHa
macka co c¢unTtep oa opaeneHue P2.
17. Pa6ota co aronHa menHuua.
17.1. O6pHeTe BHMMaHMWE Ha HanoH Ha cTpyja! HanojyBauykuor HanoH mMopa Aa opgroBapa Ha
nogaTtouuTe Ha Tabnuykata co nogatoun. AnapaTute o3HayeHu co 230 V, ucto Taka, Moxar Aa
ce HanojyBaaT co HanoH og 220 V.
17.2. Mpu HanojyBak-€ Ha arofiHata MefiHULA oA reHepaTopu KOU HeMaaT AOBOSIHO eHepruja,
HemMaaT COOABETHO perynupakme Ha TeH3MWUTe CO 3rofieMyBalbe Ha [aneynmHCKUoOT cTpyja,
npu BKIy4YyBake MoOXe Aa ce HabrbyayBa NpuBpeMeH naj Ha MOKHOCTa UNN HeCOooABEeTHO
oAHecyBawe Ha brnowrnanda. buaete curypHu geka reHepaTopoT LITO FO KOPUCTUTE e
cooaBeTeH, 0COOEHO BO OAHOC Ha HaNoOHOT U (hpeKkBeHUMjaTa.
17.3. HapBopeluHa ynoTtpe6a.
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BknyyyBajTe mawmHata camMo BO MHCTanauuMm OMpemMeHuW CO eneKTpU4YHM npekumHyBad Fi
(NpeknHyBay 3a 3alITUTHa UCKIYy4YyBaHk-e cO AedeKTHOTOKOBA 3aluTuTa), a cTpyjaTa Ha yTeuka,
npu wto ce aktusupa T3 Tpe6a Aa e He noBeke oA 30 mA., Cnopep “Hapen6a 3 3a ypen Ha
eINeKTPUYHUTE Ypeau U eNeKTPUYHN NIMHUK “.

17.4. BknyyeTte n ucknyuere.

3a BknyvyBaH-e Ha briownaida nosneyete Ha AecHO 6e36eAHOCHNOT nNu3rad (2), 3a Aa MoxeTe
[a NnpUTUCHeTe Aane4YnHCKMOT npekrMHyBad (1) Hanpea Bo Hacoka rmaBaTa Ha briownanda. 3a
fAa ro 3aknyuyuTe NPeKUHyBayoT 3a akTuBMpawe (1), NpUTUCHETe ro AoAeka He NMoyvHeTe Aa
KnukHeTe. 3a ga ja ocnoboauTe aronHata MeriHMLa, OTNYLITETe ro NMPeKMHyBa4yoT 3a naysa
(1) ako e 3akny4eH, NPUTUCHETE Ha 3aAHMOT Kpaj u oTnywTeTe ro naneuort (1). NMpoBepeTte
rM paboTHuTe anaTku npeg ga ru kopuctute. PaboTHMOT anat mopa Aa ce MHcTanupa Ha
GecnpekopeH HayuH 1 ga ce potupa 6e3 ga ce gonupa Hukage. Heka ce potupa 6e3 ToBap
3a HajmarnKy eaHa muHyTa. He ynotpebyBajTe owiTeTeH paboTeH anar, owTeTeH unv Bubpupa.
OwTeTeHnTe paboTHN anaTku MoXe Aa ce owTeTaT U Aa NpeAu3BUKaaT CePMO3HU NoBpeaun.
MNpen pa ce gonpe Ao paboTHaTa NoBpLIMHA, MaluMHaTa Mopa Aa paboTu co MakcumariHa
6p3uHa.

BupeTte BHMMaTenHuM Kora pexeTe rm KaHanuTe BoO SUA0BU 3a Hoceke. [pen Aa 3anoyHeTe co
paboTta, KOHCYNTUpPajTe Ce CO rPafAEeXHMUOT UHXXEHEP, apXUTEKT NN MeHallep Ha rpagunuiuTe.
3aknyyeTte rm MallMHCKUTE [EeNI0BU COOABETHO.

He npeonToBapyBajTe ja aronHaTta MenHuLa A0 CTeNeH [0 KOj HeroBOTO poTupakse Ke npecTaHe.
Mpu pabora, AMckoBuUTE 3a Gpycere U ceyere ce 3arpeBaaT CUNTHO, He MM Jonupajte npea aa
ce nsnageHu.

17.5. Fpy60o meneme.

Hukoraiw He kopucTeTe rpy6 menexwe AUCKOBM.

Kora pa6otute co rpaaueHT op 30° go 40° kora menexeTo Ke NOCTUrHeTe Hajaobpu pesynraTu.
MomecTeTe ja aronHaTa MenHuLa CO yMepeH NPUTUCOK Hanpea v Ha3aa. O6paboTeHuoT gen
Hema fa ce nperpee, HeroBaTta NoBpLUNHA Ke ja NpoMeHu GojaTta, a Anabokute 6pa3au Hema
na ce coopmupaar.

17.6. Bpycene co namenapeH AUCK CO LWUMUprna.

MoxeTe UcTO Taka Aa paboTuTe Ha CBMTKaHUTE NOBPLUMHM CO GpyceH Lunak 3a 6pyceme.

17.7. Ceuerse Ha meTan.

Kora ceuewe, paboTn co ymepeHa, npunarogeHa xpaHa. He nputuckajte ro guckoBu 3a
ceyere, He KIMHTETE ro Unu He BpTeTe ro co 1oa. Kora ja uckny4yyBaTte aronHaTta MenHuua, He
ro npucunyBsajte AncKoT. Kora ceyerwse npocunu n LeBKu €O npaBoarosfieH npecek, Hajaoopo
e ia ce NMOYHe CO ceyeHe 0/ HajMarnuoT npecek.

17.8. Ceuerse Ha KaMeHU maTepujanu.

MoxHO e camo a ce KOPUCTM aroriHaTa MeriHULa 3a CyBO Ce4YeHe 1 CyBO MereHe.

Kora ceuyewoe kameH MaTepujanu, Hajaobpo e ga ce KOPUCTU AujamMaHT cevere [UCK.
KopucTteTe ja aronHaTta MernHuua camMo CO CMCTEM 3a cobupawe npalivHa U pakyBajTe co
Macka 3a npawmHa. lNpu cevyerwe 0Co6eHO LIBPCTM MaTepujanu, Kako LITO € 6eTOHCKMOT 6eToH,
AVjaMaHTCKUOT CEerMeHT 3a cevyer-e Moxe Aa ce nperpee u ga ce owretu. OBa e MHAMKaumja
3a NeHNMBU BeHel Ha Hea. Bo oBoj cnyuaj, oTceveTe ro ceyew-eTo M NoYeKajTe Aa ce M3naau
AVjaMaHTCKMOT AMUCK, AO03BONYBajkm My Aa ce BpTaT 3a HeKoe BpemMe Ha MupyBake COo
MakcumarnHa 6p3uHa. 3HaunTenHo HamaneHaTa 6p3nHa Ha cevere U NojaBaTa Ha GpunujaHTeH
BeHel ce MHAMKauuu 3a “pocafeH” AujamaHTCKkM cermeHT. Moxete ga ro “yHuwiturte” co
KpaTKo HamarlyBake Ha abpa3suBHMOT MaTepujan, Ha Np. CMNUKaTHa Tyna.

18. OgpKyBaH€e 1 cepBuUC.

18.1. OppxyBaHe U YUCTEHE.

MNpep na HanpaBuTe 6MNo KakBa paboTa Ha aronHaTa MeJiHMLa, UCKITy4YeTe ro MPUKITy4OKOT o
HanojyBaHeTo.

3a ga paboTtu gob6po v 6e3benHO, ApXKeTe ja aroflHaTa MeflHMLIA U OTBOPUTE 3a BeHTUNauuja
YncTHm.

Mpu ekcTpeMHO TeLKN paboTHM YCNOBU NPU ceveH-e Ha MeTanu 3a BHaTPeLHW NOBPLUMHMN Ha
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KYKULLTETO MOXe [a ce OANIOXKU ToKkonpoBexaaly npas. OBa MoXe fa ce Mella co 3awiTurara
Ha aronHata MenHuua. Bo TakBu cny4dau ce npenopadvyBa KOpPUCTEeH€ Ha CTauMOHapHa
acnupauMoHHa CcuUCTeM, YeCcTOTO ucLean OTBOpUTe 3a BeHTUNauuja U BKIy4YyBaheTo
Ha brnownanda BO CUTYpHOCEH enekTpuU4yHM npekuHyBad Fi (npekuHyBay 3a 3awTuTHa
McKIyvyBake co fedeKTHOTOKOBA 3aluTUTa), a cTpyjaTa Ha yTeuka, npu WTo ce aktusupa AT3
Tpe6a Aa e He noseke ox 30 mA cnopea “lNpaBuno 3 3a enekTpMYeH cUCTEM U AU3aAjH Ha
eneKkTpuyHa Mmpexa”.
HanpaBete nepuoaunyHm naysm Bo paborara.
BHumaTenHo yyBajTe 1 BHUMaTENHO paKkyBajTe cO AONOSNHMTEeNHaTa onpema.
18.2. 3ameHeTe ru YeTKUTe 3a jarnepoa.
WckopeHeTo (MOKpaTKo o4 5 mm), TONSIO UK CKPLUEHO jarfeH YeTKU Ha MOTOpPOT Tpeb6a BeaHaLu
Aa ce 3amMeHart. Cekorawl 3ameHeTe ' ABeTe YeTKU BO ucto Bpeme. Kopucrete camo npemuH
Co jarnepopeH YeTka Ha KBanuduKyBaHO N1Lie Koe KOPUCTU OPUTMHAITHW AEeN0BY BO OBNacTeH
cepBuc LeHTap Ha RAIDER.
18.3. AKko Ha aronHarta MenHuLa ce nojaBu abHopMareH Lym, npectaHeTe Aa paboTuTe BegHall
M KOHTaKTUpajTe ro HajonuckmoT cepBuceH ueHTap RAIDER.
19. 3awTuTa Ha XXMBOTHaTa cpeauHa.
Co ornep 3awWwTuUTa Ha XXMBOTHaTa cpeAuHa anat, AononHuTenHute gadgets u
nakyBaweTO Mopa Aa 6uaart noanoxeHu Ha cooaBeTHa o6paboTka 3a NoBTOpHA
ynoTtpeba Ha cogpXaHuUTe BO HUB BPeAHU CYPOBUHU.
He rn cdhpnajre enekTpuyHuTe anatn Bo oTnaaoT oA AomakuHcTBaTa! CornacHo
OupektuBata Ha EY 2012/19 / EC 3a uCKOpUCTEHU €NEKTPUYHU U eNIeKTPOHCKU
_ ypeau n acompmMaumjata U Kako HaLMOHarneH 3akoH MOKTa, KOM He Moxar ga ce
KopucTaTt noBeke, Tpeba Aa ce cobupaart ogaenHo U Aa 6uaaTt NoANOXKeHU Ha
coofBeTHa o6paboTka 3a O6GHOBYBaH€e Ha CoOApXaHUTE LUTO M'M NpaBu BPeAHU CYPOBUHU.
MpukaxaHu npeameTy:
1. 3awTnuTHa Gapuepa 3a TpUrep NpekMHyBay (cnpeyyBa criy4yajHo npedpnyBate).
2. NMpeknHyBay 3a KOMMneTMpame.
3. Konye 3a 6rnokunpatse Ha BpaTunoro.
4. MNomowHa payka
5. MopamHyBake Ha npupabHuuaTa.
6. Mappa.
7. NononHUTeNHO HaBOjHa AyMKa 3a NMOMOLIHaTa payka. 3a noronema yao6HoOCT npu pabora,
NOMOLLHa payka MoXe Aia ce NOMeCTU NIeBO UIU AEeCHO of GpycUnku.
8. 3aBpTKa 3a HaBpTyBaHe.

- &

3awTuTHa 3aWTUTa 3a Menekse. 3awTuTHa 3aWITUTa 3a ceyerse.
(He e Bkny4yeHo Bo onpemara.)

D [BojHa n3onauuja
Double isolation
HoceTte 3awtntHn cnywanku! Hocete 3awwtnTHu ounnal
Always wear hearing protection! Wear safety glases!
MpouuTajTe ro ynatcteoTo npea ynorpeba! Hocerte 3awTtutHa macka!

Refer to instruction manual booklet! Wear dust mask!
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OpurmnHanHo ynyTcTBO 3a ynotpeody
Oparu Kynau,

YecTMTaMo Ha KyNnoBMHM MalLMHa U3 Hajopxe pacTtyher 6peHAa enekTPUYHMUX U MHeYMaTCKUX
anara - PAUOEP. Kapa cy ucnpaBHOo uHcTtanupaHe u onepatuBHe, PAUOEP cy curypHe m
noysfaHe MallMHe U paje ca kuMa, npyxuT he npaBo 3agoBorbCTBO. 3a Bauwy yAoGHOCT
nsrpaheHa je 1 oanuyHa cepBUCHa Mpexa of 45 cepBUCHUX CTaHULA LUMPOM 3eMIbe.

Mpe ynoTpe6e oBe MalunHe, NaXxXybUBO YNoO3HajTe oBe “ynyTcTBa 3a ynorpeoy.

Y uHTepecy Balle CUFypHOCTM U OCUTypaTU NpaBUIIHY YNOTpedy U NaXrbUBO NpoyYuTaTu
oBa ynyTcTBa, YKiby4yjyhu npenopyke u ynosopewa y kouma. [la 6ucrte nsbernu HenotpebHe
rpeiuke u Hecpehe, BaXHO je a OBe MHCTPYKLUMje ocTajy AoCTynHe 3a Oyayhe no3uBame Ha cBe
Koju he KOpMCTUTM MaluMHy. AKO ra npogaTe HOBOM BriacHUKY, MOpajy ce npunoxuTtu “Ynyte
3a KopuLLTeHe” 3ajeHO ca HOM Kako 61 ce HOBMM KOpUCHULMMa oMoryhuno ynosHaBamwe ca
ogroBapajyhum ynyTcTBUMa 3a CUTYPHOCT M pag.

Eypomactep Umnopt Eknopt Aoo je osnawheHu 3actynHuk npousBohaya u BnacHuka
3awTuTHor 3Haka PAUOEP.

Appeca: 'pag Codwmja 1231, Byrapcka “Jlomcko waycce” bnepa. 246, Ten. +359 700 44 155;
BBB.eypoMacTepor.uom; e-maun: nHgo@eypomacrtepbr.uom. O 2006. roauHe KomnaHwuja je
yBernacucTteM ynpasrbakba kBanutetom MCO 9001: 2008 ca o6umom cepTudpmkaLmje: TproBuHa,
yBO3, U3BO3 U CepBUC X00M N NpocdeCUoOHaNHNX eNeKTPUYHUX, MEXaHMUYKMX U MHEeYMaTCKNX
anarta v onher xapaBepa. Ceptudukar je usgao Mooau UHtepHatuoHan LieptucbuuartuoH Jta,
EHrnecka.

TEXHWUYKK NOOALIN

napamerap jeamHunua BpeAHoCT
Mopen ) RDI-AG58
OuereHa moh w 1400
TpeHyTHN \Y 230
PpekBeHuyja Hz 50
3By4Hu nputucak Lp, HenssecHoct K=3 dB(A) 92.5
3By4Ha cHara Lw, HenssecHocT K=3 dB(A) 103.5
Bubpaumje a, HemssecHoct K=1.5 m/s? 6.97
BpaunHa 6e3 ontepehetba min-' 2000-9000
HaBoj BpeTeHa mm M14
YHyTpaLlkyn NpeyHnK gmcka mm 22.23
MakcumanHu npeyHunk gucka mm 125
MakcumanHa aebrbuHa aucka mm 6
[yxunHa BpeTeHa mm 20
Knaca sawtute - Il




RAIDERME.

OnwTa ynyTcTBa 3a cUrypaH paa.

MaxrenBo npouuTajTe cBa ynyTcTBa. AKO He cruvjeauTe Aone HaBedeHe MHCTpykKuuje,
Moxe aohu fo cTpyjHor yaapa, noxapa v / unu Tewkux noBpeaa. OBe MHCTPYKUMje APXUTE Ha
CUTYPHOM MeECTY.

1. Be3beaHoCT Ha nocny.

1.1. JpxuTe cBoje pagHO MeCTO YUCTO U AO06pPo ocBeTrbeHo. Cpyliewe U HeaAeKBaTHO
ocBjeTibewe Mory nomohu y Hecpehu Ha nocny.

1.2. HemojTe pykoBaTu yraoHum Gpycvnuuom y cpeauHama ca noBehaHuMm puU3MKOM of
ekcnnosuje, 6nu3y 3anarbMBMX TEYHOCTU, racoBa UIY NpailmvHe.

Tokom papga uckpe ce ocno6ahajy oa yraoHux GpyceBa M MOry 3ananuTy NpawuvuHy Wnuv
ucnapema.

1.3. OpxuTe geuy n 6o4Ha nuua Ha 6e36e4HOj yaarbeHOCTU [OK paguTe ca yrarbom.

Axo Bam je naxwa npeycMmepeHa, MOXeTe N3ryonTtu KOHTpony Haj yraoHUum Opycunuvuom.

2. Be36epHOCT eneKkTpUYHe eHepruje.

2.1. MNpuKIbY4YHU yraoHM MNuH Mopa OGuUTU norodaH 3a KOHTaKT Koju kopuctute. Hu y
KOM cnyu4ajy Hehe ce npomeHuTu Au3ajH 4yena. Kagpa pagurte ca pa3bujeHUM eneKTpUYHUM
anapaTvMma, HemojTe KOPUCTUTU apanTep 3a yTUKay.

Kopuwhere opurMHanHmux yTukavya v yTUYHULIA CMakbyje PU3UNK of enekTpUYHor yaapa.

2.2. U3beraBajTe goavupuBake Baller Terna OCHOBaHUM TernvMmMa, HNp. ueBwu, rpejauun, nehu u
dpuxnaepa. Kapa je Bawie Teno ysemrbeHe, pusnk of enekTpuyHor yaapa je sehu.

3awTuTUTe YribUYHy MIUHY Of K1LUE U Brare.

MeHeTpauuja Boae y koTy 6pycunuue nosehaBa pusunk op enekTpuMyHor yaapa.

2.3. HemojTe KopucTUTK Kabn 3a Hanajawe y cBpxe 3a Koje Huje HaMeheH, Ha Npumjep. Aa
HOCUTE KyTHY Opycunuuy unu usBaaute yTuKad u3 yTuyHuue. 3aliTutute Ka6n op BpyhuHe,
Masame, goaupyjyhu owrpe usmue unv nokpeTHe AvjerioBe MallvHa.

OwTeheHn Unu yBujeHn kabnoeu nosehaBajy pu3uk o4 enekTpuyHor yaapa.

2.4. Kapa paguTte ca yrinom MIuHy OyT, OKPEHUTE MaLUMHY CaMo Y CUCTEMMMa ONpPEMILEHUM
npeknpgadya ®u (npeknpad 3a xuTHe rawewa ca ypehaj amdepeHumnjanHe crtpyje), kao un
TpeHyTHe Lypela KOju je usasBao ocurypay He cme 6utu Buwe op 30 MA y cknagy ca
“Ypen6om 3 jeauHuua enekTpuMYHUX MHCTanauuja U BogoBa. “ Kopuctute camo npoayxHe
Kabrose NOroAHUX 3a cnosbHy ynoTpedy. Ynorpeba npoayxHor kabna norogHor 3a CrnosbHO
noapyuje cmarbyje pu3uK og enekTpuyHor yaapa.

2.5. Ako je noTpebHO Aa KopUCTUTE yraoHe Gpycunuie y BraXXHOM OKpYXeky, YKibyuyjyhu
M MallnHa caMo cucTeme onpemMrbeHe npekuaada ®u. Ynorpebda TakBMX CUrypHOCHM Npeknaay
LypeH-a CTpyje cMmakbyje pU3nK oA eneKTPUYHOr yaapa.

3. be36epnaH pag.

3.1. ByauTe y chokycy, nasute Ha CBOje NOCTYMKe M NOCTyMnajTe onpe3Ho u pasymHo. Hemojte
KOPUCTUTU YITbUYHU MIIMHALL Kafia cTe YMOPHM UMK nopj yTuuajeM HapKoTuKa, ankoxona unu
OnojHUX Apora.

TpeHyTak oAcycTBOBaHa NPUIIMKOM paja ca yraoHMM MIIMHOM MOXe [J0BeCTU A0 U3y3eTHO
0306UIbHMX NoBpeaa.

3.2. Pagutu ca 3awTutHOM ofehom M yBeK ca 3aliTUTHUM Hao4apuma.

Howeme noropgaH 3a yrna ynorpeba MawumHa 3a MneBeHe U 3afaTka Koju ce M3Boau NNYHy
3alITUTHY ONpeMy Kao Macke 3a MpalluHy, 34paBuMX YBPCTO 3aTBOPEHUM LiMnenama ca jakum
Burbyluka, 3awTuTHOr WinemMa u npurywnsaya (eapmyddc) cmamyje pusuk on Hecpehe.

3.3. N3beraBajte pu3uk on crnyuajHor ybauusama yrrbU4Hor mnuHuna. lpe Hero wTo
NPUKIby4YUTe YTUKa4Y Ha Hanajawe, NpoBepuTe Aa NU je Npekuaay 3a Hanajawe nopelleH Ha
“UuckrbyyeHo”. Howemwe yraoHa 6pycunuua ca npcToM Ha npekupavy unm HoBy eHeprujy cHary
3a MneBew-€ Kaja je noBe3aH, NOCTOju onacHoOcCT oA Hecpehe.

3.4. Mpe ykrbyunMBaka yribu4Hor 6pycunHmka, o6aBe3Ho YKIIOHUTe CBe anarte U Kiby4eBe.

NMomMohHuUK Koju je 3ab6opaBrbeH Ha poTupajyhoj jeaMHuum Moxe Aa usasoBe noBpeae.

3.5. N3beraBajte HenpupoaHe nosuumje Tena. Pagute y ctabunHom nonoxajy tena u y
CBaKOM TPEHYTKY OApXuUTe paBHOTEXyY. Tako Aa MoxeTe Aa KOHTponuiueTe yraoHa 6pycunuua
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3a 6orbe ¥ cUrypHuje HeoYeKMBaHMM cuUTyaumjama.

3.6. Pagute ca ogroBapajyhom ogjehom. He pagute ¢ wupokom ogehom unuM HakutToMm.
ApxuTe Kocy, oAeno u pykaBuue nojarbe of MOKPeTHUX AenoBa MnuHa. OnywTeHo oaeno,
HaKUT Unu Ayry Kocy mory 6utu yxsaheH y noKpeTHUM fenoBuma.

3.7. Ako je moryhe, KOpucTUTe CNOJSbLHM acnupaumje cUCTEM, yBepUTe ce Aa je YKIby4YeH 1
npaBUNHO PyHKLMOHUCaH€e. YnoTpeba cuctema acnupawmje cmakbyje pu3mnke 36or oTnywitamba
npailuvHe.

4. NaxrbMB cTaB NpemMa yraoHoj MITMHULIN.

4.1. He npeonTtepehyjte yram. Kopuctute camo yrrbHe 6pycunuue y cknagy ca kbMXoBOoM
HameHoM. PaguT hete Gorbe M curypHuje Kkaga KopucTute Gpycunuviuy ca npasBuM YoM y
oncery ontepehema koje oapehyje nponssohau.

4.2. HemojTe KOPUCTUTU KYTHU MIIMH Ynju je npeknaay owTteheH.

YraoHa Gpycunuvua, Koja ce He MOXEe WUCKIbYYUTUM M YKIbYUYMTU Kako je npeasuijeHo opf
cTpaHe npousBohaua, je onacHo u Tpeba ra nonpaBuTH.

4.3. Mpe npomeHe nopellaBaka yrna 6Gpycunuuom Aa 3aMeHW pagHe anate U gopatHe
ypehaje, kao n ayre nepuoge 6e3 yrna ynotpeba maluvHa 3a MrneBewe, UCKIbyUuuTe U3 cTpyje.
OBa mepa enMMMHULLE PU3UK OfF HEHAMEPHOT aKTUBUPaHa YIIbUYHOT MIIMHa4a.

4.4. OpxuTe yrao 6pycunuue Ha mMjecTuma rgje ux gjeua He mory goxsaTuTtu. Hemojre mnx
[O03BOJNIATU Aa UX KOPUCTE JbYAWU KOjU HUCY YMO3HaTM ca Ha4MHOM paja U HUCY npouuTanu
oBa ynytcTBa. Kapa cy y pykama HeMCKyCHUX KOPUCHMKa, YrbUYHU Opycunuum mory 6vTtu
W3y3eTHO OMacHM.

4.5. NaxrbuBO ApXxuUTe cBoje KyTHe 6pycunuue. MpoBepuTte ga nu cy MOGUITHU jeAuHMLE
pyHKLMOHMLIY OecnpeKkopHO, ako He LMHM Aa cy criomrbeHe unu owTteheHe Aenose Koju
Kplie unu Meksajy yHKuUMjy yrna mnuHy. MNpe ynotpebe yraoHa 6pycunuua, ocurypatv aa
owTteheHu AenoBu Mory Aa ce nonpasu. MHore Hecpehe nMajy CBOj y3poK y Jolie ogpXaBaHUM
eINeKTPUYHUM anaTuma.

4.6. Kopuctutn yraoHe Opycunuue, npubop u anat 6uta uta, npema ynyTtcTBMMa
npousBohaya. MowToBamwe U cneumdmnyHe ycnose paaa v NocrioBaka Koju Mopajy creguTu.
Kopuctehu yraoHe 6pycunuue gpyre og nponucaHux HameHa annvkauuja nosehaBa pu3uk og
nojaBe Hecpeha.

5. OgpxxaBatmse.

5.1. NonpaBKy cBoje enekTpu4HWM anart je Hajoborbe Aa ce ypagu camo KBanudukoBaHMU
6eH3MHCKMM nymnama Paupep, rgoe camo KopucTe opurMHanHe pesepBHe penose. OBo
o6e36ehyje curypHo cpyHKUMOHUCaHe.

6. YnytcTBa 3a 6e3begHocT cneuudmyHa 3a yrpagHy MIMHY Kojy cTte Kynunu. Onwra
ynyTcTBa 3a CUrypHO Gpyliere n 6pyliewe, Ynihemwe XuyaHe YeTke U pesare abpasnBHor
Aucka.

6.1. OBaj yrao 6pycay ce Moxe KOpPUCTUTU 3a Opywierwe u 6pyliewe kapbuaa, ymwhere
Xuue, nonupakwe U ceyewe kapboHa. MpuapxkaBajTe ce CBUX ynyTa U ynosopewa, ApXute
ce TexHU4Ke cneumndukaumje n cnuka. AKo He cnvjeauTe Aorie HaBeAeHe UHCTPYKLUje, MoXe
pohu fo cTpyjHor yaapa, noxapa v / unu Telwkux nospeaa.

6.2. OBa yrnoBa 6pycunuua Huje norogHa 3a nonupaswe. aBoherwe pagoBa 3a koje yrpagHa
yraoHa 6pycunuua Huje npojeKkroBaHa Moxe 6MTK onacHo 1 AoBeCTU A0 noBpeaa.

6.3. HemojTe kopucTuTH gogaTHy onpemy Kojy He npenopyuyje npounssohay cneuujanHo 3a
oBy 6pycunuuy. YmmweHuua Aa Mmoxete NpuUnoxuTu ogpefeHn anat unu anat 3a MalivHY He
rapaHTupa curypas pag.

6.4. [lo3BorbeHa Op3uHa poTauuje anata Mopa OuTM HajMame jeAHaka MaKCUManHoj
6p3vHM poTaumje Ha yrny nnoye. PagHu anaTtu Koju ce poTupajy ca 6p3uHoM Koja je Beha
oA, MakCMMariHO [03BOJbLEHE HA YyraoHoj 6pycMnuum mory ce paséuTu, a HUXOBU AUjeNoBU
KpeTaTu y3 Berike 6p3uHe.

6.5. CnorbHu npevyHuK U AebrbMHa anaTta Mopajy oaroBaparty nogauuma 4atmm y TEXHUYKUM
KapaKkTepucTukama Balle yrrbu4yHe 6pycunuue. PagHu anatv HeogroBapajyhe BenuuuHe He
MOry ce NpPaBUITHO 3alTUTU UIM afeKBaTHO KOHTponucaTu.

6.6. BpycHn anckoBu, npupy6GHULIe, AUCKOBU UNWN APYrM NpUMeHweHU anatu Tpeba ga ce
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yKnanajy ynpaso nog yrrnom Baier yrna. PagHu anaTtu Koju ce He yKrnanajy TOYHO Ha yraoHy
6pycunuuy poTupajy HeyjeaHauyeHo, BUGpMpajy TBpAO U MoOry J0BeCTU [0 r'yOuTKa KOHTporne
Hap, MalIMHOM.

6.7. Hemojte kopuctutn owteheHe pagHe anare. lNpe cBake ynoTpe6e npoBepuTte pagHe
anare, HNp. abpa3uBHM AMCKOBM 3a NYKOTUHe unu nperopeheHe neuue, Hanykne AuckoBe UNu
TellKe xabakme, XnvaHe YeTke 3a nowe yxsaheHe unv cnomrbeHe cnajanuue. AKO yKIoHuTe anat
3a yrao unu pagHu anar, Naxr/b1MBo nposepuTte owTtehewa UM KOpUCTUTEe HoBa HeowTeheHa
panHa cpeacTBa. HakoH WwTo NnaxrnBo npoBepuTe U MHCTanNupajTe anat, NycTuTe Aa ce yrarb
Opycay paau MakcumanHo y Tpajaky oA jeaHor MuHyTa. OcTaHUTe M ApXUTe OGNMXKHba nuua
oA paBHUHe potaumje. Hajuewhe owTteheHn pagHu anatu npenase oBaj NnpobHu nepuoa.

6.8. PykoBaT nNM4YHOM 3alITUTHOM onpeMoMm. Y 3aBMCHOCTM Of annukauuje, paguTte ca
Mackom 3a nuue, 3alWTUTOM O4YMMa WNM 3alWTUTHUM Hao4dapuma. AKo je noTpe6HO, HocuTe
MackKy, Npuryineaym (4enoBum 3a yLlum), pag uunene unuv nnatopmMmm Koju Bac LWITUTU Of Marnux
cenapaTUCTUYKe YecTuLa Ha nocny. Bawe oun mopajy 6uTu 3awTnheHe o YecTuua netewa y
papHom nopapyujy. Macka 3a npalumMHy unm Macka 3a gucare ounTpupa npaiimnHy Koja usrneaa
Aa paan. AKo cTe [yro U3rnoXeHu BUCOKOj OyLin, TO MOXe [OBeCTU [0 rybuTKa cryxa.

6.9. YBepuTe ce aa cy Apyra nuua Ha 6e36eaHoj yaarbeHoOCTH of, pagHe noBpLunHe. CBako
Ha pagHOM MeCcTy Mopa HOCUTM NIMYHY 3awTUTHY onpeMy. Komagawe komaga Koju ce obpahyje
M anara cy Kao pe3yriTaT CHaXHor yop3ama Aa oaneTu u npoy3pokoBaTu noBpeae BaH pagHor
noapyvja.

6.10. Ako HauheTe Ha onepauujy y KOjoj je anaT 3a ce4yele MOry KOHTaKT ca CKPMBEHUM
Xuuama unu cBojuM Kabrnom, ApXKuTe anaT camo 3a usonoBaHe pyyke. HakoH ynacka y anat y
KOHTaKTy Ca XXMBUM XuLie UT MeTaNiHUX AernoBa 3a MieBeHe U TO MOXe J0BeCTU A0 CTPYjHOr
yaapa.

6.11. OpxuTe kabn 3a Hanajake Ha 6e36eaHOj yaarbeHocTU oA potupajyhux anara. Ako
n3rybute KOHTpPOMNy Hag yraoHum Gpycunuuom, kabn ce moxe ucehum unu nosyhu pagHum
anaTtom Koju y3poKyje noBpepae,

6.12. Hukapa HemojTe ocTaBrbaTy yraoHy MIIMHY Npe Hero LITO ce anaTt 3aycTaBu NOTMNyHO
oKpeTake. PoTupajyhv anat Mmoxe AoanpHYTH o6jekar, LuTo A0BOAM A0 rybuTka KOHTporne Hag,
yraoHum 6pycunuuom.

6.13. [lok HocuTe yrarb, He ocTaBrbajTe ra. Y crny4ajy HeHamjepHor goaupa, Bawa oaeha
MY Koca Mory Aia ce 3aycTaBe y pafHOM anarTy, LUTO JOBOAM A0 NoBpeAe anaTa y Baluem Teny.

6.14. PenoBHO ouMcTUTE BEHTUNAUMOHE OTBOpe Balwer yribU4YHor mnuHua. TypbuHa
eINleKTPUYHOr MOTOpa cucje NpawnHy y Kyhuiwte n akymynaumja metanHux npawivHa nosehasa
PU3NK 04 eneKTPUYHOr yaapa.

6.15. HemojTe KOpUCTUTM YITbUYHY Opycunuuy y 6nmM3vMHM 3anar-uBux matepujana. Jlerehe
BapHMULEe MOry U3a3BaTu narbeHe TakBUX Matepujana.

6.16. HemojTe KOopucTUTU pagHe anaTte Kojuma je noTpebHa ynotpeba xnagwaka. Ynorpeba
BOZle UMY APYruX cpeAcTaBa 3a xnafexwe MoXe usa3BaTv eneKkTpUYHu yaap.

7. Y3Mu KpeTame u caBeTe Kako 6ucte To nsbernm.

7.1. U3HeHagHa peakuuja MallvMHe ce UCKIbydyje Kao pe3ynTtaT 6nokage unu Gnokupama
poTtupajyher anarta, abpa3umBHM AUCK, TyMeEHU cybBoodep, XKnyaHy 4YeTKy M joll MHOroO Tora.
JaMMUHr unmn 6nokvpawe OOBOAU OO0 HArmor 3aycTaBrbaka potauuje opyfe kao pesynrtar
oBOr MINMH Ao6Guja jaky y6p3akwa y cmepy CynpoTHOM CMepy poTauuje arnata Ha MecTy
6nokupama, U nocraje HecaBnaaus. Ako, Ha NpumMep, abpa3uBHa AUCK Ce MOXe 3arnaBuTu
1unu 6rnokMpaHa y pagHoMm Komaay, MBULIAa AUCKA, KOjU Ce Hacrnaka Ha pagHu npeamMeT, Moxe Aa
ce caBuje U Anck 6yae pasbujeH unv mMory usassaTtv noBpaTHU yaap. Y TOM cny4ajy, AUCK ce
y6p3aBa Ha pagHy MallVHYy UM Y CYNPOTHOM CMepy, Y 3aBMCHOCTM Off CMepa poTauuje gucka
1 Nnokaumje knuHa. Y TakBuM criyvyajeBuma, abpa3vBHM AMCKOBU MOry Aia ce npo6ujy. MoBpaTtak
ce jaBrba Kao pe3ynTaT HenpaBuiiHe UNU HeTayHe ynoTpebe anara 3a yrao. bbeHa nojaBa ce
MOXe CMpeyvnTu criefeem oarosapajyhnx mepa npeocTpoXXHOCTU ONUCaAHMX Y HacTaBKy.

7.2. YBpcTO ApXKUTE KYTHY MITMHY U APXUTE PyKe M TUjerio y TaKBOM MNOJioXajy Kako éucre
n36jernn moryhu noBpaTHu yaap. YKONMKO MIWH UMa [o[aTHY APLUKY, YBEK ra KopucTte aa ra
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KOHTponuiwe 6orbe y MUTO UIK y CriyyYajy peakuuje nyta y TOKy npekugayda. AKo nNpeTxoaHo
npeny3meTte oprosapajyhe mjepe npesocTpoXHOCTH, MOXeTe ynpaBrbaTM MallMHOM ako ce
jaBrba noBpaTHa unu cHaxkHa peakuuja.

7.3. Hukapa He nocTtaBrbajTe pyke 6nu3y porupajyhux papHux anara. Ako pofle ago
noBpaTHOr yaapa, anarka Moxe Ja Bam noBpeau.

7.4. U3beraBajTe Aa ctojute Ha mecTy rae he ce yrao 6pycunuue ckountu kaga gohe go
noBpaTHor yaapa. Kperame nomepa MawmHy y npaBLy CynpoTHO CMepy KpeTakba anara y 30Hu
6paBe.

7.5. Noce6GHO onpe3HO paauTU y NMoapyYjuma yrnosa, owTpux MBuua uta. Us3berasajre
oabOujakbe MNM omeTame pagHUX NpeamMeTa y pagHoMm npeamety. Tpeat yrnose unuv owwTpe
uBMUe unu owTap oabauuBawe poTupajyher pagHor anata noctoju nosehaH pusuk opf
omeTawa. To foBoAu A0 ry6uTKa KOHTpOre MaluuHe unu ogbujama.

7.6. HemojTe KopucTUTM naHau unu owTpe pe3He nnoye. TakBU pagHM anatum 4ecTto
NpPoYy3poKyjy NoBpaTHU yaap Unu rybutak KOHTpone npeko yrna.

8. MocebHa ynyTcTBa 3a curypaH pag koa 6pyliersa unum ceyertba abpasmBHUM AUCKOBUMA

8.1. Kopuctute camo abpa3vMBHe AWCKOBE Ca CBOjUM OPYCHUM TOYKOM M 3alUTUTHUM
pykaBom 3a abpa3uBHU AUCK KOju KopucTuTe. BpycHU AUCKOBU KOjU HUCY AMU3ajHUpPaHU 3a
yrarb 6pycunuue He Mory 6MTu npaBurniHo 3awTuheHn n He rapaHTyjy curypaH paga.

8.2. 3awTnTa Mopa 6uTn curypHo npuyspliheHa 3a yribMyHy 6pycunuuy M nocraBrbeHa
Tako Aa o6es36elyje mMakcMManHy CUFypHOCT, HMp. abpa3vMBHM OUCK Ce He CMe YyCMjepuTu
oA kKyhuwTta Ao onepatepa mawuvHe. Kyhuwre mopa 3awTututyv npousBofhaya mawunHe of
nperopeBaka ocTaTaka U oA Aoriacka y KOHTaKT ca potupajyhum abpa3smBHUM AUCKOM.

8.3. Kopuwhere abpa3nBHMX AUCKOBA je [O3BOSLEHO CaMo y CBpXe 3a Koje Cy HaMeHseHM.
Ha npumep: HMKap He NujecuTe ca cTpaHe pe3Hor Aucka. Pe3Hu auckoBm cy Au3ajHupaHu Aa
YKINOHe Matepujan ca uBMUoM. Annuvkauuja 604He curne Moxe UX CIIOMUTH.

8.4. YBek kopucTuUTe MaTuuLe 3a 3aKiby4yaBake (8) koje cy y GecnpekopHOM cTaky MU
oAroBapajy BenvuuHu U 06nuky ynotpe6rbeHor abpasmBHor agucka. MaTtuue 3a 3akrby4yaBake
(8) 3a AnckoBe 3a ceyere MOry ce pa3fnuKkoBaTh of OHUX 3a OpycHe nyoye. Y HEKUM Mogenvma,
HYT 3a 3aK/by4aBakse (8) Mory ce KOpMCTUTM 3a U AUCK GpyLlueHse, jep ce cjebaHu ca CynpoTHe
CTpaHe Ha Ucnyn4YeHu Jeo Aucka.

8.5. HemojTe kopucTuTH ncTpolweHe 6pycHe nnovye Behux yrisn4Hnx 6pycunuua. finckosum
3a Behe maluvHe HUCY Au3ajHUpaHK 3a 6p3y poTauujy, nomohy Kojux ce Mawe MOry okpeTaTu
U MOry ce pa3ouTu.

9. NMocebHa ynyTcTBa 3a 6e306enaH pap pe3HUX AUCKOBa.

9.1. U3GeraBajTe 3akrby4yaBate OLUTPULIE UMK ra YBpCTO 3ape3aTtu. He BpwmMTe npesBulle
ny6oke pe3ose. [lpeonTepehewa TecTepe noBehaBa pu3nk o Hakynrbakwa Unm 6rnokupama, a
TUMe 1 NnojaBy OACKOKa MIK NomMIbera AO0K poTupa.

9.2. U3beraBajTe Aa cTojuTe y npeaeny ucnpea v usa porupajyher pesHor gucka. Kapa je
CeyMBO y paBHU ca Teriom, y cnyvajy Tp3aja MIMH ca poTupajyhum auck moxe nopep Bac
ornopaBuUTH 1 Aia Te NOBpeaUM.

9.3. AKo ce AMCK 3a ceyer-e 3arnaBu UMK Kaja je NPeKUHYT, UCKIbyuuTe yrao 6pycunuue
M ocTaBUTe ra caMO HaKOH LUTO je AUCK 3aycTaBuo. Hukaga He nmokyluaBajTe Aa yKIoHUTe
pOTaLMOHM AWCK Ca KaHarna 3a ceyerse, y CynpoTHOM Moxe Aohu Oo noBpaTHOr yaapa.
OppeavTe U YKNOHWUTE pasnor 3a Liem.

9.4. HemojTe NOHOBO OKpeTaTu yrao rpyHaepa ako je guck ypesaH. lNpe naxrbuBor pesama,
cayekajTe Aa ce OMCK 3a pe3ake [OCTUrHe NMyHO 6p3uHe ueHTpudyre. Y cynpoTHOM, AUCK ce
MoOXe 3arnaBuTK, OfCKaKaTy of, pafHOr KOMaza Unu y3pokoBaTu NoBpaTHU yaapall.

9.5. O6e36ean chupma ynopuwiTe BenvKe AeTarbe Ha oaroBapajyhm HauMH kako 6u ce
CMakMo pU3MK O4 NMOBpaTHOr Tp3aja 306o0r 3arnaBrbeHor tectepe. TOKOM ceuyer,a, BENUKMU
AeTarbu ce MOry caBujaTu nop, cUNom BracTute TexuHe. PagHu komap Tpe6a na 6yae nogpxkaH
Ha o6e cTpaHe, Kako 6rM3y NUHMje cevyera, Tako U Ha APYromM Kpajy.

9.6. Byaute noceGHO MaXrbMBM MPUIIMKOM Mpeknanawa KaHana y 3ujoBe wnuv apyre
o6rnacTu Koje Mory cakputu usHeHahewa. [Iuck ceyerwa MoXe A0OBeCTU A0 Tora Aa MalunHa
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Aofe y goavp ca raCHMM Unv BOAOBOAHWUM LieBMMa, €NeKTPUYHUM BOAOBMMA UMW APYrum
npeameTuma.

10. NMoce6Ha ynyTcTBa 3a 6p30 Gpyluewe abpa3nBHUM pPagoM.

10.1. HemojTe KOpUCTMTM NpeBenukKe NUCTOBEe Ha OpyLleHW nanup, NpaTuTe cMjepHuue
npousBohaua 3a njeckapue.

10.2. BpycHu nanup Koju HecTaje ca AUcKa Moxe Npoy3poKoBaTy NoBpeae, Kao 1 6riokupare
1 pywemse wranuha unu ygapua.

11. Noce6Ha ynyTcTBa 3a CUTypHO Ynlihere XUu4yaHMM YyeTKama.

11.1. He 3abGopaBuTe ga 4ak v Kog HOpMariHOr paja XuyaHa 4YeTka cnaga y cnajanuue.
He npeontepehyjTe )uyaHy 4eTKy NpPUTMCKOM MnpeBuLie Tellke. XXKuyaHe 4eTKe Koje MCcTu4y
XU4yaHy 4eTKy nako mMory npoapetu y Bawy oaehy u / unm Koxy.

11.2. YBepuTe ce fga Xu4Ha 4YeTKa He AoAMpyje 3alWTUTHY jakHy. XKnuyaHe 4yeTKe y oGnuKky
AVCK un wanuue Mmory nosehaty HUXOB NpeyHUK 360r cune Kommnpecuje u LeHTpudyranHmx
cuna.

12. [lopaTHe UHCTpPYKLUMje 3a 6e36eaHO pyKoBaHse.

PaguTte ca 3aWwTMTHUM Hao4Yapuma.

12.1. KopucTtute ogroBapajyhu npubop 3a npoHanaxele CKpMBEeHMX LLeBOBOAA UCMOA LiIeBU
WU KOHTaKTUpajTe NoKarnHy KomnaHujy 3a cHabaeBawe. KOHTakT ca Xuuama Moxe nsasBaTtu
noxap u enektpuyHu ypap. Owreherwe racosoga moxe gosectu Ao ekcnnosuje. Owrehewe
BOA0BOAA AOBOAM [0 BENIUKMX MaTepujanHux owteherwa n Moxe nsa3BaTu enekTpUYHU yaap.

12.2. Ako je HanoH Hanajawa (HNp 360r HecTaHKa CTpyje UMM aKo Ce yTUKa4 YKIOHeH
13 yTuuHuue.), OnbnokupaTtu npekuaay u ctaBuTH ra y nomnoxaj - o “. OBo he cnpeunTtun
HeKOHTponucaHo yusBpwhuBake yribU4HOr MIMHLa.

12.3. NMpwm pykoBaky KaMeHMM MaTepujanuma, paguTe ca eKCTEPHUM CUCTEMOM 3a NpaLuuHy.
Ynotpeba cuctema 3a cakynrbame npalinHe orpaHmyaBa 34paBCTBEHY LUTETY NPOY3pOKOBaHy
npawmnHoM.

12.4. ok paguTe, ApPXUTe yrao 6pycunuuy YBpCTO ¢ 06e pyke U ApXKUTe YBPCTU NONOXaAj
Tena. Y3 o6e pyKe, yrfbUYHU MITUH je CUTYPHMUjU.

12.5. OGe3beaute AgetarbHO obpaleHe peTarbe. PagHU npegMeT CTErHyT ca CTe3HUM
ypehajuma unu je sakrbyyaH uBpwhe u 6e36egHuje Hero ako ra ApXuTe PyKOM.

12.6. OpxuTe cBoje pagHO MecTo 4yucTo. MewaBuHe pasnMunTUX mMatepujana noce6Ho cy
onacHe. PMHO oANMBKe NakUX MeTana Mory camo3anarbuBaTu UNnu eKcnnoauparu.

12.7. HemojTe KOpUCTUTM yrao MIMH Kapa je kabn 3a Hanajawe owTteheH. Ako je kabn
owTteheH TOKOM paaa, HemojTe ra goaupusaTn. Ogmax UCKIbYUYUTE YTUKaY U3 YTUYHMLE.

OwTeheHn kabnoBu 3a Hanajake NnosehaBajy pU3nK oA eneKkTpUMYHOr yaapa.

HenowrtoBake ynyTcTaBa Moxe [JOBECTU [0 eNIeKTPUYHOT yaapa, noxapa v / unm o3oursHux
nospeaa.

13. PyHKUMOHANHM ONUC U AU3ajH YrIbUYHOT Gpycunuue.

YraoHa O6pycunuua je py4Hu enektpuuHu anat UM knace. Mokpehe ra jeaHocpasHu
KOJIEKTOPCKM MOTOP Yuja Op3nHa ce cMakbyje NOMORyY KOHYCHOT 3ynyaHuKa ca ny4YHum 3youma.
YraoHa 6pycunuua je HaMek€eHa 3a cevyete, rpy6o OpyLuere 1 YeTKake XuLe Ha NoBpLUMHaMa
oA meTana v kameHa 6e3 ynotpebe Boge. Ca cneuujanHum gopauMma 3a Gpywewse, yrarmb
Opycunuua ce Takofle Moxe KOpPUCTUTM 3a abpa3uBHO Opywewe. Huje posBorbeHo pa
KOpPUCTUTE anart 3a yrnoBe 3a akTUBHOCTU KOje HUCY HamepaBaHe.

14. UHcbopmaumje o eMUTOBaAHOM LWYMYy U BubGpauujama.

BpegHocTtu ce mepe npema EN 60745.

HuBo 3ByuHor nputucka: Lp, = 92,5 dB (A)

Hueo 3ByuHe cHare: Lw, =103,5 dB (A)

PaguTe ca npurywmsaunmal

Hueo BuGpauuja a, = 6,97 m/s?

3a NoBpLUMHCKO GpyLiewe u rpy6o 6pywerne. leHepucaHe Bubpaumje:

a, = 13 m/s?, HecurypHocT K = 1,5 m/s2

BpycHo Gpywemse: MeHepucaHe Bubpaumje a, = 4,8 m/s?, HemssecHocT K = 1,5 m/s%. Huso
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npousBeAeHMX BuOpauuja Moxe ce KOPUCTUTU 3a ynopefjuBare ca APYrMM eneKTPU4YHUM
anatuma. HaBegeHn HMBO BuOpauuja je penpe3eHTaTMBaH 3a Hajuyewhe npumeHe yraoHux
MnuHoBa. AKo ce yraoHa Gpycunuua KOpucTu 3a Apyre onepauuje, Apyrv pagHu anatvu unm
aKo HUCY NMoApXXaHU KaKo je NponucaHo, HUBO NPOoM3BeAeHUX BUOpaLmja Moxe ce MPOMEHUTH.

15. Mpunpema 3a pag.

15.1. Yrpagwa 3aliTUTHe onpeme.

Mpuje obGaBrbawa OMNO KakBMX pagoBa Ha yrny Opycunuue, UCKIbyuuTe YyTUKay U3
Hanajama.

15.1.1. 3awTnutHO KyhuwrTe (6).

MocTtaBuTe curypHocHy 3awTuty (6) Hocehe Horuue Ha yraoHy mnuHy. lMopecuTte nonoxaj
3alWTUTHe jakuue (6) npema cneundU4HOj aKTUBHOCTHM Koja ce nussoau. MHcTtanupajte 3aliTUTHO
kyhuwTe (6) Kako 6GMcTe 3aWITUTUNM Of BapHUYEH-a KOje Cy HecTane.

15.1.2. NMomohHa pyuka (4).

KopucTtute camo Bally yrrbu4Hy 6pycunuuy ca nomohHom gpuikom (4). Bpatute nomohHy
PYUKy (4) y 3aBMCHOCTM o TOra Kako MallMHa paau neBo v AecHo of rnase.

15.2. MoHTaxa bpycHux anara.

MNpuje obaBrbaka 6GMNO KakBMX pagoBa Ha yrny Gpycunuue, UCKIbyuuTe yTuKad U3
Hanajamba.

Mpunukom papa, 6pyliewe n cevele AUCKOBA jako Cy 3arpejaHe, He JoAupyjTe Ux AOK ce
He oxnape.

Ouuctute BpaTuno u cee aenose Koje hete moHTupaTtu. Kapa saterHute n ornyctute anare,
npuTUCHUTEe Ayrme (3) Aa 6ucTe 3aKkrby4yanu BpaTUIo yraoHmx mepa.

MpuTucHyTV AyrMe 3a 3akrbyyaBak-€ BpaTurna camo Kaja je ctaumoHapHa. Y cynpoTHOM
MOXe ce OTEeTUTU YCUCHa Gpycunuua.

15.3. [lnck 3a OpyLiewe unm cevyeme.

MpuapxaBajTe ce A03BOrbEHUX AMMeH3uja ypehaja. MpeyHuk pyne mopa 6MTH NocTaBrbeH
Ha HoXuLUy npupy6Huule. He kopuctuTe agantepe unu peaykropu. HakoH MOHTaxy NaxrbmBo
cTpenuue AujaMaHTCKe pe3He Mio4ye YyKasyje Ha npaBal HWUXOBOIr OKpeTaka noknana
ca npaBuUeM poTauuje 3a MneBewe (BMAM cTpenuuy rnasy yrna Gpycunuuom). fJa Gucte
3aKkrbyyanu OuUcKoBe 3a Opyluerwse unu ceuyerwse, NPUBMUjTE MaTULy 3a 3akriby4daBawse (8) u
3aTerHute ra Nnoce6Hum krbyvyem. HakoH MoHTaxe abGpa3svBHO OMCK Mpe Hero LITO yraoHa
6pycunuua, yBepute ce Aa je AUCK UCNpPaBHO MHCTanupaH U Moxe crobogHo Aa portupa.
Ocurypajte Aa abpa3nBHM ANCK He AoAMPHE 3alITUTHO KyhuwTe unm apyre yraoHe 6pycunuue.

15.4. 3BOHO UNK YeTKULA XKuLe.

MonoBHM Worby UNK AUCK YeTKa Mopa 6UTK y cTakby Aa ce paHa Ha BpaTuiy yraoHor 6pyca
Tako [a Hacnakwa YBpCTO NMPOTUB NMPUPYOHULIE BpaTUIa Ha Kpajy HUT. 3aTerHUTe LoJby Uu
YeTKuLY Xuue Auck nomohy Krbyua.

16. CucteM 3a cakynrbake npaiiuHe.

MpawvHe u3 npepapgy martepujana kao WTO cy 6o0ja Koja cafpXu OroBO, HeKe BpcTe
ApBeTa, MMHepanu u metan Mory 6uTu WTeTHU no 3apaBrbe. KOHTaKT ca KoXom unu yaucawe
TakBMX MpallkoBa MOry Wu3a3BaTu aneprujcke peakuuje u / unu Gonectu pecnupaTtopHor
TpakTa oneparepa unv nuua y 6nusnHun. OapefeHe npawkoBu, Ha NpUMep o6jaBrbeHe TOKOM
obpage GykBe M xpacTa ce cMaTpa KaHLeporeHu, nocebHo y komOGMHaumju ca xemmkanujama
3a TpeTupawe ApBeTa (xpomart, npe3epBaTuBu, uta). Ako je moryhe, KOpucTUTe cUCTEM 3a
Bafjewbe npawuHe. O6e36eauTn [OOGpPYy BeHTUNauujy Ha pagHom mecty. lpenopyuyje ce
ynoTtpeba macke 3a gucame ca dountepom knace 2.

17. Pap ca yrna MnuvHy.

17.1. Na3n Ha MpexHUM HanoHom! HanoH Mopa ogroBapaTv nogauuma HaBegeHe Ha
nnouynum mawuHe. EnektpuyHn anatu osHaveHa 230B, moxe ga ce Hanaja ca HanoHoOM of
220B.

17.2. 3a Hanajake YraoHa Opycunuua npousBohaum Koju Hemajy AOBOJSLHO CHare,
pecnekTMBHO. Hema oprosapajyhy perynauujy HanoHa na ce noseha yaapHy cTpyjy Ha
npenasy mMory 6uTu nocmaTpaHu NpMBPEMeHU naj KanauuteTa UM HeOOUYHOM MOoHallaky



RAIDER W

yrna MnvHy. YBepuTe ce Aa KOPMCTUTE reHepartop je noroaaH, nocebHo y norneay HanoHa u
dpekBeHLUmje.

17.3. CnossHy ynoTpeoy.

MawmwuHa camo y cuctemnma onpemrbeHUM npekupada ®u (npeknpay 3a XUTHe rawiewa ca
ypehaj audepeHumjanHe cTpyje), Kao U TpeHyTHe LiypeHa Koju je u3azBao ocurypay He cme
6uTtu Buwe oA 30 mA., lNMpema “Ypea6a 3 CTpykTypa enekTpMYHUX MHCTanauumja u AanekoBoau.

17.4. YKrbyumBamwa U UCKIbyUYMBaH-a.

[a ykrbyuuTe yraoHa 6pycunuua aa Knusm npaBu ceaT Knusau (2), MmoxeTe Aa NPUTUCHETe
npekugay (1) Hanpea ka yYeny MnuHy. 3akrbyvanu npekugad (1) rypa ra goK KUK oceTumo.
3a uckmbyumBame yraoHa Gpycunuua 3a ocnobahawe npekupad (1), pecnekTMBHO. aKo
3aKrby4yaHa, MPUTUCHUTE 3aAHK Kpaj U oTnycTuTh pyuuuy (1). MpoBepute pagHux anarta npe
ynotpe6e. OBaj anat moxe ga 6ecnpeKkopHO M CnMHa MHcTanupa 6e3 gogvpuBawa Hurge.
OcTtaBuTe ra ga ce okpehe ysopke 6e3 nywera Hajmawe jegaH MUHYT. HeMojTe kopuctutun
owTteheHu, TYyKy unu Bubpaumja anara. OwreheHn pagHu anaTyu Mory CriOMUTU M M3a3BaTu
036uIrLHe noBpeae.

17.5. Fpy6o MneBekse.

Hukapa HemojTe KOopucTUTU rpyGe GpycHe nrove.

Kapa papute Ha rpaamjeHTy oa 30° no 40° npu 6pywewy noctuhere Hajoorbe pesynrare.
NMomepuTe yraoHy MnuMHy ca yMepeHMM NPUTUCKOM Hamnpep u Ha3an. O6paajeHun peo ce Hehe
nperpujaTtu, kberoBa noBplunHa he npomeHuTHn 60jy, a Ay60kKke 6pasne Hehe ce hopmupaTu.

17.6. Bpywere ca naMmerHMM AUCKOM ca OpyCcHUM nanupuma.

Takofje MoxeTe paanTU Ha caBUjeHUM NOBpLUMHaAMa GpycHUM Gpycom.

17.7. Ceuyerse meTana.

Mpunukom ceyerwa, paguTe ca ymMepeHom, npunarofjeHoM xpaHom. Hemojte nputucHyT!
AMCK 3a ceyerse, HEMOjTe ra 3arnaBuUTU UM OKPEHYTU Hume. NpUNMKoM UCKIbyumBaka yrna
O6pycunuue, He Hanpe3atun auck. lMpunukom cevyewa npocmna v LEBU ca NPaBOYraoHUM
Nnonpe4yHuM npecekom, Hajoorbe je novyetTn cehu og HajMawMX NONPEYHUX Npeceka.

17.8. Ceyere kaMeHUX MaTepujana.

Moryhe je kopucTUTK camo yrar 6pycay 3a CyBO pe3ate U CyBO Gpyluerse.

Kapa ceuyete kameHe Mmartepujane, Hajoorbe je KOPUCTUTM [AUjaMaHTCKM PEe3HU [UCK.
Kopuctute camo yrao Gpycunuuy ca CUCTEMOM 3a caKkynibake NnpalivHe M ynpaBsrbajTe
MacKom 3a npaiuuHy. Mpu ceyerwy HapounTo TBPAUX MaTepujana, Kao LUTO je BUCOKM GETOHCKMN
6eToH, AMjaMaHTCKM pe3HM AUCK ce Moxe nperpejatu u owtetutn. OBO je mMHAMKauuja
neHylaBor BeHKa Ha keeMy. Y TOM crnyuajy, uceuuTe pes 1 cavekajte ga ce AvMjamaHTCKU AUCK
oxrnaau, ao3BorbaBajyhu My faa ce okpehe 3a HEKO Bpeme y Npa3HOM XoA4y ca MakCMMariHoM
Op3vHOM. 3HaTHO cMaweHa Gp3uHa pe3arwa U usrneq 6purbaHTHOr BeHaua cy uHaukauuje o
“mocagHoM” aujamaHTCKOM pe3HoM aucky. MoxeTe ra “ypesaTtu” ¢ KpaTKMM pe3om abpa3uBHOr
matepwjana, Hnp. CUNMKaTHa uurna.

18. OgpxaBake U cepBUCUpPabE.

18.1. OppxxaBawe u uynwhense.

Mpuje obGaBrmbakba 6UNO KakBUX pagoBa Ha yrny Opycunuue, UCKIbyuuTe YTUKay U3
Hanajama.

[a 6n no6po 1 cUrypHo paaunu, ApXuUTe anar 3a yrao ¥ oTBOp 3a BEHTUNALMUjy YNCTUM.

Mopa n3y3eTHO TELLKUM YCIIOBUMA Y pe3akse MeTana Ha YHyTpalllbyUM noBpLuinHama Kyhuwra
MOXe Ce OANIOXKUTU KOHOAYKTMBHM npax. To MOoxe omMeTaTu 3aWTUTY YITbUYHOI MIMHYapa.
Y TakBMM cnyyvajeBMMa ce npenopydyje Aa ce kopuctu ¢hMKCHM acnupaumje cuctem, 4ecTo
AyBake BEHTMNA M YKIbyuuBake yraoHor 6pyca y 3awTUTHOM npekupada ®u (npekupay 3a
XUTHE UCKIbyuuBake ca ypehaj andepeHuujanHe cTpyje) n rybutaka cTpyje Koju je aktuBupao
ocurypay He cme 6uTK Buwe of 30 mA y cknagy ca “lMpaBuno 3 3a eNneKTPUYHU CUCTEM U
AN3ajH eHepreTcke mpexe”.

UsBpwuTe nepmoanyHe npekupe y paay.

MaxrbuBo 4yBajTe M pyKyjTe 4OAAaTHOM ONPEMOM.
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18.2. 3ameHuTe KapbOOHCKe YeTke.

BpweHu (kpahm og 5 mm), Bpyhe unu cnomroeHe KapbGoHCKe 4YeTKe Ha MOTOpPY oamax
Tpeba 3aMujeHUTU. YBEK 3amMmeHuTe ABe YeTKe nctoBpemeHo. Kopuctute camo 3ameHy veTkuue
oA KapOOHCKMX BnakaHa KBanuuKOBaHOj OcobWM Koja KOPMUCTU OpUrMHanHe AeroBe Yy
ayTopusoBaHom cepBucHom LeHTpy PAUEP.

18.3. Y cnyyvajy abHopmarnHe Gyke U3 MnuHy oamax npecrtaHy ca pagoM U KOHCynToBaTu ce
ca Hajonuxem cepBucHom PAULEP.

19. 3awTuTa XKMBOTHE CpeauHe.
Y uurby 3awTUTe XMBOTHE CpeAVHe enekTPU4HWM anaTt, Npubop U nakoBaka
Mopajy 6uMTM noaBprHyTM oaroBapajyhem npepagy 3a NOHOBHY ynoTpeby
CBOjUX cafpxXaja BpeAHUX CMPOBUHA.
Hemojte ognaratn enektpuyHu anat y kyhHom otnany! NMpema aupektusu EY
2012/19 | EL, o oTnapy enekTpuyHe u enekTpoHcke ypehaje n ycnocraBrbake
_ Kao HauMOHarHM arnarta 3akoH Mohu pa ce mory KOpuMcTUTM Bulie MOpajy
6MTK caKynrbeHW ofBOjeHO M noanexe ogroBapajyhv TpeTmaH 3a onopaBak
cappxaHux YmHehu nx BpeaHUM cupoBMHaMa.

MpukasaHe cTaBke:

1. 3awTuTHa Nperpaaa 3a CKNonHU npekupay (cnpeyasa crny4ajHo npe6auuBatbe).

2. Npeknpay 3aBpLueTKa.

3. Qyrme 3a 6nokupare BpaTuna.

4. NMomohHa pyuka

5. MNopaBHawe npupyoHuLe.

6. Nyappa.

7. DopatHe pyne ca HaBojeM 3a NoMohHy py4ky. 3a Behy yao6HocT y pagay nomohHa pyuka
MOXe ce MomepaTu JieBO UNnu JecHo of bpycunuue.

8. 3aTBapau opax.

- 6

3awTuTHa 3awTUTa 3a OpyLuekse. 3awTuTHa 3alITUTa 3a ceyemse.
(Huje ykrbyyeHo y onpemy.)

D [BocTpyka nsonauuja

HocuTe 3awtuTHe
Hocwute 3awTtutHe cnywanuue! Haouvape!

HocwuTe 3awtntHy macky!
Mpe ynotpebe npounTajTe NpupyYHUK!
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ApXIk6 gyXeIpidio odnyiwv

AyoTrnTE TEAATN,

ZuyxopnTAPIA yia TRV ayopd €VOG MNXAVAUOATOG a1rd TNV TaXUTEPA AVATITUOCOOUEVN HAPKA
E£PYAAEIWV NAEKTPIKWY, HNXAVOKIVNTWY KAl TIVEUATIKWY - RAIDER. Mg Tn 0wWOTA eyKaTdoTOON
Kal Agitoupyia, Ta epyaAeia RAIDER cival ac@aAni kal a§iomioTa Kal ol epyacieg padi Toug Ba
oag Swoouv TpaypaTiki Xapd. MNa Tn 31eUK6AUVO Cag Kal TNV dyoyn eSUTTNPETNONG EXOUME
Snuioupynoel éva SikTuo aTTd £§ISIKEVUPEVO KATACTAMNOTA O€ OAN TN XWPEO.

Mpiv XPNOIUOTTOINCETE QUTO TO UNXAVNHA, SI0BACTE TTPOCEKTIKA TO TPEXOV «EYXEIPiIdIO
Xpnong».

Mpog 10 cup@épov TnNG ao@dAsiag oag Kol yio Tnv e§ac@alion Tng opORg xpnong
TTOPOKAAOUHE vVa SI10BGOETE TTPOCEKTIKA QUTEG TIG 0dnyieg, KABWG Kol TIG CUCTACEIG Kal TIG
mwpoeidomoinoeig Toug. MNa TNV amo@uyn TEPITTWV AaBWV Kal aTuXnHAaTwy, €ival GnUAvTiKO
auTég ol odnyieg va Trapapgivouv S1aBEcipeg yia peAAOVTIKA avag@opd oe 6Aoug 6ooug Ba
XPNOIUOTTOIROOUV TO unXdavnua. Av TouAfel o€ évav véo ISIOKTATN To ,,eyXEIpidlo Xprong“
mwpémrel va uTToAnBel padi e auTO WOTE ETTITPATIEI OTOUG VEOUG XPNOTEG VA £EOIKEIWBOUV pE
TIG 0dnyieg ao@aAsiag Kal AsiIToupyiag.

H etaipeia Agukaditng Kwv/vog Greek Trading Center e€ival gfouoiodoTnuévog
AVTITTPOOWITOG TOU KATAOKEUOOTH Kal ISIOKTATN Tou gptropikou onfjpatog RAIDER. AietBuvon
NG eTaipeiag gival n Aapioa, 70 XAu MEO Aapicag - BoAou, TnA. 0030 2410 579446, www.raider.
gr R www.gtc-hardware.gr E-mail: info@gtc-hardware.gr

A1r6 10 2006 N eTapeia Raider e10fyaye éva cuoTnua diaxeipiong moiétntag ISO 9001:2008
TOTOTMOINONG ME TO TeESio €PAPUOYNAG: gUTTOpPia, €l0aywWYR, §aywyn Kal TNV €utrnpEéTnon
TWV ETTAYYEAUOTIKWY Kol XOMTTI NAEKTPIKWY, TIVEUMATIKWY KOl MNXOVOKIVNTWYV EPYOAEiWV Kal
o15npIkKWv. To ToTOTrOINTIKG £K86ONKE 16 TOV 0iko Moody AigBvég Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Mepiypaen Hovada agia
Ap1Bubg povtéhou ) RDI-AG58
OvouaoTIKN 10XUG w 1400
OvopaoTikA Tédon \Y 230
ZuxveTnTa Hz 50
>1d0un akouoTIKAG TTieong LpA ABeBaidtnta K=3 dB(A) 92.5
>140un akouoTIKAG 10xU0og LWA ABeBaidtnTta K=3 dB(A) 103.5
Tiun exmmopTAG Kpadaopwy ah AReBaidtnta K=1.5 m/s? 6.97
ApIBUSG OTPOPWYV XwPiG PopTio min-' 2000-9000
2Treipwpa diokou mm M14
AlqpeTpog TPUTTOG mm 22.23
AldpeTpog diokou mm 125
Max. 1axog Tou diokou Agiavong mm 6
Max. 1Taxog Tou diokou Agiavong mm 20
Protection class - Il
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[evikég 0dnyieg yia TNV ac@aAn Asitoupyia

AlaBdoTte 60Aeg TIG 0dnyieg. EAv dev akoAouBnoeTe OAeg TIG 0dnyieg pITopei va odnynoel
o€ nAekTpotrAndia, TTupkayid f / kar coapoug TpaupaTiopous. PuAdsre autég TiG 0dnyieg o€
ao@alég pépog.

1.1. Ac@dAgia OTO XWPO EPYATiag.

1.1.1. AlaTnpeiTe TO XWpPO £pyaciag oag Kabapd kal pe KOAG @wTiopo. H atagia oTto xwpo
£PYOTiag KOl Ol NN PWTICUEVEG TTEPIOXEG PTTOPEI VO 03NYNOOUV O€ aTUXAMATO.

1.1.2. Mnv epyddeoTe pe To NAEKTPIKO epyaAeio og TTepIBAAAoOV eTIKivEuvo yia eKprgelg, oTO
OTT0i0 UTTAPXOUV EUPAEKTA UYPd, aépia 1] OKOVN. ATTO Ta NAEKTPIKG gpyaAsia SnuioupyouvTal
omIVOAPEG, Ol OTToioI UTTopEi va ava@Aé§ouv Tn oKOvn 1 TIG avaBupidoEig.

1.1.3. Katd Tn XpAon Tou NAEeKTpIKOU €pyaAgiou KPATATE MAKPIG Ta Traidid Kal GAAa
mpoowTTa. Edv 0ag ammoomdoouv TNV TTPOCoxXH, MTTOPEi va XAOETETOV EAEYXO TOU £pyaAgiou.

1.2. Ac@dAgla KATd TNV €pyacia Je TNV NAEKTPIKA EVEPYEIQ.

1.2.1. To @ig oUvdeang Tou NAeKTPIKOU gpyoaAeiou TTPETmel va Taipiddel oTnv Tpida. Agv
EMITPETTETAI OE KAMIO TTEPITITWOT 1 METATPOTTT TOU QIG. Mn XpNOIMOTIOIEITE AVTATITOPES PIG padi
HE YElIwpEVa NAEKTPIKG epyaleia. Ta @Ig TTOU Sev £XOUV UTTOOTEI HETATPOTTEG Kl Ol KOTAAANAEG
TPideg pEIVOUV TOV Kiviuvo nAekTpotrAngiag.

1.2.2. ATTOQEUYETE TNV ETMAPH TOU CWHOTOG ME YEIWMEVEG ETTIPAVEIEG, OTTWG OWANVEG,
KaAopi@ép,NAEKTPIKEG Kouliveg kal puyeia. Ymdpxel au§nuévog Kivduvog nAektpotrAnéiog,
OTAV TO CWHA CUGEIVAI YEIWHEVO.

Mnv ekBéteTe Ta NAEKTPIKA gpyaleia oe Bpoxn R o€ uypacia. H eioxwpnon vepou oT1o
NAekTPIKO gpyaAeio aufdvel Tov Kiviuvo nAekTpotrAngiag.

1.2.3. Mn xpnoipoTtroigite TO KAAWSIO YIO VO UETOAPEPETE | VA OVOPTAOETE TO NAEKTPIKO
epyoaAgio n yia va TpaBngete o @ig amd tnv mpeifa. Kpartdre 1o KaAwdio pakpid amd uywnAég
Bepuokpacieg, Aadia, aiXUnpEG aKPEG N TTEPIOTPEPOUEVA PPN TOU EpyaAgiou. Ta EAATTWHATIKG
A Ta TEPICTPAPPEVA KAAWSIO au§dvouv Tov Kiviuvo nAekTpotrAngiag. XaAaopéva i pTrepdepéva
KaAwdia augdvouv Tov Kiviuvo nAekTpotrAngiag.

1.2.4. Otav gpyddeoTe pe TO NAEKTPIKO epyaAEio o€ UTTAIBPIOUG XWPOUG, XPNOIUOTTOIEITE
HOvo KaAwdia TPoéKTaong (MTTAAAVTELEG), TTOU gival KATAAANAa yia Xpron ot e§wrepikoUg
Xwpoug. H xpAon evog kaAwdiou TTpoékTaong KAatdAAnAou yia XpAon o€ utraibpioug xwpoug
Helwvel Tov Kivduvo nAektpotrAngiag. EmiAé§eTe pia TpoékTaon éwg 15m pe diatoun) aywyou
1,5 mm2. Kard Tnv gpyacia pe o@upi é€w, yupiote To pnxdvnuo PJOvVo O€ CUCTAMOATA TTOU
eival e§omAiopéva pe Evav nAekTpikd diakomTn Fi (amevepyotroinon ao@alAgiag SIAKOTITN ME
pevpa) kal pelpa Sl0ppong, n otroia evepyoTroigital 6tav DTZ dev mwpétrel va gival TAvw a1rd
30mA, cUp@wva pe TNV “ Kavoviouog 3 Twv NAEKTPIKWY CUCTNNATWY 08RQyNoNng Kal YPOUMES
NAEKTPIKOU peUpATOG.

1.2.5. Edv dev ptropei va atmro@euxBei n Aeitoupyia TounAekTpikoU epyaAeiou o€ TrepIBaAAov
pe vypaocia,el182 Printed: 20.11.2013 | Doc-Nr: PUB / 5138097 / 000 / 01 XpnoiyotoInoTe
autopato peAé. H xpRon evog autopaTou peAé HEIWVEL TOV KivBuvo nAekTpotrAngiog

1.3. ACQaA&gia TTPOCWTTWV.

1.3.1.Na egicaoTe TMAVTO TTPOCEKTIKOI, VA TIPOCEXETE Ti KAVETE KAl VO €PYAecTe ME TO
NAEKTPIKG epyoAeio pe mepiokewn. Mnv xpnoigotroleite NAEKTPIKG epyaleia, Otav eioTe
Koupaopévol 1 OTav BPIOKECTE UTTO TNV ETMAPEIN VAPKWTIKWY OUCIWV, OIVOTIVEUMATOG
N @apudkwyv. Mia oTiyyR ampooediag KATd Tn XpRon Tou nAekTpIikoU epyaAEgiou uTTopei va
odnynoel og coapoug TPAUHATIONOUG.

1.3.2. ®@opdre MPOOWTIKO €EOTMAICUO TTPOOTACIOG KAl TTAVTO TTPOCTATEUTIKA YUOAId.
DopwVTOG TTPOOWTTIKO €EOTTAICUO TTPOOTACIAG, OTTWG MACKN TTPOCTACIOG OTré T OKOvN,
avTioAioOnTika utrodnparta ao@algiag, Printed: 22.02.2016 | Doc-Nr: PUB / 5070940 / 000 / 03
96 TTPOOTATEUTIKO KPAVOG } WTONOTTISEG, avAaAoya HE To €i50G Kal TN XPRON Tou NAEKTPIKOU
£pyoAgiou, HEIWVETAI O KiVOUVOG TPOUHOTIOMWYV.

1.3.3. Amo@eUyeTe TNV akouolia BEon oe Asitoupyia Tou gpyaleiou. BeBaiwBeite oTI gival
ATTEVEPYOTTOINHUEVO TO NAEKTPIKO gpyaAEio, TTPIV TO OUVSECETE OTNV TTapoXn PeUMATOG Kal/f
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TIPIV TOTTOBETACETE TNV MITOTAPIO KOl TIPIV TO METAPEPETE. Edv peTO@EPOVTAG TO NAEKTPIKO
epyoAegio £xeTe TO SAKTUAO OOG OTOV SIOKOTITN 1} CUVOEOETE TO EPYOAEiO OTO peUPA EVW O
B810KOTITNG €ival oTo ON, pTropei va

mwpokAnBoUv atuxnuaTta.

1.3.4. ATropakpUvete Ta gpyaleia puBuiong N Ta KAEISIA a1ré TOo NAEKTPIKO Epyaleio, TTpIv
10 BéoeTe o€ Aeitoupyia. 'Eva gpyaAegio | kKA&1Si TTou BPioKeTalI O KATIOIO TTEPICTPEPOUEVO
€§apTNUA TOU NAEKTPIKOU £pyaAEgiou, HTTOPEI VO TTPOKOAECEI TPAUMATIOMOUG.

1.3.5. ATTo@UYETE TIG APUOIKEG OTACEIG TOU CWHOTOG. DPOVTIOTE YIa TNV ACPAAR OTAPISN TOU
OWHATOG OaG Kal SIATNPEITE TTAVTA TNV I00PPOTTia oag. ETol ptropeite va eAéyxeTe KOAUTEPO TO
NAEKTPIKO EPYOAEIO OE PN OVOPEVOUEVEG KATAOTAOEIG.

1.3.6. ®opdre katdAAnAa pouxa. Mn @opdre @apdid pouxa f Koounuarta. Kpardre Ta
HaAAId, Ta poUxa Kal To YAVTIO JOKPIG a1Td TTEPIOTPEPOUEVA eSapTApaTa. Ta @apdid pouxa,
TA KOOUAPOTA 1} TO HOKPIG HOAAIG PTTOPET VO TTAYISEUTOUV ATTO TTEPICTPEPOHEVA ESAPTAMATO.

1.3.7. Eav umdpxel n duvarétnTa oUvOEONG CUCTNUATWY avappo@nong Kal GuAAoyng
oKOVNG, PBeBaiwbeite OTI gival ouvdedepéva kal OTI XPnoigotroloUvTal owoTd. H xprRon
OUOTHHATOG avappPOPNONG OKOVNG UTTOPEI VA PEIWOEI TOUG KIVEUVOUG TTOU TTPOEPXOVTal aTTO
Tn okoévn. 1.4. XpAon Kal aVTILETWITION TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou

1.4.1. Mnv utrep@opTileTe To EpyaAeio. XpnOIUOTIOIEITE YIO TNV EPYOTia 0AG TO NAEKTPIKO
epyaAgio Trou rpoopileTal yia auTrv. Me To KATAAANAO NAEKTPIKO epyalcio epyddeoTe KAAUTEPO
KOl JE HEYOAUTEPN ACPAAEIO OTNV AVAPEPOUEV TTEPIOXT] 1I0XUOG.

1.4.2. Mnv xpnoipoTrolgite TOTE éva NAEKTPIKG gpyaAgio, o BIOKOTITNG TOU OTroiou Eival
XoAaopévog. ‘Eva nAekTpiké epyaleio 1o omoio dev pmropei va TeBei TAéov o€ AgiToupyia R
€KTOG AgIToupyiog ival MIKIVOUVO Kal TTPETTEI VO ETTIOKEUOOTEI.

1.4.3. ATTOoOUV3£0TE TO QIG OTTO TNV TrPida KA/ OTTOJAKPUVETE TIG UTTATOPiEG TTPIV S1E§AyETE
PUBUICEIG OTN CUOKEUN, OVTIKATAOTAOETE KATTOI0 a{egoudp | aTTOONKEUOETE TN OUOKEUNR. AUTO
TO TTPOANTITIKO PETPO AO@AAEIAG ATTOTPETTEI TNV OKOUOIO EKKIVNOT TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

1.4.4.QulaTe Ta NAEKTPIKA gpyaAgia TToU dev XPNOIMOTIOIEITE HAKPIA amd Traidid. Mnv
APAVETE VO XPNOIMOTIOINCOUV TO £pyoAgio dTopa TTou Sev eival €§oIKEIWPEVA PE QUTO R
Tou 3ev €xouv Siapdoel TiIg 0dnyieg xpRong. Ta nAekTpikd epyaleia gival emikiviuva, o6Tav
XPNOIJOTTOIoUVTAIl OTTO ATTEIpA TTPOCWTTA.

1.4.5.0povTileTe OXOAAOTIKA Ta NAEKTPIKA gpyaleia. EAéyxeTe, €dv Ta KivoUpeva pépn
A&iToupyoUv dyoya Kal Sev UTTAOKAPOUV, €AV éXOUV OTIACEl KATTold e§apTApATA 1 €XOuv
uTrooTei T€TOola {NMIG WOTE va emrnpeddeTal apvnTiKAa n AgiToupyia Tou nAeKTPIKOU gpyaAgiou.
AwoTte Ta XoAaOpEVO ESOPTAMATO YIA ETTICKEUN TIPIV XPNOIUOTIOINOCETE §avd To gpyaAsio.
MoAAd aruxfiuata o@eilovTal o€

KOKG ouvTnpnuéva NAEKTPIKA epyaAsia.

1.4.6.Al0TnpeiTe Ta £§apTAPOTA KOTTAG aIXpNnPd Kal kabapd. Ta oXOAAoTIKA GuvTnpnuéva
€£SaPTAPATA KOTTAG HE AIXMNPEG aKMEG KOAAAVE OTTAVIOTEPQ Kal koBodnyouvTtal pe HeyaAUTEPN
€UKOAiQ.

1.4.7.Xpnoipotroicite To NAEKTPIKO epyaAeio, Ta afeooudp, Ta epyaAeia pUBHIONG KTA.
oUWV PE TIG TTOPOUCEG 0dnyieg. AauBAVETE TAUTOXPOVO UTTOWN TIG CUVONKEG EPYATIEg Kal
TNV TPOg ekTéAEon gpyacia. H Xpon NAEKTPIKWYV epyaAEiwy yIa epyacieg SIAQOPETIKEG ATTO
TIG TIPOPBAETTONEVEG UTTOPET VO OONYNOEI O€ EMIKIVOUVEG KATAOTATEIG

1.5. Ymobdeifeig aopaleiag yla dpdmava & MpocBeteg utmodeifelg yia Tnv ao@dAsia
TTPOCWITWV

1.5.1. Popdre wroaoTideg. H emidpaon Tou BopUBou ptropei va TTpoKAAETEl ATTWAEIN OKORG.

1.5.2. Xpnoipotroigite TiIg TP600eTEG XEIPOAABEG TTOU TTapaAdBare padi pe To epyaleio. H
ATTWAEIN TOU EAEYXOU MTTOPEi VO TTPOKOAETEI TPAUPOTIOUOUG.

1.5.3. Kpatdte 10 €pyaAeio amd TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG CUYKPATNONG, OTOV EKTEAEITE
E£PYOOiEG KOTA TIG OTTOIEG TO £EAPTNUA TTOU XPNOIMOTIOIEITE EVOEXETAI VA £pBEl OE eTTOQ@N ME
KaAuppéva nAeKTpIKG kKoAwSia i e To BIk6 Tou KaAwdio Tpowodoaoiag. H eragn pe kaAwdio
Tou BpPioKeTal UTTO TACT MTTOPEi va BE0ElI UTTO TAOT AKOUN Kol To HETAAAIKG péPN TOU epyalgiou
Kal va TrpokaAéoel nAekTpotrAngia.Printed: 22.02.2016 | Doc-Nr: PUB / 5070940 / 000 / 03 97
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1.5.4. XpnoiyoTroigite 10 epyaleio pOvo o€ TEXVIKA dyoyn KaTdoTOooN.

1.5.5. Mnv TpaypOTOTIOIEITE TTOTE TTAPATIOINCEIG | METATPOTTEG OTO EPYAAEio.

1.5.6. Kpardare 10 gpyaAeio mwavra amd TiIG TPORAeTTOPEVEG XEIPOAABES. AlaTnpEiTe TIG
XE1IpoAafég oTeyvEg, kaBapég Kal atraAAaypéveg atrd AITTapEéG oudieg Kal ypdoa.

1.5.7. DopdTe TTPOOTATEUTIKA YAVTIO AKOHN KOI KATA TNV QVTIKOTAOTAON £§apTnudTwy. H
ETTOPN ME TO EEAPTNHA PTTOPEI VO TTPOKOAECEI TPAUMATIONO ATTO KOTTA Kal EyKAUUATA.

1.5.8. Kdvete SioAsipypara amd TNV £pyacia KABWG Kol AOKAOEIG yia KOAUTEPN AINATWON
TWV SOKTUAWV 00G. Z€ TTOPATETOPEVN Epyacia eviEXeTal va TTPOKANBoUv améd kpadaououg
TPOBAAHATO OE AINOPOPA AYYEIO | OTO VEUPIKO OUCTNHA OTa OAXTUAQ, OTa Xépla N OTIG
aApPOPWOEIG TWV XEPIWV.

1.5.9. To epyaleio dev TpoopileTal yia adUvapa ATopa Xwpig Evnuépwaon.

1.5.10. Kard tn Xpnon tou nAeKTPIKOU gpyaAeiou KPOTATE MAKPIG Ta TraIdId Kal GAAd
mPOoWTTA.

1.5.11. BeBaiwBeite mpIv TNV évapén TnG epyaciag yia TNV Karnyopia KivdUuvou Tng okKovng
TToU dNUIoUPYEITAI KATA TNV €pyacia. XpnOoIUOTTOINOTE ETTOYYEAMATIKA NAEKTPIK OKOUTIO ME
ETTIONMA EYKEKPIPEVN KATNYOPIOTTOINGN TTPOCTAUCIOG, TTOU VA OVTOTTOKPIVETAI OTOUG TOTTIKOUG
KaVOVIOHOUG TTPOOoTACiag a1rd T OKOVN.

1.5.12. Xpnoipotroigite KATd To duvaTtdé oUCTNHA AVAPPOPNONG OKOVNG Kal KATAAAnAo
POPNTO ATTOKOVIWTK. ZKOVI UAIKWYV OTTWG 00RAdWY UE TTEPIEKTIKOTNTA O HOAUBSO, OpIoTUEVWV
€180V §UAou, PTTETOV / ToIXOTTOlIOG / TIETPWHATWY TroU TTEPIEXOUV XaAadieg KOl OPUKTWYV KOBwWG
Kal METAAAWV pTTOpEi Va gival emIBAABAG yIa TNV UyEia.

1.5.13. ®povTioTe yia KAAO AEPICUO TOU XWPOU EPYOOiag KAl POPATE EVOEXOUEVWG HATKA
TPOOTACIOG TNG AVATIVONG, N oTroia va gival KAaTdAANAn yia Tnv ekdoTote okévn. H emaen
A N €1I0TVoN OKOVNG MTTopei va TTPOoKAaAéoel OAAepyIKEG avTIdpdoelg Kal/l TTaBRoelg Tou
QAVATIVEUOTIKOU GUGTANOTOG TOU XPHOTN | aTOPwWYV TTou BpioKovTal KOVTA. ZUYKEKPIPEVA €idNn
OKOVNG, OTTWG YIa TTapAdelypa n okovn atré dpu i 0§id BewpouvTal WG KAPKIVOyova, I8iwg o€
ouvduaouo pe TPOaBeTEG ouaieg emeiepyaaiag SUAOU (XpwudTIA,

UAIk@ mrpooTaciag fuAciag). H gpyacia pe UAIKG pe apiavro €mMITPEMETAI POVO OATTd
€EEISIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

1.5.14. NMpoo£gTe TIg £BVIKEG ATTAITACEIG TIPOCTACIAG KATA TNV £pyacia. HAEKTPIKA ao@AAeia

1.5.15. EAéy&re TNV TTEPIOXNA €pyaciag TpIv amd TV évapén TnG £pyaoiag yia KAAUuppéva
NAEKTPIKA KaAwdia, cwAnveg aepiou kal Udpeuong. Ao e§wrepikd peTAAAIKG péEPn OTO
gpyaleio ptropei va TpokAnOei nAektpotrAnéia, edv T.x. Katd AdBog TTpokaAéoeTe {nUIG o€ éva
NAEKTPIKO KOAWSI0.

1.5.16. EAéyxeTe TOKTIKG TO KOAWSI0 oUVEEONG TOU gpyaAgiou Kal, O€ TEPITTITWON JNMIAG,
avaBéoTe TNVAVTIKATAOTACT TOU € évav avayvwpiopévo €181k6. Edv éxel utrooTei {nuid 10
KaAwWSI0 oUvdeong Tou NAEKTPIKOU €pyoaAegiou, TPETEl va avTiKaTaoTaBei amd éva £181ka
TIPOETOINAOMEVO Kal EYKEKPIPEVO KaAwdio olvdeong 1rou diatiBetal amd 1o SikTuo OEpPIg.
EAéyxeTe TAKTIKG TNV PTTOAAVTELO KOl OVTIKOTAOTAOTE TNV €av £Xel uTTOOTEI {nuId. Edv katd
TNV €pyooia utrooTei {nuId T0 KaAwdio Tpo@odoaiag | n uIalavréda, dev EMITPETETAI VA
AKOUUTTAOETE TO KAAWSI0. ATTooUVS£OTE TO QIG a6 TNV TrPila. Edv Ta KaAwdia ouvdeong Kal
TTPOEKTACNG £XOUV UTTOOTEI {NHIG atroTeAoUV Kiviuvo yia nAekTpotrAngia.

1.6 EmipeARg Xe1piopog kail Xpon NAEKTPIKWY epyaAgiwv

1.6.1. Ao@alioTe To Tpog eme§epyaaia avTikeipevo. 'Eva avTikeipgvo Tou gival oTepewPEVO
ME S10Tdselg oUOWPIENG N MEYYEVN OUYKPOTEITAI JE HEYAAUTEPN ao@dAAgia aTTé 6,TI MHOVO PE TO
XEpI.

1.6.2. Befaiwbeite 6T Ta €§apTApOTA S100éToUV OUOTNMA UTTOSoXNG KATAAANAo yia TO
gpyaAeio Kal OTI £XOUV 0OPAAICEI CWOTA OTO TOOK.

1.6.3. Ze TepiTTWON SI0KOTNAG PEUPATOG, OTTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO gpyalAgio Kal
ATTOoUVSECTE TO @IG TPOPOBOOiag, WOTE VA OTTOTPOTIEI N OKOUOIO €EVvEPyoTroinon OTav
emavéAOel To pelja.

Meprypagn AsiToupyeiog Kai OKOTTOG XPONG Tou TpoXoU
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Eival éva epyaleio pe eyxeipidio Tpo@odoaciag pe povwon kAdong Il.

O F'wviak6g TPoXOG ival oXeESIAOUEVOG VIO TNV KOTTH, Agiavan Kal OTpEWn cupuaTofoupTag
Y10 TOV KOBAPIOHO HETAAAWY KAl ETTIQAVEIWYV TFETPAG XWPIG TN XPrion vepoU. Me e18Ikd e§apTAaTa
yia Tn Agiavon, To TPOXIOHA UTTOPEi va XPNoluoTroindei yia Tpiyiyo pe 10 yuaAdxapro. Asv
EMITPETETAI VA XPNOIPOTTOIOUVTAI VIO AAAEG EPYATIiEG EKTOG OTTO TOV TTPOOPICHO TOU.

MAnpo@opieg ekTTEUTTOPEVOU BOPUROU KOl TWV KPASACHWY.

O1 Tiuég TTOU peTpoUvVTal cUpPwva pe To EN 60745.

Emitredo nxnmikng ricong: LpA = 92,5 dB (A)

2160un 10x00g: LWA =103,5 dB (A)

Epyaoia pe wroaomideg!

Emimedo ah 86vnong = 6,97 m/s2

ITnV TPpOXId ETIQAvEIa Agiavong Kal OTIABwoNg a1ré Toug KpadaopoUg TTou dnpioupyouvTal:
ah =13 m/s2,

afeBaioTnTog K = 1,5 m/s2.

Acgiavon pe yuaAdxapto: ammé Toug Kpadaououg mrou dnuioupyolvTtal AH = 4,8 m/s2, n
apeBaidéTnTa K = 1,5 m/s2.

15. MpoeToipacia yia Tn SouAeid.

15.1. EykardoTtacon Tou e§0TAIGOU TTPOCTACIOG.

Mpiv ammé TNV €KTEAEON OTTOINCOATIOTE SPACTNPIOTNTOG ATTOOUVSESTE TO BUCUO OTTd TO
SikTUO TPOYOSOUiag.

15.1.1. Mpo@UuAagn.

TomroBeTOTE TOV TTPOoPUAAKTAPA (6). PuBpioTe Tn Béon Tou TTpo@uUAaKTAPa (6) oUNPWVa
HME TNV OUYKEKPIPEVN SpacTnpidtnTa. TomoBeTOTE TOV TTPOo@UAAKTAPA (6), £TO1 WOTE va
atmro@euxBei n pAYn omIVORPWYV KATA TNV Epyacia.

15.1.2. NMpo6oBeTn xeipoAafn.

XpPNOIYOTTOINCTE TO YWVIOKO TPOXO ME TNV TTPOCBeTN XEIpoAafn) (4), avdAoya pe Tov TpOTTO
AgiIToupyiag Tng PNXavig apioTepd A Se§id Tou Ke@AAIOU.

15.2. TomoBéTnon epyaAcia Asiavong.

Mpiv ard TNV ekTéAEON OTrOI0CSNATTOTE MUAOI SPaOTNPIOTNTEG ATTOOUVEEDTE TO BUOHA Ao
10 3iKTUO TPOPOBOUTiag.

Orav BéAeTe va aAAdgere évav dioko TTou HOAIg oTaparioate va douleueTal MpooégTe B16TI
auTog Ba £xel uPnAn Beppokpacoia pe KUVOUVO eyKaupdTwy. MePIPEVE VA KPUWOEL.

KaBapioTe Tov dova Kal OAEG TIG AETTTOpEPEIEG TTOU BUTTOPEI Va éXouv Jeivel ekei. Katd Tnv
oUo@Ign KAl TNV ATTOSECUEUOT TWV EPYOAEiWV EPYaOiag TTATAOTE TO KOUNTTI (3) va MTTAOKApPEI
n TEPICTPOPH TOU dova.

MaTAOTE TO KOUMTTI yIO TO KAEISWHA TOU d§ova povo OTav gival OTAPATNHMEVO TO PNXAVNHN.
A10QOPETIKA, N UTTOPEI VO TO XOAGOETE.

15.3. Aiokou yia Agiavon R Kotn.

O diokog TTou XpnoipoTrolgiTal 8a TTPETTel va €ival iB10G o€ SIAUETPO HE TIG TTPOSIAYPAPES TOU
Tpoxou. MOTE MEFAAYTEPOZ kai MOTE XQPIZ TON MAO®YAAKTHPAZ. YNAPXEI KINAYNOZ
XOBAPOY TPAYMATIZOY.

Katd Tnv TommoBéTnon Tou diokou TpooéfTe ol Aemideg va deiXvouv Tnv idia gopd pE auTh
TTou divel To pnxavnua.

Mo kAgidwpa o@igre KAAW To TTagIPAadI KAeIdwpaTog (8) pe To £181kO KA€1Si. BeBaiwbeite 611
o diokog N N cupuaTéfoupToa deV ival O€ ETTAPN ME TOV TIPOPUACKTAPA

15.4. XpAon pe oupparoéBouproa.

TotroBeTOTE POVO €AV TaIPIAdel kal BiIdwvel N BoUpToa aTTEUBEIOG TTAVW OTO TPOXO KXWPIg
XPAonN HoU@Ag, XWPIig VA KOUVIETAI KAl XWPIig va £PXETOI OE ETTAPN ME KATTOIO MEPOG TOU
HMNXAVAMATOG I} TITOU TTPOCQUAAKTHPA.

16. ZuAAoyn TG OKOVNG TOU GUCTHHATOG.

2KOVNG TTOU aTTEAEUBEPWVETAI KOTA TNV ETTESEPYATIA TWV UAIKWY, OTTWG TA XPWHOATA TTOU
EPIEXOUV

HOAUBDO, pepikd §UAa, péTaAAa kal péTalAa pTTopEi va gival emikivduva yia Tnv vyeia. Me Tnv
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ETTAQN UE TO SEPHA I EICTIVONG OTTWG OKOVEG MTTOPOUV VO TTPOKOAECOUV AAAEPYIKEG AVTIOPAOEIG
A / KAl a0BEVEIEG TOU AVOTIVEUCTIKOU OUCTAMOTOG. OpIoHEVEG OKOVEG, Yia TTAPASEIYHA, TTOU
atreAeudepwveTal KaTd TNV emefepyacia TNG o8Idg Kal dpudg BewpolvTal KAPKIVOYOVEG,
1310iTEpa 0 ocuvduaoud pe XNMIKA emegepyacia Tou {UAOU (XPWHIKA, OUVTNPENTIKG, KATT.).
‘OTrou gival duvaTov, XPNOIUOTTIOINCGTE TN CUAAOYR TG OKOVNG TOU GUCTAHATOG. AEpifeTe KOAG
TO XWPO OTOV EPYACIOKO XWpPo. H Xpon Tou avatrveuoTikoU HACKO PE PIATPO TNG KATnyopiag
P2.

17. Epyaoia Mg YWVIOKWY TPOXWV.

17.1. NMpooégTe TNV TNG TAoN TOu SIKTUOU Trapoxng! Tdon Tpopodoaiag Tou SIKTUOU TTPETTEI
VO CUMHOP@WVOVTAI PE T OTOIXEIO TTOU Ep@avifovTal oTnV TIVOKida TG £§ouoiag. ZUOKEUEG
TTou onueiwvovTal pe 230 V, uTopouv va Tpo@odoTouvTal e Tdon 220 V.

17.2. 1n Agiavaon ol TrTapaywyoi NAEKTPIKAG EVEPYEING TTOU Sev S10B£TOUV ETTOPKN IKAVOTNTA,
avrioToixa. ‘Exouv AngOsi Ta katdAAnAa dedopéva otnv 1don gAéyxou yia Tnv adgnon Tou
peUPOTOG €KKIVNONG yia Tnv éviagn UTropei va TrapartnpnBei pio wpoowpivh peiwon Tng
10X00¢ i acuvnBIoTn cuuTTepIPopd Tou unxavi Aciavong. MapakaAoUue BeBaiwdeite 6TaV
XPNOIUOTIOIEITE TN YEVVATPIA VA gival KATAAANAN o€ TTapoxn, Taon Kai GuxvoTnTa.

17.3. EEwTepIKA XPAON.

ZUVBECTE TO HNXAVNHA HOVO O€ EYKOATAOTACEIG TTOU €ival eEOTTAICHEVA HE NAEKTPIKO BIAKOTITN
Fi (amevepyomoinon ac@aAeiog S10KOTITNG ME EvATTOUEVOUCA TIPOCTACIN), KAl PEUUOTOG
dlappong, n omoia evepyoTroigital 6Tav o d1akoTTNG Fi utrepBaiver Ta 30 mA.

17.4. BAdeg.

O ywviakog Aciavripag eival e§OoTAIOpEVOG pE S1akOTTN oao@aAsiag yia TTPOAnyn
aruxnudTtwyv. MNa Tnv evepyotroinon ompwire 1o olpTn (2) TpPog Ta SegId KAl CUYXPOVWG
ompwiTe To JIAKOTITN €vepyotroinong / amevepyorroinong (1) mwpog Ta egumpds. MNa Tnv
ATTEVEPYOTTOINGT TOU YwViakoU AslavTipa, mEoTe To TTARKTPO (1) oTo Triow pépog. To TARKTPO
(1) emoTpéyel pe éAaopa oTnVv apxIikn Tou Béon. Av gival KAEISwHEVO, TTOTAOTE KAl A@PAOTE
ToVv avTixeipa. EAéyéTe Ta epyaleia epyaciag wpiv améd Tn Xpnon Toug. Ta EpyalAcia epyaciog
TPETTEI VA €ival dyoya ToTroBeTnuéva. AQROTE TO VA TTEPIOTPEPETAI XWPIG POPTIO KATA TNV
mPWTN SOKIUAR TOUAdYIoTOV yia éva AemTé. KateoTpappéva epyoaleia 1 diokol ptropei va
OTTAOOUV Kal VO TTPOKAAEGOUV GOBaPOUG TPAUMATIOMOUG.

Mpiv amdé o diokog yia va ayyifel TNV em@QAvVEIQ EPYACiag, TO MNXAVNUO TIPETTElI va £XEI
midoel TN PEyioTn TaxuTnTa.

No €ioTe TTPOOEKTIKOI KATA TNV KOTH KavAaAiwv og Toixoug. Mpiv amd tnv évapén Twv
E£PYACIWV, VA €i0TE OCUPMQWVOI HE TIG 03nyieg Tou TOMITIKOU MNXAVIKOU, apXITEKTOVA N TO
BlaxEIPIOTH TOU gpyoTAgiou.

Mnv UTTEP@OPTWVETE TO PNXAVNUA, OTO BABUOG TTOU TNV TTEPICTPOPH] TOU VA OTAUATACEL.

Karda tn Aeitoupyia, 6tav diokoug yia Agiavon kai KOTTA gival TTOAU {eoToi, NV Ta ayyigeig
TPIV KPUWOEL

Otav Asitoupyei utrd kKAion Twv 30 ° éwg 40 ° Katd TO TPiYIMO Ba éxeTe TA KOAUTEPA
aTroTeAéoUATA.

17.6. Mg Tpox6 QUAAAPAKI TTPOCEETE YN KOTTEI KATTOI0 PUAAO YUuaASxapTou

17.7. KomrAg peTdAAwv.

Mnv miédeTe TO SioKO KOTTAG TTEPICCOTEPO ATTO 600 AUTO VA VIWOETE OTI TTEPTEI TN aTTédoon
TOU R} TOU PNXOVAMOTOG.

17.8. Kot méTpag.

XpRon Tou ywviakou TpoxoU yia {npd KoTrN.

Otav kOBeTe TETPA, €ival KAAUTEPO va XPNOIMOTIOINCETE éva 8iOKO KOTTAG SlauavTIWV.
Xpno1oTToIEiTE HOVO OTAV N KOV TTOU SNUIOUPYEITE ATTOPOPATE ATT6 CUCTNHA ATTOPPOPNONG
1611 Ba PpageTe To cUoTNMA YUgn Kail o diokog Ba kagi, TAvTa va SouAéuTal pe pACKA Yia
TN okovn. EiSikd 6tav xpelaoTei n KO OKANPWV UAIKWV OTTWG TO OKUPOSeua HE uywnAn
TTEPIEKTIKOTNTA O€ XOAiKI, S1apdvTI 5ioKOG KOTTAG HTTOPEi VO UTTEPBEPUAVOEI KAl VO KAOTACTPAPE.
‘Evdeign eival n gu@dvion evog a@pwdoug OTEPMATOG OTNV TEPIOXN KOTAG. & AuTh TNV
TEPITITWOT), ATTOCUVSECTE KOl TTEPIMEVETE YIA TO SiOKO KOTTAG SIGPAVTIWV YIO KPUWOEL, APAOTE
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TO VO YUPIOETE KATTOIO XPOVIKO SIACTNHO OTO PEAAVTI, OTN MEYIOTN TAXUTNTA.

18. ZuvtApnon kai e§utrnpéTnon.

18.1. ZuvTApnon Kal KOBAPIoHOG.

Mpiv ammé TNV €KTEAEON OTTOINCSATIOTE SPACTNPIOTNTOG ATTOOUVSESTE TO BUCUO OTTd TO
bikTUO TPOYOSOUiag.

Ma Tnv epyacia TG Kal TRV ac@AAegia va £XETE TNV TTEPIOXN Agiavong kai e§agpiopoU kabapn.

Xe €§UIPETIKA OUOKOAEG OUVONKEG €PYyaoiag OTTWG OTNV KOT TOU HETAAAOU OTIG
EOWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU CWHATOG PTTOPEi va €£10éABe1 okovn . AuTo pTTopEi va diatapdgel
TNV TIPOCTATEUTIK] HOVWON TOU MUNXAVAHOTOG. X& TETOIEG TTEPITITWOEIG, OUVIOTATAl VO
XPNOIUOTTOINCETE £va OTOBEPS oUOTNHA AvappoOPnong, N cuxvi avartivagn Tou eagpiopou.

MoTé unv XPNOIMOTTIOIEiTE VEPO 1} OTTOIOBATIOTE UYPO XNMIKO TTPOIoV yia Tov KaBapiouod. Oa
TPETTEI VO KABaPideTe pe Eva KOMPATI OTEYVO TTAVI YIA VO AQAIPECETE TH CUCCWPEUMEVT OKOVN
XPNOIUOTTOIEIOTE éva HOAOKO TTIVEAO. AIOTNPEITE TTAVTA TOV YWVIOKO TPOXO O€ {npod HEPOG Kal
TIG OoTréG £§agPIOPOU KaBAPES.

18.2. AvTikaTdoTaon oTa KapBouvdkia. PBapuévwy (HIKPOTEPN aATTd 5 mm), | oTTaopéva Ba
TPETEl va avTiKataoTaBoUv. Mavra avrikaradnoToupe pe Ta dUo kapwfouvdkia. O1 epyacieg
Y10 TNV AVTIKATACTOOT OvaTi@evTal p6vo o€ €151KOUG e aUBEVTIKA aVTOAAOKTIKG OTNV UTTNPETIA
Tou RAIDER.

18.3. H emiokeun Tou NAeKTPIKOU £pyaAEiou gag eival TTPOTINOTEPO va avalapBdaveral pé6vo
a1 e&e1dikeupévo TTPoowTTiké oTo service RAIDER, Ta otroia xpnoigotroiodvral uévo yvAioia
avtaAAakTikd. E§ac@alilovrag éTo1 TNV ao@aAn AsiToupyia Toug.

19. H diatApnon Tou mepifdAAovTog.
KaTtd Toug kavoveg TpoaocTagiog Tou TepIBaAAovTog, emiTpéobeTa afecoudp
Kal N ouokevagoia el va utroBaAAovral o KATAAANAN emegepyaaia yia Tnv
£TTAVAYPNOIUOTTOINOT TOUG.
Mnv meTdTe Ta NAEKTPIKG OIKIOKA atroppippaTal Baoel Tng KOIVOTIKAG odnyiog
2002/96/EK oXeTIKG pe OUOKEUEG ammOBANTA NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU Kal
_ wg €0VIKA VvOpoBeoia pTropei va XpnoipotroinBei TepiocdTepo, TTPETTEI va

ouAAéyovTal EEXwPIoTA Kal va uTToBANBei oTnV KAaTdAANAN eTegepyacia yia Tnv

avAKTNON TWV OTTOPPINHATWY TTOU TTEPIEXOVTAI.

Ep@aviopéva oToixeia:

1. AloKOTITNG EVEPYOTTOINONG

2. Kouprtri yia To y1rAokdpiopa Tou Siokou.

3. Bon@nmikn Aafn

4. Eubuypdppion @AavTiwy.

5. Mpo@uAakTApag.

6. Aiokog

7. Nagiuadi acpdAiong

8. Nagiuadi cuykpdTnong

MPOOTATEUTIKO TTPOCTATEUTIKO YIa Agiavon. MPOOCTATEUTIKO TTPOCTATEUTIKO YIO KOTTH).
(Agv repIAapBdaveTal oTov §OTTAIOHO.)



56  www.raider.bg

[

AITAf atroudvwaon

Na @opdre TavTa TTPooTaCia aKOAG!

AvaTpEETe GTO £YXEIPIDIO 0BNYIWV
xenong!

dopéoTe yuahid
ao@aheiag!

Indossare maschera
antipolvere!
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lzvorni priruénik za uporabu
Dragi kupce,

Cestitamo na kupnji strojeva iz najbrze rastuéeg branda elektriénih i pneumatskih alata
- RAIDER. Kada su ispravno instalirani i operativni, RAIDER su sigurni i pouzdani strojevi i
raditi s njima ¢e pruziti pravi uzitak. Za vasu udobnost je izgraden i izvrsnu mrezu servisa od
45 benzinskih postaja diljem zemlje.

Prije uporabe ovog uredaja molimo pazljivo upoznajte ove “upute za uporabu”.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osigurala ispravna uporaba i pazljivo procitajte
ove upute, ukljucujuéi preporuke i upozorenja u njima. Da biste izbjegli nepotrebne pogreske
i nesre¢e, vazno je da ¢e te upute ostati dostupne za buducu referencu na sve one koji ¢e
koristiti uredaj. Ako ga prodajete novom vlasniku, morate poslati zajedno s njom “Upute
za uporabu” kako bi se omogucilo novim korisnicima da se upoznaju s odgovarajué¢im
sigurnosnim uputama i uputama za uporabu.

Euromaster Import Export Ltd. je ovlasteni zastupnik proizvodaca i vlasnika zastitnog
znaka RAIDER.

Adresa: Sofia City 1231, Bugarska “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155;
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com. Od 2006. tvrtka je uvela sustav
upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom certifikacije: Trgovina, uvoz, izvoz i servis
hobi i profesionalnih elektri¢nih, mehanickih i pneumatskih alata i opéeg hardvera. Certifikat
je izdao Moody International Certification Ltd, Engleska.

TEHNICKI PODACI

parametar jedinica vrijednost
Model ) RDI-AG58
Nazivna snaga w 1400
Trenutno \% 230
Frekvencija Hz 50
Zvucni tlak Lp, Nesigurnost K=3 dB(A) 92.5
Zvutna snaga Lw, Nesigurnost K=3 dB(A) 103.5
Vibracije a, Nesigurnost K=1.5 m/s? 6.97
Brzina bez optereéenja min' 2000-9000
Vijak vretena mm M14
Unutrasnji promjer diska mm 22.23
Maksimalni promjer diska mm 125
Maksimalna debljina diska mm 6
Duljina vretena mm 20
Klasa zastite - Il
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Opce smjernice za siguran rad.

Pazljivo procitajte sve upute. Nepridrzavanje prirode slijede¢i upute mogu prouzroditi
elektriéni udar, pozar i/ ili teSke ozljede. Ove upute drzite na sigurnom mjestu.

1. Sigurnost na radnom mjestu.

1.1. Drzite radno mjesto Cistim i dobro osvijetljenim. Nesre¢a i slaba rasvjeta mogu
doprinijeti pojavi nesrece.

1.2. Nemojte raditi u okolini mljevenja, povecavajte rizik od eksplozije, blizu zapaljivih
tekucina, plinova ili prasaka.

Tijekom rada zasebne iskre za brusenje koje mogu zapaliti praske ili pare.

1.3. Drzite djecu i prolaznike na sigurnoj udaljenosti tijekom rada s kutnim brusilicama.

Ako je vasa pozornost preusmjerena, mozete izgubiti kontrolu nad brusenjem.

2. Sigurnost pri radu s elektric(nom energijom.

2.1. Ukljucite brusenje mora biti prikladno za kontakt. Ni u kojem se slucaju ne smije
mijenjati struktura utikaca. Kod rada s elektricnim nula, nemojte koristiti adaptere utikaca.

Koristenje originalnih utikaca i uticnica smanjuje rizik od elektricnog udara.

2.2. Izbjegavajte dodirivanje tijela s uzemljenim tijelima, na primjer cijevi, grijaci, Stednjaci i
hladnjaci. Kada je vase tijelo uzemljeno, rizik od elektricnog udara je ve¢i.

Drzite brusenje od kise i vlage.

Infiltracija vode u mljevenje povecava rizik od elektri€nog udara.

2.3. Nemojte koristiti kabel za napajanje u svrhe za koje nije predvidena, na primjer da nose
grilje za kabel ili uklanjanje utikac¢a iz uti¢nice. Zastitite kabele od topline, ulja i kontakta s
ostrim rubovima ili mjestima pokretnih strojeva.

Osteceni ili upleteni kablovi povecavaju rizik od elektricnog udara.

2.4. Kada radite sa kutnim brusilicom, iskljuéite stroj samo kod instalacija opremljenih
elektriénim prekidacem “Fi” RCD (ostali strujni uredaj). RCD ne smije biti ve¢i od 30 mA.
Koristite produzni kabel prikladan za vanjsku uporabu. KoriStenje kabela prikladnog za
vanjsku uporabu smanjuje rizik od elektricnog udara.

2.5. Ako je neizbjezna uporaba elektricnog alata na vlaznom mjestu, koristite opskrbu
zasticenu zastitnom jedinicom (RCD). KoriStenje RCD smanjuje rizik od elektricnog udara.

Koristenje prosirenja, namijenjeno vanjskoj uporabi smanjuje rizik od elektricnog udara.

3. Sigurniji naéin rada.

3.1. Budite koncentrirani, pazljivo promatrajte njihove postupke i pazeci oprezno i oprezno.
Nemojte koristiti kutne brusilice kada ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili opojnih
droga.

Trenutak ometanja na radu brusenje moze imati uc¢inak izuzetno ozbiljnih ozljeda.

3.2. Radite s zastitnom radnom odje¢om i uvijek s sigurnosnim naoé¢alama.

Nosite prikladnu za mljevenje i aktivhosti osobne zastitne opreme kao Sto su respiratorne
maske, zdravi, ¢vrsto zatvoreni cipeli s stabilnom, zastithom kacigom i prigusSivadima
(zastitnici sluha), smanjuje rizik od nesrece.

3.3. Izbjegavajte opasnost da nehotice ukljucite brusenje. Prije nego $to ukljuéite utikac
u mrezu napajanja, provjerite je li prekida¢ okidaca u polozaju “iskljuéen”. Ako nosite pri
brusenju, drzite prst na prekidacu okidaca ili ako ukljucite napon brusenja, postoji opasnost
od nezgode.

3.4. Prije nego Sto se ukljucite podrazumijeva da smo sigurni da uklonite sve svoje alate i
kljuceve.

Utilities, zaboravljena rotirajuc¢a jedinica moze uzrokovati ozljede.

3.5. Izbjegavajte neprirodne pozicije tijela. Radite u stabilnom polozaju tijela u bilo kojem
trenutku i zadrzite ravnotezu. Tako mozete kontrolirati bruSenje bolje i sigurnije ako se pojave
neocekivane situacije.

3.6. Radite s odgovarajuéom odjeéom. Nemojte raditi s labavom odjec¢om ili ukrasima.
Drzite kosu, odjecu i rukavice na sigurnoj udaljenosti od rotacije uredaja za brusenje. Rucke,
odjece, duge kose mogu se uhvatiti i nositi s rotiraju¢im jedinicama.

3.7. Ako je moguce koristiti vanjski sustav aspiriranja, provjerite je li uklju¢en i radi li
ispravno. KoriStenje sustava za usisavanje smanjuje rizike zbog praznjenja prasine na radu.
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4. Temeljito postujte kutne brusilice.

4.1. Nemojte preopteretiti brusilice. Koristite kutne brusilice samo prema namjeni. Radit
¢ete bolje i sigurnije kada koristite proizvoda¢ pravokutnog brusilice u navedenom rasponu
opterecenja.

4.2. Nemoijte koristiti kutni brusilicu jer je poc¢etni prekida¢ ostecen.

Kutni brusilik, koji se ne moze iskljuciti i ukljuciti prema namjeni proizvodaca, je opasno i
treba ga popraviti.

4.3. Prije nego Sto izmijenite postavke kutnih brusilica za zamjenu radnih alata i dodatnih
pribora, kao i dugo vremena kad necete koristiti brusilice, odspojite utika¢ iz napojne mreze.
Ova mjera uklanja opasnost od nehotiénog pokretanja brusenja.

4.4. Drzite brusenje na mjestima na kojima djeca mogu do¢i. Nemojte dopustiti da ih koriste
osobe koje nisu upoznate s njima kako raditi s njima i nisu citale te upute. Kada ste u rukama
neiskusnih korisnika, brusilice mogu biti vrlo opasne.

4.5. Drzite brusenje njihove brige. Provjerite posluju li mobilne jedinice besprijekorno, bez
obzira je li rije¢ o €éarima, ako postoji slomljena ili oStecena stavka koja iskrivljuje ili mijenja
funkcije brusnog stroja. Prije uporabe kutne brusilice, provjerite jesu li osteceni dijelovi
popravljeni. Mnoge nesrec¢e uzrokovane su slabo odrzavanim elektricnim alatima i uredajima.

4.6. Koristite kutne brusilice, priévrséivanje, radne alate prema uputama proizvodaca. Time
se moraju pridrzavati specificnih uvjeta rada i operacija za obavljanje. KoriStenje brusilice
razli¢itih namjena proizvodaca povecava rizik od nezgoda.

5. Odrzavajte.

5.1. Popravak elektri¢nih alata najbolje je obaviti samo kvalificirani stru¢njaci u radionicama
RAIDER, koji su koristili samo originalne rezervne dijelove. Time osigurava njihov siguran rad.

6. Smjernice za sigurno rukovanje, specificno mljevenje koje ste kupili. Opée smjernice za
sigurno rukovanje s brusilicom za disk i brusnim papirom, ¢istim zicanom ¢etkom i abrazivnim
diskom za rezanje.

6.1. Ovo mljevenje moze se koristiti za mljevenje s karbofsidnim pogonom i brusnim
papirom, Cistim zi€anom ¢etkom, poliranjem i rezanjem karbofleksa. Slijedite sve upute i
upozorenja koja su u skladu s tehnickim parametrima i prilagodenim slikama. Ako ne slijedite
sljedece upute, posljedice mogu biti strujni udar, pozar i / ili teSke ozljede.

6.2. Ovaj kutni brusilik nije prikladan za poliranje. lzvodenje aktivnosti za koje nije
namijenjeno mljevenje moze biti opasno i uzrokovati ozljede.

6.3. Nemojte koristiti dodatne uredaje koji proizvoda¢ ne preporucuje za ovu napajanje.
Cinjenica da se mozete prikljuéiti na odredeni alat ili alat za rad stroja ne osigurava siguran
rad s njim.

6.4. Dopustena brzina okretanja radnih alata mora biti barem jednaka natpisnoj ploc¢i na
brzini rotacije mljevenja. Radni alati koji se okrec¢u pri vec¢oj brzini od maksimalno navedenog
na kutnom brusiliku mogu se slomiti i dijelovi od njih imaju veliku brzinu.

6.5. Vanjski promjer i debljina radnih alata moraju biti u skladu s pojedinostima navedenim
u tehnickim svojstvima kutnog brusilice. Radni alati s neprikladnom veli¢inom ne smiju biti
oklopljeni po potrebi ili se mogu kontrolirati dovoljno dobro.

6.6. Diskovi za brusenje, prirubnice izlozene diskovima ili druge alate moraju se nanositi
tocno kako bi odgovarale vasem stroju za brusenje osovine. Radni alati koji se ne uklapaju
to¢no na vreteno, rotiraju neravnomjerno vibriraju i mogu dovesti do gubitka kontrole nad
strojem.

6.7. Nemojte koristiti oStecene radne alate. Prije svake uporabe pregledajte radne alate,
na primjer abrazivne diskove za pukotine ili otpustanje koji prolaze diskove zbog pukotina
ili nose jake, zicane cetke loSe osigurane ili slomljene spojnice. Ako vam nedostaje alat za
brusenje ili rad, pazljivo ih provjerite radi oSte¢enja ili uporabe neostecenih novih radnih alata.
Nakon sto pazljivo provjerite i instalirate radne alate, dopustite bruSenje da radi maksimalnu
brzinu na jednu minutu. Ostanite i drzite u blizini ljudi od ravnine okretanja. NajéeSc¢e osteceni
radni alati prestaju tijekom ovog ispitnog razdoblja.

6.8. Radite s osobnom zastitnom opremom. Ovisno o aplikaciji, koristite sve maske za lice,
zastitu ociju ili zastitne naocale. Ako je potrebno, radite s disanjem, prigusivac¢ima (zastitnik
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za sluha), obucu ili posebnu pregacu koja vas stiti od posla da biste izbacili male ¢estice. O¢€i
moraju biti zasticene od letenja u radni prostor cestica. Maska za prasinu ili filtar za disanje
koji proizlazi iz rada. Ako ste izlozeni duze vrijeme buéne buke, to moze dovesti do gubitka
sluha.

6.9. Cuvajte druge da budu sigurna udaljenost od radnog podruéja. Svatko tko je na radnom
mjestu mora nositi osobnu zastithu opremu. Razbijanje komada radnog komada ili radnog
alata moze rezultirati snaznim ubrzanjem za letenje i uzrokovati Stetu i izvan radnog podrucja.

6.10. Ako obavljate radnje koje ugrozavaju radni alat skrivene zZice pod naponom ili utjecu
na kabel za napajanje, drzite samo izolirane rucke. Pri ulasku u radni alat u kontaktu s Zicama
pod naprezanjem, prenosi se metalnim dijelovima brusenja, Sto moze dovesti do strujnog
udara.

6.11. Prijavite se na web stranici za besplatnu internetsku vezu s radnim odnosima. Ako
se prijavite za pretrazivanje, kliknite ovdje kako bi dobili englesku verziju. Vasa kosarica je
prazna. Da biste pristupili ovoj knjizi, molimo Vas da nas kontaktirate. Ako ne uspijete dodati
bookmarklet u Mozilla Firefoxu na gore opisani nacin,

6.12. Nista ne postoji, a predvideno je da zapocne raditi na nadzornoj razini. Potrebno je
zapoceti s radom na datumu dostave, priop¢iti na ovu stranicu kako bi se uklonio skok na dnu.

6.13. Predmeti ¢e se pojaviti, nec¢e se pojaviti u zatvorenom polozaju. U nedavhom zadatku
potrebno je poduzeti mjere kako bi se zapocelo raditi na radnom mjestu, kako bi se otkrili
radnici koji su mogli zapoceti s radom u centru vine.

6.14. Ponovno zapoceti inspirativni prijelaz na pokrajinsku jezgru. Turisticka agencija za
telekomunikacijske telekomunikacijske sustave u Hrvatskoj, a na nacionalnoj razini u vezi s
informacijom o telekomunikacijama.

6.15. Ne dodjeljujte veli€¢inu u rasponu od lozinke za podmazivanje. Prosvjedi mogu
promijeniti preduvjet za prijelaz na tattoo masive.

6.16. Ne dodjeljuju radni uvjeti, ispituju se prijetnje na teretnim évorovima. Izlazak na vodu
ili drvosjece trebao bi se pretvoriti u pricu.

7. Odbacit ¢u i ponistiti prijevare moga.

7.1. Ako ne uspijete dodati bookmarklet u Mozilla Firefoxu na gore opisani nacin, postoji jo$
jedan nacin. Kliknite desnom tipkom misa na link i odaberite naredbu “Bookmark this link ...”.
dodatni dijaproizvodi, dijagnosticki algoritmi, teleskopi i dr. 3aknuHBaHeTo unu GrnokupaHeTo
BOAM [0 PA3KOTO CnupaHe Ha BbPTEHeTO Ha paboOTHUS MHCTPYMEHT, BCNeACTBME Ha ToBa
brnownandbT NonyyaBa CUITHO YCKOpeHMe B MOCOKa, obpaTHa Ha mMocokata Ha BbpTeHe
Ha MHCTPYMEHTa B TouykaTta Ha GnokupaHe, u ctaBa Heynpaensem. Tko prijavi. razgovor s
braniteljem ili biv§im policijskim sluzbenicima, bivSom drzavnom tajnikom, dokazom da ¢e
biti podvrgnut suviSenju i suzbijanju Stetu ili odugovlacenju. Zahtjev za potpisivanje ugovora
o skorom radnom odnosu sa skutom ili u zatvorenom polozaju, u slu¢aju nepravilnosti na
racunalu na maloprodaji i maltezama na Stetu. Kazali$ni casopisi dodjeljuju dionice i mogu
se ponistiti. Odbacite vezu u vezi s nedostatkom ili neodgodivim ispustanjem na ugljen.
Pricekajte da trebam dati prijedlog za upis na prijedloge za nadzor, izvjesStavanje o nacinu
donosenja odluka.

7.2. Pri¢vrstite djetelinu i obrusite se i potrudite se u potragu za zZivotinjama, a da se ukljucite
u poticajnu vezu. Ako je rije¢ o racunalu, kliknite na tipku, a zatim odaberite, da biste uklonili ili
uklonili vezu s rejtingom na popisu. Ono $to ¢e podnijeti zahtjev za podnosenje zahtjeva, ako
se prijavite ili otklju¢ate, morate izvrsiti nadoknadu za otvaranje maske.

7.3. Nece se dogoditi da se otvori i zapo€ne s radom na radnim mjestima. Ono $to bi trebalo
oti¢i, moglo bi se pretvoriti u zalost.

7.4. Zelite li se prijaviti, morate se prijaviti prije nego $to mozete provjeriti temeljne
informacije na engleskom jeziku. Obavijest o preuzimanju zahtjeva u vezi s radom na
posredovanju pri zaposljavanju na poslu na bravu.

7.5. Nabavite neodgojenu predispoziciju za zelenu traku, otvore bokova i dl. lIzaberite
raspravu ili upozorenje na radnu snagu u odboru za dostojanstvo. Priprema za skrivanje ili
zatvaranje sklonista ili za prekid trgovackog saveza za zaposljavanje u sluzbi za zaposljavanje
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u slobodnoj radnoj nesreci. Ovo je preporuka za uklanjanje na konstrukciju ili uklanjanje.

7.6. Ne izlazite se ili dodajte nagrade. Tumacenje radnoga znacenja koje predlaze ukidanje
ili odbijanje na suceljavanju.

8. Uporaba kaznenih djela za kazneno djelo u slu€aju zlouporabe ili povrede kaznenog djela

8.1. Zapisite sljedec¢u pretragu za pristupanje adresi i odaberite razglednicu za ispis
dodijeljenog dodatka. Dodatni diskovi, za koje nije moguce predvidjeti da ne trebaju biti
spremni za pohranu podataka i necete zanemariti besplatnu radnu skupinu.

8.2. Gravamorabiti ¢vrsto pricvr§éenazabrusilicei smjestenatako da osigurava maksimalnu
sigurnost, na primjer, abrazivni disk ne bi trebao biti prekriven plastom usmjerenim za rad s
strojem. Kuciste bi trebalo sprijeciti rad stroja s rasprsivanjem kako bi se uklonili dijelovi koji
dolaze u dodir s rotiraju¢im abrazivnim diskom.

8.3. Koristenje abrazivnih diskova samo u svrhe za koje su predvidene. Na primjer: nikad
ne brusite sa stranom rezanja diska. Rezni diskovi su dizajnirani za uklanjanje materijala sa
svojim rubom. Lateralna primjena sile moze ih slomiti.

8.4. Uvijek koristite maticu za priévr§c¢enje (8), koja je u besprijekornom stanju i odgovaraju
velicini i obliku koriStene abrazivne ploce. Zaklopni matice (8) za lopatice mogu se razlikovati
od onih diskova za brusenje. U nekim modelima mogu se koristiti matice za priévrséivanje (8)
i pogoni za brusenje, pri éemu su priévr$éeni na suprotnoj strani s izbo¢enim dijelom diska.

8.5. Nemojte koristiti abrazivne diskove nosSene veéim brusilicama. Diskovi za starije
strojeve nisu namijenjeni za rotaciju velike brzine, koji se malim brojem okreéu i mogu se
slomiti.

9. Posebne upute za sigurno rukovanje lopaticama.

9.1. Izbjegavajte blokiranje reznog diska ili ga ¢vrsto stegnuti. Ne izvode vrlo duboke
rezove. Preopterecenje diska za rezanje povecava rizik od blokiranja ili blokiranja kotaca, a
time i uslijed povlacenja ili lomanja tijekom predenja.

9.2. Izbjegavajte da ¢e podrucje biti ispred i iza rotiraju¢eg reznog diska. Kada rezanje
diska je u ravnini s vasim tijelom u slu¢aju odmakao kut za kosu s rotiraju¢im diskom moze
odskogiti izravno na vas i povrijediti vas.

9.3. Ako disk rezanja pri blokiranju ili prekidanju rada briSete i ostavite ga sve dok ne
zavrSite zaustavljanje rotacije diska. Nikada nemojte pokusavati ukloniti okretni tanjur iz
kanala za rezanje, inace se moze doc¢i do povlacenja. Prepoznajte i uklonite uzrok klinastog
cela.

9.4. Nemojte ponovno ukljuéiti kutnu brusilicu ako je disk detaljno izrezan. Budite pazljivi
prije nastavka rezanja, rezanje diska cekati do pune brzine. U suprotnom se diskovi mogu
blokirati da se skrenu s radnog komada ili uzrokuju povlaéenje.

9.5. Osigurajte stabilno pri¢vrséivanje velikih dijelova na odgovarajuc¢i nacin kako bi se
ogranicio rizik od zaglavljivanja povla¢enja zbog rezanja diska. Tijekom rezanja veliki dijelovi
mogu biti savijeni u akciju pod vlastitom tezinom.

9.6. Budite posebno oprezni pri rezanju kanala u zidovima ili drugim podrucjima koja mogu
sakriti iznenadenja. Rezni disk moze uzrokovati da se stroj udari u dodir ili plinovode, vodove
ili druge objekte.

10. Posebne upute za sigurno rukovanje u brusenju s brusnim papirom.

10.1. Nemojte koristiti prevelike listove mrlja, slijedite upute proizvodaca za veli€inu
brusnog papira.

10.2. Plocice sa Stapi¢ima koji se izraduju izvan prihvatnog diska mogu prouzrogiti ozljede
i dovesti do zacepljenja i rupture brusnog papira ili nastanka puknuca.

11. Posebne upute za sigurno rukovanje ¢i§éenjem zi¢anim ¢etkama.

11.1. Nemojte zaboraviti da u normalnom radu zi¢ane ¢etke padaju spojnice. Nemojte
preopteretiti Zianu éetkicu tako da ga previse stisnete. Cetkica za rasprsivanje pomocu
spajalica moze lako prodrijeti u odjecu i / ili kozu.

11.2. Prije toga pazite da zi€ana cetka ne dodiruje stitnik. Cupped disk i Zicane ¢etke mogu
povecati svoj promjer uslijed ostec¢enja i centrifugalnih sila.

12. Dodatne upute za sigurno rukovanje.
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Radite s zastitnim nao¢alama.

12.1. Koristite odgovaraju¢e instrumente za pronalazenje skrivenih ispod povrsinskih
cjevovoda ili kontaktirajte odgovarajucu lokalnu tvrtku za opskrbu. U kontakt s vodovima
pod naponom moze izazvati pozar ili elektricni udar. OStecenje cjevovoda moze dovesti
do eksplozije. Pogorsanje vode ima ucinak velikih oSte¢enja materijala i moze uzrokovati
elektriéni udar.

12.2. Ako se napon napajanja prekine (na primjer zbog zamracenja ili uklanjanja utikaca
iz kontakta) deblokirajte prekida¢ za okidanje i ukljuéite ga u polozaj - iskljuc¢eno “. To ¢e
sprijeciti nekontrolirano ukljucivanje kutnih brusilica.

12.3. U obradi kamenih materijala, radite s vanjskim sustavom za vadenje prasine. KoriStenje
usisa praskastog sustava ograni¢ava oste¢enje vaseg zdravlja uzrokovano prasinom.

12.4. Tijekom rada, évrsto brusite objema rukama i posudite stabilan polozaj tijela. S obje
ruke, brusenje vode sigurnije.

12.5. Osigurati radni komad. Pojedinosti i priévr§¢ivanje s odgovaraju¢im aparatima ili
protezama sidreno je évrsto i sigurno nego ako je drzite ruéno.

12.6. Cuvajte svoje radno mjesto. Mjesavine razli¢itih materijala posebno su opasne. Fine
struganje od lakih metala moze se zapaliti ili eksplodirati.

12.7. Nemojte koristiti kutnu brusilicu kada je kabel za napajanje ostecen. Ako je tijekom
rada kabel oStecen, nemojte dodirivati. Odmah odvojite utikac iz uticnice.

Osteceni kabeli napajanja povecavaju rizik od elektriénog udara.

Nepridrzavanje razmatranih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara i / ili teskih
ozljeda.

13. Funkcionalni opis i svrha brusnog stroja.

Jeli ruéni brusilik za snagu s izolacijskom klasom II. On je pogonjen uz pomo¢ jednogfaznog
motora kolektora €ija se brzina smanjuje pomoc¢u konusnog zupc¢anika s zakrivljenim zubima.
Kutni brusilik namijenjen je za rezanje, brusenje i grubo cetke za ¢iSéenje metalnih i kamenih
povrsina bez koriStenja vode. S posebnim priborom za brusenje, bruSenje se moze koristiti
za brusenje s brusnim papirom. Ne smije se koristiti za operacije mljevenja osim namijenjene
namjene.

14. Podaci emitiraju buku i vibracije.

Vrijednosti se mjere u skladu s EN 60745.

Razina zvuénog tlaka: LpA = 92,5 dB (A)

Razina zvu¢ne snage: LwA = 103,5 dB (A)

Radite s remenima za usi!

Razina vibracija ah = 6,97 m/s2

U grubo povrsinsko brusenje i poliranje: generirane vibracije: ah = 13 m/s2,

nesigurnost K= 1,5 m/s2.

Brizganje brusnim papirom: generirane vibracije ah = 4,8 m / s2, nesigurnost K=1,5m/
s2. Razina generiranih vibracija moze se koristiti za usporedbu s drugim elektri¢nim alatima.
Ta razina generirane vibracije je reprezentativna za najcesce koriStene kutne brusilice. Ako se
brusenje koristi za druge aktivnosti, rad s drugim instrumentima ili ako se ne odrzava kako je
propisano, razina generiranih vibracija moze se promijeniti.

15. Priprema za posao.

15.1. Ugradnja zastitne opreme.

Prije izvodenja bilo kakvih aktivnosti brusilice odspojite utika¢ iz mreze za napajanje.

15.1.1. Guard (6).

Postavite ¢ep (6) stupnja usitnjavanja brusenja. Podesite polozaj ¢uvara (6) u skladu s
odredenom aktivnosc¢u. Postavite ¢ep (6) tako da sprijecite iskre na radnom mjestu.

15.1.2. Pomoc¢na rucka (4).

Koristite kutni brusilicu opremljenu samo pomoénom ru¢ckom (4). Zakrenite rucicu kao (4)
ovisno o nacinu rada stroja lijevo ili desno od glave.

15.2. Montaza alata za brusenje.

Prije izvodenja bilo kakvih aktivnosti brusilice odspojite utika¢ iz mreze za napajanje.



RAIDERME

Tijekom rada za brusenje diskova i rezanje topline ne dodirujte ih prije nego sto se ohlade.

Ocistite vratilo i sve detalje koji ¢e se montirati. Prilikom pritezanja i otpustanja gumba
pritisnite radni alat (3) da biste blokirali mlinove osovine.

Pritisnite gumb za blokiranje osovine samo kad je mirno. Inace, brusenje moze biti oStec¢eno.

15.3. Disk za brusenje ili rezanje.

Postivanje ograni¢ava koli¢inu alata za rad. Promjer otvora koji odgovara poravnanju
prirubnice stopala. Nemojte koristiti adaptere ili smanjenje jedinica. Prilikom montaze
dijamantne osStrice pazljiva strelica oznacava njihov smjer vrtnje kako bi se podudarao s
smjerom rotacije brusenja (vidi strelicu na glavi za brusenje). Za zatvaranje brusilice za disk ili
rezanje matice za zabravljivanje (8) i zategnite posebnim klju¢em. Nakon ugradnje abrazivnog
diska prije okretanja mlinova za kuhanje, provjerite je li disk pravilno postavljen i da se moze
slobodno rotirati. Provjerite da abrazivni disk ne dira zastitnik ili druge pojedinosti brusnog
stroja.

15.4. Bell disk ili zicana cetka.

Upotrebljena ¢etka za zi¢ane uzad ili disk moraju biti u stanju namotati stroj za brusenje
vratila tako da ¢vrsto dodirne prirubnicu na osovinu na kraju konca. Stegnite cupped disk ili
zicanu ¢etku pomocu kljuca.

16. Sustav za ekstrakciju prasine.

Prasina koja se oslobada tijekom obrade materijala kao $to su boje koje sadrze olovo, neki
drvo, minerale i metale mogu biti opasni za zdravlje. U dodiru s kozom ili inhalacijom takvih
prasaka moze uzrokovati alergijske reakcije i / ili bolesti disanja radi rada s elektri¢nim alatima
ili u blizini osoba. Odredeni prasci, primjerice pusteni tijekom obrade bukve i hrastovine,
smatraju se kancerogenim, posebice u kombinaciji s kemijskom obradom drva (kromat,
konzervansi itd.). Gdje je to moguce, koristite sustav za ekstrakciju prasine. Osigurajte dobro
prozracivanje na radnom mjestu. Upotreba maske za disanje s filtrom klase P2.

17. Rad s kutnim brusilicama.

17.1. Cuvajte se napona mreze za napajanje! Napajanje mreze mora biti u skladu s
pojedinostima prikazanim na plo€i snage. Uredaji oznaceni s 230 V, mogu se napajati s
naponom od 220 V.

17.2. U generatorima brusenja koji nemaju dovoljno kapaciteta. Imaju odgovarajuci
kontrolni napon za povecanje pocetne struje za ukljuivanje moze se primijetiti privremeni
pad snage ili neobi¢éan ponasanje brusnog stroja. Pazite da koristite generator prikladan,
pogotovo u smislu napona i frekvencije.

17.3. Vanjska uporaba.

Spojite stroj samo u instalacijama opremljenim elektricnim prekidacem Fi (prekida¢ za
sigurnosni prekida¢ s preostalim zastitom) i strujnim propustanjem koji se aktivira kada Fi ne
smije biti ve¢i od 30 mA.

17.4. Skretanje.

Polizorul je neozbiljna osoba koja se bavi zastitom od nezgode. (2) pricekajte i pridruzite se
i pridruzite drugima i pridruzite se poruci pornografije / oprite (1). Pentru oprirea polizorului
unghiular apésati in spate intrerupéatorul (1). Intrerupatorul sare pe pozitia initiala. Verificati
instrumentale de lucru inainte de le utiliza. Instrumente de lucru trebuie sia fie impecabil
montirati i filarea fara a atinge nimic. Lasa-l sa se roteasca fara o incercare de incarcare de cel
putin un minut. Nu folositi pogorsavaju, a zatim vibriraju instrumente de

lucru. Instrumente distruse locul de munca poate rupe i cauza leziuni grob.

U slucaju da je diskulirana na suprotnoj strani svjetla, potrebno je podesiti visinu.

17.5. Panze de slefuire.

Napravite pravilnu situaciju na 30° u 40 °C i postavite na prvo mjesto. Misca-te cu presiune
moderata de slefuire inainte si inapoi. Astfel, piesa nu va fi supraincalzite, suprafata pentru a
schimba culoarea i va fi format brazde adanci.

17.6. Slefuire cu discul smirghel.

Cu Vane cu rasnita disk smirghel poate manipulira se suprafete curbe.
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17.7. Decupare metal.

Cand taiere, de lucru cu moderata, na konformitati cu materialul fiind prezentarea prelucrate.
Nu prindeti discul de taiere, nu gem sau deefectua cu el vartej de migcare. Obavijestit ¢e vas
o tome kako ¢e se to dogoditi. Odnose se na profil i zaCepljuju transverzalni dreptunghiulara
cel mai bine est incepeti de taiere mai mica sectiune transversala.

17.8. Scindarea de materiale de piatra.

IskoriStavanje poliziSta unghiular pentru terei uscata si de slefuire uscata.

Cand taierea materiale de piatra, cel mai bine este sa utilizati un disk de taiere diamant.
Koristite numeri¢ki sustav aspirira. Uvijek se priznaje da je materijal teSko, s cum ar fi beton
cu continut ridicat de pietris, diamant diskul de tiiere poate fi supraincilzit si avariat. , in acest
caz, deconectati si asteptati ca discul de taiere diamante sa se raceasca, lasati-l se roteasca
ceva timp de ralanti viteza maxima ...

18. Odrzavati i servisirati.

18.1. Odrzavanije i ¢iSéenje.

Prije izvodenja bilo kakvih aktivnosti brusilice odspojite utika¢ iz mreze za napajanje.

Da biste radili kvalitetan i siguran, brusSite i odzracite Cistim.

U izuzetno teskim radnim uvjetima u rezu metala na unutarnjim povrSinama tijela moze
se odgoditi prah u kojem struja tece. To moze poremetiti zastitnu izolaciju brusnog stroja.
U takvim slu¢ajevima preporuca se uporaba nepromijenjenog sustava za usisavanje, cestog
pusenja ventila i uklju¢ivanje elektricnih brusilica u sigurnosnu sklopku Fi (sigurnosni
prekidac s preostalom zastitom) i strujnog propustanja koji se aktivira kada je Fi ne smije biti
viSe od 30 mA.

Provjerite povremene pauze na poslu.

Pazljivo drzite i pozovite na pribor.

18.2. Zamjena uglji¢nih cetki. Zamijenjena istroSena (kra¢a od 5 mm) ili prekinuti ugljeni
cetki motora. Uvijek zamijenite obje cetke. Rad na zamjeni ugljiénih ¢etkica povjerenih samo
kvalificiranim struénjacima s originalnim rezervnim dijelovima u sluzbi RAIDER-a.

18.3. Popravak vaseg elektricnog alata najbolje je obaviti samo kvalificirani stru¢njaci za
uslugu RAIDER koji su koristili samo originalne rezervne dijelove. Time osiguravaju njihov
siguran rad.

19. Oporavak na sjevernoj strani.

C ornep ona3BaHe Ha OKONHaTa cpefia eNleKTPOMHCTPYMEHTbT, AOMbIIHUTENHUTE

npucnoco6neHusi U onakoBkaTa TpsibBa Aa 6bAAT NoANOXKeHU Ha noaxoasiia

npepaboTka 3a NOBTOPHOTO U3MON3BaHe Ha CbAbPXaWUTe ce B TAX LEHHU

CYPOBMHM.

Nemojte procitati razgovor u vezi s javnos¢éu! CbrnacHo [upekTuBaTa

_ Ha EC 2012/19 / EC oTHOCHO wu3nesnute OT ynoTtpeba enekTpu4yeck U u

€NeKTPOHHN YCTPOMCTBAa M YTBbLPXAABaHETO M KaTo HaLUMOHamneH 3aKoH
eNIeKTPOMHCTPYMEHTUTe, KOUTO He MoraT Aa ce U3Mon3BaT noBeye, TPAGBa Aa ce cbbObupar
oTAenHo M pa 6baaT nopnaraHM Ha noaxoAswia npepaboTka 3a ONon3oTBopsiBaHe Ha
cbabpxawmTte u skladu s cijenama.

Prikazane stavke:

. Zastitna barijera za prekidac¢ okidaca (sprje¢ava slu¢ajno prebacivanje).

. Prekidac za zavrsetak.

. Gumb za blokiranje osovine.

Pomocna rucka

. Poravnanje prirubnice.

Garda.

. Dodatni navojni otvor za pomoénu rucku. Za vecéu praktiénost u radu, pomoéna ru¢ka moze
se pomicati lijevo ili desno od brusilice.

8. Matica za u¢vrscéenje.

NouhwNn=a
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Zastitni uvar za brusenje. Zastitni strazar za rezanje.
(Nije uklju¢eno u opremu.)

D Dvostruka izolacija

Nosite sigurnosne
Uvijek nosite zastitu sluha! naocale!

Nosite masku
Pogledajte upute za uporabu priru¢nika! antispure!
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OerMHaanoe PyKOBOACTBO MO 3Kcnnyataunu

YBaxXaeMblN KITUEHT,

MNo3gpaBnsieM ¢ npuoGpeTeHMeM TEXHUKU U3 GbicTpopacTyliero 6peHaa 3NeKTPUYeCKUX
M NMHeBMaTn4yeckux MHctpymeHtoB - RAIDER. Mpu npaBunbHOM ycTaHOBKe M 3KCnilyaTauum
RAIDER - ato 6e3onacHble M HageXHble MaluHbl, U paboTa ¢ HAMU NpUHeEceT peanbHoe
yanoBonbcTBMe. [InsA Balwero yao6cTBa Obina nocTpoeHa U NpekpacHas cepBUcHas ceTb U3 45
MYHKTOB 0OCNyXXUBaHWs NO BCeN CTpaHe.

MNepen vcnonb3oBaHWeM 3TOM MallMHbI, MOXanymcra, BHUMaTeNbHO O3HAaKOMbLTECh C
3TUMU KUHCTPYKLMSIMU MO UCMONb30BaHUIO.

B uHTepecax Bawen 6Ge3onacHOCTU M obecrneyeHus Haanexawero MCMosib30BaHUA WU
BHMUMaTeNbHO MpoYMTaiTe 3TU MHCTPYKLUMM, BKMIOYasi peKoMeHAauuu U npeaynpexpeHvus
B HUX. YTOObI M36exaTb HEHYXHbIX OLWMOGOK U aBapui, BaXHO, YTOObl 3TU MHCTPYKLUU
ocTaBanucb AOCTYMHbLIMU ANA 6yAyLuen CCbINIKU Ha BCeX, KTO Oy1eT MCNoNb30BaTh 3Ty MaLUUHY.
Ecnu Bbl npogaaute ero HoBoMy Bnagenbly, «MHCTPYKLUMM MO MCNONMb30BaHUIO» [OIKHbI
6bITb NpeAcTaBneHbl BMECTe C HUM, YTOObl HOBble MONbL30BaTeNy MO O3HAaKOMUTLCS C
COOTBETCTBYOLMMU UHCTPYKLIMSIMU MO TEXHMKE 6e30MacHOCTU U IKCNyaTauum.

Euromaster Import Export Ltd. sBnserca ynonHOMOYeHHbIM npeacTaBUTENEM
npousBoAUTeNA U Brnaaenbua ToBapHoro 3Haka RAIDER.

Appec: Codusa 1231, Bonrapus “Lomsko shausse” 6yn. 246, Ten. +359 700 44 155;

www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com. C 2006 roga kKomnaHus
npepcTaBuna cUCTeMy MeHeaXMeHTa kadecTtBa ISO 9001: 2008 ¢ o6nacTbio cepTudmnkaumm:
TOProBJisi, UMMOPT, 3KCMOPT U 06cnyXuBaHMe x0661 1 npoceccroHarnbHbIX 3MEKTPUYECKUX,
MexaHU4YecKUX M MHeBMaTU4YeCKUX MHCTPYMEHTOB M obulero o6opyaoBaHus. Ceptudmkar
6bin BbinyweH Moody International Certification Ltd, AHrnus.

TEXHUWYECKUE OAHHbIE

napameTbp nsmepenne 3HaveHune
6nok

Mogpenb - RDI-AG58
MotwyHocTb W 1400
HomuHanbHoe HanpsbkeHne \% 230
HomuHanbHas yactoTta Hz 50
YpoBeHb 3ByKOBOrO Aasnexus Lp, HeogHosHauHoCTb K=3 dB(A) 92.5
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM Lw, HeoaHosHauHocTb K=3 dB(A) 103.5
YpoBeHb BUGpaLmu a, HeopgHo3Ha4yHocTb K=1.5 m/s? 6.97
CKOpPOCTb X0NOCTOro xoaa min-' 2000-9000
MpucoegnHeHne WNUHAENbHOW pe3bOobl mm M14
Ext. onameTtp gucka mm 22.23
Makcumym gnameTp Hapy>XHOro amcka mm 125
Makcmmym TonLmHa WnNndoBanbHOro ancka mm 6
[nuHa pe3bbbl WnuHaens mm 20
Knacc 3awuthbl - 1l
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RAIDEREKY
O6LWme NHCTPYKLMK No 6e3onacHom 3KcnyaTaumm.

BHumaTenbHO npouvTanTe BCe WHCTPyKuuu. HecobniogeHne npuBeAEHHbIX HUXe
MHCTPYKLUIA MOXET MPUBECTU K MOPaXXeHUI0 3NEeKTPUYECKUM TOKOM, Noxapy 1 / unu cepbesHomn
TpaBme. XpaHuUTe 3TV MHCTPYKLMU B HAAEXHOM MecTe.

1. BesonacHocTb npu pa6ore.

1.1. epxute cBoe paboyee MECTO YNCTbIM U XOPOLLO OCBelleHHbIM. C6ou 1 HeageKkBaTHoe
ocBeLleHne MoryT cnoco6cTBOBaTbL BO3HUKHOBEHMIO aBapum Ha pabore.

1.2. He ncnonb3yure yrnownudgoBanbHy0 MallMHYy B YCIIOBUAX MOBbILEHHOW ONACHOCTU
B3pblBa, BGNIU3U NerkoBoCnaMeHALWNXCA XKUAKOCTEN, ra3oB UMu Nbinu.

Bo BpeMsi paboTbl UCKpblI OCBOGOXAAIOTCA OT YrMOBbIX WUdoBanbHbIX MallMH U MOTYT
BOCMIIAMEHUTb MbINb UMK Napbl.

1.3. OepxuTe AeTe U GOKOBble NMOBEPXHOCTUM Ha Ge30MacHOM paccTOsSHUM BO BpeMms
paboTbl ¢ yrnownugoBarbHON MalUHON.

Ecnu Balwe BHUMaHWe OTBNEYEHO, Bbl MOXETE NOTEePATb KOHTPOJIb YrNoBOM WnnudoBanbHON
MallUHbI.

2. Be3onacHOCTb 3neKTpuyecTBa.

2.1. Yrnosou wnucdoBanbHbIA CTaHOK AOMKEeH ObITb MOAXOAALMM ANA UCMOJNb3yeMOoro
KOHTaKTa. HM npu kakux oGcTosTenbcTBax KOHCTPYKLMS BUIKU He GyaeT uameHeHa. Mpwu
paboTte c pa3pbiBamMK 3NeKTPONPMGOPOB He UCNONb3YUTe aAanTepbl WTENcenbHON BUIKW.

Wcnonb3oBaHne opurvHanbHbIX pPa3beMOB U Pa3beMOB CHWXaeT PUCK MopaxeHus
3NEeKTPUYECKUM TOKOM.

2.2. N36eranTte NPUKOCHOBEHUA Ballero Terna K 3a3eMIieHHbIM Tenam, Hanpumep. Tpyobl,
oborpeBaTtenu, neun M xonoawrnbHuku. Koraa Bawe Teno 3a3emMneHO, PUCK MOpaXeHus
3NEeKTPUYEeCKUM TOKOM Gonblue.

3awmTuTe yrnosyto WnncoBanbHY MallUHY OT JOXAA U Braru.

NMpoHuKHOBEHME BOAbI B YITIOBYIO APOOUIKY YBENUYNBaAET PUCK MOPaXKEHUS INEKTPUIYECKUM
TOKOM.

2,3. He vcnonb3ynte WHYp NUTaHWs ANA Uernel, ANA KOTOPbIX OH He npeAHa3HayeH,
HanpuMmep. AnA NePeHOCKU YyrinoBou WwnudgoBanbHON MaLWHbI N A5S OTCOeANHEHUA BUNKKN
OT po3eTku. 3almTuTe Kabenb OT Tenna, CMa3ku, KaCaHUA OCTPbIX KpaeB UNU ABUXKYLUUXCS
YacTeW MaLluuH.

MoBpexaeHHble UNN CKPyYeHHble Kabenu NoBbIWAIT PUCK MOPAXEHUA INEKTPUYECKUM
TOKOM.

2,4. Tpu pabote c yrnownudoBanbHON MAalUMHOW BKIHOYWTE MalUMHY TONbLKO C
aBTOMaTUYECKUMM BblknioyaTensiMmm Fi m TOKkoMm yTeuku, npu KoTopom cpabartbiBaer DTS,
OOIKHO 6bITb He 6onee 30 mA B cooTBeTCcTBUM C «[IpaBunom 3 Ans KOMMNOHOBKA 3MeKTPUYECKUX
cUCTEM M JNIMHWUIA anekTponepepay ». Mcnonb3ynte TONbKO yANMUHUTENW, noaxopslime Ans
paboThbl Ha OTKPbLITOM Bo3ayxe. Mcnonb3oBaHue yanuHuTens, npeaHasHa4eHHOro Ans padorbl
Ha OTKPbITOM BO3AYyXe, CHUXaeT PUCK NMopaxKeHUs 3reKTPUYECKUM TOKOM.

2.5. Ecnun Heo6xoAMMO Mcnonb3oBaTb YrMOBYH WUGOBaNbHY MalWHY BO BRaXHbIX
cpepax, UCMONb3ynTe MalUMHY TONbKO B YCTaHOBKAaxX C 3JIEKTPUMYECKMM BbIKIOYaTenem
Fi. Acnonb3oBaHMe TaKoro aBTOMaTM4YeCKOro BbIKIKOYaTerisi TOKa YTEeYKM CHUXKaeT PUCK
NopaxeHUsl ANEKTPUYECKUM TOKOM.

3. BesonacHas pa6orTa.

3.1. ByabTe cocpenoToveHbl, BHUMaTeNbHO crieauTe 3a CBOMMU AeCTBUAMMU U AeNCTBYNTe
OCTOPOXHO M pa3ymHo. He mucnonb3ynte yrnownudoBanbHyH MallvHy, Korga Bbl ycTanu
WNKN HaxoauTeCh Mo BO3[4EeNCTBMEM HAPKOTUYECKMX CPEeACTB, ankorons Unn HapKoTU4eCKUxX
cpencTB.

MomeHT abceHTensma npu pabote ¢ yrnowsnugoBanbHOW MaWMWHOW MOXET MPUMBECTU K
KpanHe cepbe3HbIM TpaBMaM.

3.2. PaGorTaiiTe c 3alWMTHOW OAEXAO0W U BCEraa C 3alWMTHbIMU O4YKaMu.

HoweHne nopaxopsiwien yrnoBou wnucoBarbHOM MalUHbI U pPaboTbl, BbLINOSHSAEMON
cpeAcTBaMy MHAMBUAYaNbHOM 3aliMThl, TAKUMU KaK AblxaTeNbHasi Macka, NioTHbIe, MIOTHO
3aKpbITbie GOTMHKA C YCTOMYMBbLIM rpeidepoM, 3alUTHLIM LIFIEMOM U FNyLWUTENsiMHU,
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YMEHbLUAT PUCK HECHACTHOrO cry4as Ha pabore.

3.3. U3beranTe pucka cnyyaHoro BCTaBKWU YrnoBoM LwwnudoBanbHOW MaluHbl. Mepep
NMOAKIOYEHUEM BUIKM K WUCTOYHUKY NUTaHUA ybeautecb, YTO Mepeknioyartenb MNUTaHUs
YCTaHOBIIeH Ha «BblkntoYeH». Ecnu npu nepeHoce yrnosou wnudgoBanbHON MallMHbI Bbl
AepXuTe nanew Ha BbiKIo4yaTerne, UM ecnv Bbl NogaeTe yron Ha yrnosyto WnudoBanbHy
MalUMHY NP BKITHOYEHUU, CYLLIECTBYET ONacHOCTb HECYACTHOrO cry4as Ha pabore.

3.4. MNepen BkMOYEHMEM YrnoBoro wnucoBanbHOro craHka obssaTenbHO yaanute Bce
WHCTPYMEHTbI U FaeyHble KIo4Mn.

MomouHuK, 3a6bITbIM Ha BpalyalLleMcs 6rnoke, MoXeT Bbi3BaTb TPaBMbl.

3.5. MWsberante HeecTeCTBEHHbIX MNoONoxeHun Tena. PabortanTte B ycTOW4YMBOM
NonoXeHnn Tena U B OGO MOMEHT NoAaAepxuBanTe paBHoBecue. ITO MO3BONMUT BaM
nyulle KOHTPONUpoBaThb U yryullaTb YrnoByl WnndoBanbHYK MalluHy, €crii BO3HUKHET
HenpeABuAEeHHAA CUTyaUuUs.

3.6. PabotanTe c cooTBeTcTBYyloWEN opexpaon. He paboTtaiTe c WMpoKon oaexaon unum
OBENUPHbIMU U3aenusamu. [lepxute Bonochbl, oAeXay U nepyaTkm Ha 6esonacHoM pacCcTOAHUMU
OT BpalLaloLWMXCA YCTPOMCTB Ha yrnosow wnudoBanbHom MawwuHe. Llupokas opexpa,
YKpalleHuUsi, AJNIMHHbIe BONOCbI MOFyT ObITb 3axBa4yeHbl W BbiTalleHbl BpaljaloLMMUCA
eAUHULLaMMU.

3.7. Ecnu MOXHO MCMNONb30BaTb BHELLUHIOK acnMpauuoHHYK cUCTeMy, ybeauTecb, 4TO
OHa BKIloYeHa U paboTaeT npaBunbHo. Mcnonb3oBaHWe acnMpPaUUOHHON CUCTEMbI CHUXKAeT
PUCKU, CBAI3aHHbIE C BbIOPOCOM MbINN.

4. TwaTtenbHoe OTHOLIEHMWE K yrrownudoBanbHON MalLMHe.

4.1. He neperpyxa#nTe yrnosyt wnucoBanbHyo MawuHy. Mcnonb3yinte TONbLKO YrrnoBble
wnudmMallnHbI B COOTBETCTBUM C UX Ha3HavyeHueM. Bbl 6yaeTe pabortaTh nyylue n 6esonacHee
NpyU MUCNONb30BaHUM WNNGOBaNbLHOrO CTaHka C NPSAMbIM YIIOM B [uana3oHe Harpysku,
yKa3aHHOM M3rotoBuTenem.

4.2. He ncnonb3ynTe yrinownudoBanbHy MaLlUHY, y KOTOPOW NOBPEXAEH HapyLwuUTenb.

YrnoBas wnudoBanbHasA MallMHa, KOTOpas He MOXeT ObITb OTKIIIOYeHa M BKIIHOYEHa Mo
Ha3Ha4YeHUI0 NPOU3BOAMUTENS, ONacHa U HyXAaeTcsl B PEMOHTe.

4.3. NMepen 3aMeHON YrNoB, 3aMeHOM paboymx UHCTPYMEHTOB M NPUHAATIEXXHOCTEN, a TaKke
Npv JONTOM UCMOJIb30BaHUM YIIoBOW WNncghoBanbHON MallMHbI OTKITIOYUTE 3reKTponuTaHue.
OTa mMepa ycTpaHsieT pUcK HenpeaHaMepeHHOro cpabaTbiBaHMA YrnoBoro wnudosanbHOro
CTaHKa.

4.4. lepxuTte yrnosble wnndgoBanbHble MallMHbI B MecTax, rae AeTU He MoryT fobparbcs.
He nosBonsiite UM ncnonb3oBaTh NioAeN, KOTOpPbie He 3HAaKOMbI C TeM, KaKk OHM paboTatoT,
W He npouuTanu 3T MHCTpyKuuMu. Korga B pykax HeOMbITHbLIX MoNb3oBaTeriei, Yrrnosble
wnudoBanbHbie MalWKWHbI MOTYT ObITb Ype3BbIYaHO OMacHbLIMM.

4.5. [lepxuTe yrnosble WwWnundgoBanbHble MallWHbl OCTOPOXHO. Y6eauTech, 4TO NOABUXKHbIE
anemMeHTbl (hyHKLMOHUPYIOT Ge3ynpeyHo, He 3aXumawnTe, CriomManu Unu NoBpeavunu aetanu,
KOTOpble JOMAalT MU WU3MEHAKT ¢yHKUMM yrrnoBoro wnudoBanbHoro craHka. [epep
ucnonb3oBaHWeM YrnoBoW LWNWoBanNbHON MalivMHbl y6eauTecb, YTO MNOBpPEXAEHHble
petanu oTpeMoHTupoBaHbl. MHOrme HecyacTHble cnyyaum Ha paboTe cBsizaHbl C MJIOXO
noanepXuBaeMbIMMU NEKTPOMHCTPYMEHTaMuU U npubopamm.

4.6. Wcnonb3yinTe yrnoBble wWnudgoBanbHble MalWHbI, akceccyapbl, UHCTPYMEHTbI U T.
[. B cooTBeTCTBMM C MHCTPYKLUMAMU npousBoauTens. Takke MMenTe B BUAY KOHKPETHbIe
ycnoBusi paboTbl W oOmnepauuun, KOTopblie Bbl [AOIMKHbl BbINONHUTL. WMcnonb3oBaHue
yrnoBbIX WNUdoBanbHbIX MalWWH AN NPUMEHEeHUW, OTIINYHbLIX OT TeX, KOTopble yKa3aHbl
WU3roTOBUTENEM, YBENMYMBaeT PUCK HECHACTHbIX crly4yaeB Ha pabore.

5. MoppepxaHue.

5.1. PeMOHT BalWuMX 3MEeKTPOMHCTPYMEHTOB Jfyulle BCEro BbIMNOMHATL TONbLKO
KBanuuuMpoBaHHbIM creyuanuctam Mmactepckon RAIDER, rae ucnonb3ykTcs TOnbkKo
opurvHarnbHble 3anacHble YacTu. 3To obecneunBaeT Ux 6Ge3onacHyro paborTy.

6. MHCTpYKUMM NO TexHMKe Ge3onacHOCTU, XapaKTepHble ANA YrrnoBoW wnudgoBanbHoOu
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MallVHbI, KOTOPYIO Bbl npuobpenu. O6wme MHCTPYKUMM No 6e3onacHoMy WnNudOBaHUIO U
wnundoBaHMIO, YACTKE LIETKOM M abpa3nBHON pe3ke AucCKa.

6.1. ToT yrnoBow WnudoBanbHbIA CTAHOK MOXET UCMONb30BaThCsA ANns WwWnudoBaHus 1
WnndoBKM KaPOMAHBIX ANCKOB, YACTKM MPOBOJIOKU, NONIMPOBKU U pe3ku Ha yrrne. CobnropanTte
BCE WHCTPYKUUM U MNpeaynpexpeHus, crnegute 3a TeXHUYECKMMU XapaKTepucTukamu u
n3obpaxeHusiMu. HecobGniogeHne npuBeAeHHbIX HWXKE WHCTPYKUMIA MOXET NpUBECTU K
NopaxXeHUIo NEeKTPUYECKMM TOKOM, Noxapy U / unu cepbe3Hon TpaBme.

6.2. JTta yrnoBsas wnudoBanbHas MallMHA He NOAXOAWUT AN NOonupoBKWU. BbinonHeHue
paborT, Ans KoTopbIX yrrnoBas wnudoBanbHas MalunHa He pa3paboTaHa, MOXeT ObITb onacHomn
M NpUBECTU K TpaBMaMm.

6.3. He wucnonb3yiTe pononHuTenbHble aKceccyapbl, KOTOpble He peKoMeHAYHTCs
npousBoAuTeNieM creumansHO Ansi 3TOW YrioBow WwWindoBansHON MaWwWuHbI. TOT ¢hakT, 4To Bbl
MoXeTe NPUKPENUTb onpeaeneHHbIN MUHCTPYMEHT UMM UHCTPYMEHT K MalluHe, He rapaHTupyeT
Ge3onacHyto pabory.

6.4. lonycTumasi CKOpOCTb BpaLeHUA UHCTPYMEHTa AOMMKHA ObITb Kak MUHUMYM paBHOWM
MaKCUManbHOM CKOPOCTU BPaLLEeHUA Ha YrroBoW nNnacTuHe. Paboyne MHCTPYMEHTbI, KOTOpbie
BpalLaloTCA CO CKOPOCTbLIO, MpeBbillalolled MaKCUManbHO [OMYyCTUMYK Ha YrnoBOM
WwnudoBanbHOM CTaHKe, MOTYT CITOMaThbCsl, @ KYCKM UX ByAyT pbiBKaMU Ha BbICOKOW CKOPOCTH.

6.5. HapyXxHbIi AMameTp U TONLMHA MHCTPYMEHTa AOMKHblI COOTBETCTBOBATb AAHHbLIM,
npYBeAeHHbIM B TEXHUYECKUX XapaKTepUCTUKaxX Ballero yrrnoBoro wnndgoBanbHOro cTaHka.
Paboure MHCTPYMeHTbI HECOOTBETCTBYHOLLErO pa3Mepa He MOryT ObITb Hagnexawmm o6pasom
3KpaHMPOBaHbI UMY Haanexalwmum o6pa3om KOHTPONUPOBaTLCH.

6.6. LUnudoBanbHble AUCKK, chnaHubl, AUCKU WUNU APYrMe WHCTPYMEHTbl NPUIOXeHUs
OOMKHbI COOTBETCTBOBaTb WMEHHO Ban Balle Mscopy6ku. UHCTpyMeHTbl, KoTopble He
COOTBETCTBYIOT TOYHO Ban U3MenLYUTenu, BpallaloTcsl HepaBHOMEPHO, BUGPUPYIOT CUNBHO
1 MOXeT NPUBECTU K NOTepe KOHTPOrIsi HaA MaLNHOM.

6.7. He wucnonb3yiTe noBpexaeHHble pa6ouyMe UHCTPyMeHTbl. [lepea KaxAabim
Mcnonb30BaHMEM NpoBepbTe paboune UHCTPYMEHTbI, HanpuMmep. WnudoBanbHble KPYrm Ha
Hanuuuve TpewmH UNmn oTAENUBLLMUXCH KPOMOK, MPOXOASALNX AUCKUA TPELLUH UNN Ype3MepHoro
M3HOCAa, MPOBONOYHbIX LETOK UMK NIOX0 CKpensieHHbIX 06pbiB NnpoBoAa. Ecnu Bbl ypoHunu
yrnosyto WnUoBarnbHY MallMHY UM UHCTPYMEHT, NpoBepLTe UX TWAaTeNnbHO Ha npeameT
NOBpPeXAeHU! UNU UCNonb30BaTb HOBbIe HEMOBpEXAeHHble paboune UHCTpymeHThl. Mocne
TWaTenbHOW NPOBEPKN U YCTAaHOBKU MHCTPYMEHTa, NyCcTb yrnoBas WwnudoBanbHasi MalmMHa
paboTtaeT Ha MakCUManbLHON CKOPOCTW B TeYeHMe oAHOW MUHYThI. OcTaBanWTeCb U AepXuUTe
6nusnexawme nuua BAAnNu oT NIOCKOCTU BpalleHus. Yalle Bcero noBpexaeHHble paGoune
MHCTPYMEHTbI NPO6GUBAIOT 3TOT UCTbITaTeNbHbIN NEPUOA.

6.8. OGpawantecb €¢ nMepcoHanbHbIM 3alWUTHLIM obopydoBaHueM. B 3aBucumoctn ot
npuMeHeHus, paboTanTe C NOMHOW MackoW ANs nuua, 3alWuUToW ANA rnas unu 3awuTHbIMKU
oykamu. [Npu Heo6xoAMMOCTU, HOCUTBL pecnupartop, rnywuTenen (6epywm), paboyass obyBb
nnu ¢apTyK, KOTOpPbIA 3alMLiaeT Bac OT MEJNIKMX 4YacTul, OTAeNnuBLUMXCA Ha pabote. Bawwm
rnasa AoMmkHbl 6bITb 3alMLLEeHbI OT YacTuL, NeTAWMX B paboyen 3oHe. MNbinesawmTHas macka
UNU AbixaTenbHasi Macka (UNLTPYHT Mbiflb, KOTopas, no-BuauMMoMmy, pa6otaeT. Ecnu Bbi
noaBepraeTecb BO34eNCTBUIO BbICOKOFO LWyMa B TeYEHUE ANUTENBHOrO BPEMEHU, 3TO MOXET
NpUBeCTU K NoTepe cnyxa.

6.9. YoeauTecb, 4Yto Apyrve noau HaxoAAaTcs Ha 6e3onacHOM paccTosiHUM OT paGouen
30HbI. Jltobon 4yenoBek Ha paboyem MecTe [OMMKEH HOCUTb CpeAcTBa MHAMBWAYaNbHOW
3awmTbl. OTPLIBOB KYCKOB 3aroTOBKW UINIA MHCTPYMEHTa ABMSAOTCA pe3yrnsTaToM CUINbHOro
YCKOp€EHUs1 yneTaTtb U TPaBMUPOBaThb 3a npeaeribl paboyen 30HbI.

6.10. Ecnu Bbl BbINonHsaeTe A4eNCTBUA, NMPU KOTOPbIX MHCTPYMEHT MOXET conpuKacaTbecs
C XMBbIMU TNPOBOAHMKAMM MOA HamnpsikeHUWeM WU BO3[AEeNCTBOBaTb Ha LUHYP NUTaHUA,
OEePXKUTE ANEKTPOUHCTPYMEHT TONbKO ANsl 3NeKTPOU30NUPOBaHHbIX py4ek. Koraa MHcTpymeHT
BXOAMWT B KOHTaKT C XXVUBbIMU NPOBOAAMM, OH NepeAaeTcs Ha MeTannmyeckMe 4acTu yrnoBowu
wnndoBanbHON MallUHbI, U 3TO MOXEeT MPUBECTU K MOPaXeHUIO INEeKTPUYECKUM TOKOM.
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6.11. lepxuTe WHYpP NMTaHUA Ha 6e30NacHOM PacCTOAHUM OT BPALLAIOLMNXCA UHCTPYMEHTOB.
Ecnu Bbl notepsieTe KOHTPONb YrnoBoW wnudgoBanbHOW MalluHbI, Kabenb MoxeT ObiTb
oTpe3aH UNu BbiTalleH paboyrMM MHCTPYMEHTOM, YTO MOXET NPUBECTMU K TPaBMam,

6.12. Hukoraa He ocTaBnsANTe yrnosylo WM oBanbHY MalUHY [0 TOro, KaKk MUHCTPYMEHT
NONHOCTLI0 OCTaHOBUTCA. Bpaljarolmics MHCTPYMEHT MOXeT KacaTbCsi OObekTa, 4To
NPUBOAUT K NOTepe ynpaBreHusi YrnoBbIM WngoBanbHbIM CTaHKOM.

6.13. He nepeHocb yrnoByto wWnugoBanbHyO MalUHY, He OCTaBIsINTE e€e BKIHOYEHHOW.
B cnyuyae HenpegHamepeHHOro NMPUKOCHOBEHMS Balla oAeXaa WM BONocbl MoryT ObiTb
3axBavyeHbl paboyMM MHCTPYMEHTOM, B pe3yrnbTaTe Yero MHCTPYMEHT OyaeT noBpexAaeH B
Bawlem Terne.

6.14. PerynsipHo ouuwanTe BEHTUNSALMOHHblE OTBEPCTUSA YrrnoBow wnudoBanbHON
MawuHbl. TypOGuHa anekTpogBWraTens BcacbiBaeT Mbllb B KOPMyC, a HaKomnneHue
MeTansM4eckon NbiNu yBenmymBaeT PUCK NOPaXEHUSA ANEKTPUYECKUM TOKOM.

6.15. He ncnonb3ynte yrnownudgoBanbHy0 MaluUHYy BOGNU3W NerkoBOCMIaMeHs IOLWUXCS
MaTtepuanoB. JleTatowme UCKpPbl MOTYT Bbi3BaTb BOCMlaMeHeHUe Takux MmaTepuanos.

6.16. He ncnonb3ynte paboune MHCTPYMEHTbI, TPeOyloLMEe NPMMEHEHUA OXIaXAaroLmx
xuakocten. Ucnonb3oBaHWe BoAbl UNKN APYTMX OXNaXAAOLWMX KUAKOCTEN MOXET NPUBECTU K
NOpPaXXeHUIo INEKTPUYECKMM TOKOM.

7. MonyuuTe oTKaTbl M COBETLI, YTOOLI M36eXaTb 3TOrO.

7.1. BHe3anHas peaKkuusa MalWHbI 3anyckaeTcsl B pe3yrikTaTte 6rIOKMPOBKY UNN GNOKUPOBKU
BpalLaloLerocs MHCTPYMeHTa, abpa3vBHbIN [UCK, Pe3vMHOBBLIN cabBydep, NpoBono4Has
LeTKa u MHoroe gpyroe. 3aknMH1MBaHue Unu 611I0KMpPOBKa 3acTaBNAeT MUHCTPYMEHT BpaLwaTbCcs
BHe3anHo, B pe3ynbrate 4Yero yrnosas wnudgoBanbHaA MawuHa nony4YaeT curnbHoe
YCKOpeHMe B HamnpaBrieHuM, MPOTMBOMONIOXKHOM HamnpaBrieHUI0 BpaWEeHUs MHCTPyMeHTa
B TOYKe 3anupaHusi, 1 CTaHOBUTCHA Heynpasnsiemon. Ecnu, Hanpumep, abpasuBHbLIA AUCK
3aKnMHUBaeTcs unu GnokupyeTcs B 3aroToBKe, Kpal AMCKa, KOTOpbIA KacaeTcs pertanm,
MOXeT M3rnbaTtbcsi, a AUCK NomaeTcsi MNU npoucxoauT oTtpada. B atom cnyvae puck
yCKOpsieTCS K onepaTtopy MaluMHbl UM B NPOTUBOMNOJIOXKHOM HanpaBreHUW, B 3aBUCUMOCTH
OT HanpaBrieHVs BpalLeHUs AUCKa u MmecTa 3auenneHus. B Takux cnyyasx abpa3nBHblie AUCKU
MoryT cnomartbcsi. OTBOA nNpovcxoAuT B pe3ynbrate HenpaBUITbHOTO MU HenpaBUITbHOIO
MCnonb30BaHUA yrnoson wnvudoBanbHoW MawuHbl. Ero nosBneHne MoXHoO npeaoTBpaTuTb,
crneays COOTBETCTBYIOLWMM MepaM NpPeAoCcTOPOXHOCTU, ONUCAHHbLIM HUXeE.

7.2. [lepxuTe yrnosyk WnudoOBaNbHY MalUHY KPenko U AepXWUTe PyKM U Teno B
TakoM TMOJIOXKeHUM, YTOObl NPOTMBOAENCTBOBaTb BO3MOXHOMY oTkaTty. Ecnmu yrnosas
wnudoBanbHasA MalMHA MMeeT BCMOMOraTernbHYl PYKOSITKY, BCerga WCnonb3yihTe ee,
YTOGbI Nyyllle KOHTPONMpPOBaThb €e, KorAa Aerno AOXOAWUT A0 OTAAa4Yu UMM Koraa pevb UAeT o
MOMEHTax peakuMu BO Bpems BKNioyeHus. Ecnu Bbl 3apaHee npumeTe COOTBETCTBYHOLME
Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTU, Bbl MOXETe YNpPaBnATb MalMHOW, €CI NPOUCXOAUT OTAaya unm
CuUnbHOE BPeMs peaKLuu.

7.3. Hukoraa He knapuTe pyKy Ha Bpaljarolymecs: paboune MHCTpymeHThl. Ecnu npoucxopaut
oTAayYa, UHCTPYMEHT MOXeT NoBpeAuTL BaM.

7.4. N3beranTe cTosiTb B obnacTu, rae yrnosas wnudgoBanbHas MawunHa 6yaeT npbiratb,
Korga npovucxoauT otaayva. NMMMHOK nepemellaeT MalWWHY B HanpaBneHUW, NPOTUBOMONOXHOM
HanpaBreHnIo ABWKEHUSI UHCTPYMEeHTa B 30He GIIOKUPOBKU.

7.5. PabotaTb 0COGEHHO OCTOPOXHO B 06GNacTAX YrnoB, ocTpbIx KpaeB U T. [1. U3GeranTte
OTTankMBaHUA UK 3aKNMHUBaHUA 3aroTOBOK B 3arotoBke. B criyyae yrnoB unm ocTpbix Kpaes
VUMW NPU pe3Kom OTpaXXeHUWU BpaLLaloLLerocsi MHCTPYMeHTa CyLecTBYeT NMOBbIWEHHbIA PUCK
3aKNMUHUBaHUA. DTO NPUBOAUT K NOTepe yNpaBrieHMA MalIMHOW UMK OTKarTy.

7.6. He wncnonb3ynte uenbHble WNK 3ybyaTble pexylue nnacTuHbl. Takue paboune
WHCTPYMEHTbI 4acTo BbI3bIBAlOT OTAAYy WM MOTEpPl KOHTpons Hap yrnownvdoBanbHbIM
CTaHKOM.

8. CneumanbHble MHCTPYKLMM NO 6e30nacHOM 3KcnslyaTauum npu wnndoBaHumM Unm peske
abpa3vBHbIMKU AUCKaMW.
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8.1. Ucnonb3yinTe ToNbKo abpa3mBHbIE OUCKMU, MOCTaBNsAeMble C BawWUM LWnudoBanbHbIM
KPYroMm, U 3aliUTHY BTYJIKY ANs Ucnonb3yemoro abpa3uBHoOro aucka. AGpasmBHble OUCKM,
He nNpegHa3HayYeHHble Aisi YINoBOro WiandoBanbHOro cTaHka, He MOryT ObITb HaAanexawmm
obpa3om 3KpaHUPOBaHbI U HE rapaHTMpPYHOT 6e3onacHomn paboTbl.

8.2. 3alMTHbIN KOXYX AOMKEH ObITb HafeXHO NMPUKPENeH K yrnoBomy wWnudgoBanbHOMY
CTaHKy U pacnorioXeH Takum obpa3om, 4To6bl o6ecneynTb MakCcUMaribHyl0 6e30nacHOCTb,
Hanpumep. abpasvBHbIN AUCK HE AOMKEH ObITb HanpaBrieH OT Kopnyca K onepaTtopy MallUHbI.
Kopnyc aomxeH 3awuuwatb onepaTopa cTaHka OT BbITUPaHUSA OTXOA0B U CONPUKOCHOBEHUSA C
BpaLarowmMMca abpasmBHbIM UCKOM.

8.3. Ucnonb3oBaHue abpa3nBHbIX AUCKOB AOMYCKaeTCsl TONbLKO B TeX LiensX, AN KOTOpPbIX
OHU npegHa3HavyeHbl. Hanpumep: HUKorga He Necok Co CTOPOHbI pexyLuero gucka. Pexyue
OUCKM NpeaHa3sHaveHbl ANA yaaneHus Matepuana c ero kpaem. MpunoxeHne 60koBoM cUsbl
MOXET CrioMaThb UX.

8.4. Bceraa ucnonb3ynte cTonopHble ramku (8), koTopble HaxoasTcss B Ge3ynpeyHoM
COCTOSIHAM U COOTBETCTBYIOT pa3Mepy U ¢dopme ucnonib3yemoro abpa3MBHOro pAucka.
3anopHble ravMku (8) onA pexywmx AUCKOB MOFYT OT/IMY4aTbCA OT CTOMOPHbIX raek Ans
wnudoBanbHbIX AUCKOB. B HekoTopbix Mogensix cTonopHble ramku (8) Takke MoryT
MUcnonb3oBaTbCs AN WKM(OBaNbHbIX AUCKOB, 3aBMHYMBAsA MUX Ha MNPOTUMBOMOSIOXHOM
CTOpPOHE CBOEW BbICTYMNaloLWen YacTbio Ha OUCK.

8.5. He ucnonb3yiiTe M3HOLWEHHbIE aGpa3vBHbIE AUCKU GOMNbLUNX YINOBbLIX WU OBanbHbIX
MawuH. [iucku gnsa 6oMnbLIKX MalvH He NpeaHa3Ha4vYeHbl Afsi BbICOKOCKOPOCTHOMO BpaLLeHus,
C NOMOLLbLI KOTOPOro MarieHbKMe MOoryT BpalwaTbCA U MOTyT floMaThbCH.

9. CneumanbHble UHCTPYKLMU NO 6Ge30MacHOM aKcnnyaTauumn pexyLymx AUCKOB.

9.1. U36eranTe 3anupaHus ne3Busi Unu ero 3axkuMmaHus. He BbINONHANTE cCNULIKOM rny6okue
nopesbl. Meperpyska pexyLiero Aucka yBeriM4MBaeT PUCK 3aKNMMHUBAHUA WU GIIOKMPOBKY, U,
cnepoBaTenibHO, NosIBIieHMe oTKaTa UIM NOSIOMKM MPU ero BpalleHuu.

9.2. U3beranTte cTosiTb B oOGnactM nepea U 3a BpallalOWUMCH PEeXYLWMM AUCKOM.
Korga pexywui OuMck HaxoguUTCA B MIIOCKOCTU C BallMM TeJioM, B criyyae oTgayu yrrnosasi
wnucgoBanbHasi MallMHa C BpalLaloMMCA OUCKOM MOXET NoAnpbirMBaTbh NpPsiMO K Bam U
TpaBMUpOBaTb Bac.

9.3. Ecnu pexywumin OucK 3acTpsan WM Koraa OH Obin npepBaH, BbIKIIOYUTE YINOBYHO
wnudoBanbHY MaLIMHY U OCTaBLTE ero TONbKO Nocrie TOro, Kak AUCK nepecTaHeT BpawaTbCs.
Hukorga He nbiTaWTecb yAanuTb BpallaloWMUCA OUCK C PEXYLUero KaHarna, B MPOTUBHOM
crny4yae MOXeT NPou3onTu oTkaT. OnpeaenuTe u yCcTpaHUTE NPUYNHY 3aMATUSA.

9.4. He nepeBepHUTe yrnoByto WnndoBanbHy MallMHY, eCriv AUCK HaXOAUTCA B Bbipese.
Mepea TwaTenbHOM pe3aHUeM [OXAUTECH, MOKa PEeXYLUUA ANCK JOCTUIHET NOSTHOW CKOPOCTU
omkuma. B npotuBHOM cny4yae AMCK MOXET 3aCOPUTb, OTCKOUYUTb OT 3aroTOBKU UMK Bbi3BaTb
oTaavy.

9.5. Y6eauTecb, YTO GonbluMe YacTU HaAEeXHO 3aKpensyeHbl COOTBETCTBYIOWUM 0bpa3om,
YTOObl YMEHbLUUTL PUCK OTAAYM B pe3ynbrare KMUMHOBUAHOIO pexyuiero aucka. Bo Bpems
pe3ku GonbluMe geTanu MoryT u3rmbaTbcs nop AerMcTBMEM COGCTBEHHOro Beca. 3aroToBKa
OOMMKHA NoaAepXKUBaTbLCA C 06eMX CTOPOH, Kak GNIN3KO K JIMHUM pe3aHusi, Tak U Ha Apyrom
KOHLe.

9.6. ByabTe 0C0O6EHHO OCTOPOXHbI NMPU pa3pe3aHuy KaHanoB B CTeHbI MU Apyrue obnacTtu,
KOTOPbie MOTYT CKPbITb HEOXXUAAHHOCTU. PeXyLLUIiA ANCK MOXET NPUBECTU K KOHTAKTY MalUUHbI
C rasoBbIMA WU BOAOMPOBOAHBLIMU TPyGamu, NMHUSAMU IreKTponepegavyvM WNu OpyrumMu
ob6beKkTamu.

10. CneumnanbHble MHCTPYKUUKM No 6e3onacHom wnudoBanbHOM abpa3uBHoM obpaboTke.

10.1. He ncnonb3yiTte CNULIKOM 60MblUME HaXAa4YHble JIUCTbI, cCOGNoaanTe pekomeHaaLmm
npousBoAUTENA HaXaa4yHon Gymaru.

10,2. A6pa3uBHaa Gymara, koTopasi BbIXOAUT U3 AUCKA, MOXET NMPUBECTU K TpaBMaM, a
TaKxe K GrokupoBkKe U pa3pbiBy HaXxaa4yHouW Gymaru unm orkary.

11. CneuuanbHble MHCTPYKUUUN NO 6e30NnacHOM YUCTKE NPOBONMOYHbLIMU LEeTKaMM.
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11.1. He 3a6biBanTe, YTO gaxe npyu HOpManbHOW paboTe NPOBOSIOYHAs LWeTKa copacbiBaeT
ckobbl. He neperpyxaiite NpoBOMOYHYIO LETKY, HAXUMasA ee CNULLKOM cunbHo. LleTtku ans
NMPOBOJIOKU, KOTOPbIE CTEKAIOT C MPOBOJIOYHOM LETKU, MOTYT JFIerKo NPOHMKaTb B Bally oAeXay
n [ unun Koxy.

11.2. Y6eputecb, 4TO MNPOBOSIOYHAA LWEeTKa He KacaeTcA 3aluTHOW o6Gornouku. Auck
M YalleyHble NMPOBOMOYHbIE LWETKU MOryT YBENMUYUTb MX ANAMETP U3-3a CUNbl CXaTUA U
LIEHTPOGEXHbIX CUJT.

12. lononHuTenbHble UHCTPYKLMKM NO 6e30nacHOMy obpalleHuto.

PaGoTaiTe c 3alUTHLIMU OYKaMMU.

12.1. Ucnonb3ynTe noaxoAAwyk nocyady Ansi NMOUCKA CKPbITbIX TPyOGOMpoBOAOB nopn
Tpy6amu unm obpatmutechb B MECTHYIO KOMNaHUIO No noctaBke. KOHTaKT ¢ XXUBbIMY NpoBOAaMM
MOXeT MPUBECTU K BO3ropaHUI0 U MOpPaXeHU 3reKTpU4Yeckum TokoM. [loBpexaeHue
rasonpoBoja MOXeT NpPUBeCTU K B3pbiBy. [loBpexaeHne BoaonpoBoaa NpMBOAUT K CEPbE3HOMY
MaTepuanbHOMY yuLlep6y 1 MOXET NPMUBECTU K MOPAKEHUIO INEKTPUHECKUM TOKOM.

12.2. Ecnu HanpspkeHUe NUTaHusa npepBaHo (Hanpumep, M3-3a OTKITHOYEHUA NMUTaHUS UK
ecnu BWINKa OTCOeAMHEHAa OT rHesfa), OTKPOWTE CTapTep M YCTaHOBUTE €ro B MOJIOKeHue
BbIKMIOYEHUs. ITO NpeAoTBPaTUT HEKOHTPONUpyemMmoe 3auensieHne yrinoBon wnudoBanbHON
MallUMHbI.

12.3. MNpu pabote ¢ KamMeHHbIMM MaTepuanamu paboTtaWTe C BHELWHEW CUCTEMOW
nbineypaneHus. Wcnonb3oBaHue cUCTeMbl MNbiNeynaBNUBaHUA oOrpaHW4YMBaeT yuepo
3[0POBbH, BbI3BaHHbIW MbIILHO.

12.4. Bo Bpemsa paboTbl Kpenko AepXuTe YrnoBylo wWnudoBanbHyO MaluHy obeumwu
pyKamu u yaepxuBanTe TBepaoe nomnoxeHue tena. 06enmmn pykamum yrnoBas wnudosanbHas
MalwumHa 6onee 6e3onacHa.

12.5. MpepocTaBbTe 0o6paboTaHHylo AeTanb. [leTanu, 3axBaye€HHble COOTBETCTBYIOLUMMU
(PUTUHraMU UNKU KPOHLITENHaMK, 3anupatoTcA Gornee HaAeXHO U HafAEXHO, YeM ecnu Bbl
AepXUTe UX BPYYHYHO.

12.6. [depxute cBoe paboyee MecTO 4UCTbIM. OCOOGEHHO OmnacHbl CMeCU PasNUYHbIX
mMaTepuanoB. TOHKME OTNMBKUA JErkux MeTannoB MOryT CaMOBOCMIIAMEHATLCA WU
B3pbIBaTbCA.

12.7. He wncnonb3ynte yrnosyi wnudoBanbHy0 MaliMHY NMPU MOBPEXAEHWU LIHypa
nutanus. Ecnu kabenb noBpexaeH Bo BpeMsi paboTbl, He npukacanTechb k Hemy. HemeaneHHo
OTCOeANHUTE BUIKY OT PO3ETKM.

MoBpexaeHHbIe WHYPbI MMTaHUA NOBLIWAIOT PUCK NOPAXKEHUSA INEKTPUYECKMM TOKOM.

HecobniogeHne WHCTPYKUMIA MOXET NPUBECTM K MOPaXEeHUI0 INEeKTPUYECKUM TOKOM,
noxapy v / unu cepbe3HbIM TpaBmam.

13. dyHKLMOHaNbHOE ONucaHne U KOHCTPYKLMSA YrioBoro windoBanbHOro cTaHka.

YronbHas wnudoBanbHaA MalwMHa npeacTaBnseTr cobow pyvyHoOW MHCTpymeHT lI-
knacca. OH npuBoAUTCA B AeNCTBUE OAHOMA3HbLIM KONMNEKTOPHLIM ABUraTernemMm, cKopocTb
KOTOPOro yMeHbLUAaeTCsi 3a CYeT KOHWYECKOW LUeCTEPHU C apoyYHbiMM 3yb6amu. YronbHas
wnudoBanbHasA MaluMHa npeAHa3HayeHa Ans pe3ku, WNUMOBKM U HUCTKM NPOBONIOKU
Ha MeTannU4yeckux M KaMeHHbIX MOBEPXHOCTAX 6e3 ucnonb3oBaHusa Boabl. C Momollbio
cneumnanbHbix WNUMdOBaNbHbIX MNPUHAANEXHOCTEN yrnownudoBanbHas MalnHa TakKke
MOXeT ucnonb3oBaTbCcs Ans abpas3uBHoro wnudoBaHUA. 3anpeljaeTcs MCNonb3oBaTb
yrnownudoBanbHbI CTaHOK ANA AEeNCTBUN, OTIIMYHbLIX OT NMpefHa3Ha4YeHHbIX ANA Hero
uenemn.

14. UHdopmaumsa o6 ncnyckaeMbix WymMmax 1 BUGpaLmsiX.

3HauyeHusa usamepsitotcsi B coorBetcTBuu ¢ EN 60745.

YpoBeHb 3ByKOBOro aaenexus: Lp, = 92,5 dB (A)

YpoBeHb 3ByKOBOW MowHocTu: Lw, =103,5 dB (A)

PaGoTrawnTe c rnywmrensmum!

YpoBeHb BUGpauum a, = 6,97 m/s?

[Ansa noBepxHocTHOro wnudosaHua u rpyboro nomona. lreHepupyembie BUGpaumm:
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a, = 13 m/s? HeonpegeneHHocTb K = 1,5 m/s?.

AbpasuBHoe wnudosaHue: reHepupyemas Bubpauusa a, = 4,8 m/s?, HeonpeneneHHOCTb
K = 1,5 m/s?. YpoBeHb BUGpaLUn MOXeT ObiTb MCMONb30OBaH ANsi CPaBHEHUSI C APYrMMuU
3NEeKTPOUHCTPYMEHTaMU. YKasaHHbI ypoBeHb BuOpauuu npepctaBnsieT co6ou Hambonee
pacnpocTpaHeHHOe NpuMeHeHue yrnosoro wnudoBanbHoro craHka. Ecnu yrnosas
wnudoBanbHasi MallMHa UCMNONb3yeTCA ANA APYTrvMX onepauun, Apyrux paboynx MHCTPyMeHTOB
WK, eCnv OHU He NOoAAEPXKMBAIOTCA B COOTBETCTBUM C NpeAnucaHusaMmn, ypoBeHb BUOpauumn
MOXET U3MEHUTLCA.

15. NMopgroToBKa k paborte.

15.1. YcTaHOBKa 3awWwMTHOro o60opyaoBaHus.

Mepen BbinonHeHneM nOObLIX Pa6oT Ha yrnoson wWnudgoBanbHOW MallMHe OTKMKuUTe
BUIKY OT UCTOYHMKA NMUTaHUSA.

15.1.1. 3aWwmTHBIN KOXYX (6).

YcTtaHoBUTe 3aLMTHLIN KOXYX (6) 3aXxBaTHOW Nanku Ha yrnoByto WnndgoBanbHy0 MallnHy.
OTperynupyiuTte nornoxeHue 3aliUTHON o6Gomnoyku (6) B COOTBETCTBUM C BbIMNONMHAEMOMN
KOHKPETHOW [eATeNbHOCTLIO. YCTAHOBUTE 3aLUUTHBIN KOXYX (6) ANnA 3aWwmnTbl OT UCKP, KOTOpPbIe
He pa6oTaloT.

15.1.2. BcnomoraTtenbHas pykosTka (4).

Wcnonb3ynte Tonbko yrnosyto wnvudoBanbHy0 MaliMHy C BCMOMOraTeribHOM pPyKOATKOMN
(4). BkpyTuTe BcnomoraTtenbHy0 PYKOATKY (4) B 3aBUCMMOCTM OT TOro, Kak MaluMHa pabotaeT
creBa UK crpasa oT ronosbl.

15.2. MoHTax wnndoBanbHbIX MHCTPYMEHTOB.

Mepen BbiNonHeHneM nto6bix paboT Ha yrnoBon WNUdoBanbHOW MallMHe OTKMHuUTe
BUINKY OT UCTOYHMKA NMUTaHUSA.

Mpu pabote wnudoBanbHble U wWNUdgoBanbHbIe AWCKM CUINBHO HarpeBaloTCA, He
AoTparnBanTech A0 HUX, NOKa OHWU He OCThIHYT.

Ouuctute Ban U Bce AeTanu, Kotopbie Bbl yctaHoBuTe. pu 3atarmBaHumM U oTnycKaHuu
MHCTPYMEHTOB HaXMuUTe KHOMKY (3), 4ToObl 3adhmkcupoBaTth yrrnoBou wnudoBanbHbIA Bas.

Haxmute Tonbko KHonky cmkcaumm Bana, koraa oHa HenoABuxHa. B npotuBHoM cnyyae
yrnoBas wnudoBanbHas MalnHa MOXeT ObITb NoBpexaeHa.

15.3. [iuck ansa wnucoBKn Unm pesku.

CoGntiopanTte AonycTMMble pa3Mepbl 3aroToBku. [lnameTp oTBepCTUSA [OMXKeH ObIThb
yCTaHOBNEH Ha CTOMoOpHbIA dnaHely. He wcnonb3ynte apanTepbl WNU  peayKTOpbI.
Mpu ycTtaHOBKe anMasHbIX OTPe3HbIX AUCKOB ybeauTecb, YTO CTpenKa, yKasblBawollas
HanpaBneHue BpaLleHus, COOTBETCTBYET HarnpaBNeHUI0 BPaLeHUA YrnoBoro WwinndoBanbHOro
cTaHKa (CMOTpMTe HaKOHEYHWK HaKOHEeYHWKa YrrnoBoW wwnudoBanbHOW MaluHbI). YTOObI
3abnokupoBaTb AUCKM ANA WNugdoBaHUA UMW Pe3Ku, 3aBMHTUTE CTOMOPHYH ramMky (8) wm
3aTAHUTe ee cneuunanbHbIM Kntovyom. Mocne yctaHoBKM abpa3nBHOro gucka yéeautechb, H4To
AVCK NPaBUITbHO YCTaHOBIIEH U MOXET BpaLlaTbCcsi CBOGOAHO, NPexae YeM BKITHOUYaThb YrNOBYHO
wnudoBanbHy MalwnHy. YoeamTech, YTo abpa3uBHbLIA ANCK He KacaeTCs 3alMTHOrO KOXyXxa
WY APYTUX YIMOBbIX WnndgoBanbHbIX MaLIWH.

15.4. Be3BogHas UNu AUCKOBasi NPOBOJIOYHAasA LeTKa.

Wcnonb3yemylo 4alue4yHyr WNM OAUCKOBYIO MPOBOSIOYHYIO LWETKYy criefAyeT HamoTaTb Ha
Ban yrnoson wnudosanbHOW MallMHbl, 4TOObI OH Kacancs dnaHua Bana Ha KoHLe pe3b6bl.
3aTaHuUTe WeTKy C YalleyKon Unv AUCKOBOM NMPOBOSIOKOW C MOMOLLbLIO ra@4YHOro Krkua.

16. Cuctema c6opa nbinm.

Mopoluku, BbiIcBoOGOXAaeMble Npyu 06paboTke MaTepnanoB, TakMX Kak CBUHLIOBbIE Kpacku,
HeKoTopble BUAbI APEeBECUHbI, MMHEpanbl U MeTansbl, MOTyT GbITb ONacHbl ANA 340POBbS.
KoHTakT ¢ Koxen nnm BAabixaHMe TakMx NOPOLIKOB MOTYyT BbI3bIBaThb anriepruyeckue peaxkuum
n [ nnn 6onesHn AbixaTenbHbIX NyTer y onepaTopa unu niogen nobnusoctu. OnpeaeneHHble
NMOPOLLUKKN, TaKMe KaK IKCTPaKTbl U3 Byka u Ayba, cuMTaroTcsi KaHLeporeHHbIMU, 0COGEeHHO B
coYeTaHUM C XMMMYECKMMU BeLlecTBaMmn Ans o6paboTku ApeBecuHbl (XpOMaT, KOHCEPBaHThbI
um 1. [.). Ecnu Bo3MOXHO, Mcnonb3yiTe cuctemy nbineyaaneHus. ObGecneysTe Xxopoluyto
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BEHTUNALMIO Ha paboyem mecTte. PekomeHayeTcs ucnonb3oBaTh AbIXaTeNbHYK Macky €
cdunbTpom Kknacca P2.

17. Pa6ora c yrnownudoBanbHON MalLMHOW.

17.1. OG6paTuTe BHMMaHMe Ha HanpsikeHue ceTu! HanpsikeHue nUTaHUA [OMKHO
COOTBETCTBOBaTb AaHHbIM Ha 3aBoAckoin Tabnuuke. Mpubopbl ¢ MmapkupoBkon 230 V moryt
TaKKe NMUTaTbCA OT HanpsikeHus 220 V.

17.2. MNpwn BKNIOYEHUU YINOBOW WNUchOBaNbLHON MalWHbI U3 reHepaTopoB, KOTOpbIe He
MMeIT [O0CTaTOYHOM MOLLHOCTM, He MMEKT afAeKBaTHOro perynMpoBaHUs HanpsHkeHUs C
yBenM4YeHUeM NyCKOBOro TOKa, MPW BKIOYEHUU MOXET NMPOM3OWTUM BPEMEHHOe napeHue
MOLUHOCTM WIIM HEeTUNMYHOEe mnoBeAeHue yrrnoBow wnudoBanbHON MawuHbl. [oxanyncra,
y6eautecb, 4YTO MUCnonb3yeMblii BaMW reHepaTop MNoAXOAMUT, OCOGEHHO C TOYKW 3peHus
Hanps>KeHUsA U YacToThbl.

17.3. HapyxHoe ucnonb3oBaHue.

BkntoyaTb MalUHY TONbLKO B CUCTEMaX, 060pyA0BaHHbIX aBTOMaTUYECKUM BbiKroyaTenem
Fi (BbikntoyaTenem 3alimThbl OT YTEYKU Ha 3EMITI0) M TOKOM YTEUYKU, NPU KOTOPOM cpabaTbiBaeT
DTZ, pomxHo ObITb He 6onee 30 mA B cooTBeTcTBUM ¢ “llpaBunomM 3 Ons 3neKTpU4ECKoOn
cucTeMbl U NMUHWUA JneKTponepeaayn “.

17.4. BkniounTe U BbIKIIOUYUTE.

Y106bI BKMIOYUTHL YINOBYH LWAMGOBaNbHYIO MallMHY, CABUHLTE MpefoXpaHUTerNbHbIN
nonsyH (2) BnpaBo, YTo6bI BbI MOFNU HaxaTb cTapTep (1) Bnepen B HanpaBneHWU yrna yrnoBomn
wnudoBanbHOM MallMHbI. YTOOLI 3a6noknpoBaTh TPUITEPHbLIN NepekntoyaTtens (1), HaxXMuTe
ero, nNoka He NOYyBCTByeTe LWen4yoK. YTo6bl OTKMIOUYUTL YITNOBYHO WUGOBaNbHYIO MalluHY,
oTnycTuTe BbiKntoyaTenb (1) ecnu oH 3a6nokMpoBaH, HAXXMUTE Ha 3aHUI KOHeL, U oTnycTuTe
6onbwon naney (1). Mpexae yem mMcnonb3oBaTb UX, NpoBepbTe paboyme MHCTPYMEHTbI.
Pabounit MHCTPYMEHT AormkeH ObITb YCTaHOBIEH 6e3ynpevyHO M MOBEPHYT, He KacascCb
Hurpe. Mo3BonkTe eMy BpallaTbcA 6€3 Harpy3ku B Te4eHWe KaKk MUHMMYM OOHOW MUHYThI.
He ucnonb3ynte noBpexaeHHble, u3bnBarowme unu BMbpupyrowme paboyme MHCTPYMEHTHI.
MNoBpexaeHHble paboyme UHCTPYMEHTbI MOTyT GbITb NOBPEXAeHbI U NPUBECTU K Cepbe3HbIM
TpaBMam.

Mpexpe yem ANCK KOCcHeTcs paboyei o6nacTu, MallMHa AoMmkHa paboTaTb Ha MaKCMMaribHOM
CKOpPOCTW.

BynbTe ocTOpoXHbI NPY pa3pe3aHny KaHanoB B HecyLlue cTeHbl. Mpexae yeM NnpucTynuTb
K paboTe, NPOKOHCYNLTUPYNUTECH C UHXKEHEPOM-CTPOUTENIEM, aPXUTEKTOPOM UINN MEHE)KePOM
CTPOUTENbHbIX MOLWAaAoK.

3abnokupyite o6paboTaHHble AeTanu COOTBETCTBYIOLWUM 0Gpa3om.

He neperpyxanTte yrnosyw wnudoBanbHyl MalWHy B TOW CTENEeHW, B KOTOpoOW ee
BpalleHne npekpaiwjaeTcs.

MNpn pab6ote, wnudoBanbHble M Bbipe3aHHble [UCKM CUNbLHO HarpeBalTCAA, He
[oTparnBanTechb A0 HUX, MOKa OHU HE OCTbIHYT.

17.5. T'py6oe wnudosaHne.Hukora He wu3nonsBantTe pexewm pAuckoBoabl 3a rpybo
wnudpoBaHe.

Hukoraa He cnonb3ynTe Heob6paboTaHHbIe WnudoBanbHbie AUCKMN.

Mpwn pa6ote ¢ rpagueHTom ot 30° no 40° npu wnucgoBaHMM Bbl AOCTUIHETE HaUMyyLLMX
pesynkraToB. MepemelyaiTte yrnoByto Apo6UNKy ¢ yMepeHHbIM AaBrneHneM Brnepes u Hasaa.
O6paboTtaHHasas AgeTanb He OyaeT neperpeBaTbCsi, €€ MOBEPXHOCTb U3MEHUT ee LUBeT, a
rny6okue 6opo3abl He 6yayT 06pa3oBbIBaTLCA.

17.6. lUnudcoBaHMe nnacTMHYaTbIM AUCKOM C HaXAa4yHON Gymaron.

Bbl Takke MoxeTe paboTaTb Ha M3OTHYTbIX MOBEPXHOCTAX C WNndoBanbHbIM
wnudoBanbHbIM AUCKOM.

17.7. Pe3ka meTtanna.

Mpu peske pabotamTe C yMepeHHbIM, aganTUPOBaHHbIM KopMoMm. He HaxumanTe Ha
PeXyLunn AUCK, He BKIIMHMBaWTe ero u He BpawanTe BmecTte C HuM. [pu BbIKIHOYEHUMN
yrnoBon wnudoBanbHON MalMHbI He HaxumanTe auck. Mpu peske npodmnen u Tpy6 C
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NPAMOYrofibHbIM MOMEPEeYHbIM CeYeHWeM Jlyylle BCEro HayumHaTb pe3Ky C HauMeHbluero
nornepeyHoro ceYeHus.

17.8. Pe3ka KaMeHHbIX MaTepuasnosB.

18. TexHn4yeckoe obcnyxuBaHue n obcnyxxmBaHue.

18.1. O6cnyxuBaHMe U o4MCTKa.

Mepen BbiNONHeHMeM NiOGLIX pPaboT Ha yrnoBoM WMGOBaNbLHOW MaluMHe OTKMHYUTE
BUJIKY OT UCTOYHMKA NMUTaHUA.

YT106bI paboTaTb xopowwo U Ge3onacHo, AepXuUTe YrNoByH LNU(OBaNbHYI MalUHY U
BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUSI YNCTBIMU.

B u4pe3BblYalHO TAXenbIX YCNOBUAX pPabOTbl NMPU pe3ke MeTansioB Ha BHYTPEHHUX
NOBEPXHOCTAX Kopnyca MoXeT ObiTb HaHeceH TOKOMPOBOASALMWA MOPOLIOK. ITO MOXeT
nomMellaTtb 3awWuTe yrrnosoro wnudoBanbHOro craHka. B Takux cny4dasx pekomeHAayetcs
MCnonb30BaTh CTaLMOHaPHYHO aCMUPaLMOHHYIO CUCTEMY, YacTo NpoAyBaTh BEHTUNALMOHHbIE
OTBEpPCTUS M BCTaBMsATb YINOBYH APOOUNKY 4Yepe3 npenoxpaHUTerNbHbIA aBTOMaTU4YeCKUMn
Bblkntoyatenb Fi (3aWMTHBIA BbIKMoYaTenb YTEYKU Ha 3eMIT0) U TOK YTEYKU, NMPU KOTOPOM
cpabaTtbiBaeT DTZ, He AomkHO 6bITb 60nblwe or 30 mA B cooTBeTCcTBMM € “lpaBunom 3 gna
3NEKTPUYECKOWN CUCTEMbI U CXeMbl NIMHUM 3NEeKTPonUTaHus”.

DenanTe nepuogmyeckue nepepbiBbl B pabore.

XpaHuTe n aKkKypaTHO XpaHuUTe akceccyapbl.

18.2. 3aMeHUTe yronbHbIe LWETKW.

W3HoweHHbIe (kopoye 5 mm) ropsune unu crioMaHHble YrosibHble LETKU Ha ABurarene
AOJDKHbI ObITb HemearnieHHO 3aMeHeHbl. Bcerga 3ameHsiiTe gBe KUMCTU OOHOBPEMEHHO.
Ucnonb3yiTe TONbKO 3aMeHy YyronbHOM LWeTKU KBanuuLupoBaHHOMY NULYY C UCMONb30BaHMeM
OpUrMHanbHbIX AeTanen B aBTOpU3oBaHHOM cepBUcHoM LieHTpe RAIDER.

18.3. Ecnu Ha yrnownundoBanbHOM CTaHKe BO3HWKaeT HEHOPMarnbHbIW WYM, HEMeAeHHO
npekpaTute paboTy u o6paTutech B Gnvkanwmin cepBucHbin LeHTp RAIDER.

19. OxpaHa okpy»xatroLien cpegbl.

Ona 3awuTbl OKpyXalwlen cpeabl 3MEKTPOMHCTPYMEHT, akceccyapbl W

ynakoBKa [OMKHbI ObITb HaanexalwmumM o6pa3om obpaboTaHbl AN NOBTOPHOIO

MCNONb30BaHUA LIEHHOTO CbIpbSl, COAEPXKallerocs B HeM.

He yTunusnpyiTe anekTpoMHCTPYMeHTbI B 6bITOBbIX oTxoaax! B coorBeTcTBUM

c aupektuBon EC 2012/19 / EC 06 oTxoAaax 3MeKTPUYECKOro U 351eKTPOHHbIX

YCTPOMCTB M CO3[aHUA B KayecTBe HaLMOHarbHbIX MHCTPYMEHTOB 3aKOH
_ MOLLHOCTM, KOTOPble MOTYT ObITb UCMONb30BaHbl 6oree AOMKHbI cobupaTbcs

OTAeNbHO U nopnexaTr COOTBeTCTBYyHLeNn o6GpaboTke ANsi BOCCTaHOBIEHUSA

copepxallencs genas Ux LeHHbIM CbIpbeM.

OTob6paxaemble ToBapbl:

1. 3awmTHBIN Gapbep ANsA TPUITEPHOro nepekniovaTensa (npepoTsBpaljaeT cryvanHoe
nepeknyeHune).

. MepeknioyaTens 3aBeplueHUs.

. KHonka 6nokupoBku Bana.

. BcnomoraTtenbHas pykosiTka

. BoipaBHuBaHue cnaHua.

. OxpaHa.

. DononHuTenbHoe pe3bboBOe OTBepcTME ANA BCNOMoOraTterbHOW PyKOATKW. [Ons
6onblero ynobcteBa paboTbl BcnoMoraTernibHasi pyKosiTka MOXeT nepeMeLyaTtbCcs BNeBO
WY BNpaBo OT WNUOBarnbHbIX MaLlUWH.

8. KoHTpraiika.

Noahr~r,wN
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3awmTHan 3awmTa gna wnnudoBaHuUs. 3alUTHBIN KOXYX ANA Pe3KMU.
(He BXxoauT B KOMMNIEKT NocTaBKU 060pyAoBaHUS.)

D [BonHa nsonaums

Hocete 3awwmtHn ouunal
HoceTe 3awmTHM aHTUOHN!

[MpoueTeTe pbKOBOACTBOTO Npeam ynortpeba! Hocerte 3awmTtHa macka!



sL RAIDEREK

Izvirna navodila za uporabo
Dragi uporabniki,

Cestitamo za nakup blagovne znamke stroj - RAIDER. Z ustrezno namestitvijo in delovanjem
RAIDER je zanesljiv in zanesljiv stroj, z delom pa vam bo prinesel pravi uzitek. Za vase udobje
je odli€no servisno omrezje s 45 bencinskih servisov po vsej drzavi.

Pred uporabo tega stroja natanéno preberite ta “Navodila za uporabo”.

Zaradi varnosti in pravilne uporabe natanéno preberite ta navodila, vkljuéno s priporocili
in opozorili. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in incidentom, je pomembno, da ostanejo
ta navodila na voljo za prihodnje sklicevanje na vsakogar, ki bo uporabil stroj. Ce prodajate
na novega lastnika, da “Navodila za uporabo”, je treba predloziti s tem, da se omogog¢i nov
uporabnik, da se seznanijo z ustreznimi navodili za varnost in poslovanja.

“Euromaster Import Export” doo je pooblasceni zastopnik proizvajalca in lastnika blagovne
znamke RAIDER. Naslov vodstva druzbe je Sofija 1231, 246 Lomsko Sose Blvd., tel. 0700 44
155; www.euromasterbg.com;

e-posta: info@euromasterbg.com.

Od leta 2006 je druzba uvedla sistem vodenja kakovosti ISO 9001: 2008 s podrocja
certificiranja: trgovino, uvoz, izvoz in storitve poklicnih in hobi elektricnih, pnevmatskih in
mehanskih orodij in okovja. Certifikat izda Moody International Certification Ltd, Anglija.

TEHNICNI PODATKI

parameter ::::2 vrednost
Model - RDI-AG58
Mo¢ W 1400
Nazivna napetost \Y, 230
Nazivna frekvenca Hz 50
Raven zvocnega tlaka Lp, Negotovost K=3 dB(A) 92.5
Raven zvo¢ne moci Lw, Negotovost K=3 dB(A) 103.5
Nivo vibracij a, Negotovost K=1.5 m/s? 6.97
Hitrost v prostem teku min-* 2000-9000
Priklju¢ek navojnega vretena mm M14

V notranjosti. premer plos¢e mm 22.23
Max. zunanji premer diska mm 125
Max. Debelina brusnega diska mm 6
DolZina navoja vretena mm 20
Za&¢itni razred - I
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Splosna navodila za varno delovanje.

Previdno preberite vsa navodila. Neupostevanje teh navodil lahko povzro¢i elektri¢ni udar,
pozar in / ali hude telesne poskodbe. Ta navodila hranite na varnem mestu.

1. Varnost pri delu.

1.1. Naj bo vase delovno mesto cCisto in dobro osvetljeno. Zrusitev in neustrezna osvetlitev
lahko prispevata k nastanku nesrece pri delu.

1.2. Ne uporabljajte brusilnik v okolju s pove¢ano nevarnostjo eksplozije, v blizini vnetljivih
tekocin, plinov ali prahu.

Med delovanjem kotni brusilniki ustvarjajo iskre, ki lahko povzro¢€i vzig prahu ali pare.

1.3. Otroke in bocne obraze hranite na varni razdalji pri delu z kotno brusilko.

Ce je vasa pozornost preusmerjena, lahko izgubite nadzor nad kotnim brusilnikom.

2. Varnost elektrike.

2.1. Vti¢ za kotni mlin mora biti primeren za uporabljeni kontakt. Pod nobenim pogojem
se ne bo zamenjalo naértovanje vti¢a. Pri delu z raztrganimi elektricnimi napravami ne
uporabljajte vtikaca.

Uporaba originalnih vti¢ev in vticnic zmanjSuje nevarnost elektricnega udara.

2.2. lzogibajte se telesu, da se dotaknete ozemljenih teles, npr. cevi, grelniki, peéi in
hladilniki. Ko je vase telo ozemljeno, je tveganje elektricnega udara vecje.

Zascitite kotni brusilnik pred dezjem in vlago.

Vdor vode v kotno brusilko poveca nevarnost elektricnega udara.

2.3. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere ni namenjen, na primer. za
prenasanje kabelske kotne brusilke ali za odstranitev vti€a iz vtiCnice. Zascitite kabel pred
vroéino, oljem, ostrimi robovi ali gibljivih delov.

Poskodovani ali zviti kabli povecujejo tveganje elektricnega udara.

2.4. Pri delu s kotno brusilko ven, vklopite napravo samo v sistemih, opremljenih z
odklopnika Fi (stikalo za izklop v sili s preostalo trenutni napravi), in uhajave, ki je sprozil RCD
ne sme biti ve¢ kot 30 mA, v skladu z “Uredbo 3 postavitev elektri¢nih sistemov in elektri¢nih
vodov “. Uporabljajte le razsiritve, primerne za delo na prostem. Uporaba podaljSka za delo na
prostem zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

2.5. Ce morate uporabiti kotne brusilke v viaznem okolju, vkljuéno s strojno samo sistemi,
opremljeni s odklopnika Fi. Uporaba takega odklopnika toka zmanjsa tveganje elektricnega
udara.

3. Varno delovanje.

3.1. Bodite osredotoceni, bodite pozorni na svoja dejanja in ukrepajte previdno in razumno.
Ne uporabljajte kotne mlincice, ko ste utrujeni ali pod vplivom narkoti¢nih drog, alkohola ali
drog.

Trenutek odsotnosti pri delu z kotno brusilko lahko povzroci zelo resne poskodbe.

3.2. Delo z zasc¢itno obleko in vedno z zas¢itnimi ocali.

Nosi primeren za uporabo kotno brusilko in dela, ki se izvaja osebno varovalno opremo,
kot so maske proti prahu, zdravih tesno zaprte ¢evlje z mo¢nim Nakladalnik, zascitne celade
in glusnikov (nausniki) zmanjSuje tveganje za nesrece.

3.3. Izogibajte se nevarnosti nenamernega vstavljanja kotne brusilke.

Preden vstavite vtic v elektricno omrezje, preverite, ali je stikalo v “off”’. Torbica kotni
brusilnik s prstom na stikalu ali pozivitev mo¢ mlinéek, ko je prikljucen, obstaja nevarnost
nesrece.

3.4. Pred vrtenjem mlin¢ek, se prepricajte, da ste odstranili iz nje vse pomozne orodja in
kljuéi.

Pomoc¢ orodje pozabil na vrtljivem naprave lahko povzroéi po§kodbe.

3.5. Ne precenjujte svojih sposobnosti. Delo v stabilnem polozaju telesa in v vsakem
trenutku ohranjati ravnotezje. Tako lahko nadzorujete kotne brusilke za boljSe in varnejSe
nepric¢akovanih situacijah.

3.6. ustrezno obleko. Ne deluje z ohlapno obleko ali nakit. Lasje, oblacilo in rokavice pro¢
od gibljivih delov mlinéek. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko ujamejo v gibljive
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dele.

3.7. Ce je mogoée, uporabite zunanji vdihavanju sistem, poskrbite, da je vklopljen in deluje
pravilno. Uporaba aspiracije sistem zmanjSuje tveganje zaradi spro§¢a med delovnim prahu.

4. Skrbni odnos do kotne mlinice.

4.1. Ne smete preobremeniti kotne brusilke. Uporabljajte samo kotne brusilnike glede
na njihov namen. Boste delali bolje in varneje pri uporabi pravega kotnega brusilnika v
obremenitvenem obmocju, ki ga doloci proizvajalec.

4.2. Ne uporabljajte kotne mlincke, katere stikalo je poSkodovano.

Mlin, ki ne more biti stikalo jo je predvidel proizvajalec, je nevarno in ga je potrebno
popraviti.

4.3. Pred spreminjanjem nastavitev za kotne brusilke za zamenjavo delovnhega orodja in
dodatne naprave, kot tudi dalj$a obdobja brez uporabe kotne brusilke, odklopite iz elektricnega
omrezja. Ta ukrep odpravlja nevarnost nenamerne aktivacije kotnega mlincka.

4.4. Kotne brusilnike hranite na mestih, kjer jih otroci ne morejo doseci. Ne dovolite, da jih
uporabiljajo ljudje, ki niso seznanjeni z nac¢inom dela in niso prebrali teh navodil. Ko so v rokah
neizkusenih uporabnikov, so kotni brusilniki lahko zelo nevarni.

4.5. Pazljivo drzite kotne brusilnike. Preverite, da so mobilne naprave delujejo brezhibno,
¢e ne uroke, ki so strgane ali poSkodovane dele, ki krsijo ali spreminjajo funkcijo kotne
brusilke. Pred uporabo kotne brusilke se prepri¢ajte, da so poskodovani deli popravljeni.
Mnoge nesrece pri delu so posledica slabo vzdrzevanih elektriénih orodij in naprav.

4.6. Uporabite kotne brusilnike, pribor, orodje itd. V skladu z navodili proizvajalca.
Upostevajte tudi posebne delovne pogoje in postopke, ki jih morate izpolniti. Uporaba kotnih
brusilk za druge aplikacije, kot so tiste, ki jih dolo¢i proizvajalec, povecujejo tveganje za
nesrece pri delu.

5. Ohranjanje.

5.1. Popravilo vasega elektricnega orodja najbolje opraviljajo samo usposobljeni
strokovnjaki za delavnice RAIDER, kjer se uporabljajo samo originalni nadomestni deli. To
zagotavlja njihovo varno delovanje.

6. Varnostni napotki, specifi¢ni za kotno mlin, ki ste ga kupili. SploSna navodila za varno
brusenje in brusenje, ¢iS¢enje zicnih krtac in rezanje z abrazivnim diskom.

6.1. Ta kotni brusilnik se lahko uporablja za brusenje in brusenje karbidnih plos¢, ¢iS€enje
Zice, poliranje in rezanje karbonov. Upostevajte vsa navodila in opozorila, sledite tehni¢nim
specifikacijam in slikam. Neupostevanje spodnjih navodil lahko povzroci elektri¢ni udar, pozar
in / ali resne poskodbe.

6.2. Ta kotni brusilnik ni primeren za poliranje. lzvedba dejavnosti, za katere kotna brusilka
ni naértovana, je lahko nevarna in povzroci poskodbe.

6.3. Ne uporabljajte dodatnega pribora, ki ga proizvajalec ne priporo¢a posebej za to kotno
brusilko. Dejstvo, da lahko orodju ali orodju pritrdite na napravo, ne zagotavlja varnega
delovanja.

6.4. Dovoljena vrtilna hitrost orodja mora biti najmanj enaka najvecji vrtilni hitrosti na
kotni plosci. Delovna orodja, ki se vrtijo s hitrostjo, ki je vi§ja od najvecje dovoljene na kotni
brusilnici, se lahko zlomijo, kosi pa se vrtijo pri visoki hitrosti.

6.5. Zunanji premer in debelina orodja morajo ustrezati podatkom v tehniénih znacilnostih
kotnega brusilnika. Delovna orodja z neprimerno velikostjo ne morejo biti ustrezno zaséitena
ali ustrezno nadzorovana.

6.6. Brusne plosce, prirobnice, ploSée ali druga orodja, ki se uporabljajo, morajo biti
natanéno namescene pod kotom vase kotne brusilke. Delovna orodja, ki se ne prilegajo tocno
na kotni brusilnik, neenakomerno vrtijo, moéno vibrirajo in lahko povzrocijo izgubo nadzora
nad strojem.

6.7. Ne uporabljajte poskodovanih delovnih orodij. Pred vsako uporabo preverite delovna
orodja, npr. brusne plos¢e za razpoke ali pregibane robove, razpoke ali tezka obraba, zi¢ne
$detke za slabo ujete ali zlomljene sponke. Ce odstranite kotni brusilnik ali delovno orodje,
skrbno preverite poskodbe ali uporabite nova neposkodovana delovna orodja. Po skrbnem
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preverjanju in namestitvi orodja pustite, da se kotna brusna enota za najve¢ eno minuto
izklopi. Obdrzite in drzite bliznje obraze stran od ravnine vrtenja. Najpogosteje poskodovana
delovna orodja se prebijejo skozi to testno obdobje.

6.8. Ravnajte z osebno zasc¢itno opremo. Odvisno od uporabe, delajte s masko za obraz, z
zascito za oc¢i ali z zascitnimi ocali. Po potrebi delajte z dihalno masko, dusilci zvoka, obutvijo
ali posebnim predpasnikom, ki vas $¢iti pred majhnimi delci, ki delajo. Vase o¢i morajo biti
zascitene pred delci, ki plujejo v delovnem obmoc¢ju. Maska za prah ali dihalna maska filtrira
prah, ki se zdi, da deluje. Ce ste dolgo izpostavljeni visokemu hrupu, lahko to povzroéi izgubo
sluha.

6.9. Poskrbite, da so druge osebe na varni razdalji od delovhega obmo¢ja. Vsakdo na
delovnem mestu mora nositi osebno zasc¢itno opremo. Trganje kosov obdelovanca ali orodja,
kot posledica moénega pospeska, da odleti in povzroci poskodbe izven delovhega obmocja.

6.10. Ce izvajate dela, pri katerih lahko orodje v stik s skrito napeljavo ali lasten kabel, drzite
orodje samo za izolirane ro¢aje. Ko orodje pride v stik z zivimi zicami, se prenasa na kovinske
dele kotne brusilke, kar lahko povzroéi elektri¢ni udar.

6.11. Napajalni kabel naj bo na varni razdalji od vrtljivih orodij. Ce izgubite nadzor nad
kotnim brusilnikom, lahko kable poskoduje ali vie€e delovno orodje, ki povzroci poskodbe,

6.12. Preden se orodje popolnoma ustavi, nikoli ne puscajte kotne brusilke. Vrtljivo orodje
se lahko dotakne predmeta, kar ima za posledico izgubo nadzora nad kotnim brusilnikom.

6.13. Medtem ko nosite kotni brusilnik, ga ne pustite. V primeru nenamernega dotika lahko
delovno orodje ujame vase obleke ali dlake, zaradi ¢esar se poskoduje vase telo.

6.14. Redno ocistite prezracevalne odprtine vase kotne brusilke. Turbina elektromotorja
vpije prah v ohisje in kopi¢enje kovinskega prahu povecuje tveganje elektricnega udara.

6.15. Ne uporabljajte kotne mlincke v blizini vnetljivih snovi. Letece iskre lahko povzroéijo
vzig takSnih materialov.

6.16. Ne uporabljajte delovnih orodij, ki zahtevajo uporabo hladilnih sredstev. Uporaba
vode ali drugih hladilnih sredstev lahko povzroéi elektri¢ni udar.

7. Pridobite podvige in nasvete, da se izognete.

7.1. Nenadna reakcija stroja se izklopi zaradi zaklepanja ali blokiranja vrtljivega orodja,
abrazivna plos$c¢a, gumijasti subwoofer, zicna krtaca in ve¢. Motenje ali blokiranje vodi
do nenadnih zaustavitev vrtenja delovnega orodja, kot posledica tega mlinom lezi mocan
pospesek v smeri, ki je nasprotna smeri vrtenja delovnega orodja na mestu blokiranja, in
postane mogoée upravljati. Ce npr. brusni disk ne ukle$éi ali blokirana v obdelovanec, rob
diska, ki nasede na obdelovanec, se lahko upogne in disk, ki se razdelijo ali povzro¢i povratni
udarec. V tem primeru se disk pospesuje proti upravljalcu stroja ali v nasprotni smeri, odvisno
od smeri vrtenja diska in mesta vklopa. V takih primerih lahko brusne plosée prekinejo.
Vle€enje se pojavi kot posledica nepravilne ali nepravilne uporabe kotne mlinice. Njihov pojav
lahko prepre€¢imo z upostevanjem ustreznih varnostnih ukrepov, opisanih v nadaljevanju.

7.2. Cvrsto drzite kotni brusilnik in drzite roke in telo v takem polozaju, da prepreéite
morebiten povratni udar. Ce imajo kotni brusilnik pomozni roéaj, ga vedno uporabite, da
ga bolje upravljate, ko gre za povratni udarec ali med reakcijskimi momenti med vklopom.
Ce vnaprej prevzamete ustrezne varnostne ukrepe, lahko napravo nadzirate, ko pride do
povratnega ali moénega odziva.

7.3. Nikoli ne postavljajte roke blizu vrtljivih delovnih orodij. Ce pride do povratnega udarca,
vam lahko orodje poskoduje.

7.4. lzogibajte se stoji na obmocju, kjer se bo kotalilec skocil, ko pride do povratnega
udarca. Kriz premakne stroj v smeri, ki je nasprotna smeri gibanja orodja v zaporni coni.

7.5. Posebno previdno delajte na podrocjih kotov, ostrih robov itd. Izogibajte se odbijanju
ali motenju obdelovancev v obdelovancu. V primeru kotov ali ostrih robov ali kadar se vrtljivo
orodje moéno odbije, obstaja pove€ano tveganje za zastoje. To povzroc¢a izgubo stroja ali
povratni udar.

7.6. Ne uporabljajte verig ali razrezanih rezalnih listov. TakSna delovna orodja pogosto
povzroéijo povratni udar ali izgubo nadzora nad kotnim brusilnikom.

8. Posebna navodila za varno delovanje pri brusenju ali rezanju z abrazivnimi diski
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8.1. Uporabljajte le brusilne plosce, ki so opremljene z brusnim kolesom in zas¢itno puso za
uporabljeno brusilno plos¢o. Brusne plosce, ki niso namenjene za kotno brusilko, ni mogoce
pravilno zasg¢ititi in ne zagotavljajo varnega delovanja.

8.2. Varovalo mora biti varno pritrjeno na kotni brusilnik in postavljeno tako, da zagotavlja
najvecjo varnost, npr. abrazivnega diska ne sme biti usmerjeno od ohisja do upravljavca
stroja. OhiSje mora zas¢ititi strojno opremo pred iztiskanjem ostankov in pri stiku z vrtljivim
brusilnim diskom.

8.3. Uporaba abrazivnih diskov je dovoljena le za namene, za katere so namenjeni. Na primer:
nikoli ne posipajte s strani rezalnega diska. Rezalne plosée so namenjene odstranjevanju
materiala z robom. Uporaba bocne sile lahko zlomi.

8.4. Vedno uporabljajte zapiralne matice (8), ki so v brezhibnem stanju in so v skladu z
velikostjo in obliko uporabljenega abrazivnega diska. Zaklepni matici (8) za rezalne plosce se
lahko razlikujejo od tistih za brusne plosc¢e. V nekaterih modelih se matice za zaklepanje (8)
lahko uporabijo tudi za brusenje plo$¢ z vijakom na nasprotni strani s svojim strle¢im delom
na disk.

8.5. Ne uporabljajte brusilnega diska vecjih kotnih brusilk. Diskovi za vecje stroje niso
zasnovani za vrtenje z visokim Stevilom vrtljajev, s pomocjo katerih se lahko manjse vrtijo in
lahko zlomijo.

9. Posebna navodila za varno delovanje rezalnih plos¢.

9.1. lzogibajte se blokiranju rezila ali tréenju. Ne opravljajte preve¢ globokih kosov.
Preobremenitve Zaginega lista povecuje tveganje za motenje ali blokiranje in s tem nastanek
povratnega udarca ali zloma medtem ko se vrti.

9.2. Izogibajte se stati v predelu pred in za drugim vrtljivim rezalnim diskom. Ko je rezilo
poravnana s telesom, pri povratni mlinéek z vrtenjem diska lahko poleg vas preobratu in vas
boli.

9.3. Ce je rezilo zavezujog, ali pri prekinitvi dela, izklopite kotni brusilnik in ga pustite, dokler
konéne postaje vrtenja diska. Nikoli odstraniti rotirajocega diska rezanja kanala, v nasprotnem
primeru povratnega udarca se lahko pojavijo. Ugotovite in odpravite razlog za zastoje.

9.4. Ce je kolut v izrezu, obraéajte kotni brusilnik. Pred previdnim rezanjem poéakaijte,
da rezalni disk doseze polno hitrost vrtenja. V nasprotnem primeru se lahko disk klinasta
preobratu iz obdelovanca ali povzroci povratni udarec.

9.5. Poskrbite za trdno oporo velike podrobnosti na ustrezen nacin za zmanjSanje
nevarnosti povratnega udarca zaradi zataknjenega zaginega lista. Med rezanjem se lahko
velike podrobnosti upogibajo pod silo lastne teze. Del mora biti podprta z obe strani blizu
linije reza in na drugem koncu.

9.6. Bodite posebno previdni pri rezanju kanalov v stene ali druga podrocja, ki lahko
skrivajo presenecenja. Rezalni kolut lahko povzroci stik stroja s plinskimi ali vodovodnimi
cevmi, daljnovodi ali drugimi predmeti.

10. Posebna navodila za varno brusenje abrazivnega dela.

10.1. Ne uporabljajte prevelikih listov na papirju, upostevajte proizvajalceve smernice za
brusilnike.

10.2. Brusni papir, ki je zmanjkalo diska, lahko povzroci poskodbe, pa tudi blokiranje in
prekinitev brusnega papirja ali odtekanja.

11. Posebna navodila za varno ¢i§€enje z ziénimi S¢etkami.

11.1. Ne pozabite, da tudi pri normalnem delovanju Ziéna krta¢a spusti sponke. Ziéne $éetke
ne preobremenite tako, da jo premoéno pritisnete. Ziéne $&etke, ki te¢ejo z ziéne $éetke, lahko
preprosto prodrejo v oblaéila in / ali kozo.

11.2. Prepricajte se, da se ziéna $éetka ne dotika zaséitnega plaséa. Ziéne $éetke v obliki
plos¢ in Salice lahko povecajo svoj premer zaradi sile stiskanja in centrifugalnih sil.

12. Dodatna navodila za varno ravnanje.

Delo z zas¢itnimi o¢ali.

12.1. Uporabite primerne pripomocke za iskanje morebitnih skritih cevovodov pod cevmi
ali pa se obrnite na lokalno ponudbo. Stik z Zicami lahko povzro€i pozar in elektricni udar.
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Poskodba plinovoda lahko povzroci eksplozijo. PoSkodba vodnega omrezja povzroci vecje
materialne poskodbe in lahko povzroéi elektri¢ni udar.

12.2. Ce se napetost prekine (npr Zaradi izpada elektriéne energije ali &e je vti¢ odstraniti iz
vticnice.), Odblokirati stikalo in ga postavite v polozaj - off “. To bo preprecilo nenadzorovano
ujemanje kotne brusilke.

12.3. Pri ravnanju s kamnitimi materiali delajte z zunanjim sistemom za odstranjevanje
prahu. Uporaba sistema za zbiranje prahu omejuje Skodo, ki jo povzroci prah.

12.4. Med delom drzite kotni brusilnik trdno z obema rokama in drzite trdno telo. Z obema
rokama je kotna mlin varna.

12.5. Navedite obdelovane podrobnosti. Obdelovanec vpet v prizemi ali je zaklenjen bolj
trdno in varno, kot ¢e ga drzite z roko.

12.6. Naj bo vase delovno mesto €isto. Zmesi razliénih materialov so Se posebej nevarne.
Fine ulitki lahkih kovin se lahko sami vzgejo ali eksplodirajo.

12.7. Ne uporabljajte kotne mlincke, ée je napajalni kabel poskodovan. Ce je kabel med
delovanjem poskodovan, se ga ne dotikajte. Takoj odklopite vti¢ iz vti¢nice.

Poskodovani napajalni kabli povecujejo tveganje elektricnega udara.

Neupostevanje navodil lahko povzroci elektriéni udar, pozar in / ali hude poskodbe.

13. Funkcionalni opis in zasnova kotne brusilke.

Kotni brusilnik je roéno elektricno orodje razreda Il. Poganja pomocjo kolektorskem motorju
enofazne S vrtilna hitrost zmanjSa s pomocjo Stozéasti zobnik z ukrivljenimi zobmi. Mlin je
namenjen za rezanje, brusenje in ¢iS¢enje z zicnimi Séetkami na kovinske in kamnitih povrsin
brez uporabe vode. S posebnimi dodatki za brusenje se kotna brusilna miza lahko uporablja
tudi za brusno brusenje. Uporaba kotne brusilke ni dovoljeno za dejavnosti, ki niso predvideni.

14. Informacije o oddajanju hrupa in vibracij.

Vrednosti se merijo po EN 60745.

Nivo zvoénega tlaka: LpA = 92,5 dB (A)

Raven zvo€ne moci: LwA = 103,5 dB (A)

Delo z dusilci zvoka!

Nivo vibracije ah = 6,97 m / s2

Za povrsinsko brusenje in grobo brusenje.

Generiranih nihanj: ah =13 m/ s2 negotovost K=1,5 m / s2.

Brusenje z brusilnim papirjem, generira vibracije ah = 4,8 m / s2 negotovost K= 1,5 m / s2.
Za primerjavo z drugimi elektriénimi orodji se lahko uporabi raven vibracij. Navedena raven
vibracij je reprezentativna za najpogostej$e aplikacije kotne mlinice. Ce se uporablja mlinéek
za druge dejavnosti, z razliénimi dodatki ali slabo vzdrzevana, kot je predpisano, se lahko
stopnja emisije vibracij spremeniti.

15. Priprava na delo.

15.1. Vgradnja zascitne opreme.

Pred vsakr$nim delom na kotni brusilnik izvlecite vtika¢ iz napajanja.

15.1.1. Zas¢itno ohisje (6).

Na kotni brusilnik namestite varnostno varovalo (6) nozne sponke. Nastavite polozaj
zascitnega plasca (6) glede na doloceno aktivnost, ki se izvaja. Namestite zaS¢itno ohisje (6)
za zascito pred iskrami, ki so brez delovanja.

15.1.2. Pomozni rocaj (4).

Uporabite svojo kotno brusilko s pomoznim ro¢ajem (4). Vratite pomozni rocaj (4), odvisno
od tega, kako stroj deluje na levi ali desni strani glave.

15.2. Montaza brusilnih orodij.

Pred vsakrsnim delom na kotni brusilnik izvlecite vtika¢ iz napajanja.

Pri delu, brusenju in rezanju ploS€ mo¢no segrejemo, jih ne dotikajte, dokler se ne ohladijo.

Ocistite gred in vse dele, ki jih boste montirali. Ko privijte in sprostite orodje, pritisnite
gumb (3), da blokirate gred kotne mlinice.

Pritisnite gumb za zaklep gredi samo, ko je miren. V nasprotnem primeru se lahko
poskoduje kotni brusilnik.
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15.3. Disk za brusenje ali rezanje.

Upostevajte dovoljene mere obdelovanca. Premer luknje mora biti namescen na sredi§éno
nozno prirobnico. Ne uporabljajte adapterjev ali reduktorjev. Po montazi je diamant rezalnih
plos¢ skrbno puséico, ki kaze smer njihovega vrtenja, sovpada s smerjo vrtenja brusilke (glej
puséico vodja kotni brusilnik). Ce Zelite zakleniti plo$ée za brusenje ali rezanje, privijte matico
(8) in jo privijte s posebnim klju¢em. Po namestitvi brusni disk pred vrtenjem kotne brusilke,
se prepricajte, da je disk pravilno namescen in lahko prosto vrti. Poskrbite, da se abrazivni
disk ne dotakne zas¢itnega ohisja ali drugih kotnih brusilk.

15.4. Copié za zvonec ali Zico za disk.

Rabljena skodelico ali krtac¢o disk mora biti omogoceno, da se navija na gred kotne brusilke,
tako da nalega tesno ob prirobnice gredi na koncu navoja. Z Zebljico privijte S¢etko ali zico
za disk.

16. Sistem za zbiranje prahu.

Praski, ki se sprosc¢ajo med predelavo materialov, kot so svinceve barve, dolo¢ene vrste
lesa, mineralov in kovin, so lahko nevarni za zdravje. Stik s kozo ali vdihavanje takSnega prahu
lahko povzrogijo alergijske reakcije in / ali bolezni dihal delavca z orodjem ali drugih prisotnih.
Praske, na primer, spro$cene pri obdelavi bukovine in hrastovine se Steje, da je rakotvoren,
zlasti v kombinaciji s kemikalijami za obdelavo lesa (kromat, konzervansi, itd). Ce je mogoce,
uporabite sistem za ekstrakcijo prahu. Zagotovite dobro prezracevanje na delovhem mestu.
Priporocljivo je, da uporabite dihalno masko s filtrom razreda P2.

17. Delo z kotno brusilko.

17.1. Pazite na omrezno napetost! Napajalna napetost mora ustrezati podatkom na napisni
tablici. Naprave z oznako 230V se lahko napajajo tudi z napetostjo 220V.

17.2. Ko napajate kotni brusilnik iz generatorjev, ki nimajo zadostne moci, pravilno
reguliranje napetosti ni, da bi povec¢ali zagonski tok na drugi strani je mogoce opaziti zacasno
zmanjsanje zmogljivosti ali nenavadnega obnasanja kotni brusilnik. Prepricajte se, da je
generator, ki ga uporabljate, primeren, zlasti glede napetosti in frekvence.

17.3. Zunanja uporaba.

Stroj samo v sistemih, opremljenih z odklopnika Fi (stikalo za izklop v sili s preostalo
trenutni napravi), in uhajave, ki je sprozil RCD ne sme biti ve¢ kot 30 mA., V skladu z “Uredbo
3 Struktura elektri¢nih instalacij in elektri¢nih vodov “.

17.4. Vklopite in izklopite.

Za vklop kotne brusilke, da zdrsne desni drsnik sedeza (2), lahko s pritiskom na stikalo (1)
naprej proti glavi mlinéek. Ce Zelite zakleniti sprozilec (1), ga potisnite, dokler ne kliknete. Ce
zelite izklopiti kotno brusilko, sprostite stikalo za prekinitev (1) ¢e je zaklenjena, pritisnite na
zadnji strani in sprostite palec (1). Preverite delovna orodja, preden jih uporabite. Delovno
orodje je potrebno brezhibno namestiti in zavrteti brez dotika nikjer. Naj se obrne brez bremena
vsaj eno minuto. Ne uporabljajte poSkodovanih, premikajo¢ih ali vibriranih delovnih orodij.
Poskodovana delovna orodja se lahko poskodujejo in povzroc€ijo resne poskodbe.

Preden se plosca dotakne delovhega obmocja, mora stroj delati z najvecjo hitrostjo.

Bodite previdni pri rezanju kanalov v nosilne stene. Preden zacnete z delom, se posvetujte
z gradbenim inzenirjem, arhitektom ali upraviteljem gradbisca.

Ustrezno obdelajte obdelane dele.

Ne smete preobremeniti kotne mlinéke, dokler se njegovo vrtenje ne ustavi.

Med delom so brusni in rezalni plo§¢i moéno ogrevani, ne dotikajte se jih, dokler se ne
ohladijo.

17.5. Grobo brusenje.

Nikoli ne uporabljajte grobih brusnih plosé.

Pri obdelavi pri naklonu od 30 ° do 40 ° pri bruSenju dosezete najboljSe rezultate. Premaknite
kotni brusilnik z zmernim pritiskom naprej in nazaj. Strojni del se ne bo pregreval, njegova
povrsina bo spremenila barvo in globoke brazde se ne bodo oblikovale.

17.6. BruSenje z lamelnim kolutom z brusnim papirjem.

Prav tako lahko delate na upognjenih povrsinah s brusilnim brusom.
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17.7. Rezanje kovine.

Pri rezanju delajte z zmerno, prilagojeno krmo. Ne pritiskajte rezalnega diska, ga ne
obracajte ali vrtite z njim. Ko izklopite kotno brusilko, ne pritiskajte na disk. Pri rezanju profilov
in cevi s pravokotnim pre¢nim prerezom je najbolje, da se odreza od najmanjSega prec¢nega
prereza.

17.8. Rezanje kamnitih materialov.

Kotno brusilko je mogoce uporabiti samo za suho rezanje in suho brusenje.

Pri rezanju kamnitih materialov je najbolje uporabiti diamantni rezalni disk. Uporabite kotno
brusilko samo s sistemom za zbiranje prahu in upravljate masko za prah. Pri rezanju posebej
trdih materialov, kot je visok prodnat beton, se lahko rezalna plos¢a z diamantom pregreje
in poskoduje. To je znak penecega venca na njem. V tem primeru odrezite rez in pocakajte,
da se diamantna plos¢a ohladi in pustite, da se vrti za nekaj ¢asa prostega teka z najvecjo
hitrostjo. Znatno zmanjSana hitrost rezanja in videz penecega venca sta znak “dolgo¢asnega”
diamantnega rezalnega diska. Lahko ga “drobite” s kratkim rezanjem abrazivnega materiala,
npr. silikatna opeka.

18. Vzdrzevanje in servis.

18.1. Vzdrzevanije in ¢iS€enje.

Pred vsakrsnim delom na kotni brusilnik izvlecite vtika¢ iz napajanja.

Ce zelite delati kakovostno in varno, da je mlinéek kota in odprtine &iste.

Pod zelo hudih obratovalnimi pogoji ob rezanju kovine na notranjih ploskvah ohisja se
lahko odlozi prevodnega prahu. To lahko poskoduje zasc¢itno izolacijo kotni brusilnik. V takih
primerih je priporocljivo uporabiti sistem fiksno vdihavanju, pogosto piha odprtin in vkljucitev
kotno brusilko v zas¢éitni odklopnik Fi (stikalo za izklop v sili s preostalo trenutni napravi) in
trenutno uhajanje, ki je sprozila RCD ne sme biti ve¢ 30 mA, v skladu s “clenov 3 za pogon
elektriéne opreme in elektri¢nih vodov.”

Redne premore pri delu.

Shranjevanje in skrbno ravnati svoje dodatno opremo.

18.2. Zamenjava Sc¢etke ogljikovih atomov.

Obrabljene (krajSe od 5 mm), onesnazena ali lomljeno $éetk na motorju takoj zamenja.
Vedno zamenjajte obe $cetke hkrati. Delo v zvezi z nadomestitvijo ogljikovih Séetk zaupana
izklju€no za to usposobljena oseba z uporabo originalnih delov na pooblas¢eni servis RAIDER.

18.3. V primeru nenormalnega hrupa iz mlinc¢ek takoj prenehati z delom in se posvetujte z
najblizjim servisnim RAIDER.

19. Ona3BaHe Ha okoriHaTa cpeaa.

C ornep ona3BaHe Ha OKONHaTa cpe/ia eNleKTPOUHCTPYMEHT BT, AOMbIHUTENHUTE

npucnocobneHnsi u onakoBKaTa TpsibBa Aa 6bAaT NoANOXEeHU Ha noaxopsila

npepaboTka 3a NOBTOPHOTO M3MON3BaHe Ha CbAbpPXalMTe Ce B TAX LIeHHU

CYPOBMHM.

He n3xBBLpRsnWTe eneKTPOMHCTPYMEHTU Npu 6utoBuTe otnaabumu! CbrnacHo

_ OupekTtuBata Ha EC 2012/19/EC oTHOCHO n3nesnuTte oT ynorpeta enekrpmyeck

M U eneKTPOHHU YCTPOWCTBA U YTBbPXKAABaHETO W KaToO HaLMOHamneH 3aKoH
eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, KOUTO He MoraT Aa ce M3Mnon3BaT noBeye, TpsAb6Ba Aa ce cbbupart
OTAEeNHO M Aa O6bAaT noanaraHM Ha noAaxoAasiwia npepaboTtka 3a OMON3oTBOpPsSBaHe Ha
cbAbpXKaLUTe ce B TSAX LIeHHU CYPOBUHM.



RAIDERNEE:

Prikazani predmeti:

. Zaséitna pregrada za sprozilno stikalo (preprecuje nenamerno preklapljanje).

. Stikalo za dokonéanje.

. Gumb za blokiranje gredi.

. Pomozni rocaj

. Poravnava prirobnice.

. Strazar.

. Dodatna navojna luknja za pomozno rocico. Za vecje udobje pri obratovanju lahko pomozno
rocico premaknete levo ali desno od brusilnikov.

8. Zaporna matica.

NO AR WN-=

Zasgcitni Scit za brusenje. Zascitni Scit za rezanje.
(Ni vklju€eno v opremo.)

D Dvojna izolacija

Nosite zas¢itne slusalke! Nosite zas¢itna oc¢ala!

Nosite zas¢itno masko!
Pred uporabo preberite priro€nik! a
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Manuel d’instruction

Cher client,

Félicitations pour I'achat d’'une machine de notre marque la plus rapide en ce qui concerne les outils
électriques et pneumatiques - RAIDER.

Avec son installation et son fonctionnement, RAIDER vend des machines sires et fiables. Travailler
avec eux vous apportera un vrai plaisir. Avant d’utiliser cette meuleuse d’angle, lisez attentivement
le « mode d’emploi ». Dans l'intérét de votre sécurité et pour garantir la bonne utilisation, lisez ces
instructions, y compris les recommandations et mises en garde. Pour éviter les erreurs inutiles et
les accidents, il est important que ces instructions restent disponibles pour chaque personne qui
utilisera la machine. Si vous vendez a un nouveau propriétaire, le mode d’emploi doit lui étre remis
pour qu'il puisse se familiariser avec les consignes de sécurité et de fonctionnement pertinentes.

« Euromaster Import Export » Ltd est le représentant du fabricant et le propriétaire de la marque
RAIDER. Le siege social de la société est 1231, Sofia, Bulgarie, 246 Lomsko shose Blvd, tel.: +359
700 44, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Depuis 2006, la société a mis en place un systeme de management de qualité ISO 9001: 2008,

la portée de la certification est : le commerce, I'importation, I'exportation et le service d’outils
professionnels, électriques, pneumatiques et mécaniques et quincaillerie. Le certificat a été délivré
par Moody International Certification Ltd, en Angleterre.

DONNEES TECHNIQUES

Parametre Unite Valeur
Modele - RDI-AG58
Puissance nominale w 1400
Courant \% 230
Frequence HZ 50
Pression sonore Lpa, Incertitude K=3 dB(A) 92.5
Puissance sonore Lwa, Incertitude K=3 dB(A) 103.5
Vibrations ah, Incertitude K=1.5 m mis2 6.97
Vitesse sans charge min-1 2000-9000
Fil mm M14
Diametre interieur du disque mm 22.23
Diametre maximum du disque mm 125
Tonalite maximale du disque mm 6
Longueur de la broche mm 20
Classe de protection - I

Directives générales pour un fonctionnement en toute sécurité. Lisez attentivement toutes les
instructions. Le non-respect des instructions qui vont suivre peut causer des chocs électriques, des
incendies et/ou des blessures graves. Conservez ces instructions dans un endroit sdr.

1. Sécurité sur le lieu de travail.

1.1. Gardez votre lieu de travail propre et bien éclairé. Le mauvais éclairage peut contribuer a un
accident.

1.2. Utilisez I'appareil dans un mauvais environnement augmente le risque d’explosion a proximité
de liquides inflammables, de gaz ou de poudres. Pendant I'utilisation de la meuleuse, des étincelles
peuvent enflammer les zones proches.

1.3. Gardez les enfants et les spectateurs a une distance sdre tout en travaillant avec la meuleuse
d’angle. Si votre attention est détournée, vous risquez de perdre le contréle de la meuleuse d’angle.
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2. Sécurité lorsque vous travaillez avec de I'électricité.

2.1. Le branchement doit étre adapté au contact avec la meuleuse. En aucun cas, il n’est permis
de modifier la structure de la prise. Lorsque vous travaillez avec le zéro électrique, n'utilisez pas les
adaptateurs. L'utilisation de prises originales réduit le risque d’électrocution.

2.2. Evitez de rentrer en contact avec des corps étrangers a terre, par exemple des tuyaux, des
radiateurs, des poéles et des réfrigérateurs. Lorsqu’il y a un contact, le risque de choc électrique
est plus important. Gardez la meuleuse loin de la pluie et de I'humidité. Linfiltration de 'eau dans la
meuleuse augmente le risque de choc électrique.

2.3. N'utilisez pas le cordon d’alimentation pour des besoins pour lesquels il n’est pas fourni, par
exemple enlever de la prise du courant. Protégez les cordons de la chaleur, de I'huile et du contact
avec les arétes vives ou les points des machines mobiles. Les cables endommagés ou tordus
augmentent le risque d’électrocution.

2.4. Lorsque vous travaillez avec la meuleuse d’angle, mettez la machine uniquement dans des
installations équipées d’un interrupteur électrique “Fi” RCD (Dispositif & courant résiduel). Le RCD
ne doit pas dépasser 30 mA. Utilisez une rallonge pour utilisation extérieure. L'utilisation d’un cordon
adapté a I'extérieur réduit le risque d’électrocution.

2.5. Si I'utilisation d’un outil électrique dans un endroit humide est inévitable, utilisez une alimentation
protégée par un courant résiduel (RCD). L'utilisation d'un RCD réduit le risque de choc électrique.
L'utilisation de I'extension, congue pour une utilisation a I'extérieur réduit le risque d’électrocution.

3. Mode de fonctionnement plus sécurisé.

3.1. Concentrez-vous, regardez attentivement les actions et agissez prudemment. N'utilisez pas la
meuleuse a angle lorsque vous étes fatigué ou sous influence de drogues, d’alcool ou de stupéfiants.
Un instant de distraction lors du meulage peut entrainer des blessures extrémement graves.

3.2. Travaillez avec des vétements de protection et portez toujours des lunettes de sécurité. Pour
les activités individuelles, protégez-vous avec des masques respiratoires, des chaussons sains et
fermés réduiront ainsi le risque d’accident.

3.3. Evitez le risque d’incorporation de la meuleuse par inadvertance. Avant de mettre la prise dans
le réseau d’alimentation, assurez-vous que le déclencheur est en position « hors tension ». Si vous
portez autre chose lors du meulage, maintenez votre doigt sur l'interrupteur de déclenchement, ou si
vous soumettez une tension sur le meulage lorsqu'il est allumé, il y a risque d’accident.

3.4. Avant de vous impliquer, soyez sirs de supprimer tous autre utilitaires et clés. Toute unité rotative
oubliée peut causer des blessures.

3.5. Evitez les positions non naturelles du corps. Travaillez toujours dans une position stable du corps
et gardez I'équilibre. Ainsi, vous pouvez mieux controler le meulage et vous serez plus en sécurité si
des situations inattendues surviennent.

3.6. Travaillez avec des vétements appropriés. N'utilisez pas des vétements ou des bijoux en vrac.
Gardez vos cheveux, vos vétements et vos gants a une distance sécurisée de la rotation des unités
de meulage. Les robes, les vétements, les cheveux longs peuvent étre capturés et emportés par les
unités rotatives.

3.7. S'il est possible d’utiliser un systeme d’aspiration externe, assurez-vous qu’il est allumé et
fonctionne correctement. L utilisation du systeme d’aspiration réduit les risques liés a la poussiére de
décharge au travail.

4. Respect des meuleuses angulaires.

4.1. Ne surchargez pas la meuleuse. Utilisez-la uniquement comme prévu. Vous opérerez de maniére
optimale et slre lorsque vous utilisez la meuleuse a angle dans la plage de charge spécifiée.

4.2. N'utilisez pas le moulin a angle avec un interrupteur de démarrage endommagé. La meuleuse
d’angle, qui ne peut étre utilisée que comme prévu par le fabricant, est dangereux et doit étre réparé
s'il est abimé de quelque fagon que ce soit.

4.3. Avant de modifier les réglages de I'appareil ou remplacer les outils de travail et les accessoires
supplémentaires ainsi que lorsque vous n'utilisez pas la meuleuse pendant un certain temps,
débranchez la prise du réseau d’alimentation. Cette mesure élimine le risque de déclenchement
involontaire de la meuleuse.
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4.4. Gardez le meulage dans des endroits ou ils ne peuvent pas étre atteints par les enfants. Ne pas
autoriser les personnes inexpérimentées utiliser cet appareil ou une personne utiliser cet appareil
sans avoir lu les instructions. Lorsque vous étes un utilisateur inexpérimenté, la meuleuse d’angle
peut étre extrémement dangereuse.

4.5. Continuez a meuler avec soin. Vérifiez si les unités mobiles fonctionnent de maniére impeccable,
si elles s’aggravent, s’il y a un objet cassé ou endommagé qui déforme ou modifie les

fonctions de la meuleuse. Avant d'utiliser la meuleuse a angle, assurez-vous que les pieces
endommagées doivent étre réparées. De nombreux accidents sont causés par des outils et des
appareils électriques mal entretenus.

4.6. Utilisez la meuleuse d’angle, la fixation et les outils de travail conformément aux instructions du
fabricant. Il faut donc respecter les conditions d’exploitation et les opérations a effectuer. L'utilisation
de la meuleuse d’angle d’'une autre maniere que fournie par le fabricant augmente le risque d’accident.
5. Maintient.

5.1. La réparation de vos outils électriques n’est assurée que par des spécialistes qualifiés dans les
ateliers RAIDER, qui ont utilisé uniquement des piéces de rechange d’origine. Ainsi, il garantit leur
fonctionnement sécurisé.

6. Lignes directrices pour une manipulation sans danger de la meuleuse. Pour une utilisation sure
de votre meuleuse et du papier abrasif, nettoyez avec une brosse métallique et un disque abrasif.
6.1. Ce broyage peut étre utilisé avec I'entrainement carboflex et le papier de verre, nettoyez
avec brosse métallique, polir et découpez le disque carboflex. Suivez toutes les instructions et
avertissements conformes aux parametres techniques et aux images ajustées. Si vous ne respectez
pas les instructions suivantes, les conséquences peuvent étre une électrocution, un incendie et/ou
des blessures graves.

6.2. Cette meuleuse a angle ne convient pas pour polir. La réalisation d’activités pour lesquelles la
meuleuse n’est pas destinée, peut étre dangereuse et causer des blessures.

6.3. N'utilisez pas d’appareils supplémentaires qui ne sont pas recommandés par le fabricant pour
ajouter une puissance particuliere. Le fait que vous puissiez attacher a un outil spécifié ou a un outil
de travail de la machine n’assure pas un travail sécurisé pour autant.

6.4. La vitesse de rotation admissible des outils de travail doit étre au moins égale a la plaque inscrite
sur la vitesse de rotation de la meuleuse. Les outils de travail qui tournent a une vitesse plus élevée
que le maximum indiqué sur la meuleuse a angle peuvent se casser.

6.5. Le diamétre extérieur et I'épaisseur des outils de travail doivent étre conformes aux spécifications
des caractéristiques techniques de votre meuleuse d’angle. Les outils de travail avec une taille
inappropriée peuvent ne pas étre protégés au besoin ou peuvent ne pas étre contrélés assez bien.
6.6. Les disques de meulage, les brides des disques exposés ou d’autres outils doivent étre appliqués
pour s’adapter a votre meuleuse. Les outils de travail qui ne correspondent pas exactement a la
meuleuse d’angle, font pivoter de facon inégale et vibrent fortement. Ceci peut entrainer une perte
de contréle sur la machine.

6.7. N'utilisez pas d’outils endommageés. Avant chaque utilisation, inspectez les outils de travail, par
exemple les disques abrasifs pour les fissures ou délogez les disques en présence de fissures ou
ne portez pas des brosses fortes, des brosses métalliques, des agrafes mal sécurisées ou cassées.
S'’il vous manque un outil pour le meulage ou le travail, vérifiez attentivement pour éviter tout type
de dommages ou utilisez de nouveaux outils de travail intacts. Une fois que vous avez vérifié
avec attention et que les outils de travail sont installés, allumez la meuleuse a la vitesse maximale
pendant une minute. Laissez I'appareil de rotation éloigné de toute personne. Les outils de travail
endommagés se perdent au cours de cette période d’essai.
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6.8. Travaillez avec un équipement de protection individuelle. Selon I'application, travaillez avec des
masques, lunettes ou lunettes de protection. Si nécessaire, travaillez avec un masque respiratoire,
des protecteurs auditifs, des chaussures de travail ou un tablier spécial qui vous protege pendant le
travail. Vos yeux doivent étre protégés contre d’éventuels objets volant dans la zone de travail des
particules. Un masque de poussiére ou un filtre respiratoire est nécessaire durant le travail. Si vous
étes exposé a de longues périodes de bruit fort, cela peut entrainer une perte auditive.

6.9. Faites attention aux autres personnes, gardez une distance sécurisée dans la zone de travail.
Quiconque se trouvant dans la zone de travail doit porter un équipement de protection individuelle.
Eliminez les morceaux se trouvant dans la piéce, I'outil de travail peut entrainer une forte accélération
et causer des dommages bien au-dela de la zone de travail.

6.10. Si vous effectuez des activités qui menacent de faire tomber 'outil de travail sur des fils cachés
sous tension ou affectent le cordon d’alimentation, maintenez uniquement les poignées isolées. Si
I'outil de travail rentre en contact avec les fils sous tension, il transmet des ondes métalliques de
meulage, ce qui peut provoquer un choc électrique.

6.11. Gardez les cordons d’alimentation a une distance sire des outils de travail rotatifs. Si vous
perdez le controle du meulage, le cable peut étre coupé par I'outil de travail et il peut causer des
blessures graves.

6.12. Ne laissez jamais la meuleuse allumée pour aller travailler avec d’autres outils, attendez I'arrét
complet de sa rotation. L'outil rotatif peut toucher un objet, ce qui entraine une perte de contréle de
la meuleuse.

6.13. Pendant que vous transportez votre meuleuse a angle, ne la laissez pas tomber. Un contact
accidentel avec vos vétements ou vos cheveux peuvent étre balayés de I'outil de travail. Faites-en
sorte d’éviter tout contact avec votre corps.

6.14. Nettoyez régulierement I'évent sur votre moulin a angle. La turbine moteur peut aspirer votre
corps, et 'accumulation de poudre métallique augmente le risque de choc électrique.

6.15. N'utilisez pas de broyeurs a proximité de matériaux inflammables. Les étincelles volantes
peuvent provoquer I'allumage de ces matériaux.

6.16. N'utilisez pas les outils de travail qui nécessitent I'application de liquide de refroidissement.
L'utilisation d’eau ou d’autres liquides de refroidissement peut provoquer un choc électrique.

7. Astuces pour vous proteger.

7.1. Un coup violent est la réaction soudaine de la machine a la suite du blocage de I'outil de travail
rotatif, par exemple un disque abrasif, un fil de disque soumis a du caoutchouc et d’autres. La cale
ou le bloc entraine un freinage brusque de la rotation des meuleuses d’angle, par conséquent, vous
recevez une forte accélération dans le sens opposé au sens de rotation de I'outil au point de se
blogquer et devenir ingérable. Si, par exemple, le bord du disque touche la piece de travail, le disque
peut se casser ou se mettre a reculer. Dans de tels cas, les disques peuvent se briser. Le recul se
produit en raison d’'une mauvaise ou incorrecte utilisation des meuleuses angulaires. Son apparition
peut étre évitée avec les mesures de protection appropriées décrites ci-dessous.

7.2. Continuez a meuler et a garder les mains et le corps dans une position qui peut résister a
I'éventualité d’'un coup de pied. Si vous avez une poignée auxiliaire de meulage, utilisez-la pour
mieux contrdler le recul ou I'’émergence de moments réactionnaires en période d’inclusion. Si la pré-
prise des précautions appropriées en cas de recul ou de temps de réaction fort, maitrisez la machine.
7.3. Ne mettez jamais vos mains prés des outils de travail rotatifs. Si un coup de pied se produit,
l'instrument peut vous faire mal.

7 4. Evitez de vous tenir dans la zone oU il renverrait la meuleuse d’angle en cas de rebond.

7.5. Travaillez avec une grande prudence dans les domaines des coins, des arétes vives et autres.
Evitez la répulsion ou le coin des outils de travail dans la piéce & usiner. Lors de la manipulation de
coins tranchants ou de bords tranchants ou de repoussage de I'outil de travail tournant, il y a un
risque fort de danger. Cela entraine une perte de contrdle des machines ou du recul.

7.6. N'utilisez pas de feuilles de coupe a chaine ou a dent. De tels outils de travail provoquent souvent
un recul ou une perte de contréle sur la meuleuse.
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8. Instructions spécifiques pour le bon fonctionnement de la meuleuse d’angle ou de la découpe avec
des disques abrasifs.

8.1. Utilisez uniguement vos disques prévus pour le meulage et utilisez la protection pour les disques
abrasifs. Les disques abrasifs qui ne sont pas congus pour la meuleuse ne garantissent pas un
fonctionnement sar.

8.2. La garde doit étre solidement attachée a la meuleuse et étre située afin d’assurer une sécurité
maximale, par exemple, le disque abrasif ne doit pas étre recouvert d’'un manteau dirigé a travailler
avec la machine. Le boitier devrait éviter que la machine ne travaille avec la dispersion pour déloger
les piéces pour entrer en contact avec le disque abrasif rotatif.

8.3. Utilisez les disques abrasifs uniquement aux fins pour lesquelles ils sont fournis. Par exemple :
ne jamais broyer avec le c6té d’'une coupe de disque. Les disques de coupe sont congus pour enlever
le matériau avec son bord. L'application latérale par la force peut les casser.

8.4. Toujours utiliser un écrou de retenue (8), qui sont dans un état impeccable et correspondent en
taille et en forme du disque abrasif usé. Les écrous de blocage (8) pour les lames peuvent différer de
ces disques pour le broyage. Dans certains modéles, des écrous de blocage (8) peuvent étre utilisés
et des entrainements pour le meulage, ayant vissé au verso avec la partie en saillie du disque.

8.5. N'utilisez pas de disques abrasifs usés par des meuleuses plus grandes. Les disques pour
d’anciennes machines ne sont pas congus pour une rotation a grande vitesse, qui tourne moins vite
et peut se casser.

9. Instructions spécifiques pour une manipulation sdre des lames.

9.1. Evitez de bloquer le disque de coupe ou de le pincer fort. N'effectuez pas de coupures trés
profondes. La surcharge du disque de coupe augmente le risque de blocage, et donc I'apparition de
recul ou de fracture pendant le filage.

9.2. Evitez que la zone de travail soit devant et derriére le disque de coupe rotatif. Lorsque le disque
de coupe est dans un plan avec votre corps la meuleuse a angle peut reculer avec le disque tournant
et ainsi peut rebondir directement sur vous et vous blesser.

9.3. Sile disque de coupe se blogue ou s'il y a une interruption du travail, laissez la meuleuse jusqu’a
la fin de la rotation du disque. N’essayez jamais d’enlever le plateau tournant de la coupe, sinon un
recul peut se produire. Identifiez et supprimez la cause dans le coin.

9.4. Ne rallumez pas la meuleuse a angle si le disque est coupé en détail. Soyez prudent avant de
continuer a couper, attendez d’étre a la vitesse maximale. Sinon, les boites de disque peuvent étre
bloquées et rebondir dans la piéce ou provoquer un recul.

9.5. Fournir une fixation stable de grandes pieces de maniéere appropriée afin de limiter le risque de
recul bloqué par un disque de coupe. Pendant la coupe, de grandes pieces peuvent étre courbées
en action sous son propre poids.

9.6. Soyez particulierement prudent dans la coupe des canaux dans les murs ou d’autres domaines
qui peuvent cacher des surprises. Le fait de couper avec le disque peut provoquer un choc au toucher
des gazoducs, des lignes électriques ou d’autres objets.

10. Instructions spécifiques pour un fonctionnement sdr avec la meuleuse d’angle et du papier.

10.1. N'utilisez pas trop de feuilles de papier de verre, suivez les instructions du fabricant pour la taille
du papier de verre.

10.2. Les feuilles de papier a fabriquer a I'extérieur du disque peuvent causer des blessures et
conduire a un blocage et une rupture du papier de verre ou a I'apparition d’un recul.

11. Instructions spécifiques pour le bon fonctionnement du nettoyage avec des brosses métalliques.
11.1. N'oubliez pas que dans le fonctionnement normal des agrafes a lame de la brosse métallique.
Ne surchargez pas la brosse métallique en la serrant trop fort. La brosse a fil de dispersion des
agrafes peut facilement pénétrer les vétements et / ou la peau.

11.2. Assurez-vous que la brosse métallique ne touche pas le protecteur. Le balayage et les brosses
meétalliques peuvent augmenter son diameétre en raison de la puissance des forces de blocage et de
centrifugation.
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12. Instructions supplémentaires pour un fonctionnement sdr. Travaillez avec des lunettes de
protection.

12.1. Utilisez les instruments appropriés pour trouver les objets cachés sous les pipelines de
surface, ou contactez la société d’approvisionnement locale appropriée. Si I'appareil est en contact
avec les fils sous tension cela peut provoquer un incendie ou une électrocution. Les dommages au
pipeline peuvent entrainer une explosion. La détérioration avec de I'eau a pour effet d'endommager
considérablement le matériel et peut causer des chocs électriques.

12.2. Si la tension d’alimentation est interrompue (par exemple en cas de panne de courant ou si
la prise est retirée du contact), débloquez le commutateur de déclenchement et branchez le en
position « hors tension ». Cela empéchera l'inclusion incontrolée de la meuleuse d’angle.

12.3. Pour le traitement des matériaux en pierre, travaillez avec un systéme externe d’aspiration
de poussiere. L'aspiration du systéeme en poudre limite les dommages causés a votre santé par la
poussiére.

12.4. En fonctionnement, continuez a durcir les deux mains et assurez-vous une position stable de
votre corps. Avec les deux mains, la meuleuse est plus s(re.

12.5. Fournir une piece de travail. L’'attachement avec les appareils appropriés ou les accolades est
ancré plus fermement et en toute sécurité si vous le tenez a la main.

12.6. Gardez votre lieu de travail propre. Les mélanges de matériaux différents sont
particulierement dangereux. Les copeaux fins provenant de métaux légers peuvent se déclencher
ou exploser.

12.7. N'utilisez pas la meuleuse d’angle lorsque le cordon d’alimentation est endommageé.

Si pendant le fonctionnement, le cable est endommagé, ne le touchez pas. Débranchez
immédiatement la prise du courant. Les cables d’alimentation endommagés augmentent le risque
d’électrocution. Le non-respect des instructions peut entrainer des chocs électriques, des incendies
et/ ou des blessures graves.

13. Description fonctionnelle et but de la meuleuse. La meuleuse électrique est manuelle avec
pour classe d’isolation Il. Il est alimenté a I'aide d’'un moteur monophasé collecteur dont la vitesse
est réduite au moyen d’un engrenage conique avec des dents incurvées. La meuleuse d’angle est
congue pour la coupe, le meulage et les brosses a fil grossiers, pour nettoyer les surfaces en métal
et en pierre sans utiliser d’eau. Avec des accessoires spéciaux pour le meulage, il peut étre utilisé
pour le pongage avec du papier de verre. N'utilisez pas pour les opérations de broyage autres que
le but recherché.

14. Les informations émises des bruits et vibrations.

Les valeurs sont mesurées selon EN 60745.

Le niveau de pression sonore : LpA = 92,5 dB (A)

Le niveau de puissance acoustique : LwA = 103,5 dB (A)

Travaillez avec des oreillettes !

Niveau de vibration ah = 6,97 m/ s2.

En surface rugueuse le broyage et le polissage : vibrations générées : ah = 13 m/ s2, incertitude K
=1,5m/s2.

Pongage avec du papier de verre: vibrations générées ah = 4,8 m/ s2, incertitude K= 1,5m/s2.
Le niveau des vibrations générées peut étre comparé avec d’autres outils électriques. Ce niveau
de vibration généré est représentatif des usages les plus courants de I'angle de meuleuse. Si le
broyage est utilisé pour d’autres activités, en travaillant avec d’autres instruments ou s'il n’est pas
maintenu comme prescrit, le niveau des vibrations générées peut étre modifié.

15. Préparez le travail.

15.1. Installation des équipements de protection. Avant d’effectuer des activités, la meuleuse
d’angle se débranche de la prise du réseau d’alimentation.

15.1.1. Garde (6). Placez la protection (6) de I'étape de prélévement du broyage. Ajuster la position
de la garde (6) selon une activité spécifique effectuée. Placez la protection (6) afin d’éviter que les
étincelles ne se dispersent au travail.

15.1.2. Poignée auxiliaire (4). Utilisez votre moulin a angle équipé uniquement de la poignée
auxiliaire (4). Poignée a utiliser (4) selon le mode de fonctionnement de la machine a gauche ou a
droite de la téte.
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15.2. Montage des outils de meulage. Avant d’effectuer des activités, la meuleuse se débranche de
la prise du réseau d’alimentation. En fonctionnement pour la rectification des disques et la coupe
de chaleur, ne les touchez pas avant que ¢a refroidisse. Nettoyez la meuleuse et tous les détails
qui seront montés. Lorsque vous serrez et relachez le bouton, appuyez sur les outils de travail (3)
pour bloquer la meuleuse d’angle. Appuyez sur le bouton pour le verrouiller uniquement lorsqu’il est
stationnaire. Sinon, la meuleuse peut étre endommagée.

15.3. Disque pour pongage ou découpe. Respectez la limitation de la quantité d’outils de travail.

Le diameétre du trou pour s’adapter a une bride de pied alignement. N'utilisez pas d’adaptateurs

ou d’unités de réduction. Lors du montage de la fleche soigneuse des lames de diamant indiquant
leur sens de rotation pour coincider avec le sens de rotation du meulage (voir la fleche sur la téte
de meulage). Pour verrouiller la meuleuse d’angle ou un écrou de blocage a courbure (8) et serrer
avec la touche spéciale. Aprés le montage du disque abrasif avant de changer le moulin a angle,
assurez-vous que le disque est correctement installé et qu’il peut tourner librement. Assurez-vous
que le disque ne touche pas le protecteur ou d’autres détails de la meuleuse.

15.4. Disque ou brosse métallique. La brosse a fil ou le disque a coque usée doit pouvoir enrouler
la meuleuse d’arbre afin qu’elle touche la bride fermement a la fin. Serrez le disque ou la brosse
métallique avec une clé.

16. Systéme d’extraction de poussiére. La poussiére dégagée lors du traitement de matériaux tels
que des peintures contenant du plomb, du bois, des minéraux et des métaux peut étre dangereuse
pour la santé. Le contact avec la peau ou I'inhalation de telles poudres peut provoquer des réactions
allergiques et / ou des maladies respiratoires du fait de travailler avec des outils électriques ou des
personnes proches. Certaines poudres, par exemple libérées pendant le traitement du hétre et du
chéne, sont considérées comme cancérogénes, en particulier en combinaison avec le traitement
chimique du bois (chromate, conservateurs, etc.). Dans la mesure du possible, utilisez un systéme
d’aspiration. Fournir une bonne ventilation sur le lieu de travail. Utilisation d’'un masque respiratoire
avec un filtre de classe P2.

17. Travailler avec des meuleuses angulaires.

17.1. Attention a la tension du réseau d’alimentation ! La tension d’alimentation du réseau doit étre
conforme aux détails indiqués sur la plaque d’alimentation. Les appareils marqués avec 230V,
peuvent étre fournis avec une tension de 220 V.

17.2. Utilisez les groupes électrogénes de meuleuse qui ont une capacité suffisante. Une tension de
commande appropriée pour augmenter le courant de démarrage pour l'inclusion peut observer une
chute temporaire de la puissance ou un comportement inhabituel de la machine de meulage.
Assurez-vous d’utiliser le générateur approprié, surtout en termes de tension et de fréquence.

17.3. Utilisation a I'extérieur. Branchez la machine uniquement dans les installations équipées d’un
interrupteur électrique Fi (interrupteur d’arrét de sécurité avec protection résiduelle) et des fuites de
courant déclenchées lorsque Fi ne doit pas dépasser 30 mA.

17.4. Appuyez sur la meuleuse d’angle qui est livré avec un interrupteur de sécurité congu pour
prévenir les accidents. Pour allumer, enfoncez le commutateur a glissiére (2) vers la droite tout en
poussant l'interrupteur ON / OFF (1) vers I'avant et en appuyant sur. Pour désactiver la meuleuse
a angle, appuyez sur le bouton (1) a I'arriére. Le commutateur (1) retournera dans sa position

de départ. Vérifiez les outils de travail avant de les utiliser. Les outils de travail doivent étre
impeccablement montés et tournés sans toucher quoi que ce soit. Laissez-le tourner sans test de
charge au moins une minute. N'utilisez pas d’outils de travail endommagés, battants ou vibrants.
Les outils de travail endommagés peuvent se briser et causer de graves blessures. Avant que le
disque ne touche la surface de travail, la machine doit fonctionner avec la vitesse maximale. Faites
attention lors de la coupe des canaux dans les parois des paliers. Avant de commencer le travail,
consultez I'ingénieur civil responsable, I'architecte ou le gestionnaire d’'un chantier de construction.
Verrouillez les morceaux de travail correctement. Ne pas surcharger le broyage dans la mesure ou
la rotation s’arréte. En fonctionnement, les disques pour le broyage et la coupe sont trés chauds, ne
les touchez pas avant qu'’ils ne refroidissent.

17.5. Meulage rugueux. N'utilisez jamais de lames pour le meulage brut. Lors de I'exécution sous
un gradient de 30 ° a 40 ° lors du pongage, vous obtiendrez les meilleurs résultats. Déplacez-vous
avec une pression moyenne et Iégére. Ainsi, la piéce ne sera pas surchauffée, la surface changera
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de couleur et formera des sillons profonds.

17.6. Pongage avec disque rabattable. Avec le disque rabattable, vous pouvez également broyer les
surfaces courbes.

17.7. Découpe métallique. Lors de la coupe, travaillez avec modération, compatible avec le
matériel en cours de traitement soumission. Ne pincez pas le disque de coupe, n’emballez pas

ou n’effectuez pas avec lui un mouvement tourbillonnant. Lorsque vous éteignez le disque, il ne
s’arréte pas forcément. Aprés la coupe de tuyaux avec une section rectangulaire il est préférable de
commencer a couper la plus petite section transversale.

17.8. Scission de matériaux en pierre. Utilisation du moulin a angle pour le découpage a sec et

le meulage a sec. Lors de la coupe de matériaux en pierre, il est préférable d'utiliser un disque

de coupe au diamant. N'utilisez que le systéme d’absorption de poussiére intermédiaire inclus et
utilisez un masque anti-poussiere pour respirer. Surtout lors de la coupe de matériaux durs tels que
le béton avec une teneur élevée en gravier, le disque de coupe de diamant peut étre surchauffé

et endommagé. Cela cause I'apparition d’'une couronne étincelante. Dans ce cas, débranchez et
attendez que le disque de coupe refroidisse, laissez-le tourner pendant un certain temps au ralenti a
la vitesse maximale. La vitesse de coupe sera considérablement réduite et 'apparence d’étincelles
sont des indications de « disque de coupe émoussé ».

18. Maintient et utilisation.

18.1. Entretien et nettoyage. Avant d’effectuer des activités, la meuleuse débranche la fiche du
réseau d’alimentation. Pour travailler de maniére sécurisée, gardez la meuleuse bien entre vos
mains et I'évacuation accessible. Dans des conditions de travail dangereuses pour la découpe

de métal, faites attention aux surfaces internes de votre corps. Cela peut perturber l'isolation de
protection de la meuleuse. Dans de tels cas, il est recommandé d’utiliser un systéme d’aspiration
fixe, un soufflage fréquent de la poussiére et I'inclusion de meulage électrique dans l'interrupteur
de sécurité Fi (interrupteur d’arrét de sécurité avec protection résiduelle) et les fuites de courant
déclenchées lorsque Fi Ne devrait plus étre de 30 mA. Faire des pauses périodiques au travail.
Conservez et consultez attentivement les accessoires.

18.2. Remplacement des pinceaux de carbone. Le renfort (moins de 5 mm) ou les brosses de
carbone cassées du moteur doivent étre remplacées. Toujours remplacer ces deux brosses.
Travaillez avec des brosses de carbone confiées uniquement par des spécialistes qualifiés avec
des pieces de rechange d’origine RAIDER.

18.3. La réparation de votre outil électrique ne peut étre effectuée que par des spécialistes qualifiés
en service RAIDER, qui ont utilisé uniquement des piéces de rechange d’origine. Assurant ainsi un
fonctionnement sécurisé.
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19. Protection de I'environnement.
En vue des appareils électriques de protection de I'environnement, les accessoires
et 'emballage supplémentaires doivent étre soumis a un traitement approprié
pour la réutilisation des matériaux composés. Selon la ligne directrice européenne
2002/96 / CE pour les déchets d’équipements électriques et électroniques et sa
mise en ceuvre en droit national, les outils électriques qui ne sont plus utilisables
_ doivent étre collectés séparément et éliminés de maniére écologiquement correcte.

Articles affichés :

1. Barriére de protection pour interrupteur de déclenchement (empéche la commutation

accidentelle).

2. Commutateur d’achévement.

3. Bouton pour bloquer l'arbre.

4. Poignée auxiliaire.

5. Alignement de la bride.

6. Garde.

7. Orifice fileté supplémentaire pour la poignée auxiliaire. Pour une plus grande commodité de

fonctionnement, la poignée auxiliaire peut étre déplacée a gauche ou a droite de la meuleuse.

8. Ecrou de retenue.

Garde de protection pour le meulage. Garde de protection pour la coupe.
(Non inclus dans I'équipement.)

D Double isolation

Portez des lunettes de
Toujours porter une protection sécurité!
auditive!

Portez un masque
Reportez-vous au livret du manuel d’instructions! anti-poussiére!
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Manuale di istruzioni originale
Caro cliente,

Congratulazioni per I'acquisto di macchinari dal marchio di strumenti elettrici e pneumatici
in piu rapida crescita - RAIDER. Se correttamente installati e operativi, RAIDER sono macchine
sicure e affidabili e lavorare con loro offrira un vero piacere. Per la vostra comodita é stato
costruito e un’eccellente rete di assistenza di 45 stazioni di servizio in tutto il paese.

Prima di utilizzare questa macchina, si prega di seguire attentamente queste “istruzioni
per l'uso”.

Nell’interesse della vostra sicurezza e per garantire un uso corretto e leggere attentamente
queste istruzioni, incluse le raccomandazioni e le avvertenze in esse contenute. Per evitare
errori e incidenti non necessari, € importante che queste istruzioni rimangano disponibili
per riferimento futuro a tutti coloro che utilizzeranno la macchina. Se lo vendi a un nuovo
proprietario, devono essere inviate le “Istruzioni per I'uso” per consentire ai nuovi utenti di
familiarizzare con le pertinenti istruzioni di sicurezza e operative.

Euromaster Import Export Ltd. & un rappresentante autorizzato del produttore e proprietario
del marchio RAIDER.

Indirizzo: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,;
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com. Dal 2006 la societa ha introdotto
il sistema di gestione della qualita ISO 9001: 2008 con ambito di certificazione: commercio,
importazione, esportazione e assistenza di attrezzi elettrici, meccanici e pneumatici e
hardware generale professionali e hobby. Il certificato é stato rilasciato da Moody International
Certification Ltd, Inghilterra.

DATI TECNICI

parametro unita valore
Modello ) RDI-AG58
Potenza nominale w 1400

V corrente \Y 230
Frequenza Hz 50
Pressione sonora Lp, Incertezza K=3 dB(A) 92.5
Potenza sonora Lw, Incertezza K=3 dB(A) 103.5
Vibrazioni a, Incertezza K=1.5 m/s? 6.97
Velocita a vuoto min 2000-9000
Filetto dello spindel mm M14
Diametro interno del disco mm 22.23
Diametro massimo del disco mm 125
Spessore massimo del disco mm 6
Lunghezza dello spindel mm 20
Classe di protezione - 1]
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Linee guida generali per il funzionamento sicuro.

Leggi attentamente tutte le istruzioni. Il mancato rispetto della natura che segue le istruzioni
puo causare scosse elettriche, incendi e / o gravi lesioni. Conservare queste istruzioni in un
luogo sicuro.

1. Sicurezza sul posto di lavoro.

1.1. Mantieni il tuo posto di lavoro pulito e ben illuminato. Disarray e scarsa illuminazione
possono contribuire al verificarsi di un incidente.

1.2. Non operare in un ambiente di macinazione aumentato il rischio di esplosione, vicino
a liquidi infiammabili, gas o polveri.

Durante il funzionamento delle scintille di macinazione separate che possono accendere
polveri o fumi.

1.3. Tenere i bambini e gli astanti a distanza di sicurezza mentre si lavora con le smerigliatrici
angolari.

Se la tua attenzione viene deviata, potresti perdere il controllo sulla macinatura.

2. Sicurezza quando si lavora con I'elettricita.

2.1. La spina deve essere adatta al contatto. In nessun caso € permesso modificare la
struttura della spina. Quando si lavora con lo zero elettrico, non utilizzare adattatori per spine.

L’utilizzo di spine e prese originali riduce il rischio di scosse elettriche.

2.2. Evitare di toccare il corpo con corpi collegati a terra, ad esempio tubi, riscaldatori, stufe
e frigoriferi. Quando il tuo corpo € a terra, il rischio di scosse elettriche & maggiore.

Continua a macinare da pioggia e umidita.

L’infiltrazione di acqua nella macinazione aumenta il rischio di scosse elettriche.

2.3. Non utilizzare un cavo di alimentazione per gli scopi per cui non é fornito, ad esempio
per trasportare macine per cavo o rimuovere la spina dalla presa. Proteggi i cavi dal calore,
dall’olio e dal contatto con spigoli vivi o punti di macchine mobili.

| cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.

2.4. Quando silavora con la smerigliatrice angolare, passare la macchina solo in installazioni
dotate di interruttore elettrico “Fi” RCD (dispositivo corrente residua). L'RCD deve essere non
piu di 30 mA. Utilizzare una prolunga adatta per 'uso esterno. L’'uso di un cavo adatto all’'uso
esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

2.5. Se e impossibile utilizzare un utensile elettrico in un luogo umido, utilizzare
un’alimentazione protetta da dispositivi a corrente residua (RCD). L’'uso di un RCD riduce il
rischio di scosse elettriche.

L’uso dell’estensione, progettato per uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

3. Modalita di lavoro piu sicure.

3.1. Concentrati, osserva attentamente le loro azioni e agisci con cautela e prudenza. Non
usare la smerigliatrice angolare quando sei stanco o sotto I’effetto di droghe, alcol o droghe.

Un momento di distrazione durante la lavorazione puo avere I’effetto di lesioni estremamente
gravi.

3.2. Lavora con indumenti protettivi da lavoro e sempre con occhiali di sicurezza.

Indossare Indumenti adatti per la molatura e le attivita di dispositivi di protezione
individuale, come maschere respiratorie, scarpe sane e ben chiuse, impugnare un casco
protettivo e silenziatori (protezioni acustiche), riducono il rischio di incidenti.

3.3. Evitare il pericolo di incorporare la molatura inavvertitamente. Prima di accendere
la spina nella rete di alimentazione, accertarsi che I'interruttore del grilletto sia in posizione
“off”. Se si indossa durante la macinatura, tenere il dito sull’interruttore del grilletto o se si
invia una tensione di macinatura quando é acceso, c’¢ il rischio di incidenti.

3.4. Prima di svolgerti, significa che siamo sicuri di rimuovere tutte le sue utilita e chiavi.

Le utenze, unita rotante dimenticata possono causare lesioni.

3.5. Evitare posizioni innaturali del corpo. Lavorare in una posizione stabile del corpo
in qualsiasi momento e mantenere I'equilibrio. In questo modo & possibile controllare la
macinatura in modo migliore e piu sicuro in caso di situazioni impreviste.

3.6. Lavora con abbigliamento adeguato. Non operare con indumenti ampi o ornamenti.
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Tenere i capelli, i vestiti e i guanti a una distanza di sicurezza dalla rotazione delle unita di
molatura. Robe, abbigliamento, capelli lunghi possono essere catturati e portati via da unita
rotanti.

3.7. Se é possibile utilizzare un sistema di aspirazione esterno, assicurarsi che sia acceso
e funzioni correttamente. L'uso del sistema di aspirazione riduce i rischi dovuti alla polvere di
scarico durante il lavoro.

4. Rispettare scrupolosamente le smerigliatrici angolari.

4.1. Non sovraccaricare le smerigliatrici. Utilizzare le smerigliatrici angolari solo come
previsto. Opererai in modo migliore e piu sicuro quando utilizzi il produttore della smerigliatrice
ad angolo retto nell’intervallo di carico specificato.

4.2. Non utilizzare la smerigliatrice angolare con un interruttore di avviamento danneggiato.

La smerigliatrice angolare, che non puo essere esclusa e inclusa come previsto dal
produttore, & pericolosa e dovrebbe essere riparata.

4.3. Prima di modificare le impostazioni della smerigliatrice angolare per sostituire
gli strumenti di lavoro e gli accessori aggiuntivi, nonché per un lungo periodo in cui non
si utilizzano le smerigliatrici, scollegare la spina dalla rete di alimentazione. Questa misura
elimina il pericolo di innescare inavvertitamente la macinatura.

4.4. Continua a macinare in posti dove possono essere raggiunti dai bambini. Non
permettere che vengano usati da persone che non hanno familiarita con il modo di lavorare
con loro e non hanno letto quelle istruzioni. Quando sei nelle mani di utenti inesperti, le
smerigliatrici possono essere estremamente pericolose.

4.5. Continua a prendertene cura. Controllare se le unita mobili funzionano in modo
impeccabile, se si tratta di incantesimi, se c’é un oggetto rotto o danneggiato che distorce o
altera le funzioni della rettificatrice. Prima di utilizzare la smerigliatrice angolare, assicurarsi
che le parti danneggiate siano riparate. Molti incidenti sono causati da utensili elettrici e
apparecchi con scarsa manutenzione.

4.6. Utilizzare la smerigliatrice angolare, I’accessorio, gli strumenti di lavoro in base alle
istruzioni del produttore. In tal modo deve essere conforme alle condizioni operative e alle
operazioni specifiche da eseguire. L'uso di smerigliatrici di varie applicazioni fornite dal
produttore aumenta il rischio di incidenti.

5. Mantenere.

5.1. La riparazione dei tuoi utensili elettrici viene eseguita al meglio solo da specialisti
qualificati nelle officine RAIDER, che utilizzavano solo pezzi di ricambio originali. Cosi
garantisce il loro funzionamento sicuro.

6. Linee guida per la manipolazione sicura, rettifica specifica acquistata da voi. Linee guida
generali per un funzionamento sicuro con una smerigliatrice e una carta vetrata, pulire con
una spazzola metallica e un disco da taglio abrasivo.

6.1. Questa macinatura puo essere utilizzata per la macinazione con carboflex drive e
carta vetrata, pulire con spazzola metallica, lucidare e tagliare il disco carboflex. Seguire
tutte le istruzioni e gli avvertimenti in base ai parametri tecnici e alle immagini regolate. In
caso di inosservanza delle seguenti istruzioni, le conseguenze potrebbero essere una scossa
elettrica, un incendio e / o gravi lesioni.

6.2. Questa smerigliatrice angolare non é adatta per la lucidatura. La realizzazione di attivita
per le quali non é prevista la macinatura puo essere pericolosa e causare lesioni.

6.3. Non utilizzare dispositivi aggiuntivi che non sono raccomandati dal produttore per
questa particolare potenza. Il fatto che sia possibile collegarlo a uno strumento di lavoro
specifico della macchina o del dispositivo non garantisce un funzionamento sicuro con lui.

6.4. La velocita di rotazione ammessa degli attrezzi di lavoro deve essere almeno uguale
alla targa inscritta sulla velocita di rotazione della rettifica. Gli strumenti di lavoro che ruotano
a una velocita superiore a quella massima indicata sulla smerigliatrice angolare possono
rompersi e pezzi di essi ad alta velocita.

6.5. Il diametro esterno e lo spessore degli strumenti di lavoro devono essere conformi
ai dati specificati nelle caratteristiche tecniche della smerigliatrice angolare. Gli strumenti
di lavoro con dimensioni inadeguate potrebbero non essere schermati secondo necessita o
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essere controllati abbastanza bene.

6.6. | dischi di levigatura, i dischi esposti sulle flange o altri utensili devono essere
applicati con precisione per adattarsi alla rettificatrice per alberi. Gli utensili di lavoro che
non si adattano esattamente al mandrino di rettifica, ruotano in modo irregolare e vibrano
pesantemente e possono portare alla perdita di controllo sulla macchina.

6.7. Non utilizzare strumenti di lavoro danneggiati. Prima di ogni utilizzo, ispezionare gli
strumenti di lavoro, ad esempio i dischi abrasivi per crepe o rimuovere dischi in entrata per
crepe o indossare spazzole metalliche resistenti o spezzate. Se si dimentica I'utensile o il
lavoro di rettifica, controllarli attentamente per individuare eventuali danni o utilizzare nuovi
strumenti di lavoro non danneggiati. Dopo aver controllato attentamente e aver installato gli
strumenti di lavoro, consentire alla rettifica di lavorare alla massima velocita per un minuto.
Resta e mantieni le persone vicine lontane dal piano di rotazione. Gli strumenti di lavoro piu
danneggiati si rompono durante questo periodo di prova.

6.8. Lavora con i dispositivi di protezione individuale. A seconda dell’applicazione,
utilizzare tutte le maschere facciali, gli occhiali o gli occhiali protettivi. Se necessario, lavorare
con maschera respiratoria, silenziatori (protezioni acustiche), scarpe da lavoro o grembiuli
speciali che ti proteggono dal lavoro per rimuovere piccole particelle. | tuoi occhi devono
essere protetti dal volo nell’area di lavoro delle particelle. Maschera antipolvere o polvere
per filtro respiratorio derivante dal lavoro. Se sei esposto per lunghi periodi di forte rumore,
questo puo portare a perdita dell’udito.

6.9. Fai attenzione agli altri per essere a distanza di sicurezza dall’area di lavoro. Chiunque si
trovi nell’area di lavoro deve indossare dispositivi di protezione individuale. La rottura di pezzi
del pezzo da lavorare o di uno strumento di lavoro pu6é comportare una forte accelerazione per
volare via e causare danni ben oltre I’area di lavoro.

6.10. Se si eseguono attivita che minacciano di far cadere lo strumento di lavoro dei fili
nascosti sotto tensione o influenzano il cavo di alimentazione, tenere alimentate solo le
maniglie isolate. Quando si entra nello strumento di lavoro a contatto con i fili sotto tensione,
questo viene trasmesso attraverso le parti metalliche di rettifica e cio puo provocare scosse
elettriche.

6.11. Tenere i cavi di alimentazione a una distanza di sicurezza dagli strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo della macinatura, il cavo puo essere tagliato o affascinato dallo
strumento di lavoro e puo causare lesioni

6.12. Non lasciare mai le smerigliatrici prima che gli strumenti di lavoro interrompano
completamente la rotazione. Lo strumento rotante puo toccare I'’oggetto, con conseguente
perdita di controllo della rettificatrice.

6.13. Mentre trasporta la tua smerigliatrice angolare, non lasciarla entrare. Toccare
accidentalmente i tuoi vestiti o i capelli possono essere spazzati dallo strumento di lavoro,
con il risultato che lo strumento di lavoro puo essere ferito il tuo corpo.

6.14. Pulisci regolarmente la presa sulla tua smerigliatrice angolare. Motore a turbina di
polvere aspirato nel corpo e I'accumulo di polvere metallica aumenta il rischio di scosse
elettriche.

6.15. Non utilizzare le smerigliatrici vicino a materiali infiammabili. Le scintille volanti
possono causare I’accensione di tali materiali.

6.16. Non utilizzare gli strumenti di lavoro che richiedono I'applicazione del refrigerante.
L’uso di acqua o altri liquidi di raffreddamento puo causare scosse elettriche.

7. Recoil e consigli per evitarlo.

7.1. 1l contraccolpo é la reazione improvvisa della macchina che segue un cuneo o blocca
lo strumento di lavoro rotante, ad esempio il disco abrasivo, la spazzola metallica del disco
sottoposta a gomma e altri. Il cuneo o il blocco portano ad una brusca frenata della rotazione
delle smerigliatrici degli utensili di lavoro, pertanto ricevono una forte accelerazione nella
direzione opposta al senso di rotazione dell’utensile nel punto di blocco e diventano ingestibili.
Se per esempio blocco del disco abrasivo o del blocco nel dispositivo di elaborazione, il
bordo del disco, che tocca il pezzo da lavorare potrebbe essere il disco da piegare e rompere
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o rinculare. In questo caso, il disco viene accelerato per lavorare con macchinari o nella
direzione opposta, a seconda della direzione di rotazione del disco e del punto del cuneo.
In questi casi, i dischi abrasivi possono rompersi. Il rinculo si verifica a causa di un uso
improprio o scorretto delle smerigliatrici angolari. La sua insorgenza puo6 essere prevenuta
con misure protettive appropriate descritte di seguito.

7.2. Continua a digrignare duro e mantieni mani e corpo in una posizione tale da poter
sopportare I'eventualita di un calcio. Se un manico ausiliario di levigatura, usarlo sempre
per controllarlo meglio nel rinculo o I’emergere di momenti reazionari in tempo di inclusione.
Se il pre-prendere le adeguate precauzioni in caso di rinculo o tempi di reazione forti puo
padroneggiare la macchina.

7.3. Non avvicinare mai le mani agli strumenti di lavoro rotanti. Se si verifica il calcio, lo
strumento puo farti male.

7.4. Evitare di stare nell’area dove rimbalzerebbe la smerigliatrice angolare in caso di
contraccolpo. Calciare la macchina si muove in direzione opposta alla direzione di movimento
dello strumento di lavoro nell’area di blocco.

7.5. Lavora con molta cautela nelle aree di angoli, spigoli vivi e altri. Evitare la repulsione
o il cuneo degli strumenti di lavoro nel pezzo da lavorare. Quando si maneggiano angoli acuti
o bordi taglienti o si respinge I'utensile rotante, aumenta il pericolo di cuneo. Cio causa una
perdita di controllo del macchinario o del rinculo.

7.6. Non usare una catena o fogli da taglio dentati. Tali strumenti di lavoro spesso causano
rinculo o perdita di controllo sulla macinatura.

8. Istruzioni specifiche per il funzionamento sicuro della macinatura o del taglio con dischi
abrasivi

8.1. Utilizzare solo per i dischi abrasivi abrasivi e per la protezione del disco abrasivo. |
dischi abrasivi non sono progettati per la rettifica, potrebbero non essere ben schermati e non
garantire un funzionamento sicuro.

8.2. La protezione deve essere fissata saldamente alle smerigliatrici e posizionata in modo
da garantire la massima sicurezza, ad esempio il disco abrasivo non deve essere coperto da
un mantello diretto a lavorare con la macchina. L'involucro dovrebbe impedire alla macchina
di lavorare con dispersione per rimuovere i pezzi dal contatto con il disco abrasivo rotante.

8.3. L’'uso di dischi abrasivi solo per gli scopi per cui sono forniti. Ad esempio: non macinare
mai con il lato di un taglio del disco. | dischi da taglio sono progettati per rimuovere il materiale
con il suo bordo. L’applicazione laterale della forza pu6 romperle.

8.4. Utilizzare sempre un dado di ritegno (8), che sia in condizioni impeccabili e corrisponda
alle dimensioni e alla forma del disco abrasivo usato. | dadi di bloccaggio (8) per le lame
possono differire da quelli per la molatura. In alcuni modelli, i dadi di bloccaggio (8) possono
essere utilizzati e gli azionamenti per la rettifica, essendo avvitati sul retro con la parte
sporgente del disco.

8.5. Non utilizzare dischi abrasivi consumati da mole piu grandi. | dischi per macchine piu
datate non sono progettati per la rotazione ad alta velocita, che ruotano in piccolo e possono
rompersi.

9. Istruzioni specifiche per la manipolazione sicura delle lame.

9.1. Evita di bloccare il disco da taglio o di pizzicarlo forte. Non eseguire tagli molto
profondi. Il sovraccarico del disco da taglio aumenta il rischio di cuneo o lo blocca, e quindi il
verificarsi di rinculo o frattura durante la rotazione.

9.2. Evitare che I’area si trovi davanti e dietro al disco da taglio rotante. Quando si taglia il
disco in un piano con il corpo in caso di smerigliatrice angolare di rinculo, il disco rotante puo
rimbalzare direttamente contro di te e ferirti.

9.3. Se il disco da taglio quando si blocca o si interrompe il lavoro, levigarlo e lasciarlo fino
a dopo l'arresto finale della rotazione del disco. Non tentare mai di rimuovere il giradischi dal
canale di taglio, altrimenti potrebbe verificarsi il rinculo. Identificare e rimuovere la causa del
cuneo.

9.4. Non spostare nuovamente la smerigliatrice angolare se il disco viene tagliato in
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dettaglio. Fai attenzione prima di continuare a tagliare, tagliando il disco per attendere fino
alla massima velocita. Altrimenti, le lattine del disco si bloccano per rimbalzare dal pezzo da
lavorare o causare il rinculo.

9.5. Fornire un fissaggio stabile di pezzi di grandi dimensioni in modo appropriato per
limitare il rischio di rinculo inceppato a causa del taglio del disco. Durante il taglio pezzi di
grandi dimensioni possono essere piegati in azione sotto il proprio peso.

9.6. Prestare particolare attenzione nel tagliare i canali nei muri o in altre aree che possono
nascondere sorprese. |l taglio del disco puo far muovere la macchina al tocco o gasdotti, linee
elettriche o altri oggetti.

10. Istruzioni specifiche per un funzionamento sicuro nella macinazione con carta vetrata.

10.1. Non utilizzare fogli di carta vetrata troppo grandi, seguire le istruzioni del produttore
per le dimensioni della carta vetrata.

10.2. | fogli di carta vetrata da realizzare al di fuori del disco ricevente possono causare
lesioni e causare il blocco e la rottura della carta vetrata o il verificarsi di rinculo.

11. Istruzioni specifiche per il funzionamento sicuro della pulizia con spazzole metalliche.

11.1. Non dimenticare che nel normale funzionamento della pinza metallica cadono punti
metallici. Non sovraccaricare la spazzola metallica schiacciandola troppo forte. La spazzola
metallica a base di punti metallici puo facilmente penetrare nell’abbigliamento e / o nella pelle.

11.2. Prima di assicurarsi che la spazzola metallica non tocchi la protezione. Il disco a
coppa e le spazzole metalliche possono aumentare il suo diametro a causa della forza di
bloccaggio e delle forze centrifughe.

12. Ulteriori istruzioni per il funzionamento sicuro.

Lavora con gli occhiali.

12.1. Utilizzare gli strumenti appropriati per individuare eventuali oggetti nascosti sotto le
tubazioni di superficie o contattare la societa di fornitura locale appropriata. Il contatto con i
fili sotto tensione puo causare incendi o scosse elettriche. Il danno alla condotta puo portare
all’esplosione. Il deterioramento dell’acqua ha I’effetto di gravi danni materiali e puo causare
scosse elettriche.

12.2. Se la tensione di alimentazione viene interrotta (ad esempio a causa di blackout o se la
spina viene rimossa dal contatto), sbloccare I'interruttore del grilletto e inserirlo in posizione
- spento “. Cio impedira I'inclusione incontrollata di smerigliatrici angolari.

12.3. Nella lavorazione di materiali lapidei, lavorare con un sistema di estrazione della
polvere esterno. L’uso dell’aspirazione del sistema di polvere limita i danni alla salute causati
dalla polvere.

12.4. Durante I'operazione continua a macinare forte con entrambe le mani e a dare una
posizione stabile al corpo. Con entrambe le mani, ’'acqua di macinazione é piu sicura.

12.5. Fornire il pezzo da lavorare. Il dettaglio e il collegamento con apparecchi o controventi
appropriati sono ancorati in modo piu saldo e sicuro rispetto a quando lo si tiene a mano.

12.6. Mantieni pulito il tuo posto di lavoro. Miscele di materiali diversi sono particolarmente
pericolose. | trucioli fini di metalli leggeri possono essere infiammati o esplodere.

12.7. Non utilizzare la smerigliatrice angolare quando il cavo di alimentazione é danneggiato.
Se durante il funzionamento il cavo & danneggiato, non toccare. Scollegare immediatamente
la spina dalla presa.

| cavi di alimentazione danneggiati aumentano il rischio di scosse elettriche.

Il mancato rispetto delle istruzioni prese in considerazione puo provocare scosse elettriche,
incendi e / o gravi lesioni.

13. Descrizione funzionale e scopo della rettificatrice.

E un tritacarne manuale con classe di isolamento II. Viene alimentato con Iaiuto di un
motore monofase collettore la cui velocita viene ridotta mediante un ingranaggio conico con
denti ricurvi. La smerigliatrice angolare & progettata per il taglio, la rettifica e le spazzole a
filo grosso per pulire superfici metalliche e in pietra senza utilizzare acqua. Con gli accessori
speciali per la molatura, la levigatura puo essere utilizzata per la levigatura con carta vetrata.
Non utilizzare per operazioni di molatura diverse dallo scopo previsto.
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14. Informazioni emesse rumore e vibrazioni.

| valori sono misurati secondo EN 60745.

Livello di pressione del suono: LpA =925 dB (A)

Livello di potenza sonora: LwA = 103,5 dB (A)

Lavora con paraorecchie!

Livello di vibrazione ah = 6,97 m / s2

In levigatura e lucidatura di superfici grezze: vibrazioni generate: ah =13 m/ s2,

incertezza K=1,5m/ s2.

Levigatura con carta vetrata: vibrazioni generate ah = 4,8 m/ s2, incertezza K=1,5m/s2. Il
livello delle vibrazioni generate puo essere utilizzato per il confronto con altri utensili elettrici.
Quel livello di vibrazione generato é rappresentativo degli usi pit comuni della smerigliatrice
angolare. Se la rettifica viene utilizzata per altre attivita, lavorando con altri strumenti o se non
viene mantenuta come prescritto, il livello delle vibrazioni generate puo essere modificato.

15. Preparazione per il lavoro.

15.1. Installazione di dispositivi di protezione.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di
alimentazione.

15.1.1. Guardia (6).

Posizionare la protezione (6) della fase di assorbimento della macinatura. Regolare la
posizione della protezione (6) in base ad una specifica attivita svolta. Posizionare la protezione
(6) in modo da evitare che le scintille si diffondano durante il lavoro.

15.1.2. Impugnatura ausiliaria (4).

Usa la tua smerigliatrice angolare dotata solo della maniglia ausiliaria (4). Maniglia di
arricciatura come (4) a seconda della modalita di funzionamento della macchina a sinistra oa
destra della testa.

15.2. Montaggio di utensili per rettifica.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di
alimentazione.

Durante I'operazione di levigatura dei dischi e il taglio del calore non li tocchino prima che
si raffreddino.

Pulisci I'albero e tutti i dettagli che verranno montati. Quando si serra e si rilascia il
pulsante, premere gli strumenti di lavoro (3) per bloccare le smerigliatrici.

Premere il pulsante per bloccare I'albero solo quando & fermo. In caso contrario, la
macinatura potrebbe essere danneggiata.

15.3. Disco per levigare o tagliare.

Rispettare il limite della quantita di strumenti di lavoro. Il diametro del foro per adattarsi
all’allineamento della flangia del piede. Non utilizzare adattatori o unita di riduzione. Quando
si montano le lame diamantate, fare attenzione alla freccia indicando il loro senso di rotazione
in modo che coincida con il senso di rotazione della rettifica (vedere la freccia sulla testa di
levigatura). Per bloccare una mola a disco o un dado di bloccaggio a ricciolo (8) e serrare
con la chiave speciale. Dopo aver montato il disco abrasivo prima di girare la smerigliatrice
angolare, assicurarsi che il disco sia installato correttamente e possa ruotare liberamente.
Assicurarsi che il disco abrasivo non tocchi la protezione o altri dettagli della rettificatrice.

15.4. Disco a campana o spazzola metallica.

La spazzola o il disco a coppa usata devono essere in grado di affilare la rettificatrice
dell’albero in modo che tocchi saldamente la flangia all’albero all’estremita della filettatura.
Stringere il disco a coppa o la spazzola metallica con una chiave.

16. Sistema di estrazione della polvere.

Le polveri rilasciate durante la lavorazione di materiali come vernici contenenti piombo,
legno, minerali e metalli possono essere pericolose per la salute. Per contatto con la pelle
o I'inalazione di tali polveri possono causare reazioni allergiche e / o malattie respiratorie a
lavorare con utensili elettrici o persone vicine. Alcune polveri, ad esempio rilasciate durante la
lavorazione di faggio e quercia, sono considerate cancerogene, in particolare in combinazione
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con il trattamento chimico del legno (cromato, conservanti, ecc.). Se possibile, utilizzare un
sistema di aspirazione della polvere. Fornire una buona ventilazione sul posto di lavoro. Uso
di maschera respiratoria con filtro di classe P2.

17. Lavorare con smerigliatrici angolari.

17.1. Attenzione alla tensione della rete di alimentazione! La tensione di alimentazione della
rete deve essere conforme ai dettagli indicati sulla piastra di alimentazione. Gli apparecchi
contrassegnati con 230 V, possono essere forniti con una tensione di 220 V.

17.2. Nei generatori di potenza di rettifica che non hanno capacita sufficiente,
rispettivamente. Avere una tensione di controllo appropriata per aumentare la corrente
di avviamento per l'inclusione puod essere osservata una caduta temporanea di potenza o
comportamento insolito della rettificatrice. Si prega di assicurarsi di utilizzare il generatore &
appropriato, soprattutto in termini di tensione e frequenza.

17.3. Uso esterno.

Collegare la macchina solo in installazioni dotate di interruttore elettrico Fi (interruttore di
sicurezza con protezione residua) e dispersione di corrente, che viene attivata quando Fi non
deve essere superiore a 30 mA.

17.4. Swich on.

La smerigliatrice angolare & dotata di un interruttore di sicurezza progettato per
prevenire incidenti. Per accendere, premere l'interruttore a scorrimento (2) verso destra e
contemporaneamente premere l'interruttore ON / OFF (1) in avanti e premere. Per spegnere
la smerigliatrice angolare, premere il pulsante (1) sul retro. L’interruttore (1) tornera nella sua
posizione iniziale. Controlla gli strumenti di lavoro prima di usarli. Gli strumenti di lavoro
devono essere montati e ruotati in modo impeccabile senza toccare nulla. Lasciare ruotare
senza test di carico per almeno un minuto. Non utilizzare strumenti di lavoro danneggiati,
battenti o vibranti. Gli strumenti di lavoro danneggiati possono rompersi e causare gravi
lesioni.

Prima che il disco tocchi la superficie di lavoro, la macchina dovrebbe lavorare alla
massima velocita.

Fare attenzione quando si tagliano i canali nelle pareti portanti. Prima di iniziare il lavoro,
consultare I'ingegnere civile responsabile, I'architetto o il responsabile di un cantiere.

Bloccare correttamente i pezzi.

Non sovraccaricare la macinatura nella misura in cui la sua rotazione si arresta.

Durante il funzionamento, i dischi per la molatura e il taglio sono molto caldi, non toccarli
prima che si raffreddino.

17.5. Macinazione grossolana

Non utilizzare mai lame per la sgrossatura.

Quando si corre sotto pendenza di 30 ° a 40 ° quando la levigatura otterra i migliori
risultati. Muoviti con una pressione moderata e muovi avanti e indietro. Quindi, il pezzo non si
surriscalda, la superficie cambia colore e si formeranno solchi profondi.

17.6. Levigatura con disco lamellare.

Con il disco lamellare puoi anche levigare le superfici curve.

17.7. Taglio del metallo

Durante il taglio, lavorare con moderazione, in modo coerente con il materiale in fase di
elaborazione. Non pizzicare il disco da taglio, non incepparsi o eseguire con lui movimenti
vorticosi. Quando si accende implica che il disco non si fermi forzatamente. Taglio di profili
e tubi con sezione trasversale rettangolare & meglio iniziare a tagliare la piu piccola sezione
trasversale.

17.8. Scissione di materiali lapidei.

Utilizzo della smerigliatrice angolare per il taglio a secco e la macinazione a secco.

Quando si tagliano materiali lapidei, € meglio usare un disco da taglio diamantato. Utilizzare
solo il sistema di assorbimento della polvere per smerigliatrice angolare incluso e lavorare
con una maschera antipolvere per respirare. Soprattutto quando si tagliano materiali duri
come il calcestruzzo con un alto contenuto di ghiaia, il disco da taglio diamantato puo essere
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surriscaldato e danneggiato. Indicazione per questo & I’emergere di una corona scintillante. In
questo caso, scollegare e attendere che il disco da taglio diamantato si raffreddi, lasciandolo
girare un po ‘di tempo al minimo alla massima velocita. La riduzione significativa della velocita
di taglio e I’'aspetto della corona scintillante sono indicazioni del “disco diamantato smussato”.
Si puo “imprigionare” con materiale abrasivo a taglio corto, ad esempio mattoni di silicato.

18. Manutenzione e assistenza.

18.1. Manutenzione e pulizia.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di
alimentazione.

Per lavorare con qualita e sicurezza, continuare a macinare e sfiatare.

In condizioni di lavoro estremamente severe nel taglio del metallo sulle superfici interne
del corpo puo essere ritardata la polvere in cui scorre la corrente. Questo puo disturbare
I'isolamento protettivo della rettificatrice. In tali casi, si consiglia di utilizzare un sistema di
aspirazione fisso, il frequente soffiaggio della ventola e I'inclusione di macinacaffe elettrici
nell’interruttore di sicurezza Fi (interruttore di sicurezza con protezione residua) e perdite di
corrente, che si attivano quando Fi non dovrebbe essere piu di 30 mA.

Fai pause periodiche al lavoro.

Conservare e consultare attentamente gli accessori.

18.2. Sostituzione delle spazzole di carbone. Sostituire le spazzole di carbone consumate
(piu corte di 5 mm) o rotte di carbone. Sostituisci sempre entrambe le due spazzole. Lavorare
alla sostituzione delle spazzole di carbone affidate solo a specialisti qualificati con pezzi di
ricambio originali al servizio di RAIDER.

18,3. La riparazione del tuo elettroutensile puo essere eseguita solo da specialisti qualificati
nel servizio RAIDER, che utilizza solo pezzi di ricambio originali. Cosi assicurando il loro
funzionamento sicuro.

19. Protezione ambientale.

In vista della protezione ambientale, gli apparecchi elettrici, gli accessori

aggiuntivi e I'imballaggio devono essere sottoposti ad un’adeguata lavorazione

per il riutilizzo dei materiali composti.

Conformemente alla direttiva europea 2002/96 / CE sui rifiuti di apparecchiature

elettriche ed elettroniche e alla sua implementazione in diritto nazionale, gli
_ utensili elettrici non piu utilizzabili devono essere raccolti separatamente e

smaltiti in modo ambientalmente corretto.

Articoli visualizzati:

1. Barriera protettiva per interruttore a grilletto (impedisce la commutazione accidentale).

2. Interruttore di completamento.

3. Pulsante per bloccare I'albero.

4. Impugnatura ausiliaria

5. Allineamento della flangia.

6. Guardia.

7. Foro filettato aggiuntivo per la maniglia ausiliaria. Per una maggiore praticita d’uso, la
maniglia ausiliaria puo essere spostata a sinistra oa destra delle smerigliatrici.

8. Dado di fermo.
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Protezione protettiva per levigatura. Protezione protettiva per il taglio.
(Non incluso nell’attrezzatura.)

D Doppio isolamento

Indossare sempre protezioni acustiche! Indossare occhiali di
sicurezza!

Fare riferimento al libretto di istruzioni! @ Indossare maschera!
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Manual de instrucciones original
Estimado cliente,

Felicidades por la compra de maquinaria de la marca de mayor crecimiento de herramientas
eléctricas y neumaticas: RAIDER. Cuando se instalan y funcionan correctamente, los RAIDER
son maquinas seguras y confiables, y trabajar con ellos les proporcionara un verdadero placer.
Para su conveniencia se ha construido y una excelente red de servicio de 45 estaciones de
servicio en todo el pais.

Antes de usar esta maquina, por favor familiaricese con estas “instrucciones de uso”.

Por el interés de su seguridad y para garantizar un uso adecuado y lea estas instrucciones
cuidadosamente, incluidas las recomendaciones y advertencias que figuran en ellas. Para
evitar errores y accidentes innecesarios, es importante que estas instrucciones estén
disponibles para referencia futura a todos los que utilizaran la maquina. Si se lo vende a
un nuevo propietario, se deben enviar “Instrucciones de uso” para permitir que los nuevos
usuarios se familiaricen con las instrucciones de seguridad y operacién pertinentes.

Euromaster Import Export Ltd. es un representante autorizado del fabricante y propietario
de la marca RAIDER.

Direccion: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,; www.
euromasterbg.com; Correo electrénico: info@euromasterbg.com. Desde 2006, la empresa
presenté el sistema de gestion de calidad 1ISO 9001: 2008 con alcance de certificacion:
comercio, importaciéon, exportacion y servicio de herramientas eléctricas, mecanicas y
neumaticas profesionales y de hobby, y hardware general. El certificado fue emitido por
Moody International Certification Ltd, Inglaterra.

DATOS TECNICOS
parametro unidad valor
Modelo ) RDI-AG58
Potencia nominal w 1400
Corriente \Y 230
Frecuencia Hz 50
Presion sonora Lp, Incertidumbre K=3 dB(A) 92.5
Potencia de sonido Lw, Incertidumbre K=3 dB(A) 103.5
Vibraciones ah Incertidumbre K=1.5 m/s? 6.97
Velocidad sin carga min-' 2000-9000
Rosca del spindel mm M14
Diametro interior del disco mm 22.23
Diametro maximo del disco mm 125
Maxima ticidad del disco mm 6
Longitud del spindel mm 20
Clase de proteccion - Il
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Directrices generales para una operacioén segura.

Lea todas las instrucciones cuidadosamente. El incumplimiento de las instrucciones de la
naturaleza puede causar descargas eléctricas, incendios y / o lesiones graves. Guarde estas
instrucciones en un lugar seguro.

1. Seguridad en el lugar de trabajo.

1.1. Mantenga su lugar de trabajo limpio y bien iluminado. El desorden y la mala iluminacion
pueden contribuir a la ocurrencia de un accidente.

1.2. No operar en un entorno de molienda aumenta el riesgo de explosion, cerca de liquidos
inflamables, gases o polvos.

Durante el funcionamiento de las chispas de esmerilado separadas que pueden encender
polvos o humos.

1.3. Mantenga a los nifos y transelntes a una distancia segura mientras trabaja con
amoladoras angulares.

Si su atencion se desvia, puede perder el control sobre la molienda.

2. Seguridad cuando se trabaja con electricidad.

2.1. Enchufe el esmerilado debe ser adecuado para el contacto. En ningtin caso se permite
modificar la estructura del enchufe. Cuando trabaje con cero eléctrico, no use adaptadores
de enchufe.

El uso de enchufes y tomas originales reduce el riesgo de descarga eléctrica.

2.2. Evite tocar su cuerpo con cuerpos conectados a tierra, por ejemplo, tuberias,
calentadores, estufas y refrigeradores. Cuando su cuerpo esta conectado a tierra, el riesgo de
descarga eléctrica es mayor.

Mantenga la molienda de la lluvia y la humedad.

La infiltraciéon de agua en la molienda aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

2.3. No utilice un cable de alimentacion para los fines para los que no esta provisto, por
ejemplo, para transportar esmeriladoras de cable o para retirar el enchufe de la toma de
corriente. Proteja los cables contra el calor, el aceite y el contacto con los bordes afilados o
puntos de las maquinas méviles.

Los cables dafados o retorcidos aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

2.4. Cuando trabaje con la rectificadora angular, cambie la maquina solo en instalaciones
equipadas con interruptor eléctrico “Fi” RCD (dispositivo de corriente residual). EIl RCD no
debe superar los 30 mA. Use un cable de extension adecuado para uso en exteriores. El uso
de un cable adecuado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

2.5. Si es inevitable utilizar una herramienta eléctrica en un lugar humedo, utilice un
suministro protegido de corriente residual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica.

El uso de la extension, disefiada para uso en exteriores, reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

3. Modo de trabajo mas seguro.

3.1. Esté concentrado, observe sus acciones cuidadosamente y actie con prudencia y
precaucion. No use la amoladora angular cuando esté cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o estupefacientes.

Un momento de distraccion en el trabajo puede tener el efecto de lesiones extremadamente
graves.

3.2. Trabaja con ropa de trabajo protectora y siempre con gafas de seguridad.

Uso Adecuado para la molienda y las actividades de los equipos de proteccion personal,
tales como mascaras respiratorias, zapatos sanos, bien cerrados, con un casco protector
estable y silenciadores (protectores auditivos), reducen el riesgo de accidente.

3.3. Evite el peligro de incorporar la molienda inadvertidamente. Antes de encender el
enchufe en la red de suministro de energia, asegurese de que el interruptor de gatillo esté en
la posicién “apagado”. Si usa durante el rectificado, mantenga el dedo sobre el interruptor
de gatillo, o si envia un voltaje de rectificado cuando esta encendido, existe el riesgo de
accidente.

3.4. Antes de activar, implica que estamos seguros de que eliminara todas sus utilidades
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y llaves.

Utilidades, la unidad rotativa olvidada puede causar lesiones.

3.5. Evita las posiciones antinaturales del cuerpo. Trabaja en una posicion estable del
cuerpo en cualquier momento y mantén el equilibrio. Para que pueda controlar mejor la
molienda y la seguridad si surgen situaciones inesperadas.

3.6. Trabaja con la ropa adecuada. No opere con ropa suelta o adornos. Mantenga su
cabello, ropa y guantes a una distancia segura de la rotacion de las unidades de molienda. Las
tunicas, el atuendo y el cabello largo pueden ser atrapados y llevados por unidades giratorias.

3.7. Si es posible utilizar un sistema de aspiraciéon externo, asegurese de que esté
encendido y funcionando correctamente. El uso del sistema de aspiracion reduce los riesgos
debidos al polvo de descarga en el trabajo.

4. Respetar completamente las amoladoras angulares.

4.1. No sobrecargue las amoladoras. Use amoladoras angulares solo segun lo previsto.
Usted operara mejor y mas seguro cuando use el fabricante de amoladora de angulo recto en
el rango de carga especificado.

4.2. No use la amoladora angular con un interruptor de arranque dafado.

La amoladora angular, que no puede excluirse ni incluirse segun lo previsto por el
fabricante, es peligrosa y debe repararse.

4.3. Antes de modificar la configuracion de la amoladora angular para reemplazar las
herramientas de trabajo y los accesorios adicionales, asi como durante un tiempo prolongado
en el que no usara amoladoras, desenchufe la clavija de la red de suministro. Esta medida
elimina el peligro de desencadenar la molienda inadvertidamente.

4.4. Mantenga la molienda en lugares donde puedan ser alcanzados por los nifios. No
permita que las utilicen personas que no estén familiarizadas con la forma de trabajar con
ellas y no las hayan leido. Cuando estas en manos de usuarios inexpertos, los molinos pueden
ser extremadamente peligrosos.

4.5. Sigue moliendo su cuidado. Compruebe si las unidades méviles funcionan
impecablemente, si se deletrea, si hay un elemento roto o dafiado que distorsiona o altera
las funciones de la maquina rectificadora. Antes de usar la amoladora angular, asegtrese
de reparar las piezas dafnadas. Muchos accidentes son causados por herramientas y
electrodomésticos mal mantenidos.

4.6. Use la amoladora angular, el accesorio y las herramientas de trabajo de acuerdo con
las instrucciones del fabricante. Al hacerlo, debe cumplir con las condiciones de operacion
y operaciones especificas para realizar. El uso de rectificadoras de diversas aplicaciones
proporcionadas por el fabricante aumenta el riesgo de accidentes.

5. Mantener.

5.1. La reparacion de sus herramientas eléctricas se lleva a cabo mejor solo por
especialistas calificados en los talleres RAIDER, que utilizan solo repuestos originales. Por lo
tanto, garantizar su operacién segura.

6. Directrices para el manejo seguro, molienda especifica comprada por usted. Directrices
generales para una operacion segura con una amoladora de disco y papel de lija, limpie con
un cepillo de alambre y un disco de corte abrasivo.

6.1. Esta molienda se puede usar para moler con un disco de carboflex y papel de lija, limpiar
con un cepillo de alambre, pulir y cortar el disco de carboflex. Siga todas las instrucciones
y advertencias que cumplan con los parametros técnicos y las imagenes ajustadas. Si no se
siguen las siguientes instrucciones, las consecuencias pueden ser una descarga eléctrica, un
incendio y / o lesiones graves.

6.2. Esta amoladora angular no es adecuada para pulir. Llevar a cabo actividades para las
cuales no se desea el rectificado, puede ser peligroso y causar lesiones.

6.3. No use dispositivos adicionales que no sean recomendados por el fabricante para esta
potencia en particular. El hecho de que pueda conectarlo a un dispositivo o herramienta de
trabajo de la maquina no garantiza un trabajo seguro con él.

6.4. La velocidad de rotacion permitida de las herramientas de trabajo debe ser al menos
igual a la placa inscripta en la velocidad de molienda de rotacién. Las herramientas de trabajo
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que giran a una velocidad mayor que el maximo indicado en la amoladora angular pueden
romperse y pedazos de ellas a alta velocidad.

6.5. El diametro exterior y el grosor de las herramientas de trabajo deben cumplir con las
especificaciones especificadas en las caracteristicas técnicas de su amoladora angular. Las
herramientas de trabajo con un tamano inapropiado pueden no estar protegidas segun sea
necesario o pueden controlarse lo suficientemente bien.

6.6. Los discos abrasivos, bridas, discos expuestos u otras herramientas deben aplicarse
con precision para adaptarse a la rectificadora de ejes. Las herramientas de trabajo que no se
ajustan exactamente al eje de rectificado giran de manera desigual y vibran mucho y pueden
provocar la pérdida de control de la maquina.

6.7. No use herramientas de trabajo dafadas. Antes de cada uso, inspeccione las
herramientas de trabajo, por ejemplo discos abrasivos en busca de grietas o desaloje los
discos sometidos a grietas o use cepillos de alambre fuertes que no estén bien asegurados
o que estén rotos. Si deja de utilizar la herramienta de molienda o el trabajo, reviselos
cuidadosamente para detectar dafios o utilice nuevas herramientas de trabajo que no estén
danadas. Una vez que haya revisado cuidadosamente y las herramientas de trabajo estén
instaladas, permita que la rectificaciéon funcione a la velocidad maxima durante un minuto.
Manténgase y mantenga a las personas alejadas del plano de rotacion. Las herramientas de
trabajo que se dafian con mas frecuencia se rompen durante este periodo de prueba.

6.8. Trabajar con equipo de proteccion personal. Dependiendo de la aplicacion, trabaje
con toda la mascara facial, proteccion ocular o gafas protectoras. Si es necesario, trabaje
con mascara de respiracion, silenciadores (protectores auditivos), zapatos de trabajo o un
delantal especial que lo proteja del trabajo para desalojar las particulas pequeias. Sus ojos
deben estar protegidos de volar en el area de trabajo de las particulas. Mascara de polvo o un
polvo de filtro de respiracion que surge del trabajo. Si esta expuesto durante largos periodos
de ruido, esto puede provocar la pérdida de la audicion.

6.9. Tenga cuidado con los demas para estar a una distancia segura del area de trabajo.
Cualquier persona que se encuentre en el area de trabajo debe usar equipo de proteccion
personal. Romper piezas de la pieza de trabajo o herramienta de trabajo puede resultar en una
fuerte aceleracion para volar y causar dafios mas alla del area de trabajo.

6.10. Si realiza actividades que amenacen con caer la herramienta de trabajo de cables
ocultos bajo tensiéon o que afecten el cable de alimentacion, sostenga la potencia solo en
mangos aislados. Al entrar en la herramienta de trabajo en contacto con los cables bajo
tension, se transmite a través de las partes metalicas de rectificado, y esto puede provocar
una descarga eléctrica.

6.11. Mantenga los cables de alimentacion a una distancia segura de las herramientas de
trabajo giratorias. Si pierde el control de la molienda, la herramienta de trabajo puede cortar o
fasciar el cable y puede causar lesiones

6.12. Nunca deje las amoladoras antes de trabajar con las herramientas para detener por
completo su rotacion. La herramienta rotativa puede tocar el objeto y perder el control de la
rectificadora.

6.13. Mientras transporta su amoladora angular, no la deje pasar. Tocar accidentalmente
su ropa o cabello puede ser barrido de la herramienta de trabajo, con el resultado de que la
herramienta de trabajo puede dainar su cuerpo.

6.14. Limpie regularmente la ventilacion en su amoladora angular. Motor de turbina
de polvo aspirado en el cuerpo, y la acumulacion de polvo de metal aumenta el riesgo de
descarga eléctrica.

6.15. No use amoladoras cerca de materiales inflamables. Las chispas voladoras pueden
provocar la ignicion de tales materiales.

6.16. No use las herramientas de trabajo que requieren la aplicacion de refrigerante. El uso
de agua u otro refrigerante puede causar una descarga eléctrica.

7. Retroceso y consejos para evitarlo.

7.1. Contragolpe es la reaccion repentina de la maquina al seguir una cufa o bloquea la
herramienta de trabajo giratoria, por ejemplo disco abrasivo, cepillo de alambre con disco de
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goma y otros. La cuia o bloque conduce a un frenado brusco de la rotacion de la herramienta
de trabajo. Por lo tanto, las amoladoras reciben una fuerte aceleracion en la direccion opuesta
aladireccion de rotacion de la herramienta en el punto de bloqueo, y se vuelven inmanejables.
Si, por ejemplo, bloquea un disco abrasivo o un bloque en el dispositivo de procesamiento,
el borde del disco, que toca la pieza de trabajo, puede ser que el disco se doble y se rompa
o retroceda. En este caso, el disco se acelera para trabajar con maquinaria o en la direccion
opuesta, dependiendo de la direccion de rotacién del disco y el lugar de la cuia. En tales
casos, discos abrasivos y pueden romperse. El retroceso ocurre como resultado del uso
incorrecto o incorrecto de las amoladoras angulares. Su aparicion se puede prevenir con las
medidas de proteccion adecuadas que se describen a continuacion.

7.2. Mantenga la molienda fuerte y mantenga las manos y el cuerpo en una posicién
tal que pueda resistir la eventualidad de una patada. Si se trata de un mango auxiliar de
molienda, utilicelo siempre para controlarlo mejor en retroceso o la aparicion de momentos
reaccionarios en el momento de la inclusion. Si el pre-toma las precauciones adecuadas en
caso de retroceso o tiempos de reaccion fuertes puede dominar la maquina.

7.3. Nunca ponga sus manos cerca de las herramientas giratorias. Si ocurre la patada, el
instrumento puede hacerte dano.

7.4. Evite pararse en el area donde rebotaria la amoladora angular en caso de retroceso.
Patear la maquina se mueve en una direccion opuesta a la direccion de movimiento de la
herramienta de trabajo en el area de bloqueo.

7.5. Trabaje con gran precaucion en las areas de esquinas, bordes afilados y otros. Evite
la repulsion o la cuiia de herramientas de trabajo en la pieza de trabajo. Al manejar esquinas
afiladas o bordes afilados o repeler la herramienta de trabajo giratoria existe un mayor peligro
de cuiia. Esto causa una pérdida de control de la maquinaria o retroceso.

7.6. No use una cadena ni hojas de corte dentadas. Tales herramientas de trabajo a menudo
causan retroceso o pérdida de control sobre la molienda.

8. Instrucciones especificas para la operacion segura de la molienda o corte con discos
abrasivos

8.1. Use solo provisto para sus discos abrasivos de amolado y usado para discos abrasivos.
Los discos abrasivos no estan diseiiados para moler, pueden no estar bien protegidos y no
garantizan un funcionamiento seguro.

8.2. La proteccion debe estar fijada de forma segura a las amoladoras y ubicarse de modo
que se garantice la maxima seguridad, por ejemplo, el disco abrasivo no debe estar cubierto
por un manto dirigido a trabajar con la maquina. La carcasa debe evitar que la maquina trabaje
con dispersion para desalojar las piezas de contacto con el disco abrasivo giratorio.

8.3. El uso de discos abrasivos solo para los fines para los que se proporcionan. Por
ejemplo: nunca muela con el lado de un corte de disco. Los discos de corte estan disefnados
para eliminar material con su borde. La aplicacion lateral de la fuerza puede romperlos.

8.4. Utilice siempre una tuerca retenedora (8), que estén en condiciones impecables y
correspondan en tamano y forma al disco abrasivo usado. Las tuercas de seguridad (8) para
las cuchillas pueden diferir de los discos para rectificar. En algunos modelos, se pueden
utilizar tuercas de bloqueo (8) y unidades para rectificar, atornilladas en el reverso con la parte
saliente del disco.

8.5. No use discos abrasivos usados por amoladoras mas grandes. Los discos para
maquinas mas antiguas no estan disefiados para la rotaciéon a alta velocidad, que gira en
pequeio y puede romperse.

9. Instrucciones especificas para un manejo seguro de las cuchillas.

9.1. Evite bloquear el disco de corte o pellizquelo fuerte. No realizar cortes muy profundos.
La sobrecarga del disco de corte aumenta el riesgo de una cuiia o la bloquea, y por lo tanto la
aparicion de retroceso o fractura durante el giro.

9.2. Evite que el area esté delante y detras del disco de corte giratorio. Cuando el disco de
corte esta en un plano con su cuerpo en caso de amoladora angular de retroceso con el disco
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giratorio, puede rebotar directamente hacia usted y lastimarlo.

9.3. Si el disco de corte se bloquea o interrumpe el trabajo de corte y déjelo hasta después
de la parada final de la rotacion del disco. Nunca intente retirar el plato giratorio del canal de
corte; de lo contrario, podria producirse un retroceso. Identifica y elimina la causa de la cuia.

9.4. No cambie la amoladora angular nuevamente si el disco esta cortado en detalle.
Sea cuidadoso antes de seguir cortando, cortando el disco para esperar hasta la velocidad
maxima. De lo contrario, el disco puede bloquearse para rebotar desde la pieza de trabajo o
causar retroceso.

9.5. Proporcione una unién estable de piezas grandes de manera adecuada para limitar el
riesgo de retroceso atascado como resultado de cortar el disco. Durante el corte, las piezas
grandes se pueden doblar por su propio peso.

9.6. Tenga especial cuidado al cortar canales en paredes u otras areas que puedan ocultar
sorpresas. Cortar el disco puede hacer que la maquina dé una patada al tocar o gasoductos,
cables de electricidad u otros objetos.

10. Instrucciones especificas para una operacién segura en la molienda con papel de lija.

10.1. No use hojas de papel de lija demasiado grandes, siga las instrucciones del fabricante
para el tamaiio del papel de lija.

10.2. Las hojas de papel de lija que se fabrican fuera del disco receptor pueden causar
lesiones y provocar el bloqueo y la rotura del papel de lija o la aparicion de retroceso.

11. Instrucciones especificas para la operacion segura de la limpieza con cepillos de
alambre.

11.1. No olvide que en el funcionamiento normal del cepillo de alambre caen las grapas. No
sobrecargue el cepillo de alambre exprimiéndolo demasiado fuerte. El cepillo de alambre de
dispersion de las grapas puede penetrar facilmente la ropay / o la piel.

11.2. Antes de asegurarse de que el cepillo de alambre no toque el protector. Los discos
ahuecados y los cepillos de alambre pueden aumentar su diametro debido a la fuerza de
atasco y las fuerzas centrifugas.

12. Instrucciones adicionales para una operacion segura.

Trabaja con gafas

12.1. Use los instrumentos apropiados para encontrar cualquier tuberia oculta debajo de la
superficie, o contacte a la compaiiia de suministro local apropiada. El contacto con los cables
bajo tension puede provocar un incendio o una descarga eléctrica. El daio en la tuberia puede
provocar una explosion. El deterioro del agua tiene el efecto de un dafio material importante y
puede causar una descarga eléctrica.

12.2. Si la tension de alimentacion se interrumpe (por ejemplo, debido a apagones, o si el
enchufe se retira del contacto), desbloquee el interruptor de gatillo y conéctelo a su posicién
- apagado “. Esto evitara la inclusién incontrolada de amoladoras angulares.

12.3. En el procesamiento de materiales de piedra, trabaje con un sistema externo de
extraccion de polvo. El uso de la succion del sistema de polvo limita el dafio a su salud
causado por el polvo.

12.4. Durante la operacién, siga moliendo con ambas manos y establezca una posicion
estable del cuerpo. Con ambas manos, esmerilar el agua de manera mas segura.

12.5. Proporcionar pieza de trabajo. El detalle y el accesorio con los aparatos o abrazaderas
apropiados se anclan con mas firmeza y seguridad que si lo sostiene con la mano.

12.6. Mantenga limpio su lugar de trabajo. Las mezclas de diferentes materiales son
particularmente peligrosas. Las virutas finas de metales ligeros pueden encenderse o explotar.

12.7. No use la amoladora angular cuando el cable de alimentacion esté dafnado. Si durante
el funcionamiento el cable esta danado, no lo toque. Desconecte inmediatamente el enchufe
de la toma de corriente.

Los cables de alimentacion dafiados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

El incumplimiento de las instrucciones consideradas puede provocar descargas eléctricas,
incendios y / o lesiones graves.
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13. Descripcion funcional y propésito de la maquina rectificadora.

Es una amoladora de potencia manual con clase de aislamiento Il. El es alimentado con
la ayuda de un motor monofasico de colector cuya velocidad se reduce por medio de un
engranaje conico con dientes curvos. La amoladora angular esta disefada para cortar, triturar
y cepillar con alambre grueso para limpiar superficies de metal y piedra sin usar agua. Con
accesorios especiales para la molienda, la molienda se puede usar para lijar con papel de lija.
No se debe usar para las operaciones de rectificado que no sean las previstas.

14. Informacion emitida ruido y vibracién.

Los valores se miden de acuerdo con EN 60745.

Nivel de presién acustica: LpA = 92,5 dB (A)

Nivel de potencia acustica: LwA =103,5 dB (A)

Trabaja con orejeras!

Nivel de vibraciéon ah = 6,97 m/ s2

En rectificado superficial y pulido: vibraciones generadas: ah =13 m/ s2,

incertidumbre K=1,5m/s2.

Lijar con papel de lija: vibraciones generadas ah = 4,8 m / s2, incertidumbre K =1,5m/
s2. El nivel de vibraciones generadas se puede usar para comparar con otras herramientas
eléctricas. Ese nivel de vibracion generado es representativo de los usos mas comunes de
la amoladora angular. Si la molienda se usa para otras actividades, trabajando con otros
instrumentos o si no se mantiene segun lo prescrito, el nivel de vibraciones generadas puede
cambiarse.

15. Preparacion para el trabajo.

15.1. Instalacion de equipo de proteccion.

Antes de llevar a cabo actividades, las esmeriladoras desenchufan el enchufe de la red
de alimentacion.

15.1.1. Guardia (6).

Coloque la proteccion (6) del paso de absorcion de la molienda. Ajuste la posicion del
protector (6) segun una actividad especifica llevada a cabo. Coloque el protector (6) para
evitar la dispersion de chispas en el trabajo.

15.1.2. Manija auxiliar (4).

Use su amoladora angular equipada con solo el mango auxiliar (4). Doble el mango como
(4) dependiendo del modo de operacion de la maquina hacia la izquierda o hacia la derecha
del cabezal.

15.2. Montaje de herramientas de rectificado.

Antes de llevar a cabo actividades, las esmeriladoras desenchufan el enchufe de la red de
alimentacion.

En funcionamiento para rectificar discos y cortar el calor con fuerza, no los toque antes
de que se enfrien.

Limpie el eje y todos los detalles que se montaran. Al apretar y soltar el boton, presione las
herramientas de trabajo (3) para bloquear las rectificadoras de eje.

Presione el botén para bloquear el eje solo cuando esta parado. De lo contrario, la molienda
puede danarse.

15.3. Disco para lijar o cortar.

El respeto limita la cantidad de herramientas de trabajo. El diametro del orificio para
ajustarse a la alineacion de la brida del pie. No use adaptadores o unidades reductoras. Al
montar las cuchillas de diamante, una flecha cuidadosa indica su direccién de rotacion para
que coincida con la direccién de rotacion de la rectificacion (vea la flecha en la cabeza de
rectificado). Para bloquear una amoladora de disco o una tuerca de bloqueo de rizo de corte
(8) y apretar con la llave especial. Después de montar el disco abrasivo antes de girar la
amoladora angular, asegurese de que el disco esté instalado correctamente y pueda girar
libremente. Asegurese de que el disco abrasivo no esté tocando el protector u otros detalles
de la rectificadora.

15.4. Disco de campana o cepillo de alambre.
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El cepillo o disco de alambre con forma de copa usado debe ser capaz de enrollar la
rectificadora del eje de manera que toque la brida firmemente en el eje al final de la rosca.
Apriete el disco ahuecado o el cepillo de alambre con una llave inglesa.

16. Sistema de extraccion de polvo.

El polvo liberado durante el procesamiento de materiales como pinturas que contienen
plomo, algo de madera, minerales y metales puede ser peligroso para la salud. El contacto con
la piel o la inhalacion de tales polvos pueden causar reacciones alérgicas y / o enfermedades
respiratorias al trabajar con herramientas eléctricas o personas cercanas. Ciertos polvos,
por ejemplo, liberados durante el procesamiento de la haya y el roble, se consideran
carcinogénicos, particularmente en combinacién con el tratamiento quimico de la madera
(cromato, conservantes, etc.). Donde sea posible, use un sistema de extracciéon de polvo.
Proporcione una buena ventilacién en el lugar de trabajo. Uso de mascara respiratoria con un
filtro de clase P2.

17. Trabajando con amoladoras angulares.

17.1. jCuidado con el voltaje de la red de suministro! El voltaje de suministro de la red
debe cumplir con los detalles que se muestran en la placa de alimentacién. Los dispositivos
marcados con 230 V, se pueden suministrar con una tension de 220 V.

17.2. En los generadores de potencia de rectificado que no tienen suficiente capacidad,
respectivamente. Tener la tension de control adecuada para aumentar la corriente de arranque
para su inclusion se puede observar una caida temporal en la potencia o el comportamiento
inusual de la maquina rectificadora. Por favor, asegurese de usar el generador apropiado,
especialmente en términos de voltaje y frecuencia.

17.3. Uso al aire libre

Conecte la maquina solo en instalaciones equipadas con el interruptor eléctrico Fi
(interruptor de desconexion de seguridad con proteccién residual) y la fuga de corriente, que
se activa cuando Fi no debe superar los 30 mA.

17.4. Swich en.

La amoladora angular viene con un interruptor de seguridad que esta disefiado para evitar
accidentes. Para encenderlo, presione el interruptor deslizante (2) hacia la derecha mientras al
mismo tiempo empuja el interruptor de ENCENDIDO / APAGADO (1) hacia adelante y presione.
Para apagar la amoladora angular, presione el boton (1) en la parte posterior. El interruptor
(1) volvera a su posicion inicial. Verifique las herramientas de trabajo antes de usarlas.
Las herramientas de trabajo deben estar montadas impecablemente y girar sin tocar nada.
Déjalo girar sin una prueba de carga de al menos un minuto. No use herramientas de trabajo
danadas, golpeadas o vibrantes. Las herramientas de trabajo dafadas pueden romperse y
causar lesiones graves.

Antes de que el disco toque la superficie de trabajo, la maquina debe funcionar a la
velocidad maxima.

Tenga cuidado al cortar canales en las paredes de los cojinetes. Antes de comenzar a
trabajar, consulte con el ingeniero civil responsable, arquitecto o gerente de un sitio de
construccion.

Bloquee las piezas de trabajo correctamente.

No sobrecargue la molienda en la medida en que su rotacién se detenga.

En funcionamiento, los discos para moler y cortar estan muy calientes, no los toque antes
de que se enfrien.

17.5. Pulido aspero

Nunca use cuchillas para el desbaste.

Cuando se ejecuta bajo un gradiente de 30 ° a 40 ° al lijar obtendra los mejores resultados.
Muévete con moderacion de presion hacia adelante y hacia atras. Por lo tanto, la pieza no se
sobrecalentara, la superficie cambiara de color y se formaran profundos surcos.

17.6. Lijado con disco de aleta.

Con el disco de aleta puede rectificar superficies curvas también.

17.7. Corte de metal

Al cortar, trabaje con moderacién, de acuerdo con el material que se esta procesando. No
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pellizque el disco de corte, no se atasque ni realice con él un movimiento giratorio. Cuando
giras implica que el disco no se detiene por la fuerza. El corte de perfiles y tubos con seccién
transversal rectangular es el mejor para comenzar a cortar la seccion transversal mas pequena.

17.8. Escision de materiales de piedra.

Uso de la amoladora angular para corte en seco y rectificado en seco.

Al cortar materiales de piedra, lo mejor es usar un disco de corte de diamante. Utilice
unicamente el sistema de absorcion de polvo de la amoladora angular incluido y trabaje con
una mascara antipolvo para respirar. Especialmente cuando se cortan materiales duros como
el concreto con alto contenido de grava, el disco de corte de diamante puede sobrecalentarse y
danarse. Indicacién para eso es la apariciéon de una corona brillante. En este caso, desconecte
y espere a que el disco de corte de diamante se enfrie, déjelo girar un tiempo en ralenti a
velocidad maxima. Una velocidad de corte significativamente reducida y la apariencia de una
corona brillante son indicaciones de “disco de corte de diamante romo”. Puede “aprisionarlo”
con material abrasivo de corte corto, por ejemplo, ladrillo de silicato.

18. Mantenimiento y servicio.

18.1. Mantenimiento y limpieza.

Antes de llevar a cabo actividades, las esmeriladoras desenchufan el enchufe de la red de
alimentacion.

Para trabajar con calidad y seguridad, mantenga limpio el rectificado y ventilacion.

En condiciones de trabajo extremadamente severas en el corte de metal en las superficies
internas del cuerpo se puede retrasar el polvo en el que fluye la corriente. Esto puede interrumpir
el aislamiento de proteccion de la maquina rectificadora. En tales casos, se recomienda
utilizar un sistema de aspiracion fijo, el soplado frecuente de la ventilaciéon y la inclusién
de amoladoras eléctricas en el interruptor de seguridad Fi (interruptor de desconexion de
seguridad con proteccion residual) y la fuga de corriente, que se activa cuando Fi deberia ser
no mas de 30 mA.

Haga pausas periédicas en el trabajo.

Guarde y consulte los accesorios cuidadosamente.

18.2. Reemplazando las escobillas de carbén. Se deben reemplazar las escobillas de carbon
desgastadas (mas cortas de 5 mm) o rotas. Siempre reemplace ambos cepillos. Trabajos de
sustitucion de escobillas de carbon confiados solo a especialistas calificados con recambios
originales en servicio de RAIDER.

18.3. La reparacion de su herramienta eléctrica se lleva a cabo mejor solo por especialistas
calificados en el servicio RAIDER, que solo usa piezas de repuesto originales. Asegurandose
asi su operacion segura.

19. Proteccion del medio ambiente.

En vista de los dispositivos eléctricos de proteccion ambiental, los accesorios
adicionales y el empaque deben estar sujetos a un procesamiento apropiado
para la reutilizacién de los materiales compuestos.

De acuerdo con la directriz europea 2002/96 / EC para residuos de equipos
eléctricos y electrénicos y su implementacion en el derecho nacional, las

_ herramientas eléctricas que ya no se pueden utilizar deben recogerse por

separado y eliminarse de una manera ambientalmente correcta.
Articulos mostrados:

. Barrera de proteccion para el interruptor de gatillo (evita la conmutacién accidental).

. Interruptor de finalizacion.

. Boton para bloquear el eje.

Manija auxiliar

. Alineacion de bridas.

Guardia.

. Orificio roscado adicional para la manija auxiliar. Para una mayor comodidad en la
operacion, la manija auxiliar se puede mover hacia la izquierda o hacia la derecha de las
amoladoras.

8. Tuerca de retencion.

NouhAWON=
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Protector protector para moler. Protector protector para cortar.
(No incluido en el equipo)

D Double isolation

Always wear hearing protection! Wear safety glases!

Refer to instruction manual Indossare maschera
booklet! antipolvere!
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PT

Manual de instrugdes original
Estimado cliente,

Parabéns pela compra de maquinas da marca mais rapida de ferramentas elétricas e
pneumaticas - RAIDER. Quando instalados e operando corretamente, o RAIDER é uma
maquina segura e confiavel, e trabalhar com eles oferecera um verdadeiro prazer. Para sua
conveniéncia foi construido e excelente rede de servigos de 45 estagdes de servigco em todo
o pais.

Antes de usar esta maquina, conhega cuidadosamente estas “instrucoes de uso.

No interesse da sua seguranca e para garantir o uso adequado e leia atentamente estas
instrugodes, incluindo as recomendacgoes e adverténcias nelas. Para evitar erros e acidentes
desnecessarios, é importante que estas instrugées permanecam disponiveis para referéncia
futura para todos os que usardo a maquina. Se vocé vendé-lo para um novo proprietario,
“Instrugdes de uso” devem ser enviadas junto com ele para permitir que novos usuarios se
familiarizem com as instrucoes de seguranca e operacgao relevantes.

A Euromaster Import Export Ltd. € um representante autorizado do fabricante e proprietario
da marca RAIDER.

Enderego: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,;
www.euromasterbg.com; E-mail: info@euromasterbg.com. Desde 2006, a empresa introduziu
o sistema de gestdo de qualidade ISO 9001: 2008 com escopo de certificacdo: Comércio,
importagcado, exportacdo e manutencdo de hobby e ferramentas elétricas, mecanicas e
pneumaticas profissionais e hardware geral. O certificado foi emitido pela Moody International
Certification Ltd, na Inglaterra.

DADOS TECNICOS
parametro unidade valor
Modelo ) RDI-AG58
Poténcia nominal w 1400
Corrente \ 230
Frequéncia Hz 50
Pressao sonora LpA Incerteza K= 3 dB(A) 92.5
Poder de som LwA Incerteza K =3 dB(A) 103.5
Vibragées ah Incerteza K= 1.5 m/s? 6.97
Velocidade sem carga min-' 2000-9000
Rosca do espelho mm M14
Diametro interno do disco mm 22.23
Diametro maximo do disco mm 125
Marcagéo maxima do disco mm 6
Comprimento do espelho mm 20
Classe de protegao - 1]
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Diretrizes gerais para operagao segura.

Leia atentamente todas as instrucoes. O fracasso da natureza que segue as instrugées
pode causar choque elétrico, incéndio e / ou ferimentos graves. Mantenha estas instrugdes
em um lugar seguro.

1. Seguranca no local de trabalho.

1.1. Mantenha seu local de trabalho limpo e bem iluminado. O desarme e a falta de
iluminagao podem contribuir para a ocorréncia de um acidente.

1.2. Nao operar em um ambiente de moagem aumentou o risco de explosao, perto de
liquidos inflamaveis, gases ou poés.

Durante a operagao das faiscas de moagem separadas que podem inflamar pés ou fumos.

1.3. Mantenha as criangas e os transeuntes a uma distancia segura ao trabalhar com
moinhos angulares.

Se a sua atencéao for desviada, vocé pode perder o controle sobre a moagem.

2. Seguranca ao trabalhar com eletricidade.

2.1. Ligar a moagem deve ser adequado para contato. Em nenhum caso é permitido
modificar a estrutura do plugue. Ao trabalhar com zero elétrico, ndo use adaptadores de plug.

O uso de plugues e tomadas originais reduz o risco de choque elétrico.

2.2. Evite tocar seu corpo em corpos aterrados, por exemplo, tubos, aquecedores, fogoes e
refrigeradores. Quando seu corpo esta aterrado, o risco de choque elétrico é maior.

Mantenha a moagem da chuva e da umidade.

A infiltragdo de agua na moagem aumenta o risco de choque elétrico.

2.3. Nao use um cabo de alimentagao para os fins para os quais nao esta provido, por
exemplo, para transportar moedores para o cabo ou para remover a ficha da tomada. Proteja
os cabos do calor, 6leo e contato com bordas afiadas ou pontos das maquinas moéveis.

Cabos danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

2.4. Quando vocé trabalha com o triturador de angulo, mude a maquina apenas em
instalagoes equipadas com o interruptor elétrico “Fi” RCD (Dispositivo de corrente residual).
O RCD nao deve ser superior a 30 mA. Use um cabo de extensdao adequado para uso externo.
O uso de um cordao adequado para uso externo reduz o risco de choque elétrico.

2.5. Se o funcionamento de uma ferramenta elétrica em local imido for inevitavel, use uma
fonte protegida de dispositivo de corrente residual (RCD). O uso de um RCD reduz o risco de
choque elétrico.

O uso da extensao, projetado para uso externo, reduz o risco de choque elétrico.

3. Modo de trabalho mais seguro.

3.1. Esteja concentrado, assista suas agdes com cuidado e aja com cautela e prudéncia.
Nao use o moinho angular quando estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
drogas narcéticas.

Um momento de distracdo no trabalho de moagem pode ter o efeito de ferimentos
extremamente graves.

3.2. Trabalhe com roupas de trabalho de proteg¢ao e sempre com 6culos de seguranga.

Uso adequado para moagem e as atividades de equipamentos de protegado pessoal, como
mascaras respiratorias, sapatos saudaveis e fechados, com um capacete estavel, capacete de
protecao e silenciadores (protetores auditivos), reduz o risco de acidente.

3.3. Evite o perigo de incorporar a moagem inadvertidamente. Antes de ligar a ficha na rede
de alimentagao, certifique-se de que o interruptor de disparo esteja na posicao “desligado”.
Se vocé usar quando moagem, mantenha o dedo no interruptor de gatilho, ou se vocé enviar
uma tensdo de moagem quando ligado, existe o risco de acidente.

3.4. Antes de virar implica que temos certeza de que remove todos os seus utilitarios e
chaves.

Utilidades, unidade rotativa esquecida pode causar lesoes.

3.5. Evite posigdes nao naturais do corpo. Trabalhe em uma posicao estavel do corpo a
qualquer momento e mantenha o equilibrio. Entao, vocé pode controlar a moagem melhor e
mais segura se surgirem situagoes inesperadas.
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3.6. Trabalhe com roupas adequadas. Nao opere com roupas soltas ou ornamentos.
Mantenha seus cabelos, roupas e luvas a uma distancia segura da rotagédo das unidades de
moagem. Robes, vestuario, cabelos longos podem ser capturados e levados por unidades
rotativas.

3.7. Se for possivel usar o sistema de aspiragao externa, verifique se ele esta ligado e esta
funcionando corretamente. O uso do sistema de aspiragédo reduz os riscos devidos ao p6 de
descarga no trabalho.

4. Respeite minuciosamente os moinhos angulares.

4.1. Nao sobrecarregue moedores. Use trituradores angulares apenas conforme o previsto.
Vocé funcionara melhor e mais seguro ao usar o fabricante do moedor de angulo reto na faixa
de carga especificada.

4.2. Nao use o moinho angular com um interruptor de partida danificado.

O moinho de angulo, que nao pode ser excluido e incluido como previsto pelo fabricante,
é perigoso e deve ser reparado.

4.3. Antes de modificar as configuragées do triturador de angulos para substituir as
ferramentas de trabalho e os acessorios adicionais, bem como um longo periodo de tempo,
quando nao usar moedores, desconecte o plugue da rede de alimentacdo. Esta medida elimina
o perigo de desencadear a moagem inadvertidamente.

4.4. Mantenha a moagem em locais onde eles podem ser alcangados por criangas. Nao
permita que sejam usadas por pessoas que nao estédo familiarizadas com a forma de trabalhar
com elas e que ndo tenham lido essas instrugées. Quando vocé esta nas maos de usuarios
inexperientes, os trituradores podem ser extremamente perigosos.

4.5. Continue molhando seus cuidados. Verifique se as unidades moéveis funcionam de
forma impecavel, quer se trate, se houver um objeto quebrado ou danificado que distorca ou
altere as fungdes da maquina de moagem. Antes de usar o moinho angular, verifique se as
pecas danificadas devem ser reparadas. Muitos acidentes sdo causados por ferramentas e
aparelhos elétricos com pouca manutencao.

4.6. Use o triturador de angulo, fixagcao, ferramentas de trabalho de acordo com as
instrugcoes do fabricante. Ao fazé-lo, deve cumprir as condigdes de operagado especificas e
as operagoes a serem executadas. O uso de trituradores de varias aplicagées fornecidas pelo
fabricante aumenta o risco de acidentes.

5. Manter.

5.1. Areparagao de suas ferramentas elétricas é melhor realizada apenas por especialistas
qualificados em oficinas RAIDER, que utilizavam apenas pecas sobressalentes originais.
Assim, assegurando a sua operacao segura.

6. Diretrizes para o manuseio seguro, moagem especifica comprada por vocé. Diretrizes
gerais para uma operacao segura com um moedor de disco e lixa, limpe com escova de arame
e disco de corte abrasivo.

6.1. Esta moagem pode ser usada para moagem com drive carboflex e lixa, limpe com
escova de arame, polindo e cortando disco carboflex. Siga todas as instrugdes e avisos que
atendam aos parametros técnicos e as imagens ajustadas. Nao seguir as seguintes instrucoes,
as consequéncias podem ser um choque elétrico, incéndio e / ou lesdes graves.

6.2. Este moinho angular ndao é adequado para polir. A realizagdo de atividades para as
quais a moagem nao se destina, pode ser perigosa e causar feridos.

6.3. Nao use dispositivos adicionais que nao sejam recomendados pelo fabricante para
essa poténcia especifica. O fato de vocé se conectar ao dispositivo especificado ou a
ferramenta de trabalho da maquina nao garante o trabalho seguro com ele.

6.4. A velocidade de rotacao permitida das ferramentas de trabalho deve ser pelo menos
igual a placa inscrita na velocidade de rotacdo da rotagao. As ferramentas de trabalho que
rodam a uma velocidade maior do que o maximo indicado no moedor de angulos podem
quebrar e pegas de alta velocidade.

6.5. O diametro externo e a espessura das ferramentas de trabalho devem obedecer
aos detalhes especificados nas caracteristicas técnicas do moinho angular. Ferramentas
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de trabalho com tamanho inapropriado podem nao ser protegidas conforme necessario ou
podem ser controladas o suficiente.

6.6. Os discos de moagem, as flanges dos discos expostos ou outras ferramentas devem
ser aplicadas de forma precisa para a maquina de moagem do eixo. Ferramentas de trabalho
que ndo se encaixam exatamente no fuso de moagem, rodam de forma irregular vibram
fortemente e podem levar a perda de controle sobre a maquina.

6.7. Nao use ferramentas de trabalho danificadas. Antes de cada uso, verifique as
ferramentas de trabalho, por exemplo, discos abrasivos para rachaduras ou destruicdao de
discos que sofrem de rachaduras ou desgaste forte, escovas de aramegrafos mal arrumados
ou quebrados. Se vocé falta ferramenta de trituragdo ou trabalha, verifique-os com cuidado
para danos ou use novas ferramentas de trabalho intactas. Uma vez que vocé verificou
cuidadosamente e as ferramentas de trabalho estiverem instaladas, permita que a moagem
funcione na velocidade maxima por um minuto. Fique e mantenha as pessoas préximas longe
do plano de rotagido. As ferramentas de trabalho mais danificadas danificam durante este
periodo de teste.

6.8. Trabalhar com equipamentos de protecao pessoal. Dependendo do trabalho de
aplicacdo com todas as mascaras faciais, prote¢do para os olhos ou éculos. Se necessario,
trabalhe com mascara de respiracao, silenciadores (protetores auditivos), sapatos de trabalho
ou avental especial que o protejam do trabalho para desalojar pequenas particulas. Seus
olhos devem ser protegidos contra o voo na area de trabalho das particulas. Mascara de p6 ou
uma poeira de filtro de respiragéo decorrente do trabalho. Se vocé estiver exposto por longos
periodos de ruido alto, isso pode levar a perda auditiva.

6.9. Cuidado com os outros para estar a uma distancia segura da area de trabalho. Qualquer
pessoa que esteja na area de trabalho deve usar equipamento de protecao pessoal. Romper
pecgas da peca de trabalho ou ferramenta de trabalho pode resultar em uma forte aceleragao
para voar para longe e causar danos muito além da area de trabalho.

6.10. Se vocé realizar atividades que ameagam cair ferramenta de trabalho de fios
escondidos sob tensao ou afetar o cabo de energia, mantenha o poder apenas algas isoladas.
Ao entrar na ferramenta de trabalho em contato com os fios sob tenséao, é transmitida através
das pegas metalicas de moagem, o que pode levar a choque elétrico.

6.11. Mantenha os cabos de alimentacao a uma distancia segura das ferramentas de trabalho
rotativas. Se vocé perder o controle da moagem, o cabo pode ser cortado ou fascinado pela
ferramenta de trabalho e pode causar lesdes

6.12. Nunca deixe trituradores antes de trabalhar ferramentas para parar completamente
a rotagdo. A ferramenta rotativa pode tocar o objeto, resultando em perder o controle da
maquina de moagem.

6.13. Enquanto transporte o moinho de angulo, ndo deixe entrar. O toque acidental de
sua roupa ou cabelo pode ser varrido da ferramenta de trabalho, com o resultado de que a
ferramenta de trabalho pode prejudicar seu corpo.

6.14. Limpe regularmente o respiradouro no seu triturador de angulos. Turbina motor de pé
sugada no corpo, e o acumulo de p6 metalico aumenta o risco de choque elétrico.

6.15. Nao use trituradores perto de materiais inflamaveis. As faiscas de voo podem causar
a ignicao de tais materiais.

6.16. Nao use as ferramentas de trabalho que exigem a aplicagao de refrigerante. O uso de
agua ou outro refrigerante pode causar choque elétrico.

7. Recupere e sugestdes para evita-lo.

7.1. Kickback é a reacao subita da maquina seguindo uma cunha ou bloqueia a ferramenta
de trabalho rotativa, por exemplo disco abrasivo, escova de fio de disco sujeita a borracha
e outros. A cunha ou o bloco conduzem a travagem acentuada da rotagdo das trituradoras
da ferramenta de trabalho conseqiientemente, recebem forte aceleragdo na direcao oposta
a diregado de rotagao da ferramenta no ponto de bloqueio e tornaram-se ingeriveis. Se, por
exemplo, bloquear disco abrasivo ou bloquear no dispositivo de processamento, a borda
do disco, que toca a peca de trabalho, pode ser o disco para dobrar e quebrar ou recuar
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ocorre. Neste caso, o disco é acelerado para trabalhar com maquinas ou na diregcao oposta,
dependendo da direcdo de rotacdo do disco e do local da cunha. Nesses casos, discos
abrasivos e podem quebrar. O recuo ocorre como resultado de um uso incorreto ou incorreto
de moinhos angulares. A sua ocorréncia pode ser prevenida com as medidas de protegao
adequadas descritas abaixo.

7.2. Mantenha a moagem dificil e mantenha as maos e o corpo em uma posigao que possa
suportar a eventualidade de um chute. Se um punho auxiliar de moagem, use-o sempre
para controla-lo melhor no recuo ou no surgimento de momentos reacionarios no tempo de
inclusao. Se o pré-tomar as devidas precaugées em caso de recuo ou tempos de reagao fortes
pode dominar a maquina.

7.3. Nunca coloque suas maos perto das ferramentas de trabalho rotativas. Se o chute
ocorrer, o instrumento pode fazer vocé doer.

7.4. Evite ficar na area onde ele destr6i o moinho angular em caso de retrocesso. Kick, a
maquina se move em uma dire¢do oposta a diregcdo do movimento da ferramenta de trabalho
na area de bloqueio.

7.5. Trabalhe com muita cautela nas areas de cantos, bordas afiadas e outras. Evite repulsao
ou cunha de ferramentas de trabalho na peca de trabalho. Ao manusear cantos afiados ou
bordas afiadas ou repelir a ferramenta de trabalho rotativa, ha um risco aumentado de cunha.
Isso causa uma perda de controle de maquinas ou recuo.

7.6. Nao use uma corrente ou folhas de corte dentadas. Tais ferramentas de trabalho muitas
vezes causam recuo ou perda de controle sobre a moagem.

8. Instrugdes especificas para a operagdo segura de trituragdo ou corte com discos
abrasivos

8.1. Use apenas fornecido para os seus discos de moagem abrasivos e usado para protegao
de disco abrasivo. Os discos abrasivos ndo sdo projetados para que a moagem nao esteja
bem protegida e ndo garanta uma operacgao segura.

8.2. O guarda deve estar firmemente conectado aos trituradores e estar localizado de modo
a garantir a maxima segurancga, por exemplo, o disco abrasivo ndo deve ser coberto por um
manto direcionado ao trabalho com a maquina. A carcaga deve evitar que a maquina trabalhe
com a dispersao para desalojar as pecas de entrar em contato com o disco abrasivo rotativo.

8.3. O uso de discos abrasivos apenas para os fins para os quais eles sao fornecidos. Por
exemplo: nunca moer com o lado de um corte de disco. Os discos de corte sdo projetados
para remover o material com sua borda. A aplicagao lateral da forga pode quebra-los.

8.4. Sempre use uma porca de retencdo (8), que estdo em condigcbes impecaveis e
correspondem ao tamanho e forma do disco abrasivo usado. As porcas de bloqueio (8) para
as laminas podem ser diferentes dos discos para moagem. Em alguns modelos, as porcas de
bloqueio (8) podem ser usadas e unidades para moagem, tendo aparafusado no reverso com
a parte saliente do disco.

8.5. Nao use discos abrasivos usados por moinhos maiores. Os discos para maquinas
antigas ndo foram projetados para rotacdo de alta velocidade, que rodam em pequenas e
podem quebrar.

9. Instrucoes especificas para o manuseio seguro das laminas.

9.1. Evite bloquear o disco de corte ou puxa-lo forte. Nao realize cortes muito profundos. A
sobrecarga do disco de corte aumenta o risco de cunha ou o bloqueia e, assim, a ocorréncia
de recuo ou fratura ao girar.

9.2. Evite que a area esteja na frente e atras do disco de corte rotativo. Quando o corte de
disco esta em um plano com o seu corpo em caso de angulo de rectificagao, o disco rotativo
pode rebater diretamente para vocé e machuca-lo.

9.3. Se o disco de corte for bloqueado ou interrompendo o trabalho, esmague e deixe-o até
depois da parada final da rotagédo do disco. Nunca tente remover o prato giratério do canal de
corte, caso contrario o recuo pode ocorrer. Identifique e remova a causa da cunha.

9.4. Nao troque o moinho angular novamente se o disco for cortado em detalhes. Tenha
cuidado antes de continuar cortando, cortando o disco para aguardar a velocidade maxima.
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Caso contrario, as latas do disco podem rebaixar da pega de trabalho ou causar retrocesso.

9.5. Fornecer uma fixagao estavel de pecas grandes de forma adequada para limitar o risco
de recuo bloqueado como resultado do corte de disco. Durante o corte, grandes partes podem
ser curvadas em agao sob seu préprio peso.

9.6. Seja especialmente cauteloso em cortar canais nas paredes ou em outras areas que
possam ocultar surpresas. Cortar disco pode fazer com que a maquina chute para tocar ou
gasodutos, linhas de energia ou outros objetos.

10. Instrucées especificas para uma operacao segura na moagem com papel de lixa.

10.1. Nao use folhas de lixa muito grandes, siga as instrugées do fabricante quanto ao
tamanho da lixa.

10.2. As folhas de lixa a serem feitas fora do disco receptor podem causar lesées e levar a
bloqueio e ruptura de lixa ou a ocorréncia de recuo.

11. Instrugdes especificas para o funcionamento seguro da limpeza com escovas de arame.

11.1. Nao se esqueca que, no funcionamento normal dos grampos de queda de escova de
arame. Nao sobrecarregue a escova de arame apertando demais. A escova de arame dispersa
de grampos pode facilmente penetrar na roupa e / ou na pele.

11.2. Antes de certificar-se de que a escova de arame néo esta a tocar o guarda. As escovas
de disco e de arame podem aumentar o seu diametro devido ao poder das forgas de bloqueio
e centrifugas.

12. Instrucoes adicionais para uma operagao segura.

Trabalhe com 6culos de protegao.

12.1. Use instrumentos apropriados para encontrar qualquer escondido sob as tubulagées
de superficie, ou entre em contato com a empresa de abastecimento local apropriada.
Em contato com os fios sob tensdao pode causar incéndio ou choque elétrico. O dano do
encanamento pode levar a uma explosao. Deterioro da agua tem o efeito de grandes danos
materiais e pode causar choque elétrico.

12.2. Se a tensao de alimentacgéao for interrompida (por exemplo devido a apagdes, ou se o
plugue for removido do contato), desbloqueie o interruptor de gatilho e conecte-o a posigao -
desligado “. Isso evitara a inclusao descontrolada de moinhos angulares.

12.3. No processamento de materiais de pedra, trabalhe com sistema externo de extragdao
de poeira. O uso de sucgdo do sistema em pé limita os danos causados a sua saude por
poeira.

12.4. Durante a operagao, mantenha a moagem dificil com ambas as maos e preste uma
posicao estavel do corpo. Com as duas maos, molhando agua mais segura.

12.5. Fornega peca de trabalho. Detalhe, e anexar com eletrodomésticos apropriados ou
chaves é ancorado mais firmemente e com segurancga do que se vocé segura-lo manualmente.

12.6. Mantenha o local de trabalho limpo. As misturas de diferentes materiais sado
particularmente perigosas. As aparas finas de metais leves podem inflamar-se ou explodir.

12.7. Nao use o moinho angular quando o cabo de alimentagao estiver danificado. Se
durante o funcionamento o cabo estiver danificado, nao toque. Desconecte imediatamente a
ficha da tomada.

Cabos de energia danificados aumentam o risco de choque elétrico.

A falha das instrugdes consideradas pode levar a choque elétrico, incéndio e / ou lesées
graves.

13. Descrigao funcional e finalidade da maquina de moer.

E um moedor manual com classe de isolamento Il. Ele é alimentado com a ajuda de um
motor coletor monofasico cuja velocidade é reduzida por meio de uma engrenagem coénica
com dentes curvos. O moinho de angulo é projetado para cortar, triturar e escovas de arame
grosseiro para limpar superficies de metal e pedra sem usar agua. Com acessoérios especiais
para moagem, a moagem pode ser utilizada para lixar com lixa. Nao deve ser utilizado para
operagoes de moagem que nao sejam os fins pretendidos.

14. Informacao emitida por ruido e vibragao.

Os valores sdao medidos de acordo com EN 60745.

Nivel de presséo sonora: LpA =92,5dB (A)
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Nivel de poténcia sonora: LwA =103,5 dB (A)

Trabalhe com armadilhas!

Nivel de vibragado ah = 6,97 m / s2

Na superficie aspera de moagem e polimento: vibragdes geradas: ah =13 m/ s2,

incerteza K=1,5m/s2.

Lixar com lixa: vibragdes geradas ah = 4,8 m / s2, incerteza K = 1,5 m / s2. O nivel de
vibragoes geradas pode ser usado para comparagdao com outras ferramentas elétricas. Esse
nivel de vibragao gerado é representativo dos usos mais comuns do moedor de dngulos. Se a
moagem é usada para outras atividades, trabalhando com outros instrumentos ou se nao for
mantida conforme prescrito, o nivel de vibragdes geradas pode ser alterado.

15. Preparando-se para o trabalho.

15.1. Instalagao de equipamentos de protecao.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagao.

15.1.1. Guarda (6).

Coloque a protecao (6) do passo de absorgao da moagem. Ajuste a posicao da protegao (6)
de acordo com uma atividade especifica realizada. Coloque a guarda (6) de modo a evitar que
as faiscas se dispersem no trabalho.

15.1.2. Alga auxiliar (4).

Use o moinho angular equipado com apenas alga auxiliar (4). Curl lidar com (4) dependendo
do modo de operagao da maquina a esquerda ou a direita da cabeca.

15.2. Montagem de ferramentas de moagem.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagao.

Em operacao para raspar discos e cortar o calor fortemente, ndo os toque antes de
esfriarem.

Limpe o eixo e todos os detalhes que irdo montar. Ao apertar e soltar o botado, pressione as
ferramentas de trabalho (3) para bloquear moinhos de eixo.

Pressione o botao para bloquear o eixo somente quando estiver parado. Caso contrario, a
moagem pode estar danificada.

15.3. Disco para lixar ou cortar.

Respeitar limitar a quantidade de ferramentas de trabalho. O diametro do furo para caber
um alinhamento da flange do pé. Nao use adaptadores ou unidades redutoras. Ao montar as
laminas de diamante, uma flecha cuidadosa indicando o sentido de rotacdo para coincidir
com o sentido de rotagdo da moagem (veja a seta na cabeca de moagem). Para bloquear
um moedor de disco ou cortar a porca de bloqueio de curvatura (8) e apertar com a chave
especial. Apos a montagem do disco abrasivo antes de girar o triturador de angulo, verifique
se o disco esta instalado corretamente e pode rotar livremente. Certifique-se de que o disco
abrasivo nao toque o protetor ou outros detalhes da maquina de moer.

15.4. Disco de Bell ou escova de arame.

O pincel ou o disco de arame com caneta deve ser capaz de enrolar a maquina de moagem
do eixo de modo que ele toque a flange firmemente no eixo no final da rosca. Aperte o disco
em forma de haste ou a escova de arame com uma chave inglesa.

16. Sistema de extragao de poeira.

A poeira langcada durante o processamento de materiais como pinturas contendo chumbo,
alguns de madeira, minerais e metais podem ser perigosos para a saude. Por contato com
a pele ou inalagao de tais pés pode causar reagoes alérgicas e / ou doengas respiratorias
para trabalhar com ferramentas elétricas ou pessoas proximas. Certos poés, por exemplo,
liberados durante o processamento de faia e carvalho, sdo considerados carcinogénicos,
particularmente em combinagao com tratamento quimico de madeira (cromato, conservantes,
etc.). Sempre que possivel, use o sistema de extragao de poeira. Fornecer boa ventilagao no
local de trabalho. Uso de mascara respiratoria com filtro da classe P2.

17. Trabalhando com trituradores angulares.

17.1. Cuidado com a tensao da rede de suprimentos! A tensdao de alimentagdo da rede
deve estar em conformidade com os detalhes mostrados na placa de alimentagao. Aparelhos
marcados com 230 V, podem ser fornecidos com uma tensao de 220 V.
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17.2. Nos geradores de moagem que ndo possuem capacidade suficiente, respectivamente.
Tenha tensao de controle apropriada para aumentar a corrente de partida para inclusao, pode-
se observar uma queda temporaria no poder ou comportamento incomum da maquina de
moagem. Certifique-se de que o gerador é apropriado, especialmente em termos de tenséo e
frequiéncia.

17.3. Uso ao ar livre.

Conecte a maquina somente em instalacées equipadas com o interruptor elétrico Fi
(interruptor de seguranca com protecao residual) e vazamento de corrente, que é acionado
quando o Fi ndo deve ser superior a 30 mA.

17.4. Swich em.

O moinho angular vem com um interruptor de seguranga que é projetado para evitar
acidentes. Para ligar, empurre o interruptor deslizante (2) para a direita enquanto pressiona
o interruptor ON / OFF (1) para frente e pressionando. Para desligar o dngulo de moagem,
pressione o botdo (1) na parte de tras. O interruptor (1) vai voltar para sua posicao inicial.
Verifique as ferramentas de trabalho antes de usa-las. As ferramentas de trabalho devem ser
instaladas de forma impecavel e girando sem tocar nada. Deixe rodar sem um teste de carga
pelo menos um minuto. Nao use ferramentas de trabalho danificadas, batendo ou vibrando.
As ferramentas de trabalho danificadas podem quebrar e causar lesdes graves.

Antes do disco tocar a superficie de trabalho, a maquina deve funcionar com a velocidade
maxima.

Tenha cuidado ao cortar canais nas paredes dos mancais. Antes de comegar o trabalho,
consulte o engenheiro civil responsavel, arquiteto ou gerente de um local de construcgéao.

Bloqueie pecas de trabalho adequadamente.

Nao sobrecarregue a moagem na medida em que sua rotagao para parar.

Em operacdo, os discos para moagem e corte sao muito quentes, ndo os toque antes de
esfriarem.

17.5. Moagem aspera.

Nunca use laminas para moagem aspera.

Quando estiver executando sob um gradiente de 30 ° a 40 ° quando lixar obterdo os
melhores resultados. Mova-se com uma moagem de pressdo moderada para frente e para
tras. Assim, a peca ndo sera superaquecida, a superficie mudara de cor e sera formada sulcos
profundos.

17.6. Lixar com disco de aba.

Com o disco de aba, vocé também pode pulverizar superficies curvas.

17.7. Corte de metal.

Ao cortar, trabalhe com moderado, consistente com o material que esta sendo processado.
Néao puxe o disco de corte, ndo engasgue nem execute com ele um movimento de turbilhdo.
Quando vocé gira, implica que o disco nao forgara a parar. O corte de perfis e tubos com
secao transversal retangular é o melhor para comecar a cortar a menor segao transversal.

17.8. Cisdao de materiais de pedra.

Uso de moinho angular para corte a seco e moagem a seco.

Ao cortar materiais de pedra, é melhor usar um disco de corte de diamante. Utilize apenas o
sistema de absorgao de p6 de mofo angular incluido e trabalhe com uma mascara de p6 para
respirar. Especialmente ao cortar materiais duros, como concreto com alto teor de cascalho,
o disco de corte de diamante pode ser superaquecido e danificado. Indicagao para isso é o
surgimento de uma coroa cintilante. Neste caso, desligue e espere que o disco de corte de
diamante esfrie, deixe-o girar algum tempo ao ralenti na velocidade maxima. A velocidade de
corte significativamente reduzida ea aparéncia da coroa cintilante sédo indicagdes de “disco
de corte de diamante sem corte”. Vocé pode “preso” por material abrasivo de corte curto, por
exemplo, tijolo de silicato.

18. Manter e atender.

18.1. Manutencgao e limpeza.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagao.

Para trabalhar com qualidade e seguranga, mantenha a rectificagcao e a ventilagao limpas.
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Em condigoes de trabalho extremamente severas no corte de metal nas superficies
internas do corpo pode ser um pé retardado em que a corrente flui. Isso pode interromper
o isolamento protetor da maquina de moagem. Em tais casos, recomenda-se o uso de um
sistema de aspiragdo fixa, o sopro frequente do ventilador e a inclusdo de trituradores
elétricos no interruptor de seguranca Fi (interruptor de seguranga com protecao residual) e
vazamento de corrente, que é disparado quando Fi ndo deve ser mais de 30 mA.

Faga pausas periédicas no trabalho.

Mantenha e consulte os acessérios com cuidado.

18.2. Substituindo as escovas de carbono. Worn-out (menor que 5 mm), ou escovas de
carbono quebradas do motor devem ser substituidas. Substitua sempre as duas escovas.
Trabalhar na substituicio de escovas de carbono confiadas apenas a especialistas
qualificados com pecgas sobressalentes originais no servigo da RAIDER.

18.3. O reparo de sua ferramenta elétrica é melhor realizado apenas por especialistas
qualificados no servico RAIDER, que usou apenas pecas sobressalentes originais. Assim,
assegurando a sua operagao segura.

19. Protegao ambiental.
Em vista dos aparelhos elétricos de protecdo ambiental, os acessoérios e
embalagens adicionais devem estar sujeitos ao processamento adequado
para a reutilizacao dos materiais compostos.
De acordo com a Diretriz Européia 2002/96 / CE para Residuos de Equipamentos
Elétricos e Eletronicos e suaimplementagao em direito nacional, as ferramentas
_ elétricas que nao sao mais utilizaveis devem ser coletadas separadamente e

descartadas de forma ambientalmente correta.

Itens exibidos:

1. Barreira protectora para interruptor de gatilho (evita a comutacao acidental).

2. Interruptor de conclusao.

3. Botéo para bloquear o eixo.

4. al¢a auxiliar

5. Alinhamento da flange.

6. Guarda.

7. Orificio roscado adicional para a al¢a auxiliar. Para maior comodidade na operacgéao, o

punho auxiliar pode ser movido para a esquerda ou para a direita dos moinhos.
8. Porca de retengao.

- &

Protetor de prote¢dao para moagem. Protetor de protegao para corte.
(Nao incluido no equipamento.)



RAIDEREE

RDI-AG58 Exploded View
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RDI-AG58 Spare Parts List

No Name QTY
1 wheel guard 1
2 outer flange 1
3 grinding wheel 1
4 inner flange 1
S5 dust proof cover 1.
6 output shaft 1
7 woodruff key 1
8 screw 4
9 front cover 1
10 o-ring 1
11 bearing 6201 1
12 retaining ring 1
13 spiral bevel gear 1
14 retaining ring 1
15 bearing 696 1
16 gear box 1
17 shake-proof pin 1
18 tapping screw 1
19 self-lock pin 1
20 compression spring 1
21 self-lock cap 1.
22 gear box 1
23 spiral bevel gear 1
24 bearing 6001 1
25 o-ring 1
26 gear box cover 1
27 flat washer 1
28 armature 1
29 insulation washer 1
30 bearing 627 1
31 bearing sleeve 1
32 magnet ring 1
33 baffle plate 1
34 tapping screw 1
35 stator washer 2
36 stator 1
37 cord guard 1
38 rear cover 1
39 strain relief 1
40 coil spring 2
41 buckle 6
42 tapping screw 2
43 carbon brush 2
44 brush holder 9
45 switch 1
46 housing 1
47 trademark 1
48 speed controller 1
49 switch knob 1
50 switch lever 1
51 tapping screw 3
52 cable 1
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DECLARATION OF CONFORMITY

c € Angle Grinder RAIDER RDI-AG58

Euromaster Import Export Ltd. Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) Oeknapupame Ha co6CTBEHa OTFOBOPHOCT,
Ye TO3K NPOAYKT € B CbOTBETCTBME CbC CMEAHUTE
cTaHgapTu 1 pasnopenbu:

(GB) We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple

con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto esta em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagoes que se
seguem:

(1) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto &€ conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna
produkt uppfyller och foljer féljande standarder
och bestdmmelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, etta tdma tuote tayttaa seuraavat
standardit ja sdadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med fglgende standarder
og regler:

(DK) Vi erklaerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med falgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosségilink teljes tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az

EN 60745-1:2009/A11:2010

alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je
ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad Sis gaminys atitinka Zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rispunderea
deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
urmttoarele standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) MNopa cBoto 0TBETCTBEHHOCTL 3asBRsSEM,
4YTO AaHHOe nU3aenve COOTBETCTBYET CriedytoLLnm
cTaHgapTam 1 HopMam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLLNOBLLANBHIOTH
3as1Bnsiemo, Lo AaHe obnafgHaHHs BLUyMOBLLae
HacTymnH1M cTaHgapTam | HopmaTtueam:

(GR) AnAwvoupe utteUBuva OTI TO TTPOIGV AUTO
OUMQWVEI Kal TNPEI TOUG TTAPAKATW KAVOVITHOUG
KQI TTPOTUTTIA!

(MK) Hue nog Halua nvuyHa ogroBOpHOCT Aeka
0BOj MPON3BOA € BO COMMAacHOCT CO CneaHuTe
cTangapav v perynatmsu:

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015

EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2006/42/EC 2014/30/EU, 2014/35/EU
Place&Date of Issue:

Sofia, Bulgaria
January 18, 2017

E"}"p‘}n N Lo,

Buigaria.
248 Lomsko shose® bive.

tax: +359

OMASTEF

gofia 1231

2934 07 22

Brand Manager:
Krasimir Petkov
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C€

EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Angle grinder
Trademark: RAIDER
Model: RDI-AG58

is designed and manufactured in conformity with following Directives:
2006/42/EC of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on
machinery;

2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014
on the harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic
compatibility

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014
on the harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on
the market of electrical equipment designed for use within certain voltage limits

and fulfils requirements of the following standards:

EN 60745-1:2009/A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EUI O“Q&SnTEDR %f; I e fb
et

'.x +359

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria Brand Manager:
January 03, 2018 Krasimir Petkov
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C€

EO OEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomactep Umnopt Ekcnopt 00
Appec: Cocusa 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce“ 246.

MpoaykT: brnownand
3anaseHa mapka: RAIDER
Mopgen: RDI-AG58

€ NpoeKTupaH u nponsBeneH B CbOTBETCTBME ChC CrnegHUTe ANPEKTUBU:

2006/42/EO Ha EBponenckusa napnameHT u Ha CbBeta ot 17 man 2006 roanHa OTHOCHO
MalluHuUTe;

2014/30/EC Ha eBponenckusi naprnaMeHT U Ha cbBeTa oT 26 cheBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKkoHoAaTerncTBaTa Ha AbpPXaBUTE YNIEHKM OTHOCHO efleKTpoMarHuTHaTa
CbBMeCTUMOCT

2014/35/EC Ha EBponetickus MapnameHT n Ha CbBeTa oT 26 cheBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHoaaTerncTBaTa Ha AbpXaBUTe YNEeHKWU 3a npefocTaBsiHe Ha nasapa
Ha eneKTPUYeCKU CbOpPbXKEHUs, NpegHa3Ha4YeHU 3a U3Nnon3BaHe B OnpederieHn rpaHuuu Ha
HanpexeHneTo

U OTroBapsi Ha U3AUCKBaHUATA Ha cnegHUTe CTaHOAapTu:

EN 60745-1:2009/A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EBPOMACTEP
WMMOPT - EKCNOPT'
00

MsacTo n pnata Ha usgaBaHe:
Codousa, Bnrapus BpaHa meHMaXbLP:
03 saHyapwm 2018 r Kpacumup lMeTkoB
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C€

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Polizor unghiular
Trademark: RAIDER
Model: RDI-AG58

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2006/42/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind
echipamentele tehnice;

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 60745-1:2009/A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

¢ TER

bivd.
sko shosee
Locul si Data aparitiei: mw:w 2934 07 22

Sofia, Bulgaria Brand Manager:
03 ianuarie 2018 Krasimir Petkov
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IZJAVA O USTREZNOSTI

Euromaster Import Export Itd.
Naslov: Sofia 1231, Bolgarija, 246 Lomsko shausse Blvd.

Izjavlja, da izdelek: Kotni brusilnik
Blagovna znamka. “RAIDER”
Poimenovanje tipa: RDI-AG58

Skonstruiran in izdelan v skladu z naslednjimi direktivami:

2006/42/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 17. maja 2006 o strojih;

2014/30/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju
zakonodaje drzav ¢lanic v zvezi z elektromagnetno zdruzljivostjo

2014/35/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju
zakonodaje drzav €lanic, da zagotovijo trg elektricno opremo, konstruirano za uporabo znotraj
dolo¢enih napetostnih mej

lzdelek izpolnjuje potrebne zahteve naslednjih standardov:

EN 60745-1:2009/A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

“EUROMASTER
E"}',Pgﬁq%‘%ifm %«/ et
sk;) shosee bz"z’d

Kraj in datum izdaje:
Sofija, Bolgarija Produktni vodja:
03. januar 2018 Krasimir Petkov
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C€

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresse: Sofia 1231, Bulgarie, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produit : Meuleuse d’angle.
Marque déposée : RAIDER
Modele : RDI-AG58

Est congu et fabriqué conformément aux directives suivantes :

2006/42 /| UE du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 sur les machines

2014/30 / UE du Parlement européen et du Conseil du 26 février 2014 sur I'harmonisation des
législations des Etats membres relatives a la compatibilité électromagnétique

2014/35 / UE du Parlement européen et du Conseil du 26 février 2014 sur la L'harmonisation des
lois des Etats membres relatives a la mise & disposition sur le marché d'équipements électriques
destinés a étre utilisés dans certaines limites de tension

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 60745-1:2009/A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Date et lieu de sortie : Sofia, Bulgarie le 03 Janvier 2018

import

- Export LTD-
1231
W" Sofia bivd

Lomsko shosee
2‘:»(: +3592934 07 22

Responsable de la marque : Krasimir Petkov ) /édy
g | %r/ e
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FAPAHLUMOHHUM YCNTOBUA 3A MALLUNHH RAIDERY

MawwHute n akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyMpaHu 1 Npou3BeaeHn CbrmnacHo AencTeawmTe B Penybnuvka
Bbnrapusi HOpMaTUBHU JOKYMEHTY 1 CTaHAAPTU 32 CbOTBETCTBUE C BCUYKW U3NCKBAHWS 3a 6€30MacHOCT.

CBHABPXAHMUE U OBXBAT HA TbPrOBCKATA rAPAHLUMA.

TobproBckata rapaHums, kosito “EBpomactep VMmnopT-Ekcnopt” OO[ paBa 3a Teputopusata Ha Peny6nuvka
Bwnrapus e kakTto cnegga:
- 36 MeceLa 3a BCUYKM eNEeKTPOMHCTPYMeHTH oT cepumnte: Raider Industrial, Raider Pro;
- 36 Meceua 3a hM3nYvecku nuua 3a enekKTPoOoUMHCTPYMeHTU ot cepuute: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 12 meceua 3a ropuAMYECKN NULLA 32 eNeKTPOMHCTPYMeHTU ot cepunte: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 24 meceua 3a m3nMyeckm nuua 3a UHCTPYMeHTHU oT cepusita Raider Pneumatic;
- 12 meceua 3a OpUANYECKM NULIA 32 UHCTPYMEHTHU OT cepusATa Raider Pneumatic;
- 24 meceua 3a pM3nYvecku nuua 3a BCUYKUM GeH3MHOBU MawuHKU oT cepuuTte: Raider Power Tools u
Raider Garden tools
- 12 meceua 3a opuaMYECKU NULA 32 BCUYKM BEH3MHOBU MalunHu oT cepuuTte: Raider Power Tools n
Raider Garden tools
- 24 meceua 3a hu3myecku nuua 3a BCUYKM KpUKoBe oT cepusita Raider Power Tools;
- 12 meceua 3a ropugnyeckm nuua 3a BCUYKM KpukoBe oT cepusita Raider Power Tools
TbproBckaTta rapaHuusi e BanuaHa npu npefocTaBsHe Ha rapaHUMOoHHa kapTa NonbriHEHa NPaBUTHO B MOMEHTA
Ha 3aKynyBaHe Ha MalunHaTa u duckaneH kacoB 6oH unu dakTypa. MapaHunoHHaTa kapTa TpsibBa Aa cbabpxka
MOZEN, CEPUEH HOMEpP, MMe NOoAMUC ¥ NeYvaT Ha Tbproeeua npogan mMalumHaTa, NoAnuc OT CTPaHa Ha KIWeHTa,
Ye e 3ano3HaT C rapaHUMOHHUTE YCIOBWA 1 AaTtaTta Ha nokynkarta. HenonbnHeHy unv nognpasBeHn rapaHLMOHHN
KapTu ca HeBanugHu. MawwuHuTe TpsibBa ga ce mM3non3eaT caMo Mo npeaHasHadYeHWe U B CbOTBETCTBUE C
MHCTpyKUMaTa 3a ynotpeba. 3a aa ce rapaHtupa 6e3onacHata pabota e HeobxoAMMO KNMeHTa Aa ce 3arnosHae
nobpe ¢ MHCTpyKummuTe 3a ynotpeba Ha MalumHaTa, npasunarta 3a 6esonacHocT npu paboTa ¢ Hest 1 KOHKPETHOTO
1 NpefHasHaveHve.
MalumnHaTa nsncksa nepmoamnyHo NoYncTBaHe 1 noaxoasiia nogapbxka.
[apaHumnsATa He nokpuBa:

- U3HOCBaHe Ha LiBETHOTO NOKPUTUE Ha MalunHaTa;

- 4acTW U KOHCYMaTuBW, KOUTO MOAMEXAT Ha M3HOCBaHe, NPUYMHEHO OT MOM3BAHETO KaTo Hamnpumep: rpec u
Macrno, YeTku, BOAAYM, ONMOPHMW PONKK, TaMMOHW, NYMEHU MaHLLOHW, 3aABUXKBALLM PeMbLK, CMpaYky, rBKas
Bas C Xurno, narepu, cemepuHri, 6ytano ¢ ygapHuk Ha Takepu 1 ap.;

- [OMBIHUTENHN akcecoapu U KOHCYMaTUBY KaTo: PbKOXBATKW, CTPYMHUK, KyTUW, CBpeana, ANCKOBE 3a psidaHe,
cekayn HOXOBe, BEepwru, LUKYpPKW, OrpaHUYMTenu, nonup-wanbu, naTtpoHHWMUM (3axBaT U AbpXayn Ha
pexeLmnsT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a Kopaa U camata kopaa 3a kocadku v ap.;

- PbY€H CTapTepeH MexaHU3bM 1 3ananuTenHa ceeLl;

- HacTpolika Ha pexuma Ha paborta;

- CTONSIEMU ENEKTPUYECKN NpeanasnuTeni U KpyLLKK;

- MEXaHWYHW MOBPEAM Ha KOPryca Y BCUYKM BbHLUHW €[IEMEHTU Ha U3OENUETO, BKIMHOYUTENHO AEKOPATUBHY;

- NpeAnasvTenu 3a ouun, NpeanasvuTeny 3a pexeLyn MHCTPYMEHTH, ryMUpaHU NoYu, 3akonyanku, nuHeanu u

ap.;

- 3axpaHBaLy kaben u wencen;

- USANOCTHUTE MOBpPEean Ha WUHCTPYMEHTUTE, NMPUYUHEHWN OT NpUpoaHU GefcTBMSA, KaTo noxapw, HaBOOHEHWS,
3emeTpeceHus u ap.; OtnagaHe Ha rapaHumsaTa.

dupma “EBpomactep W/E” OO[ He e oTroBOpHa 3a NOBPEAU MPUYMHEHM OT TPETU NULA, KaTo ,EnekTpocHabanTenHm
OpYyXecTBa”, NnoBpean OT BbHLUEH XapakTep, KaTo TOKOBW yaapw, HeCTaHAapTHN 3axpaHBaLLy HanpexeHusa n uma
NpaBoTO Aa OTKaXke rapaHUMOHHO 0bCnyKBaHe npu:

- HECBOTBETCTBALL, (UM HEMOMbIHEH) CEPUEH HOMEP Ha U3ENMETO C TO3W NOMbIIHEH HA rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- 3annyeH unu nUnNceaLy MHAeTUUKaLMOHEH ETUKET Ha MalLMHaTa;

- NOBPEAMN Bb3HMKHAMM NPU TPAHCMOPT, HEMPaBUITHO CbXpaHEeHWEe Y MOHTaX Ha MallMHaTa;

- HanpaBeH ONUT 3a HeoTopM3MpaHa CepBM3Ha HaMeca B HeyMbHOMOLLEHa cepBu3Ha 6a3a;

- MOBPEAM, KOWTO ca MPWYMHEHW B CNEeACTBME Ha HenpaBwunHa ynotpeba (Hecnas3BaHe WHCTpyKuusiTa 3a
ekcnnoartaumsl) Ha MallMHaTa oT CTpaHa Ha KrnveHTa unu TpeTu nuua;

- NOBPEAM NMPUYMHEHW B Pe3ynTaT Ha M3MON3BaHeTO Ha MaluuHaTta B Apyra cpefa OCBEH npernopbyaHaTa oT
npounseoanTens (BMNaXHOCT, TemnepaTypa, BEHTUNaUus, HanpexeHue, 3anpaLleHocT 1 ap.);

- MOBPeAU, NPUYMHEHN OT NonajaHe Ha BbHLUHWU Tena B MallMHaTa;

- NOBPEAM, NPUYMHEHMW B CreacTBUE Ha HeGpexHo GopaBeHe ¢ MaluMHaTa;

- MOBPEeAM NpuynHeHn oT paboTa 6e3 Bb3ayLleH UnTbp UM CUNHO 3aMbPCEH TaKbB;

- PV HENPaBWITHO CbOTHOLLEHWE Ha BeH3UH/ABYTAKTOBO Macro, BoAeLLo Ao 6rokupaHe Ha ABuratens

- NoBpeAa B CrEACTBME HENPABUIHO NOCTABEH UMM HE3aTOYEH PeXeLl, UHCTPYMEHT;

- MoBpefa Ha pefykTopHata KyTus (npegaBkarta), MpuyMHeHa OT HegocTaTbyHO AoOpo cMasBaHe (C rpec) Ha
cbllaTa UM MexaHu4eH yaap no 3agswksallarta oc.

- NoBpefa Ha poTop UNW cTaTtop, u3passiBalla ce B CrienBaHe Mexay TaX, CNefACTBUE Ha CTonsiBaHe Ha
n3onauunTe, NPUYMHEHO OT NPOABLIHKUTENHO NPeToBapBaHe;
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- MoBpefia Ha poTop UMW CTaTop NPUYMHEHA OT NPETOBapBaHe UMW HapyLleHa BEHTMNauus, n3passsalla ce B
NpPoMsiHa Ha LiBeTa Ha KomneKTopa Ui HamoTKUTe;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLieH aycnyx — pesynTar oT npefo3vpaHe Ha KOnM4ecTBOTO Macso B AByTakToBaTa
cmec.

- IMnca Ha mMacno 3a pexelyaTta Bepura unu HesatodeHa (M3xabeHa) Bepura;

- 3anyLleHa ropMBHa cuctema;

- IMNCBaT 3aLUMTHWU AUCKOBE, OMOPHU NIIOTOBE WNWU APYrYM KOMMOHEHTU KOMUTO Ca YacT OT KOHCTPyKUMSiTa Ha
VHCTPYMEHTa 1 ca NpeAHasHa4yeHn 3a ocurypsisaHeTo Ha H6esonacHata My 1 npaBuiiHa ekcnnoatauus;

- 3axpaHBaLWmAT kKaben Ha MHCTPYMEeHTa e yabimKaBaH U NOAMEHSIH OT KINEHTa;

- noBpefaTta € npuUYMHeHa OT MpeToBapBaHe WMV Nunca Ha BEeHTUNauWs, HedoCTaTbyHO UMM HEenpaBUITHO
CcMa3BaHe Ha ABWXeELLUTE Ce KOMMOHEHTU Ha U3AEenneTo;

- U3HOCBaHe 1nn 6rokMpaHn narepu Nopaau NpeTosapeaHe, NPOAbIKMTENHA paboTa unu npax;

- pasbuTo NarepHo rHesno ot 6rokmpaH narep unu pasbuTa BTYrKa;

- pa3buTo LLUNOHKOBO UN pe3boBO CbeaUHEHME;

- noBpeaa B en.KMY UNu enekTpoHHO ynpasneHne NpuyvHeHa oT npax v cyynsaHe;

- NoBpefieHa peayKTopHa KyTusi (rmaBa) NPUYMHEHO OT 3aCTONOPSIBALLMS MEXaHU3bM;

- nosiea Ha HeobuyaiiHa xnabuHa mexay 6yTano u UMNUHABLP B pe3ynTaT Ha npeToBapBaHe, NPoAbIKUTENHA
pabota unu npax;

- 3aTdraHe mexay 6yTano u UMnNMHABLP B pe3ynTaT Ha npeToBapBaHe, NpoabIikuTenHa pabora unu npax;

- NOBPefEeHO LIeHTPOBEXHO KOMeno 1 cnmpadka (MpoMeHeH LBAT) — AbIKU ce Ha paboTa ¢ briokmpaHa cnnpavka;

- CMyKBaHMS MO Kopryca, NPUYNHEHN OT HenpaBUNeH MOHTaX Ha CBbp3BaLLy TpbOU, PUTUHIM 1 NOAOOHM;

- NIMNCa Ha KOMMOHEHTU KOUTO Ca YacCT OT KOHCTPYKLMSATA HA MHCTPYMEHTA U ca NpeaHa3HavYeHn 3a OCUrypsiBaHeTo
Ha 6esonacHaTta My ¥ nNpaBunHa ekcnoaTaums;

-Ha BcuYkM BoaHM nomnu (6e3 notonsiemute) M xuapodopu TpsibBa ga 6bae MOHTMpPaH Bb3BpaTeH
KnanaH Ha Bxoaswms oTeop. MNpu xuapodopuTe NEPUOAUYHO Ce MpOoBepsiBa HansraHeTo Ha MeTanHus
KOHTelHep(HansiraHeTo TpsibBa Aa 6bae B rpaHuuuTte 1.5 — 2 bar).

- BHUMAHWME! Xnagpodopute Raider c MexaHn4eH npecocTaTt He U3KM4BaT aBTOMaTUYHO Npu nunca Ha Boaa!

- noBpefa npuyMHeHa ot paborta ,Ha cyxo“ 6e3 Boda, KOSTO ce uspasssa B AedopMaumnsi Ha YNITbTHEHUSATa 1
KOMMOHEHTMTE Ha nommneHara 4acrT.

- NOBpPeAN NPUYMHEHN OT 3aMpb3BaHe U NPEKOMEPHO NperpsiBaHe;

CpOKbT 3a OTPEMOHTUPAHE Ha NPUETU B CEPBU3a MaLUMHK € B PaMKUTE Ha eAUH MeceLl.
CepBu3NTe He HOCAT OTFOBOPHOCT 3@ MAaLLMHW, HE MOTBPCEHWU OT COBCTBEHNLIMTE UM €UH MeceL Crief 3aKOHHUSA
CpOK 3@ peMOHT!

TbproeckaTa rapaHums 3a 6atepun 1 3apsiHM YCTPONCTBa, kosTo “EBpomacTep VimnopT-Ekcnopt” OO/, naea 3a
TepuTopuaTa Ha Penybnuka Bbnrapus, e kakTo crneasa:

- 18 meceua 3a 6aTepusaTa 1 3apAAHOTO ycTpoincTBO oT cepuuTe: Raider Industrial, Raider Pro;
-12 meceua 3a GatepusATa U 3apAQHOTO ycTpoucTBO oT cepuute: Raider Power Tools, Raider Garden
Tools;

[apaHUMOHHMAT CpoK 3anovBa fJa Teve OT AaTarta Ha 3akynysaHe. [apaHuuaTa nokpuBa BCUYKWM AedekTh,
Bb3HMKHaNM Npy NpaBMIIHO MON3BaHe Ha GaTepusita U 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO, CbOOPa3HO MHCTPYKUMATa 3a
ynotpeba. “EBpomactep Mmnopt-Ekcrniopt” OO/l ocurypsiBa rapaHuumsi, npunoxuma npu nsbpoeHute no-gony
ycnosus, 4ypes 6esnnaTtHo oTcTpaHsBaHe Ha AedeKTy Ha NpoayKTa, 3a KOUTO B PaMKUTE Ha rapaHLMOHHUS CPOK
MOXe [ia ce JoKaxe, Ye ce AbIKaT Ha AedekTn B MaTepmana unu npu npousBoacTBOTO. TbproBekaTta rapaHLuyvs
e BanuaHa npu npefocTassiHe Ha rapaHUMOHHaTa KapTa Ha MaluuHaTa, NonmbfIHEHa NPaBUMHO B MOMEHTa Ha
3aKynyeaHe Ha npogykTa v duckaneH kacos 60H mnnu daktypa. MapaHuuoHHaTa kapTa Tpsibea Aa cbabpxa
MopJen v cepueH HoMep Ha akyMyrnatopHaTa MallnHa, OKOMMeKToBaHa ¢ 6atepust U 3apsigHO YCTPOWCTBO, UMe,
noanuc 1 nevat Ha Tbproeela Npoaan KoOMMnekTa akymynaTopeH eneKTPOMHCTPYMEHT, Noanuc oT cTpaHa Ha
KMWeHTa, Ye e 3ano3HaT C rapaHLUMOHHUTE YCIOBWS 1 AaTaTa Ha nokynkara.

lapaHumaTa He NokpuBa:

- U3HOCBaHe Ha LIBETHOTO NOKPUTUE Ha BaTepumsiTa 1 3apsifHOTO YCTPOUCTBO;

- NOBPeAMN Bb3HWKHANM NPy TPaHCMOPT, MEXaHWYHU MOBpean /Ha Koprnyca W BCWUYKM BbHLUHW €nemMeHTV Ha
GaTepusiTa U 3apsiHOTO, BKITHOUUTENHO AEKOPATUBHW/, NPU APYTY BbHLUHM Bb3OEWCTBUS U NPpUpOoaHY GeacTBust
KaTo Noxapw, HaBOLHEHWS, 3eMETPECEHUS;

- AedekTn OT amopTM3auus, HopManHoO U3HocBaHe W u3xabsiaHe; apaHuusiTa 3a GaTepusita U 3apsaHOTO
YCTPOMCTBO OTNaja B CriyyanTe Ha:

- HECBOTBETCTBALL, (UM HEMOMbIIHEH) CEPUEH HOMEP Ha KOMMIEKTa aKyMynaToOpeH ENEKTPOMHCTPYMEHT C TO3n
NOMbJIHEH Ha rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- HapyLLEHWE Ha LenocTTa, UsTpmMBaHe Unu nnmnca Ha eTykeTa Ha NPoV3BOAUTENS BbPXY GaTepusita u 3apsaHOTO
YCTPOWCTBO;

-BCUYKM Cryyaum Ha mnoBpeadu, MNpUYMHEHW OT HenpaBunHa ynotpeba (Hecna3BaHe WHCTPyKUMsiTa 3a
ekcrnoarauusi), u3nyckaHe, yaap, 3anmBaHe ¢ TeHHOCTM, HeBpexHo GopaBeHe, U B Criydau, 4e BCUYKM KIETKU
B GaTepusita ca U3TOLEHW NOA KPUTUYHUS MUHUMYM;

- 3apexaaHe C HeopurMHamHW 3apsiiHW YCTPOMCTBA, 3axpaHBalMsT kaben Ha 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO €
yObimKkaBaH U NMOAMEHSIH OT KIMEHTA, UMW APYrU BbHLUHW Bb3AENCTBUSA B MPOTUBOPEYNE C U3UCKBAHUSITA
Ha NpPOU3BOAUTENS;



136

- KOraTo € MpaBeH OMNWT 3a PEMOHT, MOHTaX, AEMOHTax, mMoauduKaums oT NoTpebuTens Unm NPoMeHu ot
HeynbIHOMOLLEHM Nn1ua unmn mpmu;

- Npu n3nonaeaHe Ha 6aTepusaTa U 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO HE MO NpeaHasHavyeHue;

- NOBPEAM MPUYUHEHUN B PE3YNTaT Ha U3MON3BAHETO U CbXPaHEHWETO Ha GaTepusita u/unu 3apsigHOTO B Apyra
cpefa OCBEH MperopbyYaHaTa OT MPOW3BOAMTENS (BMaXKHOCT, TeMMepaTypa, BeHTUMauusi, HarpexeHue,
3anpalleHocT 1 ap.);

- NpY TOKOBM yAapu, rpbMOTEBULIM, HABOAHEHUS, NOXapW, APYTY BbHLUHW Bb3AECTBUS;

- npu paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBalla Mpexa v ¢ ApYrM HENoaAXoAALM NN HECTAHAAPTHU YCTPOWNCTBA;

CpoKbT 3a OTPEMOHTMpaHe Ha NPUeTH B cepBm3a BaTepum 1 3apsiaHM YyCTPOMCTBA € B paMKUTE Ha 3aKOHHWS CPOK
3a PEMOHT- eMH MeceLl, Crief KOWTO CEPBU3NTE He HOCST OTFTOBOPHOCT B CryyaMl, Ye He ca NOTbPCEeHU.
3akoHoBaTa rapaHuus e cbrnacHo namcksanusita Ha 33[1.

He3saBwucuMo oT ThproBckaTa rapaHLms npogasaybT OTroBaps 3a Nivncarta Ha CbOTBETCTBUE Ha noTpebuTenckarta
CTOKa C JoroBopa 3a npogaxba cbrnacHo rapaHuusita no un. 112 — 115,

Un. 112. (1) MNpu HecboTBETCTBME Ha MNoTpebuTenckata CToka ¢ AoroBopa 3a npopaxba noTpebutenat uma
npaeo da nNpeassu peknaMauuns, Kato noucka ot npogasada Aa npveefe cTokaTta B CbOTBETCTBME C AOroBopa
3a npopjaxba. B To3n cnyyan notpebutenat moxe Aa u3bvpa mexay U3BbpLUBaHE Ha PEMOHT Ha cTokata
MM 3aMsaHaTa N C HOBa, OCBEH aKO TOBA € HEBBL3MOXHO MMM U3BPaHUAT OT Hero HaumH 3a obeslieTeHune e
HenponopLMoHaneH B CpaBHEHWE C ApYrus.

(2) CmsiTa ce, Ye pageH HaumH 3a obeslleTsiBaHe Ha NOTpebuTens e HenponopuuoHarneH, ako HeroBoTO
n3nonsBaHe Hanara pasxo4u Ha NnpoAasaya, KoUTo B CPaBHEHWE C APYrvst HAUMH Ha 06e3LLeTsBaHe ca HepasyMHM,
KaTo ce B3emat npeasua;:

1. cTOMHOCTTa Ha noTpebuTenckaTta CToka, ako HsiMaLle nurnca Ha HeCbOTBETCTBUE;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECLOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa Aa ce Mpeanoxu Ha notpebuTens Apyr Ha4yuH Ha obeslieTsiBaHe, KOMTO HE € CBbP3aH CbC
3HaunTenHM HeyaobcTea 3a Hero.

Un. 113. (1) KoraTo notpebutenckarta cToka He CbOTBETCTBA Ha AoroBopa 3a npogaxba, NpoaaBaybT € ANbXeH
Na s npvBefe B CbOTBETCTBME C A0roBOpa 3a npogaxoba.

(2) NpuBexaaHeTo Ha noTpebuTenckaTa cToka B CbOTBETCTBUE C AOroBopa 3a npofaxba Tpsbsa Aa ce n3BbpLLm
B PaMK1TE Ha e4UH MeceL,, CHUTaHO OT NPeasBABaHETO Ha peknamauusTa oT noTpebuTens.

(3) Cnen m3TM4yaHeTo Ha cpoka no an. 2 notpebuTenaT uma npaBo Aa pas3sBanu JoroBopa M Aa My Obae
Bb3CTAHOBEHA 3annareHata cyma unv Aa ucka HamanseaHe Ha LeHaTta Ha notpebutenckara cToka CbrnacHo
un. 114.

(4) MpuBexaaHeTo Ha noTpebuTenckata CToka B CbOTBETCTBME C [OroBopa 3a npopaxba e Ge3nnaTHo 3a
notpebutens. To He AbIKM pa3xoadm 3a ekcrneaupaHe Ha notpebuTenckara cToka Unu 3a matepuanu v Tpya,
CBbp3aHW C peMOHTa W, 1 He TpsabBa Aa noHacs 3HaunTenHu HeyaobeTea.

(5) MoTpebuTenat moxe Aa ncka n obesLLeTeHre 3a NPeETbPNEHNTE BCNeACTBME HA HECLOTBETCTBUETO BPEAMU.
Un. 114. (1) Npwn HecboTBETCTBME Ha NOTpebuTenckaTa cToka ¢ AoroBopa 3a npogaxba u korato notTpedutenat
He e yOOBneTBOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamaumata no uyn. 113, To uma npaBo Ha M36op Mexay efHa oT
cnefHVTE Bb3MOXHOCTY:

1. pasBansiHe Ha [OroBOpa 1 Bb3CTAHOBSIBAHE Ha 3anrnaTteHaTa OT Hero cyma;

2. HamansBaHe Ha LeHara.

(2) MoTpebutensaT He Moxe Oa NpeTeHavpa 3a Bb3CTAaHOBSBaHe Ha 3annarteHata cyma unv 3a HamansiBaHe
LieHaTa Ha cTokaTa, Korato TbproBeLbT ce cbrnacu Aa 6bae n3BbplueHa 3amsHa Ha notpebuTtenckara cToka ¢
HOBa UNK Aa ce nonpaswu CTokaTa B pamMK1TE Ha eaQvH MeceL, OT NpeasiBsBaHe Ha peknamauusita ot notpebutens.
(3) ToproBeubT € ANbXEH Aa YAOBNETBOPU UCKaHe 3a pa3BansHe Ha A0roBopa v Aa Bb3CTaHOBYW 3annaTteHarta ot
notpebuTensi cyma, Korato cref, KaTo e yaoBMneTBOpWUI TpU peknaMauumn Ha notpedbutens Ypes n3BbpLUBaHe Ha
PEMOHT Ha efHa 1 Cbllja CTOKa, B paMK/Te Ha Cpoka Ha rapaHumsaTta no un. 115, e Hanuue cneaealya nosisa Ha
HECbOTBETCTBME Ha CTOKaTa C oroBopa 3a npoaaxba.

(4) MoTpebutenat He MOXe [fAa npeTenaupa 3a pasBansHe Ha [OroBopa, ako HeCbOTBETCTBUETO Ha
nortpebuTenckara cToka ¢ 4oroBopa e HesHauntenHo. Yn. 115. (1) MNMoTpebutenaTt Moxe Aa ynpaxHu NpasoTo Cu
o TO3K pa3aen B CPOK A0 ABe roAnHW, CHMTaHO OT AOCTaBAHETO Ha noTpebutenckara cTtoka.

(2) CpokbT no an. 1 cnupa aa Teye npes BpemeTo, HeobxoAMMO 3a nonpaskaTa unu 3aMmsiHata Ha notpebutenckara
CTOKa Unun 3a NocTuraHe Ha cnopasyMeHne mexay npogasaya u notpebutens 3a peluasaHe Ha crnopa.

(3) YnpaxHsBaHeTo Ha NpaBoTo Ha noTpebuTtens no an. 1 He e 06BBLP3aHO C HUKAKBB APYr CPOK 3a NpeasBsiBaHe
Ha WUCK, pa3nuyeH oT cpoka no an. 1.
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Garantie comerciala : PODUS HOBBY.Termen de garantie: 24 luni de la data vanzarii
catre consumatorii casnici (pentru toata gama RAIDER).
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter,Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 109 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

+ SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

+ SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

+ SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371194.1

+ SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni lifov.Tel/fax 0213504379

+ SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, llfov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
5
6
z
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederiie HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.



140 www.raider.bg

Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je godine i tece od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i peCatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro oci§éene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvrSava na slede¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre po¢etka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za
to za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodic¢no CiScenje i adekvatno odrzavanje.

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potroSni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potroSni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za secenje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktri¢ni osiguradi i sijalice

- mehanicka oStecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, stitnici za o¢i, stitnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, uévrscivaci, lenijiri, kabal i uti€nica.

- celokupna o$tréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- ldentifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlas¢éenog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenje rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouz-
rokovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili oStecenog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptereéenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlas¢eni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravkul!
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DATUM | PECAT.

DEKLARACIJA

Naziv proizvodaca: Euromaster Import-Export Co. Ltd,

Adresa proizvodaca: Bulgaria, Sofia, Lomsko shose blvd., 246, tel.: 934 10 10
ZEMLJA POREKLA: KINA
UVOZNIKE: “BRIKO SPEC” D.0.0, “Dorda Stanojevica” 12, 11070, Beograd, Srbija
SERVIS: ELMAG, ADRESA: NIS, TRG UCITELJ TASE 4, TEL.: 018/240 799
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EnektpnynuTe anapatu “Pajoep” ce ansajHmpanu 1 npomM3BeeHN BO COMMAcHOCT CO HOPMaTUBHUTE
[OKYMEHTU 1 CTaHgapam BO COMMacHOCT Co cuTe HGaparba 3a 6e36egHOCT WTo ce npyMeHyBaar.

CopapxwuHata u ondat Ha rapaHuumjaTa
Ycnosu Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHLmjaTa Ce HaBealyBa BO rapaHTHUOT NIUCT K BaXXN O AATYyMOT Ha KynyBake Ha Npon3BOA0T.
KynyBayoT/KopucHUKOT Ha enekTpuyHaTa onpeMa uMaart npaso Ha 6ecnnaTHu nonpasku Ha ypenoT
[OOKOJIKY UCTUOT € BO rapaHTUpaHUOT nepunon, A0OKOSKY rapaHTHUOT JINCT € NpaBuITHO NOMoSiHeTU Co
NoTNWC ¥ NeYaT oA CTpaHa Ha NPoAAaBaYoT Koj ro NpoAdan ypeaoT, NOTNLWNMIWaH of CTpaHa Ha KynyBayoT
Koj NOTBpAYyBa AeKa e 3ano3HaeH Co YCNoBUTE Ha rapaHumjata 1 co duckanHa cmMeTka unm gaktypa Koja ro notspaysa
[aTyMOT Ha KynyBakse Ha enekTPpUYHWOT anapar.
3a nonpaska v peknamauuja ke 6GuaaTt NpUMeHN camo A06PO NCHUCTEHN MaLLWHK!
MonpaBkaTa Ha AedekT! NpU3HaTU OA Halla CTpaHa BO rapaHTVPaHUOT POK ce 13BeayBa Ha CrefHUoT
HayWH: No Haw n3bop rv nonpasame AedeKkTHUTe ypean 6eannaTHo Unv rm meHysame 3a HOBU [JOKOMNKY ce
BO rapaHTHUOT POK M AOKOMKY HE € MOXHO CepBUCUpatbe.
Ypepot Tpeba Aa ce KOpPUCTM CTPOTO MO ynaTcTBaTa U NponucuTe NPOMMULLIAHUM BO yNaTCcTBOTO.
3a 6e3benHo paboTerbe Co eNeKTPUYHNOT ypes HEOMNXOAHO e KyrnyBayoT npep Aa 3anoyHe Co KOpUCTEHEe
Ha ypeoT, Aa ce 3ano3Hae Co ynaTcTBoTo 3a ynotpeba, Aa ce 3anosHae co ctaBkute 3a 6e3benHocT npu
paboTa 1 Aa ro KOpMCTU ypeaoT 3a Toa LITO e HaBeAEeHo BO ynaTcTBOTO. YpeaoT 6apa neproanyHo
YnCTer-e N afekBaTHO OfpXXyBaH-e.

[apaHumjaTta He ondaka:

- [y6ere Ha 6ojaTa Ha MalumHaTta.

- [lenosu 1 NOTPOLLHW MaTepujanu Koj noanexar Ha aberbe npu ynotpeba, Kako LTO ce: MacT, Macro,
YeTKULM, BOAMYM, Barbauu, POrku, NOAMOLLKM, NMOFOHCKM peMeHu, dhnekcnbunHo BpaTumno,

narepu, CEMepUHru, Knumn, paboTHO TpKano u Ap.

- Onpema 1 matepujanu kako wTo ce: Payku,kabnu, 6atepun, kyTun, gogatoum 3a HanojyBawe, Gyprum, AUCKOBK 3a
cevetse, HOKEBM NaHLM, WMUPIIX, TPAHUYHULIM, KOHEL, 3a ceverse 1 Ap.

- CTONEeHW enekTpUYHM OCUrypyBaum 1 3alwTuTn

- MexaHuuku owwTeTyBaka Ha TENOTO Ha YpenoT, AEKOPATUBHU ENIEMEHTU.

- 3awTunTa 3a ounTe, 3alTuTa 3a cedere, NyM1paHu Nioyku, 3aTBapayv, Mepuna u ap.

- Kaben v npuknyyoum.

- LlenokynHo owiTeTyBake Ha anapaToT HacTaHaTo Kako nocneauLa oA noxap, nonnasea, 3eMjoTpec v ch.
MoHnwTyBare Ha rapaHumjata

MpaBoTo Aa ce NOHULITK NonpaskaTta (PEMOHT) BO paMKUTE Ha rapaHTHWUOT NEPWOA, € BO CreaHuBe Cryyau:
- CepuickmjoT 6poj 3aBefieH BO rapaHumjata He oaroBapa co cepvckujoT 6poj Ha MalumHaTa.

- HanenHuuata 3a naeHTudvKaumja 3aneneHa Ha NpousBodoT e n3bpuLliaHa unv e ncyesHara.

- [lokosiKy Apyro Nuue Koe He e OBMacTEeHWOT CepByC ce obuae Aa ro nonpasar ypenoT.

- [lokonKy He ce nojaBu Kako pesynTaT Ha HecooaBeTHa ynoTpeba Ha ypeaoT (He crneaw rm HCTpyKuuuTe
HaBeAeHW BO YNaTCTBOTO) Of CTPaHa Ha KymyBa4oT Unv Apyro nuue.

- edKToT e npeausBuKkaH o HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatoT

- OwTeTyBaka NpeansBukaHn of paboTa co AoTpajaHy (MW NMOLLO NOCTABEHW) ENEMEHTH 3a CeYEHE

- OwrTeTyBatarta Ha pOTOPOT UNMKU CTAaTOPOT HacTaHarne kako nocreauua Ha ToneHeTo Ha u3onauwvjara
NpPeAV3BUKaHO of MPEKYMEPHO KOPUCTEHE Ha anapaTtoT.

- OwTeTyBarbata Ha pOTOPOT UMK CTATOPOT Pe3yNnTaT Ha NPeonToBapyBaHe UMU OLITETEH HA CUCTEMOT
3a BeHTUNaumja koja ce MaHndecTmpa co paMHOMEPHO MOTEMHYBaH€e Ha KONMEeKTOPOT UM HamoTKaTa.

- HepgocTuraat 3allTUTHUTE AMCKOBW, UNW APYrv AENOBM KOW Ce Aen of cocTaBHaTa onpema u ce
HameHeTu 3a fa ce 06e36ean 6e36eaHO paboTere Co ypeaoT Kora ce KOPUCTY NPaBUITHO.

- EnekTpnyHuoT kaben Ha MalumHaTa e NpPOAOMKEH WU 3aMeHMN Of] CTpaHa Ha KOPUCHUKOT.

- OwTeTyBaka Ha ypeaoT of NpeonTepeTyBakbe, Nolia BeHTunauuja u o HeJoBOIHO NOAMAYKyBake Ha NOABWMKHUTE
nenosu

- OwTeTeHn narepw nopaau NpeonToBapyBawe Unn fonrotpajHa pabora.

- CKpLUeHO nerno 3a narepu of ctTpaHa Ha 6riokupaH narep

- HekomnneTeH 3ab Ha 3anyaHuKoT (CKpLUEH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO UMW BUMYLLECTO NeXuLLTe

- OwrTeTyBaa BO eneKkTpukaTa 3a kiy4oT Kako peaynTaTt Ha npalumHa Unm KpLuexe

- OwrTeTyBakbe Ha pefyKuuoHaTa KyTuja (rnaea) HacTaHaTo Of, MexaHW3aMoT 3a 3aKIy4vyBarbe

- MNojaBa Ha HeBooOMYaeHa NabaBoCT NOMEry KMUMOT W LMINMHAAPOT Kako pesynTaTt Ha
npeonTtepeTyBakbe, AonrotpajHa ynotpeba nnu npawumHa

- 3aTerHaTtocT NoMery KnunoT U LMIMHAAPOT Kako pe3ynTaTt Ha NpeonTepeTyBake NpekyMmepHa ynotpeba
Unu npatumHa

- OwTeTeHO LeHTPanHOTO TpKano 1 koYHuuata(npomeHeTa Ha 6oja) - nocnegvua Ha pabota co
6rnokmpaHa ko4Huua

KpajHnoT pok 3a nonpaeka Ha ypeaoT Koj € NpuMeHa BO cepBucoT e 45 fgeHa.

OBNacTeHNOT CepBUC He CHOCY OArOBOPHOCT 3a onpemMarta [JOKOJIKY CONCTBEHUKOT He ja noaurHe efeH
MeceL} Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKMOT POk 3a rmonpaska Ha MalumHarta!
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POGOJI ZA UVELJAVLJANJE GARANCIJE:

1. Garancija velja, ¢e poleg pokvarjenega proizvoda prilozite pravilno in v celoti izpolnjen
garancijski list ter prilozite racun.

Garancija ne zajema naslednjih posegov:

a) Vzdrzevanije, popravilo ali zamenjave delov zaradi normalne obrabe,

b) Popravilo Skode, ki je nastala zaradi;

- nepravilne uporabe, neupostevanja navodil za uporabo,

- popravila, ki ga je opravila nepooblas¢ena oseba,

- nesrece, vode, ognja ali katerega koli vzroka, ki ga DAJALEC GARANCIJE ne more na-
dzorovati,

Za vsa garancijska popravila vam kot nosilec garancije jam¢i uvoznik / distributer:
TOPMASTER, D.O.0O., Slovenceva ulica 24, 1000 Ljubljana

OZEMELJSKO OBMOCJE VELJAVNOSTI GARANCIJE:

Garancija je veljavna na ozemeljskem obmocju Republike Slovenije.

GARANCIJA:

Raider zagotavlja, da bo proizvod brezhibno deloval 12 mesecev (1 leto) od dneva nakupa.
Proizvod bo v tem roku od dneva nakupa deloval brez napak, ki bi bile posledica slabega
materiala ali slabe izdelave!

Ce se v tem &asu proizvod pokvari zaradi slabega materiala ali izdelave, ga bomo brezplaéno
zamenjali z novim, ¢e bo ¢as popravila dalj$i od 45 dni.

Za &as popravila se podalj$a garancijski rok. Cas zagotavljanja vzdrZevanja in dobave rez-
ervnih delov je tri (3) leta, po preteku garancije.

OPOZORILO: garancija ne izklju€uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti proda-
jalca za napake na blagu.

POOBLASCENI SERVIS : TOPMASTER d.o.0.
Slovenceva ulica 24
1000 Ljubljana
Tel: 05/ 905 91 58
Fax:01/ 905 91 59

Oddaja stare elektriéne in elektronske opreme (veljavno v evropski uniji in v drugih evrop-
skih drzavah s sistemom zbiranja lo¢enih odpadkov).
Ce je naizdelku ali na njegovi embalaZi ta simbol, pomeni, da z izdelkom ne smete
ravnati kot z gospodinjskimi odpadki. Morate ga oddati na ustrezno zbirno mesto
za recikliranje elektricne in elektronske opreme. S pravilno oddajo tega izdelka
boste pomagali prepreciti negativne posledice na okolje in zdravje ljudi, do katerih
bi prilo v primeru neustreznega ravnanja ob odstranitvi tega izdelka. Recikliranje
materiala bo pripomoglo k ohranjanju naravnih virov. Podrobnej$e informacije o
recikliranju tega izdelka lahko dobite pri lokalni mestni upravi, sluzbi za oddajanje
_ gospodinjskih odpadkov ali v trgovini, kjer ste izdelek kupili. Odpadno elektri¢no in
elektronsko opremo lahko oddate brezpla¢no tudi distributerju neposredno ob do-
bavi elektricne oziroma elektronske opreme.
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ErMMYHZH

Ag16TIUN TrEAGTIOOq, agIoTIUE TTEAGTN,

TO TTPOIOVTA POG UTTOKEIVTAl € auaTnpd €Aeyxo TToIdTNTaG. EAv n ouokeun auth TTap” OAa autd KATToTE dev
AeIToupyRoel dyoya, AuTToUPaOTE TTOAU Kal 0aG TTOPOKAAOUUE VO OTTOTOBEITE TTPOG TO TUANA HAG EGUTTNPETNONG
TreAaTWv oTnv S1EUBuvan TTou avagEépeTal aTnv KApTa auTth. EuxapioTwg eipaoTe Kal TNAEQwVIKE aTn d1d0eon
oag aTov apiBud oépPIg TTou avagépeTal aTnv KApTa £yyunong. MNa tnv agiwaon Tng eyyunang Ioxuouv Ta £§AG:
1. AuToi o1 6pol eyyunong pubuifouv TTPOOBETEG TTAPOXEG £yyunong. Aev Biyovtal atmd Tnv €yyinon auth ol
VOUIPEG agiwaElg 600G yyunong. H eyylnon pag oag Trapéxetal Swpeav.

2. H gyyunon KoAUTITEl JOVO EAATTWHATA TNG CUOKEUNG TToU o@eilovTal atrodedelyéva o€ a@AAua UAIkoU A
TTOPAYWYNG Kal TTEPIOPICETAI KATA TNV KPION YOG O€ ATTOKATAOTACT QUTWY TWY EAATTWHATWY ) € QVTIKATEOTA-
on TNG OUOKEUNG 0aG.

3. Aré TV gyyunor pag e&aipolvTal Ta €§AG:
- BAGBeG TNG OUOKEUNG TTOU OQEIAOVTal OE JN TAPNON TwV 0dNYIWV CUVApPHOAdYNong i o€ Ol CWATH EyKaTA-
aTaacn, pn TPENon Twv 0dnylwy XpRong (6Tmwg Tr.X. ouvdean o€ e0paApévn Taon ) o€ AdBog €idog peUPATOG)
) O€ PN TAPNON TV GPWV GUVTAPNONG KaI AOPAAEIag ) o€ TTEPITITWON €KBEANG TNG CUOKEUNG 0€ AOUVABIOTEG
KalpIKEG OUVOAKEG 1 o€ EAeIYn @povTidag kal cuvTAPNONG. - BAABEG TNG oUOKEUAG TToU oPeilovTal O€ KaTa-
XPNOTIKA 1 €E0@aApévn XpAoN (OTTWG TT.X. UTTEPPOPTWAON TNG CUCKEUAG 1 XPON MN EYKEKPINEVWYV EPYAAEiwV
1 ageooudp), o€ €i0000 LEVWV QVTIKEINEVWY OTN OUCKEURA (OTTWG TTI.X. GUUOG, TTETPEG 1) okdvn, BAABES peTa-
@opdag), doknon Biag A &évn eméuBaon (dmwg . X. BAAGRN atd TTwon). - BAGBES TNG OUCKEUNG R TUNUG-
TWV TNG OUOKEUAG TTou ogeilovTal o€ auvibn i euoikr) Bopd. Kahwdio Tpopodoaiag kal BUoua. - Mevikég
{NUIEG OE PNXaVAPOTA TTOU TTPOKAAOUVTAIl OTTO QUOIKEG KOTAGTPOWPEG, OTTWG TTUPKAYIEG, TTANMMUPESG, OEIoOI
K.ATT., H akepaidTnTa TWV SOVTIWV TWV ypavadiwy (oTTacpéva, @Bappéva). - Mépn kal avaAwaoiya, Ta otroia
uTTéKEIVTal 0€ BoPa Adyw XPAONG, OTTWG AITTavTIkE, Addia, BoupToeg, 0dnyous, KUAIVOPOUG, TAKAKIA, INAVTEG
Kivnong, €0KauTiTol GEoveg, £dpava, oppayideg, KaoéTeg eBOAWV Kal K.ATT. AGEooUdp Kal avaAwaIPa OTTwG
AaBég, akpo@uaoia, UTTaTapieg, BAKES, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, BioKOI KOTTAG, KAAEUIA, BEAGVIA, OMIAES, aAuaidEg,
YyuaAdxapTa, PEIWTAPES, Biokoug OTIABWONG, KEPAAEG XAOOKOTITIKWY Kal GAAa. Znuiég TTou TTpokaAoUvTal aTrd
UTTEPPOPTWON A EAAEIPN OEPICUOU KOl QVETTOPKA AITTavOn Twv KIVOUPEVWY egapTnudaTwy. BAGRN oTov nAe-
KTPIKO BIGKOTITN i} OTOV NAEKTPOVIKO €AeyX0 AOyw okévng A Bpauong. ®Bappéva poulepdyv 1 uTTAOKapIoUEVa
AOYW UTTEPPOPTWANG, CUVEXOUG AEITOUPYIagG 1) OKOVNG. ZTTACINO PEIWTAPA (KEPAAR) TTOU TTPOKaAEiTal atrd To
unxaviopd @pévou. - BAGBN Tou poTopa rj KOPWwvag, TTou GuvioTaTal aTn GUYKOAANGN PeTagu Toug, Adyw TAENG
TNG HOVWAONG TTOU TTPOKAAEITAI ATTO CUVEXK UTTEPPOPTWON. BAGRBN 0TO pdTOpaA ) KOPWVA TTOU TTPOKAAEITAI OTTO
uTTEPPOPTWON 1 EANITTH AEPIOUE, TTOU EKONAWVETAI WG ATTOXPWHATIOUOS TOU CUAAEKTN 1) Twv TTEPIEAiEEwY. Ma-
pouadia aguvrBioTou XAopaTog avaueoa aT1o £UBOAO(TTIOTOVI) Kal TOV KUAIVOPO WG OTTOTEAECHA UTTEPPOPTIONG,
ouvexoUg AsiToupyiag i okévng

4. H etaipeia GTC Aeukaditng dev @épel euBUVN yia nUIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTO TPITOUG, «ETAIPEIEG TTAPOXNG
NAEKTPIKNG EVEPYEIAGY, {NMIEG aTTO EEWTEPIKN QUAOT, OTTWG NAEKTPIKEG BIOTAPAXEG, KN KAVOVIKY) TAGN Kal EXEl TO
Sikaiwpa va apvnBei Tnv TTapoxr eyyunong yia: - Kevo oeipiaké apiBpé autol Tou PNXavAPOTOG JE CUUTTANPW-
pévn KapTa eyyunong. - Alaypappévn i EAAEITTOUCA ETIKETA TOU PNXAVARATOG. - ZNUIEG ATTO TN METAPOPE, TV
aKat@AANAN atobrikeuan Kal TNV eykaTaoTaon pnxavnudrtwy. - Mpoomddeia pn egouaiodotnuévng TTapéupa-
ong o€ pn ££0UCIOBOTNUEVO KEVTPO €EUTTNPETNONG. - ZNUIEG TTOU TTPOKARBNKAV atrd KakA XpAon (un odnyieg)
TOU UNXOVAMOTOG aTTO TOV TTEAATN A TRITA PEPN. - ZNUIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI ATTO TN XPron TOU PNXAVAPOTOG O€
TepIBaAAov BiagopeTikd aTTd auTd TTOU CoUVIOTA O KaTaokeuaoTAg (Yypaoia, Bepuokpacia, eEagpiopdg, Tadon,
OKOVN KATT.) - ZnuIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTO TNV €i0080 §EVWV AVTIKEIEVWY OTO INXAvnua. - Znui€G Trou TTpo-
KahouvTal atrd ammpdOEKTO XEIPIOWO TOU PNXAVANATOG. - OTaV AEITTOUV TTPOCTATEUTIKG KIBWTIA, dioKol, oTTigBiol
TTVaKeg Kal GAAa aToixeia TTou atroTeAolv péPog TG SOPAG Tou opydvou Kal TTpoopidovTal va eEac@alicouv
ao@aAf Kal owoTA Agitoupyia. - To KAAWDIO TPOPOSOTiaG TOU OPYAvVOU ETTEKTEIVETAI A avTIkaBioTaTal atrd Tov
TTEAGTN.

5. H didpkeia TNG eyyunong avépXeTal o€ 24 PAveg Kal apxidel atrd Tnv nuepoPNVia TNG ayopds TNG CUOKEUNAG.
O1 agiwoeig eyyunong TPETel va eyepBolv TTpIv TN ARgn Tng didipkelag Tng eyyunong evidg duo eRdopadwy
a1é TNV dIATTIOTWOoN TOU EAATTWHATOG. ATTOKAEIOVTAI AGILOEIG £yyUNONG META TNV TTEPODO TNG SIGPKEING TNG
€yyunong. H €mokeun i N avTikatdoTaon dev CUVETTAYETAI TNV ETTEKTACN TNG SIAPKEIAG TNG €yyUNong oUTe Thv
véa évapén Tng dIGPKEIAg TNG £yyUNONG YIA TN GUCKEUN A VIO EVOEXOUEVWG XPNOIUOTIOINBEVTA VEQ AVTAANAKTIKA.
AuTG I0XUEI KOl OTNV TTEPITTITWAON 0€PRIG £TTi TOTTOU.

6. MNa v agiwaon g eyyunang TapakahoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWUATIKY) 0OG OUCKEUR OTO: www.raider.
gr A www.gtc-hardware.gr . E&v 10 eAGTTWHO KAAUTITETAI ATTO TNV €yyUNOn, Ba 0ag ETTIOTPOPEI AUECWG EITE N
ETTIOKEUAOTPEVN OUOKEUN €iTE Pia kavoupyla OUOKEUN. EuxapioTwg emokeudloupe EAATTWHATA TNG GUOKEUNG
£vavT TTANPWHAG, €AV Ta EAATTWHATA AUTA 8V KAAUTITOVTOI ATTO TNV £yyUNoN. Na To OKOTTé auTé TTapakaAoUpe
va oTeiNeTe TN ouokeur oTn dielBuvon Tou o€pPIG Pag. MNa avaAwaoIpa Kal O€ TTEPITITWAON TToU AgiTTouv £§0pTr-
JaTta TTAPOTTEUTTOUPE OTOUG TTEPIOPIOHOUG AUTAG TNG £yyUnong cUPPWVA PE TOUG TTANPOPOPIEG OEPPIG AUTWV
TWV 0dNYIWV XProNG.
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Central Service: Bulgana Sofia, “Lomsko shose” 246, tel .: +359 700 44 155 (free for the whole country) <> R
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EUROMASTER IMPORT EXPORT LTD

1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.,
tel.: +359 700 44 155
( € fax: + 359 2 934 00 90
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com




