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N306pa3eHn enemeHTH:

N

1. MyckoB npekbcBay 9
2. OcHoBHa pbKoXBaTka
3. ByToH 3a npefoTBapsiBaHe Ha HEBOMHO BKNHOYBaHe

4. PerynupaHe Ha o6opotute

5. CnomaratenHa pbkoxBaTka

6. ByToH 3a GnokupaHe Ha Bana

7. Ouck

8. 3awmTeH npegnasuTen Ha aucka
9. 3acTonopsBalya raiika

10. LeHTpoBawy chnaHey

3awmTeH npegnasuTen 3awmTeH npeanasuTen 3a pssaHe

3a wnandaxe (He e BKIOYEH B OKOMMIEKTOBKaTA)

[1BoHa nsonayms

D Double isolation
HoceTte 3awuTHn aHTUdOHNK! HoceTte 3awuTtHmn oyunnal
Always wear hearing protection! Wear safety glases!

_/
[MpoueTeTe pbKOBOACTBOTO Npeaun ynotpebal Hocerte 3awurtHa mackal!
Refer to instruction manual / booklet! Wear dust mask!

Be3onacHa pa6orta: [py paboTa ¢ brnownainda nuanonssante npeanasHun ouuna. Vickpute, vac-
TMUWTE K npaxTa, oTaenswa ce npu paboTa ¢ brnownanda morat Aa yspeaaTt Baweto 3gpase.
Hocete aHTndoHN! CunHUAT Wwym moxe Aa yBpeau Bawms cnyx.

Safety work: Use glasses when working with the angle grinder. Sparks, particles and the like when

working with the angle grinder can lead to loss of vision. Wear earphones. Strong noise can damage
your hearing.
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BG OPUTUHAJTTHA UHCTPYKLUA 3A YNIOTPEBA

YBaxaemu notpebutenu,

Mo3ppaBneHns 3a nokynkaTa Ha MalLnHa OT Har-6bp3opa3BuBaLLlaTa ce Mapka 3a eneKkTpuYecKy,
6EH3MHOBM 1 MHEBMATUYHN MHCTPYMeHTH - RAIDER. Mpu npaBunHo nHctanmpaHe v ekcnnoartauus,
RAIDER ca curypHu n HagexaHv MmawwvHu u paboTara ¢ Tsx Wwe Bu gocTaBu UCTUHCKO yAOBONCTBYE.
3a BaweTo ynobcTBO € n3rpageHa v otTnMyHaTa cepBusHa mpexa ¢ 45 cepBu3a B uanaTa cTpaHa.

Mpeau na nanonseaTte Tasu MaluHa, MOMsi, BHUMATENHO ce 3amno3HanTe ¢ HacToswaTa “UH-
CTpyKumsATa 3a ynotpeba”.

B nHTepec Ha Bawara 6e3onacHOCT u € Len ocurypsisaHe Ha npaBunHarta u ynotpeba, npoyerte-
Te HaCTOSLMUTE UHCTPYKLMM BHUMATENHO, BKMOYUTENHO NPErnopbKUTE U NpeaynpexaeHnsTa B TaX.
3a n3bsireaHe Ha HEHYXXHW IPeLLKN N MHUUOEHTU, BaXHO € Te3WN MHCTPYKUMM Aa ocTaHaT Ha pasmno-
NoxeHve 3a 6bAeLun cnpaBkM Ha BCUYKK, KOUTO LLe NMon3BaT MalmHaTta. AKO 8 npoJajeTe Ha HOB
cobcTBeHMK TO “UHCTpYKUMsiTa 3a ynoTpeba” TpsabBa Aa ce npegane 3aefHo ¢ Hesl, 3a ja MOXe HOBUS
nonsearten fa ce 3ano3Hae CbC CbOTBETHUTE MEPKM 3a 6€30MacHOCT U MHCTPYKLMUTe 3a paboTa.

“EBpomactep Wmnopt Ekcrnopt” OO[ e ynbnHOMOLLEH MpeAcTaBuTen Ha Mpov3BOAWUTENS U
cobcTBeHMK Ha TbproBckaTa Mapka RAIDER. AgpectT Ha ynpaBneHue Ha pmpmata e rp. Cocus 1231,
6yn. “lNTomcko woce” 246, Ten. 0700 44 155, www.euromasterbg.com; e-mail: inffo@euromasterbg.com.

Ot 2006 roanHa BBB (hMpmaTa e BbBefeHa cucTemMaTa 3a ynpasrieHune Ha kadectBoTto ISO
9001:2008 c o6xBaT Ha cepTudmkauusaTa: TbproBus, BHOC, U3HOC U CEPBM3 Ha NpodecroHarnHm un
X00U enekTpnYeckn, MHEBMaTUYHN N MEXaHUYHU MHCTPYMEHTHK 1 obLa xenesdapus. Ceptudukarst
e nsgageH ot Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYECKU OAHHU

napameTbp MepHa eanHULA CTOIHOCT
Mopen - RDI-AG57
MowHocT w 1400
HomuHanHo HanpexeHue Vv 230
HomuHanHa yectoTa Hz 50
Hueo Ha 3ByKoBO Hansrae Lp, Heonpegenenoct K=3 dB(A) 87
Hueo Ha 3BykoBa mowHocT Lw, Heonpepeneroct K=3 dB(A) 98
Hueo Ha BuGpauum a, Heonpegenenoct K=1.5 m/s? 5.22
0GopoTu 6e3 HaToBapBaHe min*! 3500-9000
MpucbeguHuTenHa pesba Ha BpeTeHOTO mm M14
BbTp. AameTbp Ha AuckKa mm 22.23
Makc. BbHIWEH AnaMeTbP Ha ANCKa mm 125
Makc. pe6envHa Ha WnndoBBLYHMA ANCK mm 6
ObnkuHaTta Ha pe3baTa Ha BPeTeHOTO mm 20
Knac Ha 3awuTa - ]
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OBLLM YKA3AHUA 3A BE3OINMACHA PABOTA

[MpoyeTeTe BHMMATENHO BCWUYKM yKasaHusi. Hecna3BaHeTo Ha npuBedeHWTE MO-A40NYy yKa3aHus
MOXe Aa [oBe[e [0 TOKOB yAap, noxap u/unm Texkn TpaBmu. CbxpaHsiBaWTe Te3n yKasaHus Ha
CUrYPHO MSICTO.

1. BbesonacHocT Ha paboTHOTO MSICTO.

1.1. TNopabpxanTte paboTHOTO CM MSICTO YMCTO M fOOpe ocBeTeHo. be3anopagbkbT n HegocTaTby-
HOTO OCBET/IEHME MoraT ia CNOMOrHaT 3a Bb3HMKBAHETO Ha TPyAoBa 3r10mnornyka.

1.2. He paborteTe c brnownainda B cpeaa c NOBULLEHA OMACHOCT OT Bb3HWKBAHE Ha eKCMo3us, B
6nmn3ocT 4O NecHO 3ananuMmn TEYHOCTK, ra3oBe unu npaxoobpasHu maTepuanu.

Mo Bpeme Ha paboTa oT briownanduTe ce oTAENAT UCKPU, KOMTO MOraT Aa Bb3nnaMeHaT npaxo-
obpasHu maTtepuanu unu napw.

1.3. [OpbXTe Aeua v CTpaHNyYHM nuua Ha 6esonacHo pa3cTosHue, gokato pabotuTe ¢ briownan-
da.

Ako BHUMaHueTo Bu 6bae oTknoHeHo, Moxe Aa 3arybuTte KoHTpona Haj briowunanda.

2. besonacHocT npu paboTta ¢ enekTpuyecku Tok.

2.1. LlencenbT Ha briownarnda Tpsabea Aa e noaxoasiLy 3a U3NoN3BaHNst KOHTaKT. B HUKaKbB cry-
Yaw He ce flonycKka N3MeHsIHe Ha KOHCTPYKUMsSiTa Ha wencena. Korato paboTute cbe 3aHyneHu enek-
Tpoypeau, He u3nonaeanTe aganTepu 3a Lencena.

[Mon3BaHeTo Ha OpUrMHarmnHU LWencenu n KOHTaKTU HaMansiBa pucka oT Bb3HUKBaHE Ha TOKOB yaap.
2.2. W3bsareavite gonupa Ha TsanoTo By fo 3a3emeHmn Tena, Hanp. Tpbou, oTONNUTENHN ypeaun, ney-
Kn n xnagmnuuun. Korato t1anoto By e 3a3emMeHo, pUCKbT OT Bb3HUKBAHE Ha TOKOB yAap € No-ronsiM.
MNpeanasBanTe brnownanda cy ot AbXA4 1 Bnara.

lMpoHukBaHeTO Ha BoAda B brrownarida nosuiiaBa onacHOCTTa OT TOKOB yaap.

2.3. He usnonsBante 3axpaHBawins kaben 3a uenu, 3a KOUTO TOW He e NpeaBuaeH, Hanp. 3a ga
HocuTe briownaida 3a kabena unu fa n3BaguTe Wencena ot koHTakTa. NpeanassaniTe kabena ot
HarpsiBaHe, omacrnsiBaHe, 4ONWpP 40 OCTpU pbOOBeE 1N A0 NOABUXHM 3BEHA Ha MaLUVHN.
[MNoBpeaeHuTe nnu ycykaHu kabenu yBenuyaBaTt pucka oT Bb3HWKBaHE Ha TOKOB yaap.

2.4. Korato paboTtuTte c briownand HaBbH, BKOYBANWTE MaluMHaTa caMmo B MHcTanauum obopya-
BaHW C enekTpuyeckn npekbeBad Fi ( mpekbcBay 3a 3alMTHO M3KIoYBaHe ¢ AedeKTHOTOKOBa 3a-
LnTa),a TOKbT Ha yTeuyka, npu KouTo ce 3agencTtea T3 Tpsbea ga e He noBeye oT 30 mA, cbrnacHo
“Hapepnba 3 3a yCcTpONCTBO Ha enekTpuyecknte ypeabu n enekTponpoBogHnTe nuHun®. Ianonseaii-
Te camo YA bIDKUTENMW, MOAXOAALWM 3a paboTa Ha OTKpMTO. V3non3BaHeTo Ha yabIKUTeN, NpeaHas-
HayeH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HamansiBa pucka OT Bb3HUKBAHE Ha TOKOB yaap.

2.5. Ako ce Hanara nsnonsBaHeTo Ha brnownanda BbB BNaxHa cpefa, BKoYBanTe MalimHaTa
camo B MHcTanauumn obopyaBaHu ¢ enekTpuyeckun npekbesad Fi. Mianon3saHeTo Ha TakbB npeana-
3€H NpeKkbCBay 3a YyTEeYHN TOKOBE HaMansiBa ONacHOCTTa OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB yaap.

3. besonaceH HayuH Ha pab6oTa.

3.1. bbpaeTe KOHUEHTpUpaHW, criefeTe BHMUMaTENHO AeNCTBMATA CU U MOCTbMNBaNTe Npeanasnuseo
1 pas3ymMHo. He n3nonseavite briownandga, Korato cTe yMOPEHMW Ui NoA BAVSHNETO Ha HAPKOTUYHK
BeLlecTBa, ankoxosn Unu ynonsallm nekapcraa.

EouH mur pascestHocT npu paboTa ¢ briownandg Moxe aa uma 3a NOcrnefcTBUE U3KITHOYUTENHO
TEXKW HapaHsiBaHUs.

3.2. PaboTeTe c npeanassallo paboTHO 06MEKNO U BUHArM C NpeanasHu o4nna.

HoceHeTo Ha noaxoAsLM 3a NON3BaHUS broLWNang 1 n3BbpLIBaHaTa AeWHOCT NINYHKU NpeanasHu
cpencTBa, KaTto AnxaTernHa mMacka, 3apaBu NibTHO 3aTBOPeHU 0OyBKM CbC cTabuneH rpandgep, 3a-
LMTHa Kacka U WwymMo3sarnywmTenu (aHTMdoHM), HamansiBa pucka oT Bb3HWKBAHE Ha TpygoBa 350-
nonyka.

3.3. W3bsarearnite onacHoCTTa OT BKIOYBaHe Ha briownanda no HesHumaxuve. Npean ga Bkaoyn-
Te Wwencena B 3axpaHBallaTta Mpexa, Ce yBepeTe, Ye NyCKOBUAT NpekbCBay € B MOMOXEHNE «U3-
Krto4eHo». AKo, KoraTto HoCUTe briolnandga, AbpXUTe NPbCTa C BbPXY MNYCKOBUS NPeKbCBaY, Unn
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aKko nojaBaTe 3axpaHBallo HanpexeHwe Ha briolunanda, Korato e BKIYEH, CbLLeCTByBa onac-
HOCT OT Bb3HMKBaHe Ha Tpy4oBa 3rnononyka.

3.4. Tpeawn pa BknouMTe brnownanda, ce ysepsisante, 4e CTe OTCTPAHUIN OT HEr0 BCUYKM MO-
MOLLHW MHCTPYMEHTW U rae4yHu Kr4yoBe.

lMomoLLieH MHCTpyMeHT,3abpaBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO, MOXe Aa MPUYMHN TPaBMMU.

3.5. WV3bsarsante HeecTeCTBEHUTE NONOXEHUSA Ha TANoTo. PaboTeTe B cTabuMnHO nonoxeHue Ha
TANOTO M BbB BCEKM MOMEHT NoaabpaiTe paBHoBecue. Taka e MoXeTe fa KOHTponupaTe brio-
wnanda no-gobpe 1 no-6e3onacHo, ako Bb3HNKHE HEOYAKBaHa CUTyaL s,

3.6. PaboTteTte c nogxoasuo obnekno. He paboTteTe C WMPOKU Apexn uUnu ykpaweHus. OpbxTe
KocaTta cu, ApexuTe 1 pbkaBuum Ha 6e3onacHo pa3cTosiHWE OT BBbPTSLLM Ce 3BEHA Ha briolunandga.
LLinpoknTe gpexw, ykpallueHnsaTa, AbnArMte Kocu MoraT fa 6baat 3axBaHaTu 1 YBNEeYeHN OT BbPTALLM
ce 3BeHa.

3.7. AKo e Bb3MOXHO M3MNON3BaHETO Ha BbHLUHA acnupauMoHHa cucTema, ce yBepeTe, Ye Ta e
BKJIIOYEHAa 1 PYHKLMOHMPaA U3npasHo. /I3non3BaHeTo Ha acnnpauMoHHa cucTeMa HaMmarnsiBa pucko-
BeTe, AbJIKaLLM Ce Ha oTAenswaTa ce npu paboTa npax.

4. TpwxnuBO OTHOLUEHWE KbM briownanda.

4.1. He npetoBapante brnownavda. M3nonssanTte brinownandute camo cbobpasHo TAXHOTO
npegHasHaveHue. e pabotute no-gobpe n no-6e3onacHo, korato n3non3earte NOAXOASLLUSA bIMO-
wnang B 3agafeHns oT Npou3BOAMTENS Anana3oH Ha HaToBapBaHe.

4.2. He unsnonseanTe brrownandg, YAATo NycKoB NpekbcBay e NoBpeneH.

‘brnownand, KONTO He MOXe Aa 6bAe N3KMIoYBaH M BKIOYBAH N0 NpeABMAEHUS OT NPOM3BOAMTENS
Ha4uH, e onaceH n Tpsbea Aa 6bae peMoHTUpPaH.

4.3. TNpenn oa NpomMeHsiTe HAaCTPOMKNTE Ha briownanda, Aa 3aMeHATe paboTHN NHCTPYMEHTH U
OOMBbIHUTENHN NPUCNOCOBEHUS], KAKTO 1 KOraTo NPOAbIKUTENHO BPEME HAIMa Aa U3non3BaTe bi-
nowmnanda, U3knoYBaiTe Lencena oT 3axpaHBallaTta Mpexa. Tasu Msipka npemaxsa onacHocTTa
OT 3afileNiCTBaHe Ha brnownaida no HeBHUMaHWMe.

4.4. CobxpaHsaBanTe brnownangute Ha MecTa, KbAeTO He Morat ga 6baaT gocTurHaTu oT geua.
He ponyckavite Te Aa 6bAaT M3Non3BaHW OT N, KOUTO He ca 3ano3HaTu C HauyMHa Ha paboTa ¢ Tsx
1 He ca Npoyenu Te3u MHCTPyKuuK. KoraTo ca B pbLeTe Ha HEONUTHU NoTpebutenu, briownandgure
Morat ga 6baaT U3KIHYUTENHO OMNACHMU.

4.5. TopabpxanTe brnownandute cu rpwxnueo. NposepsiBanTe ganu NOABMXHUTE 3BEHA PYHK-
LMoHMpaT 6e3yKopHO, Aanu He 3aknvHBAaT, Aanu uma CYyrneHu Wnv NOoBpPefeHWn AeTannu, KOUTo
HapylwaBaT UM n3MeHAaT PyHkumMMTe Ha brnownanda. Npegu ga nanonseaTte briownanda, ce
norpuxeTe noBpefeHUTe deTannu Aa 6baaT pemMoHTMpaHu. MHOro oT TpyAoOBWUTE 3rOMOMyKU ce
ObrxaT Ha Hefobpe noaabpXKaHW eNeKTPOUHCTPYMEHTU U ypean.

4.6. WN3nonseavTte braownandute, 4ONBbAHUTENHUTE NPpUCNOCObNeHus, paboTHUTE NHCTPYMEHTU
1 Ap., CbobpasHo MHCTPYKUMMTE Ha nponsBoanTens. [pu ToBa ce cbobpassiBaiiTe U C KOHKPETHUTE
paboTHU ycnoBusa 1 onepauun, KOUTo TpsabBa Aa n3nbrnHUTE. Vianon3BaHeTo Ha briownandgu 3a
pasnuyHy OT NPeABUAEHUTE OT NPOM3BOAUTENS NPUMOXEHNS NMOBMLLIABA ONACHOCTTa OT Bb3HUKBa-
He Ha TPyAOBU 3110MONYKMU.

5. TlopabpxaHe.

5.1. PeMOHTBHT Ha BalwwmTte enekTpo-MHCTPYMEHTH € Han-Aobpe Aa ce n3BbpLUBa CamMo OT KBanu-
duumnpanumTe cneunannctm Ha cepsusnte Ha RAIDER, kbaeTo ce nanonssat camo OpUrMHanHmu
pe3epBHYM YacTu. [1o TO3n Ha4YMH ce rapaHTupa TaxHaTa 6e3onacHa paborta.

6. YkasaHua 3a 6e3onacHa pabota, cneyndunyHmn 3a 3akyneHus ot Bac brnownand. Obwm yka-
3aHus 3a 6e3onacHa paboTta npu wWnndoBaHe C AUCK U C LLKYypKa, MOYUCTBaHE C TeneHa yeTka u
psisaHe ¢ abpa3uBeH OUCK.

6.1. Tosu brnownand Moxe aa ce n3nonsea 3a WwnudoBaHe ¢ kKapbodNeKkcoB AUCK U C LLKYPKa, NO-
YncTBaHe C TerieHa YeTka, nonupaHe u pssaHe ¢ kapbodnekcos guck. Cnassante BCUYKM yKasaHus
1 npegynpexaeHuns, cbobpassBanTe ce c NpuBefeHUTE TEXHUYECKN NapameTpy U n3obpaxeHus.
Ako He cnasBaTe NOCOYEHUTE NO-A0IY YKasaHusi, nocneacTeusita MoraT Aa 6baat TokoB yaap, no-
Xap U/vnu TeXKN TpaBMu.
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6.2. Tosu brnownandg He e nogxoasaw, 3a nonupaHe. N3BbpluBaHETO Ha 4ENHOCTU, 3a KOUTO bro-
LWNandgbT He e NpefHa3HavyeH, Moxe Aa 6bae onacHo 1 Aa foBeae OO TPaBMMU.

6.3. He u3nonsBante 4ONBIHUTENHN NPUCNOCOBNEHUS, KOUTO HE Cce MpenopbYBaT OT NPOM3BOAU-
Tens cneuunarnHo 3a To3u briownand. PakTbT, Ye MoXeTe Aa 3akpenuTe KbM MalunHaTa onpegene-
HO npucnocobneHne nnum paboTeH NHCTPYMEHT, He rapaHTvpa besonacHa paboTa ¢ Hero.

6.4. [onycTumarta CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha paboTHWS MHCTPYMEHT TpsibBa Aa e Han-mankoTo
paBHa Ha usnucaHaTa Ha TabenkaTta Ha briownanda MakcMManHa CKOpoCT Ha BbpTeHe. PaboTHu
WHCTPYMEHTU, KOUTO Ce BBbPTHAT C NO-BMCOKA CKOPOCT OT MakCcMmariHo fonycTumarta o3HaveHa Ha
brownandga, Mmorat 4a ce CYynsT U napyeTa OT TsIX A OTXBbpYaT C BUCOKA CKOPOCT.

6.5. BbHWHMAT gnameTbp 1 AebenvHata Ha paboTHUS MHCTPYMEHT TpsibBa Aa CbOTBETCTBAT Ha
AaHHUTE, MOCOYEHN B TEXHUYECKNTE XapaKTepucTuky Ha Bawms brnownanid. PaboTHu MHCTpyMeH-
TV C HEMOAXOASALLM pa3Mepy He MoraT Aa 6bAaT ekpaHupaHu No HeobxoauMUs HauvH unu fa 6baat
KOHTpONuMpaHu goctaTbyHo Aobpe.

6.6. LUnudosawute anckose, prnaHun, NOANOXKHUTE AUCKOBE UMW OPYTUTE MPUIMOXKHA UHCTPY-
MeHTu TpsibBa Aa nacBaT TOYHO Ha Bana Ha Bawwusa vrnownand. PaboTHU MHCTPYMEHTU, KOUTO He
nacsaT TOYHO Ha Bana Ha brrownarda, ce BbpTAT HepaBHOMEpPHO, BMGpuUpaT CUHoO 1 morat aa
posepat Ao 3aryba Ha KOHTpPoOn Haj MallnHaTa.

6.7. He unsnonseante noBpeaeHn paboTHM nHCTpyMeHTu. Npeaun Bcska ynoTpeba npoBepsiBanTe
paboTHUTE MHCTPYMEHTU, Hanp. abpa3mBHUTE ANCKOBE 3a MyKHATUHU UMW OTKbPTEHN pbbyeTa, noa-
TNIOXXHUTE ANCKOBE 3a NYKHATUHW UMW CUITHO M3HOCBaHe, TeneHnTe YeTkn 3a Hegobpe 3axBaHaTu Unu
cyyneHu TendeTta. AKo 3TbpBeTe brnownandga nnum paboTHUS NHCTPYMEHT, MM NPOBEPSAIBANTE BHU-
MaTernHo 3a yBpexXaaHus Unu n3nonseaite HOBU HenoBpeaeHn paboTHN MHCTpPyMeHTU. Crep kaTo
CTe NPOBEPUNN BHUMATESTHO U CTe MOHTMpanu paboTHUSA MHCTPYMEHT, ocTaBeTe brnowunanda aa
paboTu Ha MakcMManHu o60poTH B NpoabIKeHne Ha egHa MuHyTa. CTONTe U APbXTe HaMupalln ce
Habnn3o nuua BCTpaHM OT paBHUHaTa Ha BbpTeHe. Haii-4yecTo noBpeaeHn paboTHN UHCTPYMEHTH
ce YynsaT npes3 To3u TECTOB Nepuoa.

6.8. PaboTeTe ¢ nuyHu npegnasHun cpeactea. B 3aBucMMOCT oT npunoxeHneTo paboteTte ¢
usana macka 3a nuue, 3awuTa 3a o4uTe unu npepnasHu ouuna. Ako e Heobxogumo, paboTteTe c
auxaTtenHa macka, wymosarnywmntenu (aHTugoHun), paboTHM obyBKM UK cneumnanuanpaHa npec-
Tunka, koaTo Bu npegnassa oT Manku oTkbpTeHu Npu paboTtaTta yactnyku. Oumte Bu Tpsabea ga ca
3alUMTEHM OT NeTAWMUTE B 30HaTa Ha paboTta yacTuuu. NpoTuBonpaxoBaTa unu gnxatenHara Macka
dunTprpart Bb3HUKBaLLMA Npu paboTta npax. AKO NPOABIIKUTENHO BPEME CTE U3NOXEHN Ha CUMEH
LwyM, TOBa MOXe Aa foBefe Ao 3aryba Ha crnyx.

6.9. BHumaBanTte gpyru nuua ga 6baaT Ha 6e3onacHO pascTosiHWe OT 3oHaTa Ha paboTa. Beeku,
KOWTO Ce Hamupa B 30HaTa Ha paboTa, TpsAbBa Aa Hocy NUYHKU npeanasHu cpeactea. OTKbPTEHU
napyeHua ot obpaboTBaHus getann unvm paboTHUA MHCTPYMEHT MOraT B pe3ynTaT Ha CUITHOTO YC-
KOpeHue ga oTneTaT Haganeye u fa npeausBukaTt HapaHsiBaHMS CbLUO U M3BBH 30HaTa Ha paborTa.
6.10. AkKo usnbnHsiBaTe LEWHOCTU, MPU KOUTO CbLLECTBYBA ONACHOCT paboOTHUAT MHCTPYMEHT Aa
nonagHe Ha CKPUTU MPOBOAHULM MOA HaMpexXeHWe UNnu Aa 3acerHe 3axpaHsBaliust kaben, gpbx-
Te eNeKTPOUHCTPYMEHTa camo 3a efnekTpousonupaHuTe pbkoxBaTku. [pu BnusaHe Ha paboTHus
WHCTPYMEHT B KOHTAKT C NPOBOAHULM NOA HanpexeHue To ce npejasa no MeTanHute AeTannm Ha
brnownanda n ToBa Moxe Aa AgoBeAe 40 TOKOB yaap.

6.11. [OpbxTe 3axpaHBalyms kaben Ha 6e30nacHo pascTosiHMe OT BbPTALWMTE ce paboTHU UHCTPY-
MeHTH. AKO n3rybute KOHTpon Hag briownanda, kabenbT moxe Aa 6bae NpepsAsaH unu yeneveH
OT paboTHMSA MHCTPYMEHT U TOBA Aa NpeAn3BUKa HapaHsiBaHus,

6.12. Hukora He ocTaBsTe briownanda, npean paboTHUAT UHCTPYMEHT fja Crpe HanbIiHO BbpTe-
HeTOo cu. BbpTALWMAT ce MHCTPYMEHT MOXe Aa Aonpe Ao NpeAMeT, B pe3ynTar Ha KoeTo Aa 3arybute
KOHTpON HaA briownanda.

6.13. [okaTo npeHacaTe brrownanda, He ro octaBanTe BkntoYveH. MNMpn HeBoneH gonup gpexuTe
unu kocute By morat fa 6baaT yBrneveHn ot paboTHUS MHCTPYMEHT, B pe3ynTar Ha KoeTo paboTHu-
AT MHCTPYMEHT MOXe [ja Ce Bpexe B TsnoTo Bu.

6.14. PepoBHO mouncTBanMTe BEHTUNAUMOHHWTE OTBOpM Ha Bawwus brnownand. TypbuHata Ha
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enekTpoABUraTens 3acMykBa npax B Kopnyca, a HaTpynBaHeTo Ha MeTareH npax ysenu4yasa onac-
HOCTTa OT TOKOB yaap.

6.15. He usnonseanTte brnownavda B 6Nn3ocT 4O necHosananummn matepuanu. Jletawm nekpm
MoraT fa npeau3BukaT Bb3nnaMeHsBaHeTo Ha TaknBa Matepuanu.

6.16. He n3nonseante paboTHM UHCTPYMEHTU, KOUTO M3WNCKBAT MpunaraHeTo Ha oxnaxagalim Tey-
HocTu. Mianon3BaHeTo Ha Boda unv Apyru oxnaxzaallim TEYHOCTM MOXe Aa Npean3BuKa TOKOB yaap.
7. OTkaT 1 cbBeTM 3a U3bsireaHeTo My.

7.1. OTkaT e BHe3anHaTa peakuus Ha MallMHaTa BCreACTBME Ha 3aKkNMHBaAHe unu GrokupaHe Ha
BbPTALNS ce paboTeH MHCTPYMEHT, Hanp. abpas3vBeH AWCK, T'YMEH MOANOXEH AWCK, TeNeHa 4YeT-
Ka n gp. 3aknMHBaHeTo unu 6noKkMpaHeTo BoAM OO0 PA3KOTO CNMpaHe Ha BbPTEHETO Ha paboTHuSA
VWHCTPYMEHT, BCNeACTBME Ha ToBa briownandbT nonyyaBa CUITHO YCKOPEHUe B Mocoka, obpaTtHa
Ha nocokata Ha BbpTEHE Ha MHCTPYMEHTa B ToukaTa Ha GrnokupaHe, n ctaBa Heynpasnsiem. AKo
Hanp. abpa3uBeH guck ce 3aknuHu unu 6nokupa B o6paboTsaHoTo n3genuve, pvobT Ha Ancka, KOUTO
nonupa getainna, MoXxe ia Ce OrbHe M AUCKBLT Aa Ce CUYNW uUnu Aa Bb3HUKHE oTKaT. B TakbB cny-
Yalm OUCKBT Ce ycKopsiBa KbM paboTelums ¢ MawimHaTa unm B obpaTHa Nnocoka, B 3aBUCUMOCT OT
nocokaTa Ha BbpTeHe Ha Aucka U MACTOTO Ha 3aknuHBaHe. B TakmBa cnyyan abpasmBHuTe guckose
Morart 1 ga ce cyynaT. OTkaT Bb3HUKBA B pe3ynTaT Ha HEMPaBUITHO UMM NOTPeLLIHO M3Non3BaHe Ha
brnownanda. Bb3HnkBaHeTo My Moxe Aa O6bae npefoTBpaTeHO Ype3 cna3BaHeTo Ha NOAXOASALM
npeanasHy MepKku, onucaHu no-aony.

7.2. [pbxXTe brnownanda 34paBo U ApbXTe pbLeTe U TANOTO CM B TakaBa Nno3unuus, 4ye ga npo-
TMBOCTOMTE Ha EBEHTYaNIHO Bb3HUKHAM OTKaT. AKO bIIoWNandbT MMa crnomaraTefniHa pbkoxBaTka,
BMHAarn s U3nona3BanTe, 3a Aa ro KoHTponupaTe no-gobpe npu oTkaT UMW NpU Bb3HUKBALLUTE Ha
peakuMoHHN MOMEHTM MO BPEME Ha BKItouBaHe. AKO NMpeaABapuUTeNHO B3eMeTe NoAXOoasALWM npea-
nasHu MepKku, NpU Bb3HWKBAHE HA OTKaT UMK CUIHW PeaKLUMOHHU MOMEHTU MOXETe Aa oBnajeeTte
MaluumHarTa.

7.3. Hwkora He nocTaBsiiTe pbueTe cv B 65IM30CT 40 BbPTALWM ce pabOTHU MHCTPYMEHTU. AKO Bb3-
HUKHE OTKaT, UHCTPYMEHTBLT MOXe Aa Bu HapaHu.

7.4. W3bsarsainTe fa 3actaBaTte B 30HaTa, B KOSITO GM OTCKOYMI briowwnandbsT Npu Bb3HMKBaHE Ha
oTkaT. OTKaTbT NpeMecTBa MalUMHaTa B MOCOKa, 06paTHa Ha NocokaTta Ha ABUXeHne Ha paboTHUsA
WHCTPYMEHT B 30HaTa Ha GriokupaHe.

7.5. PaboTeTe ocobeHo NpeanasnvBo B 30HUTE Ha bIMK, ocTpu pbbose n ap. N3bsarearite oTénbe-
KBAHETO UK 3aKMMHBAHETO Ha paboTHUTE MHCTPYMeHTU B obpaboTBaHus getann. MNpu obpaboTsa-
He Ha bIMU UM ocTpy pbOOBE UK NpU Ps3Ko OTONbCKBAHE Ha BbPTALLMSA ce paboTEH NHCTPYMEHT
CbllieCcTByBa NOBMLIEHA ONACHOCT OT 3aknvHBaHe. ToBa NpeAn3BUKBa 3aryba Ha KOHTpon Haj ma-
LMHaTa unum oTkar.

7.6. He n3nonseante BEPMXHU NN Ha3bbeHU pexelm nuctoBe. TakmBa paboTHU UHCTPYMEHTHU
YecTo Npean3BUKBAT OTKaT UNK 3aryba Ha KOHTpon Hag braownada.

8. CneuwmanHu ykasaHus 3a 6e3onacHa pabota npu wnudoBaHe nnu pssaHe ¢c abpasvBHU JUCKOBE
8.1. WVsnonssante camo npeasugeHute 3a Bawwusa brnownand abpa3vmBHu ANCKOBE M npegHas-
HayeHus 3a n3nonssaHuWsi abpasmBeH AUCK NpeanaseH Koxyx. Abpa3uBHU OUCKOBE, KOUTO He ca
npegHasHavyeHun 3a brnownanda He morat fa 6baaT ekpaHupaHu gobpe n He rapaHTupaT 6e3o-
nacHa paborta.

8.2. lMpeanasHusT koxyx TpsbBa Aa e 3axBaHaT 34paBO KbM brnolunanda n ga e pasnonoxeH
Taka, 4e fa ocurypsisa MmakcumanHa 6e3onacHocT, Hanp. abpa3nBHUST AUCK He TpsibBa fAa e Haco-
YeH HEeNnoKpUT OT KoXXyxa KbM paboTelymsa ¢ MawnHaTta. KoxyxsT Tpsabsa ga npegnassa paborewus
C MalluHaTa OT OTXBbpYaHe Ha OTKbPTEHU NMapyeHua U OT BNn3aHe B CbNPUKOCHOBEHUE C BbPTH-
wus ce abpasmBeH OUCK.

8.3. [onycka ce nanonssaHeTo Ha abpa3nBHMUTE ANCKOBE CaMO 3a LenuTe, 3a KOUTO Te ca npeaBu-
AeHun. Hanprmep: HMKora He WnindoBaiTe CbC CTpaHWYHaTa NOBbPXHOCT Ha AWCK 3a psidaHe. [Jucko-
BeTe 3a psidaHe ca nNpefHas3Ha4yeHn 3a oTHeMaHe Ha MaTepuan ¢ pbba cu. CTpaHW4YHO NpunaraHe
Ha cuna Moxe aa rv cuynu.

8.4. BwuHaru nsnonsBaniTe 3actonopsialiy ranku (8), kouto ca B 6€3yKOpHO CbCTOSIHNE U CbOT-



8 www.raider.bg

BETCTBAT No pasmepu 1 hopma Ha usnonasaHus abpasveeH auck. 3actonopsiBaliuTte raviku (8) 3a
pexeLun oUCKOBe MoraT [ja ce pasnu4yaBaT OT Te3n 3a AUCKOBe 3a LwnndoBaHe. [pu HAKoM Mmoaenu
3acTonopsiBalymTe raviku (8) morat 3a ce n3non3BaT 1 3a JUCKOBE 3a WnandaHe, KaTo ce 3aBUHTAT
oT obpaTHaTa cu cTpaHa c u3gazeHarta cu YacT KbM Aucka.

8.5. He u3nonsBante n3HoceHn abpa3nBHM OUCKOBE OT MO-ronemu briownandu. IuckoseTte 3a
no-roniemMun MallvHU He ca npeaHa3HavyeHn 3a BbPTEHE C BUCOKUTE CKOPOCTU, C KOUTO CE BbPTAT
no-markuTe U Morat Aa ce CYynsT.

9. CneuwnanHu ykasaHus 3a 6e3onacHa paboTta ¢ pexelun AUCKOBe.

9.1. W3bareante 6rnokmpaHe Ha pexeLims QUCK UNN CUITHOTO My MpuTUCKaHe. He uanbnHsBante
TBbpAe Abnboku cpe3oBe. [peToBapBaHeTO Ha peXeLLnst ANCK yBeNnyaBa onacHoOCTTa OT 3aKIuH-
BaHeTO nnu 6oknupaHeTo My, a C TOBa 1 OT Bb3HUKBAHETO Ha OTKaT UMK cUynBaHe, AOKATO Ce BbPTU.
9.2. W3bgarsanTe Aa 3acTaBaTte B 30HaTa Npea u 3a4 BbpTAWMA ce pexell auck. Korato pexewmat
OWCK € B efjHa paBHMHa C TSnoTo Bu, B cnyyan Ha oTKkaT briownandbT ¢ BbPTALWUSA Ce AUCK MOXE
[a OTCKOYM HenocpeacTBeHo kbM Bac n ga By HapaHwu.

9.3. AKO pexewusaT ANCK Ce 3aKNNHM Unu KoraTto npekbcBaTte paboTa, n3knyeTe briownanda un
ro octTaBeTe e/iBa Crej OKOHYaTENHOTO CupaHe Ha BbpPTEHETO Ha Aucka. Hukora He onuTBanTe aa
n3BaguTe BbPTALLMSA Ce AUCK OT KaHamna Ha psidaHe, B MPOTMBEH Criyvaln MOXe Aa Bb3HUKHE OTKarT.
OnpepfeneTe 1 OTCTpaHeTe NpUYMHATA 3a 3aKMMHBAHETO.

9.4. He BknoyBanTe NOBTOPHO briiownanda, ako ANCKbT ce HaMupa B paspsiaBaHuna getann. MNpe-
OV BHMMAaTENHO Aa NpoAbIikUTEe pA3aHeTo, n3vakanTe pexewmnsaT ANCK Aa AOCTUTHE MbiiHaTa cu
CKOpOCT Ha BbpTeHe. B npoTuBeH cniyvan AMCKBT MOXe Aa ce 3aKkNuHKU, Aa OTcKoum oT obpaboTtBa-
HWUS geTann unv ga npeansBuka oTkar.

9.5. OcurypeTe cTabunHO 3aKpenBaHe Ha ronemMuTe AeTannm no NoOAXoAsAW, Ha4YMH, 3a Aa orpaHu-
4nTe pucka OT Bb3HWKBAHE Ha OTKAaT B pe3ynTaT Ha 3akiMHeH pexely auck. Mo Bpeme Ha psizaHe
ronemu Aetannu morat Aa ce orbHaT Nof AeNCTBMUE Ha cunaTta Ha cobCcTBEHOTO cu Terno. fetannst
TpsibBa 4a e nognpsiH OT ABETE CTPaHU, KakTo B 6NIM30CT 40 NUHUATA HA pa3psi3aBaHe, Taka U B Apy-
rmsi cu Kpam.

9.6. bbpaeTe ocobeHo Npeanasnuey NpU NPOpPsi3BaHe Ha KaHamnu B CTEHW UMK OPYrU 30HU, KOUTO
Morar Aa KpusiT usHeHaau. PexeLwwmsaT ouck Moxe ga npeaussrka oTkaT Ha MallmHaTta npu gonup 4o
raso- unv BOAONPOBOAU, ENEKTPONPOBOAUN UIU ApYry 06eKTU.

10. CneuuanHu ykazaHus 3a 6e3onacHa paboTa npu WM oBaHe C WKypKa.

10.1. He nsnonsBanTe TBbPAE rorieMu NIMCTOBE LLKYpPKa, Cna3BanTe ykasaHUsATa Ha npom3BoguTe-
s 3a pa3MepuTe Ha LiKypkaTa.

10.2. JlnucToBe LIKypKa, KOUTO Ce NnodaBaT MU3BbH NOANOXHUA OUCK, MOraT Aa nNpeav3BukaT Hapa-
HABaHMWSA, KakToO U Aa JoBedaT Ao GrokumpaHe M pa3kbCBaHe Ha LiKypkaTa unuv 4o Bb3HWKBaHe Ha
oTKarT.

11. CneuunanHu ykazaHus 3a 6e3onacHa paboTa npv NnoYncTBaHe C TENEHN YETKU.

11.1. He 3abpasiiTe, 4e n Npu HopmarnHa paboTa oT TeneHaTa 4YeTka nagar Tenyeta. He npeto-
BapBaiiTe TeneHaTa YeTka, kaTo s npuTuckate TBbpae cunHo. OTxBbpYaLLMTE OT TereHaTa YeTka
TenyeTa mMoraT IeCHO Aa NPOHMKHAT nNpe3 ApexuTe n/unu koxata Bu.

11.2. TlpeaBapuTenHo ce yBepeTe, Ye TerieHaTa YeTka He ce Jonupa Ao 3alUTHUS KoxXyX. Auncko-
BUTE U YaLLKOBUAHUTE TENEHM YETKM MOoraT ia yBenuyaT AuaMeTbpa Cu B pesyrnTaT Ha cunarta Ha
NpUTUCKaHE N LeHTPOBEXHNTE CUMK.

12. [JonbnHuTenHu ykasaHus 3a 6e3onacHa pabora.

PaboTeTe ¢ npegnasHu ouynna.

12.1. WM3nonsBaiTe nogxoasim npubopu, 3a a OTKpUeTe eBEHTYarHO CKPUTU Mo NOBbPXHOCTTA
TpbbonpoBoAU, NN ce 06bpPHETE KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHAbAMTENHO ApyXecTBo. BnnsaHeto
B CbMNPUKOCHOBEHWE C MPOBOAHMLM MO HaMNpeXeHWe MOXe Aa Npean3BuKa noxap M TOKOB yaap.
YBpexaaHeTo Ha ra3onpoBoj MoXe Aa AoBefe A0 ekcnno3us. MNoBpexaaHeTo Ha BOAOMNPOBOA UMa
3a nocrneacTBue roneMmn MatepuarnHu LWeTu 1 MoXe Aa Npegn3Buka TOKOB yaap.

12.2. Ako 3axpaHBalLOTO HanpexeHne 6bae NpekbCcHaATO (Hamnp. BCeACTBME HA NpekbCBaHe Ha
TOKa WM ako LwencenbsT 6bAe U3BafeH OT KOHTakTa), AebnokuparnTe NyckoBMs NpekbCcBaY 1 ro no-
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cTaBeTe B NO3MLMA - U3KMNOYeHO”. Taka e npeaoTBpaTUTE HEKOHTPONMMPAHO BKIOYBAHE Ha brIo-
wnanda.

12.3. Tpu obpaboTBaHe Ha kKaMeHHU MaTepuanu paboTeTe C BbHLUHA CUCTEMa 3a NpaxoynassHe.
MN3non3BaHeTo Ha NpaxoynoBuTenHa cucTteMa orpaHvu4yaBa BpeauTe 3a 3apaBeTo Bu, npeamnssuk-
BaHMW OT npaxTa.

12.4. Tlo Bpeme Ha paboTa ApbXTe brnownanda 3a4paBo C ABETe pblLe U 3aemante cTabunHo
nonoxeHwue Ha TAnoTo. C ABeTe pblie briownandsT ce BOAN NO-CUTYPHO.

12.5. OcurypsiBanite obpaboTBaHus getann. JeTann, 3axBaHat ¢ NOAXOASLMN NpucnocobneHms
unu ckobu, e 3acTonopeH no-3ApaBo U CUrYPHO, OTKONKOTO, ako ro AbPXUTE C pbka.

12.6. MopabpxarnTe paboOTHOTO CU MSACTO YMcTo. CMecuTe OT pasnMyHN MaTepuanu ca ocobeHo
onacHu. PrHW CTPYXKKM OT NeKn MeTanu moraT ja ce CaMOBb3NNaMeHsT UK Aa ekcnnoavpar.

12.7. He nsnonssanTe briownanda, korato 3axpaHBalmaTt kaben e noBpeaeH. AKo No Bpeme Ha pa-
60Ta kabenbT 6bAe NoOBpeaeH, He ro fokocealTe. HezabaBHO U3kIoYeTe Liencena oT KOHTaKTa.
MNMoBpepeHn 3axpaHBalyyn kabenu yBenuyaear pucka oT TOKOB yaap.
Hecna3BaHeTo Ha npuBefeHNUTe yka3aHusi MOXe Aa AoBeAe A0 TOKOB yAap, noxap U/mnm Texku TpaBMu.
13.  ®yHKUMOHANHO onucaHue 1 NpegHasHavyeHne Ha briownanda.
brnownandbT € pbYeH enekKTPOUHCTPYMEHT ¢ n3onauus |l knac. 3agBuxBa ce ¢ nomolla Ha ef-
Hoha3eH KONEeKTOPEeH ABuraTtern, YusTo CKOPOCT Ha BbPTEHE e peayLuupaHa ¢ NoMoLLyTa Ha KOHWYHa
3b6Ha npepaska ¢ AbroobpasHn 3L6U. brnownandsT e npeagHa3HaveH 3a pasaHe, rpy6o wnundgo-
BaHe M MNOYMCTBaHe C TeNIeHM YETKM Ha MeTalHu 1 KaMeHHW MOBbPXHOCTK 6e3 nanon3saHe Ha BoAa.
Cbc cneunanHu akcecoapu 3a WnndosaHe brnownangsT Moxe Aa ce U3non3sa v 3a WwnudoBaHe
C WwKypka. He ce paspeluaBa n3non3saHeTo Ha briownanda 3a 4efHOCTH, pa3nnyHN OT HEFrOBOTO
npeaHa3HayeHuve.

14. WHdopmaumsa 3a nanbyusaH WwWym n Bubpaumu.
CToMHOCTUTE ca namepeHu cwrinacHo EN 60745.
HuBo Ha 3BykoBO HansaraHe: Lp, = 87 dB(A)
HwvBo Ha 3BykoBa MolHocT: Lw, = 98 dB(A)
Pab6oTeTe ¢ wymosarnywurenu!
HuBso Ha BMGpauun a, = 5.22 m/s?
[Mpu NOBBPXHOCTHO WnndoBaHe u rpybo wnarndaHe. lfeHepupaHu Bubpauun:
a =13 m/s?, HeonpepneneHoct K=1,5 m/s?.
LnndosaHe ¢ wkypka: reHepupaHu Bubpauum a,=5.22 m/s?, HeonpegeneHocT K=1,5 m/s?. Pas-
HMLLETO Ha reHepupaHuTe BMOpauunM Moxe Aa 6bae M3NON3BaHO 3a CpaBHsABaHe C APYrU enek-
TPOMHCTPYMEHTU. [T0CO4EHOTO HNBO Ha reHepupaHuTe BUbpaummn e npeacTaBUTENHO 3a Han-4ecTo
cpeLlaHnTe NpUIoXeHnsa Ha briownanda. AKo briownandbT ce 3nons3sa 3a Apyrn AerHoCTH, ©
Apyrn paboTHW MHCTPYMEHTU uUnu ako He 6bAe noaabpXKaH, KakTo e NpeAnncaHo, PaBHULLETO Ha
reHepvipanute Bubpauum Moxe Aa ce NpoMeHMU.
15. TloaroToBka 3a paboTa.
15.1. MoHTupaHe Ha NpeanasHUTE CbOPBXEHUS.

Mpean n3sBbpliBaHe Ha KakBUTO M Aa e AeWHOCTM No briownanda u3knoysanTe wWwencena ot
3axpaHBallaTta Mpexa.
15.1.1. TlpegnaseH koxyx (6).
MocTaBeTe NpefnasHus Koxyx (6) Ha 3axBalLalloTo CTbNano Ha briownarda. HactporTte nosmuu-
ATa Ha NpeAnasHus KoxyXx (6) cbobpa3Ho KOHKPETHO M3BbpLLBaHaTa AenHOoCT. [ocTaBeTe npeanas-
HUA KOXYX (6) Taka, Ye Aa ce npegnasnTe oT OTXBbpYyalmTe npu paboTa UCKpU.
15.1.2. CnomaraTtenHa pbkoxBaTka (3).
M3nonsBanTe brnownandga cm caMo ¢ MOHTMpaHa cnomaraTesniHa pbkoxBaTtka (3). Hasunte cno-
MaraTtenHaTa pbkoxBaTka (3) B 3aBMCMMOCT OT Ha4ymMHa Ha paboTa ¢ MalumMHaTa OTNSABO UMK OTASCHO
Ha rnmaearta.
15.2. MoHTupaHe Ha MHCTPYMEHTH 3a WwnndosaHe.
NMPEOYNPEXOEHMUE: MNpeaun moHTaxa 1 HacTponkata BUHaru nsBaxgamnre wencena oT KOHTaKTa.
PerynupaHe Ha npegnasutens
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NMPEAYNPEXOEHUE: 3A NPEAOTBPATABAHE HA CEPUO3HO HAPAHABAHE: He nanonagaii-
Te MHCTPYMeHTa 6e3 NpaBuHO UHCTanMpaHa 3almTa Ha gucka

1, pasxnabete 6onTa Ha NnpegnasnTens Ha gucka

2, 3aBbpTeTE NpeanasnTens Ha gucka, KONKoTo BU € Heobxoaum LWMT Mo BpeMe Ha nnaHupaHaTa
paboTa.

3, 3aTerHeTe 3apaBo 6onTa Ha NnpeanasuTens Ha AMcka , NpoBepeTe Aanu NpeanasnTensaT Ha Ancka
€ 3[paBo 3aKpeneH, kKopurmpanTe, ako He e Heo6Xxo4MMO, Npean Aa NPoabIIKUTE.

BMbKBaHe Ha cTpaHuyHaTa pbkoxBaTka

NMPEQYNPEXOEHUE: 3A NPEOOTBPATABAHE HA CEPUMO3HO HAPAHABAHE:

He nsnonseaiTe MHCTPYMeEHTa caMo C eHa pbkoxBaTka Unu 6e3 cTpaHu4yHa pbKkoxBaTka, MOHTU-
paHa npaBuUIHO

1, cTpaHMYHaTa pbkoxBaTka MOXe Aa 6bae MOHTMpaHa OT ABETE CTPaHW Ha NpefaBaTenHarta KyTus.
2, 3aBuiiTe pe3boBaHus Kpa Ha cTpaHUYHaTa pbkoxBaTka B M3bpaHaTa no3uuus. 3aTterHete 3gpa-
BO, Npeau oa paboture.

tighten outer flange

remove outer flange 3IATEFHETE ONIAHELA

OTCTPAHETE ®AHELA

NOCTABAH
HA OUCKA

HOHLHHMTEHHA PBKOXBATKA

side handle ™

wheel guard bolt \

BONT HA NPEANASUTENS

spindle lock button spindle lock button
3AKIMIOYBALL BYTOH 3ABBPTETE 3AK/IOYBALLWA BYTOH

HaTucHeTe n 3agpbxTe Kntovankara Ha wnuugena (1), 3a ga 3aterHe wnuHaena. 3asbpTeTe Bana,
JokaTo TS ce 3aknoun. M3BageTte BbHWHUS hnaHel (c) u 3aTerHeTe ¢gnaHeua, kato nsnonssaTe
crneumnanHns raeyeH kv (d).

[MocTaBeTe xenaHusa auck (4) Ha BbTpelHMs dnaHew 1 nocTaBeTe BbHLWHWUA hnaHey n 3aTterHete
dnaHeua. OcBoboaeTe 3akNoYBaLLOTO YCTPONCTBO Ha LUNUHAENA.

MPEOYNPEXOEHWE: nanonseante camo guckoBe 3a MakcMManHa 6esonacHa paboTHa CKopocT, on-
pefeneHa Ha unu Hag obopoTuTe. Ta3n CKOPOCT CE OCHOBAaBa Ha SIKOCTTa Ha AWcka, No3BornsiBalla
pa3yMHa cTeneH Ha 6e3onacHoCT. He NpeBuLLABaiTe MakcuManHaTa 6esonacHa ckopocT Ha paboTa.
Mpean n3BbpLIBaAHE Ha KaKBMTO W Oa € AeWHOCTU Mo briownanda uskndsanTe wencena ot
3axpaHBallaTa Mpexa.

[Mpu paboTa gnckoBeTe 3a WnNudoBaHe U psidaHe ce HarpsBaT CUMHO, He T JoKoCcBanTe, Npeaun aa
ca ce oxnagunu.

[MouncTeTe Bana v BCUYKM geTannu, kouTo we moHTupare. Npu 3ataraHe un ocsoboxaaBaHe Ha pa-
BOTHWUTE MHCTPYMEHTU HaTuckanTe ByToHa (2), 3a fa bnokupaTte Bana Ha briowunanda.
HaTuckarite 6yToHa 3a 6rokmMpaHe Ha Bana camo KoraTo TOM € B MOKOW. B npoTuBeH crny4yawn brno-
wnandsT Moxe Aa 6bae NnoBpeaeH.

15.3. [Ouck 3a wnudosaHe nnu pasaHe.

CbobpassaBaiiTe ce c JONYyCTUMUTE pasMepy Ha paboTHUTE MHCTPYMeHTU. nameTbpbT Ha OoTBOpa
TpsibBa Aa nacBa Ha CTbNanoTo Ha LueHTpoBawwums dnaHel. He nanonasarvite agantepuy unv pegyum-
paLym 3BeHa. [1pM MOHTMpaHe Ha AuaMaHTHU pexeLyn ANCKOBE BHUMaBalTe cTpenkaTa, ykassalia
nocokaTa UM Ha BbpTeHe, ja CbBMNaja C nocokata Ha BbpTeHe Ha brrownanda (BMxKTe cTpenkara
Ha rnmaBaTa Ha brnownarnda). 3a 3actTonopsiBaHe Ha AMCKOBeE 3a WNMOBaHE UMK psi3aHe HaBUNTe
3acTonopsiBallara raika (7) n s 3aterHeTe cbC cneymanHus k4. Cneg MoHTUpaHeTo Ha abpasus-
HUS OWCK, Npeaun Aa BKIYnUTe briownandga, ce ysepeTe, Ye AUCKBT € MOHTUPAH NPaBUITHO U MOXe
ha ce BbpTU cBOGOAHO. YBepeTe ce, Ye abpasuBHUAT AUCK He Aonupa A0 NpeanasHust KoXyx unu
Opyrv getannu Ha srnownanda.

15.4. KambaHoBuaHa unv guUckoBa TerieHa 4yeTka.

M3non3saHaTta YallkoBMAHA UMW AMCKOBA TeNeHa YeTka TpsibBa Aa MOXe [a ce HaBue Ha Bana Ha
briownarda Tonkosa, Ye Aonpe 34paBo Ao drnaHela Ha Bana B Kpas Ha pe3baTa. 3aTerHeTe yalu-
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KOBMAHaTa NN AUcKoBaTa TeneHa YeTka C raeyeH Krtou.
16. CwucTema 3a npaxoynassiHe.

MpaxoBe, oTgenswum ce npn obpaboTBaHETO Ha MaTepmnany kaTo CbAbpXally 0foBo 6ou, HAKOU BU-
foBe AbpBECHHA, MUHEpanu n MeTanu morat ga 6baaT onacHu 3a 3gpaBeTo. KOHTaKTLT A0 koxaTa
UNv BAMLUBaHETO Ha TakmBa NpaxoBe MoraT Aja NpeAu3BuKaT anepruvHn peakuuy n/wnmn sabonssaHus
Ha guxaTenHuTe NbTulia Ha paboTewns ¢ eneKTPOMHCTPYMEHTa Unu Hamupalm ce Habnmso nuua.
OnpepeneHu npaxose, HanpuMep otaenswuTe ce npu obpaboTtsaHe Ha Byk 1 A4bO, Ce cunTar 3a KaHue-
poreHHun, ocobeHo B KOMOUHaLNA C XMMUKanu 3a TpeTMpaHe Ha AbpBECUHa (XpoMaT, KOHCEPBaHTU 1
ap.). Mo Bb3MOXHOCT u3snonasante cuctema 3a npaxoynassiHe. OcurypsiBante 4o6po npoBeTpsiBaHe
Ha paboTHOTO MACTO. [penopbyBa ce N3NoN3BaHeTo Ha AuxaTenHa macka ¢ punTbp ot knac P2.

17. Paborta c brnownanda.

17.1. BHumaBanTe 3a HanpexeHWeTOo Ha 3axpaHBalwaTa mpexa! HanpexeHneTo Ha 3axpaHBallaTta
mMpexa TpsbBa Aa CbOTBETCTBa Ha AaHHWTE, NOCOYeHU Ha TabenkaTa Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa.
Ypenu, obosHavenn ¢ 230V, moraT Aa 6baaT 3axpaHBaHuW U ¢ HanpexeHne 220V.

17.2. Tpu 3axpaHBaHe Ha brrownandga ot reHepaTopu, KOMTO HAMAT AOCTaTbyYyHa MOLLHOCT, pecH.
HSIMaT NOAXOASALLO perynupaHe Ha HanpexeHWeTo C YBeNMYeHne Ha NycKoBUSA TOK, NMPpW BKIlOYBaHe
MOXe fla ce HabnoJaBa BpeMEHEH cnaj Ha MOLLHOCTTa UMM HETUMUYHO NOBEAEHNE Ha brioLnan-
¢da. Mons, yBepeTe ce, 4e Non3BaHUAT oT Bac reHepaTop € noaxoasLy, 0ocOBeHO No OTHOLIEHME Ha
HanpexeHneTo 1 yectoTaTa.

17.3. Ynotpeba Ha oTkpuToO.

BknoyBanTe mawmHata camo B MHCTanauuu obopyasaHu ¢ enekTpmyeckn npekbcsad Fi ( npekbe-
Bay 3a 3aLLMTHO M3KItoYBaHe ¢ AedEeKTHOTOKOBA 3allnTa), a TOKBT Ha yTeyka, Npu KOWTO ce 3aaen-
ctBa [1T3 TpsibBa Aa e He noBeye oT 30 MA., cbrnacHo “Hapenba 3 3a yCTpoWCTBO Ha enekTpuye-
ckute ypeabu n enekTponpoBOAHUTE NUHUN.

17.4. BknioyBaHe 1 U3KMoYBaHe.

3a BKMYBaHe Ha brrownandga nnb3HeTe Ha AACHO NpeAnasHusa Nib3rad, 3a fa MoXeTe Aa Ha-
TMCHeTe NyckoBus npekbcBay (1) Hanped No mocoka rmaesaTa Ha brnownanda. 3a 3actonopsisa-
He Ha nyckoBusA npekbcBad (1) ro HaTUCHeTe AokaTo yceTuTe npellpakBaHe. 3a U3knoyBaHe Ha
briownada oTnycHeTe NyckoBus npekbcBay (1) pecn. ako e 3acTonopeH, HaTUCHeTe B 3agHWS
Kpan n otnycHeTte naneua (1). NMpoBepsiBanTe paboTHNUTE NHCTPYMEHTU, Npeaun Aa rm u3nonssaTe.
PaboTHMAT MHCTpyMeHT TpsibBa Aa € MOHTMpaH 6e3ykopHO 1 Aa ce BbPTH, 6e3 Aa gonupa HUKbAE.
OcTaBsanTe ro ga ce BbpTu NpobHO 6e3 HaToBapBaHe Hal-marnko egHa MMHyTa. He nanonseainTte no-
BpeaeHun, buewn nnu snbpmpaiym paboTHU MHCTPYMeHTH. NoBpeaeHn paboTHN MHCTPYMEHTM MoraT
fa ce paspyLiat v Aa NPUYUHAT TEXKN TPaBMU.

Mpenw aucka pa pokocHe paboTHaTa nnoLl, MalnHaTa TpsibBa Aa paboTn ¢ MmakcMmarnHu o6opoTw.
BHumaBaviTe npu npopsisBaHe Ha kaHanu B Hocelwm cTeHu. Mpean ga 3anoyHeTe paboTa, ce KOHCYNTu-
paViTe C OTTOBOPHWSI CTPOUTENEH NHXEHEP, apXMTEKT NN PbKOBOANTENS Ha CTPOUTENHUS 0BEKT.
3acTonopsiBanTe 06paboTBaHNTE AeTalnmM No NOSXOASLL, HAYMH.

He npeTtoBapBawTe briowwnarnda 4o CTENEH, MPU KOSITO BbPTEHETO MYy Aa crnpe.

Mpwn paboTa, AnckoBeTe 3a WNMdOBaHe U psidaHe Ce HarpsBaT CUIHO, He ' JoKOCBanTe, npean Aa
ca ce oxnagunu.

17.5. Tpy6o wnndoBaHe.

Hukora He nsnonssanTte pexeLyn guckose 3a rpy6o wnudgosaHe.

Mpwn paboTta noa HaknoH ot 30° o 40° npu wnndoBaHe LWe NnocTurHeTe Han-gobpute pesyntatu.
MpuaBmxBanTe briownandga ¢ ymepeH HaTUCK Hanpea-Hasag. Taka obpaboTBaHUAT geTann HaAmMa
fa ce nperpee, NOBbPXHOCTTa My 4a NPOMEHU LiBeTa CU 1 HAMa Aa ce obpasysaTt AbnOoku 6pasau.
17.6. LUnudoBaHe ¢ nameneH AMCK C LUKypKa.

C nomoLwyTta Ha nameneH AMCK C LWKypKa 3a wnudgosaHe moxeTe Aa obpaboTeaTte u orbHaTu no-
BBPXHOCTMW.

17.7. PsAsaHe Ha meTarn.

Mpu psasaHe paboTteTe c ymepeHo, cbobpa3deHo ¢ obpaboTBaHusa maTepuan nogasaHe. He nputuc-
KanTe pexeLims AUCK, He ro 3akNMMHBaNTe U He U3BbPLUBANTE C HEero BbpTenuan AsmxerHuns. Korato
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N3KnounTe brinownanda, He cnupanTe NPUHYAUTENHO Aucka. MNpu pssaHe Ha npodunu n TpsLoMU ¢
NpaBoOBLIBIIHO CevyeHne e Han-gobpe Aa 3anoysBaTe pA3aHEeTo OT Hall-MankoTo HanpeyHo cevyeHue.
17.8. PaspsasaBaHe Ha kaMeHHU maTepuanu.

[lonycka ce nsnons3saHeTo Ha briolwnanda camo 3a Cyxo ps3aHe v cyxo LwnudgosBaHe.

[Mpu pA3aHe Ha kameHHW MaTepuanu e Hari-gobpe Aa n3nonsearte AMamaHTeH pexell Anck. N3nons-
BaWTe brnownanda camo C BKIlOYEHa NpaxoynoBuTenHa cuctema n paborete ¢ NpoTMBONpaxoBa
avxaTenHa macka. [Mpu paspssBaHe Ha ocobeHo TBbPAM MaTepuanu, Hanpumep 6eTOH ¢ BUCOKO
CbAbpXaHWe Ha Yakbll, AuaMaHTHUS pexeLl ANCK MOXe Aa ce nperpee v Aa ce NoBpeaun. YkasaHve
3a ToBa e nosiBata No Hero Ha UCKpsiL, BeHel. B TakbB cnyyan npekbCHeTe psA3aHeTo 1 n3vakante
AVamaHTHUSA OUCK fa ce OXNaju, KaTo ro ocTaBuTe Aa ce BbPTU N3BECTHO BpeMe Ha NpaseH Xof ¢
MakcumarHa CKopocT. 3HaUMTENHO HaMarneHa CKOPOCT Ha psi3aHe 1 nosiBaTa Ha UCKPSLL, BEHeL, ca
yKasaHusa 3a “3aTbneH” AguamaHTeH pexel guck. Moxete ga ro “3atoumTe” ¢ KpaTKkOTpPamHo psi3daHe
B abpasnBeH maTepwuan, Hanp. cunvkaTHa Tyxna.

18. TMopobpxaHe u cepBus.

18.1. TlNogabpxaHe M NoYMCTBaHe.

Mpean nsBbplIBaHe Ha KaKBUTO U Aa e AeNHOCTM No briownanda maknysanTe Lencena oT
3axpaHBallaTta Mpexa.

3a ga paboTtuTte KauyecTBeHO 1 6e3onacHo, NnoaabpxanTe braownanda n BeHTUNauMoHHUTE OTBO-
p¥ YnCTHN.

[Mpun eKCTpPeMHO TexKn paboTHM YCrOBUS MpU pa3psi3BaHe Ha MeTanu Mo BbTPELUHMTE MOBbPXHOCTH
Ha Kopryca MoxXe [a ce OTNOXM TOKonpoBexaaLll npax. ToBa MoXe Aa HapyLumM 3alumMTHaTa nsonaums
Ha brnownanda. B Takuea cnyyav ce npenopbyBa U3NON3BaHETO Ha CTaLMOHapHa acnupaumMoHHa
cucTema, YeCcToTO NPOAYXBaHe Ha BEHTUNALUMOHHNTE OTBOPU M BKITIOYBAHETO Ha brioLunanda npes
npegnaseH enekTpuyeckn npekbcsBad Fi (npekbcBay 3a 3alMTHO M3KIOYBaHe ¢ AePeKTHOTOKOBa
3alumTa), a TOKbT Ha yTeuka, Npu KonTo ce 3afericTBa T3 TpsibBa Aa e He noBeye oT 30 MA, cbrinac-
HO “Hapepnba 3 3a yCTpONCTBO Ha eNeKkTpuyeckuTe ypeabu n enekTponpoBogHUTE NMUHUK'.
[MpaBeTe nepnoanyHm naysu B paboTarta.

CbxpaHsiBanTe 1 ce oTHacANTe KbM AOMbHUTENHUTE NPUHAANEXHOCTU FPUXKINBO.

18.2. CmsiHa Ha BbIMepoaHUTE YETKU.

M3HoceHuTe (No-kbcu OT 5 MM), Haropenu unu cYyneHn BbIMepoaHN YeTKM Ha ABUraTens cneasa
He3abaBHO Aa 6bAaT cmeHeHW. BuHaru ce nogmeHAT eAHOBpPEMeHHO ABeTe yeTku. Pabortata no
CMsHaTa Ha BbrNepoAHUTE YeTKM NoBepsiBaiTe camo Ha KBanuduuMpaHo nuue, n3nona3samnku opu-
rMHanHu YacTu B otopuampaH cepens Ha RAIDER.

18.3. Npwu nosia Ha HeoburyaeH Wym OT briownada, HezabaBHO NpeycTaHoBeTe paboTa 1 NOTbpP-
ceTe Han-6nunskua cepens Ha RAIDER.

19. Onas3BaHe Ha okonHaTta cpefa.

C ornepn onasBaHe Ha OKonHaTa cpefa enekTPOUHCTPYMEHT BT, AONbIHUTENHNUTE NpucnocobnexHns
1 onakoBkaTa TpsibBa Aa 6GbAaT NOANIOXKEeHN Ha noaxoAsLa npepaboTka 3a MOBTOPHOTO M3NON3Ba-
He Ha CbAbpXaluuUTe Ce B TAX CYPOBUHU.

He n3xBbpnsanTe enekTpouHCTpymeHTn npu 6utosute otnagbum! CbvrnacHo AupektuBaTta Ha EC
2002/96/EC oTHOCHO n3ne3nute ot ynotpeba enekTpu4eck n n eneKkTpoHHU YCTPOMCTBA U YTBBbP-
XOaBaHEeTO M KaTo HauMOHamneH 3akoH eNEeKTPOMHCTPYMEHTUTE, KOUTO HE MoraT Aa ce u3nonssat
noeeve, TpsbBa fa ce cbbupaT oTaenHo u ga 6baaT nognaraHu Ha nopxoasiia npepaboTka 3a
0Mosi30TBOPsSIBaHE HA CbAbPXKaLLUTE CE B TAX LLEHHU CYPOBUHMN.
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EN ORIGINAL INSTRUCTION MANUAL

Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric and
pneumatic tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable
machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and
excellent service network of 45 service station across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions for use.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully, including
the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents, it is important
that these instructions will remain available for future reference to all who will use the machine. If you
sell it to a new owner “Instructions for Use” must be submitted along with it to enable new users to
become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of the
trademark RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, ; www.
euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.Since 2006 the company introduced the system
of quality management ISO 9001:2008 with scope of certification: Trade, import, export and servicing
of hobby and professional electrical, mechanical and pneumatic tools and general hardware. The
certificate was issued by Moody International Certification Ltd, England.

TECHNICAL DATA

parameter unit value
Model - RDI-AG57
Rated power w 1400
Current ' 230
Frequency Hz 50
Sound pressure Lp, Uncertainty K=3 dB(A) 87
Sound power Lw, Uncertainty K=3 dB(A) 98
Vibrations a, Uncertainty K=1.5 m/s? 5.22
No-load speed min”! 3500-9000

. Displayed items:
Thread of the spindel mm M14 1.0n / Off switch

. . . 2. Main handle
Inside diameter of the disc mm 22.23 3. Protective button for trigger switch
Max diameter of the disc mm 125 (prevents accidental switching)
4. Variable speed
. . 5. An auxiliary handle

Max tickness of the disc mm 6 6. Shaft locking button

. 7. Disc
Length of the spindel mm 20 8. Guard
Protection class Il 9. Retainer nut

10. Centering flange



14  www.raider.bg

GENERAL GUIDELINES FOR SAFE OPERATION

Read all instructions carefully. Failure of the nature following instructions can cause electric shock, fire
and / or severe injuries. Keep these instructions in a safe place.

1. Safety in the workplace.

1.1. Keep your workplace clean and well lit. Disarray and poor lighting may contribute to the occurrence
of an accident.

1.2. Do not operate in an environment of grinding increased the risk of explosion, close to flammable
liquids, gases or powders.

During operation of the separate grinding sparks that can ignite powders or fumes.

1.3. Keep children and bystanders at a safe distance while working with angle grinders.

If your attention is diverted, you may lose control over grinding.

2. Safety when working with electricity.

2.1. Plug the grinding must be suitable for contact. In no case is allowed to modify the structure of the
plug. When working with electrical zero, do not use plug adapters.

Using original plugs and sockets reduces the risk of electric shock.

2.2. Avoid touching your body to earthed bodies, for example pipes, heaters, stoves and refrigerators.
When your body is grounded, risk of electric shock is greater.

Keep grinding from rain and moisture.

Infiltration of water into the grinding increases the risk of electric shock.

2.3. Do not use a power cord for the purposes for which it is not provided, for example to carry grinders
for cable or removing the plug from the outlet. Protect cords from heat, oil and contact with sharp
edges or points of mobile machines.

Damaged or twisted cables increase the risk of electric shock.

2.4. When you work with the angle grinder out, switch the machine only in installations equipped
with electric switch “Fi” RCD (Residual Current Device). RCD must be no more than 30 mA. Use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

2.5. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Using the extension, designed for outdoor use reduces the risk of electric shock.

3. Safer way of working.

3.1. Be concentrated, watch their actions carefully and act cautiously and prudently. Do not use the
angle grinder when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or narcotic drugs.

A moment of distraction at work grinding may have the effect of extremely serious injuries.

3.2. Work with protective work clothing and always with safety glasses.

Wearing Suitable for grinding and the activities of personal protective equipment, such as respiratory
masks, healthy, tightly closed shoes grapple with a stable, protective helmet and silencers (hearing
protectors), reduces the risk of accident.

3.3. Avoid the danger of incorporating the grinding inadvertently. Before you turn the plug into the
power supply network, make sure the trigger switch is in position “off”. If you wear when grinding,
keep your finger on the trigger switch, or if you submit a voltage of grinding when turned on, there is
the risk of accident.

3.4. Before you turn implies that we are sure you remove all of its utilities and wrenches.

Utilities, forgotten rotating unit can cause injuries.

3.5. Avoid unnatural positions of the body. Work in a stable position of the body at any time and keep
the balance. So you can control the grinding better and safer if unexpected situations arise.

3.6. Work with appropriate clothing. Do not operate with loose clothing or ornaments. Keep your hair,
clothes and gloves at a safe distance from rotating the grinding units. Robes, attire, long hair can be
caught and carried away by rotating units.

3.7. If it is possible to use external aspiration system, make sure it is switched on and functioning
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properly. Use of the aspiration system reduces the risks due to the discharge dust at work.

4. Thoroughly respect to angle grinders.

4.1. Do not overload grinders. Use angle grinders only as intended. You will operate better and safer
when using the right angle grinder manufacturer in the specified range of load.

4.2. Do not use the angle grinder with a starting switch is damaged.

Angle grinder, which can not be excluded and included as intended by the manufacturer, is dangerous
and should be repaired.

4.3. Before you modify the settings of the angle grinder to replace work tools and additional accessories
as well as a long time when you will not use grinders, unplug the plug from the supply network. This
measure eliminates the danger of triggering the grinding inadvertently.

4.4. Keep grinding in places where they can be reached by children. Do not allow them to be used by
persons who are not familiar with how to work with them and have not read those instructions. When
you are in the hands of inexperienced users, grinders can be extremely dangerous.

4.5. Keep grinding their care. Check whether the mobile units operate impeccable, whether it spells, if
there is a broken or damaged item which distort or alter the functions of the grinding machine. Before
using the angle grinder, make sure that the damaged parts to be repaired. Many accidents are caused
by poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Use the angle grinder, attachment, working tools according to the manufacturer’s instructions. In
doing so must comply with specific operating conditions and operations to perform. Using grinders of
various applications provided by the manufacturer increases the risk of accidents.

5. Maintain.

5.1. Repairing your electric tools is best carried out only by qualified specialists in workshops RAIDER,
which used only original spare parts. Thus it ensuring their safe operation.

6. Guidelines for the safe handling, specific grinding purchased by you. General guidelines for safe
operation with a disc grinder and sandpaper, clean with wire brush and abrasive cutting disk.

6.1. This grinding can be used for grinding with carboflex drive and sandpaper, clean with wire brush,
polishing and cutting carboflex disk. Follow all instructions and warnings complying with technical
parameters and the adjusted images. Failure to follow the following instructions, the consequences
may be an electric shock, fire and / or severe injuries.

6.2. This angle grinder is not suitable for polishing. Carrying out activities for which the grinding is not
intended, may be dangerous and cause injuries.

6.3. Do not use additional devices which are not recommended by the manufacturer for this particular
power. The fact that you can attach to specified device or machine working tool does not ensure safe
working with him.

6.4. Allowable speed of rotation of the working tools must be at least equal to the inscribed plaque on
the grinding speed of rotation. Working tools that rotate at a higher speed than the maximum indicated
on the angle grinder can break and pieces of them high speed.

6.5. The outer diameter and thickness of the working tools must comply with the particulars specified
in the technical characteristics of your angle grinder. Working tools with inappropriate size may not be
shielded as necessary or can be controlled well enough.

6.6. Grinding discs, flanges exposed discs or other tools must be applied precisely to fit your shaft
grinding machine. Working tools that do not fit exactly to the grinding spindle, rotate unevenly vibrate
heavily and can lead to loss of control over the machine.

6.7. Do not use damaged work tools. Before each use inspect the working tools, for example abrasive
discs for cracks or dislodge undergoing discs for cracks or wear strong, wire brushes poorly secured or
broken staples. If you miss grinding tool or work, check them carefully for damage or use undamaged
new work tools. Once you have checked carefully and work tools are installed, allow grinding to work
at maximum speed for one minute. Stay and keep nearby people away from the plane of rotation. The
most commonly damaged work tools break during this test period.

6.8. Work with personal protective equipment. Depending on the application work with all face mask,
eye protection or goggles. If necessary, work with breathing mask, silencers (hearing protectors),
work shoes or special apron that protects you from work to dislodge small particles. Your eyes must
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be protected from flying into the working area of particles. Dust mask or a breathing filter dust arising
from work. If you are exposed for long periods of loud noise, this can lead to hearing loss.

6.9. Beware others to be a safe distance from work area. Anyone who is in the work area must wear
personal protective equipment. Break off pieces of the work piece or work tool may result in a strong
acceleration to fly away and cause damage well beyond the working area.

6.10. If you perform activities which threaten to fall working tool of hidden wires under tension or affect
the power cord, hold power only isolated handles. When entering the working tool in contact with the
wires under tension, it is transmitted through the grinding metal parts, and this may lead to electric
shock.

6.11. Keep the power cords a safe distance from rotating work tools. If you lose control of the grinding,
the cable can be cut or fascinated by the working tool and it can cause injuries

6.12. Never leave grinders before working tools to completely stop its rotation. Rotary tool can touch
the object, resulting in losing control of the grinding machine.

6.13. While transport your angle grinder, do not let on. Accidental touch your clothing or hair can be
swept from the working tool, with the result that the working tool may be hurt your body.

6.14. Regularly clean the vent on your angle grinder. Turbine motor of dust sucked into the body, and
the accumulation of metal powder increases the risk of electric shock.

6.15. Do not use grinders near flammable materials. Flying sparks can cause the ignition of such
materials.

6.16. Do not use the work tools that require the application of coolant. Use of water or other coolant
can cause electric shock.

7. Recoil and tips for avoiding it.

7.1. Kickback is the sudden reaction of the machine following a wedge or blocks the rotating working
tool, for example abrasive disc, rubber subjected disk wire brush and others. Wedge or block leads to
sharp braking of the rotation of the working tool grinders consequently receives strong acceleration
in the direction opposite to the direction of rotation of the tool at the point of blocking, and became
unmanageable. If for example block abrasive disk or block in the processing device, the edge of the
disc, which touches the work piece may be the disc to bend and break or recoil occurs. In this case, the
disk is accelerated to working with machinery or in the opposite direction, depending on the direction
of rotation of the disc and place of the wedge. In such cases, abrasive discs and can break. Recoil
occurs as a result of improper or incorrect use of angle grinders. Its occurrence can be prevented with
appropriate protective measures described below.

7.2. Keep grinding hard and keep hands and body in such a position that can withstand the eventuality
of a kick. If a grinding auxiliary handle, always use it to control it better in recoil or the emergence of
reactionary moments in time of inclusion. If the pre-take the proper precautions in the event of recoil
or strong reaction times can master the machine.

7.3. Never put your hands near the rotary working tools. If the kick occurs, the instrument can make
you hurt.

7.4. Avoid stand in the area where it would bounce angle grinder in the event of kickback. Kick the
machine moves in a direction opposite to the direction of movement of the working tool in the area of
blockage.

7.5. Work with great caution in the areas of corners, sharp edges and others. Avoid repulsion or wedge
of working tools in the work piece. When handling sharp corners or sharp edges or repel the rotating
working tool there is increased danger of wedge. This causes a loss of control of machinery or recaoil.
7.6. Do not use a chain or toothed cutting sheets. Such work tools often cause recoil or loss of control
over grinding.

8. Specific instructions for the safe operation of grinding or cutting with abrasive disks

8.1. Use only provided for your abrasive grinding discs and used for abrasive disc guard. Abrasive
disks are not designed for grinding may not be well shielded and do not guarantee safe operation.
8.2. Guard must be securely attached to grinders and be located so as to ensure maximum safety,
for example abrasive disk should not be covered by a mantle directed to working with the machine.
Housing should prevent the machine from working with scatter to dislodge pieces from coming into
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contact with the rotating abrasive disk.

8.3. The use of abrasive discs only for the purposes for which they are provided. For example: never
grind with the side of a disc cutting. Cutting discs are designed for removing material with its edge.
Lateral application of force can break them.

8.4. Always use a retainer nut (8), which are in impeccable condition and correspond in size and shape
of the used abrasive disk. Locking nuts (8) for the blades may differ from those discs for grinding. In
some models, locking nuts (8) can be used for and drives for grinding, having screwed on the reverse
side with the projecting part of the disc.

8.5. Do not use abrasive discs worn by larger grinders. Discs for older machines are not designed for
high-speed rotation, which rotate in small and can break.

9. Specific instructions for safe handling of blades.

9.1. Avoid blocking the cutting disk or pinched him strong. Not perform very deep cuts. Overloading of
the cutting disc increases the risk of wedge or blocks it, and thus the occurrence of recoil or fracture
while spinning.

9.2. Avoid the area will be in front of and behind the rotating cutting disc. When cutting disc is in a
plane with your body in case of recoil angle grinder with the rotating disk can bounce directly to you
and hurt you.

9.3. If the cutting disk when block or interrupting work grinding off and leave it until after the final stop
of the rotation of the disc. Never attempt to remove the turntable from the cutting channel, otherwise
the recoil may occur. Identify and remove the cause of the wedge.

9.4. Do not switch the angle grinder again if the disc is cut in detail. Be carefully before you continue
cutting, cutting disc to wait up to full speed. Otherwise, the disc cans block to rebound from the work
piece or cause recoil.

9.5. Provide a stable attachment of large parts in an appropriate way to limit the risk of recoil jammed
as a result of cutting disc. During cutting large parts can be bent into action under its own weight.
9.6. Be especially cautious in cutting channels in walls or other areas that can conceal surprises.
Cutting disc can cause the machine to kick to touch or gas pipelines, power lines or other objects.

10. Specific instructions for safe operation in grinding with sandpaper.

10.1. Do not use too large sheets of sandpaper, follow the manufacturer’s instructions for the size of
sandpaper.

10.2. Sandpaper sheets to be made outside the receiving disk can cause injury and lead to blockage
and rupture of sandpaper or the occurrence of recaoil.

11. Specific instructions for the safe operation of cleaning with wire brushes.

11.1. Do not forget that in the normal operation of the wire brush fall staples. Do not overload the wire
brush by squeezing it too hard. Scatter wire brush from staples can easily penetrate clothing and / or
skin.

11.2. Prior to make sure that the wire brush is not touching the guard. Cupped disc and wire brushes
can increase its diameter due to the power of jamming and centrifugal forces.

12. Additional instructions for safe operation.

Work with goggles.

12.1. Use appropriate instruments to find any hidden beneath the surface pipelines, or contact the
appropriate local supply company. Into contact with the wires under tension can cause fire or electric
shock. Pipeline damage can lead to explosion. Deterioration of water has the effect of major material
damage and may cause electric shock.

12.2. If the supply voltage is interrupted (for example due to blackouts, or if the plug is removed
from contact) unblock the trigger switch and plug it into position - off “. This will prevent uncontrolled
inclusion of angle grinders.

12.3. In the processing of stone materials, work with external dust-extraction system. Using suction of
the powder system limits damage to your health caused by dust.

12.4. During operation keep grinding hard with both hands and lend a stable position of the body. With
both hands, grinding water safer.

12.5. Provide work piece. Detail, and attach with appropriate appliances or braces is anchored more
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firmly and securely than if you hold it by hand.

12.6. Keep your workplace clean. Mixtures of different materials are particularly hazardous. Fine
shavings from light metals can be ignite or explode.

12.7. Do not use the angle grinder when the power cord is damaged. If during operation the cable is
damaged, do not touch. Immediately disconnect the plug from the outlet.

Damaged power cables increase the risk of electric shock.

Failure of the considered instructions may lead to electric shock, fire and / or severe injuries.

13. Functional description and purpose of the grinding machine.

Is a manual power grinder with insulation class Il. He is powered with the help of a collector single-
phase motor whose speed is reduced by means of a conical gear with curved teeth. Angle grinder
is designed for cutting, grinding and coarse wire brushes to clean metal and stone surfaces without
using water. With special accessories for grinding, grinding can be used for sanding with sandpaper.
Not be used for the grinding operations other than its intended purpose.

14. Information emitted noise and vibration.

The values are measured according to EN 60745.

Sound pressure level: Lp, = 87 dB (A)

Sound power level: Lw, = 98 dB (A)

Work with earmuffs!

Level of vibration a, = 5.22 m/s?

In rough surface grinding and polishing: vibrations generated: a, = 13 m/s?,

uncertainty K = 1,5 m/s2.

Sanding with sandpaper: vibrations generated a, = 5.22 m/s?, uncertainty K = 1,5 m/s?. The level
of generated vibrations can be used for comparison with other power tools. That level of vibration
generated is representative of the most common uses of angle grinder. If grinding is used for other
activities, working with other instruments or if not maintained as prescribed, the level of generated
vibrations can be changed.

15. Preparing for the job.

15.1. Installation of protective equipment.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

15.1.1. Guard (5).

Place the guard (5) of the uptake step of grinding. Adjust the position of the guard (5) according to a
specific activity carried out. Place the guard (5) so as to prevent sparks scatter at work.

15.1.2. Auxiliary handle (5).

Use your angle grinder fitted with only auxiliary handle (5). Curl handle as (5) depending on the mode
of operation of the machine left or right of the head.

15.2. Mounting of grinding tools.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

In operation for grinding discs and cutting heat strongly not touch them before they cool.

Clean the shaft and all the details that will mount. When tightening and releasing the button press
working tools (3) to block shaft grinders.

Press the button for locking the shaft only when it is stationary. Otherwise, the grinding may be
damaged.

15.3. Disc for sanding or cutting.

Respecting limit the amount of work tools. The diameter of the hole to fit a foot flange alignment. Do
not use adapters or reducing units. When mounting the diamond blades careful arrow indicating their
direction of rotation to coincide with the direction of rotation of grinding (see arrow on the grinding
head). For locking a disc grinder or cutting curl locking nut (8) and tighten with the special key. After
mounting of abrasive disc before turning angle grinder, make sure that the disk is installed properly
and can rotate freely. Make sure that the abrasive disk is not touching the guard or other details of the
grinding machine.

15.4. Bell disc or wire brush.

Used cupped wire brush or disc must be able to winding shaft grinding machine so that it touches the
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flange firmly to the shaft at the end of the thread. Tighten cupped disk or wire brush with a spanner.
WARNING: Prior to assembly and adjustment always pull out the power plug from the mains socket.

Adjusting the wheel guard
WARNING:TO PREVENT SERIOUS INJURY:Do not used the tool without the wheel guard properly
installed
1,loosen the wheel guard bolt
2,rotate the wheel guard as you needed shield during your planned work.
3,tighten the wheel guard bolt securely
4,check the wheel guard it is firmly in place,adjust if neccery before proceeding.
Intalling the side handle
WARNING:TO PREVENT SERIOUS INJURY:Do not used the tool with one handle only or without
side handle properly installed
1,the side handle may be installed on either side of gearcase.
2,screw the threaded end of the side handle into the selected position.tighten securely before working.

Fixing grinding disc

tighten outer flange
remove outer flange

N

wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

Pull out the power plug.

Depress and hold down the spindle lock (2) to tighten the spindle. Turn the shaft until it was locked.
Remove the outer flange (c) and tighten the flange using the special wrench (d) provided.

Fit the desired disc (e) on the inner flange and replace the outer flange and tighten the flange. Release
the spindle lock.

WARNING: only use wheels with maximum safe operating speed rated at or above the RPM listed
on the “WARNING”selection of the tool's nameplate.This speed is based on the strength of the
wheel,allowing for a reasonable measure of safety,It is not meat to imply a best or most efficient
operating speed ,Do not exceed the Maximum Safe Operating Speed.

16. Dust-extraction system.

Dust released during the processing of materials such as paints containing lead, some wood,
minerals and metals can be hazardous to health. By skin contact or inhalation of such powders can
cause allergic reactions and / or respiratory illnesses to working with power tools or nearby persons.
Certain powders, for example released during the processing of beech and oak are considered to be
carcinogenic, particularly in combination with chemical treatment of wood (chromate, preservatives,
etc.).. Where possible, use dust-extraction system. Provide good ventilation in the workplace. Use of
respiratory mask with a filter of class P2.

17. Working with angle grinders.

17.1. Beware of the voltage of the supply network! Supply voltage of the network must conform to the
details shown on the plate of power. Appliances marked with 230 V, can be supplied with a voltage of
220 V.

17.2. In the grinding power generators that do not have sufficient capacity, respectively. Have
appropriate control voltage to increase the starting current for inclusion can be observed a temporary
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drop in power or unusual behavior of the grinding machine. Please make sure you use the generator
is appropriate, especially in terms of voltage and frequency.

17.3. Outdoor use.

Connect the machine only in installations equipped with electric switch Fi (safety shut-off switch with
Residual protection), and current leakage, which is triggered when Fi must be no more than 30 mA.
17.4. Swich on.

The angle grinder comes with a safety switch which is designed to prevent accidents. To switch on,
push the slide switch (2) to the right while at the same time pushing the ON/OFF switch (1) forwards
and depressing. To switch off the angle grinder, depress the button (1) at the back. The switch (1) will
jump back into its starting position. Check the working tools before using them. Work tools must be
impeccably mounted and spinning without touching anything. Leave it to rotate without a load test at
least one minute. Do not use damaged, beating or vibrating work tools. Damaged work tools can break
and cause serious injuries.

Before the disc to touch the work surface, the machine should work with maximum speed.

Be careful when cutting channels in the bearing walls. Before starting work, consult with the responsible
civil engineer, architect or manager of a construction site.

Lock work pieces properly.

Do not overload grinding to the extent that its rotation to stop.

In operation, discs for grinding and cutting is very hot, do not touch them before they cool.

17.5. Rough grinding.

Never use blades for rough grinding.

When running under gradient of 30° to 40° when sanding will get the best results. Move with moderate
pressure grinding back and forth. Thus, the piece will not be overheated, the surface to change color
and will be formed deep furrows.

17.6. Sanding with flap disk.

With flap disc you can grinding curved surfaces also.

17.7. Cutting metal.

When cutting, work with moderate, consistent with the material being processed submission. Do not
pinch cutting disc, do not jam or perform with him swirling motion. When you turn implies that the
disc does not forcibly stop. Cutting of profiles and pipes with rectangular cross-section is best to start
cutting the smallest cross-section.

17.8. Scission of stone materials.

Use of angle grinder for dry cutting and dry grinding.

When cutting stone materials, it is best to use a diamond cutting disc. Use only the included angle
grinder dust absorb system and work with a dust mask to breathe. Especially when cutting hard
materials such as concrete with high content of gravel, diamond cutting disc may be overheated and
damaged. Indication for that it is the emergence of a sparkling crown. In this case, disconnect and wait
for the diamond cutting disc to cool, leave it to spin some time idling at maximum speed. Significantly
reduced cutting speed and the appearance of sparkling crown are indications of “blunt diamond cutting
disc. You can “imprisoned” by short-cutting abrasive material, for example silicate brick.

18. Maintain and service.

18.1. Maintenance and cleaning.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

To work quality and safe, keep grinding and vent clean.

In extremely severe working conditions in cutting of metal on the inner surfaces of the body may
be delayed powder in which current flows. This can disrupt the protective insulation of the grinding
machine. In such cases, it is recommended to use a fixed aspiration system, the frequent blowing of
the vent and the inclusion of electric grinders in safety switch Fi (safety shut-off switch with Residual
protection), and current leakage, which is triggered when Fi should be no more of 30 mA.

Make periodic breaks at work.

Keep and refer to the accessories carefully.

18.2. Replacing the carbon brushes. Worn-out (shorter than 5 mm), or broken carbon brushes of the
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engine should be replaced. Always replace both the two brushes. Work on replacement of carbon
brushes entrusted only to qualified specialists with original spare parts in service of RAIDER.

18.3. The repair of your power tool is best carried out only by qualified specialists in service RAIDER,
which used only original spare parts. Thus ensuring their safe operation.

19. Environmental protection.

In view of environmental protection electrical appliances, additional accessories and packing must be
subject to appropriate processing for reuse of the compound materials.

According the European Guideline 2002/96/EC for Waste Electrical and Electronic Equipment and its
implementation into national right, power tools that are no longer usable must be collected separately
and disposed of in an environmentally correct manner.
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RO ORIGINALE INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unei masini a marca cea mai rapida crestere de electrice si scule
pneumatice - RAIDER. Cu instalarea corecta si functionarea, RAIDER sunt echipamente sigure si fiabile
si sa lucreze cu ei va va oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente si a construit o retea.

Tnainte de a utiliza acest aparat, v& rugdm si cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni”.

Tn interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corecta a acestuia, cititi cu atentie aceste instructiuni,
inclusiv recomandari si avertismente pentru a le. Pentru a evita greseli inutile si accidentele, este
important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor celor care vor
utiliza aparatul. Daca-l vinzi la un “manual de utilizare”, noul proprietar trebuie sa fie prezentate impreuna
cu ea, pentru a permite noilor utilizatori sa se familiarizeze cu instructiunile de siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii RAIDER.
Adresa companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.
com, e-mail: info @ euromasterbg. com.

Tncepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calitétii ISO 9001:2008 de
certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale si
hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre Moody
International de Certificare Ltd, Anglia.

DATE TEHNICE

parametru unitate valoare

Model - RDI-AG57

Putere w 1400

Tensiunea in refea ' 230

Frecventa Hz 50

Nivelul presiunii sonore L , Nesiguranta K=3 dB(A) 87

PA

Nivelul capacitatii sonore L, Nesiguranta K=3 dB(A) 98

Valoare a vibratiilor emise a, Nesiguranta K = 1,5 m/s? 5.22

Turatie la ralanti min*! 3500-9000

. L Articole afisate:

Filetul mandrinei mm M14 1. Comutator pornit / oprit
2. Maner principal

Diametrul interior al discului mm 22.23 3. Buton de protectie pentru
comutatorul declansator (impiedica

Diametru maxim discuri mm 125 comutarea accidentald)
4. Viteza variabila

Grosime maxima a discului mm 6 5. Un méner auxiliar
6. Butonul de blocare a arborelui

Lungimea axului mm 20 7. Disc
8. Garda

. 9. Piulita de fixare
Clasa de protectie . I 10. Flansa de centrare
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ORIENTARILE GENERALE PENTRU FUNCTIONAREA
iN CONDITII DE SIGURANTA

Cititi toate instructiunile cu atentie. Nerespectarea de catre urmatoarele instructiuni naturii poate
provoca socuri electrice, incendii si / sau vatamari grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.
1. Siguranta la locul de munca.

1.1. Pastrati locul de munca curat si bine iluminat. lluminat dezordine si saraci pot contribui la aparitia
unui accident.

1.2. Nu functioneaza intr-un mediu de macinare a crescut riscul de explozie, in apropiere de lichide
inflamabile, gaze sau pulberi.

Tn timpul functionarii de scantei separate, macinare, care poate aprinde pulberi sau vapori.

1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecatorilor, la o distantda de siguranta in timp ce lucrati cu
polizoare unghiulare.

Tn cazul in care atentia ta este deviat, s-ar putea pierde controlul asupra slefuire.

2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie electrica.

2.1. Conectati rectificare trebuie sa fie potrivite pentru contact. In nici un caz nu este permis de a
modifica structura de plug. Atunci cand se lucreaza cu zero electrice, nu folositi adaptoare de stecher.
Utilizarea Furculite de priza original si reduce riscul de electrocutare.

2.2. Evitati sa atingeti organismul dumneavoastra sa organisme pamant, de exemplu conducte,
radiatoare, sobe si frigidere. Cand corpul tau este la pamant, riscul de electrocutare este mai mare.
Pastrati de slefuire de la ploaie si umiditate.

Infiltrarea apei in macinarea creste riscul de electrocutare.

2.3. Nu folositi un cablu de alimentare in scopul pentru care aceasta nu este prevazuta, de exemplu,
pentru a transporta Masina de tocat pentru cablu sau scoaterea stecherul din priza. Protejati cablurile
de caldura, ulei si contactul cu margini ascutite sau puncte de utilaje mobile.

Cabluri deteriorate sau rasucita creste riscul de electrocutare.

2.4. Atunci cand lucrati cu polizorul unghiular afara, porniti masina numai in instalatiile dotate cu
intrerupator electric “Fi” RCD (dispozitiv de curent rezidual). RCD trebuie sa fie nu mai mult de 30 mA.
Utilizati un prelungitor adecvat pentru utilizare in aer liber. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat
pentru utilizarea in aer liber reduce riscul de electrocutare.

2.5. In cazul in care opereazéa un instrument de putere intr-o locatie umed este inevitabild, utilizati
un dispozitiv de curent rezidual (RCD) de alimentare protejate. Utilizarea unui RCD reduce riscul de
electrocutare.

Folosind extinderea, proiectat pentru utilizarea in aer liber reduce riscul de electrocutare.

3. Mod mai sigur de lucru.

3.1. Fii concentrat, urmariti cu atentie actiunile lor si sa actioneze cu prudenta si prudent. Nu
folositi polizorul unghiular atunci cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau a
stupefiantelor.

Un moment de distragere a atentiei la locul de munca de slefuire poate avea efect de leziuni extrem
de grave.

3.2. Lucrul cu imbracaminte de protectie si intotdeauna cu ochelari de siguranta.

Purtarea Potrivit pentru macinare si activitatile de echipament individual de protectie, cum ar fi
mastile respiratorii, pantofi sanatosi, inchis ermetic se confrunte cu o casca de stabila, de protectie si
amortizoare de zgomot (de protectie auditiva), reduce riscul de accident.

3.3. Evita pericolul de a include macinare neatentie. Inainte de a v& transforma mufa in reteaua de
alimentare, asigurati-va ca comutatorul de declansare este in pozitia “oprit”. Daca purtati atunci cand,
crupe, tine degetul pe butonul de declansare, sau daca prezinta o tensiune de macinare cand este
pornita, exista riscul de accident.

3.4. Inainte de a porni implica faptul ca suntem va ca ati indepartat toate utilitatile sale si chei.
Utilitati, uitat unitate de rotatie poate provoca leziuni.

3.5. Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. De munca intr-o pozitie stabila a corpului, in orice moment
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si sa pastreze echilibrul. Astfel, puteti controla mai bine si mai sigur de slefuire daca apar situatii
neasteptate.

3.6. Lucrati cu haine adecvate. Nu functioneaza cu haine largi sau podoabe. Tineti parul, hainele si
manusile, la o distanta de siguranta de la rotirea unitatile de macinare. Robe, tinuta, parul lung pot fi
prinse si transportate departe de unitati rotative.

3.7. Daca este posibil sa se utilizeze sistemul de aspiratie extern, asigurati-va ca este pornit si
functioneaza corect. Utilizarea sistemului de aspiratie reduce riscurile din cauza prafului de descarcare
de gestiune la locul de munca.

4. Temeinic in ceea ce priveste polizoare unghiulare.

4.1. Nu supraincarcati Masina de tocat. Utilizati polizoare unghiulare numai ca sunt destinate. Tu va
functiona mai bine si mai sigur atunci cand se utilizeaza dreptul de producator polizorul unghiular in
intervalul specificat de incarcare.

4.2. Nu folositi polizorul unghiular cu un comutator de pornire este deteriorat.

Polizor unghiular, care nu poate fi exclusa si incluse ca fiind destinate de catre producator, este
periculos si ar trebui sa fie reparate.

4.3. Inainte de a va modifica setarile polizorul unghiular pentru a inlocui instrumente de lucru si
accesorii suplimentare, precum si o lunga perioada de timp atunci cand nu se va folosi Masina de
tocat, scoateti stecherul din refeaua de alimentare. Aceasta masura elimina pericolul declansarii
neatentie macinare.

4.4. Pastrati rectificat in locuri in care acestea pot fi contactate de catre copii. Nu le permite sa fie
utilizate de catre persoane care nu sunt familiarizati cu modul de a lucra cu ei si nu au citit aceste
instructiuni. Atunci cand se afla in mainile utilizatorilor neexperimentati, Masina de tocat poate fi
extrem de periculoase.

4.5. Pastrati de slefuire grija lor. Verificati daca unitatile mobile functioneaza impecabil, fie ca vraji,
n cazul in care exista un element rupte sau deteriorate, care sa denatureze sau sa modifice functiile
de masina de rectificat. Inainte de a utiliza polizorul unghiular, asigurati-va ca piesele deteriorate care
urmeaza sa fie reparate. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice prost intretinute si aparate.
4.6. Utilizati polizorul unghiular, atasament, instrumente de lucru in conformitate cu instructiunile
producétorului. In acest sens trebuie sa respecte cu conditiile de functionare specifice si pentru a
efectua operatiuni. Utilizarea Masina de tocat de diverse aplicatii furnizate de catre producatorul
creste riscul de accidente.

5. Mentinerea.

5.1. Reparatii scule electrice dumneavoastra este cel mai bine realizata numai de catre specialisti
calificati in RAIDER ateliere de lucru, care a folosit numai piese de schimb originale. Astfel, se asigura
functionarea lor in conditii de siguranta.

6. Orientari pentru manipularea in conditii de siguranta, specifice slefuire cumparate de tine.
Orientarile generale pentru functionarea in conditii de siguranta, cu o rasnita disc si smirghel, curate,
cu perie de sarma si disc abraziv de taiere.

6.1. Aceasta rectificare poate fi folosit pentru slefuire cu unitate carboflex si smirghel, curate, cu perie
de sarma, lustruire si taiere disc carboflex. Urmati toate instructiunile si avertismentele in conformitate
cu parametrii tehnici si imaginile ajustate. Nerespectarea urmati instructiunile urmatoare, consecintele
ar putea fi un soc electric, de incendiu si / sau vatamari grave.

6.2. Acest polizor unghiular nu este potrivit pentru poleiala. Desfasurarea de activitati pentru care
rectificare nu este destinat, poate fi periculoasa si poate rani.

6.3. Nu utilizati dispozitive suplimentare care nu sunt recomandate de catre producator pentru aceasta
putere particular. Faptul ca aveti posibilitatea sa atasati la aparat specificate sau pentru masini-unelte
de lucru sa nu se asigure de lucru in conditii de siguranta cu el.

6.4. Viteza de rotatie admisibila a instrumentelor de lucru trebuie sa fie cel putin egala cu placa
inscrise pe viteza de slefuire de rotatie. Instrumente de lucru care se rotesc la o viteza mai mare decét
suma maxima indicata pe polizorul unghiular poate rupe si bucati din ele de mare viteza.

6.5. Diametrul exterior si grosimea de instrumentele de lucru trebuie sa fie conforme cu datele
specificate in caracteristicile tehnice ale polizor dvs. unghi. Instrumente de lucru cu o dimensiune a
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nepotrivite nu pot fi protejate ca este necesar sau pot fi controlate destul de bine.

6.6. Discuri de slefuit, flansele discuri expuse sau alte instrumente trebuie sa se aplice tocmai pentru
a se potrivi masina dvs. arborele de slefuire. Instrumente de lucru care nu se potrivesc exact cu axul
de rectificat, roti inegal vibreze puternic si poate duce la pierderea controlului asupra masinii.

6.7. Nu folositi instrumente de lucru deteriorate. Inainte de fiecare utilizare inspectati instrumentele
de lucru, de exemplu, discuri abrazive pentru crapaturi sau desprinda in curs de discuri pentru fisuri
sau uzura perii de puternic, sarma slab securizate sau rupte capse. Daca va este dor de slifuire
instrumentul sau de lucru, le verificati cu atentie pentru daunele sau de a folosi instrumente noi de
lucru intacte. Dupa ce ati verificat cu atentie si instrumente de lucru sunt instalate, permit de slefuire
sa lucreze la viteza maxima de un minut. Sedere si sa pastreze persoane aflate in apropiere departe
de planul de rotatie. Instrumentele cele mai frecvent afectate de munca pauza in aceasta perioada
de incercare.

6.8. Lucrul cu echipament individual de protectie. In functie de locul de muncé aplicarea cu toate
masca, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca munca este necesar, cu masca de
respiratie, amortizoare de zgomot (de protectie auditiva), pantofi de munca sau sort special care va
protejeaza de la locul de munca pentru a indeparta mici particule. Ochii dvs. trebuie sa fie protejate
de zbor in zona de lucru de particule. Masca de praf sau un filtru de praf de respiratie care decurg din
locul de munca. Daca sunt expuse pentru perioade lungi de zgomot puternic, acest lucru poate duce
la pierderea auzului.

6.9. Feriti-va pe alfii sa existe o distanta de siguranta de la zona de lucru. Oricine se afla in zona
de lucru trebuie s& poarte echipament personal de protectie. Intrerupe bucéti a piesei de lucru sau
instrument de lucru poate duce la o accelerare puternica pentru a acoperi departe si a provoca daune
mult dincolo de zona de lucru.

6.10. Daca efectua activitati care ameninta sa cada instrument de lucru de fire ascunse sub tensiune
sau afecteaza cablul de alimentare, detin puterea doar méanerele izolate. La intrarea in instrument de
lucru in contact cu firele sub tensiune, se transmite prin intermediul pieselor metalice, crupe, si acest
lucru poate duce la soc electric.

6.11. Pastrati cablurile de alimentare la o distanta de siguranta de la rotirea instrumente de lucru. Daca
pierzi controlul, crupe, cablul poate fi taiat sau fascinat de instrument de lucru si poate cauza leziuni
6.12. Nu lasati niciodata Masina de tocat inainte de a lucra instrumentele necesare pentru a opri
complet de rotatie sale. Instrument Rotary poate atinge obiect, care rezulta in pierderea controlului
de masina de rectificat.

6.13. In timp ce de transport polizor dvs. unghi, nu-i lasa pe. Atingere accidental& haine sau par poate
fi maturat de instrument de lucru, astfel incat instrument de lucru poate fi ranit corpul tau.

6.14. Curat in mod regulat de aerisire de pe polizorul dvs. unghi. Cu motor cu turbina de praf absorbite
in organism, si acumularea de pulbere de metal creste riscul de electrocutare.

6.15. Nu utilizati Masina de tocat in apropierea materialelor inflamabile. Scéntei poate provoca
aprinderea unor astfel de materiale.

6.16. Nu utilizati instrumente de lucru care necesita punerea in aplicare a lichidului de racire. Utilizarea
de apa de racire sau alte poate provoca socuri electrice.

7. Recul si sfaturi pentru ao evita.

7.1. Reculul este reactia brusca a masinii dupa o pana sau blocheaza instrument de lucru prin
rotatie, de exemplu discuri abrazive, cauciuc supus perie de sarma disc si altele. Oportunitati pana
sau de a bloca ascutite de franare de rotatie a rasnite instrument de lucru primeste, prin urmare,
accelerarea puternica in directia opusa fata de directia de rotatie a sculei la punctul de blocare, si a
devenit imposibil de gestionat. Daca, de exemplu, blocul disc abraziv sau de a bloca in dispozitivul
de prelucrare, marginea discului, care atinge piesa de lucru poate fi disc pentru a indoi si rupe sau
apare recul. In acest caz, discul este accelerat de a lucra cu masini sau in directia opusa, in functie
de directia de rotatie a discului si locul de pana. In astfel de cazuri, discuri abrazive si se pot sparge.
Recoil apare ca urmare a utilizarii necorespunzatoare sau incorecta a polizoare unghiulare. Aparitia
acesteia pot fi prevenite cu masuri de protectie adecvate descrise mai jos.

7.2. Pastrati de slefuire tare si tineti mainile si corpul intr-o astfel de pozitie care poate rezista in



26  www.raider.bg

eventualitatea unui lovi cu piciorul. Daca un ghidaj de slefuire auxiliar, intotdeauna le utilizeaza pentru
a controla mai bine in recul sau aparitia unor momente de reactionare in momentul inscrierii. in cazul
in care pre-lua masurile de precautie corespunzatoare in caz de timpii de reactie de recul puternic
sau poate stapani masina.

7.3. Nu puneti mainile 1ang& instrumentele rotative de lucru. In cazul in care are loc lovitura,
instrumentul poate face te-a ranit.

7.4. Evitati sa stea in zona in care aceasta ar sari Polizor unghiular in caz de recul. Lovitura se misca
masina intr-o directie opusa fata de directia de miscare a instrument de lucru in domeniul de blocaj.
7.5. Lucrul cu mare precautie in zonele de colfuri, margini ascutite si altele. Evitati repulsie sau pana
de instrumente de lucru Tn piesa de lucru. La manipularea colturi ascutite sau muchii ascutite sau
respinge instrument de lucru de rotatie exista pericolul crescut de pana. Acest lucru determina o
pierdere a controlului de masini sau recul.

7.6. Nu utilizati un lant sau foi de taiere dintate. Astfel de instrumente de lucru cauzeaza adesea recul
sau de pierdere a controlului asupra slefuire.

8. Instructiuni specifice pentru functionarea in conditii de siguranta de slefuire sau taiere cu discuri
abrazive

8.1. Folositi numai prevazute pentru discuri abrazive macinare si utilizate pentru servicii de paza
disc abraziv. Discurile abrazive nu sunt concepute pentru slefuire nu poate fi bine protejate si nu
garanteaza functionarea in conditii de siguranta.

8.2. Garda trebuie sa fie bine fixat Masina de tocat si sa fie amplasate astfel incat sa se asigure
maximum de siguranta, de exemplu, disc abraziv, nu ar trebui sa fie acoperite de o manta indreptate
de a lucra cu aparatul. Locuinte ar trebui sa impiedice aparatul de a lucra cu imprastia se desprinda
bucati de la care intra in contact cu discul abraziv rotatie.

8.3. Folosirea de discuri abrazive numai in scopul pentru care acestea sunt furnizate. De exemplu:
niciodata nu se pisa cu latura de un disc de taiere. Discuri de taiere sunt destinate pentru eliminarea
materialului cu marginea ei. Aplicarea de forta laterala le pot rupe.

8.4. Utilizati intotdeauna o piulita de fixare (8), care sunt in stare impecabila si corespund in dimensiune
si forma de disc abraziv utilizat. Fructe cu coaja lemnoasa de blocare (8) pentru lamele poate diferi de
la aceste discuri de rectificat. in unele modele, nuci de blocare (8) pot fi folosite pentru drive-uri si de
rectificat, avand in insurubat pe revers cu partea de proiectare a discului.

8.5. Nu utilizati discuri abrazive purtate de Masina de tocat mai mari. Discuri pentru masinile mai vechi
nu sunt proiectate pentru mare viteza de rotatie, care se rotesc in intreprinderile mici si se pot sparge.
9. Instructiuni specifice pentru manipularea in conditii de siguranta de lame.

9.1. Evitati blocarea discului de taiere sau ciupit-l puternic. Nu efectua reduceri foarte adanci.
Supraincarcarea a discului de taiere creste riscul de pana sau blocuri de ea, si, astfel, aparitia de
recul sau fracturi in timp ce filare.

9.2. Evitati zona va fi in fata si in spatele discului de taiere rotativ. Cand discul de taiere este intr-un
avion cu corpul dvs. in caz de recul Polizor unghiular cu disc rotativ poate sari direct la tine si te doare.
9.3. Daca discul de taiere atunci cand locul de munca bloc sau intreruperea macinare off si lasati-I
pana dupa oprirea definitiva a rotatie a discului. Nu incercati sa scoateti platan de pe canal de taiere,
in caz contrar, pot aparea recul. Identificati si eliminati cauza pana.

9.4. Nu porniti polizorul unghiular nou, in cazul discul este taiata in detaliu. Fii atent inainte de a
continua de taiere, taiere disc s& asteptati pana la viteza maxima. In caz contrar, cutii discul blocul
sa-si revina de la piesa de lucru sau provoca recul.

9.5. Furnizati o atasare stabila de piese mari intr-un mod adecvat pentru a limita riscul de recul blocate
ca urmare a taierilor de disc. In timpul t&ierii piese de mari pot fi indoite in actiune sub propria greutate.
9.6. Fiti prudent in special in canalele de taiere in pereti sau alte zone care pot ascunde surprize. Disc
de taiere poate provoca aparatul a lovi cu piciorul la conductele de atingere sau de gaze, linii electrice
sau alte obiecte.

10. Instructiuni specifice pentru operarea in conditii de siguranta in slefuire cu hartie abraziva.

10.1. Nu folositi coli prea mare de smirghel, urmati instructiunile producatorului pentru dimensiunea
de smirghel.



RAIDERS

lindustriall

10.2. Foi de smirghel care urmeaza sa fie efectuate in afara discul primeste pot provoca accidente si
poate duce la blocaj si ruptura de smirghel sau aparitia de recul.

11. Instructiuni specifice pentru functionarea in conditii de siguranta de curatare cu perii de sarma.
11.1. Nu uitati ca in functionarea normala a firului de capse toamna perie. Nu supraincarcati perie
de sarma de a strange prea tare. Perie de sarma de la Scatter capse pot patrunde cu usurinta
imbracaminte si / sau a pielii.

11.2. Inainte de a va asigura c& nu este perie de sarma atinge paza. Scobit4 disc si perii de sarma
poate creste diametrul sau, datorita puterii de bruiaj si a fortelor centrifuge.

12. Instructiuni suplimentare pentru operarea in conditii de siguranta.

Lucrati cu ochelari de protectie.

12.1. Utilizati instrumente adecvate pentru a gasit ascunse sub conductele de suprafata, sau contactati
compania locala de aprovizionare corespunzétoare. In contact cu firele sub tensiune poate provoca
incendii sau socuri electrice. Deteriorarea conductei poate duce la explozie. Deteriorarea de apa are
ca efect pagube materiale majore si poate cauza un soc electric.

12.2.Tn cazul in care tensiunea de alimentare este intrerupta (de exemplu, din cauza penele de curent,
sau in cazul in care stecherul este scos din contact) deblocarea butonul de declansare si conectati-1 in
pozitia - off “. Acest lucru va preveni includerea necontrolate de polizoare unghiulare.

12.3. In prelucrarea de materiale de piatra, lucru cu externe de colectare a prafului sistem. Utilizarea
de aspiratie a sistemului de pulbere limitele de prejudiciile aduse sanatatii dumneavoastra cauzate
de praf.

12.4. In timpul functiondrii tine de slefuire tare cu ambele maini si imprumuta o pozitie stabila a
corpului. Cu ambele maini, cu apa de slefuire mai sigure.

12.5. Furnizati piesei de lucru. Detaliu, si atasati cu dispozitive adecvate sau acolade este ancorat mai
ferm si sigur decat daca il tineti de mana.

12.6. Pastrati locul de munca curat. Amestecuri de diferite materiale sunt deosebit de periculoase.
Aschii de amenda din metale usoare pot fi aprinde sau exploda.

12.7. Nu folositi polizorul unghiular atunci cand cablul de alimentare este deteriorat. Daca in timpul
functionarii in care cablul este deteriorat, nu atingeti. Deconectati imediat stecherul din priza.

Cabluri deteriorate puterea creste riscul de electrocutare.

Nerespectarea de catre instructiunile considerate poate duce la electrocutare, incendii si / sau
vatamari grave.

13. Descrierea functionala si scopul masina de rectificat.

Este un polizor manual de putere cu izolatie clasa a II-. El este alimentat cu ajutorul unui colector
singura faza cu motor a caror viteza este redusa cu ajutorul unei unelte conic cu dinti curbate. Polizor
unghiular este conceput pentru taiere, slefuire si perii de sarma grosier pentru a curata suprafetele
de metal si piatra fara folosirea apei. Cu accesorii speciale pentru slefuire, de slefuire poate fi utilizat
pentru slefuirea cu smirghel. Nu pot fi folosite pentru operatiunile de macinare, altele decéat scopul
propus.

14. Informatii emis de zgomot si vibratii.

Valorile sunt masurate in conformitate cu EN 60745.

Nivel de presiune sonoréa: Lp, = 87 dB (A)

Nivelul de putere acustica: Lw, = 98 dB (A)

Lucrul cu Aparatori pentru urechi!

in suprafata aspra de slefuire si poleiala: vibratii generate: ah = 5.22 m/s?,

K = 1,5 m/s? incertitudine.

Slefuit cu hartie abraziva: vibratii generate ah = 5.22 m/s?, incertitudine K = 1,5 m/s2. Nivelul de vibratii
generate pot fi utilizate pentru comparatie cu alte instrumente de putere. Acest nivel de vibratii generate
este reprezentativ pentru cele mai comune utilizari ale polizor unghiular. Daca este de slefuire folosite
pentru alte activitati, de lucru cu alte instrumente sau daca nu mentin ca prescris, nivelul de vibratii
generate poate fi schimbat.

15. Pregatirile pentru locuri de munca.

15.1. De instalare de echipament de protectie.
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nainte de efectuarea oricérei activitéti de tocat scoateti mufa din reteaua de alimentare.

15.1.1. Garda (5).

Locul de paza (5) din etapa de absorbtie de macinare. Reglati pozitia de paza (5) in conformitate cu o
activitate specifica efectuate. Locul de protectie (5), astfel incat sa previna imprastia scantei la locul
de munca.

15.1.2. Maner auxiliar (3).

Folositi un unghi de polizor dotat cu doar manerul auxiliar (3). Curl maner ca (3) in functie de modul de
functionare a masinii stanga sau dreapta a capului.

15.2. Montarea de unelte de slefuire.

Tnainte de efectuarea oricérei activitéti de tocat scoateti mufa din reteaua de alimentare.

In operatiunea de rectificat discuri de taiere si de caldurd sa nu atingeti puternic le inainte de a se
raceasca.

Curatati arborele si toate detaliile care va monta. Cand strangeti si de eliberare apasati pe butonul
Instrumente de lucru pentru a bloca Masina de tocat arbore.

Apasati butonul de blocare a arborelui numai atunci cand este in stationare. In caz contrar, de slefuire
poate fi deteriorat.

15.3. Disc de slefuire sau taiere.

Respectarea limita cantitatea de unelte de lucru. Diametrul gaurii pentru a se potrivi o aliniere flanga
picior. Nu utilizati adaptoare sau unitati de reducere. La montarea pe sageata de lame de diamant
atenta indica directia lor de rotatie, pentru a coincide cu directia de rotatie de macinare (a se vedea
sageata de pe cap de rectificat). Pentru blocarea unui polizor disc sau de taiere de piulita de blocare
curl (7) si strangeti cu cheia de constructii. Dupa montarea de disc abraziv inainte de a intoarce polizor
unghiular, asigurati-va ca discul este instalat corect si se poate roti liber. Asigurati-va ca discul abraziv
nu este atinge paza sau alte detalii ale masina de rectificat.

tighten outer flange

remove outer flange

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

15.4. Bell disc sau perie de sarma.

Perie de sarma de second hand scobita sau disc trebuie sa fie in masura sa masina de rectificat ax
lichidare, astfel incat acesta atinge flansa ferm la arborele de la capatul firului. Strangeti disc scobita
sau perie de sarma cu o cheie.

16. Praf-sistem de extractie.

Prafului degajat in timpul prelucrarii de materiale cum ar fi vopsele care contin plumb, unele de lemn,
minerale si metale pot fi periculoase pentru sanatate. Prin contact cu pielea sau inhalarea de pulberi
poate provoca astfel de reactii alergice si/ sau de boli respiratorii, de a lucra cu instrumente de putere
sau de persoane in apropiere. Anumite pulberi, de exemplu, a lansat in timpul prelucrarii de fag si
stejar sunt considerate a fi cancerigene, in special in combinatie cu tratamentul chimic al lemnului
(cromat, conservanti, etc).. In cazul in care este posibil, folositi sistemul de colectare a prafului.
Furnizati o buna ventilatie la locul de munca. Utilizarea de masca respiratorie cu un filtru de clasa P2.
17. Lucrul cu polizoarele unghiulare.

17.1. Feriti-va de tensiune ale retelei de alimentare! Tensiunea de alimentare a retelei trebuie sa fie
conforme cu detaliile indicat pe placuta de putere. Aparatele marcate cu 230 V, pot fi livrate cu o
tensiune de 220 V.

17.2. In generatoarele de slefuire de putere, care nu au o capacitate suficients, respectiv. Au tensiunea
de control adecvate pentru a creste curentul de pornire de includere poate fi observata o scadere
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temporara a puterii sau un comportament neobisnuit de masina de rectificat. Va rugam sa asigurati-va
ca utilizati generatorul este necesar, in special in ceea ce priveste tensiunea si frecventa.

17.3. In aer liber de utilizare.

Conectati aparatul numai in instalatiile electrice echipate cu comutator Fi (sigurantd de oprire
comutator cu protectie reziduale), si scurgeri de curent, care se declanseaza atunci cand Fi trebuie
sa fie nu mai mult de 30 mA.

17.4. Turn.

Polizorul unghiular este echipat cu un intrerupator de siguranta pentru prevenirea accidentelor. Pentru
pornire impingeti cursorul (2) spre dreapta si concomitent impingeti inainte si apasati intrerupatorul
pornt/oprit (1). Pentru oprirea polizorului unghiular ap&sati in spate intrerupétorul (1). Intrerupatorul
sare pe pozitia initiala. Verificati instrumentele de lucru inainte de a le utiliza. Instrumente de lucru
trebuie sa fie impecabil montate si filarea fara a atinge nimic. Lasa-| sa se roteasca fara o incercare
de incarcare de cel putin un minut. Nu folositi deteriorate, bataia sau vibrare instrumente de lucru.
Instrumente distruse locul de munca poate rupe si cauza leziuni grave.

Tnainte de disc pentru a atinge suprafata de lucru, masina ar trebui sa lucreze cu vitezd maxima.

Fiti atenti atunci cand taierea de canale in peretii poarta. inainte de a incepe munca, se consulta cu
responsabila civilmente inginer, arhitect sau director de un santier de construciii.

Blocarea bucati functioneaza corect.

Nu supraincarcati rectificat in masura in care sarcina de a opri de rotatie.

Tn timpul functionarii, discuri de polizare si de taiere este foarte cald, nu le atingeti inainte ca acestea
sa se raceasca.

17.5. Rough de slefuire.

Nu folositi niciodata panze de dur de slefuire.

Atunci cand ruleaza sub inclinare de 30 ° la 40 ° atunci cand sablare va primi cele mai bune rezultate.
Misca-te cu presiune moderata de slefuire inainte si inapoi. Astfel, piesa nu va fi supraincalzite,
suprafata pentru a schimba culoarea si va fi format brazde adanci.

17.6. Slefuire Vane cu discul smirghel.

Cu Vane cu rasnita disc smirghel poate manipula si suprafete curbe.

17.7. Decupare metal.

Cand taiere, de lucru cu moderata, in conformitate cu materialul fiind prezentarea prelucrate. Nu
prindeti discul de taiere, nu gem sau de a efectua cu el vartej de miscare. Atunci cand randul sau,
implica faptul ca discul nu se opreste cu forta. Decupare de profile si fevi cu sectiune transversala
dreptunghiulara cel mai bine este sa incepeti de taiere mai mica sectiune transversala.

17.8. Scindarea de materiale de piatra.

Utilizarea de polizor unghiular pentru taiere uscata si de slefuire uscata.

Cand taierea materiale de piatra, cel mai bine este sa utilizati un disc de taiere diamante. Utilizati
numai inclus praf polizorul unghiular absorbi sistem si de a lucra cu o masca de praf de a respira.
Mai ales atunci cand taierii materialelor dure, cum ar fi beton cu continut ridicat de pietrig, diamant
discul de taiere poate fi supraincalzit si avariat. Indicatia pentru ca este aparitia de o coroana spumos.
in acest caz, deconectati si asteptati pentru discul de taiere diamante s se réceascé, lasati-l sa
se roteasca ceva timp de ralanti la viteza maxima. Redus in mod semnificativ viteza de taiere si
aparitia de coroana spumante sunt indicii de “disc de taiere diamante contondent. Aveti posibilitatea
sa “Inchis” de scurt-taiere materiale abrazive, de exemplu, caramida silicat.

18. Mentinerea si servicii.

18.1. De intretinere si curatare.

nainte de efectuarea oricérei activitéti de tocat scoateti mufa din reteaua de alimentare.

Pentru munca de calitate si in conditii de siguranta, tine de slefuire si aerisire curat.

Tn conditii extrem de severe de munca in taiere de metal pe suprafetele interioare ale corpului poate
fi amanata praf in care fluxurile de curent. Acest lucru poate perturba izolarea de protectie a masina
de rectificat. in astfel de cazuri, se recomandé s4 utilizati un sistem de aspiratie fix, frecvente suflarea
de aerisire si includerea Masine electrice de tocat in siguranta comutator Fi (siguranta de oprire
comutator cu protectie reziduale), si scurgeri de curent, care este declansata atunci cand Fi ar trebui
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sa fie nici mai mult de 30 mA.

Asigurati-pauze periodice la locul de munca.

Pastrati si se refera la accesorii atent.

Nu folositi niciodata apa sau orice produs chimic lichid de curatare pentru polizor unghiular. Ar trebui sa
fie curatate cu o bucata de carpa uscata si se indeparteaza praful acumulat cu o perie moale. Pastrati
intotdeauna Polizor unghiular intr-un loc uscat si sa pastreze masina si fantele de ventilatie curat.
18.2. Inlocuirea perii de carbon. Purtat-out (mai putin de 5 mm), sau perii rupte de carbon a motorului ar
trebui s fie inlocuit. Inlocuiti intotdeauna atat cele doua perii. De lucru privind Tnlocuirea periilor de carbon
incredintate numai pentru specialisti calificati, cu piese de schimb originale, in serviciul de RAIDER.
18.3. Repararea instrument de puterea ta este cel mai bine realizatd numai de catre specialisti calificati
in serviciu RAIDER, care a folosit numai piese de schimb originale. Asigurand astfel functionarea lor
in conditii de siguranta.

19. Conservarea mediului.

Avand in vedere competenta de mediu, accesorii suplimentare si de ambalare trebuie sa fie supuse de
prelucrare adecvate pentru reutilizarea informatiilor continute in aceste materiale.

Nu aruncati deseuri electrice de uz casnic! In temeiul Directivei UE 2002/96/CE privind dispozitivele
de deseurile electrice si electronice si de validare si ca o putere drept intern pe care pot fi utilizate
mai mult, trebuie sa fie colectate separat si sa fie supuse unei prelucrari adecvate pentru recuperarea
continute au resturi.
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SR ORIGINALNO UPUTSTVO ZA UPOTREBU

Postovani korisnici,

Zahvaljujemo na kupovini masine marke RAIDER, koja belezi naj brzi razvoj u elektricnim i
pneumatskim instrumentima RAIDER. Pri pravilnom instaliranju i upotrebi, masine RAIDER su sigurne
i bezbedne i rad sa njima ¢e Vam predstavljati istinsko zadovoljstvo. Za VaSe potrebe formirana
je i odlicna servisna mreza sa 45 servisa u Bugarska. Pre upotrebe masine , molimo Vas pazljivo
procitajte postojece “Uputstvo za upotrebu”.

Zbog Vase bezbednostii u cilju pravilne upotrebe,pazljivo procitajte postojece instrukcije, posebno
preporuke i upozorenja u njima. Da bi izbegli nepotrebne greske i incidente, vazno je da ove instrukcije
budu na raspolaganju svima koji ¢e u buduce koristiti masinu. Ako masinu prodate drugom licu sa
njom treba da mu predate i “Uputstvo za upotrebu”, kako bi se novi vlasnik upoznao sa vazec¢im
merama za bezbednost i uputstvima za rad.

Iskljugivi predstavnik “RAIDER”-a je firma “Euromaster Import Eksport” OOD, grad Sofija 1231,
bul. “Lomsko Sose” 246, tel. +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.
com. Od 2006-te godine u Preduzecu je uveden sistem upravljanja kvalitetom 1ISO 9001:2008
koji obuhvata sertifikate za: Trgovinu, uvoz, izvoz i servisiranje profesionalnih i malih elektri¢nih,
pneumatskih i mehanickih instrumenata i opSte gvozdarije. Sertifikat je izdat od strane Moody
International Certification Ltd, England.

TEHNISKI PODACI

merna
parametar - vrednost
jedinica
RDI-
Model AG57
Snaga W 1400
Nominalni napon ' 230
Nomimalna frekvencija Hz 50
Nivo zvuénog pritiska Lp, Nesigurnost K=3 dB(A) 87
Nivo snage zvuka Lw, Nesigurnost K=3 dB(A) 98
Nivo vibracija a, Nesigurnost K=1.5 m/s? 5.22
. . 3500-
Obrt hod B
rti na praznom hodu min 9000 Npukasare crake:
Navoj brusnog vretena mm M14 1. Mpekmpay 3a ykbynatse /
UCKIbY4MBakbe
Unutrasnji precnik diska za brusenje mm 22.23 2. TnasHa pyyka
3. 3awTtuTHa ayrmag 3a npekupay
. - . . (cnpeyaBa cnyyajHo npebGaunBatbe)
Maksimalni precnik brusnih plo¢a mm 125 4. TIpoMeHmL1Ba 6pauHa
. . . - . 5. MomohHa pyuka
Maksimalna debljina diska za Slajfovanje mm 6 6. [lyrme 3a 3akrbyyaBame BpaTMna
7. Duci
Duzina rezbarenja vretena mm 20 8. ﬁya:.q
" 9. 3aTBapay opax
Zastitna klasa - I 10. LieHTepuHr npupy6HULa
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OPSTA UPUTSTVA ZA BEZBEDNOST PRI RADU

Pazljivo procitajte sva uputstva. Nepostovanje instrukcija navedenih u daljem tekstu moze da dovede do
strujnog udara, poZara ili tegkih povreda. Cuvajte ova uputstva na sigurnom mestu.

1. Bezbednost na random mestu.

1.1.  Odrzavajte radon mesto Cisto | dobro osvetljeno. Ne urednost i loSe osvetljenje mogu da doprinesu
povredama na radu.

1.2.  Ne radite ugaonom brusilicom u prostoru sa pove¢anom opasnos$¢u od eksplozije, u blizini lako
zapaljivih te€nosti, gasova ili praskastih materijala. Za vreme rada ugaonom brusilicom javljaju se iskre,
koje mogu da upale praskaste materijale ili isparenja.

1.3. Decu i druga lica drzite na bezbednom odstojanju, dok radite masinom. Ako Vam paznja nije
potpuna, mozete izgubiti kontrolu nad masinom.

2. Bezbednost pri radu sa strujom.

2.1. Utika¢ ugaone brusilice treba da je odgovarajuéi. Ni u kom slu¢aju nije dozvoljeno menjati
konstrukciju utikaCa. Kada radite sa uzemljene elektro uredajima ne koristite adaptere za utikac.
KoriS¢enje originalnih utikaca smanjuje rizik od strujnog udara.

2.2. Izbegavajte dodir sa telima koja imaju uzemljenje, npr. Grejna tela, Sporeti, frizideri, cevi. U takvim
sluajevima moguénost strujnog udara je veéa. Cuvajte ugaonu brusilicu od vlage i kise. Ako voda
prodre u ugaonu brusilicu moguénost strujnog udara je veca.

2.3. Ne koristite kabal za delatnosti za koje nije predviden, npr. da nosite masinu ili da iskljucite utikac.
Pazite kabal od ulja, toplote, oSteéenja, dodira sa os$trim ivicama ili pokretnih delova aparata. OStecen ili
upleten kabal poveéava rizik od strujnog udara.

2.4. Kada radite sa ugaonom brusilicom napolje, ukljuéujte masinu samo na instalaciju koja poseduje
elektriéni prekida¢ Fi (prekida¢ za zastitno iskljuCivanje i zastitom),a struja za nepajane kojom se
pokrece aparat ne trebe da bude veéa od 30 mA. Koristite isklju€ivo produzne kablove odgovarajuce
za rad na otvirenom prostoru. Kori§¢enje produznog kabla namenjenog za upotrebu na otvorenom
prostoru, smanjuje se rizik od strujnog udara.

2.5. Ako je neophodno da ugaonu brusilicu koristite u vlaznoj sredini, masinu uklju€ujte samo u
instalaciju sa elektro prekidacem Fi. Kori§¢enje takvog zastitnog prekidaca smanjuje opasnost od
strujnog udara.

3. Bezbedan nadin rada

3.1. Budite koncentrisani, pazljivo partite svoje delovanje i postupajte pazljivo i razumno. Ne koristite
ugaonu brusilicu kada ste umorni ili pod dejstvom narkotika, alkohola ili lekova za smirenje. Jedan
trenutak nepaznje mozZe da ima za posledicu teSke povrede.

3.2. Kaoristite zastitno radon odelo, kao i zastitne naocare.

Koris¢enje adekvatnih zastitnih sredstava, kao Sto su maska za disanje, zdrava zatvorena i stabilna
obucéa, zastitna kapa, tamponi za usi, smanjuje rizik od povrede na radu.

3.3. Izbegavajte opasnost od uklju¢ivanja ugaone brusilice zbog nepaznje Pre nego ukljucite ugaonu
brusilicu u struju uverite se da je prekida¢ u polozaju «isklju¢eno». Ako prilikom no$enja masine drzite
prst na prekidaCu za startovanje ili masinu stavljate pod napon, a ona je uklju€ena, postoji moguénost
povrede na radu.

3.4. Pre nego ukljucite ugaonu brusilicu, uverite se da ste sklonili sve pomoc¢ne instrumente i kljuCeve.
Pomoc¢ni instrument, zaboravljen na obrtnom delu, moze da dovede do oStecenja.

3.5. Izbegavajte neprirodne polozaje tela. Radite u stabilnom polozaju i odrzavajte ravnotezu. Tako
¢ete bolje i bezbednije kontrolisati ugaonu brusilicu, ako dode do neocekivane situacije.

3.6. Radite u odgovarajuéem odelu. Ne koristite $iroku odeéu i ukrase. Cuvajte kosu, odeéu i rukavice
na bezbednoj udaljenosti od okretnih delova ugaone brusilice. Siroka odeéa, dugadka kosa, kao i ukrasi
mogu biti zahvacéeni i uvuceni od strane rotirajucih delova.

3.7. Ako je moguce koriScenje spoljaSnjeg aspirativnog sistema, uverite se da je ukljucen i da
funkcioni$e ispravno. Kori§¢enje aspiratora smanjuje rizik koji proizilazi od prasine koja se oslobada
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pri radu.

4. Pazljiv odnos prema ugaonoj brusilici

4.1. Ne preopterecujte ugaonu brusilicu. Koristite je samo za ono za $ta je predvidena. Radi¢ete bolje i
bezbednije, ako koristite ugaonu brusilicu u diapazonu optereéenja predvidenom od strane proizvodaca.
4.2. Ne koristite masinu ciji je prekida¢ za startovanje osteéen.

Ugaona brusilica , koja ne moze da se uklju€uje i iskljucuje na nacin predviden od strane proizvodaca,
opasna je i treba je remontovati.

4.3. Pre nego po¢nete zamenu delova, zamenu instrumenata, zamenu dopunskih elemenata, kao i
kada duze vreme necete koristiti ugaonu brusilicu, isklju€ite utika¢ iz mreze. Na taj nacin iskljucujete
mogucnost neplaniranog uklju¢enja.

4.4, Cuvaijte ugaonu brusilicu na mestu, koje je van domasaja dece. Ne dozvolite da ugaonu brusilicu
koriste lica koja nisu upoznata sa njenim na¢inom rada i nisu procitala ove instrukcije. Kada je u rukama
neiskusnih korisnika, ugaona brusilica moZe biti izuzetno opasna.

4.5. Pazljivo odrzavajte ugaonu brusilicu. Proveravajte da li pokretni delovi funkcioniSu bez potesko¢a,
da li se ne klimaju, da li ima slomljenih ili oStecenih delova, koji narusavaju ili menjaju funkcije ugaone
brusilice. Pre koriS¢enja ugaone brusilice remontujte oStecene delove. Mnoge od povreda pri radu su
posledica loSeg odrzavanja elektroinstrumenata i uredaja.

4.6. Koristite ugaone brusilice, dopunske delove, radne instrumente i dr. shodno instrukcijama
proizvodaca. Pri tome vodite raCuna o konkretnim uslovima rada i operacijama, koje treba izvrsiti.
Kori§¢enje ugaone brusilice za poslove razlic¢ite od predvidenih od strane proizvodaca povecéava
opasnost od povreda pri radu.

5. Odrzavanje.

5.1. Remont Vasih elektroinstrumenata naj bolje je da izvr§e kvalifikovani radnici servisa RAIDER, gde
se koriste samo originalni rezervni delovi. Na taj nacin se garantuje njihov bezbedan rad.

6. Uputstva za bezbedan rad, specificna za kupljenu ugaonu brusilicu. Opsta uputstva za bezbedan
rad pri brusenju diskom, Smirglom, ¢i§¢enje ¢elicnom ¢etkom i seCenje abrzivnim diskom.

6.1. Ova ugaona brusilica moze da se koristi za brusenje karbofleksnim diskom i Smirglom, CiS¢enje
Celicnom cetkom, poliranje i se€enje karbofleksnim diskom. PoStujte sva uputstva i upozorenja,
uvazavajte pomenute tehniCke parameter i nacrte. Ako ne postujete navedena u tekstu uputstva,
posledice mogu da budu strujni udar, pozar ili teSke povrede.

6.2. Ova ugaona brusilica nije pogodna za poliranje. Obavljanje delatnosti, za koje ugaona brusilica
nije predvidena, moze da bude opasno | da dovede do povreda.

6.3. Ne koristite dopunske delove, koji nisu preporu€eni od proizvodaca specijalno za ovaj
elektroinstrument. Cinjenica, da moZete da pri¢vrstite za masinu neki deo ili radni instrument, ne
garantuje bezbednu upotrebu.

6.4. Dozvoljena brzina obrtaja radnog instrumenta treba da je ista sa ispisanom, u tabeli na ugaonoj
brusilici, maksimalnoj brzini obrtaja. Radni instrument, koji se okre¢e brzinom ve¢om od maksimalno
dozvoljene i oznacene na ugaonoj brusilici, mozZe da se slomi i komadi da izlete velikom brzinom.

6.5. Spoljasnji pre¢nik i debljina radnog instrumenta treba da odgovara podatcima, naznacenim u
tehni¢kim karakteristikama Va$e ugaone brusilice. Radni instrumenti sa neadekvatnim razmerama ne
mogu da se upotrebljavaju na propisani nacin ili da se kontroliSu na zadovoljavajuéi nagin.

6.6. Diskovi za bruSenje, podlozni diskovi ili drugi priloZeni instrumenti treba u potpunosti da pasuju
rotoru Vase ugaone brusilice. Radni instrumenti, koji u potpunosti ne pasuju rotoru ugaone brusilice,
okreéu se neravnomerno, imaju jaku vibraciju i mogu da dovedu do toga da izgubite kontrolu nad
masinom.

6.7. Ne koristite oStecene radne instrumente. Pre svake upotrebe proverite radne instrumente npr. da
li abrazivni diskovi imaju naprsline ili oSte¢ene ivice, da li su podlozni diskovi naprslini ili dotrajali, da li
je kod celi¢nih ¢etki oStecena zica. Ako ispustite ugaonu brusilicu ili radni instrument, pazljivo proverite
da li su oSteceni ili koristite novi neosteceni radni instrument. Kada ste pazljivo proverili i montirali radni
instrument, ostavite ugaonu brusilicu jedan minut da radi na maksimalnom broju obrtaja. Lica koja se
nalaze oko Vas drzite van pravca obrtaja. Naj ¢eS¢e oSteceni delovi se lome u ovom probnom periodu.
6.8. Pri radu koristite licna zastitna sredstva. U zavisnosti od aktivnosti koristite masku za celo
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lice, samo za o¢i ili zastitne naoCare. Ako je neophodno, koristite masku za disanje, tampone za usi,
adekvatnu obucu ili specijalnu kecelju, koja Vas §titi od ¢estica koje nastaju pri radu. Oci treba zastititi
od sitnih Cestica koje se javljaju u zoni rada. Maska za disanje filtrira prasinu koja nastaje pri radu. Ako
ste u duZzem vremenskom period izloZeni jakoj buci, to mozZe da dovede do oStecenja sluha.

6.9. Pazite da se druga lica nalaze na bezbednoj udaljenosti. Svako, ko se nalazi u radnoj zoni, treba
da nosi licna zastitna sredstva. Otkinuti parci¢i dela koji se obraduje ili radnog instrumenta mogu da
nanesu povredu i van radne zone.

6.10. Ako pri radu postoji moguc¢nost da masina dode u kontakt sa skrivenim provodnicima pod
naponom ili da osteti kabal za napajanje, drzite elektroinstrument samo za rukohvate koji su izolirani. Pri
kontaktu radnog instrumenta sa provodnicima pod naponom, to se prenosi metalnim delovima ugaone
brusilice i moze da dovede do strujnog udara.

6.11. Drzite kabal za napajanje na bezbednoj udaljenosti od obrtnih radnih instrumenata. Ako
izgubite kontrolu nad ugaonom brusilicom, kabal mozZe da bude presecen ili uvu¢en od strane radnog
instrumenta, $to dovodi do povreda.

6.12. Nikada ne ostavljajte ugaonu brusilicu, pre nego se radni instrument u potpunosti ne zaustavi.
Instrument koji se okreée mozZe da dode u kontakt sa nekim predmetom, Sto ima za posledicu gubljenje
kontrole nad ugaonom brusolicom.

6.13. Iskljucite ugaonu brusilicu, kada je prenosite s jednog na drugo mesto. Pri nenamernom kontaktu
odelo ili kosa mogu biti uvu€eni radnim instrumentom, a to znaci da ¢e Vas instrument povrediti.

6.14. Redovno Cistite otvore za ventilaciju Vase ugaone brusilice. Turbina elektromotora uvlaci prasinu
u korpus, a natalozena metalna prasina povecava opasnost od strujnog udara.

6.15. Ne koristite ugaonu brusilicu u blizini lako zapaljivih materijala. Varnice koje se javljaju pri radu
mogu da zapale takve materijale.

6.16. Ne koristite radne instrumente koji zahtevaju te€nosti za rashladivanje. Kori§éenje vode ili drugih
rashladnih te€nosti moZe da dovede do strujnog udara.

7. Trzaji i kako ih izbedi.

71. Trzaj je iznenadna reakcija masine koja se javlja kao posledica otezanog rada ili blokade obrtnog
radnog instrumenta, npr. abrazivnog diska, gumenog podloznog diska, ¢elicne Cetke i dr. Otezani rad ili
blokada dovodi do naglog zaustavljanja obrtaja radnog instrumenta, zbog toga ugaona brusilica dobija
jako ubrzanje u pravcu suprotnom od pravca obrtaja radnog instrumenta u momentu blokade, i ne moze
se koristiti. Ako npr. abrazivni disk blokira u delu koji se obraduje, rub diska, koji dodiruje materijal,
moze da se iskrivi i disk da se slomi ili da izazove trzaj. U tom slucaju disk se ubrzava prema rukovaocu
masinom ili u suprotnom pravcu, u zavisnosti od pravca obrtaja diska i mesta blokade. U takvim
slu€ajevima abrazivni diskovi mogu da se slome. Trzaj je posledica nepravilnog ili pogrednog koris¢enja
ugaone brusilice. Nastanak trzaja moze biti spre¢en postovanjem propisanih mera, navedenih u daljem
tekstu.

7.2. Drzite ugaonu brusilicu ¢vrsto. DrZite ruke i telo u poloZaju suprotnom od eventualnog trzaja. Ako
ugaona brusilica ima pomoc¢ni rukohvat, uvek ga koristite, kako bi je bolje kontrolisali pri eventualnom
trzaju ili na reakcije u momentu uklju€ivanja. Ako unapred preduzmete adekvatne zastitne mere, pri
pojavi trzaja ili jakih trenutnih reakcija, moZete kontrolisati masinu.

7.3. Nikada ne drzite ruke u blizini obrtnih radnih instrumenata. Ako dode do trzaja instrument moze
da Vam povredi ruku.

7.4. lIzbegavajte da stojite u zoni u kojoj bi ugaona brusilica odsko ila u slu€aju trzaja. Trzaj pomera
masinu u pravcu suprotnom od pravca kretanja radnog instrumenta u zoni blokade.

7.5. Posebno pazljivo radite u zoni uglova, ostrih ivica i dr. Izbegavajte odbijanje ili zaglavljivanje radnih
instrumenata u predmetu koji obradujete. Kod obrade uglova, ostrih ivica ili kod naglog odbijanja obrtnog
radnog instrumenta povec¢ana je moguénost zaglavljivanja. To dovodi do gubitka kontrole nad masinom
ili do trzaja.

7.6. Ne Kkoristite lan€ane ili nazubljene listove za se€enje. Takvi radni instrumenti izazivaju trzaje ili
gubljenje kontrole nad ugaonom brusilicom.

8. Specijalna uputstva za bezbedan rad pri brusenju ili se€enju abrazivnim diskom.

8.1. Koristite iskljucivo predvidene i naznacene abrazivne diskove za Vasu ugaonu brusilicu. Abrazivni
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diskovi, koji nisu naznaceni za koriS¢enja, ne daju dobre rezultate i ne garantuju bezbedan rad.

8.2. Stitnik treba da je dobro uévrdéen na ugaonoj brusilici i da je tako podesen, da obezbeduje
maksimalnu bezbednost ,npr. abrazivni disk ne treba da je postavljen, a da nije pokriven $titnikom u
pravcu korisnika masine. Stitnik treba da zastiti korisnika masine od leteéih komadiéa, kao i od kontakta
sa obrtnim abrazivnim diskom.

8.3. Dozvoljeno je koris¢enje abrazivnih diskova samo za delatnosti za koje su predvideni. Npr. nikada
ne brusite bo€nom stranom diska za se€enje. Diskovi za se€enje su predvideni za obradu materijala
ivicom. Bru$enje bo€nom stranom moze da dovede do lomljenja.

8.4. Uvek koristite kontra matice (8), koje su u odli¢nom stanju u potpunosti odgovaraju po razmeru i
formi abrazivnom disku koji se koristi. Kontra matice (8) koje se koriste kod diskova za se€enje mogu da
se razlikuju od onih kod diskova za brusenje. Kod nekih modela kontra matice (8) mogu da se koriste i
za diskove za brusenje, kada se zavrnu sa druge strane od predvidene u pravcu diska.

8.5. Ne upotrebljavajte vec¢ koris¢ene abrazivne diskove od vecih ugaonih brusilica. Diskovi namenjeni
ve¢im masinama nisu predvideni za obrtaje velikom brzinom, s kojom se vrte manji i moze do¢i do
lomljenja.

9. Specijalna uputstva za bezbedan rad diskovima za secéenje.

9.1. Izbegavajte blokiranje diska za secenje ili jako pritiskanje. Ne radite izuzetno duboke rezove.
Preopterecenje diska za seCenje povecava opasnost od zaglavljivanja ili blokiranja, a samim tim i od
trzaja ili lomljenja, dok se okrece.

9.2. Izbegavajte da stojite u zoni ispred ili iza diska koji se okre¢e. Ako je disk za se€enje u istoj ravni s
Vasim telom, u slu€aju trzaja ugaona brusilica s diskom koji se okre¢e, moze da odskoci u Vasem pravcu
i nanese Vam povrede.

9.3. Ako disk za se€enje poc¢ne da se klima ili kada zavrSavate sa radom, iskljucite ugaonu brusilicu
i ostavite je kada disk prestane da se okrec¢e. Nikada ne poku$avajte da izvadite disk, koji se okrece iz
reza, u suprothom moze doci do trzaja. Ako dode do klimanja diska utvrdite i odstranite uzrok.

9.4. Ne ukljuCujte ponovo ugaonu brusilicu, ako se disk nalazi u materijalu koji secete. Pre nego
pazljivo nastavite sa se€enjem, saCekajte da disk za se€enje dostigne maksimalnu brzinu obrtaja. U
suprotnom disk mozZe da se zaglavi, da odskoc€i od dela koji obradujete ili da izazove trzaj.

9.5. Velike delove za obradu stabilizujte na adekvatan nacin, kako bi ogranicili rizik od trzaja kao
posledicu zaglavljivanja diska za se€enje. Za vreme secenja veliki delovi za obradu mogu da se saviju
pod sopstvenom tezinom. Takav deo za obradu treba podupreti s obe strane, kako u blizini linije se€enja,
tako i na drugom kraju.

9.6. Budite posebno obazrivi prilikom pravljenja proreza u zidovima ili drugim zonama gde mozete
naic¢i na neplanirane stvari. Disk za se€enje moze da izazove trzaj u dodiru sa cevima za gas ili vodu,
kablovima za struju i dr.

10. Specijalna uputstva za bezbedan rad pri bruSenju Smirglom.

10.1. Ne koristite velike listove Smirgle. PoStujte uputstva proizvodaca o dimenzijama Smirgle.

10.2. Delovi Smirgle, koji se javljaju van podloznog diska, mogu da dovedu do povrede, da izazovu
blokadu, kidanje Smirgle ili izazovu trzaje.

11. Specijalna uputstva za bezbedan rad pri ¢iS¢enju ¢eli€nom ¢etkom

11.1. Ne zaboravite, da i kod obi¢ne upotrebe ¢elicne cetke otpadaju parci¢i Zice. Ne preopterecujte
Celi€nu Cetku, tako $to je previse pritiskate. Delovi Zice koji pri radu otpadaju mogu lako da probiju odeéu
ili kozu.

11.2.  Uverite se da ¢elidna etka ne dodiruje &titnik. Celi¢ne ¢etke mogu da uveéaju svoj prednik kao
posledicu pritiskanja i centrifugalnih sila.

12. Dopunska uputstva za bezbedan rad. Koristite zastitne naocare.

12.1. Koristite adekvatan pribor, kako bi otkrili eventualno sakrivene ispod povrsine provodne cevi, ili
se obratite nadleznim organima. Slu¢ajni kontakt sa provodnicima pod naponom moze da dovede do
pozara ili da strujnog udara. Osteéenje cevi za gas moze da dovede do eksplozije. OSte¢enje vodovoda
ima za posledicu veliku materijalnu Stetu, a moze da izazove i strujni udar.

12.2. Ako dode do prekida napona (npr. kao posledica nestanka struje ili izvlatenja utikaca),
deblokirajte prekida¢ za startovanje i postavite ga u polozZaj isklju€eno. Tako Cete izbeéi mogucnost
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nekontrolisanog uklju€ivanja masine.

12.3. Pri obradi materijala od kamena koristite spoljasnji sistem izvlaenja prasine. Kori§¢enje takvog
sistema smanjuje Stetnost nastale prasine po Vase zdravlje.

12.4. Za vreme upotrebe ugaonu brusilicu drZite s obe ruke. PoloZaj tela treba da bude stabilan.
Koristite obe ruke da bi lak§e upravljali ugaonom brusilicom.

12.5. Osigurajte deo koji obradujete. Deo koji se obraduje u¢vrséen stegom ili nekim drugim adekvatnim
alatom, sigurniji je nego da ga drZite rukom.

12.6. Redovno Cistite radon mesto. MeS$avina razli¢itih materijala je posebno opasna. Fine Cestice od
lakih materijala mogu da se same upale ili da eksplodiraju.

12.7. Ne koristite ugaonu brusilicu ako je kabal za napajanje oStecen. Ako se kabal oSteti u toku rada ne
dirajte ga. Odmah iskljucite utika¢. OSteceni kabal poveéava opasnost od strujnog udara.Nepostovanje
navedenih uputstava moze da dovede do strujnog udara, pozara i teskih povreda.

13. Opis funkcija i namene ugaone brusilice

Ugaona brusilica je ru¢ni elektroinstrument s izolacijom Il klase. Pokre¢e se pomoc¢u monofaznog
motora, Cija je brzina obrtaja reducirana. Pokre¢e se uz pomoc¢ jednofaznog motora, Cija brzina
okretanja je redukovana uz pomo¢ konusnog zubCanika. Ugaonabrusilica je predvidjena za secenje,
grubo Slajfovanje i ¢iS¢enje ziCanim cetkama, metalnih i povrSina od kamena bez upotrebe vode.Uz
pomoc¢ specijalnih dodataka za Slajfovanje ugaona brusilica moze da se koristi i za Slajfovanje sa
Smirglom. Nije dozvoljena upotraba ugaone brusilice za delatnosti koje su van njene osnovne namene.
14. Informacija za buku i vibracije.

Vrednosti su izmerene u saglasnost sa EN 60745.

Nivo zvuénog pritiska Lp, = 87 dB(A); Nivo zvuéne snage Lw, = 98 dB(A);

Nivo vibrajija a, = 5.22 m/s?

Radite sa priguSivacem! Ako ugaonu brusilicu se koristi za poslove koji nisu u opisu njene osnovne
namene, sa drugim radnim instrumentima ili ako je ne odrzavate adekvatno-kako je propisano nivo
vibracija moze da se promeni.

15. Priprema za rad.

15.1. Montiranje bezbedonosne opreme. Pre nego 8to zapolnete sa bilo kakvom aktivhoS¢éu sa
ugaonom brusilicom isklju€ite uti€nicu iz mreze za napajanje.

15.1.1.  Zastitni omot (5). Postavite zastitni omot (5) na po€etnom stopalu ugaone brusilice. Podesite
poziciju na zastithom omotu (6) prema konkretnoj aktivnosti koju vrsite. Postavite zastitni omot (5) tako,
da se zastitite od iskri koje se pojavljuju prilikom rada.

15.1.2. Pomoéni rukohvat (3). Koristite ugaonu brusilicu samo sa montiranim pomoénim rukohvatom
(3). Namontirajte pomoéni rukohvat (3) sa leve ili desne strane glave, sve u zavisnosti od nacina rada
sa aparatom.

tighten outer flange
remove outer flange

wheel guard bolt \

spindle lock button

side handle

spindle lock button

15.2. Montaza instrumenata za $lajfovanje. Pre nego $to zapoCnete sa bilo kakvom aktivnho$c¢u sa
ugaonom brusilicom iskljuéite uti¢nicu iz mreze za napajanje. Prilikom upotrebe diskovi za $lajfovanje
i seCenje se jako zagrevaju, nikako ih ne dodirujte pre nego $to se ohlade. Dobro ocistite sve delove
koje planirate da montirate kao i sam deo na kome se vr§i montaza (vrtailo). Prilokom zatezanja ili
oslobadjanja radnih instrumenata pritisnite dugme (3), na taj nacin ¢e te blokorati vratilo ugaone
brusilice. Pritiskajte dugme za blokadu vratila samo kada je vratilo u stanju mirovanja. U suprotnom
moze doc¢i do ostecenje ugaone brusilice.

15.3. Disk za $lajfovanje ili se¢enje. Uskladjujte se sa dozvoljenim razmerama radnih instrumenata.
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Prilikom montiranja dijamnatskih diskova za selenje vodite rauna da se strelica, koja oznaCava
pravac okretanja, podudara sa pravcem okretanja ugaone brusilice (pogledajte strelicu na glavi ugaone
brusilice). Za fiksiranje diskova za $lajfovanje ili se€enje zategnite kontra maticu (8) i dodatno je pri¢rstite
specijalnik klju€¢em. Nakon montiranja abrazivnog diska a pre nego $to ukljucite ugaonu brusilicu uverite
se da ste disk montirali pravilno i da moze slobodno da se okre¢e. Uverite se da abrazivni disk ne
dodiruje zastitni omot ili drugi detalj na ugaonoj brusilici.

15.4. Kombinovana ili disk-zi¢ana Cetka. Upotreba Zi¢ane Cetke u obliku ¢ase ili diska treba da moze
da se zategne na vratilo ugaone brusilice toliko da prijanja ¢vrsto. Zatgnite zicanu ¢etku u obliku ¢ase
ili diska viljuSkastim klju€em.

16. Sistem za ekstrakciju prasine. Prasina koja se oslobadja prilikom obrade materijala koji sadrze
olovne boje, neke vrste drveta, metale i minerale moze da budu veoma opasna po zdravlje. Kontakt sa
kozom ili udisanje takve prasSine moze da izazove alergi¢ne reakcije ili moze doc¢i do oboljenja disajnih
puteva osobe koja radi sa aparatom ili koja se nakazi u neposrednoj blizini. Odredjena vrsta prasine
koja se oslobadja prilikom obrade bukve ili hrasta u kombinaciji sa hemikalijama sa kojima je drvo
tretirano, ubraja se u kancerogene. Ako je moguce koristite sistem za ekstrakciju prasine. Radite u dobro
provertenoj prostoriji. Preporu€uje se upotreba zastitne maske sa filterom klase P2.

17. Rad sa ugaonom brusilicom.

17.1. Obratite paznju na napon u mrezi za napajanje! Napon na mrezi za napajanje trebada odgovara
podatcim navedenim u tabeli elektroinstrumenta. Aparati kod kojih je oznaen napon od 230 V, mogu da
se napajaju sa mreze Ciji je napon 220 V.

17.2. Priliko napajanja aparata sa generatora koji nema dovoljnu snagu moze da dodje do pada snege
aparata ili do neuobi€ajenog ponasanja aparata. Molimo Vas uverite se da je generator koji koristite
odgovarajuci, u smislu napona i frekvencije.

17.3. Upotreba aparat na otvorenom prostoru.

PrikljuCujte aparat samo na instalacijama koje poseduju prekida¢ Fi ( prkida¢ za zastitno isklju¢enje sa
zastitom u slu¢aju defekta), a struja na utikacu sa kojom se pokrece ne treba da bude veéa od 30 mA.
17.4. Ukljucivanji i isklju€ivanje. Ugaona brusilica ima sigurnosni prekida¢ za spre¢avanje nesreca.
Za uklju¢ivanje pomerite klizni prekida¢ udesno i istovremeno pomerite prekida¢ za ukljucivanje/
isklju€ivanje (1) prema napred i pritisnite. Za iskljuCivanje ugaone brusilice pritisnite taster (1) nazad.
Taster (1) ¢e skociti nazad u pocetni polozaj. Proverite radne instrumente pre nego $to pocnete sa
njihovom upotrebom. Radni instrument treba da bude montiran besprekorno da se vrti tako da pritom
ne dopier nigde. Ostavite ga da se vrti probno bez optere¢enja najmanje jedan minut. Ne koristite
oStecene ili vibriraju¢e radne instrumente. OSteceni radni unstrumenti mogu da se polome i da izazovu
teSke traume. Pre nego $to disk dodirne radnu povrsinu, masina treba da radi sa maksimalnim brojem
obrtaja. Pazljivo prilikom prorezivanja kanala na nose¢im zidovima. Pre nego Sto uopste pocnete sa
takvim poduhvatom konsultujte odgovorno lice koje je izradilo projekat za gradjevinski objekat. Fiksirajte
material koji obradjujete na odgovaraju¢i nacin. Ne preopterecujte ugaonu brusilicu do stepena koji
moze da zaustavi okretanje.

7.5. Grubo Slajfovanje.

Nikada ne koristite diskove za se€enje za grubo $lajfovanje. Pri radu pod uglom od 30° do 40° prilikom
$lajfonja postizu se najbolji rezultati. Pridrzavajte ugaonu brusilicu umereno je pritiskajuéi napred-
nazad. Materijal koji se obradjuje na taj nacin ne moze da se pregreje, povrzina ne¢e promeniti boju i
nece doci do formiranja dubokih brazdi.

17.6. Slajfovanje brusnim diskom sa $mirglom.

Uz pomo¢ brusnog diska sa Smirglom za $lajfovanje mozete da obradite i velike povrzine.

17.7. Secenje metala.

Ne pritiskajte disk za secenje, nemojte da ga iskosite ili vrtite. Kada iskljucite ugaonu brusilicu ne
zaustavljajte disk upotrebom sile. Prilikom secenje profila, cevi sa pravougaonim se€enjem najbolje je
zapoceti seCenje od naj manjeg popre¢nog secenja.

17.8. Secenje kamenog materijala.

Upotreba ugaone brusilice dozvoljena je za suvo secenje i suvo brusenje.

Pri se€enju materijala od kamena naj bolje je da koristite dijamantski disk za se€enje. Koristite ugaonu
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brusilicu s uklju€enim sistemom za usisavanje prasSine i nosite zastithu masku za disanje. Pri se€enju
narocito tvrdih materijala, npr. beton koji sadrzi veliku koli¢inu tucanika, dijamantski disk za secenje
moze da se pregreje i oSteti. Dokaz za to je pojava venca varnica na njemu. U takvom slu€aju prekinite
seCenje i saCekajte da se dijamantski disk za se€enje ohladi, tako Sto ¢Cete ga izvesno vreme ostaviti
da radi na praznom hodu pri maksimalnoj brzini. Zna¢ajno smanjena brzina se¢enja i pojava varnica
ukazuje da disk za se€ene nije oStar. Mozete ga “naostriti” kratkotrajnim se€enjem abrazivnog materijala,
npr. silikatna cigla.

18. Odrzavanje i servis.

18.1. Odrzavanje i €iS¢enje.

Pre bilo kakvih aktivnosti na ugaonoj brusilici izvucite utika¢ iz napona.

Da bi radili kvalitetno i bezbedno, odrzavajte ugaonu brusilicu i otvore za ventilaciju Cistim.

Pri ekstremno teSkim uslovima za rad kod se€enja metala na unutrasnjim povrSinama korpusa moze da
se natalozi prasina koja provodi struju. To moZze da oSteti izolaciju ugaone brusilice. U takvim slu¢ajevima
se preporucuje kori§¢enje stacionarnog aspirativnog sistema, ¢esto produvavanje otvora za ventilaciju i
ukljucivanje ugaone brusilice preko zastitnog elektro prekidaca Fi ( prekidac za zastitno iskljuivanje), a
napon na Steku, odakle se vrsi napajanje DTZ da nije vi§i od 30 mA. Pravite periodi¢ne pauze pri radu.
Dopunske delove pazljivo Cuvaijte.

18.2. Zamena karbonskih Cetkica.

Iskoris$¢ene (krace od 5 mm), nagorele ili slomljene karbonske Cetkice treba odmah zameniti. Uvek se
menjaju istovremeno obe Cetkice. Zamenu karbonskih ¢etkica poverite isklju¢ivo kvalifikovanom licu,
koristeci originalne delove.

Zastita okoline.

Ucilju zastite okoline elektrouredaj, dopunski delovi i pakovanje treba dati na preradu kako bi se ponovo
iskoristile sirovine koje su sadrzane u njima.

19. Ne bacaijte elektri¢ni pribor u kuéno djubre! Prema evropskim smernicama 2002/96/EC o starim
elektriénim i elektronskim uredjajima i njihovim pretvaranju u nacionalno dobro ne

moraju viSe upotrebljivi elektri¢ni pribori da se odvojeno sakupljaju i odvoze nekoj regeneraciji koja
odgovara zastiti Covekove okoline.
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MK YNATCTBO 3A YNOTPEBA =

MounTyBaHN KOPUCHULN,

YecTuTkn 3a KynyBake Ha MawuHa of 6bp3opasBuBallaTa ce 6peH 3a eneKkTpUYHU 1 MHEeB-
maTcku anatku - RAIDER. MNpwu npaBunHo nHctanupawe n pabota, RAIDER ce curyphu n gosepnu-
BM MalLMHKU 1 paboTaTa co HUB Ke B OBO3MOXM BUCTMHCKO 3a0BONCTBO. 3a BawweTo norogHocT e
n3rpajeHa v oanuyHata cepBucHa Mpexa.

Mpen noa ja kopucTuTe OBaa MallnHa, BE MONMME BHMMATENHO 3ano3HajTe co oBaa “YnartcrTBarta
3a ynotpeba”.

Bo nHTepec Ha Bawara 6e3bepnHocT u co uen ga ce ob6es3bean npasunHa u ynotpeba, npo-
4YuTajTe rv ynatcTBaTta BHUMATEIHO, BKIyYyBajku NpenopakuTe u npegynpegyBawaTa BO HUB. 3a
n3berHyBare Ha HeNoTpeOHM rPeLlKM 1 UHUMAEHTH, BaXXHO € OBME MHCTPYKLMUW Aa ocTaHaT Ha pac-
nonarake 3a UOHNTE U3BeLUTan Ha CUTe KoM Ke rv kopucTaT MalumHaTta. AKo ja npogageTe Ha HOB
COMNCTBEHMK TOa “YnatcTBara 3a ynoTpeba” Tpeba foa ce npegane 3aefHO CO Hea, 3a Aa MOXe HOBU-
OT KOPUCHWK a ce 3ano3Hae co CooABETHU Mepku 3a 6e3begHoCT 1 ynaTtcTBaTa 3a paborTa.

“EBpomacTep MimnopT Ekcnopt” OO/] e oBNacTeH NpeTCTaBHUK HA NPOU3BOAUTENOT U CONCTBEHMK
Ha TproBckata mapka RAIDER. AgpecaTta Ha ynpaByBate Ha komnaHwujata e Codmja 1231, 6yn “llom-
cko ynuua” 246, Ten +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg. com

Op 2006 rognHa BO KOMMaHujaTa € BOBeJEH CUCTEMOT 3a ynpaByBake co kBanuteToT ISO
9001:2008 co oncer Ha cepTudukauumja: Tprouja, yBo3, M3BO3 U CEPBUC HA NPOdeCuoHanHmn n xobu
eneKTPUYHU, MHEBMATCKM 1 MEXaHUYKWN anaTtku n 3aegHuyka xapasep. CeptudukatoT e usgaieH og
Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYKKN NOAOATOLN

napameTsbp eAnHMLa BpeAHOCT
Mopen - RDI-AG57
MokHocT w 1400
HanoH V' 230
HomuHanHa dpekBeHUuja Hz 50
HuBo Ha 3ByyYeH nputucok LpA dB(A) 87
HuBo Ha 3ByYeH MoKHOCT LWA dB(A) 98
HuBo Ha BMGpauum m/s? 5,22
Bpoj Ha BpTexu BO npa3eH of min”' 3500-9000
. Mpukaxaxu npeameTu:
Hagoj Ha BpeTeHo mm 14 1. NpexunyBay 3a BKNyvyBake /
. WUCKNyvyyBawe
BHatpeweH aujameTap Ha gucKoT mm 22,23 2 I'n!a/s{ia pauka
. 3. 3awTUTHO KONYe 3a TpUrep NpekuHyBay
Makc. HapBopelleH aujameTap Ha AUCKOT mm 125 (cnpesyBa cryuajHo npedpnyBare)
4. MpomeHnuBa 6p3nHa
Makc. nebennna Ha wnngoBBLYHNA ANCK mm 6 5 nzmomua pawg
6. Konye 3a 3akny4yBatbe Ha BpaTunoTo
[omxnHaTa Ha BpeTeHO mm 20 7. Qucek
8.lappa
9. 3aBpTKa 32 HaBPTYBakbe
Knaca Ha 3awTuTta Ha enekTponsonaymaTa - ]
10. LeHTpupatse npupabHuua
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OnuwTWn YNATCTBA 3A BE3BEAHA PABOTA

BHumaTenHo npouuTajTe rm cute ynarctBa. HenountyBaweTo Ha AOBeAEH MOAONY UHCTPYKLUK
MOXe Aa Aosefe A0 CTPYeH yaap, noxap v / unu Tewku nospeau. YysajTe oBme ynaTcTBa Ha
CUrYypHO MEecTO.

1. Be3begHocT Ha paboOTHOTO MecCTO.

1.1. OppxyBajTe pabOTHOTO MECTO YMCTO U JOOpPO ocBeTneHo. Hepen n HegoBonHaTa OCBETNY-
Bak-€ MOXe [la MOMOrHe 3a rnojaBaTta Ha Hecpeka.

1.2. He paboTeTe co brinownandga Bo cpeuHa co 3rofieMmeHa onacHocCT of nojaBa Ha ekcnnosuja,
BO 6MM3MHa Ha NecHOo 3ananueM TEYHOCTW, racoBU UMW NpaB MaTepwujanu.

3a Bpeme Ha paboTaTta of briownandpuTe ce ogaenart UCKpU KoM MoxaT Ja 3ananaT npaB marte-
pujanu unu napu.

1.3. ApxeTe geua n cTpaHMyHM Nuua Ha 6e3beHO pacTojaHue goaeka paboTuTe co brnownanda.
AKO BHMMaHMETO ce NpeHaco4YeHn, Moxe Aa n3rybute KoHTponarta Haj briownaida.

2. besbegHocT npu paboTa co enekTpuyHa cTpyja.

2.1. Mpukny4okoT Ha briownanda Tpeba Aa e NOrofeH 3a KopUcTere KOHTaKT. Bo HMKOj cnyyaj
He ce 03BOMyBa U3MEHAT Ha KOHCTpyKLUMjaTa Ha Npukny4okoT. Kora paboTuTe co 3aHyneHu enek-
TPWYHU, HEe KOpUCTeTe aJanTepu 3a NPUKITYYOKOT.

KopvcTereTo Ha OpUrMHanHM NpukyvyouM U KOHTakTU HaMmanyBa pU3MKOT Of HacTaHyBake Ha
CTpYyeH yaap.

2.2. N3berHyBajTe gonup Ha TenoTo A0 3a3eMeHu Tena, Ha np. LeBKW, anapaTtu, NeYkn u ppuxm-
Aepw. Kora TenoTo e 3a3emMeHo, pu3nKoT 0f NojaBa Ha eNeKkTpUYeH yaap e noronem.

3awTuTeTe brnownanda oa OXA 1 Bnara.

HaBneryBawe Ha Bofa BO briolunandga 3roneMyBsa onacHocTa oA CTPYeH yaap.

2.3. He kopucTeTe ro kabenoT 3a LenuTe 3a KoM TOj HEe € NpeABUAEH, Ha Np. 3a Aa HOCUTE brMo-
wnanda 3a kabenoT unu Aa ja u3BaguTe NPUKIYYOKOT o LWTekepoT. 3awTuTteTe ro kabenot of
3arpeBate, NU3MpcyBare, KOHTakT Co OCTPW paboBW UMK NOABWXXHU €4NHULM Ha MaLLVHN.
OwTeTeHN UM N3BPTEHWN XNLM FO 3rofiemyBaaTt pM3UKOT Of NojaBa Ha enekTpuyeH yaap.

2.4. Kora paboTtuTe co briownandg HaaBop, BKIyyyBajTe MaluMHaTa caMo BO MHCTanauuu onpe-
MEHUN CO eneKkTpPU4HM npekuHyBay Fi (npeknHyBay 3a 3alTUTHa UCKNy4YyBawe cO AedEeKTHOTO-
KOBa 3alUTuTa), a CTpyjata Ha yTeuka, BO koj ce aktmBupa OT3 Tpeba na 6uae He noseke oa 30
mA. KopucTeTe caMo yabmkuTenu, norogHu 3a pabota Ha oTBOpeHO. YnoTpebaTa Ha yabikuTen
HameHeT 3a paboTa Ha OTBOPEHO, rO HamaryBa PU3NKOT O HacTaHyBake Ha CTpyeH yaap.

2.5. Ako ce HameTHyBa ynoTpebaTa Ha briownaida Bo BNaxHa cpeguHa, BKryvyBajTe MalunHa-
Ta camo BO MHCTanaLum onpemMeHu Co eNekTpuYHu npeknHysad Fi. Ynotpebarta Ha TakoB 3awwTu-
TEH NPeKMHyBaY 3a yTe4YHU CTPyeH HamarnyBa pM3nKOT Of MnojaBa Ha enekTpuyeH yaap.

3. be3beneH HaunH Ha paborTa.

3.1. bugeTte KOHUEHTpUpaHu, crnefeTe r’m BHUMATENHO CBOUTE MOCTankK 1 nocTanyBajTe BHMMa-
TenHo n pasymHo. He kopucTeTe brnownarnda Kora cte yMOpPHU UMK NOJA BrivjaHWe Ha Aporu,
ankoXoJs NN HapKOTUYHWN NEKOBU.

EpeH mur pascestHocT npu paboTa co briownandg Moxe ga uma 3a nocrneauua UCKNyYnTenHo
TELUKW NoBpeau.

3.2. PaboTteTe co 6e3begHocHUTEe paboTHa obneka n cekorall Co 3alTUTHN OYmMna.

HocereTo Ha cooaBETHM 3a KOPUCTEHE briownandg n paboTaT NMYHN 3aLUTUTHU CPEACTBA, Kako
pecnupaTopHa Macka, 34paBu LBPCTO 3aTBOPEHM YEBMNM CO cTabuneH 3akayam, 3alTUTEH LUNeM
1 wymosarnywmTtenu (aHTMOHN), ro HamanyBa pM3nKOT O HacTaHyBake Ha Hecpeka.

3.3. N3berHyBajTe onacHocTa oA BKMy4yBake Ha briolunandga HeHamepHo. [pea ga ro Bknyynte
NPWKITYYOKOT BO HamnojyBake Mpexa, buaeTte CUrypHu fieka naHcMpHU NpeknHyBsay e Bo nonoxota-
Ta “ncknyyeHo”. Ako, kora HocuTe briownanda, APXUTE NPCTOT Ha NaHCUPHU MPEKUHyBaY, Unu
aKo MOMOLLHMOT HaMoH Ha brrolwnandga kora e BKkiy4YeH, MOCTON ONAacHOCT O HacTaHyBake Ha
Hecpeka.
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3.4.Mpep pa ro BkyunTe briownanda, ce yBepyBaaT Aeka cTe OTCTpaHeTn o4 Hero cuTe noMoLL-
HW anaTku 1 BUIYLLKaCTUN KNy4YeBMu.

MomoLleH UHCTPYMEHT, 3abopaBeH Ha BPTNIMBO eAnHMLA, MOXe Aa NpeAn3BuKka noBpeau.

3.5. N3berHyBajTe HenpupoaHu nonoxbu Ha Tenoto. PaboTteTe Bo cTabunHa nonox6a Ha TenoTo
1 BO CEKOj MOMEHT O[IpXKyBajTe paMHoTexa. Taka Ke moxeTe [a ro KoHTponuparte briownanda
nogobpo n nobes3beaHo, ako ce NojaBun HeOYEKyBaHa cUTyauuja.

3.6. PaboTeTe co cooaBeTHa obrneka. He paboTteTe co wunpoku obrneka unu Hakut. [pxeTe Ko-
caTta, obnekarta v pakaBuun Ha 6e36e[HO pacTojaHVe oA POTUPaYKM eQUHULM Ha briownanda.
Linpoknte obneka, ykpacuTte, 4ONrMTEe KOCU MOXaT Aa buaaT 3axBaHaTu v Toraw o4 poTvpayku
eanHNLN.

3.7. AKO € MOXHO KOpUCTEHE Ha HaABOpELLHa acnupaunoHHa cucteM, buaeTte CUrypHU fieka Taa e
BKIyYeH ¥ pyHKLMOHMPa ucnpasHo. Ynotpebarta Ha acnvpaunoHHa CUCTeM HamarnyBa pusnunTe
nopagu cenapauuja npv pabota npas.

4. TpMXNMBO OAHOC KOH briownandga.

4.1. He npeonTtoBapyBare brnownarnda. Kopuctete brnownangunte camo cnopeg HMBHaTa Ha-
meHa. Ke pa6oTute nogobpo n nobesbeaHo kora KOpUCTUTE COOABETEH briownand Bo AeduHu-
paHnoT oA, MPOM3BOAMTENOT OMNCEr Ha ONTOBapyBake.

4.2. He xopucTteTe briownand, Yvj KpaeH NpeknHyBay € OLUTETEH.

brnownand, Koj He MOXe Aa Ce UCKNy4YnTe U No NpeaBUAEHUOT Of NPOM3BOAUTENOT HAYMH, €
onaceH n Tpeba ga 6uge peHoBupaH.

4.3. Npen ga npoMeHnTe npunarogyBakwarta Ha briownanda, ga rum 3ameHy paboTHM anatku 1
AONONHUTENHN CPEeACTBA, Kako U Kora NoAosro BpeMe Hema fjia KopuctuTe briownanda, nckny-
yeTe ro NPUKy4YOKOT 3a HanojyBake mpexa. OBaa Mepka oTCTpaHyBa OnacHoOCTa Of akTMBUpare
Ha brnownanda HeHamepHo.

4.4. YysajTe brrnownandute Ha MecTa Kaje LWTo He MoxaT ga bugaT nocTurHati oa deua. He
[03BOMyBajTe TMe Aa ce KOPUCTU Of NULa KO He ce 3ano3HaeHu Co Ha4yMHOT Ha paboTta co HuB
1 He ce npoumnTane oBue ynaTtctea. Kora ce Bo paueTe Ha HEMCKYCHU KOPUCHULM briownandute
MoXaT Aa buaaT CKNyYUTEeNHO ONacHM.

4.5. OgpxyBajTe brnownandgute cu ogHecysaTe. [MpoBepyBajTe ganu NOABWXHUTE eOUHULN
yHKLUMOHMpaaT 6ecrnpeKkopHo, Aanu He Maruu, Aanu uMa CKpLUEHU UM oWTeTeHn AeTanu, Kou
ro KpwaTt unu meHysaaTt @yHKLUUUTE Ha briownandga. Npea aa kopuctute brnownandga, MNMpose-
peTe Aanu owTeTeHn Aetanu Aa 6uaat nonpaBeHn. MHory og paboTHUTe Hecpeku ce fomxkar Ha
nownTe NOAAPXaHW anat v anapaTu.

4.6. KopucTteTe brnownangute, AONONHUTENHNU cpeacTBa, paboTHMTe anaTtku u gp. CornacHo
ynatcTBaTa Ha Npon3BOAMUTENOT.

[Mpwn Toa ce ycornacar u Co KOHKPETHUTE paboTHU yCNOBK 1M onepauumn kom Tpeba aa rv 3aBpLumTe.
YnoTpebaTa Ha brnownandgu 3a pasnuyHu o4 OHWE YTBPAEHM Of NPOVM3BOAUTENOT annukauum
3rorieMyBa onacHocTa o HacTaHyBahe Ha Hecpeka.

5. OgpxyBame.

5.1. NonpaBkaTa Ha BawuTe enekTpo-anaTku e Hajaobpo Aa ce BpLIM caMo CTpyYHak Ha pabo-
TunHuuymTe Ha RAIDER, kage WwTo ce KopyucTaT caMo OpuUrMHarnHu pe3epBHU AenoBu. Ha Toj HaumH
ce rapaHTupa HuBHaTa 6e3beaHa pabora.

6. YnaTcTBO 3a 6e36egHa paboTa, cneunduryHn 3a kyneHu og Bac vrnownaid. OnwTn ynatcrtea
3a 6e3benHa paboTa npu ToYewe CO ANCK M CO rpybOCT, YNCTEHE CO XMLa YeTka U ceyere co
abpasuBHM ANCK.

6.1. OBoj brnownang Moxe ga ce KOpUCTK 3a ToYeHe co KapbodneKkcoB ANCK U co rpybocCT, Yuc-
Tehe CO Xuua YyeTka, nonvpare n ceyere co kapbodnekcos guck. Nountysajte rv cute ynat-
cTBa v npeaynpeayBawa, coobpasyBare Co AoBeAEeH TEXHUYKM NnapameTpu u cnuku. Henounty-
Bak-eTO CMeAHMBe ynaTcTBa, nocrneamuute Moxart Aa buaaT cTpyeH yaap, noxap 1/ unu Tewku
nospeaw.

6.2. OBOj brnownandg He e norogeH 3a nonupawe. M3aBplyBawe Ha akTUBHOCTUTE 3@ KOW brio-
LWNandBT He e HaMeHeT, Moxe Aa 6uae onacHo 1 Aa Aoseae [0 NoBpeaun.
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6.3. He kopucTeTe ONOMHUTENHN CPEACTBA, KOM He ce npenopavysBaat o NPOM3BOAMTENOT cne-
LuuMjanHo 3a 0BOj briownandg. ®akToT geka MoxeTe Aa ro 3akaumte Ha MalwnHaTa 4ePUHUTUBHO
Ypea nnu paboTeH MHCTPYMEHT, He rapaHTupa 6e3begHa paboTta co Hero.

6.4. OrpaHunyyBamaTta Ha 6p3nHa Ha BpTewe Ha paboTHMOT anaTtka Tpeba Aa e Hajmanky egHaksa
Ha ucnuwaHa Ha Tabenarta Ha briownanda MmakcumanHa 6p3vHa Ha poTtauunja. PaboTHu anaTku
KOW ce BpTaT co noronema 6p3vHa o Ao3BONeHaTa MakcMMmariHa O3HadeHa Ha briownanda,
MOXe [a Ce CKpLUN 1 Mapynkba Of HMB Aa OTXBbpYaT Co rorniema 6p3uHa.

6.5. HagBopewHu avjametap v aebennHata Ha paboTHMOT MHCTPYMEHT Mopa Aa oaroeapa Ha
nogatoumTe HaBeAEeHN BO TEXHUYKUTE KapakTePUCTUKM Ha BaWMOT briownandg. PabotHu anatku
CO HECOOABETHM AUMEH3MN He MoXaT Aa buaaT 3aWwTUTeHn Ha NoTpebHMOT HaumH unu ga Guagar
KOHTpOMnMpaHu AoBOSTHO Ao6po.

6.6. Touewe guckoBu, npupabHuun, Tpeba ANCKOBU NN APYTUTE NPUMEHETU MHCTPYMEHTH Tpeba
fAa oprosapaaT TOYHO Ha BpaTMIo Ha BawwuoT brnownand. Cpeactea 3a paboTa kou He oArosa-
paaTt TOYHO Ha BpaTWIo Ha brnolwnanda, ce BpTaT HepaMHOMEPHO, BUGpupa CUIHoO u moxar aa
posepfart o rybenwe Ha KOHTponaTta Haj MallvHaTa.

6.7. He kopucTtete owTeTeHn paboTHu anatku. MNpepn cekoja ynotpeba nposepyBajTe paboTHUTe
anartku, Ha np. abpasvBu ANCKOBM 3a NYKHATUHW UMW OTKbPTEHM pbbyeTa, Tpeba AMCKOBU 3a NyK-
HaTUHW UNKU cUNHo abere, Tene YeTKM 3a NOoLMTE 3axBaHaTU UIN CKPLIEHN TenyeTa. AKO N3Tbp-
BeTe brnownanda nnv paboTHUOT anaTka ri NpoBepyBajTe BHUMaTENHO 3a NOBPeAMn Unu Kopuc-
TeTe HOBM HenoBpeaeHn paboTHu anaTtku. OTkako cTe NPoBepurie BHUMATEIHO U CTE€ MOHTUPaHu
paboTHMOT anaTka, ocTaBeTe briownanda ga paboTn Ha MakCUMarnHn BpTEXK BO TEKOT Ha edHa
MuHyTa. CTojTe 1 ApxeTe ce HaofaaT BO 6Gnn3nHa nuua HafaBop oA pamMHuHaTa Ha poTauuja. Haj-
YecTo owTeTeHn paboTHM anaTku ce KpLuaT BO OBOj TeCT nepuoa.

6,8. PaboTeTe co nMYHM 3alWITUTHU cpeacTBa. Bo 3aBucHOCT oa annukayujata paboTeTe co uena
mMacka 3a nuue, 3alTuTa 3a 04MTe UNKN 3alUTUTHM ounna. Ako e notpebHo, paboTteTe co pecnupa-
TOpHa Macka, lWymo3arnywmrenu (@HTudoHun), paboTHM YeBNU UK cneynjanuanpaHa NnpecTuska,
KOja BU WITUTK 04 Manu oTKbpTeHu Npu paboTaTa YecTuykn. BawmnTte oun Tpeba aa ce 3awiTuTeHn
of neTane Bo 3oHaTa Ha paboTa YecTnyku. [poTnBONpaxoBaTa UM PpecnUpaTopHNOT Macka wun-
TpvpaaT npousnerysaaT npu pabota npas. AKO NOJONTO BpeMe CTe U3NOXKEHU Ha CUMEH WyM, Toa
MoXe Aa fosefe Ao rybere Ha cnyx.

6.9. BHumaBajte apyrv nuua fa bupat Ha 6e3benHo pacTojaHue of 3oHaTa Ha paboTa. Cekoj Koj
ce Haora Bo 30HaTa Ha paboTa, Tpeba ga HocaT NMUYHM 3aWTUTHU cpeacTBa. OTKbPTEHN Napynkba
oA paboTHOTO napye unu paboTHMOT anaTka MoXaT Kako pe3ynTaT Ha CUNHOTO 3abp3yBare aa
oAneTa noganeky u fa npeaussukaaT NoBpean, UCTO Taka v HaABOP OA 30HaTa Ha paboTa.

6.10. Ako n3BpLUyBaTe akTUBHOCTM BO KOV NOCTOM onacHocT paboTHaTa anaTka Aa nafgHe Ha CKpu-
€HW XULW NOoA HanoH unu Aa Bnvjae kabenort, gpXxeTe anat camo 3a eNeKTpon3onmpaHuTe padku.
Mpu BneryBawe Ha paboOTHMOT anaTka BO KOHTAKT CO XMWLUW NOA HanoH Toa ce npeHecyBa Mo me-
TanHuTe geTanu Ha brrownanda n Toa Moxe Aa AoBeae A0 CTPyeH yaap.

6.11. OpxeTe kabenoTt og 6e36eaHO pacTojaHme o4 poTaunmoHuTe paboTHM anatku. AKo nsrybute
KOHTpona Hag brnownavda, kabenot moxe Aa ce npeceyeHu nnu Toraw oa paboTHMOT anartka u
Aa npefuvsBuka NnoBpeam

6.12. Hukoraw He go3BonyBajTe brnownanda npe paboTHaTa anatka ga 3acTaHe poTauyujata
cu. BpTexHWoT ce anaTtka Moxe Aa gonpe A0 NpeAMeT Kako pesynTaTt Ha LTo Aa uarybute KoH-
Tpona Hapj briownanda.

6.13. [lopeka npeHecyBawe briownanda, He ro octaBajTe Bkiy4deH. Mpu cnyyajHo gonup obne-
KaTa unu kocaTa BM MoxaT ga bupaT Toraw o paboOTHWOT MHCTPYMEHT, Kako pe3ynTtaT Ha LUTO
paboTHaTa anaTka Moxe fa ce Bpexe BO TernoTo.

6.14. PegoBHO Ynctete oTBOpUTE 3@ BEHTUNauumja Ha BawnoT brnownand. TypbuHaTta Ha enek-
TpoaBuraTens saacMykBa npalunHa BO KyKMLLTETO, @ akymynauuvjata Ha MeTaneH npas 3ronemysa
onacHocTa of CTpyeH yaap.

6.15. He kopucTteTte brnownarnda Bo 61n3nHa Ha necHo 3anannea matepujanu. JleTeukmoT nckpm
MoXaT Aa Nnpeav3BuKaat nanewe Ha TakBUTe MaTepujany.
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6.16. He kopucTeTe cpeacTBa 3a paboTa kon HapaaTt npumeHa Ha TEYHOCTU 3a Najekwe. Ynotpe-
6aTa Ha BoAa unv Apyrv TEYHOCTM 3a Najere Moxe Aa npeanssrka CTpyeH yaap.

7. OTkaT 1 coBeTu 3a n3berHyBarwe My.

7.1. OTKaT e HeHaZlejHaTa peaklmnja Ha MallMHaTa nopaau Marum unu Grokupare Ha TpkanueTo
paboTeH anaTtka, Ha np. abpasnBHM OUCK, TYMEH NOAMOXEH AUCK, Xuua YyeTka n ap. Marum unm
6rnokupare BOAM OO HArMOTO 3anvMpawe Ha poTaumjata Ha paboTHMOT anaTka, Kako pe3ynTtart Ha
Toa brnownangsT AobrBa ronemo 3abp3yBare BO Hacoka obpaTHO oA HacokaTa Ha BpTeHe Ha
anartkaTa BO ToykaTa Ha Onokupare 1 cTaHyBa HeynpasnsieM. Ako Ha np. abpasvBHU AuUck ce
3aknuHu unu 6noknpa Ha npepaboTeHnoT NPoM3BOA, PbOBLT Ha AMCKOT, KOj AonNupa geTanu, Moxe
[a ce oraH 1 QUCKOT Ja Ce CKpLM unu ga ce nojaeun oTkat. Bo TakoB cnyvaj AnuckoT ce 3abp3ysa
KOH BpaboTeHNTe co MalunHaTa unv Bo CNpoTMBHA HacoKa, BO 3aBMCHOCT Of} HacokaTa Ha BpTere
Ha AWCKOT U MeCTOTO Ha Maruu. Bo TakBu criyvyam abpasmBu AUCKOBU MOXe U ia ce ckuHaT. OTkaT
HacTaHyBa kako pe3ynTaT Ha HemnpaBUITHO WIKN NOrPeLLHO KopUcTekwe Ha briownainda. MNojasy-
Bak€ MOXeE [a Ce Cnpeyn Npeky NounTyBake Ha COOABETHN MEPKU Ha NPeTnasnMBOCT, ONULLIAHN
nogony.

7.2. [pxeTe brnownandga uBpCcTO U ApXeTe paueTe 1 TenoTo BO TakBa nosunuuja, Aa npoTUBOCTO-
1UTe Ha eBEHTYyasIHO HacTaHan oTkat. AKO brrownandbT MMa NOMOLLHK payka, Cekorall ja kopuc-
TeTe, 3a 4a ro KOHTponupaTte Nogo6po Bo OTKaT UMM HOBUTE Ha peakUMCKN MOMEHTM 3a BpeEME Ha
BKIyyyBake. AKO NMPETXOAHO 3eMeTe COOABETHM 3alITUTHU MEPKU NpuY NojaBa Ha oTkaT UMK jaku
peakumncKku MOMEHTU MOXeTe ia coBrnajarte MmaluvHaTa.

7.3. Hukoraw He cTaBajTe paueTe BO 6nm3mMHa Ha poTtupayvkm paboTHu anatku. AKO ce nojasat
oTKaT, UHCTPYMEHTOT MOXe [a BU HalWTeTu.

7.4. N3berHyBajTe 4a 3acTaHa BO 30HaTa BO KOja 61 OTCKOKHA briownandsT npu HacTaHyBake Ha
oTkaT. OTKaTbT Npecenu malwnHaTa BO Hacoka o6paTHO of HacokaTa Ha ABWMXewe Ha paboTHaTa
anaTtka BO 30HaTa Ha Grnokupatse.

7.5. PaboTteTe ocobeHO BHMMaTENHa BO 30HUTE Ha arnu, octpu pabosu n ap. N3berHyeajte ogou-
Bake UNM Marnmn Ha paboTHUTe anatku Bo paboTHoTo napye. [Mpn obpaboTka Ha arnu unm ocTpu
paboBu nnu Npu Harno oabuBake Ha TpkanueTo paboTeH MHCTPYMEHT NOCTOM 3rorieMeHa onac-
HOCT o maruun. Toa Nnpegun3BuKkyBa ryberwe Ha KOHTponaTa Hag MalluHaTta unm oTkarT.

7.6. He kopucTteTe BepUXHN nnu HaszabeHun ceyere NMMOBU. TakBu paboOTHM anaTkn 4ecTo Npeans-
BWKyBaaT oTKaT unu rybewe Ha kKoHTponaTta Haj briownanda.

8. NocebHun ynatcTBa 3a 6e3benHa paboTa npu Touewe U cedere co abpasmBHU JUCKOBU

8.1. Kopuctete camo npegBuaeHnTe 3a BaWMOT braownandg abpasvBHM OUCKOBU M HAMEHET 3a
KopucTeTe AUCK 3alUTUTEH KyKkuLiTe. AGpa3nBHM ANCKOBM KON HE CE HAMEHETM 3a brnolunanda He
MoxaT gaa bugat 3awTuteHn Jobpo 1 He rapaHTupaaT 6e3begHa paboTa.

8,2. besbengHocHMOT KyknwTe Tpeba Aa e 3emeTe 34paBo 3a brrownandga u ga ce Haora Taka
wTo aa obes3benn makcumanHa 6e3benHocT, Ha np. abpa3nBHM AUCK He Tpeba Aa e Haco4yeH He-
M30MMpPaHN of KyKMWTEeTO Ha MawunHu. KoxyxbT Tpeba ga wrtutn BpaboTeHnTe co malnHaTa of
OTXBbpYaHe Ha OTKbPTEHN NapyMha 1 04 BrieryBawe BO JOMNUP CO TpKanueTo abpasuBHU OUCK.
8.3. [lo3BoneHo e KopucTeweTo Ha abpa3nBu ANCKOBM CaMO 3a LenuTe 3a Kou ce nNpeaBuaeHMN.
Ha npumep: HMKoraw He ToYere CO CTpaHM4yHaTa MOBpLUMHA HA OUCKOT 3a ceyene. [Anckosute
3a ceyetrbe Ce HaMeHeTH 3a o3eMatrbe Ha Matepujan co pabot cu. CTpaHUYHO NpUMeEHa Ha cuna
MOXe [a v CKpLUW.

8,4. Cexorawl kopucTeTe 3akavyBarwe opeBu (8), koM ce BO CTPY4YHO cocTojba u ogrosapaat no
OMMeEH3Un n opma Ha kopucTeTe guck. 3akadyBarwe Ha opeBu (8) 3a ceverwe ANCKOBM MOXe Aa
ce pasnukyBaaT of OHMe 3a AUCKOBY 3a Tovene. Kaj Hekon mogenu 3akadyBare opeBu (8) moxat
[a ce KopucTaT 1 3a ANCKOBM 3a TOYeHhe LUTO Ce 3alpadeTe of CNpoTMBHATa 3eMja co usgage-
HaTa [Aen Ha AUCKOT.

8.5. He kopucTteTte UcTpolleHn abpas3vBHM AUCKOBM O MoronieMu briownandgu. uckosute 3a
norofiemMun MallnHN He ce HaMeHeTu 3a BpTeke co BP3nHM Co Kou ce BpTaT moManuTe n Moxar Aa
ce CKuHarT.

9. MNMocebHun ynaTtcTBa 3a 6e36eHa paboTa co ceyere UCKOBU.
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9.1. N3berHyBajTe brokMpare Ha cedere ANCK U CUNTHUOT My NPUTUCOK. He BpLueTe npemHory
Anaboku cpe3oBe. 3acTOjOT Ha cevene JUCK 3rofieMyBa OnacHoCTa o Marum unuv 6rnokmpare my,
a co Toa M o MnojaBa Ha OTKaT UK KpLUeke, oAeKa Ce BPTU.

9.2. N3berHyBajTe Aa 3acTaHa Bo 30HaTa npepj v 3aj TpkanueTo cevere auck. Kora cevere guck
€ BO efjHa paMHMHa CO TenoTo, BO CIyyaj Ha OTKaT brrownandbT co TpKanueTo AUCK MOoXe Aa
OTCKOKHa HenocpeaHo koH Bac n ga Bu HawTeTun.

9.3. AKo ceyere OUCK Ce 3aKNNHW UMK Kora NpeknHyBaTe nepdopMaHcu, UCKyYeTe brioLlnan-
da n ocTaBeTe Oypu MO KOHEYHOTO 3anupare Ha poTauumjaTa Ha AUCKOT. Hukoraw He obuayBajTe
ce Ja ro usBaauTe TpKanueTo AMCK of KaHaroT Ha cevene, MHaky Moxe Aa ce nojasu oTkat. Oa-
pefeTe U OTCTpPaHW NpuYMHaTa 3a maruu.

9.4. He Bkny4yBajTe NOBTOPHO brrownanda, ako JUCKOT Ce Haora BO cevere getan. lpen BHU-
MaTenHo Aa NPOAOMKNTE CeYetrbe, NMoYeKajTe ceyere QUCK Aa JOCTUIHE LenocHa 6p3uHa Ha po-
Tauuja. Bo cnpoTnBHO, ANCKOT MOXe Aa Ce 3aKNUHWU, Aa OTCKOKHa of paboTHOTO napye wnu aa
npeausBMKa oTkar.

9.5. Obes3beneTte cTabunHoO gpxerwe Ha roneMnTe AeTanu Ha CooABEeTeH Ha4yuH, 3a 4a rm orpaHu-
4nTe PU3NKOT Of NojaBa Ha OTKAT Kako pe3ynTaT Ha Marum cevewe Anck. 3a BpeMe Ha cevere ro-
nemu geTanu Moxat [ja ce OrHOT Mo AejCTBO Ha cunaTta Ha concTBeHarta TexuHa. [letaneH tpeba
[a e noanpsiH o4 ABeTe 3eMju, Kako BO BNn3uHa Ha NuHujata Ha cevetre, Taka 1 BO APYrnoT Kpaj.
9.6. bugete ocobeHo BHMMATEmNHM Npu NpopsidaBaHe Ha KaHanv BO SUAOBU UMW OPYrU 30HU, KOU
MoXaT Aa KpujaT usHeHagyBawa. Ceyerwe ANCK MOXe Aa NpeAm3BuKa OTKaT Ha MalumHaTta npu
KOHTaKT CO racHu unv BogoBoA, AaNTHOBOAM UMW Apyru objekTu.

10. Noce6Hun ynatcTBa 3a 6e3benHa paboTa npu Toyeke co rpy6ocT.

10.1. He kopucTteTe npeMHory ronemMu nucToBun rpybocCT, MouMTyBajTe M ynatcTeaTa Ha Npon3Bo-
OUTEnNoT 3a ronemMunHara Ha rpy6ocT.

10.2. NluctoBm rpy6oCT KOM ce MopHecyBaaT HaABOP M3MOXEHU OWCK, MOXe Aa npeausBukaat
noBpeaw, Kako 1 Aa goseaar Jo 6rokmpare 1 KuHekwe Ha rpybocT unv 4o HacTaHyBake Ha oTKaT.
11. MocebHun ynatcTBa 3a 6e3begHa paboTa Npu YNCTEHE CO XKML YETKU.

11.1. He 3abopaBajTe geka v npu HopmarnHa paboTa of xuua 4yeTka naraat Tenyeta. He npe-
onToBapyBake TeNnuwa YeTka, ja NPUTUCHeTe NpeMHory cunHo. OTxBbpYaluTe oA Xuua yetka
Ten4yeTta fiecHoO MoxaT Aa HaBnesat Bo obnekaTa u / nnu koxara.

11.2. OpgHanpepn 6uaeTte curypHu feka Tenuwbarta YyeTka He ce Aonupa A0 3aWTUTHUOT KyRuwTe.
[nck n yalwKoBMAHMTE XuLa YeTKM MoxXaT Aa ro 3rornemMar AvjameTapoT BO pesynTtaT Ha cunarta
Ha NPUTUCOK U LeHTpUdyranHu cunu.

12. JlononHUTENHN MHCTpyKUMK 3a 6e3benHa paboTa.

PaboTteTe co 3awTUTHM o4nna.

12.1. KopucTeTe coogBeTHU MHCTPYMEHTU 3a Aa HajaeTe eBeHTyarnHO CKpMeHW nog noBpluinHaTa
LLIeBKOBOAM, NN KOHTaKTUpajTe CO COOABETHOTO fokanHo cHabaMTenHo komnaHuja. Brnerysamwe-
TO BO AOMMP CO XMULM MO HanoH MoXe Aa NpeAu3BuKa noxap v ctpyeH yaap. OwTeTyBaweTo Ha
racoBoj Moxe Aa foBefe A0 ekcnnosunja. OwTeTyBa BOAOBOA MMa 3a nocneauua ronema mate-
pujanHa wTeTa u MoXxe Aa npeAu3Buka CTpyeH yaap.

12.2. Ako HanojyBare 6uae npekuHaTa (Ha nNp nopagun NpeknH Ha enekTpuyHaTta eHeprvja unu
aKo MPUKITYYOKOT Ce U3Baau of KOHTakKT), oAbrnokMpaTe NaHCUPHU NPEKMHYBAY U cCTaBeTe ro BO
nosuuuja - ucknyyeHo “ Taka ke cnpeynTe HEKOHTPONMpPaH BKyYyBake Ha briownanda.

12.3. lNpu 06paboTka Ha kameHn maTepujanu paboTeTe cCo HagBOpELLIHA CUCTEM 3a NpaxoynaBs-
He. YnoTpebaTta Ha npaxoynoBuUTENHA CUCTEM OrpaHMyyBa LITETUTE 3a 34paBjeTo BU NPpean3Bu-
KaHu of, NpaBoT.

12.4. 3a Bpeme Ha paboTaTa ApxeTe brnownanda LUBPCTO CO ABeTe paue 1 3aemu ctabunHa
nonoxb6a Ha Tenoto. Co ABeTe paue briownangsr ce BOAM NOCUTYPHO.

12.5. Obe3benyBare paboTHoTO Napye. [letan, 3eMeTe CoO COOABETHU CpeAcTBa Unu 3arpaau, e
LiBPCTO BO LIBPCTO U CMTYPHO, OTKOJIKY aKo ro Ap>KuTe Co paka.

12.6. OgpxyBajTe paboTHOTO MecTo Yncto. Cmecu o pasnmyHu maTepujanu ce ocobeHo onacHu.
DUHU CTPYroTUHM Of NECHU MeTanu MoxXart Ja ce CaMOBb3MMaMeHsT UNu Aa ekcnnoaupaar.
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12.7. He xopucTeTe brnownandga kora HanojHMOT kaben e owTeTeH. AKo 3a Bpeme Ha paboTa ka-
6enoT 6uage owTeTeH, He ro gonupajte. BegHalw ncknyyeTe ro NpyMkny4YoKoT O/ LUTEKEPOT.
OwTeTeHn HanojyBawe kabnu aronemyBaaTt pU3NKOT O4 CTPYEeH yaap.

HenountyBaweTo Ha AoBeAeH ynaTcTBa MoXe Aa AoBefe A0 CTPYeH yaap, noxap 1/ unm Tewwku
nospeau.

13. ®yHKUMOHANHO ONUC 1 HaMeHa Ha briownanda.
‘briownandsT e padeH anaTt co nsonauumja Il knaca. Bmxu co nomowl Ha egHOda3eH KonekTopu
MOTOp, 4vja 6p3nHa Ha BpTewEe € HaMarnyBakwe CO NMOMOLL Ha KOHWYHa 3abHu 6p3nHa co Abroo-
Opas3Hn 3abu. briownandsbT € HameHeT 3a cevene, rpybo Touere N YNCTEHE CO Xuua YeTKU
Ha MeTanHu 1 KameHu noBpwnHu 6e3 ynotpeba Ha Boga. Co cneunjanHu gogatoun 3a Touehe
BrNoWNandbT MOXe fia Ce KOPUCTU U 3a ToYere Co rpybocT. He e 4O3BONEHO KOPUCTEHE HA bI-
nownanda 3a akTUBHOCTY pasfnnyHy O Heroesata HaMeHa.

14. UHcbopmaLumm 3a emmuTyBaH GyyaBa u Bubpayuu.

BpenHocTuTe ce namepeHu Bo cornacHocT co EN 60745.

HnBO Ha 3ByYeH NPUTUCOK: LIDA =87 dB (A)

HvBo Ha 3By4YeH MokHoCT: L, = 98 dB (A)

PaboTeTe co wymosarnywmrenu!

HuBo Ha Bubpaumm ah = 5.22 m/s?

Mpun noBpLUMHCKM ToYene 1 rpy6o Bpycerne. leHepupaHu BUbpaunm:

ah = 13 m/s?, HeonpegeneHocT K = 1,5 m/s2.

Touerse co rpybocT: reHepupaHa Bubpauum a, = 5.22 m/s?, Heonpeaenexoct K = 1,5 m/s?. HusoTo
Ha reHepupare BUbpaunm Moxe ga ce KOpUCTH 3a cnopefyBake co Apyrn anat. OnpefeneHnoT
HUBO Ha reHepupawe BMbpauny e NpeTCTaBHUK 3a HajYyecTUTe annukaumm Ha briownanda. Ako
braownandsT ce KOPUCTU 3a APYrM akTUBHOCTM CO APYrK cpeacTBa 3a paboTa nnu ako He buge
noaApXaH, Kako LWTOo e NponuLIaHo, HUBOTO Ha reHepupare Bubpaunm Moxe fa ce NpoMeHMu.

15. MoagroTtoBka 3a paborTa.

15.1. MoHTMpawe Ha 6e36egHOCHUTE KanaunTeTu.

Mpea Bpwere Ha kakBy BUNO akTUBHOCTM brrownanda UcknyyeTe ro NpMKIy4YoKoT 3a Hanojy-
Bake Mpexa.

15.1.1. be3begHoceH kykuwTe (6).

Bp3eTe ro 6e3begHOCHUOT KyknwTe (6) Ha 3acdaToT ckanuno Ha briownandga. HamecTtete nosu-
umjaTa Ha 6e36e4HOCHMOT KykuLiTe (6) BO COrnMacHOCT CO KOHKpeTHO paboTaT. Bp3seTe ro 6e3bea-
HOCHMOT KykuwTe (6), Taka WTO Aa Cce 3aWTMTMTe o4 OTXBbpyalmuTe npu pabota nckpu.

15.1.2. JononHuTenHo payka (4).

KopucTteTe brnownardga camo Co MOHTMpaHa NoOMOLLUHKM payka (4). HamoTajTe noMmolwHa payka (4)
BO 3aBUCHOCT 0 HAYMHOT Ha paboTa co MallMHaTa fieBo UMu AeCHO Ha rnasaTa.

15.2. MoHTUpak-€e Ha anaTkn 3a ToYeHe.

Mpepn Bplere Ha KakBM BUNO aKTUBHOCTU briowwnanda UckiyyeTe ro NpuKIy4yokoT 3a Hamnojy-
Bake Mpexa.

Mpu paboTa AUCKOBUTE 3a TOYEHE N CeYere ce 3arpeBaaT CUITHO, He JonupajTe v npea Aa ce
onagm.

McuncTeTte BpaTuno n cute getanu, kon ke moHTupare. [Npu cterawe n ocnobogysare Ha paboTHM-
Te anaTku npuTuckajTe konyeTo (3), 3a Aa brnokupaTte BpaTUo Ha briowwnanda.

MpuTnckajTe ro kon4yeTo 3a brokupake Ha BpaTuIo camo Kora Toj € BO MupyBawe. Bo cnpoTusHo
bIMoOWNangbLT MoOXe Aa ce OWTeTn.

15.3. [JucK 3a TOYEHE NN CeYEeHE.

CoobpasyBare CO J03BONEHUTE AUMEH3UN Ha paboTHUTe anatku. ujameTap Ha OTBOPOT Mopa
fAa ofroeapa Ha nparoT Ha uspamHyBahe npupabHuua. He kopucteTe agantepu unu peaykuuja
eavHuum. Co npuknyvyBamwe Ha AnjaMaHTCKN cevyene AMCKOBU BHUMAaBajTe cTpernkaTta nokaxy-
Ba HacokaTa UM Ha poTauuja, 4a OAroBapa Ha HacokaTa Ha BpTewe Ha brnownandga (suaerte
cTpenkarta Ha rnasaTa Ha brnownanda). 3a 3akadyyBare Ha AMUCKOBM 3a TOYEHE UNUN Cevere
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HaBwWjTe 3akavyBake Ha HaBpTKa (8) u 3aTerHeTe ja co cneuumjanHUoT knyy. Mo nHcTanayumjata Ha
abpasuBHU Anck, Npej Aa ro BkNyyuTe briownanda, 6ugete curypHn geka AUCKOT € MOHTUpaH
npaBuITHO U Moxe Aa ce BpTu crnobogHo. OcurypeTte ce aeka abpasnBHM AUCKOT He gonvpa Ao
6e36eAHOCHNOT KyKULWITEe UNu Apyrn AeTanu Ha brinownanda.

15.4. Kamb6aHoBUAHa Unu AUCKOBU XMLa YeTKa.

KopucTteHaTa yalikoBuaHa nnv AMCKOBM Xxuua YeTka Tpeba Aa Moxe Aa ce HaBuwjTe Ha BpaTuUno
Ha brrownanda TonKy Aeka Aonpe LBPCTO A0 nNpupabHuua Ha BpaTUO Ha KpajoT Ha 3aBouTe.
3aTerHeTe yallkoBMAHATa UM ANCKOBM XULA YeTKa CO KMyY.

16. CncTtem 3a npaxoynassiHe.

MpaB opgaenysaaT npu obpaboTkata Ha MaTepujanu kako coapxaT ornoBo 6ou, Hekou BUAOBU
OPpBO, MMHEpanu u MeTanu Moxar Aa buaat onacHu 3a 3apaBjeTo. KOHTaKkTOT A0 KoXaTa unv Bau-
LyBaTe TakBM NpaLloLn MoXarT Aa npeau3BukaaT aneprucku peakumm u / nnm 6onectn Ha AULWHW-
Te naTuwTa Ha BpaboTeHWTe Co anat unu ce HaoraaT Bo 6nuanHa nuua. OapeaeHn npas npumep
cenapauuja npu obpaboTka Ha byka n Aab, ce cmeTaar 3a kaHUeporeHu, ocobeHo Bo KombuHauumja
CO XemMuKanuun 3a TpeTMaH Ha ApBO (XpOM, KOH3epBaHCcK 1 Ap.). [1o MOXHOCT KopucTeTe cucTeM 3a
npaxoynassHe. Obe3beayBane o6po npoBeTpyBake Ha paboTHOTO MecTo. [penopavyBsa fa ce
KOPUCTU pecnupaTopHa Macka co cunrtep of knaca P2.

17. YnpaByBar€e cO brnownanda.

17.1. bugete BHMMaTENHM 3a HAaNOHOT Ha HanojyBakwe Mpexa! HanoHOT Ha HamnojyBawe Mpexa
Mopa fia ogroBapa Ha nopgaTtouuTe HaBeeHW Ha eTukeTaTta Ha anat. Anapartu, o3HadeHu co 230V,
MOXe Ja ce eHepruja n co HanoH 220V.

17.2. Mpwn BKNyYyBake Ha braownandga o reHepaTtopu, Kom HemaaT A4OBOMHA MOK, O4HOCHO. He-
MaaT COOABETHO perynupare Ha TEH3MUTE CO 3rorieMyBahe Ha NaHCUPHW CTpyja, Kora Moxe Aa
ce HabrbyayBa NpMBpEMeEH Naj Ha MOKHOCTa MW HETUMWYHN OAHecyBake Ha briownandga. Ocu-
rypajte ce geka npuaobuskute of Bac reHepaTop e coofBeTeH, 0cobeHO BO OAHOC Ha HanoHOT
n bpekBeHumjaTa.

17.3. Kopucterwe Ha 0TBOpPEHO.

CraBajTe MaluMHaTa camo BO MHCTanauunv onpemMeHmn co enekTpuyHn npeknHysad Fi (npeknHyBay
3a 3alITMTHa UCKIyYyBake co AedeKkTHOTOKOBa 3alTnTa), a cTpyjata Ha yTeuyka, BO KOj Ce aKTu-
Bupa T3 Tpeba ga 6uae He noseke og 30 mA.

17.4. Bkny4vyBare 1 UCKIyYyBaHe.

33a BknyuyyBake Ha briownanda KNMKHeTe NoBreyYeTe Ha 4eCHO 3alTUTHMOT konye (2) 3a nebno-
Kupahe Ha naHcupHu npekuHyBsad (1) n Bneyete naHcupHu npekuHyBad (1) Hanped BO Hacoka
rnaeaTa Ha briownanda. 3a 3akadyyBare Ha NaHCUPHU NpekuHyBay (1) NnpuTUCHeTe ro foAeka He
no4vyBCTBYBaTe KnvKHe. 3a UCKNy4yBake Ha brnownanda penakcupaart NaHCMpHU NpPeKknHyBay
(1) oAHOCHO. ako e UBpPCTO, NpuTUCHeTe n nywTteTe naneuyoT (1). NpoBepyBajTe paboTHUTE anaTtku,
npen Aa rv kopuctute. PaboTHaTa anatka Tpeba ga e MOHTMpaH CTPYYHO U Aa ce BpTu, 6e3 aa
ponupa Hukage. OctaBajte ro ga ce BpTv NpobHo 6e3 onToBapyBake HajMarnky egHa MuHyTa. He
KopucTeTe owTeTeHu, buewmn unm Bnbpupa pabotHn anatku. OwTteTeHn paboTHN anaTky moxart
Aa ce yHuWTaT 1 Aa NpeAn3BrKaaT TeLuKu NoBpeau.

Mpen anckoT Aa ponpe paboTHaTa NoBpLlUMHa, MawmnHaTta Tpeba Aa paboTu co MakcumarnHu Bp-
Texwu.

BHuMaBajTe kora npopsidaBaHe Ha kaHanu Bo Hoceuykn suaosu. Mpea ga 3anoyHeTe paboTa, KOH-
CynTupajTe ce Co OAroBOPHUOT rpajexXeH UHXEHepP, apXNTEKT UNN PaKOBOAUTENOT Ha rpadexHu-
oT 06jekT.

3akavyBare Ha 06paboTeHnTe AeTanu Ha COOABETEH HauMH.

He npeonTtoBapyBake brnownanda 4o CTeneH BO KOj poTtauunjata My ga npecraHe.

Mpwn paboTa, ANCKOBUTE 3a TOYEHE U CEYEHE Ce 3arpeBaaTt CUMHO, He JonupajTe rv npeg ga ce
onaau.

17.5. Tpy6o Toveke.

Huvkoralw He KopucTeTe cevere UCKOBY 3a rpybo Touekse.

Mpu paboTa nog HaknoH oA 30 ° go 40 ° npu Touekwe Ke NnocTUrHeTe Hajaobpu pesyntaTtu. [Bu-
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Xewe brnownandga co ymMepeH NpUTUCOK Hanped-Hasag. Taka paboTHOTO mapye Hema Jda ce
nperpee, noBpwnHaTa ga ja npoMmeHu 6ojata n Hema ga ce oopmupaaTt gnaboku 6pasan.

17.6. Touere co nameneH gmck co rpybocrT.

Co nomoLul Ha namMerneH Anck co rpybocT 3a Toueke Moxe Aa o6paboTyBaTe v OrbHaTU MOBPLUMHMU.
17.7. Ceyerse Ha meTan.

Mpwn cevere paboTeTe co ymepeHo, npunarogeHa Ha paboTHOTO MaTtepujan nogHecyBawe. He rn
ceyere JUCK, He TO Marnv n He MeHyBajTe CO Hero BpTnueu ABuxekna. Kora ke ro naracHeTte brno-
wnavda, He NpeKnHyBajTe NPUHYAHO AUCKOT. MNpu cevyerne Ha NPodUNM 1 LIeBKM CO NpaBoarosiHo
npecek e Hajoobpo aa 3anoyvHeTe cevene o bapem npecek.

17.8. PaspsaizaBaHe Ha kaMeHW maTepujanu.

[lo3BOEeHO e KOPUCTEHETO Ha brioLnandga camo 3a CyBO CeYEHE U CYyBO TOYEHE.

lMpn ceuerwe Ha kameHn maTtepujanu e Hajoobpo ga ro KOPUCTUTE AMjaMaHTCKU Cevyere AUCK.
KopucTeTe brnownarda caMmo co BKIly4eHa npaxoynoBuTenHa cuctem n paborete co NnpoTuBO-
npaxosa pecnupatopHa macka. pu cevyerwe Ha ocobeHo TBpAM mMaTepujan, Kako WTo 6eToH co
BMCOKA COOPXMHA Ha Yakan, AujaMaHTCKU Cevere ANCK MOXe [a ce Mperpee u ga ce owTeTu.
MHdopmauun 3a Toa e nojaBa Bo HEro Ha cBeTkaBa BeHel,. Bo TakoB cnyyaj npeknHeTe ceyere
1 noyekajTe AujaMaHTCKM AWCK Aa ce onajw, ro octaBuTe [a ce BPTU HeKoe BpeMe BO Jiep Co
MakcumanHa 6p3vHa. 3HaunTenHo HamaneHa 6p3nHa Ha ceyere U NojaBaTa Ha CBeTKaBa BeHell
ce ynaTtcTBa 3a “3aTbneH” AujaMaHTCKu cevere Anck. MoxeTe aa ro “octpere” co KpaTkoTpajHO
cevyene BO abpa3mBHM MaTepujanu, Ha Np. CUNUKaTHW Tyna.

18. OgpxxyBane n cepsuc.

18.1. OppxxyBate 1 YncTehe.

Mpepn Bplere Ha KakBM BUNO aKTUBHOCTU briowwnanda UckiyyeTe ro NpuKIy4yokoT 3a Hamnojy-
Bake Mpexa.

3a pa paboTtuTe kBanuTeTHO U 6e36eaHO, YyBajTe brrownanda n oTBOpUTE 3a BEHTUNALMja Ync-
™.

Mpu ekcTpeMHO TeLKN ycnoBu 3a paboTa nNpu ceyere Ha MeTanu 3a BHAaTPELLUHU NOBPLUMHA Ha
KYKULUTETO MOXe [ia ce OANOXM TokonpoBexaaly npaB. OBa Moxe Aa Hapyluu 3awTuTHaTa M3o-
naumja Ha vriownanda. Bo TakBu crnyyaun ce npenopayyBa KOPUCTEHE Ha CTalMoHapHa acnupa-
LIMOHHa CMUCTEM, YeCTO AyBa Ha OTBOPUTE 3a BEHTUNAaUMja MU BKIy4YyBaweTO Ha brrownanda Bo
6e36e4HOCHMOT eNeKTPUYHN NpeknHyBad Fi (NpekMHyBaY 3a 3alITUTHa UCKyYyBake CO AedeKT-
HOTOKOBAa 3alITUTA), a CTpyjaTa Ha yTeuka, BO Koj ce akTuBupa T3 Tpeba oa 6uae He noeeke of
30 mA.

lMpaBeTe neprvoanyHM naysun Ha paboTa.

YyBajTe 1 ogHecyBajTe ce KOH [OMNONHUTENHUTE AoAaToun ofHecyBaTe.

18.2. NpomeHa Ha jarnepog 4YeTku.

N3abeHute (ga Gupat nokpatkm o4 5 MM), Harope UNu CKpLUEHW jarnepoaHn YeTkn Ha MOTOpPOT
Tpeba BeaHaw fa 6upaTt cmeHeTn. Cekorall ce 3aMeHyBaaT UCTOBpPeMeHo ABeTe YyeTku. PaboTta-
Ta Ha MpomMeHaTa Ha jarnepoj 4YeTku goBepaT caMo Ha KBanumdukyBaHO NuLe KOpUCTEejkn opurn-
HanHu genosu Bo oBnacteH cepsuc Ha RAIDER.

18.3. Npwn nojaBa Ha HeHOpMarnHu 3ByLM of briownanda, BeaHalw npekuHeTe paboTa n nobapaj-
Te HajonuckunoT cepsuc Ha RAIDER.
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19. 3awTuTa Ha XUBOTHaTa cpeanHa.
Co uen 3awTuTa Ha XXMBOTHaATa cpefuHa anaTt, JONONMHUTENHU cpeacTBa U ambanaxarta Mopa
[a nognexaTt Ha cooaBeTHa obpaboTka 3a noBTOopHa ynotpeba Ha cogpXxaHu BO HUB CYPOBUHN.
He cdpnajte anat npu 6utHM otnan? Cnopep OupektuBaTa Ha EY 2002/96/EC 3a nsneseTte of
ynoTpeba enekTpuyHM U 1 eNeKTPOHCKN ypeau 1 3ajakHyBakeTO M Kako HauMoHarneH 3akoH anar,
KOW HE MOXaT Ja ce KopucTtaT noBeke, Tpeba aa ce cobupaat ogaenHo n ga bugart nognoxeHu Ha
cooaBeTHa obpaboTka 3a 06HOBYBah€ Ha COAPXXaHUTE BO HUB pPeELIMKINPaHsE.

3alTuTeH ocurypyBad 3a cevetse. 3awTtuteH ocurypysad 3a 6pycetse.
(He e BKIyYeH BO KOMISIETEH).

BHumaTenHo npountajTe rv ynatctearta 3a ynotpe6a npea pabora 3a ga ro Hamanute
PU3UKOT Of MoBpean.

Mpwn paboTa co brnownandga kopucTeTe 3aWTUTHU oumna. IcKkpyn YecTUdkn 1 npxa
oagenysaaT npu paboTta co briownandga moxaTt ga goBeaart Ao ryberwe Ha BUOOT.
HoceTe aHTMdoOHN. ByyaBaTa Moxe fa ro owTteTn BawmoT cnyx.
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EL NMPQTOTYMNO OAHIIQN XPHZHZ

AyaTtnTé TTeAATN,

JuyxopnTApIa yia TNV ayopd €vOeg UNXAvAUOTOG atmd TIG TaxUTEPA avaTTTUOCOHEVN HAPKO
NAEKTPIKWV Kal TreTTIEoPévou aépa epyaleia - RAIDER. Me Tn cwoTh eykatdoTaon Kal Asitoupyia,
RAIDER eivar ac@aAn kai agiémiota UAIKG Kal TIG epyaadieg padi Toug Ba oag dwaoel TTpayuaTiki xapd.
MNa mn dieukdAuvon oag, ayoyn €EuTTNPETNON Kal dnuIoupyroel £€va SikTuo.

MMpiv xpnoipoTtroinoeTe auTtd TO PNXAvVNHA, S1aBA0TE TIPOCEKTIKA TO TPEXOV «EYXEIPIBIO XPNONG».

Mpog 10 cupPépov TNG aoPAAElag oag Kal va egacpalioer Tnv opbA xprion kai va diaBaoeTe
TTIPOCEKTIKA AUTEG TIG 0dNYiES, KABWG KAl TIG CUGTACEIG KAl TIG TIPOEIBOTTOINCEIG TOUG. [a TNV atroQuyr
TEPITTWV AABWV Kal aTuxXnUATWY, gival anuavTiké 6T auTég ol odnyieg va Trapapeivouv diabéaiya yia
HEAAOVTIKA avag@opd o€ 6Aoug 600Ug Ba xpNoIPoTToIoUV To PNXavnua. Av To TTOUAROEI O€ €vav VEO
1010KTATN ,eYXEIPI®IO Xpriong” TTpéTrel va uTTOBANBOUV padi pe auTtd va ETTITPEWEI GTOUG VEOUG XPHOTEG
va eoIKeEIwBOoUV e TIG 0dnyieg aog@aAeiag kal AsiToupyiag.

,Euromaster Import Export* Ltd €ivalr eouaiodoTnuévog avTITTIPOCWTIOG TOU KATACKEUAOTH Kal
1010kTATN Tou RAIDER eptropiké ofjpa. AieBuvon tng eTaipeiag eivar n Zogia 1231, bivd ,Lom Road*
246, TnA. +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg. com

A6 10 2006 n eTaipeia eigryaye éva ouotnua diaxeipiong o1étnTag ISO 9001:2008 mioToTroinon
ME TO TTEdIO EQAPUOYAG: EPTTOPIA, ElI0aywyn, EEaywyn Kal TNV eEUTTNPETNON TWV ETTAYYEAUATIKWY KAl
XOMUTTI NAEKTPIKA, TTVEUMATIKA Kal TN OUvaun epyaAciwv Kal aidnpIikwy. To TTIoTOTToINTIKO KOOBNKE
atré Tov oiko Moody AigBvég Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

TapdpETPO povada agia

Ap186g eupeTnpiou - RDI-AG57

OvopaoTikA 10X0g w 1400

OvopaoTikA Téon ' 230

ZuyxvotnTta Hz 50

IT1G6uN AKOUCTIKAG TriEaNG LpA ABepaiotnra K=3 dB(A) 87

ZraBun akouoTikAg 10XU0g L, ABepaioTnTa K=3 dB(A) 98

Tipf ekopTrAg Kpadaopwy a, ABeaidTnTa K=1.5 m/s? 5.22

ApIBpOG OTPOPWV XWPig PopTio min~ 3500-9000

L0vdeon vijpa TG aTpdKTOU mm M14 R ——

AidipeTpog TpUTTaG mm 22.23 1. kg evepyomroinang /
aTrevepyoTIoinong

Aidperpog diokou KoTAg mm 125 z'goK::”"i Y170 prhoképioa Tou

Max. Tréyog Tou igkou Agiavang mm 6 i 2?;‘:’;'::?:““"‘

To PAKOG TOU OTTEIPWHATOG TOU dgova mm 20 : g:i‘:}vpp:f“""’” Phavidiov

Katnyopia pévwong I ; :g:;au S
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FENIKEZ OAHIIEZ A AZ®AAH AEITOYPIIA

AlaBdaaTe 6Aeg TIG 08nyieg TTPoaekTIKA. H atroTuxia Tng @UoNng akoAouBwvTag TIG 0dnyieg HTTOpPEi va
TpokaAéael nAekTpoTrAngia, TTupkayid fj / kal coBapoug TpaupaTtiopgous. GuAdgTe auTég TIG 0dnyieg o€
A0QAAEG PEPOG.

1. Aog@dAeia 1O XWPO EPYOTiag.

1.1. KpatioTe 10 XxWwpo epyaciag ogag KabBapd kal KaAd @wTiopévo. ATTodlopydvwaong Kal KOKOG
PWTIOPOG PTTOPE] VO OUPPBAAEI TNV EP@AVIOT EVOG ATUXAHOTOG.

1.2. Na pnv Asitoupyouv oe éva TepiBaAAov Agiavang au§nuévo Tov Kiviuvo £Kpnéng, KovTda oe eUPAEKTa
uypd, a€pia r] OKOVEG.

Katd tn Agitoupyia TNG XwWpPIOTAG OTTIVORPEG Aciavong TTou UTTopei va TTPOKAAEGOUV avA@AEEn o€ OKOVN
f avaBupidoelg.

1.3. Kpatote 1a maidid Kal o1 TTaPEUPIOKOUEVOI OE PIO ao@AAf aTTOOTACH, £VW) CUVEPYACETAl HE
YWVIOKWY TPOXWV.

Edv n mpoooyn oag rpowBeiTal, uTropei va xaoeTe Tov EAeyxo Agiavang.

2. AcpdAeia KaT@ TNV Epyaaia Pe TNV NAEKTPIKN EVEPYEIQ.

2.1. ZuvdéaTe TO GAeapa TTPETTEN va gival KATAAANAQ yia €TTOQN. Z€ Kadia TTEPITTTwon Ogv ETITPETTETAI
va TpoTtrotroinBei n dopn Tou Buopatog. Katd tnv epyacia pe NAEKTPIKG PNOEV, UN XPNOIUOTIOIEITE
QAVTATITOPEG.

XpNoIPOTIOIWVTAG aPXIKE BUOUOTA KAl TTPICEG PEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIG.

2.2. ATTO@UYETE TNV ETTAPH PE TO CWHA OAG VIO VO YEIWOEI POPEIG, yia TTapdadelyua CwARVEG, BEpUAVTIKG
owparta, oouTreg Kal wuyeia. Otav 10 cwpa oag gival yelwpévo, Kivouvog nAekTpotrAngiag eival
HEYOAUTEPOG.

KpaTtAoTte dAean atré Tn Bpoxn Kai Tnv uypaacia.

AmBnon Tou vepou aTo dAeong augdvel Tov Kivouvo NAeKTPOTTANEiag.

2.3. Mnv xpnoiyoTtroinoTe éva KaAwdIo PEUPATOG YId TOUG OKOTTOUG VIO TOUG OTTOioUG BV TTPORAETTETAI,
yla TTapddelyua, va PETAPEPEl BPaAUCTAPEG yia KOAWDIO 1 aaIpwVTag To @I atmd Tnv TIpida.
MpooTtatéwTe Ta KAAWdIa atd Tn BepudTNTA, TO TTETPEAQIO KAl TNV ETTAPN PE aiXxUnpd akpa ) onueia
TWV KIVNTWV INXAVNHATWV.

KarteoTpappéva i ouveaTpappéva KaAwdia auavouv Tov Kivduvo nAekTpoTAngiag.

2.4.01av epyaleaTe e 1O TPIREIO ywvia £Ew, SIOKOTITNG TOU UNXAVAUOTOG HOVO O€ EYKATAOTATEIG TTOU
eival e¢omAiopéva pe NAekTpIkS d1akoTTN “Fi” RCD (pelpata diappong). RCD mpémel va utrepPaivel Ta 30
mA. XpnolpoTtroifoTe éva KaAwdio eTTEKTAONG KATAAANAO yia Xprion o€ e§wTepikolg Xwpoug. H xpron
€VOG KaAwdiou KatdAANAo yia Xprion o€ eEWTEPIKOUG XWPOUG PEIWVEI TOV KivOUvo NAeKTPOTTANSiaG.
2.5. EAv n xpAon Tou nAeKTpIKOU £pyaAEiou a€ uyp €ival avaTTOPEUKTN, XPNOIUOTIOINCTE éva pEUPQ
ouokeun (RCD) mpooTatelovTal epodiacpou. H xpAaon evog RCD peiwvel Tov Kivouvo nAekTpoTTAngiag.
XPNOIYOTIOIWVTAG TNV ETTEKTACT), OXEDIACUEVO YIO XPAON O€ EEWTEPIKOUG XWPOUG PEIWVEI TOV KivOUuvo
NAEKTPOTTANEiag.

3. AopaAéaTepo TpATTO Epyaaiag.

3.1. Na ouykevipwBouUv, va TTapaKkoAOUBACETE TIG TIPAEEIC TOUG TTPOCEKTIKGA KAl VO EVEPYAOEl UE
TPoooxn Kal ouvean. Mnv xpnoIUOTTOIEITE TO TPIREIO Ywvia, OTaV £i0TE KOUPATUEVOI i} UTTO TNV ETTAPEIT
VAPKWTIKWY, GAKOOA 1] VAPKWTIKWV.

Mia oTiypA TnG aTméOTTOCNG TNG TTIPOCOXAG OTNV £pYATia Asiavong UTTopEi va €xel WG ATTOTEAETUA TNV
€€aIPETIKA 0OBapPOUG TPAUNATIOUOUG.

3.2. Epyaoia pe TTpoaTATEUTIKG INATICPO £pYACiag Kal TTAVTA JE YUAAIG.

dopwvTtag KatdAAnAo yia Asiavon kal TiIg dpacTnpioTNTEG TwV PECWV ATOUIKAG TTPO0TACiag, OTTWG
QVOTTIVEUOTIKEG HAOKEG, UYIN, EPUNTIKA KAEIGTA TTATTOUTOIA KATATTIOOTEN JE PIa OTABEPN, TTPOCTATEUTIKO
KPGVOG KOl OlyaoTrPEG (TTPOOTATEUTIKA OKONG), MEIWVEI TOV KivOUVO TOU aTUXAHOTOG.

3.3. AmoguyeTe Tov Kivduvo TnNG evowudTwaong TnNg Asiavong akouaia. Mpiv evepyotroinoete 1o fUoua
oTo &ikTUO TTapoxnG pelpaTog, BeBaiwbeite 6T 0 dIOKOTITNG evepyoTroinang eival otn Béan “off”. Edv
@opdaTe O0TaV GAEONG, KPATAGTE TO OGKTUAG 0AG OTO JIOKOTITN EVEPYOTTOINONG, | AV EXETE UTTORAAE!
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Téon Agiavong oTav gival EVEPYOTTOINPEVO, UTTAPXE! O KivOUVOG ATUXAMATOG.

3.4.Tpiv Tn O€IpA TOU CUVETTAYETAI OTI £INACTE GiyoUpOI OTI XETE AQAIPETEI OAEG TIG ETTIXEIPATEIG KOIVAG
WEEAEIAG KOI TWV KAEIBIWV TOU.

Utilities, Eexaopévn povada TTEPIOTPEPOUEVO PTTOPET VO TIPOKAAETEI TPAUPATIONOUG.

3.5. ATTo@uUyeTe a@uUaikeg O0TAOEIG Tou cwpaTtog. O gpyacieg oe pia oTabepny Béon Tou CWPATOG,
avd Taoa oTIYPR KAl VO KPATACEl TNV 1I00ppoTria. 'ETo1 uTTopeite va eAEyXeTe TNV AAeon KaAUTEPO Kal
aoc@aAéoTepa, GV TTPOKUWOUV ATTPOPBAETITEG KATAOTATEIG.

3.6. Epyacia pe Ta katdAAnAa pouxa. Mnv Asitoupyeite pe @apdid pouxa r KoounRuata. KpatioTte Ta
MaAAId, Ta poUxa 0ag Kal Ta YavTia o€ ao@AAr atméoTacn atré TNV TEPICTPOPN TNG GAeong. PouTreg,
evdupacia, pakpid paAAIG pTTopEi va egTTAaKOUV Kal va TrTapacupBei atré TepioTpe@OpeVa HOVADEG.
3.7. Edv gival duvaTA n xpron eEwTtepikAG ouoTnua avappd@nong, BeBaiwbeite &1 eival evepyoTroinuévo
KOl A&IToupyei Kavovikd. H xprion Tou oucTAPATOog avappopnong MEIWVEN TOUG KIvOUVoug Adyw Tng
oKovng atraAAayn oTnv epyaocia.

4. ¥XOANaOTIKG 600V AQOPd YWVIAKWY TPOXWV.

41. Mnv uTrep@OPTWVETE pUAOI. XpnoipotroifoTte Twviakoi Tpoxoi povo O6mwg Ba E£mpeme. Oa
AEITOUPYAOEI KAAUTEPQ Kal ACPAAECTEPA OTAV XPNOIPOTTIOIOUV TO SIKAIWHO KATOOKEUAOTH HUAOG ywvia
o€ pia kaBopiguévn TTEPIOXHA TOU QPOPTIOU.

4.2. Mnv xpnoidoTrolgite To TpIREio ywvia pe €va dIakOTITN EKKivNONG €ival KATEGTPAUMEVO.

MUAog ywvia, n otroia dev PTTOPEi VO ATTOKAEIOTE KAl VO GUUTTEPIANYOET wg TTpoopileTal aTTd ToV
KOTOOKEUOOTR, €ival €TTIKiVOUVO Kal TIPETTEI VO ETTIOKEUACTEI.

4.3.T1pIv va TPOTTOTTOINCETE TIG pUBUICEIG TNG YwViag HUAOG va aVTIKATAOTHOOUV Ta EpyaAgia TNG OOUAEIAG
Kal TpooBeTa agegoudp, KaBwg Kal éva peydAo xpovikd didoTnua, étav dev Ba XpnaiyoTroIRoeTe YUAoI,
atmmoouvdEaTe TO BUopa aTrd To SiKTUO TTAPOXAG. To HETPO TTEPIOPICEl TOV KivOUVO yia TNV EKONAWGCN TNG
Agiavong akouaia.

4.4. KpataTte GAeon e pépn omou ptropei va emiTeuxBei ye Ta aidid. Na pnv Toug emTPETTOUV Va
Xpnoipotoinfolv atrd aTtoda TTou Oev gival €COIKEIWPEVOI E TO TIWG VA £pyaoTEl Jadi Toug Kal dev
éxouv diaBaoel autég Tig odnyies. OTav BpiokovTal oTa XEPIA TWV ATTEIPOUG XPNOTEG, MUAOI PTTOPEI va
eival eEaIpeTIKA €TTIKIVOUVN.

4.5. KpatioTe Agiavon Tn @povTida Toug. EAEyETE av To KivnTéG povadeg Asitoupyolv dyoya, av
EOpKIa, av UTTApYEl £va OTTAOUEVO 1) KATEOTPOAUUEVO AVTIKEIMEVO TTOU OTPERAWVOUV 1) VO TPOTTOTTOINCEI
TIG AeiToupyieg Tou pnxavr Agiavong. Mpiv amé 1N Xprion Tou pUAoG ywvia, BeBaiwbeite 6T TO
KOTECTPAMMPEVA PEPN TTOU TTPOKEITAI va €TTIOKEUOOTEL. MOAAG atuyruata TTPpokaAoUvTal aTTé KOKA
OUVTAPNON TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWY KAl CUGKEUWV.

4.6. XpnoigoTroInaTe 1o TpIREio ywvia, KATAOXEDN, TWV EPYAAEiwV Epyaciag cUP@wva PE TIG 0dnyieg Tou
KOTAOKEUAOTH. Me auTtd TOV TPOTTO TIPETTEI VO CUUUOP@PWVOVTAI UE CUYKEKPIMEVOUG OPOUG AEITOUPYiag
KOl EVEPYEIEG YIA TNV EKTEAEDT. XPNOIYOTIOIWVTAG PUAOI SIOPOPWY EQAPUOYWV TTOU TTAPEXOVTAl ATTO
TOV KATAOKEUAOTH AQUEAVEI TOV KivOUVO aTUXNHUGTWV.

5. AiatnpnoTe.

5.1. EmioKeun NAEKTPIKWY £PYOQAEiwWV 0OG gival TTPOTINOTEPO va avaAapfBdaveral pévo ato €181kolg oTa
epyaotipia RAIDER, Ta otoia xpnoigotroloUvTal gévo yvrola aviaAAakTikd. ‘ETol, diao@dAion tng
ao@aloUg AsiToupyiag Toug.

6. KateuBuvTApIeg YPOAPUEG YIa TOV ao@aAA XEIPIOHO, €101KA Agiavaon ayopdoel atrd e04G. Mevikég 0dnyieg
Y0 ao@aAn AeIToupyia Pe pia KOTTET Kal YUOAOXapPTO, KaBapioTe e cuppaTdBoupToa Kal AlavTiKG dioko
KOTTAG.

6.1. Autr) n Aciavon ptropei va xpnoipotroinBei yia Aciavon pe carboflex 0driynong kai yuaAdxapTo,
KaBapioTe pe ouppatéBoupTtoa, aTiABwaon kal KoTA carboflex dioko. AkoAouBAaTe GAEG TIG 0dNYieS Kal
TIG TTPOEIOOTTOINCEIG CUPPWVA HE TIG TEXVIKEG TTOPOAUETPOUG KAl TA TIPOCAPUOOUEVA EIKOVES. EAv dev
QKOAOUBAOETE TIG TTAPAKATW 0dNYiEG, OI CUVETTEIEG UTTOPET VA €ival i NAEKTPOTTANEia, TTupkayId A / kai
goBapoug TpaupPaTIooUG.

6.2. Autr n ywvia guAog dev gival katdAAnAo yia yudAiopa. H Sie§aywyn 0pacTnpIOTATWY YIA TIG OTTOIEG
10 GAeopa dev TTpoopileTal, uTTOPEi va aTrofei eTiKivduvn Kal va TIPOKAAECEI TPAUNATIGHOUG.

6.3. Mnv XpnOIYOTIOIEITE ETTITTAEOV OUOKEUEG TTOU OEV OUVIOTWVTAI ATTG TOV KATACKEUAOTH yia Tn
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OUYKeKpIPEVN evEPyEla. To yEYOVOG OTI UTTOPEITE VA ETTICUVAWETE 0 KABOPIGUEVN CUOKEUN 1) INXAvnua
epyaAeio epyaciag dev eEac@alifovTal ao@aAeig ouvOnkeg epyaciag padi Tou.

6.4. EmTpeTTH TAXUTNTA TTEPIOTPOPAG TWV EPYOAEIWV £pyaaTiag TTPETTEl va gival TOUAAXIOTOV ion YE
TNV ETTIYPA®PT) TTAOKETA PE TNV AAEon TaxUTNTA TTEPIOTPOPNG. Epyacia epyaAcia TTou TTEPIOTPEPOVTAI PE
JeyaAUTEPN TAXUTNTA OTTO TO PEYIOTO TTOU AVA@EPETAI OTO TPIREIO ywvia HTTOPEI va OTTACEN KO KOPPATIO
atmd autd uwnAf TaxdTnTa.

6.5. H e€wTepikn BIGUETPOG Kal TO TTAXO0G TWV HECWY £pyaciag TPETTEI VO GUUHOPPWVOVTAl JE TO
OTOIXEIO TTOU AVAPEPOVTAI OTA TEXVIKA XAPAKTNPICTIKG TOU ywviakoU AslavTipa oag. Epyacia epyaAeia
Je akatdAAnAo péyebog pTTopEi va pnv €xouv TTpooTacia avaloya PE TIG avAYKEG ) MTTOpouv va
eAeyxO0UV apKETA KA.

6.6. Aiokol Aeiavong, @AGVTeG ekTeOEI diokoug ] GAAQ epyaAegia TTOU TTPETTEI va eQapUOLeTal Je akpifela
yla va Taipiadel aova oag pnxavr Aciavong. Epyacia gpyaAeia mou dev Taipidouv akpiBwg PE TNV
dheon a&ova, TepIOTPEQPETAI Avica doveital o€ peydAo Babud kal YTTopei va 0dnynoel O€ aTTWAEIN
€AEYXOU TOU PNXAVAHATOG.

6.7. Mnv xpnoiyoTtroleite KateoTpayuéva epyaAeia epyaciag. lMpiv amd kdBe xpAon, €mBewpRoTe
TO epyoAeia epyaciag, OTTWG yia TTOPAdEIYUA AEIAVTIKA OiOKOUG YIo PwYHEG 1 aTTooTTdoel TTou
uttoBaAAovTal o€ SiCKOUG Yia pwYHEG 1 @Bopd IoXUPH, BoUpToeg KAAWDIWV KAKWG EEa0@AAITHEVA A
OTTaopEVA OUVOETAPEG. Av XAoeTe Agiavan epyaAeio i TNV epyaacia, Ta EAEYEETE TTPOTEKTIKA yia TUXOV
nMIEG ) Xxpnon aképaia véa epyaleia epyaaiag. AQou ExeTe EAEYEEI TTPOOEKTIKA Kal £XOUV £yKOTOOTAOEI
Ta epyalAeia TnNG epyaciag, EMTPETTOUV Agiavong va AeIToupyei ge Tn p€yioTn TaxuTnTa yia éva AemTo.
MeiveTe KOVTA Kal va KpATAGEI TOUG aVOPWTTOUG PAKPIG atrd To eTTiTTEdO TTEPIOTPOPNG. OI Mo cuyvda
KOTECTPAMMEVO EpYaAEia epyaaiag SIGAEINpa KATA TN SIAPKEIQ AUTHG TNG SOKIPOOTIKAG TTEPIGBOU.

6.8. Epyacia pe Ta Yéoa ATopIKAG TTpoaTaciag. AvaAoya pe TNV epyacia aitnon pe OAa Ta Paoka
TTPOCWTIOU, TTPOCTATEUTIKA YUuaAld A yuaAid. Edv gival atmrapaitnto, TNV £pyacia PE aVATTVEUOTIKN
pydoka, olyaoTApeS (Héoa TTPoaTaciag TG OKORG), utrodnuarta epyaciag i €181kéG TTOdIG TTOU 0ag
TpooTaTEUEl AT TNV £PYATIA, WOTE VO ATTOPAKPUVOOUV Ta JIKP& cwpaTidia.

Ta pdTia cag MPETTEI va TTPOCTATEUOVTAI OTTO TNV PEPOUV GTO XWPO Epyaciag Twv cwuaTidiwv. Maoka
Y10 TNV OKOVN 1 TNV avaTTvor @iATpo oKOvN TToU TTPOEPXETAI OTTO TV £pyacia. Edv ekTiBeoTe yia peydAa
XPOVIK& duvaTo B6puBo, auTd PTTOPEI va 0ONYNOEI € ATTWAEIQ TNG AKOAG.

6.9. Mpooégte Toug dAAOUG va gival oe aoc@aAf aTéoTacn amd 10 Xwpo epyaciag. OToIog gival aTo
XWPO epyaaiag TTPETTEI va @opolv £EO0TTAIONS aToPIKAG TTpooTaciag. AldAsiypa atmd Ta KOPPATIa Tou
KOMMATIOU epyaaciag A To epyaAeio epyaaia YTTopei va 0dnyACEl O€ YIa I0XUPNA ETTITAXUVON YIa va TTETAEE
HOKPIA Kal va TTPOKAAETEl ¢nuiId TTOAU TTI0 TTEPQ ATTO TO XWPO £PYATiag.

6.10. Eav aokoUv dpacTnpIOTNTEG TTOU ATTEIAOUV Va TTECOUV £PYAAEIO EpYATiag TwWV KPUPWYV KaAwdIa
KATW atréd TNV €vTaon A va eTnPedoouVv 10 KAAWDIO TPoPod0aiag, KpAaTHOoTE eE0Uaia JOVO HEUOVWHEVES
AaBég. Katd tnv eicaywyn Tng epyaciag epyaleio o€ eTa@r Ye Ta KAAwdIa KATw atmd Tnv €vraon, T
ueTad0OT) TOUG HECW TNG AAeanG METAAAIKG pépn, Kal auTd pTTopei va odnyragl o€ nAekTpoTTAngia.
6.11. KpaTAoTe Ta KAAWDIA peUPATOG O ATQAA ATTOOTACN ATTO TA TTEPIOTPEPOUEVA EPYAAEIa Epyaaiag.
Av xdoeTe Tov €AeyX0 TNG AAEONG, TO KAAWDIO PTTOPEI va KOTTE ) va yonTeUETal OTTO TO HEGO £PYOTiag
KO UTTOPEI VA TIPOKAAETEI TPAUPATIOPOUG

6.12. ToT€ unv a@rveTe UAOI TTPIV OTTO TA EPYOAEIQ EPYOTiag yia va OTAPATACEI TEAEIWG TNV TTEPIOTPOQN
Tou. MNePIOTPOPIKO EPYAAEIO PUTTOPET VO aYYiCEI TO AVTIKEIUEVO, HE OTTOTEAEOUA VA XAOEl TOV EAEYXO TOU
unxavn Agiavong.

6.13. Evw n peTag@opd HUAOG ywvia oag, Unv agrivete emavw. H Tuxaia eTa@r pouxa 1 1a JoAAId oag
JTTOpEl va capwveTal amd 10 HECO EPYOCiag, HE ATTOTEAEOUA TO HECO £pyacniag PTTOpEi va BAdwel TO
OwMa 0ag.

6.14. KaBapilete TOKTIKG TO avoiydata €SoepIOPOU TNG MUAOG ywvia oag. Turbine kivntApa Tng
oKovng atmmoppo®nBei atd Tov opyavioud, Kal N CUGOWPEUON PETAAAIKNG OKOVNG augdvel ToV Kivduvo
NAEKTPOTTANEiag.

6.15. Mnv xpnoipoTroleite JUAOI KOVTa O€ eUPAEKTO UAIKA. MMeTwVTAG OTTIVONPEG HTTOPET VO TTPOKAAETE!
TNV aVAPAEEN TWV UAIKWV AUTWV.

6.16. Mnv XpnOIYOTTOINCETE TA EPYAAEiQ EpYATiag TTOU ATTAITOUV TV EQAPHUOYR TOU YUKTIKOU uypou. H
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XpAon vepoU ) GAAwV WukTIKOU uypoU uTropei va TTpokaAéoel NAeKTpOTTANEia.

7. Avakpouan Kal CUUBOUAEG yia TNV aTToQuYH TOU.

7.1. TokAwTonuaeivain{a@vikAavtidpaon TnGUNXavAGUETAATTIO Ia GQAVA T EUTTOBICEITNV EKTTEPITPOTTAG
epyaaiag gpyaleio, yia Tapddelypa AgiavTiké dioko, kaoutooUk uTToBAnBei ocuppaTéBouptoa dioko
Kal GAAa. Z@riva i KaTa KaTnyopieg Ba 0dnynoel o€ aTTOTOUN TTEdNON TNG TTEPIOTPOPNG TNG EPYATIKNAG
dAeong epyaheio BEXETAI, KOTA OUVETTEIQ, £€VTOVN ETTITAXUVON TTPOG TNV avTiBeTN KaTelBuvaon TTPOG TNV
KaTEUBUVON TNG TTEPIGTPOPAG TOU EPYAAEiOU OTO OnuEio Tou atroKAEIoUOU, Kal £yIVeE avegEAeyKTn. Av
yia TTapddeiypa JTTAoK AelavTiké dioKo A TTAOK 0T OUOKEUN £TTEEEPYQTiag, aTNV AKpn Tou dioKou, TTou
ayyidel To KOPPATI Epyaciag PTTopEi va gival o diokog va Auyioel kal va oTTdoel ) avakpouon cuuBaivel.
TNV TEPITITWON aUTH, 0 diOKOG €ival ETTITAXUVOUEVN Va EPYAETAI HE UNXAVAUOTA A TTPOG TNV aVTiBETN
KaTelBuvan, avaAoya pe TNV KaTeUBUvVON TTEPICTPOPNAG TOU diOKOU KAl TOV TOTTO TNG OPAVAG. Z€ TETOIEG
TEPITITWOEIG, AEIOVTIKA 8ioKOUG Kal UTTopei va otrdoel. Avakpouan €P@aVifeTal wg ATTOTEAECUA TNG
akaTAAANANG A AavBaaopévn Xprion Twv YwVIOKWY Tpoxwv. H TrTapouaia Tou ptropei va TpoAngBei pe Ta
KOTAGAANAQ TTPOCTATEUTIKA PETPA TTOU TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW.

7.2. KpatAoTe GAeon okAnpoU Kal KPATAGTE Ta XEPIA KAl TO owMa o€ TéTola BEon TTou UTTopEi va
avTégel To evOEXOUEVO pIa KAwTOId. Edv pia Asiavan BonBnTikr Aafh, TTGvTa va To XPNOIUOTIOINTETE
yla va eAéyxouv KaAUTeEpa aTnV oTTIcBoxwpeNon N N EUQAVION TwV AvTIOPATTIKWY OTIYHEG OTO XPOVO
NG €vragng. Eav n mpo-AapuBdvel Ta katdAAnAa TPOANTITIKA PETPA O€ TTEPITITWON OTTICO0oXWPENONG 1
10XUpd Xpdvol avTidpaong YTTOPEI va KUPIapXrOoEel TO unxdavnua.

7.3. MNoté un Balete Ta X€PIa 0AG KOVTA OTO TTEPIOTPOPIKO epyaleia epyaaiag. Av To AGKTIOHO CUMPEI,
TO OPYAVO PTTOPEI VO 00G KAVEI KAKO.

7.4. ATropUyeTe va o1aBei aTnv Teploxn é1rou Ba avatndRoel HUAOG ywvia, o€ TTEPITITWON TIVAYUATOG.
Kick 10 punxa@vnua kiveital o avTiBeTn katelBuvaon TTpog TNV KatelBuvon TG Kivnong Tng epyaagiag
€pyaAeio oTov TOPED TNG ATTOPPAENG.

7.5. Epyacia ye yeyadAn TTpOCOXT OTOUG TOMEIG TNG YWVIEG, QIXUNPES AKPEG KAl GAAQ. ATTOQUYETE TNV
amméxdela ) OPAVA TWV PECWY £PYOCIOg PE TO KOUPATI epyacaiag. Katd To XeIpIOUS aiXunpEG ywvieg
N AIXMNPES OKPEG N va pnv atmodexBoUv To TTEPICTPEPONEVO £PYAAEiO epyaciag UTTAPXEl augnuévog
KivOuvog TNG o@rvag. Autd TTPOKAAE aTTWAEIA EAEYXOU TWV uNXavWwy ) avakpouon.

7.6. Mnv xpnoipotroleite pia aAucida i 0dovTwTa @UAAG KOTTAG. TéTola epyaleia epyaciag TTpokaAouv
ouyVva avakpouaon ) ammwAela EAEyXou GAeong.

8. E181kéG 0dnyieg yia TRV aoc@aAn Aeitoupyia Tou Agiavon ry Kot pe diokoug Agiavong

8.1. Na xpnoipotroigital gévo utré Tov 6po yia AelavTikéd diokoug Asiavaong oag Kal XpnaoigoTrolouvTal
yia AelavTiké @poupd Tou diokou. AclavTikoi diokol dev £Xouv OXeDIAOTEI yia TN Agiavon PTTopEi va unv
gival KaAd Bwpakiguévn Kal dev €yyuwvTal TNV ao@aAr Asitoupyia.

8.2. ®poupd TIPETTEI VO OTEPEWVOVTAI AOPOAWG OE PUAOUG Kal va TOTToBeToUvVTal £TOI WOTE VA
eCao@aAicetal n péyioTn duvartr ac@dAeia, yia Tapddelyua, AsiavTikd dioko dev Ba TpETTEl va
KOAUTTITETAI OTTO HavdUa KaTeUBUVETAI TTPOG TNV £pyaadia PE To unxavnua. X1éyacn TPETTEl va UTTodidEl
TO UNXAVNUQ aTrd TNV €pYAcia Ye KEPOOPOPA YIa VA OTTOCTIACEI KOPPATIA OTTO TTOU €PXOVTAl O€ ETTAQN
ME TO TTEPIOTPEPOPEVO AEIQVTIKA BiOKO.

8.3. H xprion twv AciavTikwyv Siokwv POVO yia Toug OKOTTOUG yia Toug oTroioug xopnyouvTal. lNa
Tapddeiypa: moTé dev AAega pe TNV TTAeUPA& £vog diokou KOTTAG. O Siokol KOTTAG axeSIaoUEVO YIa TNV
agaipean UAIKOU pe TNV akpn Tou. MAgUpIKA epappoyr TNG dUvaung PUTTOPEi va Ta OTTACEL.

8.4. MdavTa va xpnaoiyotroleite éva Tagipddl ouykpaTnong (8), ol oTroieg eival og dyoyn KatdoTaon
KOl VO avTIOTOIXOUV OTO PEYEDOG Kal TO OXAMA TNG TTOU XPNoIPoTTolouvTal AglavTikG dioko. Magiuadia
(8) yia TG AeTTidEG EVOEXETAI VO BIAPEPOUV OTTO EKEIVEG DIOKOUG YIa TO AAECUA. Z€ OpIOUEVA POVTEAQ,
magiuddia (8) utropei va xpnoipotroinBei yia diokoug Kai yia Tpéxioya, ye BiIdwuéva otnv otriobia dyn
ME TO TTPOEEEXOV TUNHA TOU SioKOU.

8.5. Mnv xpnoipotroleite AgiavTikG Siokoug @opioUvTal amod Ta peyaAluTepa aAécewg. Aiokor yia
Ta PeEYOAUTEPA pNnXavApaTa Oev €XOUV OXEDIAOTEN yia UWNAEG TaxUTNTEG TTEPIOTPOPAG, O OTTOI0G
TTEPIOTPEPETAI OE PIKPEG KAI UTTOPEI va OTTACEL.

9. E1dikég 0dnyieg yia Tov ac@aAA XEIPIOUO TwV AETTIOWV.

9.1. ATTo@UyeTe va euTTodifouv TNV KOTTH 8i0KO ) va TO TTIECETE TOV I0XUPO. Agv aTTO8IB0UV TTOAU HEYAAEG



54  www.raider.bg

TEPIKOTTEG. H uTTEp@OPTWON TOU BioKOU KOTIAG augdvel Tov Kivduvo TnG o@AvVaG R PTTAOK, Kal £T01 N
eUEAvION TNG avAKPoUaNnG f KATAyUaToG KATA TO spinning.

9.2. AropuyeTe TNV TrEPIOXN Ba gival uTTPooTd Kal TTiow atod Tov TEPICTPEPONEVO BioKO KOTIAG. Katd
TNV KOTTI) TOU &iOKOU Eival 0€ £va agPOTTAGVO PE TO CWHA 0OG O€ TTEPITITWON avAKpouong HUAOG ywvia
UE TO TTEPIOTPEPOEVO BigKO UTTOPEl va avatndRoel ameudeiag o e0GG Kal 0ag BAAWEI.

9.3. Edv o0 8iokog KOTTAG, 6Tav uTTAOKApPEI 1) va SIGKOTITOUV ThV £pyaadia Agiavong HakpId Kal va a@Aoel
pOVOo PETA TNV OPIaTIKA SIOKOTIA TNG TTEPIGTPOPNG Tou Sigkou. MoTé unv TTpooTTaBroETE Va 0QaIPETETE
TO TIKAT OaTé TNV KOTIH KAVAAI, dIaQOPETIKA N avakpouon PTTopei va oupBei. EviomoTolv kal va
e€aAelpBouv Ta aiTia TNG TPRAVAG.

9.4. Mnv evepyotrolgite To TpIReio ywvia kal TaAI, av o diokog eival kopuéva oe Aetrtopépeia. Na
€ival TTPOCEKTIKA TIPIV OUVEXIOETE KOTING, OIOKOG KOTIAG VO TTEPINEVETE PEXPI TNV TIARPN TaxuTtnTa.
AI0QOPETIKA, TA KOUTIA BiOKO PTTAOK VO avOKAUWOUV atrd To KOPUATI Epyaadiag f avakpouaon aitia.

9.5. AwaTe pio oTaBepr) TTPOGAAWON TWV PHEYAAWY TUNUATWY PE TOV KATAAANAO TPAOTTO YId VA TTEPIOPIOTET
0 KivOuvog avakpouan éxel EUTTAAKEL, WG aTTOTEAEOUA TNG KOTTAG. KaTd Tn didpKela TNG KOTTAG PEYAAQ
TUAMOTA YTTOPEl va kapeBei o dpdon KATw atod To BAPOG Tou.

9.6. Na €ioTe 1810aiTEPA TTPOTEKTIKOI OTNV KOTTH KAVAAIQ O€ TOiXOUG 1) GAAEG TTEPIOXEG TTOU UTTOPET va
KpUBouv ekTTAAgEIG. AiIOKOG KOTTAG UTTOPEI va TTPOKAAEDEl TO PnNXAvnua va KAWTOAOEN va ayyigel A
aywyoug @uaikoU agpiou, NAEKTPoPOPpa kKaAwdia 1) GAAO avTIKEipeva.

10. E1dIkéG 00nyieg yia TNV ac@aAn Acitoupyia o€ Agiavon e yuaAdxapTo.

10.1. Mnv xpnoiyoTrolgite TTOAU JeydAa @UAAG yuaAdxapTo, akOAOUBRGOTE TIG 0ONYiEG TOU KATACKEUAOTH
yla 10 HEyeBOG TNG YUAAOXAPTO.

10.2. ®UAAa yuaAdxapTo yia va yivel €§w até Tnv TTapaiafn diokou ptropei va TpokaAéoel BAGRN Kal
va odnynoel o€ amo@pagn Kar pAgn yuaAdxapTo f TNV EHQAvIon TG avakpouong.

11. E1d1kéG 00nyieg yia TNV ac@aAn AeiToupyia Tou KaBapIouoU pe BoupToeg KAOAWSIwV.

11.1. Mnv &exvaue OTI OTnV Kavovikh AgiToupyia Tou oUpPATOG TTIVEAO TITWON OUVOETAPES. Mnv
UTTEPQPOPTWVETE TO CUpPaTOBoupToa TECovTag TTapa TTOAU okAnpd. Kepdopdpa cuppatéfouptoa atd
ouvdeTAPEG PTTOPEl va dlaTTepdoel eUKOAa pouxa Kal / 1) To dEpua.

11.2. Mpiv va BeRaiwdeite 0TI N cupUATIVn BoupToa dev gival € eTTAPRA PE TO UAAKA. ZTPOYYUAS dioko
Kal BoupTtoeg KaAwdiwv utTopei va augnoel tn SiaueTpd Tou, Adyw Tng dUvaung TnG dnuioupyiag Kai
PUYOKEVTPEG OUVAEIG.

12. MpbobeTEG 00NYieS yIa TNV ao@aAn AeiToupyia.

Epyacia pe yuaAid.

12.1. XpnoipotroinoTe Ta KAaTAAANAQ p€oa yia va BPEiTE Ta KQUPPEVA KATW OTTO TNV ETTIQAVEIQ aywyoUg,
) ETIKOIVWVAOTE PE TNV KATAAANAN TOTTIKA €TAIPEIQ TTAPOXNG. Z€ ETTAPN HPE TA KOAWDIA KATW AT
TNV évtaon PTTOPEi va TTpokaAéoel TTupkayid A nAekTpotrAngia. BAGRN aywyou utropei va odnynoel
o€ ékpngn. H utroBdabuion Tou vepoU €XEl WG ATTOTEAECHUA ONUAVTIKEG UAIKEG CnUieg Kal PTTOPEI va
TpokaAéael NAekTpoTTANEia.

12.2. Av n 180N TPOoPOdOTiag €xel OlIOKOTTEI (yIa TTAPAdEIYUO AOYW CUOKOTIOEIG, i €AV TO QIG EXEl
a@alpebei atmd TNV eTTaer)) ameuTTAOKA Tou SIOKOTITN EVEPYOTTOINONG Kal ouvdEéaTe TO o€ Béan - off “.
AuTo Ba aTToTpéWel TNV AVeEEAEYKTN €vTAgn TWV YWVIOKWY TPOXWV.

12.3. Z1nVv ere€epyaaia TETPIVWYV UAIKWY, epyadovTal Pe eEwTePIKO oUaTna e€aywyng okévng. H xprion
TNG avappoOPnOng TOU CUCTANATOG O€ OKAVN TTePIopiel TN BAGRN oTnv uyeia oag TTou TTPoKaAEiTal ammd
TN OKOVN.

12.4. Katd Tn didpkela Tng Acitoupyiag diatnpriote kAnpr dAeon pe Ta 000 xépla Kal dWaTE pia oTabepn
B¢éon Tou cwpaTog. Me Ta dUo xépia, To vepd Aciavang gival Mo aoPAAEG.

12.5. NapéxeTe KOPPATI Epyaciag. H AeTTTopEPEIa Kal N OTEPEWON PE KATAAANAEG CUOKEUEG 1) TIPAVTEG
OTEPEWVOVTAI TTI0 OTAOEPE Kal aTABePd aTTO O, TI AV TO KPATATE HPE TO XEPI.

12.6. KpatAoTe TO Xwpo epyaciag oag kabapd. Ta peiypata dilapopwyv UAIKWYV gival 181aiTepa eTTIKivOuUva.
Ta AeTITA pIviopaTa atmo Ta EAa@Pd PETAAAQ HTTOPOUV Va ava@AeyolV 1 va EKpayouv.

12.7. Mnv XPNOIYOTIOIEITE TOV YWVIOKO HUAO OTAV TO KAAWSIO TPOPOdOCiag Eival KATEOTPAUPEVO. Eav
KOTd TN AsiToupyia 10 KAAWDIO €ival KATECTPAPUEVO, PNV ayyieTe. AUEOWG ATTOOUVOEDTE TO PIG ATTO
TNV TTPida.
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Ta kaTeaTpappéva KaAWdIa peUpaTOg audvouyv Tov Kivduvo nAekTpoTTANngiag.

H amoTuxia Twv uTTodElyUéEVWY 0dNYIWV PTTOPEI va TTPOKAAéTEl NAeKTPOTIANEia, TTupkayid kai / i
oofapoug TpaupaTIoHOUG.

13. AeIToupyIKA TTEPIYPAPH| KAl OKOTTOG TNG pNXavng Asiavong.

MpokeiTal yia éva XeipokivnTo JUAO 10XU0G YE pOVwan KaTnyopiag ii. TpopodoTeital e Tn Bonbeia evog
Hovo®aaikoU KIVNTAPO GUAAEKTN TOU OTTOiOU N TaXUTNTO MEIWVETAI HEOW EVOG KWVIKOU ypavaliou pe
KOPTTOAa 86vTIa. O ywviakdg AelavTApag £Xel OXEDIAOTE yia KOTTT, Agiavon Kal XovTpoeldeig BolpToeg
Y10 KaBapiopd PETAAAIKWV Kal TIETPIVWYV ETTIPAVEIWV XWPIG TN xpron vepol. Me €1dIka afeooudp yia
Aeiavon, nAgiavon ptropei va xpnaoipotroineiyia Aciavon pe yuaAdxapTo. Agv TTPETTEI VA X PNOIMOTIOIEITAI
yla epyaagieg Asiavang S1a@OopETIKEG aTré Tov TTPOBAeTTOPEVO OKOTTO.

14. TIAnpo@opieg TTou eKTTEUTTOUV BOPURO Kal Kpadaououg.

O1 TipéG peTploUvTal CUPPWVA PE TO TTIPOTUTTO en 60745.

Emritredo nxntikAg trieang: Ipa = 87 db (a)

Emritredo nxnTikAg 10x00g: lwa = 98 db (a)

EpyaoTeite pe 11g kKAEIdapI€g!

Emimedo dovriocwy a, = 5,22 m/ s?

Karté tnv 1paxy Aciavan kai T oTiABwaon: dnuioupyolvTal dovroeig: a, = 13 m/ 2,

ABeBaidotnra k =1,5m/ s2

Agiavon ue yuahdxapto: dnuioupyouvTal dovioelg a, = 5.22 m / §?, aBeBaidtnta k = 1,5 m / s2. To
ETTTTEDO TWV TTAPAYOUEVWY KPAdACUWY PTTOPEI VO XpnoIdoTroinBei yia oUykpion e GAAD NAEKTPIKA
epyaAeia. Auté 1o emiTredo BOVNONG TTOU TTAPAYETAI €iVAI AVTITTIPOCWTTIEUTIKO TWV TTIO KOIVWV XPACEWV
TOU ywviakoU PUAou. Edv n Agiavon xpnolgoTrolgiTal yia AAAEG dpaoTnPIOTNTEG, Epyacia pe GAAa
épyava f €dv dgv ouvTnpeiTal OTTWG TTPOdIaYPAPETal, TO ETTITTEDO TWV TTAPAYOUEVWY KPASATHWY
pTTOPEl va OAAGEEL.

15. MpoeToIyaTia yia TNV epyaaia.

15.1. EykatdoTaon mpoaTaTeuTikoU eEOTTAIOHOU.

Mpiv atd 1n die§aywyn oTToIwWVAATTOTE PACTNPIOTATWY OI PNXAVEG AAEGEWG ATTOOUVOEDTE TO QIS ATTO
10 BiKTUO TPOPYOBOTIaG.

15.1.1. Guard (5).

TommoBeTAGTE TOV TPo@uUAaKTAPa (5) Tou oTadiou TTPOCANWNG TNG GAeong. Pubpiote Tn Béon TOU
TPOoQUAaKTpa (5) cUPPWVA PE PIa CUYKEKPIPEVN dpaaTnpIoTnTa. ToTToBeTAOTE TOV TIpo@UAaKTAPO (5)
£TO1 WOTE va ATTOQUYETE TN dIACTTOCN TWV OTTIVOpwV TN dOUAEId.

15.1.2. Bon®nTikA Aapn (5).

XpnaoigoTroIRaTe Tov Ywviakd AgiavTrpa TTou 81a0étel pévo BondntikA AaBn (5). H Aafr kipTwong wg
(5) e€apTaTal aTrd TOV TPOTTO AEITOUPYIAG TOU UNXAVAHATOG apIoTEPA ) DECIA TNG KEQAANG.

tighten outer flange

remove outer flange

\
X

/

wheel guard bolt \

spindle lock button

side handle

spindle lock button

15.2. ToroB£TnoN epyaleiwv Aciavong.

Mpiv atd Tn diegaywyr) oTToIWVOARTTOTE OPATTNPIOTATWY OI UNXAVEG AAECEWG ATTOOUVOEDTE TO QIG OTTO
10 JiKTUO TPOPODOTIaAG.

Katd 1n Asitoupyia yia Agiavon diokwv Kal KO BeppdTnTag dev TOUug ayyileETe TIPIV TOUG KPUWGEL.
KaBapioTte Tov dgova kal OAeg TIGAeTTTOUEPEIEG TTOU Ba TOTTOBETNBOUV. OTOV OQiyYETE KOl ATTEAEUBEPWVETE
TO KOUUTTi TTIEOTE Ta epyaAeia epyaaiag (3) yia va HTTAOKGpouV Toug Agoveg Asiavaong.
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MaTAoTE TO KOUPTT yia va ao@aAigeTe Tov d&ova pévo étav givar akivnto. Ala@opeTikd, n dAean ptropei
Va KaTaoTPaEi.

15.3. Aiokog yia Agiavon A KoTh.

YeBodpevo Tov TrEpIopIoPS TNG TTOCOTNTAG TwV epyaleiwy epyaaiag. H SIGUETPOG TNG OTTAG yia TNV
TPOCApUOYR TNG €ubBuypduuiong TG @AdvTfag Tou 1odioU. Mn XPNOIPOTIOIEITE TIPOCAPUOYEIG N
Hovadeg peIOoEwG. KaTtd Tnv TOTroBETNON TWV AETTIOWV BIAPAVTIWY TTPOCEETE TTPOOEKTIKA TO BEAOG
10U deix Vel TNV KaTeUBUVON TTEPIOTPOPAG TOUG WG TE VO CUUTTITITEI ME TNV KATEUOBUVON TTEPIGTPOPAG TNG
aAeong (BAEte BEAog oTnv Ke@aAn Asiavang). MNa 1o kKAidwua evég PUAOU Siokou ) Tou TTEPIKOXAIOU
aog@aAiong (8) kai o@igTe pe 10 €101KO KAEIDI. MeTd TNV TOTTOBETNGN TOU AEIAVTIKOU BiOKOU TTPIV OTPEWETE
TOV YwVIoKO pUAO, BePaiwBeite 6T 0 diokog €xel eyKaTOOTAOEI OWOTA KOl PTTOPEI VO TTEPIOTPEPETAI
eAeUBepa. BeBaiwBeite 0TI 0 AelavTiKOG SiOKOG eV €PXETAl OE ETTAQPN PE TO TIPOCTATEUTIKO R GAAEG
AETITOPEPEIEG TOU UNXAVAUATOG Agiavong.

15.4. Aiokog rj ouppdTivn BolpToa.

H xpnoiyotoinuévn Bouptoa ouppdTivou KoAwdiou ) JiOKOG TIPETTEI VO WTTOPED va TTEPIOTPEPEI
TN pnxavh Agiavong aéova £101 woTe va ayyidel otabepd TNV GAGvVT{a oTOoV Gfova OTO AKPO TOu
OTTEIPWHATOG. ZQiETe TOV dioKOo ) TN CUPPATIVN BoupTtaa pe éva KAEISI.

Mpoeidotroiaon: piv Tn ocuvappoAdynaon kai Tn pubuian, BydATte TavTa 10 QIG ATTd TNV TTPICA.

PUBuIon Tou TTPOCTATEUTIKOU TPOXOU
Mpogidotroinan: yia TNV TPoAnwn TNG goBapng TPAUKATIOUOU: PNV XPNOIUOTTOIEITE TO EPYAAEIO XWPIG
TNV KATAAANAN £YKOTAOTOGN TOU TIPOCTATEUTIKOU TPOXOU
1, XaAapwaoTe Tov KOXAia TTpoOTaCIaG TPOXOU
2, MeploTpéyTte TO TIPOCTATEUTIKO TPOXOU KOBWG xpelddeote aotida Katd Tn OidpKela Tng
TTPOYPOUUATIONEVNG EPYOTIOG OOG.
3, Z@igTe KaAd Tov KoxAia TTpoaTaciag Tpoxou
4, EAéyETE TO TTPOCTATEUTIKO TOU TPOXOU gival aTaBepd aTn B€an Tou, pubuioTe TO €4V €ival amrapaitnTo
TIPIV TTPOXWPHOETE.
Evowpdtwan Tng TAEUpIKAG AaBng

MpoeidotroIinon: yia va TTpoAnyweTe cofapn ¢nuida: YNV XPNOIUOTTOIEITE TO EpyaAEio Povo Pe ia AaBn i
XWPIG va €xel ToTTo0eTNOEI cWOTA N Aafn

1, H mAeupiki Aafr utropei va eykataotadei o KABe TTAeUPd TOu KIBWTIOU TAXUTATWV.

2, BidwaoTte 10 KoYAMwTd AKpo TNG TTAAIVAG AaBrg aTnv emiAeypévn B€on. TpaBRgTe ao@aAwg Tpiv TNV
epyaaia.

Stepéwon diokov Aeiavong

TpaBngTe To BUoPa TpoPodoaiag.

MatroTe Kal KpaTAoTE TTaTnuévo Tov dgovall

16. To o0OTNUa TG EPANWONG.

H okévn diaxwpileTal KaTa TNV €TTEEPYATia TwV UNKWV wg TTEPIEXEl Baph HOAUBOOU, opiouévol TUTTOI
EUAOU, OPUKTWV Kal HETAAAWY PTTOPEI Va gival eTTIKIVOUVA yia TNV uyeia. H eTTaer pe 1o 8€pua fn €10TTVOr
TETOIWV OKOVWV PTTOPE] va TTPOKAAETEl aAANEPYIKEG avTIOPATEIG 1) / KOl A0BEVEIEG TNG OVOTTVEUTTIKAG
000U Tou epyaAeiou | BpiokovTal KOVTa aTopa. OpIoPEéVog dIaXWPIoUOG TTapadeiyuaTog okévng aTnv
emeepyacia og1ag kal dpudg BewpEiTal KAPKIVOYOVOG, €18IKE o€ UVOUOATHG PE XNUIKEG OUTIEG yia TNV
KaTepyaaoia Tou §UAou (XpwpIo, ouvTNPENTIKG K.ATL). XpnolpoTroioTe To oUoTnPa €PAPWONG, Katd
TpoTiunan. Mapoxr KaAoU €agpIouol OTO XWPO £PYATiag. ZUVIOTATAI N XPAON HAOKAG AVATTVORG JE
@iATpo KaTnyopiag P2.

17. Aiaxegipion Tng aAigiag.

17.1. Mpogoégte TNV Tdon Tpo@odoaiag! H Tédon Tou dIKTUOU TTAPOXAG EVEPYEIQG TTPETTEI VA AVTIOTOIXEI
oTa dedopéva TTou avaypd@ovTal aTnv TIKETA Tou epyaleiou. O CUGKEUEG TTOU PEPOUV arjpavan 230V
uTTopoUV va Tpo@odoTnBouv ue tdon 220V.

17.2. Katd Tnv evepyotroinon piag TAAGVTWONG TWV YEVVNTPIWY, TTOU OEV €XOUV OPKETA 10XU, SnA.
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Oev éxouv TNV KAt@AANAN pUBuIon epeAkuopoU aufdvovTag To pelpa ekTdEeUong, TAV PTTOPED va
TTapaTnPENOEi HIa TTPOCWPIVA TITWGON I0XVU0G R JIa ATUTTN CUMTTEPIPOPA JIag ywviag. BeBaiwbeite 611 Ta
0@EAN TNG YEVVATPIOG 0aG gival KATAAANAQ, €181KG 600V apopd TNV TAoN Kal Tn ouxXvoTnTa.

17.3. E€wTepIkA Xpron.

TommoBeTAOTE TO PNXAvnua HOVO O€ €yKATOOTAOEIG TIOU OlaBéTouv nAekTpIKO Ol1oKOTITN  Fi
(TTPOCTATEUTIKOG BIAKOTITNG OTTEVEPYOTTOINONG HE EAATTWHATIKA TTPOOTACIA) Kal TO peUpa dlappong
o710 oTroio evepyoTroleital To DTZ dev péTrel va utrepRaivel Ta 30 mA.

17.4. EvepyOTTOINOTE KAl OTTEVEPYOTTOINOTE.

MNa va evepyoTToIRoeTe TN ywviakA BAon, cUPETE TTPOG Ta BECIG TO KOUPTTI aTTeAeuBEPWONG OTO SIOKOTITN
ekkivnang (1) kai oUpeTe TO BIAKOTITN KKivnong (1) TTPOG Ta EUTTPOG TTPOG TN ywvia TnG ywviag. MNa va
KpepAoeTe TOV ekKIVNTA (1), TTaTAOTE PEXPI va aioBavBeiTe KAIK. Mo va aTTevVEPYOTTOINOETE MIa ywvida,
XaAopwaTe £va BIakOTITN ekTOEeUaNG (1) dnA. edv gival OQIXTO, TTATHOTE KAI AQHOTE TOV AVTiXEIPG oag
(1). EAéyETe Ta epyaleia TTpIv Ta xpnolpotroioete. To epyaleio epyaciag Ba TpéTel va TotTroBeTE Ta
ETTAYYEAUOATIKA KOl VO TTEQIOTPEPETAI XWPIG va ayyiel OTTOUDATIOTE. ZUVEXIOTE va AEITOUPYEI XWPIG
dokiun yia TouhdxioTov £va AeTTTd. Mnv xpnoIYOTIOIEITE EPYAAEia KATEGTPAUPEVA, OYKWON 1) dovNTIKA.
Ta kaTeoTpappéva epyaleia epyaciag pmmopolv va KataoTpagolv Kal va TpokaAégouv cgofapoulg
TPAUPATIOHOUG.

Mpiv ayyigel 0 BiOKOG TNV ETTIQAVEIQ EPYATIAG, TO UNXAVNUQ TTPETTEI VA AEITOUPYET ME HEYIOTEG TAXUTNTEG.
Na €ioTe TTPOOEKTIKOI KATA TNV ATTOCTPAYYION TWV AYWYWVY GTOUG PEPOVTEG TOiXoug. MNpiv EeKIVAOETE
TNV epyacia, CUUBOUAEUTEITE TOV UTTEUBUVO PNXaVvIKOU, apXITEKTOVA f ETTIKEQAAARG TOU KTIPiOu.
EmouvayTe TIG £TTEEEPYATUEVEG AETITOMEPEIEG E TOV KATAAANAO TPATTO.

Mnv UTTEPQOPTWVETE TNV GKOUANKOTPUTIA GTO BABUO TTOU N TTEPIOTPOQH CTANATA.

21n douAeld, ol diokol yia Tn diavoun Kail KoTrH BeppaivovTal €vTova, Jnv ToUg ayyigeTe TTPOTOU KPUWGOUV.
17.5. AkpiBeig diavopeig.

MoT€ pnv xpnolyoTrolEiTe BiOKOUG KOTIG YIa SUOXEPH aTTOPPIYN.

Otav gpyaleaTe o€ KAion 30 ° €wg 40 ° aTn N, Ba £xeTe Ta KAAUTEPQ atroTeEAéopaTa. Kivnon ywvIakAg
TTieong e PETpia Trieon euTTpog Kal Tiow. ‘ETol To Tepdiio epyaaciag dev Ba utrepBeppavOei, n em@aveia
Ba aAA&gel xpwpa kal dev Ba axnuaTioTouV BabIEG QUAAKWOEIG.

17.6. ATToouvapuoAdynon pe okAnpo dioko.

utrepBEppavong kai BAARNG. MANpo@opieg OXETIKA PE QUTO €ival £va QAIVOPEVO OE QUTO Of€ €va
QPaVTOXTEPO OTEPAVI. Z€ WIA TETOIQ TIEPITITWAN, OTAPATACTE VO KOBETE KAl TTEPIPEVETE VA KPUWOEI O
Oiokog SlapavTiol, aQACTE TOV Va TTEPIOTPAPE yIa Aiyo pe xapnAf Taxutnta. H onuavTikd peiwpévn
TaxUTnNTa KOTIAG Kal n eu@Avion oTepdvou TTou avapBooPrvel amoteAolv KATeUBUVTAPIEG YPAUMEG
yla évav 8ioko KOTTAG e dlapdavTia “maciparog”. MTTOPEITE va TO «OKOVIOETE» PE OUVTOMN KOTIF) O€
A€1IaVTIKG UAIKG, Yia TTapadelyua. TTupITikd ToURAo.

18. ZuvTripnon kal cuvTAPNON.

18.1. ZuvtApnon kal kaBapiopog.

ATTOOUVOEOTE TO PIG ATTO TNV TIPIfa TTPIV EKTEAECETE OTTOIECONTTOTE dPACTNPIOTNTEG.

MNa va epydleoTe pe aoc@AAeia kal ac@daAeia, SIATNPEITE TNV 0TI KaI TIG OTTEG £EagpIopoU Kabapn.

e eCaIpeTIKG ooBapEG OUVONKEG epyaaiag KaTd TNV KOTIH PETAAAWV yia TIG ECWTEPIKEG ETTIQAVEIEG
TOoU TTEPIBAAMATOG, N €AATTWUATIK OKOvn JTTopei va avaBAnBei. Autd ptropei va diakoyel Tnv
TIPOOTATEUTIK POVWON TNG OTTAG. Z& TETOIEG TTEPITITWOEIG, Eival OKOTIPO va XPNOIYOTIOINCEl TO
o1aBepd cUoThUA avapPOPNONG, CUXVA TTVEEI TIG OTTEG KAl TN GUUTTEPIANWN Tou pUAou o Fi nAekTpIkOG
O1aKOTITNG A0@AAEiag (TTPOCTACIAg ATTEVEPYOTTOINON YE TTPOaTACia SIaPPOAG), Kal peUua dIaPPONAG, TO
otroio evepyotrolei T0 RCD dgv mpéTrel va gival Tepioadtepo atmod 30 mA.

KavTe meplodikd dlaAgiypaTta oTnv epyaacia.

KpaTtroTe Kal evepyrnoTe Pe Ta €TTITTAEOV aEECOUGP TTOU TTAIPVETE.

18.2. ANNGETE TIG BoUpTOoEG AvBpaka.

O1 Tpoxoi (HIKpOTEPOI aTT6 5 mMm), ol WwnAdTEPEG ) 01 aTTacPéveG BoupTaeg dvBpaka aTov KivnTrpa Ba
TIPETTEI VO AVTIKATOOTOB0UV apéowg. AvTiKaBIoTAaTe TTavTa TIg 000 BolpToeg TauToxpova. H epyaaia
aAAayng avbpaka Bouptoeg avabETel povo o€ €va eCeIBIKEUPEVO GTOPO TTOU XPNOIYOTIOIEI TA APXIKA
pépn TNG e¢ouaiodoTnuévng utnpeoiag RAIDER.
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18.3. Av TTpOKUWOUV PN KavoVIKOi fX0I aTrd £€vav ywvIaKO WEKAOTHPA, OTAUATACTE QUEOWGS TNV EPyOCia
Kal avalntioTe TNV TAnoi€oTepn utrnpeaia RAIDER.

19. MpooTacia Tou TePIBAANOVTOG.

Mpokeipévou va TTpoaTaTeuBoUlv Ta TTEPIBAAAOVTIKA epyaAcia, Ta TTPOCOETA PECA KAl Ol CUOKEUAODIES
TIPETTEI VA UTTOKEIVTAI O KATAAANAN £TTEEEPYQTIQ yIa TNV ETTAVAXPNCIPOTTOINGN TWV TTIPWTWY UAWYV TTOU
TTEPIEXOVTAI O€ AUTA.

Mnv aTroppiTTeTe TOV atrapaitnTo €€0TTAIONO atTmoBAATWY; ZUP@wva ye Tnv Odnyia 2002/96 / EK
OXETIKA PE TO TEAOG TNG XPIONG NAEKTPIKWV KAl NAEKTPOVIKWY CUCKEUWY KOl TNV EVIOXUGN KAl TNV €BVIKN
vopoBeoia epyaleia, Ta otroia pmmopolv va Xpnoigotroinfoulyv, Ba TPETTel va OUAAéyovTal EEXWPIOTA
Kai va uttoBANBei o€ KaTAAANAN aywyn yia TNV avaKTnon Tou TTepiexopevou TG EE oTnv avakukAwan.
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SL NAVODILO ZA UPORABO

Spostovana stranka,

Zahvaljujemo se vam za nakup hidravli¢ne dvigalke, najbolj uspesno rasto€e blagovne znamke na
trgu-RAIDER. Ko se naprava pravilno sestavi in uporablja, so RAIDER naprave varne in zanesljive in
delo z njimi vam bo v veselje. Za vase zadovoljstvo skrbi servisna mreza.

Pred uporabo hidravli¢ne dvigalke, prosimo, da se pozorno seznanite s temi navodili za uporabo.

V skrbi za vaSo varnost in pravilno uporabo, pozorno preberite ta navodila, vklju¢no s predlogi
in opozorili v njih. V izogib nepotrebnih napak in nesre¢, je pomembno, da ta navodila shranite tudi
za kasnej$o potrebo za vse, ki bodo napravo uporabljali. Ce jo preprodate naprej, morate poskrbeti,
da bo nov uporabnik dobil to navodilo. Le tako se bo nov uporabnik lahko seznanil s pomembnimi
varnostnimi in delovnimi navodili.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov
podjetja je Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, , www.euromasterbg.com, e-mail:
info @ euromasterbg. com.

Od leta 2006 je podjetje uvedlo kvalitetni sistem upravljanja ISO 9001:2008 iz podrocja certificiranja:
Trgovanje, uvoz, izvoz in servisiranje z hobi in profesionalnimi elektriénimi, mehanskimiin pnevmatskimi
orodji in sploSno Zeleznino. Certifikat je izdal Moody International Certification Itd, Anglija.

TEHNICNI PODATKI

parameter enota vrednost
Model - RDI-AG57
Nazivna odjemna mo¢ w 1400
Nazivna napetost v 230
Nazivna Frekvenca Hz 50
Nivo zvoénega tlaka LPA Negotovost K=3 dB(A) 87
Nivo jakosti hrupa L,,, Negotovost K=3 dB(A) 98
Nivo vibriranja a, Negotovost K=1,5 m/s? 5.22
Stevilo vrtljajev v prostem teku min”' 3500-9000
. . Prikazani predmeti:
Navoj brusilnega vretena mm M14 1. Stikalo za vkiop / izklop
. . 2. Glavni roc¢aj
Premer izvrtine mm 22.23 3. Zas&itni gumb za sprozilno stikalo
(preprecuje nenamerno preklapl-
Maks. premer brusilnega koluta mm 125 janje)
4. Spremenljiva hitrost
Debeline diska za brusenje mm 6 5. Pomozni ro¢aj
6. Gumb za zaklep gredi
Dolzina brusilnega vretena mm 20 7. Disk
8. Strazar
Zasgéitni razred - I 9. Zapora matica
10. Centrirna prirobnica
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SPLOSNE SMERNICE ZA VARNO DELOVANJE

Preberite vsa navodila. Ce narave naslednja navodila lahko povzrogi elektriéni udar, poZar in / ali
hudih poskodb. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1. Varnost na delovnem mestu.

1.1. Naj bo va$ delovno mesto vedno Cisto in urejeno. Neredu in slaba osvetlitev lahko prispevajo k
nastanku nesrece.

1.2. Ne deluje v okolju bruSenje povecala nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih teko€in, plinov ali
prahu.

Med delovanjem lo€enih brusenje iskre, ki se lahko vzge prah ali pare.

1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, na varni razdalji, medtem ko delate z kotni brusilniki.

Ce se preusmeri va$o pozornost, lahko izgubite nadzor nad brugenje.

2. Varnost pri delu z elektriko.

2.1. Plug mletje morajo biti primerne za stik. V nobenem primeru ni dovoljeno, da spremeni strukturo
plug. Pri delu z elektri¢nimi ni¢, ne uporabljate plug adapter;ji.

Uporaba prvotnih vti¢i in vti€nice zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

2.2. Ne dotikajte se vaSe telo na ozemljen organe, na primer cevi, grelci, Stedilniki in hladilniki. Ko je
vase telo ozemljeno, elektricnega udara je vecja.

Naj brusenje pred dezjem in vlago.

Infiltracija vode v mletje povecluje tveganje elektricnega udara.

2.3. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere tega ne zagotovi, na primer za izvedbo
drobilci kabel ali odstranite vtikac iz vtiCnice. ZaS¢itite kable pred vro€ino, oljem in stik z ostrimi robovi
ali tock mobilnih naprav.

Poskodovane ali Pleteni kabli povecujejo tveganje elektricnega udara.

2.4. Ko delate z kotne brusilke ven, stikalo stroja le v napravah opremljen z elektricnim stikalom “Fi”
RCD (diferenc¢ni tok Device). RCD sme biti ve¢ja od 30 mA. Uporabljajte atestiran za delo na prostem.
Uporaba kabelskega podaljSka, primernega za na prostem, zmanjsuje tveganje elektricnega udara.
2.5. Ce je uporaba elektriénega orodja v vlaznem okolju neizogibna, uporabljajte napravo na diferenéni
tok (RCD) zascitena oskrbe. Uporaba RCD zmanj$uje tveganje elektricnega udara.

Z razSiritvijo, ki je namenjen za uporabo na prostem zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

3. Varnejsi nacin dela.

3.1. Bodite koncentrirana, pazi njihova dejanja skrbno in delovati previdno in preudarno. Ne uporabljajte
kotne brusilke, ko ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali mamil.

Trenutek odvra¢anja pozornosti pri delu mletje ima lahko za posledico zelo hude poskodbe.

3.2. Delo z za&¢itno obleko delo in vedno z za&¢itna ocala.

Nosi Primeren za bruSenje in dejavnosti osebne varovalne opreme, kot so dihalne maske, zdravi,
dobro zaprti Cevlji spoprijeti s stabilno, zas¢itno €elado in gludniki (za varovanje sluha), zmanjSuje
tveganje za nesrece.

3.3. Izogibajte se nevarnosti, ki vkljuCuje bruSenje nenamerno. Preden obrnete prikljucite v omrezje
napajanja, se prepri¢ajte, da sproZi stikalo v polozaj “off”. Ce nosite, ko brusenje, da va$ prst na
sprozilec stikalo, ali e predlozi napetost brusenje, ko so vklopljeni, obstaja nevarnost nesrece.

3.4. Preden pa pomeni, da smo, da boste odstranili vse njene javne gospodarske sluzbe in kljuci.
Utilities, pozabljene enota vrtijo lahko povzro&i poSkodbe.

3.5. lzogibajte se nenaravne poloZaje telesa. Delo v stabilen poloZaj telesa v vsakem trenutku in
obdrzati ravnotezje. Torej, lahko nadzorujete brusenje bolje in varneje, ¢e se pojavijo nepricakovane
situacije.

3.6. Delo z ustreznimi oblacili. Ne deluje z ohlapno obleko ali okraske. Lasje, oblacila in rokavice
na varni razdalji od vrtenjem brusenje enot. Obleke, obleko, dolge lase je mogoce ujeti in odnesli z
vrtenjem enot.

3.7. Ce je mogo&e uporabiti zunaniji aspiracije sistem, se preprigajte, da je vklopljen in deluje pravilno.
Uporaba sistema aspiracije zmanjSuje tveganje z odvajanjem prahu na delovnem mestu.
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4. Temeljito glede na kotni brusilniki.

4.1. Ne preobremenijujte brusenje. Uporabite kotni brusilniki le kot je bilo predvideno. Boste deloval
bolje in varneje, pri uporabi pravo proizvajalec kotni brusilnik v dolo€enih okvirih obremenitve.

4.2. Ne uporabljajte kotne brusilke s je poSkodovan zac¢ne stikalo.

Kotne brusilke, ki jih ni mogoce izkljugiti in vkljuci kot jo je predvidel proizvajalec, je nevarno in ga je
treba popraviti.

4.3. Preden spremenite nastavitve kotni brusilnik za zamenjavo delovnega orodja in dodatno opremo,
kot tudi dolgo ¢asa, ko ga ne boste uporabljali za mletje, izvlecite vti¢ iz omrezje. Ta ukrep odpravlja
nevarnost sprozi brusenje nenamerno.

4.4. Naj bruSenje na mestih, kjer jih je mogoce doseci z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe,
ki niso seznanjeni s tem, kako delati z njimi in niso prebrali teh navodil. Ko ste v rokah neizkusenih
uporabnikov, lahko za mletje lahko zelo nevarna.

4.5. Naj brusenje njihovo oskrbo. Preverite, ali delovanje mobilne enote brezhibna, ali je uroke, ¢e je
zlomljen ali poSkodovan element, ki izkrivljajo ali spremeni funkcije brusilni stroj. Pred uporabo kotne
brusilke, se prepri€ajte, da na poSkodovane dele je treba popraviti. Tevilne nezgode so ravno slabo
vzdrzevana elektri€na orodja in naprave.

4.6. Uporabite kotni brusilnik, navezanost, delovna orodja, v skladu z navodili proizvajalca. Pri tem
mora biti v skladu s posebnimi pogoji poslovanja in operacij za izvajanje. Uporaba bru$enje razlicnih
aplikacij, ki jih doloCi proizvajalec povecuje tveganje za nesrece.

5. Vzdrzevanje.

5.1. Popravilo vasega elektricnega orodja je najbolje izvajajo samo usposobljeni strokovnjaki RAIDER
delavnicah, ki se uporabljajo samo originalne nadomestne dele. Tako zagotavlja njihovo varno
delovanje.

6. Navodila za varno ravnanje, bruSenje posebne kupil vas. Splo$na navodila za varno delo z diskom
mlin€ek in smirkovim papirjem, o istite s krtaCo Zico in bruSenje rezanje disk.

6.1. To mletje se lahko uporablja za bruSenje s smirkovim papirjem carboflex voznje in upravljanja,
ocistite s krtaco zico, poliranje in rezanje carboflex disk. UpoStevajte vsa navodila in opozorila v
skladu s tehni¢nimi parametri, in prilagodi slike. Neupos$tevanje naslednja navodila, se posledice lahko
elektri¢ni Sok pozar in / ali hudih poSkodb.

6.2. To kotni brusilnik ni primerna za poliranje. Izvajanje dejavnosti, za katere je brusenje ninamenjena,
je lahko nevarna in povzro€i poskodbe.

6.3. Ne uporabljajte dodatnih naprav, ki niso, ki ga priporoca proizvajalec za to posebno mo¢. Dejstvo,
da jih lahko pritrdite na dolo€eno napravo ali strojno delovno orodje ne zagotavlja varno delo z njim.
6.4. Dovoljena hitrost vrtenja delovnega orodja, mora biti vsaj enaka vpisana plaketo za bruSenje
hitrost vrtenja. Delovna orodja, ki se vrtijo na visji hitrosti, od najvec¢je navedene na kotni brusilnik
lahko poskoduje in kosov jih visoke hitrosti.

6.5. Zunanji premer in debelina delovnih orodij morajo biti v skladu s podatki, dolo€eni v tehni¢nih
lastnosti vasega kotni brusilnik. Delo orodja z neprimerno velikost ne sme biti zas¢iten, kot je potrebno,
ali je mogoc€e nadzorovati dovolj dobro.

6.6. Brusilni koluti, prirobnice izpostavljeni diski ali druga orodja mora biti natan&no uporabiti, da
ustreza vasim gredi brusilni stroj. Delovna orodja, ki se ne prilegajo to¢no na brusenje gredi, vrti
neenakomerno moc¢no vibrirajo in lahko privede do izgube nadzora nad stroj.

6.7. Ne uporabljajte poSkodovanih delovnih orodij. Pred vsako uporabo preglejte delovna orodja, na
primer Brusne ploSc¢e za razpoke ali preseliti v postopku plo$¢e za razpoke ali nositi mo¢ne, zi¢ne
krtade slabo zavarovani ali zdrobljen sponke. Ce ste pozabili brus ali delo, jih skrbno preverite za
Skodo ali uporabo neposkodovan nova delovna orodja. Ko ste skrbno pregledati in delovna orodja
so name$c¢eni, omogocajo brusenje za delo pri najvisji hitrosti, za eno minuto. Ostanite v blizini, in
da ljudje od ravnine vrtenja. Najpogosteje poskodovan delovna orodja odmora med tem preskusom.
6.8. Delo z osebno varovalno opremo. Odvisno od uporabe dela z vsemi obrazno masko, zascito za
od&i ali zas&itna ocala. Ce je potrebno, delo z masko dihanje, gluéniki (za varovanje sluha), dela ¢evlje
ali poseben predpasnik, ki vas varuje z dela preseliti na majhne delce. Tvoje o¢i, je treba za&¢ititi pred
leti v delovno obmogje delcev. Prah masko ali dihanje filter prah, ki izhajajo iz dela. Ce ste izpostavljeni
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dalj glasen hrup, lahko to povzroci izgubo sluha.

6.9. Pazite druge, da se na varni razdalji od obmocja dela. Vsakdo, ki je v delovhem obmocju, mora
nositi osebno varovalno opremo. Break off kosov obdelovanca ali delovnega orodja lahko povzrog€i
mocan pospesek za odletel in povzro€ajo Skodo tudi izven delovnega obmogja.

6,10. Ce se opravljajo dejavnosti, ki grozijo, da padec delovno orodje skritih Zic pod napetostjo ali
vplivajo na napajalni kabel, ima moc¢ le izolirane ro¢aje. Ob vstopu v delovno orodje v stiku z Zice pod
napetostjo, se prenasa z bruSenje kovinskih deloy, in to lahko privede do elektricnega udara.

6,11. Hranite napajalni kabli varni razdalji od vrtegih se orodij za delo. Ce izgubite nadzor nad brusenje
lahko kabel rezati ali o€ara z delovno orodje in lahko povzro¢i poSkodbe

6,12. Nikoli ne pustite bruSenje pred delovno orodje popolnoma ustavi njeno vrtenje. Rotary orodje
dotika predmet, ki nastane pri izgubi nadzor nad brusilni stroj.

6,13. Medtem ko vas transport kotne brusilke, ne pustite na. Nezgodnih dotik je lahko vasa oblacila ali
lase swept iz delovno orodje, kar pomeni, da lahko delovno orodje po$koduje vase telo.

6,14. Redno ¢is¢enje vent na vasem kotni brusilnik. Turbine motorna prahu zani¢ v telo, in kopi¢enje
prahu kovinskih povecuje tveganje elektricnega udara.

6,15. Ne uporabljajte bruSenje v blizini vnetljivih snovi. Flying iskre lahko povzrocijo vzig takSnih
materialov.

6,16. Ne uporabljajte orodja za dela, ki zahtevajo uporabo hladilne tekocine. Uporaba vode ali drugih
hladilne tekocCine lahko povzroci elektri¢ni Sok.

7. Recoil in nasvete za to izogniti.

7.1. Povratni sunek je nenadna reakcija stroja po pritrjevanje ali blokira vrtijo delovno orodje, na primer
brusni disk, gume izpostavljen disk zi¢no krtaco in drugi. Wedge ali blok vodi do ostre zaviranje vrtenja
delovnega orodja brusilnike posledi¢no dobi mo¢an pospesek v smeri, nasprotni smeri vrtenja orodja
na mestu blokiranja, in postal neobvladljiv. Ce se na primer lahko blokira abrazivnih disk ali blok v
predelovalni napravi, na robu diska, ki se dotika obdelovanca je disk, da bend in zlomi ali recoil pride.
V tem primeru, je disk za pospeseno delo s stroji ali v nasprotni smeri, odvisno od smeri vrtenja diska
in kraj klin. V takih primerih lahko Brusne ploS¢e in break. Recoil pojavi kot posledica nepravilne
uporabe kotni brusilniki. Njen pojav je mogocCe prepreciti z ustrezno zasc&itno ukrepi, opisani spoda;.
7.2. Naj mletje trde in obdrzati roke in telo v takSnem polozaju, da lahko prenesejo tudi na moznost
kick. Ce brugenje dodatni ro¢aj, vedno ga uporabljajo za njeno obvladovanije bolje v recoil ali nastanek
reakcionarne trenutkov v &asu vkljudenosti. Ce pre-take lahko ustrezne varnostne ukrepe v primeru
recoil ali mo¢nih odzivni ¢as master stroja.

7.3. Nikoli ne dal roke v bliZini rotacijskih delovnih orodij. Ce udarec pride, lahko instrument, da vas
boli.

7.4. 1zogibajte se stojijo na obmocju, kjer bi to bounce kotni brusilnik v primeru povratnega udarca.
Kick stroj premika v nasprotni smeri na smer gibanja delovnega orodja na podro¢ju blokade.

7.5. Delo z veliko previdnostjo, na podrocju vogalov, ostrih robov in drugi. 1zogibajte se odboj ali klin
delovnih orodij pri delu kos. Pri ravnanju z ostrimi koti ali ostrih robov ali odbijejo vrte¢im orodjem
delovni obstaja pove€ana nevarnost klin. To povzroci izgubo nadzora strojev ali recoil.

7.6. Ne uporabljajte verige ali zobato rezanje ploCevine. Tak8na delovna orodja pogosto povzrocijo
povratni ali izgubo nadzora nad brusenje.

8. Posebna navodila za varno obratovanje brusenje ali rezanje z abrazivnimi diski

8.1. Uporabljajte le za vase bruSenje bruSenje ploS¢ in se uporabljajo za brusenje za&¢ito diska. Brusilni
diski niso namenjeni za bru$enje ne sme biti dobro zas¢itena in ne zagotavljajo varno delovanje.

8.2. Garda morajo biti varno pritrjena na bruSenje in biti names¢eno tako, da zagotovita najvecja
varnost, na primer brusni disk ne bi smeli biti zajeti v plas¢ usmerjena v delo s strojem. Stanovanjski bi
smelo prepreciti, stroj dela z scatter preseliti kosov ne pridejo v stik z vrtljivim brusni disk.

8.3. Uporaba brusilnih plo§¢ samo za namene, za katere so pridobljeni. Na primer: Nikoli ne brusite
s strani diska rezanja. Rezalne plo8¢e so namenjeni za odstranjevanje materiala z robom. Pre¢na
uporabo sile jih lahko odmor.

8.4. Vedno uporabljajte honorar matico (8), ki so v brezhibnem stanju in ustreza v velikosti in oblike
uporabljenih brusni disk. Matice (8) za rezila se lahko razlikujejo od tistih, plos¢e za bruSenje. Pri
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nekaterih modelih lahko, matice (8) se uporablja za in pogoni za bru$enje, ki ima, privijete na hrbtni
strani z Strleci del diska.

8.5. Ne uporabljajte abrazivnih diskov so jih nosili ve€je bruSenje. Diski za starejSe stroje niso
zasnovani za visoke hitrosti vrtenja, ki se vrtijo v malih in lahko poSkoduje.

9. Posebna navodila za varno ravnanje z rezila.

9.1. Izogibajte se blokiranju rezalne disk in stiskanjem ga moc¢no. Ne opravljajo zelo globoke reze.
Preobremenitev rezalne plo$€e povecluje tveganje za pritrjevanje ali blokira, in s tem pojav recoil ali
zloma, medtem ko predenje.

9.2. Izogibajte se podrocju bo pred in v ozadju vrtijo disk rezanje. Pri rezanju disk v ravnini s telesom v
primeru recoil brusilnik kota z vrtljivim disk lahko neposredno bounce za vas in vas boli.

9.3. Ce rezanje disk, ko blokirati ali prekinitve dela, brugenje off in ga pustite, dokler po kondnem stop
od vrtenja diska. Nikoli ne poskuSajte odstraniti iz gramofona rezanje kanala, sicer lahko pride do
recoil. Opredeliti in odpraviti vzrok za klin.

9.4. Ne vklapljajte kotni brusilnik $e enkrat, ¢e je disk cut podrobno. Bodite pozorno, preden boste
nadaljevali rezanje, rezalne plosS¢e ¢akati do polne hitrosti. V nasprotnem primeru, disk plo¢evink blok
preobratu iz obdelovanca ali povzroci recoil.

9.5. Zagotoviti stabilno pritrditev vecjih delov na primeren nacin, da se omeji tveganje recoil zataknil
zaradi rezalne plos¢e. Med rezanjem velike dele lahko ukrivljen v akcijo pod lastno tezo.

9.6. Bodite Se posebej previdni pri rezanju kanalov v stene ali na drugih podrogjih, ki jih lahko prikriti
presenecenja. Cutting disc lahko povzro¢i, da naprava za kick do plinovodov na dotik ali plin, elektri¢nih
vodov ali drugih predmetov.

10. Posebna navodila za varno obratovanje v bruSenje s smirkovim papirjem.

10.1. Ne uporabljajte prevec¢ velikih listov smirkovim papirjem, sledite navodilom proizvajalca za
velikost smirkovim papirjem.

10.2. Smirkovim papirjem listi, ki se opravijo zunaj prejemanje disk lahko povzro¢i poskodbe in vodi do
blokade in raztrganje smirkovim papirjem ali pojav recoil.

11. Posebna navodila za varno obratovanje za CiS€enje z zico $Cetke.

11.1. Ne pozabite, da je v normalnem delovanju krtaco Zice padec sponke. Ne preobremenjujte Zzi€no
krtaco, da ga stisnete prevec trdo. Raztreseni zi¢no krtaco iz sponke zlahka prodrejo oblacila in / ali
kozo.

11.2. Pred zagotoviti, da Zi¢nato krtaCo ne dotika straZe. Koritasta disk in Zicne $Cetke lahko poveca
njegov premer zaradi moci za motenje in centrifugalnih sil.

12. Dodatna navodila za varno obratovanje.

Delo z ocali.

12.1. Uporabite ustrezne instrumente, da bi nasli skrite pod povr§jem cevovodov, ali se obrnite na
ustrezno lokalno podjetje za dobavo. V stik s kabli pod napetostjo lahko povzroci pozar ali elektri¢ni
Sok. Pipeline Skode lahko privede do eksplozije. PoslabSanje vode ima za posledico vecje materialne
Skode in lahko povzroci elektri¢ni Sok.

12.2. Ce se napetost prekine (na primer zaradi izpada elektriéne energije, ali e je plug odstrani
iz stika) deblokirati sprozi stikalo in ga prikljucite na polozaj - off “. To bo preprecilo nekontrolirano
vklju€itev kotni brusilniki.

12.3. Pri obdelavi kamna, delo z zunanjimi prahu odsesovanje. Z uporabo sesalne praska sistema,
omejitev 8kode na va$e zdravije, ki jih povzro€a prah.

12.4. Med delovanjem ohraniti brusenje tezko z obema rokama in posojajo stabilen polozaj telesa. Z
obema rokama, bruSenje vode varnejse.

12,5. Poskrbite za delo kos. Podrobnosti, in pritrdite z ustreznimi napravami ali naramnice je zasidrana
bolj trdno in varno, kot e bi ga drzite z roko.

12.6. Naj vasSe delovno mesto Cisto. MeSanice razlicnih materialov, so Se posebej nevarne. Fine
oblanci iz lahkih kovin, se lahko vnamejo ali eksplodirajo.

12,7. Ne uporabljajte kotne brusilke, ko je poskodovan napajalni kabel. Ce med delovanjem je kabel
poskodovan, se ne dotikajte. Takoj potegnite iz vti€nice.

Poskodovani kabli mo¢ poveca nevarnost elektricnega udara.
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Ce upostevanih navodil lahko privede do elektriénega udara, pozara in / ali hudih poskodb.

13. Opis delovanja in namen brusilni stroj.

Je ro¢ni brusilnik moci z izolacijo razreda Il. On se napaja s pomocjo zbiralca enofazni motor, katerih
hitrost zmanjSa s stoz€asto orodje s ukrivljene zobe. Kotni brusilnik je namenjen za rezanje, brusenje
in groba $¢etke Zica za ¢is€enje kovinskih in kamnitih povrsin brez uporabe vode. S posebnimi dodatki
za bruSenje mogoce, bruSenje se uporablja za bruSenje s smirkovim papirjem. Ni za uporabo za
bruSenje dejavnosti, razen za predvideni namen.

14. Informacije povzro€anje hrupa in vibracij.

Vrednosti so izmerjene v skladu z EN 60745.

Raven zvo¢nega tlaka: Lp, = 87 dB (A)

Raven zvocne moci: Lw, = 98 dB (A)

Delo z nausniki!

Stopnje vibracij ah = 5.22 m/s?

V hrapavo povrsino brusenje in poliranje: vibracije: a, = 5.22 m/s?,

Negotovost K = 1,5 m/s?.

Brusenje s smirkovim papirjem: vibracije, a, = 5.22 m/s?, negotovost K = 1,5 m/s?. Raven ustvarjenih
vibracije se lahko uporablja za primerjavo z drugimi orodji mo¢. Ta stopnja ustvarjenih vibracij je
reprezentativna za najobi¢ajnejse oblike uporabe kotni brusilnik. Ce je bruenje uporablja za druge
dejavnosti, ki delajo z drugimi instrumenti, ali e ne vzdrZuje, kot je predpisano, se lahko stopnja
ustvarjenih vibracij je treba spremeniti.

15. Priprava na delo.

15.1. Namestitev zas¢itne opreme.

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omrezja krme.

15.1.1. Guard (5).

Kraj straze (5), prevzem korak brusenja. Prilagodite poloZaj straze (6) v skladu s posebnim dejavnost.
Kraj straze (5), da se prepreci iskrenje scatter pri delu.

15.1.2. Dodatni ro€aj (5).

Uporabite svojo kotni brusilnik opremljene s samo dodatni ro¢aj (3). Curl ro¢aj kot (3), odvisno od
nacina delovanja stroja levo ali desno od glave.

15.2. Montaza brusov.

tighten outer flange

remove outer flange

N
X

wheel guard bolt \

spindle lock button

side handle

spindle lock button

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omrezja krme.

V operaciji za bruSenje ploS¢ in rezanje toplote moc¢no se ne dotikajte, preden se ohladi.

Ocistite gred, in vse podrobnosti, ki bodo gori. Ko zategovanja in spustite gumb orodja, delovno tisk
(3), da blokira bruSenje gredi.

Pritisnite gumb za zaklepanje na gred samo, ko miruje. V nasprotnem primeru lahko, bruSenje lahko
poskoduje.

15.3. Disc za brusenje ali rezanje.

Spostovanje omejiti koli¢ino dela orodij. Premer luknje se prilega nogo poravnavo prirobnico. Ne
uporabljajte adapterjev ali zmanj$anje enot. Pri names$¢anju diamantna rezila previdni puscice
oznacujejo njihovo smer vrtenja, da sovpada s smerjo vrtenja bruSenja (glej puscico na bruSenje
glave). Za zaklepanje diska mlin¢ek ali rezanje matico curl zaklepanje (8) in pritrdite s posebnim
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klju¢em. Po namestitvi brusilnih ploS¢ pred vrtenjem kotne brusilke, se prepriajte, da je disk
pravilno namescen in lahko prosto vrtijo. Prepri€ajte se, da brusni disk se ne dotika zas¢ite ali druge
podrobnosti brusilni stroj.

15.4. Bell disk ali Zi¢no krtaco.

Rabljenih koritasta krtaco Zico ali disk mora biti sposoben navijanje gredi brusilni stroj, tako da se
dotakne prirobnico trdno na gredi ob koncu nit. Zategnite koritasta disk ali Zzi€nato krtaco s klju¢em.
16. Dust-ekstrakcijo sistem.

Prah se sprosti med obdelavo materialov, kot so barve, ki vsebujejo svinec, lahko nekatere les, minerali
in kovine so nevarni za zdravje. Stik s kozo ali vdihavanja takega prahu lahko povzrogijo alergijske
reakcije in / ali bolezni dihal za delo z elektri¢no orodje ali bliznjih oseb. Nekateri praski, so na primer
sprosti med predelavo bukve in hrasta Steje, da so rakotvorne, Se posebej v kombinaciji s kemijsko
obdelavo lesa (kromat, konzervansi, itd).. Ce je mogog&e uporabljajte prahu odsesovanje. Poskrbeti za
dobro zraéenje na delovhem mestu. Uporaba zascitne maske s filtrom P2 razreda.

17. Delo z kotni brusilniki.

17.1. Pazite na napetosti v omrezje! Dobava napetosti omrezja mora v skladu s podrobnostmi na tablici
moci. Aparati oznacena z 230 V, se lahko oskrbi z napetostjo 220 V.

17.2. V bruSenje energije, ki nimajo dovolj zmogljivosti, v tem zaporedju. Ali je primerno kontrolo
napetosti povecati zagonskega toka za vklju€itev lahko opaziti zacasno padec modci ali nenavadno
vedenje brusilni stroj. Prosimo, da se prepri€ate ali uporabljate generator je to primerno, zlasti z vidika
napetosti in frekvence.

17.3. Zunanjo uporabo.

Prikljucite aparat samo v obratih opremljena z elektri¢nim stikalom Fi (varnostni izklop stikalo z ostanki
zascito), in tekoCe puscanja, ki se sprozi, ko mora Fi biti ve¢ kot 30 mA.

17.4. Stikalo.

Kotni brusilnik je opremljen z varnostnim stikalom za preprecevanje nezgod. Za vklop potisnite drsnik
(2) v desno in istocasno potisnite stikalo za vklop/izklop (1) naprej in ga pritisnite. Za izklop kotnega
brusilnika pritisnite tipko (1) zadaj. Tipka (1) sko€i nazaj v izhodi$¢ni polozaj. Preverite delovna orodja,
pred njihovo uporabo. Delovna orodja je treba brezhibno namescen in predenjem brez dotika nicesar.
Pustite, da se zavrti brez obremenitve preizkus najmanj eno minuto. Ne uporabljajte poSkodovanih,
bitje ali vibrirajo€i delovna orodja. PoSkodovane delovna orodja lahko zlomi in povzro€i resne
posSkodbe.

Pred diska na dotik delovno povrsino, naj stroj dela z maksimalno hitrostjo.

Bodite pozorni pri rezanju kanalov ob stenah. Pred zacetkom dela, se posvetujte z odgovornimi
inZenir, arhitekt ali vodja gradbi¢a.

Lock obdelovancev pravilno.

Ne preobremenijujte brusenje v obsegu, da njegove rotacije ustaviti.

V operaciji, se ploS¢e za brusenje in rezanje zelo vroce, ne dotikajte se jih, preden se ohladi.

17.5. Grobo brusenje.

Nikoli ne uporabljajte rezila za grobo bruSenje.

Ko te¢e po naklonu 30 ° do 40 °, ko brusenje boste dobili najboljSe rezultate. Premik z zmernim
pritiskom brusenje naprej in nazaj. Tako je kos ne bo pregreta, da se povrSina spremeni barvo in bo
oblikovana globoke brazde.

17,6. Vane brusenje s smirkovim papirjem disk.

Z lahko Vane s smirkovim papirjem disc mlin¢ek ro¢aj in ukrivljene povrsine.

17,7. Rezanje kovine.

Ko rezanje, delo z zmerno, v skladu z materialom, ki se obdelujejo oddajo. Ne S€epec rezalne plosce,
ne marmelado ali opravljati z njim vrtinéenjem gibanja. Ko pa pomeni, da disk ne ustavi silo. Razrez
profilov in cevi s pravokotnim prerezom, je najbolje, da za¢nete rezanje najmanjsi presek.

17,8. RazdruZitev kamna.

Uporaba kotni brusilnik za suho rezanje in suho brusenje.

Pri rezanju kamna, je najbolje, da uporabite disk diamantno rezanje. Uporabljajte le prilozeno
mlindek kot prah absorbirajo sistem in delo s prahom masko za dihanje. Se posebej, Se rezanje trdih
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materialov, kot so beton z visoko vsebnostjo gramoza lahko, diamantno rezanje disk se pregreta in
poskodovanih. Navedba, da je za nastanek penecega krono. V tem primeru izklopite in po¢akajte,
da se disk diamantno rezanje, da se ohladi, ga pustite, da spin nekaj ¢asa prostega teka pri najvecji
hitrosti. Znatno zmanj$a se hitrost rezanja in videz penecih krono znaki “topi rezalne plos¢e diamant.
Lahko “zaprli” s kratkim rezanje abrazivnih materialov, na primer silikatno opeko.

18. Vzdrzevanje in storitev.

18.1. Vzdrzevanije in CidCenje.

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omrezja krme.

Ce zelite delati kakovostne in varne, da vent brusenje in &i$&enje.

V izredno teZke delovne razmere v razrez kovin na notranji povrsini telesa, se lahko odloZi v prahu, v
katerem trenutno te€e. To lahko moti zas¢itno izolacijo brusilni stroj. V takSnih primerih je priporocljivo,
da uporabite dolo€en sistem aspiracije, pogosto piha v vent in vkljuitev elektricne brusilnike v
varnostno stikalo Fi (varnostni izklop stikalo z ostanki za&¢ito), in tekoCe pu$&anja, ki se sprozi, ko Fi
ne sme biti ve¢ja od 30 mA.

Redno odmori pri delu.

Keep in se nana8ajo na dodatke skrbno.

Nikoli ne uporabljajte vode ali vse tekoCine, kemikalije za ¢iS¢enje kotni brusilnik. Je treba ocistiti s
kosom suho krpo in odstranite nabrali prah z mehko krtao. Vedno imejte kotni brusilnik, v suhem
prostoru in bo stroj in prezraCevalnih rez Cist.

18.2. Zamenjava ogljene $¢etke. Polna (manj kot 5 mm), bi morala ali zdrobljen $¢etke ogljika v motorju
je treba zamenjati. Vedno zamenjajte oba dva Copi€a. Delo na zamenjavo ogljene $Cetke zaupa le
usposobljeni strokovnjaki z originalnimi rezervnimi deli v sluzbi RAIDER.

18,3. Popravilo vasega elektricnega orodja je najbolje izvajajo samo usposobljeni strokovnjaki za
storitve RAIDER, ki se uporabljajo samo originalne nadomestne dele. Tako zagotavlja njihovo varno
delovanje.

19. Ohranjanje okolja.

Elektricnih orodij ne odlagajte med hiSne odpadke! V skladu z Direktivo 2002/96/ES Evropskega
Parlamenta in Sveta o odpadni elektri¢niin elektronski opremi (OEEO) in njeni uresnicitvi v nacionalnem
pravu se morajo elektri€na orodja, ki niso ve¢ v uporabi, lo€eno zbirati ter okolju prijazno reciklirati.
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RU PYKOBOACTBO NOJIb3OBATENA

YBaxaeMmblii nokynaTens,

MosapaBnsiem Bac ¢ npuobpeTeHnem mawwuHbl - RAIDER. MNpu npaBunbHoi ycTaHoBKe W 3KCNIy-
aTtaumn, RAIDER sBnstoTcs 6e3onacHbiMu 1 HagexHoe obopydoBaHue u pabotaTb ¢ HUMK AacT Bam
UCTUHHOE yaoBonbcTBue. [Ans Bawero ygo6cTBa, OTNNYHBIA CEPBUC M MOCTPOUN ceTb 13 45 cepBuc no
BCEN CTpaHe.

Mepen Tem Kak MCNonb3oBaTb 3Ty MaLUMHY, NOXanyncTa, BHAMATENbHO NO3HAKOMbTECH C TeKyLLEen
“pyKoBOACTBO Nonb3oBaTtens”.

B nHTepecax Baweit 6e3onacHocTv 1 Ans obecneveHns Hagnexallero UCnonb3oBaHUst U BHUMaTe-
TbHO MpoYUTanTe 3TV MHCTPYKLMK, B TOM YMCNe peKoMeHaauuv n npeaynpexaeHns nx. Ytobsl nsdexartb
HEHY>XHbIX OLLMOOK M HECHACTHBIX CIy4YaeB, BaXHO, YTOObI 3TV MHCTPYKLUW, OCTaBaTbCsA AOCTYNHLIMU AN
ncnonb3oBaHus B byayLlem Ans Bcex, kTo byaeT ucnonb3oBaTb MaluHbl. Ecnv Bbl npogaeTe ee Ha HOBOro
BrnagenbLa “pyKoBOACTBO Nofb3oBaTens” 4OMKHbI ObiTb NpeAcTaBneHbl BMECTE C HUM, YTOObI MO3BONUTH
HOBbIM MOMNb30BaATENSAM NO3HAKOMUTLCS C TEXHUKON 6€30MacHOCTM U MHCTPYKLMEN MO KCMnyaTaumn.

“EBpomacTep VMMnopT-OkcnopT” SBNSETCS YNONMHOMOYEHHbIM NpeAcTaBuTeneM nNpou3BoauTens u
Bnagenbla ToBapHoro 3Haka RAIDER. Agpec komnaHuu Codms 1231, 6yn “Ilomcko woce” 246, Ten +359
700 44 155, www.euromasterbg.com; anekTpoHHoM noyThl: info@euromasterbg.com.

C 2006 roaa komnaHusi BBena cuctemy ynpaeneHusi kayectsom 1ISO 9001:2008 cepbl cepTuduka-
L1n: TOProBnsi, UMMOPT, 3KCMOPT U CEPBUCHOE 06CNyXMBaHWEe NPodeccnoHanbHoOro n xobbu anekTpu-
Yyeckne, MHeBMaTUYECKUE 1 SNEKTPUYECKNe MHCTPYMEHTbI n obee obopyaosaHne. CepTtudukat Obin
BblgaH Moody International Certification Ltd, Anrnus.

TEXHUWYECKUE OAHHbIE
napametp 6nok 3HayeHue
Mopenb - RDI-AG57
MowHocTb w 1400
HanpsixeHue nutanus ' 230
HomuHanbHas yacTtoTa Hz 50
YpoBeHb 3BykoBOro gaBneHus Lpa HetouHocTn K= 3 dB(A) 87
YpoBeHb 3ByKoBOW MowHocTh Lwa HeTouHocTn K= 3 dB(A) 98
YpoBeHb BUGpauum ax HeTouyHocT K=1,5 m/s? 5.22
CKopocTb 63 Harpy3ku min" | 3500.9000 | OToGpaxaemble ToBapui:
1. BknioyeHue / BbIKNoYeHne
Pe3b6a wnunaens mm M14 2. OcHoeHast pykosiTka
3. 3awuTHas KHonka ans
BHyTpeHHMil lnameTp ancka mm 22.23 TPUITEPHOTO Nepekniouarens
(npepoTBpalaeT cnyyaitHoe
MakcuManbsHbI gnameTp aucka mm 125 nepekntoeHme)
4.Tep 1asi CKOPOCTb
MaKcMManbHas TonuMHa WnndoBanbHOro Kpyra mm 6 5. BenomorareniHas pykosiTka
6. KHonka 6nokupoBku Bana
[lnuHa x040BOro BUHTA mm 20 7. Ancx
8. OxpaHa
K I 9. OnopHas raiika
f1ace 3anThI ) 10. LienTpupytowmit hnaxely
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O6wwwne MHCTpyKLMKM No 6e3onacHom akcnnyaTauuu.

MpounTante BCce MHCTPyKUMKU. HecobniogeHne aTUX MHCTPYKLUIN MOXET MPUBECTU K NMOPAXKEHMUIO
3NEKTPUYECKMM TOKOM, NOXapy U / N cepbe3Hoi TpaBme. XpaHUTE 3TU MHCTPYKL MW B HAAEXHOM
mMecTe.

1. BesonacHocTb Ha paboyem mecTe.

1.1. Aepxute pabovyee MeCTO B YNCTOTE U XOPOLLO OCBeLLeHHbIM. Becnopsgok Ha paboyem mecTe
1 HeoCTaTO4YHOE OCBELLEHVE MOXET CNOCOOCTBOBATbL BO3HUKHOBEHMNIO HECHACTHbIX ClyYaes.
1.2. He ncnonbayinte wnudoBanbHyo MalwnHy B Cpefe C NOBbILLEHHOW 0NacHOCTbIO B3pbiBa, He-
[arneko oT NErkoBOCMaMEHSIOLWMXCH XXUAKOCTEN, ra3oB UMK MbIMN.

Y6eputbes, 4To ob6pasytomecs Bo BpeMs WNngoBaHNsS UCKPbI HE Bbi3biBaOT Yrpo3bl, Hanpumep,
He nonajatoT Ha YenoBeka Uiy BoCniamMmeHsaLWwmnecs BeLecTsa;.

1.3. He ponyckante getewn unv NnOCTOPOHHMX Ha BpeMs paboTbl WNNGOBanNbHOW MalUUHBbI.

Ecnu Balle BHMMaHWe oTBNeKaeTcs, Bbl MOXETE NOTEPATh KOHTPOSb Ha/ WM OBanbHY0 MaLUnHy.
2. besonacHoCTb Npu paboTe ¢ 3NeKTPUYEeCTBOM.

2.1. Bunka nutaHusa gormkHa 6biTb NPUroAHbl AN UCNONb30BaHUA KOHTakTa. Hu B koem crnyyae
HUKOrAa He nepeaenbiBaiTe BUNKY. MNpu paboTe ¢ 3a3eMNeHON TEXHWKN HE UCTMONb3YIOT HUKaKNX
nepexoaHNKOB.

HeunsnpaBHbl BUNKU U PO3ETKM YMEHbLLAET PUCK NMOPaXKEHUS 3MEKTPUHECKUM TOKOM.

2.2. N3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIEHHbIMWU NMOBEPXHOCTSIMU Takux, Tpybbl, paanartopsbl, NAUTbI 1
xonogunbHukn. Korga Baile Teno 3a3eMreH,puck nopaxeHus anekTpuyeckumM TOKOM, YTo 6orb-
we. 3awmTmTe WNMdoBanbHY MaLLMHY OOXAS UMK BRaru.

[MpoHWKHOBEHME BOAbI B LWUNNGOBaNbHY0 MallVHY YBENUYMBAET PUCK NOPaXXEHNS SNEKTPUYECKUM
TOKOM.

2.3. He ncnonb3ynte kabenb nuTaHua AnNs Lenen, Ans KOTOPbIX OH HE NpeJHa3HavYeH, Hanpumep.
YTo 6bl HOCKTb WM OBanNbHYO MalLMHY ANs kKabens. [lepxuTe WHyp Janeko OT UCTOYHWUKOB Te-
nna, Macrna, oCTpbIX KPOMOK 1 OBUXYLUNXCH YaCTEN.

[MoBpexAeHHbI NNy 3anyTaHHbIN kKabenb yBenMUnBaeT PUCK NOPaKeHUs 3NEKTPUYECKUM TOKOM.
2.4. Tpw paboTe c MOMOLLbIO YTNOBOW LWNMEOBANBHON MallUHbI, MTOBEPHUTE MaLUUHY TOMbKO B yC-
TaHOBKaX, OCHAaLLEHHbIX 3NeKTpUYeckuM Bblkntovatenem Fi (aBapuMiAHOro oTKMOYEHUS Nepekto-
YeHusa ycTponcTea Ans auddepeHunanbHON 3alnTbl) U TOK yTEYKU NPpU NPUBEAEHUN HE OOITKHO
6b1Tb 6onee 30 MA. Vcnonb3yinTe TONbKO yANMMHUTENN, NoAXOASAWME ANS UCNONb30BaHNS Ha OT-
KPbITOM MpoCcTpaHCcTBe. Vicnonb3oBaHue kabens, NpurogHoro Anst UCNOfb30BaHUSA HA OTKPLITOM
NPOCTPAHCTBE, CHMXaeT PUCK NOPaKEHUSI SNEKTPUYECKUM TOKOM.

2.5. Ecnu BaM HY>XHO UCMOMb30BaThb YrioBOW LWANGOBANbHON MalUuWHbl B BRaxHown cpege, To
HaZo BKJIOYATh MaLUMHY TOMbKO B YCTAHOBKAX, OCHALLEHHbIX 3N1IEKTPMYECKMM BbikntovaTtenem Fi.
VMcnonb3oBaHWe Takux BblkntoyaTenelin 6€30NacHOCT TOKOB YTEYKM CHUXAET PUCK MOpakKeHus
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

3. be3onacHbin cnocob paboThbl.

3.1. ByabTe BHMMaTenbHbl, CMOTPUTE, YTO Bbl AenaeTe, U UICNONb3ynTe 34paBblii CMbICA. He ncno-
Nb3ynTe WNndoBanbHy MalluHy, Korga Bbl yCTanu UM HaxoAuTech Noj BO3AeNCTBMEM HapKo-
TUKOB, arikorons U nekapcTs.

Maneviwasn HeOCTOPOXHOCTb Npy paboTe yrrinoBou WNngoBanbHON MallMHbl MOXET OblTb pe3ynb-
TaToOM Cepbe3HbIX TPaBM.

3.2. PaboTa c 3alWnTHON ogexabl U BCeraa ¢ 3aluTHbIE OYKN.

VMcnonb3oBaHne cpeacTBa MHAWBUAYANbHON 3aluThl, HANPUMepP, pecnupartopa, Kpenkue nrnot-
HO 3aKkpbITbiX 00YBb C YCTOWYMBOM NPOTEKTOPA, LWMEM U rhywmnTenen (HayLwHWUKN) CHUXaeT pUck
HEeCYaCTHbIX Cly4yaes.

3.3. N3berante onacHOCTb BKMOYEHMSA WNMEOBanbHY0 MalnHy criydanHo. MNMepen nogknioye-
HUeM K ceTu, ybeauTech, YTO NepeknyaTenb yCTaHOBMNEH B nonoxeHue “ Bblkn”. [poBeaeHue
WnNudoBanbHy MalWHy C NanbLeM Ha BbIKloYaTene nunu nogadya nuTaHus, Korga OH BKIOYEH,
CYLLECTBYET PUCK aBapUM.

3.4. MNepen BkNOYEHMEM WNUGOBanNbHOW MallWHbl, y6eanTech, YTO Bbl yaanunu Bcé faneko ot
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WnndoBanbHy MaLUnHYy.

Scnu Bbl 3abbINMVM MHCTPYMEHTBI K NMOAAEPXKKM Ha ABUXYLLUUXCS YacTel, aTa MOXeT NpuBECTU K
TpaBmam.

3.5. N3beraiite nepeHanpsikeHns. PaboTta B ycTOM4YMBOM NONOXeHUN Tena u B nto6oe Bpems noj-
nepxuBaTb 6anaHc. OTo N03BONMT BaM nyylue 1 6esonacHee B HEOXMAAHHbIE CUTYaLUUN KOHTPO-
NUpoBaTh WNNUQOBanbHY MaLUHY.

3.6. OpeBaiiTecb COOTBETCTBYHOLNM 06pa3om. He paboTaiiTe c cBoGoAHY oaexay UMK ykpalle-
HuA. [lepxnTe Bonochkl, ogexay u nepyaTkv nofanblue OT ABMXYLLIMXCSA YacTel WwnudgoBarnbHyo
MalwuHy. CBoGoaHas oaexaa, yKpalleHus Unv ANUHHbIE BOMIOCHI MOTYT NonacTb B ABUXYLLMECS
yacTu.

3.7. Ecnn Bo3MOXHO MCnonb30BaTh BHELUHWI BbIXMOMHY cuctemy, ybeantecb, UTO OH NOAKIIO-
YEH M UCNoNb3yeTcsl AOIKHbIM 06pasom. Mcnonb3oBaHue 3TUX YCTPOMCTB MOXET YMEHbLIUTb
pPUCKM B CBSA3W C yXoAsLLel Nbinv Ha paboTe.

4. TwaTenbHas paboTa c WnMdoBanbHy MaLlVHY.

4.1. He neperpyxaite wnudoBanbHy0 MawuHy. Vcnonb3ynte yrnosble wnudoBanbHbie Ma-
LIMHbI TONBKO NpefHa3HayvyeHHble. Bbl OyaeTte pabotath nydywe n 6e3onacHee, korga ¢ NOMOLLbHO
npaBoi yrrnoBow WnNndgoBanbHOM MallvHbl B yKa3aHHOM AnanasoHe Npovn3BOAUTENb Harpys3ku.
4.2. He ncnonb3ynTte yrnoson wWnngoBanbHON MallvHbl, Yel NepeknoyaTenb NOBPEeXAeH.
LinndoBanbHyd MallvHYy, YTO HE MOXEeT YynpaBnsiTbCA C MOMOLLbIO NepekniovaTtens, npegoc-
TaBnseMbIX MPOM3BOANTENEM, ONACceH U AOKEH ObITb OTPEMOHTUPOBAH.

4.3. MNepen Tem, Kak U3MEHUTb HACTPOWKMN Ha WNMEOBaNbHYO MaLINHY 3aMeHUTb paboyne uH-
CTPYMEHTbI U AONONHUTENbBHbIE akceccyapbl, a Takxe ANUTenbHble nepuoabl 6e3 ucnonb3osa-
HUSA WNndoBanbHbIX, OTKIIOYMTE OT CeTU. ATa Mepa UCKNoYaeT PUCK BO3HUKHOBEHMUS WwWnndoBa-
TNbHY0 MaLLVHY CINy4YanHo.

4.4. [lepxuTte yrnosble WnNudgoBanbHble MallMHbl MecTa He MoryT 6bITb BAanu ot getei. He nos-
BONAWTE UM ObITb NCMONb30BaHbI NMLLAMU, KOTOPbIE HE 3HAKOMbI C TEM, Kak C HUMU paboTaTb U He
yuTan aTn MHCTpykummn. Koraa Bbl HAXOAUTECH B pyKax HEOMbITHbIX MOMb30BaTENeNn, U3MenbyYnTe-
NN MOTYT 6bITh Ype3BblYaHO ONACHBIMU.

4.5. lepxuTe yrnoBbix WNNMOBaNbHbIX UHCTPYMEHTOB. Ybeautech, 4To MOBUbHbIE YCTPOWCTBA
paboTatT 6e3ynpeyHo, ecnu He 3aknuHaHus, 6yab criomMaHbl UMY NOBPEXAEHbI AeTanu, KoTopble
MNCKaXalT UMK N3MEHSI0T yHKUMM WnMdoBanbHyo MaluHy. MNMepea ncnonb3oBaHneM WNudo-
BallbHYI0 MaLLMHY MOBPEeXAEHHble YacTu ANg peMoHTa ycnyru. MHorve HecyacTHble cryyau SB-
NSATCS CNEeACTBUEM MIIOXOro yxoaa 3a 3MeKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.6. Vicnonb3yiTe yrrnoBble WnudoBanbHble MalluHbl, akceccyapbl U Hacagku. CornacHo WH-
CTPYKUWUW N3rOTOBUTENS. YBaXXeHNE 1 KOHKPETHbIX YCINOBUI paboTel U onepaumm, KoTopble He00-
XOAMMO BbINOMHUTL. Micnonb3oBaHue WnudoBanbHbIe MO HA3HAYEHWUIO NPUIOXEHWU yBENUYMBA-
€T pUCK BO3HUKHOBEHUS aBapuil.

5. TexHu4eckoe ob6cnyxnBaHue.

5.1. PEMOHT Balunx 3NeKTPOMHCTPYMEHTOB fy4Lle NPOBOANTb TOMNbKO KBaNnMpuLMpoBaHHbIM Cep-
BUCHbIX cTaHumi RAIDER, rae ncnonb3yoT TONbKO OpUTMHanbHblE 3anacHble YacTu. Takum 06-
pa3om obecneunTb nx 6e3onacHyto akcnyatauuio.

6. YkazaHns no 6e3onacHomy obpalueHuio cneundudHble AN Bawen WnudoBanbHy Malun-
Hy. ObLwme pekomeHZaunn no 6esonacHom akcnnyaTayumn WnudoBanbHON AUCK U LWNNGOBaHNUS,
OYMCTKN NMPOBOJIOYHON LLETKON U pe3kn abpasnBHbIA AUCK.

6.1. 370 WnndgoBanbHy MalnHy MOXeT OblTb NCNONb30BaH Ansa wnudoBaHusa ¢ kapbodnekc
OMUCK, MPOBONOYHOW LWeTKOW 1 nonupoBku. Cnenynte BCeM NpeaynpexaeHnsiM U UHCTPYKUNSM,
KOTOpble NOAXOAST BbIABNHYTb TEXHUYECKME AaHHble U n3obpaxeHns. HecobngeHne aTnx uH-
CTPYKUUI HUXKE, MOCNEeACTBUS MOTYT ObITb 3NIEKTPUYECKMM TOKOM, BO3rOpaHus U / Unn cepbe3HbiM
TpaBmam.

6.2. 970 WNMdoBanbHy MalnHy He NOAXOAMT AN NONMpPoBKK. JTlobble 4ecTBUSA, yrinoBas LWn-
doBanbHasa MalluHa He npeHa3HavYeHa MOXeT ObiTb ONACHO U NPUBECTU K TPAaBMaM.

6.3. He ucnonb3ynte 4oNonHUTENbHbIE YCTPOKWCTBA NPOM3BOAUTENEM HE PEKOMEHAYETCS cneuu-
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anbHO ANA 3TOW WNUdOBanbHY0 MalmnHy. TOT akT, YTO Bbl MOXeTe NPUKPENnUTbL K onpeaeneH-
HoW paboyer cTaHka Unu yCTPOWCTBA He rapaHTupyeT 6e3onacHyto aKkcnyaTauuio Hero.

6.4. JonycTumas CKOpPOCTb akceccyap AofxHa ObiTb He MeHee paBHa HamuMcaHusa 3aBOACKOW
Tabnuuke WNUMOBanbHY MalVHy MakcumanbHoOW ckopocTu. Paboyne MHCTPYMEHTbI, KOTopble
BpawalTcsa ¢ bonbluelt CKOPOCTblo, YEM MaKkcuMarnbHasa yka3aHo Ha WnMdoBanbHY MalnHy
MOXeT CromaTb W KyCKW HUX neTenu Ha 60nbLLOM CKOPOCTH.

6.5. Hapy>HbIll guameTp 1 TONLWKUHA MHCTPYMEHTa AOIKHBI COOTBETCTBOBATL AaHHbIM B TEXHUYE-
CKMX AaHHbIX Ballero WnudoBanbHyo MallnHy. HenpasunnbHO BbIGpaHHOro akceccyapbl He MOTy T
ObITb 3KpaHMpPOBaHbI, MPU HEOBXOAMMOCTU UMK YNPaBNAATECS OCTATOYHO XOPOLUO.

6.6. LUnndoBanbHble Kpyru, draHubl, AUCKU UK APYTrMe NHCTPYMEHTbI NPUMOXEHU AONXHbI CO-
OTBETCTBOBaTb UMEHHO Ha Bany Ballero wnudoBanbHyl MawuHy. Paboyne MHCTPYMEHTHI, KO-
TOpble He BMMUCHIBATCSA B TOYHOCTM Bana WnNugoBanbHyl MalluHy, BpallaTb HepaBHOMEPHO,
CUNbHO BUGPUPOBATL N MOXET NPVMBECTM K NOTEpe KOHTPONS Hazj MallUHON.

6.7. He ncnonb3yiiTe NOBpeXAEHHYI MHCTPYMEHTblI paboTbl. [lepen KaXxAbiM UCnonb3oBaHueM
nposepsiTe paboyne MHCTPYMEHTbI, Hanpumep. abpasvBHble AWCKW AN TPELWWUH UNN OTPbIBOB
Kpasm noasepraeTcs ANCKW TPELLUH UM YPEe3MEepPHOro N3HOCAa, NPOBOMOYHbLIMU LWETKaMU Nnoxo
NPUKPENITEHHbIX UM CITOMaHHbIX CKpenku. Ecnu wnvdoBanbHy MalluHy ynan unv UHCTPYMEHT,
npoBepbTe UX BHMMATENbHO Ha NpeAMeT NOBPEeXAEHU UNN UCMONb30BaTb HOBbIE HEMOBPEX-
AeHHble paboyne UHCTPYMeHThI. [ocne Toro Kak Bbl TLWATeNbHO NPOBEPEHb!, U Bbl yCTAHOBEHbI
MHCTPYMEHT, NMO3BONSAIOT LWNNMOBaNbHY MallMHy paboTaTb Ha MakCMManbHOW CKOPOCTU B Teye-
HUe ogHon MUHYTbl. OcTaBanTechb U AepxaTb NOAEN B CTOPOHY OT MNOCKOCTM BpalleHus. Yale
BCEro noBpexaeHHble paboyne MHCTPYMEHTbI CriomMaTb BO BPEMS 3TOro npouecca.

6.8. PaboTta c nHanBMAyanbHON 3awmTbl. B 3aBMCMMOCTU OT NpMMEHEeHNs, NCMOoNb30BaTbh Macky,
3alMTHbIE 04K UNK 3aWwmnTHblEe 04kK. Mpn HeobxogmmocTn paboTaTb C pecnupartop, Cryx (aHTu-
oHbI), paboyasn 0byBb MNu papTyK, KOTOPLIN 3aluLiaeT OT MeNKMX YacTul, 6onesHeHHbIMK Ha
paboTe. Bawu rmasa fomKHbI ObITb 3alyMLiEHbl OT NeTalnLWwnx B YacTuuax paboyen 3oHbl. Macka
nnu pecnupatop unbTp ob6Hapyxun B Nbinu. JnutenbHoe BO34eNCTBME FTPOMKOroO LiymMa, 3TO
MOXeT NPUBECTU K MoTepe cnyxa.

6.9. [lepxnte npoxoxux Ha 6e3onacHoM paccTosiHum OT paboyel 30HbI. J1lo6oi, KTO HaxXoauTcs B
paboyelt 30He, AOMKEH HOCUTb CpeAcTBa UHAMBMAYANbHOM 3aWMThl. PparMeHTbl 3aroTOBKN Unu
WHCTPYMEHTa ABNATCA B pe3ynbTaTe CUINIbHOTO YCKOPEHUS, YTOObI yneTeTb 1 NPUYMHOW TpaBMbl,
a Takxe 3a npegenamu paboyer 30HbI.

6.10. Ecnu Bbl BbINOMHsIETE OeATENbHOCTH, FAEe PEXYLNIA UHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCS CKPbITOW
NPOBOAKN UNN COBCTBEHHOTO LWHYpa, TO HAaA0 AepPXUTe TONBbKO ANSA N30NUMPOBAHHBIMU PyyYKaMu.
[Mpy BXOoAE B MHCTPYMEHT B KOHTaKTe C HanpsXXeHWeM NpoBOAOB, OH NepefaeTcs No MeTannuye-
CKMMM YacTsIMU LWINUEOBANbHYIO MaLLUUHY U 3TO MOXET NMPUBECTU K MOPaXEHUIO 3MeKTPUYECKUM
TOKOM.

6.11. [epxuTe WHYp NUTaHus BAANU OT ABMXYLUMXCA paboTaTb MHCTpyMeHTOB. Ecnu Bbl note-
psieTe KOHTPOMb HaA WNndoBanbHy MalnHy, kabenb MoxeT OblTb pa3opBaHbl NN YHOCUTCA U3
WHCTPYMEHTa U NPUYNHUTL TPaBMbI.

6.12. Hukorga He ocTaBnanTe WNNGOBANbHY MallUHY A0 PEXYLEero MUHCTpyMeHTa 40 MOMHOW
OCTaHOBKW. HakoHeYHMK MOXeT KOCHYTbCS 06bekTa, B pe3ynbTaTe Yero notepu KOHTPONs Hag
WM oBanbHy0 MaLLnHY.

6.13. Mpu npoBefeHUN WNndoBanbHy MallWHy, He OCTaBUTb €ro BKIIOYeHHbIM. Ecnin cnyyan-
HbI KOHTaKT C OAEXAO0N UMK BaLIMX BOMOC MOXET ObiTb MOrMOLWEeH MHCTPYMeHTa, B pesynbraTte
Yero pexyLlero MHCTpyMeHTa MoxeT ObITb cOol B Balle Teno.

6.14. OuncTuTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS Ha BaweMm LWnMdoBanbHy MawnHy. TypbuHa aBu-
raTtens coceT Mbiflb B KOPNYC W HaKONMeHne MeTannnyeckon nbinv yBenmymaeT puck nopaxeHus
3MEeKTPUYECKNM TOKOM.

6.15. He ncnonb3yite WnMdoBanbHy MalIMHY pSgoM C roploymMu maTepuanamu. Vickpsl MoryT
BOCMMaMeHWTb 3T MaTepumarnsl.

6.16. He ncnonb3yite paboyne MHCTPYMEHTbI, KOTOpble TPeOYIT NPpYMeHEeHNsA oxnaxaatoLnx
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XuakocTew. Micnonb3oBaHue BoAbl UMK APYTUX OXNaxAaoLWMX XXMOAKOCTEN MOXeT NPUBECTY K No-
paKeHWo 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

7. ObpaTtHbIN yaap v coBeTbl, 4TOObI M3bexaTb 3TOro.

7.1. ObpaTHbIV yAap SBNAeTCA BHe3anHas peakuymsa MallnHbl U3-3a noMex unv 6nokmposaHue po-
TOPHbIA UHCTPYMEHT, Hanpumep, abpas3uBHbIA ANCK, WNMdOBanbHbIA AUCK, MPOBOMOYHAN LeTKa,
n 1.4.. Momexun nnu 6rnoknpoBaHue BeAeT K pe3koi OCTaHOBKE BpaLLEHWUst MHCTPyMEHTa, Cnefo-
BaTeNbHO, BbIXOA TOUMUMbLLMK Yrna XeCcTKUA yCKOpeHre B HanpaBneHUun, NpoTUBOMOMOXHOM Ha-
npaBreHnIo BpalleHs UHCTPyMeHTa B ToYke uKcauumn, n CTaHOBUTCA HeynpasnsembiM. Ecnu
Takoe, abpa3uBHbIA Kpyr fBnsieTcs obsas3aTenbHbiM MM GNOKMPOBAHUA 3aroTOBKW, Kpaw gucka
KOCHeTCS 3aroToBka MOXeT COrHyTb M ClloMaTb AUCK UMM OTAA4YM NMpousonTu. B Takom cnyyae,
OUCK yckopsieTcs fo paboyert MalnHbl v B 06paTHOM HanpaBneHun, B 3aBUCMMOCTU OT Hanpas-
NeHns BpaLleHns Ancka n pacrnonoxeHue BapeHbeM. B Taknx crnyyasx, abpasuBHble AUCKU MOTYT
pasnomutcs. OTAayYa NpoMCXoamuT M3-3a HEeNpaBWUIbHOrO UMW HENPaBUIIbHOrO UCMOMb30BaHWA
wnundoBanbHyo MalvHy. Ero nossneHne MoxHo npefoTBpaTUTb C COOTBETCTBYOLNMU Mepamu,
ONMUCaHHBIMU HUXE.

7.2. NepxvTe wWnudoBanbHyo MallUHy TBEPAO U AepXaTb BallW PYKU U Balle Teno B COCTOAHUN
NpOTMBOCTOATbL BOMpOCa 0 BO3MOXHOCTU oTkaTa. Ecnu yrnoBas wnudoBansHas malvHa umeeT
[OMNONHWTENbHbIE PYKOSATKW, BCeraa ucnonb3oBaTh €ro Ans ynpasreHust ero nyyile B otaaye unm
Koraa BpeMs peakuuun Bo Bpems nepeknioyeHns. Ecnu paHblue NpuHSATL COOTBETCTBYOLWME MepPbI
npefoCTOPOXHOCTU B OTAAYe M CUMbHbIE BPEMEHMW peakLuu, CNocobHble yNpaBnaTe MaLLUVHON.
7.3. Hukorga He nocTaBnanTe pyku psgoM poTauMOHHbIX UHCTPYMEHTOB.

7.4. He ycTanaBnvBaviTe B MecTax, rae OH MOACKOYMN YrnoBas WindoBanbHas MallumHa ¢ oTAauu.
OTpayv MalwnHa ABVMXKETCS B HanpasrieHum, NPOTUBOMONIOXKHOM HanpaBneHUo ABWXKEHNS UHCTPY-
MeHTa B 061acTu 6r1I0KMPOBKU.

7.5. PaboTta ¢ 6onblLUoi OCTOPOXHOCTLIO B Takmx 06nacTsx, yrrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. A.. N36e-
ranTe oTTankMBaHWe UMW 3aKfMHMBAHWUA UHCTPYMeHTa B 3aroToBKy. [1pn obpaboTke yrrnos unu
OCTpbIX KpaeB WM pe3koe 0TPasnTb POTOPHbIA MHCTPYMEHT CYLLEeCTBYET NOBbILEHHbIA pUCK 3a-
KNMUHMBaAHWA. OTO NPUBOANUT K NOTEpe KOHTPONS Haj MalMHON UMK OTAAYMN.

7.6. He ncnone3ywnTe uenb Nunel, 3yb4aTtbie nnu HeT. Takve paboyne MHCTPYMEHTbI HacTo SABMSAIOT-
CSi NPUYMHOW OTAAYM UMW NOTEPIO KOHTPONS HaA WNUOBamNbHYO MaLLWHY.

8. CneunanbHble NHCTPYKLMUM No GeaonacHom akcnnyaTaummn WnudosanbHbIX 1 abpasuBHbIX OT-
pe3HbIX KPyros

8.1. Vicnonb3ynTe TOMbKO Ball YrNOBON WNNGOBANbHON MallMHbI WANGOBanbHbIe KPYru 1 Ucno-
ne3yeTtcs AnA abpasusHon kopnyca agncka. Abpa3sunBHble ANCKUN, KOTOPbIE He NpefHa3HavYeHbl ANs
LWnndoBanbHy MaluHy He MoXeT OblTb 3KpaHMpOBaHbI XOPOLLO U obecneyeHns GesonacHom
aKkcnnyaTaunu.

8.2. [lepxaTenb AoMkeH ObiTb HafAeXHO 3akpenneH Ha Apobunke n pacnonoXeHbl Tak, YTOObI
obecneunTtb mMakcumarnbHyto 6e3onacHocTb, abpasnBHbBIN ANCK AOMKHbI ObITb HanpaBreHbl Ha
TMpe 13 Kkopnyca B paboyyto MawnHy. Kopnyc gomkeH 3awuwaTts paboTHUK M3 MaLLUHbI BbineTen
Ha OCKomnkax OT BCTYMNMEHUS B KOHTAKT C BpallawLwmnMcst abpasnBHbIM Kpyrom.

8.3. Vicnonb3oBaHne abpa3uBHbIX AUCKOB TOMbKO ANS uenewn, ANg KOTOpbIX OHM Obiny npepoc-
TaBneHbl. Hanpumep, HUKorga He pactepeTb ¢ HOKOBON NOBEPXHOCTbIO OTPE3HOro aucka. Qucku
OTpesHble npeAHasHadYeHbl AN8 yaaneHua maTtepuana ¢ ero kpas. bokosas npumeHeHue cunbl
MOXeT cromaTb UX.

8.4. Bcerga ucnonb3ynte ranky (8), kotopble HaxoasaTcs B 6€3ynpevyHoM COCTOSHUN U COOTBET-
cTBOBaTb NO pasmepy u opme, 4ToObI UCNONb30BaTL abpasnBHbie AnUCK. brnokuposka raviku (8)
Ona nonacten MOXeT OTNMYaTbCs OT WMdOBaHNSA AUCKOB. B HEKOTOpbIX MOAEensaX, KOHTpramnka
(8) MoryT 6bITb MCNONb30BaHbI AN WANGOBANbHBIX ANCKOB, KAk NPUBUHYEHbBI C MPOTUBOMOMOX-
HOWi CTOPOHbI K BbICTYNatoLe 4acTu B HanpaBleHun gucka.

8.5. He ncnonb3yiTe n3HOLWEHHbIE WNudoBanbHble Kpyrn 13 6onbLUMX WNNgoBanbHbIX CTaHKOB.
Ovckn ans 6onblNX MaLWH He NpefHa3HavYeHbl AN NOBOPOTa Ha BbICOKON CKOPOCTHW, koTopast
BpaLLaloTCs MEHbLUE N MOXEeT CIIOMaTbCS.
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9. CneuyunanbHble MHCTPYKUMY Anst 6e3onacHbix ne3suin obpaboTku.

9.1. N3berariTe GnoknpoBaHns ne3sune Unu ero cunbHoe AasrneHue. He genaite crnviwkom rny6o-
ke nopesbl. Meperpyska nes3sue yBenuumBaeT puck NomMex unu 6nokmposaTth €ro, 1 TEM CaMbIM
BO3HWKHOBEHWE UMW HapyLLeHne OTAauM Npu NoBopoTe.

9.2. He ycTtaHaBnuBanTe nnowiaab nepea v 3a BpaljamowmMcs nunbHoro gucka. Korga nessue
HaxoAWTCA Ha OHOM YpPOBHE C TENOM, OTAaya MHCTPYMEHT C BpallaloWwnMcs ANCKOM MOXET OT-
CKOYMTb NPSAMO Ha Bac, n Tebe 6onbHO.

9.3. Ecnu nesBue sgBnseTca oba3aTenbHbIM, UMK KOTAa npepbiBaTbh paboTy, MOWHOCTbL Wnndo-
BanbHOW MallVHbl U OCTaBUTb MOCIe OKOHYaTENbHOW OCTAaHOBKMU BpalleHus gucka. Hukorga He
nblTalTeCh N3BMNEYb BPaLLAOLWMNACA OTPE3HOW ANCK KaHana, B NPOTUBHOM Cry4ae 3TO MOXeT npu-
BECTU K BO3HUKHOBEHMIO OTAAYN. BbISBUTB U yCTPaHWUTb MPUYNHY NOMEX.

9.4. He BkntovanTe WnNMdoBanbHy MallMHy CHOBA, €CNN AUCK HAaXOAUTCS B CEKLMOHHOM Mnoa-
pobHo. OCTOPOXHO, NMpexAe Yem MPUCTYNUTb PE3KN OXMAAHUA Ne3Bue ANs JOCTUXEHUS NOMHON
CKOpoCTW. B MpoTMBHOM crnyyae ANCK MOXeT ObiTb BTUCHYT, OTTONKHYBLUMCb OT 3arOoTOBKW, UIN
NPMBECTU K BO3HUKHOBEHUIO OTAAYU.

9.5. ObecneunTb 3aKpenneHve OCHOBHblE AeTanu Haanexawmm obpasom yMeHbWNTb PUCK OT-
Aauv B pesynbTaTe KINNH pexyLum AnckoM. Bo Bpems pesky 60mbLumnx 3aroToBOK MOXeT COrHy Tb
nog cuny cobcTBeHHOro Beca. 3aroToBka AOMKHa NnogaepxuBatbcs ¢ 06enx CTOpOH B Henocpea-
CTBEHHOW 61IM30CTM OT NUHWKM pe3a, a Ha CBOEeM APYroM KOHLe.

9.6. byabTe 0cOBEHHO OCTOPOXHbI NPU pe3ke KaHanbl B CTeHaX Unn Apyrux obnacrten, koTopble
MOTYT CKpPbITb COPNPU30B. Jle3aBne MoXeT NPUBECTUN K BO3HUKHOBEHMIO OTAAUYM MalUMHbI B KOHTaKT
C rasomM unu BoOJOMNPOBOAOB, NMMHWUIA 3neKTponepeaayn unv apyrnx o6bexkTos.

10. CneunanbHble MHCTPYKLMK MO 6e30nacHon akcnnyaTauny LWnndoBanbHOMN LWKYPKON.

10.1. He ucnonb3ynTte cnuwkom 6onbluve NUCTbl HaxXgadyHon Bymaron, cnegymte MHCTPYKUUAM
Npou3BOAMTENSA MO pa3mepy HaxaauHon bymaroin.

10.2. HaxxpayHasa 6ymara NnncToB, KOTOpblE BbICTYNAIOT 3a npeAenamMu WnMdoBanbHbIA AUCK MOXET
NpPUBECTN K TpPaBMaM 1 NpuBECTM K BIIOKMPOBAHUIO 1 pa3pbiBa HaxgadyHow 6ymarov unm otaayu.
11. CneunanbHble UHCTPYKLUK No Ge3onacHon aKcnnyaTauuy O4MCTKN NPOBOMOYHON LLETKOW.
11.1. NMomMHuTe, YTO BO BpeMS HOpmarnbHOM paboTbl MPOBOMOYHbLIX WeTka nageHus ckob. He ne-
perpyxanTe NpoOBOMOYHOM LLETKON, HaXKaB Ha Hee CNULIKOM cunbHOo. MNponeTasa oT KUCTn meTan-
nnyeckne ckobbl Nerko NPOHMKaIoT Yepesa oAexay W / N KOXW.

11.2. MNpepBaputenbHo, ybegntecb, YTO NPOBOSIOYHAsA LEeTKa He KacaeTcs OXpaHHuka. Ouck n
YallKW NPOBOJIOYHbIE LLETKM MOTYT YBENNYUTL B AUAMETPE U3-3a NPVXXMMHOW CUIbl U LLEeHTPoGex-
HbIX Cun.

12. lononHuTenbHble MHCTPYKLMM N0 6Ge30onacHo akcnnyaTauum.

HocuTte 3alnTHbIE OYKM.

12.1. icnonb3yiiTe COOTBETCTBYHOLLME UHCTPYMEHTbI, YTOObLI HaNTK NM6ON, cKpbiBakoLeecs Noj
NOBEPXHOCTbI TPyOGOMPOBOAOB, UNU MO3BOHUTE B MECTHbIX MPEeANnpUATUSX KOMMYHaIbHOrO.
BcTynatoT B KOHTaKT NoA HanpsiXXeHnem NpoBOAOB MOXET NPUBECTU K BO3rOpPaHWIO Y NOpaxeHuto
anekTpuyecknm TokoM. [oBpexaeHne rasonpoBofa MOXeT NpUBECTW K B3pbIBY. [poHukas pe-
3ynbTaT BOAbI K MOBPEXAEHUIO MMYLLECTBA UM MOXET NPUBECTU K MOPAXEHUIO 3NEKTPUYECKUM
TOKOM.

12.2. Ecnu HanpsxeHue nutaHusa byaeT npepBaHa (Hanpumep, 13-3a OTKIIOYEHNSA ANIeKTPOIHEpP-
rm nubo ecrnv BUIKa OTKIIOYEH ), pa3brnokupoBaTb nepeknyatesnb U MOMeCcTUTe ero B Nono-
XeHue - Bblkn “. OTO NO3BONUT NPeAoTBPaTUTb HEKOHTPONMpPYEMOe BKMAOYEHME WNNgoBanbHyo
MaLlUuHY.

12.3. ins 06paboTkn KaMeHHbIX MaTepuanos C BHELUHENW CUCTEMOW nblneyaaneHus. Micnonb3o-
BaHWe Nblnu orpaHMymMBaeT 4o6blYy NOBPEXAEeHNUS ANS BaLlero 340p0oBbsi, BbI3BAHHOE MNblMbHo.
12.4. Bo BpeMsi paboTbl AepxuTte WnmdoBanbHy MawnHy o6emmm pykamum n obecneymatoT 6e3-
onacHyto nosy. O6enmmn pykamu yrnosas wwnmdoBanbHas MalnHa XpaHUTCs HadexHo.

12.5. 3akpenute obpabaTtbiBaemyto geTanb. ObpabaTbiBaemas geTanb, 3adMKCUpOBaAHHAA C CO-
OTBETCTBYIOLMMMN MPUHAANEXHOCTAMU UNKN cKobKax NpoBOAUTCSH Honee NPOYHO U HafEXHOo, Yem
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ecnu 6bl BpyYHyto.

12.6. Jepxute paboyee mecto B ymctoTe. CmMecu pasnumyHbix MaTepuanoB 0COOEHHO onacHbI.
N306pas3utensHoe CTpyKKa NErknx MeTarnsioB MOXeT BOCMaMeHATLCS UMM B30PBaTbCH.

12.7. He ucnonb3ynte WwWnmudoBanbHYy0 MallnHy, Korga WHyp NnUTaHnsa nospexaeH. Ecnvn Bo Bpems
paboThl kabenb NOBpeXAeH, He NpukacanTecb. HemeaneHHO OTCOeANHUTE CETEBON LUHYP.
MoBpexaeHHble kabeny NOBLILLAKT PUCK NOPAXKEHUS SMEKTPUYECKUM TOKOM.

HeBbinonHeHne atoro TpeboBaHNs MOXET MPUBECTU K NOPAXKEHNIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM, Noxa-
py 1 / unu cepbe3Hon TpaBMe.

13. dyHKUMOHaNbHOE onNucaHne 1 Lenb WnNndoBanbHy MaLluHy.

YrnoBas wnudoBaneHas MawnHa npegctaBnset cobov NopTaTUBHbIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT C 13-
onsauunen knacca ll. MNpuBogunTCcs B AecTBme nocpencTBOM O4HOMa3HOro KonnekTopHoro Asura-
Terns KOTOPOro CKOPOCTb BPALLEHNSI CHUXKAETCS C MOMOLL b0 KOHUYECKOW LLIECTEPHMU C U3OTHYThIMU
3ybamu. Yrnosas wnudgoBanbHas MaluMHa npefHa3HavyeHa Ans pesku, WngoBKU U OYUCTKU C
NPOBOSTOYHBIMY LLIETKaMUN MeTanMYeCcknxX N KaMeHHbIX MOBEPXHOCTEN 6e3 Ncnonb3oBaHNs BOAbI.
C cneumanbHble NPUHAANEXHOCTM ANs wnudoBaHusa Yrnosas wnvdoBanbHas MallmHa MoxXeT
ncnonb3oBaTbCca ANs WwWnudoBaHnsa. He paspeluaeTtcs Mcnonb3oBaTth WAMGOBANbHY MalnHy
Ona Apyrux, 4em ero UCnosib3oBaHUSA No Ha3Ha4YeHUIo AesdTeNbHOCTHU.

14. Undopmauusa ans wyma u subpaumu.

3HayeHus onpegenstoTcs B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745.

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus : LpA = 87 ob (A)

YpoBeHb 3ByKOBOW MoLwHOCTHY : LWA = 98 b (A)

HapesanTe 3awnTHblIE HAYLUIHUKK !

YpoBeHb Bubpaunu ax = 5,22 m/c?

B noBepxHocTHOM wWnundgosku u rpyboro nomona. CosgaHo ¢ Bubpaumm :

a, = 13 m/c?, norpewHocTb K = 1,5 m/c?.

WnndosanbHble ¢ HaxaavHas bymara: reHepupyeTcsa Bubpauus a, = 5.22 m/c?, norpewHocTs K
=1,5 m/c?. YpoBeHb BUGpaLUN MOXKET ObITb UCMONb30BaH ANsi CPAaBHEHUS OAHOTO UHCTPYMEHTa C
apyrum. 3To ypoBeHb BMbpauumn aBnsieTca npeacTaBmtenem Hanbonee pacnpocTpaHeHHbIX Npu-
MeHeHun wnudoBanbHyo MawunHy. Ecnn yrmosas wnudoBanbHas MalwnHa ucnonb3yeTca Ans
OpYrux BUOOB AEATENBHOCTU, C PA3NIMYHLIMU aKCeccyapamMu UMnu B NIOXOM COCTOSIHUM, Kak 3TO
npeanucaHo, ypoBeHb BUOGpaLm MOXeT UBMEHUTHCS.

15. Hayano pa6oTbl.

15.1. YcTaHoBKa 3alWnTHOro o60pyaoBaHus.

Mepepn BbINONHEHNEM MOOBLIX paboT Ha WNMgoBanbHOW OTCOeANHUTbL OT 3NeKTPoceTH.

15.1.1. Kopnyc (5).

lMomecTnte gepxatenb ynosa ware gpobunke. OTperynupynte nonoxeHve gepxatens (5) B 3a-
BUCMMOCTW OTKOHKPETHON 3afa4yn BbinonHsAwTcs. Mecto agepxatens (5) Tak, 4Tobbl npegoTBpaTn-
Tb MCKpbI NeTanu Ha pabore.

15.1.2. BcnomoraTenbHas pykosTka (3).

Mcnonb3yiiTe TONbko WNUGOBanNbHYK MallWHY YyCTaHOBMEHbl AOMOMHUTENbHbIE PYKOATKM (3).
O6epHUTE 4OMNONHUTENbHbIE PYKOATKM (3) B 3aBUCMMOCTM OT pexnma paboTbl MaLUWHbLI CneBa unm
crnpaBa OT rofoBbl.

15.2. YcTaHoBKa WwWnndoBanbHbIX MHCTPYMEHTOB.

tighten outer flange
remove outer flange

wheel guard bolt

\
spindle lock button

side handle

spindle lock button
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Mepepn BbiNoNHeHUeM nobbix paboT Ha WM oBanbHOM OTCOEAMHUTL OT 3NIEKTPOCETU.

[Mpu obpaleHnm c auckamm Ans U3MenbyeHUs U pe3Kn OYEHb XXapKo, He TporanTe nx, moka oHU He
oCTbIHYT. OuncTUTE Ban 1 BCce AeTanu, kotopble 6yayT noakntoyvatbes. [pu 3aTaruBaHnm u otnyc-
KaHWW MHCTPYMEHTa, HaXmuTe KHomnky (3), 4Tobbl 3abnokmpoBaTh Ban WNUgOBanbHy MaLluHY.
HaxxmuTte cukcupytowme Ban Tonbko, eCnin OH NexuT. B npoTMBHOM cnyyae yrnosas wnudosa-
NbHas MalluHa MOXeT ObITb NOBpeXAeHa.

15.3. Ouck gnsa wnudoBaHUa nnn pesaHus.

Cobnogante gonycTUMbIN pa3mep paboynx MHCTPYMEHTOB. [luameTp OTBEPCTUS OOMMKEH COOT-
BETCTBOBATb HOIy MOHTaXHOro ¢rnaHua. He ncnonb3yinte nepexogHUKU UM COKpaLleHUs eaun-
Huu. Mpu ycTaHOBKe anmasHble OTpe3Hble KPYr OCTOPOXHbI CTperika, ykasblBatolwas HanpaBne-
HUEe UX BpalleHus coBnajaeT C HanpaBlieHMeM BpalleHus WnngoBanbHOro cTaHka (CM. CTpenky
ronoBy WNM@oBanbHy MawunHy). brnoknposka ANCKOB ANSA N3MENbYEHUS UK PE3KU Franky TOKOH
6nokmpoBku (8) 1 3aTAHYTb C MOMOLLbIO cneunanbHoro kntoda. lMocne yctaHoBkn abpa3uBHOro
Oucka, npexae 4em BKovaTh WM oBanbHy0 MawunHy, ybeantechb, YTo AUCK NPABUITbHO yCcTa-
HOBIEH 1 MOXeT cBOOOAHO Bpalwiatbcs. YbeauTech, YTO AUCK He abpa3uBHbIe LUTPUXMKANOTOB
Unu apyrve vyactu WnudoBanbHyo MaLluHy.

15.4. Benn ANCK UnNu NPOBONTIOYHON LLETKON.

Mcnonb3yembin AUCK uUnu YyaweobpasHbi NPOBOSIOYHON LWETKON AOMKHbI OblTb CNOCOGHbLI HAMO-
TaHa Ha Ban WnundoBanbHOro cTaHka Tak, 4Tobbl onaHew NpuMbIkaeT TBEPAO Ha Bany B KOHLE
pe3bbbl. 3akpenuTe YallKy U QUCK NPOBOSIOYHOM LWETKN C MOMOLLbI0 FaeYHOro Kio4a.

16. CucTtema nbineyganeHus.

Mbinb B 06paboTke MaTepuanos, Takux kak, coaep)alinx CBMHEL, NOKPbITUN, HEKOTOPbLIX BUAOB
OpeBeCUHbl, MUHEPAsIOB U MeTanloB MOXeT OblTb BpeAHbIM AN 340p0Bbsi. [1py KOHTaKTe ¢ KO-
el Unu nNpu BAbIXaHUU MbIM MOXET Bbl3BaTb annepruyeckme peakuum u / unvu pecnupaTopHbix
3aboneBaHuii k paboTe ¢ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM UMK MPOXOXMX. HekoTopble MOpOLLKX, Hanpu-
MepBbIcBObOXAaeTca npu nedeHun byka n gyba cuntaetcsa kaHUEepOreHHbIM, 0COOEHHO B cove-
TaHUU ¢ XMMn4eckon obpaboTkn ApeBecuHbl ( XxpomaTa, KOHCepBaHTbl U T.4.. ). Ecnu Bo3MoXxHO,
ncnonb3ynTe cuctemy neineyganeHus. ObecneybTe XOpoLUy BEHTUNSLUMIO Ha paboyem mecTe.
Mcnonb3oBaHue 3aWmMTHYO0 Macky ¢ punbTpoM knacca P2.

17. PaboTa ¢ wnundgoBanbHyo MaLllunHy.

17.1. Cnepgute 3a HanpsbkeHnem! HanpsixxeHue ceTu AOJKHO COOTBETCTBOBATb AaHHbLIM 3aBOA-
CKOM Tabnunykm nHcTpymeHTa. MawwmnHbl oTMeveHHble 230B, MoXeT NoCcTaBNATLCS C HANPS)KEHUEM
220B.

17.2. Korga BKkiOYAT WNUGOBarNbHYO MalUHY K reHepaTopbl, KOTOpble He UMelT A0CTaTO4YHON
MOLLHOCTU, COOTBETCTBEHHO. HE UMEIOT HAANEeXallero perynnpoBaHus Hanpsi>keH1si C TOKOM yBe-
NINYEHUE MYCKOBOrO Ha MOLLHOCTM MOXET OblTb BPEMEHHOE CHUXEHUE MOLLHOCTU UMK Heobblu-
HOro noBefeHus WnudoBanbHy MalwuHy. MNoxanyincta, ybeamTech, YTO Bbl UCMOMb3yeTe CBOW
reHepaTop NoAxXoAuT, OCOOEHHO C TOYKM 3PEHUS HAMNPSKEHUS N YacTOThI.

17.3. OTKpPbITBIA UCNONb30OBaHME.

BkntounTe MalumMHa ToNbKO B yCTaHOBKaX, OCHALLEHHbIX anekTpuyeckum Fi nepekniovaTtens (aBa-
PUIAHOIO OTKIIOYEHUSI MEePEKIYEeHUa yCTpoUcTBa Ans AuddepeHumanbHOM 3awWnTbl) U Toka
yTeYKN Npu NpMBeAeHUN He AOMKHO 6biTb 6onee 30 MA.

17.4. BKNOYEHNE N UCKIIOYEHME.

YTo6bl BKIOYUTL WWNMEOBANbHY0 NEpeMecTUTE HanpaBo KHOMKa (2) Toraa, Bbl MOXETe HaXaTb
BblkNntoyaTens (1) Bnepea B CTOPOHY ronosbl. YTo6bl 3a6noknpoBaTh BbikntovaTens (1) HaxmuTe
Ha Hee [0 wenyka. YTo6bl BbIKMYNTE WNNGOBanNbHYO MallnHy, OTNYCTUTE KHOMKY (1) cooTBeT-
CTBEHHO. ecnv oHa 3abrnokMpoBaHa, HaXXmMuTe 3agHUN KoHel n oTnycTute poeiyar (1). NMpoeepbTe
paboyme MHCTPYMEHTbI Nepea UX UCNonb3oBaHWeEM. PexyLmii MIHCTPYMEHT AONXeH OblTb ycTa-
HoBMeH 6e3ynpeyYyHo M CnNuH He kacasicb B Nobom mecte. OcTaBbTe ero, 4Tobbl NOBEPHYTh 6e3
Harpy3o4yHOro Tecta He MeHee O4HOW MUHYTbl. He ucnonb3yinTe noBpexaeHHble, nobeams unm
BUGpPUpPYIOLLNE NHCTPYMEHTbI paboTbl. MoBpexaeHHble paboyne MHCTPYMEHTbI MOTYT CrloMaTbCst
1 NPUBECTMU K CEpbe3HbIM TpaBMaMm.
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Mepen AMCK NPUKOCHYTBLCSA K paboyemy CToNy, MallnMHa fomkHa ObiTb 3anylieHa Ha Makcumanb-
HOW CKOPOCTH.

ByaobTe 0CTOpPOXHbI NpU pe3ke KaHanbl B Hecylwux cTteH. [Nepea Havanom paboTbl, NpoBepbTE C
OTBETCTBEHHbLIM UHXEHEepPOM-CTPOUTENeM, apXMTEKTOPOM MW MeHeaXxepa CTPOUTENbHON Mio-
wapgke.

O6gs3atenbHO 3abnokupynTe 3aroToBOK JOMKHbIM 06pa3oM.

He neperpyxanTe wnudosBanbHy MallnMHy A0 Takon CTeNeHKn, YTo ero BpalyeHne, 4YTobbl ocTa-
HOBWUTb.

B npouecce paboTbl Auckn Ans wnudoBaH1s U pe3Kn OYeHb XapKo, He TporanTe ux, Noka OHU He
OCTbIHYT.

17.5. WnudoBanbHble.

Hwvkorga He ncnonb3ynTe AUCKKU WngoBanbHbIe.

Mpu paboTte nog yrnom 30 ° go 40 ° wnudoBaHne 6yaeT [obuTbcs ny4ywmnx pesynstaTtos. lNepe-
MelleHVe WnudgoBarnbHy MaLLMHY C YMEPEHHbIM AaBrneHneM n obpaTtHo. Tak 3arotToBku He ByaeT
neperpeBaTbCsl NOBEPXHOCTb, YUTOObI U3MEHUTDL LBET N He chopmupyeT rnybokme 6oposaku.
17.6. lUnndoBanbHble CIOUCTON AUCKaA C HaxaavyHon bymaroin.

C namenb guck ¢ HaxxgadHon bymaru namernbvyeHns MoxeT obpabaTbiBaTb U KPUBOJNIMHENHbIE MO-
BEPXHOCTW.

17.7. Pe3aHns metanna.

Peska paboTy ¢ ymepeHHOW, B COOTBETCTBMM C obOpabaTbiBaeMbiM MaTepuanom kopma. He 3a-
XMMaTb nesBue, a He 3aKNIMHaHUS UNK BbINOMHATbL KPYroBble ABUXEHUS C HUM. [pu BbikNoYe-
HUW WNudoBanbHY MallUHY, He ocTaHaBNMBanWcs AUCK NPpUHYAUTenbHO. Mpu peske npodunen
1 Tpyb C NpAMOYronbHbIM NOMepeYHbIM CeYeHNEeM BCero HayaTb Pe3ky C HaMMeHbLLEro CeYeHus.
17.8. Pe3aHus kameHHble maTepuanbi.

Mcnonb3oBaHue WnugoBanbHyo MalnHy TOMNbKO A4S CyXOW pe3kn Cyxoro nomona.

Mpn nNuneHuMn nydywie ucnonb3oBaTb anMasHble Nunbl. Micnonb3ynte WNMMOBaNbHY MaLIVHY
NbINIEOTCOCOM BKMOYeHbl U paboTaTb € nbineBown pecnupatop. OcobeHHo, korga peskun TBepablix
maTepuarnos, Takmx kak 6eTOH C BbICOKMM CoepXXaHueM rpaBus, anMasHblil OTPE3HOM KPYr MOXeT
neperpeTbCcs 1 BbIATU U3 CTpos. NHAMKaumMs aToro ABrseTcs NosBreHNe B HEM UTPUCTOro KO-
poHbl. B aTOM cnyyae oTcoeAnHUTE 1 KAaTb Pe3Ku anmasHbiM ANCKOM AN OXNaXAeHWs U N03BO-
NS0T ero BpalwaTbCA Ha XONOCTOM X0y C MakCMManbHOW CKOPOCTbI0. 3HAYNTENbHO YMEHbLLEHO
CKOPOCTb pe3aHnsl 1 NosiBIEHNEe CBEPKAOLMX UHCTPYKLMN BEHOK ABNAKOTCS “ Tynon “ AnmasHble
nunbl. Bl MoxeTe “ 3aTOYKM “ KOPOTKOro pe3ku abpasnBHbIN MaTtepuan, HanpuMmep. CUNKaTHbIN
Knpnuy.

18. TexHU4eckoe u cepBUCHOE 06CNyXMBaHMeE.

18.1. TexHnuyeckoe obcnyxuBaHue n YncTka.

Mepen BbiNonHeHWeM N06bIX paboT Ha WNUgoBanbHON OTCOEANHNTL OT 3EKTPOCETH.

[lna 6e3onacHoro n npaBunbHON paboThl, LWNMEOBANBHY MaLLUVHY U AepXaTb BEHTUNAUNOHHbIE
OTBEPCTUS YUCTbIE.

B upesBbl4aiHO CypoOBbIX YCNOBUAX, rAe pe3ka meTanna Ha BHYTPEHHWX MOBEPXHOCTSAX Kopmny-
ca MoXxeT BbITb OTMOXEHO TOKONPOBOAALEN NbINMU. OTO MOXET NMOBPeAUTb 3aLUUTHYI0 U30NSALMI0
apobunky. B Taknx cnyyasax Mbl pekoMeHAyeM UCnonb3oBaTb PUKCMPOBAHHOM CUCTEMOM acnupa-
LUK, Yactoe AyeT U3 BEHTUNALMOHHbLIX OTBEPCTUI U BKIIIOYEHNE WM oBanbHyo MaLlUHY B Lenb
6e3onacHocTu BbikMoyaTens Fi (aBapuMinHOro OTKMNIOYEHUS NepekIiovYeHns yCTponcTBa Ans Au-
ddepeHLnanbHON 3awmThl) U TOK yTeuku npu npusegeHumn Y30 He gonxHo ObiTb 6onee 30 MA, B
cooTBeTCTBUM C «[lonoxeHnem 3 Ansi CTPYKTYpbl 3NEKTPOYCTaHOBOK M NIMHUI anekTponepeaay.
BosbmuTe nepnoanyeckme nepepbiBbl Ha paboTe.

XpaHute n 6epexHo OTHOCUTLCHA akceccyapbl.

18.2. 3ameHa yronbHbIX WETOK.

OkcnopT (Kopoye 5 MM) 40 UNK CroMaHHble Yrepoa WeTKy ABUratens AOMKHbI ObITb HeMeAneH-
HO 3aMeHeHbl. Bcerga 3ameHsite o6e KMCTU B TO e BpeMsi. PaboTa no 3aMeHe yronbHbIX LWEeTOoK
[OBEPUTb TOMbKO KBanuMguUMpoBaHHOMY CMNeunanucTy, UCNOoMb3ys OpUTrMHanbHblE 3an4yactu B
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aBTopusoBaHHOM cepBucHom RAIDER.
18.3. ECnv NOCTOPOHHErO WyMa OT WwWnnudoBanbHyo MawnHy HeMeANeHHO nNpekpaTuTb n obpaTu-
TbCA B 6nvkanwmi cepeucHbln RAIDER.

19. OxpaHa okpy>atoLen cpeabl.

B uensx 3awmnTbl 3NEKTPOUHCTPYMEHT cpefbl, MPUHAAMEXHOCTU U YNaKOBKY OOJXHbI ObITb Noa-
BEPrHyTbl COOTBETCTBYHOLLElN 06paboTKke AN NOBTOPHOrO NCMOMNb30BaHUS MHMOPMaLNUn, coaep-
Xallencs B HeM. He BbiGpacbiBanTe aNeKTPOMHCTPYMEHThI B 6bITOBbIE 0TX0A4bl | B cooTBETCTBUM
¢ aupekTtuson EC 2002/96/EC no yTunusauumn aneKTpu4eckoro n 3neKTpoHHOro obopyagoBaHus
1 1 co3[aHne B Ka4ecTBe HaLMOHaNbHOIO MHCTPYMEHTA 3aKOH MOLLHOCTU, KOTOPbIE MOTYT ObITb
ncnonb3oBaHbl 6onee AOMKHbI cobupaTbCca OTAENbHO U BbiTb MOABEPTHYTHI COOTBETCTBYIOLLEN
obpaboTke Ans BOCCTAHOBIEHMSI coepXKallencs B 3TUX omMa.

S

MpepoxpaHntens pesaHns MpepoxpaHntens
(He NnpMHagnNexHoCTb)

2
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HR ORIGINALNI UPUTE ZA UPORABU

Postovani korisnici,

Cestitamo na kupnii stroja od najbrze rastucih brandova elektrignih i pneumatskih alata - RAIDER. Ako se pravilno
instaliran i radi, RAIDER su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e vam dati pravi uzitak. Za prakticnost je izgraden i
izvrsna usluga mreze sa 40 sluzbi u cijeloj zemlji.

Prije uporabe ovog stroja, molimo Vas da pazljivo proCitate s ovim “uputama za upotrebu”.

Uinteresu vase sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilnu uporabu, pazljivo pro€itajte ove upute, ukljucujucii preporukama
i upozorenjima u njima. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode, vazno je da se ove upute ostaju na raspolaganju za
buduce potrebe svih koji ¢e koristiti uredaj. Ako ga prodati na novi IT vlasnika “Upute za uporabu” treba dostaviti zajedno s
njim, da imaju novi korisnik biti upoznati s relevantnim sigurnosnim i uputama.

“Euromaster Import Export” doo je ovlasteni zastupnik proizvodaca i viasnika RAIDER zastitni znak.Sjediste tvrtke je C
1231 Sofia, bul “Lom ceste” 246, tel 359 700 44 155, www.euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg.com.

0d 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom certifikacije: trgovinu, uvoz,
izvoz i usluge profesionalne i hobi elektricni, pneumatski i ru¢ne alate i op¢e hardvera.Certifikat je izdan od strane Moody
medunarodni certifikat doo, Engleska.

TEHNICKI PODACI

parametar mjerna jedinica vrijednost

model - RDI-AG57

shaga w 1400

Nazivni napon v 230

Nazivna frekvencija Hz 50

Razina zvuénog tlaka LpA Nesigurnost K =3 dB(A) 87

Razina zvuéne snage LWA Nesigurnost K =3 dB(A) 98

Vibracije razini ah Nesigurnost K= 1,5 m/s? 5.22

Okretaja na praznom hodu min*! 3500-9000
Prikazane stavke:

Vretena thread mm M14 1. Prekidac za ukljucivanje /
iskljucivanje

. . 2. Glavna rucka

Ext. Promjer diska mm 2.23 3. Zastitni gumb za prekidac
okidaca (sprjecava sluc¢ajno

Max. Vanjski promjer diska mm 125 prebacivanje)
4. Varijabilna brzina

Max. debelina brusenje disk mm 6 5.pomocnarutka
6. Tipka za zakljucavanje
vratila

Duljina navojnog vretena mm 20 7. Disk
8. Straza

Klasa zastite - 1] 9. Matica za ucvrscenje
10. Spojnica za centriranje
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OPCE UPUTE ZA SIGURAN RAD

Procitajte sve upute. Nepostivanje uputa moze dovesti do strujnog udara, pozara i/ ili teSkih ozljeda.
Ove upute spremite na sigurnom mjestu.

1. Sigurnost na radnom mjestu.

1.1. VaSe radno mjesto bude Cisto i uredno Nered i neadekvatna rasvjeta moze doprinijeti nastanku
nesreca.

1.2. Nemojte upravljati brusilicu u okruzenju s pove¢anom opasnosti od eksplozije, u blizini zapaljivih
tekuéina, plinova i prasina.

Tijekom rada kutne brusilice iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

1.3. Djecu i ostale osobe drzite dalje tijekom rada na brusilicu.

Ako je vasa paznja skre¢e, mozete izgubiti kontrolu nad brusilica.

2. Sigurnost pri radu s elektricnom energijom.

2.1.Utika¢ brusilica mora biti u skladu s kontaktom. Ni u kojem slu€aju ne mijenjajte utika¢. Kada radite
s nulu aparata nemojte koristiti dodatke adaptera.

Neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce poslovnice ¢e smanijiti rizik od strujnog udara.

2.2. I1zbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrSinama kao. cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci. Kada
vase tijelo je utemeljena, opasnost od strujnog udara je veci.

Zastitite brusilicu kisi i vlazi.

Prodor vode u mlinac povecava rizik od strujnog udara.

2.3. Ne koristite strujni kabel za svrhe za koje nije namijenjen, npr. nositi brusilica kabel niti vaditi.
Drzite kabel dalje od izvora topline, ulja, oStrih rubova i pokretnih dijelova.

Osteceni ili usukan kabel poveéava opasnost od strujnog udara.

2.4. Kada radite s kutna brusilica van, ukljucite stroj samo u sustavima opremljenim s prekidacem
internetu (za hitne isklju€ivanja prekidaca sa zastitom propustanja), i parazitne struje, kada se
aktiviraju RCD ne smije biti ve¢a od 30 mA, u skladu s “Uredbom od 3 jedinica elektri¢nih instalacija
i vodova. “Koristite samo produzne kabele za uporabu na otvorenom. Uporaba kabela prikladnog za
uporabu na otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

2.5. Ako trebate koristiti brusilicu u vlaznom okruzenju, uklju€ite stroj samo u sustavima opremljenim
s prekidacem internetu.Uporaba takvih zastitnih odvodne prekidac struje smanjuje rizik od strujnog
udara.

3. Sigurno nacin rada.

3.1. Budite na oprezu, pazljivo gledati svoje postupke i djelovati oprezno i mudro. Nemojte koristiti
brusilicu kada ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova.

Trenutak nepaznje kod uporabe mlinca mogu biti u ozbiljnim ozljedama.

3.2. Osobna zastitna odjeca i uvijek nosite zastitne naocale.

NoSenje pogodan za kut uporabu brusilica i aktivnost provodi osobnu zastitnu opremu kao Sto su
maska, zdrave ¢vrsto zatvorenim cipelama sa stabilnim gazi zastitne kacige i prigu$ivaca (Cepici za
usi), smanjuje rizik od nesreca.

3.3. Izbjegavajte opasnost od uklju€ivanja brusilica nehotice. Prije spajanja na elektricnu mrezu,
provjerite je li prekida¢ u “off”. NoSenje brusilicu prstom na prekidac ili energiju mo¢ kutna brusilica
kada je spojen, postoji rizik od nesrece.

3.4. Prije nego $to se brusilica, pobrinite se da ga izvadite iz bilo pomo¢nih alata i klju¢eva.

Pomo¢ alat zaboravio na pokretnim dijelovima mozZe dovesti do ozljede.

3.5. Nemojte se pretjerano naginjati. Rad u stabilnom polozZaju tijela iu svakom trenutku odrzavati
ravnotezu. Tako mozete kontrolirati brusilica bolje i sigurnije neo¢ekivane situacije.

3.6. Haljina ispravno. Nemojte raditi s labave odjece ili nakita. Drzite kosu, odje¢u i rukavice od
pokretnih dijelova za mljevenje. Sitni odjecu, nakit ili dugu kosu mogu zahvatiti pokretnih dijelova.
3.7. Ako je moguce koristiti sustav za ekstrakciju prasine, uvjerite se da je povezaniispravno. Primjena
naprave za usisavanje moze smanijiti rizik zbog odvojivim prasine na poslu.

4. Pazljivo odnosu na mljevenje.
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4.1. Nemoijte preopteretiti brusilicu. Koristite kutne brusilice samo namjera. Vi ¢ete raditi bolje i sigurnije
kada koristite desnu kutna brusilica proizvoda¢ odreduje u rasponu opterecenja.

4.2. Nemojte koristiti kutna brusilica, koji je prekida¢ oStecen.

Grinder, koji ne mogu biti kontrolirani s prekidaéem namijenjen od strane proizvodaca je opasna i
mora se popraviti.

4.3. Prije promjene postavki kutna brusilica zamijeniti radne alate i dodatna oprema, kao $to su
duga razdoblja bez uporabe brusilica, iskljucite iz struje. Ova mjera spre¢ava aktivaciju brusilica
nenamjerno.

4.4. Drzite kutne brusilice mjesta ne moze do¢i djece. Nemojte dopustiti im da se koristi od strane
osoba koje nisu upoznati s kako raditi s njima, a nisu procitali ove upute. Kad je u rukama neiskusnih
korisnika, kutne brusilice moze biti vrlo opasno.

4.5. Drzite kutne brusilice alata. Provjerite je li pokretni uredaji rade besprijekorno, ako ne i zaglavio,
je li slomljen ili oSte¢en dijelove koji krse ili mijenjaju funkciju kutna brusilica. Prije uporabe brusilicu
oSteceni, imaju alat popraviti. Mnoge nesrecée uzrokovane loSe odrzavanim elektri¢nih alata.

4.6. Koristite kutne brusilice, pribor i alate, itd, u skladu s uputama proizvoda¢a. Uvazavajuéi i
specifiénih uvjeta rada i poslovanja za obavljanje. KoriStenje kutne brusilice za razli¢ita od one
namijenjene aplikacija povec¢ava rizik od pojave nesreca.

5. odrzavanje.

5.1. Popravak vasih elektri¢nih alata je najbolje obaviti samo stru€no osposobljena benzinskim crpkama
RAIDER, koji koristi samo originalne rezervne dijelove. Tako bi se osigurala sigurnost plovidbe.

6. Upute za sigurno postupanje specificne za vase kupili brusilica. Op¢e upute za siguran rad bruSenje
disk i bruSenje, Cis¢enje sa ziCanom Cetkom i rezanje s abrazivnim diska.

6.1. To brusilica moze se koristiti za bru$enje s carboflex disk i bruSenje, ¢iS¢enje sa zi€anom ¢etkom,
poliranje i rezanje carboflex pogon. Slijedite sve upute i upozorenja, slijedi diskontirane tehnicke
parametre i slike. Ako ne slijedite ove smjernice, posljedice bi mogle biti elektricnog udara, pozara i/
ili teskih ozljeda.

6.2. To brusilica nije pogodan za poliranje. Obavljanje djelatnosti koja brusilica nije namijenjen, moze
biti opasno i izazvati ozljede.

6.3. Nemojte koristiti opremu koja se ne preporu¢a proizvodaé posebno za ovaj mlinac.Cinjenica da
mozete prikljuciti na stroju objekt ili radnog alata ne jam¢i sigurno rukovanje.

6.4. Dopustena brzina alat mora biti najmanje jednaka kao $to je prikazano na Kutna brusilica
maksimalnu brzinu. Alati koja rotiraju na viSoj brzini od maksimalnog naznaceno na kutna brusilica,
moze slomiti i komadi od njih doletio velikom brzinom.

6.5.Vanjski promjer i debljina alata moraju odgovarati podacima u tehni¢kim podacima vasem brusilica.
Pogresno veli¢ine dodaci ne mogu biti zasti¢eni kao nuzno ili biti pod kontrolom dovoljno dobro.

6.6. Brusenje diskove, prirubnica, diskova ili druge aplikacije alata trebao stati to€no na osovinu vaseg
brusilica. Alati koji se ne uklapa osovinu brusilica, rotirati neravnomjerno, vibriraju teSko i moze dovesti
do gubitka kontrole nad strojem.

6.7. Nemojte koristiti oStecene alate. Prije svake uporabe, provjerite radne alate, npr. brusni diskovi
za pukotine i urezivanje rubova izloZeni diskove za pukotine ili pretjeranog troSenja, Zi€ane Cetke za
slabo osiguran i slomljenim Zice. Ako ste propustili brusilicu ili alata, pazljivo provjerite ih za Stetu ili
koristiti novi neoste¢ena radnih alata. Nakon $to ste pazljivo provjeriti, a vi ste instalirali alat, dopustite
mlinac za rad pri maksimalnoj brzini jednu minutu. Ostanite i drzati prolaznike dalje od ravnine rotacije.
NajceS¢e ostecene radne alate razbiti tijekom tog razdoblja ispitivanja.

6.8. Rad s osobnom zastithom opremom. Ovisno o primjeni, koristite masku za lice, zastitu za
odi ili naocale. Ako je potrebno, rad s disanjem maskom, prigusivaci (¢epi¢i za usi), radne cipele
ili posebnim pregacu koja Stiti od sitnih Cestica rastrgan off na poslu. O¢i moraju biti zasti¢eni od
letenja u Cesticama radnom prostoru. Maska ili prasina respiratorne filter dogada na poslu. Dugotrajno
izlaganje visokog intenziteta buke mozZe dovesti do gubitka sluha.

6.9. Drzite promatraci na sigurnoj udaljenosti od podrucja rada. Svatko tko je u radnom prostoru
moraju nositi osobnu zastitnu opremu. Sitni dijelovi izratka ili alata moze dovesti do snaznog ubrzanja
odletjeti i uzrokovati ozljede i izvan izravnog radnog podrucja.
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6.10. Ako ste obavljanje poslova koji mogu ugroziti alata za rezanje moze kontaktirati skrivene Zice
ili vlastiti kabel, drzite alat samo za izolirane ru¢ke. Nakon ulaska alata u kontaktu sa zivim Zica se
prenosi metalne dijelove mlina, a to moze dovesti do strujnog udara.

6.11. Drzite mrezni kabel na sigurnoj udaljenosti od rotirajucih radnih alata. Ako ste izgubili kontrolu
nad brusilica, kabel moze biti prekinute ili ponese alat i izazvati ozljede

6.12. Nikada ne ostavljajte mlinac prije rada alat potpuno zaustavi.Rotirajuéi alat moze dodirnuti
predmet, Sto je rezultiralo gubi kontrolu nad brusilica.

6.13. Dok transporta brusilica, nemojte ga ostaviti na. Ako slu¢ajno kontakt s odjece ili kose moze biti
apsorbiran od strane alat, $to je rezultiralo u alat za rezanje moze ugristi u vasem tijelu.

6.14. Ocistite otvore svoje brusilica.Motor ée privuéi prasinu unutar kucista i nakupljanje metala
prasine povecava rizik od strujnog udara.

6.15. Nemojte koristiti brusilicu u blizini zapaljivih materijala. Iskre mogu zapaliti tih materijala.

6.16. Nemojte koristiti radne alate koji zahtijevaju primjenu rashladnih.KoriStenje vode ili drugih
rashladnih moze uzrokovati strujni udar.

7. Trzaj i savjeta kako to izbjeci.

7.1. Udar je iznenadna reakcija stroja zbog ometanje ili blokiranje okretni radni alat, npr. abrazivni disk,
gume pratec¢i pad, zicanom ¢etkom itd Ometanje ili blokiranje dovesti do naglog prestanka rotacije
alata, a time brusilica dobiva tvrdi ubrzanje u smjeru suprotnom od smjera vrtnje alata na mjestu
zakljuavanje, te postaje nepodesan za rukovanje. Ako npr. abrazivni disk zaglavljen ili blokiran u
izratku, rub diska, koji se naslanja detalji mogu savijati i razbiti disk ili povratni udar dogoditi. U takvom
slu€aju, disk se ubrzava na radni stroj ili u suprotnom smjeru, ovisno o smjeru rotacije diska i mjesta
ometanje. U takvim slu€ajevima, brusni diskovi i moze slomiti. Povratni udar nastaje kao posljedica
nepravilnog ili nepravilne uporabe brusilica. Njegova pojava moze se sprijeciti s pravom mjere opreza
opisane u nastavku.

7.2. Drzite brusilicu ¢vrsto drzati za ruke i tijelo u takvom stanju da izdrzi moguénost od trzaja. Ako
brusilica ima dodatnu rucku, uvijek ga koristiti kako bi se bolje kontrolirati provizije ili u slu¢aju vremena
reakcije u prekidacu. Ako unaprijed odgovaraju¢e mjere opreza u trzaja ili jake reakcije trenutaka
mozete svladati stroj.

7.3. Nikada ne stavljajte ruke u blizini rotirajuc¢ih radnih alata. Ako dode do povratnog udarca, alat ne
moze povrijediti.

7.4. Ne postavljajte u podrucju gdje je skoCio u mlinac trzaja. Povratnu stroj pomi¢e u smjeru suprotnom
od smjera kretanja alata u podrucju blokade.

7.5. Rad s posebnim oprezom u podrucju uglova, ostrih rubova, itd I1zbjegavajte odbojnost ili ometanje
radnih alata u izradak. Prilikom obrade ugla ili o$tre rubove ili 08tro odbijanje rotirajuci radni alat postoji
povecan rizik od napadaja. To uzrokuje gubitak kontrole nad strojem ili trzaja.

7.6. Nemojte koristiti lance ili nazubljeni pile. Takvi radni alati €esto uzrokuje trzaj ili gubitak kontrole
nad brusilica.

8. Posebne upute za siguran rad brusenje ili rezanje s brusni diskovi

8.1. Koristiti samo svoj kutna brusilica, bruSenje kotac¢a i koji je namijenjen abrazivne disk ogradivanje.
Brusni diskovi, koji nisu namijenjeni za mljevenje ne moze biti dobro zastic¢en i siguran rad.
8.2.Nositelj mora biti u¢vrs¢eni na mljevenje i uredena kako bi se osigurala maksimalna sigurnost, e.
abrazivni disk treba biti usmjerena na crtica iz kucista na radnom stroju.KuéiSte mora $tititi radnika u
stroj letio sklepati komada i dolaze u kontakt s Kubelka disk.

8.3.Koristenje brusnih diskova samo za svrhe za koje su predvidene. Na primjer: ne mljeti uz bo¢nu
povrsinu rezanja kota¢a. Rezanje diskovi su namijenjeni za uklanjanje materijala s ruba. Bocni
primjena sile moze ih slomiti.

8.4. Uvijek koristite matice (8), koji su besprijekorne stanje i odgovara veli€ini i obliku koriStenje
abrazivnih disk. Matice (8) rezne ploCe moze se razlikovati od diska bruSenje. U nekim modelima,
matica (8) moze se koristiti za mljevenje kao $to su disk vijcima sa suprotne strane u dio koji strsi s
diskom.

8.5. Nemojte koristiti istroSene brusne od vecih brusilice. Pogoni za veée strojeve nisu namijenjeni
vrtnje pri brzinama koje se okre¢u u malim i mozZe puknuti.
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9. Posebni Upute za sigurno postupanje ostrice.

9.1. Izbjegavajte blokiranje noza ili njegov snazan pritisak. Ne bi previSse duboke posjekotine.
Preopterecenje ostrice povecéava rizik od nakupljanja ili blokira ga, a time i pojavu trzaja ili lom, a vrti.
9.2. Ne postavljajte podrucje ispred i iza rotiraju¢e ostrice. Kad nozZ u ravnini s tijelom, povratni udar
brusilica s ploéom koja se okre¢e moze odskociti izravno na vas, a ne povrijediti.

9.3. Ako noz obvezujuci il kada prekida rada, iskljucite brusilicu i ostaviti tek nakon konaénog stajalista
rotacije diska. Nikad ne poku$avajte ukloniti rotiraju¢eg diska rezanja kanala, inaCe moze doci do
povratnog udara. Identificirati i ukloniti uzrok ometanja.

9.4. Nemojte ponovno brusilicu, ako je disk izrezati u detalje. Pazljivo Prije nego $to nastavite rezanje
¢ekanja ostricu dosegne punu brzinu. Inace, disk moze biti u klinu, skokovima od izratka ili uzrokovati
povratni udarac.

9.5. Osigurati stabilne prilog velikih dijelova na odgovarajuéi nacin kako bi se smanjila opasnost od
trzaja kao posljedica zaCepljenja noz.

9.6. Budite posebno oprezni kada je dubljenje na zidovima ili drugim podrucjima koja se uklju¢uju
iznenadenja. Blade moze uzrokovati povratni trzaj stroja u dodiru s plinom ili cjevovoda, vodova ili
drugih objekata.

10. Posebne mjere opreza za sigurno upravljanje brusenje brusnim papirom.

10.1. Nemojte koristiti previSe velikih listova Smirgl papir, slijedite upute proizvodaca za veli€inu
brusnim papirom.

10.2. BruSenje listova koje strSe izvan straznji disk moze uzrokovati ozljede i dovesti do blokade i
pucanja brusnim papirom ili trzaja.

11. Posebne mjere opreza za sigurno upravljanje ¢is¢enje sa Cetkama Zice.

11.1. Ne zaboravite da je za vrijeme normalnog rada na zi€anom Cetkom pada Staples. Nemojte
preopteretiti zi€anom Cetkom, to pritiskom previSe tesko. Let iz Zice Staples ¢etka moze lako prodrijeti
kroz odjecu i/ ili koze.

11.2. Unaprijed provjerite da zicanom ¢etkom ne dirajte straze. Disk i Salice cetkica moze povecati
promjer kao posljedica sile stezanja i centrifugalnih sila.

12. Dodatne upute za siguran rad.

Rad s naoc¢alama.

12.1. Koristite odgovarajuce instrumente kako bi pronasli bilo skriveno ispod povrsine cjevovoda, ili se
obratite lokalnom komunalnom poduzeéu. Dodi u kontakt sa Zivim Zica moze izazvati pozar i strujni
udar. Ostecivanje plinovod moze dovesti do eksplozije. Prodor liniju vode uzrokuje materijalnu Stetu ili
moze prouzroditi strujni udar.

12.2. Ako napon napajanja je prekinut (. Npr Zbog nestanka struje ili ako plug je iskljuen), otkljucajte
prekidac i staviti ga u poziciju - OFF “. To ¢e sprije€iti nekontrolirano ukljuc¢ivanje u mlinac.

12.3. Kod obrade kamenih materijala s vanjskim sustavom za ekstrakciju prasine. Koriste¢i sustav
prasine ograni¢ava Stete za svoje zdravlje uzrokovane prasinom.

12.4. Runtime drzite brusilicu ¢vrsto s obje ruke i osigurati sigurnu drzanje. S obje ruke brusilica je
vodio vise siguran.

12.5. Osigurajte izradak. Detalj stegnute s uredajima ili zagrade drzi ¢vrsce i sigurno nego ako rukom.
12.6. Vase radno podrucje Cistim. MjeSavine razli¢itih materijala posebno su opasni. Fine strugotine
od lakih metala moze biti samovazplamenyat ili eksplodirati.

12.7. Nemojte koristiti brusilicu kad kabel za napajanje oste¢en. Ako tijekom radnog kabel oSte¢en, ne
dirajte. Odmah iskljucite kabel za napajanje.

Osteceni kabeli povec¢avaju rizik od strujnog udara.

Neuspjeh da se na taj na¢in moze do¢i do strujnog udara, pozara i/ ili teSkih ozljeda.

13. Opis funkcija i svrha brusilica.

Brusilica je ru¢ni elektri¢ni alat s izolacijom klase Il. Je pokre¢e pomocu jednofazne kolektor motora,
Ciji je broj okretaja se smanjuje pomoc¢u konusnog zup&anika mjenjaa sa zakrivljenim zubima.
Brusilica je dizajnirana za rezanje, brusenje i ¢iS¢enje sa Cetkama zice od metalnih i kamenih povrsina
bez upotrebe vode. S posebnim pribor za bruSenje brusilica moze se koristiti za brusenje brusnim
papirom. Ne smiju koristiti brusilicu za aktivnosti koje nisu namjeravanu uporabu.
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14. Podaci za buku i vibracije.
Vrijednosti izmjerene su u skladu s EN 60745.
Razina zvuénog tlaka: LpA = 87 dB (A)
Razina zvuéne snage: LWA = 98 dB (A)
Nosite uho Stitnici!
Razina vibracija AH =5,22 m/s2
U povrsinskom brusenje i grubom. Generira vibracije:
Ah =13 m/s2, nesigurnost K=1,5m/s2.
Sand: generirana vibracije ah = 5.22 m / s2, nesigurnost K = 1,5 m / s2.Razina emisije vibracija se
moze Koristiti za usporedbu jedne alatke s drugom. To razina emisije vibracija prikazuje najc¢es¢ih
primjena u mlinac. Ako brusilica se koristi i za druge aktivnosti, s razli¢itim pribor ili loSe odrzavani
kako je propisano, emisije vibracija moze promijeniti.
15. Priprema za rad.
15.1. Postavljanje sigurnosne opreme.
Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljucite iz elektricne mreze.
15.1.1. Guard (6).
Stavite kuciste (6) kvake koraku brusilica. Prilagodite polozaj nositelja (6) prema odredenom zadatku
koji se izvode. Stavite drzac (6), kako bi se sprijecilo iskrice letio na poslu.
15.1.2. Pomoc¢ni ruc¢ka (4).
Koristite samo brusilicu opremljen s pomo¢énim ruckom (4). Vjetar dodatnu ru¢ku (4), ovisno o tome
kako raditi stroj lijevo ili desno od glave.
15.2. Montaza bruSenje alata.

tighten outer flange

remove outer flange

\
X

\
spindle lock button

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljucite iz elektricne mreze.

Pri rukovanju diskova za bruSenje i rezanje je jako vruce, ne dirajte ih dok ne ohladi.

Ocistite vratilo i sve detalje koji ¢e montirati. Kad stezanja i otpustanja radne alate pritisnite gumb (3)
za zaklju¢avanje vratilo u mlinac.

Pritisnite zaklju€avanje vratilo samo kada je u mirovanju. Inace brusilica moze biti oStecen.

15.3. Disc brus$enje ili rezanje.

Obratite pozornost na dopustenu veli€inu alata. Promjer rupe mora stati na nogu od prirubnice.
Nemojte koristiti adaptere ili smanjenje jedinice. Pri ugradnji dijamantnim reznim plo¢ama oprezni
na strelicu koja pokazuje smijer rotacije podudara sa smjerom vrtnje brusilica (vidi strelicu na glavu
za mljevenje). ZakljuCavanje diskova za bruSenje ili rezanje rotor protumaticu (8) i zategnite ga s
posebnim klju¢em. Nakon ugradnje disk prije uklju€ivanja brusilica, uvjerite se da je disk ispravno
instaliran i moze slobodno okretati. Provjerite je li disk ne dodiruje ku¢iste ili druge dijelove mlina.
15.4. Bell ili ¢etkom disk.

Koristi se u obliku ¢aSice i disk Cetkice moraju biti sposobne da se namata na osovinu za mljevenje
tako da prirubnica ¢vrsto naslanja na kraj osovine navoja. Stegnite Salice ili disk ¢etka s klju¢em.

16. Usisavanje sustav.

Puderi objavljeni tijekom obrade materijala kao Sto su boje koje sadrZe olovo, neke vrste drveca,
minerali i metal moze biti Stetno za zdravlje. Kontakt s koZzom ili udisanjem prasine moze izazvati
alergijske reakcije i / ili respiratornih bolesti u radu s elektricnim alatima ili prolaznika. Odredene
prah, kao pusteni tijekom obrade bukve i hrasta smatraju da su kancerogeni, posebno u kombinaciji
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s kemijskim obradu drva (kromata, konzervansi, itd). Ako je moguée koristiti sustav za ekstrakciju
prasine. Osigurati dobro provjetravanje na radnom mjestu.Upotreba zastitne maske s filterom klase P2.
17. Rad s mlinac.

17.1. Pazi na mrezni napon! MreZni napon mora odgovarati podacima navedenim na natpisnoj plocici
alata. Aparati oznaceni 230, moze se napaja naponom 220V.

17.2. U mljevenje snage generatora koji nemaju dovoljno snage, odnosno. nema prikladne regulacije
napona s povecanjem uklopne struje na prijelazu moze biti privremeno smanjenje snage ili neobiénog
ponasanja brusilica. Molimo pobrinite se da koristite vas generator je pogodan, posebice u pogledu
napona i frekvencije.

17.3. Uporaba na otvorenom.

Stroj samo u postrojenjima opremljenim elektricnim prekidacem internetu (za hitne isklju€ivanja
prekidaca sa zastitom propustanja), a struja kad se aktiviraju RCD ne smije biti ve¢a od 30 mA.,
Prema “Uredbi 3. Struktura elektri¢nih instalacija i vodova. *

17.4. UkljuCivanje i iskljucivanje.

Za ukljucivanje rezac slajd i pritisnite prekida¢ (1) naprijed ubac¢aja mlina. Zaklju¢avanje prekidaca (1)
pritisnuta do osjetite klik. Za isklju€ivanje kutna brusilica za oslobadanje prekida¢ (1), odnosno. Ako
zaklju¢ana, pritisnite straznji kraj i otpustite polugu (1). Provjerite radne alate prije nego ih Kkoristite.
Alat moze imati instaliran besprijekorno i spina, bez dodirivanja bilo gdje. Ostavite ga da se vrti uzorke
bez opterecenja barem jednu minutu. Nemojte Kkoristiti oStecene, pobijedivsi ili vibracijskim alatima.
Osteceni radni alati moze puknuti i izazvati ozbiljne povrede.

Prije disk na dodir desktop stroj treba raditi s maksimalnom brzinom.

Pazite kada Zljebova u nosivih zidova. Prije poCetka rada, konzultirati nadleznu gradevinski inZenjer,
arhitekt ili voditelja gradilista.

Petljanjem obradaka ispravno.

Nemojte preopteretiti brusilica do te mjere da je njegova rotacija da se zaustavi.

Na poslu, brusni diskovi i rezanja je jako vruée, nemoijte ih dirati dok ne ohladi.

17.5. BruSenje.

Nikada nemojte koristiti za rezanje diskova za bru$enje.

Pri radu pod kutom od 30 ° do 40 ° bruSenje ¢e posti¢i najbolje rezultate. Pomaknite brusilicu
umjerenim pritiskom natrag i naprijed. Dakle izradak nece pregrijati, njegove povrsine promjene boje
i nec¢e formirati duboke brazde.

17.6. Bru$enje s lamelnog disk s brusnim papirom.

S lamelnog disk s papirom za bruSenje mozete nositi i zakrivljenim povrSinama.

17.7. Metal rezanja.

Rezanje rad s umjereno, u skladu s materijalom koji se obraduje filing. Nemojte prelamati noz, on
navodi i obavljati s njim rotirajuée pokrete. Kada iskljucite brusilicu, ne prestaju disk silom. Kada
rezanje profila i cijevi pravokutnog presjeka je najbolje za po¢etak rez od najmanjeg presjeka.

17.8. Razryazavane kameni materijal.

Uporaba za mljevenje suhog rezanje i za suho mljevenje.

Kada rezanje kamena materijal je najbolje koristiti dijamantni rezni disk. Koristite brusilica samo
uklju¢en sustav od prasine i raditi s respiratora prasine. Pogotovo kada je rezanje tvrdih materijala kao
$to su beton s visokim sadrzajem $ljunka, dijamantno rezanje disk moze pregrijati i ostetiti. Naznaka je
to pojava u njemu pjenusavog krune. U ovom slucaju, iskljuCite i €ekati za dijamantno rezanje disk da
se ohladi, ostavljajuéi ga okretati dok je besposlica pri maksimalnoj brzini. Zna¢ajno smanjena brzina
rezanja i izgled blistave krune su upute za “tupim” dijamant pile. Mozete “izostriti” kratkog rezanja u
abrazivnim materijalom, npr. silikatna opeka.

18. Odrzavanije i servis.

18.1. Odrzavanije i ¢iS¢enje.

Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljuCite iz elektricne mreze.

Za sigurnu i ispravan rad, drzati brusilicu i otvore Cisti.

U iznimno teskim uvjetima rada u rezanje metala na unutarnjim povrSinama kucista moze biti odgoden
vodljiva prasinu. To mozZe ostetiti zastitnu izolaciju brusilica. U takvim slu€ajevima, preporuca se
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koristiti fiksni sustav aspiracija, ¢esto puhanje otvore i uklju¢ivanje u mlinac u sigurnost prekidacem
internetu (za hitne iskljucivanja prekidaca sa zastitom propustanja), a struja odvoda kada se aktiviraju
RCD ne smije biti ve¢a 30 mA, u skladu s “Uredbom 3 struktura elektri¢nih instalacija i vodova.”
Uzmi povremene prekide u radu.

Spremite i pazljivo lijeciti pribor.

18.2. Zamjena ugljenih Cetkica.

Istrosena (krace od 5 mm) prema gore ili slomljen ¢etkice motora treba odmah zamijeniti. Uvijek
zamijenite obje Cetke istovremeno. Rad na zamjenu ¢etkice povjerena iskljucivo stru¢ne osobe koriste
originalne dijelove u ovlastenom servisnom RAIDER.

18.3. Ako neobi¢ni zvuk iz mlinca odmah prekinuti rad i zatraziti najbliZi servis RAIDER.

19. Zastita okolisa.

U cilju zastite okoliSa elektri¢ni alat, pribor i pakiranje mora biti podvrgnut odgovarajucoj obradi za
ponovnu uporabu informacija sadrzanih u njemu.

Ne bacajte snage u komunalnim otpadom! Prema Direktivi EU 2002/96 / EC o otpadu elektri¢ne i
elektroni¢ke uredaje i te uspostavi kao nacionalni alata zakon snage koje se mogu koristiti viSe, moraju
se sakupljati odvojeno i biti podvrgnuti odgovaraju¢em tretmanu za oporavak sadrzane u njemu staro.
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FR MANUEL D’INSTRUCTIONS

Cher client,

Félicitations pour I'achat d’'une machine de la marque la plus rapide des outils électriques et

pneumatiques - RAIDER.
Lorsqu’ils sont correctement installés et en état de marche, les machines RAIDER sont sires et
fiables pour une utilisation. Avant d’utiliser cette machine, vous devez vous familiariser avec ces
instructions d’utilisation. Dans l'intérét de votre sécurité et pour assurer une utilisation correcte, lisez
attentivement ces instructions, y compris les recommandations et les avertissements contenus dans
ces instructions. Pour éviter des erreurs et des accidents inutiles, il est important que ces instructions
restent disponibles pour un futur utilisateur de la machine. Si vous le vendez a un nouveau propriétaire,
les “Instructions d’utilisation” doit lui étre remises pour permettre aux nouveaux utilisateurs de se
familiariser avec les consignes de sécurité et d’utilisation pertinentes. Euromaster Import Export Ltd.
est un représentant autorisé et est le fabricant et propriétaire de la marque RAIDER.

Adresse : Sofia City 1231, Bulgarie Le boulevard “Lomsko shausse”. 246, tel +359 700 44 155,;
Www. Euromasterbg.com; E-mail : info@euromasterbg.com.

Depuis 2006, la société a introduit le systeme de gestion de la qualité ISO 9001: 2008 avec le
champ d’application de la certification : Commerce, importation, exportation et entretien de loisir et
professionnel, outils électriques, mécaniques et pneumatiques et matériel général. Le certificat a été
délivré par Moody International Certification Ltd, en Angleterre.

Parametre Unite Valeur
Modele - RDI-AG57
Puissance nominale w 1400
Actuel v 230
Frequence Hz 50
Pression sonore LpA Incertitude K =3 dB(A) 87
Puissance sonore LwA Incertitude K =3 dB(A) 98
Vibrations ah Incertitude K=1,5 m/s? 5.22
Vitesse sans charge min”' 3500-9000
Fil de la broche mm M14 Articles affichés: .
1. Interrupteur marche / arrét
T . 2. Poignée principale
Diamétre intérieur du disque mm 22.23 3. Bouton de protection pour l'interrupteur
. de déclenchement (empéche la commuta-
Diamétre maximal du disque mm 125 tion accidentelle)
4. Vitesse variable
Epaisseur maximale du disque mm 6 5. Une poignée auxiliaire
6. Bouton de verrouillage de I'arbre
Longueur de la broche mm 20 7. Disque
8. Garde
. 9. Ecrou de retenue
Protection i I 10. Bride de centrage
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INSTRUCTIONSGENERALESPOURUNFONCTIONNEMENTSUR

Lisez toutes les instructions. Le non-respect des instructions peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ ou des blessures graves. Conservez ces instructions dans un endroit sdr.

1. Sécurité au travail.

1.1. Votre lieu de travail est propre et propre Désordre et un éclairage inadéquat peuvent contribuer a la
survenance d’un accident.

1.2. Ne pas utiliser la meuleuse dans un environnement présentant un risque accru d’explosion, a
proximité de liquides inflammables, de gaz et de poussiéres.

Pendant I'opération, angle des meuleuses d’étincelles qui peuvent enflammer la poussiére ou la vapeur.
1.3. Tenez les enfants et les autres personnes a I'écart lorsque vous travaillez sur le broyeur.

Si votre attention tourne, vous pouvez perdre le contrdle du broyeur.

2. Sécurité dans le travail avec I'électricité.

2.1 La prise de la ponceuse doit étre conforme au contact. En aucun cas, ne changez pas la fiche.
Lorsque vous travaillez avec zéro, n'utilisez pas les accessoires de I'adaptateur.

Des bouchons non modifiés et des prises appropriées réduiront le risque de choc électrique.

2.2. Evitez de toucher le corps avec des surfaces & la terre comme. tuyaux, radiateurs, cuisiniéres et
réfrigérateurs. Lorsque votre corps est mis a la terre, le risque de choc électrique est plus élevé.
Protégez le broyeur avec de la pluie et de 'humidité.

La pénétration de I'eau dans le broyeur augmente le risque de choc électrique.

2.3. N'utilisez pas de cordon d’alimentation a des fins non prévues, par ex. porter un cordon ou une
pratique de ponceuse. Eloignez le cable des sources de chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces
mobiles.

Les cables endommagés ou cablés augmentent le risque de choc électrique.

2.4.Kadaradite s kutna brusilica van, ukljucite stroj samo u sustavima opremljenim s prekidac¢em internetu
(za hitne iskljuc¢ivanja prekidaca sa zastitom propustanja), i parazitne struje, Kada se aktiviraju RCD ne
smije biti Veca od 30 mA, u skladu s « Uredbom od 3 jedinica installations électriques et plomberie.
“Utilisez uniquement des cables d’extension pour une utilisation en extérieur. Lutilisation d’'un cable
adapté a une utilisation en extérieur réduit le risque de choc électrique.

2.5. Ako trebate koristiti brusilicu u vlaznom okruzenju, ukljucite stroj samo u sustavima opremljenim s
prekidacem internetu.Uporaba takvih zastitnih odvodne prekida¢ struje smanjuje Rizik od strujnog udara.
3. Mode sans échec.

3.1. Soyez prudent, surveillez attentivement vos actions et agissez avec prudence et sagesse. Ne pas
utiliser un broyeur lorsque vous étes fatigué ou sous l'influence de drogues, d’alcool ou de drogues.

Un moment d’inadvertance lors de I'utilisation d’un broyeur peut entrainer des blessures graves.

3.2. Vétements de protection individuelle et toujours porter des lunettes de protection.

NosSenje pogodan za kut uporabu brusilica i aktivnost provodi osobnu zastitnu opremu Kao $to su maska,
Zdrave ¢vrsto zatvorenim cipelama sa stabilnim Gazi zastitne kacige i prigusivac¢a (CEPICI za usi),
smanjuje Rizik od nesreca.

3.3. Evitez le risque de tourner le moulin par inadvertance. Avant de brancher le courant, assurez-vous
que linterrupteur est sur “off”. Le port d’'une meuleuse avec un doigt sur I'interrupteur ou la puissance de
la meuleuse d’angle électrique lors de la connexion, il y a un risque d’accident.

3.4. Avant d'utiliser la meuleuse, assurez-vous de I'enlever des outils auxiliaires et des clés.

Un outil d’aide oublié sur des piéces mobiles peut entrainer des blessures.

3.5. Ne soyez pas trop incliné. Travailler dans une position stable du corps et garder I'équilibre a tout
moment. De cette fagon, vous pouvez mieux contréler le broyeur et plus sirement des situations
inattendues.

3.6. Habillez-vous correctement. Ne travaillez pas avec des vétements amples ou des bijoux. Gardez les
cheveux, les vétements et les gants des piéces mobiles pour le broyage. Les petits vétements, les bijoux
ou les cheveux longs peuvent affecter les pieces mobiles.

3.7. S'il est possible d'utiliser un systeme d’extraction de poussiére, assurez-vous qu'il est correctement
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branché. Lapplication du dispositif d’aspiration peut réduire le risque de poussiére détachable au travail.
4. Attitude prudente au broyage.

4.1. Ne surchargez pas le broyeur. Utilisez des meuleuses angulaires juste pour l'intention. Vous
travaillerez mieux et plus en sécurité lorsque vous utiliserez la meuleuse d’angle que le fabricant
déterminera dans la plage de charge.

4.2. N'utilisez pas une meuleuse de coin, l'interrupteur est endommagé.

Le broyeur, qui ne peut pas étre commandé avec un interrupteur congu par le fabricant, est dangereux
et doit étre réparé.

4.3. Prije promjene postavki Kutna brusilica zamijeniti Radne Alate i dodatna oprema, Kao su Duga
razdoblja bez uporabe de brusilica, iskljuite iz struje. Cette mesure empéche I'activation involontaire
du broyeur.

4.4. Les meuleuses angulaires Hold ne peuvent pas atteindre les enfants. Ne permettez pas qu'ils soient
utiliséspardespersonnesquinesontpasfamilieresaveclafagondetravailleraveceux, maisquin’ontpasluces
instructions. Lorsqu’ilssontentrelesmainsd’utilisateursinexpérimentés, lesmeuleusesd’angle peuventétre
trés dangereux.

4.5. Tenez les meuleuses d'outils a angle. Provjerite je li pokretni uredaji Rade besprijekorno, ako ne i
zaglavio, je li slomljen ili ostecen dijelove koji krse ili mijenjaju funkciju Kutna brusilica. Avant d'utiliser le
moulin, ils ont un outil a réparer. Beaucoup d’accidents causés par des outils électriques mal entretenus.
4.6. Utilisez des meuleuses d’angle, des accessoires et des outils, etc., conformément aux instructions
du fabricant. Respect et conditions de travail spécifiques et performance de I'entreprise. Lutilisation
d’'une meuleuse d’angle pour différentes applications augmente le risque d’accident.

5. maintenance.

5.1. La réparation de vos outils électriques est mieux faite uniquement par des pompes a essence
RAIDER entrainées par des professionnels, qui n’utilisent que des piéces de rechange d'origine. Cela
assurerait la sécurité de la navigation.

6. Instructions de manipulation sécuritaires spécifiques a votre broyeur acheté. Instructions générales
pour un fonctionnement en toute sécurité Disque a meuler et a meuler, nettoyer avec une brosse
meétallique et couper avec un disque abrasif.

6.1. Cette meuleuse peut étre utilisée pour le meulage avec le disque carboflex et le meulage, le nettoyage
avec une brosse métallique, le polissage et la coupe du carboflex. Suivez toutes les instructions et les
avertissements, suivis des paramétres techniques et des images a prix réduit. Si vous ne respectez pas
ces consignes, les conséquences pourraient étre un choc électrique, un incendie et / ou des blessures
graves.

6.2. Ce moulin ne convient pas au polissage. Effectuer des activités que le broyeur n'est pas destiné a
étre, peut étre dangereux et causer des blessures.

6.3. Nemojte koristiti opremu koja se ne preporuga proizvodaé posebno za OVAJ mlinac.Cinjenica da
mozete prikljuciti na stroju Objekt ili radnog alata ne jamé&i sigurno rukovanje.

6.4. La vitesse autorisée de I'outil doit étre au moins la méme que celle indiquée sur le broyeur a la vitesse
maximale. Les outils qui tournent a une vitesse plus élevée que le maximum indiqué sur la meuleuse
d’angle peuvent se casser et des morceaux de ceux-ci frappent a haute vitesse.

6.5 Le diametre extérieur et I'épaisseur des outils doivent correspondre aux données figurant dans les
données techniques de votre broyeur. Les accessoires de mauvaise taille ne peuvent pas étre protégés
si nécessaire ou étre contrélés correctement.

6.6. Les disques abrasifs, les brides, les disques ou d’autres outils d’application doivent étre exactement
sur I'arbre de votre broyeur. Les outils qui ne s’adaptent pas a I'arbre de la ponceuse, tournent de fagon
inégale, vibrent fortement et peuvent entrainer une perte de contréle de la machine.

6.7. N'utilisez pas d’outils endommagés. Avant chaque utilisation, vérifiez les outils de travail, par
exemple, disques de meulage pour les fissures et les disques a bords rectifiés pour les fissures ou
'usure excessive, brosses métalliques pour les fils mal fixés et cassés. Si vous avez manqué le moulin
ou les outils, vérifiez soigneusement qu'ils ne sont pas endommagés ou utilisez de nouveaux outils de
travail non endommagés. Une fois que vous avez soigneusement vérifié et que vous avez installé l'outil,
laissez le moulin fonctionner a une vitesse maximale d’'une minute. Restez et gardez les passants loin
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du plan de rotation. Les outils de travail les plus fréequemment endommagés sont brisés pendant cette
période d’essai.

6.8. Travailler avec un équipement de protection individuelle. Selon I'application, utiliser un masque, des
lunettes de protection ou des lunettes. Ako je potrebno, rad s disanjem maskom, prigusivaci (CEPICI
za usi), Radne cipele ili posebnim pregacu koja STITI od sitnih Cestica rastrgan off na poslu. Les yeux
doivent étre protégés contre le vol dans les particules de I'espace de travail. Un masque ou un filtre
respiratoire poussiéreux se produit au travail. Lexposition a long terme a une intensité sonore élevée peut
entrainer une perte auditive.

6.9. Gardez les observateurs a une distance sécuritaire de la zone de travail. Tout le monde sur le lieu
de travail doit porter un équipement de protection individuelle. De petites piéces de la pieéce ou des outils
peuvent entrainer une puissante accélération pour s’envoler et causer des blessures et au-dela de la
zone de travail directe.

6.10. Si vous effectuez des taches qui peuvent mettre en danger l'outil de coupe, vous pouvez contacter
des fils cachés ou votre propre cable, tenez I'outil uniguement pour les poignées isolées. Apres avoir
entré l'outil en contact avec le fil sous tension, les parties métalliques du broyeur sont transférées, ce qui
peut entrainer un choc électrique.

6.11. Maintenez le cable réseau a distance des outils de travail en rotation. Si vous avez perdu le controle
du broyeur, le cable peut étre cassé ou prendre l'outil et causer des blessures

6.12. Ne quittez jamais le moulin avant que I'outil ne s’arréte complétement Loutil de routage peut toucher
I'objet, ce qui entraine une perte de contréle du moulin.

6.13. Pendant le transport du moulin, ne le laissez pas. Si le contact accidentel avec les vétements ou les
cheveux peut étre absorbé par I'outil, un outil de coupe peut mordre dans votre corps.

6.14. Nettoyez les trous de votre moulin.Le moteur attirera la poussiére a l'intérieur de I'enceinte et
'accumulation de poussiere métallique augmentera le risque de choc électrique.

6.15. N'utilisez pas le broyeur a proximité de matériaux inflammables. Les étincelles peuvent enflammer
ces matériaux.

6.16. N'utilisez pas d’outils de travail nécessitant I'utilisation de fluides frigorigénes, car I'utilisation d’eau
ou d’autres sources de refroidissement peut provoquer une électrocution.

7. Essayez et astuces comment I'éviter.

7.1. Un choc est une réaction soudaine de la machine due a l'interférence ou au blocage de l'outil de
travail rotatif, par exemple, abrazivni disque, protection de gume prateci, zi€anom ¢etkom itd Ometanje
ili blokiranje dovesti faire naglog prestanka rotacije alata, un temps brusilica dobiva tvrdi ubrzanje u
smjeru suprotnom od smjera vrtnje alata na mjestu zaklju€avanje, te postaje nepodesan za rukovanje.
Si, par exemple, Le disque abrasif est coincé ou bloqué dans le cadre, le bord du disque, qui repose
sur les détails peuvent se plier et casser le disque ou le rebond se produire. Dans un tel cas, le disque
est accéléré vers la machine de travail ou dans la direction opposée, en fonction du sens de rotation du
disque et du lieu d’interférence. Dans de tels cas, les disques de broyage peuvent se casser. Un rebond
est causé par une utilisation incorrecte ou incorrecte du broyeur. Sa survenue peut étre évitée par la
mesure de précaution décrite ci-dessous.

7.2. Gardez le moulin fermement tenu par les mains et le corps dans un tel état pour résister a la possibilité
de saccades. Si le broyeur a une poignée supplémentaire, utilisez-le toujours pour mieux contrbler la
mise en service ou en cas de temps de réaction dans l'interrupteur. Si vous avancez les précautions
appropriées en secouant ou les réactions fortes des moments vous pouvez maitriser la machine.

7.3. Ne placez jamais vos mains prés d’outils de travail en rotation. Si un rebond se produit, I'outil ne peut
pas blesser.

7.4. Ne pas placer dans la zone ou il a sauté dans le broyeur. La machine de retour se déplace dans la
direction opposée a la direction de déplacement de l'outil dans la zone de verrouillage.

7.5. Travailler avec prudence dans la zone des angles, des arétes vives, etc. Eviter la répulsion ou
l'interférence des outils de travail lors de la fabrication. Lors de 'usinage des coins ou des arétes vives
ou du rejet brutal d’un outil de travail en rotation, il existe un risque accru de saisie. Cela provoque une
perte de contréle sur la machine ou des secousses.

7.6. N'utilisez pas de chaines ou de chaines dentées. De tels outils de travail provoquent souvent un
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réflexe ou une perte de contréle sur le broyeur.

8. Instructions spéciales pour un fonctionnement en toute sécurité Meulage ou coupe avec des disques
abrasifs

8.1. N'utilisez que votre meuleuse d’angle, meule et destinée au boitier de disque abrasif. Les disques
abrasifs, qui ne sont pas destinés au meulage, ne peuvent pas étre bien protégés et sdrs.

8.2 Le support doit étre fixé a la meule et disposé de maniére a assurer une sécurité maximale, e.
abrazivni disque treba biti usmjerena na na crtica iz kuc¢ista radnom stroju.Kuéiste mora §tititi radnika u
stroj letio sklepati Komada i dolaze u s Kontakt disque Kubelka.

8.3 Utilisation des disques abrasifs uniquement aux fins auxquelles ils sont destinés. Par exemple: ne pas
meuler sur le coté de la meule a trongonner. Les disques de coupe sont congus pour retirer les matériaux
du bord. L'application latérale de la force peut les briser.

8.4. Toujours utiliser les écrous (8), qui sont impeccables et correspondent a la taille et la forme de
I'utilisation de disques abrasifs. Les écrous (8) du disque de coupe peuvent différer de la rectification du
disque. Dans certains modeles, I'écrou (8) peut étre utilisé pour la rectification, par exemple des vis a
disque, du cbté opposé a la partie coté disque.

8.5. N'utilisez pas de ponceuses usées provenant de broyeurs plus gros. Les entrainements pour les
machines plus grandes ne sont pas congus pour tourner a des vitesses qui tournent en petit et peuvent
éclater.

9. Instructions spéciales pour la manipulation sGre de la lame.

9.1. Evitez de bloquer le couteau ou sa forte pression. Ce ne serait pas une coupe trop profonde.
La surcharge de la lame augmente le risque d’accumulation ou de blocage, et donc I'apparition de
contractions ou de fractures, ainsi que des spins.

9.2. Ne placez pas la zone devant et derriére la lame rotative. Quand un couteau dans le plan du corps,
une meuleuse d’impact réversible avec une plaque tournante peut rebondir directement a vous, plutdt
que de blesser.

9.3. Si le couteau est coincé ou lorsqu'il cesse de fonctionner, éteignez le moulin et ne le laissez qu'aprés
I'arrét final du disque. N'essayez jamais d’enlever le disque rotatif de la coupe du canal, sinon une course
de retour pourrait se produire. Identifiez et supprimez la cause de l'interférence.

9.4. Ne pas re-sabler si le disque est coupé dans les détails. Attention Avant de recommencer a couper, la
lame atteint sa pleine vitesse. Sinon, le disque risque d’étre coincé, de sauter du travail ou de provoquer
un rebond.

9.5. Assurer une fixation stable des grandes piéces de maniére appropriée pour réduire le risque de
saccades en raison du blocage du couteau.

9.6. Soyez particulierement prudent lorsque vous faites exploser des murs ou d’autres endroits qui
comportent des surprises. Une lame peut entrainer le vrillage de la machine au contact du gaz ou des
conduites, des conduites ou d’autres objets.

10. Précautions spéciales pour un pongage sir avec du papier abrasif.

10.1. N'utilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes, suivez les instructions du fabricant pour
la taille du papier abrasif.

10.2. Le fait de poncer les feuilles qui s’étendent a I'arriere du dos peut causer des blessures et entrainer
des blocages et des fissures avec du papier de verre ou des secousses.

11. Précautions particulieres pour un nettoyage en toute sécurité avec des brosses métalliques.

11.1. Ne pas oublier que pendant le fonctionnement normal, Staples tombe sur la brosse métallique. Ne
surchargez pas la brosse filaire, c’est trop dur a presser. Le vol du fil de la brosse Staples peut facilement
pénétrer

12. Dodatne upute za siguran rad.

Rad de nao¢alama.

12.1. Koristite odgovarajuce instrumente kako bi pronasli Bilo skriveno ispod povrSine cjevovoda, ili se
obratite lokalnom komunalnom poduzeéu. Dodji u Kontakt sa Zivim ZICA mbze izazvati PoZar i strujni
udar. Ostecivanje plinovod Moze dovesti faire eksplozije. Prodor liniju vode uzrokuje materijalnu $tetu ili
Moze prouzrogiti strujni udar.

12.2. Ako napon napajanja je prekinut (. Npr Zbog nestanka struje ili AKO bouchon je isklju¢en), otklju¢ajte
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prekidac i staviti ga u poziciju - OFF ». CE sprijeciti nekontrolirano uklju€ivanje u mlinac.

12.3. Kod obrade kamenih materijala s vanjskim sustavom za ekstrakciju prasine. Koriste¢i sustav
praSine ograni¢ava Stete za svoje Zdravlje uzrokovane prasinom.

12.4. Runtime drzite brusilicu évrsto s obje ruke i osigurati sigurnu drzanje. S obje ruke brusilica je vodio
vi$e siguran.

12.5. izradak Osigurajte. Detalj stegnute s uredajima ili zagrade drzi ¢vrsce i sigurno Nego ako rukom.
12.6. VaSe radno podrucje Cistim. MjeSavine razli€itih materijala posebno su opasni. Beaux strugotine od
lakih metala Moze Biti samovazplamenyat ili eksplodirati.

12.7. Nemojte koristiti brusilicu kad Kabel za napajanje oste¢en. Ako tijekom radnog Kabel ostecen, ne
dirajte. Odmah de Kabel za napajanje.

Osteceni Kabeli povecavaju Rizik od strujnog udara.

Neuspjeh da na se taj nacin Moze Doci faire strujnog udara, pozara i/ ili teskih ozljeda.

13. Opis funkcija i svrha brusilica.

Brusilica je Ruéni elektricni ALAT s izolacijom klase Il. Je pokre¢e pomoc¢u jednofazne KOLEKTOR
motora, Ciji je broj okretaja se smanjuje pomoc¢u konusnog zup€anika mjenjac¢a sa zakrivljenim zubima.
Brusilica je dizajnirana za rezanje, bruSenje i ciscenje sa Cetkama Zice od metalnih i kamenih povrsina
bez upotrebe vode. S posebnim pribor za brusenje brusilica méze se koristiti za brusenje brusnim
papirom. Ne smiju koristiti brusilicu za aktivnosti koje nisu namjeravanu uporabu.

14. Podaci za buku i vibracije.

Vrijednosti izmjerene su u skladu s EN 60745e

Razina zvuénog tlaka: L =87 dB (A)

Razina zvuéne Snage: LW =98dB (A)

Nosite uho Stitnici!

Razina vibracija a, = 5,22 m / s?

U povrSinskom bru$enje i grubom. Generira vibracije:

a, =13 m/s? nesigurnost K=1,5m /s

Sable: generirana vibracije a, = 5.22 m / s, nesigurnost K = 1,6 m / s?.Razina emisije vibracija se méze
koristiti za usporedbu jedne alatke s drugom. Pour Razina emisije vibracija prikazuje najc¢escih primjena
u mlinac. Ako brusilica se koristi i za druge aktivnosti, s razli¢itim pribor ili perdre odrzavani Kako je
propisano, emisije vibracija moze promijeniti.

15. Priprema za rad.

15.1. Postavljanje sigurnosne opreme.

Prije obavljanja Bilo kakvih aktivnosti u Mlinu iskljucite iz elektri¢ne mreze.

15.1.1. Garde (6).

Stavite Kuciste (6) kvake Koraku brusilica. Prilagodite Polozaj nositelja (6) prema odredenom zadatku koji
se izvode. Stavite drzac (6), Kako bi se sprijecilo iskrice letio na poslu.

15.1.2. Pomo¢ni Rucka (4).

Koristite samo brusilicu opremljen s pomo¢nim ru¢kom (4). Vjetar dodatnu ru¢ku (4), o ovisno tome Kako
raditi stroj lijevo ili desno od glave.

tighten outer flange

remove outer flange

\
X

wheel guard bolt \

spindle lock button

side handle

spindle lock button

15.2. MONTAZA bru$enje alata.
dépoussiérer et travailler avec de la poussiére. Surtout lors de la coupe de matériaux durs tels que le
béton a haute teneur en gravier, le disque de coupe diamant peut surchauffer et endommager. Une



RAIDERSS

lindustriall

indication de ceci est la couronne phénoménale en elle. Dans ce cas, éteignez et attendez que le disque
a trongonner diamant se refroidisse, en le laissant tourner au ralenti a la vitesse maximale. La vitesse de
coupe nettement réduite et I'aspect brillant de la couronne sont des conseils pour une scie diamantée
«émoussée». Vous pouvez “afflter” la coupe courte dans le matériau abrasif, par ex. briques de silicate.
18. Entretien et service.

18.1. Maintenance et nettoyage.

Prije obavljanja Bilo kakvih aktivnosti u Mlinu iskljucite iz elektri¢ne mreze.

Pour un fonctionnement sir et correct, gardez la meuleuse et les trous propres.

Dans des conditions de travail extrémement difficiles, la poussiére de coupe sur les surfaces internes
du boitier peut étre retardée. Cela peut endommager le broyage protecteur du broyeur. U Takvim
sluCajevima, preporuca se koristiti fiksni sustav aspiracija, CESTO puhanje otvore i uklju¢ivanje u mlinac
u Sigurnost prekidacem internetu (za hitne isklju€ivanja prekidac¢a sa zastitom propustanja), un struja
odvoda Kada se aktiviraju RCD ne smije biti Veca 30 mA, u skladu s “ Reglement 3 de la structure des
installations et des lignes électriques. “

Prenez des pauses occasionnelles dans votre travail.

Préparer et traiter soigneusement les accessoires.

18.2. Remplacement des balais de charbon.

Les brosses de moteur usées (inférieures a 5 mm) ou cassées doivent étre remplacées immédiatement.
Remplacez toujours les deux brosses en méme temps. Les travaux de remplacement de la brosse
confiée exclusivement a des professionnels utilisent les piéces d’origine dans un service agréé RAIDER.
18.3. Si le son inhabituel de l'usine s’arréte immédiatement et demandez le service RAIDER le plus
proche.

19. Protection de I'environnement.

Dans le but de protéger I'environnement, I'outil électrique, les accessoires et 'emballage doivent étre
soumis a un traitement approprié pour la réutilisation des informations qui y sont contenues.

Ne gaspillez pas d’énergie dans les déchets municipaux! Prema Direktivi 2002/96 / CE o otpadu elektri¢ne
i elektronické uredaje i te uspostavi kao nacionalni alata zakon Snage koje se mogu koristiti Vise, moraju
se sakupljati odvojeno i Biti podvrgnuti odgovarajuéem tretmanu za oporavak sadrzane u njemu Staro.
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IT MANUALE DI ISTRUZIONI ORIGINALE

Caro cliente,

Congratulazioni per I'acquisto di macchinari dal marchio di strumenti elettrici e pneumatici in piu
rapida crescita - RAIDER. Se correttamente installati e operativi, RAIDER sono macchine sicure e
affidabili e lavorare con loro offrira un vero piacere. Per la vostra comodita € stato costruito e un’ec-
cellente rete di assistenza di 45 stazioni di servizio in tutto il paese.

Prima di utilizzare questa macchina, si prega di seguire attentamente queste “istruzioni per 'uso”.
Nell'interesse della vostra sicurezza e per garantire un uso corretto e leggere attentamente queste
istruzioni, incluse le raccomandazioni e le avvertenze in esse contenute. Per evitare errori e incidenti
non necessari, € importante che queste istruzioni rimangano disponibili per riferimento futuro a tutti
coloro che utilizzeranno la macchina. Se lo vendi a un nuovo proprietario, devono essere inviate le
“Istruzioni per I'uso” per consentire ai nuovi utenti di familiarizzare con le pertinenti istruzioni di si-
curezza e operative.

Euromaster Import Export Ltd. &€ un rappresentante autorizzato del produttore e proprietario del
marchio RAIDER.

Indirizzo: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,; www.
euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com. Dal 2006 la societa ha introdotto il sistema di
gestione della qualita ISO 9001: 2008 con ambito di certificazione: commercio, importazione, espor-
tazione e assistenza di attrezzi elettrici, meccanici e pneumatici e hardware generale professionali e
hobby. Il certificato & stato rilasciato da Moody International Certification Ltd, Inghilterra.

DATI TECNICI

parametro unita valore
Modello - RDI-AG57
Potenza nominale w 1400
attuale V' 230
Frequenza Hz 50
Pressione sonora LpA IncertezzaK = 3 dB(A) 87
Potenza sonora LwA Incertezza K = 3 dB(A) 98
Vibrazioni ah Incertezza K= 1.5 m/s? 5.22
Velocita a vuoto min*! 3500-9000
Articoli visualizzati:

Discussione del mandrino mm M14 1. Interruttore on / off

. . . 2. Maniglia principale
Diametro interno del disco mm 22.23 3. Pulsante di protezione per interruttore a gril-

. . . letto (impedisce la commutazione accidentale)
Diametro massimo del disco mm 125 4. Velocita variabile

. . . 5. Una maniglia ausiliaria
Tickness massimo del disco mm 6 6. Pulsante di bloccaggio dell’albero

) 7. Disco
Lunghezza dello spindel mm 20 8. Guardia
. . 9. Dado di fermo

Classe di protezione - Il 10. Flangia di centraggio
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LINEE GUIDA GENERALI PER IL FUNZIONAMENTO SICURO

Leggi attentamente tutte le istruzioni. Il mancato rispetto della natura che segue le istruzioni pud causare
scosse elettriche, incendi e / o gravi lesioni. Conservare queste istruzioni in un luogo sicuro.

1. Sicurezza sul posto di lavoro.

1.1. Mantieni il tuo posto di lavoro pulito e ben illuminato. Disarray e scarsa illuminazione possono contribuire
al verificarsi di un incidente.

1.2. Non operare in un ambiente di macinazione aumentato il rischio di esplosione, vicino a liquidi
infiammabili, gas o polveri.

Durante il funzionamento delle scintille di macinazione separate che possono accendere polveri o fumi.
1.3. Tenere i bambini e gli astanti a distanza di sicurezza mentre si lavora con le smerigliatrici angolari.

Se la tua attenzione viene deviata, potresti perdere il controllo sulla macinatura.

2. Sicurezza quando si lavora con lelettricita.

2.1. La spina deve essere adatta al contatto. In nessun caso € permesso modificare la struttura della spina.
Quando si lavora con lo zero elettrico, non utilizzare adattatori per spine.

Lutilizzo di spine e prese originali riduce il rischio di scosse elettriche.

2.2. Evitare di toccare il corpo con corpi collegati a terra, ad esempio tubi, riscaldatori, stufe e frigoriferi.
Quando il tuo corpo € a terra, il rischio di scosse elettriche & maggiore.

Continua a macinare da pioggia e umidita.

Linfiltrazione di acqua nella macinazione aumenta il rischio di scosse elettriche.

2.3. Non utilizzare un cavo di alimentazione per gli scopi per cui non & fornito, ad esempio per trasportare
macine per cavo o rimuovere la spina dalla presa. Proteggi i cavi dal calore, dall'clio e dal contatto con
spigoli vivi o punti di macchine mobili.

| cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.

2.4. Quando si lavora con la smerigliatrice angolare, passare la macchina solo in installazioni dotate di
interruttore elettrico “Fi” RCD (dispositivo corrente residua). LRCD deve essere non piu di 30 mA. Utilizzare
una prolunga adatta per I'uso esterno. Luso di un cavo adatto all'uso esterno riduce il rischio di scosse
elettriche.

2.5. Se é impossibile utilizzare un utensile elettrico in un luogo umido, utilizzare un’alimentazione protetta
da dispositivi a corrente residua (RCD). Luso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

L'uso dell’estensione, progettato per uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

3. Modalita di lavoro piu sicure.

3.1. Concentrati, osserva attentamente le loro azioni e agisci con cautela e prudenza. Non usare la
smerigliatrice angolare quando sei stanco o sotto 'effetto di droghe, alcol o droghe.

Un momento di distrazione durante la lavorazione puo avere l'effetto di lesioni estremamente gravi.

3.2. Lavora con indumenti protettivi da lavoro e sempre con occhiali di sicurezza.

Indossare Indumenti adatti per la molatura e le attivita di dispositivi di protezione individuale, come
maschere respiratorie, scarpe sane e ben chiuse, impugnare un casco protettivo e silenziatori (protezioni
acustiche), riducono il rischio di incidenti.

3.3. Evitare il pericolo di incorporare la molatura inavvertitamente. Prima di accendere la spina nella rete
di alimentazione, accertarsi che l'interruttore del grilletto sia in posizione “off”. Se si indossa durante la
macinatura, tenere il dito sull'interruttore del grilletto o se si invia una tensione di macinatura quando &
acceso, c’¢ il rischio di incidenti.

3.4. Prima di svolgerti, significa che siamo sicuri di rimuovere tutte le sue utilita e chiavi.

Le utenze, unita rotante dimenticata possono causare lesioni.

3.5. Evitare posizioni innaturali del corpo. Lavorare in una posizione stabile del corpo in qualsiasi momento
e mantenere I'equilibrio. In questo modo & possibile controllare la macinatura in modo migliore e piu sicuro
in caso di situazioni impreviste.

3.6. Lavora con abbigliamento adeguato. Non operare con indumenti ampi o ornamenti. Tenere i capelli, i
vestiti e i guanti a una distanza di sicurezza dalla rotazione delle unita di molatura. Robe, abbigliamento,
capelli lunghi possono essere catturati e portati via da unita rotanti.
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3.7. Se ¢ possibile utilizzare un sistema di aspirazione esterno, assicurarsi che sia acceso e funzioni
correttamente. L'uso del sistema di aspirazione riduce i rischi dovuti alla polvere di scarico durante il lavoro.
4. Rispettare scrupolosamente le smerigliatrici angolari.

4.1. Non sovraccaricare le smerigliatrici. Utilizzare le smerigliatrici angolari solo come previsto. Opererai
in modo migliore e piu sicuro quando utilizzi il produttore della smerigliatrice ad angolo retto nell'intervallo
di carico specificato.

4.2. Non utilizzare la smerigliatrice angolare con un interruttore di avviamento danneggiato.

La smerigliatrice angolare, che non puo essere esclusa e inclusa come previsto dal produttore, € pericolosa
e dovrebbe essere riparata.

4.3. Prima di modificare le impostazioni della smerigliatrice angolare per sostituire gli strumenti di lavoro e
gli accessori aggiuntivi nonché along time when you will not use grinders, unplug the plug from the supply
network. This measure eliminates the danger of innescando inavvertitamente la macinatura.

4.4. Continua a macinare in posti dove possono essere raggiunti dai bambini. Non permettere che vengano
usati da persone che non hanno familiarita con il modo di lavorare con loro e non hanno letto quelle istruzioni.
Quando sei nelle mani di utenti inesperti, le smerigliatrici possono essere estremamente pericolose.

4.5. Continua a prendertene cura. Controllare se le unita mobili funzionano in modo impeccabile, se si tratta
di incantesimi, se ¢’ un oggetto rotto o danneggiato che distorce o altera le funzioni della rettificatrice.
Prima di utilizzare la smerigliatrice angolare, assicurarsi che le parti danneggiate siano riparate. Molti
incidenti sono causati da utensili elettrici e apparecchi con scarsa manutenzione.

4.6. Utilizzare la smerigliatrice angolare, I'accessorio, gli strumenti di lavoro in base alle istruzioni del
produttore. In tal modo deve essere conforme alle condizioni operative e alle operazioni specifiche da
eseguire. Luso di smerigliatrici di varie applicazioni fornite dal produttore aumenta il rischio di incidenti.

5. Mantenere.

5.1. La riparazione dei tuoi utensili elettrici viene eseguita al meglio solo da specialisti qualificati nelle
officine RAIDER, che utilizzavano solo pezzi di ricambio originali. Cosi garantisce il loro funzionamento
sicuro.

6. Linee guida per la manipolazione sicura, rettifica specifica acquistata da voi. Linee guida generali per
un funzionamento sicuro con una smerigliatrice e una carta vetrata, pulire con una spazzola metallica e un
disco da taglio abrasivo.

6.1. Questa macinatura puo essere utilizzata per la macinazione con carboflex drive e carta vetrata, pulire
con spazzola metallica, lucidare e tagliare il disco carboflex. Seguire tutte le istruzioni e gli avvertimenti
in base ai parametri tecnici e alle immagini regolate. In caso di inosservanza delle seguenti istruzioni, le
conseguenze potrebbero essere una scossa elettrica, un incendio e / o gravi lesioni.

6.2. Questa smerigliatrice angolare non & adatta per la lucidatura. La realizzazione di attivita per le quali
non e prevista la macinatura puo essere pericolosa e causare lesioni.

6.3. Non utilizzare dispositivi aggiuntivi che non sono raccomandati dal produttore per questa particolare
potenza. Il fatto che sia possibile collegarlo a uno strumento di lavoro specifico della macchina o del
dispositivo non garantisce un funzionamento sicuro con lui.

6.4. La velocita di rotazione ammessa degli attrezzi di lavoro deve essere almeno uguale alla targa inscritta
sulla velocita di rotazione della rettifica. Gli strumenti di lavoro che ruotano a una velocita superiore a quella
massima indicata sulla smerigliatrice angolare possono rompersi e pezzi di essi ad alta velocita.

6.5. Il diametro esterno e lo spessore degli strumenti di lavoro devono essere conformi ai dati specificati
nelle caratteristiche tecniche della smerigliatrice angolare. Gli strumenti di lavoro con dimensioni inadeguate
potrebbero non essere schermati secondo necessita o essere controllati abbastanza bene.

6.6. | dischi di levigatura, i dischi esposti sulle flange o altri utensili devono essere applicati con precisione
per adattarsi alla rettificatrice per alberi. Gli utensili di lavoro che non si adattano esattamente al mandrino
di rettifica, ruotano in modo irregolare e vibrano pesantemente e possono portare alla perdita di controllo
sulla macchina.

6.7. Non utilizzare strumenti di lavoro danneggiati. Prima di ogni utilizzo, ispezionare gli strumenti di
lavoro, ad esempio i dischi abrasivi per crepe o rimuovere dischi in entrata per crepe o indossare spazzole
metalliche resistenti o spezzate. Se si dimentica 'utensile o il lavoro di rettifica, controllarli attentamente
per individuare eventuali danni o utilizzare nuovi strumenti di lavoro non danneggiati. Dopo aver controllato
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attentamente e aver installato gli strumenti di lavoro, consentire alla rettifica di lavorare alla massima
velocita per un minuto. Resta e mantieni le persone vicine lontane dal piano di rotazione. Gli strumenti di
lavoro piu danneggiati si rompono durante questo periodo di prova.

6.8. Lavora con i dispositivi di protezione individuale. A seconda dell'applicazione, utilizzare tutte le
maschere facciali, gli occhiali o gli occhiali protettivi. Se necessario, lavorare con maschera respiratoria,
silenziatori (protezioni acustiche), scarpe da lavoro o grembiuli speciali che ti proteggono dal lavoro per
rimuovere piccole particelle. | tuoi occhi devono essere protetti dal volo nell’area di lavoro delle particelle.
Maschera antipolvere o polvere per filtro respiratorio derivante dal lavoro. Se sei esposto per lunghi periodi
di forte rumore, questo pud portare a perdita dell’udito.

6.9. Fai attenzione agli altri per essere a distanza di sicurezza dall’area di lavoro. Chiunque si trovi nell'area
di lavoro deve indossare dispositivi di protezione individuale. La rottura di pezzi del pezzo da lavorare o di
uno strumento di lavoro pud comportare una forte accelerazione per volare via e causare danni ben oltre
I'area di lavoro.

6.10. Se si eseguono attivita che minacciano di far cadere lo strumento di lavoro dei fili nascosti sotto
tensione o influenzano il cavo di alimentazione, tenere alimentate solo le maniglie isolate. Quando si entra
nello strumento di lavoro a contatto con i fili sotto tensione, questo viene trasmesso attraverso le parti
metalliche di rettifica e cid pud provocare scosse elettriche.

6.11. Tenere i cavi di alimentazione a una distanza di sicurezza dagli strumenti di lavoro rotanti. Se si
perde il controllo della macinatura, il cavo puo essere tagliato o affascinato dallo strumento di lavoro e pud
causare lesioni

6.12. Non lasciare mai le smerigliatrici prima che gli strumenti di lavoro interrompano completamente
la rotazione. Lo strumento rotante pud toccare l'oggetto, con conseguente perdita di controllo della
rettificatrice.

6.13. Mentre trasporta la tua smerigliatrice angolare, non lasciarla entrare. Tocchi accidentali possono
essere i tuoi vestiti o i capelli

6.14. Pulisci regolarmente la presa sulla tua smerigliatrice angolare. Motore a turbina di polvere aspirato nel
corpo e I'accumulo di polvere metallica aumenta il rischio di scosse elettriche.

6.15. Non utilizzare le smerigliatrici vicino a materiali infiammabili. Le scintille volanti possono causare
I'accensione di tali materiali.

6.16. Non utilizzare gli strumenti di lavoro che richiedono I'applicazione del refrigerante. Luso di acqua o
altri liquidi di raffreddamento pud causare scosse elettriche.

7. Recoil e consigli per evitarlo.

7.1. 1l contraccolpo ¢ la reazione improvvisa della macchina che segue un cuneo o blocca lo strumento di
lavoro rotante, ad esempio il disco abrasivo, la spazzola metallica del disco sottoposta a gomma e altri. Il
cuneo o il blocco portano ad una brusca frenata della rotazione delle smerigliatrici degli utensili di lavoro,
pertanto ricevono una forte accelerazione nella direzione opposta al senso di rotazione dell'utensile nel
punto di blocco e diventano ingestibili. Se per esempio blocco del disco abrasivo o del blocco nel dispositivo
di elaborazione, il bordo del disco, che tocca il pezzo da lavorare potrebbe essere il disco da piegare e
rompere o rinculare. In questo caso, il disco viene accelerato per lavorare con macchinari o nella direzione
opposta, a seconda della direzione di rotazione del disco e del punto del cuneo. In questi casi, i dischi
abrasivi possono rompersi. Il rinculo si verifica a causa di un uso improprio o scorretto delle smerigliatrici
angolari. La sua insorgenza pu0 essere prevenuta con misure protettive appropriate descritte di seguito.
7.2. Continua a digrignare duro e mantieni mani e corpo in una posizione tale da poter sopportare I'eventualita
di un calcio. Se un manico ausiliario di levigatura, usarlo sempre per controllarlo meglio nel rinculo o
I'emergere di momenti reazionari in tempo di inclusione. Se il pre-prendere le adeguate precauzioni in caso
di rinculo o tempi di reazione forti pud padroneggiare la macchina.

7.3. Non avvicinare mai le mani agli strumenti di lavoro rotanti. Se il calcio si verifica, lo strumento puo farti
male.

7.4. Evitare di stare nell’area dove rimbalzerebbe la smerigliatrice angolare in caso di contraccolpo. Calciare
la macchina si muove in direzione opposta alla direzione di movimento dello strumento di lavoro nell’area
di blocco.

7.5. Lavora con molta cautela nelle aree di angoli, spigoli vivi e altri. Evitare la repulsione o il cuneo degli
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strumenti di lavoro nel pezzo da lavorare. Quando si maneggiano angoli acuti o bordi taglienti o si respinge
I'utensile rotante, aumenta il pericolo di cuneo. Cid causa una perdita di controllo del macchinario o del
rinculo.

7.6. Non usare una catena o fogli da taglio dentati. Tali strumenti di lavoro spesso causano rinculo o perdita
di controllo sulla macinatura.

8. Istruzioni specifiche per il funzionamento sicuro della macinatura o del taglio con dischi abrasivi

8.1. Utilizzare solo per i dischi abrasivi abrasivi e per la protezione del disco abrasivo. | dischi abrasivi non
sono progettati per la rettifica, potrebbero non essere ben schermati e non garantire un funzionamento
sicuro.

8.2. La protezione deve essere fissata saldamente alle smerigliatrici e posizionata in modo da garantire la
massima sicurezza, ad esempio il disco abrasivo non deve essere coperto da un mantello diretto a lavorare
con la macchina. Linvolucro dovrebbe impedire alla macchina di lavorare con dispersione per rimuovere i
pezzi dal contatto con il disco abrasivo rotante.

8.3. Luso di dischi abrasivi solo per gli scopi per cui sono forniti. Ad esempio: non macinare mai con il
lato di un taglio del disco. | dischi da taglio sono progettati per rimuovere il materiale con il suo bordo.
Lapplicazione laterale della forza pud romperle.

8.4. Utilizzare sempre un dado di ritegno (8), che sia in condizioni impeccabili e corrisponda alle dimensioni
e alla forma del disco abrasivo usato. | dadi di bloccaggio (8) per le lame possono differire da quelli per la
molatura. In alcuni modelli, i dadi di bloccaggio (8) possono essere utilizzati e gli azionamenti per la rettifica,
essendo avvitati sul retro con la parte sporgente del disco.

8.5. Non utilizzare dischi abrasivi consumati da mole piu grandi. | dischi per macchine piu datate non sono
progettati per la rotazione ad alta velocita, che ruotano in piccolo e possono rompersi.

9. Istruzioni specifiche per la manipolazione sicura delle lame.

9.1. Evita di bloccare il disco da taglio o di pizzicarlo forte. Non eseguire tagli molto profondi. Il sovraccarico
del disco da taglio aumenta il rischio di cuneo o lo blocca, e quindi il verificarsi di rinculo o frattura durante
la rotazione.

9.2. Evitare che I'area si trovi davanti e dietro al disco da taglio rotante. Quando si taglia il disco in un piano
con il corpo in caso di smerigliatrice angolare di rinculo, il disco rotante pud rimbalzare direttamente contro
di te e ferirti.

9.3. Se il disco da taglio quando si blocca o si interrompe il lavoro, levigarlo e lasciarlo fino a dopo I'arresto
finale della rotazione del disco. Non tentare mai di rimuovere il giradischi dal canale di taglio, altrimenti
potrebbe verificarsi il rinculo. Identificare e rimuovere la causa del cuneo.

9.4. Non spostare nuovamente la smerigliatrice angolare se il disco viene tagliato in dettaglio. Fai attenzione
prima di continuare a tagliare, tagliando il disco per attendere fino alla massima velocita. Altrimenti, le
lattine del disco si bloccano per rimbalzare dal pezzo da lavorare o causare il rinculo.

9.5. Fornire un attaccamento stabile di parti grandi in un modo appropriato per limitare th9.6. Be especially
cautious in cutting channels in walls or other areas that can conceal surprises. Cutting disc can cause the
machine to kick to touch or gas pipelines, power lines or other objects.

10. Specific instructions for safe operation in grinding with sandpaper.

10.1. Do not use too large sheets of sandpaper, follow the manufacturer’s instructions for the size of
sandpaper.

10.2. Sandpaper sheets to be made outside the receiving disk can cause injury and lead to blockage and
rupture of carta vetrata o il verificarsi di rinculo.

11. Istruzioni specifiche per il funzionamento sicuro della pulizia con spazzole metalliche.

11.1. Non dimenticare che nel normale funzionamento della pinza metallica cadono punti metallici.
Non sovraccaricare la spazzola metallica schiacciandola troppo forte. La spazzola metallica a base di
punti metallici puo facilmente penetrare nell’abbigliamento e / o nella pelle.

11.2. Prima di assicurarsi che la spazzola metallica non tocchi la protezione. Il disco a coppa e le
spazzole metalliche possono aumentare il suo diametro a causa della forza di bloccaggio e delle forze
centrifughe.

12. Ulteriori istruzioni per il funzionamento sicuro.

Lavora con gli occhiali.
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12.1. Utilizzare gli strumenti appropriati per individuare eventuali oggetti nascosti sotto le tubazioni di
superficie o contattare la societa di fornitura locale appropriata. Il contatto con i fili sotto tensione pud
causare incendi o scosse elettriche. Il danno alla condotta pud portare all'esplosione. Il deterioramento
dell’acqua ha l'effetto di gravi danni materiali e pud causare scosse elettriche.

12.2. Se la tensione di alimentazione viene interrotta (ad esempio a causa di blackout o se la spina
viene rimossa dal contatto), sbloccare l'interruttore del grilletto e inserirlo in posizione - spento “. Cid
impedira I'inclusione incontrollata di smerigliatrici angolari.

12.3. Nella lavorazione di materiali lapidei, lavorare con un sistema di estrazione della polvere esterno.
L'uso dell'aspirazione del sistema di polvere limita i danni alla salute causati dalla polvere.

12.4. Durante l'operazione continua a macinare forte con entrambe le mani e a dare una posizione
stabile al corpo. Con entrambe le mani, 'acqua di macinazione & piu sicura.

12.5. Fornire il pezzo da lavorare. Il dettaglio e il collegamento con apparecchi o controventi appropriati
sono ancorati in modo piu saldo e sicuro rispetto a quando lo si tiene a mano.

12.6. Mantieni pulito il tuo posto di lavoro. Miscele di materiali diversi sono particolarmente pericolose.
| trucioli fini di metalli leggeri possono essere infiammati o esplodere.

12.7. Non utilizzare la smerigliatrice angolare quando il cavo di alimentazione & danneggiato. Se
durante il funzionamento il cavo & danneggiato, non toccare. Scollegare immediatamente la spina
dalla presa.

| cavi di alimentazione danneggiati aumentano il rischio di scosse elettriche.

I mancato rispetto delle istruzioni prese in considerazione pud provocare scosse elettriche, incendi
e/ o gravi lesioni.

13. Descrizione funzionale e scopo della rettificatrice.

E un tritacarne manuale con classe di isolamento Il. Viene alimentato con l'aiuto di un motore
monofase collettore la cui velocita viene ridotta mediante un ingranaggio conico con denti ricurvi.
La smerigliatrice angolare € progettata per il taglio, la rettifica e le spazzole a filo grosso per pulire
superfici metalliche e in pietra senza utilizzare acqua. Con gli accessori speciali per la molatura, la
levigatura pud essere utilizzata per la levigatura con carta vetrata. Non utilizzare per operazioni di
molatura diverse dallo scopo previsto.

14. Informazioni emesse rumore e vibrazioni.

| valori sono misurati secondo EN 60745.

Livello di pressione sonora: LpA = 87 dB (A)

Livello di potenza sonora: LwA = 98 dB (A)

Lavora con paraorecchie!

Livello di vibrazione ah = 5,22 m / s2

In levigatura e lucidatura di superfici grezze: vibrazioni generate: ah =13 m/ s2,

incertezza K=1,5m/s2.

Levigatura con carta vetrata: vibrazioni generate ah = 5.22 m / s2, incertezza K = 1,5 m / s2. Il livello
delle vibrazioni generate puo essere utilizzato per il confronto con altri utensili elettrici. Quel livello
di vibrazione generato & rappresentativo degli usi piu comuni della smerigliatrice angolare. Se la
rettifica viene utilizzata per altre attivita, lavorando con altri strumenti o se non viene mantenuta come
prescritto, il livello delle vibrazioni generate puo essere modificato.

15. Preparazione per il lavoro.

15.1. Installazione di dispositivi di protezione.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di alimentazione.
15.1.1. Guardia (5).

Posizionare la protezione (5) della fase di assorbimento della macinazione. Regolare la posizione
della protezione (5) in base ad una specifica attivita svolta. Posizionare la protezione (5) in modo da
evitare la dispersione di scintille sul posto di lavoro.

15.1.2. Impugnatura ausiliaria (5).

Usa la tua smerigliatrice angolare dotata solo della maniglia ausiliaria (5). Maniglia di arricciatura
come (5) a seconda della modalita di funzionamento della macchina a sinistra oa destra della testa.
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15.2. Montaggio di utensili per rettifica.

tighten outer flange
remove outer flange

wheel guard bolt \

spindle lock button

side handle

spindle lock button

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di alimentazione.
Durante I'operazione di levigatura dei dischi e il taglio del calore non li tocchino prima che si raffreddino.
Pulisci I'albero e tutti i dettagli che verranno montati. Quando si serra e si rilascia il pulsante, premere
gli strumenti di lavoro (3) per bloccare le smerigliatrici.
Premere il pulsante per bloccare l'albero solo quando & fermo. In caso contrario, la macinatura
potrebbe essere danneggiata.
15.3. Disco per levigare o tagliare.
Rispettare il limite della quantita di strumenti di lavoro. Il diametro del foro per adattarsi all’allineamento
della flangia del piede. Non utilizzare adattatori o unita di riduzione. Quando si montano le lame
diamantate, fare attenzione alla freccia indicando il loro senso di rotazione in modo che coincida con
il senso di rotazione della rettifica (vedere la freccia sulla testa di levigatura). Per bloccare una mola a
disco o un dado di bloccaggio a ricciolo (8) e serrare con la chiave speciale. Dopo aver montato il disco
abrasivo prima di girare la smerigliatrice angolare, assicurarsi che il disco sia installato correttamente
e possa ruotare liberamente. Assicurarsi che il disco abrasivo non tocchi la protezione o altri dettagli
della rettificatrice.
15.4. Disco a campana o spazzola metallica.
La spazzola o il disco a coppa usata devono essere in grado di affilare la rettificatrice dell'albero in
modo che tocchi saldamente la flangia all'albero all’estremita della filettatura. Stringere il disco a
coppa o la spazzola metallica con una chiave.
AVVERTENZA: prima del montaggio e della regolazione, scollegare sempre la spina dalla presa di
corrente.
Regolazione della protezione della ruota
AVVERTENZA: PER EVITARE GRAVI LESIONI: non utilizzare lo strumento senza la protezione della
ruota installata correttamente
1, allentare il bullone di protezione ruota
2, ruota la protezione della ruota quando hai bisogno di uno scudo durante il tuo lavoro programmato.
3, serrare saldamente il bullone di protezione ruota
4, controllare che la protezione della ruota sia saldamente in posizione, regolare se necessario prima
di procedere.
Intestando la maniglia laterale

AVVERTENZA: PER EVITARE GRAVI LESIONI: non utilizzare lo strumento con una sola maniglia o
senza la maniglia laterale installata correttamente

1, la maniglia laterale puo essere installata su entrambi i lati della scatola degli ingranaggi.

2, avvitare l'estremita filettata della maniglia laterale nella posizione selezionata. Serrare saldamente
prima di lavorare.

Disco per smerigliatura di fissaggio
Estrarre la spina di alimentazione.

Premere e tenere premuto il blocco del mandrino (2) per serrare il mandrino. Girare I'albero fino a
quando non é stato bloccato. Rimuovere la flangia esterna (c) e serrare la flangia usando I'apposita
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chiave (d) in dotazione.
Montare il disco desiderato (e) sulla flangia interna e sostituire la flangia esterna e serrare la flangia.
Rilasciare il blocco del mandrino.

AVVERTENZA: utilizzare solo ruote con la massima velocita operativa di sicurezza nominale pari
o superiore al numero di giri indicato nella selezione “ATTENZIONE” della targhetta dello strumento.
Questa velocita si basa sulla resistenza della ruota, consentendo una ragionevole misura di sicurezza.
non é carne a implicare una velocita operativa migliore o piu efficiente, non superare la massima
velocita operativa sicura16. Dust-extraction system.

Dust released during the processing of materials such as paints containing lead, some wood,
minerals and metals can be hazardous to health. By skin contact or inhalation of such powders can
cause allergic reactions and / or respiratory illnesses to working with power tools or nearby persons.
Certain powders, for example released during the processing of beech and oak are considered to be
carcinogenic, particularly in combination with chemical treatment of wood (chromate, conservanti,
ecc.). Se possibile, utilizzare un sistema di aspirazione della polvere. Fornire una buona ventilazione
sul posto di lavoro. Uso di maschera respiratoria con filtro di classe P2.

17. Lavorare con smerigliatrici angolari.

17.1. Attenzione alla tensione della rete di alimentazione! La tensione di alimentazione della rete deve
essere conforme ai dettagli indicati sulla piastra di alimentazione. Gli apparecchi contrassegnati con
230V, possono essere forniti con una tensione di 220 V.

17.2. Nei generatori di potenza di rettifica che non hanno capacita sufficiente, rispettivamente. Avere
una tensione di controllo appropriata per aumentare la corrente di avviamento per l'inclusione pud
essere osservata una caduta temporanea di potenza o comportamento insolito della rettificatrice.
Si prega di assicurarsi di utilizzare il generatore € appropriato, soprattutto in termini di tensione e
frequenza.

17.3. Uso esterno.

Collegare la macchina solo in installazioni dotate di interruttore elettrico Fi (interruttore di sicurezza
con protezione residua) e dispersione di corrente, che viene attivata quando Fi non deve essere
superiore a 30 mA.

17.4. Swich on.

La smerigliatrice angolare & dotata di un interruttore di sicurezza progettato per prevenire incidenti.
Per accendere, premere l'interruttore a scorrimento (2) verso destra e contemporaneamente premere
linterruttore ON / OFF (1) in avanti e premere. Per spegnere la smerigliatrice angolare, premere il
pulsante (1) sul retro. Linterruttore (1) tornera nella sua posizione iniziale. Controlla gli strumenti di
lavoro prima di usarli. Gli strumenti di lavoro devono essere montati e ruotati in modo impeccabile
senza toccare nulla. Lasciare ruotare senza test di carico per almeno un minuto. Non utilizzare
strumenti di lavoro danneggiati, battenti o vibranti. Gli strumenti di lavoro danneggiati possono
rompersi e causare gravi lesioni.

Prima che il disco tocchi la superficie di lavoro, la macchina dovrebbe lavorare alla massima velocita.
Fare attenzione quando si tagliano i canali nelle pareti portanti. Prima di iniziare il lavoro, consultare
l'ingegnere civile responsabile, I‘architetto o il responsabile di un cantiere.

Bloccare correttamente i pezzi.

Non sovraccaricare la macinatura nella misura in cui la sua rotazione si arresta.

Durante il funzionamento, i dischi per la molatura e il taglio sono molto caldi, non toccarli prima che
si raffreddino.

17.5. Macinazione grossolana

Non utilizzare mai lame per la sgrossatura.

Quando si corre sotto pendenza di 30 ° a 40 ° quando la levigatura otterra i migliori risultati. Muoviti
con una pressione moderata e muovi avanti e indietro. Quindi, il pezzo non si surriscalda, la superficie
cambia colore e si formeranno solchi profondi.

17.6. Levigatura con disco lamellare.

Con il disco lamellare puoi anche levigare le superfici curve.

17.7. Taglio del metallo
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Durante il taglio, lavorare con moderazione, in modo coerente con il materiale in fase di elaborazione.
Non pizzicare il disco da taglio, non incepparsi o eseguire con lui movimenti vorticosi. Quando si
accende implica che il disco non si fermi forzatamente. Taglio di profili e tubi con sezione trasversale
rettangolare & meglio iniziare a tagliare la piu piccola sezione trasversale.

17.8. Scissione di materiali lapidei.

Utilizzo della smerigliatrice angolare per il taglio a secco e la macinazione a secco.

Quando si tagliano materiali lapidei, & meglio usare un disco da taglio diamantato. Utilizzare solo
il sistema di assorbimento della polvere per smerigliatrice angolare incluso e lavorare con una
maschera antipolvere per respirare. Soprattutto quando si tagliano materiali duri come il calcestruzzo
con un alto contenuto di ghiaia, il disco da taglio diamantato puo essere surriscaldato e danneggiato.
Indicazione per questo € I‘emergere di una corona scintillante. In questo caso, scollegare e attendere
che il disco da taglio diamantato si raffreddi, lasciandolo girare un po ,di tempo al minimo alla massima
velocita. La riduzione significativa della velocita di taglio e I‘aspetto della corona scintillante sono
indicazioni del ,disco diamantato smussato“. Si puo ,imprigionare® con materiale abrasivo a taglio
corto, ad esempio mattoni di silicato.

18. Manutenzione e assistenza.

18.1. Manutenzione e pulizia.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di alimentazione.
Per lavorare con qualita e sicurezza, continuare a macinare e sfiatare.

In condizioni di lavoro estremamente severe nel taglio del metallo sulle superfici interne del corpo pud
essere ritardata la polvere in cui scorre la corrente. Questo pud disturbare I'isolamento protettivo della
rettificatrice. In tali casi, si consiglia di utilizzare un sistema di aspirazione fisso, il frequente soffiaggio
della ventola e l'inclusione di macinacaffé elettrici nell'interruttore di sicurezza Fi (interruttore di
sicurezza con protezione residua) e perdite di corrente, che si attivano quando Fi non dovrebbe
essere piu di 30 mA.

Fai pause periodiche al lavoro.

Conservare e consultare attentamente gli accessori.

18.2. Sostituzione delle spazzole di carbone. Sostituire le spazzole di carbone consumate (piu corte
di 5 mm) o rotte di carbone. Sostituisci sempre entrambe le due spazzole. Lavorare alla sostituzione
delle spazzole di carbone affidate solo a specialisti qualificati con pezzi di ricambio originali al servizio
di RAIDER.

18,3. La riparazione del tuo elettroutensile puo essere eseguita solo da specialisti qualificati nel
servizio RAIDER, che utilizza solo pezzi di ricambio originali. Cosi assicurando il loro funzionamento
sicuro.

19. Protezione ambientale.
In vista della protezione ambientale, gli apparecchi elettrici, gli accessori aggiuntivi e I‘imballaggio
devono essere sottoposti ad un‘adeguata elaborazione
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ES ORIGINALA INSTRUKCIO

Kara kliento,

Gratulon pri la aeto de ma$inaro de la plej rapida marko de elektraj kaj pnetmatikaj iloj - RAID-
ER. Kiam konvene instalitaj kaj funkciantaj, RAIDER estas sekuraj kaj fidindaj masinoj kaj laboro kun
ili liveros veran plezuron. Car via komforto estis konstruita kaj bonega reto de 45 servstacioj tra la
lando.

Antau ol uzi €i tiun masinon, bonvolu zorgeme pri €i tiuj “instrukcioj por uzo.

En la intereso de via sekureco kaj certigi bonan uzon kaj legi €i tiujn instrukciojn zorge, inkluzive de
la rekomendoj kaj avertoj en ili. Por eviti nenecesajn erarojn kaj akcidentojn, estas grave ke ¢i tiuj
instrukcioj restos haveblaj por estonta referenco al €iuj, kiuj uzos la masinon. Se vi vendas §in al nova
posedanto “Instrukcioj por Uzo” devas esti prezentita kune kun §i por ebligi novajn uzantojn familiarigi
kun gravaj sekurecaj kaj operaciaj instrukcioj.

Euromaster Import Export Ltd. estas rajtigita reprezentanto de la fabrikanto kaj posedanto de la marko
RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgario “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155; www.euro-
masterbg.com; retposto: info@euromasterbg.com. De 2006 la kompanio prezentis la sistemon de
kvalito administrado 1ISO 9001: 2008 kun amplekso de atesto: Komerco, importado, eksportado kaj
servado de hobio kaj profesiaj elektraj, mekanikaj kaj pneimataj iloj kaj generala aparataro. La atestilo
estis eldonita de Moody International Certification Ltd, Anglio.

TEKNIKAJ DATUMOJ

parametro unuo valore
Modelo - RDI-AG57
Posedita potenco w 1400
Nuna v 230
Ofteco Hz 50
Sana premo LpA Necerteco K=3 dB(A) 87
Sana potenco LwA Necerteco K=3 dB(A) 98
Vibroj ah Necerteco K =1.5 m/s? 5.22
Sensarga rapido min”' 3500-9000
Fadeno de la spindelo mm M14
Articulos mostrados:
Interna diametro de la disko mm 22.23 1. Interruptor de encendido / apagado
2. Manija principal
Max diametro de la disko mm 125 3. Boton de proteccion para el interruptor de gatillo
4, Velocidad variable
Max taleco de la disko mm 6 5. Un mango auxiliar
6. Boton de bloqueo del eje
Longo de la spindelo mm 20 7. Disco
8. Guardia
Protekto klaso . M 9. tuerca de retencion
10. Bridas de centrado
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GENERALAJ GVIDLINIOJ POR SEKURA OPERACIO

Legu ¢€iuj instrukcioj atente. Malsukceso de la sekvaj instrukcioj povas kauzi elektran Sokon, fajron au
severajn vundojn. Konservu €i tiujn instrukciojn en sekura loko.

1. Sekureco en la laborejo.

1.1. Konservu vian laborejon pura kaj bone litita. Disa kaj malriCa lumigado povas kontribui al la
akcidento.

1.2. Ne funkciu en medio de muelanta pliigita la riskon de eksplodo, proksima al brulemaj likvaj, gasoj
aul pulvoroj.

Dum funkciado de la apartaj muelaj fajreroj, kiuj povas $alti pulvojn at fumojn.

1.3. Konservu infanojn kaj atestantojn en sekura distanco, laborante kun anguloj mueliloj.

Se via atento estas forigita, vi povas perdi kontrolon pri muelanta.

2. Sekureco laborante kun elektro.

2.1. Kontakti la muelilon devas taugi por kontakto. En neniu kazo oni rajtas modifi la strukturon de la
Stopilo. Kiam vi laboras kun elektra nulo, ne uzu kromprogramojn.

Uzanta originalajn Snurojn kaj bazojn reduktas la riskon de elektra Soko.

2.2. Eviti tuSante vian korpon al korpaj korpoj, ekzemple pipoj, hejtiloj, fornoj kaj fridujoj. Kiam via korpo
estas bazita, risko de elektra $oko estas pli granda.

Konservu muelanta de pluvo kaj humideco.

Infiltrado de akvo en la muelanta pliigas la riskon de elektra Soko.

2.3. Ne uzu elektran &nuron por la celoj, por kiuj §i ne estas provizita, ekzemple por porti muelilojn por
kablo au forigi la topilon de la elsendo. Protekti Snurojn el varmego, oleo kaj kontakto kun akraj randoj
al punktoj de moveblaj masinoj.

Kabloj damagitaj au torditaj pliigas la riskon de elektra Soko.

2.4. Kiam vi laboras kun la angulo muelilo ekstere, §altu la masSinon nur en instalajoj ekipitaj per elektra
Saltilo “Fi” RCD (Postrestanta Nuna Disko). RCD devas esti ne pli ol 30 mA. Uzi etendan $nuron tatigan
por eksterlanda uzo. Uzo de $nuro tatiga por eksterlanda uzo reduktas la riskon de elektra Soko.

2.5. Se funkcianta potenca ilo en malseka loko estas neevitebla, uzu protektatan provizon de residua
nuna aparato (RCD). Uzo de RCD reduktas la riskon de elektra $oko.

Uzanta la etendon, desegnita por eksterlanda uzo reduktas la riskon de elektra $oko.

3. Pli sekura maniero labori.

3.1. Koncentrigu, rigardu siajn agojn zorgeme kaj agu prudente kaj singarde. Ne uzu la angulon muelilo
kiam vi estas laca au sub la influo de drogoj, alkoholo aul narkotajoj.

Momenta distro €e laboro muelanta povas havi la efikon de ekstreme gravaj vundo;.

3.2. Labori kun protekta laboro vesto kaj €iam kun sekureco glasoj.

Portante tatiga por muelanta kaj la aktivecoj de persona protekta teamo, kiel spiraj maskoj, sana, firme
fermitaj Suoj grapple kun stabila, protekta kasko kaj silento (atidaj protektantoj), reduktas la riskon de
akcidento.

3.3. Evitu la dangeron korpigi la muelilon malkontente. Antau ol vi turnos la Stopilon en la potencan
reton, certigu, ke la ellasilo estas en pozicio “ekstere”. Se vi surmetas muelantajon, tenu vian fingron
sur la ellasilon, au se vi submetos tenson muelanta kiam $altita, ekzistas risko de akcidento.

3.4. Antad ol vi turnas sin implicas, ke ni certe certe forigas €iujn siajn utilecojn kaj malSargojn.
Utilajoj, forgesitaj rotaciaj unuoj povas katzi vundojn.

3.5. Evitu neaturajn poziciojn de la korpo. Labori en stabila pozicio de la korpo en ajna momento kaj teni
la ekvilibron. Do vi povas kontroli la muelanta pli bonan kaj pli sekura se neatenditaj situacioj $prucas.
3.6. Labori kun tauga vesto. Ne operacii kun malfiksaj vestoj all ornamajoj. Konservu viajn harojn,
vestojn kaj gantojn al sekura distanco de turnado de la muelaj unuoj. Snuroj, vestaro, longaj haroj
povas esti kaptitaj kaj forportitaj de rotaciaj unuoj.

3.7. Se §i eblas uzi eksterajn aspirojn, certigu, ke §i Saltas kaj funkcias konvene. Uzo de la aspira
sistemo reduktas la riskojn pro la malSarga polvo €e la laboro.

4. Plene respekti angulojn mueliloj.
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4.1. Ne superéargu muelilojn. Uzu angulojn mueliloj nur kiel intencita. Vi funkcios pli bone kaj pli sekura
kiam uzos la dekstra angulo muelila fabrikisto en la specifita gamo de $argo.

4.2. Ne uzu la angulon muelilo kun ekkuro$altilo estas damagita.

Angula muelilo, kiu ne povas esti ekskludita kaj inkluzivita lau la intenco de la fabrikanto, estas dangera
kaj devas ripari.

4.3. Antal ol vi modifas la agordojn de la angulo muelilo por anstatatigi ilojn de laboro kaj kromajn
akcesorajojn kaj longan tempon, kiam vi ne uzos muelilojn, neSovu la kontaktilon de la provizora reto.
Ci tiu mezuro forigas la dangeron

deCenigante la muelanta malofte.

4.4. Konservu muelanta en lokoj, kie ili povas esti atingitaj de infanoj. Ne permesu ilin esti uzataj de
personoj, kiuj ne konas la laboron kun ili kaj ne legis tiujn instrukciojn. Kiam vi estas en manoj de
nespertaj uzantoj, mueliloj povas esti ekstreme dangeraj.

4.5. Konservu mildigi ilian zorgon. Kontrolu €u la telefonaj unuoj funkcias senmanke, ¢u §i spells, se
estas rompita au difektita ero kiu distordigas at §angas la funkciojn de la muelanta masino. Antal uzi la
anglan muelilo, certigu, ke la damagitaj partoj estu riparitaj. Multaj akcidentoj estas kauzitaj de malforte
subtenitaj potencaj iloj kaj aparato;j.

4.6. Uzu la angulon muelilon, ligilon, laborante ilojn latd la instrukcioj de la fabrikisto. Al tio fari devas
plenumi specifajn operaciajn kondi€ojn kaj operaciojn por plenumi. Uzanta muelilojn de diversaj aplikoj
provizitaj de la fabrikanto pliigas la riskon de akcidento;j.

5. Subtenu.

5.1. Ripari viajn elektrajn ilojn plej bone efektivigas nur per kvalifikitaj specialistoj en laborejoj RAIDER,
kiuj uzis nur originalajn remetojn. Tiel §i certigas sian sekuran operacion.

6. Gvidlinioj por sekura uzado, specifa muelanta aéetita de vi. Generalaj gvidlinioj por sekura operacio
kun disko muelilo kaj sablo, pura per drato broso kaj abrasiva kortego.

6.1. Ci tiu muelantajo povas esti uzita por muelanta kun carboflex-disko kaj sablo, pura per drato broso,
poluranta kaj tran€anta karbonan diskon. Sekvu €iujn instrukciojn kaj avertojn plenumante teknikajn
parametrojn kaj la arangitajn bildojn. Malsukceso sekvi la sekvajn instrukciojn, la konsekvencoj povas
esti elektra Soko, fajro kaj / all severaj vundo;j.

6.2. Ci tiu angulo muelilo ne tatigas por poluri. Realigado de agadoj por kiuj la muelantajo ne estas
intencita, eble dangera kaj katizu vundojn.

6.3. Ne uzu kromajn aparatojn, kiuj ne estas rekomenditaj de la fabrikanto por €i tiu aparta potenco. La
fakto, ke vi povas aligi al specifita aparato ali masino-laborilo, ne certigas sekurajn laboradojn kun li.
6.4. Permesila rapido de rotacio de la laboraj iloj devas esti almenal egala al la enskribita plako sur la
muelanta rapido de rotacio. Laborante iloj, kiuj turnigas al pli alta rapido ol la maksimumo indikita en la
angula muelilo povas rompi kaj pecoj de ili alta rapido.

6.5. La ekstera diametro kaj dikeco de la laboraj iloj devas plenumi la detalojn specifitajn en la teknikaj
karakterizajoj de via angula muelilo. Laboraj iloj kun netatga grandeco eble ne Sirmas kiel necesa au
povas esti sufie kontrolitaj.

6.6. Muelanta diskoj, flagoj elmontritaj diskoj au aliaj iloj devas esti aplikitaj precize por persvadi vian
arbon muelanta masSinon. Laborante iloj, kiuj ne tatgas guste al la muelanta Spinilo, turnas neeviteble
vibri forte kaj povas konduki al perdo de kontrolo super la masino.

6.7. Ne uzu damag@ajn ilojn. Antad Ciu uzo, inspektu la funkciadajn ilojn, ekzemple abrasivajn diskojn
por fendoj au mal$pari suferantajn diskojn por fendoj au eluzi fortajn, dratajn brosojn malsukcesajn
al rompitajn gravojn. Se vi perdas muelanta ilon au laboron, kontrolu ilin zorgeme pri damago at uzu
nedajnajn novajn ilojn. Unufoje vi kontrolis zorgeme kaj laboras ilojn instalitajn, permesu muelanta
labori je maksimuma rapido dum unu minuto. Restu kaj gardu proksimajn homojn for de la aviadilo de
rotacio. La plej kutime damagitaj laborfluoj dum &i tiu testprovizo.

6.8. Labori kun persona protekta teamo. Depende de la aplika laboro kun €iu vizaga masko, okulo
protekto ali goggles. Se necese, laboru per spirado masko, kalumnoj (atidaj protektantoj), laboraj Suoj
al speciala antautuko, kiu protektas vin de laboro por malépari malgrandajn erojn. Viaj okuloj devas
esti protektataj de flugi en la laboran areon de eroj. Polvo masko au spira filtrilo polvo $prucita de
laboro. Se vi estas elmontrita dum longaj periodoj de latta bruo, tio povas konduki al atidado.
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6.9. Gardu al aliaj esti sekura distanco de laborejo. Ciu, kiu estas en la laborejo, devas porti personajn
protektajn teamojn. Rompi pecojn de la laborpakajo al laboro-ilo povas rezultigi fortan akcelon forflugi
kaj kalizi damagon multe pli tie ol la laboranta areo.

6.10. Se vi realigas agadojn, kiuj minacas fali laborante ilo de kaSitaj dratoj sub stre¢igo au influas la
elektran Snuron, tenu potencon nur izolitajn manlibrojn. Al la eniri en la laboranta ilo en kontakto kun
la dratoj sub stre€igo, §i estas transdonita tra la muelanta metalajn partojn, kaj tio povas konduki al
elektra Soko.

6.11. Konservu la $nuregajn $nurojn sekura distanco de rotaciaj iloj de laboro. Se vi perdas kontrolon
pri la muelantajo, la kablo povas esti tranéita at fascinita de la laboranta ilo kaj §i povas kalzi vundojn
6.12. Neniam lasu muelilojn antau labori ilojn por tute deteni §ian rotacion. Rotacia ilo povas tusi la
celon, rezultigante perdi kontrolon de la muelanta masino.

6.13. Dum vi transportas vian angulon muelilo, ne lasu. Akcidenta tu$o via vesto au haro povas esti
6.14. Regularly clean the vent on your angle grinder. Turbine motor of dust sucked into the body, and
the accumulation of metal powder increases the risk of electric shock.

6.15. Do not use grinders near flammable materials. Flying sparks can cause the ignition of such
materials.

6.16. Ne uzu la laborajn ilojn, kiuj postulas la aplikon de refrigerante. Uzo de akvo au alia refrigerante
povas kauzi elektran Sokon.

7. Rezultado kaj konsiletoj por eviti gin.

7.1. Kickback estas la subita reago de la masino sekvanta kojnon au blokas la turnantan laborman
ilon, ekzemple abrasiva disko, kat€uko submetita disko-drato-broso kaj aliaj. La plago au la bloko
kondukas al akra bremsado de la rotacio de la funkciaj iloj-mueliloj, tial ricevas fortan akcelon en la
direkto kontralia al la direkto de rotacio de la ilo €e la punkto de blokado, kaj farigis neevirebla. Se
ekzemple bloko abrasiva disko al bloko en la pretiga aparato, la rando de la disko, kiu tusas la laboron,
povas esti la disko por fleksi kaj rompi au rekasigi. En éi tiu kazo, la disko akcelis labori kun maSinaro
al kontraue, lat la direkto de rotacio de la disko kaj loko de la kojno. En tiaj kazoj, abrasivaj diskoj kaj
povas rompi. Recoil okazas kiel rezulto de nepra aili malgusta uzo de angulaj mueliloj. Gia spritajo
povas esti malhelpita kun taugaj protektaj mezuroj priskribitaj sube.

7.2. Konservu muelanta malmola kaj tenu manojn kaj korpon en tia pozicio, kiu povas kontraustari la
eventualan piedbaton. Se muelanta helpa tenilo, ¢iam uzu §in por kontroli §in pli bone en recoil au la
apero de reakciaj momentoj en tempo de inkludo. Se la antal-preni la tatigajn singardecojn en kazo de
regreso al fortaj reaktaj tempoj povas regi la masinon.

7.3. Neniam metu viajn manojn proksime al la rotaj laboraj iloj. Se la piedbato okazas, la instrumento
povas vin dolorigi.

7.4. Eviti stari en la areo, kie gi rebotus angulon muelilo en kazo de batalo. Frapu la masino movigas en
direkto kontraua al la direkto de movado de la labora ilo en la areo de blokado.

7.5. Labori kun granda singardo en la areoj de anguloj, akraj randoj kaj aliaj. Evitu repulsion au kojnon
de laboranta ilojn en la laboro. Kiam pritraktanta akrajn angulojn ai akrajn randojn au repelas la
turnantajn ilojn, pliigas dangeron de kojo. Ci tio katizas perdon de kontrolo de masinaro ati regreso.
7.6. Ne uzu ¢enon al dentitajn tran¢ajn foliojn. Tiaj iloj de laboro ofte kalizas regadon al perdon de
kontrolo super muelanta.

8. Specifaj instrukcioj por la sekura operacio muelanta au tranéanta per abrasivaj diskoj

8.1. Uzu nur provizatan por via abrasive muelanta diskoj kaj uzita por abrasiva disko-gardisto. Abrazaj
diskoj ne estas desegnitaj por muelanta eble ne bone protektigi kaj ne garantias sekurajn operaciojn.
8.2. Gvardio devas esti sekrete ligita al mueliloj kaj situas por certigi maksimuman sekurecon, ekzemple
abrasiva disko ne devas esti kovrita per mantelo direktita al laborado kun la ma8ino. Logado devas
malhelpi la maSinon labori kun disjeto por mal$pari pecojn de kontakto kun la turnanta abrasiva disko.
8.3. La uzo de abrasivaj diskoj nur por la celoj por kiuj ili estas provizitaj. Ekzemple: neniam mueli kun
la flanko de disko-disko. Trancaj diskoj estas desegnitaj por forigi materialon kun gia rando. Flanka
apliko de forto povas rompi ilin.

8.4. Ciam uzu retenan nukson (8), kiuj estas senmanka kondiéo kaj respondas laii grandeco kaj formo
de la uzata abrasiva disko. Slosi nuksojn (8) por la klingoj povas diferenci de tiuj diskoj por muelanta. En
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iuj modeloj, Slosilaj nuksoj (8) povas esti uzataj por kaj diskoj por muelanta, kunsraulbitaj sur la reverso
kun la projekcia parto de la disko.

8.5. Ne uzu abrasivajn diskojn uzitajn de pli grandaj mueliloj. Diskoj por pli malnovaj mas$inoj ne estas
desegnitaj por alta rapida rotacio, kiuj turnigas en malgrandaj kaj povas rompi.

9. Specifa instrukcio por sekura uzado de klingoj.

9.1. Eviti blokante la kortan diskon au pikis lin forta. Ne plenumu tre profundajn parlamentojn.
Supersargo de la kortega disko pliigas la riskon de kojo al blokas §in, kaj tiel la okazo de regreso at
frakturo dum $pinado.

9.2. Eviti la areon estos antau kaj malantau la turnanta kortego. Kiam tran€anta disko estas en aviadilo
kun via korpo en kazo de regreso angulo muelilo kun la turnanta disko povas reklami rekte al vi kaj
vundi vin.

9.3. Se la disko de disko kiam blokas au interrompas la laboron muelanta kaj lasas §in §is post la
fina halto de la rotacio de la disko. Neniam provu forigi la kurbigon de la kortega kanalo, alie la recoil
okazas. Identigu kaj forigu la katizon de la kojno.

9.4. Ne Sangu la angulon muelilo denove se la disko estas detrancita. Atentu antau ol vi datre tranéu,
tran€ante diskon por atendi §is plena rapideco. Alie, la disko povas bloki por resalti de la laborpakajo
al kauzi reakiron.

9.5. Provizi stabilan korinklinon de grandaj partoj lat tatiga maniero por limigi la riskon de regreso
malantimita kiel rezulto de trananta disko. Dum tran€i grandajn partojn povas esti klinita en agon sub
sia propra pezo.

9.6. Estu speciale singardema en tranéi kanaloj en muroj au aliaj areoj, kiuj povas kasi surprizojn.
Tranca disko povas kalzi la masinon piedbati por tuéi ali Sablo at la okazo de regreso.

11. Specifa instrukcio por la sekura operacio purigado per drataj brosoj.

11.1. Ne forgesu, ke en la normala ekspluatado de la drato broso falu gravojn. Ne super$argu la dratan
penikon per premante §in tro malfacile. Skatila drato-broso de stapoloj facile penetras veston kaj / al
hauton.

11.2. Antau certigi, ke la drato peniko ne tu8as la gvardion. Malgranda disko kaj drataj brusoj povas
pliigi gian diametron pro la potenco de jamming kaj centrifugaj fortoj.

Pliaj instrukcioj por sekura operacio.

Labori per goggles.

12.1. Uzu talgajn instrumentojn por trovi kaSitan sub la surfacaj tuboj, ali kontaktu la tatigan lokan
provizon. En kontakto kun la dratoj sub stre¢igo povas kauzi fajron au elektran §okon. Duona damago
povas konduki al eksplodo. La difekto de akvo havas la efikon de grava materiala damago kaj povas
kauzi elektran Sokon.

12.2. Se la provizora tensio estas interrompita (ekzemple pro malplenigoj, au se la kontaktilo estas
forigita) malsaltu la ellasilon kaj al3altu gin en pozicion - ekstere “. Ci tio evitos nekontrolitan inkludon
de anguloj mueliloj.

12.3. En la transformado de Stonaj materialoj, laboro kun ekstera polvo-eltira sistemo. Uzanta suadon
de la pulvora sistemo limigas damagon al via sano kauzita de polvo.

12.4. Dum operacio daure muelanta forte kun ambal manoj kaj pruntedonu stabilan pozicion de la
korpo. Kun ambat manoj muelanta akvon pli sekura.

12.5. Provizi pecon de laboro. Detalo kaj kunsendajo kun tatigaj aparatoj au krampoj estas ankrumita
pli firme kaj sekure ol se vi tenas §in mane.

12.6. Tenu vian laborejon pura. Miksajoj de malsamaj materialoj estas aparte dangeraj. Fajaj ombroj el
lumo-metaloj povas $alti at eksplodi.

12.7. Ne uzu la anglan muelilon kiam la potenca Snuro estas difektita. Se dum la operacio la kablo estas
damagita, ne tusu. Tuj mal$alti la Stopilon de la elsendo.

Damagitaj potencaj kabloj pliigas la riskon de elektra Soko.

Malsukceso de la konsideritaj instrukcioj povas konduki al elektra Soko, fajro au severaj vundoj.

13. Funkcia priskribo kaj celo de la muelanta masino.

Estas manlibro potenca muelilo kun izolado klaso Il. Li funkcias kun la helpo de kolektanto unufase
motoro kies rapido estas reduktita per konusa dentajo kun kurbaj dentoj. Angulo muelilo estas



106 www.raider.bg

desegnita por tran¢ado, muelanta kaj kruda drato-brosoj por purigi metalajn kaj Stonajn surfacojn sen
uzado de akvo. Kun specialaj akcesorajoj por muelanta, muelanta povas esti uzita por sablo kun sablo.
Ne estu uzata por muelanta operaciojn, krom la intencita celo.

14. Informo elsendis bruon kaj vibron.

La valoroj estas mezuritaj lai EN 60745.

Suna premo nivelo: LpA = 87 dB (A)

Suna potenca nivelo: LwA = 98 dB (A)

Labori kun oreloj!

Nivelo de vibro ah =5.22 m/ s2

En rugxa surfaco muelanta kaj poluranta: vibroj generitaj: ah = 13 m/ s2,

necerteco K =1,5m/s2.

Svingado kun sablo: vibroj generitaj ah = 5.22 m / s2, necerteco K = 1,5 m / s2. La nivelo de generitaj
vibroj povas esti uzata kompare kun aliaj potencaj iloj. Tiu nivelo de vibrado generita reprezentas la
plej oftajn uzojn de angula muelilo. Se muelantajo estas uzita por aliaj agadoj, laborante kun aliaj
instrumentoj al se ne konservata kiel preskribita, la nivelo de generitaj vibroj povas esti §angita.

15. Preta por la laboro.

15.1. Instalado de protekta teamo.

Antal plenumi iujn aktivajn muelilojn mal$altu la kontaktilon de la reto de nutrajoj.

15.1.1. Gvardio (5).

Metu la gvardion (5) de la akcepto paso muelanta. Gustigu la pozicion de la gvardio (5) lali specifa
aktiveco efektivigita. Metu la gvardion (5) por eviti ke fajreroj disigas en la laboro.

15.1.2. Helpa tenilo (5).

Uzu vian angulon muelilon kun nur helpa tenilo (5). Krizo tenas kiel (5) depende de la moda operacio
de la masino maldekstre al dekstra de la kapo.

15.2. Muntado muelanta ilojn.

Antal plenumi iujn aktivajn muelilojn mal$altu la kontaktilon de la reto de nutrajo;j.

En operacio por muelanta diskoj kaj tranéanta varmego forte ne tusas ilin antau ol ili malvarmigas.
tighten outer flange

remove outer flange

\
X

\
spindle lock button

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

Purigu la arbon kaj €iujn detalojn, kiuj muntos. Kiam stre€ado kaj liberigo de la butono premas laborante
ilojn (3) por bloki arbarajn muelilojn.

Premu la butonon por fermi la arbon nur kiam §i estas senmova. Alie, la muelantajo povas esti difektita.
15.3. Disko por sandado au tran¢ado.

Respektante la limon de la kvanto da iloj de laboro. La diametro de la truo por gustigi piedan flange-
alineacion. Ne uzu adaptiloj at reduktantajn unuojn. Muntinte la diamantajn klingojn, zorgeme svingas,
ke ilia direkto de rotacio koincidas kun la direkto de rotacio muelanta (vidu sagon sur la muelanta kapon).
Por $losi diskon muelilo au tranéi buklo-§ranéon (8) kaj stre€i kun la speciala Slosilo. Post muntado de
abrasiva disko antau turniganta angulo muelilo, certigu, ke la disko estas instalita konvene kaj povas
turni libere. Certigu, ke la abrasiva disko ne tu$as la gvardion au aliajn detalojn de la muelanta masino.
15.4. Sonorilo al drato peniko.

Uzita kupra drato-broso au disko devas esti kapabla al pinta arbo muelanta masSinon tiel ke gi tudas la
flagon firme al la arbo ¢e la fino de la fadeno. Apretu kupran diskon au dratan broson per $nuro.
ADVERTTO: Antali ensamblado kaj gustigo €iam elSaltas la potencan konekton de la reto.

Arangante la rado gardisto
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ADVERTTO: Antateniri simplan zorgon: Ne uzu la ilon sen la gvardio guste instalita

1, malfiksas la radrondan riglilon

2, turnu la radrondon kiel vi bezonis Sildon dum via planita laboro.

3, streCu sekrete la riglilo

4, kontrolu la radon-gardilon, gi estas firme ensaltita, gustigu, se gi okazas antau ol iri.
Konsiderante la flanka tenilo

ADVERTTO: Antatenigi simplan zorgon: Ne uzu la ilon per unu tenilo nur al sen flanka tenilo konvene
instalita

1, la flanka tenilo povas esti instalita ¢e €iu flanko de la gearcase.

2, Sovu la fadenan finon de la flanka tenilo en la elektitan pozicion. Guste sekure antati labori.
Fiksanta muelanta diskon

Eltiru la potencon.

Depresu kaj tenu la Sranéilon (2) por streéi la Spinilon. Turnu la arbon gis §i estas $losita. Forigu la
eksteran pandalon (c) kaj stre€u la flagon uzante la specialan Srankon (d) provizita.

Fiksi la deziratan diskon (e) sur la interna flago kaj anstatatigi la eksteran pandalon kaj stre€i la flagon.
Liberigu la $pinilon.

ADVERTTO: nur uzu radojn kun maksimuma sekura operacia rapido taksita ¢e au pli supre de la
RPM listigita sur la selektado “ADVERTIO” de la nomo de la ilo. Ci tiu rapido estas bazita sur la forto
de la rado, permesante racian mezuron de sekureco. Ne estas karno implici plej bonan au plej efikan
operacian rapidon, Ne superas la Maksimuman Sekurecan Operan Rapidon.

16. Sistema polvo-eltiro.

Polvo liberigita dum la transformado de materialoj kiel ekzemple pentrajoj enhavantaj plumbo, iuj
lignoj, mineraloj kaj metaloj povas esti dangeraj al sano. Per halta kontakto al inhalacién de tiaj
pulvoroj povas kauzi alergiajn reagojn al spirajn malsanojn por labori kun potencaj iloj al apudaj
homoj. Kelkaj pulvoroj, ekzemple liberigitaj dum la prilaborado de fano kaj kverko, estas konsideritaj
kiel carcinogénicos, precipe en kombinajo kun kemia traktado de ligno (cromato, konservativuloj, ktp.)
Kie eblas, uzu polvo-eltira sistemo. Provizu bonan ventiladon en la laborejo. Uzo de spira masko kun
filtrilo de klaso P2.

17. Laborante kun anguloj mueliloj.

17.1. Atentu la strecigon de la proviza reto! Proviza tensio de la reto devas konformigi al la detaloj
montritaj sur la plato de potenco. Elektroj markitaj per 230 V, povas esti provizitaj per tensio de 220 V.
17.2. En la muelanta potencaj generatoroj, kiuj ne havas sufi€éan kapablon, respektive. Havi taligan
kontrolan stre€igon por pliigi la komencan fluon por inkludo povas observi provizora guto en potenco
al nekutima konduto de la muelanta masino. Bonvolu certigi, ke vi uzas la generatoro tatigas, precipe
koncerne tension kaj oftecon.

17.3. Eksterlanda uzo.

Konekti la masinon nur en instalajoj ekipitaj per elektra Saltilo Fi (sekureca $altiloSaltilo kun Residua
protekto) kaj aktuala fluo, kiu funkciigas kiam Fi devas esti ne pli ol 30 mA.

17.4. Swich on.

La angula muelilo venas kun sekureca$altilo kiu estas desegnita por malhelpi akcidentojn. Por Salti,
antatienpusu la diapozitivon (2) dekstre kaj antatenpu$ante la ON / OFF S&altilon (1) antalen kaj
deprimante. Forjeti la angulon muelilo, deprimu la butonon (1) €e la dorso. La $altilo (1) saltos reen en
gian komencantan pozicion. Kontrolu la laborajn ilojn antad ol uzi ilin. Laboraj iloj devas esti senmanke
muntitaj kaj $pinitaj sen tusi ion. Lasu gin turni sen $arga provo almenaul unu minuto. Ne uzu damagajn
laborojn. Damag@aj labor-iloj povas rompi kaj kalizi seriozajn vundojn.

Antal ol la disko tusu la surfacon de la laboro, la masino devas funkcii kun maksimuma rapido.
Atentu, kiam vi tran€u kanalojn en la muroj. Antad komenci laboron, konsultu kun la respondeca civila
ingeniero, arkitekto ati administranto de konstrua ejo.

Slosi laborojn konvene.

Ne super§argu muelanta en la mezuro, ke §ia rotacio haltos.

En funkciado, diskoj por muelanta kaj tran€anta estas tre varma, ne tusu ilin antad ol ili malvarmigas.
17.5. Rough muelanta.



108 www.raider.bg

Neniam uzu klingojn por malglata muelantajo.

Kiam kurante sub gradiento de 30 ° gis 40 ° kiam sablo ricevos la plej bonajn rezultojn. Movu kun
modera premo muelanta reen kaj antatien. Tiel, la peco ne recalentigos, la surfaco $§angos koloron kaj
farigos profundaj sulkoj.

17.6. Svingado kun klapa disko.

Kun klapa disko vi povas muelanta kurbajn surfacojn ankau.

17.7. Tran€anta metalo.

Kiam tran€ante, laboru kun modera, kohera kun la materialo pretigita submetigo. Ne pritondu tran¢i
diskon, ne moku al plenumi kun li moviganta movado. Kiam vi turnas sin implicas, ke la disko ne
haltigas. Tran¢ado de profiloj kaj tubaroj kun rektangula kruc-sekcio estas plej bone komenci tranci la
plej malgrandan kruc-sekcion.

17.8. Skizo de $tonaj materialoj.

Uzo de angulo muelilo por seka kortego kaj seka muelanta.

Kiam vi tran€as $tonajn materialojn, plej bone uzas diamantan tranéadon. Uzu nur la enhavitan angulon
muelilo polvo sorbas sistemon kaj laboru per polvo masko por spiri. Speciale, kiam tran€ante malmolajn
materialojn kiel betono kun alta enhavo de gravelo, diamanta kortego disko povas esti recalentita kaj
difektita. Indiko pro tio, ke §i estas la apero de spirata krono. En ¢i tiu kazo, malSalti kaj atendu ke
la diamanto tran€u diskon por malvarmigi, lasu §in por 8pini iun tempon ekflamante ¢e maksimuma
rapido. Signife reduktis tranéantan rapidon kaj la aspekto de spirata krono estas indikoj de “malklara
diamanto tran¢anta disko. Vi povas “malliberigita” per mallonga tran¢a abrasiva materialo, ekzemple
silikata briko.

18. Dadirigi kaj servi.

18.1. Bontenado kaj pureco.

Antal plenumi iujn aktivajn muelilojn mal$altu la kontaktilon de la reto de nutrajo;j.

Por labori kvalito kaj sekura, tenu muelanta kaj ventpuran.

En ekstreme severaj laboraj kondi¢oj en tranéado de metalo sur la internaj surfacoj de la korpo povas
esti prokrastita pulvoro en kiu fluaj fluoj. Ci tio povas interrompi la protektan izoladon de la muelanta
masino. En tiaj kazoj, oni rekomendas uzi fiksan aspiron, la oftan blovadon de la vento kaj la inkludo de
elektraj mueliloj en sekurecsaltilo Fi (sekureca $altilo$altilo kun Residua protekto) kaj aktuala fluo, kiu
funkciigas kiam Fi devus esti ne pli ol 30 mA.

Faru periodajn rompojn €e la laboro.

Konservu kaj raportu al la akcesorajoj zorge.

18.2. Anstatauante la karbopusojn. Eluzita (pli mallonga ol 5 mm), at rompitaj karbaj brosoj de la
motoro devusbe replaced. Always replace both the two brushes. Work on replacement of carbon
brushes entrusted only to qualified specialistoj kun originalaj anstatauigoj en servo de RAIDER.

18.3. La riparo de via potenca ilo estas plej bone efektivigita nur de kvalifikitaj specialistoj en servo
RAIDER, kiuj uzis nur originalajn remetojn. Tiel certigante ilian sekuran operacion.

19. Ekologia protekto.

Konsiderante ekologiaj protektiloj elektraj aparatoj, aldonaj akcesorajoj kaj pakado devas esti
submetataj al tatiga prilaborado por reutiligo de la formitaj materialoj.

Lau la Etrropa Gvidlinio 2002/96 / EC | tiu efektivigo en nacia rajto, Potencaj iloj kiu estas ne pli longa
uzebla devas esti kolektita aparte kaj forigita en konekta maniero.
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PT MANUAL DE INSTRUGOES ORIGINAL

Estimado cliente,

Parabéns pela compra de maquinas da marca mais rapida de ferramentas elétricas e pneumati-
cas - RAIDER. Quando instalados e operando corretamente, o RAIDER é uma maquina segura e
confiavel, e trabalhar com eles oferecera um verdadeiro prazer. Para sua conveniéncia foi construido
e excelente rede de servigos de 45 estagbes de servigo em todo o pais.

Antes de usar esta maquina, conhega cuidadosamente estas “instrugdes de uso.

Nointeresse da sua segurancga e para garantir o uso adequado e leia atentamente estas instrucoes,
incluindo as recomendacgdes e adverténcias nelas. Para evitar erros e acidentes desnecessarios, é
importante que estas instrugdes permanegam disponiveis para referéncia futura para todos os que
usardo a maquina. Se vocé vendé-lo para um novo proprietario, “Instrucées de uso” devem ser envi-
adas junto com ele para permitir que novos usuarios se familiarizem com as instru¢des de seguranga
e operagéo relevantes.

A Euromaster Import Export Ltd. € um representante autorizado do fabricante e proprietario da
marca RAIDER.

Endereco: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,; www.
euromasterbg.com; E-mail: info@euromasterbg.com. Desde 2006, a empresa introduziu o sistema de
gestéo de qualidade ISO 9001: 2008 com escopo de certificagdo: Comércio, importagdo, exportagéo
e manuteng&o de hobby e ferramentas elétricas, mecéanicas e pneumaticas profissionais e hardware
geral. O certificado foi emitido pela Moody International Certification Ltd, na Inglaterra.

DADOS TECNICOS

parametro unita valor

Modelo - RDI-AG57

Poder nominal w 1400

Atual \' 230

Freqiiéncia Hz 50

Pressao sonora LpA Incerteza K =3 dB(A) 87

Poder de som LwA Incerteza K=3 dB(A) 98

Vibragoes ah IncertezaK=1,5 m/s? 5.22

Velocidade sem carga min”' 3500-9000

Fio do spindel mm M14
Itens exibidos:

Diametro interno do disco mm 22.23 1. Interruptor de ligar / desligar
2. alga principal

Diametro maximo do disco mm 125 3. Botéo de protegao para interruptor de gatilho
4. Velocidade variavel

Marcagdo maxima do disco mm 6 5. Um punho auxiliar
6. Botdo de bloqueio do eixo

. : 7. Disco
Comprimento do spindel mm 20 8. Guarda
~ 9. Porca de retengéo
Aula de protegao ) I 10. Flanges de centralizagio
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DIRETRIZES GERAIS PARA OPERAGAO SEGURA

Leia atentamente todas as instru¢des. O fracasso da natureza que segue as instrugcdes pode causar
choque elétrico, incéndio e / ou ferimentos graves. Mantenha estas instru¢des em um lugar seguro.
1. Seguranca no local de trabalho.

1.1. Mantenha seu local de trabalho limpo e bem iluminado. O desarme e a falta de iluminagdo podem
contribuir para a ocorréncia de um acidente.

1.2. Nao operar em um ambiente de moagem aumentou o risco de explosdo, perto de liquidos
inflamaveis, gases ou pos.

Durante a operagao das faiscas de moagem separadas que podem inflamar pés ou fumos.

1.3. Mantenha as criangas e os transeuntes a uma distancia segura ao trabalhar com moinhos
angulares.

Se a sua atengéo for desviada, vocé pode perder o controle sobre a moagem.

2. Seguranga ao trabalhar com eletricidade.

2.1. Ligar a moagem deve ser adequado para contato. Em nenhum caso é permitido modificar a
estrutura do plugue. Ao trabalhar com zero elétrico, ndo use adaptadores de plug.

O uso de plugues e tomadas originais reduz o risco de choque elétrico.

2.2. Evite tocar seu corpo em corpos aterrados, por exemplo, tubos, aquecedores, fogdes e
refrigeradores. Quando seu corpo esta aterrado, o risco de choque elétrico € maior.

Mantenha a moagem da chuva e da umidade.

A infiltragdo de agua na moagem aumenta o risco de choque elétrico.

2.3. Nao use um cabo de alimentagao para os fins para os quais nao esta provido, por exemplo, para
transportar moedores para o cabo ou para remover a ficha da tomada. Proteja os cabos do calor, 6leo
e contato com bordas afiadas ou pontos das maquinas moéveis.

Cabos danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

2.4. Quando vocé trabalha com o triturador de angulo, mude a maquina apenas em instalagdes
equipadas com o interruptor elétrico “Fi” RCD (Dispositivo de corrente residual). O RCD néo deve
ser superior a 30 mA. Use um cabo de extensdo adequado para uso externo. O uso de um cordao
adequado para uso externo reduz o risco de choque elétrico.

2.5. Se o funcionamento de uma ferramenta elétrica em local umido for inevitavel, use uma fonte
protegida de dispositivo de corrente residual (RCD). O uso de um RCD reduz o risco de choque
elétrico.

O uso da extenséao, projetado para uso externo, reduz o risco de choque elétrico.

3. Modo de trabalho mais seguro.

3.1. Esteja concentrado, assista suas agdes com cuidado e aja com cautela e prudéncia. Nao use o
moinho angular quando estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou drogas narcoticas.
Um momento de distragédo no trabalho de moagem pode ter o efeito de ferimentos extremamente
graves.

3.2. Trabalhe com roupas de trabalho de protegdo e sempre com 6culos de seguranga.

Uso adequado para moagem e as atividades de equipamentos de protegéo pessoal, como mascaras
respiratorias, sapatos saudaveis e fechados, com um capacete estavel, capacete de protegado e
silenciadores (protetores auditivos), reduz o risco de acidente.

3.3. Evite o perigo de incorporar a moagem inadvertidamente. Antes de ligar a ficha na rede de
alimentagao, certifique-se de que o interruptor de disparo esteja na posigéo “desligado”. Se vocé
usar quando moagem, mantenha o dedo no interruptor de gatilho, ou se vocé enviar uma tenséo de
moagem quando ligado, existe o risco de acidente.

3.4. Antes de virar implica que temos certeza de que remove todos os seus utilitarios e chaves.
Utilidades, unidade rotativa esquecida pode causar lesdes.

3.5. Evite posi¢bes ndo naturais do corpo. Trabalhe em uma posi¢ao estavel do corpo a qualquer
momento e mantenha o equilibrio. Entdo, vocé pode controlar a moagem melhor e mais segura se
surgirem situacdes inesperadas.
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3.6. Trabalhe com roupas adequadas. Nao opere com roupas soltas ou ornamentos. Mantenha
seus cabelos, roupas e luvas a uma distancia segura da rotagdo das unidades de moagem. Robes,
vestuario, cabelos longos podem ser capturados e levados por unidades rotativas.

3.7. Se for possivel usar o sistema de aspiragéo externa, verifique se ele esta ligado e esta funcionando
corretamente. O uso do sistema de aspiragao reduz os riscos devidos ao p6 de descarga no trabalho.
4. Respeite minuciosamente os moinhos angulares.

4.1. Nao sobrecarregue moedores. Use trituradores angulares apenas conforme o previsto. Vocé
funcionara melhor e mais seguro ao usar o fabricante do moedor de angulo reto na faixa de carga
especificada.

4.2. Nao use o moinho angular com um interruptor de partida danificado.

O moinho de angulo, que ndo pode ser excluido e incluido como previsto pelo fabricante, é perigoso
e deve ser reparado.

4.3. Antes de modificar as configuragdes do triturador de angulos para substituir as ferramentas
de trabalho e os acessérios adicionais, bem como um longo periodo de tempo, quando nao
usar moedores, desconecte o plugue da rede de alimentagédo. Esta medida elimina o perigo de
desencadeando a moagem inadvertidamente.

4.4. Mantenha a moagem em locais onde eles podem ser alcangados por criangas. Nao permita que
sejam usadas por pessoas que nao estao familiarizadas com a forma de trabalhar com elas e que nao
tenham lido essas instrugdes. Quando vocé esta nas maos de usuarios inexperientes, os trituradores
podem ser extremamente perigosos.

4.5. Continue molhando seus cuidados. Verifique se as unidades moveis funcionam de forma
impecavel, quer se trate, se houver um objeto quebrado ou danificado que distorca ou altere as
fungdes da maquina de moagem. Antes de usar o moinho angular, verifique se as pecas danificadas
devem ser reparadas. Muitos acidentes sdo causados por ferramentas e aparelhos elétricos com
pouca manutengao.

4.6. Use o triturador de angulo, fixacdo, ferramentas de trabalho de acordo com as instrugdes do
fabricante. Ao fazé-lo, deve cumprir as condigbes de operacao especificas e as operagdes a serem
executadas. O uso de trituradores de varias aplicagdes fornecidas pelo fabricante aumenta o risco
de acidentes.

5. Manter.

5.1. A reparagdo de suas ferramentas elétricas € melhor realizada apenas por especialistas
qualificados em oficinas RAIDER, que utilizavam apenas pecas sobressalentes originais. Assim,
assegurando a sua operagao segura.

6. Diretrizes para o manuseio seguro, moagem especifica comprada por vocé. Diretrizes gerais para
uma operagao segura com um moedor de disco e lixa, limpe com escova de arame e disco de corte
abrasivo.

6.1. Esta moagem pode ser usada para moagem com drive carboflex e lixa, limpe com escova de
arame, polindo e cortando disco carboflex. Siga todas as instrugées e avisos que atendam aos
parametros técnicos e as imagens ajustadas. N&o seguir as seguintes instrugdes, as consequéncias
podem ser um choque elétrico, incéndio e / ou lesdes graves.

6.2. Este moinho angular ndo é adequado para polir. A realizagdo de atividades para as quais a
moagem néo se destina, pode ser perigosa e causar feridos.

6.3. Nao use dispositivos adicionais que ndo sejam recomendados pelo fabricante para essa poténcia
especifica. O fato de vocé se conectar ao dispositivo especificado ou a ferramenta de trabalho da
maquina ndo garante o trabalho seguro com ele.

6.4. A velocidade de rotagdo permitida das ferramentas de trabalho deve ser pelo menos igual a
placa inscrita na velocidade de rotagdo da rotagdo. As ferramentas de trabalho que rodam a uma
velocidade maior do que o maximo indicado no moedor de angulos podem quebrar e pegas de alta
velocidade.

6.5. O diametro externo e a espessura das ferramentas de trabalho devem obedecer aos detalhes
especificados nas caracteristicas técnicas do moinho angular. Ferramentas de trabalho com tamanho
inapropriado podem néo ser protegidas conforme necessario ou podem ser controladas o suficiente.
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6.6. Os discos de moagem, as flanges dos discos expostos ou outras ferramentas devem ser aplicadas
de forma precisa para a maquina de moagem do eixo. Ferramentas de trabalho que ndo se encaixam
exatamente no fuso de moagem, rodam de forma irregular vibram fortemente e podem levar a perda
de controle sobre a maquina.

6.7. Nao use ferramentas de trabalho danificadas. Antes de cada uso, verifique as ferramentas de
trabalho, por exemplo, discos abrasivos para rachaduras ou destruicdo de discos que sofrem de
rachaduras ou desgaste forte, escovas de aramegrafos mal arrumados ou quebrados. Se vocé falta
ferramenta de trituragdo ou trabalha, verifique-os com cuidado para danos ou use novas ferramentas
de trabalho intactas. Uma vez que vocé verificou cuidadosamente e as ferramentas de trabalho
estiverem instaladas, permita que a moagem funcione na velocidade maxima por um minuto. Fique
e mantenha as pessoas préximas longe do plano de rotagdo. As ferramentas de trabalho mais
danificadas danificam durante este periodo de teste.

6.8. Trabalhar com equipamentos de protegdo pessoal. Dependendo do trabalho de aplicagédo com
todas as mascaras faciais, protecao para os olhos ou éculos. Se necessario, trabalhe com mascara
de respiragao, silenciadores (protetores auditivos), sapatos de trabalho ou avental especial que o
protejam do trabalho para desalojar pequenas particulas. Seus olhos devem ser protegidos contra
o vbo na area de trabalho das particulas. Mascara de p6é ou uma poeira de filtro de respiragcao
decorrente do trabalho. Se vocé estiver exposto por longos periodos de ruido alto, isso pode levar a
perda auditiva.

6.9. Cuidado com os outros para estar a uma distancia segura da area de trabalho. Qualquer pessoa
que esteja na area de trabalho deve usar equipamento de protegédo pessoal. Romper pegas da pega
de trabalho ou ferramenta de trabalho pode resultar em uma forte aceleragédo para voar para longe e
causar danos muito além da area de trabalho.

6.10. Se voceé realizar atividades que ameagam cair ferramenta de trabalho de fios escondidos sob
tensao ou afetar o cabo de energia, mantenha o poder apenas algas isoladas. Ao entrar na ferramenta
de trabalho em contato com os fios sob tensao, é transmitida através das pegas metdlicas de moagem,
0 que pode levar a choque elétrico.

6.11. Mantenha os cabos de alimentagéo a uma distancia segura das ferramentas de trabalho rotativas.
Se vocé perder O controle da moagem, o cabo pode ser cortado ou fascinado pela ferramenta de
trabalho e pode causar lesdes

6.12. Nunca deixe trituradores antes de trabalhar ferramentas para parar completamente a rotacgao.
A ferramenta rotativa pode tocar o objeto, resultando em perder o controle da maquina de moagem.
6.13. Enquanto transporte do moinho de angulo, nao deixe entrar. O toque acidental da sua roupa ou
cabelo pode ser

6.14. Limpe regularmente o respiradouro no seu triturador de angulos. Turbina motor de p6 sugada no
corpo, e o acumulo de pé metalico aumenta o risco de choque elétrico.

6.15. Nao use trituradores perto de materiais inflamaveis. As faiscas de v6o podem causar a ignigéo
de tais materiais.

6.16. Nao use as ferramentas de trabalho que exigem a aplicagao de refrigerante. O uso de agua ou
outro refrigerante pode causar choque elétrico.

7. Recupere e sugestdes para evita-lo.

7.1. Kickback é a reagéo subita da maquina seguindo uma cunha ou bloqueia a ferramenta de trabalho
rotativa, por exemplo disco abrasivo, escova de fio de disco sujeita a borracha e outros. A cunha
ou o bloco conduzem a travagem acentuada da rotagéo das trituradoras da ferramenta de trabalho
consequentemente, recebem forte aceleragéo na diregao oposta a diregao de rotacao da ferramenta
no ponto de blogueio e tornaram-se ingeriveis. Se, por exemplo, bloquear disco abrasivo ou bloquear
no dispositivo de processamento, a borda do disco, que toca a pecga de trabalho, pode ser o disco
para dobrar e quebrar ou recuar ocorre. Neste caso, o disco € acelerado para trabalhar com maquinas
ou na dire¢géo oposta, dependendo da dire¢ao de rotagéo do disco e do local da cunha. Nesses casos,
discos abrasivos e podem quebrar. O recuo ocorre como resultado de um uso incorreto ou incorreto
de moinhos angulares. A sua ocorréncia pode ser prevenida com as medidas de protegdo adequadas
descritas abaixo.
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7.2. Mantenha a moagem dificil e mantenha as méos e o corpo em uma posi¢do que possa suportar a
eventualidade de um chute. Se um punho auxiliar de moagem, use-o sempre para controla-lo melhor
no recuo ou no surgimento de momentos reacionarios no tempo de inclusdo. Se o pré-tomar as
devidas precaugdes em caso de recuo ou tempos de reagdo fortes pode dominar a maquina.

7.3. Nunca coloque suas maos perto das ferramentas de trabalho rotativas. Se o chute ocorrer, o
instrumento pode fazer vocé doer.

7.4. Evite ficar na area onde ele destréi o moinho angular em caso de retrocesso. Kick, a maquina se
move em uma diregéo oposta a dire¢do do movimento da ferramenta de trabalho na area de bloqueio.
7.5. Trabalhe com muita cautela nas areas de cantos, bordas afiadas e outras. Evite repulsdo ou cunha
de ferramentas de trabalho na pega de trabalho. Ao manusear cantos afiados ou bordas afiadas ou
repelir a ferramenta de trabalho rotativa, ha um risco aumentado de cunha. Isso causa uma perda de
controle de maquinas ou recuo.

7.6. Nao use uma corrente ou folhas de corte dentadas. Tais ferramentas de trabalho muitas vezes
causam recuo ou perda de controle sobre a moagem.

8. Instrucdes especificas para a operagéo segura de trituragéo ou corte com discos abrasivos

8.1. Use apenas fornecido para os seus discos de moagem abrasivos e usado para protegéo de disco
abrasivo. Os discos abrasivos ndo séo projetados para que a moagem nao esteja bem protegida e
nao garanta uma operagao segura.

8.2. O guarda deve estar firmemente conectado aos trituradores e estar localizado de modo a garantir
a maxima segurancga, por exemplo, o disco abrasivo ndo deve ser coberto por um manto direcionado
ao trabalho com a maquina. A carcaga deve evitar que a maquina trabalhe com a disperséo para
desalojar as pegas de entrar em contato com o disco abrasivo rotativo.

8.3. O uso de discos abrasivos apenas para os fins para os quais eles sao fornecidos. Por exemplo:
nunca moer com o lado de um corte de disco. Os discos de corte s&o projetados para remover o
material com sua borda. A aplicagéo lateral da forga pode quebra-los.

8.4. Sempre use uma porca de retencao (8), que estdo em condigdes impecaveis e correspondem
ao tamanho e forma do disco abrasivo usado. As porcas de bloqueio (8) para as laminas podem
ser diferentes dos discos para moagem. Em alguns modelos, as porcas de bloqueio (8) podem ser
usadas e unidades para moagem, tendo aparafusado no reverso com a parte saliente do disco.

8.5. Nao use discos abrasivos usados por moinhos maiores. Os discos para maquinas antigas nao
foram projetados para rotagao de alta velocidade, que rodam em pequenas e podem quebrar.

9. Instrugdes especificas para o manuseio seguro das laminas.

9.1. Evite bloquear o disco de corte ou puxa-lo forte. Nao realize cortes muito profundos. A sobrecarga
do disco de corte aumenta o risco de cunha ou o bloqueia e, assim, a ocorréncia de recuo ou fratura
ao girar.

9.2. Evite que a area esteja na frente e atras do disco de corte rotativo. Quando o corte de disco
esta em um plano com o seu corpo em caso de angulo de rectificagdo, o disco rotativo pode rebater
diretamente para vocé e machuca-lo.

9.3. Se o disco de corte for bloqueado ou interrompendo o trabalho, esmague e deixe-o até depois da
parada final da rotagdo do disco. Nunca tente remover o prato giratério

10. Specific instructions for safe operation in grinding with sandpaper.

10.1. Do not use too large sheets of sandpaper, follow the manufacturer’s instructions for the size of
sandpaper.

10.2. Sandpaper sheets to be made outside the receiving disk can cause injury and lead to blockage
and rupture of Lixa ou a ocorréncia de recuo.

11. Instrugdes especificas para o funcionamento seguro da limpeza com escovas de arame.

11.1. Nao se esquega que, no funcionamento normal dos grampos de queda de escova de arame. Nao
sobrecarregue a escova de arame apertando demais. A escova de arame dispersa de grampos pode
facilmente penetrar na roupa e / ou na pele.

11.2. Antes de certificar-se de que a escova de arame néo esta a tocar o guarda. As escovas de disco
e de arame podem aumentar o seu diametro devido ao poder das forgas de bloqueio e centrifugas.
12. Instrucdes adicionais para uma operacgao segura.
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Trabalhe com 6culos de protegao.

12.1. Use instrumentos apropriados para encontrar qualquer escondido sob as tubulagbes de
superficie, ou entre em contato com a empresa de abastecimento local apropriada. Em contato com
os fios sob tensédo pode causar incéndio ou choque elétrico. O dano do encanamento pode levar a
uma explosdo. Deterioro da agua tem o efeito de grandes danos materiais e pode causar choque
elétrico.

12.2. Se a tenséo de alimentagao for interrompida (por exemplo devido a apagdes, ou se o plugue for
removido do contato), desbloqueie o interruptor de gatilho e conecte-o a posigao - desligado “. Isso
evitara a inclusédo descontrolada de moinhos angulares.

12.3. No processamento de materiais de pedra, trabalhe com sistema externo de extragdo de poeira.
O uso de succgao do sistema em pé limita o dano a sua saude causada por poeira.

12.4. Durante a operagado, mantenha a moagem dificil com ambas as maos e preste uma posicao
estavel do corpo. Com as duas maos, molhando agua mais segura.

12.5. Fornega peca de trabalho. Detalhe, e anexar com eletrodomésticos apropriados ou chaves é
ancorado mais firmemente e com seguranca do que se vocé segura-lo manualmente.

12.6. Mantenha o local de trabalho limpo. As misturas de diferentes materiais séo particularmente
perigosas. As aparas finas de metais leves podem inflamar-se ou explodir.

12.7. Nao use o moinho angular quando o cabo de alimentagéo estiver danificado. Se durante o
funcionamento o cabo estiver danificado, ndo toque. Desconecte imediatamente a ficha da tomada.
Cabos de energia danificados aumentam o risco de choque elétrico.

A falha das instrugdes consideradas pode levar a choque elétrico, incéndio e / ou lesdes graves.

13. Descricao funcional e finalidade da maquina de moer.

E um moedor manual com classe de isolamento II. Ele é alimentado com a ajuda de um motor coletor
monofasico cuja velocidade é reduzida por meio de uma engrenagem cdnica com dentes curvos.
O moinho de angulo é projetado para cortar, triturar e escovas de arame grosseiro para limpar
superficies de metal e pedra sem usar agua. Com acessorios especiais para moagem, a moagem
pode ser utilizada para lixar com lixa. Nao deve ser utilizado para operagdes de moagem que nao
sejam os fins pretendidos.

14. Informagao emitida por ruido e vibragéo.

Os valores sdo medidos de acordo com EN 60745.

Nivel de presséo sonora: LpA = 87 dB (A)

Nivel de poténcia sonora: LwA = 98 dB (A)

Trabalhe com armadilhas!

Nivel de vibragdo ah = 5,22 m/ s2

Na superficie aspera de moagem e polimento: vibragdes geradas: ah =13 m/ s2,

incerteza K=1,5m/s2.

Lixar com lixa: vibragdes geradas ah = 5.22 m / s2, incerteza K = 1,5 m / s2. O nivel de vibracdes
geradas pode ser usado para comparagdo com outras ferramentas elétricas. Esse nivel de vibragao
gerado é representativo dos usos mais comuns do moedor de angulos. Se a moagem ¢ usada para
outras atividades, trabalhando com outros instrumentos ou se néo for mantida conforme prescrito, o
nivel de vibragdes geradas pode ser alterado.

15. Preparando-se para o trabalho.

15.1. Instalagédo de equipamentos de protegéo.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagao.

15.1.1. Guarda (5).

Coloque a protegéo (5) do passo de absorgdo da moagem. Ajuste a posigéo da protecao (5) de acordo
com uma atividade especifica realizada. Coloque a guarda (5) para evitar que as faiscas se espalhem
no trabalho.

15.1.2. Pega auxiliar (5).

Use seu moedor de angulo, com apenas alga auxiliar (5). Curl lidar com (5) dependendo do modo de
operagédo da maquina a esquerda ou a direita da cabeca.
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15.2. Montagem de ferramentas de moagem.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentacéo.

Em operagéo para raspar discos e cortar o calor fortemente, ndo os toque antes de esfriarem.
Limpe o eixo e todos os detalhes que irdo montar. Ao apertar e soltar o botéo, pressione as ferramentas
de trabalho (3) para bloquear moinhos de eixo.

Pressione o botdo para bloquear o eixo somente quando estiver parado. Caso contrario, a moagem
pode estar danificada.

15.3. Disco para lixar ou cortar.

Respeitar limitar a quantidade de ferramentas de trabalho. O didametro do furo para caber um
alinhamento da flange do pé. Nao use adaptadores ou unidades redutoras. Ao montar as laminas
de diamante, uma flecha cuidadosa indicando o sentido de rotagéo para coincidir com o sentido de
rotacdo da moagem (veja a seta na cabega de moagem). Para bloquear um moedor de disco ou
cortar a porca de bloqueio de curvatura (8) e apertar com a chave especial. Apés a montagem do
disco abrasivo antes de girar o triturador de angulo, verifique se o disco esta instalado corretamente e
pode rotar livremente. Certifique-se de que o disco abrasivo ndo toque o protetor ou outros detalhes
da maquina de moer.

15.4. Disco de Bell ou escova de arame.

O pincel ou o disco de arame com caneta deve ser capaz de enrolar a maquina de moagem do eixo de
modo que ele toque a flange firmemente no eixo no final da rosca. Aperte o disco em forma de haste
ou a escova de arame com uma chave inglesa.

AVISO: Antes da montagem e ajuste, retire sempre a ficha de alimentagdo da tomada elétrica.

Ajustando o protetor de roda
AVISO: PARA PREVENIR LESOES GRAVES: Nzo use a ferramenta sem a protegdo de roda
instalada corretamente
1, afrouxe o parafuso de protecdo da roda
2, gire a protegao da roda conforme vocé precisava de escudo durante o trabalho planejado.
3, aperte firmemente o parafuso de protegéo da roda
4, verifique a protecéo da roda firmemente no lugar, ajuste se neccery antes de prosseguir.
Intalling Side Side
AVISO: PARA PREVENIR PREJUIZOS GRAVES: N3o use a ferramenta com apenas uma alga ou
sem alga lateral instalada corretamente
1, o punho lateral pode ser instalado em ambos os lados da caixa de engrenagens.
2, aperte a extremidade roscada da alga lateral na posigao selecionada. Aperte firmemente antes
de trabalhar.

Reparagéao do disco de moagem

Retire a ficha de alimentagéo.
Pressione e segure o fuso do fuso (2) para apertar o fuso. Gire o eixo até que ele seja travado.
Remova a flange externa (c) e aperte a flange usando a chave especial (d) fornecida.
Coloque o disco desejado (e) na flange interna e substitua a flange externa e aperte a flange. Solte
o fuso do fuso.
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ADVERTENCIA: use somente rodas com velocidade maxima de operagao segura avaliada em ou
acima do RPM listado na selecdo “ADVERTENCIA” da placa de identificagdo da ferramenta. Esta
velocidade é baseada na forga da roda, permitindo uma medida razoavel de seguranga, It ndo é carne
para implicar uma velocidade de operagédo melhor ou mais eficiente, ndo exceda a velocidade maxima
de operagéo segura.

16. Sistema de extragdo de poeira.Dust released during the processing of materials such as paints
containing lead, some wood, minerals and metals can be hazardous to health. By skin contact or
inhalation of such powders can cause allergic reactions and / or respiratory illnesses to working with
power tools or nearby persons. Certain powders, for example released during the processing of beech
and oak are considered to be carcinogenic, particularly in combination with chemical treatment of
wood (chromate, conservantes, etc.) .. Sempre que possivel, use o sistema de extragéo de poeira.
Fornecer boa ventilagédo no local de trabalho. Uso de mascara respiratéria com filtro da classe P2.
17. Trabalhando com trituradores angulares.

17.1. Cuidado com a tensao da rede de suprimentos! A tenséo de alimentacao da rede deve estar em
conformidade com os detalhes mostrados na placa de alimentagado. Aparelhos marcados com 230V,
podem ser fornecidos com uma tensao de 220 V.

17.2. Nos geradores de moagem que ndo possuem capacidade suficiente, respectivamente. Tenha
tensao de controle apropriada para aumentar a corrente de partida para inclusdo, pode-se observar
uma queda temporaria no poder ou comportamento incomum da maquina de moagem. Certifique-se
de que o gerador é apropriado, especialmente em termos de tensao e frequéncia.

17.3. Uso ao ar livre.

Conecte a maquina somente em instalagdes equipadas com o interruptor elétrico Fi (interruptor de
seguranga com protecao residual) e vazamento de corrente, que € acionado quando o Fi ndo deve
ser superior a 30 mA.

17.4. Swich em.

O moinho angular vem com um interruptor de seguranga que é projetado para evitar acidentes. Para
ligar, empurre o interruptor deslizante (2) para a direita enquanto pressiona o interruptor ON / OFF
(1) para frente e pressionando. Para desligar o angulo de moagem, pressione o botéo (1) na parte de
tras. O interruptor (1) vai voltar para sua posicao inicial. Verifique as ferramentas de trabalho antes de
usa-las. As ferramentas de trabalho devem ser instaladas de forma impecavel e girando sem tocar
nada. Deixe rodar sem um teste de carga pelo menos um minuto. Nao use ferramentas de trabalho
danificadas, batendo ou vibrando. As ferramentas de trabalho danificadas podem quebrar e causar
lesbes graves.

Antes do disco tocar a superficie de trabalho, a maquina deve funcionar com a velocidade maxima.
Tenha cuidado ao cortar canais nas paredes dos mancais. Antes de comecar o trabalho, consulte o
engenheiro civil responsavel, arquiteto ou gerente de um local de construgéo.

Bloqueie pegas de trabalho adequadamente.

N&o sobrecarregue a moagem na medida em que sua rotagéo para parar.

Em operacéo, os discos para moagem e corte sdo muito quentes, ndo os toque antes de esfriarem.
17.5. Moagem aspera.

Nunca use laminas para moagem aspera.

Quando estiver executando sob um gradiente de 30 ° a 40 ° quando lixar obterdo os melhores
resultados. Mova-se com uma moagem de pressdo moderada para frente e para tras. Assim, a pega
ndo sera superaquecida, a superficie mudara de cor e sera formada sulcos profundos.

17.6. Lixar com disco de aba.

Com o disco de aba, vocé também pode pulverizar superficies curvas.

17.7. Corte de metal.

Ao cortar, trabalhe com moderado, consistente com o material que esta sendo processado. Nao puxe
o disco de corte, ndo engasgue nem execute com ele um movimento de turbilhdo. Quando vocé gira,
implica que o disco néo forgara a parar. O corte de perfis e tubos com secéo transversal retangular é
o melhor para comegar a cortar a menor segao transversal.
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17.8. Cisdo de materiais de pedra.

Uso de moinho angular para corte a seco e moagem a seco.

Ao cortar materiais de pedra, € melhor usar um disco de corte de diamante. Utilize apenas o sistema
de absorgdo de pé de mofo angular incluido e trabalhe com uma mascara de pé para respirar.
Especialmente ao cortar materiais duros, como concreto com alto teor de cascalho, o disco de
corte de diamante pode ser superaquecido e danificado. Indicagdo para isso € o surgimento de uma
coroa cintilante. Neste caso, desligue e espere que o disco de corte de diamante esfrie, deixe-o girar
algum tempo ao ralenti na velocidade maxima. A velocidade de corte significativamente reduzida ea
aparéncia da coroa cintilante séo indicagées de “disco de corte de diamante sem corte”. Vocé pode
“preso” por material abrasivo de corte curto, por exemplo, tijolo de silicato.

18. Manter e atender.

18.1. Manutencao e limpeza.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentacéo.

Para trabalhar com qualidade e seguranga, mantenha a rectificagédo e a ventilagéo limpas.

Em condi¢cbes de trabalho extremamente severas no corte de metal nas superficies internas do
corpo pode ser um po retardado em que a corrente flui. Isso pode interromper o isolamento protetor
da maquina de moagem. Em tais casos, recomenda-se o uso de um sistema de aspiragéo fixa, o
sopro frequente do ventilador e a inclusé@o de trituradores elétricos no interruptor de segurancga Fi
(interruptor de seguranga com protegéo residual) e vazamento de corrente, que é disparado quando
Nao ha mais de 30 mA.

Fazer pausas periddicas no trabalho.

Mantenha e consulte os acessérios com cuidado.

18.2. Substituindo como escovas de carbono. Desgastado (menos de 5 mm) ou escovas de carbono
quebradas do motor podem ser substituidos. Substitua sempre as duas escovas. Trabalhar na sub-
stituicdo de escovas de carbono confiadas apenas a especialistas qualificados com pegas sobres-
salentes originais no servigo da RAIDER.

18.3. O reparo de sua ferramenta elétrica € melhor realizado apenas por especialistas qualificados
no servigo RAIDER, que usou apenas pecas sobressalentes originais. Assim, assegurando a sua
operagao segura.

19. Protegcao ambiental.

Em vista dos aparelhos elétricos de protegcdo ambiental, os acessoérios e embalagens adicionais de-
vem estar sujeitos ao processamento adequado para a reutilizacdo dos materiais compostos.

De acordo com a Diretriz Européia 2002/96 / CE para Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletroni-
cos e sua implementagédo em direito nacional, as ferramentas elétricas que ndo sdo mais utilizaveis
devem ser coletadas separadamente e descartadas de forma ambientalmente correta.
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ANGLE GRINDER EXPLOSIVE VIEW
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RDI-AG57 SPARE PARTS LIST

No. | Description of part Qty | No. | Description of part Qty
1 outer flange 1 28 | baffle 1
2 | innerflange 1 29 | ST5*70A screw 1
3 | wheel guard 1 30 | stator 1
4 | spindle 31 1 608 bearing 1
5 | woodruff key 1 32 | bearing sleeve 1
6 | dustproof cover 1 33 | motor housing 1
7 | M5*16 screw 1 34 | ST4*10F screw 2
8 fore cover 1 35 | brush spring 1
9 | 6202 bearing 1 36 | carbon brush 1
10 | 6202bearing retaining plate 4 37 | brush holder 1
11 | screw M4*8 1 38 | ST4*12F screw 1
12 [ gear 1 39 | Left and right side cover 2
13 | external retainning ring 1 40 | Left and right side handle 2
14 | needle bearing HK091311 3 41 | ST4*16F screw 2
15 | screw ST5*30A 1 42 | switch 2
16 | spindle lock button 1 43 | ST4*14A screw 4
17 | spindle lock spring 1 44 | cord clamp 2
18 | spindle lock pin 4 45 | speed controller 1
19 | gearcase 1 46 | capacitance 4
20 | hex nut M6 1 47 | Left and ringht handle card 1
21 | pinion 1 48 | buckle 1
22 | NSK 6200 bearing 1 49 | wiring connector 1
23 | rubber ring 1 50 | power cord 1
24 | 6200 bearing retaining plate 1 51 | cord sleeve 2
25 ®35 internal retaining ring 1 52 | washer 1
26 | armture 1 53 | 150#side handle 1
27 | ®8 washer 1 54 | 150#two feet spanner 1
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DECLARATION OF CONFORMITY
Angle Grinder RAIDER RDI-AG57

Euromaster Import Export Ltd. Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) deknapupame Ha cobcTBeHa OTrOBOPHOCT, Ye
TO3U NPOAYKT € B CbOTBETCTBME CbC CIIeAHUTE CTaH-
[apTv n pasnopenbu:

(GB) We declare under our sole responsibility that
this product is in conformity and accordance with the
following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards und
Vorschriften entspricht:

(NL)  Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan, en in
overeenstemming is met, de volgende standaarden en
reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule responsabilité que
ce produit est conforme aux standards et directives
suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad
que este producto cumple con las siguientes normas y
estandares de funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto estd em conformidade e cumpre as
normas e regulamentagdes que se seguem:

(I) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto & conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt
uppfyller och félijer féljande standarder och
bestammelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme,
ettd tdma tuote tayttdd seuraavat standardit ja
saadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet
er i samsvar med fglgende standarder og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med fglgende standarder og
bestemmelser:

(H) Felelosségiink teljes tudataban kijelentjik, hogy
ez a termék teljes mértékben megfelel az alabbi
szabvanyoknak és eloirasoknak:

EN 60745-1:2006

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlaSujeme, ze
je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi standardy a
normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu zodpovednost,
Ze tento vyrobok je v zhode a sulade s nasledujucimi
normami a predpismi: (SLO) S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja
naslednjim standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc, ze
ten produkt spetnia wymogi zawarte w nastepujacych
normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame, kad
Sis gaminys atitinka Zemiau paminetus standartus arba
nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et see toode
on vastavuses ja kooskdlas jargmiste standardite ja
maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rtspunderea deplint ct
produsul acesta este En conformitate cu urmitoarele
standarde sau directive:

(HR) Izjavljulemo pod vlastitom odgovorno'su da
je strojem ukladan sa slijedesim standardima ili
standardiziranim dokumentima i u skladu sa odredbama:
(RUS) Moa cBolo OTBETCTBEHHOCTb 3asiBNSieM, 4TO
flaHHOe u3fenue COOTBETCTBYET CriedyloWnM CTaH-
fapTam v HopMam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLUNOBLIAMbHIOTL 3aABNSEMO,
o AaHe obnafgHaHHsA BLUMNOBLLAE HACTYMHUM CTaH-
naptam | HopmaTuBam:

(GR) AnAwvoupe uTedBuva OTI TO TIPOIGV QUTO
OUPQWVEI Kal TNPEI TOUG TTAPAKAETW KAVOVIOUOUG Kal
TPOTUTIA!

(MK) Hue nop Hawa nvyHa OAroBOPHOCT AeKka OBOj
npou3Boj, € BO COMMacHOCT CO clefHuTe cTaHhapau
1 perynatusu:

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015

EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria
January 24. 2018

Brand Manager:
Krasimir Petkov
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Angle grinder
Trademark: RAIDER
Model: RDI-AG57
is designed and manufactured in conformity with following Directives:

2006/42/EC of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on
machinery;

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the market of
electrical equipment designed for use within certain voltage limits;

2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

and fulfils requirements of the following standards:

EN 60745-1:2006

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Place&Date of Issue:

Sofia, Bulgaria Brand Manager:

January 24, 2018 Krasimir Petkagv | @/2‘7‘/
MM’“—A \ 3%
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EO AEKNAPALUUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomactep Vimnopt Ekcnopt OO
Apnpec: Codusi 1231, Bwnrapus, “flomcko woce” 246.

MpoaykT: brnownand
3anaseHa mapka: RAIDER
Mopen: RDI-AG57

€ NPOoeKTnUpaH U npon3eeieH B CbOTBETCTBME CbC ClleJHUTE AUPEKTUBN!

2006/42/EO Ha EBponenckusa napnameHT n Ha CbBeTa oT 17 man 2006 rognHa OTHOCHO MaLLVHUTE;
2014/35/EC Ha EBponeiickus NapnameHT n Ha CbBeTa oT 26 deBpyapu 2014 rogmHa 3a XxapMoOHU3u-
paHe Ha 3akoHoAaTerncTBaTa Ha ObpKaBUTe YNEHKM 3a NpeoCTaBsiHe Ha Na3apa Ha eNneKkTpuYeckn
CbOPbBXEHUS, NpeHa3Ha4YeHn 3a U3Non3BaHe B OnpeaesieHn rpaHuLM Ha Hanpe XeHUeTo;
2014/30/EC Ha eBponenckusi napnameHT 1 Ha cbBeTa oT 26 heBpyapu 2014 rognHa 3a XapMOHU3N-
paHe Ha 3akoHoZaTerncTBaTa Ha AbpPXXaBUTE YNEHKN OTHOCHO eflekTpoMarHMTHaTa CbBMECTUMOCT

N OTroBapsa Ha USUCKBaAHUATA Ha CrnegHUTe CTaHOapTu:.

EN 60745-1:2006

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

MscTo u gaTta Ha nusgaBaHe:
Codhus, Bbnrapus BpaHa MeHuaXbp:

24 anyapwm 20181
EBPOMACTEP
NMMNOPT - EKCNOPT
00L
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Polizor unghiular
Trademark: RAIDER
Model: RDI-AG57

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2006/42/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind echipamentele
tehnice;

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a echipamentelor
electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

este In conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 60745-1:2006

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Locul si Data aparitiei:
Sofia, Bulgaria Brand Manager:
24 ianuarie 2018 Krasimir Petkov

EUROMASTED
Buigaria, Sofia 123!;0

248 Lomsko
tax: +359

%{,' e /ér)‘/

shosee
293407 22
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IZJAVA O USTREZNOSTI

Euromaster Import Export Itd.
Naslov: Sofia 1231, Bolgarija, 246 Lomsko shausse Blvd.

Izjavlja, da izdelek: Kotni brusilnik
Blagovna znamka. “RAIDER”
Poimenovanje tipa: RDI-AG57

Skonstruiran in izdelan v skladu z naslednjimi direktivami:

2006/42/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 17. maja 2006 o strojih;

2014/30/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju zakonodaje
drzav €lanic v zvezi z elektromagnetno zdruzljivostjo

2014/35/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju zakonodaje
drzav c¢lanic, da zagotovijo trg elektricno opremo, konstruirano za uporabo znotraj dolo¢enih
napetostnih mej

Izdelek izpolnjuje potrebne zahteve naslednjih standardov:

EN 60745-1:2006

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Kraj in datum izdaje:
Sofija, Bolgarija Produktni vodja:
24 januar 2018

EUROMASTED

bivd.
Lomsko shosee
2‘:“: +35929340722
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DECLARATION DE CONFORMITE

Euromaster Import-Export Ltd.
Adresse : Sofia 1231, Bulgarie, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produit: Meuleuse a angle
Marque déposée: RAIDER
Modéle: RDI-AG57

Est congu et fabriqué conformément aux directives suivantes :

2006/42/UE du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 sur les machines

2014/30/UE du Parlement européen et du Conseil du 26 février 2014 sur I'harmonisation des
législations des Etats membres relatives & la compatibilité électromagnétique

2014/35/UE du Parlement européen et du Conseil du 26 février 2014 sur la Lharmonisation des lois
des Etats membres relatives a la mise & disposition sur le marché d'équipements électriques destinés
a étre utilisés dans certaines limites de tension.

Et répond aux exigences des normes suivantes:

EN 60745-1:2006

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Lieu et date de sortie:
Sofia, Bulgarie
03 janvier 2018

%{F{etk%vj/édy
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FAPAHLUOHHU YCNOBUA 3A MALLUHU RAIDER§

MawwuHuTe 1 akcecoapute ,RAIDER” ca kOHCTpyvpaHu 1 NpousBeaeHn CbrnacHo Aevcteawmte B Penybnuka
Bbnrapus HopMaTMBHU OKYMEHTU U CTAHAAPTM 3@ CbOTBETCTBUE C BCUYKU U3NCKBaHWS 32 6e30MacHOCT.

CBHABPXAHUE U OBXBAT HA TbPFrOBCKATA FAPAHLUUA.

TbproeckaTta rapaHuus, kosito “Espomactep WMmnopt-Exkcnopt” OO, paea 3a Teputopuata Ha Penybnuka
Bwnrapus e kakTo cneaea:

- 36 MeceLia 3a BCUYKM €NEKTPOMHCTPYMEHTH oT cepuuTe: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 meceua 3a pm3nMyecKkun nuua 3a eneKTPOUHCTPyMeHTU oT cepumute: Raider Power Tools, Raider

Garden Tools;

- 12 meceua 3a OPUANYECKN NULIA 32 E€NEeKTPOUHCTPYMeHTHU oT cepunte: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 24 meceua 3a (hM3NY4ECKM NMLIA 32 UHCTPYMEHTHU OT cepusATa Raider Pneumatic;

12 Meceua 3a OpUANYECKM NULIA 32 UHCTPYMEHTU OT cepusaTa Raider Pneumatic;

24 meceua 3a (pM3MyecKku nuua 3a BCUYKU GeH3MHOBM MawwuHKU oT cepuuTe: Raider Power Tools u

Raider Garden tools

12 meceua 3a OpPUAMYECKM NULIA 32 BCUYKM GEH3UHOBM MawiMHU oT cepuuTe: Raider Power Tools u

Raider Garden tools

24 meceua 3a m3nyecku nuua 3a BCUYKU KpukoBe oT cepusita Raider Power Tools;

12 meceua 3a lOpUAMYECKN NuLa 3a BCUYKU KpukoBe oT cepusita Raider Power Tools

TbproeckaTa rapaHuus e BanuaHa npy NnpegocTaBsHe Ha rapaHUMOHHa KapTa NnonbiHeHa NpaBuIiHO B MOMEHTa
Ha 3aKynyBaHe Ha MalunHaTa u duckaneH kacos 60H nnu dakTtypa. lapaHuroHHaTa kapTa Tpsbsa Aa Cbabpxa
MOAEn, CepveH HoMep, UMe NOoANNUC M NnevaT Ha Tbproeela Npofan MalunHaTa, NoAnuC OT CTpaHa Ha KIueHTa,
Ye e 3ano3HaT C rapaHLUMOHHUTE YCIOoBWSA 1 JaTtaTta Ha nokynkata. HenonbnHeHU unv noanpaBeHn rapaHLUMOHHN
KapTi ca HeBanuaHW. MawwuHuTe TpsabBa Aa ce u3nonaeaT camo Mo NpegHasHa4yeHue U B CbOTBETCTBME C
MHCTpYyKUMATa 3a ynotpeba. 3a aa ce rapaHTpa 6e3onacHarta pabota e HeobxoAMMO KNveHTa Aa ce 3ano3Hae
nobpe ¢ MHCTpyKuunTe 3a ynotpeba Ha MalumHaTa, npasunara 3a 6e3onacHocT npu paboTa ¢ Hest U KOHKPETHOTO
1 npefHa3HayYeHune.

MalumHaTa n3nckea nepuognyHoO NOYUCTBaHe U noaxodsiua noaapbkka.

[apaHumsTa He nokpmBea:

- U3HOCBaHe Ha L|BETHOTO NOKPUTUE Ha MaluvHaTa;

- 4aCTV U KOHCyMaTUBW, KOUTO MoAnexaTt Ha M3HOCBaHe, MPUYMHEHO OT MON3BaHETO KaTo Hanpumep: rpec u
Macno, YeTku, BOAAYM, ONOPHU POIKW, TAMMOHMW, F'YMEHW MaHLLOHW, 3aABUXBALLM PEMBLN, CNIMPAYKU, MbBKaB
Ban C Xwno, narepu, ceMepuHru, 6ytano ¢ yaapHuK Ha Takepu u ap.;

- AOMBIHUTENHN akcecoapy U KOHCYMaTUBK KaTo: PbKOXBATKW, CTPYMHWK, KyTWUK, CBpeasna, AUCKOBE 3a psi3aHe,
CeKayu HOXOBE, BEPUrW, LUKYPKW, OrpaHW4uTEnu, NOnup-uianbu, NaTpoHHULM (3axBaTu U ObpXaun Ha
pexeLUmnsaT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopaa v caMmata Kopaa 3a Kocadkv v ap.;

- PbYeH CTapTepeH MexaHu3bM 1 3ananuTenHa ceeLy;

- HAcTpoiika Ha pexuma Ha paborta;

- CTONSIEMM eNeKTPUYECKN NPEAnasnTEnn N KPYLLIKK;

- MEeXaHW4HM NoBpeamn Ha Kopryca U BCUYKW BbHLLUHW eNeMEHTM Ha U3AENNeTo, BKIIUYUTENHO AEKOPATUBHY;

- NnpeanasvTenu 3a o4y, NpeanasvuTenn 3a pexeLnm MHCTPYMEHTU, TYMUPaHU Niiovun, 3akonyasnku, nMHeanu

ap.;

- 3axpaHBaly, kaben u wencer,

- UANOCTHUTE NOBPEAU HA WHCTPYMEHTUTE, NMPUYMHEHN OT NMPUPOAHM GeacTBMS, KaTo noXapu, HaBOAHEHMS,
3emeTpeceHns n Ap.; OTnagaHe Ha rapaHumaTa.

dupma “EBpomactep U/E” OO[ He e 0TrOBOpHa 3a NoBpean MPUYMHEHW OT TPETU NULLA, KaTo ,EnekTpocHabanTenHu
ApyXecTBa”, NOBPEAM OT BbHLUEH XapakTep, KaTo TOKOBW yAapW, HECTAHAAPTHU 3axpaHBaLLyW HanpexeHust U uma
npaBoTO [ja OTKaXe rapaHLUMOHHO 0BCnyXBaHe npu:

- HeCbOTBETCTBALL, (MM HENOMbBIIHEH) CEPUEH HOMEP Ha U3AENVETO C TO3M MOMbIIHEH Ha rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- 3anM4YeH UK NUNcBaLl, MHAETUUKALMOHEH ETUKET Ha MalUVHaTa;

- NOBPEAN Bb3HWKHANW Npu TPaHCNOPT, HENPaBUTHO CbXPaHEHUe U MOHTaX Ha MalLnHaTa;

- HanpaBeH ONWT 3a HEOTOpM3MpaHa CepBU3Ha HaMmeca B HeyNbIHOMOLLeHa cepBr3Ha 6a3a;

- MOBpPEaMN, KOUTO ca MpUYMHEHW B CreACTBME Ha HenpaBwunHa ynoTpeba (HecnasBaHe WMHCTpyKuMsiTa 3a
ekcnnoaraums) Ha MaluvHaTa OT CTpaHa Ha KIueHTa unu TpeTu nuua;

- NOBPEAN NPUYMHEHW B pe3ynTaT Ha M3Mon3BaHeTo Ha MaluvHaTa B Apyra cpefja OCBeH npenopbyaHaTta oT
npou3BoANTENS (BNAXHOCT, TEMNeEpaTypa, BEHTUNAUWS, HanpexeHue, 3anpalleHocT 1 ap.);

- NOBpeau, NPUYMHEHN OT NonagaHe Ha BbHLUHW Tena B MalumHaTa;

- NOBpeau, NPUYMHEHN B crieacTBue Ha HebpexxHo GopaBeHe ¢ MaluvHaTa;

- NOBPEAMN NPUYNHEHN OT paboTa 6e3 Bb3ayLlueH (PUnTbp UM CUMNHO 3aMbPCEH TaKbB;

- NPW HENpPaBUITHO CbOTHOLLEHWEe Ha BeH3NH/ABYTakTOBO Macno, BoAeLLo A0 bnokupaHe Ha asuratens

- NoBpea B CNeACTBNE HENPaBUITHO NOCTaABEH WUINWN HE3aTO4EH peXeLl, MHCTPYMEHT;

- NoBpefa Ha pefykTopHaTa KyTusi (Npegaekata), MpUYMHeHa OT HEAOCTaTbYyHO f06po cmasBaHe (C rpec) Ha
cbliaTa N MexaHnyeH yaap no 3agsuxealiara oc.

- noBpeda Ha poTop MNnK cTaTtop, uM3passBalla ce B CrenBaHe Mexay TsX, CNeACTBME Ha CTonsBaHe Ha
n3onaumnTe, NPUYNHEHO OT NPOABITKUTENHO NPETOBapBaHe;
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- NoBpeAa Ha poTop Wy CTaTop NPUYMHEHA OT MpeToBapBaHe WNu HapylleHa BEHTUNauusl, uspassisalla ce B
npoMsiHa Ha LBeTa Ha KorekTopa Uiy HamoTKUTE;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLleH aycrnyx — pe3ynraT oT npefo3npaHe Ha KonMyecTBOTO Macro B AiByTakToBaTta
cMmec.

- Nnca Ha Macno 3a pexellyaTa Bepura unu HesatoveHa (u3xabeHa) Bepwra;

- 3anyLleHa ropuBHa cucTema;

- NMUMNCBAT 3aLUMTHW AUCKOBE, OMOPHMW MIOTOBE WM APYrUM KOMMOHEHTU KOMUTO Ca YacT OT KOHCTPYKUMsiTa Ha
MHCTPYMEeHTa 1 ca npegHa3HaveHu 3a ocurypsisaHeTo Ha BesonacHarta My 1 NpaBunHa ekcrnnoaraums;

- 3axpaHBaLLMAT kaben Ha MHCTPYMEHTA € yAbIhKaBaH Ui NOAMEHSIH OT KIUeHTa;

- noBpefaTta e npuyMHeHa OT MpeToBapBaHe WK NWMca Ha BeHTUNauMsi, HeAOCTaTb4yHO WM HENpPaBUITHO
CcMa3BaHe Ha [iBUXeLLMTE Ce KOMMOHEHTW Ha U3AEenueTo;

- U3HOCBaHe Unu GrokvMpaHn narepu Nopaau npetToBapsaHe, NpoabmkuTenHa paborta unu npax;

- pa3buTo narepHo rHe3no ot GriokupaH narep unu pasbuta BTynka;

- pa3buTo LLMOHKOBO MM pe360BO CbeANHEHME;

- NOBPeAa B eN.KMoY 1N eIeKTPOHHO ynpaBneHve NpuYnHeHa oT Npax Unm cHynBaHe;

- NOBPEeAEeHa peaykTopHa KyTusl (rmaea) MPULMMHEHO OT 3aCTOMNOpsiBaLLMs MEXaHU3bM;

- nosiBa Ha HeobuyaiiHa xnabuHa mexay ByTano v UMnUHABLP B pe3ynTaTt Ha NpeToBapBaHe, NPoAbIKUTENHA
pabota unu npax;

- 3aTAraHe Mexay 6yTano v UMnuHALP B pe3yntaT Ha NnpeToBapBaHe, NPOAbIDKUTENHa paboTa unm npax;

- NOBPEAEHO LIEHTPOBEXHO KOMNero 1 cnmpavka (MPOMeHeH LBAT) — AbIXK ce Ha paboTa ¢ BriokupaHa cnvpayka;

- CMyKBaHWs MO KOpnyca, MPUYMHEHU OT HEMPaBUMEH MOHTaX Ha CBbP3BALLM TPBOW, PUTUHIN 1 NOJOGHM;

- NNca Ha KOMMOHEHTU KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMSITA HA MHCTPYMEHTA 1 ca NMpedHa3HauYeH 3a OCUrypsiBaHETo
Ha 6e3onacHaTta My 1 NpaBuUHa ekcrinoaTaums;

-Ha BCWMYKM BogHM nomnu (6e3 notonsiemmute) n xuapocopu TpsbBa Oa Obae MOHTMpaH Bb3BpaTeH
KnanaH Ha Bxoaswmsa oTeop. lNpu xuapodopuTe MEpUOAUYHO Ce MPOBepsiBa HansraHeTo Ha MeTanHusi
KOHTeViHep(HansraHeto TpsibBa Aa 6bvAe B rpaHuumTe 1.5 — 2 bar).

- BHUIMAHWE! Xvapodopute Raider ¢ mexaHW4eH npecocTtaT He U3KknioYBaT aBTOMaTU4HO Npu nnnca Ha Boga!

- noBpefa npuyuHeHa ot pabota ,Ha cyxo” 6e3 Bogda, KOSITO ce n3passsa B Aedopmauus Ha yNmbTHEHUSTa 1
KOMMOHEHTWTE Ha NoMMeHaTa 4acT.

- NOBPEAM NPUYMHEHWN OT 3aMpBb3BaHe U NPEKOMEPHO NperpsiBaHe;

CpoKbT 3a OTPEMOHTMPAHE Ha NPUETV B CEPBU3A MaLUMHU € B paMKUTE Ha euH MeceLl.
CepBu3nTe He HOCSIT OTFOBOPHOCT 3a MALLMHW, He NOTbPCEHN OT COBCTBEHMLIMTE MM EAMH MeceL) crief 3aKOHHUS
CpOK 3a peMOoHT!

TbproBckaTa rapaHuus 3a 6atepum 1 3apsiagHU YCTPOUCTBa, kosTo “EBpomacTep Mimnopt-Ekcnopt” OO pasa 3a
TepuTopusTa Ha Penybnuka Bbnrapus, e kakTo cneaea:

- 18 Meceua 3a 6aTepusTa U 3apAAHOTO YCTPONCTBO oT cepuuTe: Raider Industrial, Raider Pro;
-12 meceua 3a GaTtepusiTa U 3apAAHOTO ycTporcTBO oT cepunute: Raider Power Tools, Raider Garden
Tools;

[apaHUMOHHMAT CPOK 3ano4Ba fJa Tevye OT AaTara Ha 3akynysBaHe. [apaHuusTa nokpuBa BCUYKM AedekTu,
Bb3HVIKHaNM npu nNpaBWIIHO NonsBaHe Ha GaTepusita U 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO, CbOBPA3HO MHCTPyKUMATa 3a
ynotpeba. “EBpomactep Vmnopt-Ekcrniopt” OO/ ocurypsiBa rapaHumsi, MpUIoXxuma npu n3bpoeHute no-gony
ycnosus, Ypes 6esnnaTtHo oTcTpaHaBaHe Ha AedeKTy Ha NPoAyKTa, 3a KOMTO B PaMKUTE Ha rapaHLMOHHUS CPOK
MOXe [ja ce JoKaxe, Ye ce AbIhKaT Ha AedeKTn B MaTepuana unu npy npoMsBoAcTBOTO. TbproBeckarta rapaHums
€ BanuHa npu npefocTaBsHe Ha rapaHuMoHHaTa KapTa Ha MalluHaTa, MonbJfiHeHa NPaBUITHO B MOMEHTa Ha
3aKynyeaHe Ha npoaykTa u duckaneH kacos 60H unu daktypa. MapaHunoHHaTa kapTta TpsibBa Aa cbabpxa
Mofen 1 cepueH HoMep Ha akyMmynatopHaTa MaluuHa, OKOMMeKToBaHa ¢ 6atepus 1 3apsigHO YCTPOMCTBO, uMe,
noanuc 1M neyat Ha TbproeeLa Npoaan KOMMMeKTa akymynaTopeH efieKTPOMHCTPYMEHT, Nognuc oT cTpaHa Ha
KIWeHTa, Ye e 3ano3HaT C rapaHUMOHHNTE YCMOBWSA 1 AaTaTa Ha MoKynkara.

[apaHumaTa He nokpuea:

- UI3HOCBaHe Ha LiBETHOTO MOKpUTHE Ha BaTepusita 1 3apsiiHOTO YCTPOMCTBO;

- MOBPEAN Bb3HUKHANM MpU TPAHCMOPT, MEXaHWYHW NoBpean /Ha Kopryca W BCUYKM BBHLUHU €NeMEeHTU Ha
GaTtepusita n 3apsgHOTO, BKIIOYUTENHO AeKOpaTUBHW/, MPU APYrY BbHLUHW Bb3AENCTBUSA U NpupoaHu 6eacteust
KaTo NoXapw, HAaBOOHEHMS, 3eMETPECEHNS;

- fedbekTn OT amopTuU3aums, HOpManHoO M3HOCBaHe U u3xabsBaHe; MapaHuusita 3a GatepusTa U 3apsgHOTO
YCTPOWCTBO OTnaja B criyyauTe Ha:

- HECBHOTBETCTBALL, (NN HEMOMBITHEH) CEPUEH HOMEP Ha KOMINIIEKTa akyMynaTopeH enekTpOMHCTPYMEHT C TO3M
NOMbIIHEH HA rapaHUMOHHaTa KapTa;

- HapyLUeHWe Ha LenocTTa, M3TpMBaHe Ui Nnnca Ha eTMKeTa Ha NPOM3BOAUTENs BbpXy 6aTepusita 1 3apsigHOTO
YCTPOWCTBO;

- BCUYKM CIfly4anm Ha MoBpeaW, MpUYMHEHW OT HenpaswunHa ynotpeba (HecnasBaHe WHCTpyKuusiTa 3a
ekcnroarauusi), usnyckaHe, yaap, 3anuBaHe ¢ TeHHOCTU, HeBpexxHO BopaBeHe, 1 B Criydan, Ye BCUYKM KNeTKu
B BaTepusita ca U3TOLEHN NOA KPUTUYHUS MUHUMYM;

- 3apexaaHe C HeopurvHanHuW 3apsaHu YCTPOWCTBA, 3axpaHBalMAT kaben Ha 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO €
yObmKkaBaH Unv NOAMEHSIH OT KNMEHTa, UIn APYr BbHLUHW Bb3O4ENCTBUS B NPOTMBOPEYME C U3NCKBAHUSITA
Ha npousBoanTens;
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- KOraTo € MpaBeH OMUT 3a PEMOHT, MOHTaX, AEMOHTaxX, MoAaudUKauus OT NoTpeduTens Wnm NPOMEHU OT
HeynmbITHOMOLLEHU nuua unu rpmu;

- Npu u3nonaeaHe Ha 6atepusita 1 3apsiBHOTO YCTPOWCTBO He MO NpeAHa3HayeHue;

- NOBPeaM NPUYMHEHN B Pe3ynTaT Ha U3MOMN3BaHETO M CbXpaHeHUeTo Ha BaTepusita u/vnv 3apsigHoTO B Apyra
cpefa OCBeH MperopbyaHata OT MPOW3BOAMTENS (BMNaXKHOCT, Temnepatypa, BeHTUNauus, HanpexeHue,
3anpalleHocT v ap.);

- pU TOKOBM yAapu, rPbMOTEBULIM, HABOAHEHWSI, NOXapW, APYr BbHLUHU Bb3eNCTBYS;

- Npu paboTa C HecTaHAapTHa 3axpaHBallia Mpexa U ¢ Apyrv HEMOAXOASLLM UM HECTaHAAPTHM YCTPOWCTBA;

CpoKbT 32 OTPEMOHTUPAHE Ha NpUEeTK B cepBu3a baTepum 1 3apsigHU YCTPOUCTBA € B PAMKUTE Ha 3aKOHHWSI CPOK
3a PEMOHT- eIMH MeceLl, Cres KOWTO CEPBU3NTE HEe HOCAT OTFTOBOPHOCT B CIy4al, Ye He ca NOTbPCEHMU.
3akoHoBaTa rapaHuusi e cbrnacHo nsmcksanusita Ha 33[1.

HesaBrcumo oT TbproBckaTta rapaHuusi npogaBaybT OTrOBapst 3a fiuncata Ha CbOTBETCTBME Ha noTpebuTenckara
CTOKa C oroBopa 3a npogaxba cbrnacHo rapaHumsTa no un. 112 — 115,

Un. 112. (1) Mpu HecboTBETCTBME Ha NoTpebuTenckata cToka ¢ AoroBopa 3a npopaxba notpebutenat uma
npaeo fda npeasBy peknamauus, kKato noucka ot npofasada Aa npveefe cTokaTta B CbOTBETCTBME C JOroBopa
3a npopax6a. B To3n cnyyain notpebutensaTt moxe Aa n3bupa Mexay U3BbpLUBaHE Ha PEMOHT Ha cTokaTa
UM 3aMsHaTa W C HOBa, OCBEH aKO TOBA € HEBBb3MOXHO MMM U3BPaHUAT OT Hero HaumH 3a obeslieTeHue e
HeMNponopLMoHaneH B CPaBHEHWE C ApYrus.

(2) Cmsita ce, Ye pageH HaumH 3a obesleTsBaHe Ha noTpebuTens e HenponopuuoHaneH, ako HEeroBoTo
13non3BaHe Hanara pasxoau Ha npogasaya, KouTo B CPaBHEHWE C APYTrust HAYMH Ha 06e3LLEeTsIBaHe ca HepasyMHM,
KaTo ce B3emat npeasua:

1. cTOMHOCTTa Ha noTpebuTenckaTta cToka, ako HsiMalle furnca Ha HeCbOTBETCTBUE;

2. 3Ha4MMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa fja Ce Mpeasioku Ha noTpebuTens Apyr HauMH Ha obesleTsBaHe, KOWTO He € CBbp3aH CbC
3HaunMTenHW HeyaobeTBa 3a Hero.

Un. 113. (1) Korato notpebuTenckara cToka He CbOTBETCTBA Ha AoroBopa 3a npofax6ba, npoaaBaybT € ANbXeH
fa s npvBefe B CbOTBETCTBME C AOroBOpa 3a npopaxoa.

(2) NpuBexaaHeTo Ha noTpebuTenckaTa cToka B CbOTBETCTBUE C AOroBopa 3a npofax6a TpsibBa Aa ce U3BbpLLM
B PaMK1TE Ha €AUH MeceL,, CHMTaHO OT NPeAsBABaHETO Ha peknamauusTa ot notpebutens.

(3) Cnen n3T4aHeTo Ha cpoka no an. 2 notpebuTenaT uma npaBo Aa pas3sanu JoroBopa M Aa My Obae
Bb3CTAHOBEHa 3annaTteHata cyma unu Aa ucka HamansBaHe Ha LeHaTa Ha notpebutenckara cToka CbrmacHo
un. 114.

(4) MpuBexpaHeTo Ha noTpebuTenckata CToka B CbOTBETCTBME C AoroBopa 3a npogaxba e 6esnnartHo 3a
notpe6utens. Toin He ObITKN pa3xoam 3a ekcrneaupaHe Ha notpebuTernckara cToka Unm 3a Matepuanu v Tpya,
CBbp3aHu C peMoHTa i1, 1 He TpsibBa Aa noHacs 3HaunTenHu HeynobeTea.

(5) MoTpebutenat moxe Aa ncka n obesLLeTEHNE 3a NPETLPNEHNTE BCIEACTBUE HA HECLOTBETCTBUETO BPEAM.
Un. 114. (1) MNMpwn HecboTBETCTBME Ha NoTpebuTenckara cToka ¢ AoroBopa 3a npofgaxba u korato notpebutenart
He e YOOBMEeTBOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamaumata no 4. 113, Toih uma npaBo Ha M3Gop Mexay efHa oT
cnefHNTe Bb3MOXHOCTY:

1. pa3BansiHe Ha [OroBopa 1 Bb3CTAHOBSIBAHE Ha 3annaTteHata OT Hero cyma;

2. HamansieaHe Ha LeHara.

(2) MoTpebuTensaT He MoXe Aa MpeTeHAMpa 3a Bb3CTaHOBSIBAHe Ha 3annateHata cyma Uiu 3a HamansiBaHe
LieHaTa Ha cTokaTta, Korato TbproBeLbT ce cbrnacu Aa 6bae M3BbplUeHa 3amsiHa Ha notpebuTenckara cToka ¢
HOBa UNK Aa ce norpasy cTokaTa B paMKuUTe Ha eavH MeceL, OT NpeasiBsiBaHe Ha peknamauusTa ot notpebutens.
(3) TproBeubT € ANbXeH Aa yAOBMNETBOPU UCKaHe 3a pa3BarnsHe Ha A0roBopa v Aa Bb3CTaHOBYW 3annarteHarta oT
noTpebuTenst cyma, Korato crief, kato e yaoBneTBOPWUI TpU peknaMauum Ha noTpebuTtens Ypes n3BbpLUBaHE Ha
PEMOHT Ha efiHa 1 Cblla CTOKa, B paMK/Te Ha Cpoka Ha rapaHuumsaTa no un. 115, e Hanuue cneapalya nosisa Ha
HeCbOTBETCTBME Ha CToKaTa C ;OroBopa 3a npopgaxoa.

(4) MoTpebutenatr He MOXe [Aa npeTeHavMpa 3a pas3BansHe Ha [OroBopa, ako HeCbOTBETCTBMETO Ha
notpebuTenckara cToka ¢ 4oroBopa e HesHauntenHo. Yn. 115. (1) MNMoTpebutensat Moxe Aa ynpaxHW NpaBoTo Cu
No TO3U pa3fen B CPOK A0 ABe roAnHW, CHUTaHO OT AOCTaBAHETO Ha noTpebuTtenckara cToka.

(2) CpokbT Mo an. 1 cnupa aa Teye npes BpemMeTo, HeobxoAMMO 3a nonpaskaTa unu 3amsiHata Ha notTpebuTtenckara
CTOKa Unu 3a NocTuraHe Ha crnopasymMeHne Mexay npogasaya u notpebuTens 3a peluaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBoTo Ha NoTpebuTensi no an. 1 He e 06BbP3aHO C HUKAKBB APYr CPOK 3a NpeasBsiBaHe
Ha WCK, pas3nunyeH ot cpoka no an. 1.
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul in
care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea folosirii
acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la data
preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul economic
are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipular
e,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu o
garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

» SC STEFAN ALEX SRL- STR.PARCULUI BL.K4,SCE,AP.1, CALARASI , TEL : 0735.199.024

* ABC INTERNATIONAL SRL - STR.BABADAG NR.5BLOC1SC.A PARTER,TULCEA; TEL :
0240.518.260

* EURO 107 SRL - SOS.CHITILEI 60A SECT1, BUCURESTI ; TEL : 021.668.72.60

*+ SCVIVAMETALDECORSRL-STR.ALBESTINR.10(ININCINTAFOSTEIAUTOBAZE ZENIT),
CURTEA DE ARGES; TEL : 0722.531.168 / 0732.148.633

+ SC BUFFALO COM SRL —SOS TRANSILVANIEI, NR 17-19, ORADEA ; TEL: 0749.217.717

+ SC AZIF COM SRL- PIATA CHIRIAC MAGAZINUL UNIVERSAL, CRAIOVA,JUDETUL DOLJ,
TEL.0788.419.858,FAX 0251.522.131

+ SCGUMSERVICESRL,MIERCUREACIUC,STR.GEORGECOSBUCNR.14,TEL.0266371194.1
+ SCADATRADINGSRLCALEABUCURESTILORNR.64,BLOCC1-3,OTOPENIILFOV.TEL/FAX
0213504379

+ SC TEHNO HOBY SRL STRADA EROU BUCUR.NR.9, PIATRA NEAMT, JUDETUL
NEAMT,TEL.0233236333, FAX.0233222026

+ SCBASAROMCOM SRL, SOSALEXANDRIEI,NR.6A,BRAGADIRU, ILFOV, TEL 0214201637,

FAX 0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr Data Data Reparatie Prelungire | Garantie ptr. Nume si Semnatura
crt | reclamatie rezolvare executata/ garantie service semnatura consumator
reclamatie piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
5
6
7

IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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ELEKTROINSTRUMENTI ,RAIDER” SU KONSTRUISANI | PROIZVEDENI U SAGLASNOSTI SA
NORMATIVNIMDOKUMENTIMAISTANDARDIMAU SKLADUSASVIMZAHTEVIMAZABEZBEDNOSTKOJI
VAZE NA TERITROIJI SRBIJA

SADRZAJ | OBUHVAT TRGOVACKE GARANCIJE

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godine i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.

Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pecatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro oc¢i§éene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvr§ava na sledeci nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne obnavlja.
Uredjaj treba da se koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata pazljivo
progcita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za to
za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no ¢iSéenje i adekvatno odrzavanje.

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovii potro$ni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao Sto su: grejs, ulje, Cetke, valjci, i dr.
- dodatni pribor i potro$ni materijal kao $to:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za secenje, nozevi, lanci, Smirgle, grani¢nici, kabli i dr.

- elktri¢ni osiguraci i sijalice

- mehani¢ka oste¢enja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, Stitnici za o¢i, $titnici za
dodatke za sec¢enje, gumene ploce, ucvrscivadi, lenijiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna ostréenja aparata nasatala kao posirdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:

- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list

- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.

- Ako je neko iz neovlaséenog servisa ve¢ poku$ao da popravi aparat.

- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene u
uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.

- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.

- Ostecenje rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a
prouzrokovana prekomernom upotrebom aparata.

- Ostecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili o$teéenog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravhomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.

- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj da
osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.

- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.

- Steta naneta preoptereéenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokretnih
komponenti.

- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.

Ovlasc¢eni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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S v A ZEMLJA POREKLA: KINA N v A
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GARANCIJSKA IZJAVA

MODEL

SERIJSKA ST.
GARANCIJSKI ROK
PRODAJALEC
IME/FIRMA
NASLOV

DATUM in ZIG

Deklaracija: Poreklo Kitajska, Euromaster Import Export Ltd. Je pooblad¢en predstavnik proizvajal~ca in
lastnik blagovne znamke RAIDER. Distributer in prodajalec za Slovenijo: TOPMASTER d.0.0. SERVISER:
TOPMASTER d.o.0. Prosimo, vas, da pred uporabo v celoti preberete priloZzena navodila. Shranite potrdilo
o0 nakupu-racun. Racun skupaj z garancijskim listom je pogoj za uveljavljanje garan-cije. Garancija velja na
podrogju Slovenije.

1ZJAVA GARANTA

Jam¢imo, dab o izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali v skladu z njegovim
Namenomiin prilozenimi navodili. Obvezujemo se, da bomo na va$o zahtevo popravili okvaro ali pomankljivosti
na izdelku, ¢e boste to sporogili v garancijskem roku. Okvaro bomo brezplaéno odpravili najkasneje v 45 dneh
od dneva prijave okvare. Izdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaso zahtevo zamenjali
z novim. Za &as popravila vam bomo podaljSali garancijski rok. Garancija pri¢ne veljati z dnem izrocitve
blaga. Garancija ne izkljuCuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti prodajalca za napake na blagu.
Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so dobavljivi Se 36 mesecev po preteku garancije. Posiljanje
orodja in delo, se v vsakem primeru pla¢a in bremenijo stranko. Izklju¢eno iz garancije: $kodo, nastalo
zaradi slabega vzdrZevana, malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu sploSnimi pogoji ne priznamo. Prosimo,
upostevaijte, da nase naprave niso namenjene uporabi v poslovnih, trgovskih in industrijskih aplikacijah. Zato
se garancija razveljavi, ¢e se oprema uporablja v aplikacijah poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih
enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju se prav tako izkljuci iz naSe garancije: nadomestilo za poSkodbe pri
prevozu in Skodo, nastalo zaradi neizpolnjevanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali $kodo, nastalo zaradi
nestroko=vnega montaze, neupostevanja navodil , zlorabo ali neprimerno uporabo (na primer preobremenitev
naprave), vdorom tujkov v napravo (npr. pesek ali prah), ki ucinkov sile ali zaradi zunanjih dogodkov (npr.
$koda, povzroCena z napravo) in normalne obrabe zaradi nepravilnega delovanja naprave.

DATUM SPREJEMA
OPIS OKVARE
DATUM OKVARE
DATUM PRODAJE
PODPIS

Zastopa in prodaja: TOPMASTER d.o.0., Slovenceva ulica 24, 1000 LJUBLJANA
Tel. 01 6204390, info@topmaster.si, www.topmaster.si
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ENEKTPUYHNTE ANAPATU “PAJIIEP” CE IV3AJHUPAHN 1 MPOW3BEAEHM BO COMTACHOCT CO HOPMATUBHUTE
JNOKYMEHTW 1 CTAHOAPAW BO COTMACHOCT CO CUTE BAPAHA 3A BESBEHOCT LUTO CE NMPUMEHYBAAT.

COAPXWHATA U ON®AT HA TAPAHLUUJATA

YcnoBw Ha lapaHupjata

PokoT Ha rapaHuunjaTa ce HaBeayBa BO rapaHTHUOT NIUCT W Baxu
0/} AATYMOT Ha KynyBatbe Ha Npon3BO/OT.

KynyBa4oT/KopuCHUKOT Ha enekTpuyHaTa onpema 1umaart npaso Ha
GecnnaTtHu nonpasku Ha ypeaoT

AOKOMKY UCTWOT € BO rapaHTUPaHNOT Nepuoa, AOKONKY rapaHTHN-
OT NUCT € NPaBUIHO NONOMHETH CO

NOTNNC 1 NeyaT 04 CTPaHa Ha NPOAABAYOT Koj ro Npoaan ypeaor,
NOTNLWMNLAH O CTpaHa Ha KynyBayoT

KOj NOTBPAYBA Aieka € 3ano3HaeH CO yCnoBUTe Ha rapaHyujaTa u
o huckanHa cmeTka Unu thakTypa koja ro noTepayBa AaTyMOT Ha
KynyBatbe Ha enekTpuyH1oT anapar.

3a nonpaBka W peknamauuja ke bupat npumenn camo [obpo
MCYMCTEHN MaLLWHK!

MonpaBkaTa Ha AedekTV NPU3HaTH Of Hala CTpaHa BO rapaHTy-
PaHNOT POK Ce N3BEAYBa Ha CreaHNoT

HaYMH: N0 Hall 136op rv nonpasame AedekTHUTE ypean Gesnnar-
HO WIK TN MEHyBaMe 3a HOBM JOKOMKY Ce

BO rapaHTHNOT POK 1 AOKONKY HE & MOXHO CepBUCHUPatbe.

Ypenot Tpeba fja ce KOPUCTI CTPOTO MO ynaTcTBaTa U nponucnuTe
npomnuLaH1N BO ynaTcTBOTO.

3a 6e3beaHo paboTerbe CO eNeKTPUYHMOT ypes HEONXOAHO € Ky-
nyBayoT Npe/ Aa 3anoyHe o KopuUcTetbe

Ha YpenoT, fia Ce 3ano3Hae co ynaTcTBoTO 3a ynoTpeba, Aa ce 3a-
nosHae co ctaBkuTe 3a 6e3beaHocT npu

paboTa 1 fja ro KOPMCTM YPELoT 3a TOa LUTO e HaBeAEHO BO ynaT-
cTBOTO. YpeaoT 6apa nepuoanyHo

4ncTeHE U afleKBaTHO OfPXKYBatbE.

lapaHuujaTa He ondaka:

- [ybetbe Ha BojaTa Ha MalMHaTa.

- [lenoBm 1 NOTPOLLUHW MaTepujanu Koj noanexar Ha abewe npu
ynotpeba, kako LUTo ce: MacT, Macro,

YeTKULW, BOAWYM, BarbaLu, POMKW, NOAMOLLKM, MOTOHCKI PEMEHH,
chnekcnbunHo BpaTuno,

narepiu, CeMepuHru, Knun, paboTHo TpKkano u ap.

- Onpema v maTepujanu kako wWro ce: Pauku,kabnu, 6atepun, ky-
TWM, JoAaTouy 3a Hanojyeare, Bypruu, AUCKOBY 3a Cevetbe, Ho-
KEBY NaHLy, WMUPTAK, TPaHNYHILK, KOHEL| 3a Ceyetbe 1 Ap.

- CTONEHN eNeKTPUYHN OCUTypyBayy 1 3alTUTH

- MexaHnyku owTeTyBawa Ha TenoTo Ha YpeaoT, AeKopaTUBHN
enemeHTy.

- 3aWTnTa 3a 0YMTe, 3aLUTUTA 3@ CEYEetbE, FyMUPaHN NIOYKN, 3a-
TBapauv, Mepuna u ap.

- Kaben v npuknyyouu.

- LlenokynHo owTeTyBate Ha anapaToT HacTaHaTo kako nocneam-
Lja oA noxap, nonnaga, 3emMjoTpec 1 cn.

[MoHnwWTYBakbE Ha rapaHumjaTa

MpaBoTO 3 Ce MOHMLITY MonpaBskaTa (PEMOHT) BO pamkuTe Ha ra-
PaHTHUOT NEPUOA € BO CNEfHUBE Cryyan:

- CepuckujoT 6poj 3aBefieH BO rapaHLyujaTa He oaroBapa co ce-
puckunjoT 6poj Ha MaLumHaTa.

- Hanennuyara 3a naeHTudukalmja 3aneneqa Ha npousBogoT e
n3bpuLLaHa Unu e ucyesHara.

- [lokonky Apyro nuLe koe He e 0BNacTeHNoT cepsuc ce obuae Aa
ro nonpasar ypeaoT.

- [lokonky He ce nojaBu kako peaynTar Ha HecooaBeTHa ynotpe6a
Ha YpeaoT (He creau r MHCTpyKumunuTe

HaBefleH! BO ynaTcTBOTO) O CTpaHa Ha KynyBauoT wunu Apyro
nuue.

- fledKTOT € npeau3BukaH O HeBHUMATENHa ynotpeba co ana-
patot

- OwreTyBatba npean3BMkaHn oA pabota co A0TpajaHy (Mnu noLLo
NOCTaBeHW) eNeMeHTH 3a Ceyetbe

- OwreTyBawata Ha pOTOPOT UMK CTATOPOT HacTaHane kako no-
cneauLa Ha ToneweTo Ha u3onauujata

npean3BMKaHo oA NPekyMepHO KOPUCTEHe Ha anapaTor.

- OwreTyBawbaTta Ha poTOPOT UMK CTATOPOT pe3ynTar Ha NPeomnTo-
BapyBatbe Ui OLUTETEH HA CUCTEMOT

3a BeHTUNauuja koja ce MaHUdecTMpa co paMHOMEPHO NOTEMHY-
Batbe Ha KONeKTopoT Ui HamoTkaTa.

- HepocTuraat 3awTUTHUTE AUCKOBMW, NIV PYTU [EMO0BU KOW Ce
Aen ofj cocTaBHaTa onpema u ce

HameHeTu 3a Aa ce obesbean 6e3benHo paboTere co ypeaoT
Kora ce KOpucTi NPaBuIHO.

- EnekTpuyHnoT kaben Ha MalimHaTa e npoAoIKeH Uit 3amMeHn o
CTpaHa Ha KOpPUCHUKOT.

- OwTeTyBatba Ha ypedoT of NPeonTepeTyBatbe, Nola BeHTuna-
Lnja 1 o[ HeJOBOMHO NOAMAYKYBakbe Ha NOABIKHUTE AenoBM

- OwTeTeHn narepy Nopaav NpeonToBapyBate Unn fonrotpajHa
paborta.

- CKpLU€eHo Nnerno 3a narepu o cTpaHa Ha GnokupaH narep

- HexomnneTeH 3ab Ha 3an4aHuKOT (CKPLLEH, M3abeH)

- CKpLLUEHO LUMNOHKOBO UK BUNYLLECTO NEXWLUTE

- OwTeTyBatba BO enekTpukaTa 3a kny4oT kako pesynTat Ha npa-
LUMHA UMK KpLUEHe

- OwreTyBawe Ha pedykuuoHaTa kyTwja (rnasa) HacTaHaTo oa
MexaH13amoT 3a 3aknyyyBate

- MNojaBa Ha HeBoOBKYaeHa nabaBoCT NoMery KNUNOT U LunuHAA-
poT kako pe3yntar Ha

npeontepeTyBatbe, AONroTpajHa ynotpeba nnu npanHa

- 3aTerHatoct nomery KnunoT U LMAWHAAPOT Kako pesynTar Ha
npeonTepeTyBatbe npekymepHa ynotpeba

UNK npaiunHa

- OwTeTeHo LEHTPaNHOTO Tpkano W KouHuLaTa(npoMeHeTa Ha
6oja) - nocneanua Ha pabota co

GnokupaHa koyHuLa

KpajHnoT pok 3a nonpaska Ha ypeaoT Koj e npiMeHa BO CEpBUCOT
e 45 neHa.

OBNacTeHMOT CEPBMC HEe CHOCM OfTOBOPHOCT 3a onpemarta AoKom-
Ky COMCTBEHUKOT He ja NOAUTHE efieH

MeceL| N0 UCTEKOT Ha 3aKOHCKMOT POK 3a nonpaeka Ha MaluuHaTal
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E=OYZIA »RAIDER” EXEI ZXEAIAXTEI KAl KATAZKEYAXTEI XYM®ONA ME TH AHMOKPATIA THX BOYATAPIAZ
ZTOYZ KANONIZMOYZ KAI TATIPOTYMATIA TH XYMMOP®QxH ME OAEZ TIZ ANAITHZEIZ AZOGAAEIAL.

NMEPIEXOMENO KAI NMEAIO EOAPMOIHZ THZ EMMNOPIKHZ
EMCYHZHZ

H mepiodog eyyonong “Euromaster Import-Export EITE Sivet
70 £8agog TG Bovhyapiag eivat 24 prjves.

Xpnotng éxet Sikaiwpa va Swpedv vnpeoia emdiopbwaong
A0QANOpEVOG TIEPLOSOV EYYINONG, EQOTOV 1) KAPTA EYYVNOTG
ovpmAnpwBel cwoTa @Tiaypuévo pe vroypagr kat oppayida
avTimpdowmno, TwAnace Tn povada, n onoia vIEypaPn amd

Tov TEAATN OTL EXEL EMiyVWOT) TwV cVVONKWY eyydnong

Kol popoAoYIkr Tapelakn pnyavi anddedn i Tipoddyto
avaypAa@eTal N NUEPOUnVia TG ayopds.

Emokevn kat Emotpo@ég yivovtar Sextég povo kabapilovrat
unxavég!

Katapynon avayvwpiletat and eAdTtwpa eyydnon pag, £Xet
g e€ng: katd ™V Kkpion pag, eipacte ehevBepot emokevn
ENATTWHATIKOY OpYavo 1} va avTikataotabovy pe véa, Owg 1
eyyonon dev avavedvetat.

Ot 6LOKEVEG TIPETEL VAL XPTOIHOTIOLOVVTAL HOVO KaTAAANAa Kat
oOHQwVa pe TG odnyieg.

Tia va eaopaliotei  acaing Aettovpyia eivat voxpéwon
TV melatov va eivat e§otkelwpévog e odnyieg yio tn

XPNOT TV KavOVwV ac@alelag loxvg Tov epyaleiov, 6tav
aoxolodVTaL e auTod Kat kupiwg 0 okomodg 6. H povada
amautei epodikog kabaplopodg kat  cwaoTyH cvvtHpnon.

H eyyvnon Sev kakbmret:

- Na @opdte Xpuatog Twv epyaleiwy

- AVTAANAKTIKA Kot avaAdOLua, Ta 0TIoia VIOKEVTAL O
@Bopd mov mpokaleitar ano ™ xprion, dnwe: Ainn, Aadia,
mvéa, 0dnyoi, 0800 TpwTNpeg, Ta pagihdpia, ot kivntiiptot
pAvTEG, evkapTo afova cOpua, poLAeUdy, c@payides,
TUOTOVL [E £VA GPUPL CUPPATITIKA, KATL.

- Akeoovdp kat avaldotpa omwe: Aaféc, Tn potn, pratapies,
TEPIMTWTELG, POPTIOTEG, TPUTIAVLA, SioKOL KOTIG, OpiAn
poxaipia, ahvoideg, yvakoxapto, otdoels, diokot ya
otiABwon), Took (grip, kAToxog Tov epyaleio KOTMG) yia va
Tpox@V KaAdSio 1o 810 kaAdSo yla pnyavég KovpEpatog
ykalov, KA.

- Xwveutod ao@aleteg kat Aapreg

- Mnyaviki} BA&pn oo k0106 Ka OAa Ta e§wTeped pépn g
GVOKELNG, CUUTEPIAAUBAVOLEVWY TWV SLAKOOHNTIKOV

- Ac@daheteg patt ac@daheteg epyakeia komng, mAdkeg and
KAOVTOOUK, KOVQOHATA, XAPAKES, KATL

- To xa@Sio kat To Pyoua

- H ouvolwr| {npia o mpageig mov mpokAOnkav and guotkég
KATAOTPOPEG OTIWG TANUUDPEG TTUPKAYIEG,, OELOUOL KATL
Amoovpon and Ty eyyvnon

“Euromaster I/ E Ltd éxet to Sikaiwpa v apvnBei tnv mapoxr
VTNPECIWV EYYDNONG, OF TTEPITTWOELG KATA TIG OTIOIEG:

- Aovvertic (1) kevo) Tov avovta aptBud tov apBpov avtov pe
e GUUTANPWHREVT) KAPTA EYYVNONG

- Indetifikatsionniyat va agaipeBei to onjpa 1} evtehdg Aeimet
£va

- IlpoomaBei va avenitpentn mapéuPaocn otnv mapavoun
KaTaokivwor) Pacng vimpeaia

- Znpuég mov mpokAnOnkav Aoyw kakng xprong (un odnyieq)

NG GLOKELHG At TOV TENATN 1} O TpiTovg

- Znpia mov mpokaeita A\Oyw TNG ampOTEKTO XEIPLOUO TNG
OVOKEVNG

- BAaPn oo otpogeio 1) otatn, mov anoteleitat and To SEoto
peta&d Tovg, Aoyw TG THENG TV HOVWONG IOV TPOKAAODVTaL
amoé TN CVVEXOUEVT DTIEPPOPTWOT

- BAaPn oo otpogeio 1) otdtn MOV TPpokaobvTat and
VIEPPOPTWON 1) Statapayi} agpLopov, ekppaletat oTny
allayn Tov ovAAékTn 1) Teptedifelg

- Aev vmapxet mpooTtatevTiko diokol, mAdkeg oTAPIENG 1
AaA\eg GLVIOTWOEG OV ATOTEAODY UéPOG TG Sopng Tov puécov
Kat £X0VV WG 0TOX0 va e§ao@alioel TNV ac@al kat 0woTH
\ettovpyia Tov

- To kaA310 TOL OpydvoL eMeKTeIVETAL 1} VAL avTikaTaoTade
anod Tov meAdtn

- Znpuég mov mpokAnBnkav and vepPopTwon 1 1 ENNenyn
agpLopo kat avemapkn Airaven Twv kivodpevwy egaptnudtwy
- Povhepdv @Bopd 1} pmhokapioTei Aoyw viep@opTwong,
ovvexn Aettovpyia 1 o€ okovn

- Broken @¢pet koAapo

- Aappavovtag omacpéva otpatdmedo wAtd pmAokdpet 1y
OTIAGHEVO KOAAPO

- TlapaPiaon Tng akepaldTHTAG TWV SOVTLOV TWV AAEVTIKMOV
epyaleiov (omaouéva, pBappéva)

- Broken shponkovo 1} yalaov

- ELklyuch ITapahenyn 1 nAextpovikd obotnua eAéyxov mov
npokalobvTat anod Tt okovn 1 prEn

- Broken kif@tio tayutitev (to kedAt) mov mpokaleitat and
v kKAeldapid pnxaviopo

- H eppavion agooikn andotaon petafd epPolov kat
KUAIVSpOV, WG amoTEAETHA TG LTEPPOPTWOTG, GLVEXT
\ettovpyia ) og okOVN

- 20o@iEn petaky euforov kat Tov kLAVSpoL, wg amoTéNeapa
NG VIEPPOPTWONG, GLVEXT] AELTOVPYia 1} OE OKOVY

- Kateotpappéva guyokevTpeg Tpoxo Kat ¢pévo
(amoxpwHATIONOG) - TTOL OPEINETAL GTNV EpYATia KATA TO
Seopevpévo gpévo

H mpoBeopiia yia éva avakaviopévo eykpibnke to nhektpikd
vrnpeoia eival péoa og va prva.

Epyaotipia Sev eivar vedBuvol yia ta epyaleia, alitnra ano
TOVG ISLOKTIHTEG TOVG éva {va [ETA TNV VOpLpnG TpoBeopiag
yla emokevn)!

AveEdpTnTa anod Ty eUmopIKI Eyyvnon, o TwANTG

eivat vEevBVVOG yla TNV ENAenyn CVPPOPPWENG TWV
KatavaAwTikdV ayabdv e ) odppaocn ya v ToAnon oto
mAaioto tng ZEX.
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1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.
tel.: +359 700 44 155

fax: + 359 2 934 00 90
e-mail: info@euromasterbg.com

www.euromasterbg.com



