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RAIDERME

BG OpurnHanHa MHCTPYKLUMA 3a ynoTpeba
YBaxaemu notpeéurenmu,

lMo3apaBneHusa 3a nokynkata Ha MmawwuHa ot mapkata - RAIDER. [Mpu npaBunHo
umHcTanupaHe u ekcnnoarauusi, RAIDER ca curypHu u HagexaHu mMawuvHu u pabortaTa ¢ Tax
we Bu poctaBu uctuHcko ygoBoncTBue. 3a BaweTto yao6cTtBo e usrpageHa v oTnvyHarta
cepBU3Ha Mpexa ¢ 45 cepBu3a B LsAinara cTpaHa.

Mpepy pansnonseare Ta3v MallMHAa, MO, BHUMAaTENHO ce 3ano3HanTe ¢ HacTosLara
“UHCTpyKuUATa 3a ynotpebda”.

B wuHTepec Ha Bawata Ge3onacHOCT M C LN OocUrypsiBaHe Ha npaBuiiHaTa u
ynoTtpeba, npoyeTeTe HaACTOALMTE UHCTPYKLIMM BHUMATEITHO, BKITIOYUTENTHO MPENopbLKUTE U
npepynpexaeHusitTa B TsX. 3a M3bsArBaHe Ha HEHYXXHWU rPellku U UHUMAOEHTU, BaXHO e Te3n
MHCTPYKLMM ia OCTaHaT Ha pa3noroxeHue 3a 6baelym cnpaBKU HAa BCUYKU, KOUTO Lue nonssaT
MawwuHaTta. Ako s npogaaeTe Ha HOB cob6¢cTBeHUK TO “UHCTpyKUUsTa 3a ynoTpeba” Tpsa6Ba aa
ce npepapge 3aedHo C Hesl, 3a Aa MOXe HOBMUS Mon3BaTten Aa ce 3ano3Hae CbC CbOTBETHUTE
MepKM 3a 6e30MacHOCT U MHCTPYKUMUUTE 3a paboTa.

“EBpomactep Wmnopt Ekcnopt” OO[l e ynbnHOMOWEH mnpeacTaBUTEN Ha
npovusBoAuTens U co6CTBEHUK Ha TbproBckata Mapka RAIDER. AgpechT Ha ynpaBneHue Ha
c¢oupmarta e rp. Cochma 1231, 6yn. “Jlomcko woce” 246, ten. 0700 44 155, ; www.euromasterbg.
com; e-mail: info@euromasterbg.com.

OT 2006 roguHa BbLB (pupmata e BbBefeHa cucTemaTa 3a YynpaBreHue Ha
kayectBoTO ISO 9001:2008 c o6xBaT Ha cepTuchnkauusita: Tbproeusi, BHOC, U3HOC U CEpBU3
Ha npodhecroHanHmn n xobu enekTpu4eckn, MHEBMaTUYHN U MEXaHUYHU UHCTPYMEHTH 1 obLua
xenesapus. CeptucdmkatsT e uspganeH or Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYECKUN OAHHU

napameTsbp mepHa cToMHOCT
eavHuua
Mopen _ RDI-AG47
MowwHocT W 1050
HomwunHanHo HanpexeHne \% 230
HomuHanHa vectoTa Hz 50
HwvBo Ha 3BykoBO Hansrave Lp, Heonpegenexoct K=3 dB(A) 98
HwvBo Ha 3BykoBa molyHocT Lw, HeonpepeneHocT K=3 dB(A) 109
Hueo Ha Bubpauuu a, HeonpeneneHoct K=1.5 m/s? 2.50
O6opoTH Ha NpaseH xop min-"! 11500
MpucbeanHuTenHa pesba Ha BpETEHOTO mm M14
BbTp. AvameTbp Ha gucka mm 22.23
Makc. BbHLUEH AMamMeTbp Ha gucka mm 125
Makc. gebenvHa Ha WNUMOBBYHUSA ANCK mm 6
[ObmkuHaTa Ha pe3baTta Ha BPETEHOTO mm 20
Knac Ha 3awuTa - 1l
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O6wum ykasaHus 3a 6esonacHa pabora.

MNpoyeTeTe BHUMaTeNnHO BCUYKM YyKasaHusA. HecnazBaHeTo Ha npuBeaeHUTe Mo-gony
yKa3aHusi MOXe [a foBefe A0 TOKOB yAap, nNoxap u/vunm Texku TpaBMu. CbxpaHsABanTe Te3un
yKa3aHusi Ha CUTYPHO MSCTO.

1. Be3onacHocT Ha paboOTHOTO MsICTO.

1.1. NopAabpxante paboOTHOTO CU MSACTO YUCTO U A0oOpe ocBeTeHO. Be3nopsaabLKBLT M
He[oCTaTbYHOTO OCBETNIEHWE MOraT Aa CMOMOTHaT 3a Bb3HMKBAHETO Ha TPyAOBa 3r10omnonykKa.

1.2. He pab6otete c brnownanda B cpeda C NOBULLIEHA OMAacHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha
eKCnno3us, B 6rM3ocT [0 NeCHO 3ananvMMn TeYHOCTH, ra3oBe UIu NpaxoobpasHu maTtepuanm.

Mo Bpeme Ha paboTa oT briownancduTe ce oTAENAT UCKPU, KOUTO MOraT Aia Bb3NfaMeHAT
npaxoo6pa3Hu MaTepuanu unuv napm.

1.3. [OpbXTe Aeua v CTpaHMYHM nuua Ha Ge3onacHo pascTosiHMe, fokaTo paboTtute C
briownanda.

Ako BHUMaHueTo Bu 6bae oTkrnoHeHO, MoXe Aa 3ary6uTe KOHTporna Hap briownanda.

2. bBes3onacHocT npu paboTa ¢ eneKTpU4ecKu ToK.

2.1. LlWencenbT Ha brnownanida TpAGBa Aa € NoAxXoAsly, 3a U3NON3BaHUsS KOHTAakT. B
HUKaKbB clnyvai He ce Aonycka U3MeHsiHe Ha KOHCTPYKuuATa Ha wencena. Korato pa6otute
CbC 3aHyNeHU eneKkTpoypeau, He U3non3BanTe aganTepu 3a wencena.

lMon3BaHeTo Ha OpUrMHarNHW LUENCcenu M KOHTaKTU HamansiBa pucka OT Bb3HMKBaHe Ha
TOKOB yAaap.

2.2. Ws3bareante gonupa Ha TAnoto Bu go 3aszemeHu Tena, Hanp. TPbLOU, oTONNUTENHMU
ypeau, nevyku u xnagunuuum. Koraro tanoro Bu e 3a3emeHO, pUCKBLT OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB
yaap e no-ronsim.

MNMpepna3BsanTte brnownandga cu ot AbLXA U Bnara.

lNMpoHuKBaHeTO Ha BoAa B brrolunanda noBullaBa ONnacHoOCTTa OT TOKOB yAap.

2.3. He nznonsBaiTe 3axpaHBawWuA kaben 3a Lenu, 3a KOUTO TOW He e NpeABUAEH, Hanp.
3a Aa HocuTe briowrnanda 3a kabena unu Aa usBaauTe Lencerna ot KoHTakrta. NpeanasBanTe
kabena ot HarpsiBaHe, omacrnsisaHe, AONUP A0 OCTpPU pbOOBe MU A0 NOABWXHU 3BE€Ha Ha
MaLUMHU.

MNoBpeaeHuTe UnNu ycykaHu kabenu ysenmyaBaT pucka oT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

2.4. Korarto paboTtute ¢ brnownang HaBbLH, BKIIOYBaNTe MallMHaTa camMo B MHCTanauum
obopyaBaHM C enekTpuvyecku npekbeBay Fi ( npekbcBay 3a 3aWMTHO W3KMKO4YBaHe C
pedeKkTHOTOKOBa 3aluTa),a TOKbT Ha yTeuka, Npu KOWTO ce 3agenctBa AT3 TpsAbBa Aa e
He noBeye ot 30 mA, cbrnacHo “Hapep6a 3 3a yCTPOMCTBO Ha erneKTpu4yeckute ypenou u
eneKkTponpoBoAHUTe NUHUK®. U3non3BanTe caMo yabImKUTeNnu, Nnoaxoasiu 3a pabora Ha
oTKpuTO. M3non3BaHeTo Ha yAbIXuTen, npefHa3HayeH 3a paboTta Ha OTKPUTO, HamansBsa
puUcKa OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

2.5. Ako ce Hamnara u3non3BaHeTO Ha brnownanda BLB BnaxHa cpepa, BKIo4YBanTe
MallMHaTa caMo B MHCTanauuu obopyaBaHu c enekTpuyecku npekbeBad Fi. Usnon3saHeTo
Ha TaKkbB NnpeAnaseH NpeKbCBay 3a yTe4HU TOKOBE HaMarnsBa OonacHOCTTa OT Bb3HMKBaHe Ha
TOKOB yAaap.

3. bBe3onaceH HauMH Ha paborta.

3.1. BbbaeTe KOHUEHTPUpaHW, credeTe BHUMATENHO AEWCTBUATA CUM M MOCTbNBauTe
npegnasnvMBo M pasymHo. He usnonsBante brnownanda, Korato cte YMOPEHW WUNu nop
BITUSIHAETO Ha HAPKOTUYHU BelLecTBa, arikoXorn UK yrnouBally nekapcraa.

EavH mur pascesHocT npu paborta ¢ brrownaindg Moxe Aa uma 3a nocneacTtsuve
WU3KMNIOYUTENHO TEXKU HapaHsiBaHUS.

3.2. Pa6GoreTe c npeanasBallo paboTHO 06NeKno u BUHaru ¢ npeanasHu ouuna.

HoceHeTo Ha nmoaxoaAwm 3a nonsBaHusA briownandg v M3BbplIBaHaTa AEMHOCT JIMYHU
npeanasHU cpeacTBa, KaTo AuxaTeriHa Macka, 3A4paBu NIbTHO 3aTBOPEHU OGYBKM CbC
cTabuneH rpandep, 3alMTHa Kacka v Lymo3sarnywmurenu (aHTU(oHM), HamansBa pucka ot
Bb3HMKBaHe Ha TpyAoBa 3nononyka.

3.3. U3bGareanMTe onacHocTTa OT BK/lO4YBaHe Ha brnownanda no HeBHMMaHue. Mpeaun
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[a BKIMIOYUTE Liencena B 3axpaHBallaTa Mpexa, ce yBepeTe, Ye NMyCKOBUAT NMpeKkbCcBay € B
nornoXxeHue «u3kKn4eHo». AKO, KOrato HocuTe brrownandga, AbpXKUTe NpbCTa CA BbPXY
nNycKoBMs NpPeKbCBaY, UM ako NofaBaTe 3axpaHBaLlLo HanpexeHue Ha briownanda, korato e
BKITIOY€EH, CbLUECTBYBa ONAaCHOCT OT Bb3HMKBAaHe Ha TPyAOBa 3romnonyka.

3.4. TMpepu pa BknwouuTe brnownanda, ce yBepsiBanTe, Ye CTe OTCTPaHMNU OT Hero
BCUYKU MOMOLLHW MHCTPYMEHTMU U raeyHm KIlo4oBe.

MomoLeH MHCTPYMEHT,3abpaBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO, MOXe [la NPUYMHM TPaBMMU.

3.5. WU306sAreBante HeecTeCTBeHUTe TMONOXeHUA Ha TAnoto. PaGotete B cTabunHo
NorioXXeHue Ha TANOTO U BbB BCEKM MOMEHT nNoaabpxanTe paBHoBecue. Taka Lie MoxeTe Aa
KOHTponupare brnownanda no-gobpe n no-6e3onacHo, ako Bb3HUKHE HEOYaKBaHa CUTyaLMs.

3.6. Pab6oteTe c noaxoasiwo obnekno. He paGoTteTe C LWIMPOKU ApPeXyu MU yKpaLeHUS.
[pBbXTe KocaTa cu, ApexuTe U pbKaBULM Ha 6e3onacHO pa3CcTosiHME OT BLPTALLM Ce 3BeHa Ha
brnownanda. Wnpokute apexu, ykpaweHUATa, AbJITMTE KOCM MoraT ga 6bAaart 3axBaHatv U
yBre4yeHu oT BbPTALLM Cce 3BEHa.

3.7. AKko e Bb3MOXHO M3MON3BaHETO Ha BbHLUHA acnupauuMoHHa cucTema, ce yBepeTe,
Yye TA e BKNIOYeHa M PYHKUMOHMpPaA u3npaBHo. M3anon3BaHeTo Ha acnupauuoHHa cucTema
HamansiBa pMckoBeTe, AbJDKallM ce Ha oTaensiwara ce npu pabora npax.

4. TpuMXNMBO OTHOLLEHME KbM briownanda.

4.1. He npetoBapBante brnownandga. N3nonssante brnownandure camo cbLobpasHo
TAXHOTO npegHa3HaveHue. llle paboTtute no-go6pe M no-GeszonacHo, KoraTto M3nonsBaTe
noaxoAsALMs briownand B 3aaafeHUA OT NPOU3BOAUTENSA ANana3oH Ha HaToBapBaHe.

4.2. He uanonseante brnownand, Y4MTO NYCKOB NPeKbCBay € NoBpeAeH.

‘brnownand), KOUTO He Moxe Aa 6bAe WU3KMNYBaH U BKIKYBaH MO NpeABUAEHUSA OT
npou3BOAUTENSA HA4MH, € onaceH U TpA6Ba Aa 6bAe peMOHTUpPaH.

4.3. TMpean pa npomeHsiTe HACTPOMKWATE Ha brnownanda, Aa 3ameHATe paboTHU
MHCTPYMEHTU U AOMbIHUTENHU NPUCNoCcOobneHusi, KaKTO M KOraTo NpPoAbLIIKATENTHO Bpeme
HAMa ga u3nonssaTte brnolunanda, U3KMYBanTe Liencena oT 3axpaHBaljata Mpexa. Tasum
MsipKa npemMaxBa OfnacHOCTTa OT 3aeMCTBaHe Ha brnownanda no HeBHUMaHMe.

4.4. CobxpaHABauTe brnowrnandure Ha MecTa, KbAeTo He MoraT ga 6baaT focTUrHaTu
oT Aeua. He ponyckainTte Te ga 6bAaT M3Non3BaHU OT NULIA, KOUTO He ca 3ano3HaTu C Ha4uuHa
Ha paboTta ¢ TAX U He ca npoYyenu Te3n MHCTpykumu. Korato ca B pbLeTe HAa HEONMUTHM
norpe6utenu, brnownanduTte Mmorat ga 6bAaT U3KIMHOYUTEINTHO ONACHU.

4.5. TMoppabpxkanTe brnownandute cu rpwknuseo. lpoBepsiBanTe ganu NOABUXHUTE
3BeHa (PyHKUMOHMPAT Ge3yKOpHO, Aanu He 3aKNUHBAaT, Aanv UMa CUYYNeHU UNu NoBpeaeHu
[eTannu, KOUTO HapyluaBaT UNu U3MeHAT (PyYHKLUKUTe Ha briownanda. NMpeau ga nsnonssare
briownandga, ce norpwxere nosBpefAeHUTe AeTannvM Aa 6baar pemoHTupaHu. MHoro ot
TPyAOBUTE 3NONONYKU Ce AbINKaT Ha Hef06pe NoaAbpXaHU eNeKTPOMHCTPYMEHTU U ypeau.

4.6. WznonsBanTe brrownandgure, AONbMHUTENHUTE TMPUCNOCOGNEHUsA, paboTHUTe
MHCTPYMEHTU U Ap., CbO6Gpa3HO MHCTPYKUUNTE Ha npousBoauTens. lpuToBa ce cbo6pa3sBanTe
M C KOHKPEeTHUTEe paboTHM YCIOBUA U onepauumn, Kouto Tpsabea aa nsnwnHurte. M3anonssaHeTo
Ha brrownandm 3a pasnuyHU OT NpeaBUAEHUTE OT NPOU3BOAUTENS NPUINOXEHUA NoBULIaBa
OMacHOCTTa OT Bb3HMKBaHE Ha TPYA0BU 3I10MOMNYKM.

5. NMopabpxaHe.

5.1. PeMoOHTBLT Ha Bawwute enekTpo-MHCTPyMeHTU e Hail-gobpe Aa ce U3BbLPLIBA CaMo
oT KBanuduumpaHute cneumanuctm Ha cepeusute Ha RAIDER, kbaeTo ce usnonssat camo
opuruHanHu pesepsHu YacTu. o To3mn HauYMH ce rapaHTupa TsaxHaTa 6esonacHa pabora.

6. YkasaHus 3a 6e3onacHa pabora, cneundUyHU 3a 3aKkyneHus ot Bac brinownaiic. O6wm
yKa3aHus 3a 6e3onacHa pa6oTta npu wnucoBaHe ¢ AUCK U C LLIKYpKa, NOYMCTBaHe C TereHa
YyeTKa n psizaHe ¢ abpa3mBeH AUCK.

6.1. To3u brnownand Moxe ga ce M3nonsBa 3a wWnndoBaHe ¢ kKapbodriekcoB AUCK U C
LIKypKa, MOYMCTBaHe C TeNneHa YeTKa, monupaHe U psisaHe ¢ kapb6odpnekcoB auck. CnassanTte
BCUYKA YKasaHUs W npeaynpexaeHusi, cbobpassiBauTe ce C MNpUBEAEHUTE TEXHUYECKU
napameTpu U n3obpaxeHus. Ako He crnasBaTte NOCOYEHUTe NO-A0NY yKa3aHus, nocneacTBUSATa



6 www.raider.bg

MoraT Aa 6bAaT TOKOB yaap, noxap u/unmv TeXkn TpasMu.

6.2. To3u brnownand He e noaxopsiw 3a nonupaHe. M3BbpluBaHeTO Ha AeMHOCTH, 3a
KOMTO brrownandbT He e NpefHa3Ha4veH, Moxe Aa 6bae onacHo U Aa AoseAe A0 TPaBMU.

6.3. He u3nonsBante AONBLIHUTENHU NPUCNOCOONEHMUs, KOUTO He Ce MnpenopbYBaT OT
npousBoAuTensa crneuyuarnHo 3a To3u brnownand. PakTbT, Ye MOXeTe Aa 3akpenute KbM
MaluMHaTa onpefeneHo npucrnocobneHne unu paboTeH MHCTPYMEHT, He rapaHTUpa 6e3onacHa
pabora c Hero.

6.4. [onycTMmaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha pPaboTHMA WMHCTPYMEHT TpsAbBa Aa e Ham-
MankoTo paBHa Ha u3nucaHata Ha Tabenkara Ha brnownandga mMakcumarnHa CKOpPOCT Ha
BbpTeHe. PabOTHM MHCTPYMEHTU, KOUTO Ce BBbPTAT C NO-BUCOKA CKOPOCT OT MaKCUMalHoO
ponycTMmara o3HayeHa Ha brnolunarda, MoraTt ga ce cHynaT U nap4yeTa oT TsX Aa OTXBbpuaT
C BMCOKa CKOPOCT.

6.5. BBHWHMAT AuameTbp U pAebenuHaTta Ha paboOTHMA MHCTPYMEHT TpsibBa pAOa
CbOTBETCTBAT Ha AaHHUTE, NOCOYEeHU B TEXHUYECKUTE XapaKTepucTMku Ha Bawumsa brnownand.
PaGoTHM MHCTPYMEHTM C HENoAXOAsiM pa3mMepu He MoraT Aa 6bAaT ekpaHupaHu no
Heo6XxoAMMMA Ha4YMH Unu Aa 6'bAaT KOHTPONMpPaHU AOoCTaTb4YHO Aobpe.

6.6. LUnudosawmte guckoBe, cnaHuKn, NOANOXKHUTE AUCKOBE MNKU APYruTe MPUNOXHU
VHCTPYMEHTU TpAGBa Aa nacBaT TOYHO Ha Bana Ha Bawwusa brnownaiid. PaboTHM MHCTPYMEHTH,
KOWUTO He nacBaT TOYHO Ha Basia Ha brnownanda, ce BbpPTAT HepaBHOMEPHO, BUGpUpaT CUITHO
1 MoraT ga goBepar Ao 3aryba Ha KOHTpon Hag MaluMHaTa.

6.7. He wusnonsBanTe noBpeAeHU paboTHM WHCTpymeHTU. [lpeam Bcsika ynoTtpeba
npoBepsiBanTe paboOTHWTE WMHCTPYMEHTW, Hanp. abpa3sMBHUTE OUCKOBE 3a MyKHAaTUHU UK
OTKbpPTEeHU pbbueTa, NOANOXKHUTE AUCKOBE 3a MYKHAaTUHU UMW CUMHO U3HOCBaHe, TerieHuTe
YeTKM 3a HeAoOpe 3axBaHaTM WNKU cyYyneHW TenyeTa. AKO U3TbpBeTe brrnownanda wunu
paboTHMA MHCTPYMEHT, I'M MpoBepsiBaNTe BHMMAaTENHO 3a yBpeXAaHus Wnu usnonssaute
HOBU HenoBpeAeHU paboTHM UHCTPYMeHTU. Cnea kaTo cTe NMPOBEpUNM BHUMATENHO U cTe
MOHTUpPanu paboTHMA WHCTPYMEHT, ocTaBeTe brnownanda Aa paboTn Ha MaKCUMarnHu
obopoTn B npoAbinkeHne Ha eaHa MuHyTa. CTOMTe M APBXKTE HamMMpawm ce Habnuso nuua
BCTPaHu OT paBHMHATa Ha BbpTeHe. Hai-yecTo noBpeAeHU paboTHU MHCTPYMEHTU ce YynsaT
npes To3u TeCTOB NepuoA.

6.8. PabGoreTe c nM4YHM NpeanasHu cpeacTBa. B 3aBucumMocT ot npunoxeHuneTto paborete
C usAna macka 3a nuue, 3aliMTa 3a ouuTe Unu npeanasHu oymna. Ako e Heobxoagumo, pabortete
C AuxaTernHa Macka, Wwymo3sarnywutenu (aHTudoHu), paboTHM 0GYyBKM UNU cneumanusvpaHa
npecTunka, kosto Bu npegnasesa or manku oTkbpTeHM npu pabotarta yactuyku. Ouute Bu
TpsAbBa Aa ca 3alMTeHn OT NneTAwWMUTe B 30HaTa Ha paboTta yactuuu. NMpoTuBonpaxosara unm
puxarerniHaTta macka ounTpupaT Bb3HUKBaLLUA Npy paboTta npax. AKO NPoAbIMKUTENHO BpeMe
CTe U3NOXEeHM Ha CUIeH WyM, ToBa MOXe [ia foBeAe A0 3aryba Ha cnyx.

6.9. BHumaBanTe gpyru nuua aa 6bpat Ha 6e3onacHo pa3cTosiHMe OT 30HaTa Ha pabora.
Bcekun, KOWTO ce Hamupa B 30HaTa Ha paborta, TpsibBa Aa HOCU NUYHU NpeAnasHu cpeacTBa.
OTKBbpTEHM NapyeHLUa oT 06paboTBaHuA AeTann Unm paboTHUS MHCTPYMEHT MoraT B pesynTtar
Ha CMNTHOTO YCKOpeHue Aa OTNeTAT Hadane4ye v ga NnpeAu3BUKaT HapaHSABaHUSA CbLUO U U3BBLH
30HaTa Ha pabora.

6.10. Ako u3MbIHABaTE [AEWHOCTW, NMPU KOUTO ChblIECTBYyBa OMAacCHOCT paboTHUAT
VHCTPYMEHT AanonagHe Ha CKPUMTU NPOBOAHMULM NOA HanpeXeHue unm aa sacerHe 3axpaHBalyms
kaben, ApbXTe eNeKTPOMHCTPYMEeHTa caMo 3a erieKTpousonupaHute pbkoxBaTku. [pu
BriM3aHe Ha PabOTHUA MHCTPYMEHT B KOHTaKT C MPOBOAHULIM NOA HarnpexeHue To ce npeaasa
no MeTanHuTe AeTaunu Ha brnolunanda 1 ToBa Moxe Aa foBeae A0 TOKOB yaap.

6.11. [OpbXTe 3axpaHBaLusi Kaben Ha 6e30MacHO pa3CcTofHME OT BbPTALWUTE ce paboTHU
VHCTPYMeHTU. AKO M3rybuTe KOHTpon Hap briownainda, kabenbT Moxe Aa 6bae npepsAsaH
WNU yBne4veH oT paboTHMUSA MHCTPYMEHT U ToBa Aa NpeAn3BUKa HapaHsiBaHUs,

6.12. Hukora He ocTaBsiiTe brrownanda, npean paboTHUAT WMHCTPYMEHT Aa cnpe
HanbITHO BbPTEHETO CU. BLpTAMAT ce MHCTPYMEHT MoXe Aa Jonpe Ao NpeaMeT, B pesyntar
Ha KoeTo Aa 3arybute KOHTporn Hapj briownanda.
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6.13. [dokato npeHacsaTe brnownanda, He ro octaBanTe BKItoYeH. [pu HeBoneH ponup
Apexute unu kocute Bu morat Aa 6bAaT yBneueHn otT paboTHUA MHCTPYMEHT, B pe3ynTtaTt Ha
KOeTO pabOTHUAT MHCTPYMEHT MOXe fia ce Bpexe B TAnoTo Bu.

6.14. PepoBHO nouucTBanTe BEHTMNAUMOHHUTE OTBOpU Ha Bawwma wrnownand.
Typ6uHaTa Ha enekTpoABuUraTensi 3acMykBa npax B KOpnyca, a HaTpynBaHeTO Ha MeTaneH
npax yBenu4iasa onacHoOCTTa OT TOKOB yaap.

6.15. He usnonsBanTe brnownanda B 6nMm3ocT 4o necHosananumm marepuanu. Jletsawm
MCKpUX MoraT fa npeAu3BUKaT Bb3nfamMmeHABaHeTO Ha TakuBa maTepuanm.

6.16. He wu3nonsBanTe pabOTHM WHCTPYMEHTU, KOUTO W3IUCKBaAT MnpunaraHeTo Ha
oxnaxpawm TeyHocTU. MsnonsBaHeTo Ha BoAa MMM APYrU OXNaXAalyM TeYHOCTU MOXe Aa
npeausBuKa TOKOB yaap.

7. OTKaT u cbBeTU 3a U3bArBaHETO My.

7.1. OTkaT e BHe3anHaTa peakLus Ha MaluMHaTa BCreAcTBMe Ha 3aKNIMHBaHe unm bnokupaHe
Ha BbpTALMA ce paboTeH MHCTPYMEHT, Hanp. abpa3uBeH AUCK, 'YMeH NOANOXEeH ANCK, TeneHa
yeTKa U Ap. 3aKNUHBaAHETO MNKU GrOKMpaHeTO BOAM A0 PA3KOTO CMUpaHe Ha BbPTEHETO Ha
paboTHUA MHCTPYMEHT, BCNeACTBME Ha ToBa brnowrnandbT nonyyaBa CUITHO YCKOpeHue
B NMOCOKa, o6paTHa Ha NocokaTa Ha BbpPTeHe Ha MHCTPYMEeHTa B TouykaTa Ha GnokupaHe, u
cTaBa HeynpaBnsem. Ako Hanp. abpa3vBeH AUCK ce 3aKNUHU Uny 6nokupa B o6paboTBaHOTO
usgenve, pbobT Ha ANCKa, KOUTO AoNMpa AeTanna, Moxe [a ce orbHe U AUCKBLT fJa ce cyHynm
Unu Aa Bb3HUKHE OTKaT. B TakbB crny4ain AUCKBLT ce yckopsiBa KbM paboTtelymsa ¢ MalnHaTa
unu B obpaTHa nocoka, B 3aBUCUMMOCT OT MocokaTa Ha BbpTeHe Ha AWCKAa M MSCTOTO Ha
3aknuHBaHe. B TaknBa cnyyan abpasuBHUTE ANCKOBE MoraT u Aia ce cHynAT. OTKaT Bb3HUKBA
B pe3ynTaT Ha HeNpaBUITHO UIM MOrPeLIHO u3non3BaHe Ha brnownanda. Bb3HMkBaHeTO My
MoOXe fga 6bae npefoTBpaTEHO Ype3 cna3BaHETO Ha NOAXOAALM NpeAnasHU MepKu, onucaHu
no-gony.

7.2. [OpbxTe brnownanda 3apasBo U ApbXTe pbLeTe U TANOTO CU B TakaBa No3nLus, Ye
Aa NpoTMBOCTOUTE Ha eBEHTyarHo Bb3HUKHaN oTkaT. AKO briownandbT MMa cnomararerniHa
pBbKOXBaTKa, BUHarn s M3nonssanTe, 3a [ia ro KOHTponupare no-go6pe nNpu oTKaT Unu npu
Bb3HUKBALUMTE Ha peakLMOHHM MOMEHTU MO Bpeme Ha BKMio4YBaHe. AKO npeaBapuTesriHO
B3emMeTe NoAXOAsLMN NpeAna3Hn Mepku, NpU Bb3HUKBAHE Ha OTKaT UMM CUITHU PeaKLMOHHU
MOMEHTM MOXeTe [a oBrageeTe maluMHaTa.

7.3. Hukora He nocTaBsiiiTe pbLeTe CUM B GNMU30OCT A0 BLPTALUM Ce PaGOTHU UHCTPYMEHTM.
AKO Bb3HUKHE OTKaT, UHCTPYMEHTBLT Moxe Aa Bu HapaHu.

7.4. W36arBante pga 3actaBate B 30HaTa, B KOATO OM oOTCcKOuYMn briownancgbT npu
Bb3HUKBaHe Ha oTkaT. OTKaTLT NpemecTBa MalMHaTa B NOCOKa, o6paTHa Ha mocokaTa Ha
ABWXeHWe Ha pabOTHUA MHCTPYMEHT B 30HaTa Ha GrnokupaHe.

7.5. PaboteTe ocob6eHO npeanasnMBoO B 30HUTE Ha bIMNU, OCTPU pb6oBe u ap. N3bareanTte
OTONBLCKBAHETO MNW 3aKNUHBAHETO Ha paGoTHUTE MHCTPYMeHTW B o6GpaboTBaHus AeTawn.
Mpu obpaboTBaHe Ha BIMU UMK OCTPU pbLOOBE UMK NMPU PSI3KO OTONbCKBAHE HAa BbPTALMSA ce
paboTeH MHCTPYMEHT ChLUeCTBYBa NOBMLIEHA ONACHOCT OT 3aKNuHBaHe. ToBa npeau3BMKBa
3ary6a Ha KOHTpON Haj MallvMHaTa UM oTKar.

7.6. He wusnonsBanTe BEPMXKHU MNU Ha3bOeHM pexewm nucroBe. TakMBa pabOTHU
MHCTPYMEHTM YeCcTo NpeAn3BUKBAT OTKAT MK 3aryba Ha KOHTpon Haz brnownanda.

8. CneuwmanHu ykasaHus 3a 6e3onacHa pa6ota npu wnudoBaHe Unu pasaHe ¢ abpasnBHU
AnCcKoBe

8.1. MUsnonsBanTte camo npeaBuaeHuTe 3a Bawus brnownand abpasvBHM AUCKOBE U
npegHa3HavyeHUs 3a M3nonsBaHus abpa3uBeH AUCK NpeanaseH Koxyx. AGpasvBHU AucKoBe,
KOMTO He ca npepHa3Ha4yeHu 3a brnownandga He Morat ga 6bAaT ekpaHupaHu Aobpe U He
rapaHTMpar 6e3onacHa pabora.

8.2. Tpepna3HMAT KOXyX TpsAOBa Aa e 3axBaHaT 34paBO KbM brnownanda v aa e
pas3nornoxeH Taka, Ye Aa ocurypsisa MakcumarnHa 6e3onacHocT, Hanp. abpa3nBHUAT AUCK He
TpsibBa la € Haco4YeH HEMOKPUT OT KOXyXa KbM paboTewms ¢ mawmnHaTta. KoxyxbT Tpabea aa
npeanasBa paboTewms ¢ MallMHaTa OT OTXBbpPYaHe Ha OTKLPTEHU NapyeHua U oT BNusaHe B
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CbMNPUKOCHOBEHMNE C BbPTALMA ce abpa3mBeH AUCK.

8.3. [onycka ce um3nonsBaHeTo Ha abpa3uBHWUTE AMCKOBE CaMoO 3a LienuTe, 3a KOUTO Te
ca npeaBuaeHn. Hanpumep: HUMKora He wWnudoBanTe CbC CTPaHMYHATa NOBbPXHOCT Ha AUCK
3a psAsaHe. [luckoBeTe 3a psisaHe ca NpeAHa3HavyeHW 3a OTHEMaHe Ha matepuan ¢ pbba cwu.
CTpaHW4YHO NpunaraHe Ha cura MoXe Aa rv cHynu.

8.4. BuHaru usnonssaunTe 3acTonopsiBaly ranku (7), Konto ca B 6e3yKOpHO CbCTOsIHUE
M CbLOTBETCTBAT No pa3mepu M popma Ha U3NON3BaHUA abpa3nBeH AUCK. 3acTonopsBalmTe
raku (7) 3a pexelym AUCKOBe MoraT Aa ce pasnuyaBaT OT Te3u 3a AUCcKoBe 3a wnudoBaHe.
Mpu HAKou Mopenwu 3acTonopsiBalwuTe ravku (7) morar 3a ce M3non3BaT M 3a AUCKOBe 3a
wnandaHe, KaTo ce 3aBUMHTAT OT o6paTHaTa cM cTpaHa C u3gageHara CvM 4acT KbM AUCKa.

8.5. He wu3nonsBaiiTe M3HOCEHM abpa3vMBHM [UCKOBe OT Mo-roniemMy briownandu.
[unckoBeTe 3a No-roieMy MalMHKU He ca NpefHa3Ha4YeHU 3a BbPTEHEe C BUCOKUTE CKOPOCTH, C
KOWUTO ce BLPTAT NO-Marnk1uTe U Morar fia ce CUynAT.

9. CneunanHu ykasaHuA 3a 6e3onacHa paboTa ¢ pexeLyn AUCKoBe.

9.1. Us3baArBante OnokMpaHe Ha pexewmsi OUCK WA CUITHOTO My npuTuckaHe. He
U3NbIHABaUTE TBbpAE AbLIIOOKM cpe3oBe. [peToBapBaHeTO Ha pexewwus AUCK yBenvyaBa
OMacHOCTTa OT 3aKIIMHBaHETO UK 6GNoKUpaHeTo My, a C TOBa M OT Bb3HUKBAHETO Ha OTKaT unu
cyynBaHe, [lOKaTO Ce BLPTMU.

9.2. WUs3bsareante ga 3actaBaTe B 30HaTa npen M 3aA BbpTAWwMA ce pexely, auck. Korato
pexewWwmAT ANCK e B e4Ha paBHMHA ¢ TANoTto Bu, B cnyyai Ha oTkaT brnownandsbT ¢ BbPTAWUA
ce ANCK MOXe [a OTCKO4YM HenocpeacTBeHO kbM Bac u aa Bu Hapanwu.

9.3. AKO pexewusaT OUCK Ce 3aKfMHM WM KoraTo MnpeKbcBaTe pabora, usknioyere
‘brnownanda U ro octaBeTe eABa crej OKOHYATENTHOTO CMMpaHe Ha BLPTEHETO Ha AucKa.
Hukora He onuTBaWTe Aa uU3BaAuTE BLPTALMS Ce AUCK OT KaHana Ha psi3aHe, B NMPOTMBEH
criy4yan Moxe Aa Bb3HUKHe oTkaT. Onpeaenere U oTcTpaHeTe NpUYMHaTa 3a 3aKNMHBaHETO.

9.4. He Bkno4BanTe NOBTOPHO brrownanda, ako AUCKBLT Ceé Hamupa B pa3psi3aBaHusA
petaun. MNpeguM BHMMaTenHo Aa NPOALIDKUATE Psi3aHETO, M34YaKalTe pexewWwuaT AUCK Aa
[OCTUIHE MbIIHaTa CM CKOPOCT Ha BbpTeHe. B npoTuBeH cnyvyan ANCKBLT MOXe Aa ce 3aKNNHW,
la OTCKO4YM OT 06paboTBaHMA AeTann unu aa npean3BuUKa oTkKar.

9.5. Ocurypete cTabunHo 3akpenBaHe Ha rornemuTe AeTanny No NOAXOoAsALY HA4YuMH, 3a Aa
orpaHu4MTe pMUCKa OT Bb3HMKBaHE Ha OTKaT B pe3yniTaT Ha 3aknuHeH pexely auck. Mo Bpeme
Ha ps3aHe ronemu Aetannu Morat fia ce orbHaT Mo AelcTBMe Ha cunaTta Ha co6CTBEHOTO
cu Terno. fletannsT TpsAAOBa Aa e NoANpsiH OT ABETe CTPaHU, KakTo B GNM30CT A0 NMHUSATA Ha
pa3psA3BaHe, Taka U B APYrusi CU Kpan.

9.6. BbaeTe ocobeHo Npeana3nuBKU NpuY NpPopsi3BaHe Ha KaHanu B CTEHW UNU APYry 30HMU,
KOWUTO MoraTt Aa KpUAT usHeHaau. PexewwmaT AUCK Moxe Aa npeAu3BMKa OTKaT Ha MaluuHaTta
npu Aonup Ao raso- v BOAONPOBOAW, €NeKTPONPOBOAM UMK APYTU 00EKTU.

10. CneumanHu ykasaHus 3a 6e3onacHa pa6ota npu wnudgosaHe C LWKypKa.

10.1. He wu3nonsBanTe TBbpAe roneMu JNUCTOBE LIKYpPKa, CMa3BaWTe yKa3aHusiTa Ha
npousBoAUTENSA 3a pa3mepuTe Ha LUKypKaTa.

10.2. JlucToBe LUKypKa, KOUTO Ce NoAaBaT U3BLH NOAJNOXKHUA AUCK, MOraT Aa Nnpeav3BuKaT
HapaHsiBaHusl, KakTo U Aa AoBedaT A0 OnokupaHe M pa3KkbCBaHe Ha LUKypkaTta vunu Ao
Bb3HMKBaHe Ha OTKar.

11. CneumanHm yka3aHusa 3a 6e3onacHa paboTta npy No4ynMcTBaHe C TENIeHU YeTKMU.

11.1. He 3abpaBsiTte, 4e U Npu HopManHa paboTa OT TereHaTa 4YeTka nmagaT Tenyera.
He npetoBapBaiTe TeneHaTta 4eTKa, KaTo A NMPUTUCKaTe TBbpAe curnHo. OTxBbpyawmuTe oT
TerneHaTa YeTKa Tenuyera mMoraT NleCHO [ja NPOHUKHAT npe3 ApexuTe u/unu koxarta Bu.

11.2. MpepBapuTenHo ce yBepeTe, Ye TeneHaTa YeTka He ce Aonupa A0 3aWUTHUSA KOXYX.
[nckoBuUTE M YallKOBUAHUTE TENeHM YeTKU MoraTt Aa yBenuvyart AuamMeTbpa cu B pesynTtar Ha
cunarta Ha NPUTUCKaHe 1 LIeHTPOBEXHUTE CUMN.

12. [OonbnHUTENHU yKa3aHus 3a 6e3onacHa pabora.

Pa6oteTe ¢ npegnasHu ouuna.

12.1. Wsnon3BsaiTe nopxopswm npubopu, 3a Aa OTKpUeTe eBEeHTyarlHO CKPUTU nop
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NOBBLPXHOCTTa TpbOONpoBOAU, UM Ce OOBbPHETE KbM CLOTBETHOTO MECTHO CHabaUTEenHo
ApyxecTBo. BnusaHeto B CbMNPUKOCHOBEHWE C MPOBOAHWLM MO HamnpexeHue Moxe Aa
npeAv3BMKa Moxap M TOKOB yadap. YBpexAaaHeTo Ha rasonpoBoj Moxe Aa foBefe A0
ekcnno3sus. [oBpexaaHeTo Ha BOAONPOBOA MMa 3a NocneAcTBME rorieMy MaTepuyariHu LWeTu u
MoXe Aa npeAu3BUKa TOKOB yAap.

12.2. AKo 3axpaHBallOTO HamnpexeHue ObAe mnpekbCcHaTo (Hanp. BcrneacTBMe Ha
npeKbCBaHe Ha TOKa UMK ako LencensT 6bAe M3BaAeH OT KOHTaKTa), AebnokMpanTe nyckoBus
npeKkbCcBay v ro noctaBeTe B NO3MLMSA - U3KIMIOYEHO”. Taka e npeaoTBpaTUTe HEKOHTPONUpaHo
BKIIOYBaHe Ha briownanda.

12.3. Tpu oGpaboTBaHe Ha KaMeHHM MaTepuanu paboTeTe C BBHWHaA cucrtema 3a
npaxoynaBsiHe. M3non3BaHeTo Ha npaxoyroBUTeslHa cuUcTemMa orpaHuM4yaBa BpeauTe 3a
3apaBeTo Bu, npeansBukBaHu ot npaxra.

12.4. Tlo Bpeme Ha pabGorta ApbXTe brnownaudga 3gpaBo ¢ ABeTe pbLe M 3aemanTte
cTabunHo nonoxeHue Ha Tanoto. C ABeTe pbLe briownandgsbT ce BoAM NO-CUTYPHO.

12.5. OcurypsiBante o6paGorBaHus petavn. [ertann, 3axBaHaT C MOAXOASILU
np1McnocobneHns Unm ckobu, e 3acTonopeH No-34paBo U CUTYPHO, OTKOJKOTO, aKo o AbPXKUTe
C pbKa.

12.6. TMMoppbpxkanTe PabOTHOTO CU MSACTO Yncto. CMecuTe OT pas3nMyHM MaTepuanu ca
oco6eHo onacHU. ®UHKM CTPYXKU OT FIEKW MeTanu moraTt [a ce CamMOBbL3MNJIaMeHAT unu aa
eKkcnnopumpar.

12.7. He wm3nonsBanTe brrnownanda, Korato 3axpaHBaWuAT kaben e noBpegeH. Ako
no Bpeme Ha pabota kabenbT 6bAe noBpedeH, He ro AokocBante. HesabaBHO M3KntoyeTe
Lerncena oT KOHTaKTa.

MoBpeaeHu 3axpaHBalwm kKabenv yBenuyaBaT pucka oT TOKOB yaap.

Hecna3ssaHeTo Ha npuBeAeHUTe yKasaHUA MOXe [a AoBeAe A0 TOKOB yaap, noxap u/vnm
TEXKU TPaBMU.

13. ®yHKUMOHaNHO onucaHue U NpeAHa3Ha4YeHWe Ha briownanda.

‘brnownanduT e pbUYeH enekTPoMHCTPYMeHT ¢ nsonauuma Il knac. 3agBuxkBa ce ¢ nomoula
Ha egHOba3eH KONEeKTOpeH ABuUrartesn, YAATO CKOPOCT Ha BbPTEHe € peAyLMpaHa c MomoLyTa Ha
KOHWYHA 3bOHa NpeAaBka ¢ Abroo6pasHu 3L0U. brrnownangbLT e NnpegHa3HayeH 3a psA3aHe,
rpy6o wnudosaHe u NOYMCTBaHE C TENIEHN YETKU Ha MeTallHN U KaMeHHU NMOBbPXHOCTU 6e3
u3nonsBaHe Ha Boga. CbC cneumnanHu akcecoapm 3a wnudoBaHe briownandsT Moxe Aa ce
u3nonssa u 3a wnucgoBaHe ¢ WKypka. He ce pa3speluaBa u3nonsBaHeTo Ha brnownanda 3a
[AEeNHOCTH, Pa3NIMYHM OT HErOBOTO NpeAHa3HavyeHue.

14. WHdopmaums 3a u3anbYBaH WyM U BUGpaLuuu.

CTorHOCTUTE ca uamepeHu cbrnacHo EN 60745.

Hueo Ha 3ByKoBO HansiraHe: Lp, =98 dB(A)

Hueo Ha 3BykoBa mowHocT: Lw, = 109 dB(A)

Pa6oTeTe ¢ wymosarnywurenu!

HuBo Ha BUGpauun a, =2.50 m/s?

Mpu noBBbLPXHOCTHO WnUdoBaHe U rpy6o wnardaHe. leHepupaHy BUGpaumm:

a,=13 m/s?, HeonpegeneHocT K=1,5 m/s2
WnudosaHe ¢ wkypka: reHepupann Bubpauum a =4,8 m/s?, HeonpegeneHoct K=1,5 m/s?
PaBHuLLETO Ha reHepupaHUTe BMGpaumMmM Moxe Aa 6bAe U3NON3BaHO 3a CpaBHsIBaHe C ApYru
eneKTPOMHCTPYyMeHTU. MocoyeHOTO HMBO Ha reHepupaHuTe BUOpauuu e npeacTaBUTENTHO
3a HaW-4ecTo cpellaHUTe MPUIOXKEHUA Ha brrownanda. Ako briownancgdbLT ce nsnonssa
3a ApyrvM AeNHOCTU, C APYrM paboTHM MHCTPYMEHTU UMK ako He ObAe NoaabpiKaH, KakTo e
npeAnucaHo, paBHULLETO Ha reHepupaHUTe BUGpaLMmM Moxe Aa ce NMPOMEHU.

15. NMoparotoBka 3a paboTa.

15.1. MoHTUpaHe Ha npeAnasHUTe CbOPbKEHUS.

MNpeaun n3BbpLIBaHe Ha KaKBUTO U Aa e IcHHOCTU Mo briownanda nsknyBanTe Wwencena
OT 3axpaHBalllaTa Mpexa.

15.1.1. MNpepna3seH koxyx (5).
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MocTaBeTe NnpeanasHuA KoXyXx (5) Ha 3axBallalloTo cThNano Ha brnownanda. HactponTte
nosvumuATa Ha npepnasHus Koxyx (5) cboOpa3HO KOHKpPETHO M3BbLpLUBaHaTa [AeNHOCT.
MNMocTaBeTe NpeanasHus Koxyx (5) Taka, 4ye ga ce npeanasuTe oT OTXBbpyalwmTe npu pabora
UCKpW.

15.1.2. CnomaraTtenHa pbkoxBaTtka (3).

W3nonsBanTe brnoiunarda cu caMo c MOHTUpaHa cnomaraTteriHa pbkoxBaTka (3). HaBuiTte
cnomararenHarta pbkoxBaTka (3) B 3aBMCMMOCT OT HauMHa Ha paboTa ¢ MaluMHaTa OTNIsIBO UIU
OTASICHO Ha rnaBsara.

15.2. MoHTUpaHe Ha MHCTPYMEHTM 3a WwnudoBaHe.

Mpepn n3BbpLIBaHE HA KAKBMTO M ja € AeNHOCTYU MO brnownanda U3KnYBanTe Wwencena
OT 3axpaHBaLjaTa Mpexa.

Mpu paboTta AnckoBeTe 3a WnudoBaHe U psizaHe ce HarpsiBaT CUIHO, He N1 [JOKOCBauTe,
npeauv Aa ca ce oxnagunu.

MouncTeTe Bana u BCMYKK AeTannm, kouto we moHTupare. Mpu 3atAraHe n ocBo6oxaaBaHe
Ha paboTHUTEe MHCTPYMEHTU HaTUCKanuTe OyToHa (2), 3a Aa Gnokuparte Bana Ha brnownanda.

HatuckanTe 6yToHa 3a GnokupaHe Ha Bana caMo KoraTo Tou e B Nokon. B npotuseH cnyyan
brnownandbT MoXe Aa 6bae noBpeaeH.

15.3. [Owuck 3a wnucoBaHe UNu psizaHe.

Cbobpa3saBanTe ce ¢ AoONyCTUMUTE pa3Mepu Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTU. [lnameTbpbT
Ha oTBOopa TpsAOBa Aa nmacBa Ha CTbLMNANOTO Ha LeHTpoBawwms ¢naHel. He usnonssante
aganTepu vMnu peayuvpaiiM 3BeHa. [lpu MOHTMpaHe Ha AWaMaHTHU pexely [UCKoBe
BHMMaBaWTe cTpenkaTa, yka3Balja rnocokata MM Ha BbpTeHe, Aa CbBnaja € mocokarta Ha
BbpTeHe Ha brnownanda (BuKTe cTpernkaTa Ha rnaBaTa Ha briownanda). 3a 3actonopsiBaHe
Ha AucKoBe 3a WnucgoBaHe N psisaHe HaBUITe 3acTonopsiBaljara ranka (7) u A 3aterHere
cbC cneuuanHusa knio4v. Cnea MOHTMpaHeTO Ha abpasvBHMA OUCK, Npeau Aa BKAKYUTE
‘brnownanda, ce yBepere, Ye AUCKBLT € MOHTMPAH NPaBUITHO U MOXe [a ce BbPTU cBOGOAHO.
YBepeTe ce, 4e abpa3nBHUAT AUCK He Jonupa A0 NpeAnasHUs KOXyX Unu Apyrv Aetannu Ha
briownanda.

15.4. KambaHoBMAHa Unu guckoBa TeneHa 4veTka.

M3nonsBaHaTta YallkoBUAHa UNU AUCKOBAa TerleHa YeTka Tpa6Ba Aa Moxe [a ce HaBue Ha
Bana Ha brnoiwnarnda TonkoBa, Ye Aonpe 3apaso Ao drnaHeua Ha Bana B Kpas Ha pe3bara.
3aTerHeTe yawKoBUAHaTa UM AUCKOBaTa TeNeHa YeTKa C raeyeH K.

16. Cwucrtema 3a npaxoynaBsiHe.

MpaxoBe, oTmensAwM ce nNpu obpaboTBaHETO Ha MaTepuanu KaTo CbAbpXaliyM OJIOBO
6ou, HAKOM BUAOBE AbpBECMHA, MMHEpanu U MeTanu moraT Aa 6bAaT onacHu 3a 3apaBeTo.
KoHTaKTBLT Ao KOXaTa unu BAULLIBaHETO Ha TakMBa NpaxoBe MoraT Aa NnpeAn3BuKaTt anepruiyim
peakumm n/unm 3abonsBaHUA Ha AUXaTeNIHUTE MbTULLA Ha paboTelns ¢ eneKTPOUHCTPYMEHTa
WNM Hamupalum ce Habnuso nuua. OnpegeneHu npaxoBe, Hanpumep oTAensiUTe ce Npu
obpaboTBaHe Ha byk U ABLO6, ce cunTaT 3a KaHL,ePOreHHU, 0CO6eHO B KOMOMHaLUA C XUMUKAnNU
3a TpeTMpaHe Ha AbpBeCUHa (XpomaTt, KOHCepBaHTU M Ap.). Mo Bb3MOXHOCT u3nonsBanTe
cuctema 3a npaxoynaesHe. OcurypsiBante [o6po npoBeTpsABaHe Ha pPabGoOTHOTO MsACTO.
MNMpenopb4Ba ce N3NON3BaHETO Ha AMXxaTeriHa Macka ¢ ¢ounTbp ot knac P2.

17. Pab6ora ¢ brinownanda.

17.1. BHumaBaWTe 3a HanpeXxeHMeTO Ha 3axpaHBawata mMpexa! HanpexeHueto Ha
3axpaHBaljaTa Mpexa TpsibBa ga cboTBeTCTBa Ha [AaHHUTE, NMOCOYEeHU Ha Tabenkara
Ha eNeKTPOUHCTpPyMeHTa. Ypeau, obo3HayeHu c¢ 230V, morat gaa Obaar 3axpaHBaHM U C
HanpexeHue 220V.

17.2. Tpu 3axpaHBaHe Ha brnownanda OT reHepaTopy, KOUTO HAMAT [ocTaTb4Ha
MOLLHOCT, pecn. HAMAaT NOAXOAALLO peryfiMpaHe Ha HanpeXeHNeTo C yBerMYyeHne Ha NyCKoBus
TOK, NpU BKIlOYBaHe MoXe [a ce HabniogaBa BpeMeHeH cnaj Ha MOLWHOCTTa U HETUNMUYHO
noBeAeHue Ha briownanda. Mons, yBepeTe ce, 4e non3BaHUAT oT Bac reHepaTop e noaxopsiy,
0CO6EeHO MO OTHOLUEHME HA HanpeXeHMeTo 1 YyecToTaTa.

17.3. Ynotpeb6a Ha oTKpuUTO.
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BkniouBanTe mawmHata camo B MHCTanauvMmM obopyABaHW C eNeKTPU4ecKu npekbcBay
Fi ( npekbcBa4 3a 3alWMTHO M3KNIO4YBaHe ¢ AedeKTHOTOKOBa 3aljuTa), a TOKbT Ha yTeuka,
npu kouTo ce 3apenctBa T3 Tpsa6sa na e He noBeye ot 30 mA., cbrnacHo “Hapep6a 3 3a
YCTPOWMCTBO Ha eNleKTPUYecKkuTe ypeaou u enekTponpoBoaHUTE NTIUHUN®.

17.4. BkniouBaHe U U3KIIOYBaHe.

3a BknoYBaHe Ha briowrnanda nib3HeTe Ha ASCHO NpeAnasHUs Nb3ray, 3a Aa MoXeTe
[a HaTUCHeTe MycKoBus npekbcBad (1) Hanmpea no mocoka rmaeBaTta Ha briownandga. 3a
3acTonopsiBaHe Ha NycKoBus npekbcBad (1) ro HaTUCHeTe AOKaToO yceTuTe npelipakBaHe. 3a
M3KInYBaHe Ha brnownanda oTnycHeTe NyckoBus npekbcBay (1) pecn. ako e 3acTOMOpPEH,
HaTUCHeTe B 3aAHWA Kpau M oTnycHeTe naneua. MpoBepsiBanTe paboTHUTE MHCTPYMEHTH,
npeau Aa ru usnonssate. PaGoTHUAT MHCTPYMEHT TpsiGBa Aa € MOHTMpaH 6e3ykopHo U Aa ce
BbpTH, 6e3 Aa aonupa HukbAe. OcTaBsanTe ro Aa ce BbPTU NPo6HO 6e3 HaToBapBaHe Hak-Marnko
egHa muHyTa. He nsnonssante noBpeaeHu, velum nnu BuGpupawum paboTHN MHCTPYMEHTH.
MNoBpeaeHu paGoTHU MHCTPYMEHTU MoraT Aia ce pa3pyLluaT U Aa NPUYUHAT TEXKKU TPaBMU.

Mpepn avcka Aa AokocHe paboTHaTa niouy, MallMHaTa TpA6Ba Aa paboTu ¢ MakcUManHu
obopoTu.

BHumaBanTe npu npopsiaBaHe Ha kaHanu B Hocewwm cteHu. Mpeau aa 3ano4yHete pa6orta,
ce KOHCYNTMpanTe C OTFTOBOPHUS CTPOUTENEH WMHXEHep, apXUTEKT WA pbKoBOAUTENS Ha
CTPOUTENTHUA OBEKT.

3acTonopsiBaiTe o6paGoTBaHUTe AeTalunu No NoAxoAsly HauuH.

He npeToBapBaiTe briownaidga Ao cTeneH, NpyU KOATO BbPTEHETO My Aa Crpe.

Mpwn pabota, auckoBeTe 3a wWnucgoBaHe 1 pA3aHe ce HarpsABaT CUITHO, He T'M [JOKOCBauTe,
npeau Aa ca ce oxnagunu.

17.5. Tpy60 wnudosaHe.

Hukora He nsnonssanTe pexelm AucKose 3a rpy6o wnudoBaHe.

Mpu pabota nog HaknoH ot 30° Ao 40° npu wnudoBaHe LWe NOCTUrHeTe Hamn-gobpuTe
pesynTatu. MpuaBuxBeanTe briolwunanda c ymepeH HaTUCK HanpeA-Ha3an,. Taka o6paboTBaHMAT
[eTann HAMa [ia ce nperpee, NOBbLPXHOCTTa My [ja MPOMEHU LiBeTa CM U HAMA Aia ce obpa3syBaT
Abn6oku 6pasgu.

17.6. LWnudoBaHe c nameneH AUCK C LIKypKa.

C nomoluTa Ha nameneH AMUCK C WKypKa 3a wrvdoBaHe MoxeTe fla obpaboTsBaTe u orbHaTn
NOBBbLPXHOCTU.

17.7. PsA3aHe Ha MeTan.

Mpu psaizaHe paborteTe C ymepeHo, cbobpa3eHO ¢ o6paboTBaHMs MaTepuan nogaBaHe.
He npuTtuckaiTe pexewyms AUCK, HE O 3aKNMUHBaWTe U He U3BbPLUBANTE C HEFO BbpPTENUBU
ABwxeHus. Korato nskniounte brnownanda, He cnupanTe npuHyauTenHo aucka. MNpu pasaHe
Ha npodunu 1 TpbLOMU C NPaBOBLIBLITHO CeYeHUe € Han-4obpe Aa 3anoyBaTe psAA3aHETO OT Han-
MarkoTo Hanpe4yHo ceYyeHue.

17.8. PaspsizaBaHe Ha KaMeHHU MaTepuanu.

[onycka ce usanon3saHeTo Ha brrowandga camo 3a cyxo psAsaHe u cyxo wnucgosaHe.

Mpu psisaHe Ha KaMeHHU MaTepuanu e Han-go6pe Aa u3nonsBaTe AUamMaHTeH pexeLy
Avck. UsnonsBanTe brnownanda camo ¢ BKITHOYEHa NpaxoynoBUTeNHa cuctema u paborerte
C npoTuMBoOmnpaxoBa AuxatenHa macka. lpu paspssBaHe Ha ocobeHO TBbLpPAM MaTepuanu,
HanpumMep 6eTOH C BUCOKO CbAbPXKaHMEe Ha YaKbll, ANaMaHTHUSA pexely AUCK MOXe Aa ce
nperpee u Aa ce noBpeaAu. YkazaHue 3a ToBa € nosiBata fno Hero Ha Uckpsiy BeHel. B TakbB
cry4an npeKbCHeTe psA3aHeTO U U34akanTe AMaMaHTHUA AUCK [Ja ce oxnaaum, KaTo ro octaBute
[a ce BbPTY U3BECTHO Bpeme Ha NnpaseH Xop C MakCuUmMmarnHa CKopocT. 3HauuTenHo HamarneHa
CKOPOCT Ha psi3aHe U nosiBaTa Ha MCKpSL, BeHeL ca yKa3aHusl 3a “3aTbneH” AuMamaHTeH
pexely auck. MoxeTe fa ro “3arounTe” ¢ KpaTKoTpanHoO psAi3aHe B abpa3nBeH maTepuan, Hanp.
CUNUKaTHa Tyxna.

18. MoanbpxaHe n cepBU3.

18.1. TlopAabpkaHe M NOYUCTBAHE.

Mpean n3BbLpLUBaHE HA KAaKBUMTO U Aa e AeNHOCTU Mo brnolwnanda U3knYBanTe Wwencena
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OT 3axpaHBaLlaTa Mpexa.

3a pna paboTuTe KauecTBeHO U 6e3onacHo, noaabPXKanTe briownanda u BEeHTUNaUMOHHUTE
OTBOPU YUCTW.

lMpn eKCTpPeMHO TeXKM paboTHM YCNOBUA Npu pa3psA3BaHe HA MeTanu No BbTPellHUTe
NOBbPXHOCTU Ha Kopnyca Moxe Aa ce OTNOoXWU TokonpoBexaal npax. ToBa Moxe Aa HapyLlum
3alMTHaTa M3onauus Ha brnownanda. B TakuBa cnyvyau ce npenopbyBa M3NON3BaHETO Ha
cTauuoHapHa acnvpauvMoHHa cUcTema, YecToTO npoayxBaHe Ha BEHTUIIALMOHHUTE OTBOPU
M BKIOYBaHeTO Ha brrnolunanda npe3 npepnaseH enekrpuyecku npekbeBay Fi (npekbeBay
3a 3alMTHO U3KIOYBaHe ¢ AecheKTHOTOKOBa 3aliMTa), a TOKbT Ha yTeuyka, NMpU KOMTO ce
3apenctBa T3 Tpa6Ba Aa e He noBeye oT 30 mA, cbrnacHo “Hapen6a 3 3a ycTpoucTBO Ha
eneKkTpuyeckuTe ypeabu u enekTponpoBOAHUTE NMUHUN.

MNpaBeTe nepvoanyYHU Naysu B paboTara.

CbXxpaHsBanTe U ce OTHacsANTe KbM OOMbIIHUTENTHUTE NPUHAATIEXXHOCTU FPUXITUBO.

18.2. CwmsiHa Ha BbIMepoaHUTE YeTKU.

N3HoceHuTe (Mo-KbCcKu OT 5 MM), Haropenu Uy cYyneHu BbLINEPOAHN YETKU Ha ABUraTens
crnepBa He3abaBHO Aa O6baaT cmeHeHU. BuHarn ce noaMeHAT eAHOBPEMEHHO ABeTe YeTKW.
PaGorarta no cmsiHaTa Ha BbrnepogHUTe YeTKM NoBepsiBaWTe caMo Ha kBanuduumpaHo nuue,
M3non3BanKy OpUrMHaNHu YyacTu B otopusmnpaH cepeus Ha RAIDER.

18.3. Npun nosiBa Ha HeobGM4aeH WyM OT brnownanda, HezabaBHo NpeycraHoBeTe paboTa u
norbpceTe Han-6nmM3kusa cepeus Ha RAIDER.

19. Ona3BaHe Ha oKoriHaTa cpeaa.
C ornepona3sBaHe Ha OKONHaTa cpefa enekTPOMHCTPYMEHTbT, AONbIHUTENHUTE
npucnoco6reHns u onakoBKaTa TpsibBa Aa 6bAaT NnoAnoXeHU Ha noaxopsiya
npepaboTka 3a NOBTOPHOTO M3MNON3BaHe Ha CbAbPXKalLUTe ce B TAX CYPOBUHMU.
He u3xBbpnanTe enekKTPOMHCTPYMEHTU Npu GutoBuTe otnaabumu! CbrnacHo
OupektuBata Ha EC 2002/96/EC oTHOCHO u3nes3nute oT ynortpeba enekrpuyeck
_ M U eNeKTPOHHM YCTPOUCTBAa U YTBBLPXKAABAHETO M KaTO HaLMOHareH 3aKOH
eNeKTPOMHCTPYMeHTUTe, KOUTO He MoraT Aa ce M3non3BaT noBeye, TPA6GBa Aa
ce cb6upaT oTAenHo 1 Aa 6bAaT noanaraHy Ha noaxoAsilia npepaboTka 3a onon3oTBopsiBaHe
Ha CbAbpXaluTe ce B TAX BTOPUYHU CYPOBUHM.

D [BonHa nsonauus
Double isolation

@

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npeau ynotpebda!l HoceTte 3awmTHa macka!
Refer to instruction manual booklet! Wear dust mask!

Hocete 3awmnTtHn oymna!l
Wear safety glases!

Hocete 3awntHn aHTMdoHN!
Always wear hearing protection!
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EN Original Instruction Manual
Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric
and pneumatic tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and
reliable machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has
been built and excellent service network of 45 service station across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions for use.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and
accidents, it is important that these instructions will remain available for future reference
to all who will use the machine. If you sell it to a new owner “Instructions for Use” must
be submitted along with it to enable new users to become familiar with relevant safety and
operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and
owner of the trademark RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, ; www.
euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.Since 2006 the company introduced
the system of quality management ISO 9001:2008 with scope of certification: Trade, import,
export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical and pneumatic tools
and general hardware. The certificate was issued by Moody International Certification Ltd,
England.

TECHNICAL DATA

parameter unit value
Model ) RDI-AG47
Rated power W 1050
Current \Y 230
Frequency Hz 50
Sound pressure Lp, Uncertainty K=3 dB(A) 98
Sound power Lw, Uncertainty K=3 dB(A) 109
Vibrations a, Uncertainty K=1.5 m/s? 2.50
No-load speed min-’! 11500
Thread of the spindel mm M14
Inside diameter of the disc mm 22.23
Max diameter of the disc mm 125
Max tickness of the disc mm 6
Length of the spindel mm 20
Protection class - 1l
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General guidelines for safe operation.

Read all instructions carefully. Failure of the nature following instructions can cause
electric shock, fire and / or severe injuries. Keep these instructions in a safe place.

1. Safety in the workplace.

1.1. Keep your workplace clean and well lit. Disarray and poor lighting may contribute to
the occurrence of an accident.

1.2. Do not operate in an environment of grinding increased the risk of explosion, close to
flammable liquids, gases or powders.

During operation of the separate grinding sparks that can ignite powders or fumes.

1.3. Keep children and bystanders at a safe distance while working with angle grinders.

If your attention is diverted, you may lose control over grinding.

2. Safety when working with electricity.

2.1. Plug the grinding must be suitable for contact. In no case is allowed to modify the
structure of the plug. When working with electrical zero, do not use plug adapters.

Using original plugs and sockets reduces the risk of electric shock.

2.2. Avoid touching your body to earthed bodies, for example pipes, heaters, stoves and
refrigerators. When your body is grounded, risk of electric shock is greater.

Keep grinding from rain and moisture.

Infiltration of water into the grinding increases the risk of electric shock.

2.3. Do not use a power cord for the purposes for which it is not provided, for example to
carry grinders for cable or removing the plug from the outlet. Protect cords from heat, oil and
contact with sharp edges or points of mobile machines.

Damaged or twisted cables increase the risk of electric shock.

2.4. When you work with the angle grinder out, switch the machine only in installations
equipped with electric switch “Fi” RCD (Residual Current Device). RCD must be no more than
30 mA. Use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

2.5. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current
device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Using the extension, designed for outdoor use reduces the risk of electric shock.

3. Safer way of working.

3.1. Be concentrated, watch their actions carefully and act cautiously and prudently. Do not
use the angle grinder when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or narcotic
drugs.

A moment of distraction at work grinding may have the effect of extremely serious injuries.

3.2. Work with protective work clothing and always with safety glasses.

Wearing Suitable for grinding and the activities of personal protective equipment, such as
respiratory masks, healthy, tightly closed shoes grapple with a stable, protective helmet and
silencers (hearing protectors), reduces the risk of accident.

3.3. Avoid the danger of incorporating the grinding inadvertently. Before you turn the plug
into the power supply network, make sure the trigger switch is in position “off”. If you wear
when grinding, keep your finger on the trigger switch, or if you submit a voltage of grinding
when turned on, there is the risk of accident.

3.4. Before you turn implies that we are sure you remove all of its utilities and wrenches.

Utilities, forgotten rotating unit can cause injuries.

3.5. Avoid unnatural positions of the body. Work in a stable position of the body at any
time and keep the balance. So you can control the grinding better and safer if unexpected
situations arise.

3.6. Work with appropriate clothing. Do not operate with loose clothing or ornaments. Keep
your hair, clothes and gloves at a safe distance from rotating the grinding units. Robes, attire,
long hair can be caught and carried away by rotating units.

3.7. If it is possible to use external aspiration system, make sure it is switched on and
functioning properly. Use of the aspiration system reduces the risks due to the discharge dust
at work.
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4. Thoroughly respect to angle grinders.

4.1. Do not overload grinders. Use angle grinders only as intended. You will operate better
and safer when using the right angle grinder manufacturer in the specified range of load.

4.2. Do not use the angle grinder with a starting switch is damaged.

Angle grinder, which can not be excluded and included as intended by the manufacturer, is
dangerous and should be repaired.

4.3. Before you modify the settings of the angle grinder to replace work tools and additional
accessories as well as a long time when you will not use grinders, unplug the plug from the
supply network. This measure eliminates the danger of triggering the grinding inadvertently.

4.4. Keep grinding in places where they can be reached by children. Do not allow them to
be used by persons who are not familiar with how to work with them and have not read those
instructions. When you are in the hands of inexperienced users, grinders can be extremely
dangerous.

4.5. Keep grinding their care. Check whether the mobile units operate impeccable, whether
it spells, if there is a broken or damaged item which distort or alter the functions of the grinding
machine. Before using the angle grinder, make sure that the damaged parts to be repaired.
Many accidents are caused by poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Use the angle grinder, attachment, working tools according to the manufacturer’s
instructions. In doing so must comply with specific operating conditions and operations to
perform. Using grinders of various applications provided by the manufacturer increases the
risk of accidents.

5. Maintain.

5.1.Repairing your electric tools is best carried out only by qualified specialists in workshops
RAIDER, which used only original spare parts. Thus it ensuring their safe operation.

6. Guidelines for the safe handling, specific grinding purchased by you. General guidelines
for safe operation with a disc grinder and sandpaper, clean with wire brush and abrasive
cutting disk.

6.1. This grinding can be used for grinding with carboflex drive and sandpaper, clean
with wire brush, polishing and cutting carboflex disk. Follow all instructions and warnings
complying with technical parameters and the adjusted images. Failure to follow the following
instructions, the consequences may be an electric shock, fire and / or severe injuries.

6.2. This angle grinder is not suitable for polishing. Carrying out activities for which the
grinding is not intended, may be dangerous and cause injuries.

6.3. Do not use additional devices which are not recommended by the manufacturer for
this particular power. The fact that you can attach to specified device or machine working tool
does not ensure safe working with him.

6.4. Allowable speed of rotation of the working tools must be at least equal to the inscribed
plaque on the grinding speed of rotation. Working tools that rotate at a higher speed than the
maximum indicated on the angle grinder can break and pieces of them high speed.

6.5. The outer diameter and thickness of the working tools must comply with the particulars
specified in the technical characteristics of your angle grinder. Working tools with inappropriate
size may not be shielded as necessary or can be controlled well enough.

6.6. Grinding discs, flanges exposed discs or other tools must be applied precisely to fit
your shaft grinding machine. Working tools that do not fit exactly to the grinding spindle,
rotate unevenly vibrate heavily and can lead to loss of control over the machine.

6.7. Do not use damaged work tools. Before each use inspect the working tools, for
example abrasive discs for cracks or dislodge undergoing discs for cracks or wear strong,
wire brushes poorly secured or broken staples. If you miss grinding tool or work, check them
carefully for damage or use undamaged new work tools. Once you have checked carefully and
work tools are installed, allow grinding to work at maximum speed for one minute. Stay and
keep nearby people away from the plane of rotation. The most commonly damaged work tools
break during this test period.

6.8. Work with personal protective equipment. Depending on the application work with
all face mask, eye protection or goggles. If necessary, work with breathing mask, silencers
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(hearing protectors), work shoes or special apron that protects you from work to dislodge
small particles. Your eyes must be protected from flying into the working area of particles.
Dust mask or a breathing filter dust arising from work. If you are exposed for long periods of
loud noise, this can lead to hearing loss.

6.9. Beware others to be a safe distance from work area. Anyone who is in the work area
must wear personal protective equipment. Break off pieces of the work piece or work tool may
result in a strong acceleration to fly away and cause damage well beyond the working area.

6.10. If you perform activities which threaten to fall working tool of hidden wires under
tension or affect the power cord, hold power only isolated handles. When entering the working
tool in contact with the wires under tension, it is transmitted through the grinding metal parts,
and this may lead to electric shock.

6.11. Keep the power cords a safe distance from rotating work tools. If you lose control of
the grinding, the cable can be cut or fascinated by the working tool and it can cause injuries

6.12. Never leave grinders before working tools to completely stop its rotation. Rotary tool
can touch the object, resulting in losing control of the grinding machine.

6.13. While transport your angle grinder, do not let on. Accidental touch your clothing or
hair can be swept from the working tool, with the result that the working tool may be hurt your
body.

6.14. Regularly clean the vent on your angle grinder. Turbine motor of dust sucked into the
body, and the accumulation of metal powder increases the risk of electric shock.

6.15. Do not use grinders near flammable materials. Flying sparks can cause the ignition
of such materials.

6.16. Do not use the work tools that require the application of coolant. Use of water or other
coolant can cause electric shock.

7. Recoil and tips for avoiding it.

7.1. Kickback is the sudden reaction of the machine following a wedge or blocks the rotating
working tool, for example abrasive disc, rubber subjected disk wire brush and others. Wedge
or block leads to sharp braking of the rotation of the working tool grinders consequently
receives strong acceleration in the direction opposite to the direction of rotation of the tool
at the point of blocking, and became unmanageable. If for example block abrasive disk or
block in the processing device, the edge of the disc, which touches the work piece may be the
disc to bend and break or recoil occurs. In this case, the disk is accelerated to working with
machinery or in the opposite direction, depending on the direction of rotation of the disc and
place of the wedge. In such cases, abrasive discs and can break. Recoil occurs as a result of
improper or incorrect use of angle grinders. Its occurrence can be prevented with appropriate
protective measures described below.

7.2. Keep grinding hard and keep hands and body in such a position that can withstand
the eventuality of a kick. If a grinding auxiliary handle, always use it to control it better in
recoil or the emergence of reactionary moments in time of inclusion. If the pre-take the proper
precautions in the event of recoil or strong reaction times can master the machine.

7.3. Never put your hands near the rotary working tools. If the kick occurs, the instrument
can make you hurt.

7.4. Avoid stand in the area where it would bounce angle grinder in the event of kickback.
Kick the machine moves in a direction opposite to the direction of movement of the working
tool in the area of blockage.

7.5. Work with great caution in the areas of corners, sharp edges and others. Avoid
repulsion or wedge of working tools in the work piece. When handling sharp corners or sharp
edges or repel the rotating working tool there is increased danger of wedge. This causes a
loss of control of machinery or recoil.

7.6. Do not use a chain or toothed cutting sheets. Such work tools often cause recoil or loss
of control over grinding.

8. Specific instructions for the safe operation of grinding or cutting with abrasive disks

8.1. Use only provided for your abrasive grinding discs and used for abrasive disc guard.
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Abrasive disks are not designed for grinding may not be well shielded and do not guarantee
safe operation.

8.2. Guard must be securely attached to grinders and be located so as to ensure maximum
safety, for example abrasive disk should not be covered by a mantle directed to working with
the machine. Housing should prevent the machine from working with scatter to dislodge
pieces from coming into contact with the rotating abrasive disk.

8.3. The use of abrasive discs only for the purposes for which they are provided. For
example: never grind with the side of a disc cutting. Cutting discs are designed for removing
material with its edge. Lateral application of force can break them.

8.4. Always use a retainer nut (7), which are in impeccable condition and correspond in size
and shape of the used abrasive disk. Locking nuts (7) for the blades may differ from those
discs for grinding. In some models, locking nuts (7) can be used for and drives for grinding,
having screwed on the reverse side with the projecting part of the disc.

8.5. Do not use abrasive discs worn by larger grinders. Discs for older machines are not
designed for high-speed rotation, which rotate in small and can break.

9. Specific instructions for safe handling of blades.

9.1. Avoid blocking the cutting disk or pinched him strong. Not perform very deep
cuts. Overloading of the cutting disc increases the risk of wedge or blocks it, and thus the
occurrence of recoil or fracture while spinning.

9.2. Avoid the area will be in front of and behind the rotating cutting disc. When cutting disc
is in a plane with your body in case of recoil angle grinder with the rotating disk can bounce
directly to you and hurt you.

9.3. If the cutting disk when block or interrupting work grinding off and leave it until after
the final stop of the rotation of the disc. Never attempt to remove the turntable from the cutting
channel, otherwise the recoil may occur. Identify and remove the cause of the wedge.

9.4. Do not switch the angle grinder again if the disc is cut in detail. Be carefully before
you continue cutting, cutting disc to wait up to full speed. Otherwise, the disc cans block to
rebound from the work piece or cause recoil.

9.5. Provide a stable attachment of large parts in an appropriate way to limit the risk of
recoil jammed as a result of cutting disc. During cutting large parts can be bent into action
under its own weight.

9.6. Be especially cautious in cutting channels in walls or other areas that can conceal
surprises. Cutting disc can cause the machine to kick to touch or gas pipelines, power lines
or other objects.

10. Specific instructions for safe operation in grinding with sandpaper.

10.1. Do not use too large sheets of sandpaper, follow the manufacturer’s instructions for
the size of sandpaper.

10.2. Sandpaper sheets to be made outside the receiving disk can cause injury and lead to
blockage and rupture of sandpaper or the occurrence of recoil.

11. Specific instructions for the safe operation of cleaning with wire brushes.

11.1. Do not forget that in the normal operation of the wire brush fall staples. Do not
overload the wire brush by squeezing it too hard. Scatter wire brush from staples can easily
penetrate clothing and / or skin.

11.2. Prior to make sure that the wire brush is not touching the guard. Cupped disc and wire
brushes can increase its diameter due to the power of jamming and centrifugal forces.

12. Additional instructions for safe operation.

Work with goggles.

12.1. Use appropriate instruments to find any hidden beneath the surface pipelines, or
contact the appropriate local supply company. Into contact with the wires under tension can
cause fire or electric shock. Pipeline damage can lead to explosion. Deterioration of water has
the effect of major material damage and may cause electric shock.

12.2. If the supply voltage is interrupted (for example due to blackouts, or if the plug is
removed from contact) unblock the trigger switch and plug it into position - off “. This will
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prevent uncontrolled inclusion of angle grinders.

12.3. In the processing of stone materials, work with external dust-extraction system. Using
suction of the powder system limits damage to your health caused by dust.

12.4. During operation keep grinding hard with both hands and lend a stable position of the
body. With both hands, grinding water safer.

12.5. Provide work piece. Detail, and attach with appropriate appliances or braces is
anchored more firmly and securely than if you hold it by hand.

12.6. Keep your workplace clean. Mixtures of different materials are particularly hazardous.
Fine shavings from light metals can be ignite or explode.

12.7. Do not use the angle grinder when the power cord is damaged. If during operation the
cable is damaged, do not touch. Immediately disconnect the plug from the outlet.

Damaged power cables increase the risk of electric shock.

Failure of the considered instructions may lead to electric shock, fire and / or severe
injuries.

13. Functional description and purpose of the grinding machine.

Is a manual power grinder with insulation class Il. He is powered with the help of a collector
single-phase motor whose speed is reduced by means of a conical gear with curved teeth.
Angle grinder is designed for cutting, grinding and coarse wire brushes to clean metal and
stone surfaces without using water. With special accessories for grinding, grinding can be
used for sanding with sandpaper. Not be used for the grinding operations other than its
intended purpose.

14. Information emitted noise and vibration.

The values are measured according to EN 60745.

Sound pressure level: Lp, =98 dB (A)

Sound power level: Lw, =109 dB (A)

Work with earmuffs!

Level of vibration a, = 2.50 m/s?

In rough surface grinding and polishing: vibrations generated: a, = 13 m/s?,

uncertainty K = 1,5 m/s2

Sanding with sandpaper: vibrations generated a, = 4,8 m/s?, uncertainty K = 1,5 m/s. The
level of generated vibrations can be used for comparison with other power tools. That level of
vibration generated is representative of the most common uses of angle grinder. If grinding
is used for other activities, working with other instruments or if not maintained as prescribed,
the level of generated vibrations can be changed.

15. Preparing for the job.

15.1. Installation of protective equipment.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

15.1.1. Guard (5).

Place the guard (5) of the uptake step of grinding. Adjust the position of the guard (5)
according to a specific activity carried out. Place the guard (5) so as to prevent sparks scatter
at work.

15.1.2. Auxiliary handle (3).

Use your angle grinder fitted with only auxiliary handle (3). Curl handle as (3) depending on
the mode of operation of the machine left or right of the head.

15.2. Mounting of grinding tools.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

In operation for grinding discs and cutting heat strongly not touch them before they cool.

Clean the shaft and all the details that will mount. When tightening and releasing the button
press working tools (2) to block shaft grinders.

Press the button for locking the shaft only when it is stationary. Otherwise, the grinding
may be damaged.

15.3. Disc for sanding or cutting.

Respecting limit the amount of work tools. The diameter of the hole to fit a foot flange
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alignment. Do not use adapters or reducing units. When mounting the diamond blades careful
arrow indicating their direction of rotation to coincide with the direction of rotation of grinding
(see arrow on the grinding head). For locking a disc grinder or cutting curl locking nut (7) and
tighten with the special key. After mounting of abrasive disc before turning angle grinder,
make sure that the disk is installed properly and can rotate freely. Make sure that the abrasive
disk is not touching the guard or other details of the grinding machine.

15.4. Bell disc or wire brush.

Used cupped wire brush or disc must be able to winding shaft grinding machine so that
it touches the flange firmly to the shaft at the end of the thread. Tighten cupped disk or wire
brush with a spanner.

16. Dust-extraction system.

Dust released during the processing of materials such as paints containing lead, some
wood, minerals and metals can be hazardous to health. By skin contact or inhalation of such
powders can cause allergic reactions and / or respiratory illnesses to working with power tools
or nearby persons. Certain powders, for example released during the processing of beech and
oak are considered to be carcinogenic, particularly in combination with chemical treatment of
wood (chromate, preservatives, etc.).. Where possible, use dust-extraction system. Provide
good ventilation in the workplace. Use of respiratory mask with a filter of class P2.

17. Working with angle grinders.

17.1. Beware of the voltage of the supply network! Supply voltage of the network must
conform to the details shown on the plate of power. Appliances marked with 230 V, can be
supplied with a voltage of 220 V.

17.2. In the grinding power generators that do not have sufficient capacity, respectively.
Have appropriate control voltage to increase the starting current for inclusion can be observed
a temporary drop in power or unusual behavior of the grinding machine. Please make sure you
use the generator is appropriate, especially in terms of voltage and frequency.

17.3. Outdoor use.

Connect the machine only in installations equipped with electric switch Fi (safety shut-off
switch with Residual protection), and current leakage, which is triggered when Fi must be no
more than 30 mA.

17.4. Swich on.

The angle grinder comes with a safety switch which is designed to prevent accidents. To
switch on, push the slide switch to the right while at the same time pushing the ON/OFF
switch (1) forwards and depressing. To switch off the angle grinder, depress the button (1) at
the back. The switch will jump back into its starting position. Check the working tools before
using them. Work tools must be impeccably mounted and spinning without touching anything.
Leave it to rotate without a load test at least one minute. Do not use damaged, beating or
vibrating work tools. Damaged work tools can break and cause serious injuries.

Before the disc to touch the work surface, the machine should work with maximum speed.

Be careful when cutting channels in the bearing walls. Before starting work, consult with
the responsible civil engineer, architect or manager of a construction site.

Lock work pieces properly.

Do not overload grinding to the extent that its rotation to stop.

In operation, discs for grinding and cutting is very hot, do not touch them before they cool.

17.5. Rough grinding.

Never use blades for rough grinding.

When running under gradient of 30° to 40° when sanding will get the best results. Move with
moderate pressure grinding back and forth. Thus, the piece will not be overheated, the surface
to change color and will be formed deep furrows.

17.6. Sanding with flap disk.

With flap disc you can grinding curved surfaces also.

17.7. Cutting metal.

When cutting, work with moderate, consistent with the material being processed



20  www.raider.bg

submission. Do not pinch cutting disc, do not jam or perform with him swirling motion.
When you turn implies that the disc does not forcibly stop. Cutting of profiles and pipes with
rectangular cross-section is best to start cutting the smallest cross-section.

17.8. Scission of stone materials.

Use of angle grinder for dry cutting and dry grinding.

When cutting stone materials, it is best to use a diamond cutting disc. Use only the
included angle grinder dust absorb system and work with a dust mask to breathe. Especially
when cutting hard materials such as concrete with high content of gravel, diamond cutting
disc may be overheated and damaged. Indication for that it is the emergence of a sparkling
crown. In this case, disconnect and wait for the diamond cutting disc to cool, leave it to spin
some time idling at maximum speed. Significantly reduced cutting speed and the appearance
of sparkling crown are indications of “blunt diamond cutting disc. You can “imprisoned” by
short-cutting abrasive material, for example silicate brick.

18. Maintain and service.

18.1. Maintenance and cleaning.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

To work quality and safe, keep grinding and vent clean.

In extremely severe working conditions in cutting of metal on the inner surfaces of the body
may be delayed powder in which current flows. This can disrupt the protective insulation of
the grinding machine. In such cases, it is recommended to use a fixed aspiration system, the
frequent blowing of the vent and the inclusion of electric grinders in safety switch Fi (safety
shut-off switch with Residual protection), and current leakage, which is triggered when Fi
should be no more of 30 mA.

Make periodic breaks at work.

Keep and refer to the accessories carefully.

18.2. Replacing the carbon brushes. Worn-out (shorter than 5 mm), or broken carbon
brushes of the engine should be replaced. Always replace both the two brushes. Work on
replacement of carbon brushes entrusted only to qualified specialists with original spare parts
in service of RAIDER.

18.3. The repair of your power tool is best carried out only by qualified specialists in service
RAIDER, which used only original spare parts. Thus ensuring their safe operation.

19. Environmental protection.
In view of environmental protection electrical appliances, additional accessories and
packing must be subject to appropriate processing for reuse of the compound materials.
According the European Guideline 2002/96/EC for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national right, power tools that are no longer usable
must be collected separately and disposed of in an environmentally correct manner.
Displayed items:
1. Protective barrier for trigger switch (prevents accidental switching)
. Button for blocking the shaft
. Auxiliary handle
. Flange alignment
Guard
. Additional threaded hole for the auxiliary handle. For greater convenience in operation,
auxiliary handle can be moved left or right of grinders.
7. Retainer nut

ouhWN



Protective guard for grinding.

Double isolation

Always wear hearing protection!

Refer to instruction manual booklet!

RAIDERNE

Protective guard for cutting.
(Not included in the equipment.)

Wear safety glases!

@ Wear dust mask!
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RO Originale instructiuni de utilizare
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unei masini a marca cea mai rapida crestere de electrice si
scule pneumatice - RAIDER. Cu instalarea corecta si functionarea, RAIDER sunt echipamente sigure
si fiabile si sa lucreze cu ei va va oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente si a con-
struit o retea.

inainte de a utiliza acest aparat, v rugam s3 cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni’.

Tn interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corecté a acestuia, cititi cu atentie aces-
te instructiuni, inclusiv recomandari si avertismente pentru a le. Pentru a evita greseli inutile si ac-
cidentele, este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor
celor care vor utiliza aparatul. Daca-l vinzi la un “manual de utilizare”, noul proprietar trebuie sa fie
prezentate impreuna cu ea, pentru a permite noilor utilizatori sa se familiarizeze cu instructiunile de
siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii

RAIDER. Adresa companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155,;
www.euromasterbg.com, e-mail: info@euromasterbg.com.
Tncepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calitétii ISO 9001:2008 de
certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale
si hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre
Moody International de Certificare Ltd, Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Model - RDI-AG47
Putere w 1050
Tensiunea in retea Vv 230
Frecventa Hz 50
Nivelul presiunii sonore LpA Nesiguranta K=3 dB(A) 98
Nivelul capacitatii sonore L, Nesiguranta K=3 dB(A) 109
Valoare a vibratjilor emise a, Nesiguranta K= 1,5 m/s? 2.50
Turatje la ralanti min 11500
Filetul mandrinei mm M14
Diametrul interior al discului mm 22.23
Diametru maxim discuri mm 125
Grosime maxima a discului mm 6
Lungimea axului mm 20
Clasa de protectie - 1]
Gradul de protectie - 1P20

Orientarile generale pentru functionarea in conditji de siguranta.
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Cititi toate instructiunile cu atentie. Nerespectarea de catre urmatoarele instructiuni naturii poate
provoca socuri electrice, incendii si / sau vatamari grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1. Siguranta la locul de munca.

1.1. Pastrati locul de munca curat si bine iluminat. lluminat dezordine si saraci pot contribui la
aparitia unui accident.

1.2. Nu functioneaza intr-un mediu de macinare a crescut riscul de explozie, in apropiere de
lichide inflamabile, gaze sau pulberi.

Tn timpul functionarii de scantei separate, mécinare, care poate aprinde pulberi sau vapori.

1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecatorilor, la o distanta de siguranta in timp ce lucrati cu
polizoare unghiulare.

Tn cazul in care atentia ta este deviat, s-ar putea pierde controlul asupra slefuire.

2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie electrica.

2.1. Conectati rectificare trebuie sé fie potrivite pentru contact. In nici un caz nu este permis de a
modifica structura de plug. Atunci cand se lucreaza cu zero electrice, nu folositi adaptoare de stecher.

Utilizarea Furculite de priza original si reduce riscul de electrocutare.

2.2. Evitati sa atingeti organismul dumneavoastra sa organisme pamant, de exemplu conducte,
radiatoare, sobe si frigidere. Cand corpul tau este la pamant, riscul de electrocutare este mai mare.

Pastrati de slefuire de la ploaie si umiditate.

Infiltrarea apei in macinarea creste riscul de electrocutare.

2.3. Nufolositi un cablu de alimentare in scopul pentru care aceasta nu este prevazuta, de exemplu,
pentru a transporta Masina de tocat pentru cablu sau scoaterea stecherul din priza. Protejati cablurile
de caldura, ulei si contactul cu margini ascutite sau puncte de utilaje mobile.

Cabluri deteriorate sau rasucita creste riscul de electrocutare.

2.4. Atunci cand lucrati cu polizorul unghiular afara, porniti masina numai in instalatjile dotate cu
intrerupator electric “Fi” RCD (dispozitiv de curent rezidual). RCD trebuie sa fie nu mai mult de 30 mA.
Utilizati un prelungitor adecvat pentru utilizare in aer liber. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat
pentru utilizarea in aer liber reduce riscul de electrocutare.

2.5.1n cazul in care opereazé un instrument de putere intr-o locatie umed este inevitabila, utilizat]
un dispozitiv de curent rezidual (RCD) de alimentare protejate. Utilizarea unui RCD reduce riscul de
electrocutare.

Folosind extinderea, proiectat pentru utilizarea in aer liber reduce riscul de electrocutare.

3. Mod mai sigur de lucru.

3.1. Fii concentrat, urmariti cu atentie actiunile lor si sa actioneze cu prudenta si prudent. Nu
folositi polizorul unghiular atunci cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau a
stupefiantelor.

Un moment de distragere a atentiei la locul de munca de slefuire poate avea efect de leziuni
extrem de grave.

3.2. Lucrul cu imbracaminte de protectie si intotdeauna cu ochelari de siguranta.

Purtarea Potrivit pentru macinare si activitatile de echipament individual de protectie, cum ar fi
mastile respiratorii, pantofi sanatosi, inchis ermetic se confrunte cu o casca de stabila, de protectie si
amortizoare de zgomot (de protectie auditiva), reduce riscul de accident.

3.3. Evita pericolul de a include macinare neatentie. inainte de a va transforma mufa in reteaua
de alimentare, asigurati-va ca comutatorul de declansare este in pozitia “oprit”. Daca purtati atunci
cand, crupe, tine degetul pe butonul de declansare, sau daca prezinta o tensiune de macinare cand
este pornita, exista riscul de accident.

3.4. Inainte de a porni implica faptul ca suntem va ca ati indepartat toate utilitatile sale si chei.

Utilitati, uitat unitate de rotatie poate provoca leziuni.

3.5. Evitati pozitile nefiresti ale corpului. De munca intr-o pozitie stabila a corpului, in orice
moment si sa pastreze echilibrul. Astfel, puteti controla mai bine si mai sigur de slefuire daca apar
situatii neasteptate.

3.6. Lucrati cu haine adecvate. Nu functioneaza cu haine largi sau podoabe. Tineti parul, hainele
si manusile, la o distanta de siguranta de la rotirea unitatile de macinare. Robe, tinuta, parul lung pot
fi prinse si transportate departe de unitati rotative.
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3.7. Daca este posibil sa se utilizeze sistemul de aspiratie extern, asigurati-va ca este pornit
si functioneaza corect. Utilizarea sistemului de aspiratie reduce riscurile din cauza prafului de
descarcare de gestiune la locul de munca.

4. Temeinic in ceea ce priveste polizoare unghiulare.

4.1. Nu supraincarcati Masina de tocat. Utilizati polizoare unghiulare numai ca sunt destinate. Tu
va functiona mai bine si mai sigur atunci cand se utilizeaza dreptul de producator polizorul unghiular
n intervalul specificat de incarcare.

4.2. Nu folositi polizorul unghiular cu un comutator de pornire este deteriorat.

Polizor unghiular, care nu poate fi exclusa si incluse ca fiind destinate de catre producator, este
periculos si ar trebui sa fie reparate.

4.3. Inainte de a v& modifica setarile polizorul unghiular pentru a inlocui instrumente de lucru
si accesorii suplimentare, precum si o lunga perioada de timp atunci cand nu se va folosi Masina
de tocat, scoateti stecherul din reteaua de alimentare. Aceasta masura elimina pericolul declansgarii
neatentie macinare.

4.4, Pastrati rectificat in locuri in care acestea pot fi contactate de catre copii. Nu le permite sa
fie utilizate de catre persoane care nu sunt familiarizati cu modul de a lucra cu ei si nu au citit aceste
instructiuni. Atunci cand se afla in mainile utilizatorilor neexperimentati, Masina de tocat poate fi
extrem de periculoase.

4.5. Pastrati de slefuire grija lor. Verificati daca unitatile mobile functioneaza impecabil, fie ca vraji,
n cazul in care exista un element rupte sau deteriorate, care sa denatureze sau sa modifice functiile
de masina de rectificat. Inainte de a utiliza polizorul unghiular, asigurati-va ca piesele deteriorate care
urmeaza sa fie reparate. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice prost intretinute si aparate.

4.6. Utilizati polizorul unghiular, atasament, instrumente de lucru in conformitate cu instructiunile
producétorului. in acest sens trebuie s& respecte cu conditiile de functionare specifice si pentru a
efectua operatiuni. Utilizarea Masina de tocat de diverse aplicatii furnizate de catre producatorul
creste riscul de accidente.

5. Mentinerea.

5.1. Reparatii scule electrice dumneavoastra este cel mai bine realizata numai de catre specialisti
calificati in RAIDER ateliere de lucru, care a folosit numai piese de schimb originale. Astfel, se asigura
functionarea lor in conditii de siguranta.

6. Orientari pentru manipularea in conditii de siguranta, specifice slefuire cumparate de tine.
Orientarile generale pentru functionarea in conditii de siguranta, cu o rasnita disc si smirghel, curate,
cu perie de sarma si disc abraziv de taiere.

6.1. Aceasta rectificare poate fi folosit pentru slefuire cu unitate carboflex si smirghel, curate,
cu perie de sarma, lustruire si taiere disc carboflex. Urmati toate instructiunile si avertismentele in
conformitate cu parametrii tehnici si imaginile ajustate. Nerespectarea urmati instructiunile urmatoare,
consecintele ar putea fi un soc electric, de incendiu si / sau vatamari grave.

6.2. Acest polizor unghiular nu este potrivit pentru poleiala. Desfasurarea de activitati pentru care
rectificare nu este destinat, poate fi periculoasa si poate rani.

6.3. Nu utilizati dispozitive suplimentare care nu sunt recomandate de catre producator pentru
aceasta putere particular. Faptul ca aveti posibilitatea sa atasati la aparat specificate sau pentru
masini-unelte de lucru sa nu se asigure de lucru in conditji de siguranta cu el.

6.4. Viteza de rotatie admisibila a instrumentelor de lucru trebuie sa fie cel putin egala cu placa
nscrise pe viteza de slefuire de rotatie. Instrumente de lucru care se rotesc la o viteza mai mare decat
suma maxima indicata pe polizorul unghiular poate rupe si bucati din ele de mare viteza.

6.5. Diametrul exterior si grosimea de instrumentele de lucru trebuie sa fie conforme cu datele
specificate Tn caracteristicile tehnice ale polizor dvs. unghi. Instrumente de lucru cu o dimensiune a
nepotrivite nu pot fi protejate ca este necesar sau pot fi controlate destul de bine.

6.6. Discuri de slefuit, flansele discuri expuse sau alte instrumente trebuie sa se aplice tocmai
pentru a se potrivi masina dvs. arborele de slefuire. Instrumente de lucru care nu se potrivesc exact
cu axul de rectificat, roti inegal vibreze puternic si poate duce la pierderea controlului asupra masinii.

6.7. Nu folositi instrumente de lucru deteriorate. Inainte de fiecare utilizare inspectati instrumentele
de lucru, de exemplu, discuri abrazive pentru crapaturi sau desprinda in curs de discuri pentru fisuri
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sau uzura perii de puternic, sdrma slab securizate sau rupte capse. Daca va este dor de slifuire
instrumentul sau de lucru, le verificati cu atentie pentru daunele sau de a folosi instrumente noi de
lucru intacte. Dupa ce atji verificat cu atentie si instrumente de lucru sunt instalate, permit de slefuire
sa lucreze la viteza maxima de un minut. Sedere si sa pastreze persoane aflate in apropiere departe
de planul de rotatie. Instrumentele cele mai frecvent afectate de munca pauza in aceasta perioada
de incercare.

6.8. Lucrul cu echipament individual de protectie. In functie de locul de muncé aplicarea cu toate
masca, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca munca este necesar, cu masca de
respiratie, amortizoare de zgomot (de protectie auditiva), pantofi de munca sau sort special care va
protejeaza de la locul de munca pentru a indeparta mici particule. Ochii dvs. trebuie sa fie protejate
de zbor in zona de lucru de particule. Masca de praf sau un filtru de praf de respiratie care decurg
din locul de munca. Daca sunt expuse pentru perioade lungi de zgomot puternic, acest lucru poate
duce la pierderea auzului.

6.9. Feriti-va pe allii sa existe o distanta de siguranta de la zona de lucru. Oricine se afla in zona
de lucru trebuie s& poarte echipament personal de protectie. Intrerupe buciti a piesei de lucru sau
instrument de lucru poate duce la o accelerare puternica pentru a acoperi departe si a provoca daune
mult dincolo de zona de lucru.

6.10. Daca efectua activitati care amenin{a sa cada instrument de lucru de fire ascunse sub
tensiune sau afecteaza cablul de alimentare, detin puterea doar manerele izolate. La intrarea in
instrument de lucru in contact cu firele sub tensiune, se transmite prin intermediul pieselor metalice,
crupe, si acest lucru poate duce la soc electric.

6.11. Pastrati cablurile de alimentare la o distanta de siguranta de la rotirea instrumente de lucru.
Daca pierzi controlul, crupe, cablul poate fi tdiat sau fascinat de instrument de lucru si poate cauza
leziuni

6.12. Nu lasati niciodata Masina de tocat inainte de a lucra instrumentele necesare pentru a opri
complet de rotatie sale. Instrument Rotary poate atinge obiect, care rezultd in pierderea controlului
de masina de rectificat.

6.13. Tn timp ce de transport polizor dvs. unghi, nu-i lasa pe. Atingere accidentala haine sau par
poate fi maturat de instrument de lucru, astfel incat instrument de lucru poate fi ranit corpul tau.

6.14. Curat in mod regulat de aerisire de pe polizorul dvs. unghi. Cu motor cu turbina de praf
absorbite in organism, si acumularea de pulbere de metal creste riscul de electrocutare.

6.15. Nu utilizati Masina de tocat in apropierea materialelor inflamabile. Scantei poate provoca
aprinderea unor astfel de materiale.

6.16. Nu utilizati instrumente de lucru care necesita punerea in aplicare a lichidului de racire.
Utilizarea de apa de racire sau alte poate provoca socuri electrice.

7. Recul si sfaturi pentru ao evita.

7.1. Reculul este reactia brusca a masinii dupa o pana sau blocheaza instrument de lucru prin
rotatie, de exemplu discuri abrazive, cauciuc supus perie de sarma disc si altele. Oportunitati pana
sau de a bloca ascutite de franare de rotatie a rasnite instrument de lucru primeste, prin urmare,
accelerarea puternica in directia opusa fata de directia de rotatie a sculei la punctul de blocare, si a
devenit imposibil de gestionat. Daca, de exemplu, blocul disc abraziv sau de a bloca in dispozitivul
de prelucrare, marginea discului, care atinge piesa de lucru poate fi disc pentru a indoi si rupe sau
apare recul. In acest caz, discul este accelerat de a lucra cu masini sau in directia opusa, in functie
de directia de rotatie a discului si locul de pana. In astfel de cazuri, discuri abrazive si se pot sparge.
Recoil apare ca urmare a utilizarii necorespunzatoare sau incorecta a polizoare unghiulare. Aparitia
acesteia pot fi prevenite cu masuri de protectie adecvate descrise mai jos.

7.2. Pastrati de slefuire tare si tineti mainile si corpul intr-o astfel de pozitie care poate rezista in
eventualitatea unui lovi cu piciorul. Daca un ghidaj de slefuire auxiliar, intotdeauna le utilizeaza pentru
a controla mai bine in recul sau aparitia unor momente de reactionare in momentul inscrierii. In cazul
in care pre-lua masurile de precautie corespunzatoare in caz de timpii de reactie de recul puternic
sau poate stapani masina.

7.3. Nu puneti mainile langa instrumentele rotative de lucru. In cazul in care are loc lovitura,
instrumentul poate face te-a ranit.
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7.4. Evitati sa stea in zona in care aceasta ar sari Polizor unghiular in caz de recul. Lovitura se
misca masina intr-o directie opusa fata de directia de miscare a instrument de lucru in domeniul de
blocaj.

7.5. Lucrul cu mare precautie in zonele de colfuri, margini ascutite si altele. Evitati repulsie sau
pana de instrumente de lucru in piesa de lucru. La manipularea colturi ascutite sau muchii ascutite
sau respinge instrument de lucru de rotatie exista pericolul crescut de pana. Acest lucru determina o
pierdere a controlului de magini sau recul.

7.6. Nu utilizati un lant sau foi de taiere dinfate. Astfel de instrumente de lucru cauzeaza adesea
recul sau de pierdere a controlului asupra slefuire.

8. Instructiuni specifice pentru functionarea in conditii de siguranta de slefuire sau taiere cu discuri
abrazive

8.1. Folositi numai prevazute pentru discuri abrazive macinare si utilizate pentru servicii de paza
disc abraziv. Discurile abrazive nu sunt concepute pentru slefuire nu poate fi bine protejate si nu
garanteaza functionarea in conditji de siguranta.

8.2. Garda trebuie sa fie bine fixat Masina de tocat si sa fie amplasate astfel incat sa se asigure
maximum de siguranta, de exemplu, disc abraziv, nu ar trebui sa fie acoperite de 0 manta indreptate
de a lucra cu aparatul. Locuinte ar trebui sa impiedice aparatul de a lucra cu imprastia se desprinda
bucati de la care intra in contact cu discul abraziv rotatie.

8.3. Folosirea de discuri abrazive numai in scopul pentru care acestea sunt furnizate. De exemplu:
niciodata nu se pisa cu latura de un disc de taiere. Discuri de taiere sunt destinate pentru eliminarea
materialului cu marginea ei. Aplicarea de forta laterala le pot rupe.

8.4. Utilizati intotdeauna o piulita de fixare (7), care sunt in stare impecabila si corespund in
dimensiune si forma de disc abraziv utilizat. Fructe cu coaja lemnoasa de blocare (7) pentru lamele
poate diferi de la aceste discuri de rectificat. In unele modele, nuci de blocare (7) pot fi folosite pentru
drive-uri si de rectificat, avand in insurubat pe revers cu partea de proiectare a discului.

8.5. Nu utilizati discuri abrazive purtate de Masina de tocat mai mari. Discuri pentru maginile mai
vechi nu sunt proiectate pentru mare viteza de rotatie, care se rotesc in intreprinderile mici si se pot
sparge.

9. Instructiuni specifice pentru manipularea in conditjii de siguranta de lame.

9.1. Evitati blocarea discului de taiere sau ciupit-l puternic. Nu efectua reduceri foarte adanci.
Supraincarcarea a discului de taiere creste riscul de pana sau blocuri de ea, si, astfel, aparitia de
recul sau fracturi in timp ce filare.

9.2. Evitati zona va fi in fata si in spatele discului de taiere rotativ. Cand discul de taiere este intr-un
avion cu corpul dvs. in caz de recul Polizor unghiular cu disc rotativ poate sari direct la tine si te doare.

9.3. Daca discul de taiere atunci cand locul de munca bloc sau intreruperea macinare off si lasatj-I
pana dupa oprirea definitiva a rotatie a discului. Nu incercati sa scoateti platan de pe canal de taiere,
in caz contrar, pot aparea recul. Identificati si eliminati cauza pana.

9.4. Nu porniti polizorul unghiular nou, in cazul discul este taiata in detaliu. Fii atent inainte de a
continua de taiere, taiere disc s& asteptati pana la viteza maxima. in caz contrar, cutii discul blocul
sa-si revina de la piesa de lucru sau provoca recul.

9.5. Furnizati o atasare stabila de piese mari intr-un mod adecvat pentru a limita riscul de recul
blocate ca urmare a taierilor de disc. In timpul taierii piese de mari pot fi indoite in actiune sub propria
greutate.

9.6. Fiti prudent in special in canalele de taiere in pereti sau alte zone care pot ascunde surprize.
Disc de taiere poate provoca aparatul a lovi cu piciorul la conductele de atingere sau de gaze, linii
electrice sau alte obiecte.

10. Instructiuni specifice pentru operarea in conditii de siguranta in slefuire cu hartie abraziva.

10.1. Nu folositi coli prea mare de smirghel, urmati instructiunile producatorului pentru dimensiunea
de smirghel.

10.2. Foi de smirghel care urmeaza sa fie efectuate in afara discul primeste pot provoca accidente
si poate duce la blocaj si ruptura de smirghel sau aparitia de recul.

11. Instructiuni specifice pentru functionarea in conditii de siguranta de curatare cu perii de sarma.

11.1. Nu uitati ca in functionarea normala a firului de capse toamna perie. Nu supraincarcati
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perie de sarma de a strange prea tare. Perie de sarma de la Scatter capse pot patrunde cu usurinta
fmbracaminte si / sau a pielii.

11.2. Inainte de a va asigura ca nu este perie de sarma atinge paza. Scobita disc si perii de sarma
poate creste diametrul sau, datorita puterii de bruiaj si a fortelor centrifuge.

12. Instructiuni suplimentare pentru operarea in conditii de siguranta.

Lucrati cu ochelari de protectie.

12.1. Utilizati instrumente adecvate pentru a gasit ascunse sub conductele de suprafata, sau
contactati compania locald de aprovizionare corespunzatoare. In contact cu firele sub tensiune poate
provoca incendii sau socuri electrice. Deteriorarea conductei poate duce la explozie. Deteriorarea de
apa are ca efect pagube materiale majore si poate cauza un soc electric.

12.2. Tn cazul in care tensiunea de alimentare este intrerupta (de exemplu, din cauza penele de
curent, sau in cazul in care stecherul este scos din contact) deblocarea butonul de declansare si
conectati-l in pozitia - off “. Acest lucru va preveni includerea necontrolate de polizoare unghiulare.

12.3. In prelucrarea de materiale de piatra, lucru cu externe de colectare a prafului sistem.
Utilizarea de aspiratie a sistemului de pulbere limitele de prejudiciile aduse sanatatii dumneavoastra
cauzate de praf.

12.4. Tn timpul functionarii tine de slefuire tare cu ambele maini si imprumuta o pozitie stabilé a
corpului. Cu ambele maini, cu apa de slefuire mai sigure.

12.5. Furnizati piesei de lucru. Detaliu, si atasati cu dispozitive adecvate sau acolade este ancorat
mai ferm si sigur decat daca il {ineti de mana.

12.6. Pastrati locul de munca curat. Amestecuri de diferite materiale sunt deosebit de periculoase.
Aschii de amenda din metale usoare pot fi aprinde sau exploda.

12.7. Nu folositi polizorul unghiular atunci cand cablul de alimentare este deteriorat. Daca in timpul
functionarii in care cablul este deteriorat, nu atingeti. Deconectati imediat stecherul din priza.

Cabluri deteriorate puterea creste riscul de electrocutare.

Nerespectarea de catre instructiunile considerate poate duce la electrocutare, incendii si / sau
vatamari grave.

13. Descrierea functionala si scopul masina de rectificat.

Este un polizor manual de putere cu izolatie clasa a lI-. El este alimentat cu ajutorul unui colector
singura faza cu motor a caror viteza este redusa cu ajutorul unei unelte conic cu dinti curbate. Polizor
unghiular este conceput pentru taiere, slefuire si perii de sarma grosier pentru a curata suprafetele
de metal si piatra fara folosirea apei. Cu accesorii speciale pentru slefuire, de slefuire poate fi utilizat
pentru slefuirea cu smirghel. Nu pot fi folosite pentru operatiunile de macinare, altele decat scopul
propus.

14. Informatii emis de zgomot si vibratii.

Valorile sunt masurate in conformitate cu EN 60745.

Nivel de presiune sonora: Lp, = 98 dB (A)

Nivelul de putere acustica: Lw, = 109 dB (A)

Lucrul cu Aparatori pentru urechi!

Nivelul de vibratie ah = 2.50 m/s?

Tn suprafata aspra de slefuire si poleiala: vibratii generate: ah = 13 m/s?,

K = 1,5 m/s? incertitudine.

Slefuit cu hartie abraziva: vibratii generate ah = 4,8 m/s?, incertitudine K = 1,5 m/s2. Nivelul de
vibratii generate pot fi utilizate pentru comparatie cu alte instrumente de putere. Acest nivel de vibratii
generate este reprezentativ pentru cele mai comune utilizari ale polizor unghiular. Daca este de
slefuire folosite pentru alte activitati, de lucru cu alte instrumente sau daca nu mentin ca prescris,
nivelul de vibratii generate poate fi schimbat.

15. Pregatirile pentru locuri de munca.

15.1. De instalare de echipament de protectie.

Tnainte de efectuarea oricarei activitati de tocat scoateti mufa din reteaua de alimentare.

15.1.1. Garda (5).

Locul de paza (5) din etapa de absorbtie de macinare. Reglati pozitia de paza (5) in conformitate
cu o activitate specifica efectuate. Locul de protectie (5), astfel incat sa previna imprastia scantei la
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locul de munca.

15.1.2. Maner auxiliar (3).

Folositi un unghi de polizor dotat cu doar manerul auxiliar (3). Curl maner ca (3) in functie de
modul de functionare a masinii stinga sau dreapta a capului.

15.2. Montarea de unelte de slefuire.

nainte de efectuarea oricarei activitati de tocat scoateti mufa din reteaua de alimentare.

n operatiunea de rectificat discuri de taiere si de céldura sa nu atingeti puternic le inainte de a se
raceasca.

Curatati arborele si toate detaliile care va monta. Cand strangeti si de eliberare apasati pe butonul
Instrumente de lucru (2) pentru a bloca Masina de tocat arbore.

Apasati butonul de blocare a arborelui numai atunci cand este in stationare. in caz contrar, de
slefuire poate fi deteriorat.

15.3. Disc de slefuire sau taiere.

Respectarea limita cantitatea de unelte de lucru. Diametrul gaurii pentru a se potrivi o aliniere
flansa picior. Nu utilizati adaptoare sau unitati de reducere. La montarea pe sageata de lame de
diamant atenta indica directia lor de rotatie, pentru a coincide cu directia de rotatie de macinare (a
se vedea sageata de pe cap de rectificat). Pentru blocarea unui polizor disc sau de taiere de piulita
de blocare curl (7) si strangeti cu cheia de constructii. Dupa montarea de disc abraziv inainte de a
intoarce polizor unghiular, asigurati-va ca discul este instalat corect si se poate roti liber. Asigurati-va
ca discul abraziv nu este atinge paza sau alte detalii ale masina de rectificat.

15.4. Bell disc sau perie de sarma.

Perie de sarma de second hand scobita sau disc trebuie sa fie in masura sa masina de rectificat ax
lichidare, astfel incat acesta atinge flansa ferm la arborele de la capatul firului. Strangeti disc scobita
sau perie de sarma cu o cheie.

16. Praf-sistem de extractie.

Prafului degajat in timpul prelucrarii de materiale cum ar fi vopsele care contin plumb, unele de
lemn, minerale si metale pot fi periculoase pentru sanatate. Prin contact cu pielea sau inhalarea de
pulberi poate provoca astfel de reactii alergice si / sau de boli respiratorii, de a lucra cu instrumente
de putere sau de persoane in apropiere. Anumite pulberi, de exemplu, a lansat in timpul prelucrarii
de fag si stejar sunt considerate a fi cancerigene, in special in combinatie cu tratamentul chimic
al lemnului (cromat, conservanti, etc).. In cazul in care este posibil, folositi sistemul de colectare a
prafului. Furnizati o buna ventilatie la locul de munca. Utilizarea de masca respiratorie cu un filtru de
clasa P2.

17. Lucrul cu polizoarele unghiulare.

17.1. Feriti-va de tensiune ale retelei de alimentare! Tensiunea de alimentare a retelei trebuie sa
fie conforme cu detaliile indicat pe placuta de putere. Aparatele marcate cu 230 V, pot fi livrate cu o
tensiune de 220 V.

17.2. In generatoarele de slefuire de putere, care nu au o capacitate suficients, respectiv. Au
tensiunea de control adecvate pentru a creste curentul de pornire de includere poate fi observata o
scadere temporara a puterii sau un comportament neobisnuit de masina de rectificat. Va rugam sa
asigurati-va ca utilizati generatorul este necesar, in special in ceea ce priveste tensiunea si frecventa.

17.3. In aer liber de utilizare.

Conectati aparatul numai in instalatiile electrice echipate cu comutator Fi (siguranta de oprire
comutator cu protectie reziduale), si scurgeri de curent, care se declanseaza atunci cand Fi trebuie
sa fie nu mai mult de 30 mA.

17.4. Turn.

Polizorul unghiular este echipat cu un intrerupator de siguranta pentru prevenirea accidentelor.
Pentru pornire impingeti cursorul spre dreapta si concomitent impingeti inainte si apasati intrerupatorul
pornt/oprit (1). Pentru oprirea polizorului unghiular ap&sati in spate intrerupatorul (1). Intrerupé&torul
sare pe pozitia initiala. Verificati instrumentele de lucru inainte de a le utiliza. Instrumente de lucru
trebuie sa fie impecabil montate si filarea fara a atinge nimic. Lasa-l sa se roteasca fara o incercare
de incarcare de cel putin un minut. Nu folositi deteriorate, bataia sau vibrare instrumente de lucru.
Instrumente distruse locul de munca poate rupe si cauza leziuni grave.
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nainte de disc pentru a atinge suprafata de lucru, masina ar trebui s& lucreze cu viteza maxim4.

Fiti atenti atunci cand tdierea de canale in peretii poart4. Inainte de a incepe munca, se consulta
cu responsabila civilmente inginer, arhitect sau director de un santier de constructii.

Blocarea bucati functioneaza corect.

Nu supraincarcati rectificat in masura in care sarcina de a opri de rotatie.

in timpul functionarii, discuri de polizare si de téiere este foarte cald, nu le atingeti inainte ca
acestea sa se raceasca.

17.5. Rough de slefuire.

Nu folositi niciodata panze de dur de slefuire.

Atunci cand ruleaza sub inclinare de 30° la 40° atunci cand sablare va primi cele mai bune rezultate.
Misca-te cu presiune moderata de slefuire inainte si Tnapoi. Astfel, piesa nu va fi supraincalzite,
suprafata pentru a schimba culoarea si va fi format brazde adanci.

17.6. Slefuire Vane cu discul smirghel.

Cu Vane cu rasnita disc smirghel poate manipula si suprafete curbe.

17.7. Decupare metal.

Cand taiere, de lucru cu moderata, in conformitate cu materialul fiind prezentarea prelucrate. Nu
prindeti discul de taiere, nu gem sau de a efectua cu el vartej de miscare. Atunci cand randul sau,
implica faptul ca discul nu se opreste cu forta. Decupare de profile si tevi cu sectiune transversala
dreptunghiulara cel mai bine este sa incepeti de taiere mai mica sectiune transversala.

17.8. Scindarea de materiale de piatra.

Utilizarea de polizor unghiular pentru taiere uscata si de slefuire uscata.

Cand taierea materiale de piatra, cel mai bine este sa utilizati un disc de taiere diamante. Utilizati
numai inclus praf polizorul unghiular absorbi sistem si de a lucra cu o masca de praf de a respira.
Mai ales atunci cand taierii materialelor dure, cum ar fi beton cu continut ridicat de pietris, diamant
discul de taiere poate fi supraincalzit si avariat. Indicatia pentru ca este aparitia de o coroana spumos.
in acest caz, deconectati si asteptati pentru discul de taiere diamante s& se riceasca, lasati-l s&
se roteasca ceva timp de ralanti la viteza maxima. Redus in mod semnificativ viteza de taiere si
aparitia de coroana spumante sunt indicii de “disc de taiere diamante contondent. Aveti posibilitatea
sa “Inchis” de scurt-taiere materiale abrazive, de exemplu, caramida silicat.

18. Mentinerea si servicii.

18.1. De intretinere si curatare.

Tnainte de efectuarea oricarei activitati de tocat scoateti mufa din reteaua de alimentare.

Pentru munca de calitate si in conditii de siguranta, tine de slefuire si aerisire curat.

n conditii extrem de severe de muncé in taiere de metal pe suprafetele interioare ale corpului
poate fi amanata praf in care fluxurile de curent. Acest lucru poate perturba izolarea de protectie a
masina de rectificat. in astfel de cazuri, se recomandé sa utilizati un sistem de aspiratie fix, frecvente
suflarea de aerisire si includerea Masine electrice de tocat in siguranta comutator Fi (siguranta de
oprire comutator cu protectie reziduale), si scurgeri de curent, care este declansata atunci cand Fi ar
trebui sa fie nici mai mult de 30 mA.

Asigurati-pauze periodice la locul de munca.

Pastrati si se refera la accesorii atent.

Nu folositi niciodata apa sau orice produs chimic lichid de curatare pentru polizor unghiular. Ar
trebui sa fie curatate cu o bucata de carpa uscata si se indeparteaza praful acumulat cu o perie
moale. Pastrati intotdeauna Polizor unghiular intr-un loc uscat si sa pastreze masina si fantele de
ventilatie curat.

18.2. Inlocuirea perii de carbon. Purtat-out (mai putin de 5 mm), sau perii rupte de carbon a
motorului ar trebui s fie tnlocuit. Tnlocuiti intotdeauna atat cele doua perii. De lucru privind inlocuirea
periilor de carbon incredintate numai pentru specialisti calificati, cu piese de schimb originale, in
serviciul de RAIDER.

18.3. Repararea instrument de puterea ta este cel mai bine realizatda numai de catre specialisti
calificati in serviciu RAIDER, care a folosit numai piese de schimb originale. Asigurand astfel
functionarea lor in conditii de siguranta.
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19. Conservarea mediului.

Avand in vedere competenta de mediu, accesorii suplimentare si de ambalare trebuie sa fie
supuse de prelucrare adecvate pentru reutilizarea informatiilor continute in aceste materiale.

Nu aruncati deseuri electrice de uz casnic! in temeiul Directivei UE 2002/96/CE privind dispozitivele
de deseurile electrice si electronice si de validare si ca o putere drept intern pe care pot fi utilizate
mai mult, trebuie sa fie colectate separat si sa fie supuse unei prelucrari adecvate pentru recuperarea
continute au resturi.

Elementele afisate:

1. Bariera de protectie pentru comutator de declansare (previne comutarea accidentala)

2. Buton pentru blocarea arborelui

3. Auxiliar maner

4. Flanga aliniere

5. Garda

6. Gaura suplimentare filetate pentru manerul auxiliar. Pentru mai mult confort in timpul functionarii,
manerul auxiliar poate fi mutat de la stdnga sau la dreapta Masina de tocat

7. Retinere de piulita.

“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.

Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtaoi ochelari de protectie.

Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce la

diminuarea vederi.

Protectie de protectie pentru slefuire Protectie de protectie pentru taiere
(Nu este inclus n echipament)

Izolare dubla

Purtati intotdeauna protectie auditiva! Purtati ochelari de protectie!

Consultati manualul de instructiuni! @ Purtati masca de praf!
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ORIGINALNO UPUTSTVO ZA UPOTREBU

Postovani korisnici,

Zahvaljujemo na kupovini masine marke RAIDER, koja belezi naj brzi razvoj u
elektriénim i pneumatskim instrumentima RAIDER. Pri pravilnom instaliranju i upotrebi,
masine RAIDER su sigurne i bezbedne i rad sa njima ¢e Vam predstavljati istinsko zado-
voljstvo. Za Vase potrebe formirana je i odlicna servisna mreza sa 45 servisa u Bugarska.
Pre upotrebe masine , molimo Vas pazljivo procitajte postojece “Uputstvo za upotrebu”.

Zbog Vase bezbednosti i u cilju pravilne upotrebe,pazljivo procitajte postojece in-
strukcije, posebno preporuke i upozorenja u njima. Da bi izbegli nepotrebne greske i inciden-
te, vazno je da ove instrukcije budu na raspolaganju svima koji ¢e u buduce koristiti masinu.
Ako masinu prodate drugom licu sa njom treba da mu predate i “Uputstvo za upotrebu”,
kako bi se novi vlasnik upoznao sa vaze¢im merama za bezbednost i uputstvima za rad.

Iskljucivi predstavnik “RAIDER”-a je firma “Euromaster Import Eksport” OOD,
grad Sofija 1231, bul. “Lomsko Sose” 246, tel. +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com;
e-mail: info@ euromasterbg.com. Od 2006-te godine u Preduzec¢u je uveden sistem up-
ravljanja kvalitetom ISO 9001:2008 koji obuhvata sertifikate za: Trgovinu, uvoz, izvoz i ser-
visiranje profesionalnih i malih elektriénih, pneumatskih i mehanickih instrumenata i opste
gvozdarije. Sertifikat je izdat od strane Moody International Certification Ltd, England.

TEHNISKI PODACI

parametar .mgrr.\a vrednost
jedinica
Model - RDI-AG47
Snaga w 1050
Nominalni napon \% 230
Nomimalna frekvencija Hz 50
Nivo zvu€nog pritiska Lp, Nesigurnost K=3 dB(A) 98
Nivo snage zvuka Lw, Nesigurnost K=3 dB(A) 109
Nivo vibracija a, Nesigurnost K=1.5 m/s? 2.50
Obrti na praznom hodu min 11500
Navoj brusnog vretena mm M14
Unutrasnji precnik diska za brusenje mm 22.23
Maksimalni pre¢nik brusnih plo¢a mm 125
Maksimalna debljina diska za Slajfovanje mm 6
Duzina rezbarenja vretena mm 20
Zastitna klasa - Il
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Opsta uputstva za bezbednost pri radu.

Pazljivo procitajte sva uputstva. Nepostovanje instrukcija navedenih u daljem tekstu moze da
dovede do strujnog udara, pozara ili teskih povreda. Cuvajte ova uputstva na sigurnom mestu.
1. Bezbednost na random mestu.

1.1. Odrzavajte radon mesto Cisto | dobro osvetljeno. Ne urednost i loSe osvetljenje mogu da
doprinesu povredama na radu.

1.2. Ne radite ugaonom brusilicom u prostoru sa poveéanom opasno$c¢u od eksplozije, u
blizini lako zapaljivih te€nosti, gasova ili praskastih materijala. Za vreme rada ugaonom brusi-
licom javljaju se iskre, koje mogu da upale praskaste materijale ili isparenja.

1.3. Decu i druga lica drzite na bezbednom odstojanju, dok radite masinom. Ako Vam paznja
nije potpuna, mozete izgubiti kontrolu nad masinom.

2. Bezbednost pri radu sa strujom.

2.1. Utikac ugaone brusilice treba da je odgovarajuci. Ni u kom slué¢aju nije dozvoljeno men-
jati konstrukciju utikaca. Kada radite sa uzemljene elektro uredajima ne koristite adaptere za
utika€. KoriS¢enje originalnih utika¢a smanjuje rizik od strujnog udara.

2.2. lzbegavajte dodir sa telima koja imaju uzemljenje, npr. Grejna tela, Sporeti, frizideri, cevi.
U takvim slu¢ajevima moguénost strujnog udara je veca. Cuvajte ugaonu brusilicu od vlage i
kiSe. Ako voda prodre u ugaonu brusilicu moguénost strujnog udara je veca.

2.3. Ne koristite kabal za delatnosti za koje nije predviden, npr. da nosite masinu ili da
iskljucite utikac. Pazite kabal od ulja, toplote, oSte¢enja, dodira sa ostrim ivicama ili pokretnih
delova aparata. Ostecen ili upleten kabal povec¢ava rizik od strujnog udara.

2.4. Kada radite sa ugaonom brusilicom napolje, ukljuéujte masinu samo na instalaciju koja
poseduje elektricni prekida¢ Fi (prekida¢ za zastitno iskljucivanje i zastitom),a struja za nepa-
jane kojom se pokrece aparat ne trebe da bude ve¢a od 30 mA. Koristite iskljucivo produzne
kablove odgovarajuce za rad na otvirenom prostoru. Kori§éenje produznog kabla namenjenog
za upotrebu na otvorenom prostoru, smanjuje se rizik od strujnog udara.

2.5. Ako je neophodno da ugaonu brusilicu koristite u vlaznoj sredini, masinu ukljucujte
samo u instalaciju sa elektro prekidacem Fi. KoriS¢enje takvog zastitnog prekida¢a smanjuje
opasnost od strujnog udara.

3. Bezbedan nacin rada

3.1. Budite koncentrisani, pazljivo partite svoje delovanje i postupajte pazljivo i razumno. Ne
koristite ugaonu brusilicu kada ste umorni ili pod dejstvom narkotika, alkohola ili lekova za
smirenje. Jedan trenutak nepaznje moze da ima za posledicu teSke povrede.

3.2. Koristite zastitno radon odelo, kao i zastitne naocare.

Koriséenje adekvatnih zastitnih sredstava, kao $to su maska za disanje, zdrava zatvorena i
stabilna obuca, zastitna kapa, tamponi za usi, smanjuje rizik od povrede na radu.

3.3. lIzbegavajte opasnost od ukljucivanja ugaone brusilice zbog nepaznje Pre nego ukljuéite
ugaonu brusilicu u struju uverite se da je prekidaé¢ u polozaju «iskljuéeno». Ako prilikom
nosenja masine drzite prst na prekidacu za startovanje ili masinu stavljate pod napon, a ona
je ukljucena, postoji moguénost povrede na radu.

3.4. Pre nego ukljuéite ugaonu brusilicu, uverite se da ste sklonili sve pomoéne instrumente
i klju€eve. Pomoc¢ni instrument, zaboravljen na obrtnom delu, moze da dovede do ostec¢enja.

3.5. lIzbegavajte neprirodne polozaje tela. Radite u stabilnom polozaju i odrzavajte ravnotezu.
Tako cete bolje i bezbednije kontrolisati ugaonu brusilicu, ako dode do neocekivane situacije.
3.6. Radite u odgovarajuéem odelu. Ne koristite $iroku odeéu i ukrase. Cuvajte kosu, odeéu i
rukavice na bezbednoj udaljenosti od okretnih delova ugaone brusilice. Siroka odeéa, dugac¢ka
kosa, kao i ukrasi mogu biti zahvaceni i uvuéeni od strane rotirajucih delova.

3.7. Ako je moguce koriS¢enje spoljasnjeg aspirativnog sistema, uverite se da je ukljucen i
da funkcioni$e ispravno. Kori§éenje aspiratora smanjuje rizik koji proizilazi od prasine koja
se oslobada pri radu.

4. Pazljiv odnos prema ugaonoj brusilici

4.1. Ne preopterecujte ugaonu brusilicu. Koristite je samo za ono za §ta je predvidena.
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Radicete bolje i bezbednije, ako koristite ugaonu brusilicu u diapazonu optereéenja
predvidenom od strane proizvodaca.

4.2. Ne koristite masinu ¢iji je prekidac¢ za startovanje ostecen.

Ugaona brusilica , koja ne moze da se ukljucuje i isklju€uje na nacin predviden od strane
proizvodaca, opasna je i treba je remontovati.

4.3. Pre nego pocnete zamenu delova, zamenu instrumenata, zamenu dopunskih elemenata,
kao i kada duze vreme necete koristiti ugaonu brusilicu, iskljucite utika¢ iz mreze. Na taj nacin
iskljucujete moguénost neplaniranog ukljuéenja.

4.4. Cuvajte ugaonu brusilicu na mestu, koje je van domasaja dece. Ne dozvolite da ugaonu
brusilicu koriste lica koja nisu upoznata sa njenim na¢inom rada i nisu procitala ove instrukci-
je. Kada je u rukama neiskusnih korisnika, ugaona brusilica moze biti izuzetno opasna.

4.5. Pazljivo odrzavajte ugaonu brusilicu. Proveravajte da li pokretni delovi funkcioniSu bez
poteskoca, da li se ne klimaju, da li ima slomljenih ili oSte¢enih delova, koji narusavaju ili men-
jaju funkcije ugaone brusilice. Pre kori§éenja ugaone brusilice remontujte oste¢ene delove.
Mnoge od povreda pri radu su posledica loSeg odrzavanja elektroinstrumenata i uredaja.

4.6. Koristite ugaone brusilice, dopunske delove, radne instrumente i dr. shodno instrukcija-
ma proizvodaca. Pri tome vodite racuna o konkretnim uslovima rada i operacijama, koje treba
izvrsiti. KoriS¢enje ugaone brusilice za poslove razlic¢ite od predvidenih od strane proizvodaca
povecava opasnost od povreda pri radu.

5. Odrzavanje.

5.1. Remont Vasih elektroinstrumenata naj bolje je da izvrSe kvalifikovani radnici servisa
RAIDER, gde se koriste samo originalni rezervni delovi. Na taj nacin se garantuje njihov bez-
bedan rad.

6. Uputstva za bezbedan rad, specificna za kupljenu ugaonu brusilicu. Opsta uputstva za
bezbedan rad pri bruSenju diskom, Smirglom, ¢iSéenje ¢elicCnom ¢etkom i secenje abrzivnim
diskom.

6.1. Ova ugaona brusilica moze da se koristi za bruSenje karbofleksnim diskom i Smirglom,
CiScenje celicnom cetkom, poliranje i secenje karbofleksnim diskom. Postujte sva uputstva i
upozorenja, uvazavajte pomenute tehnicke parameter i nacrte. Ako ne postujete navedena u
tekstu uputstva, posledice mogu da budu strujni udar, pozar ili teSke povrede.

6.2. Ova ugaona brusilica nije pogodna za poliranje. Obavljanje delatnosti, za koje ugaona
brusilica nije predvidena, moze da bude opasno | da dovede do povreda.

6.3. Ne koristite dopunske delove, koji nisu preporuéeni od proizvodaca specijalno za ovaj
elektroinstrument. Cinjenica, da mozete da priévrstite za masinu neki deo ili radni instrument,
ne garantuje bezbednu upotrebu.

6.4. Dozvoljena brzina obrtaja radnog instrumenta treba da je ista sa ispisanom, u tabeli na
ugaonoj brusilici, maksimalnoj brzini obrtaja. Radni instrument, koji se okre¢e brzinom veéom
od maksimalno dozvoljene i oznaéene na ugaonoj brusilici, moze da se slomi i komadi da
izlete velikom brzinom.

6.5. Spoljasnji preénik i debljina radnog instrumenta treba da odgovara podatcima,
naznacenim u tehnickim karakteristikama Vase ugaone brusilice. Radni instrumenti sa nead-
ekvatnim razmerama ne mogu da se upotrebljavaju na propisani nacin ili da se kontroliSu na
zadovoljavajuci nacin.

6.6. Diskovi za brusenje, podlozni diskovi ili drugi priloZzeni instrumenti treba u potpunosti
da pasuju rotoru Vase ugaone brusilice. Radni instrumenti, koji u potpunosti ne pasuju rotoru
ugaone brusilice, okre¢u se neravnomerno, imaju jaku vibraciju i mogu da dovedu do toga da
izgubite kontrolu nad masinom.

6.7. Ne koristite oSte¢ene radne instrumente. Pre svake upotrebe proverite radne instru-
mente npr. da li abrazivni diskovi imaju naprsline ili oStecene ivice, da li su podlozni diskovi
naprslini ili dotrajali, da li je kod celi€énih €etki oStec¢ena zica. Ako ispustite ugaonu brusilicu ili
radni instrument, pazljivo proverite da li su osteceni ili koristite novi neostec¢eni radni instru-
ment. Kada ste pazljivo proverili i montirali radni instrument, ostavite ugaonu brusilicu jedan
minut da radi na maksimalnom broju obrtaja. Lica koja se nalaze oko Vas drzite van pravca
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obrtaja. Naj ceSc¢e osteceni delovi se lome u ovom probnom periodu.

6.8. Priradu koristite licna zastitna sredstva. U zavisnosti od aktivnosti koristite masku za
celo lice, samo za o¢i ili zastitne naocare. Ako je neophodno, koristite masku za disanje, tam-
pone za usi, adekvatnu obucu ili specijalnu kecelju, koja Vas stiti od estica koje nastaju pri
radu. Oc¢i treba zastititi od sitnih ¢estica koje se javljaju u zoni rada. Maska za disanje filtrira
prasinu koja nastaje pri radu. Ako ste u duzem vremenskom period izloZeni jakoj buci, to moze
da dovede do ostecenja sluha.

6.9. Pazite da se druga lica nalaze na bezbednoj udaljenosti. Svako, ko se nalazi u radnoj
zoni, treba da nosi liéna zastitna sredstva. Otkinuti parci¢i dela koji se obraduje ili radnog
instrumenta mogu da nanesu povredu i van radne zone.

6.10. Ako pri radu postoji moguénost da masina dode u kontakt sa skrivenim provodnicima
pod naponom ili da osteti kabal za napajanje, drzite elektroinstrument samo za rukohvate koji
su izolirani. Pri kontaktu radnog instrumenta sa provodnicima pod naponom, to se prenosi
metalnim delovima ugaone brusilice i moze da dovede do strujnog udara.

6.11. Drzite kabal za napajanje na bezbednoj udaljenosti od obrtnih radnih instrumenata. Ako
izgubite kontrolu nad ugaonom brusilicom, kabal moze da bude presecen ili uvucen od strane
radnog instrumenta, $to dovodi do povreda.

6.12. Nikada ne ostavljajte ugaonu brusilicu, pre nego se radni instrument u potpunosti ne
zaustavi. Instrument koji se okrece moze da dode u kontakt sa nekim predmetom, Sto ima za
posledicu gubljenje kontrole nad ugaonom brusolicom.

6.13. Iskljucite ugaonu brusilicu, kada je prenosite s jednog na drugo mesto. Pri nenamernom
kontaktu odelo ili kosa mogu biti uvuceni radnim instrumentom, a to znaci da ¢e Vas instrument
povrediti.

6.14. Redovno cCistite otvore za ventilaciju Vase ugaone brusilice. Turbina elektromotora
uvlaéi prasinu u korpus, a natalozena metalna prasina pove¢ava opasnost od strujnog udara.
6.15. Ne koristite ugaonu brusilicu u blizini lako zapaljivih materijala. Varnice koje se javljaju
pri radu mogu da zapale takve materijale.

6.16. Ne koristite radne instrumente koji zahtevaju te€nosti za rashladivanje. Koriséenje
vode ili drugih rashladnih teénosti moze da dovede do strujnog udara.

7. Trzaji i kako ih izbeci.

7.1. Trzaj je iznenadna reakcija masine koja se javlja kao posledica otezanog rada ili blokade
obrtnog radnog instrumenta, npr. abrazivnog diska, gumenog podloznog diska, ¢eli¢ne ¢etke
i dr. Otezani rad ili blokada dovodi do naglog zaustavljanja obrtaja radnog instrumenta, zbog
toga ugaona brusilica dobija jako ubrzanje u pravcu suprotnom od pravca obrtaja radnog in-
strumenta u momentu blokade, i ne moze se koristiti. Ako npr. abrazivni disk blokira u delu koji
se obraduje, rub diska, koji dodiruje materijal, moze da se iskrivi i disk da se slomi ili da iza-
zove trzaj. U tom slucaju disk se ubrzava prema rukovaocu masinom ili u suprotnom pravcu,
u zavisnosti od pravca obrtaja diska i mesta blokade. U takvim slu¢ajevima abrazivni diskovi
mogu da se slome. Trzaj je posledica nepravilnog ili pogreSnog koriS¢enja ugaone brusilice.
Nastanak trzaja moze biti spre€en postovanjem propisanih mera, navedenih u daljem tekstu.
7.2. Drzite ugaonu brusilicu évrsto. Drzite ruke i telo u polozaju suprotnom od eventual-
nog trzaja. Ako ugaona brusilica ima pomoc¢ni rukohvat, uvek ga koristite, kako bi je bolje
kontrolisali pri eventualnom trzaju ili na reakcije u momentu uklju¢ivanja. Ako unapred pre-
duzmete adekvatne zastitne mere, pri pojavi trzaja ili jakih trenutnih reakcija, mozete kontroli-
sati masinu.

7.3. Nikada ne drzite ruke u blizini obrtnih radnih instrumenata. Ako dode do trzaja instru-
ment moze da Vam povredi ruku.

7.4. lzbegavajte da stojite u zoni u kojoj bi ugaona brusilica odskocila u slu¢aju trzaja. Trzaj
pomera masinu u pravcu suprotnom od pravca kretanja radnog instrumenta u zoni blokade.
7.5. Posebno pazljivo radite u zoni uglova, ostrih ivica i dr. Izbegavajte odbijanje ili zaglav-
ljivanje radnih instrumenata u predmetu koji obradujete. Kod obrade uglova, ostrih ivica ili
kod naglog odbijanja obrtnog radnog instrumenta povec¢ana je moguénost zaglavljivanja. To
dovodi do gubitka kontrole nad masinom ili do trzaja.
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7.6. Ne koristite lan€ane ili nazubljene listove za secenje. Takvi radni instrumenti izazivaju
trzaje ili gubljenje kontrole nad ugaonom brusilicom.

8. Specijalna uputstva za bezbedan rad pri brusenju ili se¢enju abrazivnim diskom.

8.1. Koristite iskljucivo predvidene i naznacene abrazivne diskove za Vasu ugaonu brusilicu.
Abrazivni diskovi, koji nisu naznaceni za koriS¢enja, ne daju dobre rezultate i ne garantuju
bezbedan rad.

8.2. Stitnik treba da je dobro uévrdéen na ugaonoj brusilici i da je tako podesen, da
obezbeduje maksimalnu bezbednost ,npr. abrazivni disk ne treba da je postavljen, a da nije
pokriven $titnikom u pravcu korisnika masine. Stitnik treba da zastiti korisnika masine od
lete¢ih komadica, kao i od kontakta sa obrtnim abrazivnim diskom.

8.3. Dozvoljeno je koriS¢enje abrazivnih diskova samo za delatnosti za koje su predvideni.
Npr. nikada ne brusite boénom stranom diska za se¢enje. Diskovi za secenje su predvideni za
obradu materijala ivicom. BruSenje boénom stranom moze da dovede do lomljenja.

8.4. Uvek koristite kontra matice (7), koje su u odlicCnom stanju u potpunosti odgovaraju po
razmeru i formi abrazivnom disku koji se koristi. Kontra matice (7) koje se koriste kod diskova
za secenje mogu da se razlikuju od onih kod diskova za brusenje. Kod nekih modela kontra
matice (7) mogu da se koriste i za diskove za brusenje, kada se zavrnu sa druge strane od
predvidene u pravcu diska.

8.5. Ne upotrebljavajte ve¢ koriSéene abrazivne diskove od veéih ugaonih brusilica. Diskovi
namenjeni ve¢im masinama nisu predvideni za obrtaje velikom brzinom, s kojom se vrte maniji
i moze do¢i do lomljenja.

9. Specijalna uputstva za bezbedan rad diskovima za secenje.

9.1. lzbegavajte blokiranje diska za secenje ili jako pritiskanje. Ne radite izuzetno duboke
rezove. Preopterecenje diska za secenje povecava opasnost od zaglavljivanja ili blokiranja, a
samim tim i od trzaja ili lomljenja, dok se okrece.

9.2. lzbegavajte da stojite u zoni ispred ili iza diska koji se okre¢e. Ako je disk za secenje u
istoj ravni s Vasim telom, u slucaju trzaja ugaona brusilica s diskom koji se okre¢e, moze da
odskoci u VaSem pravcu i nanese Vam povrede.

9.3. Ako disk za secenje pocne da se klima ili kada zavrSavate sa radom, iskljucite ugaonu
brusilicu i ostavite je kada disk prestane da se okrece. Nikada ne pokusavajte da izvadite disk,
koji se okrece iz reza, u suprotnom moze doci do trzaja. Ako dode do klimanja diska utvrdite
i odstranite uzrok.

9.4. Ne ukljucujte ponovo ugaonu brusilicu, ako se disk nalazi u materijalu koji secete. Pre
nego pazljivo nastavite sa secenjem, sacekajte da disk za se€enje dostigne maksimalnu br-
zinu obrtaja. U suprotnom disk moze da se zaglavi, da odskoci od dela koji obradujete ili da
izazove trzaj.

9.5. Velike delove za obradu stabilizujte na adekvatan nacin, kako bi ogranicili rizik od trzaja
kao posledicu zaglavljivanja diska za secenje. Za vreme secenja veliki delovi za obradu mogu
da se saviju pod sopstvenom tezinom. Takav deo za obradu treba podupreti s obe strane, kako
u blizini linije sec¢enja, tako i na drugom kraju.

9.6. Budite posebno obazrivi prilikom pravljenja proreza u zidovima ili drugim zonama gde
mozete naic¢i na neplanirane stvari. Disk za secenje moze da izazove trzaj u dodiru sa cevima
za gas ili vodu, kablovima za struju i dr.

10. Specijalna uputstva za bezbedan rad pri brusenju Smirglom.

10.1. Ne koristite velike listove Smirgle. Postujte uputstva proizvodaca o dimenzijama
Smirgle.

10.2. Delovi Smirgle, koji se javljaju van podloznog diska, mogu da dovedu do povrede, da
izazovu blokadu, kidanje Smirgle ili izazovu trzaje.

11. Specijalna uputstva za bezbedan rad pri ¢iS¢enju ¢elicnom ¢etkom

11.1. Ne zaboravite, da i kod obi¢ne upotrebe celicne cetke otpadaju parci¢i zice. Ne
preopterecujte celicnu cetku, tako Sto je previse pritiskate. Delovi Zice koji pri radu otpadaju
mogu lako da probiju odecu ili kozu.

11.2. Uverite se da éelina éetka ne dodiruje $titnik. Celiéne éetke mogu da uveéaju svoj
precnik kao posledicu pritiskanja i centrifugalnih sila.
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12. Dopunska uputstva za bezbedan rad. Koristite zastitne naocare.

12.1. Koristite adekvatan pribor, kako bi otkrili eventualno sakrivene ispod povrsine pro-
vodne cevi, ili se obratite nadleznim organima. Slué¢ajni kontakt sa provodnicima pod naponom
moze da dovede do pozara ili da strujnog udara. OStecenje cevi za gas moze da dovede do
eksplozije. OSte¢enje vodovoda ima za posledicu veliku materijalnu Stetu, a moze da izazove
i strujni udar.

12.2. Ako dode do prekida napona (npr. kao posledica nestanka struje ili izvlaenja utikaca),
deblokirajte prekida¢ za startovanje i postavite ga u polozaj iskljuéeno. Tako cete izbe¢i
mogucénost nekontrolisanog ukljuc¢ivanja masine.

12.3. Priobradi materijala od kamena koristite spoljas$nji sistemizvlacenja prasine. Kori§¢enje
takvog sistema smanjuje Stetnost nastale prasine po Vase zdravilje.

12.4. Zavreme upotrebe ugaonu brusilicu drzite s obe ruke. Polozaj tela treba da bude stabi-
lan. Koristite obe ruke da bi lak$e upravljali ugaonom brusilicom.

12.5. Osigurajte deo koji obradujete. Deo koji se obraduje uévrséen stegom ili nekim drugim
adekvatnim alatom, sigurniji je nego da ga drzite rukom.

12.6. Redovno cistite radon mesto. Mesavina razli¢itih materijala je posebno opasna. Fine
Cestice od lakih materijala mogu da se same upale ili da eksplodiraju.

12.7. Ne koristite ugaonu brusilicu ako je kabal za napajanje oStec¢en. Ako se kabal osteti u
toku rada ne dirajte ga. Odmabh iskljucite utika¢. OStec¢eni kabal povecava opasnost od stru-
jnog udara.Nepostovanje navedenih uputstava moze da dovede do strujnog udara, pozara i
teskih povreda.

13. Opis funkcija i namene ugaone brusilice

Ugaona brusilica je rucni elektroinstrument s izolacijom Il klase. Pokre¢e se pomo¢u mono-
faznog motora, ¢ija je brzina obrtaja reducirana. Pokreé¢e se uz pomo¢ jednofaznog motora,
Cija brzina okretanja je redukovana uz pomo¢ konusnog zub¢anika. Ugaonabrusilica je pred-
vidjena za sec€enje, grubo Slajfovanje i ¢CiS¢enje zicanim ¢etkama, metalnih i povrsina od kame-
na bez upotrebe vode.Uz pomo¢ specijalnih dodataka za slajfovanje ugaona brusilica moze da
se koristi i za Slajfovanje sa Smirglom. Nije dozvoljena upotraba ugaone brusilice za delatnosti
koje su van njene osnovnhe namene.

14. Informacija za buku i vibracije.

Vrednosti su izmerene u saglasnost sa EN 60745.

Nivo zvuénog pritiska Lp, = 98 dB(A); Nivo zvucne snage Lw, = 109 dB(A);

Nivo vibrajija a, = 2.50 m/s?

Radite sa prigusivacem! Ako ugaonu brusilicu se koristi za poslove koji nisu u opisu njene
osnovnhe namene, sa drugim radnim instrumentima ili ako je ne odrzavate adekvatno-kako je
propisano nivo vibracija moze da se promeni.

15. Priprema za rad.

15.1. Montiranje bezbedonosne opreme. Pre nego $to zapoc€nete sa bilo kakvom aktivnos$éu
sa ugaonom brusilicom iskljuéite uti¢nicu iz mreze za napajanje.

15.1.1. Zastitni omot (5). Postavite zastitni omot (5) na po€etnom stopalu ugaone brusilice.
Podesite poziciju na zastitnom omotu (5) prema konkretnoj aktivnosti koju vrsite. Postavite
zastitni omot (6) tako, da se zastitite od iskri koje se pojavljuju prilikom rada.

156.1.2. Pomo¢ni rukohvat (3). Koristite ugaonu brusilicu samo sa montiranim pomo¢nim ru-
kohvatom (3). Namontirajte pomoc¢ni rukohvat (3) sa leve ili desne strane glave, sve u zavis-
nosti od nacina rada sa aparatom.

15.2. Montaza instrumenata za Slajfovanje. Pre nego $to zapocnete sa bilo kakvom aktivno$éu
sa ugaonom brusilicom iskljucite uti¢nicu iz mreze za napajanje. Prilikom upotrebe diskovi za
Slajfovanje i se€enje se jako zagrevaju, nikako ih ne dodirujte pre nego $to se ohlade. Do-
bro ocistite sve delove koje planirate da montirate kao i sam deo na kome se vr$i montaza
(vrtailo). Prilokom zatezanja ili oslobadjanja radnih instrumenata pritisnite dugme (2), na taj
nacin ¢e te blokorati vratilo ugaone brusilice. Pritiskajte dugme za blokadu vratila samo kada
je vratilo u stanju mirovanja. U suprotnom moze doc¢i do oste¢enje ugaone brusilice.

15.3. Disk za Slajfovanje ili secenje. Uskladjujte se sa dozvoljenim razmerama radnih instru-
menata. Prilikom montiranja dijamnatskih diskova za secenje vodite racuna da se strelica,
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koja oznacava pravac okretanja, podudara sa pravcem okretanja ugaone brusilice (pogledajte
strelicu na glavi ugaone brusilice). Za fiksiranje diskova za Slajfovanje ili secenje zategnite
kontra maticu (7) i dodatno je pricrstite specijalnik kljuéem. Nakon montiranja abrazivnog
diska a pre nego sto ukljucite ugaonu brusilicu uverite se da ste disk montirali pravilno i da
moze slobodno da se okrece. Uverite se da abrazivni disk ne dodiruje zastitni omot ili drugi
detalj na ugaonoj brusilici.

15.4. Kombinovana ili disk-zi¢ana ¢etka. Upotreba Zi¢ane cetke u obliku ¢ase ili diska treba
da moze da se zategne na vratilo ugaone brusilice toliko da prijanja €vrsto. Zatgnite zic¢anu
cetku u obliku ¢ase ili diska viljuSkastim klju¢em.

16. Sistem za ekstrakciju prasine. Prasina koja se oslobadja prilikom obrade materijala koji
sadrze olovne boje, neke vrste drveta, metale i minerale moze da budu veoma opasna po zdrav-
lje. Kontakt sa koZzom ili udisanje takve prasine moze da izazove alergi¢ne reakcije ili moze
doci do oboljenja disajnih puteva osobe koja radi sa aparatom ili koja se nakazi u neposrednoj
blizini. Odredjena vrsta prasine koja se oslobadja prilikom obrade bukve ili hrasta u kombi-
naciji sa hemikalijama sa kojima je drvo tretirano, ubraja se u kancerogene. Ako je moguce
koristite sistem za ekstrakciju prasine. Radite u dobro provertenoj prostoriji. Preporucuje se
upotreba zastitne maske sa filterom klase P2.

17. Rad sa ugaonom brusilicom.

17.1. Obratite paznju na napon u mrezi za napajanje! Napon na mrezi za napajanje treba-
da odgovara podatcim navedenim u tabeli elektroinstrumenta. Aparati kod kojih je oznacen
napon od 230 V, mogu da se napajaju sa mreze ¢iji je napon 220 V.

17.2. Priliko napajanja aparata sa generatora koji nema dovoljnu snagu moze da dodje do
pada snege aparata ili do neuobic¢ajenog ponasanja aparata. Molimo Vas uverite se da je gen-
erator koji koristite odgovarajuéi, u smislu napona i frekvencije.

17.3. Upotreba aparat na otvorenom prostoru.

Prikljucujte aparat samo na instalacijama koje poseduju prekida¢ Fi (prkida¢ za zastitno
iskljucenje sa zastitom u slucaju defekta), a struja na utikacu sa kojom se pokrec¢e ne treba
da bude vec¢a od 30 mA.

17.4. Ukljucivaniji i iskljuc¢ivanje. Ugaona brusilica ima sigurnosni prekida¢ za sprecavanje
nesreca. Za ukljucivanje pomerite klizni prekida¢ udesno i istovremeno pomerite prekidac za
ukljuc€ivanje/iskljucivanje (1) prema napred i pritisnite. Za isklju€ivanje ugaone brusilice pritis-
nite taster (1) nazad. Taster ¢e skodciti nazad u pocetni polozaj. Proverite radne instrumente pre
nego $to pocnete sa njihovom upotrebom. Radni instrument treba da bude montiran bespre-
korno da se vrti tako da pritom ne dopier nigde. Ostavite ga da se vrti probno bez optereéenja
najmanje jedan minut. Ne koristite oStecene ili vibrirajuce radne instrumente. Osteceni radni
unstrumenti mogu da se polome i da izazovu teSke traume. Pre nego sto disk dodirne radnu
povrsinu, masina treba da radi sa maksimalnim brojem obrtaja. Pazljivo prilikom prorezivanja
kanala na nosec¢im zidovima. Pre nego $to uopste pocnete sa takvim poduhvatom konsultujte
odgovorno lice koje je izradilo projekat za gradjevinski objekat. Fiksirajte material koji obr-
adjujete na odgovarajuci nac¢in. Ne preopterecujte ugaonu brusilicu do stepena koji moze da
zaustavi okretanje.

7.5. Grubo Slajfovanje.

Nikada ne koristite diskove za secenje za grubo Slajfovanje. Pri radu pod uglom od 30° do
40° prilikom Slajfonja postizu se najbolji rezultati. Pridrzavajte ugaonu brusilicu umereno je
pritiskaju¢i napred-nazad. Materijal koji se obradjuje na taj nacin ne moze da se pregreje,
povrzina ne¢e promeniti boju i ne¢e doc¢i do formiranja dubokih brazdi.

17.6. Slajfovanje brusnim diskom sa $mirglom.

Uz pomo¢ brusnog diska sa Smirglom za Slajfovanje mozete da obradite i velike povrzine.
17.7. Secenje metala.

Ne pritiskajte disk za se€enje, nemojte da ga iskosite ili vrtite. Kada iskljucite ugaonu brusilicu
ne zaustavljajte disk upotrebom sile. Prilikom secenje profila, cevi sa pravougaonim se¢enjem
najbolje je zapoceti secenje od naj manjeg poprecnog secenja.

17.8. Secenje kamenog materijala.

Upotreba ugaone brusilice dozvoljena je za suvo seéenje i suvo brusenje.
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Pri se€enju materijala od kamena naj bolje je da koristite dijamantski disk za secenje. Koristite
ugaonu brusilicu s ukljuéenim sistemom za usisavanje prasine i nosite zastitnu masku za
disanje. Pri se€enju narocito tvrdih materijala, npr. beton koji sadrzi veliku koli¢inu tucanika,
dijamantski disk za se€enje moze da se pregreje i oSteti. Dokaz za to je pojava venca varnica
na njemu. U takvom slucaju prekinite secenje i sacekajte da se dijamantski disk za secenje
ohladi, tako Sto cete ga izvesno vreme ostaviti da radi na praznom hodu pri maksimalnoj br-
zini. Znacajno smanjena brzina se€enja i pojava varnica ukazuje da disk za se¢ene nije ostar.
Mozete ga “naostriti” kratkotrajnim se¢enjem abrazivnog materijala, npr. silikatna cigla.

18. Odrzavanje i servis.

18.1. Odrzavanje i ¢iS¢enje.

Pre bilo kakvih aktivnosti na ugaonoj brusilici izvucite utika¢ iz napona.

Da bi radili kvalitetno i bezbedno, odrzavajte ugaonu brusilicu i otvore za ventilaciju ¢istim.
Pri ekstremno teSkim uslovima za rad kod sec¢enja metala na unutrasnjim povrsinama korpusa
moze da se natalozi prasina koja provodi struju. To moze da osteti izolaciju ugaone brusilice.
U takvim slucajevima se preporucuje koriS¢enje stacionarnog aspirativnhog sistema, cesto
produvavanje otvora za ventilaciju i uklju€ivanje ugaone brusilice preko zastitnog elektro
prekidaca Fi ( prekida¢ za zastitno iskljucivanje), a napon na Steku, odakle se vrsi napajanje
DTZ da nije vi$i od 30 mA. Pravite periodi¢ne pauze pri radu.

Dopunske delove pazljivo Cuvajte.

18.2. Zamena karbonskih cetkica.

IskoriS¢ene (krace od 5 mm), nagorele ili slomljene karbonske Eetkice treba odmah zameniti.
Uvek se menjaju istovremeno obe cetkice. Zamenu karbonskih cetkica poverite isklju€ivo
kvalifikovanom licu, koristeci originalne delove.

Zastita okoline.

Ucilju zastite okoline elektrouredaj, dopunski delovi i pakovanje treba dati na preradu kako bi
se ponovo iskoristile sirovine koje su sadrzane u njima.

19. Ne bacajte elektri¢ni pribor u kuéno djubre! Prema evropskim smernicama 2002/96/EC
o starim elektricnim i elektronskim uredjajima i njihovim pretvaranju u nacionalno dobro ne
moraju viSe upotrebljivi elektri¢ni pribori da se odvojeno sakupljaju i odvoze nekoj regener-
aciji koja odgovara zastiti covekove okoline.

Zastitna hauba za presecanje.” Zastitna hauba za brusenje.
*(Pribor sa slike ili koji je opisan ne spada u standardni obim isporuka).
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Komponente sa slike

. Bezbednost dugme na prekidac za ukljucivanje-iskljucivanje (sprec¢ava slu¢ajno aktiviranje)
. Taster za blokadu vretena

. Dodatna drska

. Prirubnica za prihvat

. Zastitna hauba za brusenje

. Plo¢a za brusenje/presecanje*

. Stezna navrtka

NO OO, WN-=-

D [BocTpyka nsonauuja

YBek HocuTe 3awwTuTy 3a cryx!
Hocute 3awTtnTHe Hao4vape!

Mornepnajte ynyTtcTBa 3a ynotpeby! @ HocuTe macky 3a npatuunHy!
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Navodilo za uporabo
Spostovana stranka,

Zahvaljujemo se vam za nakup hidravlicne dvigalke, najbolj uspesno rastoCe blagovne
znamke na trgu-RAIDER. Ko se naprava pravilno sestavi in uporablja, so RAIDER naprave varne in
zanesljive in delo z njimi vam bo v veselje. Za vaSe zadovoljstvo skrbi servisna mreza.

Pred uporabo hidravliéne dvigalke, prosimo, da se pozorno seznanite s temi navodili za
uporabo.

V skrbi za vaSo varnost in pravilno uporabo, pozorno preberite ta navodila, vkljuéno
s predlogi in opozorili v njih. V izogib nepotrebnih napak in nesre¢, je pomembno, da ta navodila
shranite tudi za kasnej$o potrebo za vse, ki bodo napravo uporabljali. Ce jo preprodate naprej, morate
poskrbeti, da bo nov uporabnik dobil to navodilo. Le tako se bo nov uporabnik lahko seznanil s
pomembnimi varnostnimi in delovnimi navodili.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER.
Naslov podjetja je Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, , www.euromasterbg.com,
e-mail: info @ euromasterbg. com.

Od leta 2006 je podjetje uvedlo kvalitetni sistem upravljanja ISO 9001:2008 iz podrocja
certificiranja: Trgovanje, uvoz, izvoz in servisiranje z hobi in profesionalnimi elektri€nimi, mehanskimi
in pnevmatskimi orodji in splo$no Zeleznino. Certifikat je izdal Moody International Certification Itd,
Anglija.

Tehni¢ni podatki

parameter enota vrednost
Model - RDI-AG47
Nazivna odjemna mo¢ W 1050
Nazivna napetost Vv 230
Nazivna Frekvenca Hz 50
Nivo zvocnega tlaka L , Negotovost K=3 dB(A) 98
Nivo jakosti hrupa L, Negotovost K=3 dB(A) 109
Nivo vibriranja a, Negotovost K=1,5 m/s? 2.50
Stevilo vrtljajev v prostem teku min-' 11500
Navoj brusilnega vretena mm M14
Premer izvrtine mm 22.23
Maks. premer brusilnega koluta mm 125
Debeline diska za brusenje mm 6
Dolzina brusilnega vretena mm 20
Zasgitni razred - 1]
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Splo$ne smernice za varno delovanje.

Preberite vsa navodila. Ce narave naslednja navodila lahko povzrogi elektriéni udar, pozar in / ali
hudih poskodb. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1. Varnost na delovnem mestu.

1.1. Naj bo va$ delovno mesto vedno Cisto in urejeno. Neredu in slaba osvetlitev lahko prispevajo k
nastanku nesrece.

1.2. Ne deluje v okolju brusSenje povecala nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih teko¢in, plinov ali
prahu.

Med delovanjem lo€enih bruSenje iskre, ki se lahko vZge prah ali pare.

1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, na varni razdalji, medtem ko delate z kotni brusilniki.

Ce se preusmeri vaso pozornost, lahko izgubite nadzor nad brugenje.

2. Varnost pri delu z elektriko.

2.1. Plug mletje morajo biti primerne za stik. V nobenem primeru ni dovoljeno, da spremeni strukturo
plug. Pri delu z elektriénimi ni¢, ne uporabljate plug adapterji.

Uporaba prvotnih vti¢i in vti€nice zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

2.2. Ne dotikajte se vase telo na ozemljen organe, na primer cevi, grelci, Stedilniki in hladilniki. Ko je
vase telo ozemljeno, elektriénega udara je vecja.

Naj brudenje pred dezjem in vlago.

Infiltracija vode v mletje povecuje tveganje elektricnega udara.

2.3. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere tega ne zagotovi, na primer za izvedbo
drobilci kabel ali odstranite vtika¢ iz vtiCnice. Zas¢itite kable pred vrocino, oljem in stik z ostrimi robovi
ali tock mobilnih naprav.

Poskodovane ali Pleteni kabli povecujejo tveganje elektricnega udara.

2.4. Ko delate z kotne brusilke ven, stikalo stroja le v napravah opremljen z elektri¢nim stikalom “Fi”
RCD (diferenc¢ni tok Device). RCD sme biti ve¢ja od 30 mA. Uporabljajte atestiran za delo na prostem.
Uporaba kabelskega podaljSka, primernega za na prostem, zmanjSuje tveganje elektricnega udara.
2.5. Ce je uporaba elektriénega orodja v viaZnem okolju neizogibna, uporabljajte napravo na diferenéni
tok (RCD) za$¢itena oskrbe. Uporaba RCD zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

Z razsiritvijo, ki je namenjen za uporabo na prostem zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

3. Varnejsi nacin dela.

3.1. Bodite koncentrirana, pazi njihova dejanja skrbno in delovati previdno in preudarno. Ne
uporabljajte kotne brusilke, ko ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali mamil.

Trenutek odvracanja pozornosti pri delu mletje ima lahko za posledico zelo hude poskodbe.

3.2. Delo z zas¢itno obleko delo in vedno z za$¢itna ocala.

Nosi Primeren za bruSenje in dejavnosti osebne varovalne opreme, kot so dihalne maske, zdravi,
dobro zaprti ¢evlji spoprijeti s stabilno, zas¢itno ¢elado in gludniki (za varovanje sluha), zmanjSuje
tveganje za nesrece.

3.3. Izogibajte se nevarnosti, ki vklju€uje bruSenje nenamerno. Preden obrnete prikljuite v omrezje
napajanja, se prepri¢ajte, da sproZi stikalo v poloZaj “off’. Ce nosite, ko brugenje, da va$ prst na
sprozilec stikalo, ali e predlozi napetost brusenje, ko so vklopljeni, obstaja nevarnost nesrece.

3.4. Preden pa pomeni, da smo, da boste odstranili vse njene javne gospodarske sluzbe in kljuci.
Utilities, pozabljene enota vrtijo lahko povzro€i poSkodbe.

3.5. Izogibajte se nenaravne polozaje telesa. Delo v stabilen polozaj telesa v vsakem trenutku in
obdrzati ravnotezje. Torej, lahko nadzorujete bruSenje bolje in varneje, ¢e se pojavijo nepricakovane
situacije.

3.6. Delo z ustreznimi oblacili. Ne deluje z ohlapno obleko ali okraske. Lasje, oblacila in rokavice
na varni razdalji od vrtenjem brusenje enot. Obleke, obleko, dolge lase je mogoce ujeti in odnesli z
vrtenjem enot.

3.7. Ce je mogode uporabiti zunanji aspiracije sistem, se prepri¢ajte, da je vklopljen in deluje pravilno.
Uporaba sistema aspiracije zmanjSuje tveganje z odvajanjem prahu na delovhem mestu.

4. Temeljito glede na kotni brusilniki.

4.1. Ne preobremenjujte brusenje. Uporabite kotni brusilniki le kot je bilo predvideno. Boste deloval
bolje in varneje, pri uporabi pravo proizvajalec kotni brusilnik v dolo¢enih okvirih obremenitve.

4.2. Ne uporabljajte kotne brusilke s je poSkodovan zacne stikalo.
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Kotne brusilke, ki jih ni mogoce izkljuciti in vklju€i kot jo je predvidel proizvajalec, je nevarno in ga je
treba popraviti.

4.3. Preden spremenite nastavitve kotni brusilnik za zamenjavo delovnega orodja in dodatno opremo,
kot tudi dolgo €asa, ko ga ne boste uporabljali za mletje, izvlecite vti€ iz omrezje. Ta ukrep odpravlja
nevarnost sprozi bruSenje nenamerno.

4.4. Naj brusenje na mestih, kjer jih je mogoc¢e doseci z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe,
ki niso seznanjeni s tem, kako delati z njimi in niso prebrali teh navodil. Ko ste v rokah neizkusenih
uporabnikov, lahko za mletje lahko zelo nevarna.

4.5. Naj brusenje njihovo oskrbo. Preverite, ali delovanje mobilne enote brezhibna, ali je uroke, ¢e je
zlomljen ali poSkodovan element, ki izkrivljajo ali spremeni funkcije brusilni stroj. Pred uporabo kotne
brusilke, se prepricajte, da na poSkodovane dele je treba popraviti. Tevilne nezgode so ravno slabo
vzdrzevana elektri¢na orodja in naprave.

4.6. Uporabite kotni brusilnik, navezanost, delovna orodja, v skladu z navodili proizvajalca. Pri tem
mora biti v skladu s posebnimi pogoji poslovanja in operacij za izvajanje. Uporaba bruSenje razli¢nih
aplikacij, ki jih dolo¢i proizvajalec povecuje tveganje za nesrece.

5. Vzdrzevanje.

5.1. Popravilo vaSega elektricnega orodja je najbolje izvajajo samo usposobljeni strokovnjaki
RAIDER delavnicah, ki se uporabljajo samo originalne nadomestne dele. Tako zagotavlja njihovo
varno delovanje.

6. Navodila za varno ravnanje, brusenje posebne kupil vas. Splo$na navodila za varno delo z diskom
mlinéek in smirkovim papirjem, ocistite s krtaco Zico in bruSenje rezanje disk.

6.1. To mletje se lahko uporablja za bruSenje s smirkovim papirjem carboflex voznje in upravljanja,
ocistite s krtaco Zico, poliranje in rezanje carboflex disk. Upostevajte vsa navodila in opozorila v
skladu s tehni¢nimi parametri, in prilagodi slike. Neupo$tevanje naslednja navodila, se posledice
lahko elektri¢ni Sok pozar in / ali hudih poSkodb.

6.2. To kotni brusilnik ni primerna za poliranje. Izvajanje dejavnosti, za katere je bruSenje ninamenjena,
je lahko nevarna in povzroci poskodbe.

6.3. Ne uporabljajte dodatnih naprav, ki niso, ki ga priporo¢a proizvajalec za to posebno mo¢. Dejstvo,
da jih lahko pritrdite na doloc¢eno napravo ali strojno delovno orodje ne zagotavlja varno delo z njim.
6.4. Dovoljena hitrost vrtenja delovnega orodja, mora biti vsaj enaka vpisana plaketo za brusenje
hitrost vrtenja. Delovna orodja, ki se vrtijo na visji hitrosti, od najvec¢je navedene na kotni brusilnik
lahko poskoduje in kosov jih visoke hitrosti.

6.5. Zunaniji premer in debelina delovnih orodij morajo biti v skladu s podatki, dolo¢eni v tehni¢nih
lastnosti vaSega kotni brusilnik. Delo orodja z neprimerno velikost ne sme biti zas¢iten, kot je potrebno,
ali je mogoCe nadzorovati dovolj dobro.

6.6. Brusilni koluti, prirobnice izpostavljeni diski ali druga orodja mora biti natanéno uporabiti, da
ustreza vasim gredi brusilni stroj. Delovna orodja, ki se ne prilegajo toéno na bruSenje gredi, vrti
neenakomerno mocno vibrirajo in lahko privede do izgube nadzora nad stroj.

6.7. Ne uporabljajte poSkodovanih delovnih orodij. Pred vsako uporabo preglejte delovna orodja, na
primer Brusne ploS¢e za razpoke ali preseliti v postopku ploS¢e za razpoke ali nositi mocne, Zi¢ne
krtage slabo zavarovani ali zdrobljen sponke. Ce ste pozabili brus ali delo, jih skrbno preverite za
$kodo ali uporabo neposkodovan nova delovna orodja. Ko ste skrbno pregledati in delovna orodja
da ljudje od ravnine vrtenja. Najpogosteje poSkodovan delovna orodja odmora med tem preskusom.
6.8. Delo z osebno varovalno opremo. Odvisno od uporabe dela z vsemi obrazno masko, zas¢ito za
odi ali za&gitna ogala. Ce je potrebno, delo z masko dihanje, glusniki (za varovanje sluha), dela &evlje
ali poseben predpasnik, ki vas varuje z dela preseliti na majhne delce. Tvoje o€i, je treba zaScititi
pred leti v delovno obmogje delcev. Prah masko ali dihanje filter prah, ki izhajajo iz dela. Ce ste
izpostavljeni dalj glasen hrup, lahko to povzroé€i izgubo sluha.

6.9. Pazite druge, da se na varni razdalji od obmocja dela. Vsakdo, ki je v delovnem obmodju, mora
nositi osebno varovalno opremo. Break off kosov obdelovanca ali delovnega orodja lahko povzroci
mocan pospesek za odletel in povzrocajo Skodo tudi izven delovnega obmodja.

6,10. Ce se opravljajo dejavnosti, ki grozijo, da padec delovno orodje skritih Zic pod napetostjo ali
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vplivajo na napajalni kabel, ima mo¢ le izolirane rocaje. Ob vstopu v delovno orodje v stiku z Zice pod
napetostjo, se prenasa z bruSenje kovinskih delov, in to lahko privede do elektricnega udara.

6,11. Hranite napajalni kabli varni razdalji od vrte¢ih se orodij za delo. Ce izgubite nadzor nad brugenje
lahko kabel rezati ali o¢ara z delovno orodje in lahko povzroci poskodbe

6,12. Nikoli ne pustite bruSenje pred delovno orodje popolnoma ustavi njeno vrtenje. Rotary orodje
dotika predmet, ki nastane pri izgubi nadzor nad brusilni stroj.

6,13. Medtem ko vas transport kotne brusilke, ne pustite na. Nezgodnih dotik je lahko vasa oblacila ali
lase swept iz delovno orodje, kar pomeni, da lahko delovno orodje poSkoduje vase telo.

6,14. Redno ¢&is¢enje vent na vasem kotni brusilnik. Turbine motorna prahu zani¢ v telo, in kopi¢enje
prahu kovinskih povecuje tveganje elektricnega udara.

6,15. Ne uporabljajte bruSenje v bliZini vnetljivih snovi. Flying iskre lahko povzro€ijo vZig taksnih
materialov.

6,16. Ne uporabljajte orodja za dela, ki zahtevajo uporabo hladilne tekocine. Uporaba vode ali drugih
hladilne tekoc€ine lahko povzrodi elektri¢ni Sok.

7. Recoil in nasvete za to izogniti.

7.1. Povratni sunek je nenadna reakcija stroja po pritrjevanje ali blokira vrtijo delovno orodje, na
primer brusni disk, gume izpostavljen disk zi¢no krtaco in drugi. Wedge ali blok vodi do ostre zaviranje
vrtenja delovnega orodja brusilnike posledi¢no dobi mo¢an pospesek v smeri, nasprotni smeri vrtenja
orodja na mestu blokiranja, in postal neobvladljiv. Ce se na primer lahko blokira abrazivnih disk ali
blok v predelovalni napravi, na robu diska, ki se dotika obdelovanca je disk, da bend in zlomi ali recoil
pride. V tem primeru, je disk za pospeSeno delo s stroji ali v nasprotni smeri, odvisno od smeri vrtenja
diska in kraj klin. V takih primerih lahko Brusne plo$c¢e in break. Recoil pojavi kot posledica nepravilne
uporabe kotni brusilniki. Njen pojav je mogoce prepreciti z ustrezno zas¢itno ukrepi, opisani spodaj.
7.2. Naj mletje trde in obdrzati roke in telo v tak§nem poloZaju, da lahko prenesejo tudi na moznost
kick. Ce brugenje dodatni rogaj, vedno ga uporabljajo za njeno obvladovanije bolje v recoil ali nastanek
reakcionarne trenutkov v &asu vkljugenosti. Ce pre-take lahko ustrezne varnostne ukrepe v primeru
recoil ali moc¢nih odzivni €as master stroja.

7.3. Nikoli ne dal roke v bliZini rotacijskih delovnih orodij. Ce udarec pride, lahko instrument, da vas
boli.

7.4. 1zogibajte se stojijo na obmocju, kjer bi to bounce kotni brusilnik v primeru povratnega udarca.
Kick stroj premika v nasprotni smeri na smer gibanja delovnega orodja na podro¢ju blokade.

7.5. Delo z veliko previdnostjo, na podrocju vogalov, ostrih robov in drugi. Izogibajte se odboj ali klin
delovnih orodij pri delu kos. Pri ravnanju z ostrimi koti ali ostrih robov ali odbijejo vrte¢im orodjem
delovni obstaja pove¢ana nevarnost klin. To povzro€i izgubo nadzora strojev ali recoil.

7.6. Ne uporabljajte verige ali zobato rezanje ploCevine. TakSna delovna orodja pogosto povzrocijo
povratni ali izgubo nadzora nad brusenje.

8. Posebna navodila za varno obratovanje bruSenje ali rezanje z abrazivnimi diski

8.1. Uporabljajte le za vaSe bruSenje bruSenje ploS¢ in se uporabljajo za bruSenje zas¢ito diska.
Brusilni diski niso namenjeni za bruSenje ne sme biti dobro zas¢itena in ne zagotavljajo varno
delovanje.

8.2. Garda morajo biti varno pritrjena na bru$enje in biti names$c¢eno tako, da zagotovita najvecja
varnost, na primer brusni disk ne bi smeli biti zajeti v plaS¢ usmerjena v delo s strojem. Stanovanjski
bi smelo prepreciti, stroj dela z scatter preseliti kosov ne pridejo v stik z vrtljivim brusni disk.

8.3. Uporaba brusilnih ploS¢ samo za namene, za katere so pridobljeni. Na primer: Nikoli ne brusite
s strani diska rezanja. Rezalne plos¢e so namenjeni za odstranjevanje materiala z robom. Pre¢na
uporabo sile jih lahko odmor.

8.4. Vedno uporabljajte honorar matico (7), ki so v brezhibnem stanju in ustreza v velikosti in oblike
uporabljenih brusni disk. Matice (7) za rezila se lahko razlikujejo od tistih, plos¢e za bruSenje. Pri
nekaterih modelih lahko, matice (7) se uporablja za in pogoni za brusenje, ki ima, privijete na hrbtni
strani z StrleCi del diska.

8.5. Ne uporabljajte abrazivnih diskov so jih nosili ve¢je bruSenje. Diski za starej$e stroje niso
zasnovani za visoke hitrosti vrtenja, ki se vrtijo v malih in lahko poSkoduje.

9. Posebna navodila za varno ravnanje z rezila.
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9.1. lzogibajte se blokiranju rezalne disk in stiskanjem ga mo¢no. Ne opravljajo zelo globoke reze.
Preobremenitev rezalne plo$€e povecuje tveganje za pritrjevanje ali blokira, in s tem pojav recoil ali
zloma, medtem ko predenje.

9.2. Izogibajte se podrocju bo pred in v ozadju vrtijo disk rezanje. Pri rezanju disk v ravnini s telesom
v primeru recoil brusilnik kota z vrtljivim disk lahko neposredno bounce za vas in vas boli.

9.3. Ce rezanje disk, ko blokirati ali prekinitve dela, bruenje off in ga pustite, dokler po kon&nem stop
od vrtenja diska. Nikoli ne poskuSajte odstraniti iz gramofona rezanje kanala, sicer lahko pride do
recoil. Opredeliti in odpraviti vzrok za klin.

9.4. Ne vklapljajte kotni brusilnik $e enkrat, ¢e je disk cut podrobno. Bodite pozorno, preden boste
nadaljevali rezanje, rezalne plo$ce ¢akati do polne hitrosti. V nasprotnem primeru, disk plocevink blok
preobratu iz obdelovanca ali povzroci recoil.

9.5. Zagotoviti stabilno pritrditev vecjih delov na primeren nacin, da se omeji tveganje recoil zataknil
zaradi rezalne ploS¢e. Med rezanjem velike dele lahko ukrivljen v akcijo pod lastno tezo.

9.6. Bodite Se posebej previdni pri rezanju kanalov v stene ali na drugih podrogjih, ki jih lahko
prikriti presenecenja. Cutting disc lahko povzroc¢i, da naprava za kick do plinovodov na dotik ali plin,
elektri¢nih vodov ali drugih predmetov.

10. Posebna navodila za varno obratovanje v bruSenje s smirkovim papirjem.

10.1. Ne uporabljajte prevec¢ velikih listov smirkovim papirjem, sledite navodilom proizvajalca za
velikost smirkovim papirjem.

10.2. Smirkovim papirjem listi, ki se opravijo zunaj prejemanje disk lahko povzro¢i poskodbe in vodi
do blokade in raztrganje smirkovim papirjem ali pojav recoil.

11. Posebna navodila za varno obratovanje za €i$€enje z Zico SCetke.

11.1. Ne pozabite, da je v normalnem delovanju krtaco Zice padec sponke. Ne preobremenjujte Zi€no
krtaCo, da ga stisnete prevec¢ trdo. Raztreseni ziéno krtaco iz sponke zlahka prodrejo oblacila in / ali
kozo.

11.2. Pred zagotoviti, da Zi¢nato krtaCo ne dotika straze. Koritasta disk in zi¢ne SCetke lahko poveca
njegov premer zaradi moci za motenje in centrifugalnih sil.

12. Dodatna navodila za varno obratovanje.

Delo z ocali.

12.1. Uporabite ustrezne instrumente, da bi nasli skrite pod povr§jem cevovodoy, ali se obrnite na
ustrezno lokalno podjetje za dobavo. V stik s kabli pod napetostjo lahko povzroCi pozar ali elektri¢ni
Sok. Pipeline $kode lahko privede do eksplozije. Poslab$anje vode ima za posledico vecje materialne
Skode in lahko povzroci elektri¢ni Sok.

12.2. Ce se napetost prekine (na primer zaradi izpada elektrine energije, ali ¢e je plug odstrani
iz stika) deblokirati sprozi stikalo in ga priklju¢ite na polozZaj - off “. To bo preprecilo nekontrolirano
vkljucitev kotni brusilniki.

12.3. Pri obdelavi kamna, delo z zunanjimi prahu odsesovanje. Z uporabo sesalne praska sistema,
omejitev Skode na va$e zdravje, ki jih povzro€a prah.

12.4. Med delovanjem ohraniti brusenje tezko z obema rokama in posojajo stabilen polozaj telesa. Z
obema rokama, brusenje vode varnejSe.

12,5. Poskrbite za delo kos. Podrobnosti, in pritrdite z ustreznimi napravami ali naramnice je zasidrana
bolj trdno in varno, kot ¢e bi ga drzite z roko.

12.6. Naj vase delovno mesto Cisto. MeSanice razli¢nih materialov, so Se posebej nevarne. Fine
oblanci iz lahkih kovin, se lahko vnamejo ali eksplodirajo.

12,7. Ne uporabljajte kotne brusilke, ko je poskodovan napajalni kabel. Ce med delovanjem je kabel
poskodovan, se ne dotikajte. Takoj potegnite iz vti¢nice.

PoSkodovani kabli mo¢ poveca nevarnost elektricnega udara.

Ce upostevanih navodil lahko privede do elektriénega udara, pozara in / ali hudih po$kodb.

13. Opis delovanja in namen brusilni stroj.

Je roéni brusilnik mo¢i z izolacijo razreda Il. On se napaja s pomocjo zbiralca enofazni motor, katerih
hitrost zmanj$a s stoz¢asto orodje s ukrivljene zobe. Kotni brusilnik je namenjen za rezanje, brusenje
in groba Scetke zica za cCiS€enje kovinskih in kamnitih povrSin brez uporabe vode. S posebnimi
dodatki za bruSenje mogoce, brusenje se uporablja za bruSenje s smirkovim papirjem. Ni za uporabo
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za brusenje dejavnosti, razen za predvideni namen.

14. Informacije povzro¢anje hrupa in vibracij.

Vrednosti so izmerjene v skladu z EN 60745.

Raven zvocnega tlaka: Lp, = 98 dB (A)

Raven zvo¢ne modi: Lw, = 109 dB (A)

Delo z nausniki!

Stopnje vibracij ah = 2.50 m/s?

V hrapavo povrsino brudenje in poliranje: vibracije: a, = 13 m/s?,

Negotovost K = 1,5 m/s?.

Brusenje s smirkovim papirjem: vibracije, a, = 4,8 m/s?, negotovost K = 1,5 m/s2. Raven ustvarjenih
vibracije se lahko uporablja za primerjavo z drugimi orodji mo€. Ta stopnja ustvarjenih vibracij je
reprezentativna za najobigajnej$e oblike uporabe kotni brusilnik. Ce je bruenje uporablja za druge
dejavnosti, ki delajo z drugimi instrumenti, ali e ne vzdrzuje, kot je predpisano, se lahko stopnja
ustvarjenih vibracij je treba spremeniti.

15. Priprava na delo.

15.1. Namestitev zas¢itne opreme.

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omrezja krme.

15.1.1. Guard (5).

Kraj straze (5), prevzem korak brusenja. Prilagodite polozaj straze (5) v skladu s posebnim dejavnost.
Kraj straze (5), da se prepredi iskrenje scatter pri delu.

15.1.2. Dodatni rocaj (3).

Uporabite svojo kotni brusilnik opremljene s samo dodatni ro€aj (3). Curl ro€aj kot (3), odvisno od
nacina delovanja stroja levo ali desno od glave.

15.2. Montaza brusov.

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omrezja krme.

V operaciji za brusenje ploS¢ in rezanje toplote mo¢no se ne dotikajte, preden se ohladi.

Ocistite gred, in vse podrobnosti, ki bodo gori. Ko zategovanja in spustite gumb orodja, delovno tisk
(3), da blokira brusenje gredi.

Pritisnite gumb za zaklepanje na gred samo, ko miruje. V nasprotnem primeru lahko, brusenje lahko
poskoduije.

15.3. Disc za bruSenje ali rezanje.

Spostovanje omeijiti koli¢ino dela orodij. Premer luknje se prilega nogo poravnavo prirobnico. Ne
uporabljajte adapterjev ali zmanj$anje enot. Pri names$¢anju diamantna rezila previdni puscice
oznacujejo njihovo smer vrtenja, da sovpada s smerjo vrtenja brusenja (glej puscico na brusenje
glave). Za zaklepanje diska mlinéek ali rezanje matico curl zaklepanje (7) in pritrdite s posebnim
klju¢em. Po namestitvi brusilnih plo$¢ pred vrtenjem kotne brusilke, se prepricajte, da je disk
pravilno namescen in lahko prosto vrtijo. PrepriCajte se, da brusni disk se ne dotika zasc¢ite ali druge
podrobnosti brusilni stroj.

15.4. Bell disk ali ziéno krtaco.

Rabljenih koritasta krtaCo Zico ali disk mora biti sposoben navijanje gredi brusilni stroj, tako da se
dotakne prirobnico trdno na gredi ob koncu nit. Zategnite koritasta disk ali Zi¢nato krtaco s klju¢em.
16. Dust-ekstrakcijo sistem.

Prah se sprosti med obdelavo materialov, kot so barve, ki vsebujejo svinec, lahko nekatere les,
minerali in kovine so nevarni za zdravje. Stik s koZo ali vdihavanja takega prahu lahko povzrocijo
alergijske reakcije in / ali bolezni dihal za delo z elektricno orodje ali bliznjih oseb. Nekateri praski, so
na primer sprosti med predelavo bukve in hrasta Steje, da so rakotvorne, $e posebej v kombinaciji
s kemijsko obdelavo lesa (kromat, konzervansi, itd). Ce je mogo&e uporabljajte prahu odsesovanje.
Poskrbeti za dobro zra¢enje na delovnem mestu. Uporaba za$¢itne maske s filtrom P2 razreda.

17. Delo z kotni brusilniki.

17.1. Pazite na napetosti v omreZje! Dobava napetosti omrezja mora v skladu s podrobnostmi na
tablici moci. Aparati oznacena z 230 V, se lahko oskrbi z napetostjo 220 V.

17.2. V bruSenje energije, ki nimajo dovolj zmogljivosti, v tem zaporedju. Ali je primerno kontrolo
napetosti povecati zagonskega toka za vkljucitev lahko opaziti zaCasno padec moci ali nenavadno
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vedenije brusilni stroj. Prosimo, da se prepri€ate ali uporabljate generator je to primerno, zlasti z vidika
napetosti in frekvence.

17.3. Zunanjo uporabo.

Prikljucite aparat samo v obratih opremljena z elektricnim stikalom Fi (varnostni izklop stikalo z
ostanki za$¢ito), in tekoce puscanja, ki se sprozi, ko mora Fi biti ve¢ kot 30 mA.

17.4. Stikalo.

Kotni brusilnik je opremljen z varnostnim stikalom za prepre€evanje nezgod. Za vklop potisnite drsnik
v desno in isto¢asno potisnite stikalo za vklop/izklop (1) naprej in ga pritisnite. Za izklop kotnega
brusilnika pritisnite tipko (1) zadaj. Tipka skoCi nazaj v izhodi$¢ni polozaj. Preverite delovna orodja,
pred njihovo uporabo. Delovna orodja je treba brezhibno names$¢éen in predenjem brez dotika nicesar.
Pustite, da se zavrti brez obremenitve preizkus najmanj eno minuto. Ne uporabljajte poSkodovanih,
bitje ali vibrirajo¢i delovna orodja. Poskodovane delovna orodja lahko zlomi in povzroéi resne
poskodbe.

Pred diska na dotik delovno povrsino, naj stroj dela z maksimalno hitrostjo.

Bodite pozorni pri rezanju kanalov ob stenah. Pred zacetkom dela, se posvetujte z odgovornimi
inzenir, arhitekt ali vodja gradbisca.

Lock obdelovancev pravilno.

Ne preobremenjujte brusSenje v obsegu, da njegove rotacije ustauviti.

V operaciji, se ploS¢e za brusenje in rezanje zelo vro€e, ne dotikajte se jih, preden se ohladi.

17.5. Grobo brusenje.

Nikoli ne uporabljajte rezila za grobo brusenje.

Ko te€e po naklonu 30 ° do 40 °, ko bruSenje boste dobili najboljSe rezultate. Premik z zmernim
pritiskom bruSenje naprej in nazaj. Tako je kos ne bo pregreta, da se povrsina spremeni barvo in bo
oblikovana globoke brazde.

17,6. Vane bruSenje s smirkovim papirjem disk.

Z lahko Vane s smirkovim papirjem disc mlincek ro€aj in ukrivljene povrsine.

17,7. Rezanje kovine.

Ko rezanje, delo z zmerno, v skladu z materialom, ki se obdelujejo oddajo. Ne $¢epec rezalne plosce,
ne marmelado ali opravljati z njim vrtin€enjem gibanja. Ko pa pomeni, da disk ne ustavi silo. Razrez
profilov in cevi s pravokotnim prerezom, je najbolje, da za¢nete rezanje najman;jsi presek.

17,8. Razdruzitev kamna.

Uporaba kotni brusilnik za suho rezanje in suho brusenje.

Pri rezanju kamna, je najbolje, da uporabite disk diamantno rezanje. Uporabljajte le prilozeno
mlinéek kot prah absorbirajo sistem in delo s prahom masko za dihanje. Se posebej, &e rezanje trdih
materialov, kot so beton z visoko vsebnostjo gramoza lahko, diamantno rezanje disk se pregreta in
poskodovanih. Navedba, da je za nastanek pene¢ega krono. V tem primeru izklopite in po¢akajte,
da se disk diamantno rezanje, da se ohladi, ga pustite, da spin nekaj ¢asa prostega teka pri najvec;ji
hitrosti. Znatno zmanj8a se hitrost rezanja in videz penecih krono znaki “topi rezalne plos¢e diamant.
Lahko “zaprli” s kratkim rezanje abrazivnih materialov, na primer silikatno opeko.

18. Vzdrzevanije in storitev.

18.1. Vzdrzevanje in €isCenje.

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omrezja krme.

Ce Zelite delati kakovostne in varne, da vent bruenje in &is¢enje.

V izredno tezke delovne razmere v razrez kovin na notranji povrsini telesa, se lahko odlozi v prahu, v
katerem trenutno tece. To lahko moti zas¢itno izolacijo brusilni stroj. V tak$nih primerih je priporocljivo,
da uporabite dolo€en sistem aspiracije, pogosto piha v vent in vkljucitev elektricne brusilnike v
varnostno stikalo Fi (varnostni izklop stikalo z ostanki za¢ito), in tekoCe pusc¢anja, ki se sprozi, ko Fi
ne sme biti ve¢ja od 30 mA.

Redno odmori pri delu.

Keep in se nana$ajo na dodatke skrbno.

Nikoli ne uporabljajte vode ali vse tekocine, kemikalije za ¢iS¢enje kotni brusilnik. Je treba ocistiti s
kosom suho krpo in odstranite nabrali prah z mehko krtaco. Vedno imejte kotni brusilnik, v suhem
prostoru in bo stroj in prezracevalnih rez Cist.
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18.2. Zamenjava ogljene Scetke. Polna (manj kot 5 mm), bi morala ali zdrobljen $¢etke ogljika v
motorju je treba zamenjati. Vedno zamenjajte oba dva Copi¢a. Delo na zamenjavo ogliene SCetke
zaupa le usposobljeni strokovnjaki z originalnimi rezervnimi deli v sluzbi RAIDER.

18,3. Popravilo vasega elektricnega orodja je najbolje izvajajo samo usposobljeni strokovnjaki za
storitve RAIDER, ki se uporabljajo samo originalne nadomestne dele. Tako zagotavlja njihovo varno
delovanje.

19. Ohranjanje okolja.

Elektriécnih orodij ne odlagajte med hiSne odpadke! V skladu z Direktivo 2002/96/ES Evropskega
Parlamenta in Sveta o odpadni elektricni in elektronski opremi (OEEO) in njeni uresniCitvi v
nacionalnem pravu se morajo elektri¢na orodja, ki niso ve¢ v uporabi, lo¢eno zbirati ter okolju prijazno
reciklirati.

Prikazano elementov:

1. Zaklju€ek stikalo

. Tipka za aretiranje vretena

. Dodatni rocaj

. Prijemalna prirobnica

. Zas¢itni pokrov za brusenje
. Brusilni kolut/rezalna plo$¢a*
. Napenjalna matica

NOoO O~ WOWN

Zasgitni pokrov za rezanje* Zas¢itni pokrov za bruSenje.
*Prikazan ali opisan pribor ne spada v standardni obseg dobave.

D Dvojna izolacija

@ Vedno nosite zas¢ito za sluh!

Nosite zas¢itna ocala!

Oglejte si knjizico z navodili za uporabo! @ Nosite prah masko!
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MK YMNATCTBO 3A YNOTPEBA
MounTyBaHuU KOpUCHULMN,

YecTUTKM 3a KynyBawe Ha MaluHa of G6bp3opa3BuBallaTa ce GpeH 3a eneKkTPUYHU U
nHeBmaTtcku anatku - RAIDER. Mpwu npaBunHo nHctanupawe n pa6ora, RAIDER ce curypHu n
[OBEpPNMBU MalLMHW M paboTaTa co HUB Ke B OBO3MOXM BUCTUHCKO 3apoBoncTeo. 3a Bawerto
NoroAHoOCT e U3rpajeHa u oanMyHaTa cepBUCHa Mpexa.

MNpen na ja kopuctuTe oBaa MallMHa, Be MONMMe BHMUMAaTesIHO 3amno3HajTe co oBaa
“YnarcrTBarta 3a ynorpeb6a”.

Bo uHTepec Ha Bawarta 6e36egHocT u co uen Aa ce ob6e3deau npaBunHa U ynorpe6a,
npouyuTajTe rM ynarcreata BHMMaTenHo, BKITy4yBajku npenopak1uTe U npeaynpeayBakarta BO
HuB. 3a n3berHyBawe Ha HENMOTPEOHU rPeLKn U MHUUAEHTU, BaXHO € OBMEe UHCTPYKLUM Aa
ocTaHaT Ha pacnonarake 3a UAHWTe U3BeLUTan Ha cuTe KoM Ke rM KopucTaT MalinHaTa. Ako ja
npopaaeTe Ha HOB CONCTBEHUK Toa “YnaTcTBaTa 3a ynoTpe6a” Tpeba ga ce npeaane 3aegHo
CO Hea, 3a Ja MOXXe HOBMOT KOPUCHMK [ia ce 3ano3Hae CO COOABETHM MepKu 3a 6e3beaHOCT n
ynaTtcTBara 3a pabora.

“EBpomactep Mmnopt Ekcnopt” OO[] e oBnacTteH MpeTCTaBHMK Ha NpPOM3BOAUTENOT
N COMCTBEHUK Ha TproBckata mapka RAIDER. Appecata Ha ynpaByBake Ha KOMMaHujata
e Codpuja 1231, 6yn “Nlomcko ynuua” 246, Ten +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com;
e-mail: info @ euromasterbg. com

Op 2006 roavHa BO KOMMaHujaTa € BOBeAEH CUCTEMOT 3a ynpaByBawe co kBanutetot ISO
9001:2008 co oncer Ha cepTudukaumja: TproBuja, yBo3s, U3B03 U cepBUC Ha NpodpecUoHanHu
1 XO6M eneKTPUYHU, MHEBMATCKU U MEeXaHUYKU anaTku U 3aefHu4Ka xapasep. Ceptudukaror
e nspgapeH o Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYKN NOOATOLIN

napameTbp eavHMLa BpeAHoCT
Mopen - RDI-AG47
MokHocT w 1050
HaroH \Y 230
HomuHanHa dpekseHumja Hz 50
HuBO Ha 3ByYeH nputucok LpA dB(A) 98
HnBO Ha 3By4YeH MOKHOCT LWA dB(A) 109
HuBo Ha Bnbpauumn m/s? 2,58
Bpoj Ha BpTexwu BO Npa3eH of min 11500
HaBoj Ha BpeTeHO mm M14
BraTpelueH anjameTtap Ha AMCKOT mm 22,23
Makc. HagBopelleH avjameTap Ha AUCKOT mm 125
Makc. nebenvHa Ha WNnMOBbYHUSA ANCK mm 6
[omknHaTta Ha BpeTeHO mm 20
Knaca Ha 3awWwtuta Ha enekTpousonaumsaTa - Il
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OnwTK ynatcTea 3a 6e3benHa pabora.

BHumaTenHo npounTajte rm cute ynatctea. HenountyBareTo Ha JoBeA€H NOA0NY MHCTPYKLMU
MOXe Aa foBefe [0 CTPYeH yaap, noxap v / unu Tewku noBpeau. Yysajte oBue ynarcTea Ha
CUTYpPHO MecTo.

1. Be3beagHOCT Ha pabOTHOTO MecCTo.

1.1. OppxyBajTe pabGoTHOTO MecTO 4MCTO U Ao6po ocBeTneHo. Hepea u HegoBonHaTta
ocBeTIlyBakbe MOXe [la MOMOrHe 3a nojaBaTa Ha Hecpeka.

1.2. He paGotete co brnownaicga Bo cpeguMHa cO 3rofieMeHa OMacHOCT oA nojaBa Ha
eKcnrnosuja, Bo 6r1M3vHa Ha NIeCHO 3ananuBu TEYHOCTU, FaCOBU UMK NpaB MaTepujanm.

3a Bpeme Ha paborata op brnownandurte ce oaaenar UCKPM KOM MoxaTt Aa 3ananart npasB
MaTtepujanu unu napm.

1.3. OpxeTe Aeua M CTpaHW4YHU nuua Ha 6e3b6epHo pacTojaHue popeka paboTute co
brnowmnanda.

AKO BHMMaHWETO ce NpeHaco4YeHu, MoXe Aa U3rybuTe KOHTponarta Hap, briownanda.

2. Be36egHOCT Npu paboTa co eneKkTpuyHa cTpyja.

2.1. Mpukny4oKoT Ha briownanda Tpeba Aa e norofeH 3a KOpUCTeHe KOHTaKT. Bo HMKOj cnyyaj
He ce [03BONlyBa M3MeEHAT Ha KOHCTpyKuujaTa Ha npukny4okot. Kora pa6otute co 3aHyneHu
eNeKTPUYHU, He KopUCTEeTe aganTepu 3a NPUKITY4YOKOT.

KopucTteweTo Ha opurMHanHu NpUKIy4oLUn U KOHTAKTU HamarlyBa pU3MKOT Of HacTaHyBake
Ha cTpyeH yaap.

2.2. U3berHyBajTe gonup Ha TeNoTO A0 3a3eMeHW Tena, Ha Mnp. LeBKW, anapaTtu, Neyku u
cdpmxmnpepu. Kora Tenoro e 3azemeHo, pU3MKOT Of NojaBa Ha eNeKTpUYeH yaap e rnoronem.
3awTuteTe briownanda on AoxAa 1 Bnara.

HaBneryBawe Ha BoAa Bo brrnolunanda 3roneMyBa onacHocTa of, CTpPyeH yaap.

2.3. He kopucTteTe ro kabenort 3a UenuiTe 3a KOM TOj HE € NpeABUAEH, Ha Np. 3a Aa HOcuTe
brnownanda 3a kabenotr UNu Aa ja M3BaguTe NPUKIYYOKOT Of, LITeKepoT. 3awTuTteTe ro
kabenoT of 3arpeBake, U3MPCYBak€e, KOHTAKT CO OCTPU paboBU UMM NOABWXHUA €AUHULM Ha
MaLLMHW.

OwTeTeHn UM N3BPTEHU XKMLM ro 3rofieMyBaaT PM3UKOT Of, NojaBa Ha eneKkTpuYeH yaap.

2.4. Kora pa6oTtuTte co brnownandg HaaBop, BKIy4vyBajTe MallMHaTa camo BO MHCTanauyum
ONMpeMeHu €O eneKTpuM4yHM npekuHyBad Fi (npekumHyBay 3a 3awTUTHa WCKNyYyBawe CO
pedeKTHOTOKOBa 3alUTUTA), a CTpyjaTa Ha yTeuka, Bo Koj ce aktuBupa T3 TpeGa ga 6uae He
noBeke oA 30 mA. KopucteTe camo yabLInKUTenu, NoroaHun 3a pabora Ha oTBopeHo. YnoTpebarta
Ha yABLIDKATEN HaMeHeT 3a paboTa Ha OTBOPEHO, O HaMarlyBa PU3MKOT Off HacTaHyBake Ha
CTpyeH yaap.

2.5. Ako ce HameTHyBa ynoTpe6ata Ha brnownancga Bo BnaxHa cpeauHa, BKIyvyBajTe
MallMHaTa caMo BO MHCTanauvMmM onpemMeHu co enekTpuyHu npekuHysay Fi. Ynorpebara Ha
TaKoB 3alUITUTEH NPEeKUHYBay 3a YyTe4HM CTPYEeH HamanyBa PU3MKOT Of NnojaBa Ha enekTpu4eH
yAap.

3. Be3beneH HauMH Ha pabora.

3.1. bugeTe KOHUEHTpMpaHW, credeTe r'M BHUMaTeNHO CBOMTE MOCTanku U nocrtanyBsajTe
BHMMaTENHo U pasymHo. He kopucTeTe brinownanda Kora cte yMOPHU Unu Nop BrvjaHue Ha
APOru, arikoxon Unn HapKOTUYHM JIEKOBM.

EneH mur pascesitHocT npu pa6oTa co briownaid Moxe Aa Mma 3a nocneamua UCKNyYnTesnHo
TelKn noBpeaun.

3.2. PaborteTe co 6e36egHOCHUTE paboTHa o6rieka u cekorail Co 3aWTUTHU ovuna.

Hocew-eTo Ha coopBeTHM 3a KOpUCTEH€ brnolnaindg n paboTat NMMYHM 3alITUTHU CPeACcTBa,
KaKo pecnupaTtopHa Macka, 34paBu LiBPCTO 3aTBOPEHU YE€BIU CO CTabureH 3akavyam, 3aliTUTeH
LneM 1 Wwymosarnywmtenu (aHTMoHK), ro HamanyBa PU3MKOT 04 HacTaHyBaHe Ha Hecpeka.
3.3. U3berHyBajTe onacHocTa of BKNyYyyBake Ha brnownandga HeHamepHo. lMpea pa ro
BKIy4YMTe NPUKITY4YOKOT BO HamnojyBake Mpexa, buaere curypHu aeka naHCUpHU NpekuHyBay
e BO nonoxo6ara “nckny4yeHo”. AKo, Kora HocuTe brrownanda, ApKUTe NPCTOT Ha NAHCUPHU
NpeKMHyBa4, UM ako MOMOLIHWUOT HaNoH Ha brnownarnda Kora e BKIy4eH, MOCTOM ONacHOCT
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o} HacTaHyBale Ha Hecpeka.

3.4. Mpep pa ro BkNyuYuTe brnownandga, ce yBepyBaaT Aeka cTe OTCTPaHeTU of Hero cute
MOMOLUHM anaTkyu U BUNYLIKacTu Kny4eBu.

MomoLlleH MHCTPYMeHT, 3abopaBeH Ha BPTIIMBO eAVMHMLIA, MOXe Aa Npeau3BuKa noBpeau.

3.5. U3GerHyBajTe HenpupodHu nMonoxbmu Ha Tenoto. Pabotetre Bo cTtabunHa nonox6a Ha
TenoTo M BO CEKOj MOMEHT oApXyBajTe pamMHoTexa. Taka Ke MoXeTe Aa ro KOHTponupare
briownanda nogobpo 1 nobesdeaHo, ako ce NojaBuU Heo4YeKyBaHa cuTyauuja.

3.6. PaboteTe co cooaBeTHa obGrieka. He paboteTe co WMPOKM oGnieka unu Hakut. [pxeTte
KocaTa, obrnekata M pakaBuuuM Ha 6e36egHO pacTojaHMe of POTUPAYKM eAuHMUM Ha
brnownanda. Lupokute obneka, ykpacurte, AONrUTEe KOCU MoXaT Aa OGuaar 3axBaHaTU M
Toralw of poTUpavku eaUHULIN.

3.7. AKO e MOXHO KOpUCTEHE Ha HafBOpeLlHa acnupauuoHHa cucTem, 6uaeTe CUrypHU aeka
Taa e BKIy4eH U hyHKUMOHUpa ucnpaBHo. YnoTpebaTta Ha acnvMpauMoHHa CMCTeM HamanyBa
pu3MuUTe Nopaau cenapauuja npy paéora npas.

4. MpwxNUBO oAHOC KOH brnolunanda.

4.1. He npeonTtoBapyBame brinownanda. Kopucrete wrnownandure camo cnopes HMBHaTa
HameHa. Ke paGotute nofo6po u no6esbegHo kora KOPUCTUTE cooaBeTeH brnownand Bo
AehUHUpaHNOT oA NPOU3BOAMUTENIOT OfNCer Ha oNToBapyBaHe.

4.2. He kopucTeTe brnownand, Y1j KpaeH NpeKkMHyBay € OLTeTEH.

brnownaind, Koj He Moxe Aa ce UCKIy4YuTe 1 No NpeABUAEHNOT o4 NPOU3BOAUTENOT HAuuUH, e
onaceH v Tpeba aa 6uae peHoBUpaH.

4.3. NMpen pa npomeHnTe NpunarogyBakara Ha brinowrnanda, Aa rm 3ameHn paboTHu anaTku
W OONONHUTENHU CPeAcTBa, Kako M Kora nojonro BpeMe Hema Aa Kopuctute brinownanda,
WCKIyYyeTe ro NpUKIy4OKOT 3a HamnojyBake Mpexa. OBaa Mepka oTCcTpaHyBa onacHocTa opf
aKTMBMpawe Ha briownandga HeHaMepHoO.

4.4. YyBajTe brnownancgute Ha MecTa Kage LITO He MoXaT Aa 6uaaTt nocTUrHatv oA geua.
He pno3BonyBajTe Tue ga ce KOPUCTU Of NULA KOU He ce 3arno3HaeHU Co HaYMHOT Ha pabora
CO HMB M He ce npouuTane osue ynartcTeBa. Kora ce Bo pauere Ha HEMCKYCHU KOPUCHMULMU
briownanduTe MoxaTt Aa 6uAaaT UCKIYYUTESTHO ONMacHWU.

4.5. OgpxyBajTe brnownanduTe cu ogHecyBare. [poBepyBajTe Aanu NOABWXHUTE eAUHULIA
¢yHKLMOHMpPaaT 6ecnpeKkopHo, Aanu He Maruu, Aanu MMma CKpLUeHW WIM OTeTeHW aetanu,
KOM O KpLuaT Unu MeHyBaaT (pyHKUMUTe Ha briownanda. Mpea ga kopuctute bLrnownamnda,
MNpoBepeTe Aanu owTeTeHU AeTtanu Aa 6uaart nonpaBeHU. MHory on paGoTHUTE Hecpeku ce
[orDKaT Ha nowuTe NoAApPXKaHu anaT u anapartu.

4.6. KopucTteTe brnownarduTe, AONONHUTENHU CpeAcTBa, paboTHUTe anaTku u ap. CornacHo
ynatcTBaTta Ha Npou3BOAUTENOT.

Mpu TOa ce ycornacaT um co KOHKpPeTHWTe pPaboOTHW yCrnoBM M omnepauuu Kou Tpeba aa rm
3aBpwmTe. Ynotpebara Ha briownandgu 3a pasnuyHu of oHue YTBpAeHU o4 Npou3BoauTenoT
annukauMm 3rofieMyBa OnacHoCTa of, HacTaHyBahe Ha Hecpeka.

5. OppxyBamse.

5.1. NonpaBkaTta Ha BawuTe enekTpo-anaTku e Hajgobpo Aa ce BpPLIM CaMO CTPyYhsaK Ha
paborunuuuute Ha RAIDER, kafe WwTo ce KopucTaT camMo OpUrMHanHu pesepBHU genoBu. Ha
TOj HaYMH ce rapaHTMpa HUBHaTa 6e36egHa pabora.

6. YnatcTtBo 3a 6e3bemHa pabGorta, cneuuduyHM 3a KyneHu op Bac brnownaidg. OnwTm
ynaTcTBa 3a 6e36egHa paboTta npu ToueHEe CO AUCK M CO rpy6OoCT, YNCTEHE CO XKMLIA YeTKa U
ceyere co abpa3nBHMU AUCK.

6.1. OBoj brnownandg Moxe Aa ce KOPUCTU 3a ToYeHe COo Kap6odhnekcoB AUCK U co rpybocT,
yucTeHe CO XMuua YeTka, monuparwe u cevyerwe co kapbodnekcoB guck. MountyBajre ru cute
ynaTtcTBa M npepynpeayBaka, coobpasyBake CO AOBeAEH TEXHUYKM NMapamMeTpu U CIIUKW.
HenounutyBaweTo crnegHuBe ynaTcTBa, nocneauuuTe Moxar Aa 6upart cTpyeH yaap, noxap u
[ vnu Tewkn noBpeam.

6.2. OBoj brnownand He e nMoroAeH 3a nonvparwe. M3BplwyBake Ha aKTUBHOCTUTE 3a KOM
brnownandbLT He e HaMmeHeT, Moxe Aa Guae onacHo U Aa AoBefe A0 NoBpeau.
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6.3. He kopucteTe gononHUTenHn cpeacTBa, KO He ce npenopavyyBaaTt o4 NPovM3BOAUTENOT
cneuujanHo 3a oBoj brnownand. PakToT Aeka MoxeTe Aa ro 3akauMTe Ha MaluuHaTa
AedMHUTUBHO Ypen unuv paboTteH MHCTPYMEHT, He rapaHTupa 6e36egHa paboTa co Hero.

6.4. OrpaHuyyBamarta Ha Op3uHa Ha BpTerwe Ha paboOTHMOT anatka Tpeba Aa e Hajmanky
efHaKBa Ha ucnuwaHa Ha Tabenata Ha brnownanda MakcumanHa 6p3vHa Ha poTauwmja.
PaGoTHu anaTku Kou ce BpTaT co noronemMa 6p3vHa oA Ao3BorieHaTa MakCMMmariHa o3HavyeHa
Ha brrnownanda, Moxe Aa ce CKpLIM U Nap4Miba oA HMB [ia OTXBbpYaT Co rornema 6p3uvHa.
6.5. HapBopelwHn gujametap u AebenuHata Ha PaGoOTHMOT MHCTPYMEHT Mopa Aa oAroBapa
Ha nogaTouuTe HaBeieHU BO TEXHNMYKUTE KapaKTePUCTUMKM Ha BawMoT briownandg. PaboTHu
anaTtku co HeCOOABETHU AMMEH3UM He MoXaT Aa buaaTt 3alTUTEHU HAa NMOTPEOHMOT HaYUH Unu
Aa 6upat KOHTpoNMpaHu AOBONHO [O6pO.

6.6. Touerwse AMCKOBU, NpUpabHULM, Tpeba ANCKOBU UMW APYrUTE NMPUMEHETU UHCTPYMEHTU
Tpeba Aa ogroBapaart TOYHO Ha BpaTMio Ha BawwuoT brnownand. Cpeacrea 3a pabora ko He
oaroBapaaTt TOYHO Ha BpPaTUIo Ha brrouwnanda, ce BpTaT HepaMHOMEpPHO, BUGpupa CUIMHO U
MoOXaT Aa AoBeaar Ao rybewe Ha KOHTponaTa Hag MalluMHaTa.

6.7. He kopucTeTe owteTeHu paboTHu anaTtku. lNpea cekoja ynoTpe6a npoBepyBajTe paboTHUTE
anaTku, Ha np. abpa3vBu AUCKOBY 3a NYKHaTUHU UNU OTKLPTEHU pbOUeTa, Tpeba AMCKOBM 3a
NyKHaTMHWU WU CUNHO abekbe, Tere YeTKM 3a NownTe 3aXxBaHaTU UMK CKPLUEeHU TenveTa. Ako
u3TbpBeTe brnownanda unu paboTHUOT anatka rv NpoBepyBajTe BHAMATEITHO 3a NoBpeaun
Unu KopucTeTe HOBU HemoBpeAeHW paboTHM anaTku. OTKako cTe npoBepurnie BHUMATesNHO
M cTe MOHTMpaHu paboOTHUOT anaTka, ocTaBeTe brnownaicga Aa paboTu Ha MakcUManHu
BPTEXW BO TEKOT Ha eAHa MuHyTa. CTojTe M ApXeTe ce HaoraaT BO 6nu3nHa nuua HagBop of
pamHuMHaTa Ha poTaumja. HajuecTo owiTeTeHM paboTHM anaTky ce KpLiaT BO OBOj TeCT nepuoga.
6.8. PaGoTeTe co NMYHM 3aWTUTHU cpepcTBa. Bo 3aBUCHOCT oA annukauujata pabortete co
uerna Macka 3a njue, 3aliTuTa 3a oYMTe UK 3aWTUTHU oymna. AKo e notpe6Ho, paboTeTte co
pecnupaTopHa mMacka, Wwymo3sarnywutenu (aHTudoHu), paboTHU YeBnY UNKu cneuvjanuanpaHa
npecTurnka, Koja BU WUTUTU OA Manu OTKbPTEeHU Npu paboTaTta YecTU4ku. Bawmre oum Tpeba
[a ce 3alITUTEHM of neTane BO 30HaTa Ha pabora yectuuku. lpoTuBonpaxoBaTa Mnu
pecnupaTopHUOT Macka ¢unTpupaaT npousnerysaart npu pa6orta npas. Ako noponro Bpeme
CTe U3IOXEeHN Ha CUIIEH LWyM, Toa MoXe Aa AoBefe Ao rybexwe Ha cnyx.

6.9. BHMmaBajte gpyru nuua aa 6upar Ha 6e36eaHO pacTojaHMe of 3oHaTa Ha paborta. Cekoj
Koj ce Haofa Bo 30HaTa Ha pabota, Tpeb6a Aa HOcaT NMUYHM 3aWITUTHU cpeacTBa. OTKbPTEHU
napuyvMia o paboTHOTO Mapye UNM PaGOTHMOT anaTka MoXaT Kako pe3ynTaT Ha CUITHOTO
3abp3yBare Aa oaneta noganeky v ga npeausBuKaat noBpeau, UCTO Taka U HaaBop of
30HaTa Ha pabora.

6.10. Ako n3BpLUyBaTe aKTUBHOCTU BO KOM NMOCTOM onacHOCT paboTHaTa anartka Aa nagHe Ha
CKPVEHW XXWULIM NOJ HaMoH UK Aia Brinjae Kabenor, ApxeTe anaT camMmo 3a eNieKTponsonupaHute
pauku. Mpu BneryBake Ha paboTHNOT anaTka BO KOHTaKT CO XMULM NoA HarnoH Toa ce npeHecyBa
no MeTanHuTe AeTanu Ha briownaida n Toa Moxe Aa AoBeae A0 CTPYeH yaap.

6.11. ApxeTe kabenot of 6e36eaHO pacTojaHMe o4 poTaLMoHUTe paboTHU anaTku. AKo usrybure
KOHTpona Hag, brnownanda, kabenot moxe Aa ce npeceveHun unu Torai og paboTHUOT anaTka
¥ pa npeausBuKa NoBpeau

6.12. Hukoraw He go3BonyBajTe brnownandga npen paborHaTa anaTka Aa 3acTaHe porauujaTta
cu. BpTexHuoT ce anatka mMoxe Aa Aonpe A0 NpeaMeT Kako pe3ynTaT Ha WTo ga usryoute
KOHTpora Hag brnolunanda.

6.13. [loneka npeHecyBake brnownanda, He ro octaBajre Bkny4eH. [lpu cny4ajHo gonup
obnekaTa unu kocata BM Moxat Aa 6uaat Toraw o paboTHMOT UHCTPYMEHT, Kako pe3ynTaTt Ha
lITO paboTHaTa anaTka MoXe fa ce Bpexe BO TernoTo.

6.14. PenoBHO umucTeTe OTBOpUTE 3a BeHTUNauuvja Ha BawwuoTt briownandg. TypbuHata Ha
eneKkTpopBuraTtens 3acMykBa NpallMHa BO KYKMLITETO, a aKymyrauujata Ha mMeTaneH npas
3ronemMyBa onacHocTa o CTPyeH yaap.

6.15. He kopucteTe brnownanda Bo 6nu3nHa Ha necHo 3ananueBa maTepujanu. Jleteukunor
MCKpX MOXaT Aa npeAu3BUKaaT nanekwe Ha TaKBUTe MaTepujanu.
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6.16. He kopucTtete cpepcrtBa 3a pabora Kou GapaaT nmpuMeHa Ha TEYHOCTM 3a nagee.
YnoTtpe6arta Ha Boga unu Apyru Te4HOCTU 3a NnafeHe Moxe Aa npeausBuKa CTpyeH yaap.

7. OTKaT n coBeTH 3a U3berHyBame My.

7.1. OTKaT e HeHapejHaTa peakuuMja Ha MallMHaTa Nopaau Marmm Unu Gnokupare Ha TpKanueTo
paboTeH anaTka, Ha np. abpa3vMBHU AUCK, T'YMeH MOAMOXEeH AMUCK, Xuua YeTka u ap. Marum
unu 6nokupake BOAW [0 HArnoTo 3anupake Ha portauMjata Ha paboTHMOT anaTka, Kako
pe3ynTart Ha Toa brinownand LT 4oO6MBa ronemo 3abp3yBate BO HacOka o6paTHO oA HacokaTta
Ha BpTewe Ha anaTtkaTta BO ToykaTa Ha Gnokupawe M cTaHyBa HeynpaBnsieM. AKO Ha Mp.
abpa3vBHM AUCK Ce 3aKNMUHU UK Grnokupa Ha NnpepaboTeHNOT NPou3BoA, PbOBLT Ha AUCKOT,
KOj Aonupa getanu, MOXe [a ce OoraH U AMCKOT [a ce CKpWWU MNnu Aa ce nojaBu oTkat. Bo
TakKoB CIy4aj AUCKOT ce 3abp3yBa KOH BpaboTeHUTe CO MaluMHaTa Unu Bo CNPOTUBHA HACOKa,
BO 3aBMCHOCT Of, HacokaTa Ha BpTele Ha AUCKOT M MecToTo Ha maruu. Bo TakBu cnyyam
abpa3vBM AUCKOBU MOXE U Aa ce CkMHaT. OTKaT HacTaHyBa Kako pe3ynTaT Ha HenpaBuITHO UMK
norpelHo Kopuctewe Ha briownanda. NMojaByBake Moxe Aa ce cnpeyu Npeky NoYMTyBamwe
Ha COOABETHU MEPKMU Ha NPeTNasnuBOCT, ONULIaHWU NoAony.

7.2. [OpxeTe brnownanda LBPCTO U ApXeTe paueTe M Ternoto BO TakBa Mo3uuuja, Aa
NPOTMBOCTOUTE Ha €BeHTyanHO HacTaHan oTkaT. AKO brinownandsbT MMa NOMOLUHU payka,
ceKorall ja KopucTeTe, 3a [ia Fo KOHTpornvpaTe Nofo6po BO OTKAaT UM HOBUTE Ha PeaKLUCKU
MOMEHTM 3a BpeMe Ha BKIly4yBake. AKO NPeTX04HO 3eMeTe COOABETHU 3aLUTUTHU MEPKU Npu
nojaBa Ha OTKaT UMM jakM peakLMCKM MOMEHTU MOXeTe [ia coBnaaarTe mMaliuHara.

7.3. Hukoraw He cTaBajTe paueTe Bo 6nMu3nHa Ha poTupa4vyku paboTHu anatku. Ako ce nojasart
OTKaT, UHCTPYMEHTOT MOXe Aia BU HaLUTETHU.

7.4. U3GerHyBajTe Aa 3acTaHa BO 30HaTa BO KOja 61 OTCKOKHA briownaingbT Npu HacTaHyBake
Ha oTkaT. OTKaTbT npecenu MaliMHaTa BO Hacoka ob6paTHO of HacokaTa Ha ABUXewe Ha
paboTHaTa anaTka BO 30HaTa Ha Gnokupasse.

7.5. PaboTeTe ocoGeHO BHMMaTenHa BO 30HUTE Ha arnuv, ocTpu pa6osu u ap. U3berHyBajte
oabuBake unu marum Ha paboTHUTe anaTtku Bo pa6oTHoTo napue. NMpu o6paboTka Ha arnum
Wnu ocTpu paboBu UMK NMpPU HArno oAdbuBamke Ha TpKamnueTo paboTeH MHCTPYMEHT MocTou
3ronemMeHa onacHoct og Maruu. Toa npeausBuKyBa ryberwe Ha KOHTporaTta Haj MallvMHaTa
WU OTKaT.

7.6. He kopucTeTe BepuXKHU UNKM Ha3abeHU ceyew-e NMMOBU. TakBU pabOTHM anaTku 4ecTo
npeavu3BUKyBaaT OTKaT UNu ry6exwe Ha KOHTpornaTta Hapj briownanda.

8. Moce6Hu ynaTcTBa 3a 6e36egHa paboTa Npu ToueHe UKn cevele co abpasnBHU OUCKOBU
8.1. KopucreTte camo npeaBuaeHuTe 3a BalMoOT briownang abpasvBHU AMCKOBU M HAMEHET 3a
KopucTeTe AUCK 3alITUTEH KyKkuwiTe. AGpa3svMBHU AUCKOBU KOU He ce HaMeHeTu 3a briownanda
He MoXaT ga 6uaar 3alWTuTeHn 4o6po U He rapaHTUpaar 6e36eaHa pabora.

8.2. Be3beaHOCHMOT KyKkuliTe Tpeba Aa e 3emeTe 34paBo 3a brnownanda u ga ce Haora Taka
wTo Aa obe3deau makcumarnHa 6e36egHoOCT, Ha Np. abpa3vBHU AMCK He TpeGa Aa e HacoveH
HeunsonupaHu of KyKMLUTETO Ha MawKnHU. KoXXyxbT Tpeba Aa wrtntn BpaboTeHnUTe CO MalumMHaTa
o1 OTXBbpYaHe Ha OTKbPTEHM Napuviba 1 of Brerysame BO [ONUP CO TPKanueTo abpasmBHU
BUCK.

8.3. [lo3BONEHO e KOpUCTEHETO Ha abpa3vBU AUCKOBY CaMo 3a LieNnuTe 3a Kou ce NpeaABUAEHW.
Ha npumep: HMKOraiw He ToYeH€e CO CTPaHUYHaTa NOBPLUMHA Ha AUCKOT 3a cevyere. [luckosurte
3a cevyere ce HaMeHeTU 3a oA3eMare Ha MaTepujan co pabor cu. CTpaHMYHO NpUMMeHa Ha
cuna MoXe Aa ' CKpLUu.

8.4. Cekoralu kopucTeTe 3aKkayyBake OpeBH (7), KOM ce BO CTPYYHO cocToj6a 1 ogroBapaar no
AuMeH3uM u hopma Ha KopucTeTe AUCK. 3akavyyBake Ha opeBM (7) 3a cevyere AUCKOBU MOXe
[a ce pa3nuKyBaaT of, OHMe 3a AMUCKOBM 3a Tovense. Kaj Hekon moaenu 3akadyBawe opeBw (7)
MOXaT Aa ce KopucTaT M 3a AMCKOBMU 3a ToYeH:€ LITO ce 3awpadyeTe of CNpoTMBHaTa 3eMja cCo
n3pageHarta gern Ha AUCKOT.

8.5. He kopucTteTe uctpolueHn abpa3msHu AUCKOBM oA noroneMu briownandu. [luckosuTe 3a
norofieMy MallMHU He ce HaMeHeTM 3a BPTeHe CO GP3MHM CO KoM ce BpTaT noManurte u moxar
[a ce CKUHaT.
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9. NMoce6HM ynaTcTBa 3a 6e36egHa paboTa Co ceyer-e AMCKOBM.

9.1. U3GerHyBajTe Gnokupawe Ha ceyewe AUCK UNA CUNTHUOT My npuTucok. He Bpuiete
npemHory Anaboku cpe3oBe. 3acTOjOT Ha cevere AUCK 3rorieMyBa onacHocTa o4 Marum unm
Gnokupare My, a Co Toa U Of NnojaBa Ha OTKaT UMK KpLuewe, AoAeKa ce BPTHU.

9.2. U3GerHyBajTe ga 3acTtaHa BO 30HaTa npej U 3ap TpKanueTo cevyewe AUcCK. Kora cevere
AWCK € BO e[jHa paMHUHa CO TeroTo, BO Cly4aj Ha OTKaT brnowsnandbT co TpKanueTo AUCK
MOXe [a OTCKOKHa HenocpeaHo koH Bac v ga Bu HawTeTw.

9.3. AKO ceuyewse AUCK Ce 3aKNUHM WM Kora MnpekuMHyBaTe nepdopmMaHcu, UcKny4veTe
briownandga u octaBeTe Aypy NO KOHEYHOTO 3anvpawe Ha poTauujata Ha AUcKoT. Hukoraw
He obupayBajTe ce Aa ro u3BaauTe TPKarnLUeTo AUCK Of KaHaroT Ha ceyerse, MHaKy MoxXe ga ce
nojaBu oTkat. OgpegeTe v OTCTPaHU NpPUYUHATA 32 Maruum.

9.4. He Bkny4yBajTe NOBTOPHO brrownaidga, ako AUCKOT ce Haofa Bo ceyewse aetan. Mpen
BHMMaTENHO Aa NpoAoIK1Te cevere, Nno4yekajTe cevere AUCK Aa AOCTUTHE LernocHa 6p3vHa
Ha potaumja. Bo cnpoTMBHO, AMCKOT MOXe Aa ce 3aKMMHW, Aa OTCKOKHa of paGoTHOTO nap4e
vnu aa npeav3BUKa OTKaT.

9.5. OGe3beneTe CTabUNHO ApXeH-e Ha ronemMuTe AeTanyu Ha COOABETEH Ha4yMH, 3a ga
orpaHuM4YMTe PU3MKOT Of NMojaBa Ha OTKaT Kako pe3ynTaT Ha Maruu ceyekwe AucK. 3a Bpeme Ha
ceyerbe roneMu getanyu Moxart [ia ce OrHOT nop AejcTBO Ha curnarta Ha ConcTBeHaTa TeXuHa.
[eTtaneH Tpe6a fAa e noAnpsiH oA ABeTe 3eMjU, KAKO BO ONMM3nHa Ha NUHMjaTa Ha ceyerbe, Taka
M BO ApYruoT Kpaj.

9.6. BupeTe oco6eHO BHMMaTENHU NpU NpopsA3BaHe Ha KaHanu BO SUAOBU UNU APYTU 30HWU,
KOM MOXaT Aa KpujaT usHeHaayBawa. Ceverse AMCK MOXe Aa NpeAn3BMKa OTKaT Ha MalulnHaTta
NpyY KOHTaKT CO FracHU Unu BoAoBOA, AAaNHOBOAU UMW APYTU OGjeKTu.

10. NMoce6HM ynaTcTBa 32 6e36egHa paboTa Npu Touekwe Co rpy6ocCT.

10.1. He kopucteTe npemMHOry rormemuv JMCTOBM TFpyOoOCT, MOYMTyBajTe M ynarcrBata Ha
Npou3BOAUTENOT 3a rorieM1MHaTta Ha rpy6ocrT.

10.2. JlucToBM rpy6oCT KOM Ce NofgHecyBaaT HaABOP M3NOXEHU AUCK, MOXe Aa NpeAu3BuKaaT
noBpeau, Kako U Aia aoseaar A0 Onokupamwe U KMHewe Ha rpybocT unm Ao HacTaHyBawe Ha
oTKar.

11. MNoce6Hu ynaTtcTBa 3a 6e36eaHa paboTa NpU YMCTEeHe CO XuLla YeTKU.

11.1. He 3abopaBajte Aeka u npu HopmanHa pabota of Xuua 4yeTka nmaraat Tenyerta. He
npeonToBapyBake TeNvka YeTKa, ja NPUTUCHeTe NpeMHory cunHo. OTXBbpyalyuTe oA Xuua
YyeTKa Tenyerta JleCHO MOXaT fa HaBrne3aT Bo obrnekara v / unu koxara.

11.2. OpHanpen 6uaeTe CUrypHU fieKa TenvMibaTa YeTka He ce Jonupa A0 3alUTUTHUOT KyKuLTe.
[M1CK 1 YallKOBMAHUTE XULLA YeTKM MoXaT Aa ro 3rornemar AvjameTapoT Bo pe3ynTaT Ha cunara
Ha NMPUTUCOK U LieHTpudyranHu CUnu.

12. lononH1TeNHN MHCTPYKUUK 3a 6e36eaHa pabora.

PaGoTeTe co 3aWITUTHU ouuna.

12.1. KopucteTe cooaBeTHM WMHCTPYMEHTM 3a [a HajaeTe €eBEeHTyanHO CKpueHu nopj
noBpLIMHATA LIEBKOBOAW, WIIM KOHTaKTMpajTe CO COOABETHOTO JIOKanHO cHabautenHo
KoMnaHwuja. BneryBaseTo Bo ONUP CO XULM NOA HANOH MOXe Aa NpeAn3BuKa Noxap v cTpyeH
yaap. OwTeTyBaleTO Ha racoBoA, MOXe Aa AoBeAe Ao ekcnro3uja. OwTeTyBa BoAoBO4 MMa 3a
nocrneauua roneMa MarepujanHa witeta U Moxe Aa npeausBuKa CTpyeH yaap.

12.2. Ako HanojyBawe 6upae npekuHaTta (Ha np nopaau NpekvMH Ha enekTpuYHaTa eHepruja unm
aKo MPUKITY4OKOT ce M3BaAu of, KOHTaKT), oAbrokupare NaHCMPHU NPeKMHyBay U cTaBeTe ro
BO no3uuuja - ucknyyeHo “. Taka ke cnpeynTe HEKOHTPONMpPaH BKIyvyyBake Ha briownanda.
12.3. Mpu obGpaboTka Ha KameHM MaTepujanu paboTeTe cO HapBopellHa cUCTeM 3a
npaxoynaBsiHe. YnoTpeb6arTa Ha npaxoyfioBUTENIHa CUCTEM OrpaHMyyBa LUTETUTE 3a 34paBjeTo
BUW NpeAu3BUKaHU of NpaBoT.

12.4. 3a Bpeme Ha pa6oTaTta ApxeTe brnownaidga LBpCTO co ABETe pale U 3aeMu cTabunHa
nonox6a Ha Tenoto. Co ABeTe paLe brnownandbT ce BOAWU NOCUTYPHO.

12.5. O6e3benyBar-e paboTHOTO napye. [letan, 3emeTe CO COOABETHU CPeacTBa Unu 3arpagum,
e UBPCTO BO LIBPCTO M CUTYPHO, OTKOJIKY aKo ro ApXuTe Co paka.
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12.6. OppxxyBajTe paboTHOTO MecTo uncTo. Cmecu op pas3nuyHM MaTepujanu ce ocobeHo
onacHu. ®UHM CTPYroTMHW Of NEeCHW MeTanu MoxaT [a ce CaMOBbL3MNaMeHAT Unu pa
ekcnrnopupaar.
12.7. He kopucTteTe brinownaida kora HanojHMoOT kaben e owTeTeH. AKO 3a BpeMe Ha paborta
kabenot 6uae owTeTeH, He ro gonupajte. BegHal ncknyyere ro NPUKY4YOKOT Of, LUTEKEPOT.
OwTeTeHU HanojyBake Kabnu 3ronemyBaaT pM3MKOT Oof, CTPYEH yAap.
HenountyBaweTo Ha AoBeAeH ynaTcTBa MOXe Aa AoBefe A0 CTPyeH yaap, noxap v / wnm
TellKn NoBpeau.
13. dyHKLMOHANHO ONMUC U HaMeHa Ha briownanda.
brnownand T e payeH anar co nsonauuja ll knaca. [1Buxu co nomolu Ha eaHoda3eH KONeKTopu
MOTOp, 4Mja Op3vHa Ha BpTeH-e € HamarlyBake CO NMOMOLU Ha KOHMYHa 3abHu Gp3uHa co
AbroobpasHu 3a6u. brnownandbT € HAMeHeT 3a cevyeke, rPy6o ToYeHe 1 YNcTeHe Co Xuua
YeTKM Ha MeTanHuW U KaMeHU NoBpLKUHKU Ge3 ynoTpeb6a Ha Boga. Co cneuunjanHu gogatoum
3a Touyewe brnownanbLT MoXe [a ce KOPUCTU U 3a Tovewe co rpyboct. He e no3BoneHo
KOpUCTEeH€e Ha briolunanda 3a akTMBHOCTU pa3nUyYHU oA HeroBaTta HaMeHa.
14. Uncpopmaumm 3a emutyBaH OyyaBa n BUbpaumm.
BpenHocTute ce nasmepeHu Bo cornacHoct co EN 60745.
Huso Ha 3ByueH nputucok: L , =98 dB (A)
Hueo Ha 3By4YeH mokHocT: L, =109 dB (A)
PaGorteTe co wymosarnywutenu!
HuBo Ha BuGpauum ah = 2.50 m/s?
Mpu noBpLUMHCKM TOYeHe 1 rpybo bpycewe. MleHepupaHn BMGpaLmu:
ah =13 m/s?, HeonpegeneHocT K = 1,5 m/s2.
Touewse co rpy6ocT: reHepupaHa BuGpauum a, = 4,8 m/s?, HeonpeaeneHoct K = 1,5 m/s2
HuBoTO Ha reHepupare BUOpaLuM MOXe Aa ce KOPUCTM 3a crnopeayBake CO APYyru anar.
OnpepeneHnoT HMBO Ha reHepupake BUOpauuu e NpeTcTaBHUK 3a HajuyecTUTe annukaumu
Ha brinownanda. Ako brnownandsbT ce KOPUCTU 3a APYrM aKTUBHOCTU CO APYrU cpeacTBa
3a pabora unu ako He GuMae moaApXKaH, KaKo LWITO e MPOMULIAHO, HUBOTO Ha reHepupawe
BMOpauMu Moxe fa ce NPOMEHM.
15. NMopgroToBKa 3a pabora.
15.1. MoHTUpawe Ha 6e36eaHOCHUTE KanauuTeTu.

Mpen Bpliewe Ha KakBU OGUNO aKTUBHOCTM brrownanda McknyyeTe ro MPUKNYYOKOT 3a
HanojyBawe Mpexa.
15.1.1. Be36eaHoceH KykuwTe (5).
Bp3eTe ro 6e36egHOCHUOT KykuwTe (5) Ha 3achaToT ckanuno Ha brnownanda. Hamecrerte
nosvumjata Ha 6e36eaHOCHMOT KyKkuwTe (5) BO cormacHOCT cO KOHKpeTHO pabotat. Bp3eTe ro
6e30eaHOCHMOT KykuwTe (5), Taka LITO Aa ce 3alITUTUTE Of OTXBbpYaLuTe npu pabota UCKpu.
15.1.2. lononHuTenHo payka (3).
KopucTteTe brnoiwunanda camo co MOHTMpaHa NOMOLIHM payka (3). HamoTtajTe nomowiHa payka
(3) BO 3aBMCHOCT oy HAQUMHOT Ha paboTa co MaluMHaTa JieBO UIM AeCHO Ha rnmaBara.
15.2. MoHTMpaHke Ha anaTKku 3a ToYeHse.
Mpea Bpliewe Ha KakBM GUNO aKTUBHOCTU brrownanda uckny4yete ro NPUKIYHOKOT 3a
HanojyBae Mpexa.
Mpu paboTta guckoBUTE 3a TOYEH-€ U CeYere Ce 3arpeBaaT CUITHO, He AonupajTte rv npea Aa
ce onaaw.
WUcuuctete Bpatuio u cute getanum, kom ke moHTupare. lpu cterawe M ocnobopgyBawe Ha
paGoTHUTe anaTku NPUTUCKajTe konyeTo (2), 3a 4a 6rnokupaTte BpaTUo Ha brnownanda.
MputuckajtTe ro kon4yeto 3a Grokupawe Ha BpaTUIIO CaMO Kora Toj € BO MupyBawe. Bo
CNPOTUBHO BbIrNownandbT MOXe Aa ce OLTeTH.
15.3. [IUCK 3a TOYeH-e UNn ce4veme.
Coobpa3syBaie CO [O3BOSIEHUTE AMMEH3UU Ha paboTHUTe anaTku. [lujametap Ha OTBOpOT
Mopa Aa oaroBapa Ha nparoT Ha u3pamHyBake npupabHuua. He kopuctete agantepu wnu
peaykuuja eauHuun. Co npuknyvyyBawe Ha AMjaMaHTCKM ce4yelse AUCKOBM BHUMaBajTe
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cTpenkara nokaxyBa HacokaTa MM Ha poTauuja, Aa oAroBapa Ha HacokaTa Ha BpTeHse Ha
brinownanda (BuaeTe cTpenkarta Ha rmaBaTa Ha brnownanda). 3a 3akayyBake Ha AUCKOBU
3a ToYeHe UMK cevere HaBUjTe 3aKayyBawe Ha HaBpTKa (7) u 3aTerHeTe ja co cneuunjanHuoT
kny4. Mo uHcTanauujata Ha abpa3vMBHM AWCK, NpeA Aa ro BKIyuute briownanda, bupere
CUIYPHU AeKa AMCKOT € MOHTUpaH NpaBuUITHO U MOXe Aa ce BpTU cnobopHo. Ocurypete ce
Aeka abpa3suBHM OUCKOT He Aonupa Ao 6e36e4HOCHMOT KyKMWITE MNU ApYyru Aetany Ha
brnowmnanda.

15.4. Kam6aHoBMAHa UNN ANCKOBM XuMLia YeTKa.

KopucTeHaTa 4yalikoBuaHa unm AMCKOBM XKULia YeTKa Tpeba Aa Moxe Aia ce HaBujTe Ha BpaTumo
Ha brrowrnanda TonKy Aeka aonpe LBPCTO A0 NpupabHuLIa Ha BPaTUIIO Ha KPajoT Ha 3aBouTe.
3aTerHeTte yawKoBUAHaTa UM AUCKOBM XWLIa YeTKa CO Knyu.

16. CucteM 3a npaxoynaBsiHe.

lMpaB opaenyBaaT npu o6paboTkaTa Ha MaTepujanu Kako cogpxaTt ofioBo 6o0u, HeKoM BUOOBU
APBO, MMHEPanu U MeTanu Moxar Aa 6uaart onacHu 3a 3apaBjeTo. KOHTakTOT A0 KoXaTa unm
BAMLIYBaTe TakBM Mpaliouy MoxaT Aa npeau3BUKaaT aneprucku peakuuu v / unu donectu
Ha AVLIHWUTE NaTulLiTa Ha BpaboTeHUTe CO anaTt unu ce Haofaat Bo 6nu3nHa nuua. OgpenexHn
npaBs npvMMep cenapaumja npu o6paboTka Ha Gyka 1 Aab, ce cmeTaar 3a KaHLieporeHu, ocob6eHo
BO KOMOGMHaLMja co XeMUKanum 3a TpeTMaH Ha ApBO (XpPOM, KOH3epBaHcu U Ap.). Mo moxHocT
KOpUcTeTe cucTeM 3a npaxoynaBsiHe. O6e36egyBake AO6pPO NpoBeTpyBake Ha paboOTHOTO
MecTo. lNpenopayyBa Aa ce KOPMCTU pecnupaTopHa Macka co counTep op knaca P2.

17. YnpaByBase co brnoiunanda.

17.1. Bupgete BHMMaTernHM 3a HaMmoOHOT Ha HanojyBake Mpexa! HanoHoT Ha HanojyBare Mpexa
Mopa Aa oAroBapa Ha noparouuTe HaBeAEeHM Ha eTukeTata Ha anaTt. AnapaTu, o3Ha4yeHu co
230V, moxxe foa ce eHepruja u co HanoH 220V.

17.2. MNMpwm BKNyvyBawe Ha brinownanda oa reHepaTtopu, KOM HemaaTt JOBOJIHA MOK, OZJHOCHO.
HeMaaT COOABEeTHO perynupake Ha TeH3UMTe CO 3rofieMyBake Ha JTaHCUpPHMU CTpyja, Kora
MOXe Aa ce HabrbyayBa nNpvMBpeMeH naj Ha MOKHOCTa WM HETUNMUYHU OofHecyBawe Ha
brinownanda. Ocurypajte ce aeka npupnobmskute o Bac reHepaTop e coonBeTeH, 0Cob6eHO
BO OZIHOC Ha HaMOHOT U (bpeKkBeHuuMjaTa.

17.3. KopucTterwe Ha OTBOpEHO.

CraBajTe MawuHaTta camMO BO WHCTanauuum OMPEMEHU CO eNeKTPU4YHU npekuHysBay Fi
(NpekuHyBay 3a 3alITUTHa UCKIyYyBah-€e CO AedeKTHOTOKOBA 3aluTuTa), a CTpyjaTa Ha yTeuka,
BO Koj ce aktuBupa T3 Tpeba ga 6muae He noBeke o 30 mA.

17.4. BknyvyyBaHe U UCKIyYyBaHse.

33a BknyvyBawe Ha brrownanda KrukKHeTe MoBreyYeTe Ha AECHO 3aluTUTHUOT Komnye 3a
pebrnokupawe Ha NaHCUpHU NpekuHyBad (1) n BneveTe naHcMpHU NpekuHyBady (1) Hanpea Bo
Hacoka rmaBaTa Ha brinownanda. 3a 3akayyBak€e Ha NTaHCUPHU NpekuHyBau (1) nputucHeTe ro
[ofeKa He NoYyBCTBYBaTe KIMKHe. 3a UCKNyvyBake Ha briolunanda penakcupaar NaHCUPHU
npekuHyBay (1) ogHOCHO. ako e LBpPCTO, MPUTUCHeTe M nywTeTe naneuort. MpoBepyBajTe
paboTHuTe anatku, npen Aa rm kopuctute. PaboTHata anaTtka Tpeba Aa € MOHTMpPaH CTPYYHO
n na ce BpTH, 6e3 ga gonupa Hukage. OcTaBajTe ro Aa ce BpTU Npo6HO Ge3 onTtoBapyBake
Hajmanky egHa MuHyTa. He kopucTeTe owTteTeHu, Guewm unv BuGpuMpa paboTHM anaTkw.
OwTeTeHn pabOTHM anaTKM MOXaT Aa ce yHULITaT U Aa npeausBuKaart TelKU noBpeau.

Mpen avckoT Aa gonpe paboTHaTa NoBplUMHA, MalWKMHaTa Tpeba ga paboTu co MakcUmarnHu
BPTEXM.

BHumaBajTe kora npops3BaHe Ha KaHanu BO Hoceyku supoBsu. lpea pa 3anovHeTte pabora,
KOHCYNTUpajTe ce CO OArOBOPHUOT rpajdeXeH MHXEeHep, apXUTEKT UMM PaKoBOAMUTENOT Ha
rpapgeXHuoT oGjeKT.

3akavyBaw-e Ha 06paboTeHUTe AeTanu Ha CooABeTEH HauMH.

He npeonToBapyBake brnownainda Ao cTeneH BO Koj poTauujata My Aa npecTaHe.

Mpu paboTa, AMCKOBUTE 3a TOYEH:E U CeYeHe Ce 3arpeBaaT CUITHO, He AonupajTe r'v npea aa
ce onaau.

17.5. 'py6o Touemse.
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Hukoraiwu He KopucTeTe cevyeHe AUCKOBU 3a rpybo Touere.

Mpu pa6oTta nopg HaknoH of 30 ° go 40 ° npu Toyewe Ke NOCTUrHeTe HajaoGpu pesynTaTwu.
[Buxere brnownanda co ymepeH NpUTUCOK Hanpe-Hasaa. Taka paboTHOTO napye Hema aa
ce nperpee, NOBpLUMHaTa Aa ja NpoMeHu 6ojata n Hema aa ce hopmupaar Anaboku 6pasau.
17.6. Touerse co nameneH QUCK CO rpyGoOcCT.

Co nomouwl Ha namerneH AUCK co rpybocT 3a Touyewe Moxe Aa obpaboTryBaTe M orbHaTu
MOBPLUMHU.

17.7. Ceyerse Ha meTan.

Mpu ceyerse paboTeTe co ymepeHo, npunarogeHa Ha paboTHOTO MaTepujan nogHecyBakwe. He
' ceverse AUCK, He ro MarMm u He MeHyBajTe CO Hero BPTNMBY ABuMXekwa. Kora ke ro nsracHerte
brnownanda, He NpPeKMHyBajTe NPUHYAHO AUCKOT. [pu ceyewe Ha Npocounu U LEBKU CO
npaBoarofiHo Npecek e Hajaobpo Aa 3ano4yHeTe cevere of GapeM npecek.

17.8. Pa3psasaBaHe Ha KameHM mMaTepujanu.

[o3BONEHO e KOPUCTEHETO Ha brrolwnandga caMmo 3a CyBO ceYeHse U CyBO TouYeHse.

Mpu ceuyewe Ha KaMeHM MaTepujanu e Hajaobpo Aa ro KOpuUcTUTe AUjaMaHTCKU ce4vere
puck. Kopucrete brrnownainda camo co BKry4yeHa npaxoyrioBuTernHa cuctem u paborerte
Cco npoTuBONpaxoBa pecnupaTopHa Macka. Mpu ceyewse Ha oco6eHO TBpAU MaTepujan, Kako
WTO GETOH CO BMCOKa COAPXKMHA Ha Yakar, AujaMaHTCKu cevyere AUCK MOXe Aa ce nperpee
n pa ce owrTetn. MHdopmaumm 3a Toa e nojaBa BO HEro Ha cBeTkaBa BeHel,. Bo TakoB cnyyaj
NpeKuHeTe ceyvyere U NoyekajTe AujamMaHTCKM OAUCK Aa ce onaau, ro ocTaBuTe Aa ce BPTU
HeKkoe BpeMme BO fiep CO MakcumarnHa 6p3uHa. 3HauuTerTHO HamarneHa O6p3uHa Ha cevyewe U
rnojaBaTa Ha cBeTKaBa BEHeL, ce ynaTcTBa 3a “3aTbneH” AujaMaHTCKu cevyewe auck. Moxerte
paro “ocTpere” co KpaTKOTPajHO cever-e BO abpa3nMBHM MaTepujanu, Ha Np. CUNTUKaTHU Tyna.
18. OgpxyBak€e U cepBuUC.

18.1. OppxyBate U YnucTeme.

MNpen BplweHe Ha KaKBUM OUNO aKTUBHOCTU brrnownandga UcknyyeTe ro NPUKNYy4YOKOT 3a
HanojyBawe Mpexa.

3a pa paboTtute KBanuTeTHO M 6e36enHO, YyBajTe brrnownanda n oTBOpUTe 3a BeHTUNAaLMja
yucTu.

Mpyn eKkCTpeMHO TellKX yCcroBU 3a paboTa Npu ceyewe Ha MeTanu 3a BHaTPELUHU NOBPLUUHU
Ha KyKMLITETO MOXe [ia ce OA4JIoXu Tokonposexaaw, npas. OBa MOXe Aa HapyLuuM 3aliTUTHaTa
u3onauuja Ha briownanda. Bo TakBu cnyyau ce npenopavyBa KOpMCcTeHe Ha CTaLMOHapHa
acnupauuoHHa CUCTeM, 4YecTOo AyBa Ha OTBOpUTE 3a BeHTMNauuMja U BKIyYyBaHhe€TO Ha
briownanda Bo 6e36eQHOCHUOT enekTPUYHU npekuHyBay Fi (npekMHyBay 3a 3aWTUTHaA
ucknyvyBawe co Aed)eKTHOTOKOBa 3aliTUTa), a CTpyjaTa Ha yTeuka, Bo Koj ce aktuBupa OT3
Tpeba na 6uae He noBeke oA 30 mA.

MNpaBeTe nepnoanyYHM naysm Ha pabora.

YyBajTe u oaHecyBajTe ce KOH AOMNOMHUTENHWUTe AoAaTOLM oaHecyBaTe.

18.2. NpomeHa Ha jarnepopf YeTKu.

N3abeHnTe (ma Oupat nokpatkum on 5 MM), Harope WNWM CKPLUEHW jarnepogHy YeTKu Ha
MOTOpOT TpeGa BegHaw ga 6upgaTt cmeHeTu. Cekorawl ce 3ameHyBaaT MCTOBpPeMEHO ABeTe
yeTkn. PaboTaTta Ha NpomMeHaTa Ha jarnepof 4YeTKU AoBepaT caMo Ha KBanudukyBaHO nuvue
KOPUCTEjKN OpuUrmHanHu genoBu Bo oBriacteH cepBuc Ha RAIDER.

18.3. Mpu nojaBa Ha HeHopmanHU 3ByuUu of brnownanda, BegHalw NpekuHeTe pabota u
no6apajte Hajonuckuot cepBuc Ha RAIDER.
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19. 3awTuTa Ha XUBOTHaTa cpefAuHa.

Co uen 3awTUTa Ha XXMBOTHaTa cpeAuHa anat, AONONMHUTENHU cpeAcTBa U ambanaxara Mopa
[anoanexar Ha cooaBeTHa o6paboTka 3a NOBTOpPHAa ynoTpeba Ha coapXXaHu BO HUB CYPOBUHM.
He cdpnajre anat npu 6utHM otnan? Cnopea AupekTuBaTta Ha EY 2002/96/EC 3a n3nesete of
ynotpeba enekTPUYHM U U €NEKTPOHCKM ypeau U 3ajakHyBaH-eTO U KaKO HaLMOHAarieH 3aKoH
anar, KoM He MoOXaT [a ce KopucTaT noBeke, Tpeba Aa ce cobupaaTt ogndenHo U ga Gupar
noAnoXxeHU Ha cooABeTHa 06paboTka 3a 0GHOBYBakE€ Ha COApPXKAHUTE BO HUB PeLMKNnpatrse.

3awTuTeH ocurypyBad 3a ceyetse 3awTnuTeH ocurypyBad 3a 6pycete
(He e BKNy4YeH BO KOMMeTeH)

MpukaxaHu enemeHTH

1. 3aWmTeH KONYye Ha NaHCUPHU NPEeKMHYBaY (WTUTU Of CIly4ajHO BKIyYyBaH-e)
2. Konye 3a 6nokupawe Ha BpaTusio

3. JononHuTenHo payka

4. N3pamHyBare npupabHuua

5. 3awTuTeH ocurypysad 3a 6pycere

6. Auck

7. 3akayyBare Ha HaBpTKa

D [BojHa n3onauuja

Hocete 3awtuTHun cnywanku!

HoceTte 3awtntHM oyunal

MpounTajte ro ynatctBoTO Npes ynotpeba! Hocete 3awTtntHa macka!
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EL MpwTtdéTUTTO 0BNYIWV XPAONG
AyatrnTté eAdTn,

TuyxopntApla yio TNV ayopd €vOog HMNXAVAMATOG omrd TIG TAXUTEPA OVATITUCGOOMEVN
HApPKa NAEKTPIKWYV Kal TTETIECTUEVOU aépa epyaleia - RAIDER. Me Tn cwoTh gykatdoTaon Kai
Asitoupyia, RAIDER gival ac@aAR kai agiémoTa UAIKG Kal TIG Epyacieg padi Toug 8a cag Swoel
TPAYHOATIKA Xapd. MNa Tn dieukdAuvon oag, dyoyn e§uTrnpETnon Kal Snuioupynoel éva SikTuo.

MpIv XPNOIMOTIOINGETE QUTO TO UNXAvNMA, SIABACTE TTPOCEKTIKA TO TPEXOV «EYXEIPiSIO
Xprongy».

Mpog 10 oup@épov TG ACPAAElog oag Kkal va gfao@alioel Tnv opBR xpAon kol va
SlaBdoeTe TTPOCEKTIKA AUTEG TIG 0Bnyieg, KABWG Kal TI CUCTACEIG KAl TIG TTPOEISOTTOINCEIG
Toug. MNa TNV aro@uyn TEPITTWV AdBWV Kal aTUXNUATWYV, Eival OGNUAVTIKO OTI QUTEG OI 0dNnYieg
va Trapapeivouv Si00éaipa yia peAAOVTIKA ava@opd oe 6Aoug 6coug Ba XpnoihoTToloUV To
pnxavnua. Av To TTouAnoEl o€ évav VEo IBIOKTATN ,,eyXEIPISIO XpRong” Tpétrel va utrtoBAn6oUv
Hadi M€ aUTO VO ETTITPEYPEI OTOUG VEOUG XPNOTEG VO £E0IKEIWBOUV UE TIG 0dnyieg ao@altiag kal
AeiToupyiag.

»Euromaster Import Export“ Ltd gival e£ouci1080TNHEéVOG AVTITTIPOCWITOG TOU KATOOKEUOOTH
Kai 1310kTATN Tou RAIDER eptropiké onpa. AietBuvon tng etaipeiag givar n Zégia 1231, bivd
,,Lom Road* 246, TnA. +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg.
com

A6 10 2006 n eraipeia €iI0Ryaye éva ouoTnua Siaxeipiong troiétnTag 1ISO 9001:2008
TOTOTroINGCN UE To Tedio EPOAPHUOYNAG: EPTTOPIa, EI0aywyr], e§aywyn Kal TNV £§UTINPETNON TWV
ETTAYYEAPATIKWY Kal XOUTTI NAEKTPIKI, TIVEUHATIKA Kol TN SUvapn epyoaAgiwv kol oidnpikwv. To
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TEXNIKA ZTOIXEIA

TTOPAMETPO Hovada agia
ApIBuUOG eupeTnpiou - RDI-AG47
OvopaoTiKA 10XUG w 1050
OvopaoTikA Téon \% 230
ZuxvoTnTa Hz 50
2TGOUN OKOUCTIKAG TTiEONG LpA ABeBaidtTnTa K=3 dB(A) 98
Z1G8un akouaoTIKAG loxuog L, ABeBaidtnTa K=3 dB(A) 109
Tipn ekmropTg kpadaopwy a, ABeBaidtnta K=1.5 m/s? 2.50
ApIBUOG OTPOPUWIV XWPIG POopPTIO min-' 11500
>0vdeon vAaA TNG aTPAKTOU mm M14
AlGUETPOG TPUTTOG mm 22.23
AldpeTpog SioKou KOTTHG mm 125
Max. 1Téxog Tou diokou Agiavong mm 6
[bmkuHaTa Ha pe3baTa Ha BPETeHOTO mm 20
Kartnyopia pévwong - 1]




RAIDEREE:

[evikég 0dnyieg yia aog@aAn Aeitoupyia.

AlaBdaoTe OAeg TIG 0dnyieg TTPooeKTIKA. H atmoTuyia TNG @UONG aKoAoUBWVTAG TIG 0dNYieg YTTOPE va
TIPOKOAETEI NAEKTPOTTANEIA, TTUPKAYIG 1 / KOl GOBaPOUG TPAUUATIONOUG. PUAGETE QUTEG TIG 0dNYieg o€
A0QPAAEG HEPOG.

1. AO@AAeIa OTO XWPO Epyaciag.

1.1. KpatAaTte 10 XWpPo epyaciag oag Kabapd Kal KOAd QwTiopévo. ATTodIopyavwong Kal Kakog
QWTIOPOG PTTOPEI va CUMBAAEl 0TNV EPPAvIoT evOG OTUXIMATOG.

1.2. Na pnv Aeitoupyolv oe éva TrepIBdAAov Agiavong augnuévo Tov kivduvo €kpnéng, Kovtd o€
€UPAEKTA UYPA, AEPIa I OKOVEG.

Katd mn Asitoupyia NG XwpIoTAG OTIVONAPEG Agiavong TToU PTTOPED va TTPOKAAECOUV avAgAEeEn o€
okévn R avabupidoeig.

1.3. KpatoTte 1o TTaudid Kal Ol TTAPEUPIOKOPEVOI O€ HIA OGOQOAr OTTO0TOCT, EVW OUVEPYACETAI ME
YWVIAKWY TPOXWV.

Edv n mpoooxn oag mpowdeital, uTropei va xdaoeTe Tov €Aeyxo Agiavang.

2. AO@AAeIa KOTA TNV Epyacia PE TNV NAEKTPIKN EVEPYEIQ.

2.1. ZuvdéoTe To GAegpa TTPETTEN va gival KATAAANAQ yia €TTOQN. Z€ KOia TTEPITITWON Ogv ETTITPETTETAI
va TpotrotroinBei n dopry Tou Buoparog. Katd tnv epyacia pe NAeKTPIKE PNdEv, pn XPNOIUOTIOIEITE
QVTATITOPEG.

XPNOIPOTIOIWVTAG apyIKG BUauaTa Kal TTPICeg PEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIG.

2.2. ATTIOQUYETE TNV €TTOQN HPE TO CWHA COG Yyia VO YEIWOEI QOPEiG, yia TTAPAdEIyUa TWARAVEG,
BeppavTikd owHaTa, oOUTTEG Kal Yuyeia. OTav To CWHa oag ival YeIwPEVo, KivOuvog NAeKTPOTTANEiOG
gival HEYOAUTEPOG.

KpatoTte dAeon amd Tn Bpoxn Kai TNV uypaaia.

AiBnon Tou vepoU aTo GAeong augdvel Tov KivOuvo nAekTpoTTAngiag.

2.3. Mnv xpnoiyoTtroinaTe £€va KaAWwdIo PEUPATOG YIa TOUG OKOTTOUG YIa TOUG OTToioug Oev TTPORAETTETAN,
yla Topddelyua, va peTagépel BpaucTAPEG yia KOAWDIO ) aQaipwvTag To @IG amd TNV TIpila.
MpooTaTéWTe T KOAWDIO aTTO TN BEPUATNTA, TO TTETPEAAIO KAl TNV ETTAQA PE aiXUNPEd dkpa rj onueia
TWV KIVNTWV PNYXavNUAaTwy.

KarteoTpappéva r) cuveaTpappéva kaAwdia augdvouv Tov Kivouvo nAeKTpoTTANEiag.

2.4. Otav epyddeate e 10 TPIREI0 ywvia £Ew, OIAKOTITNG TOU UNXAVAPATOG JOVO OE £YKOTOOTACEIG
Tou eival eComAicpéva Pe nAekTpikd diokomtn “Fi” RCD (pevpata diapponrg). RCD mpéter va
utrepPaivel Ta 30 mA. XpnoiyotroifaTe éva KaAwdio TTEKTAONG KATAAANAO yia Xprion o€ eEwTePIKOUG
Xwpoug. H xprion evog kaAwdiou KATAAANAO yia Xprion o€ eEWTEPIKOUG XWPOUG UEIWVEI TOV KivOUVO
NAEKTPOTTANGiaG.

2.5. EAv n xpron Tou nAeKTpIKOU £pyaAgiou o€ uyp gival avattOQEUKTN, XPNOIKMOTIOINOTE éva pelua
ouokeun (RCD) mpooTateovTal epodiacpou. H xprion evog RCD peiwvel Tov Kivduvo nAekTpoTTAngiag.
XPNOIPOTIOIWVTAG TNV ETTEKTACT, OXEDIQOUEVO YIa XPAON O€ EEWTEPIKOUG XWPOUG HEIWVEI TOV KivOUVO
NAEKTPOTTANEiOG.

3. AOQaAéaTepOo TPOTTO £pYATiag.

3.1. Na ouykevipwBouUv, va TTapakoAOUBnoEeTe TIG TTPAEEIG TOUG TTPOCEKTIKA KAl va EVEPYNOEl HE
TIPoCoXA Kal olvean. Mnv xpnoIKoTToIEiTE TO TPIREIO YwVia, OTaV €i0TE KOUPATHEVOI F UTTO TNV ETTHPEIN
VOAPKWTIKWY, OAKOOA 1} VAPKWTIKWV.

Mia oTiyur) TnG aTTO0TTIO0NG TNG TIPOCOXNG OTNV £PYACia Agiavong UTTOPEI va £XEl WG ATTOTEAEOUA TNV
eCaIpeTIKG 0oBapPoUg TPAUPATIONOUG.

3.2. Epyaoia pe TpoaTaTeUTIKO IMATIOUO £PYATIag Kal TTAVTa JE YUaAId.

Popwvtag KatdAAnho yia Agiavon kai Tig dpaoTnpidTNTEG TWV PECWV ATOMPIKAG TTPOCTACIAG, OTTWG
QVOTIVEUOTIKEG HATKEG, UYIF, EPUNTIKA KAEIOTA TTATTOUTOIO KATATTIAOTEI PE MIa OTABEPH, TIPOCTATEUTIKO
KPAvogG Kal O1IyaoTAPES (TTPOCTATEUTIKG AKONG), HEIWVEI TOV KivOUVO TOU OTUXAHATOG.

3.3. ATro@UyeTe ToV KivOUuvo TnG EVOWUATWONG TNG Agiavang akouala. MNpiv evepyoTroinaeTe 1o BUCUA
aTo JiKTUO TTapOoxXNG peUPaTog, BeBaiwbeite 6Tl 0 BIAKOTITNG £vepyoTToinong ival atn Béan “off’. Eav
@opdaTe OTaV GAEONG, KPATAGTE TO OAKTUAG 0AG OTO JIOKOTITN EVEPYOTTOINONG, i OV EXETE UTTORAAE!
Taon Agiavong otav gival EvEPyoTToINUEVO, UTTAPXEI O KivOUVOG aTUXAHOTOG.

3.4. MNpiv Tn oeipd Tou CuveTTAyeTal OTI EiNACTE OiyoupOl OTI EXETE APAIPETEI OAEG TIG ETTIXEIPNOEIG
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KOIVIG WPEAEIOG Kal TV KAEIDILV TOU.

Utilities, {exaopévn povada TrepIOTPEPOUEVO PTTOPEI VA TTIPOKAAETEI TPAUUATIONOUG.

3.5. ATTo@uyeTe a@QUOIKEG OTACEIS Tou owpaTtog. O epyacieg oe Wia oTabepr) Béon Tou CWHATOG,
ava TTdoa oTIyUA KAl va KpatAoel TNy IocoppoTria. 'ETol pTropeite va eAEyxeTe TNV GAeon KaAUTeEpa Kal
ao@aAéaTepPa, £GV TTPOKUWOUV aTTPOBAETITEG KATAOTATEIG.

3.6. Epyaoia pe Ta katdAAnAa poUxa. Mnv Aeitoupyeite pe @apdid pouxa ) koounuata. KpatioTe Ta
MaAANIG, Ta pouxa Gag Kal Ta YAvTia o€ ac@aAr armréoTaon amé Tnv TePIOTPO®N TNG dAeang. PouTreg,
evdupaoia, Hakpid JaAAid pTropei va eutrAakoUV Kal va TTapacupBei atrd TTePIOTPEPOPEVA HOVADEG.
3.7.Edv givai duvaTh n xprion eEwTEPIKAG aUCTNHO avappod®@naong, BeRaiwbeite &Ti eival evepyoTToiNUEVO
Kal AEITOUpYEi kKavovikd. H xpAon Tou CUCTAPATOG avappo@naong HEIWVE TOUG KIVOUVOUG Adyw Tng
oKovng atraAAayr oTnVv gpyaaia.

4. ZX0AaoTIKG GO0V aQOPd YWVIAKWY TPOXWV.

4.1. Mnv utep@opTwveTe pUAol. XpnoipotroinoTe Mwviakoi Tpoxoi pévo o6mwg Ba Emmperre. Oa
AeiToupynoel KOAUTEPA KOl a0QAAETTEPA OTAV XPNOIPOTTOIOUV TO SIKAIWHA KOTAOKEUAOTH HUAOG ywvia
o€ o KaBoplopévn TTEPIOYT TOU POPTIOU.

4.2. Mnv XpnOoIMOTIOIEITE TO TPIREIO Ywvia PE Eva SIAKOTITN EKKIVNONG £ival KATECTPAPHEVO.

MUAog ywvia, n otroia dev PTTOPEi va ATTOKAEIOTE KOl va GUUTTEPIANGOEI WG TTpoopileTal atmd Tov
KOTAOKEUAOTH, €ival ETTIKIVOUVO KOl TTPETTEl VO ETTIOKEUACTEI.

4.3. Tlpiv va TPOTIOTIOINCETE TIG PUBUIOEIG TNG ywviag PUAOG va QvTIKATOOTAGOUV Ta gpyaAgia
NG OouAeldg Kal TTPOoBeTa ageooudp, KaBWG Kal €va peydho xpovikd didoTnua, étav dev Ba
XPNOIYOTTOINCETE WUAOI, atroouvdéoTe To BUoPa atrd To OikTUO TTapoxng. To WETPO TTeEPIOpilel Tov
Kivduvo yia Tnv ekdnAwaon Tng Aciavong akouaia.

4.4. KpatraTte dAeon og pépn OtTou ptropei va emmiteuxBei pe Ta raudid. Na pnv Toug eTTITPETTOUV Vo
XpnoiyotroinBouv atd dtopa TTou dev gival eCOIKEIWPEVOI PE TO TIWG VA £PYOOTEl Jadi TOUG Kal Oev
£xouv dlaBdoel auTég TG odnyieg. Otav BpiokovTal oTa XEPIA TwV ATTEIPOUG XPNOTEG, HUAOI UTTOPET va
eival eEaIpeTIKA TTIKIVOUVN.

4.5. Kpatiote Agiavon tn @povTida Toug. EAEyETE av To KivnTéG pOVAdeG Asitoupyolv dyoya, av
Eopkia, av uTTdpyel Eva GTTAOPEVO i} KATECTPAUUEVO AVTIKEIUEVO TTOU OTPERAWVOUV ) va TPOTTOTTOINCEI
TIG AeIToupyieg Tou pnxavr Agiavong. lMpiv amd Tn xprion Tou pUAOG ywvia, Befaiwbeite 611 Ta
KOTEOTPOMMEVA PEPN TTOU TTPOKEITAI VO ETTIOKEUAOTEI. MOAAG aTuXrpATa TTPOKAAOUVTaOI OTTO KAKH
OUVTAPNOT TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV KAl CUOKEUWV.

4.6. XpnolhoTroinoTe To TPIREI0 ywvia, KATAoXEDN, TWV EPYaAEiwV epyaciog oUPPWVa PE TIG 0dnyieg
TOU KATOOKEUOOTH. Me autd Tov TPOTIO TIPETTEI VA CUUUOPQUVOVTOI UE CUYKEKPIUEVOUG OPOUG
A€ITOUpYiag Kal EVEPYEIEG YIa TNV €KTEAEON. XPNOIMOTTOIWVTOG MUAOI SIAQPOPWY EQAPUOYWVY TTOU
TIOPEXOVTAI OTTO TOV KATAOKEUAOTH QUEAVEl TOV KivOUVO aTuxnuaTWV.

5. AlatnpnorTe.

5.1. Emokeun NAEKTPIKWYV pyaAgiwv oag gival TTPOTINGTEPO va avaAauBaveral pévo atré €181Ikoug aTa
epyaotrpia RAIDER, 10 otroia xpnoigotroiotvTal pévo yvrola aviaAAakTIké. ‘ETol, diac@dAion Tng
ao@ahoUg AsiToupyiag Toug.

6. KateuBuvTrpieg ypappEéG yia Tov aog@alf XEIPIoPO, €I0IKA Agiavon ayopdoel atmd €06G. MMevikég
odnyieg yia ao@alf AsiToupyia pe pia KOTTEN Kal yuaAdxapTo, KabapioTe pe cuppaTOBoupToa Kal
AglavTIKG 8iOKO KOTTAG.

6.1. Auti n Aciavan pmropei va xpnoipotroindei yia Aciavan pe carboflex 0dfiynong kai yuaAdyapTo,
KoBapioTe ye cuppartéBouptoa, oTiABwan kai kotrA carboflex dioko. AkohouBriaTe OAEG TIG 0dnyieg Kal
TIG TTPOEIOOTIOINCEIG CUUPWVA UE TIG TEXVIKEG TTAPAPETPOUG KAl T TIPOCAPHOCHEVA EIKOVEG. EAQv Oev
QAKOAOUBNOETE TIG TTAPOKATW 0dNYieg, Ol CUVETTEIEG PUTTOPET va €ival pia NAEKTPOTTANSia, TTupkayid ry /
Kol coBapoug TPAUPATICHOUG.

6.2. Auti n ywvia pUAog dev eival KaTdAANAo yia yudAiopa. H die€aywyr) 8pacTnpIoTATWY yIa TIG
OTT0iEG TO AAeaa Bev TTPOOPIZETAI, UTTOPET VO aTTORET ETTIKIVOUVN KAl va TTPOKOAECEI TPAUUATIONOUG.
6.3. Mnv XpnOIYOTTOIEITE ETTITTAEOV CUCKEUEG TTOU OEV CUVIOTWVTOI OTTO TOV KATAOKEUOOTH YIa TN
OUYKEKPIPEVN EVEPYEID. TO YEYOVOG OTI UTTOPEITE VA ETTICUVAYETE 0€ KOBOPIOPEVN GUOKEUN A NXAvNUa
epyaAeio epyaciag dev eEac@aAifovTal aoPaAgic ouvBnkeg epyaaiag padi Tou.

6.4. ETTPEeTT TaXUTNTA TTEPICTPOPNG TWV EPYOAEIWY Epyaadiag TTPETTEI va Eival TOUAGXIOTOV ion HE
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TNV €TMIypa@A TTAQKETA PE TNV GAeon TaxUTNTa TTEPIOTPOPNG. Epyacia epyaleia TTou TTepIoTpEPOVTA
ME PEYaAUTEPN TaXUTNTA OTTO TO PEYIOTO TTOU AVAQEPETAl OTO TPIREIO ywvia PTTopEi va oTrdoel Kal
KOMMATIO atrd autd uwnAn TaxlutnTa.

6.5. H e€wtepikfy SIGUETPOG Kal TO TTAXOG TWV PECWYV EPYOTIag TTPETTEI VO GUUUOPQUVOVTAI PE TA
oToIXEIO TTOU avagEPovTal OTA TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA TOU YwVviakou Agiaviipa oag. Epyacia
epyoaAcia pe akat@AAnAo péyeBog puTTopei va pnv £€Xouv TTpooTacia avaAoya e TIG AVAYKEG 1) UTTOPOUV
va eAeyxBouv apkeTd KaAd.

6.6. Aiokol Aeiavong, @AAvVTEeg ekTeOET BiokoUG ) GAAa epyaAeia TTOU TTPETTEI Va QapUOeTal UE akpiBeia
yia va Taipidder déova oag unxavr) Asiavong. Epyacia gpyaAeia mou dev Taipiddouv akpIBwG PE TNV
dAeon agova, TTEPIOTPEPETAI Avioa doveital oe PeyGAo Babud kal putropei va odnyAoel o atmmwAeia
€AEYXOU TOU PNXAVIHATOG.

6.7. Mnv xpnoiyoTroleite KateoTpaupéva epyoAcia epyaaiag. Mpiv amd kabe xpnon, €mbewpAaTe
TO epyaAgia epyaoiag, OTTWG yia TTAPAdelyUa AglavTiKG SiOKOUG yia PWYMES 1) ATTOCTIACEl TTOU
utrofdAAovTal o€ BioKoug yia pwyHES i @BoPd IoXUPH, BoUpToeg KAAWDIWV KAKWG £Eaa@aliouéva r
oTracpéva ouvOeTrpeg. Av XAoeTe Aiavan epyaAeio ) TNV epyaaia, Ta eEAEYEETE TIPOOEKTIKA YIa TUXOV
{nuIEG A xprion aképaia véa epyaAeia epyaciag. AQouU £XETE EAEYEEI TTPOOEKTIKG KAl £XOUV EYKATAOTAOEI
Ta gpYaAgia TNG epyaciag, EMTPETTOUV Agiavong va AEITOUPYEi ME TN PEYIOTN TaXUTNTA yia Eva AETTTO.
MeiveTe KOVTA Kal va KPATATEI TOUG avOpWTTOUG YaKpPIG atrd To eTTiTredo TTEPIOTPOQNG. OI TTI0 ouyVva
KOTEOTPANMEVO epyaAgia epyaciag SidAeIupa katd Tn SIdpKeIa auThg TNG SOKIPACTIKAG TTEPIGOOU.

6.8. Epyacia pe Ta pyéoa aTopIKNG TTPoaTAciag. AvaAoya e TNV epyacia aitnon pE OAa T PAoKa
TPOCWTIOU, TTPOCTATEUTIKA YUaAid ) yuaAid. Edv gival atrapaitnto, TNV €pyacia PE AVATTVEUCTIKA
Jyaoka, OlyaoTAPES (MECO TTPOCTACIOG TNG AKONG), UTTOdAUATA epyaaiag 1 €1dIkEG TTOdIA TToU 0Og
TrpooTatelel atrd TNV EPYACia, WOTE va ATTOPAKPUVBOUV Ta HIKpd cwuaTidia. Ta paTia oag TTPETTEl va
TrpoaTaTelovTal atd TNV PEPOUV OTO XWPO £PYATiag Twv owuaTidiwyv. Maoka yia TNV okovn f TNV
avatvor QIATpo okdvn TToU TTPOEPXETal aTTO TNV epyaacia. EQv ekTiBeoTe yia peydAa xpovikd duvard
B86puPo, autd pTTopei va 0dNyAOEl OE OTTWAEIT TNG AKONAG.

6.9. MpooéETte ToUG AANOUG va gival o€ ao@aAr aTTOOTACN aTTé TO XWPO £pyaciag. OTrolog gival aTo
XWPO £pyaciag TTPETTEl va @OPOoUV eCOTTAICUO ATOMIKAG TTPOOTACTAG. AIGAEIUPA OTTO TO KOMUATIO TOU
KoppaTioU epyaoiag ) 1o epyaieio epyacia PTTopei va odnyrnoel o€ pia I0XUpH ETTITAYXUVON YIia va
TTETAEEI HAKPIA KAl va TTPOKOAETEI NG TTOAU TTIO TTEPA ATTO TO XWPO EPYATIag.

6.10. Edv aokoUv dpacTnpIdTNTEG TTOU ATTEIAOUV va TTEGOUV £PYOAEI0 EPYATiag TWV KPUPWY KAAWDBIa
KATW 116 TNV évTOon A va TNpedoouv To KaAWwdIo TPoPodoaiag, KpATAOTE EEOUTTT HOVO HEHOVWUEVEG
AaBég. Katd tnv elocaywyn TNG epyaciaog epyaleio oe Ta@A PE Ta KOAWDIO KATW 11O TNV €vTaon, Tn
UETABO0OT TOUG NECW TNG AAEONG METAAAIKG PEPN, Kal auTé UTTOPEi va 0dnynoel o€ NAEKTPOTTANSia.
6.11. Kpatrjote 1o KoAwdia pelpatog o€ ao@aAf amocTacn armd Ta TTEPIOTPEPOPEVA EPYOAEIT
epyaoiag. Av XAoeTe Tov €AeyX0 TNG AAEONG, TO KOAWDIO UTTOPEI VO KOTTEN 1) va yonTEUETAI OTTO TO HEGO
£PYOCiag KAl UTTOPET VA TTPOKAAETEI TPAUUATIOHOUG

6.12. TMoté pnv agrivete pUOAOI TTPIV OTTO Ta €PYaAEia epyaciog yia va OTAPATACEl TEAEIWG TNV
TTEPIOTPOPN TOu. MEPIOTPOPIKG EPYaAEio PTTOPET va ayyiCel TO aVTIKEINEVO, e ATTOTEAECHA VO XAOEI
ToVv €AEyX0 TOU pnxavh Aciavaong.

6.13. Evw n geTagpopd HUAOG ywvia oag, unv agrivete emavw. H Tuxaia emmagr pouxa i Ta yoAAId oag
UTTOPEI VA COPWVETAI OTTO TO JECO £PYOTIAG, HE ATTOTEAECUA TO HECO EPYAOiag UTTOPET va BAAGWel TO
OWwMa 0ag.

6.14. KaBapiCete TOKTIKG Ta avoiypata efagpiogol TNG PUAOG ywvia oag. Turbine kivntipa Tng
okbévNG atroppo@nBOei atrd Tov opyavioud, Kal N CUGCWPEUCN METAAAIKAG OKOVNG augdvel Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANEiaG.

6.15. Mnv xpnoipoTtroigite pUAoI KOVTA 0€ eUQAEKTA UAIKA. METWVTAG OTTIVOAPEG UTTOPET VA TTPOKAAETE!
TNV avAPAEEN TWV UAIKWV QUTWV.

6.16. Mnv XpnOIPOTIOINCETE TA EPYOALIO EPYATIOG TTOU ATTAITOUV TNV £QAPUOYT) TOU WUKTIKOU uypoU.
H xprion vepoU 1) GAAwV WUKTIKOU uypoU uTTopei va TTpokaAéoel nAekTpoTTANgia.

7. Avakpouan Kal GUUBOUAEG yia TNV atroQuyn Tou.

7.1. To kKAwtonua eivar n ga@vik avtidpacn TG PNxavag METG ammd pia oeAva 1 eutrodidel
TNV €K TIEPITPOTIAG €pyaaiag epyaAeio, yia Trapddelyda AgiavTikd Oioko, KaouTooUk UTToRANOEi
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oupuaToBouptoa dioko kal GAAa. ZeAva R Katd katnyopieg Ba odnynoel oe ammoToun mednan NG
TTEPIOTPOPNG TNG EPYATIKNAG AAEONG epyaAeio BEXETAI, KATG OUVETTEIA, £vTOovn ETMITAXUVON TTPOG
TNV avTiBeTn KOTEUBUVON TTPOG TNV KATEUOBUVON TNG TTEPIOTPOYPHG TOU €PYAAEiOU OTO OnuEio Tou
ATTOKAEIOPOU, Kal £YIVE QVECEAEYKTN. AV yia TTApAdElyHa PTTAOK AEIaVTIKG BioKO i MTTAOK OTn GUOKEUN
emegepyaaiag, otnv dkpn Tou diokou, TTou ayyilel To KOPUATI epyaaiag PTropei va gival o 8iokog va
Auyioel kal va oTrdoe€l ) avakpouon cupBaivel. ZTnv TTEPITITWON auTH, 0 8iI0KOG gival ETTITAXUVOUEVN VO
epyAadeTal ug uNXavAPaTa i TTPOG TNV avTiBETN KATEUBUVOT), avaAoya PE TNV KATEUBUVON TTEPIGTPOPNG
TOU QiOKOU Kal TOV TOTTO TNG OPHVAG. € TETOIEG TTEPITITWOEIG, AEIAVTIKA BiOKOUG KAl UTTOPEi VO OTTACEL.
Avdkpouon eueaviCeTal WG ATTOTEAEG A TNG OKATAAANANG i} AavBacuévn Xpron TWVY YWVIAKWY TPOXWV.
H mrapoucia Tou ptropei va TpoAngOei pe Ta KATGAANAG TTPOCTATEUTIKA WETPO TTOU TTEPIYPAPOVTal
TTAPAKATW.

7.2. KpatioTe GAeon okAnpoU Kal KPATACTE T XEPIA Kal TO OWHA o€ TETola B€on TToU PTTOpPEi va
avTEEEl TO evOEXOMEVO pIa KAwTOIG. Edv pia Aciavon BonOnTikr) Aafr), TavTa va TO XPNOIUOTIOINCETE
yla va eAéyxouv KaAUTepa oTnv ommaboxwpnaon A N eueAavion Twv avTidPacTIKWV OTIYUEG OTO XPOVO
NG évtagng. Edv n mpo-AauBdvel Ta KatdAANAa TTIPOANTITIKG PETPO O€ TTEPITITWON OTTIoBoXWENONG N
10XUPa XpOvol avTidpaong UTTOPE VA KUPIGPXNOEl TO NYXavnua.

7.3. Moté pn BAdeTe Ta x€PIO 0AG KOVTE OTO TTEPIOTPOPIKG £pyaAeia epyaaiag. Av To AAKTIOUO GUUPBEI,
TO OPYAVO UTTOPEI VO OAG KAVEI KOKO.

7.4. ATroguyeTe va oTaBei oTnV TTEPIOX OTTOU Ba avaTrndroel JUAOG ywvia, O€ TTEPITITWON TIVAYUOTOG.
Kick To pnxavnua kiveitar og avtiBetn katelBuvon Tpog Tnv KatelBuvan Tng Kivnong Tng epyaciag
€pyaAgio aTov Topéa TNG améePagng.

7.5. Epyacia pye peyaAn Tpooox OTOUG TOMEIG TNG YWVIEG, AIXUNPES AKPEG Kal GAAD. ATTOQUYETE TV
atéyBeia i oPrVa TwV HECWV £PYACiag UE TO KOUPATI epyaciog. Katd To XEIPIGPO aIXuNPEG YWViEG
N AIXUNPES AKPES 1) va PNV aTTodexB0oUV TO TTEPIOTPEPOUEVO EPYAAEIO Epyaaiag UTTApXEl auEnuévog
Kivduvog TG o@rivag. Autd TTPOKAAET ATTWAEIQ EAEYXOU TWV PNXAVWY i} avAKpoua.

7.6. Mnv XpnolpoTrolEiTe Yo aAuaida r} 08ovTwTd @UAAa KOTTAG. TETOIO pyaAEia epyaaiag TTPOKaAOUV
guxva@ avakpouan ) aTTwAeIa EAEyxou GAeang.

8. Eidikég 0dnyieg yia Tnv ao@aAni Asitoupyia Tou Agiavon 1} KOTTA Pe diokoug Agiavong

8.1. Na xpnoipoTroigital povo UTTO Tov OpO Yia AglavTIKG diokoug Aciavong oag Kal XpnaolpoTrolouvTal
yia AgiavTikd gpoupd Tou Siokou. AglavTikoi dioKol dev £Xouv OxeSIOOTEN yia Tn Agiavan PTTopEi va unv
eival KaAG Bwpakiopévn Kal BV eyyuwvTal TNV ac@ain Aeiroupyia.

8.2. ®poupd TIPETTEI VA OTEPEWVOVTAI AOPOAWG O PUAOUG Kal va TotTroBeTolvTal €101 WOTE va
eCao@aAieTal n péyiotn duvaTtr ac@dAeia, yia TTapddelyua, Aciavtikd dioko Oev Ba TTpETTEl va
KOAUTITETOI ATTO pavOUa KaTeUBUVETAI TTPOG TNV EPYACia PE TO UNXAVNUA. ZTEyaOT TTPETTEl VA EUTTODICE!
TO UNXAVNUQA OTTO TNV £PYACia e KEPDOPOPA YIA VO ATTOOTIACEI KOPPATIO ATTO TTOU £PXOVTAl OE ETTOQN
ME TO TTEPIOTPEPOUEVO AEIQVTIKA SiOKO.

8.3. H xprion Twv AciavTikwy diokwv POVO yia TOug OKOTTOUG yia TOUG OTToioug xopnyouvtal. a
Topdadelypa: Toté 0ev dAeopa e TNV TTAEUpd evég diokou KotmG. O1 diokol KOTTHG oxeSIaopéVo yia
TNV a@aipean UAIKOU pe Tnv dkpn Tou. MAgUpIKN epapuoyr Tng dUvaung UTTopEi va Ta OTTACEL.

8.4. MNavta va xpnoiyoTroleite éva Tagiuddl ouykpdtnaong (7), ol oTroieg gival o€ Gyoyn KatdoTaon
Kal va avTioTolxoUv oTo PéyeBOG Kal To XA TNG TToU XpnaoiydoTrololvTal AglavTikG dioko. Magiuddia
(7) y1a Tig AeTideg evOEXETAI VA DIAPEPOUV ATTO EKEIVEG DIOKOUG yIa TO GAECHA. € OPIOUEVA HOVTEAQ,
Tagiuadia (7) utropei va xpnoipoTtroinBei yia 8iokoug Kal yia TPOXIoHA, ME BIdwPEVA OTnV OTTiIgBIa Oyn
ME TO TTPOELEXOV THAKA Tou dioKou.

8.5. Mnv xpnoigoTroigite AelavTik@ diokoug @opioUvtal amd Ta peyaAuTepa oAéoewg. Aiokol yia
Ta PEYOAUTEPO pnXavrApaTa Oev €Xouv OXedIAOTEl yIa UWNAEG TaXUTNTEG TTEPIOTPOPNG, O OTT0I0G
TTEPIOTPEPETAI OE PIKPEG KAl UTTOPET va OTTACEL.

9. EIdIkéG 0dnyieg yia TOV ao@OA XEIPIOUO TwV AETTIOWV.

9.1. ATro@uyeTe va eutrodifouv Tnv KO dioKo 1 va To TECETE Tov IoXUPO. Agv aTTOdidouv TTOAU
MEYAAEG TTEPIKOTTEG. H UTTEP@OPTWON TOoU BioKOU KOTIAG augdvel TOV KivOUVO TNG OQRAVAG 1) HTTAOK, Kal
€101 N eQAvVION TNG avakpouong f KATAYUOTOG KATA TO spinning.

9.2. ATro@uUyeTe TNV TTEPIOX Ba gival PTTPOCTA Kal THow ATTO TOV TTEPICTPEPOHEVO BioKOo KOTTAG. KaTtd
TNV KOTTA TOU BioKou €ival o€ éva agpOTTAAVO JE TO CWHA OAG O€ TTEPITITWON avAaKpouong HUAOG ywvia
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UE TO TTEPIOTPEPONEVO BioKO PTTOPEI va avatrndnoel atreudeiag o€ 0GG Kal 0ag BAAWEL.

9.3. Edv 0 8ioK0g KOTTAG, OTaV PTTAOKAPEI ) va SIAKOTITOUV TNV Epyacia Agiavong HOKPIA Kal VO a@roEl
MOVO PETA TNV OPIOTIKA SIAKOTTA TNG TTEPIGTPOPNG TOoU OioKoU. MNOoTE PNV TTPOCTIABONOETE VA 0QAIPETETE
TO TTIKATT aT1T@ TNV KOTIH KAVAAI, SIaQOopeTIKA n avakpouon Ptropei va cupfei. EviomoTolv kai va
e¢aAeipBolv Ta aiTia TG OPRVaG.

9.4. Mnv evepyortroigite To TpIReio ywvia kal TTaAI, av o diokog eival koppéva oe AemrTopépeia. Na
€ival TIPOCEKTIKA TTPIV OUVEXIOETE KOTTAG, DIOKOG KOTTAG VO TTEPINEVETE PEXPI TNV TTARPN TaxuTnTa.
Al0@QOPETIKA, Ta KOUTIA &IOKO PTTAOK VO OVOKAUWOUV aTtrd TO KOPUATI Epyaciag r avakpouaon aiTia.
9.5. AwoTe pia otaBepry TTPOCAAWGCN TWV PEYAAWY TUNUATWY HPE TOV KATAAANAO TPOTIO yia va
TTEPIOPIOTEI O KivOUVOG avaKpouaon €xel EUTTAQKE], wg ammoTéAeopa TnG KOoTG. Katd tn Sidpkeia Tng
KOTTAG peydAa THAPATa UTTopei va Kap@Bei og dpdaon KATw atré 1o Bapog Tou.

9.6. Na €ioTe 1d1aiTeEpa TTPOTEKTIKOI GTNV KOTIA KAVAAIQ O€ TOiXoUug 1 GAAEG TTEPIOXEG TTOU UTTOPE VO
KpUBoUV eKTTAAEEIG. AIOKOG KOTTHG WTTOPEI va TIPOKOAETEI TO PNXAvNua va KAWTOACEN va ayyigel
aywyoug QUOIKOU agpiou, NAEKTPOPOPa KAAWDIA 1) GAAA QVTIKEIMEVA.

10. Eidikég 0dnyieg yia Tnv ao@aAn Aeitoupyia o€ Agiavon pe yuaAdxapTo.

10.1. Mnv xpnoigoTroleite TTOAU peydAa @UAAG yuaAOXapTo, aKoAOUBNOTE TIG 0dNYiEG TOU KOTOOKEUAOTH
yia 1o péyebog TNG yuahdxapTo.

10.2. DUANO YUaAOXOPTO YIa va yivel €Ew atrd Tnv TTapaAafr) diokou pTropei va TTpokaAéael BAGRN kal
va odnynoel og améepagn kai pAgn yuaAdxapTo A TNV EuPAvion TnG avakpouong.

11. EidIkég 0dnyieg yia TNV ac@aAry Aeitoupyia Tou kaBapiopou pe BoupTaeg KaAwdiwy.

11.1. Mnv &exvAue OTI OTNV KAVOVIKN AEITOUpyia TOU oUPHATOG TTIVEAO TITWON OUVOETPES. Mnv
UTTEPQOPTWVETE TO CUpPaTORoupToa TECOVTAg TTApa TTOAU okAnpd. Kepdo@dpa cupuatofouptoa
a1rd GUVOETHPEG PTTOpPEi Va diatrepdoel eUKoAa poUxa Kai / iy To déppa.

11.2. Mpiv va BeBaiwBdeite 6T N cuppdTivn BoupToa Oev gival O€ ETTAPN UE TO QUAAKA. ZTPOYYUAS Sioko
Kal BoupTtoeg KaAwdiwv ptropei va augnael Tn dIGUeTpd Tou, AOyw TnG dUvaung TnNG dnuIoupyiag Kai
(PUYOKEVTPEG BUVAEIG.

12. Mpo6oBeTeG 00NYieg yia TNV ac@aAf AsiToupyia.

Epyacia pe yuahid.

12.1. XpnoiyotroifaTe Ta KATAAANAQ Péoa yia va BPeiTe Ta KpuPPEva KaTw atrd TNV m@aveia aywyoug,
M ETTIKOIVWVACTE PE TNV KATAAANAN TOTTIK €TAIPEIO TTAPOXNG. Z€ £TTAPN HE Ta KOAWDIA KATW OTTO
TNV €VIOon UTTOPEi va TTPOKaAéaEl TTupkayid i nAekTpotTAngia. BAGBN aywyol utropei va odnynaoel
oe ékpnén. H utrofdBuion Tou vepou €xel WG aTroTEAEOUA ONUAVTIKEG UNIKEG NUIEG Kal PTTOPEl va
TrpoKkaAéoel nAekTpoTTAngia.

12.2. Av n 1don 1po@odociag £xel SIaKOTTEl (yia TTapddelyua AOyw OUCKOTIOEIG, 1 €AV TO QIS EXEI
a@aipedei aTTd TNV €TTAPR) ATTEUTTAOKN TOU SIOKOTITN EVEPYOTTOINONG Kal ouvdéaTe To o€ Béan - off “.
AuTO Ba aTToTPEWEI TNV AVEEEAEYKTN EVTAEN TWV YWVIOKWY TPOXWV.

12.3. Katd tnv emeepyaaia Twv UAIKWV TTETPA, TNV €pyacia pe eEwTtepikd aloTnua Tn cuAAoyA Tng
oKOVNG. XpNOIPOTIOIWVTAG avappoO@nong Tou GUOTAPATOG OKOvn 6pia BAGBNG TG uyeiag oag TTou
TrpokaAoUvTal atrd TN OKOVN.

12.4. Katd mn Asitoupyia kpatriogl GAeong okAnpd kai pe Ta dU0 xEPIa Kal TTPocdidouv Jia oTabepr
Béan Tou owpaTtog. Me Ta duo Xépla, Asiavan vepd acParéaTepO.

12.5. AwoTe TO KOPPATI TNG €pyaciag. AeTITOUEPEIA, KOl CUVOEDTE HE TIG KATAAANAEG OUOKEUEG N
TIPAVTEG BEVETAI TTIO OTABEPA KAl PE ACPAAEIQ, aTTO O, TI AV TO KPATATE ATTd TO XEPI.

12.6. Kpatr\aTe To XWpo epyaciag oag kabapd. Melypdtwy dia@opwyv UNKWV gival Idlaitepa eTTIKiVOUVA.
MpodaTipo pokavidia atrd EAAPPWV HETAAAWY PTTOPET va aVO@AEYET I va EKPOAYEI.

12.7. Mnv xpnoiyoTroleite To TpIBEio ywvia, 6Tav To KaAWSIO Tpopodoaiag Exel UTTOOTEN {nuIG. Av KaTtd
TN SIdpKeIa TNG AEIToUpyiag To KAAWDIO €ival KATEGTPAPMEVO, UNV ayyYiCeTe. ATTOOUVOEDTE QUECWG TO
BUopa amré Tnv Tpida.

KareoTpappéva KaAwdia augavouv Tov Kivduvo nAekTpoTTAngiag.

H amotuyia twv utd €&€Taon odnyiwv pTropei va odnyrnoel o€ nAekTpotrAnéia, TTupkayid fy / Kai
ooBapolg TPaUNATIoPoUG.

13. A&eImoupyIkA TTEPIYPA®R KAl 0 OKOTTOG TNG MNXavA Agiavong.

Eival éva eyxeipidio pulo Tpopodociag pe poévwon kAdong Il. Eivalr Tpogodoreital pe 1n BorBeia
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€VOG GUAAEKTN POVOQATIKO KIVATAPO TWV OTTOiWV N TaXUTNTA YEIWVETAI PE T BonBeia evog KwViKoU
TAXUTATWY PE KAPTTUAQ BOVTIA. TwVIOKOG gival oXedlaopévn yia TNV KOTTH, Agiavon kal xovTpd cupua
BoUpToeg yia Tov KOBAPIOPO PETAAAWY KAl ETTIQAVEIWV TTETPOG XWPIG TN XPAon vepou. Me €10Ikd
€CopTAPATA YIa TO AAECUA, TO TPOXIOUO PTTOPEI VO XPNOIUOTTOINGE yIa TPIWINO PE TO YUOAOXApPTO. Agv
ETMITPETTETAI VO XPNOIPOTTOIOUVTAl YIa TO GAECUA GAAEG EPYATIEG EKTOG OTTO TOV TTPOOPICHO TOU.

14. NMAnpoopieg ekTTEUTIOPEVOU BOPUROU KAl TWV KPASACUWY.

O1 Tipég TTou peTpouvTal cUpgwva pe 1o EN 60745.

Emritredo nyxnTikAG Trieong: LpA = 98 dB (A)

>1d0un 10x00g: LWA = 109 dB (A)

Epyacia ye wtoaoTrideg!

Emitredo ah dévnong = 2.50 m/s?

Z1nv Tpaxid em@aveia Aciavon kai oTIABwon: Toug KpadaopoUug Trou dnuioupyouvTar: a, = 13 m/s?,
aBepaidtnrag K = 1,5 m/s?.

Aeiavon pe yuaAdxopTo: Toug kpadaapoug Trou dnuioupyouvtal AH = 4,8 m/s?, n aBeBaidtnta K= 1,5
m/s?. To eTiTed0 TWV TTOPAYOPEVWY SOVICEWY UTTOPOUV va XpNoIuoTroinfoulv yia oUykpion pe GAAa
NAEKTPIKA epyaAgia. To €TTTTESO TWV TTAPAYOPEVWY OOVACEWYV Eival QVTITIPOCWTTEUTIKY AT TIG TTIO
KOIVEG XPAOEIG TOU YwVIakoU AeiavTrpa. Av Agiavong xpnoigoTtrolouvTtal yia GAAEG dpacTnpIOTNTEG, N
ouvepyaaia pe GAa dpyava f av dev ouvTnpEiTal OTTWG TTPORAETTETAI, TO ETTITTEDO TWV TTAPAYOUEVWV
SovACEWYV PTTOPEi va OAAGEEL.

15. MNpoeToipaacia yia Tn SOUAEIA.

15.1. EykatdoTtaon Tou e€0TTAICOU TTPOCTACIOG.

Mpiv a1md TNV ekTéAeon oTToI0COBNTIOTE HUAOI dpaaTnPIOTNTEG ATTOOUVOEDTE TO BUCpa atd To SiKTUO
TPOYodoUiag.

15.1.1. ®poupd (5).

TotroBeTrOTE TOV TIPOPUACKTHPA (5) TOU BANA atToppdPnon TnG dAeang. PubuioTte Tn B€on Tou UAaKa
(5) oUp@wva pe pia ouykekpiyévn dpaoTnpIdTNTA. TOoTTOBETAOTE TOV TTIPOPUACKTHPA (5), £€T01 WOTE Va
amoeuxBei scatter aTrivlrpeg oTnVv gpyaaia.

15.1.2. MpooBetn xeipoAapn (3).

XpnoigotroiRoTe 10 TpIRgio ywvia oag eival epodlaopéva pe povo mpooBetn xeipohafny (3). Curl
XEIPIOTEI WG (3), avaAoya Pe Tov TPATTO AEITOUPYiag TNG HNXAVAG aploTePE N OeCIG Tou KEPaAIOU.
15.2. TormoBETnON epyalcia Aciavong.

Mpiv atrd TV ekTéAean otrolaadnATIOTE HUAOI BPaACTNPIGTNTEG ATTOCUVOEDTE TO BUCHA aTTd TO JIKTUO
TPOYOd0Uiag.

> Aermoupyia yia 10 dAeopa SioKoug KOTTAG Kal BeppdTnTag dEV ayYICeTE TA EVTOVA TIPIV KPUWOEL
KaBapioTte Tov d&ova kai OAeg TIG Aetrtopépeieg Tou Ba ToTroBeThoeTe. Katd Tnv olo@Iign kal Tnv
aTTOOECHEUON TWV EPYAAEIWV Epyaadiag TIATACTE TO KOUMTT (2) va uTTAokdapel pUAol dgova.

MaTtAoTe TO KOUPTTH yia TO KAgidwpa Tou dgova povo éTav gival oTaBueupévo. AIGQOPETIKE, N Agiavan
MTTOPEI VO €ival KOTEOTPAUMEVO.

15.3. Aiokou yia Agiavon A KoT.

>eBaopog 6pio 10 00O Twv epyaleiwv epyaciag. H SiIGueTpog TnG TpUTTAg va XwpEoel £va TTOdI
eubuypdppion @Aavta. Mnv XpnOIPOTIOIEITE TTPOCAPHOYEIG /| TN HEiwon Twv povadwy. Kartd tnv
TOTTOBETNON TO SIAPAVTI AETTIOEG TTPOOEKTIKA BEAOG TTOU OgiXVel TNV KATeUBUVAN TTEPIOTPOPRG TOUG YIO
va CUMTTEDEI JE TNV KaTeUBuvan TnG TTEPITPOPNG TNG AAeong (BAETTE BEAOG OTO KEPAAI GAgong). MNa
KAEIdWPa KOTTEl 1) KOTTA PTTOUKAQ TTagINGdI KAEIDWHATOG (7) Kal o@igTe pe TO €101KO KAEISi. MeTd TNV
TOTTOBETNON TOU A€lavTiKoU dioKou TTPIV OTPAPEi HUAOG ywvia, BeBaiwbeite 0TI 0 BioKOG €ival cwoTd
TOTTOBETNEVN KOl PTTOPET va TTEPICTPEPETAI EAeUBEPQA. BeBaiwOeite 611 TO AciavTikd dioko dev gival o€
ETTAPN ME TO QUAOKA | GAANEG AETTTOPEPEIEG TOU pNXavA Agiavong.

15.4. Bell dioko 1) cuppatéBoupTtoa.

Xpnoipotroigital cupped cuppatéBouptoa N diokog TTPETEN va gival o€ B€on va ekkabdapiong agova
pnxavr Agiavong, €101 woTe va ayyilel TN @AGvT{a oTaBepd aTov GEova aTo TEAOG TOU VANATOG. Z@iETE
KoiAo dioko A cupuaToéBoupTaa e Eva KAEIDI.

16. Tn cuAAoyR TNG OKOVNG TOU GUCTHHATOG.

>KOVNG TTOU aTTEAEUBEPWIVETAI KATA TNV €TTEEEPYATia TwV UAIKWY, OTTWG T XPWHATA TTOU TTEPIEXOUV
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MOAUBSO, pePIKG EUAQ, HETOAAO Kal pETAAAQ UTTOPEI va gival €TTIKIVOUVa yia TNV uyeia. Me Tnv eTTaen pe
T0 OEPUA A EICTIVOAG OTIWG OKOVEG UTTOPOUV Va TIPOKAAEGOUV AAAEPYIKEG QVTIOPATEIG I / Kal agBéveleg
TOU QVATIVEUCTIKOU CUOTAPOTOG O€ CUVEPYAOia e NAEKTPIKA epyaAgia ) atrd AAAa dTopa. Opiouéveg
OKOVEG, YIO TTOPAdEIYUA, TTOU OTTEAEUBEPWVETAI KOTA TNV £TTECEPYATia TNG 0gIAG Kal SPUdS BewpouvTal
KOPKIVOYOVEG, 101aiTeEpa o€ cuvdUaoud PE XNUIKA €TTeEepyaaia Tou EUAOU (XPWUIKA, ouvTnPNTIKA,
KATT.).. OTrou €ival duvaTdv, XpNOIPOTIOIRCTE TN GUAAOYRA TNG OKOVNG TOU OUCTANATOG. AEpiCeTe KaAd
TO XWPO OTOV £PYaCIakd Xwpo. H xprion Tou avamveuoTikoU pdoka Pe QIATPo Tng KaTnyopiag P2.
17. Epyacia pe YWVIOKWY TPOXWV.

17.1. Beware Tng T1G0NG TOU OdIKTUOU Trapoxng! Taon Tpo@odooiag Tou OIKTUOU TIPETTEI VO
CUPMOP@WVOVTAl PE Ta OTOIXEID TTOU ep@avifovial oTnv TTIvakida Tng €§ouCiag. ZUOKEUEG TTOU
onueiwvovtal he 230 V, utropolv va Tpo@odoTtouvTal pe Tdon 220 V.

17.2. 10 Aciavon ol TTapaywyoi NAEKTPIKAG evépyelag TTou Ogv dIaBETOUV ETTAPKR  IKAVOTNTA,
avtioToixa. ‘Exouv An@Bei Ta kKatdAANAa Tdon eAéyxou yia Tnv augnon Tou peUPATOG EKKIVRONG yia TNV
évragn ptropei va TrapartnenBei pia TpoowpIvh peiwon TG 10X00G 1} acuvhBIoTN CUUTTEPIPOPE TOU
unxavn Agiavong. MapakoAw BeRaiwdeite TI XpNOILOTIOIEITE TN YEVVATPIA €ival KATAAANAO, 18iwg 6oov
agopd TNV TAon Kal ouxveTnTa.

17.3. EEwrepikn xpron.

JUVOEQTE TO PNYXAVNUA POVO OE €£YKOATOOTACEIG TToU gival €€OTTAIONEVA pE NAEKTPIKG OIaKOTITN Fi
(atrevepyotroinon acgalgiag SIOKOTITNG ME EVATIONEVOUCO TTPOCTACIA), Kal peUPATOg Slappong, N
oTroia gvepyotroleital otav Fi mpémrel va utrepBaivel Ta 30 mA.

17.4. T'upioTe.

O ywviakog Aslavtipag eivar EOTTAICPEVOG PE BIOKOTITN AOPAAEiag yia TTPOANYn atuxnudTtwy. MNa tnv
€veEPYOTTOiNaN OTTPWETE TOo OUPTN TTPOG Ta SeCIG Kal GUYXPOVWG OTTPWETE TO SIAKOTITN EVEPYOTTOINONG
| amevepyotroinang (1) Tpog Ta eutrpog. MNa TNV atrevepyoTroinan Tou ywviaKoU A€IavThpa, TTIECTE
10 TTANKTPO (1) OTO TTHioW WEPOG. To TTANKTPO TTETIETAI OTNV APXIKN Tou Béon. Av eival KAeIdwUEvO,
TIOTAOTE KOl 0QAOTE Tov avTixelpa. EAEyETe Ta epyaleia epyaaiag Trpiv atmd Tn Xprion Tous. Epyacia
epyaoiag TPETTEN va gival Awoya TOTTOBETNUEVA KAl VNUOTOTIOINGN XWPIG va ayyigeTe Tirota. AQroTe TO
Va TTEPICTPEPETAI XWPIG PoPTio SOKIPAG TOUAAXIOTOV £va AeTITO. Mnv XpnOoIPOTTOIEiTE EAQTTWHATIKOUG,
Euhodappo r dévnong epyaleia epyaciag. KateaoTpappéva Ta epyaleia TnG SOUAEIGG UTTOpEi va oTTdaEl
Kal va TTPOKaAéael goBapolg TPAUNATIONOUG.

Mpiv ammd 10 dioKo yia va ayyigel TNV €TMIPAVEIQ EPYACiag, TO PNXAVNHA TTPETTEI VO CUVEPYAOTE HE
MEYIOTN TaXUTNTA.

Na €ioTe TTPOTEKTIKOI KOTA TNV KOTIH KavAAla aTnv ToixoTrolia. Mpiv atmd Tnv évapén Twv epyaciwy,
o€ 8IaBOUAEUDEIG PE TIG APUOBIEG TTONITIKOG INXAVIKOG, OPXITEKTOVAG i 0 SIaXEIPIOTAG €va EPYOTAEIO.
KAgidwpa KoppdTia Asitoupyolv OwaoTd.

Mnv uTTEPQOPTWVETE AAECNG, OTO BABUO TTOU TNV TTEPICTPOPH TOU VO OTAUATATEI.

Katd 1n Aeimoupyia, diokoug yia Agiavong Kail KOTTAG gival TToAU {e0TO, PNV Ta ayyigelg TTPIV KPUWOEL.
17.5. Rough Aciavon.

[MoTé punv XpnolPoTToIEiTE AETTIOEG YIO TA AKATEPYAOTA AAEONG.

Ortav Aermoupyei uttd kKAion Twv 30° €wg 40° katd 1o TPIYINO Ba ExeTe TO KOAUTEPO aTTOTEAéOUATA.
MeTtakivioTe pe péTpia Trieon Agiavong eputrpog kai Ticw. ‘ETol, To KoppdT dev Ba utrepBeppavOei, n
em@Aavela va aAAGgeTe To xpwHa Kal Ba oxnuaTioTel Babid auAdkia.

17.6. Vane 1piyiyo pe yuaAdxapTto dioko.

Me Vane pe KoTTei yUuaAOXapTO UTTOPEI VO XEIPIOTEN KAl KAPTTUAWTEG ETTIPAVEIEG.

17.7. KotrAg HETAAAWV.

Kartd tnv KoT, Tnv epyacia pe PETpIa, oUpwva pe 10 UTTO emmegepyacia UAIKG uTToBoAr). Mnv
mECeTe OIOKOG KOTIAG, MNV HoppeAdda 1 va ekTeAéoel padi Tou, TTEPIOTPOYIKN Kivnon. Otav ceipd
TOU OUVETTAYETAI OTI 0 OioKog dev oTapaTolv Biaia. KotrAg Twv TTPo@iA Kal CwAAVES pE 0pBOoYwVIKAG
dlatoung eival KAAUTEPQ va EEKIVIOETE va KOBETE N HIKPOTEPN dlaTour.

17.8. KatdTunon Twv UAIKWYV TTETPQ.

H xprion Tou ywviakou Agiavtrpa yia Enpd Kot kai Enpr GAeon.

Otav k6BeTe Ta UAIKG TTETPQ, €ival KOAUTEPO va XPNOIUOTIOINCETE éva OIOKO KOTTAG JIAUAVTIWV.
XPNOIPOTIOIEITE HOVO TO TTAPEXOUEVO OKOVN HUAOG Ywvia aTToppo@roel To cUCTNHA Kal VA EPYOOTEITE
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ME paoKa yia T okovn yia va avarveloouv. EIdikd étav Tnv kot OKANPwV UAIKWV OTTwG TO
OKUPOBEPD PE UWNAR TTEPIEKTIKOTNTA OE XaAiKI, SIapdvTl OIOKOG KOTIAG WTTOPEi va utrepBeppavOei kal
va KaTaoTpa@ei. ‘EvOeIEn yia To OTI gival N ep@avion evog a@pwdoug OTEPNA. Z€ AUTH TNV TTEPITITWON,
QATTOCUVOEDTE KAl TIEPIMEVETE YIO TO BIOKO KOTIAG SlauavTIwV yia TNV Wugn, a@AoTE TO VA YUPIOETE
KATTOIO XPOVIKO SIA0TNHA OTO PEAQVTI, OTN PEYIOTN TOXUTNTA. ZNUOVTIKA HEIWPEVN TaXUTNTA KOTTHG KAl
TNV EYPAVION TWV aPPwdWV OTEPPA eival evOEiCeIG «apBAU diokou KOTTAG diapavTiwy. MTTopeite va
“@uAakifovtal” atrd Tn GUVTOUN-KOTT) AEIQVTIKA UAIKG, Yia TTapadelypa TTUpITIKO ToUBAO.

18. Zuvtripnon kai eEutTnPETNON.

18.1. ZuvTpnon kal KaBapIoPoG.

[Mpiv a6 TNV ekTEAEON OTTOIOCBATIOTE PUAOI BPACTNPIOTNTEG ATTOOUVOEDTE TO BUCHa aTTd TO OiKTUO
TPOYodoUiag.

Ma TNV gpyaaia Tng TTOIOTNTAG KAl A0POAN, va £XeTe Agiavon kal agpiool kabapd.

e eCaIpeTIKA OUOKOAEG OUVONKEG £pyaciag OTNV KOTIA TOU UETAAAOU OTIG ECWTEPIKEG ETTIPAVEIEG
TOU OWMATOG UTTOPEl Vo kKaBuaTePATEl ae okdvNn aTnv oTroia pelpa. Autd ptropei va diatapdéel Tnv
TIPOCTATEUTIKI) JOVWON TOU INXAVA Agiavong. Ze TETOIEG TTEPITITWOEIG, GUVIOTATAI VA XPNOIUOTIOINCETE
éva 01aBepd ouoTNUa avappo®nong, n ouxvrh avarivagn Tou egagpiopol Kal TNV EVOWMATWON
TWV NAEKTPIKWY OAéOEWG pE ao@daAeia diakdTTTn Fi (amevepyotoinon ao@aleiag SIOKOTITNG HE
EVATIOPEVOUOO TTPOOTACIA), Kal TO peUpa dIappong, n otroia evepyoTroigital étav Fi dev TrpéTel va
gival peyaAuTepn Twv 30 mA.

Na dnuioupyeite TTEPIODIKG dloAgipparta katd Tnv epyaaia.

KpatAoTe Kal apopolv Ta eEQPTAPATA TTPOCEKTIKA.

[MoTé unv XpnOIMOTIOIEITE VEPS I OTTOIOBNTIOTE UYPO XNUIKG TTPOIGV yia Tov KaBapiopud PUAOG ywvia.
Oa mpétel va kabapifovtal pe éva KOPUATI aTEYVO TTavi KOl aQaIpESTE T GUCCWPEUPEVN OKOVN UE
éva pahako mivéro. AlaTnpeite TTavta JUAOG ywvia o€ Enpd PEPOG KAl VO KPATATEI TO PNXAvNHa Kal
OTTEG £€aEPIOPOU KABOPEG.

18.2. AvTikatdoTaon TnG WAKTPEG avBpaka. PBapuévwy (HIKpOTEPN aTré 5 mm), A OTTACPEVA WAKTPEG
até avBpaka Tou KivnTApa Ba TTPETTEl va avTikaTaoTadel. MavTa avTikaTaoTAoel T0oo TIG dU0 BoUPToEG.
O1 gpyaaoieg yia TNV avTIKATAOTAON TwV WAKTPEG AvBpaka avaTiBevral yévo o€ €18IKkoUg IE QUBEVTIKA
avtaAAakTIKG oTnv utrnpeoia Tou RAIDER.

18.3. H emiokeun Tou nAekTpIKOU epyoAgiou oag eival TTPOTIHOTEPO va avaAauBdaveral pévo atmod
eceIdikeupévo TTpoowTtikd oTnv utmpeoia RAIDER, Tta otoia xpnoigotrololvtal pévo yvioia
avTaAAakTIkd. E¢ac@aliovtag €101 TNV ao@aAn Asitoupyia Toug.

19. H diatpnon Tou TePIBAAAOVTOG.

Kard tnv dmown Twv mTePIBAANOVTIKWYV eEouaia, emTTpO0OEeTa afeoOUdp KAl N CUCKEUOTIa TTPETTE
va uttoBdAAovtal o KaTdAANAN €TTegepyacia yia TNV ETTAVOXPNCIMOTIOINCT TWV TTANPOQOPIWY TTOU
TTEPIEXOVTAl OE QUTA T UAIKG.

Mnv TTETATE TA NAEKTPIKA OIKIOKG atTroppippatal Baoel Tng koivoTikig odnyiag 2002/96/EK oxeTIkG pe
ouoKeUEG atrOBANTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU Kal £TMIKUPWONG Kal wg £0VIKr dUvaun Tou vOuou
TTOU UTTOPEi va XPNoIYOTIoINGEl TTEPICaOTEPO, TTPETTEI VO CUAAEyOVTal EEXWPIOTA Kal va UTTOBANOEi
oTnv Kat@AAnAn eTegepyaaia yia TNV avaktnon Twv oTTOPPINPAETWY TTOU TTEPIEXOVTA.
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Ac@dAeia KOTTAG (dev TTapEXETAl). YTmnpeoia ao@aAeiag yia 1o GAeoua.

ATreikoviovTtal OTOIXEIO

. MpooTaTteuTikA KOUWTTi TOU BIAKAOTTTN (ATTOTPETTEI TNV OKOUOIa €VTagn)
. KoupTmiou, yia va acgaAioTei o agovag

. MpdobeTn xeipohan

. EuBuypduuion eAdvtZa

. KaAutrTpeg

. Drive

. Nagiuad

NOoO O~ WN -

D AITTAR atropovwon

@ Na @opdrte TTavTa TTPooTaCia AKONG!
N~

PopéoTte pdoka akévng!
AvaTpé€Te 0TO €yXEIPidIO 0dNyIWV Xprong!

PopéoTe yuahid ac@aleiog!
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RU opMFMHaanble UHCTPYKUUUN NO NPUMEHEeHUI0

YBaxkaemblIii nokynarersnb,

MosgpaBnsiem Bac ¢ npuobpeteHmem mMawwuHbl - RAIDER. MNpu npaBunbHown yctaHoBKe M
akcnnyatauum, RAIDER sBnsitoTcs 6e3onacHbiMM M HagexHoe obopyaoBaHue M paboTaTtb
C HMMM JacT BaM UCTUHHOe yaoBonbcTBue. [nsi Bawero yao6cTBa, oTNUYHLIM CEPBUC U
nocTtpowun ceTb 13 45 cepBuC NO BCeW CTpaHe.

MNMepen Tem Kak Mcnonb3oBaTh 3Ty MaLUMHY, NOXarnyncra, BHUMaTernbHO NO3HaKOMbTECh C
TeKyLwen “pykoBoACTBO nonb3oBatens”.

B nHTepecax Bawen 6e3onacHOCTU 1 Ansi o6ecnevyeHUss Haasexallero UCrnofib30BaHUA U
BHMMaTenbLHO NpoYuTanTe 3TU UHCTPYKLMK, B TOM YMCIe peKkoMeHAauuu U npeaynpexaeHus
nx. Yto6bl M3bexaTb HEHYXHbIX OLWMWOOK M HEeCYaCTHbIX CIly4yaeB, BaXHO, 4YTOObI 3T
MHCTPYKUUKN, OCTaBaTbCs OOCTYMHbIMW AN UCNONMb3OBaHUA B Oyaywem AOnsi Bcex, KTo
6yneT ucnonb3oBaTb MawuHbl. Ecnu Bbl npopgaeTe ee Ha HOBOro Briagernbla “pykoBOACTBO
nonb3oBaTensA” AOMKHbI ObITb NpeAcTaBrieHbl BMECTe C HUM, YTOObl MO3BOSMIUTL HOBbLIM
nonb30BaTeNIAM NO3HAaKOMUTBLCS C TEXHUKOW 6€30MacHOCTU U MHCTPYKLUMEN MO 3KCNyaTauuu.

“EBpomactep WUmnopT-Okcnopt” sABNsAeTCS  YNONHOMOYEHHbIM MNpeAcTaBUTeNnemM
npousBoauUTeNs v Brnagenbua ToBapHoro 3Haka RAIDER. Agpec komnaHuu Codousa 1231, 6yn
“INlomcko woce” 246, Ten +359 700 44 155, www.euromasterbg.com; 31eKTPOHHOW MOYTbI:
info@euromasterbg.com.

C 2006 roga komnaHusi BBera cuctemy ynpaBrieHusi kauectBom ISO 9001:2008 ccpepbl
cepTudmKaLn: TOProBns, UMNopT, IKCMOPT U CePBUCHOE 06CIyKUBaHUE NPOdeCCUOHANbLHOro
M xo066M 3nekTpuyeckue, NHeBMaTU4YeCKMe U IrNeKTPUYeckue MUHCTPYyMeHTbl U obuee
o6opyaoBaHue. Ceptudukar 66in BoigaH Moody International Certification Ltd, AHrnus.

TEXHUWYECKUE OAHHbIE

napameTp 6nok 3HavyeHue
Mopenb - RDI-AG47
MowHocTb W 1050
HanpsixeHne nutaHusa Vv 230
HomuHanbHas vactota Hz 50
YpoBeHb 3BYKOBOro AaBneHus Lpa HeTouHocTn K = 3 dB(A) 98
YpoBeHb 3ByKOBOM MOLLHOCTM Lwa HeTouHocTn K = 3 dB(A) 109
YpoBeHb BMOpaummn ax HetoyHocTn K= 1,5 m/s? 2.50
CkopocTb 6e3 Harpy3ku min-! 11500
Pesbba wnuHaens mm M14
BHyTpeHHuin [inametp avcka mm 22.23
MakcumanbHbI AMameTp amcka mm 125
MakcmmanbHas TonwmHa WnndoBanbHOro Kpyra mm 6
[nuHa xogoBoro BMHTa mm 20
Knacc 3awmThbl - Il




RAIDERMG:

OG6Lue MHCTPYKUUKN No 6e3onacHom IKcnnyaTauuu.

MpouuTante Bce MHCTPYKUuU. HecobniogeHne 3TUX MHCTPYKUUA MOXET MPUBECTU K
NOPaXEHUIO 3MNEKTPUYECKUM TOKOM, noxapy M / unu cepbe3HoW TpaBme. XpaHuTe 3Tu
MHCTPYKLMM B HafeXKHOM MecTe.

1. Be3onacHocTb Ha pabo4yem MecTe.

1.1. Oepxute paboyee MeCcTo B HACTOTE U XOPOLLO OCBeLeHHbIM. Becnopsigaok Ha paboyem
MecTe M He[0CTaTOYHOE OCBelleHVWe MOXeT Cnoco6CcTBOBaTb BO3HUKHOBEHMIO HECHYACTHbIX
cry4aeB.

1.2. He ucnonb3yinTte wnudoBanbHy0 MaliMHy B cpefe C MOBbILWEHHOW OMacHOCTbIO
B3pbiBa, HeAaneko OT NIerkoBOCMNIaMEHAIOLMXCA KUAKOCTEW, ra3oB UMK NbInu.

Y6eautbces, 4To obpasyrowmecs Bo BpeMs WMGPOBaAHUA UCKPbl He BbI3biBalOT Yyrpos3bl,
Hanpumep, He NONafalT Ha YenoBeKa UM BOCMIaMEHSIOLMECs BELLeCcTBa;.

1.3. He ponyckaiTe AeTe UNn NOCTOPOHHUX Ha BpeMsi pa6oThbi WindoBanbHON MalUWHbI.

Ecnu Balle BHUMaHue oTBrneKaeTcs, Bbl MOXeTe NOTEPATbL KOHTPONb HaA WnudoBanbHy
MaLUWHY.

2. Be3zonacHocTb Npu paboTe ¢ INeKTPU4eCTBOM.

2.1. Bunka nutaHus AOMXHa ObITb NPUroAHbI ANsi UCNONb30BaHUA KOHTakTa. Hu B koem
criy4ae HUKOrAa He nepeaernbiBanTe BUIKy. [py paboTe ¢ 3a3eMneHON TEXHUKMN He UCTIONb3Y T
HUKaKMX NepexoAHNKOB.

HeunsnpaBHbI BUNKN U PO3ETKM YMEHbLUAET PUCK NOPAXKEHUS INEKTPUYECKUM TOKOM.

2.2. U3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMJIeHHbIMM MOBEPXHOCTAMU TakuX, TPyObl, paganaTopbl,
NAuTLI U XonoAaunbHUKKN. Koraa Balue Teno 3a3emiieH,pPUCK NOpPaXKeHUA 3NeKTPUYECKUM TOKOM,
yTOo Gonblie. 3awuTuTe WNMOBaNbLHYH MalUMHY AOXAA UNKU BRaru.

MpoHukHOBEHMEe BOAbI B WNNGOBaNbHYO MalMHY YyBenu4YMBaeT PUCK MopaxeHus
3NEeKTPUYECKUM TOKOM.

2.3. He ncnonb3yinTe Kabenb nNuUTaHuA Ansi Uernen, AnNA KOTOPbIX OH He npeAHa3HayeH,
Hanpumep. YTo 6bl HOCUTL WU OBaNbHYO MalIMHY ANA Kabens. [lepxuTte WHYpP Aaneko or
MCTOYHUKOB Tenna, macna, oCTpbIX KPOMOK U ABWXYLUIMXCSA YacTen.

MoBpexaeHHbIN UMK 3anNyTaHHbIA Kabenb yBenMYnBaeT PUCK MOpaXeHUs INeKTPUYECKUM
TOKOM.

2.4. Mpu pabGote c nomoLbo YyrnoBoW WNUGOBanNbHOW MallUHbI, MOBEPHUTE MalUUHY
TONbKO B YCTaHOBKax, OCHAlleHHbIX 3reKTpuYeckuM Bbikntoyatenem Fi (aBapuiHoro
OTKITHOYEHMUSA NepeKYeHns ycTtponctaa ansa auddepeHLmanbHOM 3aliUThl) U TOK YTEYKU Npu
npuBeAeHUN He AOMKHO 6bITh Gonee 30 MA. Mcnonb3yinTe TONbLKO YANUMHUTENMU, noaxoAasLne
ANA UCNonb30BaHWUs Ha OTKPbITOM NMpocTpaHcTBe. icnonb3oBaHue Kabens, npurogHoro Ans
MCMNONb30BaHUA Ha OTKPbITOM MPOCTPAHCTBE, CHWXAeT PUCK MOPaXXeHWUsl INEeKTPUYECKUM
TOKOM.

2.5. Ecnu Bam HYXHO WUCMONb30BaTb YrNOBOW WNMGOBaNbLHOMW MallMHbl B BIaXHOMW
cpede, TO HaAo BKMIOYaTb MalWWHY TONMbLKO B YCTaHOBKAaX, OCHALLEHHbIX 3JIeKTPUYECKUM
Bbikntoyatenem Fi. Wcnonb3oBaHue Takux BblKoyaTenen 6e30MacHOCTU TOKOB YTeYKMU
CHMXKaeT PUCK MOpaXeHUs 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

3. BesonacHbIn cnoco6 paboThbl.

3.1. ByabTe BHUMaTenbHbl, CMOTpPUTE, YTO Bbl AernaeTte, U WUCNonb3ynTe 3ApaBbii
cMmbicn. He ucnonb3yiTe wnudoBanbHy0 MallvHy, KOrga Bbl yCTanu UM HaxoAauTecb nop
BO3eMICTBMEM HapPKOTUKOB, arikorons Unu rnekapcrs.

Mane#niwian HeOCTOPOXHOCTL NpU paboTe yrrnoBou WU oBanbLHOW MallMHbI MOXeT ObITb
pe3ynbLTaToM cepbe3HbIX TpaBM.

3.2. Pa6ora c 3awmMTHOM oAeXAbl M BCeraa € 3alUTHbIEe OYKK.

Wcnonb3oBaHue cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOW 3allMThl, Hanpumep, pecnvpartopa, Kpenkue
NIOTHO 3aKpbITbIX OOYBb C YCTOWYMBOW MPOTEKTOpa, LNeM WU FhywuTenein (HayLiHWUKK)
CHMXKaeT PUCK HEeCHYACTHbIX CIy4aeB.

3.3. UsGeraiTe onacHOCTb BKM4YeHUs wWnudgoBanbHY MawuHy cnydanHo. [Mepep
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NOAKIOYEeHNEM K ceTn, ybeauTech, YTO NepeknioyaTernb YCTAHOBIEH B NONOXeHne “ BbIkn”.
MNpoBeaenue wnudoBanbHyO MalKWHY C NanbLeM Ha BbiKfovyaTene unv nogadya nNuTaHus,
KOrAa OH BKITHOYEH, CYLIeCTBYET PUCK aBapum.

3.4. MNepepn BKNiOYeHMeM WnudoOBaNbHOM MalWHbI, ybeauTecb, YTO Bbl yAanunu BCé
Aaneko oT wnundgoBanbHY0 MaLIUHY.

3cnu Bbl 3a0bINU MHCTPYMEHTbI K NOAAEPXKKU Ha ABUXKYLLMXCS YacTeN, 3Ta MOXET NpUBeCTU
K TpaBmam.

3.5. U3GeraiTe nepeHanpsxeHus. PaboTta B ycTOM4YMBOM NONoXeHWUU Tena v B nto6oe BpeMsi
noanepxuBaTb 6anaHc. 3To NO3BONUT BaM ny4lle U 6e3onacHee B HEOXWUAAHHbIE CUTyaLUKn
KOHTpPONUpoOBaTh WNn(OBanbHY MalUMHYy.

3.6. OpeBanTecb cooOTBeTCTBYHLMM obGpa3om. He paGortaiite ¢ cBoGogHyw oaexay
Unu ykpaiueHus. [lepxute Bornochl, oAexay U nepyatkyi noganblue OT ABUXYLLIMXCA YacTen
wnudoBanbHylo mawwuHy. CBoGoaHas oaexaa, yKpaweHWs UM ANUHHbIE BONOCbI MOTYT
nonacTtb B ABWXYLUMECS YaCTH.

3.7. Ecnn BO3MOXHO UCMONb30BaTbh BHELUHWUI BbIXJIOMHYK cucTeMy, ybeautech, YTO OH
MOAKITIOYEH U UCMONb3yeTCcA AOMMKHbIM obpasom. Mcnonb3oBaHMe 3TUX YCTPOMCTB MOXET
YMEHbLUUTb PUCKN B CBA3U C yXOAsALLEN NbiNu Ha pabore.

4. TwatenbHas pabota ¢ WwnudoBanbHY MalUUHY.

4.1. He neperpyxante wnucosanbHyo mawmnHy. Ucnonb3yiTe yrnosbie wnndoBanbHble
MaLMHBbI TONbLKO NpeAHa3HavyeHHble. Bbl Oyaete paboraTb nyywe u 6e3onacHee, Koraa C
MOMOLL b0 NPaBoM YrioBoW WndgoBanbHON MallUHbI B yKa3aHHOM Avana3oHe NpousBoauTenb
Harpysku.

4.2. He ncnonb3yiTe yrnosown WwWnucoBanbHOM MalluHbI, Yel nepekrntovaTesnib NOBPeXaeH.

LLnucdoBanbHy0 MallMHY, 4YTO He MOXET ynpaBnATbLCSA C NMOMOLLbLI Nepekntyarens,
npepocTaBnsieMbIX NPOU3BOAUTENIEM, ONAaceH U AOIMKEH ObITb OTPEMOHTUPOBAH.

4.3. Mepen TeM, Kak M3MEHWTb HaAcCTPOMKM Ha wWnucgoBanbHY MalWHY 3aMeHUTb
paboune MHCTPYMEHTbI U AOMONMHUTENbHbIE aKceccyapbl, a Takke ANUTENbHble NMepuoabl
6e3 ucnonb3oBaHuA WNUGOBaNbHbIX, OTKMIOYATE OT CeTU. JTa Mepa WCKIIOYaeT PUCK
BO3HWKHOBEHUA WnndoBanbHy MalnHy cry4vanHo.

4.4. [lepxuTe yrnoBble LWNUcoBanbHble MalWHbl MecTa He MOryT ObITb BAanuM OT
peten. He nosBonanTe MM ObITb MCNOMNb30BaHbI NIMLLAMWU, KOTOPble HE 3HAaKOMbI C TeM, Kak
C HUMM paboTaTb U He YuTan 3T MHCTpyKuuun. Korga Bbl HaxoauTeCb B pykax HEOMbITHbIX
nonb3oBaTenen, U3MenLYuTenu MoryT O6bITb Ype3BbI4YaNHO ONAaCHbLIMU.

4.5. [lepxute yrnoBbiX WnudoBanbHbIX WHCTPYMEHTOB. Ybeautecb, YTO MOOWIIbHbIE
ycTpoicTBa paboTaloT 6e3ynpeyHo, ecnu He 3aknMHaHusA, Gyab crioMaHbl UMK NOBPEXAeHbI
peTanu, KOTOpble MCKaXalwT UIU U3MEHST (YHKUuM wnudoBanbHyo MalwwuHy. Mepen
ncnonb3oBaHMeM WU OBaNbHY0 MalMHY MOBPEXAEHHbIE YacTW ANA PEeMOHTa YCHNyru.
MHoruve HecyacTHble cryyau ABNAOTCSA CreACTBMEM NIIOXOro yxXoAa 3a 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.6. Ucnonb3ynTe yrnoBble wnvdoBanbHble MallUHbI, akceccyapbl U Hacaaku. CornacHo
VHCTPYKLUUWN U3rOTOBUTENS. YBaXXeHNE U KOHKPETHbIX YCIOBUI paboThl M onepauuu, KoTopbie
Heob6xoaumo BbINOoNHUTL. Mcnonb3oBaHue wnudgoBanbHble MO Ha3HaYeHUIO MPUNOXKEHUN
yBenuuymBaeT pUck BO3HUKHOBEHUSI aBapUiA.

5. TexHnyeckoe obcnyxuBaHue.

5.1.PeMOHT BalLMX 31IeKTPOMHCTPYMEHTOB Ny'Lle NPOBOAUTL TONbKO KBanuLMpPOBaHHbLIM
cepBUCHbIX cTaHuui RAIDER, rae vMcnonb3yloT TONbKO OpUrMHanbHble 3anacHble 4acTu.
Takum obpasom obecneunTb Ux 6e3onacHyo aKCnyaTaumio.

6. YkasaHus no Ge3onacHoMy obGpalyeHuto cneuudunyHble Ans Bawen wnudoBanbHyo
MawuHy. OGwme pekoMeHpauuum no Ge3onacHoW akcnnyaTtauum wWwnudgoBanbHON AUCK U
wnndoBaHNUA, OYUCTKM NPOBOSIOYHOM LLETKON U pe3Kn abpa3uBHbIN OUCK.

6.1. 310 wnudoBanbHy MalWWHY MOXeT ObiTb WUcMonb3oBaH AnsA wnucgoBaHus ¢
kap6odonekc AUCK, NMPOBOMOYHOWM LLETKOW M NonupoBku. CneayinTte BceM npeaynpexpaeHnAM
W MHCTPYKUMSIM, KOTOpble NOAXOAAT BbIABUHYTb TEXHUWYECKME AaHHbIe U M300paxeHus.
HecobniogeHne 3TUX MHCTPYKUUIA HUXKE, NOCNeACTBUSA MOTYT ObiTb 3MEKTPUHECKMM TOKOM,
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BO3ropaHus u / unu cepbe3HbIM TpaBMam.

6.2. 310 wnudoBanbHY MalWHY He NoAXoAUT ANA nonupoBku. JlloGble AencTBuUS,
yrnoBas wnudoBanbHas MallMHa He NMpepHa3HayeHa MOXeT ObITb OMacHO U NMPUMBECTU K
TpaBMam.

6.3. He ucnonb3yite AononHuTenbHble yCTPONCTBA NPOU3BOAUTENIEM HEe peKoMeHAyeTCs
cneunanbHO AnA 3TOW WnudoBanbHYy MalwuHy. TOT PaKT, YTO Bbl MOXETEe MPUKPENUTb K
onpezaerneHHon paboyen cTaHKa UnNu yCTPONCTBA He rapaHTUpyeT 6e3onacHyo aKcnnyaTauuio
Hero.

6.4. [lonycTMmas CKOpOCTb akceccyap A0IKHa ObITb He MeHee paBHa HanNUCcaHUs 3aBOACKOMN
Tabnuuke wnudoBanbHy MalWWHY MaKkCUManbHOM cKopocTu. PaGoume WHCTPyMEHTbI,
KOTOpble BpaLjalTcs ¢ 6onbLieil CKOPOCTbI0, YeM MaKCUMarbHas yKka3aHo Ha WwnudoBanbHyo
MalLMHY MOXeT CrloMaThb U KYCKM HUX FeTernun Ha 60nbLLIOoW CKOPOCTH.

6.5. HapyxHbIM AvameTp u TornlMHA MHCTPYMEHTa AOMKHbI COOTBETCTBOBaTb AaHHbIM
B TeXHUYEeCKUX [AaHHbIX Ballero wnudoBanbHyio MawuHy. HenpaBunbHO BbIGpaHHOro
akceccyapbl He MOryT ObITb 3KpaHUpPOBaHbl, MPU HEOOXOAMMOCTM WNU YyNpaBnATLCS
[OCTaTOYHO XOPOLLO.

6.6. LinudoBanbHbIe Kpyru, drnaHubl, AUCKU UMW OPYrMe MHCTPYMEHTbl NPUNoXeHUn
AOMKHbI COOTBETCTBOBaTb MMEHHO Ha Bany Bauwero wnudoBanbHyl MalwuHy. Pabouuve
MHCTPYMEHTbI, KOTOpbleé He BNUCLIBAIOTCSA B TOYHOCTU Bana wnucgoBanbHy0 MaluvHy,
BpaliaTb HepaBHOMEPHO, CUINbHO BUOGPUPOBATb U MOXET NPUBECTU K NOTepe KOHTPONA Hapg
MaLUNHON.

6.7. He wucnonb3ynWTe nNOBPEXAEHHYI WHCTPyMeHTbl paboTtbl. [lepes KaxabiM
ucnonb3oBaHUEM MpoBepsiiTe paboyMe MHCTPYMEHTbl, Hanpumep. abpa3vBHble OUCKU
ANA TpelwMH WNU OTPbIBOB KpasM noABepraeTcsi AWCKUM TPEWUH WU 4Ype3MepHoro
M3HOCa, MPOBOJIOYHbLIMM LUETKAMM MIIOXO MPUKPENIIeHHbIX UMK CITIOMaHHbIX cKpenku. Ecnu
wnudgoBanbHY MalWHY ynan unM MHCTPYMEHT, NpoBepbTe MX BHUMaTeNbHO Ha npegmeT
NOBpPeXAEHUN WM UCMONb30BaTb HOBbIe HeNoOBpeXAeHHble pabouyne WMHCTPYMEHTHI.
Mocne Toro Kak Bbl TWATENIbHO MPOBEPEHbl, U Bbl YCTAHOBIEHblI MHCTPYMEHT, MO3BONAIOT
wnudgoBanbHY MallMHYy paboTaTb Ha MaKCMManbHOM CKOPOCTU B Te4yeHUe OAHOM
MUHYTbI. OcTaBanTecb U AepXxaTb Jogen B CTOPOHY OT MIIOCKOCTU BpaleHusi. Yaule Bcero
noBpexaeHHble paboyre MHCTPYMEHThI CrioMaTh BO BPeMsi 3TOro npotlecca.

6.8. PaboTa c MHOUBMAYyanbHOW 3alWMThl. B 3aBUCMMOCTM OT NpMMeHeHus1, Ucnonb3oBaTb
MackKy, 3aliUTHbIe OYKM UIK 3awuTHbIe o4ku. [pn HeobGxoamMmocTM paboTaTb ¢ pecnuparTop,
cnyx (aHTudOHbI), paboyas oOyBb unu apTyK, KOTOPbIA 3aliMLiaeT OT MENKUX YacTul
6one3HeHHbIMU Ha paboTe. Bawwu rmasa AomkHbI ObITh 3alMLIEHbI OT NeTalLWwmX B YacTulax
paboyen 30HbI. Macka unu pecnupatop uUNLTP OOHapyxun B nbinu. [AnuTtenbHoe
BO3leMICTBUE FPOMKOrO LUyMa, 3TO MOXET NPMBECTM K NoTepe crnyxa.

6.9. [epxute NPOXOXUX Ha 6e3oMnacHOM pPacCTOsiHUM OT pabouyen 30HbI. JIOGOW, KTO
HaxoauMTcA B paboyen 30He, AOMKEH HOCUTL CPeACcTBa UHAMBUAYaNbHON 3aWnUTbl. dparmMeHTbI
3aroToBKM UINM UHCTPYMEHTA SIBNAIOTCA B pe3yrbraTe CUNIbHOro YCKOPEeHUsi, YTOObI yreTeThb U
NpUYMHON TPaBMbIl, a TaKxke 3a npegenamMmu paboyei 30HbI.

6.10. Ecnu Bbl BbINOMNHseTe AEATENbHOCTU, A€ PEXYLUMA UHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbLCS
CKPbITOM NPOBOAKU MU COGCTBEHHOTO LUHYpPa, TO HAA0 AEPXKUTE TONBKO ANA M30NMPOBaHHbIMMU
py4kamu. Npu Bxoae B UHCTPYMEHT B KOHTaKTe C HanpshkeHneMm nNpoBoAoB, OH NepefaeTcs no
MeTannMyeckuMm 4YacTamMu WnudoBanbHy MallMHY U 3TO MOXET NPMBECTU K NMOpaXeHUo
ANEeKTPUYECKUM TOKOM.

6.11. AepxuTe WHYpP NUTaHUA BAANW OT ABUXYLUMXCA paboTaTb MHCTpyMeHTOB. Ecnu Bbli
norepsieTe KOHTponb Hapj WnucoBanbHY MaluHY, Kabenb MoXeT ObiTb pa3opBaHbl UK
YHOCUTCS U3 UHCTPYMEHTa M NPUYMHUTB TPaBMbl.

6.12. Hukoraa He ocTaBnAnTe WNUdoBanbHY MalUHY A0 PeXyLero MHCTpPyMeHTa Ao
NosIHOM OCTaHOBKU. HakOHeYHUMK MOXEeT KOCHYTbCSi OObLeKTa, B pe3ynkrate 4Yero norepwm
KOHTpOIA HaA WindoBanbHy0 MalLvHYy.

6.13. Mpu npoBeaeHun wWnucdoBanbHYO MallMHY, He OCTaBUTb €ro BKMK4YeHHbIM. Ecnu
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Crly4YarHbI KOHTAKT C OAEXAO0W MU BallMX BOJIOC MOXET ObITb MOrMOLEeH UHCTPYMEHTa, B
pe3ynbTaTe Yero pexyluero MUHCTPyMeHTa MoXeT ObITb cOoi B Balue Tero.

6.14. OuncTUTE BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTMUS Ha Ballem WwnudoBanbHy0 MalivHy. Typ6uHa
ABMUraTens coceT Nbifib B KOPNYC M HaKOMMeHUe MeTanfMyeckon NbinvM yBenuymBaeT pUCK
nopaxeHUs1 3ANeKTPUYECKUM TOKOM.

6.15. He ncnonb3ynte wnudgoBanbHy MalUHy PAAOM C roplo4YnMu Matepuanamu. Uckpbl
MOryT BOCNJIaMEHUTbL 3TU MaTepuansbl.

6.16. He wucnonb3yinte paboume WHCTPYMEHTbl, KOTOpble TPEeGYyT npPUMeHeHUs
oxnaxparowux xuakocterd. Ucnonb3oBaHne BoAbl UMW APYIUX OXNaXAaloLWMX XUAKOCTEN
MOXEeT NPMBECTU K NOPAXKEHMUIO INEKTPUYECKUM TOKOM.

7. O6paTHbIV yaap U coBeTbl, YTOGbI N3bexaTb 3TOro.

7.1. OGpaTHbI ypap sBRAsieTCsl BHe3anHasA peakuMsi MalWHbI M3-3a MOMeX Wnu
OGnokupoBaHWe pPOTOPHbLIA MHCTPYMEHT, Hanpumep, abpasuBHbIN AMUCK, WU oBanbHbIN
AMCK, NpoBONioYHas LWeTka, U T.4.. lomexn unu 6nokupoBaHne BeAeT K Pe3Kol ocTaHOBKe
BpalleHUs MHCTPYMEHTa, criefoBaTeNbHO, BbIXOA TOUYMIIbLUMK Yria XEeCTKUM YCKOpeHue B
HanpaBreHuu, NPOTUBOMNOSIOXXHOM HanpaBlieHNIo BPalLeHWUsi MHCTPYMEHTa B ToUke cpukcauum,
W cTaHOBUTCA HeynpaBnsembiM. Ecnu Takoe, abpa3vBHbIW Kpyr siBNseTcs 06s3aTernbHbIM
“nu G6rMoKMpPOBaHUS 3aroToBKWU, KpawW AMCKa KOCHETCA 3arotoBKa MOXET COTHYTb U cCriomaTb
AWCK Unu oTpaum npousontu. B Takom cnyyae, guck yckopsieTcs Ao paboyen MaluHbI Unu B
o6paTHOM HanpaBrieHnm, B 3aBMCUMOCTU OT HanNpaBreHUsA BpalleHUs ANCKa 1 pacnonoXxeHue
BapeHbeM. B Takux cny4asx, abpa3uBHble AuMCcKuM MoOryT pasnomutcsa. Otpaya npoucxoaut
M3-3a HENpPaBUIILHOTO MNU HeNpaBUMIbHOTO UCMONbL30BaHUA LWnUcoBanbHy MaluHy. Ero
nosiBNeHne MOXHo NpeAoTBPaTUTb C COOTBETCTBYIOWMMM MEPaMM, ONUCAHHbLIMU HUXeE.

7.2. NepxuTe wnudoBanbHY MalWWHY TBEepAO W AepXaTb BaluM PyKM M Balle Tero B
COCTOSIHMM MPOTUBOCTOSITL BONPOCa 0 BO3MOXHOCTU oTkaTa. Ecnu yrnosas wnudosanbHas
MaluMHa UMeeT AOoMNOoNHUTEeNbHbIE PYKOATKW, BCeraa MCnonb3oBaTh €ro Ans ynpaBreHus ero
nydlle B OTAa4Ye UMK Koraa BpeMsi peakumMm Bo BpeMs nepekntoyeHus. Ecnu paHbLue NpuHATL
COOTBETCTBYIOLME Mepbl NMPEeAOCTOPOXHOCTA B OTAAYe M CUIbHble BPEMEHM peakuum,
Cnoco6Hble ynpaBnaTb MallMHOMN.

7.3. Hukoraa He nocTaBnsiiTe Pyku psiAoOM POTaLMOHHbLIX UHCTPYMEHTOB.

7.4. He yctaHaBnuBanTe B MecTax, rae OH NoAcKouvn yrnosas wnudoBanbHasa mMaliMHa
c otaaun. OTgaum MalimHa ABWXETCA B HanpaBrieHWW, NMPOTUBOMOMIOXKHOM HanpaBneHuIo
ABUXEHUA UHCTPYMEHTa B 06n1acT 6r1I0KMPOBKM.

7.5. Pabota c 60nbLLOW OCTOPOXHOCTBLIO B TaKMX 0ONacTAX, yrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. A..
M3beraiTe oTTankuBaHue Unuv 3akNMMHUBaHUA UHCTPYMeEHTa B 3aroToBKy. [Mpu obpaboTtke yrnos
WU OCTPbIX KPaeB UMM pe3koe OTPasuTb POTOPHLIA UHCTPYMEHT CyLUEeCTBYEeT MOBbIWEHHbIN
PUCK 3aKNUMHUBaHUA. ATO NPUBOAUT K NOTEepe KOHTPONA HafA MallMHOW UMK OTAAUM.

7.6. He ncnonb3ynte uenb nunbl, 3yb4aTbie unu Het. Takne paboune MHCTPYMEHTbI HYacTo
SIBMSIOTCA MPUYMHON OTAAYM UIN NOTEPIO KOHTPONS HaA WAUGOBanbHYIO MaLUUHY.

8. CneumanbHble WHCTPYKLMM MO 6Oe3onacHou 3Kcnnyatauuum wWnudoBanbHbIX |
abpa3vBHbIX OTPE3HbIX KPYros

8.1. Wcnonb3yhTe TONMbKO Ball YrrnoBou wWNugoBanbHON MaluHbI WnudoBanbHbIe
KPyru u ucnonb3yeTcs Ans abpa3suBHOM Kopryca Aucka. AGpa3uBHble AUCKK, KOTOpble He
npeaHasHavyeHbl Ans wnndoBanbHYy0 MalWWHY He MOXeT ObiTb 3KpaHUPOBaHbI XOPOLLO U
obecneyeHunss 6esonacHom IKcnyaTauum.

8.2. [lepxaTtenb AOMKeH ObITb HAaAEXKHO 3aKpenyieH Ha APoOurKe U pacnonoXeHbl Tak,
4YTOObI OGecneunMTb MaKCUMarnbHYyl 6e30onacHoCTb, abpa3vMBHbLIA AUCK [OMKHbI ObITb
HanpaBrneHbl Ha TUpe U3 Kopnyca B pa6ouyto mawuHy. Kopnyc aomkeH 3awmiiats paboTHUK
M3 MallUHbI BbIFIETEN Ha OCKOJIKax OT BCTYMEHUs1 B KOHTAKT C BpaljaloWwuMcs abpa3mBHbIM
KpPYrom.

8.3. Ucnonb3oBaHWe abpa3vBHbLIX AUCKOB TONMbLKO AN Lenewn, AN KOTOPbIX OHM Obinu
npepoctaBneHbl. Hanpumep, HUMKoraa He pactepeTb ¢ GOKOBOM NMOBEPXHOCTLIO OTPE3HOro
Aucka. [Iuckn oTpe3Hble nNpeAHa3HayYeHbl ANs yAaneHWst matepuana c ero Kpas. BokoBas
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NpUMeHeHUe CUIbl MOXET CrioMaTh UX.

8.4. Bceraa ucnonb3yinte ranky (7), koTopble HaxoAsiTCA B 6e3ynpe4yHOM COCTOSIHUU U
COOTBETCTBOBaTL NO pa3mMepy 1 chopme, 4TO6bI UCNONb30BaTb abpa3nBHbIe ANCK. BriokMpoBka
ravkum (7) ans nonacrter MOXeT OTNIMYaTbCA OT WNndoBaHMUA AUCKOB. B HeKoTopbIix Moaensx,
KOHTpra#nka (7) MoryT 6bITb MCMONb30BaHbI ANA WngoBanbHbIX AUCKOB, KaK NPUBUHYEHbI C
NPOTUBOMNONIOXHOW CTOPOHbI K BbICTYMNatoLen YacTy B HanpaBneHun Ancka.

8.5. He ncnonb3yinTte n3HoweHHbIe WUdoBarnbHble KPYrm M3 6onblmnx wWivdoBanbHbIX
cTaHKkoB. [ucku Ans GonbLIMX MalIMH He npeaHa3HaveHbl ANsi NMOBOPOTa Ha BbICOKOW
CKOPOCTHU, KOTOpas BpaLlaloTCs MeHbLUe U MOXeT criomMaTbCs.

9. CneunanbHble MHCTPYKLMM ANA 6e3onacHbIX Ne3Bun o6paboTku.

9.1. U3beraniTe GNokMpoBaHUs ne3Bue UNK ero cunbHoe AasneHune. He aenante cnuwwkom
rny6okue nopesbl. MNeperpyska nessue yBenuumMBaeT pUCK NOMeX UM GIOKUpPOBaTb €ro, U
TeM caMmbiM BO3HUMKHOBEHWE UITM HapyLUeHWe OTAAa4YuM Npu noBopoTe.

9.2. He yctaHaBnuBanTe nnowanb nepes v 3a BpaljalolmMmcs nunbHoro aucka. Korga
nesBue HaxoAUTCA Ha OQHOM YPOBHE C TENIOM, OTAava MHCTPYMEHT C BpallaloLuMCcs AUCKOM
MOXET OTCKOUMTb NMPSAMO Ha Bac, U Te6e 6onbHO.

9.3. Ecnu ne3Bue aBnsetca obs3aTenbHbIM, WNKU KOraa npepbiBaTh PaboTy, MOLUHOCTb
wnucgoBanbHON MallMHbI U1 OCTaBUTbL MOCIIeé OKOHYaTeNbHOW OCTAaHOBKM BpalleHWUsi AucKa.
Hukoraa He nbiTanTech U3BNeYb BpallaloLMACA OTPE3HOW ANCK KaHana, B NPOTUBHOM criyvyae
3TO MOXET NPMBECTU K BO3HUKHOBEHMIO OTAAYU. BbisiIBUTL U YyCTPaHUTL NPUUYMHY NOMEX.

9.4. He BkntoyanTe WwWnucoBanbHY MalWHY CHOBA, €CNIM AUCK HaXoAUTCSH B CEKLIMOHHOM
noapo6bHo. OCTOPOXKHO, Npexae YeM NPUCTYNUTb PEe3KN OXMAaHWSA ne3Bue Ans AOCTUKEeHUs
NnonHow ckopocTtu. B npoTMBHOM cny4ae AWCK MOXeT ObiTb BTUCHYT, OTTONKHYBIUUCH OT
3aroToBKM, UMY NPUBECTM K BO3HMKHOBEHUIO OTAAYM.

9.5. ObecneunTb 3aKpensieHne OCHOBHbIE AeTanu Haanexawmm o6pa3soM YMEHbLUNTL PUCK
oTAauMm B pe3ynbTaTe KIMUH pexyliuMm auckom. Bo Bpemsi pe3ku Gonblumx 3aroToBOK MOXeT
COrHyTb nop cury co6¢cTBEHHOro Beca. 3arotoBKa [OMMKHa NoAAepKUBaTLCA C 06enX CTOPOH
B HEenocpeAcTBEHHOW GNMU30CTU OT NMIMHUKM pe3a, a Ha CBOEM [PYroM KOHLe.

9.6. ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHBLI NMpPU pe3Kke KaHanbl B CTEHaX UMW Apyrux obnacrten,
KOTOpble MOTYT CKpbITb ClOpNpu3oB. JleaBue MoxeT NMpPUBECTU K BO3HUKHOBEHWUIO OTAAYM
MalWWHbl B KOHTaKT C ra3oM MnyM BOAOMNPOBOAOB, NIMHWW 3MNeKTpornepeaayvy Unu Apyrux
06EeKTOoB.

10. CneunanbHble MHCTPYKLMU MO 6e3onacHOM 3KcnyaTauum WnngoBanbHOW LKYPKOW.

10.1. He wucnonb3yhTe CRMWKOM OonbluMe NUCTbl HaXxpayHou Oymarow, cnegywTte
MHCTPYKLMAM NPOU3BOAUTENSA NO pa3mMepy HaXxaa4yHow 6ymaron.

10.2. HaxpayHas 6ymara nucToB, KOTOpble BbICTynalT 3a npegenamMmu wnvdoBanbHbIN
AUCK MOXeT NMpUBECTU K TpaBMaM W NPUBECTM K OGNOKMPOBaAHUIO U paspbiBa HaXpavyHOMN
Gymaron unuv otgayu.

11. CneumnanbHble MHCTPYKUUM MO Ge3omnacHOM 3KChnyaTtauuMyM OYUCTKM MPOBOJIOYHOWM
LLIeTKOMN.

11.1. MomMHUTe, 4TO BO BpeMsi HOpMaribHOM paboThbl MPOBOMOYHbIX LWEeTKa NafeHUsA CKob.
He neperpyxaiTe NnpoBONOYHOM LETKOW, HaXaB Ha Hee CIULIKOM cunbHo. lMponeTtas or kucTu
MeTannuyeckue cKobbl Nerko NPOHUKaloT Yepes oaexay U / Unu Koxu.

11.2. MNpeaBaputenbHo, y6eauTechb, YTO MPOBOSIOYHAsA LiETKA He KacaeTcsi OXpaHHMKa.
[VCK 1 YallKy1 NPOBOSIOYHbIE WETKW MOTyT YBENUYUTL B AUaMeTpe U3-3a NPUKUMHOM CUTIbI U
LLeHTPOBGEXHbIX CUJI.

12. lononHuTenbHble MHCTPYKLMKM NO 6e30nacHON aKcnyaTauum.

HocwuTte 3awmTHbIe O4KM.

12.1. MWcnonb3ynte COOTBETCTBYHOLIME WMHCTPYMEHTbI, 4YTOOblI HauWTM nobon,
CKpblBaloLleecsi Mof MNOBEPXHOCTbIO TpyGonpoBoaoB, WM NO3BOHUTE B MECTHbIX
npeanpuUsaTMAX KOMMyHanbHoro. BcTynatloT B KOHTaKT nop HamnpspkeHMeM NpoBOAOB MOXET
NPMBECTN K BO3rOpaHMIO U NMOpPaXeHUIo 3reKTpuyeckum Tokom. lMoBpexaeHune rasonposoaa
MOXeT MpuBecTU K B3pbIBY. [poHMKasa pe3ynbTaT BoAbl K MOBPEXAEHUIO UMyLLEeCTBa WU



74 www.raider.bg

MOXEeT NPMBECTU K NOPAXKEHMUIO INEKTPUHECKUM TOKOM.

12.2. Ecnu HanpsikeHne nuTaHus OyaeT npepBaHa (Hanpumep, M3-3a OTKIIOYEHUS
3NEeKTPO3Heprum NMbo ecnv BUINKa OTKIIOYEH), pa36nokupoBarthk nepekmnoyaTtenb U noMmecTuTe
ero B nonoxeHue - Bblkil. 3TO NO3BONUT NMPeAOTBPAaTUTL HEKOHTPONMpPyeMoe BKIlOYEHUe
wnudoBanbHY MalluHy.

12.3. Ina o6paboTkM KaMeHHbIX MaTepuarioB C BHELIHEW CUCTEMOM nbineyaaneHus.
Wcnonb3oBaHMe nNbINM OrpaHMYMBaeT A00ObIYYy MNOBPEeXAEHUA ANs Ballero 3A0pPOBbSA,
BbI3BaHHOE MNbiNbO.

12.4. Bo Bpemsi paboTbl AepxuTe WnndoBanbHyH MallnHy o6enMu pykamm n obecneymsaroT
6e3onacHyto nosy. O6eMmu pykamm yrnosas wnudoBanbHaa MallMHa XPaHUTCH HagEeXHO.

12.5. 3akpenute o6pabaTbiBaemyto aetanb. O6pabaTbiBaemas geTanb, 3adyMKCUpOBaHHas
C COOTBETCTBYHOLUMMM MPUHAANEKHOCTAMM MM CKOOGKax NpoBOAUTCS Gornee MPOYHO U
HafAeXHo, YeM ecnu Gbl BPyUHYHO.

12.6. [epxute pabouyee mMecTo B uucTtoTe. CMecu pas3nuyHbIX MaTepuanoB OCOGEHHO
onacHbl. M3o6pa3uTenbHoe CTpyXKa §NerkMx MeTanfnoB MOXEeT BOCMIaMEHATbCA WU
B30pBaTbCA.

12.7. He ucnonb3yite wnudoBanbHy0 MalWHy, KOrAa LWHYp NUTaHUSA noBpexpaeH. Ecnu
BO BpeMsi paboTbl kabenb NoOBpexaeH, He NpukacanTecb. HemegneHHo oTcoeAuHUTE ceTeBOM
WHYP.

MNoBpexaeHHble kabenu NOBbLILAIT PUCK NOPAKEHUA ANEKTPUYECKUM TOKOM.

HeBbInonHeHue 3Toro Tpe6oBaHUA MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHMUIO INEKTPUYECKUM TOKOM,
noxapy v/ unu cepbe3Hon TpasBme.

13. DyHKLMOHaNbHOE onucaHue u uenb WnndoBanbHY0 MaLlUHY.

Yrnosas wnucgoBanbHaa MallMHa npeAacTaBnseT cobon NnopTaTUBHbIN ANEKTPOUHCTPYMEHT
c usonsuuen knacca ll. NMpuBoauTcAa B gencTBue NocpeacTBOM 0AHO(A3HOIO KONNEKTOPHOro
ABUraTens KOTOPOro CKOPOCTb BpalleHUsi CHUXaeTcsi C MOMOLUbI KOHMYECKOWN LieCTepHU
C W30OTHYTbIMU 3y6amu. YrnoBasi wnudoBanbHaA MallvMHa npeAHa3HavyeHa OnNs pes3Kw,
LWNUEPOBKU M OYUCTKU C NPOBOSIOYHBLIMU LLIETKaMMU MeTannuyecknx 1 KaMeHHbIX MOBEPXHOCTEN
6e3 ucnonb3oBaHuA BoAbl. C cneuunanbHble NpUHaANeXHoOCcTM Ana wnudoBaHus Yrnosas
wnudoBanbHasi MallMHa MOXeT ucnonb3oBaTbCca Ans wnudoBaHuA. He paspelsaetcs
ucnonb3oBaTh WnndoBanbHy0 MaWWHY ANA APYTrUX, YEM ero UCMosb30BaHUA No Ha3Ha4YeHUIo
AeATeNnbHOCTU.

14. Undhopmaumsa ansa wyma u Bubpaumm.

3HauyeHus onpegenstoTcsa B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745

YpoBeHb 3ByKOBOro AaBreHus : LpA = 89,5 dB (A)

YpoBeHb 3ByKOBOW MolyHocTu : LWA = 98,4 dB (A)

HapeBanTe 3aliMTHBIE HayLWHUKK!

YpoBeHb BUGpauum ax = 2,50 m/s?

B noBepxHocTHOM WwWnucoBku n rpyéoro nomona. CosgaHo ¢ BUbGpauun:

a, =13 m/s?, norpewHoctb K = 1,5 m/s%

LWnudosanbHble ¢ HaxaavHas bymara: reHepupyeTcs Bubpaums a, = 4,8 m/s?, norpewwHocTb
K = 1,5 m/s?%. YpoBeHb BMGpauum MoOXeT ObiTb MCNONbL3OBAaH ANsl CPaBHEHUA OAHOro
MHCTPyMeHTa € Apyrum. 3TO YpoBeHb BuUOpauum siBnsieTcA npeacraButeneMm Haubonee
pacnpocTpaHeHHbIX NPMMeHeHuN wnudoBanbHyo MawwuHy. Ecnu yrnosas wnudosanbHas
MallMHa ucnornb3yeTcs AN APYTMX BUAOB AeATENbLHOCTU, C pa3fMYHbIMU akceccyapaMmu Unm
B MJIOXOM COCTOSIHUM, KaK 3TO NMPeArnnucaHo, ypoBeHb BUOPaLUU MOXET UBMEHUTLCH.

15. Hayano pa6oThbl.

15.1. YcTaHOBKa 3awWwmTHOro o6opyaoBaHus.

Mepen BbINONHeHMEM NOObLIX paboT Ha WM oBaNbHOW OTCOEAUHUTL OT INEKTPOCETH.

15.1.1. Kopnyc (5).

MomecTtuTte Aepxartens (5) ynosa ware gpobunke. OTperynupyiTte nonoxeHue aepxarens
(5) B 3aBMCMMOCTM OTKOHKPETHOW 3afaum BbinonHAwTcAa. Mecto aepxartenb (5) Tak, 4ToObI
npeaoTBpPaTUTL UCKPLI NleTanu Ha pabore.
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15.1.2. BcnomoratenbHas pykositka (3).

Wcnonbk3yiiTe ToNbKO WnUdoBanbHY MallMHY YCTaHOBMNEHbI AONONMHUTENbHbIE PYKOATKN
(3). O6epHUTE AononHUTENbHbIE PYKOATKU (3) B 3aBUCMMOCTM OT pexuma paboTbl MalUUHbI
crieBa Unu crpasa oT ronosbl.

15.2. YctaHoBKa wnndoBanbHbIX MHCTPYMEHTOB.

Mepen BbINONHEHMEM NOGbLIX paboT Ha WU oBaNbHOW OTCOEAUHUTL OT INEKTPOCETH.

Mpwu obGpalleHnn ¢ AMcKaMu ONA M3MENbYeHUSA M Pe3KU O4YeHb XKapko, He Tporaute wuXx,
noka oHW He OCTbIHYT. OuncTuUTe Ban U Bce AeTanu, Kotopble OyayT noakntovaTtbes. Mpu
3aTArMBaHUM U OTNYCKaHUN WHCTPYMEHTa, HaXMUTe KHOMKY, 4ToObl 3abnokupoBaTb Ban
wnudoBanbHyo MawmnHy. HaxmuTe hukcupytowme Ban TonbKo, ecnm oH nexur. B npotuBHom
cnyvae yrnosas wnudgosanbHaa MallMHa MOXeT ObITb NOBpeXaeHa.

15.3. Auck ans wnudoBaHWs Unu pesaHus.

CobnropanTe AONyCTUMbIA pa3mMep pabounx MHCTPYMEHTOB. [lnameTp OTBEPCTUSA [OJKEH
COOTBETCTBOBAaTb HOTY MOHTaXHoro ¢hnaHua. He ucnonb3yinte nepexoaHMKN UK COKpaLLeHUs
eavHuu. Mpu ycTtaHoBKe anMasHblie OTpe3Hble KPYrM OCTOPOXHbI CTpernka, ykasbiBatoljasi
HanpaBneHue UX BpalleHUsi COBNaAaeT C HanpaBlieHMeM BpalleHUs WwindoBanbHOro cTaHka
(cMm. cTpenky ronosy wnucgoBanbHyo MalinHy). BriokupoBka AMCKOB ANA U3MernbYeHUsa Unu
pe3ku ramKy NokoH GrnokupoBku (7) U 3aTsiHyTb C NMOMOLLbLIO creyuanbHoro knioya. Mocne
yCTaHOBKM abpa3nBHOro ANCKa, nNpexae Yem BKIoYaTh WindoBanbHyo MallivHy, yoeautech,
YTO AUCK NPaBUIIbHO YCTAHOBIEH U MOXeT CBO60OAHO BpaluaTbcs. Y6eautechb, YTO AUCK He
abpasuBHbIe WTPUXMKANOTOB UMK Apyrve YacTy WnndoBanbHYy MaLluHY.

15.4. Benn pQUCK NN NPOBOJIOYHOM LETKOWN.

Wcnonb3yeMblil AUCK Unu Yalweo6pa3HbIi NPOBOMOYHOM LLETKOW AOMKHbI ObITb CNOCOGHbI
HamoTaHa Ha Ban WwnudgoBanbHOro cTaHKa Tak, YTobObl donaHel NpMMbIKaeT TBepAO Ha Bany B
KOHLe pe3b0bl. 3aKkpenuTe YallKy Ui AUCK NPOBOSIOYHOM LLETKM C MOMOLLbIO ra@4yHOro Kinkova.

16. Cuctema nbineyaaneHus.

MbiInb B 06paboTke MaTepuanos, TaKUX Kak, CoAepXaliux CBUHEL, MOKPbLITUA, HEKOTOPbIX
BMAOB ApPeBECUHbl, MWHEpPAaroB M MeTansfioB MOXeT ObITb BpeAHbIM Ans 3popoBbs. Mpu
KOHTaKTe C KOXeW UNU Npu BAbIXaHUM MbINIM MOXET BbI3BaTb annepruyeckue peakumv v/ unu
pecnupaTopHbIXx 3a6oneBaHui K paboTe ¢ aNeKTPOUHCTPYMEHTOM UNnu npoxoxux. Hekotopbie
NOpPOLUKKN, HaNnpuMMepBbICBOOOXAaeTCs Npu NievyeHumn byka n ayba cuntTaeTcs KaHLLePOreHHbIM,
0Cco6eHHO B cOYeTaHUM C XMMUYeCcKo 06paboTku ApeBecUHbI ( XxpoMaTa, KOHCEepPBaHTbI U T.4..
)- Ecnu Bo3amoxHoO, ncnonb3yinTte cuctemy nbineyaaneHusi. O6ecneysre XopoLuy BEHTUNALUIO
Ha paboyem mecTe. icnonb3oBaHue 3aWMTHYO MacKy ¢ counbTpom knacca P2.

17. Pa6ora c wnudoBanbHy0 MalluHY.

17.1. Cnepute 3a HanpsbkeHuem! HanpsikeHue ceTu AOMKHO COOTBETCTBOBaTb AaHHbIM
3aBOACKOM TaONMUYKN UHCTpPyMeHTa. MawunHbl oTMeyeHHble 230 V, MoxeT NocTaBnATLCA C
HanpsikeHuem 220 V.

17.2. Korpa BkKlouMT wWwnucoBanbHYy MallMHY K reHepaTopbl, KOTOpble He WMeloT
[AOCTaTOYHOM MOILLHOCTN, COOTBETCTBEHHO. HE WMEIOT Haanexaliero perynvpoBaHus
Hanps>XeHUs C TOKOM yBenunieHne NycKoBOro Ha MOLLLHOCTN MOXET ObITb BpeMeHHOe CHUXeHue
MOLUHOCTU UIM HeOGbIYHOIO NoBeAeHUA WnudoBanbHy MawuHy. Moxanyicra, y6eauTecsb,
YTO Bbl UCMNONb3yeTe CBOW reHepaTop NoAxoAuT, OCODEHHO C TOYKM 3PEHUS HanpsKeHUAa 1
4acToThbl.

17.3. OTKpbITbIN UCNONb30BaHUE.

Bkniounte malumHa TONbKO B yCTaHOBKAaX, OCHaLLEHHbIX aneKkTpuyeckum Fi nepekntovyarens
(aBapuiHOro OTKIOYEHUA NMEepeKoYeHns yCcTponcTBa AnA AuddepeHumanbHON 3aWwmThbl) U
TOKa yTe4ku Npu NpMBeAeHUU He AOIMKHO ObITb 6onee 30 mA.

17.4. BKnioYeHne u UCKITOYEHme.

YT10ObI BKNOUYUTHL WU oBanbHY NepeMecTUTe HanpaBO KHOMKa Toraa, Bbl MoOXeTe
HaxaTb BbIKnio4yaTenb (1) Bnepen B CTOPOHY ronoBbl . YTo6bl 3a6noknpoBaTth BbiKn4YaTenb
(1) HaxXxMUTe Ha Hee A0 wenyka. YToObl BbLIKNOYMTL WU OBaNbHY MaliWHY, OTRNYCTUTE
KHOMKY COOTBETCTBEHHO. €CNM OHa 3abnokupoBaHa, HaXMWTe 3aZHWWA KOHeL, U oTnmycTuTe
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pbivar . [fpoBepbTe paboune MUHCTPYMEHThLI Nepea X UCMornb3oBaHMeM. PexyLmnin MHCTPYMEHT
AOMKeH ObITb ycTaHOBNEH 6e3ynpeyHo U CruH He kacascb B no6om mecte. OcTaBbTe ero,
4yTOGbl MOBEPHYTb 6e3 Harpy3o4yHoOro Tecta He MeHee OA4HOW MUHYTbl. He ucnonb3ynte
noBpeXAeHHble, NobeauB WNu BUOpPUpPYHOLUME WHCTPYMEHTbI paboTbl. [MoBpexaeHHble
paboune MHCTPYMEHTbI MOTYT CIIOMaThbCA U NPUBECTU K CePbe3HbIM TpaBMaM.

Mepen AUCK NPUKOCHYTbCA K paboyemy cTony, MallvMHa AOJDKHA ObITb 3amylleHa Ha
MaKCMMaribHON CKOPOCTH.

BynbTre OCTOpPOXHbLI MpU pe3ke KaHanbl B Hecywux cTeH. Mepes Havanom pa6oThbl,
npoBepbTe C OTBETCTBEHHbLIM MHXEHEPOM-CTPOUTENEM, apXUTEKTOPOM WIU MeHemxepa
CTpOUTENIbHOM NioLwagke.

O6GsA3aTenbHO 3a6NOKMpPYNTE 3aroTOBOK AOMKHbIM 06pa3om.

He neperpyxauTe wnucoBanbHy0 MallUHY [0 TaKOW CTENeHU, YTO ero BpalleHue, 4Toobl
OCTaHOBUTD.

B npouecce pa6otbl Aucku ans wWnudoBaHUA U Pe3KN OYEeHb XapKo, He TporawuTte uX, noka
OHU HE OCTBbIHYT.

17.5. lnudoBanbHbIe.

Hukoraa He ucnonb3ynTe gucky WnudoBanbHbIe.

Mpu pa6ote nox yrnom 30° go 40° wnucdoBaHue 6yaeT AOOUTLCA NyYLWNX pPe3yribTaToB.
MepemelueHne wnudoBanbHyO MaWNHY C YMEPEHHbIM AaBneHMeM un obpaTHo. Tak 3arotoBku
He OyaeT neperpeBaTbCs MOBEPXHOCTb, YTOObI U3MEHUTHL LIBET U He cchopmmpyeT rnyGokue
6opo3aku.

17.6. lUnudoBanbHbIe CIIONCTON AUCKa € HaXga4YHoOM Gymaron.

C namenb AUCK C HaXXAa4HOM Gymarv usmenbyeHMs MoXxeT o6pabaTbiBaTh U KPUBONUMHENHbIE
NOBEPXHOCTM.

17.7. Pe3anns metanna.

Pe3ka paboTy c ymepeHHOW, B COOTBETCTBMM C obpabaTbiBaeMbIM MaTepuanomMm Kopma.
He 3axumaTb nesBue, a He 3aKNMHAHWUA UIM BbINOJIHATL KPYroBble ABWXEHUS ¢ HUM. Mpwm
BbIKITIOYEeHUN WnudoBanbHyO MalWHY, He OCTaHaBNMBaWCA AUCK npuHyauTenbHo. lMpwm
pe3ke npodouneit U Tpy6 ¢ NPsIMOYrofbHbLIM NonepeyYHbIM CeYeHMEM BCEro HavyaTb pe3ku C
HanMeHbLLUEro cevyeHust.

17.8. Pe3aHns kaMeHHble MaTepuarnbl.

Wcnonb3oBaHue WwWnudoBanbHy0 MallMHY TONbLKO AN CYyXOW Pe3ku cyxoro nomona.

Mpy nuneHum ny4we Mcnonb3oBaTb anMasHble nunbl. Ucnonb3ynTte wnudoBanbHyO
MalUMHy MbIFIEOTCOCOM BKIIOYEeHbl U paboTaTb C nbineBow pecnupatop. OcobeHHO, Korga
pe3ku TBepAbIX MaTepuanoB, Takux Kak 6eTOH C BbICOKUM copepKaHueM rpaBusi, anmasHbIv
OTPE3HOM KPYr MOXeT neperpeTbcA U BbINTU U3 cTpos. UHAUKaLMSA 3TOro siBnsieTcA nosiBreHne
B HEM UIPUCTOrO KOPOHbI. B 3TOM cnyyae orcoeanHuTe 1 XKAaTb pe3ky anmMasHbIM AUCKOM Ans
OXnaxAaeHUsi U NO3BONSIIOT ero BpalwlaTbCsl Ha XONOCTOM XoAy C MaKCUMarbHON CKOPOCThHO.
3HaunTenbHO YMEHbLUEHO CKOPOCTb pPe3aHUsA U NOSIBNIEHUE CBePKaKLMX UHCTPYKLIMM BEHOK
ABNATCA “ Tynon “ AnMasHbie nunbl. Bbl MoXeTe “ 3aTOYKM “ KOPOTKOro pe3ku abpasnBHbIN
mMaTepwuar, Hanpumep. CUNTMKaTHbLIA KUPNuY.

18. TexHU4Yeckoe u cepBUCHOE OGCyXUBaHUE.

18.1. TexHnyeckoe obeCnyxuBaHue M YNCTKa.

Mepep BbiNnonHeHneM nobbIX paboT Ha WnnMdoBanNnbLHON OTCOEANHUTL OT INEKTPOCETM.

[Ons 6e3onacHoro u npaBuUNIbHOW pa6oTbl, wWnudoBanNbHYK MalUHY U [epXaTb
BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUSA YUCThIE.

B upe3Bbl4YaliHO CYpOBbIX YCNOBUSAX, A€ pe3ka MeTansa Ha BHYTPEHHUX MOBEPXHOCTAX
Kopryca MOXeT ObITb OTIIOXXEHO TOKONMpPOBOAALLEN NbINMU. ITO MOXET NOBPeAUTb 3aLUTHYHO
nsonauMio Apobunky. B Takux cnyyasx Mbl peKkOMeHAyeM MCrnorib3oBaTb (PUKCMPOBaHHOM
CMCTEMOW acnupauun, 4actoe AyeT W3 BEHTUNALMOHHbLIX OTBEPCTUA U BKIOYEHME
wnudoBanbHy0 MalWHy B Lienb 6e3onacHocTu BbikntovyaTtens Fi (aBapuiHoro oTknioveHus
nepeknYeHns yctponcraea ansa amddepeHumanbHoOM 3aliMThbl) U TOK yTEUKU NPU NpMBeAeHUN
Y30 He pomxkHO 6bITb Gonee 30 mA, B cooTBeTcTBUU C «[lonoxeHnem 3 Ans CTPYKTYpbl



RAIDERME.

3NeKTPOYyCTaHOBOK M JIMHUI areKTponepeaay.

Bo3bmuTe nepuoanyeckue nepepbiBbl Ha paboTe.

XpaHuTe n 6epexxHO OTHOCUTLCA akceccyaphbl.

18.2. 3amMeHa yronbHbIX LETOK.

3kcnopT (kopoye 5 mm) A0 unK crioMaHHble yrrnepoaa LeTKU ABUratensi AOMKHbI ObITb
HemearneHHO 3ameHeHbl. Bcerga 3ameHsnTe o6e kucTu B TO e BpeMsi. Pabota no 3ameHe
YyronbHbIX LETOK [OBEPUTb TOJNIbKO KBanuuUMPOBaAHHOMY CMeuuanucTy, WCMonb3ys
OpuUrMHanbHble 3an4yacTu B aBTopM3oBaHHOM cepBucHom RAIDER.

18.3. Ecnu NocTOpoOHHEro wyma oT WwindoBanbHY MalWHY HEMEANIEHHO NMpeKpaTuTb U
obpaTtuTbcAa B bnuxanwmm cepucHbln RAIDER.

19. OxpaHa okpy»KatroLlen cpeabl.

B uensix 3awuTbl 3MeKTPOMHCTPYMEHT cpeabl, NPUHAANEXHOCTU U YNaKOBKY AOIIKHbI
ObITb NOABEPrHyTbl COOTBETCTBYHOLWEN o06paboTke ANsi MOBTOPHOIO MCMONb30BaHMUA
mHdopMauum, coagepxaliencs B Hem. He BbiOpacbiBanTe 3MeKTPOMHCTPYMEHTbI B ObITOBbIE
otxoabl ! B cooTBeTcTBUM c aupekTuBon EC 2002/96/EC no yTunusauum 3neKTPUYecKoro u
3M1eKTPOHHOro 060pPyAOBaHUs U U CO3[aHMe B Ka4ecTBe HaLMOHaNbLHOro MHCTPYMEHTa 3aKOH
MOLUHOCTH, KOTOpPblé MOTYT ObITb UCMONb30BaHbl Goree OOMKHbI COOUPATLCA OTAENBHO U
ObITb NOABEPrHyTbl COOTBETCTBYHOLE 06paboTke AN BOCCTAHOBIEHUS cofepiKallencs B
3TUX Nioma.

OxpaHHUK Ans wnudoBaHUA MNpenoxpaHuTenb pe3aHusi (He NPUHAANEXHOCTb)

M3onsauns

HocuTe 3awuTHble HayLwHWKK! HapeHbTe 3almTHble o4km!

MpouTuTte PYKOBOACTBO nepen ncnornb3oBaHvem! HapeHbte 3aLlUUTHYHO MaCKy!
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HR Originalni upute za uporabu
Postovani korisnici,

Cestitamo na kupnji stroja od najbrze rastuéih brandova elektri¢nih i pneumatskih alata
- RAIDER. Ako se pravilno instaliran i radi, RAIDER su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s
njima ¢e vam dati pravi uzitak. Za prakticnost je izgraden i izvrsna usluga mreze sa 40 sluzbi
u cijeloj zemlji.

Prije uporabe ovog stroja, molimo Vas da pazljivo procitate s ovim “uputama za upotrebu”.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilnu uporabu, pazljivo procitajte ove
upute, ukljucujuéi i preporukama i upozorenjima u njima. Da bi se izbjegle nepotrebne greske
i nezgode, vazno je da se ove upute ostaju na raspolaganju za buduce potrebe svih koji ¢e
koristiti uredaj. Ako ga prodati na novi IT vlasnika “Upute za uporabu” treba dostaviti zajedno
s njim, da imaju novi korisnik biti upoznati s relevantnim sigurnosnim i uputama.

“Euromaster Import Export” doo je ovlasteni zastupnik proizvodaca i vlasnika RAIDER
zastitni znak.Sjediste tvrtke je C 1231 Sofia, bul “Lom ceste” 246, tel 359 700 44 155,

www.euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom
certifikacije: trgovinu, uvoz, izvoz i usluge profesionalne i hobi elektriéni, pneumatski i ru¢ne
alate i opc¢e hardvera.Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni certifikat doo, Engleska.

Tehnicki podaci

parametar _mj?r_na vrijednost
jedinica
model - RDI-AG47
shaga W 1050
Nazivni napon \Y 230
Nazivna frekvencija Hz 50
Razina zvuénog tlaka LpA Nesigurnost K = 3 dB(A) 98
Razina zvuéne snage LWA Nesigurnost K = 3 dB(A) 109
Vibracije razini ah Nesigurnost K = 1,5 m/s? 2.50
Okretaja na praznom hodu min-' 11500
Vretena thread mm M14
Ext. Promjer diska mm 22.23
Max. Vanjski promjer diska mm 125
Max. debelina brusenje disk mm 6
Duljina navojnog vretena mm 20
Klasa zastite - Il

Znacajke proizvoda

. Off prekidac¢

. Gumb za blokiranje osovine.
. Pomoéna rucka

. montazu prirubnice.

. Prilog.

disk.

. matica.

NouhAwWN=
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Opce upute za siguran rad.

Procitajte sve upute. Nepostivanje uputa moze dovesti do strujnog udara, pozara i / ili
teskih ozljeda. Ove upute spremite na sigurnom mjestu.

1. Sigurnost na radnom mjestu.

1.1. Vase radno mjesto bude cisto i uredno Nered i neadekvatna rasvjeta moze doprinijeti
nastanku nesreca.

1.2. Nemojte upravljati brusilicu u okruzenju s pove¢anom opasnosti od eksplozije, u blizini
zapaljivih tekuéina, plinova i prasina.

Tijekom rada kutne brusilice iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

1.3. Djecu i ostale osobe drzite dalje tijekom rada na brusilicu.

Ako je vasa paznja skre¢e, mozete izgubiti kontrolu nad brusilica.

2. Sigurnost pri radu s elektricnom energijom.

2.1.Utika¢ brusilica mora biti u skladu s kontaktom. Ni u kojem slu¢aju ne mijenjajte utikac.
Kada radite s nulu aparata nemoijte koristiti dodatke adaptera.

Neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce poslovnice ¢e smanijiti rizik od strujnog udara.

2.2. Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama kao. cijevi, radijatori, Stednjaci i
hladnjaci. Kada vase tijelo je utemeljena, opasnost od strujnog udara je ve¢i.

Zastitite brusilicu kisi i vlazi.

Prodor vode u mlinac povecava rizik od strujnog udara.

2.3. Ne koristite strujni kabel za svrhe za koje nije namijenjen, npr. nositi brusilica kabel niti
vaditi. Drzite kabel dalje od izvora topline, ulja, ostrih rubova i pokretnih dijelova.

Osteceni ili usukan kabel povecava opasnost od strujnog udara.

2.4. Kada radite s kutna brusilica van, ukljuéite stroj samo u sustavima opremljenim s
prekidacem internetu (za hitne isklju€ivanja prekidaca sa zastitom propustanja), i parazitne
struje, kada se aktiviraju RCD ne smije biti ve¢a od 30 mA, u skladu s “Uredbom od 3 jedinica
elektriénih instalacija i vodova. “Koristite samo produzne kabele za uporabu na otvorenom.
Uporaba kabela prikladnog za uporabu na otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

2.5. Ako trebate koristiti brusilicu u vlaznom okruzenju, ukljucite stroj samo u sustavima
opremljenim s prekidaéem internetu.Uporaba takvih zastitnih odvodne prekida¢ struje
smanijuje rizik od strujnog udara.

3. Sigurno nacin rada.

3.1. Budite na oprezu, pazljivo gledati svoje postupke i djelovati oprezno i mudro. Nemojte
koristiti brusilicu kada ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova.

Trenutak nepaznje kod uporabe mlinca mogu biti u ozbiljnim ozljedama.

3.2. Osobna zastitna odjeca i uvijek nosite zastitne naocale.

Nosenje pogodan za kut uporabu brusilica i aktivnost provodi osobnu zastithu opremu
kao Sto su maska, zdrave ¢vrsto zatvorenim cipelama sa stabilnim gazi zastitne kacige i
prigusivaca (Cepici za usi), smanjuje rizik od nesreca.

3.3. Izbjegavajte opasnost od ukljucivanja brusilica nehotice. Prije spajanja na elektri¢nu
mrezu, provijerite je li prekida¢ u “off”. NoSenje brusilicu prstom na prekidac ili energiju mo¢
kutna brusilica kada je spojen, postoji rizik od nesrece.

3.4. Prije nego sto se brusilica, pobrinite se da ga izvadite iz bilo pomoc¢nih alata i klju¢eva.

Pomoc¢ alat zaboravio na pokretnim dijelovima moze dovesti do ozljede.

3.5. Nemojte se pretjerano naginjati. Rad u stabilnom polozaju tijela iu svakom trenutku
odrzavati ravnotezu. Tako mozete kontrolirati brusilica bolje i sigurnije neo¢ekivane situacije.

3.6. Haljina ispravno. Nemojte raditi s labave odjece ili nakita. Drzite kosu, odjecu i rukavice
od pokretnih dijelova za mljevenje. Sitni odjecu, nakit ili dugu kosu mogu zahvatiti pokretnih
dijelova.

3.7. Ako je moguce koristiti sustav za ekstrakciju prasine, uvjerite se da je povezan i
ispravno. Primjena naprave za usisavanje moze smanijiti rizik zbog odvojivim prasine na poslu.

4. Pazljivo odnosu na mljevenje.

4.1. Nemojte preopteretiti brusilicu. Koristite kutne brusilice samo namjera. Vi cete
raditi bolje i sigurnije kada koristite desnu kutna brusilica proizvoda¢ odreduje u rasponu



80  www.raider.bg

opterecenja.

4.2. Nemojte koristiti kutna brusilica, koji je prekida¢ ostecen.

Grinder, koji ne mogu biti kontrolirani s prekidacem namijenjen od strane proizvodaca je
opasna i mora se popraviti.

4.3. Prije promjene postavki kutna brusilica zamijeniti radne alate i dodatna oprema, kao
§to su duga razdoblja bez uporabe brusilica, iskljucite iz struje. Ova mjera sprec¢ava aktivaciju
brusilica nenamjerno.

4.4. Drzite kutne brusilice mjesta ne moze do¢i djece. Nemojte dopustiti im da se koristi
od strane osoba koje nisu upoznati s kako raditi s njima, a nisu procitali ove upute. Kad je u
rukama neiskusnih korisnika, kutne brusilice moze biti vrlo opasno.

4.5. Drzite kutne brusilice alata. Provjerite je li pokretni uredaji rade besprijekorno, ako ne
i zaglavio, je li slomljen ili oStecen dijelove koji krse ili mijenjaju funkciju kutna brusilica. Prije
uporabe brusilicu osteceni, imaju alat popraviti. Mnoge nesrec¢e uzrokovane loSe odrzavanim
elektriénih alata.

4.6. Koristite kutne brusilice, pribori alate, itd, u skladu s uputama proizvodaca. Uvazavajuci
i specifiénih uvjeta rada i poslovanja za obavljanje. KoriStenje kutne brusilice za razlicita od
one namijenjene aplikacija povecéava rizik od pojave nesreca.

5. odrzavanje.

5.1. Popravak vasih elektricnih alata je najbolje obaviti samo struéno osposobljena
benzinskim crpkama RAIDER, koji koristi samo originalne rezervne dijelove. Tako bi se
osigurala sigurnost plovidbe.

6. Upute za sigurno postupanje specificne za vase kupili brusilica. Opée upute za siguran
rad brusenje disk i brusSenje, ¢iS¢enje sa zicanom ¢etkom i rezanje s abrazivnim diska.

6.1. To brusilica moze se koristiti za bruSenje s carboflex disk i bruSenje, ¢iS¢enje sa
zicanom cetkom, poliranje i rezanje carboflex pogon. Slijedite sve upute i upozorenja, slijedi
diskontirane tehni¢ke parametre i slike. Ako ne slijedite ove smjernice, posljedice bi mogle biti
elektri€nog udara, pozara i/ ili teSkih ozljeda.

6.2. To brusilica nije pogodan za poliranje. Obavljanje djelatnosti koja brusilica nije
namijenjen, moze biti opasno i izazvati ozljede.

6.3. Nemojte koristiti opremu koja se ne preporuca proizvoda¢ posebno za ovaj mlinac.
Cinjenica da mozete prikljugiti na stroju objekt ili radnog alata ne jaméi sigurno rukovanje.

6.4. Dopustena brzina alat mora biti najmanje jednaka kao $to je prikazano na Kutna
brusilica maksimalnu brzinu. Alati koja rotiraju na viSoj brzini od maksimalnog naznacéeno na
kutna brusilica, moze slomiti i komadi od njih doletio velikom brzinom.

6.5.Vanjski promjer i debljina alata moraju odgovarati podacima u tehni¢kim podacima
vasem brusilica. Pogresno velic¢ine dodaci ne mogu biti zasticeni kao nuzno ili biti pod
kontrolom dovoljno dobro.

6.6. Brusenje diskove, prirubnica, diskova ili druge aplikacije alata trebao stati toéno na
osovinu vaseg brusilica. Alati koji se ne uklapa osovinu brusilica, rotirati neravhomjerno,
vibriraju tesko i moze dovesti do gubitka kontrole nad strojem.

6.7. Nemojte koristiti oSte¢ene alate. Prije svake uporabe, provjerite radne alate, npr. brusni
diskovi za pukotine i urezivanje rubova izloZzeni diskove za pukotine ili pretjeranog trosenja,
zicane Cetke za slabo osiguran i slomljenim zice. Ako ste propustili brusilicu ili alata, pazljivo
provjerite ih za Stetu ili koristiti novi neos$tec¢ena radnih alata. Nakon $to ste pazljivo provjeriti,
a vi ste instalirali alat, dopustite mlinac za rad pri maksimalnoj brzini jednu minutu. Ostanite
i drzati prolaznike dalje od ravnine rotacije. NajéeSce oste¢ene radne alate razbiti tijekom tog
razdoblja ispitivanja.

6.8. Rad s osobnom zastithom opremom. Ovisno o primjeni, koristite masku za lice, zastitu
za odi ili naocale. Ako je potrebno, rad s disanjem maskom, prigusivaci (Cepici za usi), radne
cipele ili posebnim pregacu koja stiti od sitnih ¢estica rastrgan off na poslu. O¢i moraju biti
zasticeni od letenja u ¢esticama radnom prostoru. Maska ili prasina respiratorne filter dogada
na poslu. Dugotrajno izlaganje visokog intenziteta buke moze dovesti do gubitka sluha.

6.9. Drzite promatraéi na sigurnoj udaljenosti od podrucja rada. Svatko tko je u radnom
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prostoru moraju nositi osobnu zastitnu opremu. Sitni dijelovi izratka ili alata moze dovesti do
snaznog ubrzanja odletjeti i uzrokovati ozljede i izvan izravnog radnog podrucja.

6.10. Ako ste obavljanje poslova koji mogu ugroziti alata za rezanje moze kontaktirati
skrivene zice ili vlastiti kabel, drzite alat samo za izolirane ru¢ke. Nakon ulaska alata u kontaktu
sa zivim zica se prenosi metalne dijelove mlina, a to moze dovesti do strujnog udara.

6.11. Drzite mrezni kabel na sigurnoj udaljenosti od rotirajucih radnih alata. Ako ste izgubili
kontrolu nad brusilica, kabel moze biti prekinute ili ponese alat i izazvati ozljede

6.12. Nikada ne ostavljajte mlinac prije rada alat potpuno zaustavi.Rotiraju¢i alat moze
dodirnuti predmet, $to je rezultiralo gubi kontrolu nad brusilica.

6.13. Dok transporta brusilica, nemojte ga ostaviti na. Ako slu€ajno kontakt s odjece ili kose
moze biti apsorbiran od strane alat, $to je rezultiralo u alat za rezanje moze ugristi u vaSem
tijelu.

6.14. Ocistite otvore svoje brusilica.Motor ¢e privuéi prasinu unutar kucista i nakupljanje
metala prasine povecava rizik od strujnog udara.

6.15. Nemojte koristiti brusilicu u blizini zapaljivih materijala. Iskre mogu zapaliti tih
materijala.

6.16. Nemojte koristiti radne alate koji zahtijevaju primjenu rashladnih.Koristenje vode ili
drugih rashladnih moze uzrokovati strujni udar.

7. Trzaj i savjeta kako to izbjeci.

7.1. Udar je iznenadna reakcija stroja zbog ometanje ili blokiranje okretni radni alat, npr.
abrazivni disk, gume prateci pad, zicanom ¢etkom itd Ometanije ili blokiranje dovesti do naglog
prestanka rotacije alata, a time brusilica dobiva tvrdi ubrzanje u smjeru suprotnom od smjera
vrtnje alata na mjestu zakljuéavanje, te postaje nepodesan za rukovanje. Ako npr. abrazivni
disk zaglavljen ili blokiran u izratku, rub diska, koji se naslanja detalji mogu savijati i razbiti
disk ili povratni udar dogoditi. U takvom slucaju, disk se ubrzava na radni stroj ili u suprotnom
smjeru, ovisno o smjeru rotacije diska i mjesta ometanje. U takvim slucajevima, brusni
diskovi i moze slomiti. Povratni udar nastaje kao posljedica nepravilnog ili nepravilne uporabe
brusilica. Njegova pojava moze se sprijeciti s pravom mjere opreza opisane u nastavku.

7.2. Drzite brusilicu ¢vrsto drzati za ruke i tijelo u takvom stanju da izdrzi moguénost od
trzaja. Ako brusilica ima dodatnu ruc¢ku, uvijek ga koristiti kako bi se bolje kontrolirati provizije
ili u slu¢aju vremena reakcije u prekidac¢u. Ako unaprijed odgovarajuce mjere opreza u trzaja
ili jake reakcije trenutaka mozete svladati stroj.

7.3. Nikada ne stavljajte ruke u blizini rotiraju¢ih radnih alata. Ako dode do povratnog
udarca, alat ne moze povrijediti.

7.4. Ne postavljajte u podruéju gdje je skocio u mlinac trzaja. Povratnu stroj pomice u
smjeru suprotnom od smjera kretanja alata u podrucju blokade.

7.5. Rad s posebnim oprezom u podrucju uglova, ostrih rubova, itd Izbjegavajte odbojnost
ili ometanje radnih alata u izradak. Prilikom obrade ugla ili ostre rubove ili oStro odbijanje
rotirajuci radni alat postoji povec¢an rizik od napadaja. To uzrokuje gubitak kontrole nad
strojem ili trzaja.

7.6. Nemojte koristiti lance ili nazubljeni pile. Takvi radni alati €esto uzrokuje trzaj ili gubitak
kontrole nad brusilica.

8. Posebne upute za siguran rad brusenje ili rezanje s brusni diskovi

8.1. Koristiti samo svoj kutna brusilica, brusenje kotaca i koji je namijenjen abrazivne disk
ogradivanje. Brusni diskovi, koji nisu namijenjeni za mljevenje ne moze biti dobro zasticen i
siguran rad.

8.2.Nositelj mora biti uévr§éeni na mljevenje i uredena kako bi se osigurala maksimalna
sigurnost, e. abrazivni disk treba biti usmjerena na crtica iz kuciSta na radnom stroju.Kuciste
mora Stititi radnika u stroj letio sklepati komada i dolaze u kontakt s Kubelka disk.

8.3.Koristenje brusnih diskova samo za svrhe za koje su predvidene. Na primjer: ne mljeti
uz bo¢nu povrsinu rezanja kotaca. Rezanje diskovi su namijenjeni za uklanjanje materijala s
ruba. Bocni primjena sile moze ih slomiti.

8.4. Uvijek koristite matice (7), koji su besprijekorne stanje i odgovara veli¢ini i obliku
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koriStenje abrazivnih disk. Matice (7) rezne ploce moze se razlikovati od diska brusenje. U
nekim modelima, matica (7) moze se koristiti za mljevenje kao $to su disk vijcima sa suprotne
strane u dio koji strsi s diskom.

8.5. Nemojte koristiti istroSene brusne od vecih brusilice. Pogoni za vece strojeve nisu
namijenjeni vrtnje pri brzinama koje se okre¢u u malim i moze puknuti.

9. Posebni Upute za sigurno postupanje ostrice.

9.1. I1zbjegavaijte blokiranje nozaili njegov snazan pritisak. Ne bi previSe duboke posjekotine.
Preopterecenje ostrice povecava rizik od nakupljanja ili blokira ga, a time i pojavu trzaja ili
lom, a vrti.

9.2. Ne postavljajte podrucje ispred i iza rotirajuce ostrice. Kad noz u ravnini s tijelom,
povratni udar brusilica s ploéom koja se okre¢e moze odskociti izravno na vas, a ne povrijediti.

9.3. Ako noz obvezujuéi ili kada prekida rada, iskljucite brusilicu i ostaviti tek nakon
konacnog stajaliSta rotacije diska. Nikad ne pokusavajte ukloniti rotiraju¢eg diska rezanja
kanala, inace moze do¢i do povratnog udara. ldentificirati i ukloniti uzrok ometanja.

9.4. Nemojte ponovno brusilicu, ako je disk izrezati u detalje. Pazljivo Prije nego Sto nastavite
rezanje ¢ekanja ostricu dosegne punu brzinu. Inace, disk moze biti u klin€u, skokovima od
izratka ili uzrokovati povratni udarac.

9.5. Osigurati stabilne prilog velikih dijelova na odgovarajuéi nacin kako bi se smanjila
opasnost od trzaja kao posljedica zacepljenja noz.

9.6. Budite posebno oprezni kada je dubljenje na zidovima ili drugim podruéjima koja
se ukljuéuju iznenadenja. Blade moze uzrokovati povratni trzaj stroja u dodiru s plinom ili
cjevovoda, vodova ili drugih objekata.

10. Posebne mjere opreza za sigurno upravljanje brusenje brusnim papirom.

10.1. Nemojte koristiti previse velikih listova Smirgl papir, slijedite upute proizvodaca za
veli¢inu brusnim papirom.

10.2. Brusenje listova koje str$e izvan straznji disk moze uzrokovati ozljede i dovesti do
blokade i pucanja brusnim papirom ili trzaja.

11. Posebne mjere opreza za sigurno upravljanje ¢iS¢enje sa ¢etkama zice.

11.1. Ne zaboravite da je za vrijeme normalnog rada na zicanom ¢etkom pada Staples.
Nemojte preopteretiti zicanom cetkom, to pritiskom previse teSko. Let iz zice Staples cetka
moze lako prodrijeti kroz odjecu i/ ili koze.

11.2. Unaprijed provjerite da zicanom éetkom ne dirajte straze. Disk i Salice ¢etkica moze
povecati promjer kao posljedica sile stezanja i centrifugalnih sila.

12. Dodatne upute za siguran rad.

Rad s naocalama.

12.1. Koristite odgovaraju¢e instrumente kako bi pronasli bilo skriveno ispod povrsine
cjevovoda, ili se obratite lokalnom komunalnom poduzec¢u. Dodi u kontakt sa zivim zica moze
izazvati pozar i strujni udar. Ostec¢ivanje plinovod moze dovesti do eksplozije. Prodor liniju
vode uzrokuje materijalnu Stetu ili moze prouzrogiti strujni udar.

12.2. Ako napon napajanja je prekinut (. Npr Zbog nestanka struje ili ako plug je iskljuc¢en),
otkljucajte prekidac i staviti ga u poziciju - OFF “. To ¢e sprijeciti nekontrolirano ukljucivanje
u mlinac.

12.3. Kod obrade kamenih materijala s vanjskim sustavom za ekstrakciju prasine. Koristec¢i
sustav prasine ograni¢ava Stete za svoje zdravlje uzrokovane prasinom.

12.4. Runtime drzite brusilicu ¢évrsto s obje ruke i osigurati sigurnu drzanje. S obje ruke
brusilica je vodio vise siguran.

12.5. Osigurajte izradak. Detalj stegnute s uredajima ili zagrade drzi ¢vrsce i sigurno nego
ako rukom.

12.6. Vase radno podrucje Cistim. MjesSavine razli¢itih materijala posebno su opasni. Fine
strugotine od lakih metala moze biti samovazplamenyat ili eksplodirati.

12.7. Nemojte koristiti brusilicu kad kabel za napajanje ostec¢en. Ako tijekom radnog kabel
ostecen, ne dirajte. Odmah iskljucite kabel za napajanje.

Osteceni kabeli povecavaju rizik od strujnog udara.
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Neuspjeh da se na taj na¢in moze doci do strujnog udara, pozara i/ ili teSkih ozljeda.

13. Opis funkcija i svrha brusilica.

Brusilica je rucni elektriéni alat s izolacijom klase Il. Je pokre¢e pomocu jednofazne
kolektor motora, €iji je broj okretaja se smanjuje pomocéu konusnog zup¢anika mjenjaca sa
zakrivljenim zubima.Brusilica je dizajnirana za rezanje, brusenje i ¢iS¢enje sa ¢etkama zice
od metalnih i kamenih povrsina bez upotrebe vode. S posebnim pribor za brusenje brusilica
moze se koristiti za brusenje brusnim papirom. Ne smiju koristiti brusilicu za aktivnosti koje
nisu namjeravanu uporabu.

14. Podaci za buku i vibracije.

Vrijednosti izmjerene su u skladu s EN 60745.

Razina zvuénog tlaka: LpA = 85,9 dB (A)

Razina zvuéne snage: LWA = 98,9 dB (A)

Nosite uho stitnici!

Razina vibracija AH = 8,9 m/s?

U povrsinskom brusenje i grubom. Generira vibracije:

Ah =13 m/s?, nesigurnost K = 1,5 m/s2.

Sand: generirana vibracije ah = 4,8 m/s?, nesigurnost K = 1,5 m/s2.Razina emisije vibracija
se moze koristiti za usporedbu jedne alatke s drugom. To razina emisije vibracija prikazuje
najéesc¢ih primjena u mlinac. Ako brusilica se koristi i za druge aktivnosti, s razli¢itim pribor ili
loSe odrzavani kako je propisano, emisije vibracija moze promijeniti.

15. Priprema za rad.

15.1. Postavljanje sigurnosne opreme.

Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljucite iz elektricne mreze.

15.1.1. Guard (5).

Stavite kuciste (5) kvake koraku brusilica. Prilagodite polozaj nositelja (5) prema odredenom
zadatku koji se izvode. Stavite drzac (5), kako bi se sprijecilo iskrice letio na poslu.

15.1.2. Pomoc¢ni rucka (3).

Koristite samo brusilicu opremljen s pomoénim ruckom (3). Vjetar dodatnu rucku (3),
ovisno o tome kako raditi stroj lijevo ili desno od glave.

15.2. Montaza brusenje alata.

Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljucite iz elektricne mreze.

Pri rukovanju diskova za brusenje i rezanje je jako vruée, ne dirajte ih dok ne ohladi.

Ocistite vratilo i sve detalje koji ¢e montirati. Kad stezanja i otpustanja radne alate pritisnite
gumb (2) za zaklju¢avanje vratilo u mlinac.

Pritisnite zakljuéavanje vratilo samo kada je u mirovanju. Inace brusilica moze biti oStecen.

15.3. Disc brusenje ili rezanje.

Obratite pozornost na dopustenu veli¢inu alata. Promjer rupe mora stati na nogu od
prirubnice. Nemojte koristiti adaptere ili smanjenje jedinice. Pri ugradnji dijamantnim reznim
ploéama oprezni na strelicu koja pokazuje smjer rotacije podudara sa smjerom vrtnje brusilica
(vidi strelicu na glavu za mljevenje). Zaklju€avanje diskova za brusenje ili rezanje rotor
protumaticu (7) i zategnite ga s posebnim klju¢em. Nakon ugradnje disk prije ukljuéivanja
brusilica, uvjerite se da je disk ispravno instaliran i moze slobodno okretati. Provjerite je li disk
ne dodiruje kuciste ili druge dijelove mlina.

15.4. Bell ili éetkom disk.

Koristi se u obliku ¢asice i disk ¢etkice moraju biti sposobne da se namata na osovinu za
mljevenje tako da prirubnica €vrsto naslanja na kraj osovine navoja. Stegnite Salice ili disk
cetka s kljuéem.

16. Usisavanje sustav.

Puderi objavljeni tijekom obrade materijala kao Sto su boje koje sadrze olovo, neke vrste
drvecéa, minerali i metal moze biti Stetno za zdravlje. Kontakt s koZzom ili udisanjem prasine
moze izazvati alergijske reakcije i / ili respiratornih bolesti u radu s elektricnim alatima ili
prolaznika. Odredene prah, kao pusteni tijekom obrade bukve i hrasta smatraju da su
kancerogeni, posebno u kombinaciji s kemijskim obradu drva (kromata, konzervansi, itd). Ako
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je moguce koristiti sustav za ekstrakciju prasine. Osigurati dobro provjetravanje na radnom
mjestu.Upotreba zastitne maske s filterom klase P2.

17. Rad s mlinac.

17.1. Pazi na mrezni napon! Mrezni napon mora odgovarati podacima navedenim na
natpisnoj plocici alata. Aparati ozna¢eni 230, moze se napaja naponom 220 V.

17.2. U mljevenje snage generatora koji nemaju dovoljno snage, odnosno. nema prikladne
regulacije napona s povecanjem uklopne struje na prijelazu moze biti privremeno smanjenje
snage ili neobiénog ponasanja brusilica. Molimo pobrinite se da koristite vas generator je
pogodan, posebice u pogledu napona i frekvencije.

17.3. Uporaba na otvorenom.

Stroj samo u postrojenjima opremljenim elektriécnim prekidacéem internetu (za hitne
iskljucéivanja prekidaca sa zastitom propustanja), a struja kad se aktiviraju RCD ne smije biti
veca od 30 mA., Prema “Uredbi 3. Struktura elektri¢nih instalacija i vodova.“

17.4. Ukljucivanje i iskljucivanje.

Za ukljucivanje reza¢ slajd i pritisnite prekida¢ naprijed ubacaja mlina. Zakljuéavanje
prekidaca (1) pritisnuta do osjetite klik. Za iskljucivanje kutna brusilica za oslobadanje prekida¢
(1), odnosno. Ako zaklju€ana, pritisnite straznji kraj i otpustite polugu. Provjerite radne alate
prije nego ih koristite.Alat moze imati instaliran besprijekorno i spina, bez dodirivanja bilo
gdje. Ostavite ga da se vrti uzorke bez opterec¢enja barem jednu minutu. Nemojte koristiti
ostecene, pobijedivsi ili vibracijskim alatima. Osteceni radni alati moze puknuti i izazvati
ozbiljne povrede.

Prije disk na dodir desktop stroj treba raditi s maksimalnom brzinom.

Pazite kada zljebova u nosivih zidova. Prije pocetka rada, konzultirati nadleznu gradevinski
inzenjer, arhitekt ili voditelja gradilista.

Petljanjem obradaka ispravno.

Nemoijte preopteretiti brusilica do te mjere da je njegova rotacija da se zaustavi.

Na poslu, brusni diskovi i rezanja je jako vruée, nemoijte ih dirati dok ne ohladi.

17.5. BrusSenje.

Nikada nemojte koristiti za rezanje diskova za brusenje.

Pri radu pod kutom od 30° do 40° brusenje ¢e postici najbolje rezultate. Pomaknite brusilicu
umjerenim pritiskom natrag i naprijed. Dakle izradak nece pregrijati, njegove povrsine
promjene boje i nece formirati duboke brazde.

17.6. BruSenje s lamelnog disk s brusnim papirom.

S lamelnog disk s papirom za brusenje mozete nositi i zakrivljenim povrSinama.

17.7. Metal rezanja.

Rezanje rad s umjereno, u skladu s materijalom koji se obraduje filing. Nemojte prelamati
noz, on navodi i obavljati s njim rotiraju¢e pokrete. Kada iskljucite brusilicu, ne prestaju
disk silom. Kada rezanje profila i cijevi pravokutnog presjeka je najbolje za pocetak rez od
najmanjeg presjeka.

17.8. Razryazavane kameni materijal.

Uporaba za mljevenje suhog rezanje i za suho mljevenje.

Kada rezanje kamena materijal je najbolje koristiti dijamantni rezni disk. Koristite brusilica
samo ukljuéen sustav od prasine i raditi s respiratora prasine. Pogotovo kada je rezanje
tvrdih materijala kao $to su beton s visokim sadrzajem $ljunka, dijamantno rezanje disk moze
pregrijati i ostetiti. Naznaka je to pojava u njemu pjenusavog krune. U ovom sluéaju, iskljucite
i ¢ekati za dijamantno rezanje disk da se ohladi, ostavljaju¢i ga okretati dok je besposlica
pri maksimalnoj brzini. Zna¢ajno smanjena brzina rezanja i izgled blistave krune su upute
za “tupim” dijamant pile. Mozete “izoStriti” kratkog rezanja u abrazivnim materijalom, npr.
silikatna opeka.

18. Odrzavanje i servis.

18.1. Odrzavanje i ¢iS¢enje.

Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljucite iz elektricne mreze.

Za sigurnu i ispravan rad, drzati brusilicu i otvore ¢isti.
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U iznimno teskim uvjetima rada u rezanje metala na unutarnjim povrsinama kucista moze biti
odgoden vodljiva prasinu. To moze ostetiti zastitnu izolaciju brusilica. U takvim slucajevima,
preporuca se koristiti fiksni sustav aspiracija, ¢esto puhanje otvore i ukljué¢ivanje u mlinac
u sigurnost prekidacem internetu (za hitne isklju¢ivanja prekidaca sa zastitom propustanja),
a struja odvoda kada se aktiviraju RCD ne smije biti ve¢a 30 mA, u skladu s “Uredbom 3
struktura elektriénih instalacija i vodova.”

Uzmi povremene prekide u radu.

Spremite i pazljivo lijeéiti pribor.

18.2. Zamjena ugljenih cetkica.

IstroSena (krace od 5 mm) prema gore ili slomljen ¢etkice motora treba odmah zamijeniti.
Uvijek zamijenite obje ¢etke istovremeno. Rad na zamjenu cetkice povjerena iskljucivo strué¢ne
osobe koriste originalne dijelove u ovlastenom servisnom RAIDER.

18.3. Ako neobicni zvuk iz mlinca odmah prekinuti rad i zatraziti najblizi servis RAIDER.

19. Zastita okolisa.
U cilju zastite okolisa elektri¢ni alat, pribor i pakiranje mora biti podvrgnut
odgovarajucoj obradi za ponovnu uporabu informacija sadrzanih u njemu.
Ne bacajte snage u komunalnim otpadom! Prema Direktivi EU 2002/96 / EC
o otpadu elektricne i elektronicke uredaje i te uspostavi kao nacionalni alata
zakon snage koje se mogu koristiti viSe, moraju se sakupljati odvojeno i biti
_ podvrgnuti odgovaraju¢em tretmanu za oporavak sadrzane u njemu staro.

D Dvostruka izolacija

Nosite sigurnosne
naocale!

Pogledajte upute za uporabu Nosite masku prasine!
priruénika!
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Meulage garde de sécurité.

Fusible de protection pour la coupe (non inclus dans la norme).

Caractéristiques du produit.

. Eteins

. Bouton pour bloquer I'arbre
. Poignée auxiliaire

. La bride de montage

. Piéce jointe

. Drive

. Ecrou de blocage
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Manuel d’instruction
Cher client,

Félicitations pour I'achat d’'une machine de notre marque la plus rapide en ce qui concerne les outils
électriques et pneumatiques - RAIDER.
Avec son installation et son fonctionnement, RAIDER vend des machines sires et fiables. Travailler
avec eux vous apportera un vrai plaisir. Avant d'utiliser cette meuleuse d’angle, lisez attentivement
le « mode d’emploi ». Dans l'intérét de votre sécurité et pour garantir la bonne utilisation, lisez ces
instructions, y compris les recommandations et mises en garde. Pour éviter les erreurs inutiles et les
accidents, il est important que ces instructions restent disponibles pour chaque personne qui utilisera
la machine. Si vous vendez a un nouveau propriétaire, le mode d’emploi doit lui étre remis pour qu’il
puisse se familiariser avec les consignes de sécurité et de fonctionnement pertinentes.
« Euromaster Import Export » Ltd est le représentant du fabricant et le propriétaire de la marque
RAIDER. Le siege social de la société est 1231, Sofia, Bulgarie, 246 Lomsko shose Blvd,
tel.: +359 700 44, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.
Depuis 2006, la société a mis en place un systéme de management de qualité 1ISO 9001: 2008,
la portée de la certification est : le commerce, I'importation, I'exportation et le service d’outils
professionnels, électriques, pneumatiques et mécaniques et quincaillerie. Le certificat a été délivré
par Moody International Certification Ltd, en Angleterre.

DONNEES TECHNIQUES

Parametre Unite Valeur
Modele } RDI-AG47
Puissance nominale w 1050
Courant Vv 230
Frequence HZ 50
Pression sonore Lpa, Incertitude K=3 dB(A) 98
Puissance sonore Lwa, Incertitude K=3 dB(A) 109
Vibrations ah, Incertitude K=1.5 m mis2 2.50
Vitesse sans charge min-1 11500
Fil mm M14
Diametre interieur du disque mm 22.23
Diametre maximum du disque mm 125
Tonalite maximale du disque mm 6
Longueur de la broche mm 20
Classe de protection - Il

Directives générales pour un fonctionnement en toute sécurité. Lisez attentivement toutes les
instructions. Le non-respect des instructions qui vont suivre peut causer des chocs électriques, des

incendies et/ou des blessures graves. Conservez ces instructions dans un endroit sQr.
1. Sécurité sur le lieu de travail.

1.1. Gardez votre lieu de travail propre et bien éclairé. Le mauvais éclairage peut contribuer a un

accident.

1.2. Utilisez I'appareil dans un mauvais environnement augmente le risque d’explosion a proximité
de liquides inflammables, de gaz ou de poudres. Pendant I'utilisation de la meuleuse, des étincelles

peuvent enflammer les zones proches.

1.3. Gardez les enfants et les spectateurs a une distance sire tout en travaillant avec la meuleuse

d’angle. Si votre attention est détournée, vous risquez de perdre le contréle de la meuleuse d’angle.
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2. Sécurité lorsque vous travaillez avec de I'électricité.

2.1. Le branchement doit étre adapté au contact avec la meuleuse. En aucun cas, il n’est permis
de modifier la structure de la prise. Lorsque vous travaillez avec le zéro électrique, n'utilisez pas les
adaptateurs. L'utilisation de prises originales réduit le risque d’électrocution.

2.2. Evitez de rentrer en contact avec des corps étrangers a terre, par exemple des tuyaux, des
radiateurs, des poéles et des réfrigérateurs. Lorsqu’il y a un contact, le risque de choc électrique
est plus important. Gardez la meuleuse loin de la pluie et de I'humidité. Linfiltration de 'eau dans la
meuleuse augmente le risque de choc électrique.

2.3. N'utilisez pas le cordon d’alimentation pour des besoins pour lesquels il n’est pas fourni, par
exemple enlever de la prise du courant. Protégez les cordons de la chaleur, de I'huile et du contact
avec les arétes vives ou les points des machines mobiles. Les cables endommagés ou tordus
augmentent le risque d’électrocution.

2.4. Lorsque vous travaillez avec la meuleuse d’angle, mettez la machine uniquement dans des
installations équipées d’un interrupteur électrique “Fi” RCD (Dispositif & courant résiduel). Le RCD
ne doit pas dépasser 30 mA. Utilisez une rallonge pour utilisation extérieure. L'utilisation d’un cordon
adapté a I'extérieur réduit le risque d’électrocution.

2.5. Si I'utilisation d’un outil électrique dans un endroit humide est inévitable, utilisez une alimentation
protégée par un courant résiduel (RCD). L'utilisation d'un RCD réduit le risque de choc électrique.
L'utilisation de I'extension, congue pour une utilisation a I'extérieur réduit le risque d’électrocution.

3. Mode de fonctionnement plus sécurisé.

3.1. Concentrez-vous, regardez attentivement les actions et agissez prudemment. N'utilisez pas la
meuleuse a angle lorsque vous étes fatigué ou sous influence de drogues, d’alcool ou de stupéfiants.
Un instant de distraction lors du meulage peut entrainer des blessures extrémement graves.

3.2. Travaillez avec des vétements de protection et portez toujours des lunettes de sécurité. Pour
les activités individuelles, protégez-vous avec des masques respiratoires, des chaussons sains et
fermés réduiront ainsi le risque d’accident.

3.3. Evitez le risque d’incorporation de la meuleuse par inadvertance. Avant de mettre la prise dans
le réseau d’alimentation, assurez-vous que le déclencheur est en position « hors tension ». Si vous
portez autre chose lors du meulage, maintenez votre doigt sur l'interrupteur de déclenchement, ou si
vous soumettez une tension sur le meulage lorsqu'il est allumé, il y a risque d’accident.

3.4. Avant de vous impliquer, soyez sirs de supprimer tous autre utilitaires et clés. Toute unité rotative
oubliée peut causer des blessures.

3.5. Evitez les positions non naturelles du corps. Travaillez toujours dans une position stable du corps
et gardez I'équilibre. Ainsi, vous pouvez mieux controler le meulage et vous serez plus en sécurité si
des situations inattendues surviennent.

3.6. Travaillez avec des vétements appropriés. N'utilisez pas des vétements ou des bijoux en vrac.
Gardez vos cheveux, vos vétements et vos gants a une distance sécurisée de la rotation des unités
de meulage. Les robes, les vétements, les cheveux longs peuvent étre capturés et emportés par les
unités rotatives.

3.7. S'il est possible d’utiliser un systeme d’aspiration externe, assurez-vous qu’il est allumé et
fonctionne correctement. L utilisation du systeme d’aspiration réduit les risques liés a la poussiére de
décharge au travail.

4. Respect des meuleuses angulaires.

4.1. Ne surchargez pas la meuleuse. Utilisez-la uniquement comme prévu. Vous opérerez de maniére
optimale et slre lorsque vous utilisez la meuleuse a angle dans la plage de charge spécifiée.

4.2. N'utilisez pas le moulin a angle avec un interrupteur de démarrage endommagé. La meuleuse
d’angle, qui ne peut étre utilisée que comme prévu par le fabricant, est dangereux et doit étre réparé
s'il est abimé de quelque fagon que ce soit.

4.3. Avant de modifier les réglages de I'appareil ou remplacer les outils de travail et les accessoires
supplémentaires ainsi que lorsque vous n'utilisez pas la meuleuse pendant un certain temps,
débranchez la prise du réseau d’alimentation. Cette mesure élimine le risque de déclenchement
involontaire de la meuleuse.
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4.4. Gardez le meulage dans des endroits ou ils ne peuvent pas étre atteints par les enfants. Ne pas
autoriser les personnes inexpérimentées utiliser cet appareil ou une personne utiliser cet appareil
sans avoir lu les instructions. Lorsque vous étes un utilisateur inexpérimenté, la meuleuse d’angle
peut étre extrémement dangereuse.

4.5. Continuez a meuler avec soin. Vérifiez si les unités mobiles fonctionnent de maniére impeccable,
si elles s’aggravent, s'il y a un objet cassé ou endommagé qui déforme ou modifie les

fonctions de la meuleuse. Avant d'utiliser la meuleuse a angle, assurez-vous que les pieces
endommagées doivent étre réparées. De nombreux accidents sont causés par des outils et des
appareils électriques mal entretenus.

4.6. Utilisez la meuleuse d’angle, la fixation et les outils de travail conformément aux instructions du
fabricant. Il faut donc respecter les conditions d’exploitation et les opérations a effectuer. L'utilisation
de la meuleuse d’angle d’'une autre maniere que fournie par le fabricant augmente le risque d’accident.
5. Maintient.

5.1. La réparation de vos outils électriques n’est assurée que par des spécialistes qualifiés dans les
ateliers RAIDER, qui ont utilisé uniquement des piéces de rechange d’origine. Ainsi, il garantit leur
fonctionnement sécurisé.

6. Lignes directrices pour une manipulation sans danger de la meuleuse. Pour une utilisation sure
de votre meuleuse et du papier abrasif, nettoyez avec une brosse métallique et un disque abrasif.
6.1. Ce broyage peut étre utilisé avec I'entrainement carboflex et le papier de verre, nettoyez
avec brosse meétallique, polir et découpez le disque carboflex. Suivez toutes les instructions et
avertissements conformes aux parametres techniques et aux images ajustées. Si vous ne respectez
pas les instructions suivantes, les conséquences peuvent étre une électrocution, un incendie et/ou
des blessures graves.

6.2. Cette meuleuse a angle ne convient pas pour polir. La réalisation d’activités pour lesquelles la
meuleuse n’'est pas destinée, peut étre dangereuse et causer des blessures.

6.3. N'utilisez pas d’appareils supplémentaires qui ne sont pas recommandés par le fabricant pour
ajouter une puissance particuliere. Le fait que vous puissiez attacher a un outil spécifié ou a un outil
de travail de la machine n’assure pas un travail sécurisé pour autant.

6.4. La vitesse de rotation admissible des outils de travail doit étre au moins égale a la plaque inscrite
sur la vitesse de rotation de la meuleuse. Les outils de travail qui tournent a une vitesse plus élevée
que le maximum indiqué sur la meuleuse a angle peuvent se casser.

6.5. Le diamétre extérieur et I'épaisseur des outils de travail doivent étre conformes aux spécifications
des caractéristiques techniques de votre meuleuse d’angle. Les outils de travail avec une taille
inappropriée peuvent ne pas étre protégés au besoin ou peuvent ne pas étre contrdlés assez bien.
6.6. Les disques de meulage, les brides des disques exposés ou d’autres outils doivent étre appliqués
pour s’adapter a votre meuleuse. Les outils de travail qui ne correspondent pas exactement a la
meuleuse d’angle, font pivoter de fagon inégale et vibrent fortement. Ceci peut entrainer une perte
de contréle sur la machine.

6.7. N'utilisez pas d’outils endommagés. Avant chaque utilisation, inspectez les outils de travail, par
exemple les disques abrasifs pour les fissures ou délogez les disques en présence de fissures ou
ne portez pas des brosses fortes, des brosses métalliques, des agrafes mal sécurisées ou cassées.
S’il vous manque un outil pour le meulage ou le travail, vérifiez attentivement pour éviter tout type
de dommages ou utilisez de nouveaux outils de travail intacts. Une fois que vous avez vérifié
avec attention et que les outils de travail sont installés, allumez la meuleuse a la vitesse maximale
pendant une minute. Laissez I'appareil de rotation éloigné de toute personne. Les outils de travail
endommagés se perdent au cours de cette période d’essai.
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6.8. Travaillez avec un équipement de protection individuelle. Selon I'application, travaillez avec des
masques, lunettes ou lunettes de protection. Si nécessaire, travaillez avec un masque respiratoire,
des protecteurs auditifs, des chaussures de travail ou un tablier spécial qui vous protege pendant le
travail. Vos yeux doivent étre protégés contre d’éventuels objets volant dans la zone de travail des
particules. Un masque de poussiére ou un filtre respiratoire est nécessaire durant le travail. Si vous
étes exposé a de longues périodes de bruit fort, cela peut entrainer une perte auditive.

6.9. Faites attention aux autres personnes, gardez une distance sécurisée dans la zone de travail.
Quiconque se trouvant dans la zone de travail doit porter un équipement de protection individuelle.
Eliminez les morceaux se trouvant dans la piéce, I'outil de travail peut entrainer une forte accélération
et causer des dommages bien au-dela de la zone de travail.

6.10. Si vous effectuez des activités qui menacent de faire tomber 'outil de travail sur des fils cachés
sous tension ou affectent le cordon d’alimentation, maintenez uniquement les poignées isolées. Si
I'outil de travail rentre en contact avec les fils sous tension, il transmet des ondes métalliques de
meulage, ce qui peut provoquer un choc électrique.

6.11. Gardez les cordons d’alimentation a une distance sire des outils de travail rotatifs. Si vous
perdez le controle du meulage, le cable peut étre coupé par I'outil de travail et il peut causer des
blessures graves.

6.12. Ne laissez jamais la meuleuse allumée pour aller travailler avec d’autres outils, attendez I'arrét
complet de sa rotation. L'outil rotatif peut toucher un objet, ce qui entraine une perte de contréle de
la meuleuse.

6.13. Pendant que vous transportez votre meuleuse a angle, ne la laissez pas tomber. Un contact
accidentel avec vos vétements ou vos cheveux peuvent étre balayés de I'outil de travail. Faites-en
sorte d’éviter tout contact avec votre corps.

6.14. Nettoyez régulierement I'évent sur votre moulin a angle. La turbine moteur peut aspirer votre
corps, et 'accumulation de poudre métallique augmente le risque de choc électrique.

6.15. N'utilisez pas de broyeurs a proximité de matériaux inflammables. Les étincelles volantes
peuvent provoquer I'allumage de ces matériaux.

6.16. N'utilisez pas les outils de travail qui nécessitent I'application de liquide de refroidissement.
L'utilisation d’eau ou d’autres liquides de refroidissement peut provoquer un choc électrique.

7. Astuces pour vous proteger.

7.1. Un coup violent est la réaction soudaine de la machine a la suite du blocage de I'outil de travail
rotatif, par exemple un disque abrasif, un fil de disque soumis a du caoutchouc et d’autres. La cale
ou le bloc entraine un freinage brusque de la rotation des meuleuses d’angle, par conséquent, vous
recevez une forte accélération dans le sens opposé au sens de rotation de I'outil au point de se
blogquer et devenir ingérable. Si, par exemple, le bord du disque touche la piece de travail, le disque
peut se casser ou se mettre a reculer. Dans de tels cas, les disques peuvent se briser. Le recul se
produit en raison d’'une mauvaise ou incorrecte utilisation des meuleuses angulaires. Son apparition
peut étre évitée avec les mesures de protection appropriées décrites ci-dessous.

7.2. Continuez a meuler et a garder les mains et le corps dans une position qui peut résister a
I'éventualité d’'un coup de pied. Si vous avez une poignée auxiliaire de meulage, utilisez-la pour
mieux contrdler le recul ou I'’émergence de moments réactionnaires en période d’inclusion. Si la pré-
prise des précautions appropriées en cas de recul ou de temps de réaction fort, maitrisez la machine.
7.3. Ne mettez jamais vos mains prés des outils de travail rotatifs. Si un coup de pied se produit,
l'instrument peut vous faire mal.

7 4. Evitez de vous tenir dans la zone oU il renverrait la meuleuse d’angle en cas de rebond.

7.5. Travaillez avec une grande prudence dans les domaines des coins, des arétes vives et autres.
Evitez la répulsion ou le coin des outils de travail dans la piéce & usiner. Lors de la manipulation de
coins tranchants ou de bords tranchants ou de repoussage de I'outil de travail tournant, il y a un
risque fort de danger. Cela entraine une perte de contrdle des machines ou du recul.

7.6. N'utilisez pas de feuilles de coupe a chaine ou a dent. De tels outils de travail provoquent souvent
un recul ou une perte de contréle sur la meuleuse.
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8. Instructions spécifiques pour le bon fonctionnement de la meuleuse d’angle ou de la découpe avec
des disques abrasifs.

8.1. Utilisez uniqguement vos disques prévus pour le meulage et utilisez la protection pour les disques
abrasifs. Les disques abrasifs qui ne sont pas congus pour la meuleuse ne garantissent pas un
fonctionnement sdar.

8.2. La garde doit étre solidement attachée a la meuleuse et étre située afin d’assurer une sécurité
maximale, par exemple, le disque abrasif ne doit pas étre recouvert d'un manteau dirigé a travailler
avec la machine. Le boitier devrait éviter que la machine ne travaille avec la dispersion pour déloger
les pieces pour entrer en contact avec le disque abrasif rotatif.

8.3. Utilisez les disques abrasifs uniquement aux fins pour lesquelles ils sont fournis. Par exemple :
ne jamais broyer avec le coté d’une coupe de disque. Les disques de coupe sont congus pour enlever
le matériau avec son bord. L'application latérale par la force peut les casser.

8.4. Toujours utiliser un écrou de retenue (7), qui sont dans un état impeccable et correspondent en
taille et en forme du disque abrasif usé. Les écrous de blocage (7) pour les lames peuvent différer de
ces disques pour le broyage. Dans certains modéles, des écrous de blocage (7) peuvent étre utilisés
et des entrainements pour le meulage, ayant vissé au verso avec la partie en saillie du disque.

8.5. N'utilisez pas de disques abrasifs usés par des meuleuses plus grandes. Les disques pour
d’anciennes machines ne sont pas congus pour une rotation a grande vitesse, qui tourne moins vite
et peut se casser.

9. Instructions spécifiques pour une manipulation sire des lames.

9.1. Evitez de bloquer le disque de coupe ou de le pincer fort. N'effectuez pas de coupures trés
profondes. La surcharge du disque de coupe augmente le risque de blocage, et donc I'apparition de
recul ou de fracture pendant le filage.

9.2. Evitez que la zone de travail soit devant et derriére le disque de coupe rotatif. Lorsque le disque
de coupe est dans un plan avec votre corps la meuleuse a angle peut reculer avec le disque tournant
et ainsi peut rebondir directement sur vous et vous blesser.

9.3. Si le disque de coupe se bloque ou s’il y a une interruption du travail, laissez la meuleuse jusqu’a
la fin de la rotation du disque. N’essayez jamais d’enlever le plateau tournant de la coupe, sinon un
recul peut se produire. Identifiez et supprimez la cause dans le coin.

9.4. Ne rallumez pas la meuleuse a angle si le disque est coupé en détail. Soyez prudent avant de
continuer a couper, attendez d’étre a la vitesse maximale. Sinon, les boites de disque peuvent étre
bloquées et rebondir dans la pieéce ou provoquer un recul.

9.5. Fournir une fixation stable de grandes pieces de maniére appropriée afin de limiter le risque de
recul bloqué par un disque de coupe. Pendant la coupe, de grandes pieces peuvent étre courbées
en action sous son propre poids.

9.6. Soyez particulierement prudent dans la coupe des canaux dans les murs ou d’autres domaines
qui peuvent cacher des surprises. Le fait de couper avec le disque peut provoquer un choc au toucher
des gazoducs, des lignes électriques ou d’autres objets.

10. Instructions spécifiques pour un fonctionnement sdr avec la meuleuse d’angle et du papier.

10.1. N'utilisez pas trop de feuilles de papier de verre, suivez les instructions du fabricant pour la taille
du papier de verre.

10.2. Les feuilles de papier a fabriquer a I'extérieur du disque peuvent causer des blessures et
conduire a un blocage et une rupture du papier de verre ou a 'apparition d’un recul.

11. Instructions spécifiques pour le bon fonctionnement du nettoyage avec des brosses métalliques.
11.1. N'oubliez pas que dans le fonctionnement normal des agrafes a lame de la brosse métallique.
Ne surchargez pas la brosse métallique en la serrant trop fort. La brosse a fil de dispersion des
agrafes peut facilement pénétrer les vétements et / ou la peau.

11.2. Assurez-vous que la brosse métallique ne touche pas le protecteur. Le balayage et les brosses
métalliques peuvent augmenter son diamétre en raison de la puissance des forces de blocage et de
centrifugation.
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12. Instructions supplémentaires pour un fonctionnement sar. Travaillez avec des lunettes de protection.
12.1. Utilisez les instruments appropriés pour trouver les objets cachés sous les pipelines de surface, ou
contactez la société d’approvisionnement locale appropriée. Si I'appareil est en contact avec les fils sous
tension cela peut provoquer un incendie ou une électrocution. Les dommages au pipeline peuvent entrainer
une explosion. La détérioration avec de I'eau a pour effet d’endommager considérablement le matériel et
peut causer des chocs électriques.

12.2. Si la tension d’alimentation est interrompue (par exemple en cas de panne de courant ou si la prise est
retirée du contact), débloquez le commutateur de déclenchement et branchez le en position « hors tension
». Cela empéchera l'inclusion incontrolée de la meuleuse d’angle.

12.3. Pour le traitement des matériaux en pierre, travaillez avec un systeme externe d’aspiration de
poussiére. L'aspiration du systeme en poudre limite les dommages causés a votre santé par la poussiére.
12.4. En fonctionnement, continuez a durcir les deux mains et assurez-vous une position stable de votre
corps. Avec les deux mains, la meuleuse est plus sdre.

12.5. Fournir une piéce de travail. L'attachement avec les appareils appropriés ou les accolades est ancré
plus fermement et en toute sécurité si vous le tenez a la main.

12.6. Gardez votre lieu de travail propre. Les mélanges de matériaux différents sont particulierement
dangereux. Les copeaux fins provenant de métaux Iégers peuvent se déclencher ou exploser.

12.7. N'utilisez pas la meuleuse d’angle lorsque le cordon d’alimentation est endommagé. Si pendant
le fonctionnement, le cable est endommageé, ne le touchez pas. Débranchez immédiatement la prise du
courant. Les cables d’alimentation endommagés augmentent le risque d’électrocution. Le non-respect des
instructions peut entrainer des chocs électriques, des incendies et / ou des blessures graves.

13. Description fonctionnelle et but de la meuleuse. La meuleuse électrique est manuelle avec pour classe
d’isolation II. Il est alimenté a I'aide d’un moteur monophasé collecteur dont la vitesse est réduite au moyen
d’'un engrenage conique avec des dents incurvées. La meuleuse d’angle est congue pour la coupe, le
meulage et les brosses a fil grossiers, pour nettoyer les surfaces en métal et en pierre sans utiliser d’eau.
Avec des accessoires spéciaux pour le meulage, il peut étre utilisé pour le pongage avec du papier de verre.
N'utilisez pas pour les opérations de broyage autres que le but recherché.

14. Les informations émises des bruits et vibrations.

Les valeurs sont mesurées selon EN 60745.

Le niveau de pression sonore : LpA =98 dB (A)

Le niveau de puissance acoustique : LwA = 109 dB (A)

Travaillez avec des oreillettes!

Niveau de vibration ah = 2,50 m/s2.

En surface rugueuse le broyage et le polissage : vibrations générées : ah = 13 m/s2, incertitude K= 1,5 m/
s2. Pongage avec du papier de verre: vibrations générées ah = 4,8 m/s?, incertitude K = 1,5 m/s2. Le niveau
des vibrations générées peut étre comparé avec d’autres outils électriques. Ce niveau de vibration généré
est représentatif des usages les plus courants de I'angle de meuleuse. Si le broyage est utilisé pour d’autres
activités, en travaillant avec d’autres instruments ou s'il n’est pas maintenu comme prescrit, le niveau des
vibrations générées peut étre modifié.

15. Préparez le travail.

15.1. Installation des équipements de protection. Avant d’effectuer des activités, la meuleuse d’angle se
débranche de la prise du réseau d’alimentation.

15.1.1. Garde (5). Placez la protection (5) de I'étape de prélévement du broyage. Ajuster la position de la
garde (5) selon une activité spécifique effectuée. Placez la protection (5) afin d’éviter que les étincelles ne
se dispersent au travail.

15.1.2. Poignée auxiliaire (3). Utilisez votre moulin a angle équipé uniquement de la poignée auxiliaire (3).
Poignée a utiliser (3) selon le mode de fonctionnement de la machine & gauche ou a droite de la téte.

15.2. Montage des outils de meulage. Avant d’effectuer des activités, la meuleuse se débranche de la prise
du réseau d’alimentation. En fonctionnement pour la rectification des disques et la coupe de chaleur,
ne les touchez pas avant que ¢a refroidisse. Nettoyez la meuleuse et tous les détails qui seront
montés. Lorsque vous serrez et relachez le bouton, appuyez sur les outils de travail (2) pour bloquer
la meuleuse d’angle. Appuyez sur le bouton pour le verrouiller uniquement lorsqu’il est stationnaire.
Sinon, la meuleuse peut étre endommageée.

15.3. Disque pour pongage ou découpe. Respectez la limitation de la quantité d’outils de travail.
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Le diameétre du trou pour s’adapter a une bride de pied alignement. N'utilisez pas d’adaptateurs ou
d’unités de réduction. Lors du montage de la fleche soigneuse des lames de diamant indiquant leur
sens de rotation pour coincider avec le sens de rotation du meulage (voir la fleche sur la téte de
meulage). Pour verrouiller la meuleuse d’angle ou un écrou de blocage a courbure (7) et serrer avec
la touche spéciale. Apres le montage du disque abrasif avant de changer le moulin a angle, assurez-
vous que le disque est correctement installé et qu’il peut tourner librement. Assurez-vous que le
disque ne touche pas le protecteur ou d’autres détails de la meuleuse.

15.4. Disque ou brosse métallique. La brosse a fil ou le disque a coque usée doit pouvoir enrouler
la meuleuse d’arbre afin qu’elle touche la bride fermement a la fin. Serrez le disque ou la brosse
meétallique avec une clé.

16. Systéme d’extraction de poussiére. La poussiere dégagée lors du traitement de matériaux tels
que des peintures contenant du plomb, du bois, des minéraux et des métaux peut étre dangereuse
pour la santé. Le contact avec la peau ou I'inhalation de telles poudres peut provoquer des réactions
allergiques et / ou des maladies respiratoires du fait de travailler avec des outils électriques ou des
personnes proches. Certaines poudres, par exemple libérées pendant le traitement du hétre et du
chéne, sont considérées comme cancérogenes, en particulier en combinaison avec le traitement
chimique du bois (chromate, conservateurs, etc.). Dans la mesure du possible, utilisez un systeme
d’aspiration. Fournir une bonne ventilation sur le lieu de travail. Utilisation d’'un masque respiratoire
avec un filtre de classe P2.

17. Travailler avec des meuleuses angulaires.

17.1. Attention a la tension du réseau d’alimentation! La tension d’alimentation du réseau doit étre
conforme aux détails indiqués sur la plaque d’alimentation. Les appareils marqués avec 230 V,
peuvent étre fournis avec une tension de 220 V.

17.2. Utilisez les groupes électrogénes de meuleuse qui ont une capacité suffisante. Une tension de
commande appropriée pour augmenter le courant de démarrage pour l'inclusion peut observer une
chute temporaire de la puissance ou un comportement inhabituel de la machine de meulage.
Assurez-vous d’utiliser le générateur approprié, surtout en termes de tension et de fréquence.

17.3. Utilisation a I'extérieur. Branchez la machine uniquement dans les installations équipées d’'un
interrupteur électrique Fi (interrupteur d’arrét de sécurité avec protection résiduelle) et des fuites de
courant déclenchées lorsque Fi ne doit pas dépasser 30 mA.

17.4. Appuyez sur la meuleuse d’angle qui est livré avec un interrupteur de sécurité congu pour
prévenir les accidents. Pour allumer, enfoncez le commutateur a glissiere vers la droite tout en
poussant I'interrupteur ON / OFF (1) vers I'avant et en appuyant sur. Pour désactiver la meuleuse a
angle, appuyez sur le bouton (1) a 'arriére. Le commutateur retournera dans sa position de départ.
Vérifiez les outils de travail avant de les utiliser. Les outils de travail doivent étre impeccablement
montés et tournés sans toucher quoi que ce soit. Laissez-le tourner sans test de charge au moins
une minute. N'utilisez pas d’outils de travail endommagés, battants ou vibrants. Les outils de travail
endommagés peuvent se briser et causer de graves blessures. Avant que le disque ne touche la
surface de travail, la machine doit fonctionner avec la vitesse maximale. Faites attention lors de la
coupe des canaux dans les parois des paliers. Avant de commencer le travail, consultez I'ingénieur
civil responsable, I'architecte ou le gestionnaire d’un chantier de construction. Verrouillez les morceaux
de travail correctement. Ne pas surcharger le broyage dans la mesure ou la rotation s’arréte. En
fonctionnement, les disques pour le broyage et la coupe sont trés chauds, ne les touchez pas avant
gu’ils ne refroidissent.

17.5. Meulage rugueux. N'utilisez jamais de lames pour le meulage brut. Lors de I'exécution sous un
gradient de 30° a 40° lors du pongage, vous obtiendrez les meilleurs résultats. Déplacez-vous avec
une pression moyenne et légére. Ainsi, la piéce ne sera pas surchauffée, la surface changera de
couleur et formera des sillons profonds.

17.6. Pongage avec disque rabattable. Avec le disque rabattable, vous pouvez également broyer les
surfaces courbes.

17.7. Découpe métallique. Lors de la coupe, travaillez avec modération, compatible avec le matériel
en cours de traitement soumission. Ne pincez pas le disque de coupe, n’'emballez pas ou n’effectuez
pas avec lui un mouvement tourbillonnant. Lorsque vous éteignez le disque, il ne s’arréte pas
forcément. Aprés la coupe de tuyaux avec une section rectangulaire il est préférable de commencer
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a couper la plus petite section transversale.

17.8. Scission de matériaux en pierre. Utilisation du moulin & angle pour le découpage a sec et
le meulage a sec. Lors de la coupe de matériaux en pierre, il est préférable d’utiliser un disque
de coupe au diamant. N'utilisez que le systéeme d’absorption de poussiere intermédiaire inclus et
utilisez un masque anti-poussiere pour respirer. Surtout lors de la coupe de matériaux durs tels que
le béton avec une teneur élevée en gravier, le disque de coupe de diamant peut étre surchauffé
et endommagé. Cela cause I'apparition d’'une couronne étincelante. Dans ce cas, débranchez et
attendez que le disque de coupe refroidisse, laissez-le tourner pendant un certain temps au ralenti a
la vitesse maximale. La vitesse de coupe sera considérablement réduite et 'apparence d’étincelles
sont des indications de « disque de coupe émoussé ».

18. Maintient et utilisation.

18.1. Entretien et nettoyage. Avant d’effectuer des activités, la meuleuse débranche la fiche du
réseau d’alimentation. Pour travailler de maniére sécurisée, gardez la meuleuse bien entre vos mains
et 'évacuation accessible. Dans des conditions de travail dangereuses pour la découpe de métal,
faites attention aux surfaces internes de votre corps. Cela peut perturber lisolation de protection
de la meuleuse. Dans de tels cas, il est recommandé d’utiliser un systéme d’aspiration fixe, un
soufflage fréquent de la poussiere et I'inclusion de meulage électrique dans l'interrupteur de sécurité
Fi (interrupteur d’arrét de sécurité avec protection résiduelle) et les fuites de courant déclenchées
lorsque Fi Ne devrait plus étre de 30 mA. Faire des pauses périodiques au travail. Conservez et
consultez attentivement les accessoires.

18.2. Remplacement des pinceaux de carbone. Le renfort (moins de 5 mm) ou les brosses de carbone
cassées du moteur doivent étre remplacées. Toujours remplacer ces deux brosses. Travaillez avec
des brosses de carbone confiées uniquement par des spécialistes qualifiés avec des piéces de
rechange d’origine RAIDER.

18.3. La réparation de votre outil électrique ne peut étre effectuée que par des spécialistes qualifies
en service RAIDER, qui ont utilisé uniquement des piéces de rechange d’origine. Assurant ainsi un
fonctionnement sécurisé.
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19. Protection de I'environnement.

En vue des appareils électriques de protection de I'environnement, les accessoires

et 'emballage supplémentaires doivent étre soumis a un traitement approprié

pour la réutilisation des matériaux composés. Selon la ligne directrice européenne

2002/96 / CE pour les déchets d’équipements électriques et électroniques et sa

mise en ceuvre en droit national, les outils électriques qui ne sont plus utilisables
_ doivent étre collectés séparément et éliminés de maniére écologiquement correcte.

Articles affichés :

1. Barriére de protection pour interrupteur de déclenchement (empéche la commutation
accidentelle)

2. Bouton pour bloquer I'arbre

3. Poignée auxiliaire

4. Alignement de la bride

5. Garde

6. Orifice fileté supplémentaire pour la poignée auxiliaire. Pour une plus grande commodité de
fonctionnement, la poignée auxiliaire peut étre déplacée a gauche ou a droite de la meuleuse.
Attention — Lisez bien le mode d’emploi pour réduire le risque de danger

7. Ecrou de retenue

Double isolation

Portez des lunettes de
sécurité!

Toujours porter une protection auditive!

Porter un masque
anti-poussiére!

Reportez-vous au livret du manuel
d’instructions!
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DE Originalbetriebsanleitung
Sehr geehrter Kunde,

Herzlichen Gliickwunsch zum Kauf von Maschinen der am schnellsten wachsenden Marke
fiir Elektro- und Druckluftwerkzeuge - RAIDER. Bei ordnungsgemaRer Installation und Betrieb
sind RAIDER sichere und zuverldassige Maschinen, und die Arbeit mit ihnen macht wirklich
Spal. Fiir Ihren Komfort wurde ein ausgezeichnetes Servicenetz von 45 Servicestationen im
ganzen Land aufgebaut.

Bevor Sie dieses Gerat verwenden, machen Sie sich bitte sorgfiltig mit dieser
Bedienungsanleitung vertraut.

Im Interesse lhrer Sicherheit und zur korrekten Verwendung lesen Sie diese Anweisungen
einschlieBlich der darin enthaltenen Empfehlungen und Warnungen sorgfiltig durch. Um
unnotige Fehler und Unfélle zu vermeiden, ist es wichtig, dass diese Anweisungen fiir alle
zukiinftigen Benutzer verfiigbar sind. Wenn Sie es an einen neuen Eigentiimer verkaufen,
muss eine “Gebrauchsanweisung” mitgeschickt werden, damit sich der neue Benutzer mit
den relevanten Sicherheits- und Betriebsanweisungen vertraut machen kann.

Euromaster Import Export Ltd. ist ein autorisierter Vertreter des Herstellers und ist Inhaber
der Marke RAIDER.

Adresse: Sofia City 1231, Bulgarien “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155; www
euromasterbg.com; E-Mail: info@euromasterbg.com. Seit 2006 fiihrt das Unternehmen ein
Qualitaitsmanagementsystem nach ISO 9001: 2008 mit dem Zertifizierungsumfang ein: Handel,
Import, Export und Service von Hobby- und professionellen elektrischen, mechanischen
und pneumatischen Werkzeugen und allgemeine Hardware. Das Zertifikat wurde von Moody
International Certification Ltd, England, ausgestellt.

TECHNISCHE DATEN

Parameter Einheit Wert
Modell ) RDI-AG47
Nennleistung w 1050
Spannung \Y 230
Frequenz Hz 50
Schalldruckpegel LpA-Unsicherheit K = 3 dB(A) 98
Schallleistungpegel LwA-Unsicherheit K = 3 dB(A) 109
Leerlaufdrehzahl min” 11500
Spindelgewinde mm M14
Innendurchmesser der Scheibe mm 22.23
Max Durchmesser der Scheibe mm 125
Max Dicke der Scheibe mm 6
Lange der Spindel mm 20

Schutzklasse - 1l




®
RAIDERERY
Allgemeine Richtlinien fiir den sicheren Betrieb.

Lesen Sie alle Anweisungen sorgfiltig durch. Die Nichtbeachtung der Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Feuer und / oder schweren Verletzungen fiihren. Bewahren Sie
diese Anweisungen an einem sicheren Ort auf.

1. Sicherheit am Arbeitsplatz

1.1. Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber und gut beleuchtet. Unordnung und schlechte
Beleuchtung kénnen zum Auftreten eines Unfalls beitragen.

1.2. Verwenden Sie das Gerit nicht in der Ndhe von brennbaren FliBigkeiten, Gasen oder
Pulvern.

Die entstehenden Funken kénnen diese Materialien entziinden.

1.3. Halten Sie Kinder und Zuschauer bei der Arbeit mit Winkelschleifern in einem sicheren
Abstand. Wenn lhre Aufmerksamkeit abgelenkt wird, konnen Sie die Kontrolle iiber das
Schileifen verlieren.

2. Sicherheit beim Arbeiten mit Elektrizitat.

2.1. Netzstecker muss fiir die Steckdose geeignet sein. Auf keinem Fall darf die
Konstruktion des Steckers verdndert werden. Verwenden Sie bei geerdeten Gerdten keine
Verbindungsadapter. Die Verwendung von Originalsteckern und Steckdosen verringert das
Risiko eines Stromschlags.

2.2. Beriihren Sie keine geerdete Gegenstinde wie z. B. Rohre, Heizungen, Ofen und
Kiihlschranke. Wenn lhr Korper geerdet ist, ist das Risiko eines Stromschlags groRer.

Schiitzen Sie die Gerate vor Regen und Feuchtigkeit. Das Eindringen von Wasser in das
Gerat erhoht die Gefahr eines elektrischen Schlags.

2.3. Verwenden Sie nicht das Netzkabel fiir Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist, z.
B. zum Tragen von Elektrowerkzeugen oder zum Ziehen des Steckers aus der Steckdose.
Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und Beriihrung mit scharfen Kanten oder beweglichen
Teilen der Maschinen.

Beschadigte oder verdrehte Kabel erhéhen das Risiko eines Stromschlags.

2.4.Wenn Sie mitdem Winkelschleiferarbeiten, schalten Sie die Maschine nurinInstallationen
ein, die mit einem elektrischen Fl-Schalter (Fl) (Residual Current Device) ausgestattet sind.
RCD darf nicht mehr als 30 mA betragen. Verwenden Sie ein Verlangerungskabel, das fiir die
Verwendung im Freien geeignet ist. Die Verwendung eines fiir den AuBenbereich geeigneten
Kabels verringert das Risiko eines Stromschlags.

2,5. Wenn der Betrieb eines Elektrowerkzeugs an einem feuchten Ort unvermeidbar ist,
verwenden Sie eine mit einem Fehlerstromschutzschalter (RCD) geschiitzte Stromversorgung.
Die Verwendung eines FI-Schutzschalters verringert das Risiko eines elektrischen Schlags.
Die Verwendung einer Verlangerung, die fiir den AuBenbereich konzipiert wurde, verringert
das Risiko eines Stromschlags.

3. Sicherheitshinweise.

3.1. Seien Sie konzentriert, beobachten Sie lhre Handlungen sorgféltig und handeln
vorsichtig und verniinftig. Verwenden Sie den Winkelschleifer nicht, wenn Sie miide sind oder
sich unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Betaubungsmitteln befinden.

Ein Augenblick der Ablenkung beim Arbeitsschleifen kann duBerst schwere Verletzungen
zur Folge haben.

3.2. Arbeiten Sie mit Arbeitsschutzbekleidung und immer mit Schutzbrille.

Das Tragen von einer zum Schleifen geeigneten perséhnlichen Schutzausriistung, wie
Staubschutzmaske, feste, geschlossen Shuhen mit rutschfesten Sohlen, Arbeitshelm und
Gehorschutz, reduzieren die Unfallgefahr.

3.3. Vermeiden Sie ein unbeabsichtiges Anlaufen der Maschine. Bevor Sie den Stecker
in die Steckdose einstecken, vergewissern Sie sich, dass sich der Ausléseschalter in der
Position ,,Aus“ befindet. Wenn Sie beim Tragen der Maschine den Schalter gedruckt halten
und die Stromversorgung wieder hergestellt ist, besteht eine Unfallgefahr.

3.4. Bevor Sie das Geriat einschalten, vergewissern Sie sich, daB alle Hilfsvorrichtngen
und SchraubenschliiBel entfernt sind. Beim Einschalten der Maschine kénnen diese Teile
Verletzungen verursachen.
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3,5. Vermeiden Sie einen unnatiirlichen Korperstand. Arbeiten Sie jederzeit in einem
stabilen Korperstand und halten Sie das Gleichgewicht. So kénnen Sie das Schleifen besser
und sicherer steuern, wenn unerwartete Situationen auftreten.

3.6. Mit geeigneter Kleidung arbeiten. Arbeiten Sie nicht mit loser Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe in einem sicheren Abstand von den beweglichen
Teilen des Winkelschleifers. Schmuck, breite Kleidungsstiicke und lange Haare kénnen von
den rotierenden Teilen erfasst und mitgerissen werden.

3.7. Wenn Sie ein externes Absaugsystem verwenden, stellen Sie sicher, daB es
eingeschaltet ist und ordnungsgemaR funktioniert. Die Verwendung des Absaugsystems
verringert das Staubrisiko bei der Arbeit.

4. Sorgféltige Anwendung des Winkelschleifers.

4.1. Uberlasten Sie die Winkelschleifer nicht. Verwenden Sie den Winkelschleifer nur
bestimmungsgemaB. Sie werden besser und sicherer arbeiten, wenn Sie den Winkelschleifer
in dem vom Hersteller vorgegeben Belastungsbereich verwenden.

4.2. Verwenden Sie den Winkelschleifer nicht, wenn der Startschalter beschadigt ist.

Ein Winkelschleifer, der nicht wie vom Hersteller vorgeschrieben ist, ein- und ausgeschaltet
werden kann, ist geféhrlich und soll repariert werden.

4.3. Bevor Sie jegliche Einstellungen an das Gerat durchfiihren, Einsatzwerkzeuge oder
Zubehor wechseln oder das Geriét liber ldngere Zeit nicht benutzen werden, ziehen Sie den
Stecker aus der Steckdose. Diese MaBnahme beseitigt die Gefahr eines unbeabsichtigten
Einschaltens des Elektrowerkzeuges.

4.4. Bewahren Sie Ihre Elektrowerkzeugen nur an solchen Stellen auf, wo diese von Kindern
nicht erreicht werden kénnen. Erlauben Sie nicht, dass die Elektrowerkzeuge von Personen
verwendet werden, die mit ihrer Arbeit nicht vertraut sind und die die Bedienungsanleitung
nicht gelesen haben. Die Winkelschleifer konnen extrem gefahrlich sein, wenn sie in den
Handen von unerfahrenen Leuten gelangen.

4.5. Behandeln Sie lhr Elektrowerkzeug sorgfiltig. Priifen Sie nach, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren, ob diese nicht verhacken, bzw. ob gebrochene oder beschadigte
Teile zu finden sind, die die Funktion des Winkelschlefers beeintrachtigen. Stellen Sie vor dem
Einsatz des Winkelschleifers sicher, dass die beschadigten Teile repariert werden.

Viele Unfille werden durch schlecht gewartete Elektrowerkzeuge und -gerite verursacht.

4.6. Verwenden Sie den Winkelschleifer, das Zubeho6r und die Einsatzwerkzeuge gemaR den
Anweisungen des Herstellers. Dabei miissen bestimmte Betriebsbedingungen und -vorgange
eingehalten werden. Die Verwendung von Winkelschleifern fiir Zwecke, die vom Hersteller
nicht vorgeschrieben sind, erhoht die Unfallgefahr.

5. Reparatur

5.1. Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen nur von qualifizierten Fachleuten in
Werkstatten von RAIDER ausgefiihrt werden, wo nur Originalersatzteile verwendet werden.
Somit ist ein sicherer Betrieb gewahrleistet.

6. Spezielle Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit Ihrem Elektrowerkzeug. Gemeinsame
Sicherheitshinweise zum Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drhtbiirsten und
Trennschleifen.

6.1. Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerét erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,

Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

6.2. Dieser Winkelschleifer ist nicht zum Polieren geeignet. Das Ausfiihren von Tatigkeiten,
fiir die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kann gefahrlich sein und Verletzungen
verursachen.

6.3. Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen wurde. Allein die Tatsache, daB Sie das Zubehor
an lhrem Elektrowerkzeug befestigen konnen, garantiert keine sichere Verwendung.
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6.4. Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss mindestens muss mindestens so
hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich
schneller als zulédssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

6.5. Der AuBendurchmesser und die Dicke des Einsatzwerkzeugs miissen den Angaben
lhres Winkelschleifers entsprechen. Arbeitswerkzeuge mit ungeeigneter GréRe konnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

6.6. Schleifscheiben, Flansche, Unterlegscheiben oder andere Werkzeuge miissen genau
auf die Gewindespindel passen. Arbeitswerkzeuge, die nicht exakt auf die Schleifspindel
passen, rotieren ungleichméBig, vibrieren sehr stark und kdnnen zum Verlust der Kontrolle
fiihren.

6.7. Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse, Schleifteller
auf Risse, VerschleiB oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drahte.
Wenn das Elektrowerk- zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterféllt, iiberpriifen Sie, ob
es beschadigt ist, oder verwenden Sie ein unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwer- kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in der Nahe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das
Gerat eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen. Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen
meist in dieser Testzeit..

6.8. Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lIhnen fernhilt. Die Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkorpern
geschiitzt werden, die bei verschiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung entstehenden Staub filtern. Wenn Sie
lange lautem Larm ausgesetzt sind, konnen Sie einen Horverlust erleiden.

6.9. Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder,
der den Arbeitsbereich betritt, muss personliche Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstiicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen auch
auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

6.10. Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfitihrenden Leitung kann auch metallene Gerateteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

6.11. Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die
Kontrolle iliber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel durchtrennt oder erfasst werden und
lhre Hand oder lhr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug

geraten.

6.12. Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das Einsatzwerkzeug vdllig
zum Stillstand gekommen ist. Das sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug verlieren knnen.

6.13. m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wahrend Sie es tragen. lhre
Kleidung kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst
werden, und das Einsatzwerkzeug sich in lhren Koérper bohren.

6.14. Reinigen Sie regelmiaBig die Liftungsschlitze lhres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Geh&duse, und eine starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

6.15. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe brennbarer Materialien. Funken
konnen diese Materialien entziinden.

6.16. Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige Kiihimittel erfordern. Die
Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen Kiihimitteln kann zu einem elektrischen
Schlag fiihren.

7. Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise.
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7.1. Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines hakenden oder blockierten
drehenden Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtbiirste usw. Verhaken
oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an
der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht, verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg je nach Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei konnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften Gebrauchs des
Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

7.2. Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie Ihren Koérper und lhre Arme
in eine Position, in der Sie die Riickschlagkrifte abfangen kénnen. Verwenden Sie immer
den Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groRtmogliche Kontrolle iiber Riickschlag- krafte
oder Reaktionsmomente beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Riickschlag- und Reaktionskréfte beherrschen.

7.3. Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Riickschlag iiber lhre Hand bewegen.

7.4. Meiden Sie mit lhrem Korper den Bereich, in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe an der Blockierstelle.

7.5. Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu,
sich zu verklemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust oder Riickschlag.

7.6. Verwenden Sie keine Ketten- oder Zahnbleche. Solche Arbeitswerkzeuge verursachen
oft RiickstoR oder Kontrollverlust beim Schleifen.

8. Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug.

8.1. Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und die fiir diese Schleifkorper vorgesehene Schutzhaube. Schleifkorper, die nicht fiir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

8.2. Die Schutzhaube muss sicher am Elektro- werkzeug angebracht und fiir ein HochstmaR
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der kleinstmogliche Teil des Schleifkérpers offen zur
Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor Bruchstiicken, zufédlligem Kontakt
mit dem Schleifkdrper sowie Funken, die Kleidung entziinden kénnten, zu schiitzen.

8.3. Schleifkorper diirfen nur fiir die empfohlenen Einsatzmoglichkeiten verwendet
werden.Z. B.: Schleifen Sie nie mit der Seitenfliche einer Trennscheibe. Trennscheiben sind
zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkorper kann sie zerbrechen.

8.4. e) Verwenden Sie immer unbeschéadigte Spannflansche in der richtigen GroRe und Form
fiir die von Ihnen gewahlte Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die Schleifscheibe und
verringern so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir Trennscheiben kénnen
sich von den Flanschen fiir andere Schleifscheiben unterscheiden.

8.5. f) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von groReren Elektrowerkzeugen.
Schleifscheiben fiir groBere Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die hoheren Drehzahlen von
kleineren Elektrowerkzeugen ausgelegt und kénnen brechen.

9. Weitere besondere Sicherheitshinweise zum Trennschleifen.

9.1. Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren
Sie keine iibermiBig tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren
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Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren und damit die Moglichkeit
eines Riickschlags oder Schleifkorperbruchs.

9.2. b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstiick von sich wegbewegen, kann im Falle eines Riickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.

9.3. Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie
nie, die noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Riickschlag
erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

9.4. Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Riickschlag verursachen.

9,5. Stiitzen Sie Platten oder groRe Werkstiicke ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu vermindern. GroBe Werkstiicke kdnnen sich unter ihrem
eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick muss auf beiden Seiten der Scheibe abgestiitzt
werden, und zwar sowohl in der Ndhe des Trennschnitts als auch an der Kante.

9.6. Seien Sie besonders vorsichtig bei “Taschenschnitten” in bestehende Wande oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden in
Gas- oder Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

10. Besondere Sicherheitshinweise zum Sandpapierschleifen.

10.1. Benutzen Sie keine iiberdimensionierten Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur Schleifblattgrofe.

10.2. Schleifblatter, die {iber den Schleifteller hinausragen, konnen Verletzungen
verursachen sowie zum Blockieren, ZerreiBen der Schleifblatter oder zum Riickschlag fiihren.

11. Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit Drahtbiirsten.

11.1. Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend des tiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drihte nicht durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke konnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder die Haut dringen.

11.2. Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren konnen. Teller- und Topfbiirsten konnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergrofern.

12. Weitere Sicherheitshinweise: WARNUNG - Tragen Sie immer eine

Schutzbrille Zusatzliche Anweisungen fiir den sicheren Betrieb. Arbeiten Sie mit Brille.

12.1. Verwenden Sie geeignete Gerite, wie z.B. Metallsuchgerdte um versteckte
Leitungen zu finden. Der Kontakt mit einer Spannungsfiihrenden Leitung kann Feuer und
Stromschlag verursachen. hrung mit den unter Spannung stehenden Drahten kénnen Feuer
oder Stromschlag verursachen. Gasrohrleitungsschidden kénnen zur Explosion fiihren. Die
Beschadigung von Wasserleitungen hat zur Folge erheblichen Materialschaden und kann zu
einem Stromschlag fiihren.

12.2. Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen: stets Schalter entriegeln, wenn der Stecker
aus der Steckdose gezogen wird, oder wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

12.3. Bei der Bearbeitung von Steinmaterialien verwenden Sie eine externe Staubabsaugung.
Die Verwendung eines Staubabsaugungssystem verringert die vom Staub hervorgerufenen
Gesundheitsschaden.

12.4. Wahrend des Betriebs halten Sie das Elektrowerkzeug mit beiden Handen fest und
nehmen Sie einen sicheren Stand ein. Die Fiihrung der Winkelschleifers mit beiden Handen
ist sicherer.

12.5. Das Werkstiick muss gesichert sein. Ein Werkstiick, das durch Spannvorrichtungen
befestigt ist, ist fester und sicherer gespannt, als wenn Sie es von Hand halten.

12.6. Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber. Mischungen verschiedener Materialien sind
besonders gefahrlich. Feinspdne aus Leichtmetallen konnen sich entziinden oder explodieren.
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12.7. Verwenden Sie den Winkelschleifer nicht, wenn das Netzkabel beschadigt ist. Wenn
das Kabel wahrend des Betriebs beschéadigt ist, beriihren Sie es nicht. Ziehen Sie sofort den
Stecker aus der Steckdose. Beschadigte Stromkabel erhéhen das Risiko eines Stromschlags.

Ein Missachten der genannten Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag, Feuer und
| oder schweren Verletzungen fiihren.

13. Funktionsbeschreibung und Anwendung eines Winkelschleifers. Der Winkelschleifer
ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug mit Isolationsklasse Il. Er wird mit Hilfe eines Kollektor-
Einphasenmotors angetrieben, dessen Drehzahl durch ein bogenverzahntes Kegelradgetriebe
reduziert wird.

Der Winkelschleifer ist zum Schneiden, Schleifen und Arbeiten mit Drahtbiirsten und zur
Bearbeitung von Metall- und Steinoberflichen ohne Wasser geeignet. Mit speziellem Zubehor
zum Schleifen ist der Winkelschleifer auch zum Sandpapierschleifen geeignet. Verwendungen,
fiir die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, konnen Gefahrdungen und Verletzungen
verursachen.

14. Emissionswerte

Messwerte ermittelt gemaR EN 60745.

Schalldruckpegel: LpA =98 dB (A)

Schallleistungspegel: LWA = 109 dB (A)

Gehorschutz tragen!

Schwingungsemissionswert ah = 2,50 m / s2

Beim Grobschleifen von Oberflachen: erzeugte Vibrationen: ah =13 m / s2, Unsicherheit K
=1,5m/s2.

Schleifen mit Sandpapier: erzeugte Vibrationen ah = 4,8 m / s2, Unsicherheit K = 1,5 m /
s2. Diese Werte ermdglichen die Abschédtzung der Emissionen des Elektrowerkzeugs und
den Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge

kann die tatsachliche Belastung héher oder geringer ausfallen..

15. Inbetriebnahme.

15.1. Anbringen von Schutzausriistung.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

15.1.1. Schutzhaube (5).

Bringen Sie die Schutzhaube (5) auf das Aufnahmeflansch an. Passen Sie die Position der
Schutzhaube (5) entsprechend der durchgefiihrten Arbeit an. Verdrehen Sie die Schutzhaube
(5) so, daB der Funkenflug weg von lhrem Korper ist.

15.1.2. Zusatzhandgriff (3).

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (3) arbeiten! Den Zusatzgriff in die linke oder rechte
Gewindebohrung (je nach Bedarf) von Hand fest einschrauben.

15.2. Schleifwerkzeugen anbringen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird. Wahrend des Schleifens und Schneidens werden die Trenn- und
Schruppscheiben sehr heil}, deswegen beriihren Sie diese vor dem Abkiihlen nicht. Reinigen
Sie die Welle und alle Details, die montiert werden sollen. Beim Anbringen und Abnehmen
des Arbeitswerkzeuges driicken Sie Arretiertaste (2), um die Welle des winkelschleifers zu
blockieren. Driicken Sie die Taste zum Verriegeln der Welle nur im Stillstand. Andernfalls kann
der Winkelschleifer beschadigt werden.

15.3. Trenn- oder Schruppscheibe anbringen.

Beriicksichtigen Sie die fiir Inre Maschine zuldaBigen Abmessungen des Arbeitswerkzeugs.
Der Lochdurchmesser der Scheibe muB dem Durchmesser des Stitzflansches entsprechen.

Verwenden Sie keine Adapter oder Reduzierhiilsen. Achten Sie bei der Montage der
Diamantscheiben darauf, dass die Drehrichtung der Diamantscheibe mit der Drehrichtung
der Maschine lbereinstimmt (Siehe Pfeil auf dem Getriebegehause). Zum Anbringen von
Trenn- und Schruppscheiben die Spannmutter (7) auf die Spindel anbringen und mit dem
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Zweilochschliissel festziehen. Nach dem Anbringen der Schleifscheibe vor dem Einschalten
des Winkelschleifers vergewissern Sie sich, dass die Scheibe richtig aufliegt und sich frei
drehen lasst. Stellen Sie sicher, dass die Schleifscheibe die Schutzhaube oder andere Details
der Schleifmaschine nicht beriihrt.

15.4. Topf- oder Tellerdrahtbiirsten.

Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz miissen genau auf die Schleifspindel des

Elektrowerkzeugs passen. Bei mit Flanschen befestigten Einsatzwerkzeugen, muss die
Aufnahmebohrung genau zur Flanschform passen. Ziehen Sie die Drahtbiirste mit einem
GabelschliiBel fest an.

16. Staubabsaugsystem.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und
Metall kénnen gesundheitsschadlich sein. Beriihren oder Einatmen der Stdube konnen
allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des Benutzers oder in der Néhe
befindlicher Personen hervorrufen. Bestimmte Stdube wie Eichen- oder Buchenstaub
gelten als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung
(Chromat, Holzschutzmittel). Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung. Sorgen Sie fiir
gute Beliiftung des Arbeitsplatzes.

Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

17. Arbeiten mit Winkelschleifern.

17.1. Vorsicht vor der Spannung des Versorgungsnetzes! Die Netzspannung muss den
Angaben auf der Leistungsplatte entsprechen. Gerate, die mit 230 V gekennzeichnet sind,
konnen mit einer Spannung von 220 V gespeist werden.

17.2. Bei einer Stromversorgung duch ein Stromerzeuger mit nicht ausreichender
Leistung kann ein voriibergehender Leistungsabfall oder ungewohnliches Verhalten der
Schleifmaschine beobachtet warden. Bitte stellen Sie sicher, dass Sie den geeigneten
Stromerzeuger verwenden, insbesondere in Bezug auf Spannung und Frequenz.

17.3. Verwendung im Freien.

SchlieBen Sie die Maschine nur an Installationen an, die mit einem elektrischen Schalter Fi
(Sicherheits-Abschaltschalter mit Restschutz) ausgestattet sind und einen Auslésestrom von
nicht mehr als 30 mA besitzen.

17.4. Ein-/Ausschalten.

Zum Einschalten, schieben Sie den EIN / AUS - Schalter (1) nach vorne. Um den
Winkelschleifer auszuschalten, driicken Sie am Riicken die Taste (1). Der Schalter springt in
die Ausgangsposition zuriick. Uberpriifen Sie die Arbeitswerkzeuge, bevor Sie sie verwenden.
Arbeitswerkzeuge miissen einwandfrei montiert sein und sich drehen lassen, ohne etwas zu
beriihren. Lassen Sie diese mindestens eine Minute lang ohne Belastung laufen. Verwenden
Sie keine beschéadigten, unrunden oder vibrierenden Arbeitswerkzeuge. Beschadigte
Arbeitswerkzeuge konnen brechen und schwere Verletzungen verursachen.

Bevor die Scheibe die Arbeitsflache beriihrt, sollte die Maschine mit maximaler Drehzahl
arbeiten. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie Kanile in tragende Wande schneiden. Konsultieren
Sie vor Arbeitsbeginn den zustindigen Bauingenieur, Architekten oder Bauleiter.

Kleinere Werkstiicke miissen richtig gespannt werden.

Uberladen Sie den Winkelschleifer nicht so, dass dieser zum Stillstand kommt.

Im Betrieb sind Scheiben zum Schleifen und Schneiden sehr heiB. Beriihren Sie diese
nicht, bevor sie abgekiihlt sind.

17.5. Schruppschleifen.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen verwenden!.

Fiir ein gutes Arbeitsergebnis in einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten. Maschine
maRig andriicken und liber die Flache hin- und herbewegen. Dadurch wird das Stiick nicht
tiberhitzt, die Oberflaiche wechselt die Farbe nicht und es bilden sich keine tiefe Furchen.

17.6. Schleifen mit Lamellenschleifscheiben.

Mit Lamellenschleifscheiben kdnnen Sie auch gewolbte Flachen schleifen.

17.7. Metall trennen.

Arbeiten Sie mit maRigem und materialgerechtem Vorschub. Die Trennscheibe nicht stark
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driicken, verklemmen oder kreisférmig bewegen. Wenn Sie den Winkelschleifer ausschalten,
die Trennscheibe nicht zwangsweise anhalten. Beim Schneiden von Profilen und Rohren mit
rechteckigem Querschnitt ist es am besten, mit dem kleinsten Querschnitt anzufangen.

17.8. Trennen von Steinmaterialien.

Diese Winkelschleifer sind nur zum Trockenschneiden und Trockenschleifen geeignet. Beim
Schneiden von Steinmaterialien ist es am besten, eine Diamanttrennscheibe zu verwenden.
Verwenden Sie ein Staubabsaugsystem und arbeiten Sie mit einer Staubschtzmaske.
Insbesondere beim Schneiden harter Materialien wie Beton mit hohem Kiesanteil kann die
Diamanttrennscheibe liberhitzt und beschadigt werden. Ein Zeichen dafiir ist das Auftauchen
eines Funkenrings. In diesem Fall unterbrechen Sie die Arbeit und warten Sie, bis die
Diamanttrennscheibe abgekiihlt ist, in dem Sie die Diamantscheibe einige Zeit im Leerlauf
bei maximaler Drehzahl laufen lassen. Deutlich reduzierte Schnittgeschwindigkeit und eine
funkelnde Krone deuten auf eine ,,stumpfe Diamanttrennscheibe“ hin. Sie kénnen diese
“scharfen”, indem Sie mit der Diamantscheibe in ein abrasives Material, wie z.B. Silikatziegel
kurz schneiden.

18. Pflegen und warten.

18.1. Wartung und Reinigung.

Bevor Sie irgendwelche Tatigkeiten an der Maschine durchfiihren, ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose. Um Qualitét und Sicherheit bei der Arbeit zu gewahrleisten, halten Sie den
Winkelschleifer und die Motorliiftungsschlize sauber. Bei extrem harten Arbeitsbedingungen
beim Schneiden von Metall kénnen sich kleine stromfiihrende Metalpartikeln an den
Innenflachen des Korpers festlegen. Dies kann die Schutzisolierung der Schleifmaschine
beeintrachtigen. In solchen Féllen wird empfohlen, ein Absaugsystem zu verwenden, héufig
die Liftungsschltze auszublase und ein Fl Sicherheitsschutzschalter mit einem Auslésestrom
von weniger als 30 mA anzuschlieRen.

Machen Sie regelméRig Pausen bei der Arbeit. Bewahren Sie das Zubehor sorgfiltig auf.

18.2. Ersetzen der Kohlebiirsten. Abgenutzte (weniger als 5 mm) oder gebrochene
Kohlebiirsten sollten ersetzt werden. Ersetzen Sie immer beide Kohleiirsten. Fiir das Wechseln
der Kohlebiirsten verwenden Sie nur Original-Ersatzteilen von RAIDER.

18.3. Die Reparatur Ihres Elektrowerkzeugs wird am besten nur von qualifizierten Fachleuten
fir den Service RAIDER durchzufiihren, bei dem nur Originalersatzteile verwendet werden.
Damit ist ein sicherer Betrieb gewahrleistet.

19. Umweltschutz.
Befolgen Sie nationale Vorschriften zu umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und Zubehér. Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill! GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG
tiber Elektro- und Elektronik-Altgerdate und Umsetzung in nationales Recht miissen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Angezeigte Artikel:
. Schutzbarriere fiir Ausloseschalter (verhindert versehentliches Schalten)
. Taste zum Blockieren der Welle
. Zusatzhandgriff
. Flanschausrichtung
Wache
. Zusatzliche Gewindebohrung fiir den Zusatzhandgriff. Fiir mehr Komfortin der Bedienung
Der Zusatzhandgriff kann links oder rechts von den Schleifmaschinen bewegt werden.
7. Haltemutter

oA WN=S



Schutzhaube zum Schleifen

Doppelte Isolation

Tragen Sie immer einen
Gehorschutz!

Siehe Gebrauchsanweisung!

RAIDERRS

Schutzhaube zum Schneiden.
(Nicht in der Ausriistung enthalten.)

Schutzbrille tragen!

@ Staubmaske tragen!
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IT

Manuale di istruzioni originale

Caro cliente,

Congratulazioni per I'acquisto di macchinari dal marchio di strumenti elettrici e pneumatici
in piti rapida crescita - RAIDER. Se correttamente installati e operativi, RAIDER sono macchine
sicure e affidabili e lavorare con loro offrira un vero piacere. Per la vostra comodita é stato
costruito e un’eccellente rete di assistenza di 45 stazioni di servizio in tutto il paese.

Prima di utilizzare questa macchina, si prega di seguire attentamente queste “istruzioni
per l'uso”.

Nell’interesse della vostra sicurezza e per garantire un uso corretto e leggere attentamente
queste istruzioni, incluse le raccomandazioni e le avvertenze in esse contenute. Per evitare
errori e incidenti non necessari, € importante che queste istruzioni rimangano disponibili
per riferimento futuro a tutti coloro che utilizzeranno la macchina. Se lo vendi a un nuovo
proprietario, devono essere inviate le “Istruzioni per 'uso” per consentire ai nuovi utenti di
familiarizzare con le pertinenti istruzioni di sicurezza e operative.

Euromaster Import Export Ltd. & un rappresentante autorizzato del produttore e proprietario
del marchio RAIDER.

Indirizzo: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,;
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com. Dal 2006 la societa ha introdotto
il sistema di gestione della qualita ISO 9001: 2008 con ambito di certificazione: commercio,
importazione, esportazione e assistenza di attrezzi elettrici, meccanici e pneumatici e
hardware generale professionali e hobby. Il certificato é stato rilasciato da Moody International
Certification Ltd, Inghilterra.

DATI TECNICI

parametro unita valore
Modello ) RDI-AG47
Potenza nominale w 1050
V corrente \Y 230
Frequenza Hz 50
Pressione sonora LpA Incertezza K=3 dB(A) 98
Potenza sonora LWA Incertezza K=3 dB(A) 109
Vibrazioni ah Incertezza K=1.5 m/s? 2.50
Velocita a vuoto min™ 11500
Filetto dello spindel mm M14
Diametro interno del disco mm 22.23
Diametro massimo del disco mm 125
Spessore massimo del disco mm 6
Lunghezza dello spindel mm 20
Classe di protezione - Il
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Leggi attentamente tutte le istruzioni. Il mancato rispetto della natura che segue le istruzioni
puo causare scosse elettriche, incendi e / o gravi lesioni. Conservare queste istruzioni in un
luogo sicuro.

1. Sicurezza sul posto di lavoro.

1.1. Mantieni il tuo posto di lavoro pulito e ben illuminato. Disarray e scarsa illuminazione
possono contribuire al verificarsi di un incidente.

1.2. Non operare in un ambiente di macinazione aumentato il rischio di esplosione, vicino
a liquidi infiammabili, gas o polveri.

Durante il funzionamento delle scintille di macinazione separate che possono accendere
polveri o fumi.

1.3. Tenere i bambini e gli astanti a distanza di sicurezza mentre si lavora con le smerigliatrici
angolari.

Se la tua attenzione viene deviata, potresti perdere il controllo sulla macinatura.

2. Sicurezza quando si lavora con I'elettricita.

2.1. La spina deve essere adatta al contatto. In nessun caso & permesso modificare la
struttura della spina. Quando si lavora con lo zero elettrico, non utilizzare adattatori per spine.

L’utilizzo di spine e prese originali riduce il rischio di scosse elettriche.

2.2. Evitare di toccare il corpo con corpi collegati a terra, ad esempio tubi, riscaldatori, stufe
e frigoriferi. Quando il tuo corpo € a terra, il rischio di scosse elettriche & maggiore.

Continua a macinare da pioggia e umidita.

L’infiltrazione di acqua nella macinazione aumenta il rischio di scosse elettriche.

2.3. Non utilizzare un cavo di alimentazione per gli scopi per cui non é fornito, ad esempio
per trasportare macine per cavo o rimuovere la spina dalla presa. Proteggi i cavi dal calore,
dall’olio e dal contatto con spigoli vivi o punti di macchine mobili.

| cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.

2.4.Quando silavora con la smerigliatrice angolare, passare la macchina solo in installazioni
dotate di interruttore elettrico “Fi” RCD (dispositivo corrente residua). L'RCD deve essere non
piu di 30 mA. Utilizzare una prolunga adatta per I'uso esterno. L’'uso di un cavo adatto all’'uso
esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

2.5. Se & impossibile utilizzare un utensile elettrico in un luogo umido, utilizzare
un’alimentazione protetta da dispositivi a corrente residua (RCD). L’uso di un RCD riduce il
rischio di scosse elettriche.

L’uso dell’estensione, progettato per uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

3. Modalita di lavoro piu sicure.

3.1. Concentrati, osserva attentamente le loro azioni e agisci con cautela e prudenza. Non
usare la smerigliatrice angolare quando sei stanco o sotto I'effetto di droghe, alcol o droghe.

Un momento di distrazione durante la lavorazione puo avere I’effetto di lesioni estremamente
gravi.

3.2. Lavora con indumenti protettivi da lavoro e sempre con occhiali di sicurezza.

Indossare Indumenti adatti per la molatura e le attivita di dispositivi di protezione
individuale, come maschere respiratorie, scarpe sane e ben chiuse, impugnare un casco
protettivo e silenziatori (protezioni acustiche), riducono il rischio di incidenti.

3.3. Evitare il pericolo di incorporare la molatura inavvertitamente. Prima di accendere
la spina nella rete di alimentazione, accertarsi che I'interruttore del grilletto sia in posizione
“off”. Se si indossa durante la macinatura, tenere il dito sull’interruttore del grilletto o se si
invia una tensione di macinatura quando é acceso, c’¢ il rischio di incidenti.

3.4. Prima di svolgerti, significa che siamo sicuri di rimuovere tutte le sue utilita e chiavi.

Le utenze, unita rotante dimenticata possono causare lesioni.

3.5. Evitare posizioni innaturali del corpo. Lavorare in una posizione stabile del corpo
in qualsiasi momento e mantenere I'equilibrio. In questo modo é possibile controllare la
macinatura in modo migliore e piu sicuro in caso di situazioni impreviste.

3.6. Lavora con abbigliamento adeguato. Non operare con indumenti ampi o ornamenti.

Tenere i capelli, i vestiti e i guanti a una distanza di sicurezza dalla rotazione delle unita di
molatura. Robe, abbigliamento, capelli lunghi possono essere catturati e portati via da unita
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rotanti.

3.7. Se é possibile utilizzare un sistema di aspirazione esterno, assicurarsi che sia acceso
e funzioni correttamente. L'uso del sistema di aspirazione riduce i rischi dovuti alla polvere di
scarico durante il lavoro.

4. Rispettare scrupolosamente le smerigliatrici angolari.

4.1. Non sovraccaricare le smerigliatrici. Utilizzare le smerigliatrici angolari solo come
previsto. Opererai in modo migliore e piu sicuro quando utilizzi il produttore della smerigliatrice
ad angolo retto nell’intervallo di carico specificato.

4.2. Non utilizzare la smerigliatrice angolare con un interruttore di avviamento danneggiato.

La smerigliatrice angolare, che non puo essere esclusa e inclusa come previsto dal
produttore, & pericolosa e dovrebbe essere riparata.

4.3. Prima di modificare le impostazioni della smerigliatrice angolare per sostituire
gli strumenti di lavoro e gli accessori aggiuntivi, nonché per un lungo periodo in cui non
si utilizzano le smerigliatrici, scollegare la spina dalla rete di alimentazione. Questa misura
elimina il pericolo di innescare inavvertitamente la macinatura.

4.4. Continua a macinare in posti dove possono essere raggiunti dai bambini. Non
permettere che vengano usati da persone che non hanno familiarita con il modo di lavorare
con loro e non hanno letto quelle istruzioni. Quando sei nelle mani di utenti inesperti, le
smerigliatrici possono essere estremamente pericolose.

4.5. Continua a prendertene cura. Controllare se le unita mobili funzionano in modo
impeccabile, se si tratta di incantesimi, se c’é un oggetto rotto o danneggiato che distorce o
altera le funzioni della rettificatrice. Prima di utilizzare la smerigliatrice angolare, assicurarsi
che le parti danneggiate siano riparate. Molti incidenti sono causati da utensili elettrici e
apparecchi con scarsa manutenzione.

4.6. Utilizzare la smerigliatrice angolare, I’accessorio, gli strumenti di lavoro in base alle
istruzioni del produttore. In tal modo deve essere conforme alle condizioni operative e alle
operazioni specifiche da eseguire. L'uso di smerigliatrici di varie applicazioni fornite dal
produttore aumenta il rischio di incidenti.

5. Mantenere.

5.1. La riparazione dei tuoi utensili elettrici viene eseguita al meglio solo da specialisti
qualificati nelle officine RAIDER, che utilizzavano solo pezzi di ricambio originali. Cosi
garantisce il loro funzionamento sicuro.

6. Linee guida per la manipolazione sicura, rettifica specifica acquistata da voi. Linee guida
generali per un funzionamento sicuro con una smerigliatrice e una carta vetrata, pulire con
una spazzola metallica e un disco da taglio abrasivo.

6.1. Questa macinatura puo essere utilizzata per la macinazione con carboflex drive e
carta vetrata, pulire con spazzola metallica, lucidare e tagliare il disco carboflex. Seguire
tutte le istruzioni e gli avvertimenti in base ai parametri tecnici e alle immagini regolate. In
caso di inosservanza delle seguenti istruzioni, le conseguenze potrebbero essere una scossa
elettrica, un incendio e / o gravi lesioni.

6.2. Questa smerigliatrice angolare non é adatta per la lucidatura. La realizzazione di attivita
per le quali non é prevista la macinatura puo essere pericolosa e causare lesioni.

6.3. Non utilizzare dispositivi aggiuntivi che non sono raccomandati dal produttore per
questa particolare potenza. Il fatto che sia possibile collegarlo a uno strumento di lavoro
specifico della macchina o del dispositivo non garantisce un funzionamento sicuro con lui.

6.4. La velocita di rotazione ammessa degli attrezzi di lavoro deve essere almeno uguale
alla targa inscritta sulla velocita di rotazione della rettifica. Gli strumenti di lavoro che ruotano
a una velocita superiore a quella massima indicata sulla smerigliatrice angolare possono
rompersi e pezzi di essi ad alta velocita.

6.5. Il diametro esterno e lo spessore degli strumenti di lavoro devono essere conformi
ai dati specificati nelle caratteristiche tecniche della smerigliatrice angolare. Gli strumenti di
lavoro con dimensioni inadeguate potrebbero non essere schermati secondo necessita o

essere controllati abbastanza bene.
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6.6. | dischi di levigatura, i dischi esposti sulle flange o altri utensili devono essere
applicati con precisione per adattarsi alla rettificatrice per alberi. Gli utensili di lavoro che
non si adattano esattamente al mandrino di rettifica, ruotano in modo irregolare e vibrano
pesantemente e possono portare alla perdita di controllo sulla macchina.

6.7. Non utilizzare strumenti di lavoro danneggiati. Prima di ogni utilizzo, ispezionare gli
strumenti di lavoro, ad esempio i dischi abrasivi per crepe o rimuovere dischi in entrata per
crepe o indossare spazzole metalliche resistenti o spezzate. Se si dimentica I'utensile o il
lavoro di rettifica, controllarli attentamente per individuare eventuali danni o utilizzare nuovi
strumenti di lavoro non danneggiati. Dopo aver controllato attentamente e aver installato gli
strumenti di lavoro, consentire alla rettifica di lavorare alla massima velocita per un minuto.
Resta e mantieni le persone vicine lontane dal piano di rotazione. Gli strumenti di lavoro piu
danneggiati si rompono durante questo periodo di prova.

6.8. Lavora con i dispositivi di protezione individuale. A seconda dell’applicazione,
utilizzare tutte le maschere facciali, gli occhiali o gli occhiali protettivi. Se necessario, lavorare
con maschera respiratoria, silenziatori (protezioni acustiche), scarpe da lavoro o grembiuli
speciali che ti proteggono dal lavoro per rimuovere piccole particelle. | tuoi occhi devono
essere protetti dal volo nell’area di lavoro delle particelle. Maschera antipolvere o polvere
per filtro respiratorio derivante dal lavoro. Se sei esposto per lunghi periodi di forte rumore,
questo puo portare a perdita dell’udito.

6.9. Fai attenzione agli altri per essere a distanza di sicurezza dall’area di lavoro. Chiunque si
trovi nell’area di lavoro deve indossare dispositivi di protezione individuale. La rottura di pezzi
del pezzo da lavorare o di uno strumento di lavoro pué comportare una forte accelerazione per
volare via e causare danni ben oltre I’area di lavoro.

6.10. Se si eseguono attivita che minacciano di far cadere lo strumento di lavoro dei fili
nascosti sotto tensione o influenzano il cavo di alimentazione, tenere alimentate solo le
maniglie isolate. Quando si entra nello strumento di lavoro a contatto con i fili sotto tensione,
questo viene trasmesso attraverso le parti metalliche di rettifica e cio puo provocare scosse
elettriche.

6.11. Tenere i cavi di alimentazione a una distanza di sicurezza dagli strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo della macinatura, il cavo puo essere tagliato o affascinato dallo
strumento di lavoro e puo causare lesioni

6.12. Non lasciare mai le smerigliatrici prima che gli strumenti di lavoro interrompano
completamente la rotazione. Lo strumento rotante puo toccare I’oggetto, con conseguente
perdita di controllo della rettificatrice.

6.13. Mentre trasporta la tua smerigliatrice angolare, non lasciarla entrare. Toccare
accidentalmente i tuoi vestiti o i capelli possono essere spazzati dallo strumento di lavoro,
con il risultato che lo strumento di lavoro puo essere ferito il tuo corpo.

6.14. Pulisci regolarmente la presa sulla tua smerigliatrice angolare. Motore a turbina di
polvere aspirato nel corpo e I'accumulo di polvere metallica aumenta il rischio di scosse
elettriche.

6.15. Non utilizzare le smerigliatrici vicino a materiali infiammabili. Le scintille volanti
possono causare I’accensione di tali materiali.

6.16. Non utilizzare gli strumenti di lavoro che richiedono I’applicazione del refrigerante.
L’uso di acqua o altri liquidi di raffreddamento pu6 causare scosse elettriche.

7. Recoil e consigli per evitarlo.

7.1. Il contraccolpo € la reazione improvvisa della macchina che segue un cuneo o blocca
lo strumento di lavoro rotante, ad esempio il disco abrasivo, la spazzola metallica del disco
sottoposta a gomma e altri. Il cuneo o il blocco portano ad una brusca frenata della rotazione
delle smerigliatrici degli utensili di lavoro, pertanto ricevono una forte accelerazione nella
direzione opposta al senso di rotazione dell’utensile nel punto di blocco e diventano ingestibili.
Se per esempio blocco del disco abrasivo o del blocco nel dispositivo di elaborazione, il
bordo del disco, che tocca il pezzo da lavorare potrebbe essere il disco da piegare e rompere
o rinculare. In questo caso, il disco viene accelerato per lavorare con macchinari o nella
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direzione opposta, a seconda della direzione di rotazione del disco e del punto del cuneo.
In questi casi, i dischi abrasivi possono rompersi. Il rinculo si verifica a causa di un uso
improprio o scorretto delle smerigliatrici angolari. La sua insorgenza puo6 essere prevenuta
con misure protettive appropriate descritte di seguito.

7.2. Continua a digrignare duro e mantieni mani e corpo in una posizione tale da poter
sopportare I'eventualita di un calcio. Se un manico ausiliario di levigatura, usarlo sempre
per controllarlo meglio nel rinculo o I’emergere di momenti reazionari in tempo di inclusione.
Se il pre-prendere le adeguate precauzioni in caso di rinculo o tempi di reazione forti puo
padroneggiare la macchina.

7.3. Non avvicinare mai le mani agli strumenti di lavoro rotanti. Se si verifica il calcio, lo
strumento puo farti male.

7.4. Evitare di stare nell’area dove rimbalzerebbe la smerigliatrice angolare in caso di
contraccolpo. Calciare la macchina si muove in direzione opposta alla direzione di movimento
dello strumento di lavoro nell’area di blocco.

7.5. Lavora con molta cautela nelle aree di angoli, spigoli vivi e altri. Evitare la repulsione
o il cuneo degli strumenti di lavoro nel pezzo da lavorare. Quando si maneggiano angoli acuti
o bordi taglienti o si respinge I'utensile rotante, aumenta il pericolo di cuneo. Cio causa una
perdita di controllo del macchinario o del rinculo.

7.6. Non usare una catena o fogli da taglio dentati. Tali strumenti di lavoro spesso causano
rinculo o perdita di controllo sulla macinatura.

8. Istruzioni specifiche per il funzionamento sicuro della macinatura o del taglio con dischi
abrasivi

8.1. Utilizzare solo per i dischi abrasivi abrasivi e per la protezione del disco abrasivo. |
dischi abrasivi non sono progettati per la rettifica, potrebbero non essere ben schermati e non
garantire un funzionamento sicuro.

8.2. La protezione deve essere fissata saldamente alle smerigliatrici e posizionata in modo
da garantire la massima sicurezza, ad esempio il disco abrasivo non deve essere coperto da
un mantello diretto a lavorare con la macchina. L'involucro dovrebbe impedire alla macchina
di lavorare con dispersione per rimuovere i pezzi dal contatto con il disco abrasivo rotante.

8.3. L’'uso di dischi abrasivi solo per gli scopi per cui sono forniti. Ad esempio: non macinare
mai con il lato di un taglio del disco. | dischi da taglio sono progettati per rimuovere il materiale
con il suo bordo. L’applicazione laterale della forza pu6 romperle.

8.4. Utilizzare sempre un dado di ritegno (8), che sia in condizioni impeccabili e corrisponda
alle dimensioni e alla forma del disco abrasivo usato. | dadi di bloccaggio (8) per le lame
possono differire da quelli per la molatura. In alcuni modelli, i dadi di bloccaggio (8) possono
essere utilizzati e gli azionamenti per la rettifica, essendo avvitati sul retro con la parte
sporgente del disco.

8.5. Non utilizzare dischi abrasivi consumati da mole piu grandi. | dischi per macchine piu
datate non sono progettati per la rotazione ad alta velocita, che ruotano in piccolo e possono
rompersi.

9. Istruzioni specifiche per la manipolazione sicura delle lame.

9.1. Evita di bloccare il disco da taglio o di pizzicarlo forte. Non eseguire tagli molto
profondi. Il sovraccarico del disco da taglio aumenta il rischio di cuneo o lo blocca, e quindi il
verificarsi di rinculo o frattura durante la rotazione.

9.2. Evitare che I’area si trovi davanti e dietro al disco da taglio rotante. Quando si taglia il
disco in un piano con il corpo in caso di smerigliatrice angolare di rinculo, il disco rotante puo
rimbalzare direttamente contro di te e ferirti.

9.3. Se il disco da taglio quando si blocca o si interrompe il lavoro, levigarlo e lasciarlo fino
a dopo I'arresto finale della rotazione del disco. Non tentare mai di rimuovere il giradischi dal
canale di taglio, altrimenti potrebbe verificarsi il rinculo. Identificare e rimuovere la causa del
cuneo.

9.4. Non spostare nuovamente la smerigliatrice angolare se il disco viene tagliato in
dettaglio. Fai attenzione prima di continuare a tagliare, tagliando il disco per attendere fino
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alla massima velocita. Altrimenti, le lattine del disco si bloccano per rimbalzare dal pezzo da
lavorare o causare il rinculo.

9.5. Fornire un fissaggio stabile di pezzi di grandi dimensioni in modo appropriato per
limitare il rischio di rinculo inceppato a causa del taglio del disco. Durante il taglio pezzi di
grandi dimensioni possono essere piegati in azione sotto il proprio peso.

9.6. Prestare particolare attenzione nel tagliare i canali nei muri o in altre aree che possono
nascondere sorprese. Il taglio del disco puo far muovere la macchina al tocco o gasdotti, linee
elettriche o altri oggetti.

10. Istruzioni specifiche per un funzionamento sicuro nella macinazione con carta vetrata.

10.1. Non utilizzare fogli di carta vetrata troppo grandi, seguire le istruzioni del produttore
per le dimensioni della carta vetrata.

10.2. | fogli di carta vetrata da realizzare al di fuori del disco ricevente possono causare
lesioni e causare il blocco e la rottura della carta vetrata o il verificarsi di rinculo.

11. Istruzioni specifiche per il funzionamento sicuro della pulizia con spazzole metalliche.

11.1. Non dimenticare che nel normale funzionamento della pinza metallica cadono punti
metallici. Non sovraccaricare la spazzola metallica schiacciandola troppo forte. La spazzola
metallica a base di punti metallici puo facilmente penetrare nell’abbigliamento e / o nella pelle.

11.2. Prima di assicurarsi che la spazzola metallica non tocchi la protezione. Il disco a
coppa e le spazzole metalliche possono aumentare il suo diametro a causa della forza di
bloccaggio e delle forze centrifughe.

12. Ulteriori istruzioni per il funzionamento sicuro.

Lavora con gli occhiali.

12.1. Utilizzare gli strumenti appropriati per individuare eventuali oggetti nascosti sotto le
tubazioni di superficie o contattare la societa di fornitura locale appropriata. Il contatto con i
fili sotto tensione puo causare incendi o scosse elettriche. Il danno alla condotta puo portare
all’esplosione. Il deterioramento dell’acqua ha I'effetto di gravi danni materiali e pu6 causare
scosse elettriche.

12.2. Se la tensione di alimentazione viene interrotta (ad esempio a causa di blackout o se la
spina viene rimossa dal contatto), sbloccare I'interruttore del grilletto e inserirlo in posizione
- spento “. Cio impedira I'inclusione incontrollata di smerigliatrici angolari.

12.3. Nella lavorazione di materiali lapidei, lavorare con un sistema di estrazione della
polvere esterno. L’uso dell’aspirazione del sistema di polvere limita i danni alla salute causati
dalla polvere.

12.4. Durante I'operazione continua a macinare forte con entrambe le mani e a dare una
posizione stabile al corpo. Con entrambe le mani, ’acqua di macinazione é piu sicura.

12.5. Fornire il pezzo da lavorare. |l dettaglio e il collegamento con apparecchi o controventi
appropriati sono ancorati in modo piu saldo e sicuro rispetto a quando lo si tiene a mano.

12.6. Mantieni pulito il tuo posto di lavoro. Miscele di materiali diversi sono particolarmente
pericolose. | trucioli fini di metalli leggeri possono essere infiammati o esplodere.

12.7. Non utilizzare la smerigliatrice angolare quando il cavo di alimentazione & danneggiato.
Se durante il funzionamento il cavo & danneggiato, non toccare. Scollegare immediatamente
la spina dalla presa.

| cavi di alimentazione danneggiati aumentano il rischio di scosse elettriche.

Il mancato rispetto delle istruzioni prese in considerazione puo provocare scosse elettriche,
incendi e / o gravi lesioni.

13. Descrizione funzionale e scopo della rettificatrice.

E un tritacarne manuale con classe di isolamento Il. Viene alimentato con Iaiuto di un
motore monofase collettore la cui velocita viene ridotta mediante un ingranaggio conico con
denti ricurvi. La smerigliatrice angolare & progettata per il taglio, la rettifica e le spazzole a
filo grosso per pulire superfici metalliche e in pietra senza utilizzare acqua. Con gli accessori
speciali per la molatura, la levigatura puo essere utilizzata per la levigatura con carta vetrata.
Non utilizzare per operazioni di molatura diverse dallo scopo previsto.

14. | valori sono misurati secondo EN 60745.
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Livello di pressione del suono: LpA =98 dB (A)

Livello di potenza sonora: LwWA =109 dB (A)

Lavora con paraorecchie!

Livello di vibrazione ah = 2,50 m / s2

In levigatura e lucidatura di superfici grezze: vibrazioni generate: ah =13 m/ s2,

incertezza K=1,5m/ s2.

Levigatura con carta vetrata: vibrazioni generate ah = 4,8 m/s2, incertezza K=1,5m/s2. 1l
livello delle vibrazioni generate puo essere utilizzato per il confronto con altri utensili elettrici.
Quel livello di vibrazione generato é rappresentativo degli usi pit comuni della smerigliatrice
angolare. Se la rettifica viene utilizzata per altre attivita, lavorando con altri strumenti o se non
viene mantenuta come prescritto, il livello delle vibrazioni generate puo6 essere modificato.

15. Preparazione per il lavoro.

15.1. Installazione di dispositivi di protezione.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di
alimentazione.

15.1.1. Guardia (5).5

Posizionare la protezione (6) della fase di assorbimento della macinatura. Regolare la
posizione della protezione (5) in base ad una specifica attivita svolta. Posizionare la protezione
(5) in modo da evitare che le scintille si diffondano durante il lavoro.

15.1.2. Impugnatura ausiliaria (3).

Usa la tua smerigliatrice angolare dotata solo della maniglia ausiliaria (3). Maniglia di
arricciatura come (3) a seconda della modalita di funzionamento della macchina a sinistra oa
destra della testa.

15.2. Montaggio di utensili per rettifica.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di
alimentazione.

Durante I'operazione di levigatura dei dischi e il taglio del calore non li tocchino prima che
si raffreddino.

Pulisci I'albero e tutti i dettagli che verranno montati. Quando si serra e si rilascia il
pulsante, premere gli strumenti di lavoro (2) per bloccare le smerigliatrici.

Premere il pulsante per bloccare I'albero solo quando & fermo. In caso contrario, la
macinatura potrebbe essere danneggiata.

15.3. Disco per levigare o tagliare.

Rispettare il limite della quantita di strumenti di lavoro. Il diametro del foro per adattarsi
all’allineamento della flangia del piede. Non utilizzare adattatori o unita di riduzione. Quando
si montano le lame diamantate, fare attenzione alla freccia indicando il loro senso di rotazione
in modo che coincida con il senso di rotazione della rettifica (vedere la freccia sulla testa di
levigatura). Per bloccare una mola a disco o un dado di bloccaggio a ricciolo (7) e serrare
con la chiave speciale. Dopo aver montato il disco abrasivo prima di girare la smerigliatrice
angolare, assicurarsi che il disco sia installato correttamente e possa ruotare liberamente.
Assicurarsi che il disco abrasivo non tocchi la protezione o altri dettagli della rettificatrice.

15.4. Disco a campana o spazzola metallica.

La spazzola o il disco a coppa usata devono essere in grado di affilare la rettificatrice
dell’albero in modo che tocchi saldamente la flangia all’albero all’estremita della filettatura.
Stringere il disco a coppa o la spazzola metallica con una chiave.

16. Sistema di estrazione della polvere.

Le polveri rilasciate durante la lavorazione di materiali come vernici contenenti piombo,
legno, minerali e metalli possono essere pericolose per la salute. Per contatto con la pelle
o I'inalazione di tali polveri possono causare reazioni allergiche e / o malattie respiratorie a
lavorare con utensili elettrici o persone vicine. Alcune polveri, ad esempio rilasciate durante la
lavorazione di faggio e quercia, sono considerate cancerogene, in particolare in combinazione
con il trattamento chimico del legno (cromato, conservanti, ecc.). Se possibile, utilizzare un
sistema di aspirazione della polvere. Fornire una buona ventilazione sul posto di lavoro. Uso
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di maschera respiratoria con filtro di classe P2.

17. Lavorare con smerigliatrici angolari.

17.1. Attenzione alla tensione della rete di alimentazione! La tensione di alimentazione della
rete deve essere conforme ai dettagli indicati sulla piastra di alimentazione. Gli apparecchi
contrassegnati con 230 V, possono essere forniti con una tensione di 220 V.

17.2. Nei generatori di potenza di rettifica che non hanno capacita sufficiente,
rispettivamente. Avere una tensione di controllo appropriata per aumentare la corrente
di avviamento per l'inclusione puo essere osservata una caduta temporanea di potenza o
comportamento insolito della rettificatrice. Si prega di assicurarsi di utilizzare il generatore &
appropriato, soprattutto in termini di tensione e frequenza.

17.3. Uso esterno.

Collegare la macchina solo in installazioni dotate di interruttore elettrico Fi (interruttore di
sicurezza con protezione residua) e dispersione di corrente, che viene attivata quando Fi non
deve essere superiore a 30 mA.

17.4. Swich on.

La smerigliatrice angolare é dotata di un interruttore di sicurezza progettato per
prevenire incidenti. Per accendere, premere l'interruttore a scorrimento (1) verso destra e
contemporaneamente premere l'interruttore ON / OFF (1) in avanti e premere. Per spegnere
la smerigliatrice angolare, premere il pulsante (1) sul retro. L'interruttore (1) tornera nella sua
posizione iniziale. Controlla gli strumenti di lavoro prima di usarli. Gli strumenti di lavoro
devono essere montati e ruotati in modo impeccabile senza toccare nulla. Lasciare ruotare
senza test di carico per almeno un minuto. Non utilizzare strumenti di lavoro danneggiati,
battenti o vibranti. Gli strumenti di lavoro danneggiati possono rompersi e causare gravi
lesioni.

Prima che il disco tocchi la superficie di lavoro, la macchina dovrebbe lavorare alla
massima velocita.

Fare attenzione quando si tagliano i canali nelle pareti portanti. Prima di iniziare il lavoro,
consultare I'ingegnere civile responsabile, I’architetto o il responsabile di un cantiere.

Bloccare correttamente i pezzi.

Non sovraccaricare la macinatura nella misura in cui la sua rotazione si arresta.

Durante il funzionamento, i dischi per la molatura e il taglio sono molto caldi, non toccarli
prima che si raffreddino.

17.5. Macinazione grossolana

Non utilizzare mai lame per la sgrossatura.

Quando si corre sotto pendenza di 30 ° a 40 ° quando la levigatura otterra i migliori
risultati. Muoviti con una pressione moderata e muovi avanti e indietro. Quindi, il pezzo non si
surriscalda, la superficie cambia colore e si formeranno solchi profondi.

17.6. Levigatura con disco lamellare.

Con il disco lamellare puoi anche levigare le superfici curve.

17.7. Taglio del metallo

Durante il taglio, lavorare con moderazione, in modo coerente con il materiale in fase di
elaborazione. Non pizzicare il disco da taglio, non incepparsi o eseguire con lui movimenti
vorticosi. Quando si accende implica che il disco non si fermi forzatamente. Taglio di profili
e tubi con sezione trasversale rettangolare & meglio iniziare a tagliare la piu piccola sezione
trasversale.

17.8. Scissione di materiali lapidei.

Utilizzo della smerigliatrice angolare per il taglio a secco e la macinazione a secco.

Quando si tagliano materiali lapidei, € meglio usare un disco da taglio diamantato. Utilizzare
solo il sistema di assorbimento della polvere per smerigliatrice angolare incluso e lavorare
con una maschera antipolvere per respirare. Soprattutto quando si tagliano materiali duri
come il calcestruzzo con un alto contenuto di ghiaia, il disco da taglio diamantato puo essere
surriscaldato e danneggiato. Indicazione per questo & I’emergere di una corona scintillante. In
questo caso, scollegare e attendere che il disco da taglio diamantato si raffreddi, lasciandolo
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girare un po ‘di tempo al minimo alla massima velocita. La riduzione significativa della velocita
di taglio e I’'aspetto della corona scintillante sono indicazioni del “disco diamantato smussato”.
Si puo “imprigionare” con materiale abrasivo a taglio corto, ad esempio mattoni di silicato.

18. Manutenzione e assistenza.

18.1. Manutenzione e pulizia.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di
alimentazione.

Per lavorare con qualita e sicurezza, continuare a macinare e sfiatare.

In condizioni di lavoro estremamente severe nel taglio del metallo sulle superfici interne
del corpo puo essere ritardata la polvere in cui scorre la corrente. Questo pu6 disturbare
I'isolamento protettivo della rettificatrice. In tali casi, si consiglia di utilizzare un sistema di
aspirazione fisso, il frequente soffiaggio della ventola e I'inclusione di macinacaffe elettrici
nell’interruttore di sicurezza Fi (interruttore di sicurezza con protezione residua) e perdite di
corrente, che si attivano quando Fi non dovrebbe essere piu di 30 mA.

Fai pause periodiche al lavoro.

Conservare e consultare attentamente gli accessori.

18.2. Sostituzione delle spazzole di carbone. Sostituire le spazzole di carbone consumate
(piu corte di 5 mm) o rotte di carbone. Sostituisci sempre entrambe le due spazzole. Lavorare
alla sostituzione delle spazzole di carbone affidate solo a specialisti qualificati con pezzi di
ricambio originali al servizio di RAIDER.

18.3. La riparazione del tuo elettroutensile puo essere eseguita solo da specialisti qualificati
nel servizio RAIDER, che utilizza solo pezzi di ricambio originali. Cosi assicurando il loro
funzionamento sicuro.

19. Protezione ambientale.

In vista della protezione ambientale, gli apparecchi elettrici, gli accessori aggiuntivi e
I'imballaggio devono essere sottoposti ad un’adeguata lavorazione per il riutilizzo dei materiali
composti.

Conformemente alla direttiva europea 2002/96 / CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche e alla sua implementazione in diritto nazionale, gli utensili elettrici non piu
utilizzabili devono essere raccolti separatamente e smaltiti in modo ambientalmente corretto.

Articoli visualizzati:

1. Barriera protettiva per interruttore a grilletto (impedisce la commutazione accidentale)
2. Pulsante per bloccare I'albero

3. Impugnatura ausiliaria

4. Allineamento della flangia

5. Guardia

6. Foro filettato aggiuntivo per la maniglia ausiliaria. Per maggiore praticita d’uso,

la maniglia ausiliaria puo essere spostata a sinistra oa destra delle smerigliatrici.

7. Dado di fermo
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Protezione protettiva per levigatura. Protezione protettiva per il
taglio. (Non incluso nell’attrezzatura).

Doppio isolamento

Indossare sempre protezioni acustiche!
Indossare occhiali di
sicurezza!

Indossare maschera!
Fare riferimento al libretto di istruzioni!
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ES

Manual de instrucciones original
Estimado cliente,

Felicidades por la compra de maquinaria de la marca de mayor crecimiento de herramientas
eléctricas y neumaticas: RAIDER. Cuando se instalan y funcionan correctamente, los RAIDER
son maquinas seguras y confiables, y trabajar con ellos les proporcionara un verdadero placer.
Para su conveniencia se ha construido y una excelente red de servicio de 45 estaciones de
servicio en todo el pais.

Antes de usar esta maquina, por favor familiaricese con estas “instrucciones de uso”.

Por el interés de su seguridad y para garantizar un uso adecuado y lea estas instrucciones
cuidadosamente, incluidas las recomendaciones y advertencias que figuran en ellas. Para
evitar errores y accidentes innecesarios, es importante que estas instrucciones estén
disponibles para referencia futura a todos los que utilizaran la maquina. Si se lo vende a
un nuevo propietario, se deben enviar “Instrucciones de uso” para permitir que los nuevos
usuarios se familiaricen con las instrucciones de seguridad y operacion pertinentes.

Euromaster Import Export Ltd. es un representante autorizado del fabricante y propietario
de la marca RAIDER.

Direccion: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,; www.
euromasterbg.com; Correo electrénico: info@euromasterbg.com. Desde 2006, la empresa
presenté el sistema de gestion de calidad ISO 9001: 2008 con alcance de certificacion:
comercio, importaciéon, exportacion y servicio de herramientas eléctricas, mecanicas y
neumaticas profesionales y de hobby, y hardware general. El certificado fue emitido por
Moody International Certification Ltd, Inglaterra.

DATOS TECNICOS

parametro unidad valor
Modelo ) RDI-AG47
Potencia nominal w 1050
Corriente \ 230
Frecuencia Hz 50
Presién sonora LpA Incertidumbre K=3 dB(A) 98
Potencia de sonido LwWA Incertidumbre K=3 dB(A) 109
Vibraciones ah Incertidumbre K=1.5 m/s? 2.50
Velocidad sin carga min-' 11500
Rosca del spindel mm M14
Diametro interior del disco mm 22.23
Diametro maximo del disco mm 125
Maxima ticidad del disco mm 6
Longitud del spindel mm 20
Clase de proteccion - Il
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Directrices generales para una operacion segura.

Lea todas las instrucciones cuidadosamente. El incumplimiento de las instrucciones de la
naturaleza puede causar descargas eléctricas, incendios y / o lesiones graves. Guarde estas
instrucciones en un lugar seguro.

1. Seguridad en el lugar de trabajo.

1.1. Mantenga su lugar de trabajo limpio y bien iluminado. El desorden y la mala iluminacion
pueden contribuir a la ocurrencia de un accidente.

1.2. No operar en un entorno de molienda aumenta el riesgo de explosion, cerca de liquidos
inflamables, gases o polvos.

Durante el funcionamiento de las chispas de esmerilado separadas que pueden encender
polvos o humos.

1.3. Mantenga a los nifios y transelntes a una distancia segura mientras trabaja con
amoladoras angulares.

Si su atencion se desvia, puede perder el control sobre la molienda.

2. Seguridad cuando se trabaja con electricidad.

2.1. Enchufe el esmerilado debe ser adecuado para el contacto. En ninguin caso se permite
modificar la estructura del enchufe. Cuando trabaje con cero eléctrico, no use adaptadores
de enchufe.

El uso de enchufes y tomas originales reduce el riesgo de descarga eléctrica.

2.2. Evite tocar su cuerpo con cuerpos conectados a tierra, por ejemplo, tuberias,
calentadores, estufas y refrigeradores. Cuando su cuerpo esta conectado a tierra, el riesgo de
descarga eléctrica es mayor.

Mantenga la molienda de la lluvia y la humedad.

La infiltracion de agua en la molienda aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

2.3. No utilice un cable de alimentacion para los fines para los que no esta provisto, por
ejemplo, para transportar esmeriladoras de cable o para retirar el enchufe de la toma de
corriente. Proteja los cables contra el calor, el aceite y el contacto con los bordes afilados o
puntos de las maquinas méviles.

Los cables danados o retorcidos aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

2.4. Cuando trabaje con la rectificadora angular, cambie la maquina solo en instalaciones
equipadas con interruptor eléctrico “Fi” RCD (dispositivo de corriente residual). EI RCD no
debe superar los 30 mA. Use un cable de extension adecuado para uso en exteriores. El uso
de un cable adecuado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

2.5. Si es inevitable utilizar una herramienta eléctrica en un lugar humedo, utilice un
suministro protegido de corriente residual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica.

El uso de la extension, disefiada para uso en exteriores, reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

3. Modo de trabajo mas seguro.

3.1. Esté concentrado, observe sus acciones cuidadosamente y actiie con prudencia y
precaucion. No use la amoladora angular cuando esté cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o estupefacientes.

Un momento de distraccion en el trabajo puede tener el efecto de lesiones extremadamente
graves.

3.2. Trabaja con ropa de trabajo protectora y siempre con gafas de seguridad.

Uso Adecuado para la molienda y las actividades de los equipos de proteccion personal,
tales como mascaras respiratorias, zapatos sanos, bien cerrados, con un casco protector
estable y silenciadores (protectores auditivos), reducen el riesgo de accidente.

3.3. Evite el peligro de incorporar la molienda inadvertidamente. Antes de encender el
enchufe en la red de suministro de energia, asegurese de que el interruptor de gatillo esté en
la posicién “apagado”. Si usa durante el rectificado, mantenga el dedo sobre el interruptor
de gatillo, o si envia un voltaje de rectificado cuando esta encendido, existe el riesgo de
accidente.

3.4. Antes de activar, implica que estamos seguros de que eliminara todas sus utilidades
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y llaves.

Utilidades, la unidad rotativa olvidada puede causar lesiones.

3.5. Evita las posiciones antinaturales del cuerpo. Trabaja en una posicion estable del
cuerpo en cualquier momento y mantén el equilibrio. Para que pueda controlar mejor la
molienda y la seguridad si surgen situaciones inesperadas.

3.6. Trabaja con la ropa adecuada. No opere con ropa suelta o adornos. Mantenga su
cabello, ropa y guantes a una distancia segura de la rotacion de las unidades de molienda. Las
tunicas, el atuendo y el cabello largo pueden ser atrapados y llevados por unidades giratorias.

3.7. Si es posible utilizar un sistema de aspiraciéon externo, asegurese de que esté
encendido y funcionando correctamente. El uso del sistema de aspiracién reduce los riesgos
debidos al polvo de descarga en el trabajo.

4. Respetar completamente las amoladoras angulares.

4.1. No sobrecargue las amoladoras. Use amoladoras angulares solo segun lo previsto.
Usted operara mejor y mas seguro cuando use el fabricante de amoladora de angulo recto en
el rango de carga especificado.

4.2. No use la amoladora angular con un interruptor de arranque danado.

La amoladora angular, que no puede excluirse ni incluirse segun lo previsto por el
fabricante, es peligrosa y debe repararse.

4.3. Antes de modificar la configuracion de la amoladora angular para reemplazar las
herramientas de trabajo y los accesorios adicionales, asi como durante un tiempo prolongado
en el que no usara amoladoras, desenchufe la clavija de la red de suministro. Esta medida
elimina el peligro de desencadenar la molienda inadvertidamente.

4.4. Mantenga la molienda en lugares donde puedan ser alcanzados por los nifios. No
permita que las utilicen personas que no estén familiarizadas con la forma de trabajar con
ellas y no las hayan leido. Cuando estas en manos de usuarios inexpertos, los molinos pueden
ser extremadamente peligrosos.

4.5. Sigue moliendo su cuidado. Compruebe si las unidades méviles funcionan
impecablemente, si se deletrea, si hay un elemento roto o dafiado que distorsiona o altera
las funciones de la maquina rectificadora. Antes de usar la amoladora angular, asegurese
de reparar las piezas dafadas. Muchos accidentes son causados por herramientas y
electrodomésticos mal mantenidos.

4.6. Use la amoladora angular, el accesorio y las herramientas de trabajo de acuerdo con
las instrucciones del fabricante. Al hacerlo, debe cumplir con las condiciones de operacién
y operaciones especificas para realizar. El uso de rectificadoras de diversas aplicaciones
proporcionadas por el fabricante aumenta el riesgo de accidentes.

5. Mantener.

5.1. La reparacion de sus herramientas eléctricas se lleva a cabo mejor solo por
especialistas calificados en los talleres RAIDER, que utilizan solo repuestos originales. Por lo
tanto, garantizar su operacién segura.

6. Directrices para el manejo seguro, molienda especifica comprada por usted. Directrices
generales para una operacién segura con una amoladora de disco y papel de lija, limpie con
un cepillo de alambre y un disco de corte abrasivo.

6.1. Esta molienda se puede usar para moler con un disco de carboflex y papel de lija, limpiar
con un cepillo de alambre, pulir y cortar el disco de carboflex. Siga todas las instrucciones
y advertencias que cumplan con los parametros técnicos y las imagenes ajustadas. Si no se
siguen las siguientes instrucciones, las consecuencias pueden ser una descarga eléctrica, un
incendio y / o lesiones graves.

6.2. Esta amoladora angular no es adecuada para pulir. Llevar a cabo actividades para las
cuales no se desea el rectificado, puede ser peligroso y causar lesiones.

6.3. No use dispositivos adicionales que no sean recomendados por el fabricante para esta
potencia en particular. El hecho de que pueda conectarlo a un dispositivo o herramienta de
trabajo de la maquina no garantiza un trabajo seguro con él.

6.4. La velocidad de rotacion permitida de las herramientas de trabajo debe ser al menos
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igual a la placa inscripta en la velocidad de molienda de rotacion. Las herramientas de trabajo
que giran a una velocidad mayor que el maximo indicado en la amoladora angular pueden
romperse y pedazos de ellas a alta velocidad.

6.5. El diametro exterior y el grosor de las herramientas de trabajo deben cumplir con las
especificaciones especificadas en las caracteristicas técnicas de su amoladora angular. Las
herramientas de trabajo con un tamaio inapropiado pueden no estar protegidas segtin sea
necesario o pueden controlarse lo suficientemente bien.

6.6. Los discos abrasivos, bridas, discos expuestos u otras herramientas deben aplicarse
con precision para adaptarse a la rectificadora de ejes. Las herramientas de trabajo que no se
ajustan exactamente al eje de rectificado giran de manera desigual y vibran mucho y pueden
provocar la pérdida de control de la maquina.

6.7. No use herramientas de trabajo dafadas. Antes de cada uso, inspeccione las
herramientas de trabajo, por ejemplo discos abrasivos en busca de grietas o desaloje los
discos sometidos a grietas o use cepillos de alambre fuertes que no estén bien asegurados
o que estén rotos. Si deja de utilizar la herramienta de molienda o el trabajo, reviselos
cuidadosamente para detectar dafos o utilice nuevas herramientas de trabajo que no estén
danadas. Una vez que haya revisado cuidadosamente y las herramientas de trabajo estén
instaladas, permita que la rectificaciéon funcione a la velocidad maxima durante un minuto.
Manténgase y mantenga a las personas alejadas del plano de rotacion. Las herramientas de
trabajo que se dafan con mas frecuencia se rompen durante este periodo de prueba.

6.8. Trabajar con equipo de proteccion personal. Dependiendo de la aplicacion, trabaje
con toda la mascara facial, proteccion ocular o gafas protectoras. Si es necesario, trabaje
con mascara de respiracion, silenciadores (protectores auditivos), zapatos de trabajo o un
delantal especial que lo proteja del trabajo para desalojar las particulas pequefias. Sus ojos
deben estar protegidos de volar en el area de trabajo de las particulas. Mascara de polvo o un
polvo de filtro de respiracién que surge del trabajo. Si esta expuesto durante largos periodos
de ruido, esto puede provocar la pérdida de la audicion.

6.9. Tenga cuidado con los demas para estar a una distancia segura del area de trabajo.
Cualquier persona que se encuentre en el area de trabajo debe usar equipo de proteccién
personal. Romper piezas de la pieza de trabajo o herramienta de trabajo puede resultar en una
fuerte aceleracion para volar y causar dainos mas alla del area de trabajo.

6.10. Si realiza actividades que amenacen con caer la herramienta de trabajo de cables
ocultos bajo tensiéon o que afecten el cable de alimentacién, sostenga la potencia solo en
mangos aislados. Al entrar en la herramienta de trabajo en contacto con los cables bajo
tension, se transmite a través de las partes metalicas de rectificado, y esto puede provocar
una descarga eléctrica.

6.11. Mantenga los cables de alimentacion a una distancia segura de las herramientas de
trabajo giratorias. Si pierde el control de la molienda, la herramienta de trabajo puede cortar o
fasciar el cable y puede causar lesiones

6.12. Nunca deje las amoladoras antes de trabajar con las herramientas para detener por
completo su rotacién. La herramienta rotativa puede tocar el objeto y perder el control de la
rectificadora.

6.13. Mientras transporta su amoladora angular, no la deje pasar. Tocar accidentalmente
su ropa o cabello puede ser barrido de la herramienta de trabajo, con el resultado de que la
herramienta de trabajo puede dafar su cuerpo.

6.14. Limpie regularmente la ventilacion en su amoladora angular. Motor de turbina
de polvo aspirado en el cuerpo, y la acumulacion de polvo de metal aumenta el riesgo de
descarga eléctrica.

6.15. No use amoladoras cerca de materiales inflamables. Las chispas voladoras pueden
provocar la ignicion de tales materiales.

6.16. No use las herramientas de trabajo que requieren la aplicacion de refrigerante. El uso
de agua u otro refrigerante puede causar una descarga eléctrica.

7. Retroceso y consejos para evitarlo.
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7.1. Contragolpe es la reaccion repentina de la maquina al seguir una cuia o bloquea la
herramienta de trabajo giratoria, por ejemplo disco abrasivo, cepillo de alambre con disco de
goma y otros. La cuia o bloque conduce a un frenado brusco de la rotacion de la herramienta
de trabajo. Por lo tanto, las amoladoras reciben una fuerte aceleracién en la direccion opuesta
ala direccion de rotacion de la herramienta en el punto de bloqueo, y se vuelven inmanejables.
Si, por ejemplo, bloquea un disco abrasivo o un bloque en el dispositivo de procesamiento,
el borde del disco, que toca la pieza de trabajo, puede ser que el disco se doble y se rompa
o retroceda. En este caso, el disco se acelera para trabajar con maquinaria o en la direccion
opuesta, dependiendo de la direccion de rotacién del disco y el lugar de la cuiia. En tales
casos, discos abrasivos y pueden romperse. El retroceso ocurre como resultado del uso
incorrecto o incorrecto de las amoladoras angulares. Su aparicion se puede prevenir con las
medidas de proteccion adecuadas que se describen a continuacion.

7.2. Mantenga la molienda fuerte y mantenga las manos y el cuerpo en una posicién
tal que pueda resistir la eventualidad de una patada. Si se trata de un mango auxiliar de
molienda, utilicelo siempre para controlarlo mejor en retroceso o la aparicion de momentos
reaccionarios en el momento de la inclusion. Si el pre-toma las precauciones adecuadas en
caso de retroceso o tiempos de reaccion fuertes puede dominar la maquina.

7.3. Nunca ponga sus manos cerca de las herramientas giratorias. Si ocurre la patada, el
instrumento puede hacerte daino.

7.4. Evite pararse en el area donde rebotaria la amoladora angular en caso de retroceso.
Patear la maquina se mueve en una direccion opuesta a la direccion de movimiento de la
herramienta de trabajo en el area de bloqueo.

7.5. Trabaje con gran precaucion en las areas de esquinas, bordes afilados y otros. Evite
la repulsion o la cuia de herramientas de trabajo en la pieza de trabajo. Al manejar esquinas
afiladas o bordes afilados o repeler la herramienta de trabajo giratoria existe un mayor peligro
de cuia. Esto causa una pérdida de control de la maquinaria o retroceso.

7.6. No use una cadena ni hojas de corte dentadas. Tales herramientas de trabajo a menudo
causan retroceso o pérdida de control sobre la molienda.

8. Instrucciones especificas para la operaciéon segura de la molienda o corte con discos
abrasivos

8.1. Use solo provisto para sus discos abrasivos de amolado y usado para discos abrasivos.
Los discos abrasivos no estan disefiados para moler, pueden no estar bien protegidos y no
garantizan un funcionamiento seguro.

8.2. La proteccion debe estar fijada de forma segura a las amoladoras y ubicarse de modo
que se garantice la maxima seguridad, por ejemplo, el disco abrasivo no debe estar cubierto
por un manto dirigido a trabajar con la maquina. La carcasa debe evitar que la maquina trabaje
con dispersion para desalojar las piezas de contacto con el disco abrasivo giratorio.

8.3. El uso de discos abrasivos solo para los fines para los que se proporcionan. Por
ejemplo: nunca muela con el lado de un corte de disco. Los discos de corte estan disefiados
para eliminar material con su borde. La aplicacion lateral de la fuerza puede romperlos.

8.4. Utilice siempre una tuerca retenedora (8), que estén en condiciones impecables y
correspondan en tamaio y forma al disco abrasivo usado. Las tuercas de seguridad (8) para
las cuchillas pueden diferir de los discos para rectificar. En algunos modelos, se pueden
utilizar tuercas de bloqueo (8) y unidades para rectificar, atornilladas en el reverso con la parte
saliente del disco.

8.5. No use discos abrasivos usados por amoladoras mas grandes. Los discos para
maquinas mas antiguas no estan disefiados para la rotacion a alta velocidad, que gira en
pequeio y puede romperse.

9. Instrucciones especificas para un manejo seguro de las cuchillas.

9.1. Evite bloquear el disco de corte o pellizquelo fuerte. No realizar cortes muy profundos.
La sobrecarga del disco de corte aumenta el riesgo de una cufa o la bloquea, y por lo tanto la
aparicion de retroceso o fractura durante el giro.

9.2. Evite que el area esté delante y detras del disco de corte giratorio. Cuando el disco de
corte esta en un plano con su cuerpo en caso de amoladora angular de retroceso con el disco
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giratorio, puede rebotar directamente hacia usted y lastimarlo.

9.3. Si el disco de corte se bloquea o interrumpe el trabajo de corte y déjelo hasta después
de la parada final de la rotacion del disco. Nunca intente retirar el plato giratorio del canal de
corte; de lo contrario, podria producirse un retroceso. Identifica y elimina la causa de la cuia.

9.4. No cambie la amoladora angular nuevamente si el disco esta cortado en detalle.
Sea cuidadoso antes de seguir cortando, cortando el disco para esperar hasta la velocidad
maxima. De lo contrario, el disco puede bloquearse para rebotar desde la pieza de trabajo o
causar retroceso.

9.5. Proporcione una unién estable de piezas grandes de manera adecuada para limitar el
riesgo de retroceso atascado como resultado de cortar el disco. Durante el corte, las piezas
grandes se pueden doblar por su propio peso.

9.6. Tenga especial cuidado al cortar canales en paredes u otras areas que puedan ocultar
sorpresas. Cortar el disco puede hacer que la maquina dé una patada al tocar o gasoductos,
cables de electricidad u otros objetos.

10. Instrucciones especificas para una operaciéon segura en la molienda con papel de lija.

10.1. No use hojas de papel de lija demasiado grandes, siga las instrucciones del fabricante
para el tamano del papel de lija.

10.2. Las hojas de papel de lija que se fabrican fuera del disco receptor pueden causar
lesiones y provocar el bloqueo y la rotura del papel de lija o la aparicion de retroceso.

11. Instrucciones especificas para la operacion segura de la limpieza con cepillos de
alambre.

11.1. No olvide que en el funcionamiento normal del cepillo de alambre caen las grapas. No
sobrecargue el cepillo de alambre exprimiéndolo demasiado fuerte. El cepillo de alambre de
dispersion de las grapas puede penetrar facilmente la ropay / o la piel.

11.2. Antes de asegurarse de que el cepillo de alambre no toque el protector. Los discos
ahuecados y los cepillos de alambre pueden aumentar su diametro debido a la fuerza de
atasco y las fuerzas centrifugas.

12. Instrucciones adicionales para una operacion segura.

Trabaja con gafas

12.1. Use los instrumentos apropiados para encontrar cualquier tuberia oculta debajo de la
superficie, o contacte a la compaiiia de suministro local apropiada. El contacto con los cables
bajo tension puede provocar un incendio o una descarga eléctrica. El dafio en la tuberia puede
provocar una explosion. El deterioro del agua tiene el efecto de un dafio material importante y
puede causar una descarga eléctrica.

12.2. Si la tension de alimentacion se interrumpe (por ejemplo, debido a apagones, o si el
enchufe se retira del contacto), desbloquee el interruptor de gatillo y conéctelo a su posicion
- apagado “. Esto evitara la inclusion incontrolada de amoladoras angulares.

12.3. En el procesamiento de materiales de piedra, trabaje con un sistema externo de
extraccion de polvo. El uso de la succion del sistema de polvo limita el dafio a su salud
causado por el polvo.

12.4. Durante la operacién, siga moliendo con ambas manos y establezca una posicion
estable del cuerpo. Con ambas manos, esmerilar el agua de manera mas segura.

12.5. Proporcionar pieza de trabajo. El detalle y el accesorio con los aparatos o abrazaderas
apropiados se anclan con mas firmeza y seguridad que si lo sostiene con la mano.

12.6. Mantenga limpio su lugar de trabajo. Las mezclas de diferentes materiales son
particularmente peligrosas. Las virutas finas de metales ligeros pueden encenderse o explotar.

12.7. No use la amoladora angular cuando el cable de alimentacion esté dafado. Si durante
el funcionamiento el cable esta dafiado, no lo toque. Desconecte inmediatamente el enchufe
de la toma de corriente.

Los cables de alimentaciéon dafiados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

El incumplimiento de las instrucciones consideradas puede provocar descargas eléctricas,
incendios y / o lesiones graves. 13. Descripcion funcional y propésito de la maquina
rectificadora.

Es una amoladora de potencia manual con clase de aislamiento II. El es alimentado con
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la ayuda de un motor monofasico de colector cuya velocidad se reduce por medio de un
engranaje conico con dientes curvos. La amoladora angular esta disefiada para cortar, triturar
y cepillar con alambre grueso para limpiar superficies de metal y piedra sin usar agua. Con
accesorios especiales para la molienda, la molienda se puede usar para lijar con papel de lija.
No se debe usar para las operaciones de rectificado que no sean las previstas.

14. Informacion emitida ruido y vibracién.

Los valores se miden de acuerdo con EN 60745.

Nivel de presién acustica: LpA =98 dB (A)

Nivel de potencia acustica: LwWA =109 dB (A)

Trabaja con orejeras!

Nivel de vibracion ah = 2.50 m / s2

En rectificado superficial y pulido: vibraciones generadas: ah =4.8 m/ s2,

incertidumbre K=1,5m/ s2.

Lijar con papel de lija: vibraciones generadas ah = 4,8 m / s2, incertidumbre K= 1,5 m /
s2. El nivel de vibraciones generadas se puede usar para comparar con otras herramientas
eléctricas. Ese nivel de vibracion generado es representativo de los usos mas comunes de
la amoladora angular. Si la molienda se usa para otras actividades, trabajando con otros
instrumentos o si no se mantiene segun lo prescrito, el nivel de vibraciones generadas puede
cambiarse.

15. Preparacion para el trabajo.

15.1. Instalacion de equipo de proteccion.

Antes de llevar a cabo actividades, las esmeriladoras desenchufan el enchufe de la red de
alimentacion.

15.1.1. Guardia (5).

Coloque la proteccion (5) del paso de absorcion de la molienda. Ajuste la posicion del
protector (5) segun una actividad especifica llevada a cabo. Coloque el protector (5) para
evitar la dispersion de chispas en el trabajo.

15.1.2. Manija auxiliar (3).

Use su amoladora angular equipada con solo el mango auxiliar (3). Doble el mango como
(3) dependiendo del modo de operaciéon de la maquina hacia la izquierda o hacia la derecha
del cabezal.

15.2. Montaje de herramientas de rectificado.

Antes de llevar a cabo actividades, las esmeriladoras desenchufan el enchufe de la red de
alimentacion.

En funcionamiento para rectificar discos y cortar el calor con fuerza, no los toque antes de
que se enfrien.

Limpie el eje y todos los detalles que se montaran. Al apretar y soltar el botén, presione las
herramientas de trabajo (2) para bloquear las rectificadoras de eje.

Presione el boton para bloquear el eje solo cuando esta parado. De lo contrario, la molienda
puede danarse.

15.3. Disco para lijar o cortar.

El respeto limita la cantidad de herramientas de trabajo. El diametro del orificio para
ajustarse a la alineacion de la brida del pie. No use adaptadores o unidades reductoras. Al
montar las cuchillas de diamante, una flecha cuidadosa indica su direccion de rotacién para
que coincida con la direccion de rotacién de la rectificacion (vea la flecha en la cabeza de
rectificado). Para bloquear una amoladora de disco o una tuerca de bloqueo de rizo de corte
(7) y apretar con la llave especial. Después de montar el disco abrasivo antes de girar la
amoladora angular, asegurese de que el disco esté instalado correctamente y pueda girar
libremente. Asegurese de que el disco abrasivo no esté tocando el protector u otros detalles
de la rectificadora.

15.4. Disco de campana o cepillo de alambre. El cepillo o disco de alambre con forma de
copa usado debe ser capaz de enrollar la rectificadora del eje de manera que toque la brida
firmemente en el eje al final de la rosca. Apriete el disco ahuecado o el cepillo de alambre con
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una llave inglesa.

16. Sistema de extraccion de polvo.

El polvo liberado durante el procesamiento de materiales como pinturas que contienen
plomo, algo de madera, minerales y metales puede ser peligroso para la salud. El contacto con
la piel o la inhalacién de tales polvos pueden causar reacciones alérgicas y / o enfermedades
respiratorias al trabajar con herramientas eléctricas o personas cercanas. Ciertos polvos,
por ejemplo, liberados durante el procesamiento de la haya y el roble, se consideran
carcinogénicos, particularmente en combinacién con el tratamiento quimico de la madera
(cromato, conservantes, etc.). Donde sea posible, use un sistema de extraccion de polvo.
Proporcione una buena ventilacion en el lugar de trabajo. Uso de mascara respiratoria con un
filtro de clase P2.

17. Trabajando con amoladoras angulares.

17.1. jCuidado con el voltaje de la red de suministro! El voltaje de suministro de la red
debe cumplir con los detalles que se muestran en la placa de alimentacion. Los dispositivos
marcados con 230 V, se pueden suministrar con una tension de 220 V.

17.2. En los generadores de potencia de rectificado que no tienen suficiente capacidad,
respectivamente. Tener la tension de control adecuada para aumentar la corriente de arranque
para su inclusion se puede observar una caida temporal en la potencia o el comportamiento
inusual de la maquina rectificadora. Por favor, asegurese de usar el generador apropiado,
especialmente en términos de voltaje y frecuencia.

17.3. Uso al aire libre

Conecte la maquina solo en instalaciones equipadas con el interruptor eléctrico Fi
(interruptor de desconexion de seguridad con proteccién residual) y la fuga de corriente, que
se activa cuando Fi no debe superar los 30 mA.

17.4. Swich en.

La amoladora angular viene con un interruptor de seguridad que esta disenado para evitar
accidentes. Para encenderlo, presione el interruptor deslizante (1) hacia la derecha mientras al
mismo tiempo empuja el interruptor de ENCENDIDO / APAGADO (1) hacia adelante y presione.
Para apagar la amoladora angular, presione el botén (1) en la parte posterior. El interruptor
(1) volvera a su posicién inicial. Verifique las herramientas de trabajo antes de usarlas.
Las herramientas de trabajo deben estar montadas impecablemente y girar sin tocar nada.
Déjalo girar sin una prueba de carga de al menos un minuto. No use herramientas de trabajo
dafnadas, golpeadas o vibrantes. Las herramientas de trabajo dafnadas pueden romperse y
causar lesiones graves.

Antes de que el disco toque la superficie de trabajo, la maquina debe funcionar a la
velocidad maxima.

Tenga cuidado al cortar canales en las paredes de los cojinetes. Antes de comenzar a
trabajar, consulte con el ingeniero civil responsable, arquitecto o gerente de un sitio de
construccioén.

Bloquee las piezas de trabajo correctamente.

No sobrecargue la molienda en la medida en que su rotacion se detenga.

En funcionamiento, los discos para moler y cortar estan muy calientes, no los toque antes
de que se enfrien.

17.5. Pulido aspero

Nunca use cuchillas para el desbaste.

Cuando se ejecuta bajo un gradiente de 30 ° a 40 ° al lijar obtendra los mejores resultados.
Muévete con moderacion de presién hacia adelante y hacia atras. Por lo tanto, la pieza no se
sobrecalentara, la superficie cambiara de color y se formaran profundos surcos.

17.6. Lijado con disco de aleta.

Con el disco de aleta puede rectificar superficies curvas también.

17.7. Corte de metal

Al cortar, trabaje con moderacién, de acuerdo con el material que se esta procesando. No
pellizque el disco de corte, no se atasque ni realice con él un movimiento giratorio. Cuando
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giras implica que el disco no se detiene por la fuerza. El corte de perfiles y tubos con seccién
transversal rectangular es el mejor para comenzar a cortar la seccion transversal mas pequena.

17.8. Escision de materiales de piedra.

Uso de la amoladora angular para corte en seco y rectificado en seco.

Al cortar materiales de piedra, lo mejor es usar un disco de corte de diamante. Utilice
unicamente el sistema de absorcion de polvo de la amoladora angular incluido y trabaje con
una mascara antipolvo para respirar. Especialmente cuando se cortan materiales duros como
el concreto con alto contenido de grava, el disco de corte de diamante puede sobrecalentarse y
danarse. Indicacién para eso es la apariciéon de una corona brillante. En este caso, desconecte
y espere a que el disco de corte de diamante se enfrie, déjelo girar un tiempo en ralenti a
velocidad maxima. Una velocidad de corte significativamente reducida y la apariencia de una
corona brillante son indicaciones de “disco de corte de diamante romo”. Puede “aprisionarlo”
con material abrasivo de corte corto, por ejemplo, ladrillo de silicato.

18. Mantenimiento y servicio.

18.1. Mantenimiento y limpieza.

Antes de llevar a cabo actividades, las esmeriladoras desenchufan el enchufe de la red de
alimentacion.

Para trabajar con calidad y seguridad, mantenga limpio el rectificado y ventilacion.

En condiciones de trabajo extremadamente severas en el corte de metal en las superficies
internas del cuerpo se puede retrasar el polvo en el que fluye la corriente. Esto puede interrumpir
el aislamiento de proteccion de la maquina rectificadora. En tales casos, se recomienda
utilizar un sistema de aspiracion fijo, el soplado frecuente de la ventilaciéon y la inclusién
de amoladoras eléctricas en el interruptor de seguridad Fi (interruptor de desconexion de
seguridad con proteccion residual) y la fuga de corriente, que se activa cuando Fi deberia ser
no mas de 30 mA.

Haga pausas periédicas en el trabajo.

Guarde y consulte los accesorios cuidadosamente.

18.2. Reemplazando las escobillas de carbén. Se deben reemplazar las escobillas de carbon
desgastadas (mas cortas de 5 mm) o rotas. Siempre reemplace ambos cepillos. Trabajos de
sustitucion de escobillas de carbon confiados solo a especialistas calificados con recambios
originales en servicio de RAIDER.

18.3. La reparacion de su herramienta eléctrica se lleva a cabo mejor solo por especialistas
calificados en el servicio RAIDER, que solo usa piezas de repuesto originales. Asegurandose
asi su operacion segura.

19. Proteccién del medio ambiente.

En vista de los dispositivos eléctricos de proteccion ambiental, los accesorios adicionales
y el empaque deben estar sujetos a un procesamiento apropiado para la reutilizaciéon de los
materiales compuestos.

De acuerdo con la directriz europea 2002/96 / EC para residuos de equipos eléctricos y
electrénicos y suimplementacion en el derecho nacional, las herramientas eléctricas que ya no
se pueden utilizar deben recogerse por separado y eliminarse de una manera ambientalmente
correcta.



®
RAIDERE::
Articulos mostrados:

. Barrera protectora para el interruptor de gatillo (evita el cambio accidental)
. Boton para bloquear el eje

. Mango auxiliar

. Alineacion de la brida

. Guardia

O AhWN=

. Agujero roscado adicional para el mango auxiliar. Para mayor comodidad en la operacioén,
La manija auxiliar se puede mover hacia la izquierda o hacia la derecha de los molinos
7. Tuerca de retencion

Protector protector para moler. Protector protector para cortar.
(No incluido en el equipo)

D Doble aislamiento

iLleve gafas de seguridad!

iConsulte el manual de
instrucciones!

Siempre use proteccion auditival Indossare maschera
antipolvere!
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PT

Manual de instrugdes original

Estimado cliente,

Parabéns pela compra de maquinas da marca mais rapida de ferramentas elétricas e
pneumaticas - RAIDER. Quando instalados e operando corretamente, o RAIDER é uma
maquina segura e confiavel, e trabalhar com eles oferecera um verdadeiro prazer. Para sua
conveniéncia foi construido e excelente rede de servigos de 45 estagdes de servigco em todo
o pais.

Antes de usar esta maquina, conhega cuidadosamente estas “instrucoes de uso.

No interesse da sua seguranca e para garantir o uso adequado e leia atentamente estas
instrugodes, incluindo as recomendacgoes e adverténcias nelas. Para evitar erros e acidentes
desnecessarios, é importante que estas instrugées permanecam disponiveis para referéncia
futura para todos os que usardo a maquina. Se vocé vendé-lo para um novo proprietario,
“Instrugdes de uso” devem ser enviadas junto com ele para permitir que novos usuarios se
familiarizem com as instrucoes de seguranca e operacgao relevantes.

A Euromaster Import Export Ltd. € um representante autorizado do fabricante e proprietario
da marca RAIDER.

Enderego: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,;
www.euromasterbg.com; E-mail: info@euromasterbg.com. Desde 2006, a empresa introduziu
o sistema de gestdo de qualidade ISO 9001: 2008 com escopo de certificacdo: Comércio,
importagcado, exportacdo e manutencdo de hobby e ferramentas elétricas, mecanicas e
pneumaticas profissionais e hardware geral. O certificado foi emitido pela Moody International
Certification Ltd, na Inglaterra.

DADOS TECNICOS
parametro unidade valor
Modelo ) RDI-AG47
Poténcia nominal w 1050
Corrente \Y 230
Frequiéncia Hz 50
Pressao sonora LpA Incerteza K= 3 dB(A) 98
Poder de som LwA Incerteza K= 3 dB(A) 109
Vibragdes ah Incerteza K= 1.5 m/s? 2.50
Velocidade sem carga min-' 11500
Rosca do espelho mm M14
Diametro interno do disco mm 22.23
Didmetro maximo do disco mm 125
Marcagéo maxima do disco mm 6
Comprimento do espelho mm 20
Classe de protegao - Il
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Diretrizes gerais para operacao segura.

Leia atentamente todas as instrugdes. O fracasso da natureza que segue as instrugoes
pode causar choque elétrico, incéndio e / ou ferimentos graves. Mantenha estas instrugoes
em um lugar seguro.

1. Seguranca no local de trabalho.

1.1. Mantenha seu local de trabalho limpo e bem iluminado. O desarme e a falta de
iluminagao podem contribuir para a ocorréncia de um acidente.

1.2. Nao operar em um ambiente de moagem aumentou o risco de explosao, perto de
liquidos inflamaveis, gases ou pos.

Durante a operagao das faiscas de moagem separadas que podem inflamar pés ou fumos.

1.3. Mantenha as criancas e os transeuntes a uma distancia segura ao trabalhar com
moinhos angulares.

Se a sua atengao for desviada, vocé pode perder o controle sobre a moagem.

2. Seguranga ao trabalhar com eletricidade.

2.1. Ligar a moagem deve ser adequado para contato. Em nenhum caso é permitido
modificar a estrutura do plugue. Ao trabalhar com zero elétrico, ndo use adaptadores de plug.

O uso de plugues e tomadas originais reduz o risco de choque elétrico.

2.2. Evite tocar seu corpo em corpos aterrados, por exemplo, tubos, aquecedores, fogoes e
refrigeradores. Quando seu corpo esta aterrado, o risco de choque elétrico é maior.

Mantenha a moagem da chuva e da umidade.

A infiltracdo de agua na moagem aumenta o risco de choque elétrico.

2.3. Nao use um cabo de alimentacao para os fins para os quais nao esta provido, por
exemplo, para transportar moedores para o cabo ou para remover a ficha da tomada. Proteja
os cabos do calor, 6leo e contato com bordas afiadas ou pontos das maquinas moéveis.

Cabos danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

2.4. Quando vocé trabalha com o triturador de angulo, mude a maquina apenas em
instalagdes equipadas com o interruptor elétrico “Fi” RCD (Dispositivo de corrente residual).
O RCD nao deve ser superior a 30 mA. Use um cabo de extensao adequado para uso externo.
O uso de um cordao adequado para uso externo reduz o risco de choque elétrico.

2.5. Se o funcionamento de uma ferramenta elétrica em local imido for inevitavel, use uma
fonte protegida de dispositivo de corrente residual (RCD). O uso de um RCD reduz o risco de
choque elétrico.

O uso da extensao, projetado para uso externo, reduz o risco de choque elétrico.

3. Modo de trabalho mais seguro.

3.1. Esteja concentrado, assista suas agoes com cuidado e aja com cautela e prudéncia.
Nao use o moinho angular quando estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
drogas narcéticas.

Um momento de distracdo no trabalho de moagem pode ter o efeito de ferimentos
extremamente graves.

3.2. Trabalhe com roupas de trabalho de protecdo e sempre com éculos de seguranca.

Uso adequado para moagem e as atividades de equipamentos de protegado pessoal, como
mascaras respiratorias, sapatos saudaveis e fechados, com um capacete estavel, capacete de
protecao e silenciadores (protetores auditivos), reduz o risco de acidente.

3.3. Evite o perigo de incorporar a moagem inadvertidamente. Antes de ligar a ficha na rede
de alimentacao, certifique-se de que o interruptor de disparo esteja na posigado “desligado”.
Se vocé usar quando moagem, mantenha o dedo no interruptor de gatilho, ou se vocé enviar
uma tensao de moagem quando ligado, existe o risco de acidente.

3.4. Antes de virar implica que temos certeza de que remove todos os seus utilitarios e
chaves.

Utilidades, unidade rotativa esquecida pode causar lesoes.

3.5. Evite posigoes nao naturais do corpo. Trabalhe em uma posicao estavel do corpo a
qualquer momento e mantenha o equilibrio. Entdo, vocé pode controlar a moagem melhor e
mais segura se surgirem situagoes inesperadas.

3.6. Trabalhe com roupas adequadas. Ndao opere com roupas soltas ou ornamentos.
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Mantenha seus cabelos, roupas e luvas a uma distancia segura da rotagédo das unidades de
moagem. Robes, vestuario, cabelos longos podem ser capturados e levados por unidades
rotativas.

3.7. Se for possivel usar o sistema de aspiragao externa, verifique se ele esta ligado e esta
funcionando corretamente. O uso do sistema de aspiragédo reduz os riscos devidos ao p6 de
descarga no trabalho.

4. Respeite minuciosamente os moinhos angulares.

4.1. Nao sobrecarregue moedores. Use trituradores angulares apenas conforme o previsto.
Vocé funcionara melhor e mais seguro ao usar o fabricante do moedor de angulo reto na faixa
de carga especificada.

4.2. Nao use o moinho angular com um interruptor de partida danificado.

O moinho de angulo, que nao pode ser excluido e incluido como previsto pelo fabricante,
é perigoso e deve ser reparado.

4.3. Antes de modificar as configuragées do triturador de angulos para substituir as
ferramentas de trabalho e os acessorios adicionais, bem como um longo periodo de tempo,
quando nao usar moedores, desconecte o plugue da rede de alimentacdo. Esta medida elimina
o perigo de desencadear a moagem inadvertidamente.

4.4. Mantenha a moagem em locais onde eles podem ser alcangados por criangas. Nao
permita que sejam usadas por pessoas que nao estédo familiarizadas com a forma de trabalhar
com elas e que ndo tenham lido essas instrugées. Quando vocé esta nas maos de usuarios
inexperientes, os trituradores podem ser extremamente perigosos.

4.5. Continue molhando seus cuidados. Verifique se as unidades moéveis funcionam de
forma impecavel, quer se trate, se houver um objeto quebrado ou danificado que distorca ou
altere as fungdes da maquina de moagem. Antes de usar o moinho angular, verifique se as
pecas danificadas devem ser reparadas. Muitos acidentes sdo causados por ferramentas e
aparelhos elétricos com pouca manutencao.

4.6. Use o triturador de angulo, fixagcao, ferramentas de trabalho de acordo com as
instrugcoes do fabricante. Ao fazé-lo, deve cumprir as condigdes de operagado especificas e
as operagoes a serem executadas. O uso de trituradores de varias aplicagées fornecidas pelo
fabricante aumenta o risco de acidentes.

5. Manter.

5.1. Areparagao de suas ferramentas elétricas é melhor realizada apenas por especialistas
qualificados em oficinas RAIDER, que utilizavam apenas pecas sobressalentes originais.
Assim, assegurando a sua operacao segura.

6. Diretrizes para o manuseio seguro, moagem especifica comprada por vocé. Diretrizes
gerais para uma operacao segura com um moedor de disco e lixa, limpe com escova de arame
e disco de corte abrasivo.

6.1. Esta moagem pode ser usada para moagem com drive carboflex e lixa, limpe com
escova de arame, polindo e cortando disco carboflex. Siga todas as instrugdes e avisos que
atendam aos parametros técnicos e as imagens ajustadas. Nao seguir as seguintes instrucoes,
as consequéncias podem ser um choque elétrico, incéndio e / ou lesdes graves.

6.2. Este moinho angular ndao é adequado para polir. A realizagdo de atividades para as
quais a moagem nao se destina, pode ser perigosa e causar feridos.

6.3. Nao use dispositivos adicionais que nao sejam recomendados pelo fabricante para
essa poténcia especifica. O fato de vocé se conectar ao dispositivo especificado ou a
ferramenta de trabalho da maquina nao garante o trabalho seguro com ele.

6.4. A velocidade de rotacao permitida das ferramentas de trabalho deve ser pelo menos
igual a placa inscrita na velocidade de rotacdo da rotagao. As ferramentas de trabalho que
rodam a uma velocidade maior do que o maximo indicado no moedor de angulos podem
quebrar e pegas de alta velocidade.

6.5. O diametro externo e a espessura das ferramentas de trabalho devem obedecer aos
detalhes especificados nas caracteristicas técnicas do moinho angular. Ferramentasde
trabalho com tamanho inapropriado podem nédo ser protegidas conforme necessario ou
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podem ser controladas o suficiente.

6.6. Os discos de moagem, as flanges dos discos expostos ou outras ferramentas devem
ser aplicadas de forma precisa para a maquina de moagem do eixo. Ferramentas de trabalho
que ndo se encaixam exatamente no fuso de moagem, rodam de forma irregular vibram
fortemente e podem levar a perda de controle sobre a maquina.

6.7. Nao use ferramentas de trabalho danificadas. Antes de cada uso, verifique as
ferramentas de trabalho, por exemplo, discos abrasivos para rachaduras ou destruigdao de
discos que sofrem de rachaduras ou desgaste forte, escovas de aramegrafos mal arrumados
ou quebrados. Se vocé falta ferramenta de trituragdo ou trabalha, verifique-os com cuidado
para danos ou use novas ferramentas de trabalho intactas. Uma vez que vocé verificou
cuidadosamente e as ferramentas de trabalho estiverem instaladas, permita que a moagem
funcione na velocidade maxima por um minuto. Fique e mantenha as pessoas proximas longe
do plano de rotacdo. As ferramentas de trabalho mais danificadas danificam durante este
periodo de teste.

6.8. Trabalhar com equipamentos de protecdo pessoal. Dependendo do trabalho de
aplicagcao com todas as mascaras faciais, protegao para os olhos ou 6culos. Se necessario,
trabalhe com mascara de respiragao, silenciadores (protetores auditivos), sapatos de trabalho
ou avental especial que o protejam do trabalho para desalojar pequenas particulas. Seus
olhos devem ser protegidos contra o voo na area de trabalho das particulas. Mascara de p6 ou
uma poeira de filtro de respiragdo decorrente do trabalho. Se vocé estiver exposto por longos
periodos de ruido alto, isso pode levar a perda auditiva.

6.9. Cuidado com os outros para estar a uma distancia segura da area de trabalho. Qualquer
pessoa que esteja na area de trabalho deve usar equipamento de protecao pessoal. Romper
pecgas da peca de trabalho ou ferramenta de trabalho pode resultar em uma forte aceleragao
para voar para longe e causar danos muito além da area de trabalho.

6.10. Se vocé realizar atividades que ameagam cair ferramenta de trabalho de fios
escondidos sob tensao ou afetar o cabo de energia, mantenha o poder apenas algas isoladas.
Ao entrar na ferramenta de trabalho em contato com os fios sob tensao, é transmitida através
das pecgas metalicas de moagem, o que pode levar a choque elétrico.

6.11. Mantenha os cabos de alimentacao a uma distancia segura das ferramentas de trabalho
rotativas. Se vocé perder o controle da moagem, o cabo pode ser cortado ou fascinado pela
ferramenta de trabalho e pode causar lesdes

6.12. Nunca deixe trituradores antes de trabalhar ferramentas para parar completamente
a rotagao. A ferramenta rotativa pode tocar o objeto, resultando em perder o controle da
maquina de moagem.

6.13. Enquanto transporte o moinho de angulo, ndo deixe entrar. O toque acidental de
sua roupa ou cabelo pode ser varrido da ferramenta de trabalho, com o resultado de que a
ferramenta de trabalho pode prejudicar seu corpo.

6.14. Limpe regularmente o respiradouro no seu triturador de angulos. Turbina motor de pé
sugada no corpo, e o acumulo de p6 metalico aumenta o risco de choque elétrico.

6.15. Nao use trituradores perto de materiais inflamaveis. As faiscas de véo podem causar
a ignicao de tais materiais.

6.16. Nao use as ferramentas de trabalho que exigem a aplicacao de refrigerante. O uso de
agua ou outro refrigerante pode causar choque elétrico.

7. Recupere e sugestoes para evita-lo.

7.1. Kickback é a reagao subita da maquina seguindo uma cunha ou bloqueia a ferramenta
de trabalho rotativa, por exemplo disco abrasivo, escova de fio de disco sujeita a borracha
e outros. A cunha ou o bloco conduzem a travagem acentuada da rotagcao das trituradoras
da ferramenta de trabalho conseqiientemente, recebem forte aceleracdo na diregdao oposta
a diregao de rotagdao da ferramenta no ponto de bloqueio e tornaram-se ingeriveis. Se, por
exemplo, bloquear disco abrasivo ou bloquear no dispositivo de processamento, a borda
do disco, que toca a peca de trabalho, pode ser o disco para dobrar e quebrar ou recuar
ocorre. Neste caso, o disco é acelerado para trabalhar com maquinas ou na diregdo oposta,
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dependendo da direcdo de rotacdo do disco e do local da cunha. Nesses casos, discos
abrasivos e podem quebrar. O recuo ocorre como resultado de um uso incorreto ou incorreto
de moinhos angulares. A sua ocorréncia pode ser prevenida com as medidas de protegao
adequadas descritas abaixo.

7.2. Mantenha a moagem dificil e mantenha as maos e o corpo em uma posigao que possa
suportar a eventualidade de um chute. Se um punho auxiliar de moagem, use-o sempre
para controla-lo melhor no recuo ou no surgimento de momentos reacionarios no tempo de
inclusao. Se o pré-tomar as devidas precaugées em caso de recuo ou tempos de reagao fortes
pode dominar a maquina.

7.3. Nunca coloque suas méos perto das ferramentas de trabalho rotativas. Se o chute
ocorrer, o instrumento pode fazer vocé doer.

7.4. Evite ficar na area onde ele destr6i o moinho angular em caso de retrocesso. Kick, a
maquina se move em uma dire¢do oposta a diregcdo do movimento da ferramenta de trabalho
na area de bloqueio.

7.5. Trabalhe com muita cautela nas areas de cantos, bordas afiadas e outras. Evite repulsao
ou cunha de ferramentas de trabalho na peca de trabalho. Ao manusear cantos afiados ou
bordas afiadas ou repelir a ferramenta de trabalho rotativa, ha um risco aumentado de cunha.
Isso causa uma perda de controle de maquinas ou recuo.

7.6. Nao use uma corrente ou folhas de corte dentadas. Tais ferramentas de trabalho muitas
vezes causam recuo ou perda de controle sobre a moagem.

8. Instrugdes especificas para a operagdo segura de trituragdo ou corte com discos
abrasivos

8.1. Use apenas fornecido para os seus discos de moagem abrasivos e usado para protegao
de disco abrasivo. Os discos abrasivos ndo sdo projetados para que a moagem nao esteja
bem protegida e ndo garanta uma operacgao segura.

8.2. O guarda deve estar firmemente conectado aos trituradores e estar localizado de modo
a garantir a maxima segurancga, por exemplo, o disco abrasivo ndo deve ser coberto por um
manto direcionado ao trabalho com a maquina. A carcaga deve evitar que a maquina trabalhe
com a dispersao para desalojar as pecas de entrar em contato com o disco abrasivo rotativo.

8.3. O uso de discos abrasivos apenas para os fins para os quais eles sao fornecidos. Por
exemplo: nunca moer com o lado de um corte de disco. Os discos de corte sdo projetados
para remover o material com sua borda. A aplicagao lateral da forga pode quebra-los.

8.4. Sempre use uma porca de retencdo (8), que estdo em condigcbes impecaveis e
correspondem ao tamanho e forma do disco abrasivo usado. As porcas de bloqueio (8) para
as laminas podem ser diferentes dos discos para moagem. Em alguns modelos, as porcas de
bloqueio (8) podem ser usadas e unidades para moagem, tendo aparafusado no reverso com
a parte saliente do disco.

8.5. Nao use discos abrasivos usados por moinhos maiores. Os discos para maquinas
antigas ndo foram projetados para rotacdo de alta velocidade, que rodam em pequenas e
podem quebrar.

9. Instrucoes especificas para o manuseio seguro das laminas.

9.1. Evite bloquear o disco de corte ou puxa-lo forte. Nao realize cortes muito profundos. A
sobrecarga do disco de corte aumenta o risco de cunha ou o bloqueia e, assim, a ocorréncia
de recuo ou fratura ao girar.

9.2. Evite que a area esteja na frente e atras do disco de corte rotativo. Quando o corte de
disco esta em um plano com o seu corpo em caso de angulo de rectificagao, o disco rotativo
pode rebater diretamente para vocé e machuca-lo.

9.3. Se o disco de corte for bloqueado ou interrompendo o trabalho, esmague e deixe-o até
depois da parada final da rotagédo do disco. Nunca tente remover o prato giratério do canal de
corte, caso contrario o recuo pode ocorrer. Identifique e remova a causa da cunha.

9.4. Nao troque o moinho angular novamente se o disco for cortado em detalhes. Tenha
cuidado antes de continuar cortando, cortando o disco para aguardar a velocidade maxima.
Caso contrario, as latas do disco podem rebaixar da pega de trabalho ou causar retrocesso.
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9.5. Fornecer uma fixacao estavel de pecas grandes de forma adequada para limitar o risco
de recuo bloqueado como resultado do corte de disco. Durante o corte, grandes partes podem
ser curvadas em agao sob seu proprio peso.

9.6. Seja especialmente cauteloso em cortar canais nas paredes ou em outras areas que
possam ocultar surpresas. Cortar disco pode fazer com que a maquina chute para tocar ou
gasodutos, linhas de energia ou outros objetos.

10. Instrucoes especificas para uma operagao segura na moagem com papel de lixa.

10.1. Nao use folhas de lixa muito grandes, siga as instrugées do fabricante quanto ao
tamanho da lixa.

10.2. As folhas de lixa a serem feitas fora do disco receptor podem causar lesdes e levar a
bloqueio e ruptura de lixa ou a ocorréncia de recuo.

11. Instrucoes especificas para o funcionamento seguro da limpeza com escovas de arame.

11.1. Nao se esqueca que, no funcionamento normal dos grampos de queda de escova de
arame. Nao sobrecarregue a escova de arame apertando demais. A escova de arame dispersa
de grampos pode facilmente penetrar na roupa e / ou na pele.

11.2. Antes de certificar-se de que a escova de arame nao esta a tocar o guarda. As escovas
de disco e de arame podem aumentar o seu diametro devido ao poder das forgas de bloqueio
e centrifugas.

12. Instrucoes adicionais para uma operagao segura.

Trabalhe com 6culos de protegao.

12.1. Use instrumentos apropriados para encontrar qualquer escondido sob as tubulagées
de superficie, ou entre em contato com a empresa de abastecimento local apropriada.
Em contato com os fios sob tensdo pode causar incéndio ou choque elétrico. O dano do
encanamento pode levar a uma explosao. Deterioro da agua tem o efeito de grandes danos
materiais e pode causar choque elétrico.

12.2. Se a tensao de alimentacao for interrompida (por exemplo devido a apagoes, ou se o
plugue for removido do contato), desbloqueie o interruptor de gatilho e conecte-o a posigao -
desligado “. Isso evitara a inclusdo descontrolada de moinhos angulares.

12.3. No processamento de materiais de pedra, trabalhe com sistema externo de extragao
de poeira. O uso de sucgdo do sistema em pé limita os danos causados a sua saude por
poeira.

12.4. Durante a operagao, mantenha a moagem dificil com ambas as maos e preste uma
posicao estavel do corpo. Com as duas maos, molhando agua mais segura.

12.5. Fornega peca de trabalho. Detalhe, e anexar com eletrodomésticos apropriados ou
chaves é ancorado mais firmemente e com seguranga do que se vocé segura-lo manualmente.

12.6. Mantenha o local de trabalho limpo. As misturas de diferentes materiais sao
particularmente perigosas. As aparas finas de metais leves podem inflamar-se ou explodir.

12.7. Nao use o moinho angular quando o cabo de alimentacao estiver danificado. Se
durante o funcionamento o cabo estiver danificado, ndo toque. Desconecte imediatamente a
ficha da tomada.

Cabos de energia danificados aumentam o risco de choque elétrico.

A falha das instrugdes consideradas pode levar a choque elétrico, incéndio e / ou lesées
graves.

13. Descrigao funcional e finalidade da maquina de moer.

E um moedor manual com classe de isolamento Il. Ele é alimentado com a ajuda de um
motor coletor monofasico cuja velocidade é reduzida por meio de uma engrenagem cénica
com dentes curvos. O moinho de angulo é projetado para cortar, triturar e escovas de arame
grosseiro para limpar superficies de metal e pedra sem usar agua. Com acessoérios especiais
para moagem, a moagem pode ser utilizada para lixar com lixa. Nao deve ser utilizado para
operagoes de moagem que nao sejam os fins pretendidos.

14. Informacgao emitida por ruido e vibragao.

Os valores sdao medidos de acordo com EN 60745.

Nivel de pressao sonora: LpA =98 dB (A)
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Nivel de poténcia sonora: LwA =109 dB (A)

Trabalhe com armadilhas!

Nivel de vibragdo ah = 2,50 m / s2

Na superficie aspera de moagem e polimento: vibragoes geradas: ah =13 m/ s2,

incerteza K=1,5m/s2.

Lixar com lixa: vibragoes geradas ah = 4,8 m / s2, incerteza K = 1,5 m / s2. O nivel de
vibragoes geradas pode ser usado para comparacdo com outras ferramentas elétricas. Esse
nivel de vibracao gerado é representativo dos usos mais comuns do moedor de angulos. Se a
moagem é usada para outras atividades, trabalhando com outros instrumentos ou se nao for
mantida conforme prescrito, o nivel de vibrag6es geradas pode ser alterado.

15. Preparando-se para o trabalho.

15.1. Instalagédo de equipamentos de protecao.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagao.

15.1.1. Guarda (5).

Coloque a protecao (5) do passo de absorgdo da moagem. Ajuste a posicao da protegao (5)
de acordo com uma atividade especifica realizada. Coloque a guarda (5) de modo a evitar que
as faiscas se dispersem no trabalho.

15.1.2. Alga auxiliar (3).

Use o moinho angular equipado com apenas al¢a auxiliar (3). Curl lidar com (3) dependendo
do modo de operagado da maquina a esquerda ou a direita da cabeca.

15.2. Montagem de ferramentas de moagem.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagao.

Em operagado para raspar discos e cortar o calor fortemente, ndo os toque antes de
esfriarem.

Limpe o eixo e todos os detalhes que irdo montar. Ao apertar e soltar o botao, pressione as
ferramentas de trabalho (2) para bloquear moinhos de eixo.

Pressione o botao para bloquear o eixo somente quando estiver parado. Caso contrario, a
moagem pode estar danificada.

15.3. Disco para lixar ou cortar.

Respeitar limitar a quantidade de ferramentas de trabalho. O didametro do furo para caber
um alinhamento da flange do pé. Nao use adaptadores ou unidades redutoras. Ao montar as
laminas de diamante, uma flecha cuidadosa indicando o sentido de rotagdo para coincidir
com o sentido de rotagdo da moagem (veja a seta na cabeca de moagem). Para bloquear
um moedor de disco ou cortar a porca de bloqueio de curvatura (7) e apertar com a chave
especial. Apés a montagem do disco abrasivo antes de girar o triturador de angulo, verifique
se o disco esta instalado corretamente e pode rotar livremente. Certifique-se de que o disco
abrasivo nao toque o protetor ou outros detalhes da maquina de moer.

15.4. Disco de Bell ou escova de arame.

O pincel ou o disco de arame com caneta deve ser capaz de enrolar a maquina de moagem
do eixo de modo que ele toque a flange firmemente no eixo no final da rosca. Aperte o disco
em forma de haste ou a escova de arame com uma chave inglesa.

16. Sistema de extracao de poeira.

A poeira lancada durante o processamento de materiais como pinturas contendo chumbo,
alguns de madeira, minerais e metais podem ser perigosos para a saude. Por contato com
a pele ou inalagao de tais pés pode causar reagoes alérgicas e / ou doengas respiratorias
para trabalhar com ferramentas elétricas ou pessoas proximas. Certos poés, por exemplo,
liberados durante o processamento de faia e carvalho, sdo considerados carcinogénicos,
particularmente em combinagdo com tratamento quimico de madeira (cromato, conservantes,
etc.). Sempre que possivel, use o sistema de extragdo de poeira. Fornecer boa ventilagdo no
local de trabalho. Uso de mascara respiratoéria com filtro da classe P2.

17. Trabalhando com trituradores angulares.

17.1. Cuidado com a tensao da rede de suprimentos! A tensdo de alimentagdo da rede
deve estar em conformidade com os detalhes mostrados na placa de alimentagao. Aparelhos
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marcados com 230 V, podem ser fornecidos com uma tensao de 220 V.

17.2. Nos geradores de moagem que nao possuem capacidade suficiente, respectivamente.
Tenha tensao de controle apropriada para aumentar a corrente de partida para inclusao, pode-
se observar uma queda temporaria no poder ou comportamento incomum da maquina de
moagem. Certifique-se de que o gerador é apropriado, especialmente em termos de tenséo e
freqiiéncia.

17.3. Uso ao ar livre.

Conecte a maquina somente em instalagées equipadas com o interruptor elétrico Fi
(interruptor de segurangca com protecéo residual) e vazamento de corrente, que é acionado
quando o Fi ndo deve ser superior a 30 mA.

17.4. Swich em.

O moinho angular vem com um interruptor de seguranca que é projetado para evitar
acidentes. Para ligar, empurre o interruptor deslizante (2) para a direita enquanto pressiona
o interruptor ON / OFF (1) para frente e pressionando. Para desligar o angulo de moagem,
pressione o botado (1) na parte de tras. O interruptor (1) vai voltar para sua posicao inicial.
Verifique as ferramentas de trabalho antes de usa-las. As ferramentas de trabalho devem ser
instaladas de forma impecavel e girando sem tocar nada. Deixe rodar sem um teste de carga
pelo menos um minuto. Nao use ferramentas de trabalho danificadas, batendo ou vibrando.
As ferramentas de trabalho danificadas podem quebrar e causar les6es graves.

Antes do disco tocar a superficie de trabalho, a maquina deve funcionar com a velocidade
maxima.

Tenha cuidado ao cortar canais nas paredes dos mancais. Antes de comecar o trabalho,
consulte o engenheiro civil responsavel, arquiteto ou gerente de um local de construgao.

Bloqueie pegas de trabalho adequadamente.

Nao sobrecarregue a moagem na medida em que sua rotacao para parar.

Em operagao, os discos para moagem e corte sdao muito quentes, nao os toque antes de
esfriarem.

17.5. Moagem aspera.

Nunca use laminas para moagem aspera.

Quando estiver executando sob um gradiente de 30 ° a 40 ° quando lixar obterdo os
melhores resultados. Mova-se com uma moagem de pressdao moderada para frente e para
tras. Assim, a peca nao sera superaquecida, a superficie mudara de cor e sera formada sulcos
profundos.

17.6. Lixar com disco de aba.

Com o disco de aba, vocé também pode pulverizar superficies curvas.

17.7. Corte de metal.

Ao cortar, trabalhe com moderado, consistente com o material que esta sendo processado.
Nao puxe o disco de corte, ndo engasgue nem execute com ele um movimento de turbilhdo.
Quando vocé gira, implica que o disco nao forgara a parar. O corte de perfis e tubos com
secgao transversal retangular é o melhor para comegar a cortar a menor segao transversal.

17.8. Cisdo de materiais de pedra.

Uso de moinho angular para corte a seco e moagem a seco.

Ao cortar materiais de pedra, € melhor usar um disco de corte de diamante. Utilize apenas o
sistema de absorgéo de p6 de mofo angular incluido e trabalhe com uma mascara de p6 para
respirar. Especialmente ao cortar materiais duros, como concreto com alto teor de cascalho,
o disco de corte de diamante pode ser superaquecido e danificado. Indicagéo para isso é o
surgimento de uma coroa cintilante. Neste caso, desligue e espere que o disco de corte de
diamante esfrie, deixe-o girar algum tempo ao ralenti na velocidade maxima. A velocidade de
corte significativamente reduzida ea aparéncia da coroa cintilante sao indicagées de “disco
de corte de diamante sem corte”. Vocé pode “preso” por material abrasivo de corte curto, por
exemplo, tijolo de silicato.

18. Manter e atender.

18.1. Manutengéo e limpeza.
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Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentacao.

Para trabalhar com qualidade e seguranga, mantenha a rectificagado e a ventilagado limpas.
internas do corpo pode ser um p6 retardado em que a corrente flui. Isso pode interromper
o isolamento protetor da maquina de moagem. Em tais casos, recomenda-se o uso de um
sistema de aspiragdo fixa, o sopro frequente do ventilador e a inclusdo de trituradores
elétricos no interruptor de seguranca Fi (interruptor de segurangca com protecao residual) e
vazamento de corrente, que é disparado quando Fi nao deve ser mais de 30 mA. Faga pausas
periédicas no trabalho. Mantenha e consulte os acessoérios com cuidado.

18.2. Substituindo as escovas de carbono. Worn-out (menor que 5 mm), ou escovas de
carbono quebradas do motor devem ser substituidas. Substitua sempre as duas escovas.
Trabalhar na substituicio de escovas de carbono confiadas apenas a especialistas
qualificados com pecgas sobressalentes originais no servigo da RAIDER.

18.3. O reparo de sua ferramenta elétrica € melhor realizado apenas por especialistas
qualificados no servico RAIDER, que usou apenas pegas sobressalentes originais. Assim,
assegurando a sua operagao segura.

19. Protegao ambiental.

Em vista dos aparelhos elétricos de protecdo ambiental, os acessérios e embalagens
adicionais devem estar sujeitos ao processamento adequado para a reutilizagao dos materiais
compostos.

De acordo com a Diretriz Européia 2002/96 / CE para Residuos de Equipamentos Elétricos
e Eletrénicos e sua implementagdo em direito nacional, as ferramentas elétricas que nao sédo
mais utilizaveis devem ser coletadas separadamente e descartadas de forma ambientalmente
correta.

Itens exibidos:

1. Barreira protetora para o interruptor de gatilho (evita chaveamento acidental)

2. Botao para bloquear o eixo

3. Alca auxiliar

4. Alinhamento de flange

5. Guarda

6. Orificio roscado adicional para o manipulo auxiliar. Para maior comodidade na operacao,
A alca auxiliar pode ser movida para a esquerda ou para a direita das lixadeiras

7. Porca de retengao

Protetor de prote¢dao para moagem. Protetor de protegao para corte.
(Nao incluido no equipamento.)



RAIDERRS:

Isolamento duplo

Use 6culos de seguranga!
Consulte o folheto do
manual de instrugdes!

Use sempre protecao auditival @ Usar mascara de protegéo
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RDI-AG47 Explosive View




RAIDERE

RDI-AG47 Spare Parts List

Parts | Description Qty Parts | Description Qty
No. No.
1 outer flange 35 steel sheet 1
2 inner flange 36 brush holder 2
3 wheel guard 37 carbon brush 2
4 screw M5*20 38 brush spring 2
5 output spindle 39 screw ST3.5x8 2
6 dust-proof cover 40 cord sleeve 1
7 screw M4*14 41 power cord 1
8 front cover 42 screw ST4.2x14 2
9 bearing 6201 43 cord clamp 1
10 bearing retaing plate 44 lever 1
1" screw M4*8 45 lever spring 1
12 big gear 46 switch 1
13 needle bearing 47 wiring cap 1
14 gearcase 48 rear cover 1
15 screw ST5*22 49 screw ST4.2x16 2
16 spindle lock button 50 spanner 1
1

51 side handle

17 spindle lock spring

18 spingdle lock pin

19 hex nut M6

20 pinion

21 608 bearing

22 rubber column ring
23 big spring washer

24 internal retaining ring

25 stainless steel washer

26 armture

27 stainless steel washer

28 607 bearing

29 607 bearing sleeve

30 baffle

31 screw ST4.2*65
32 stator

33 housing
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34 push board
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c € DECLARATION OF CONFORMITY

Angle Grinder RAIDER RDI-AG47
Euromaster Import Export Ltd. Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) Oeknapmpame Ha cOGCTBEHa OTFOBOPHOCT, (H) Felelosségiink teljes tudataban kijelentjik,
Yye TO3M NMPOAYKT € B CbOTBETCTBME CbC cnegHuTe  hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az
cTaHgapTu 1 pasnopenbu: alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

(DE) Wir erklaren unter unserer alleinigen (CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Verantwortung, dass dieses Produkt den Ze je tento vyrobek v souladu s nésledujicimi
folgenden Normen und Vorschriften entspricht standardy a normami:

und diesen entspricht: (SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
dass dieses Produkt den folgenden Standards sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
und Vorschriften entspricht: (SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je
(NL) Wij verklaren onder onze volledige ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan, standardom ter predpisom:

en in overeenstemming is met, de volgende (PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc,
standaarden en reguleringen: ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w

(F) Nous déclarons sous notre seule nastepujacych normach i przepisach:
responsabilité que ce produit est conforme aux (LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
standards et directives suivants: kad Sis gaminys atitinka zemiau paminetus

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva standartus arba nuostatus:

responsabilidad que este producto cumple (LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts
con las siguientes normas y estandares de ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
funcionamiento: nolikumiem:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade (EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

que este produto esta em conformidade e see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
cumpre as normas e regulamentagbes que se standardite ja maarustega:

seguem: (RO) Declartm prin aceasta cu rtspunderea

(1) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che  deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
questo prodotto € conforme alle normative e ai urmitoarele standarde sau directive:

regolamenti seguenti: (HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
produkt uppfyller och féljer féljande standarder ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
och bestdmmelser: odredbama:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla (RUS) MNop cBoto 0TBETCTBEHHOCTL 3asiBMsiEM,
vastuullamme, ettd tdma tuote tayttaa seuraavat 4YTO JaHHOE n3aenne COOTBETCTBYET CrneayoLwmum
standardit ja sdadokset: cTaHgapTam 1 Hopmam:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette (UA) Ha cBoto BnacHy BLUNOBLLAMNbHIOTb
produktet er i samsvar med fglgende standarder 3asBMNsieMO, Lo AaHe obragHaHHA BLiNOBLLae
og regler: HaCTynHWM cTaHgapTam | HopmaTeam:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette (GR) AnAwvoupe utrelBuva OTI TO TTPOIGV AUTO
produkt er i overensstemmelse med fglgende OUMQWVEI Kal TNPEI TOUG TTAPAKATW KAVOVIGHOUG
standarder og bestemmelser: Kal TTpoTUTIa:

(MK) Hue nop Halua nv4Ha oAroBopHOCT Aeka
0BOj NPOM3BO/, € BO COMMAacHOCT CO CrieaHnTe
EN 60745-1:2009/A11:2010 CTaHAapav v perynatmsu.
EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

2006/42/EU, 2014/30/EU, 2014/35/EU
Place&Date of Issue: 3
Sofia, Bulgaria Brand Manager:

January 18, 2017 Krasimir Petkov
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Angle grinder
Trademark: RAIDER
Model: RDI-AG47

is designed and manufactured in conformity with following Directives:
2006/42/EU of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on
machinery;

2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014
on the harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic
compatibility

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014
on the harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on
the market of electrical equipment designed for use within certain voltage limits

and fulfils requirements of the following standards:

EN 60745-1:2009/A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

import

- Export LTD.
Buigaria
shosse bivd. .
Place&Date of Issue: 2‘?.::“:5;5; % Ig; e /édl/
Sofia, Bulgaria - Brand Manager:

January 18, 2017 Krasimir Petkov
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C€

EO AEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep UmnopTt Ekcnopt 00/
Appec: Codusa 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce“ 246.

MpoaykT: brnownand
3anaseHa mapka: RAIDER
Mogen: RDI-AG47

€ NpoeKTupaH u npousBeneH B CbOTBETCTBME CbC ClieaHUTe AUPEKTUBU:

2006/42/EC Ha EBponenckusi napnamMeHT u Ha CbBeta ot 17 man 2006 rogMHa OTHOCHO
MaluMHuUTe;

2014/30/EC Ha eBponeunckusi naprnameHT U Ha cbBeTa oT 26 cheBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MUpaHe Ha 3aKoHoAaTesNicTBaTa Ha AbpXaBUTE YNIEHKU OTHOCHO erleKTpoMarHuTHaTa
CbBMeCTUMOCT

2014/35/EC Ha EBponevickusa MapnameHT n Ha CbBeTa ot 26 deBpyapu 2014 roguMHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHoAaTesNicTBaTa Ha AbpXKaBUTe YJIEHKU 3a NpefocTaBAHe Ha nasapa
Ha eneKkTpUYeCKM CbOPBXKEHUs, NpefHa3Ha4YeHU 3a U3Non3BaHe B OnpeAerieHn rpaHuuM Ha
HanpexeHUeTo

U oTroBapsi Ha USUCKBaHUATA Ha crieAgHUTe CTaHOAapTU:

EN 60745-1:2009/A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EBPOMACTEP
WMMOPT - EKCNOPT'
00L

MscTo 1 pata Ha nsgaBaHe:
Codma, Bnrapus BpaHp MeHMaXBP:
18 anyapm 2017 r Kpacumup lMNeTkoB
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Bivd.

Produs: Polizor unghiular
Trademark: RAIDER
Model: RDI-AG47

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2006/42/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind
echipamentele tehnice;

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 60745-1:2009/A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

ja 1231
Buigaria, Sofia 15
248 Lomsko shosee .
Locul si Data aparitiei: \/ . +3859 2 934 07 22

Sofia, Bulgaria e Brand Manager:
18 ianuarie 2017 Krasimir Petkov
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C€

IZJAVA O USTREZNOSTI

Euromaster Import Export Itd.
Naslov: Sofia 1231, Bolgarija, 246 Lomsko shausse Blvd.

Izjavlja, da izdelek: Kotni brusilnik
Blagovna znamka. “RAIDER”
Poimenovanije tipa: RDI-AG47

Skonstruiran in izdelan v skladu z naslednjimi direktivami:

2006/42/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 17. maja 2006 o strojih;

2014/30/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju
zakonodaje drzav €lanic v zvezi z elektromagnetno zdruzljivostjo

2014/35/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju
zakonodaje drzav ¢lanic, da zagotovijo trg elektricno opremo, konstruirano za uporabo znotraj
dolo¢enih napetostnih mej

Izdelek izpolnjuje potrebne zahteve naslednjih standardov:

EN 60745-1:2009/A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

“ EUROMASTER

ort LTD
import - sogam‘ {/' Z/é"y
mLomSkO .msaeb"'d /-é<

22
Kraj in datum izdaje: tax: +3592834 07

Sofija, Bolgarija Produktni vodja:
18. januar 2017 Krasimir Petkov
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DECLARATION DE CONFORMITE CE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresse: Sofia 1231, Bulgarie, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produit : Meuleuse d’angle.
Marque déposée : RAIDER
Modele : RDI-AG47

Est congu et fabriqué conformément aux directives suivantes :

2006/42 / UE du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 sur les machines

2014/30 / UE du Parlement européen et du Conseil du 26 février 2014 sur I'harmonisation des
législations des Etats membres relatives & la compatibilité électromagnétique

2014/35 / UE du Parlement européen et du Conseil du 26 février 2014 sur la L'harmonisation des
lois des Etats membres relatives a la mise a disposition sur le marché d'équipements électriques
destinés a étre utilisés dans certaines limites de tension

Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN 60745-1: 2009 / A11: 2010

EN 60745-2-3: 2011 + A2: 2013 + A11: 2014

EN 55014-1: 2006 / A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 / + A1: 2001 / + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014 EN 61000-3-3: 2013

Date et lieu de sortie : Sofia, Bulgarie le 17 Janvier 2017

Responsable de la marque : Krasimir Petkov ’ /é 4
p q %I/ e o
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FAPAHUMOHHU YCIOBUA 3A MALLIMHU RAIDERS

MawwuHuTe n akcecoapute ,RAIDER” ca kOHCTpyvpaHu 1 NpousBegeHn cbrnacHo gencteawmte B Penybnuka
Bbnrapus HopmaTMBHM JOKYMEHTV U CTaHAAPTM 3@ CbOTBETCTBUE C BCUYKM M3NCKBaHMS 3a 6e30nacHoCT.

CBHABPXAHUE U OBXBAT HA TbPrOBCKATA FrAPAHUUA.

TbproBckata rapaHuums, kosito “EBpomactep Mmnopt-Exkcnopt” OO paBa 3a TeputopuaTa Ha Peny6nvka
Bvnrapus e kakTo cnegsa:
- 36 MeceLa 3a BCUYKM eNEeKTPOMHCTPYMEHTH oT cepumuTe: Raider Industrial, Raider Pro;
- 36 meceua 3a du3nMyeckun nuua 3a eneKTPOUHCTPyMeHTU oT cepumute: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 12 meceLia 3a IOpMANYECKM NULIA 32 eNEeKTPOUHCTPYMEeHTU oT cepuute: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 24 meceua 3a hM3NYECKM NKLIA 32 MHCTPYMEHTM OT cepusaTa Raider Pneumatic;

12 meceuia 3a lOpUANYECKN NuLa 3a UHCTPYMeHTH oT cepusaTa Raider Pneumatic;

24 meceua 3a pM3nYveCcKkM nuua 3a BCUYKM GeH3MHOBM MalmHKu oT cepuuTte: Raider Power Tools n

Raider Garden tools

12 meceua 3a LOPUAUYECKM NULIA 32 BCUYKU GEH3MHOBM MalwmHu oT cepuuTte: Raider Power Tools n

Raider Garden tools

24 meceua 3a pu3nyecku nuua 3a BCUYKU KpukoBe oT cepusita Raider Power Tools;

12 meceua 3a lopuAMYECKN NuLa 3a BCUYKM KpuKoBe oT cepusita Raider Power Tools

TbproeckaTa rapaHums e BanuaHa npy NnpegocTaBaHe Ha rapaHUMOHHa KapTa NonbiHeHa npaBuiiHO B MOMEHTa
Ha 3aKynyBaHe Ha MaluMHaTa u dmckaneH kacoB 60H nnu gakTypa. lapaHumoHHaTa kapTa TpsibBa Aa cbabpxa
MoOpAEn, CepYeH HOMEpP, UMe MOANNUC M NeyaT Ha Tbproeela Npofan MaluMHaTa, NoANMUC OT CTpaHa Ha KIMEHTa,
Ye e 3anosHaT C rapaHUMOHHWUTE YCNoBUS 1 AaTaTta Ha nokynkaTa. HenonbnHeHn nnu noanpasBeHy rapaHUMOHHN
KapTu ca HeBanuaHu. MawwuHuTe TpsibBa Aa ce M3non3eaT camo Mo npefHasHadeHve U B CbOTBETCTBUE C
MHCTpyKUMsiTa 3a ynotpeba. 3a ga ce rapaHtupa 6esonacHata pabota e HeobxoaMMo KnNneHTa Aa ce 3arnosHae
nobpe ¢ HCTpyKumnTe 3a ynotpeba Ha malumHara, npasunarta 3a 6esonacHoCT npu paboTta ¢ Hes U KOHKPETHOTO
1 npegHa3HayeHuve.

MalumHaTa “3nckea nepuoamMYHO NOYUCTBaHE U Noaxoasiua noaapbkKa.

lapaHumsTa He nokpmBea:

- U3HOCBaHe Ha LiBETHOTO NOKPUTUE Ha MaluvHaTa;

- 4acCTV U KOHCYMaTUBW, KOUTO MOANEXAT Ha M3HOCBaHe, MPUYMHEHO OT MON3BAHETO KAaTO Hanpumep: rpec u
Macno, YeTku, BOAAYM, OMOPHW PONKKW, TAMMOHW, FYMEHV MaHLLUOHW, 3aABWXBaLLM PEMbBLN, CNMPAYKU, MBKaB
Ban C Xurno, narepu, cemepuHru, 6ytano ¢ yaapHuK Ha Takepu u ap.;

- JOMBIHUTENHN akcecoapy U KOHCYMaTUBW KaTo: PbKOXBATKW, CTPYMHWK, KyTWUK, CBpeana, AUCKOBE 3a psidaHe,
ceKaunm HOXOBe, Bepuru, LUKYPKW, OrpaHuyMTenu, nonup-ainbu, naTpoHHWUM (3axBaTv W AbpXadn Ha
peXeLUMST MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopaa v caMmaTa KopAa 3a Kocadkv v ap.;

- PbYeH CTapTePeEH MEXaHU3bM 1 3ananuTernHa ceeLy;

- HacTpolka Ha pexuma Ha paborTa;

- CTONSIEMM eNEeKTPUYECKN NPEANA3NTENN N KPYLLIKK;

- MEXaHW4HM MOBPeaMn Ha Kopryca U BCUYKM BbHLUHW €NIEMEHTU Ha U3AENNETO, BKIHYUTENHO AEKOPATUBHY;

- NnpeanasvTenu 3a o4y, NpeanasvuTenu 3a pexeLln MHCTPYMEHTU, TyMUPaHU NIoYn, 3akonyasnku, nHeanu n

ap-;

- 3axpaHBaLy kaben v wencern;

- UANOCTHUTE NOBPEAU Ha WHCTPYMEHTUTE, NPUYMHEHN OT NPUPOAHW 6eAcTBMS, KaTo noXapu, HaBOAHEHUS,
3emeTpeceHns u ap.; OTnagaHe Ha rapaHumsaTa.

dupma “EBpomactep U/E” OO[] He e oTroBOpHa 3a MOBpeaW NPUYMHEHW OT TPETU NLa, kaTto ,EnektpocHabanTenHu
ApyXecTBa”, NOBPeam OT BbHLLEH XapaKkTep, KaTo TOKOBW yaapu, HeCTaHAAPTHM 3axpaHBaLLy HanpexeHns n nma
npaBoTO fla OTKaXe rapaHLUMOHHO oBCnyXBaHe npu:

- HECbOTBETCTBALY, (MM HEMOMbIIHEH) CEPUEH HOMEP Ha U3AENMETO C TO3W MOMbIIHEH Ha rapaHUMOHHaTa KapTa;

- 3aMnMYeH 1N NUNceaLl, MHAETUAMKALIMOHEH ETUKET Ha MaluvHaTa;

- NOBPEAUN Bb3HWKHANW NpU TPaHCMOPT, HENPaBUITHO CbXpaHEHUE N MOHTaX Ha MaluuHaTa;

- HanNpaBeH OMNWT 3a HEOTOPK3MpPaHa CepPBU3Ha HaMeca B HeyMbIHOMOLLeHa cepBu3Ha 6a3a;

- NoOBpeaun, KOUTO ca MpUYMHEHW B CNefcTBMe Ha HenpaswunHa ynoTpeba (HecnasBaHe WHCTpyKuMsATa 3a
ekcnnoarauus) Ha MaluvMHaTa OT CTpaHa Ha KIMeHTa unu TpeTu nuua;

- NOBPEAU NPUYUHEHW B pPe3ynTaT Ha M3MON3BaHeTO Ha MaluuHaTa B Apyra cpefa OCBEH npernopbyaHaTta oT
npov3soanTens (BNaXxHOCT, TeMnepaTypa, BEHTUNAUWSA, HanpexeHve, 3anpatleHocT 1 ap.);

- NOBPEAU, NPUYMHEHM OT NonagaHe Ha BbHLUHM Tena B MaluvHaTa;

- NOBPEAU, NPUYMHEHM B CrieAcTBUE Ha HeGpeXHO GopaBeHe C MallMHaTa;

- NOBpPEeAU NpUYNHEHN oT paboTa 6e3 Bb3ayLueH (PUNTbLP UK CUNHO 3aMbPCEH TaKbLB;

- NPW HENPaBUITHO CbOTHOLLEHNEe Ha GeH3NH/OBYTakTOBO Macno, BodeLLo A0 bnokupaHe Ha aBuraTtens

- NoBpea B CMEACTBME HENPABUITHO NOCTABEH WUINW HE3ATOUEH PeXeLl, MHCTPYMEHT;

- noBpefa Ha pefykTopHaTta KyTust (Npegaskara), MpUYuMHeHa OT HefocTaTbyHO J406po cmassaHe (C rpec) Ha
cblyaTta unu MexaHuyeH yaap no 3agBukealiara oc.

- NoBpeda Ha poTop MNK cTaTtop, M3passBalla Ce B CriernBaHe Mexay TsX, CNeACTBME Ha CTonsiBaHe Ha
nsonaumnTe, NPUYUHEHO OT NPOABLITKUTENHO NPETOBapBaHe;
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- NoBpefa Ha poTop Wy CTaTop NPUYMHEHa OT MpeToBapBaHe WnW HapylleHa BEHTUNauusl, uspassisallia ce B
npoMsiHa Ha LiBeTa Ha KornekTopa UM HamoTKUTE;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLleH aycrnyx — pesynraT oT npefo3npaHe Ha KonMyecTBOTO Macro B AByTakToBaTta
cMmec.

- IYNca Ha Macno 3a pexellyaTa Bepura unu HesatoveHa (u3xabeHa) Bepura;

- 3anyLleHa ropuHa cucTema;

- MIUNCBAT 3aLUMTHU AUCKOBE, OMOPHW MOTOBE WM APYrM KOMMOHEHTU KOMUTO Ca YacT OT KOHCTPYKUUsiTa Ha
MHCTPYMEeHTa 1 ca NpeaHa3HavyeHn 3a ocurypsisaHeTo Ha BesonacHarta My 1 NpaBuiHa ekcrnnoaraums;

- 3axpaHBaLLMAT kaben Ha MHCTPYMEHTA € yAbIhKaBaH Ui NOAMEHSIH OT KIUeHTa;

- noBpefaTta e npuyMHeHa OT MpeToBapBaHe WK NWMca Ha BEHTWNauusi, HeAOCTaTb4yHO WM HENpPaBUITHO
cMa3BaHe Ha [iBUXeLLMTE Ce KOMMOHEHTU Ha N3AEenueTo;

- U3HOCBaHe 1N GrokvMpaHn narepun Nopaau npetToeapsaHe, NpoabmkuTenHa paboTta unu npax;

- pa3buTo narepHo rHe3no ot GrokupaH narep unu pasbuta BTynKa;

- pa3buTo LLMOHKOBO MNW pe360BO CbeANHEHME;

- NoBpefa B eN.KMoY UNW eNIeKTPOHHO ynpaBneHve NpuYnHeHa oT Npax Unm cHynBaHe;

- NOBpPeAEeHa peaykTopHa KyTusi (rmaBa) MPUYMHEHO OT 3aCTOMNOpsiBaLLMs MEXaHU3bM,;

- nosiea Ha HeobuyaiiHa xnabuHa mexay ByTano v UMnUHABLP B pe3ynTaTt Ha NpeToBapBaHe, NpPoabIKUTENHA
pabota unu npax;

- 3aTAraHe Mexay 6yTano v uMnuHabP B pe3yntaT Ha NpeToBapBaHe, NPOAbIDKUTENHa paboTa unm npax;

- NOBPEAEHO LIeHTPOBEXHO KOMerno 1 cnmpadka (MPoOMeHeH LBAT) — AbIDKK ce Ha paboTa ¢ BriokupaHa cnvpayka;

- CMyKBaHWS MO Kopnyca, MPUYMHEHU OT HEMPaBUMEH MOHTaX Ha CBbP3BALLM TPBOW, PUTUHIN 1 NOJOGHM;

- NNca Ha KOMMOHEHTM KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMUSITA HA UHCTPYMEHTA U ca NpeAHa3HauYeH 3a OCUrypsiBaHETo
Ha 6e3onacHaTta My 1 NpaBuUMHa ekcrnoaTaums;

-Ha BCWMYKM BogHM nomnu (6e3 notonsiemmute) m xuapocopu TpsbBa Aa Obae MOHTMpPaH Bb3BpaTeH
KnanaH Ha Bxoaswmsa oTeop. lNpu xuapodopuTe MEpUOAUYHO Ce MPOBepsiBa HansraHeTo Ha MeTanHusi
KOHTeViHep(HansraHeto TpsibBa Aa 6bAe B rpaHuuuTe 1.5 — 2 bar).

- BHUIMAHWE! Xvapodopute Raider ¢ mexaHu4eH npecocTtaT He U3knioYBaT aBTOMaTU4HO Npu nnnca Ha Boga!

- noBpefa npuynHeHa ot pabota ,Ha cyxo” 6e3 Boga, KOSITO ce u3passsa B Aedopmauus Ha yNmbTHEHUSTa 1
KOMMOHEHTWTE Ha NoMMeHaTa 4acT.

- NOBPEAM NPUYMHEHMN OT 3aMpb3BaHe U NPEKOMEPHO NperpsiBaHe;

CpoKbT 3a OTPEMOHTMPAaHE Ha NpPUETV B CEPBU3A MaLUMHU € B paMKUTe Ha euH MeceLl.
CepBu3inTe He HOCSIT OTFOBOPHOCT 3a MaLLMHW, He NOTbPCEHN OT COBCTBEHMLIMTE MM EAMH MeceL) crief 3aKOHHNSA
CpOK 3a peMOoHT!

TbproeckaTa rapaHums 3a 6atepum 1 3apsiaHU YCTPoUCTBa, kosTo “EBpomactep MimnopT-Ekcrniopt” OO pasa 3a
TepuTopusTa Ha Penybnuka Bbnrapus, e kakTo creapa:

- 18 Meceua 3a 6aTepusTa 1 3apAAHOTO YCTPONCTBO oT cepuuTe: Raider Industrial, Raider Pro;
-12 meceua 3a GaTepmsiTa u 3apAAHOTO ycTponcTBO oT cepunte: Raider Power Tools, Raider Garden
Tools;

lapaHUMOHHMAT CpOK 3anoyBa Aa Tede OT [JaTaTta Ha 3akynyeaHe. [apaHuusaTa nokpusa BCUYKM AedekT,
Bb3HVKHaNM Npu nNpaBWIIHO NonsBaHe Ha 6aTepusita U 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO, CbOBPA3HO MHCTPyKUMATa 3a
ynotpeba. “EBpomactep Vmnopt-Ekcrniopt” OO/l ocurypsiBa rapaHumsi, MpUioXxuma npu n3bpoeHute no-gony
ycnosus, Ypes 6esnnaTtHo oTcTpaHaBaHe Ha AedeKTy Ha NPoAyKTa, 3a KOMTO B PAMKUTE Ha rapaHLMOHHUS CPOK
MOXe [ja ce JoKaxe, Ye ce AbShKaT Ha AedeKTn B MaTepuana unu npym npomsBoACcTBOTO. TbproBeckarta rapaHums
€ BanuHa npu npefocTaBsHe Ha rapaHuMoHHaTa KapTa Ha MalluHaTa, MonmbfiHeHa NpaBUITHO B MOMEHTa Ha
3aKynyeaHe Ha npoaykTta u duckaneH kacoB 60H unu daktypa. MapaHunoHHaTa kapTta TpsibBa Aa cbabpxa
Mofen 1 cepMeH HoMep Ha akyMmynatopHaTa MaluuHa, OKOMMIeKToBaHa ¢ 6atepus 1 3apsigHO YCTPOMCTBO, uMe,
noanuc 1 neyat Ha TbproeeLa NpoAan KoOMMMeKTa akymynaTtopeH efieKTPOMHCTPYMEHT, Noanuc OT cTpaHa Ha
KMWeHTa, Ye e 3ano3HaT C rapaHLUMOHHNTE YCMOBWSA U AaTaTta Ha nokynkara.

[apaHuusiTa He nokpuBa:

- N3HOCBaHe Ha LiBETHOTO MNOKpUTHEe Ha BaTepusita n 3apsiaHOTO YCTPOMCTBO;

- MOBPEAN Bb3HMKHANM MpU TPAHCMOPT, MEXaHWYHW NoBpean /Ha Kopryca W BCUYKU BBHLUHU €NIeMEHTU Ha
GaTtepusita 1 3apsgHOTO, BKIIOYUTENHO AeKOpaTUBHW/, MPU APYr BbHLUHW Bb3AENCTBUSA U NnpupoaHu 6eacteus
KaTo NoXxapu, HAaBOAHEHWS, 3eMETPECEHNS;

- fedekTn OT amopTuU3aums, HopMarHo M3HOCBaHe U n3xabsBaHe; MapaHuusita 3a GatepuaTa v 3apsAHOTO
YCTPOWCTBO OTnaja B cryyauTe Ha:

- HECBHOTBETCTBALL, (MW HEMOMBITHEH) CEPUEH HOMEP Ha KOMINIEKTa akyMynaTopeH enekTpOMHCTPYMEHT C TO3M
NOMbIIHEH Ha rapaHUMOHHaTa KapTa;

- HapyLUeHWe Ha LenocTTa, M3TpMBaHe Ui Nnnca Ha eTMKeTa Ha NPoM3BOAUTENs BbpXy 6aTepusita 1 3apsgHOTO
YCTPOWCTBO;

- BCUYKM CIflydanm Ha noBpeau, MpUYMHEHW OT HenpaswunHa ynotpeba (HecnasBaHe WHCTpyKuusiTa 3a
ekcnnoarauusi), u3nyckaHe, yaap, 3anmBaHe ¢ TeHHOCTU, HeBpexHo BopaBeHe, 1 B Criydan, Ye BCUYKM KNeTKu
B BaTepusita ca U3TOLEHN NOA KPUTUYHUSI MUHUMYM;

- 3apexaaHe C HeopurvHanHu 3apsifgHU YCTPOWCTBA, 3axpaHBalMAT kaben Ha 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO €
yObmKaBaH Unv NOAMEHSIH OT KNMEHTa, UIn APYr BbHLUHW Bb34ENCTBUS B NPOTMBOPEYME C U3NCKBAHUSITA
Ha npousBoauTens;
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- KOraTo e NpaBeH OMUT 3@ PEMOHT, MOHTaX, AeMOHTax, Moaudukaums oT NoTpeduUTens Wnv NPOMEHU OT
HeyMbIIHOMOLLEHW NuLa Unu pupmu;

- Npu u3nonaeaHe Ha 6aTepusiTa U 3apsAHOTO YCTPOWCTBO He MO NpefHa3HadYeHue;

- NOBPEAU NPUYMHEHW B PE3yNTaT Ha U3MON3BaHETO U CbXpaHeHUeTo Ha BaTepusita u/unu 3apsigHOTO B Apyra
cpefa OCBeH MpenopbyaHaTta OT MpoW3BOAMTENS (BMaXHOCT, TemnepaTypa, BEHTUNauusi, HanpexeHue,
3anpalleHocT v ap.);

- NPy TOKOBM yAapu, rpbMOTEBULIM, HABOAHEHUS!, NMOXapw, APYTv BbHLUHW Bb3OeiCTBUS;

- npu paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBalla Mpexa 1 ¢ ApYry HEMOAXOASLLM NI HeCTaHAAPTHU YCTPOIACTBa;

CpoKbT 32 OTPEMOHTUPaHE Ha NpueTH B cepBu3a 6aTepun 1 3apsiaHW YCTPOMCTBA € B PaMKUTE Ha 3aKOHHUS CPOK
32 PEMOHT- eVH Mecell, Cries, KOWTO CEPBU3UTE HE HOCSIT OTFTOBOPHOCT B Cryyald, Ye He ca NOTbpPCEeHMU.
3akoHoBaTa rapaHuusi € CbrracHo usmcksaHusita Ha 33IM.

HesaBurcumo oT TbproBckaTta rapaHums npoaaBaqybT OTroBaps 3a Ninncarta Ha CbOTBETCTBME Ha noTpebuTenckara
cToKa C foroBopa 3a npofaxba cbrnacHo rapaHumsaTa no un. 112 — 115.

Un. 112. (1) MNMpu HecbOTBETCTBME Ha MoTpebuTenckara cToka C AoroBopa 3a npogaxba noTpedutenat uma
npaeo fa NpeasBu peknamauus, Kato noucka oT npofasava [a npvBefe cTokaTta B CbOTBETCTBUE C [0roBopa
3a npogax6a. B To3n cnyyan notpebutenat mMoxe Aa u3bupa Mexdy U3BbpLUBaHEe Ha PEMOHT Ha cTokaTta
Unu 3aMsHaTa h C HOBa, OCBEH akO TOBA € HEBL3MOXHO UMW U3BPaHUSIT OT Hero HauuH 3a obeslleTeHune e
HenponopLMoHarneH B CpaBHEHUE C APYrus.

(2) CmsAta ce, Ye OageH HaumH 3a obeslleTsBaHe Ha MNOTpebWTens e HenponopuuoHareH, ako HEeroBoTo
M3Mon3BaHe Hanara pa3xoAn Ha Npoaasaya, KouTo B CpaBHEHWE C APYIvis HaYMH Ha obesLueTsiBaHe ca HepasyMHM,
KaTo ce B3emat npeasua:

1. cToHOCTTa Ha noTpebuTenckaTta cToka, ako HMalle NMnca Ha HeCbOTBETCTBUE;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECBOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa Aa Ce Mpeanoxu Ha notpebutens Apyr HauuMH Ha obeslleTsiBaHe, KOUTO He e CBbp3aH CbC
3HauuTenHu HeynobCcTBa 3a Hero.

Un. 113. (1) Korato notpebuTenckara cToka He CbOTBETCTBA Ha [oroBopa 3a npopax6a, npoaaBaybT € ANbXeH
[a 9 npuBefe B CbOTBETCTBUE C [OroBOpa 3a npogaxoa.

(2) MpuBexaaHeTo Ha noTpebuTtenckara cToka B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npofaxba TpsibBa fa ce N3BbpLn
B PaMKUTE Ha eAMH MeceL, CYMTaHO OT NpeasBABaHETO Ha peknamauusaTa ot notpebutens.

(3) Cnen usTMYaHeTo Ha cpoka Mo an. 2 noTpebuTenAT Mma npaBo Aa pasBanu AoroBopa v Aa My 6bae
Bb3CTAHOBEHa 3annaTteHata cyma unu Ja ucka HamansBaHe Ha LeHaTa Ha notpebuTtenckata CToka CbrmacHo
un. 114.

(4) MpuBexxgaHeTo Ha noTpebuTenckata CToka B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npopaxba e 6esnnatHo 3a
notpebutens. Toit He ObIKU pasxoau 3a ekcreaupaHe Ha notpebutenckarta cToka UK 3a matepuanu u Tpya,
CBBbP3aHN C PeMOHTa 1, 1 He TpsibBa Aa noHacs 3HaunTenHn HeypobeTea.

(5) MoTpebuTenaT Moxe Aa Ucka 1 06e3LLeTEHNEe 3a NPETbPNEHNTE BCNEACTBME HA HECLOTBETCTBMETO BPEAN.
Un. 114. (1) MNpwn HecboTBETCTBME Ha NoTpebuTenckarta cToka ¢ AoroBopa 3a npogaxba v korato noTpebutensaT
He e yAoBIIETBOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusta no 4yn. 113, Toit uma npaBo Ha M3bop mexay edHa ot
CrnegHTe Bb3MOXHOCTM:

1. pa3BansiHe Ha 4OroBOpa M Bb3CTAHOBSIBAHE Ha 3arnnateHara oT Hero cyma;

2. HamansiBaHe Ha LeHaTa.

(2) MoTpebuTenaT He MOXe Aa MpeTeHAMpa 3a Bb3CTaHOBSIBAHE Ha 3annateHata cyma MM 3a HamansiBaHe
LieHaTa Ha cToKaTta, Korato TbproBeLbT ce cbrnacu Aa 6be M3BbpLUeHa 3aMsHa Ha notpebuTenckara cTtoka ¢
HOBa UK Aa ce Nnonpasy CTokaTa B paMKUTE Ha eVH MeCEL, OT NpeasiBsBaHe Ha pekamauuaTa oT notpebutens.
(3) TbproBeubT € ANbXeEH Aa yAOBNETBOPU UCKAHE 3a pa3BansHe Ha JOroBopa 1 Aa Bb3CTaHOBM 3annaTteHara ot
notpebuTens cyma, korato crief Kato e yAoBNeTBOPWUN TPX peknamaumy Ha noTpeduTens Ypes n3BbpLUBaHe Ha
PEMOHT Ha efHa 1 Cblua CTOKa, B paMKuUTe Ha Cpoka Ha rapaHumsaTa no 4un. 115, e Hanvue cnegsalla nosisa Ha
HeCcbOTBETCTBME Ha CToKaTa C 4oroBopa 3a npofaxba.

(4) Motpebutenat He Moxe [Oa npeTeHAMpa 3a pas3BansHe Ha [0roBopa, ako HeCbOTBETCTBMETO Ha
notpebuTenckarta ctoka ¢ 4oroBopa e HesHauuTenHo. Yn. 115. (1) MoTpebutensT Moxe Aa ynpaxHu NpaBoTo cu
no TO3W pa3fen B CPOK A0 ABe rofAMHU, CYMTaHO OT JOCTaBAHETO Ha noTpebutenckara cToka.

(2) CpokbT Mo an. 1 cnvpa aa Tede npe3 BpemeTo, HeobxoAMMO 3a nonpaekaTa uv 3amsiHata Ha notpebuTtenckara
CTOKa UnK 3a NocTuraHe Ha criopasymMeHvne Mexay npogasaya v notpebuTens 3a peluaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBOTO Ha NoTpebuTtens no an. 1 He e 06BbP3aHO C HUKAKBB APYr CPOK 3a NpeasiBiBaHe
Ha WCK, pasnunyeH oT cpoka no an. 1.
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RAIDERRE

Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter, Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 109 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

* SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

» SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371194.1

+ SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni llfov.Tel/fax 0213504379

+ SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, llfov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
5
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.



RAIDERRS

Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godine i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pe€atiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro ociS§éene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvrSava na slede¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za
to za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no CiS¢enje i adekvatno odrzavanje.

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potroSni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potroSni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za se€enje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktri¢ni osiguracdi i sijalice

- mehanicka oStecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, stitnici za o¢i, stitnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, uévrscivaci, lenijiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna ostréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- ldentifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlas¢enog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenje rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouz-
rokovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili oSte¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptere¢enjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovla$¢eni servis ne snosi odgovornost za aparate koje viasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!



152

www.raider.bg

S 5 D R R DD D DR S R SR

GARANTNI LIST

%

7
O

<
B> R
N

7
O

7
B> B>
O

<
O

7
O

<
ORI I

N

7 7 < 7
IR R O &
O O O O

<
)

7
IR IR DI

<
<
O

O

7
O

7
L &
O

<
Lo <4
O

7
L
O

<

B>
N

7 7 7 Y
L S
O O O

O

<
ORI S

< 7
SR>, B
O O N

7
o

Y
S S
O

Y

MODEL........cccoeuuue

SERIJSKI BROJ.......c.ccvuenrucnane

2 GODINE
GARANCIJSKI ROK.......

PRODAVAC

IME/FIRMA.........cccovmrrrrnnnes

ADRESA.........ccvimrmrnne

DATUM | PECAT..............

DEKLARACIJA

Naziv proizvodaca: Euromaster Import-Export Co. Ltd,

Adresa proizvodaca: Bulgaria, Sofia, Lomsko shose bivd., 246, tel.:

93410 10

Y <>
KL S
o <>

<7

R
N

Y
O

"
SR> B
o

7
O

Y
KL S
o

Y
o

Y
o

"
B R >

o

7
O

7
KL S
o

Y
N

Y
IR IR S

&
<
N

o

7
O

Y 7
I S
o

b Y
O

Y
KL
o

ZEMLJA POREKLA: KINA N\
UVOZNIKE: “BRIKO SPEC” D.0.0, “Dorda Stanojevica” 12, 11070, Beograd, Srbija A
SERVIS: ELMAG, ADRESA: NIS, TRG UCITELJ TASE 4, TEL.: 018/240 799 N
O
PRIJEMNI DATUM DATUM %
3 | PROTOKOL PRIJEMA OPIS KVARA PRODAJE POTPIS 0
g %
° O
= <
° <
z N
[- % 7
- <
z O
: x
> o
w °
("] )
K
<
O
R D D S S S SRR S S K
N



®
RAIDEREE:
SHE D DR D S DR D S D DR D S DR D DK

FAPAHTEH NUCT

Q<

" 7
> B2
o o

7 Y
B>, B, B
N o

7
L KL
o
N VT ) 11 NS W
o o
% CEPUCKM BPOU.....ccouereumseeesseeesssessseeessssesssssessssssssssssesessssesssssesesssessssssesssssessssssassssanns N
7 7
K [ 4
° POK HA TAPAHLIMJATA......oooeeeeeeeeeeoesseeeeeeeessmeesseseseesssmmsssesssssesssmessssessssssemssssssesseessmmssssseee °
[ %4 [ %
O O
Y NPOOABAY N
o VIME HA ©UPMATA .eeeeeeeeeees e eeeeeeeeseessssseeeeesssesssseseseeeeseseessseseeeessssessssssseeeeessseesssesnenees o
<& Q0 < <3
O O
N4 ALPECA. ......oovoeetessssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s s ssssssssesssssssssnsssssssasessan N4
o O
7 7
7N KYNYBAY N
N VIME HA OUPMATA......ceeeeeeeeeeessseeesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssans N4
o o
N ALPECA.......ceeeeteeetstssssessssess s ssss s s s s st N
7 7
<& Q0 < <3
> LATYM U TTEYAT ..ooooreeeeeeeveeeesseesssssssssesssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssnns °
N Deknapaumja N
< U3Bo3Huk: EYPOMACTEP NTA. - Byrapumja &
P P

3emja Ha notekno: KuHa

YBo3Huk: Ben Tpeja AOOEN,

yn. ,,KasaHunuku MNat“ 66 - Buz6eroso Ckonnje
Ten.: 02/2565 842 cpakc: 02/2656 843

Cepsuc: beH Tpeja AOOEN

Ten.: 02/2565 842

7
¥

o

7
33

O

7
O
7
o

NPUEMEH JNATAHA
NMPOTOKON MPVEMOT

NATAHA

MPEOABAHE rioTve

ONC HA IEQEKTOT

7
O
Y

<>
RS B> B>
N
7
KK
N

B> 4
o

Y
O
Y
N

Y 7
SR

O O

7

O

K

K

2
% CEPBMUCEH NPOTOKON

K

% KK

2

7
O

"
S I

X

o

Y 7
I SIS
o N

Y
b <4
N

Y
>S4
O

<
L [ %
N ON
% & % % % % & % % % % % % & % % % % & %
SRR R R
N O N O N N N O O N O N O O N O N O O O



154  www.raider.bg

EnekTpuyHnte anapatu “Pajaep” ce ausajHMpaHu U Npov3BEAEeHN BO COMMacHOCT CO HOpMaTUBHUTE
[OKYMEHTW 1 CTaHAapam BO COMMacHOCT co cuTe Gaparba 3a 6e36eqHOCT LWTO ce NprvMeHyBaar.

CoppxuHaTta u ond)at Ha rapaHumjaTa
Ycnosw Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHumjaTa Ce HaBedlyBa BO rapaHTHMOT NMUCT U BaXu O 4aTyMOT Ha KyrnyBake Ha Nponu3BooT.
KynyBauoT/KOpMCHUKOT Ha enekTpuyHaTa onpema uMaart npaso Ha GecnnaTtHy nonpasku Ha ypeaoT
AOKOSIKY UCTMOT € BO rapaHTUpaHMOT nepunoa, AOKOSKY rapaHTHUOT SIUCT € NpaBuIiHO NOMOSTHETU CO
NOTNMC U NeYaT oA CTpaHa Ha NpoAaBavoT Koj ro Npofan ypeaoT, MOTMLUNMLWAH Of CTpaHa Ha KyrnyBayoT
KOj NOTBpAYBa Aieka e 3ano3HaeH CO YCMoBUTe Ha rapaHuujaTa 1 co duckanHa cmeTka unu gaktypa Koja ro noTspayBa
[aTyMOT Ha KynyBaHe Ha ENeKTPUYHUOT anapar.
3a nonpaska 1 peknamauuja ke 6Guaat npumeHy camo o6PO UCHUCTEHU MaLLMHK!
MonpaBkaTta Ha AedeKTV NpU3HaTK of Halla cTpaHa BO rapaHTMPaHUOT POK Ce U3BedyBa Ha CrieqHUoT
HauvH: No HaL 13bop rv nonpasame AedeKkTHUTe ypean 6eannaTHo Unu rm MeHyeamMe 3a HOBU AOKOMKY ce
BO rapaHTHUOT POK U JOKOJKY He € MOXHO CepBuCHpatse.
YpepoT Tpeba Aa ce KOPUCTU CTPOro MO ynaTcTeaTta U NponMcuTe NPONuLLIAHUN BO YNaTCTBOTO.
3a 6e36enHO paboTere CO eNEKTPUYHUOT yper HEOMXOAHO € KynyBayoT npes Aa 3anoyHe CO KopUCTeHe
Ha ypeaoT, Aa ce 3ano3Hae co ynaTcTBOTO 3a ynotpeba, Aa ce 3ano3Hae co cTaBkuTe 3a 6e36enHOCT npu
pa6oTa v fja ro KOpMCTW ypeaoT 3a Toa LUTO e HaBeEeHO BO yNaTcTBOTO. YpeaoT 6apa nepuoanyHo
YNCTEHE N afleKBaTHO OApXyBah-€e.

[apaHuujata He ondaka:

- Ny6ere Ha BojaTa Ha MaluvHaTa.

- [lenosu 1 NOTPOLLHM MaTepujanu Koj noanexar Ha abetwe npu ynotpeba, kako LWTO ce: MacT, Macro,
YeTKULM, BOAMYY, BarbaLi, POrku, MOAMOLLKM, NMOFOHCKW peMeHu, drekcnbunHo BpaTtuno,

narepu, CEMepUHry, Knum, paboTHo TpKaro u ap.

- Onpema 1 maTepujanu kako WTo ce: Pavku,kabnu, 6atepun, kyTun, goaatoum 3a HanojyBawe, Gyprum, AUCKOBK 3a
ceverbe, HOKEBM NMaHLM, WMUPIIY, TPAaHUYHULM, KOHEL, 3a ceverbe 1 ap.

- CTONEHM enekTpUYHN OCUrypyBaymn 1 3aluTuTn

- MexaHW4ku oLITeTyBaHa Ha TENOTO Ha YpeaoT, AEKOPaTUBHU ENIEMEHTU.

- 3awTnTa 3a ounTe, 3aliTuTa 3a ceyerse, ryMUpaHu Noyku1, 3aTBapayu, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyouu.

- LlenokynHo owTeTyBake Ha anapaTtoT HacTaHaTo Kako Nnocneauua of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec u cil.
MoHnwTyBake Ha rapaHumjaTa

lMpaBoTo Aa ce NOHMLWTY NonpaskaTa (PeMOHT) BO paMKWUTE Ha rapaHTHWOT Nepuos e Bo CreAHUBe Cryyau:
- CepuckujoT 6poj 3aBefieH BO rapaHumjata He oaroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHaTa.

- Hanennuuarta 3a naeHTudmkaumja 3aneneHa Ha NpomM3BoAoT e usbpuilaHa unu e ncyesHara.

- [loKorKy ApYro NuLe Koe He e OBMacTeHNOT CepBiuC ce obuae Aa ro nonpaear ypeaoT.

- [lokorky He ce nojaBu kako pesynTaT Ha HecoofBeTHa ynoTpeba Ha ypefoT (He Cneau rm MHCTPYKUuuTe
HaBeAeHW BO YNaTCTBOTO) Of CTPaHa Ha KymyBayoT Unv Apyro nuue.

- JedKToT e npeausBukaH of HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatoT

- OwTeTyBaka NpeansBuKaHn of paboTa co AoTpajaHu (M MOLLO NOCTaBEHN) ENEMEHTU 3a Cevere

- OwTeTyBakarta Ha poTOPOT UM CTAaTOPOT HacTaHarne kako nocreauua Ha ToneHweTo Ha usonauujata
NpeAn3BMKaHO of MPEKYMEPHO KOPUCTEHE Ha anapaToT.

- OwTeTyBakarta Ha POTOPOT UM CTAaTOPOT Pe3yNTaT Ha NPeonToBapyBaHe UK OLITETEH HA CUCTEMOT
3a BEHTUNauvja koja ce MaHndecTMpa co paMHOMEPHO NOTEMHYBaH€ Ha KONMEKTOPOT UM HamoTKaTa.

- HepgocTuraat 3allTUTHUTE AMCKOBU, UNW ApYrv AEnOBM KO Ce Aen of cocTaBHaTa onpema u ce
HameHeTu 3a Ja ce 06e36ean 6e36eaHO paboTere Co ypeaoT Kora ce KOPUCTY NpPaBuITHO.

- EnekTpunyHnot kaben Ha MalumHaTa e NpofomKeH WM 3aMeHN 0[] CTpaHa Ha KOPUCHMKOT.

- OwrTeTyBaka Ha ypeaoT of npeonTepeTyBake, Nolia BeHTUNaumja n of HeAOBOMHO NoAMaYKyBaHe Ha NoABWMKHUTE
nenosu

- OwTeTeHn narepy nopaan NpeonToBapyBake UNu JonrotpajHa pabora.

- CKpLUeHO nerno 3a narepu of, cTpaHa Ha brokupaH narep

- HekomnneTeH 3a6 Ha 3an4yaHuKoT (CKpLUEH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO UM BUMYLLECTO NexuLlTe

- OwTeTyBaka BO enekTpukaTa 3a krny4yoT Kako pe3ynTaT Ha npaluvHa Unm Kpliexe

- OwTeTyBake Ha pedykuuoHaTa KyTuja (rnaBa) HacTaHaTo Of, MeXaHW3aMoT 3a 3akIyvyBatbe

- MNojaBa Ha HeBooOOWYaeHa NabaBoCT NOMery KNUMOT ¥ UMNMHAAPOT Kako pesynTaTt Ha
npeonTtepeTyBake, AoNroTpajHa ynotpeba unu npawmHa

- 3aTerHaTocT Nomery KImnoT 1 LMNWHAAPOT Kako pe3ynTaT Ha NpeonTepeTyBake npekymepHa ynotpeba
1N npatuvHa

- OwTeTeHO LeHTPanHOTO TpKano u koyHuuata(npomeHeta Ha 6oja) - nocrneavua Ha paboTa co
6nokmpaHa koyHuLa

KpajHroT pok 3a nonpaBka Ha ypeaoT Koj e MpuMeHa Bo cepBucoT e 45 aeHa.

OBNacTeHNOT CEPBUC He CHOCK OArOBOPHOCT 3a onpemMara [JOKOJIKy CONCTBEHUKOT He ja noaurHe efeH
MeceL, Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKWOT POk 3a nonpaeka Ha maluvHaral
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nase garancije: nadomestilo za poskodbe pri prevozu in §kodo, nastalo zaradi neizpolnje-
vanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali Skodo, nastalo zaradi nestrokovnega montaze,
neupostevanja navodil , zlorabo ali neprimerno uporabo (na primer preobremenitev
naprave), vdorom tujkov v napravo (npr. pesek ali prah), ki u€inkov sile ali zaradi zunanjih
dogodkov (npr. Skoda, povzro¢ena z napravo) in normalne obrabe zaradi nepravilnega
delovanja naprave.
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E¢ouaia »RAIDER” é€xel oxedla0Tei Kal KATAOKEUAOTEI cUP@WVa pe Tn Anpokpatia Tng BouAyapiag oToug
KQVOVIOPOUG Kal Ta TTIPOTUTTA VIO TN CUPPOP@WON PE OAEG TIG ATTAITACEIG AOPAAEITG.
Mepiexdpevo Kai TTedio EQaPPOYNG TNG EPTTOPIKAG £yyUnong
Eyyunon

H trepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export ETE divel To £€dagog Tng BouAyapiag eival 24 prjveg.
XpnoTng €xel dikaiwpa va dwpedv utrnpeaia mdIdpBwang ac@aliopévog TTepIOdOU £yyunang, Epocov n KapTa
£yyUunong ouuTTIANPwOEi CWOTA PTIAYPEVO PE UTTOYPA®PH KAl OQPaAyYida avTITTIPOCWTTo, TTWANCE Tn Jovada, n oTroia
uTTEYPA®PN aTré ToV TTEAATN OTI £XEI ETTYVWON TWV CUVONKWYV £yyunong Kal oPoAOYIKA TAUEIOKA pnxavr ammédeign
1 TIHOAGYIO avaypa@ETal N NUEPOUNVIa TNG ayopdg.
Emokeur) kai EToTpo@ég yivovtal dekTég pdvo kabapidovtar pnxavég!
Katdpynon avayvwpidetal ammd eAATTwpa £yyUnon Pag, €XEl wg €EAG: KATA TNV Kpion Hag, €ipaoTe eAeUBepol
ETTIOKEUN EAATTWHATIKWY 6pYavo A va avTikataoTabouv Pe véa, 6TTwG N eyyunan dev avavewveTal.
O1 ouoKeUEG TIPETTEN va XpNOIPoTToIoUvVTal HOVO KATGAANAa Kal cUpQwva Pe TiG 0dnyieg.
MNa va e€ao@alioTei N ao@aAng AeIToupyia gival UTTOXPEwaN TwV TTEAATWYV va gival £EOIKEIWPEVOG PE 0BNYiES YIa
N XPAoN Twv Kavovwy ao@dAeiag 1IoXUG Tou epyaAgiou, 6Tav acgxoAouvTal ue autd Kal KUpiwg o okoTrog Tng. H
povada atraitei TepIodIKOG KaBapPIoPGG Kal N WaTH CUVTHAPNOT.
H eyyunon dev KaAUTITEL:
- Na @opdTe XpwHaATOG TWV EPYaAEiwV
- AVTOANOKTIKG KOl avaAWGIPa, Ta OTTOIa UTTOKEIVTAI 0€ @Bopd TTou TTpoKaAEiTal atrd Tn Xprion, 6Trwg: Aitrn, Addia,
VENT, 0dNyoi, 000CTPWTAPEG, Ta PAgIAdpIa, ol KIVNTAPIO! INAVTEG, EUKAUTITO GEova aUpua, pOUAEUdV, o@payideg,
TMOTOVI PE £va OQUPI CUPPOTITIKA, KATT.
- Ageooudp kal avaAwaoipa OTTwG: AABEG, TN HUTN, UTTATOPIES, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, OIOKOI KOTTAG,
OMiAn payaipia, aAucideg, yuaAdxapTo, OTAoEIG, dioKol yia OTIABwan, TOOK (grip, KATOXOG TOU EPYAAEIO KOTTAG) yia
Va TPOXWYV KAAWDIO TO i610 KAAWDIO yIa UNXavég KOUPEUATOG YKAOV, K.ATT.
- XWVEUTO a0QAAEIEG KAl AAUTTEG
- Mnyavikij BAGBN oT1o KUTOG Kal OAa Ta EEWTEPIKA PEPN TNG CUCKEURG, GUUTTEPIAQUBAVOUEVWY TWV SIAKOOUNTIKWY
- AopdAeieg PATI aoPAAEIEG Epyalgia KOTTAG, TTAGKEG OTTO KAOUTOOUK, KOUQWUATA, XAPOKES, KATT.
- To kaAwdio kal To Buopa
- H ouvoAikn ¢nuia o€ Tpdageig TTou TTPOKANBNKav atrd QUOIKEG KATAOTPOPEG OTTWG TTANUUUPEG TTUPKAYIEG,, OEIOHOI
K.ATT.
Améoupaon atd Tnv eyyinon
“Euromaster | / E Ltd €xel To dikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxn UTTNPECIWY £yyYUNONG, O€ TTEPITITWOEIG KATA TIG
OTIOIEG:
- AouveTTig (1 kKevo) Tov augovta apiBuod Tou apBpou auTou e pia CUPTTANPWHEVN KAPTa £yyUnong
- Indetifikatsionniyat va a@aipeBei To orjpa ) evieAwg Agitrel éva
- NpooTabei va aveTTiTpeTTn TTapéuBacn oTnv TTapdvoun KATaoknvwan Baong utrnpeaia
- Znui€G Trou TTPOKARBNKav Adyw KOKng Xpriong (Un odnyieg) TNG CUGKEURG aTTé TOV TTEAATN 1 O€ TPITOUG
- Znpia TTou TTpoKaAegiTal AOyw TNG atrpOOEKTO XEIPIOPO TG CUCKEURG
- BAGBN oT0 aTpo@eio fj oTATN, TTOU aTToTEAEITaI AT TO d€0IPO PETAEU TOUG, Adyw TNG TAENG Twv JAVWOoNG TTou
TIPOKAAOUVTaI ATT® TN GUVEXOMEVN UTTEPPOPTWON
- BAGBN oT0 oTpO®Eio 1} OTATN TTOU TTPOKAAOUVTAI ATTO UTTEPPOPTWON i dlaTapayr agpIoPoU, EKPPAdeTal oTnv
aAAayr) Tou GUAAEKTN A TTepIeAiCeIg
- Agv UTTAPXEl TTPOCTATEUTIKO SioKol, TIAAKEG OTAPIENG i AGAAEG OUVIOTWOEG TTOU aTTOoTEAOUV PEPOG TNG BOMNAG TOU
HETOU Kal £XOUV WG OTOXO Va EA0@AAiTel TNV a0PAAR Kal CWAOTH AEIToupyia Tou
- To KaAWdIO TOU OPYAVOU ETTEKTEIVETAI I} VA AVTIKATACTAOEI aTTd TOV TTEAGTN
- Znui€g TTou TTPOKARBNKav atrd utreppopTwaon A N EAAeIYn agpiopoU Kal aveTTapkn AiTTavon Twv KIVOUPEVWV
egapTNUATWY
- Pouhepdv @Bopd ) ptrAokapioTei AOyw uTTEPQOPTWONG, GUVEXH AEIToupyia ) o€ okdvn
- Broken @épel KoAGpo
- AapBavovtag oTragpéva oTpatoTedo WAIG PTTAOKAPEI F OTTACPEVO KOAGPO
- MapaBiaon TNG akepaIGTNTAG TWV JOVTILV TWV AAIEUTIKWY EPYOAEiwV (oTTaopéva, @Oapuéva)
- Broken shponkovo A yadwv
- El.Lklyuch MapdAeipn 1) nAekTpovikd ocuoTnua eAéyxou TTou TTpokaAoUvTal aTrd T okévn A pAgn
- Broken kiBwtio TaxUTATWYV (TO KEPAGAI) TTOU TTPOKAAEiTal aTrd TNV KAEIDAPIA unXaviouo
- H gpdvion aguoikn amoéoTaon YeTagu euBOAoU kal KUAIVOPOU, WG aTTOTEAECUA TNG UTTEPPOPTWONG, GUVEXHA
AeiToupyia i o€ oKOvVN
- Z00@ign weTagu euBOAoU kal TOu KUAIVOPOU, WG ATTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, OUVEXH AEIToUpyia A o€ OKOVN
- KateaTpappéva QuyoKkevTpeg TPOXO Kal PPEVO (OTTOXPWHATIONAG) - TTOU OQEIAETAI OTNV EPYATIia KATA TO
OeaEUPEVO PPEVO
H 1mpoBeapia yia éva avakaiviopévo eykpibBnke To NAEKTPIKG UTTNPETia gival JEoa o€ €va Prva.
Epyaotipia Sev gival uttebBuvol yia Ta epyaleia, alitnTa atrd Toug IBIOKTATEG TOUG €vVa PAVA JETA TNV VOUIUNG
TpoBeopiag yia emmokeun!
AvegdpTtnTa o116 TNV EUTTOPIKN £yyUNON, 0 TTWANTAG €ival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIYN CUPPOPPWONG TWV
KATavaAWTIKWV ayabwyv Ye Tn ouupaocn yia TNV TTWANGn oTo TTAaiolo Tng XEX.
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