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3amMTeH MpefIasuTen 3a maiidpane.

3aluTeH NpefnasuTeN 3a pA3aHe
(He e BKJIIOYEH B OKOMIIJIEKTOBKATA).

VI306paseHn eneMeHTIH:

1. ITyckoB npekbcBay 5. IlenTpoBsaiy ¢prane

2. ByToH 3a 610K1paHe Ha Bana 6. 3aINUTeH NpeJIasuTes Ha JUCKa
3. CmomararenHa pbKOXBaTKa 7. Duck

4. Duiarbp 8. 3acTromnopsBalia raika

D [BorHa nsonauyus
Double isolation

HoceTe 3awnuTHn aHTUdOHM! Hocete 3awmtHn oynna!l

Always wear hearing protection! Wear safety glases!
MpoyeTeTe pbkOBOACTBOTO Npeau ynotpebal HoceTte 3awuTHa macka!

Refer to instruction manual booklet! Wear dust mask!

Be3onacHa pa6oTta: [Ipn pabora ¢ briomiaiia usnonssaire npeanasHy ounna. Vickpure, yacTuiure u
IpaxTa, OTZE/NAINA ce Py paboTa ¢ pryIomaiida Morat fa yspeaar Bamero sgpase. Hocere antudonn! Curn-
HUAT IIYM MOXe fa prem/[ Bamnsa CTIYX.

Safety work: Use glasses when working with the angle grinder. Sparks, particles and the like when working with
the angle grinder can lead to loss of vision. Wear earphones. Strong noise can damage your hearing.
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BG OPUTUHAJTIHA UHCTPYKUUA 3A YIIOTPEBA

VBaxaeMu oTpeduTeN,

ITosppaBeHNs 3a MOKYIIKaTa Ha MaIIHA OT Haif-6bP30pa3BUBalIlaTa Ce MapKa 3a eJIeKTPUYeCKH, 6eH3MHO-
By 1 THeBMaTyyHN MamuHy - RAIDER. Ilpn npasunno nHCcTanupane u ekcrnoaranusa, RAIDER ca curypan n
HaJeXHU MalIMHY 1 paboTara ¢ TAX 1mie Bu foctaBu McTMHCKO yrosoncTue. 3a Bamero yo6cTBo e narpagena
" OT/IMYHATA CEPBU3HA MpeKa ¢ 45 cepBI3a B IjA/1aTa CTPaHa.

IIpean ma M3MonsBare Tasu MaIlNHA, MO/, BHMMATETHO Ce 3alO3HalTe ¢ HacToAmara “VIHCTpyKiuaTa
3a ymorpe6a”.

B nnTepec Ha BauraTa 6€30IacHOCT U C 1Ie7T OCUTYpsBaHe Ha IpaBIUIHATA M YIOTPeba, mpodeTeTe HACTO-
AMUTE I/IHCprK]_U/[I/I BHJMATEIHO, BKIIOYNTE/THO NPEIIOPHKUTE U npenynpem;{eHI/mTa B TAX. 3a I/[36$[I‘BaHe Ha
HeHy)KHI/[ TPpElIKN U MHIOVAEHTH, BaXXHO € Te3n I/IHCprKLU/H/I [ia OCTAaHAT Ha pa3MOIOKEeHE 3a 6'])]16]].[]/[ CIIpAaBKMA
Ha BCMYKM, KOUTO I1I€ IT0/I3BAT MAallIMHATA. Ako s IIpofazeTe Ha HOB CO6CTB€HI/IK TO “MHCTPYKHI/IﬂTa 3a yr[0Tpe—
6a” Tpsi6Ba fja ce Ipefajie 3aeHO C Hes, 3a a MOXKe HOBIS ITO/I3BATEI f1a Ce 3aM03HA€e C'bC CHOTBETHUTE MEPKI
3a 6€30IaCHOCT U MHCTPYKIMHUTE 33 paboTa.

“Espomactep Vimmopt Excriopr” OO]] e ymbTHOMOIIEH PeCTaBUTEN Ha TIPOM3BOJUTENIA I COOCTBEHNK Ha
Thprosckara Mapka RAIDER. AxpecsT Ha ynpasnenne Ha ¢pupmara e rp. Codpus 1231, 6yn. “JTomcko moce” 246,
ten. 0700 44 155, ; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Ot 2006 roguHa BbB GupMara e BbBeJieHa CUCTeMara 3a yIpaBieHne Ha kadecTBoTo 1SO 9001:2008 ¢ 06-
XBaT Ha CepTI/IdPI/IKa[U/IF[TaZ T’pr‘OB]/[?{, BHOC, MI3BHOC M CEPBU3 HA HpOCbeCI/IOHaIIHI/[ n X06M €NIEKTPUIECKI, ITHEB-
MaTHYHY ¥ MEXaHUYHU UHCTPYMEHTH 1 061ma sxenesapus. CepTuduxarst e usgageH ot Moody International
Certification Ltd, England.

TEXHUYECKU OAHHU

napameTsp MepHa eanHULa CTOIHOCT
Mogen - RDP-AG68
MowHocT w 710
HomuHanHo HanpexeHue \ 230
HomuHanHa yectoTa Hz 50
HuBo Ha 3BykoBO HansraHe Lp, Heonpepeneroct K=3 dB(A) 89.5
HuBo Ha 3BykoBa MowHocT Lw, Heonpeaenenoct K=3 dB(A) 98.4
HuBo Ha BuGpauum a, Heonpeaenenoct K=1.5 m/s? 2.50
0GopoTu 6e3 HaToBapBaHe min-! 6000-11000
MpucbepuHuTenHa pesba Ha BPETEHOTO mm M14
BbTp. AanameTbp Ha gucka mm 22.23
Makc. BbHWEH AnameTbp Ha Aucka mm 125
Makc. ne6envna Ha wWnugoBLYHMA AUCK mm 6
[bnxuHaTa Ha pe3baTa Ha BpeTEHOTO mm 20
Knac Ha 3awmTa - Il
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OBLLM YKA3AHUA 3A BE3OINMACHA PABOTA

ITpouereTe BHMMaTenHO BCUYKY yKasaHus. HecraspaneTo Ha mpuBeleHNUTE IO~y YKa3aHMUA MOXKE J]a TOBe-
Jie 10 TOKOB yJiap, IoxKap 1/uau TexXku TpaBmu. CbXpaHsABaiiTe Te3M yKa3aHUA Ha CUTYPHO MACTO.

1. BesomacHocT Ha pabOTHOTO MACTO.

1.1. IoaabpskaiiTe pabOTHOTO CM MACTO YMCTO U OOpe 0OCBeTeHO. Be3mopsAfbKbT I HEOCTATHIYHOTO OCBET-
JIeHJe MOTaT Jla CIIOMOTHAT 32 Bb3HMKBAHETO HA TPY/I0BA 3/I0MOMYyKa.

1.2.  He pa6orere ¢ priouuiaiida B cpefia ¢ IOBUIIEHA OIIACHOCT OT Bb3HMKBaHe Ha eKCIIO31, B O/IM30CT 10
JIeCHO 3aIaIMMV TeYHOCTH, Fa30Be MU IIPAX000pasHU MaTepuaIiL.

ITo Bpeme Ha paboTa OT ‘bryIoINATIpUTE Ce OTHEAT UCKPU, KOMTO MOTAT [ja BB3IIAMEHAT IPaX000pasHy Ma-
Tepuanu UK Mapu.

1.3.  JIpBKTe fenia u CTPAaHMYHY JIUIIa Ha 6e30I1aCHO Pa3CTOAHME, JOKATO pabOTHUTE C brIoITaida.

Axo BHMMaHMeTO Bit 6'bjle OTKIOHEHO, MOXKe J1a 3aryb6uTe KOHTPO/IA HaJ| ‘briaouaida.

2. BesomacHoCT Ipy paboTa C eeKTPUYEeCKN TOK.

2.1. MencenrsT Ha brouITaiiha TPsAOBA Aa € IMOAXO/AL 3a N3MOM3BAHNA KOHTAKT. B HMKAaKBB CIydYail He ce
IOIYCKa M3MeHsIHe Ha KOHCTPYKLMsATA Ha Iercena. Korato paboTuTe CbC 3aHy/IEHU eIEKTPOYPeA, He U3-
MoJI3BaliTe aflaliTepy 3a LIeTcena.

TTonsBaneTo Ha OPUTMHAIHY IETICENN ¥ KOHTAKTY HAMa/IAiBa PUCKa OT Bh3HMKBAaHE Ha TOKOB yJap.

2.2. Vs6sarsaiiTe fonmpa Ha TSA/IOTO Bi 10 3a3eMeHy Tea, HANp. TPBOU, OTOIUINTETHU YPey, IeYKN U X/Ia-
punHunyu. Koraro tanoto Bu e 3aseMeHo0, pyCKBT OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB y/lap € MTO-TOMIAM.

IpenmasBaiiTe briaouviarida cu OT IBXK/ U BIara.

ITpoHuKBaHeTO Ha BOJIA B BITIOLIIAlI(A TOBUIIIABA ONIACHOCTTA OT TOKOB y/iap.

2.3. He usnonspaiiTe 3aXpaHBalys Kabes 3a 11e/I1, 32 KOUTO TOI He e IPeBUJIeH, HAIIp. 3a 1a HOCUTE BI7I0-
mtajida 3a kabema v Jja M3BaAMTe LIeTcena OT KOHTakTa. IIpeanassaiite kabema oT HarpsABaHe, OMac/AABaHe,
IOMIMP IO OCTpU pBOOBE MY O IIOABIDKHY 3BeHa Ha MAIIVHIL.

TToBpenieHNTE MM YCYKaHN Kabey yBeIMdaBaT PICKa OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yap.

2.4. Koraro paborute ¢ briaomaid HaBbH, BKTIOYBATe MAaIIHATAa CAMO B MHCTa/laluy 06OPyABaHN C
e/IeKTpUYecKy mpekbcad Fi ( mpekbcBad 3a 3al[MTHO M3K/IIOYBAHE C leeKTHOTOKOBA 3alMTa),a TOKDT Ha
yTeuKa, IIpu KoitTo ce 3ajeiictBa JIT3 Tpsi6Ba 1a e He moBede ot 30 mA, cvriacHo “Hapepba 3 3a ycrpoiicTBo
Ha eJIeKTPUYECKUTE ypeOy 1 eIeKTPOIPOBOHITe TMHIK . VI3TI0/I3BaliTe CAMO YI'B/DKUTENN, HOAXOM AN 32
pabora Ha OTKpUTO. VI3M0/I3BaHETO HA Y'B/DKUTE]L, IIPeHA3HAYEeH 32 pab0Ta Ha OTKPUTO, HAMA/IsABA PUCKA OT
Bb3HMKBaHE Ha TOKOB y/iap.

2.5.  AKko ce Hajlara M3IoJI3BaHETO Ha bITIONIIAN(a BB BIaXKHA CPe/ia, BKIIOYBAlTe MAlIMHATA CAMO B MH-
cramanuyu 060pyABaHN C eleKTpuYecKy mpekbcBad Fi. VI3monsBaHeTo Ha TaKbB IpefjIa3eH IIPEKbCBAd 3a
YTe4HM TOKOBE HaMaJjlsiBa OIACHOCTTAa OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB y/iap.

3. DBesomaceH Ha4MH Ha paboTa.

3.1. bbaere KOHIEHTPUPAHMU, C/iefleTe BHUMATETHO AeMICTBUATA CU 1 TOCT'hIIBAlITe IPEANA3INBO U Pa3yMHO.
He nsnonspaiite briomaiida, Koraro cTe yMOPEHM! UIIN II0f] BAUAHMETO Ha HAPKOTMYHMU BeleCTBA, aTKOXOI
MM YO BAIM IEKapCTBa.

Enuu Mur pascesnoct npu paboTa ¢ ‘briaomunaii Moxe fia MMa 3a IOC/TeCTBIE N3KITIOUYNTENHO TeXKKI Hapa-
HABaHUA.

3.2. Pabotere c mpenmasBaio paboTHO 06/IEKIO 1 BUHATH C IPefIasHM O4IIIa.

HoceneTo Ha mogxopsuiu 3a Moa3BaHMs "brnoumaﬁq) 1 U3B'bpIIBaHATA JIEMIHOCT IMYHM NIpe/ITIa3HY CPe/ICTBa,
KaTo JiMXaTe/THa MacKa, 3[[paBy IUIbTHO 3aTBOPEeHN 00YBKM CbC cTabuieH rpaiidep, salmmTHa Kacka ¥ IIyMo-
sarmymuteny (aHTU(OHN), HAMAIABA PUCKA OT Bb3HMKBaHe Ha TPY/I0Ba 3/7I0IOTyKa.

3.3. M3b6srsaiiTe OIaCHOCTTA OT BK/IIOUBaHe Ha bIJIONITali(a I0 HeBHUMaHMe. [Ipenn ga BKIodnTe HIeIcesa
B 3aXpaHBalllaTa MPeXa, Ce yBepeTe, Ye IYCKOBUAT NPEKbCBAY € B MOJI0KEHME «M3K/II0YeHO». AKO, KOTaToO
HOCHUTE BITIONIIal}a, FbPKUTE NPBCTA CU BBPXY IIYCKOBMUSA IPEK'bCBAY, MM AKO IOJaBaTe 3aXPaHBAIO Ha-
Ipe)KeHMe Ha BbITIONIIali(a, KOraTo e BK/TI0YeH, ChIeCTBYBa OIIACHOCT OT Bb3HMKBAHE Ha TPY/I0Ba 3/I0MOMyKa.
3.4. Tlpeau fa BK/IIOYMTE BITOIIATI(A, Ce yBepsABaliTe, Ye CTe OTCTPAHMUIIN OT HEr0 BCUYKY HOMOIIHM VH-
CTPYMEHTHU U Ta€9HM K/TIOUOBE.
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ITomolIleH MHCTPYMEHT,3a0paBeH Ha BBHPTALIO Ce 3BEHO, MOXKE JIa IPUYMHI TPABMI.

3.5. VI36arBaiiTe HeeCTeCTBEHNUTE MOMOXKEHMA Ha TAMOTO. PaboTere B CTAOM/IHO TONOXKEHNE HA TANTOTO U
BBB BCEK) MOMEHT IO bpiKaiiTe paBHOBecHe. Taka e MOXKeTe [ja KOHTpo/iupare ‘priouaida mo-gobpe un
110-6€3011aCHO, aKO Bh3HMKHE HeOYaKBaHa CUTYaIMA.

3.6. Paborere ¢ moaxopaAmo obnexno. He paborere ¢ mmpokm gpexn umn ykpameHus. JJpbxTe KocaTa Ci,
IpexuTe ¥ pbKaBULM Ha 6e30IaCHO PAa3CTOSAHNUE OT BBPTALIM Ce 3BeHa Ha ‘priaountaiida. lnpokure gpexu,
YKpalleHNATa, 'bITUTE KOCU MOTaT fja 6'bIaT 3aXBaHATHU ¥ YBJIEYEHM OT BBPTAILY Ce 3BEHa.

3.7. AKo e BB3MOXXHO M3II0/I3BaHETO Ha BHHIIHA aCIMPAIMOHHA CICTEMA, Ce YBepeTe, Ue T € BKII0JYeHa I
byHKUMOHMpa M3IIpaBHO. V3II0/13BaHeTO Ha aCIMpPALYOHHA CHCTeMa HaMajlsiBa PUCKOBeTe, Ib/DKAIN ce Ha
oTenAIara ce npyu pabora npax.

4. TpuOKIMBO OTHOIIEHNE K'bM BITIONITal(a.

4.1. He nperosapsaiire priaouaiida. Vsnonssaiire priouiaidure caMo cboOpasHO TAXHOTO IIpeHA3HA-
yenne. llle paboTure mo-go6pe ¥ M0-6€3011aCHO, KOTaTO U3I0/N3BaTe HOAXOA AN A BITIONMTAN( B 3aafieHNs OT
IIPOM3BOANUTENA IMANA30H HAa HATOBApBaHe.

4.2. He nsnonssaiire bryiomaiid, YMiTo MyCKOB IPeK'bCBAY € MOBPeIeH.

‘briomnaiid, KoitTo He MoXKe fja O'bjle 3K/TI0UBAH ¥ BK/IIOUBAH 110 MPEJIBUEHNUSA OT IPOU3BOLUTE/IA HAUNH, €
omaceH u Tps6Ba ja 6'bie peMOHTUPAH.

4.3. Tlpenu na mpomeHsTe HACTPOIKUTE Ha BIIOIINAT(A, fa 3aMeHATe PAGOTHI MHCTPYMEHTH U JOI'BIHU-
TEJIHY MPUCHOCO6/IEHN A, KAKTO M KOTaTO IPOJB/KUTETHO BpeMe HAMA Jja M3II0/I3BaTe bI/IONIIaii(a, M3KITI0U-
BaliTe IIleTICe/Ta OT 3aXpaHBalara Mpexxa. Ta3u Mapka mpeMaxBa OIIAaCHOCTTA OT 3a/jeiiCTBaHe Ha bromIaida
110 HeBHMMAaHIUe.

4.4. CopxpanaBaiiTe priouaiduTe Ha MeCTa, KbJJeTO He MOTaT Jja O'b/IaT JOCTUTHATH OT fienia. He omyckaii-
Te Te a 6'bJAT M3IOA3BAHM OT JINIIA, KOUTO HE Ca 3aII03HATHU C HA4YMHA Ha paboTa C TAX I He ca IIPOYe/IN Te3n
uHCTpyKuuu. Koraro ca B pbliete Ha HEONUTHU MOTPe6UTENN, BIIOUIATIBNTE MOTAT f1a O'bAT U3K/TIOUMTETHO
OIlaCHM.

4.5. Tlogabpsxaiite braomaidure cu rpyxnnso. [IposepsasaiiTe fanu HOABIKHUTE 3BeHa QYHKIMOHMPAT
6e3yKOPHO, [ja/Iu He 3aK/IMHBAT, [Ja/IM IMa CYYIIeHN WM OBPeeHN AeTall/Ii, KOUTO HapYLIaBaT YT U3MEHAT
byukuunre Ha broomaiida. IIpeay na usnonspare briouUIaiida, ce MOrpuxeTe IOBPeIeHUTE eTalin Ja
6'biaT peMOHTMPaHU. MHOTO OT TPYHOBUTE 3/I0IIONTYKM Ce Ib/KAT Ha HeloOpe MO bPKaHU e/IeKTPONHCTPY-
MEHTHU U yPefI.

4.6. VIsnonssaiiTe briuomaidure, JOIBIHUTETHUTE IPUCIOCOONIEHNSA, PAOOTHUTE MHCTPYMEHTH U IP., C'b-
06pasHo MHCTPYKI[MNUTE Ha mpousBoauTesns. IIpu Tosa ce chobpassaBaiiTe 1 C KOHKPETHUTE PAOOTHY YCIOBMA
¥ OIlepaluiL, KOUTO TPsAOBa fa M3I'bIHUTE. V3110/13BaHeTO Ha BI/IOLUIA(Y 32 Pas3IMYHM OT IIPEfBUEHNATE OT
TPOU3BOJUTENA NPUIOKEHN S MOBUIIABA OITACHOCTTA OT Bh3HMKBAHE Ha TPY/[OBU 3/IOMONTYKIL.

5. TloppbpxkaHe.

5.1. PeMoHTBT Ha BamuTe efeKTpo-MHCTPYMEHTH € Hail-fo6pe fja Ce U3BBPILIBA CAMO OT KBAIMPULPAHUTE
cnenyanucty Ha cepsusute Ha RAIDER, kbieTo ce M3nonsBaT caMo OpUTrMHAAHU pesepBHM yacTu. ITo Tosu
HA4MH Ce rapaHTMpa TAXHaTa OesomacHa pabora.

6. VYkasaHus 3a 6esomacHa paboTa, crienuduuHy 3a 3aKyneHns ot Bac priomaiid. O6mu ykasanus 3a 6e3-
omacHa pabora npu nundoBaHe ¢ JUCK U C IIKYPKa, MOYNCTBAHE C Te/IeHA YeTKa ¥ pA3aHe ¢ abpasuBeH AMUCK.
6.1. Tosum prioounaiid Moxe fa ce M3I0/3Ba 3a MIMdOBaHe C KapOODIEKCOB AUCK 1 € MIKYPKa, ITOYNCTBAHE C
TeJleHa YeTKa, Io/IMpaHe 1 pssaHe ¢ kapbodrekcos guck. CraspaiiTe BCUYKM yKa3aHMA M PNy IPeKIeHN,
cbobpassABaiiTe ce C IpMBEJEHNTE TEXHUYECK) IapaMeTpy M n3obpakeHnsA. AKO He CIla3Bare MOCOYCHUTE
0-JI07Ty YKa3aHIA, MOCIEICTBUATA MOTAT Jia 6'bIaT TOKOB y/ap, OXKap U/MIN TeXXKN TPaBMM.

6.2. Tosu priaourraiid He e MOAXOAALL 3a ONMpPaHe. VI3BBPIIBAHETO HA [JEI{HOCTH, 3a KOMTO BIIOMNATI(BT
He e IIpe/iHa3HaYeH, MOXe JIa O'bJie OIIACHO U JIa I0BefIe /10 TPaBMI.

6.3. He namonsBaiiTe JOIBTHUTENTHNU MPUCTIOCOOTEHN A, KOUTO HE Ce IIPeNopbYBAT OT IIPOU3BOANTENIA CIIe-
LMa/IHO 3a TO3M bryIoNIaiid. PaKThT, 4e MOXKeTe [ja 3aKpeluTe K'bM MallHATA OLIpe/ie/IeHO MPUCIOCObIeHe
uny paboTeH MHCTPYMEHT, He rapaHTupa 6e3omnacHa paboTa ¢ Hero.

6.4. JlomycTumaTa CKOpPOCT Ha BbpPTEHE Ha PabOTHMA MHCTPYMEHT TPsAOBa [ja e Hall-Ma/IKOTO paBHa Ha U3-
mycaHaTa Ha Tabe/Kara Ha ‘bryIolalia MaKCMMaaHa CKOPOCT Ha BbpTeHe. PaGOTHM MHCTPYMEHTH, KOUTO Ce
BBPTAT C II0-BUCOKA CKOPOCT OT MaKCYMA/THO JONMYCTMMATa O3HaYeHa Ha briaomurIaiida, Morar ja ce C4ynAT u
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map4eTa OT TAX Jia OTXBbPYAT C BUCOKA CKOPOCT.
6.5. BDBHIIHMAT AUMaMeTbp U nebenuHara Ha pa60THI/IH UHCTPYMEHT Tp;{6Ba 1a CbOTBETCTBAT HA JITAHHUTE,
[OCOYeHN B TEXHIYECKNTE XapaKTepUCTUKY Ha Bamms bpriouviaiid. PaGoTHM MHCTPYMEHTI C HEIIOAXOAAIN
pasMepy He MOTaT Jja 6'bIaT eKpaHMPAHM 110 HeOOXOAMMMA HAUMH VN J1a 6'BJJaT KOHTPONMPAHM JOCTATHUHO
mobpe.

6.6. IInudosammre a1cKoBe, GIAHIN, TOLTOKHNATE JUCKOBE WU FPYTUTE IPUIOKHN UHCTPYMEHTH TPsi06-
Ba /ja IIaCBaT TOYHO Ha Bajia Ha Baumis broomnaiid. PaboTHM MHCTPYMEHTH, KOUTO He IACBAT TOYHO HA Baja
Ha BI7IOIIAl(a, Ce BbPTAT HepaBHOMEPHO, BUOPMPAT CUIHO U MOTAT Jla I0BEJAT [0 3aryba Ha KOHTPO Haj,
MaIlHaTa.

6.7. He nsnonspaiite nospefenn paboTuu nHCTpymeHTn. IIpesin Bcsika ynorpeba nmposepsBaiite paboTHUTE
MHCTPYMEHTH, HAIIP. a6pa3I/IBHI/ITe AVICKOBE 3a ITYKHATUHU MM OTKDPTEHN p1)6qua, MOJTOXKHUTE NUCKOBE 3a
IYKHATMHY MU CUTHO U3HOCBAHe, TeJICHNTE YeTKY 3a Heflobpe 3aXBaHATY M/IM CYyTIeHN TendeTa. AKO U3TBp-
BeTe ‘pryaouIaida nim paboTHNUA MHCTPYMEHT, ') IIPOBEPABAliTe BHUMATETHO 32 YBPEKIaHNUA UV U3IION3-
BayiTe HOBU HEIMOBpENEeHN pa60THI/I MHCTPYMEHTH. Cnen KaTo CTe NPOBEPNMIN BHVMATE/THO U CTE€ MOHTUPAIN
paboTHM MHCTPYMEHT, OCTaBeTe bI/IolIalida fa paboTi Ha MAKCUMATHY 060POTH B IIPOJb/DKEHIe HA eHA
muHyTa. CTOITE U IPBKTE HAMMPAIM Ce HabNM30 /MIja BCTPaHM OT paBHMHATA Ha BbpTeHe. Haii-uecto mo-
BpeneHn pa60THI/I VHCTPYMEHTH C€ YYIIAT NMIPE3 TO3N TECTOB MEPUON,.

6.8. Pa6orere c TMYHY IIPEIIa3HNU CPELCTBA. B 3aBUCHMOCT OT IPUIOKEHMETO paboTeTe C Lsi/Ia Macka
3a JIM1e, 3aIMTa 32 OUNTE UM TIPEfIIasHy 0o4nia. AKO e He0OX0aAMMO, paboTeTe C AMXaTeTHa MackKa, IIyMo3ar-
nymtenyt (aHTMdOHN), pabOTHM OOYBKM MM CIelaaM3MpaHa IPecTUIKa, KoATo Bu nmpenmassa oT Mamku
OoTKbpTeHM Ipu paborara yactuuku. Ounre Bu TpsabBa fa ca 3aljiTeHN OT JNeTALIUTE B 30HaTA Ha paboTa
vactunu. IIporuBonpaxosara MayM AuxarenHaTa Macka QUITPMPAT BB3HMKBALMA Hpyu pabora mpax. AKo
HPOI'B/KUTENTHO BPEMe CTe M3/I0KEeHM Ha CUJIEeH IIYM, TOBA MOXKe JIa oBefie 10 3ary6a Ha CIyX.

6.9. BuumasaiiTe Ipyru nuia fa 6'b4aT Ha 6e30mMACHO PAasCTOSHME OT 30HATA Ha pabora. Beexu, Koiito ce
HaMupa B 30HaTa Ha paboTa, TPA6BA Jja HOCK IMYHM IpeAnasHu cpefictsa. OTKbPTEHNM MapUeHIia OT 06paboT-
BAHIA [leTall/1 Uy pabOTHMA MHCTPYMEHT MOTAT B Pe3y/ITaT Ha CHTHOTO YCKOPeHMe f1a OT/IeTAT Hafjaede 1 fa
IpeAy3BUKAT HAPAHABAHMA CHIIO U M3BBH 30HATa Ha paboTa.

6.10. AKO M3I'BIHABATE [IEITHOCTHU, PV KOUTO CHIECTBYBA OMACHOCT PAOOTHUAT MHCTPYMEHT Jla MOIafjHe
Ha CKPUTY MPOBOJHUIIN IO/} HATIPEXKEeH e M/IY J1a 3acerHe 3aXpaHBallnA Kabel, [PBKTe eeKTPOMHCTPYMEHTa
CaMo 3a eIeKTPOU30NUPaHNTe PBKOXBATKM. [Ipy BIM3aHe Ha paGOTHMA MHCTPYMEHT B KOHTAKT C IPOBOIXHIIIN
TI0J] HAITPeXKeHe TO Ce TIpefjaBa 110 MeTaTHMUTe IeTali/In Ha bI7IoIIalidha ¥ TOBa MOXKe /A OBeJie 1O TOKOB yZiap.
6.11. JIpBKTe 3aXpaHBaluA Kabesr Ha 6€30MacHO Pa3CTOAHME OT BBPTAIUTE Ce paOOTHM MHCTPYMEHTH. AKO
usry6uTe KOHTPOI HaJ BIIOLIIAl(a, KabeTbT MOXKe ja O'bfie IpepsI3aH UM yBIe4eH OT pabOTHMA UHCTPY-
MEHT ! TOBa Jla IPeJi3BIKa HapaHABAHMS,

6.12. Hukora He ocraBsiiTe briomtaida, mpefun paboTHUAT MHCTPYMEHT /ja CIIpe HAII'BTHO BbPTEHETO CI.
BopTAmUAT ce MHCTPYMEHT MOXKe Ja ZOIpe [0 IpelMeT, B Pe3y/ITaT Ha KOeTO [ja 3ary01uTe KOHTPOJ Hajl br-
nourtaitda.

6.13. Jlokaro mpeHacsTe briaouarida, He ro ocTapsiiTe BKIo4YeH. [Ipy HeBOIEH JOIMP IPEXUTE NN KOCUTE
Bu morat fa 6baT yBaedeHn oT pabOTHISA MHCTPYMEHT, B Pe3y/ATaT Ha KOETO PaGOTHIMAT MHCTPYMEHT MOXKe
Jla ce BpeXKe B TAI0TO Bu.

6.14. PeqoBHO mouncTBaliTe BEHTUIALMOHHNTE OTBOPU Ha Bamms brioomaiid. Typbunara Ha eeKTpoaBI-
rarejisl 3aCMyKBa IIpax B KOPIIyca, @ HATPYIIBaHETO Ha MeTaJIeH NpaX yBe/lnYaBa OIaCHOCTTA OT TOKOB yJap.
6.15. He usnonssaiite briomnaiidpa B 61M30CT O TeCHO3ANAMMMU MaTepuann. JIeTAIM MCKPU MOTraT ja
MpeAu3BUKaT Bb3IIAMeHABAHETO Ha TAaKMBA MaTepUaJIIL.

6.16. He usnonssaiite paboTHM MHCTPYMEHTH, KOUTO M3MUCKBAT NIPUIAraHETO HA OX/MIAXKAAIIM TEYHOCTH. V3-
MI0/I3BaHETO Ha BOJIA VLM JIPYTY OX/IaK/Jall[ii TEYHOCTH MOXKe Jja TIPeiU3BUKa TOKOB y/iap.

7. OTKar u cbBeTH 3a U3OATBAHETO Mmy.

7.1. OTKaT e BHe3aIlHaTa peaKl[UsA Ha Malli{HaTa BC/IEJCTBYE Ha 3aKIMHBAHe MM OIOKMpaHe Ha BBPTALIMA
ce pabOTeH MHCTPYMEHT, HaIp. abpasuBeH JANUCK, TYMeH IIOJITIOXKEeH [JUCK, Te/leHa YeTKa U p. 3aKIMHBAHETO
nnn 6HOKI/IpaHeTO BOAM O PASKOTO CIIMpPaHE Ha BbPTEHETO Ha pa6OTHI/IH MHCTPYMEHT, BCIEACTBME HA TOBA
BITIONITAN( BT OTyYaBa CUTHO YCKOPEHNe B II0COKA, 0OpaTHA Ha MMOCOKATa Ha BbPTeHe Ha MHCTPYMEHTA B
TOUYKaTa Ha O/IOKMpaHe, M CTaBa HeyNpaB/iAeM. AKO HaIlp. abpasyBeH JVCK ce 3aKIMHM 1Iu 6710Kupa B obpa-
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60TBaHOTO U3JeNNe, PHOBT HA JUCKA, KOIITO HOIMPa leTali/Ia, MOXe Jja Ce OI'bHe M JUCK'BT fja Ce CYYIIM MK Ja
BB3HMKHE OTKAT. B TakbB C/1ydali AUCKBT ce YCKOPsiBa KbM paboTelus ¢ MALIMHATA MIN B 0OGpaTHA IIOCOKA,
B 3aBMCUMOCT OT IIOCOKATa Ha BbPTEHe Ha AMCKa 1 MACTOTO Ha 3aK/IMHBaHe. B TakuBa crydan abpasyuBHMTE
JMCKOBE MOTAT U Jia ce cuynAT. OTKAaT Bb3HMKBA B Pe3y/ITAT HA HEIIPABU/IHO M/IM IIOTPENTHO M3IIO/NI3BaHE Ha
‘briomtaiida. Bb3HMKBaHETO My MOXe 1a 6'bjie TPEJOTBPATEHO Ype3 CIIa3BaHEeTO Ha MOAXOAALLN Pe/IasHu
MepKH, OIUCAHU IO-[ONTY.

7.2. JIpmxTe BrIouUIaiida 3ApaBo U IPBKTE PhIieTe U TAIOTO CU B TaKaBa MO3UIINA, Ue Jja IPOTUBOCTOUTE
Ha eBeHTya]IHO BB3HUKHA OTKAT. AKO '])I‘]'IOHIIIaI‘/J[(b’])T MMa cioMaraTe/iHa pbKOXBAaTKa, BUHATU A M3TO/I3Bal-
Te, 3 [1a IO KOHTPO/IMpATe I0-J00pe Py OTKAT MIN PV Bb3HUKBALINTE Ha peaKIMIOHHM MOMEHTH 110 BpeMe
Ha BK/TIOYBaHe. AKO IIPeJIBAPUTETHO B3eMeTe IOAXO AN IPeTIa3Hy MEPKH, IPU Bb3HUKBaHe Ha OTKAT U/IN
CUJIHY PeaKIVIOHHM MOMEHTI MOJXKeTe [ja OB/IafieeTe MallHATA.

7.3. Huxora He moCTaBsiiTe pblieTe CU B OIM30CT O BBPTAILLM ce pabOTHIM MHCTPYMEHTH. AKO Bb3HUKHE
OTKaT, MHCTPYMEHT'BT MOXe Jia Bu HapaHm.

7.4. VIsbarBaiiTe fa 3acTaBaTe B 30HATA, B KOATO 6M OTCKOYMII BITIOUIIANGBT MpK BH3HMKBAHE HA OTKAT.
OTKaTpT IIpeMecTBa MalllMHATa B [IOCOKA, 06paTHA Ha II0COKATA Ha JIBIDKEHMe Ha PaGOTHMSA MHCTPYMEHT B
30HaTa Ha 67IOKMpaHe.

7.5. PaboreTe 0cobeHO NpeNa3INBO B 30HUTE HA BTN, OCTPU pbHOOBe U Ap. VI3b6ATBatiTe OTOMBCKBAHETO
WIY 3aK/IMHBAaHeTO Ha PabOTHUTE MHCTPYMeHTH B o6paborBanus peraitn. [Ipu obpaboTBaHe Ha BITIN MU
ocTpy pbOOBe MU IPU PA3KO OTONI'BCKBAHE HA BBPTALMA e PaGOTeH MHCTPYMEHT ChIIeCTBYBa HOBUIIEHA
OIIACHOCT OT 3aK/1uHBaHe. ToBa Mpean3BNKBa 3aryba Ha KOHTPOJI HaJj MALIMHATA VIX OTKAT.

7.6. He usnonspaiiTe BepYDKHM WIM HazbOeHM pexkeuy aucroBe. TakuBa pabOTHM MHCTPYMEHTH 4eCTO
IpeAM3BUKBAT OTKAT MM 3ary6a Ha KOHTPOJ HaJ| ‘braomiarda.

8. CrenuaaHy ykasaHus 3a 6esonacHa pabora npu mandoBaHe UM psA3aHe ¢ abpasuBHY JUCKOBE

8.1. VsnonssaiiTe caMo IpenBupeHNTe 3a Baumis brioomaiid abpasuBHM AMCKOBe ¥ IIpefHA3HAYEHNUS 32
U3II0/I3BaHMA abpasyMBeH AUCK MPe/iTla3eH KOXyX. AOpasuBHM IMCKOBE, KOMTO He Ca IIPeJHA3HAYEHN 3a 'BIJIO-
mrarida He Morat fa 6pAaT eKpaHupaHu fobpe u He rapaHTHpaT 6e3omacHa paboTa.

8.2. IlpenmasHuAT KOXYX TpsA0Ba a e 3aXBaHAT 3[paBO K'bM BI/IOIINAI(A U [a e PA3IIOIOXKEeH TakKa, e Ja
OCHUTypsABa MaKCHMajTHa 6e30IaCHOCT, HAalp. abpasMBHMUAT JVCK He TPsAOBA 1a € HACOUYEH HEIIOKPUT OT KOXKYyXa
KbM paboremus ¢ MamnHaTa. KoXyxbT TpsA6Ba fja mpemaspa paboTelusa ¢ MallMHaTa OT OTXBbpYaHe Ha
OTK'bPTEHM IIapYeHIIa i OT BIM3aHe B ChIIPUKOCHOBEHIE C BBPTAIINMA Ce abpasuBeH JHUCK.

8.3. Jlomycka ce M3IONI3BaHETO Ha abpasMBHUTE AVMCKOBE CAMO 3a LIe/INTe, 3a KOUTO Te ca npensujeHn. Ha-
npuMep: HUKOra He HUIMQoOBaiiTe CbC CTPAaHMYHATA MOBBPXHOCT HA AMUCK 3a psidaHe. [lMCKOBeTe 3a ps3aHe
ca IpeJHa3HAYeHN) 33 OTHEMaHe Ha MaTepyas ¢ pbba cu. CTpaHMYHO IIpMUIaraHe Ha CHU/Ia MOXKe [ja IU CYYIIN.
8.4. Bumnaru usnonssaiite 3acToOnopABaIM raiku (8), KouTo ca B 6€3yKOPHO CHCTOAHNUE U CHOTBETCTBAT IO
pasmepu u popma Ha U3MON3BaHMA A0PasUBEH ANUCK. 3aCTONOPsABALINTE TaiiKy (8) 32 PeXKely A1CKOBE MOTaT
la ce pas/jMyaBaT OT Te3M 3a JUCKOBe 3a mtndosaHe. IIpy HAKOM MOfeNN 3acToONOpsABaLMTe rafiky (8) Morar
3a Ce M3IIO/I3BAT U 32 JUCKOBe 3a MlalidaHe, KaTO Ce 3aBUHTAT OT oOpaTHATa CU CTPAHa C M3/ajieHarTa CI YacT
K'BM JIMCKa.

8.5. He nsnonssaiiTe u3HoceHy abpasuBHM JUCKOBE OT I10-TO/IEMM BIIOLIIAu. [I1McCKOBeTe 3a [O-ToIeMu
MaIlIMHY He Ca TIpeJjHa3HauYeH ! 3a BbPTeHe C BUCOKUTE CKOPOCTH, C KOUTO Ce BBPTAT NO-MaJKUTE ¥ MOTaT Ja
ce C‘{yHﬂT.

9. Creumanuy ykasaHus 3a 6esonacHa paboTa ¢ peyxeriu JIUcKoBe.

9.1. MVsbsarsaiite 6710KMpaHe Ha peXkelus AMUCK MM CUIHOTO My nputuckane. He usnbnnsaBaiite TBbpre
Ib160Knu cpesose. [IpeToBapBaHETO HA PEXKELVS JUCK YBeNINYaBa OMACHOCTTA OT 3aK/IMHBAHETO MU OIOKN-
paHeTo My, a C TOBa ¥ OT Bb3HMKBAHETO Ha OTKAT M/IM CYYIIBaHe, JOKATO Ce BBPTIL.

9.2. VsbsarsaiiTe Ja 3acTaBaTe B 30HATa IpeJl ¥ 3a]] BBPTALIMA Ce pexxelrt fuckK. KoraTo pexxemmar auck e B
e/lHa paBHIHA C TANOTO By, B c/ryvail Ha OTKAT BITIONIIANGBT C BBPTALINA Ce AUCK MOXeE Jia OTCKOYM Hero-
cpencTBeHo KbM Bac 1 1a Bu Hapann.

9.3.  AKO peXelmmAT AMUCK Ce 3aK/IMHU M/IM KOTaTo IpeK'’bcBaTe paboTa, N3K/Io4eTe brouaiida 1 ro ocrase-
Te efiBa CJlejl OKOHYATENHOTO CIMpaHe Ha BbPTEHETO Ha AucKka. Hukora He onmmTBaiiTe fja n3Bajure BpTALINS
Cce IMCK OT KaHa/a Ha psi3aHe, B IPOTUBEH CTy4ail MOXe J1a Bb3HUKHe oTKat. Onpefie/iere u OTCTpaHeTe IpH-
YJMHATA 33 3aK/IMHBAHETO.
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9.4. He Bxo4BaiiTe MOBTOPHO BI/IONIIAN]A, AKO FUCKBT Ce HAMMPA B paspsisBanus geraiin. [Ipean BHuMa-
TETHO Jia HPOJIb/KMTE PSA3AHETO, N34aKaliTe PEXKeNAT JUCK a JOCTUTHE II'b/THATA CU CKOPOCT Ha BhpTEHe.
B npoTuBeH cay4ait JUCKBT MOXKe fia Ce 3aK/INHM, f1a OTCKOYM OT 06pabOTBAHNS AeTalll MK fja IIPefUu3BIKa
OTKaT.

9.5.  Ocwurypere cTabMIHO 3aKperBaHe HAa TOIEMUTE IeTANIN MO MOJXO/ AL HAUNMH, 3a 1a OTPAaHMYNTE PUCKA
OT Bb3HMKBaHe Ha OTKAT B Pe3y/ITaT Ha 3aK/IMHEH pexxen] uck. ITo Bpeme Ha psA3aHe rojieMu leTaiiiu MOTaT fia
ce OI'bHAT MO JIefICTBIe Ha CM/IaTa Ha COOCTBEHOTO CH Tero. [leTaiibT TpAOBa f1a € OJIIPSAH OT ABETe CTPAHM,
KaKTO B O/IM30CT [0 IMHIATA Ha paspsA3BaHe, TaKa U B IPYTUA CU Kpaii.

9.6. bbpuere ocobeno mpesnasnuBy Npy IpopsA3BaHe Ha KaHAIV B CTEHM MM IPYTYU 30HY, KOUTO MOTaT Jia
KPUAT M3HeHaAN. PeXXemaAT IMCK MOKe Jla TPeAM3BIKa OTKAT Ha MAalllMHATa IIPY JHOTIMP /10 Ta30- UM BOJO-
MIPOBOJIH, €/IEKTPOTIPOBOMN MU IPYTH OOEKTH.

10. Cneumanuy yKasaHus 3a 6esonacHa pabora mpy manpoBaHe ¢ MIKypKa.

10.1. He m3monsBaiiTe TBbpjie TOTIEMM TMCTOBE MIKyPKa, Clla3BaliTe yKa3aHUATA HA TPOM3BOAMUTENA 3a Pas-
MepuTe Ha IIKypKaTa.

10.2. JIncroBe MIKypKa, KOUTO Ce NMOaBaT M3BBH MOJIOKHMA JUCK, MOTAT Jla IIPe3BMKAT HapaHABaHMNA,
KaKTO ¥ JIa OBeZaT 1o O/I0KMpaHe M pa3K’bCBaHe Ha IIKypPKaTa MM [JO Bb3HUKBaHE HA OTKAT.

11. Crnennanau ykasaHns 3a 6e3omacHa pabora Ipy OYNCTBAHE C TEIEHN YeTKM.

11.1. He 3abpaBsiiTe, 4e 1 Ipu HOpMajHa paboTa OT Te/lleHaTa YeTKa majaT Teadera. He mperoBapsaiite Te-
JIeHaTa 4eTKa, KaTo A MPUTICKaTe TBbpAe cvaHO. OTXBbpPUYAIINTE OT TeJleHaTa YeTKa TendeTa MOTaT 1IeCHO fia
MPOHMKHAT TIpe3 ApexXuTe U/Uim KokaTa Bu.

11.2. TIlpensapurenHo ce yBeperTe, 4e Te/leHaTa YeTKa He Ce JONMpa 10 3alUTHUA KOXYX. [IMcKOBUTe 1 yall-
KOBM/IHUTE TE/IeH) YeTKV MOTaT JIa yBeIM4aT uaMeTbpa CI B Pe3y/NTaT Ha CM/IaTa HAa MPUTUCKAHE U II€HT-
pobexxHuTE CUMI.

12. JlombTHUTETHU yKasaHuUs 3a Ge3omacHa paboTa.

PaboreTe ¢ IIpe/IIasHy OUNIIA.

12.1. VisnonspaiiTe MOAXOAAIIM HPUOOPH, 32 1a OTKPHUETE eBEHTYaTHO CKPUTH TI07, MOBBPXHOCTTA TPBHOO-
IIPOBOAY, UM Ce OO'bPHETe K'bM CHOTBETHOTO MECTHO CHAOLUTETHO IPY>KeCTBO. BIM3aHeTo B ChIPUKOCHOBE-
HUe C TIPOBOJHMUIIN O] HAIIPeKeHNe MOXKe JIa IPeIM3BIKa II0Kap M TOKOB yAap. YBpeXX/JaHeTO Ha ra3onpo-
BOJ] MOXe Jla ToBefie o excnnosusA. [loBpexxjaHeTo Ha BOOTIPOBOJ, Ma 32 MOC/IeACTBIE TOIeMM MaTepyaTHN
IeTU U MOJKe JIa Ipefiu3BIKa TOKOB y/ap.

12.2.  AKo 3aXpaHBAlOTO HAaNlpeXXeHMe O'bjie IPeK'bCHATO (HAIp. BCIEACTBUE HA MPeKbCBaHe HAa TOKA MU
aKO IIeTCenbT O'b/le U3BaJIeH OT KOHTAKTa), Ie6/IOKMpaliTe MyCKOBUA IIPEK'bCBAY U IO IIOCTaBETe B MO3UIINA -
usKmodeHo”. Taka 1iie pefoTBpaTITe HEKOHTPOINPAHO BKIIOYBAHE HA BI/IONITal(A.

12.3. Ilpm ob6paboTBaHe HAa KAMEHHM MaTepyuanyu paboTeTe C BHHIIHA CHCTEMa 3a IIpaxoynaBsaHe. Vsmnonssa-
HETO Ha IIPaxOy/I0BUTETHA CUCTeMa OTpaHIYaBa BpeANTe 3a 3/[paBeTo By, MpeAusBUKBaHM OT IIpaxTa.

12.4. Tlo Bpeme Ha paboTa [pBXKTe BIIOLIIAII(A 3APABO C IBETE P'bLie 1 3aeMaiiTe CTA0M/THO NOTOKEeHe Ha
tan0T0. C JIBETE p'blie BIIOUIIAN(DBT Ce BOAMU IIO-CUTYPHO.

12.5. Ocurypsasaiite o6paboTBanus aeraii. JJetaiin, 3aXBaHaT ¢ MOAXOAAIIN IPUCIIOCOOTIEHN A MU CKOOH,
€ 3aCTOIOPEH MO-3/IpaBo U CUTYPHO, OTKOTIKOTO, aKO I'O [IbPXKITE C PBKa.

12.6. TlopmbpixaiiTe pabOTHOTO C¥ MACTO uncTo. CMecuTe OT PasMMYHM MAaTePUAIN ca 0COOEHO OIACHIL.
OuHM CTPY>KKY OT JIeKM MeTajIM MOTAT Jla Ceé CAMOBB3IIAMEHAT UM Jja eKCIIOAMPAT.

12.7. He usnonsBaiite briouarida, KOraTo 3aXpaHBaliAT Kabel e IoBpefieH. AKO 110 BpeMe Ha paboTa KaberbT
6'bjie OBpejieH, He ro JokocBaiiTe. HesabaBHO n3K/IioueTe 1iercesa OT KOHTAKTa.

IToBpesieny 3axpaHBaly Kabeny yBenn4aBaT piucka OT TOKOB y/ap.

HecrnaspaHeTo Ha IpuBefieHNTE YKa3aHMA MOXKe JIa OBEJie IO TOKOB y/ap, II0XKap ¥/V/IN TeXXKY TPaBMI.

13.  @OyHKIMOHATHO ONNMCAHNE U TIpeJjHa3HauYeH e Ha bryIolIalida.

‘briounaitdpT e phueH eNeKTPOMHCTPYMeHT ¢ m3omanusA Il kmac. 3afBmkBa ce ¢ MOMOINA Ha efHO(paseH
KOJIEKTOPEH JIBUTATesl, YMATO CKOPOCT Ha BBPTEHE € pefyLpaHa C IIOMOLITA Ha KOHMYHA 3bOHA IpefaBKa
¢ iproo6pasuu 3p61. briomnaidbr e mpefHasHaueH 3a pA3aHe, rpy6o MInpoBaHe U IOYNCTBAHE C TEICHN
YeTKM Ha MeTaaHM M KaMEHHM MOBBPXHOCTU 6e3 m3non3BaHe Ha Boja. ChC CrieljuaaHy akcecoapy 3a IijIn-
¢dosane brromaid BT MOXKe 1a ce U3I013Ba 1 3a nutndoBaHe ¢ mKypKa. He ce pasperraBa usnonsBaHeTo Ha
‘praouriaiida sa AefHOCTY, PasIMYHM OT HETOBOTO NpeJjHa3HAuEeHe.
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14. VIndopmanmsa 3a U3IbYBAH UIYM U BUOPALINL.

CroitHOcTUTE Ca M3MepeHu cbrimacHo EN 60745.

Huso Ha sBykoBo Hanaraue: Lp, = 85 dB(A)

Huso Ha sBykoBa MormHOCT: Lw, = 96 dB(A)

Pab6otere ¢ urymosarnymnrenn!

Huso Ha Bubpanum a, = 8.05 m/s>

ITpu moBbpxHOCTHO M OBaHe U rpy6do mtaiidane. lenepupanu Bubparum:

a,=13 m/s?, neonpenenenoct K=1,5 m/s>.

llInndosane ¢ MKypKa: reHepupanu Bubpamuu a,=5.22 m/s’>, Heonpenenenoct K=1,5 m/s’. Papuumero Ha
reHepupaHuUTe BUOPALMy MOXKe Ja O'bjJie M3II0/N3BAaHO 3a CpaBHABAHE C APYTM eleKTpouHcTpyMeHTH. IToco-
YEHOTO HMBO Ha '€HEPUPAHNUTE BI/I6paLU/[I/I € IIpeACTAaBUTENMHO 3a Ha-4eCTO CpeljaHNTe NPNIOKEHM A Ha BITIO-
mtaiida. AKo pryIoinaid T ce M3MON3BA 3a APYTH JEITHOCTH, C FPYTU pabOTHM MHCTPYMEHTH UIIN aKO He O'bjie
HOA/'bPIKaH, KAKTO € IPeINCaHO, PABHNUIIETO HA TeHePUPaHUTEe BUOPAIMN MOXe Jja Ce IPOMEHN.

15. IlogroroBka 3a paboTa.

15.1. MoHTupaHe Ha IpeAIasHUTe ChOPbKEHMA.

ITpesy M3BbpIIBaHE HA KAKBUTO M JIa € IGITHOCTH 110 ‘bI7IoNITalida M3KII0UBaliTe LeNce/Ia OT 3aXpaHBaljaTa
Mpesxa.

15.1.1. IIpepmaseH koxyx (6).

ITocTaBere MpefIasHuA KOXYX (6) Ha 3aXBallalllOTO CT'BIIANO Ha briouviaida. Hacrpoiite mosunmaAra Ha
HpefnasHna KoXyX (6) choOpasHO KOHKPETHO M3BbplIBaHaTa JeiiHocT. [locTaBeTe mpeAmnasHusa Koxyx (6)
TaKa, 4e Jja ce IpefIasyTe OT OTXBbPUYAIUTE IIPY PabOTa UCKPU.

15.1.2. CnomararenHa pbKoxBaTka (3).

Visnonsgarite briomuiaiia cu caMo ¢ MOHTMpPaHa CIloMaraTenHa pbkoxsarka (3). Hapwmiite ciomararennara
pbKOXBaTKa (3) B 3aBUCHMMOCT OT HaulHa Ha paboTa ¢ MaIlMHATA OT/IABO M/IM OTJSACHO Ha I/IaBaTa.

15.2. MoHTupaHe Ha MHCTPYMEHTH 3a IuindoBaHe.

NPEOYNPEXAEHME: Ilpenu MoHTaXka 1 HaCTpOJiKaTa BUHATY M3BAXK/AAliTe [[eNCe/a OT KOHTAKTA.
Perynupane Ha pefIa3uTess

NPEOYNPEXAEHUE: 3A NPEOOTBPATABAHE HA CEPUO3HO HAPAHABAHE: He usnonssaiire
MHCTPyMeHTa 6e3 MpaBM/THO MHCTaNpPaHa 3allMTa Ha JUCKa

1, pasxabere 60/ITa Ha IIpefIa3UTeNs Ha JUCKA

2, 3aBbpTeTe NpeNnasuTe/s Ha AMCKa, KOTKOTO B € He0OXOMM IIMUT IT0 BpeMe Ha IJlaHMpaHaTa paboTa.

3, 3aTerHeTe 37ipaBo 60T HAa MPeJIa3NTe/sA Ha MCKA , TPOBEpeTe Aanu IPeATIasuTeNAT Ha JUCKA € 3[[paBO
3aKpeIleH, KOPUIMpaliTe, aKo He e He0OXOAMMO, IPeAM a IPOABIKITE.

BMbKBaHe Ha CTpaHMYHATA PHKOXBATKA

NPEOYNPEXAEHME: 3A NPEAOTBPATABAHE HA CEPUO3HO HAPAHABAHE:

He usnonsBaiite MHCTPyMeHTa CaMo C eflHa PBKOXBATKa /M 6e3 CTpaHMYHA PBKOXBATKA, MOHTHMPAHA Ipa-
BIJTHO

1, CTpaHMYHATAa PBPKOXBAaTKa MOXXeE ja 6'])]:[6 MOHTMPAHA OT IBETE CTPAHM Ha IIpelaBaTe/IHATa KYTI/IH.

2, 3aBuiiTe pe36oBaHMsA Kpail Ha CTPaHMYHATA PBPKOXBATKA B M30paHaTa MO3ULMsA. 3aTerHeTe 3paBo, IPefu
na paborure.

tighten outer flange
3ATETHETE ONIAHELA

remove outer flange
OTCTPAHETE ONIAHELA

NOCTABAHE \'
HA OUCKA

nOI'I'bI'IHVITEJ'IHA PBKOXBATKA

side handle ™~

wheel guard bolt \

BONT HA NPEANASUTENSR spindle lock button spindle lock button

3AKNIOYBALL BYTOH 3ABBPTETE 3AKNIOYBALLMA BYTOH
Harucuere un 3aAPpBKTE K/II04YaJ/IKaTa Ha MIINHENIA , 32 [a 3aT€rHe IINMHENA. SaB'preTe Bajia, JOKATO TA
C€ 3aK/TIYN. I/IsBaueTe BDBHUITHUA Q)HaHeu U 3aTE€THETE (bnaHeua, KaTO U3IIOJI3BATE CIICIMA/THNA Fa€Y€H K/II0Y.

ITocTaBeTe xemaHms [AVCK Ha BBPTPELUIHNA ®HaHBH M TIOCTABETE BbHIIHNA Q)HaHeu U 3aTETHETE ll)HaHeHa. OcBo-
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6ozeTe 3aK/TIIOYBAILOTO YCTPOIICTBO Ha IIIMH/E/A.

ITPEOYIIPEXKIEHVE: usnonssaiite caMo AUCKOBe 3a MaKCUManHa 6e3omacHa paboTHA CKOPOCT, OIIpefeeHa
Ha 1 Hagy o6oporute. Tasy CKOPOCT ce OCHOBaBa Ha SIKOCTTA Ha MCKA, I03BO/IABAILA Pa3yMHa CTelleH Ha 6e3-
OIACHOCT. He IpeBMIIaBaliTe MaKCHManHaTa 6e30MacHa CKOPOCT Ha pabora.

Ipeau uspbplIBaHe HA KAKBUTO I [la € IETHOCTM 110 ‘bIIONITal(a M3K/M0YBaliTe IeNiceTa OT 3aXpaHBaliaTa
Mpexa.

ITpu pabora aucKkoBeTe 3a UM OBaHe ¥ PA3aHe Ce HATPABAT CUJIHO, He TV JOKOCBaliTe, IIPEM fja ca ce 0X/Ia-
VTN,

TTouncrere Bajma M BCUYKMU [eTailin, KOUTO Ije MOHTMUpaTe. [Ipn 3atsAraHe u 0cBOOOKIaBaHe Ha pabOTHUTE
MHCTPYMEHTH HaTuCKaiiTe 6yToHa (2), 3a a 6110Kmpare Bajla Ha ‘bIIoIIIal(a.

Harnckaiite 6yToHa 3a 6/10KMpaHe Ha Bajla CaMO KOTaTo TOJ € B IOKOIL. B mpoTusen ciay4ait briaommaindsr
MoKe fja 6'bjie TOBpPefieH.

15.3.  JInck 3a uvindoBaHe MM psi3aHe.

CpobpassaBaiiTe ce ¢ JONYCTUMNUTE pasMepy Ha pabOTHMUTE MHCTPYMeHTH. [lMaMeThphT Ha OTBOpa TpA6Ba
Jla IacBa Ha CT'BIIA/IOTO Ha LeHTpoBauysa ¢raHew. He usmonssaiite agantepy 1 penynupaiiy ssexa. [Ipu
MOHTMpPaHe Ha IMaMaHTHM PeXelu AMCKOBe BHMMaBaliTe CTpeKara, yKaspalla IOCOKaTa UM Ha BbpTeHe,
Ia CBBIAJA C IOCOKATa Ha BbpPTeHe Ha bpriouriaida (BIoKTe cTpenkara Ha I/laBaTa Ha brioiaiigda). 3a 3a-
CTOIOpsIBaHe Ha JMCKOBe 3a LI OoBaHe MM Ps3aHe HaBMIITe 3aCTONOpsBallaTa rafika (7) 1 s 3aTerHeTe CbC
crienuanuusa ko4, Crlel MOHTHpPaHeTO Ha abpasyuBHMA JUCK, IIPEfU fla BKI0YNTE briaouiaida, ce ypepere,
Je IMCK'BT € MOHTMPAH IIPaBIUIIHO 1 MO>Ke J1a e BbPTHU CBOOO{HO. YBepeTe ce, Ye abpasuBHMUAT AUCK He OMnpa
10 IIpeATasHus KOXKYX MM FPYTHU leTaiiin Ha bIyIolIarida.

15.4. KambaHOBU/HA MM JUCKOBA Te/leHA YeTKA.

VsnonsBaHaTa 4aIIKOBU/IHA M/IM AMICKOBA Te/IeHa YeTKa TPsA0Ba /ja MOXe fla Ce HaBle Ha Bajia Ha bryounaiida
TOJIKOBA, 4e JoIpe 31paBo 4o (IaHela Ha Bajla B Kpas Ha pe3bara. 3aTerHeTe 4alIKOBUIHATA MIIN JUCKOBATa
TeJIeHa YeTKa C TaedeH KoY.

16. Cucrema 3a mpaxoynaBsHe.

IIpaxoBe, OTHe/MALIM Ce IIPU 0OPaGOTBAHETO HA MAaTePMUaIM KaTO CHADBPXKAIIY ON0OBO 6O, HAKOM BULOBE BP-
BECMHA, MUHEPAIM ¥ METaIM MOTAT Jja O'bjlaT OIAacHM 3a 37;paBeTo. KOHTAKTBT JJ0 KOXKaTa MM BUIIBAHETO Ha
TaK/Ba IIPaxoBe MOraT [a IIPpEAN3BUKAT AJIEPTUYHN peaK N I/[/I/IJ'II/I 3a60/'[ﬂBaHI/[H Ha TUXAaTEeTHUTE MI'bTUILILA HA
paboTeIys C eeKTPOMHCTPYMEHTA MIM HaMupay ce Habnuso nuua. OnpeesieHn Ipaxose, HAIIPUMeEpP OT/e-
nAmyTe ce mpyu 06paboTBaHe Ha OYK 1 b0, Ce CUMTAT 3a KaHIIEPOTeHHM, 0CO6HO B KOMOMHAIINA C XMMUKAIN 32
TpeTHpaHe Ha /bpBeCHA (XpoMart, KOHCepBAaHTH 1 AP.). [0 Bb3MOXKHOCT M3II0/I3BalITE CCTEMa 3 [IPaXOy/IaBsaHe.
OcurypsBaitte [o6po mpoBeTpsBaHe Ha paboTHOTO MsACTO. IIpenopbyuBa ce U3MON3BAHETO HA AMXATeTHA MacKa
¢ Gunrsp ot Kimac P2.

17.  Pabora c priomnaitda.

17.1. BumMaBaiiTe 3a Halpe)XeHMETO Ha 3aXpaHBamaTa Mpexa! Hampexxennero Ha 3axpaHBamaTa Mpexa
TpsA6Ba JIa ChOTBETCTBA Ha JJAHHNUTE, TOCOYEHN Ha Tabe/KaTa Ha eleKTPOMHCTPYMEHTa. Ypeau, 0603HaueH N C
230V, morat fja 6'bAaT 3aXpaHBaHy U ¢ HanpexxeHue 220V.

17.2. Ilpu 3axpaHBaHe Ha BIIOLUIAl(A OT FeHEPATOPH, KOMTO HAMAT JOCTATHYHA MOLIHOCT, PeCIl. HAMAT
MIOZIXO/IAIIO pEeryaMpaHe Ha Hallpe)KEHMEeTO C yBeYeHNe Ha MTyCKOBMA TOK, TP BKII0YBAaHe MOXKE /Ia Ce Ha-
6m0/1aBa BpeMeHeH CIaj] Ha MOILIHOCTTA W/IM HETUIIMYHO TIOBefleHne Ha briaouiaida. Mons, ysepere ce, ye
II0/I3BAaHMAT OT Bac reneparop e mopxoz AL, 0co06eHO 10 OTHOLIEH)E Ha HAIIPEe)XEHMETO 1 YeCTOTaTa.

17.3.  Ymorpe6a Ha OTKPUTO.

BxrouBaiiTe MallHATa CaMO B MHCTATAlMu 0OOPYABAHN C eleKTpuyecKn npekbesad Fi ( mpekbcpad 3a 3a-
IMTHO M3K/TI0YBaHe C le)eKTHOTOKOBA 331U Ta), a TOK'BT Ha yTedKa, IpU KoitTo ce 3afeiicrsa JIT3 Tpsa6sa ga e
He oBede ot 30 mA., cprimacHo “Hapenba 3 3a ycTpOIICTBO Ha €/IeKTPUYECKIUTE YPe0OI 11 eIeKTPOIPOBOHUTE
VHUK .

17.4. BxnoYBaHe ¥ U3K/TIOYBAHE.

3a BK/II0YBaHe Ha pI7IONITAldA ITb3HETE HA JACHO TPeJIIasHIsA IIb3raY, 3a 1a MOXKeTe /la HATVCHETe MyCKO-
BIA NpeKbeBad (1) Hampes 110 MOCOKA I7TaBaTa Ha briolarida. 3a 3acTonopsABaHe Ha MyCKOBUA MpeKbcBay (1)
rO HATUCHETE JOKATO yCeTuTe IpelipakBaHe. 3a N3K/II0YBAHEe Ha BIOUIA(A OTIIYCHETe IYCKOBMA IPEKbC-
Bay (1) pecI. aKo e 3aCTOIIOpEH, HATUCHEeTe B 3a/JHMA Kpail n oTrycHeTe manena (1). [IpoepsBaiite paboTHMUTE



RAIDERSES
[Pro)

MHCTPYMEHTH, P JIa TY U3Io3BaTe. PAGOTHUAT MHCTPYMEHT TPAOGBA [1a € MOHTMPaH 6e3yKOPHO 1 Jia ce
BBpPTH, 63 fa fonupa HuKbAe. OcTaBsAiiTe ro a ce BbPTH MIPob6HO 6e3 HaTOBapBaHe Hali-Ma/IKO e[[HA MUHYTA.
He usnonssaiiTe moBpefeHy, Gueny i BUOpupauy paboTHu MHCTpyMeHTH. [ToBpenenn paboTHU UHCTPY-
MEHTY MOTaT [ja Cé Pa3pyIuar ¥ fia IPUYMHAT TeKKN TPaBMIL.

IIpenu gycKa fa FOKOCHe pabOTHATA IJIOLI, MALIHATA TPSIOBA fa pabOTU ¢ MAKCUMATHI 000POTIL.

Buumasaiite npy mpopssBaHe Ha KaHa/u B Hocewu cTeHu. IIpean fa sarouHere paboTa, ce KOHCYITUPAIiTe C OTrO-
BOPHMA CTPOUTENIEH MH)KEHEP, APXUTEKT MM PHKOBOJUTEA HA CTPOUTETHUA 0OEKT.

3acromopsBaiiTe 06pabOTBaHUTE AETAVIN 10 IIOAXOAIIL HAUNH.

He nperoBapsaiiTe briouuaiida 0 cTeneH, Ipy KOATO BbPTEHETO MY Jia CIIpe.

ITpu pabora, fyucKkoBeTe 3a mMpoOBaHe U PA3aHe Ce HATPABAT CU/THO, He I'M JJOKOCBaliTe, Ipe/iy 1a ca ce OXJIa-
VTN,

17.5. T'py6o uitudosase.

Huxora He M3M0/I3BajiTe peXXeIy AUCKoBe 3a rpy6o uundosane.

ITpu pabora oy HakmoH oT 30° mo 40° mpu mandopaHe e MOCTUTHETE Hall-foOpuTe pesynraru. IIpugBmx-
BaliTe pIioNIIalida ¢ yMepeH HaTUCK Hampef-Hasaf,. Taka 06pabOTBaHMAT [eTaill HAMaA Ja ce Iperpee, I0-
BBPXHOCTTA MY Jja IPOMEHM I[BeTa CV M HAMA Jja ce 06pasyBaT Ibn60K) Opasy.

17.6. lllnmudosane ¢ maMeneH UCK C IIKypKa.

C nomo1ita Ha JaMeJIeH AMCK C IIKYpPKa 3a MIndoBaHe MOXKeTe ja 06paboTBare U OI'bHATH IIOBBPXHOCTH.
17.7. PsAsaHe Ha MeTasl.

IIpu psasane paboreTe ¢ yMepeHo, cChobpaseHo ¢ 06paboTBaHNsA MaTepuarn nofapane. He mpuruckaiite pexe-
VS JUCK, He TO 3aK/IMHBAlTe M He M3BBPIIBAITE C HETO BBPTENNBYU ABIDKeHMsA. Korato MsKI0YUTe BIIO-
maiida, He cimpariTe IPUHYANTENHO AucKa. IIpu psAsaHe Ha Mpoduin 1 TPBOY C MPABOBI'BIHO CEYCHME €
Hall-fo6pe fja 3a1oyBare psA3aHETO OT Hal-Ma/IKOTO HAIIPEYHO CeYeHNe.

17.8. PaspasaBaHe Ha KAMEHHM MaTepUaJIN.

Jlomycka ce 13M0/I3BaHETO Ha bITIONITAN(A CAMO 3a CYX0 psA3aHe U CyXo HindoBaHe.

IIpu psisaHe Ha KAMEHHU MaTepyaJi e Hall-fo0pe /la M3Mo/I3BaTe AMaMaHTeH pexKell [UCK. VI3monspaiite brio-
mtaiida caMo ¢ BKII0YeHa IPaxXoyToBUTeTHA CHCTeMa 1 paboTeTe C IPOTMBONPAX0OBa AMXaTeTHa MacKa. [Ipu
paspsAsBaHe Ha 0COOCHO TBBPAM MaTepyay, HapuMep 6eTOH C BUCOKO Ch/bp)KaHNe Ha YaK'b/l, JUAMAHTHIUSA
pexelr AMCK MO>Ke [ja ce Iperpee u fla ce MOBpe/iM. YKas3aHIe 3a TOBA e M0ABaTa [0 Hero Ha MCKpAI BeHell. B
TaKbB CIy4ail IPeKbCHETe PsA3aHeTO M M34YaKaliTe AMaMaHTHMA NUCK fla Ce OX/Iafy, KaTo IO OCTaBHUTe fia ce
BBPTU M3BECTHO BpeMe Ha IPa3eH XOJi C MaKCMMajIHa CKOPOCT. 3HAYMTETHO HaMaJieHa CKOPOCT Ha psA3aHe U
I0siBaTa Ha MCKPAIL BeHel| ca yKasaHMA 3a “3aThIIeH [UaMaHTeH pexel AucK. Moxere fa ro “sarounre” ¢
KPaTKOTpAITHO psA3aHe B abpasyBeH MaTepyal, Hallp. CUIMKATHA TyXJIa.

18. IlopmbprkaHe M CEPBUS.

18.1. Tlomabp>kaHe M MOYMCTBAHE.

ITpeny usBbpIIBaHE Ha KAKBUTO U J1a € IIIHOCTH I10 ‘bI/IOIIIati(a M3K/TIOUBAliTe LIeNCeIa OT 3aXpaHBalllaTa
Mpexa.

3a f1a paboTuTe KauecTBEHO U 6e30I1acHO, MOfIbpyKaliTe bIIOLITali(a M BeHTU/IALVIOHHUTE OTBOPU YMCTH.
ITpu eKCTPEeMHO TeXXKM PabOTHY YCIOBUSA NIPU pa3psA3BaHe Ha META/IM [0 BBTPELUIHUTE IOBBPXHOCTH Ha KOP-
Iyca MOJKe Jla Ce OT/IOKM TOKONpoBexxial mpax. ToBa Moxe [ja HAPYIIN 3alMTHATA M30/IallVA Ha BI/IOIIIAl-
¢a. B rakuBa ciyyau ce mpenop’byBa M3MO/NI3BAHETO HA CTAlMOHAPHA ACHMPAIIOHHA CUCTEMa, Y4eCTOTO MPo-
IyXBaHe Ha BEeHTWU/IALVOHHNTE OTBOPY ¥ BKIIOYBAHETO Ha BITIONIIali(a IIpe3 IpefIaseH eIeKTPIIecKH Ipe-
KkbeBay Fi (IpekbcBay 3a 3alMTHO M3K/IIOYBaHE C 1eeKTHOTOKOBA 3aIUTa), @ TOKBT Ha yTeuKa, PU KONTO
ce sagericta JJT3 Tpa6Ba fa e He moBeye oT 30 mA, cprimacuo “Hapep6a 3 3a ycTpoiicTBO Ha eleKTpUYeCKUTe
ypenobu 1 eeKTpOIPOBOIHITE IMHUK .

ITpaBeTe mepuopMyYHM Maysy B paborara.

C'bXpaHHBaI‘/‘ITe ¥ Ce OTHACAITE KbBM AOII'BIHUTETHNTE IPUHAMIEXXHOCTN I'PUIKINBO.

18.2. CMmsaHa Ha BBITIEPOJIHUTE YETKIL.

VisHocenuTe (O-K'bCY OT 5 MM), HATOPE/IN WV CYyTIeHN BBITIEPOJTHU YeTKM Ha JIBUTATE/IsA CleiBa He3abaBHO
na 6paaT CMeHeHN. BrHary ce mogMeHAT efHOBPEMEHHO ABeTe YeTKy. PaboTaTa 110 CMsIHATa Ha BBI/IEPOJHITE
YeTKI NOBepsIBajiTe CaMo Ha KBa/MU(UIMPAHO JINIIe, U3II0N3BAIIKY OPUTHATHI YaCTI B OTOPU3UPAH CePBU3
Ha RAIDER.
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18.3. Ilpu mosiBa Ha HeoOM4aeH WIyM OT ‘briaouiaiida, HesabaBHO IpeycTaHOBeTe paboTa ¥ HOTBpCETE
Haii-6nuskns cepsus Ha RAIDER.

19. OnaspaHe Ha OKOJTHATA CpeJia.

C orzief omasBaHe Ha OKOJIHATA CPefla eeKTPOMHCTPYMEHTBT, JOI'bIHUTETHITE TIPUCTIOCOOTIEH NS U OTIAKOB-
Kata TpsA6Ba Ja 6'bjaT HOAIOKEHM Ha IOAXO0/ A1 IpepaboTKa 3a IOBTOPHOTO U3IO/I3BAHE HA CBbPXKALIUTE
ce B TAX CYPOBUHI.

He usxsbpnsiite eneKTpOMHCTpyMeHTU npu 6urosure otnafbiu! CoriaacHo [TupektuBara Ha EC 2012/19/
EC oTHOCHO m3jesnute OT yrnorpeba efeKTPUYeCK U U eleKTPOHHM yCTPOICTBA M YTBBPXK/ABAHETO 1 KAaTO
HAI[OHAJIEH 3aKOH e/IeKTPOMHCTPYMEHTUTE, KOMTO He MOTarT Jia Ce U3II0/I3BaT IoBeye, Tps6Ba fja ce cbbupar
OT/Ie/THO U Jla 6'bJIaT MOJIaTaHy Ha MOJIXO/AIA IIPepaboTKa 3a OIOI30TBOPABAHE HA CHIBPXKAIINTE Ce B TAX
LeHHM CYPOBMHM.
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EN ORIGINAL INSTRUCTION MANUAL

Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric and pneumatic
tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable machines and work with
them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and excellent service network of 45 service
station across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions for use.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully, including the
recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents, it is important that these
instructions will remain available for future reference to all who will use the machine. If you sell it to a new
owner “Instructions for Use” must be submitted along with it to enable new users to become familiar with
relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of the trademark
RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com;
e-mail: info@euromasterbg.com.Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO
9001:2008 with scope of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical,
mechanical and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

TECHNICAL DATA

parameter unit value
Model - RDP-AG68
Rated power w 710
Current \ 230
Frequency Hz 50
Sound pressure Lp, Uncertainty K=3 dB(A) 89.5
Sound power Lw, Uncertainty K=3 dB(A) 98.4
Vibrations a, Uncertainty K=1.5 m/s? 2.50
No-load speed min” 6000-11 000
Thread of the spindel mm M14 Displayed items:
Inside diameter of the disc mm 22.23 1. On / Off switch
’ 2. Button for blocking the shaft

Max diameter of the disc mm 125 3. Auxiliary handle

. K 4. Filter
Max tickness of the disc mm 6 5. Flange alignment
Length of the spindel mm 20 6. Guard.

" 7. Disc

Protection class - I 8. Retainer nut
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GENERAL GUIDELINES FOR SAFE OPERATION

Read all instructions carefully. Failure of the nature following instructions can cause electric shock, fire and / or
severe injuries. Keep these instructions in a safe place.

1. Safety in the workplace.

1.1. Keep your workplace clean and well lit. Disarray and poor lighting may contribute to the occurrence of an
accident.

1.2. Do not operate in an environment of grinding increased the risk of explosion, close to flammable liquids,
gases or powders.

During operation of the separate grinding sparks that can ignite powders or fumes.

1.3. Keep children and bystanders at a safe distance while working with angle grinders.

If your attention is diverted, you may lose control over grinding.

2. Safety when working with electricity.

2.1. Plug the grinding must be suitable for contact. In no case is allowed to modify the structure of the plug.
When working with electrical zero, do not use plug adapters.

Using original plugs and sockets reduces the risk of electric shock.

2.2. Avoid touching your body to earthed bodies, for example pipes, heaters, stoves and refrigerators. When
your body is grounded, risk of electric shock is greater.

Keep grinding from rain and moisture.

Infiltration of water into the grinding increases the risk of electric shock.

2.3. Do not use a power cord for the purposes for which it is not provided, for example to carry grinders for
cable or removing the plug from the outlet. Protect cords from heat, oil and contact with sharp edges or points
of mobile machines.

Damaged or twisted cables increase the risk of electric shock.

2.4. When you work with the angle grinder out, switch the machine only in installations equipped with electric
switch “Fi” RCD (Residual Current Device). RCD must be no more than 30 mA. Use an extension cord suitable
for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

2.5. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RCD) protected
supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Using the extension, designed for outdoor use reduces the risk of electric shock.

3. Safer way of working.

3.1. Be concentrated, watch their actions carefully and act cautiously and prudently. Do not use the angle grinder
when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or narcotic drugs.

A moment of distraction at work grinding may have the effect of extremely serious injuries.

3.2. Work with protective work clothing and always with safety glasses.

Wearing Suitable for grinding and the activities of personal protective equipment, such as respiratory masks,
healthy, tightly closed shoes grapple with a stable, protective helmet and silencers (hearing protectors), reduces
the risk of accident.

3.3. Avoid the danger of incorporating the grinding inadvertently. Before you turn the plug into the power
supply network, make sure the trigger switch is in position “oft”. If you wear when grinding, keep your finger on
the trigger switch, or if you submit a voltage of grinding when turned on, there is the risk of accident.

3.4. Before you turn implies that we are sure you remove all of its utilities and wrenches.

Utilities, forgotten rotating unit can cause injuries.

3.5. Avoid unnatural positions of the body. Work in a stable position of the body at any time and keep the
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balance. So you can control the grinding better and safer if unexpected situations arise.

3.6. Work with appropriate clothing. Do not operate with loose clothing or ornaments. Keep your hair, clothes
and gloves at a safe distance from rotating the grinding units. Robes, attire, long hair can be caught and carried
away by rotating units.

3.7. If it is possible to use external aspiration system, make sure it is switched on and functioning properly. Use
of the aspiration system reduces the risks due to the discharge dust at work.

4. Thoroughly respect to angle grinders.

4.1. Do not overload grinders. Use angle grinders only as intended. You will operate better and safer when using
the right angle grinder manufacturer in the specified range of load.

4.2. Do not use the angle grinder with a starting switch is damaged.

Angle grinder, which can not be excluded and included as intended by the manufacturer, is dangerous and
should be repaired.

4.3. Before you modify the settings of the angle grinder to replace work tools and additional accessories as well
as along time when you will not use grinders, unplug the plug from the supply network. This measure eliminates
the danger of triggering the grinding inadvertently.

4.4. Keep grinding in places where they can be reached by children. Do not allow them to be used by persons
who are not familiar with how to work with them and have not read those instructions. When you are in the
hands of inexperienced users, grinders can be extremely dangerous.

4.5. Keep grinding their care. Check whether the mobile units operate impeccable, whether it spells, if there is
a broken or damaged item which distort or alter the functions of the grinding machine. Before using the angle
grinder, make sure that the damaged parts to be repaired. Many accidents are caused by poorly maintained
power tools and appliances.

4.6. Use the angle grinder, attachment, working tools according to the manufacturer’s instructions. In doing
so must comply with specific operating conditions and operations to perform. Using grinders of various
applications provided by the manufacturer increases the risk of accidents.

5. Maintain.

5.1. Repairing your electric tools is best carried out only by qualified specialists in workshops RAIDER, which
used only original spare parts. Thus it ensuring their safe operation.

6. Guidelines for the safe handling, specific grinding purchased by you. General guidelines for safe operation
with a disc grinder and sandpaper, clean with wire brush and abrasive cutting disk.

6.1. This grinding can be used for grinding with carboflex drive and sandpaper, clean with wire brush, polishing
and cutting carboflex disk. Follow all instructions and warnings complying with technical parameters and the
adjusted images. Failure to follow the following instructions, the consequences may be an electric shock, fire
and / or severe injuries.

6.2. This angle grinder is not suitable for polishing. Carrying out activities for which the grinding is not
intended, may be dangerous and cause injuries.

6.3. Do not use additional devices which are not reccommended by the manufacturer for this particular power.
The fact that you can attach to specified device or machine working tool does not ensure safe working with him.
6.4. Allowable speed of rotation of the working tools must be at least equal to the inscribed plaque on the
grinding speed of rotation. Working tools that rotate at a higher speed than the maximum indicated on the
angle grinder can break and pieces of them high speed.

6.5. The outer diameter and thickness of the working tools must comply with the particulars specified in the
technical characteristics of your angle grinder. Working tools with inappropriate size may not be shielded as
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necessary or can be controlled well enough.

6.6. Grinding discs, flanges exposed discs or other tools must be applied precisely to fit your shaft grinding
machine. Working tools that do not fit exactly to the grinding spindle, rotate unevenly vibrate heavily and can
lead to loss of control over the machine.

6.7. Do not use damaged work tools. Before each use inspect the working tools, for example abrasive discs for
cracks or dislodge undergoing discs for cracks or wear strong, wire brushes poorly secured or broken staples. If
you miss grinding tool or work, check them carefully for damage or use undamaged new work tools. Once you
have checked carefully and work tools are installed, allow grinding to work at maximum speed for one minute.
Stay and keep nearby people away from the plane of rotation. The most commonly damaged work tools break
during this test period.

6.8. Work with personal protective equipment. Depending on the application work with all face mask, eye
protection or goggles. If necessary, work with breathing mask, silencers (hearing protectors), work shoes or
special apron that protects you from work to dislodge small particles. Your eyes must be protected from flying
into the working area of particles. Dust mask or a breathing filter dust arising from work. If you are exposed for
long periods of loud noise, this can lead to hearing loss.

6.9. Beware others to be a safe distance from work area. Anyone who is in the work area must wear personal
protective equipment. Break off pieces of the work piece or work tool may result in a strong acceleration to fly
away and cause damage well beyond the working area.

6.10. If you perform activities which threaten to fall working tool of hidden wires under tension or affect the
power cord, hold power only isolated handles. When entering the working tool in contact with the wires under
tension, it is transmitted through the grinding metal parts, and this may lead to electric shock.

6.11. Keep the power cords a safe distance from rotating work tools. If you lose control of the grinding, the cable
can be cut or fascinated by the working tool and it can cause injuries

6.12. Never leave grinders before working tools to completely stop its rotation. Rotary tool can touch the object,
resulting in losing control of the grinding machine.

6.13. While transport your angle grinder, do not let on. Accidental touch your clothing or hair can be swept from
the working tool, with the result that the working tool may be hurt your body.

6.14. Regularly clean the vent on your angle grinder. Turbine motor of dust sucked into the body, and the
accumulation of metal powder increases the risk of electric shock.

6.15. Do not use grinders near flammable materials. Flying sparks can cause the ignition of such materials.
6.16. Do not use the work tools that require the application of coolant. Use of water or other coolant can cause
electric shock.

7. Recoil and tips for avoiding it.

7.1. Kickback is the sudden reaction of the machine following a wedge or blocks the rotating working tool, for
example abrasive disc, rubber subjected disk wire brush and others. Wedge or block leads to sharp braking of
the rotation of the working tool grinders consequently receives strong acceleration in the direction opposite
to the direction of rotation of the tool at the point of blocking, and became unmanageable. If for example
block abrasive disk or block in the processing device, the edge of the disc, which touches the work piece may
be the disc to bend and break or recoil occurs. In this case, the disk is accelerated to working with machinery
or in the opposite direction, depending on the direction of rotation of the disc and place of the wedge. In such
cases, abrasive discs and can break. Recoil occurs as a result of improper or incorrect use of angle grinders. Its
occurrence can be prevented with appropriate protective measures described below.

7.2. Keep grinding hard and keep hands and body in such a position that can withstand the eventuality of a
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kick. If a grinding auxiliary handle, always use it to control it better in recoil or the emergence of reactionary
moments in time of inclusion. If the pre-take the proper precautions in the event of recoil or strong reaction
times can master the machine.

7.3. Never put your hands near the rotary working tools. If the kick occurs, the instrument can make you hurt.

7.4. Avoid stand in the area where it would bounce angle grinder in the event of kickback. Kick the machine
moves in a direction opposite to the direction of movement of the working tool in the area of blockage.

7.5. Work with great caution in the areas of corners, sharp edges and others. Avoid repulsion or wedge of working
tools in the work piece. When handling sharp corners or sharp edges or repel the rotating working tool there is
increased danger of wedge. This causes a loss of control of machinery or recoil.

7.6. Do not use a chain or toothed cutting sheets. Such work tools often cause recoil or loss of control over
grinding.

8. Specific instructions for the safe operation of grinding or cutting with abrasive disks

8.1. Use only provided for your abrasive grinding discs and used for abrasive disc guard. Abrasive disks are not
designed for grinding may not be well shielded and do not guarantee safe operation.

8.2. Guard must be securely attached to grinders and be located so as to ensure maximum safety, for example
abrasive disk should not be covered by a mantle directed to working with the machine. Housing should prevent
the machine from working with scatter to dislodge pieces from coming into contact with the rotating abrasive
disk.

8.3. The use of abrasive discs only for the purposes for which they are provided. For example: never grind with
the side of a disc cutting. Cutting discs are designed for removing material with its edge. Lateral application of
force can break them.

8.4. Always use a retainer nut (8), which are in impeccable condition and correspond in size and shape of the
used abrasive disk. Locking nuts (8) for the blades may differ from those discs for grinding. In some models,
locking nuts (8) can be used for and drives for grinding, having screwed on the reverse side with the projecting
part of the disc.

8.5. Do not use abrasive discs worn by larger grinders. Discs for older machines are not designed for high-speed
rotation, which rotate in small and can break.

9. Specific instructions for safe handling of blades.

9.1. Avoid blocking the cutting disk or pinched him strong. Not perform very deep cuts. Overloading of the
cutting disc increases the risk of wedge or blocks it, and thus the occurrence of recoil or fracture while spinning.
9.2. Avoid the area will be in front of and behind the rotating cutting disc. When cutting disc is in a plane with
your body in case of recoil angle grinder with the rotating disk can bounce directly to you and hurt you.

9.3. If the cutting disk when block or interrupting work grinding off and leave it until after the final stop of the
rotation of the disc. Never attempt to remove the turntable from the cutting channel, otherwise the recoil may
occur. Identify and remove the cause of the wedge.

9.4. Do not switch the angle grinder again if the disc is cut in detail. Be carefully before you continue cutting,
cutting disc to wait up to full speed. Otherwise, the disc cans block to rebound from the work piece or cause
recoil.

9.5. Provide a stable attachment of large parts in an appropriate way to limit the risk of recoil jammed as a result
of cutting disc. During cutting large parts can be bent into action under its own weight.

9.6. Be especially cautious in cutting channels in walls or other areas that can conceal surprises. Cutting disc can
cause the machine to kick to touch or gas pipelines, power lines or other objects.

10. Specific instructions for safe operation in grinding with sandpaper.
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10.1. Do not use too large sheets of sandpaper, follow the manufacturer’s instructions for the size of sandpaper.
10.2. Sandpaper sheets to be made outside the receiving disk can cause injury and lead to blockage and rupture
of sandpaper or the occurrence of recoil.

11. Specific instructions for the safe operation of cleaning with wire brushes.

11.1. Do not forget that in the normal operation of the wire brush fall staples. Do not overload the wire brush by
squeezing it too hard. Scatter wire brush from staples can easily penetrate clothing and / or skin.

11.2. Prior to make sure that the wire brush is not touching the guard. Cupped disc and wire brushes can
increase its diameter due to the power of jamming and centrifugal forces.

12. Additional instructions for safe operation.

Work with goggles.

12.1. Use appropriate instruments to find any hidden beneath the surface pipelines, or contact the appropriate
local supply company. Into contact with the wires under tension can cause fire or electric shock. Pipeline
damage can lead to explosion. Deterioration of water has the effect of major material damage and may cause
electric shock.

12.2. If the supply voltage is interrupted (for example due to blackouts, or if the plug is removed from contact)
unblock the trigger switch and plug it into position - off “. This will prevent uncontrolled inclusion of angle
grinders.

12.3. In the processing of stone materials, work with external dust-extraction system. Using suction of the
powder system limits damage to your health caused by dust.

12.4. During operation keep grinding hard with both hands and lend a stable position of the body. With both
hands, grinding water safer.

12.5. Provide work piece. Detail, and attach with appropriate appliances or braces is anchored more firmly and
securely than if you hold it by hand.

12.6. Keep your workplace clean. Mixtures of different materials are particularly hazardous. Fine shavings from
light metals can be ignite or explode.

12.7. Do not use the angle grinder when the power cord is damaged. If during operation the cable is damaged,
do not touch. Immediately disconnect the plug from the outlet.

Damaged power cables increase the risk of electric shock.

Failure of the considered instructions may lead to electric shock, fire and / or severe injuries.

13. Functional description and purpose of the grinding machine.

Is a manual power grinder with insulation class II. He is powered with the help of a collector single-phase motor
whose speed is reduced by means of a conical gear with curved teeth. Angle grinder is designed for cutting,
grinding and coarse wire brushes to clean metal and stone surfaces without using water. With special accessories
for grinding, grinding can be used for sanding with sandpaper. Not be used for the grinding operations other
than its intended purpose.

14. Information emitted noise and vibration.

The values are measured according to EN 60745.

Sound pressure level: Lp, = 85 dB (A)

Sound power level: Lw, =96 dB (A)

Work with earmufts!

Level of vibration a, = 8.05 m/s?

In rough surface grinding and polishing: vibrations generated: a, = 13 m/s?,

uncertainty K = 1,5 m/s%.
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Sanding with sandpaper: vibrations generated a, = 5.22 m/s?, uncertainty K = 1,5 m/s*. The level of generated
vibrations can be used for comparison with other power tools. That level of vibration generated is representative
of the most common uses of angle grinder. If grinding is used for other activities, working with other instruments
or if not maintained as prescribed, the level of generated vibrations can be changed.

15. Preparing for the job.

15.1. Installation of protective equipment.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

15.1.1. Guard (5).

Place the guard (5) of the uptake step of grinding. Adjust the position of the guard (5) according to a specific
activity carried out. Place the guard (5) so as to prevent sparks scatter at work.

15.1.2. Auxiliary handle (5).

Use your angle grinder fitted with only auxiliary handle (5). Curl handle as (5) depending on the mode of
operation of the machine left or right of the head.

15.2. Mounting of grinding tools.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

In operation for grinding discs and cutting heat strongly not touch them before they cool.

Clean the shaft and all the details that will mount. When tightening and releasing the button press working tools
(3) to block shaft grinders.

Press the button for locking the shaft only when it is stationary. Otherwise, the grinding may be damaged.
15.3. Disc for sanding or cutting.

Respecting limit the amount of work tools. The diameter of the hole to fit a foot flange alignment. Do not use
adapters or reducing units. When mounting the diamond blades careful arrow indicating their direction of
rotation to coincide with the direction of rotation of grinding (see arrow on the grinding head). For locking
a disc grinder or cutting curl locking nut (8) and tighten with the special key. After mounting of abrasive disc
before turning angle grinder, make sure that the disk is installed properly and can rotate freely. Make sure that
the abrasive disk is not touching the guard or other details of the grinding machine.

15.4. Bell disc or wire brush.

Used cupped wire brush or disc must be able to winding shaft grinding machine so that it touches the flange
firmly to the shaft at the end of the thread. Tighten cupped disk or wire brush with a spanner.

WARNING: Prior to assembly and adjustment always pull out the power plug from the mains socket.

Adjusting the wheel guard
WARNING:TO PREVENT SERIOUS INJURY:Do not used the tool without the wheel guard properly installed
1,loosen the wheel guard bolt
2,rotate the wheel guard as you needed shield during your planned work.
3,tighten the wheel guard bolt securely
4,check the wheel guard it is firmly in place,adjust if neccery before proceeding.
Intalling the side handle
WARNING:TO PREVENT SERIOUS INJURY:Do not used the tool with one handle only or without side
handle properly installed
1,the side handle may be installed on either side of gearcase.
2,screw the threaded end of the side handle into the selected position.tighten securely before working.
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Fixing grinding disc

Pull out the power plug.

Depress and hold down the spindle lock to tighten the spindle. Turn the shaft until it was locked. Remove the
outer flange and tighten the flange using the special wrench provided.

Fit the desired disc on the inner flange and replace the outer flange and tighten the flange. Release the spindle
lock.

tighten outer flange

remove outer flange

»

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

WARNING: only use wheels with maximum safe operating speed rated at or above the RPM listed on the
“WARNING?selection of the tool's nameplate.This speed is based on the strength of the wheel,allowing for a
reasonable measure of safety,It is not meat to imply a best or most efficient operating speed ,Do not exceed the
Maximum Safe Operating Speed.

16. Dust-extraction system.

Dust released during the processing of materials such as paints containing lead, some wood, minerals and
metals can be hazardous to health. By skin contact or inhalation of such powders can cause allergic reactions
and / or respiratory illnesses to working with power tools or nearby persons. Certain powders, for example
released during the processing of beech and oak are considered to be carcinogenic, particularly in combination
with chemical treatment of wood (chromate, preservatives, etc.).. Where possible, use dust-extraction system.
Provide good ventilation in the workplace. Use of respiratory mask with a filter of class P2.

17. Working with angle grinders.

17.1. Beware of the voltage of the supply network! Supply voltage of the network must conform to the details
shown on the plate of power. Appliances marked with 230 V, can be supplied with a voltage of 220 V.

17.2.In the grinding power generators that do not have sufficient capacity, respectively. Have appropriate control
voltage to increase the starting current for inclusion can be observed a temporary drop in power or unusual
behavior of the grinding machine. Please make sure you use the generator is appropriate, especially in terms of
voltage and frequency.

17.3. Outdoor use.

Connect the machine only in installations equipped with electric switch Fi (safety shut-off switch with Residual
protection), and current leakage, which is triggered when Fi must be no more than 30 mA.

17.4. Swich on.

The angle grinder comes with a safety switch which is designed to prevent accidents. To switch on, push the slide
switch (2) to the right while at the same time pushing the ON/OFF switch (1) forwards and depressing. To switch
off the angle grinder, depress the button (1) at the back. The switch (1) will jump back into its starting position.
Check the working tools before using them. Work tools must be impeccably mounted and spinning without
touching anything. Leave it to rotate without a load test at least one minute. Do not use damaged, beating or
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vibrating work tools. Damaged work tools can break and cause serious injuries.

Before the disc to touch the work surface, the machine should work with maximum speed.

Be careful when cutting channels in the bearing walls. Before starting work, consult with the responsible civil
engineer, architect or manager of a construction site.

Lock work pieces properly.

Do not overload grinding to the extent that its rotation to stop.

In operation, discs for grinding and cutting is very hot, do not touch them before they cool.

17.5. Rough grinding.

Never use blades for rough grinding.

When running under gradient of 30° to 40° when sanding will get the best results. Move with moderate pressure
grinding back and forth. Thus, the piece will not be overheated, the surface to change color and will be formed
deep furrows.

17.6. Sanding with flap disk.

With flap disc you can grinding curved surfaces also.

17.7. Cutting metal.

When cutting, work with moderate, consistent with the material being processed submission. Do not pinch
cutting disc, do not jam or perform with him swirling motion. When you turn implies that the disc does not
forcibly stop. Cutting of profiles and pipes with rectangular cross-section is best to start cutting the smallest
cross-section.

17.8. Scission of stone materials.

Use of angle grinder for dry cutting and dry grinding.

When cutting stone materials, it is best to use a diamond cutting disc. Use only the included angle grinder dust
absorb system and work with a dust mask to breathe. Especially when cutting hard materials such as concrete
with high content of gravel, diamond cutting disc may be overheated and damaged. Indication for that it is the
emergence of a sparkling crown. In this case, disconnect and wait for the diamond cutting disc to cool, leave it to
spin some time idling at maximum speed. Significantly reduced cutting speed and the appearance of sparkling
crown are indications of “blunt diamond cutting disc. You can “imprisoned” by short-cutting abrasive material,
for example silicate brick.

18. Maintain and service.

18.1. Maintenance and cleaning.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

To work quality and safe, keep grinding and vent clean.

In extremely severe working conditions in cutting of metal on the inner surfaces of the body may be delayed
powder in which current flows. This can disrupt the protective insulation of the grinding machine. In such
cases, it is recommended to use a fixed aspiration system, the frequent blowing of the vent and the inclusion of
electric grinders in safety switch Fi (safety shut-off switch with Residual protection), and current leakage, which
is triggered when Fi should be no more of 30 mA.

Make periodic breaks at work.

Keep and refer to the accessories carefully.

18.2. Replacing the carbon brushes. Worn-out (shorter than 5 mm), or broken carbon brushes of the engine
should be replaced. Always replace both the two brushes. Work on replacement of carbon brushes entrusted
only to qualified specialists with original spare parts in service of RAIDER.

18.3. The repair of your power tool is best carried out only by qualified specialists in service RAIDER, which
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used only original spare parts. Thus ensuring their safe operation.

19. Environmental protection.

In view of environmental protection electrical appliances, additional accessories and packing must be subject to
appropriate processing for reuse of the compound materials.

According the European Guideline 2012/19/EC for Waste Electrical and Electronic Equipment and its
implementation into national right, power tools that are no longer usable must be collected separately and

disposed of in an environmentally correct manner.
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RO ORIGINALE INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unei masini a marca cea mai rapida crestere de electrice si scule pneumatice -
RAIDER. Cu instalarea corecta si functionarea, RAIDER sunt echipamente sigure si fiabile si sd lucreze cu ei va va
oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente §i a construit o retea.

Inainte de a utiliza acest aparat, vd rugim si citifi cu atentie actual “Manualul de instructiuni”.

In interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corecta a acestuia, citifi cu atentie aceste instructiuni, inclusiv
recomandari si avertismente pentru a le. Pentru a evita greseli inutile si accidentele, este important ca aceste
instructiuni sa ramana disponibile pentru referinfe viitoare tuturor celor care vor utiliza aparatul. Daca-1 vinzi
la un “manual de utilizare”, noul proprietar trebuie sa fie prezentate impreuna cu ea, pentru a permite noilor
utilizatori sa se familiarizeze cu instructiunile de siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii RAIDER. Adresa
companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com, e-mail: info @
euromasterbg. com.

Incepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calitatii ISO 9001:2008 de certificare
cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale si hobby electrice,
pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre Moody International de Certificare
Ltd, Anglia.

DATE TEHNICE

parametru unitate valoare
Model - RDP-AG68
Putere w 710
Tensiunea in retea v 230
Frecventa Hz 50
Nivelul presiunii sonore L. Nesiguranta K=3 dB(A) 89.5
Nivelul capacitatii sonore L, Nesigurantd K=3 dB(A) 98.4
Valoare a vibratiilor emise a, Nesiguranta K =1,5 m/s? 2.50
Turatie la ralanti min”' 6000-11 000
Filetul mandrinei mm M14
Elementele afisate:
Diametrul interior al discului mm 22.23 1. Intrerupator
Diametru maxim discuri mm 125 : 2““.”.‘ pen}ru blocarea arborelui
. Auxiliar maner
Grosime maxima a discului mm 6 4. Filtru
5. Flanga aliniere
Lungimea axului mm 20 6. Garda
N 7. Disc
Clasa de protectie - ] 8. Retinere de piulits
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ORIENTARILE GENERALE PENTRU FUNCTIONAREA
iN CONDITII DE SIGURANTA

Cititi toate instructiunile cu atentie. Nerespectarea de catre urmdtoarele instructiuni naturii poate provoca
socuri electrice, incendii §i / sau viatamari grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1. Siguranta la locul de munca.

1.1. Pastrati locul de munca curat si bine iluminat. Iluminat dezordine i siraci pot contribui la aparifia unui
accident.

1.2. Nu functioneazi intr-un mediu de macinare a crescut riscul de explozie, in apropiere de lichide inflamabile,
gaze sau pulberi.

In timpul functionirii de scantei separate, micinare, care poate aprinde pulberi sau vapori.

1.3. Nu permitefi accesul copiilor si a trecitorilor, la o distanta de sigurantd in timp ce lucrati cu polizoare
unghiulare.

In cazul in care atentia ta este deviat, s-ar putea pierde controlul asupra slefuire.

2. Sigurantd atunci cand se lucreazé cu energie electrica.

2.1. Conectati rectificare trebuie sa fie potrivite pentru contact. In nici un caz nu este permis de a modifica
structura de plug. Atunci cand se lucreaza cu zero electrice, nu folositi adaptoare de stecher.

Utilizarea Furculite de priza original si reduce riscul de electrocutare.

2.2. Evitati sd atinge{i organismul dumneavoastra si organisme pamant, de exemplu conducte, radiatoare, sobe
si frigidere. Cand corpul tau este la pamant, riscul de electrocutare este mai mare.

Pastrati de slefuire de la ploaie si umiditate.

Infiltrarea apei in méacinarea creste riscul de electrocutare.

2.3. Nu folositi un cablu de alimentare in scopul pentru care aceasta nu este previazuta, de exemplu, pentru a
transporta Masina de tocat pentru cablu sau scoaterea stecherul din prizé. Protejati cablurile de caldura, ulei si
contactul cu margini ascutite sau puncte de utilaje mobile.

Cabluri deteriorate sau rasucita creste riscul de electrocutare.

2.4. Atunci cand lucrati cu polizorul unghiular afara, porniti magina numai in instalatiile dotate cu intrerupator
electric “Fi” RCD (dispozitiv de curent rezidual). RCD trebuie sa fie nu mai mult de 30 mA. Utilizati un
prelungitor adecvat pentru utilizare in aer liber. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat pentru utilizarea in
aer liber reduce riscul de electrocutare.

2.5.1n cazul in care opereazi un instrument de putere intr-o locatie umed este inevitabili, utilizati un dispozitiv
de curent rezidual (RCD) de alimentare protejate. Utilizarea unui RCD reduce riscul de electrocutare.
Folosind extinderea, proiectat pentru utilizarea in aer liber reduce riscul de electrocutare.

3. Mod mai sigur de lucru.

3.1. Fii concentrat, urmariti cu atentie actiunile lor i sa actioneze cu prudenté si prudent. Nu folositi polizorul
unghiular atunci cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau a stupefiantelor.

Un moment de distragere a atentiei la locul de munca de slefuire poate avea efect de leziuni extrem de grave.
3.2. Lucrul cu imbracaminte de protectie si intotdeauna cu ochelari de siguranta.

Purtarea Potrivit pentru macinare si activitatile de echipament individual de protectie, cum ar fi mastile
respiratorii, pantofi sdnétosi, inchis ermetic se confrunte cu o casca de stabila, de protectie si amortizoare de
zgomot (de protectie auditivd), reduce riscul de accident.

3.3. Evita pericolul de a include micinare neatentie. Inainte de a va transforma mufa in reteaua de alimentare,
asigurati-vd ca comutatorul de declansare este in pozitia “oprit”. Daca purtati atunci cand, crupe, {ine degetul

pe butonul de declansare, sau dacia prezinti o tensiune de macinare cand este pornita, existd riscul de accident.
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3.4. Inainte de a porni implica faptul cd suntem va cd ati indepértat toate utilitatile sale i chei.

Utilitati, uitat unitate de rotatie poate provoca leziuni.

3.5. Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. De muncé intr-o pozitie stabild a corpului, in orice moment si si
péstreze echilibrul. Astfel, puteti controla mai bine si mai sigur de slefuire dacé apar situatii neasteptate.

3.6. Lucrati cu haine adecvate. Nu functioneaza cu haine largi sau podoabe. Tineti parul, hainele si manusile, la
o distantd de siguranta de la rotirea unitétile de macinare. Robe, tinuta, parul lung pot fi prinse si transportate
departe de unitéti rotative.

3.7. Dacaé este posibil sa se utilizeze sistemul de aspiratie extern, asigura{i-vd ca este pornit §i functioneaza
corect. Utilizarea sistemului de aspiratie reduce riscurile din cauza prafului de descarcare de gestiune la locul
de munca.

4. Temeinic in ceea ce priveste polizoare unghiulare.

4.1. Nu supraincarcati Masina de tocat. Utilizati polizoare unghiulare numai ca sunt destinate. Tu va functiona
mai bine $i mai sigur atunci cand se utilizeaza dreptul de producator polizorul unghiular in intervalul specificat
de incércare.

4.2. Nu folositi polizorul unghiular cu un comutator de pornire este deteriorat.

Polizor unghiular, care nu poate fi exclusa si incluse ca fiind destinate de catre producator, este periculos si ar
trebui sa fie reparate.

4.3. Tnainte de a v modifica setarile polizorul unghiular pentru a inlocui instrumente de lucru si accesorii
suplimentare, precum si o lunga perioadé de timp atunci cand nu se va folosi Masina de tocat, scoateti stecherul
din reteaua de alimentare. Aceasta masura elimina pericolul declansarii neatentie méacinare.

4.4. Pastrati rectificat in locuri in care acestea pot fi contactate de catre copii. Nu le permite s fie utilizate de
cétre persoane care nu sunt familiarizati cu modul de a lucra cu ei i nu au citit aceste instructiuni. Atunci cand
se afla in mainile utilizatorilor neexperimentati, Masina de tocat poate fi extrem de periculoase.

4.5. Pastrati de slefuire grija lor. Verificati daca unitatile mobile functioneaza impecabil, fie cd vraji, in cazul in
care existd un element rupte sau deteriorate, care sd denatureze sau sa modifice functiile de masina de rectificat.
Inainte de a utiliza polizorul unghiular, asigurati-va ci piesele deteriorate care urmeazi sa fie reparate. Multe
accidente sunt cauzate de scule electrice prost intretinute si aparate.

4.6. Utilizati polizorul unghiular, atagament, instrumente de lucru in conformitate cu instructiunile
producitorului. In acest sens trebuie si respecte cu conditiile de functionare specifice si pentru a efectua
operatiuni. Utilizarea Masina de tocat de diverse aplicatii furnizate de citre producatorul creste riscul de
accidente.

5. Mentinerea.

5.1. Reparatii scule electrice dumneavoastra este cel mai bine realizata numai de cétre specialisti calificati in
RAIDER ateliere de lucru, care a folosit numai piese de schimb originale. Astfel, se asigura functionarea lor in
conditii de siguranta.

6. Orientdri pentru manipularea in conditii de siguranta, specifice slefuire cumparate de tine. Orientarile
generale pentru functionarea in conditii de siguranta, cu o rasnita disc si smirghel, curate, cu perie de sarma si
disc abraziv de taiere.

6.1. Aceast rectificare poate fi folosit pentru slefuire cu unitate carboflex si smirghel, curate, cu perie de sarma,
lustruire si taiere disc carboflex. Urmati toate instructiunile si avertismentele in conformitate cu parametrii
tehnici i imaginile ajustate. Nerespectarea urmati instructiunile urmatoare, consecintele ar putea fi un soc
electric, de incendiu si / sau vatamari grave.

6.2. Acest polizor unghiular nu este potrivit pentru poleiala. Desfasurarea de activitati pentru care rectificare
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nu este destinat, poate fi periculoasa §i poate rani.

6.3. Nu utilizati dispozitive suplimentare care nu sunt recomandate de catre producator pentru aceastd putere
particular. Faptul ca aveti posibilitatea sa atagati la aparat specificate sau pentru masini-unelte de lucru sa nu se
asigure de lucru in conditii de siguranté cu el.

6.4. Viteza de rotatie admisibila a instrumentelor de lucru trebuie si fie cel putin egala cu placa inscrise pe viteza
de slefuire de rotatie. Instrumente de lucru care se rotesc la o viteza mai mare decat suma maxima indicata pe
polizorul unghiular poate rupe si bucati din ele de mare viteza.

6.5. Diametrul exterior si grosimea de instrumentele de lucru trebuie sé fie conforme cu datele specificate in
caracteristicile tehnice ale polizor dvs. unghi. Instrumente de lucru cu o dimensiune a nepotrivite nu pot fi
protejate ca este necesar sau pot fi controlate destul de bine.

6.6. Discuri de slefuit, flansele discuri expuse sau alte instrumente trebuie si se aplice tocmai pentru a se potrivi
masina dvs. arborele de slefuire. Instrumente de lucru care nu se potrivesc exact cu axul de rectificat, roti inegal
vibreze puternic si poate duce la pierderea controlului asupra masginii.

6.7. Nu folositi instrumente de lucru deteriorate. Inainte de fiecare utilizare inspectati instrumentele de lucru,
de exemplu, discuri abrazive pentru crapaturi sau desprindd in curs de discuri pentru fisuri sau uzuré perii
de puternic, sdrma slab securizate sau rupte capse. Daca va este dor de slifuire instrumentul sau de lucru, le
verificati cu atentie pentru daunele sau de a folosi instrumente noi de lucru intacte. Dupa ce afi verificat cu
atentie §i instrumente de lucru sunt instalate, permit de slefuire sa lucreze la viteza maxima de un minut. Sedere
si sa pastreze persoane aflate in apropiere departe de planul de rotatie. Instrumentele cele mai frecvent afectate
de muncd pauza in aceastd perioada de incercare.

6.8. Lucrul cu echipament individual de protectie. In functie de locul de munca aplicarea cu toate masca,
protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Dacd munca este necesar, cu masca de respiratie, amortizoare de
zgomot (de protectie auditiva), pantofi de munca sau sor{ special care va protejeazé de la locul de munca pentru
aindeparta mici particule. Ochii dvs. trebuie si fie protejate de zbor in zona de lucru de particule. Masca de praf
sau un filtru de praf de respiraie care decurg din locul de munca. Dacé sunt expuse pentru perioade lungi de
zgomot puternic, acest lucru poate duce la pierderea auzului.

6.9. Feriti-va pe altii sd existe o distanta de siguranta de la zona de lucru. Oricine se afla in zona de lucru trebuie
si poarte echipament personal de protectie. Intrerupe buciti a piesei de lucru sau instrument de lucru poate
duce la o accelerare puternicd pentru a acoperi departe si a provoca daune mult dincolo de zona de lucru.

6.10. Daca efectua activitati care ameninta sd cadd instrument de lucru de fire ascunse sub tensiune sau afecteazd
cablul de alimentare, detin puterea doar manerele izolate. La intrarea in instrument de lucru in contact cu firele
sub tensiune, se transmite prin intermediul pieselor metalice, crupe, si acest lucru poate duce la soc electric.
6.11. Pastrati cablurile de alimentare la o distantd de sigurantd de la rotirea instrumente de lucru. Daca pierzi
controlul, crupe, cablul poate fi taiat sau fascinat de instrument de lucru si poate cauza leziuni

6.12. Nu lasati niciodatd Masina de tocat inainte de a lucra instrumentele necesare pentru a opri complet de
rotatie sale. Instrument Rotary poate atinge obiect, care rezultd in pierderea controlului de masina de rectificat.
6.13. In timp ce de transport polizor dvs. unghi, nu-i lasa pe. Atingere accidentala haine sau par poate fi miturat
de instrument de lucru, astfel incat instrument de lucru poate fi ranit corpul tau.

6.14. Curat in mod regulat de aerisire de pe polizorul dvs. unghi. Cu motor cu turbina de praf absorbite in
organism, si acumularea de pulbere de metal creste riscul de electrocutare.

6.15. Nu utilizati Masina de tocat in apropierea materialelor inflamabile. Scantei poate provoca aprinderea unor
astfel de materiale.

6.16. Nu utilizati instrumente de lucru care necesitd punerea in aplicare a lichidului de ricire. Utilizarea de apa
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de racire sau alte poate provoca socuri electrice.

7. Recul si sfaturi pentru ao evita.

7.1. Reculul este reactia bruscd a masinii dupé o pana sau blocheazi instrument de lucru prin rotatie, de exemplu
discuri abrazive, cauciuc supus perie de sirma disc si altele. Oportunitati pana sau de a bloca ascutite de franare
de rotatie a rasnite instrument de lucru primeste, prin urmare, accelerarea puternica in directia opusa fata de
directia de rotatie a sculei la punctul de blocare, si a devenit imposibil de gestionat. Dacd, de exemplu, blocul
disc abraziv sau de a bloca in dispozitivul de prelucrare, marginea discului, care atinge piesa de lucru poate fi
disc pentru a indoi si rupe sau apare recul. In acest caz, discul este accelerat de a lucra cu masini sau in directia
opusa, in functie de directia de rotatie a discului si locul de pani. In astfel de cazuri, discuri abrazive si se pot
sparge. Recoil apare ca urmare a utilizarii necorespunzatoare sau incorecta a polizoare unghiulare. Aparitia
acesteia pot fi prevenite cu masuri de protectie adecvate descrise mai jos.

7.2. Pastrati de slefuire tare i {ineti mainile si corpul intr-o astfel de pozitie care poate rezista in eventualitatea
unui lovi cu piciorul. Daci un ghidaj de slefuire auxiliar, intotdeauna le utilizeazd pentru a controla mai bine
in recul sau aparitia unor momente de reactionare in momentul inscrierii. In cazul in care pre-lua masurile de
precautie corespunzatoare in caz de timpii de reactie de recul puternic sau poate stipani masina.

7.3. Nu puneti mainile langi instrumentele rotative de lucru. In cazul in care are loc lovitura, instrumentul
poate face te-a ranit.

7.4. Evitati sd stea in zona in care aceasta ar sari Polizor unghiular in caz de recul. Lovitura se misca masina
intr-o directie opusa fatd de directia de migcare a instrument de lucru in domeniul de blocaj.

7.5. Lucrul cu mare precautie in zonele de colfuri, margini ascutite si altele. Evitati repulsie sau pana de
instrumente de lucru in piesa de lucru. La manipularea colturi ascutite sau muchii ascufite sau respinge
instrument de lucru de rotatie exista pericolul crescut de pana. Acest lucru determind o pierdere a controlului
de magini sau recul.

7.6. Nu utilizati un lant sau foi de taiere dintate. Astfel de instrumente de lucru cauzeaza adesea recul sau de
pierdere a controlului asupra slefuire.

8. Instructiuni specifice pentru functionarea in conditii de sigurantd de slefuire sau taiere cu discuri abrazive
8.1. Folositi numai prevazute pentru discuri abrazive macinare si utilizate pentru servicii de paza disc abraziv.
Discurile abrazive nu sunt concepute pentru slefuire nu poate fi bine protejate si nu garanteaza functionarea in
conditii de siguranta.

8.2. Garda trebuie sa fie bine fixat Masina de tocat si sa fie amplasate astfel incat sa se asigure maximum de
sigurantd, de exemplu, disc abraziv, nu ar trebui sé fie acoperite de o manta indreptate de a lucra cu aparatul.
Locuinte ar trebui sa impiedice aparatul de a lucra cu imprastia se desprinda bucéati de la care intrd in contact
cu discul abraziv rotatie.

8.3. Folosirea de discuri abrazive numai in scopul pentru care acestea sunt furnizate. De exemplu: niciodatd
nu se pisa cu latura de un disc de tdiere. Discuri de tdiere sunt destinate pentru eliminarea materialului cu
marginea ei. Aplicarea de forta laterala le pot rupe.

8.4. Utilizati intotdeauna o piulita de fixare (8), care sunt in stare impecabila si corespund in dimensiune si
forma de disc abraziv utilizat. Fructe cu coaja lemnoasa de blocare (8) pentru lamele poate diferi de la aceste
discuri de rectificat. In unele modele, nuci de blocare (8) pot fi folosite pentru drive-uri si de rectificat, avand in
insurubat pe revers cu partea de proiectare a discului.

8.5. Nu utilizati discuri abrazive purtate de Masina de tocat mai mari. Discuri pentru masinile mai vechi nu sunt
proiectate pentru mare viteza de rotatie, care se rotesc in intreprinderile mici si se pot sparge.

9. Instructiuni specifice pentru manipularea in conditii de siguranta de lame.
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9.1. Evitati blocarea discului de taiere sau ciupit-1 puternic. Nu efectua reduceri foarte adanci. Supraincircarea a
discului de taiere creste riscul de pand sau blocuri de ea, si, astfel, aparitia de recul sau fracturi in timp ce filare.
9.2. Evitati zona va fi in fa{a si in spatele discului de tédiere rotativ. Cand discul de tdiere este intr-un avion cu
corpul dvs. in caz de recul Polizor unghiular cu disc rotativ poate sari direct la tine si te doare.

9.3. Daci discul de téiere atunci cdnd locul de munca bloc sau intreruperea macinare off si lasati-1 pana dupa
oprirea definitiva a rotatie a discului. Nu incercati sd scoateti platan de pe canal de taiere, in caz contrar, pot
aparea recul. Identificati si eliminati cauza pand.

9.4. Nu porniti polizorul unghiular nou, in cazul discul este taiata in detaliu. Fii atent inainte de a continua de
taiere, taiere disc si asteptati pani la viteza maxima. In caz contrar, cutii discul blocul sa-si revina de la piesa
de lucru sau provoca recul.

9.5. Furnizati o atagare stabila de piese mari intr-un mod adecvat pentru a limita riscul de recul blocate ca
urmare a taierilor de disc. In timpul taierii piese de mari pot fi indoite in actiune sub propria greutate.

9.6. Fiti prudent in special in canalele de tdiere in pereti sau alte zone care pot ascunde surprize. Disc de taiere
poate provoca aparatul a lovi cu piciorul la conductele de atingere sau de gaze, linii electrice sau alte obiecte.
10. Instructiuni specifice pentru operarea in conditii de siguranta in slefuire cu hartie abraziva.

10.1. Nu folositi coli prea mare de smirghel, urmati instructiunile producétorului pentru dimensiunea de
smirghel.

10.2. Foi de smirghel care urmeaza sa fie efectuate in afara discul primeste pot provoca accidente si poate duce
la blocaj si ruptura de smirghel sau aparitia de recul.

11. Instructiuni specifice pentru functionarea in conditii de siguranta de curatare cu perii de sairma.

11.1. Nu uitati ca in functionarea normali a firului de capse toamna perie. Nu supraincarcati perie de sarma de
a strange prea tare. Perie de sarma de la Scatter capse pot patrunde cu usurinta imbracaminte §i / sau a pielii.
11.2. Inainte de a vi asigura cd nu este perie de sarma atinge paza. Scobiti disc si perii de sarma poate creste
diametrul sdu, datorita puterii de bruiaj si a fortelor centrifuge.

12. Instructiuni suplimentare pentru operarea in conditii de siguranta.

Lucrati cu ochelari de protectie.

12.1. Utilizati instrumente adecvate pentru a gasit ascunse sub conductele de suprafata, sau contactafi compania
locala de aprovizionare corespunzitoare. In contact cu firele sub tensiune poate provoca incendii sau socuri
electrice. Deteriorarea conductei poate duce la explozie. Deteriorarea de apa are ca efect pagube materiale
majore §i poate cauza un soc electric.

12.2. In cazul in care tensiunea de alimentare este intrerupta (de exemplu, din cauza penele de curent, sau in
cazul in care stecherul este scos din contact) deblocarea butonul de declansare si conectati-1 in pozitia - off
Acest lucru va preveni includerea necontrolate de polizoare unghiulare.

12.3. In prelucrarea de materiale de piatri, lucru cu externe de colectare a prafului sistem. Utilizarea de aspiratie
a sistemului de pulbere limitele de prejudiciile aduse sdnatdfii dumneavoastrd cauzate de praf.

12.4. In timpul functionirii tine de slefuire tare cu ambele maini si imprumuta o pozitie stabili a corpului. Cu
ambele maini, cu apd de slefuire mai sigure.

12.5. Furnizati piesei de lucru. Detaliu, si atasati cu dispozitive adecvate sau acolade este ancorat mai ferm §i
sigur decat dacd il fineti de mana.

12.6. Pastrati locul de munca curat. Amestecuri de diferite materiale sunt deosebit de periculoase. Aschii de
amenda din metale usoare pot fi aprinde sau exploda.

12.7. Nu folositi polizorul unghiular atunci cand cablul de alimentare este deteriorat. Daca in timpul functionarii
in care cablul este deteriorat, nu atingeti. Deconectati imediat stecherul din priza.
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Cabluri deteriorate puterea creste riscul de electrocutare.

Nerespectarea de cétre instruc{iunile considerate poate duce la electrocutare, incendii i / sau vatamari grave.
13. Descrierea functionald si scopul masina de rectificat.

Este un polizor manual de putere cu izolatie clasa a II-. El este alimentat cu ajutorul unui colector singura
faza cu motor a caror viteza este redusa cu ajutorul unei unelte conic cu dinfi curbate. Polizor unghiular este
conceput pentru taiere, slefuire si perii de sirma grosier pentru a curata suprafetele de metal si piatra fara
folosirea apei. Cu accesorii speciale pentru slefuire, de slefuire poate fi utilizat pentru slefuirea cu smirghel. Nu
pot fi folosite pentru operatiunile de mécinare, altele decét scopul propus.

14. Informatii emis de zgomot si vibratii.

Valorile sunt masurate in conformitate cu EN 60745.

Nivel de presiune sonora: Lp, = 85 dB (A)

Nivelul de putere acustica: Lw, = 96 dB (A)

Lucrul cu Aparétori pentru urechi!

In suprafata aspra de slefuire si poleiala: vibratii generate: ah = 8.05 m/s?,

K = 1,5 m/s? incertitudine.

Slefuit cu hartie abraziva: vibratii generate ah = 5.22 m/s, incertitudine K = 1,5 m/s*. Nivelul de vibratii generate
pot fiutilizate pentru comparatie cu alte instrumente de putere. Acest nivel de vibratii generate este reprezentativ
pentru cele mai comune utilizari ale polizor unghiular. Dacé este de slefuire folosite pentru alte activitati, de
lucru cu alte instrumente sau dacd nu mentin ca prescris, nivelul de vibratii generate poate fi schimbat.

15. Pregatirile pentru locuri de munci.

15.1. De instalare de echipament de protectie.

Inainte de efectuarea oricarei activitati de tocat scoateti mufa din reteaua de alimentare.

15.1.1. Garda (5).

Locul de paza (5) din etapa de absorbtie de macinare. Reglati pozitia de paza (5) in conformitate cu o activitate
specificd efectuate. Locul de protectie (5), astfel incét sd previna impréstia scantei la locul de munca.

15.1.2. Maner auxiliar (3).

Folositi un unghi de polizor dotat cu doar ménerul auxiliar (3). Curl maner ca (3) in functie de modul de
functionare a masinii stinga sau dreapta a capului.

15.2. Montarea de unelte de slefuire.

Inainte de efectuarea oricarei activitati de tocat scoateti mufa din reteaua de alimentare.

In operatiunea de rectificat discuri de taiere si de cildura si nu atingeti puternic le inainte de a se riceasca.
Curatati arborele si toate detaliile care va monta. Cand stringeti si de eliberare apasati pe butonul Instrumente
de lucru pentru a bloca Masina de tocat arbore.

Apasati butonul de blocare a arborelui numai atunci cand este in stationare. In caz contrar, de slefuire poate fi
deteriorat.

15.3. Disc de slefuire sau taiere.

Respectarea limita cantitatea de unelte de lucru. Diametrul gaurii pentru a se potrivi o aliniere flanga picior. Nu
utilizati adaptoare sau uniti{i de reducere. La montarea pe sageata de lame de diamant atentd indica directia
lor de rotatie, pentru a coincide cu directia de rotatie de macinare (a se vedea sageata de pe cap de rectificat).
Pentru blocarea unui polizor disc sau de tdiere de piulita de blocare curl (7) si strangeti cu cheia de constructii.
Dupa montarea de disc abraziv inainte de a intoarce polizor unghiular, asigurati-va cd discul este instalat corect
si se poate roti liber. Asigurati-va ca discul abraziv nu este atinge paza sau alte detalii ale masina de rectificat.
15.4. Bell disc sau perie de sairma.
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Perie de sarma de second hand scobité sau disc trebuie si fie in masurd sd masina de rectificat ax lichidare,
astfel incat acesta atinge flansa ferm la arborele de la capatul firului. Strangeti disc scobita sau perie de sarma
cu o cheie.

16. Praf-sistem de extractie.

Prafului degajat in timpul prelucrarii de materiale cum ar fi vopsele care con{in plumb, unele de lemn, minerale
si metale pot fi periculoase pentru sinatate. Prin contact cu pielea sau inhalarea de pulberi poate provoca astfel
de reactii alergice si / sau de boli respiratorii, de a lucra cu instrumente de putere sau de persoane in apropiere.
Anumite pulberi, de exemplu, a lansat in timpul prelucrarii de fag si stejar sunt considerate a fi cancerigene, in
special in combinatie cu tratamentul chimic al lemnului (cromat, conservanti, etc).. In cazul in care este posibil,
folositi sistemul de colectare a prafului. Furnizati o buna ventilatie la locul de munci. Utilizarea de masca
respiratorie cu un filtru de clasa P2.

17. Lucrul cu polizoarele unghiulare.

17.1. Feriti-va de tensiune ale retelei de alimentare! Tensiunea de alimentare a refelei trebuie sa fie conforme cu
detaliile indicat pe placuta de putere. Aparatele marcate cu 230 V, pot fi livrate cu o tensiune de 220 V.

17.2. In generatoarele de slefuire de putere, care nu au o capacitate suficienta, respectiv. Au tensiunea de control
adecvate pentru a creste curentul de pornire de includere poate fi observatd o scadere temporard a puterii sau un
comportament neobignuit de masina de rectificat. Va rugam sa asigurati-vé cé utiliza{i generatorul este necesar,
in special in ceea ce priveste tensiunea si frecventa.

17.3. In aer liber de utilizare.

Conectafi aparatul numai in instalatiile electrice echipate cu comutator Fi (siguranta de oprire comutator cu
protectie reziduale), si scurgeri de curent, care se declangeaza atunci cand Fi trebuie s fie nu mai mult de 30 mA.
17.4. Turn.

Polizorul unghiular este echipat cu un intrerupator de sigurantd pentru prevenirea accidentelor. Pentru pornire
impingeti cursorul (2) spre dreapta si concomitent impingeti inainte si apasati intrerupéatorul pornt/oprit (1).
Pentru oprirea polizorului unghiular apasati in spate intrerupatorul (1). Intrerupitorul sare pe pozitia initiald.
Verificati instrumentele de lucru inainte de a le utiliza. Instrumente de lucru trebuie sa fie impecabil montate si
filarea fara a atinge nimic. Lasa-1 sd se roteascd fard o incercare de incércare de cel putin un minut. Nu folositi
deteriorate, bataia sau vibrare instrumente de lucru. Instrumente distruse locul de munca poate rupe si cauza
leziuni grave.

Inainte de disc pentru a atinge suprafata de lucru, magina ar trebui si lucreze cu viteza maxima.

Fiti atenti atunci cAnd taierea de canale in peretii poarti. Inainte de a incepe munca, se consulta cu responsabili
civilmente inginer, arhitect sau director de un gantier de constructii.

Blocarea bucati functioneaza corect.

Nu supraincarcati rectificat in méasura in care sarcina de a opri de rotatie.

In timpul functiondrii, discuri de polizare si de tdiere este foarte cald, nu le atingeti inainte ca acestea si se
raceasca.

17.5. Rough de slefuire.

Nu folositi niciodata panze de dur de slefuire.

Atunci cand ruleaza sub inclinare de 30 ° la 40 ° atunci cand sablare va primi cele mai bune rezultate. Misca-
te cu presiune moderatd de slefuire inainte si inapoi. Astfel, piesa nu va fi supraincalzite, suprafata pentru a
schimba culoarea si va fi format brazde adanci.

17.6. Slefuire Vane cu discul smirghel.

Cu Vane cu rasnita disc smirghel poate manipula si suprafete curbe.



RAIDER S
[Pro)

17.7. Decupare metal.

Cand taiere, de lucru cu moderata, in conformitate cu materialul fiind prezentarea prelucrate. Nu prindeti
discul de taiere, nu gem sau de a efectua cu el vartej de miscare. Atunci cand randul sau, implica faptul ca discul
nu se opreste cu forta. Decupare de profile si fevi cu sectiune transversald dreptunghiulara cel mai bine este sa

incepeti de taiere mai micé sectiune transversala.

tighten outer flange
remove outer flange

>

\

spindle lock button

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

17.8. Scindarea de materiale de piatra.

Utilizarea de polizor unghiular pentru taiere uscatd si de slefuire uscata.

Cand tdierea materiale de piatra, cel mai bine este sd utilizati un disc de taiere diamante. Utilizati numai inclus
praf polizorul unghiular absorbi sistem si de a lucra cu o mascé de praf de a respira. Mai ales atunci cand taierii
materialelor dure, cum ar fi beton cu continut ridicat de pietris, diamant discul de tdiere poate fi supraincalzit
si avariat. Indicatia pentru ci este aparitia de o coroani spumos. In acest caz, deconectati si asteptati pentru
discul de taiere diamante sa se riceascd, ldsati-1 sd se roteasca ceva timp de ralanti la viteza maxima. Redus
in mod semnificativ viteza de tdiere §i aparifia de coroana spumante sunt indicii de “disc de taiere diamante
contondent. Aveti posibilitatea sa “inchis” de scurt-taiere materiale abrazive, de exemplu, caramida silicat.

18. Mentinerea $i servicii.

18.1. De intretinere si curatare.

Inainte de efectuarea oricarei activitati de tocat scoateti mufa din reteaua de alimentare.

Pentru munca de calitate i in conditii de siguranta, {ine de slefuire si aerisire curat.

In conditii extrem de severe de munci in taiere de metal pe suprafetele interioare ale corpului poate fi amanati
praf in care fluxurile de curent. Acest lucru poate perturba izolarea de protectie a masina de rectificat. In astfel
de cazuri, se recomanda sa utilizati un sistem de aspiratie fix, frecvente suflarea de aerisire si includerea Masine
electrice de tocat in siguran{d comutator Fi (siguranta de oprire comutator cu protectie reziduale), si scurgeri de
curent, care este declangata atunci cand Fi ar trebui sa fie nici mai mult de 30 mA.

Asigurati-pauze periodice la locul de munca.

Péstrati si se referd la accesorii atent.

Nu folositi niciodata apa sau orice produs chimic lichid de curatare pentru polizor unghiular. Ar trebui si fie
curatate cu o bucatd de carpd uscatd si se indeparteaza praful acumulat cu o perie moale. Pastrati intotdeauna
Polizor unghiular intr-un loc uscat si sd pastreze masina si fantele de ventilatie curat.

18.2. Inlocuirea perii de carbon. Purtat-out (mai putin de 5 mm), sau perii rupte de carbon a motorului ar trebui si
fie inlocuit. Inlocuiti intotdeauna atat cele doua perii. De lucru privind inlocuirea periilor de carbon incredintate
numai pentru specialisti calificati, cu piese de schimb originale, in serviciul de RAIDER.

18.3. Repararea instrument de puterea ta este cel mai bine realizata numai de cétre specialisti calificati in
serviciu RAIDER, care a folosit numai piese de schimb originale. Asigurand astfel functionarea lor in conditii

de siguranta.
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19. Conservarea mediului.
Avand in vedere competenta de mediu, accesorii suplimentare si de ambalare trebuie sé fie supuse de prelucrare

adecvate pentru reutilizarea informatiilor continute in aceste materiale.
Nu aruncafi deseuri electrice de uz casnic! In temeiul Directivei UE 2012/19/CE privind dispozitivele de
deseurile electrice si electronice si de validare si ca o putere drept intern pe care pot fi utilizate mai mult, trebuie

sa fie colectate separat si sa fie supuse unei prelucréri adecvate pentru recuperarea continute au resturi.
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SR ORIGINALNO UPUTSTVO ZA UPOTREBU

Postovani korisnici,

Zahvaljujemo na kupovini masine marke RAIDER, koja beleZi naj brzi razvoj u elektri¢nim i pneumatskim
instrumentima RAIDER. Pri pravilnom instaliranju i upotrebi, masine RAIDER su sigurne i bezbedne i rad sa
njima ¢e Vam predstavljati istinsko zadovoljstvo. Za Vase potrebe formirana je i odli¢na servisna mreza sa 45
servisa u Bugarska. Pre upotrebe masine , molimo Vas pazljivo procitajte postojece “Uputstvo za upotrebu”.

Zbog Vase bezbednosti i u cilju pravilne upotrebe,pazljivo procitajte postojece instrukcije, posebno
preporuke i upozorenja u njima. Da bi izbegli nepotrebne greske i incidente, vazno je da ove instrukcije budu
na raspolaganju svima koji ¢e u buduce koristiti masinu. Ako masinu prodate drugom licu sa njom treba da
mu predate i “Uputstvo za upotrebu”, kako bi se novi vlasnik upoznao sa vazeéim merama za bezbednost i
uputstvima za rad.

Isklju¢ivi predstavnik “RAIDER™-a je firma “Euromaster Import Eksport” OOD, grad Sofija 1231, bul.
“Lomsko Sose” 246, tel. +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com. Od 2006-
te godine u Preduzecu je uveden sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001:2008 koji obuhvata sertifikate za:
Trgovinu, uvoz, izvoz i servisiranje profesionalnih i malih elektri¢nih, pneumatskih i mehanickih instrumenata

i opste gvozdarije. Sertifikat je izdat od strane Moody International Certification Ltd, England.

TEHNISKI PODACI

merna
parametar vrednost
jedinica
Model - RDP-AG68
Snaga w 710
Nominalni napon V' 230
Nomimalna frekvencija Hz 50
Nivo zvuénog pritiska Lp, Nesigurnost K=3 dB(A) 89.5
Nivo snage zvuka Lw, Nesigurnost K=3 dB(A) 98.4
Nivo vibracija a, Nesigurnost K=1.5 m/s? 2.50
Obrti na praznom hodu min” 6000-11 000
Navoj brusnog vretena mm M14
o - Prikazane stavke:
Unutrasnji precnik diska za brusenje mm 22.23
e U 1. Prekidat za ukljuéivanje /
Maksimalni precnik brusnih plo¢a mm 125 iskljucivanje
Maksimalna debljina diska za $lajfovanje mm 6 2. Dugme za blokiranje vrafila
3. Pomocna rucka
Duzina rezbarenja vretena mm 20 4. Filter
Zaétitna klasa . I 5. Poravnanje prirubnice
6. Guard
7. Disc

8. Zatvara¢ orah
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OPSTA UPUTSTVA ZA BEZBEDNOST PRI RADU

Pazljivo pro¢itajte sva uputstva. Nepostovanje instrukcija navedenih u daljem tekstu moze da dovede do strujnog
udara, pozara ili teskih povreda. Cuvajte ova uputstva na sigurnom mestu.

1. Bezbednost na random mestu.

1.1.  Odrzavajte radon mesto Cisto I dobro osvetljeno. Ne urednost i lose osvetljenje mogu da doprinesu
povredama na radu.

1.2.  Ne radite ugaonom brusilicom u prostoru sa pove¢anom opasno$cu od eksplozije, u blizini lako zapaljivih
te¢nosti, gasova ili praskastih materijala. Za vreme rada ugaonom brusilicom javljaju se iskre, koje mogu da upale
praskaste materijale ili isparenja.

1.3. Decu i druga lica drzite na bezbednom odstojanju, dok radite masinom. Ako Vam paznja nije potpuna,
mozete izgubiti kontrolu nad masinom.

2. Bezbednost priradu sa strujom.

2.1. Utika¢ ugaone brusilice treba da je odgovarajuc¢i. Ni u kom slucaju nije dozvoljeno menjati konstrukciju
utikaca. Kada radite sa uzemljene elektro uredajima ne koristite adaptere za utika¢. Koris¢enje originalnih utikaca
smanjuje rizik od strujnog udara.

2.2. Izbegavajte dodir sa telima koja imaju uzemljenje, npr. Grejna tela, Sporeti, frizideri, cevi. U takvim
slu¢ajevima moguénost strujnog udara je ve¢a. Cuvajte ugaonu brusilicu od vlage i kise. Ako voda prodre u
ugaonu brusilicu moguénost strujnog udara je veca.

2.3.  Ne koristite kabal za delatnosti za koje nije predviden, npr. da nosite masinu ili da iskljucite utikac. Pazite
kabal od ulja, toplote, ostecenja, dodira sa o$trim ivicama ili pokretnih delova aparata. Ostecen ili upleten kabal
povecava rizik od strujnog udara.

2.4. Kada radite sa ugaonom brusilicom napolje, uklju¢ujte masinu samo na instalaciju koja poseduje elektri¢ni
prekidac Fi (prekidac za zastitno isklju¢ivanje i zastitom),a struja za nepajane kojom se pokrece aparat ne trebe da
bude ve¢a od 30 mA. Koristite isklju¢ivo produzne kablove odgovarajuce za rad na otvirenom prostoru. Koris¢enje
produznog kabla namenjenog za upotrebu na otvorenom prostoru, smanjuje se rizik od strujnog udara.

2.5.  Ako je neophodno da ugaonu brusilicu koristite u vlaznoj sredini, masinu uklju¢ujte samo u instalaciju sa
elektro prekidac¢em Fi. Kori$¢enje takvog zastitnog prekidaca smanjuje opasnost od strujnog udara.

3. Bezbedan nacin rada

3.1. Budite koncentrisani, pazljivo partite svoje delovanje i postupajte pazljivo i razumno. Ne koristite ugaonu
brusilicu kada ste umorni ili pod dejstvom narkotika, alkohola ili lekova za smirenje. Jedan trenutak nepaznje
moze da ima za posledicu teske povrede.

3.2. Koristite zastitno radon odelo, kao i zastitne naocare.

Kori$¢enje adekvatnih zastitnih sredstava, kao $to su maska za disanje, zdrava zatvorena i stabilna obuca, zastitna
kapa, tamponi za usi, smanjuje rizik od povrede na radu.

3.3. Izbegavajte opasnost od uklju¢ivanja ugaone brusilice zbog nepaznje Pre nego ukljucite ugaonu brusilicu u
struju uverite se da je prekidac u polozaju «isklju¢eno». Ako prilikom nosenja masine drzite prst na prekidacu za
startovanje ili masinu stavljate pod napon, a ona je uklju¢ena, postoji moguénost povrede na radu.

3.4. Prenego ukljucite ugaonu brusilicu, uverite se da ste sklonili sve pomoc¢ne instrumente i klju¢eve. Pomo¢ni
instrument, zaboravljen na obrtnom delu, moze da dovede do o$tecenja.

3.5. Izbegavajte neprirodne polozaje tela. Radite u stabilnom polozaju i odrzavajte ravnotezu. Tako cete bolje i
bezbednije kontrolisati ugaonu brusilicu, ako dode do neocekivane situacije.

3.6. Radite u odgovarajuéem odelu. Ne koristite $iroku ode¢u i ukrase. Cuvajte kosu, ode¢u i rukavice na
bezbednoj udaljenosti od okretnih delova ugaone brusilice. Siroka odeca, dugacka kosa, kao i ukrasi mogu biti
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zahvaceni i uvuceni od strane rotiraju¢ih delova.

3.7. Ako je moguce kori$c¢enje spoljasnjeg aspirativnog sistema, uverite se da je ukljucen i da funkcionise
ispravno. Kori$¢enje aspiratora smanjuje rizik koji proizilazi od prasine koja se oslobada pri radu.

4. Pazljiv odnos prema ugaonoj brusilici

4.1. Ne preopterecujte ugaonu brusilicu. Koristite je samo za ono za §ta je predvidena. Radicete bolje i bezbednije,
ako koristite ugaonu brusilicu u diapazonu opterecenja predvidenom od strane proizvodaca.

4.2, Ne koristite masinu ¢iji je prekidac za startovanje o$tecen.

Ugaona brusilica , koja ne moze da se ukljucuje i isklju¢uje na nac¢in predviden od strane proizvodaca, opasna je
i treba je remontovati.

4.3, Pre nego pocnete zamenu delova, zamenu instrumenata, zamenu dopunskih elemenata, kao i kada
duze vreme necete koristiti ugaonu brusilicu, iskljucite utika¢ iz mreze. Na taj nacin isklju¢ujete moguénost
neplaniranog ukljucenja.

4.4.  Cuvajte ugaonu brusilicu na mestu, koje je van domasaja dece. Ne dozvolite da ugaonu brusilicu koriste
lica koja nisu upoznata sa njenim nac¢inom rada i nisu procitala ove instrukcije. Kada je u rukama neiskusnih
korisnika, ugaona brusilica moze biti izuzetno opasna.

4.5. Pazljivo odrzavajte ugaonu brusilicu. Proveravajte da li pokretni delovi funkcionisu bez poteskoca, da li
se ne klimaju, da li ima slomljenih ili o$tecenih delova, koji narusavaju ili menjaju funkcije ugaone brusilice. Pre
kori$¢enja ugaone brusilice remontujte o$tecene delove. Mnoge od povreda pri radu su posledica loseg odrzavanja
elektroinstrumenata i uredaja.

4.6. Koristite ugaone brusilice, dopunske delove, radne instrumente i dr. shodno instrukcijama proizvodaca. Pri
tome vodite racuna o konkretnim uslovima rada i operacijama, koje treba izvrsiti. Kori$¢enje ugaone brusilice za
poslove razli¢ite od predvidenih od strane proizvodaca poveéava opasnost od povreda pri radu.

5. Odrzavanje.

5.1. Remont Vasih elektroinstrumenata naj bolje je da izvrse kvalifikovani radnici servisa RAIDER, gde se
koriste samo originalni rezervni delovi. Na taj nacin se garantuje njihov bezbedan rad.

6. Uputstva za bezbedan rad, specifi¢na za kupljenu ugaonu brusilicu. Opsta uputstva za bezbedan rad pri
brusenju diskom, $mirglom, ¢iS¢enje celi¢cnom cetkom i secenje abrzivnim diskom.

6.1.  Ova ugaona brusilica moze da se koristi za brusenje karbofleksnim diskom i $mirglom, ¢i$¢enje celicnom
¢etkom, poliranje i se¢enje karbofleksnim diskom. Postujte sva uputstva i upozorenja, uvazavajte pomenute
tehnicke parameter i nacrte. Ako ne postujete navedena u tekstu uputstva, posledice mogu da budu strujni udar,
pozar ili teske povrede.

6.2. Ova ugaona brusilica nije pogodna za poliranje. Obavljanje delatnosti, za koje ugaona brusilica nije
predvidena, moze da bude opasno I da dovede do povreda.

6.3. Ne koristite dopunske delove, koji nisu preporuceni od proizvodaca specijalno za ovaj elektroinstrument.
Cinjenica, da mozete da pri¢vrstite za maginu neki deo ili radni instrument, ne garantuje bezbednu upotrebu.
6.4. Dozvoljena brzina obrtaja radnog instrumenta treba da je ista sa ispisanom, u tabeli na ugaonoj brusilici,
maksimalnoj brzini obrtaja. Radni instrument, koji se okre¢e brzinom ve¢om od maksimalno dozvoljene i
oznacene na ugaonoj brusilici, moZe da se slomi i komadi da izlete velikom brzinom.

6.5. Spoljasnji pre¢nik i debljina radnog instrumenta treba da odgovara podatcima, naznac¢enim u tehnickim
karakteristikama Vase ugaone brusilice. Radni instrumenti sa neadekvatnim razmerama ne mogu da se
upotrebljavaju na propisani nacin ili da se kontroli$u na zadovoljavaju¢i nacin.

6.6. Diskovi za brusenje, podlozni diskovi ili drugi priloZeni instrumenti treba u potpunosti da pasuju rotoru

Vase ugaone brusilice. Radni instrumenti, koji u potpunosti ne pasuju rotoru ugaone brusilice, okrecu se



36 www.raider.bg

neravnomerno, imaju jaku vibraciju i mogu da dovedu do toga da izgubite kontrolu nad masinom.

6.7. Nekoristite o$te¢ene radne instrumente. Pre svake upotrebe proverite radne instrumente npr. da li abrazivni
diskovi imaju naprsline ili o$tecene ivice, da li su podlozni diskovi naprslini ili dotrajali, da li je kod ¢eli¢nih
Cetki ostecena Zica. Ako ispustite ugaonu brusilicu ili radni instrument, pazljivo proverite da li su o$teceni ili
koristite novi neo$teceni radni instrument. Kada ste pazljivo proverili i montirali radni instrument, ostavite
ugaonu brusilicu jedan minut da radi na maksimalnom broju obrtaja. Lica koja se nalaze oko Vas drzite van pravca
obrtaja. Naj ¢eSce osteceni delovi se lome u ovom probnom periodu.

6.8. Priradu koristite licna zastitna sredstva. U zavisnosti od aktivnosti koristite masku za celo lice, samo za o¢i
ili zastitne naocare. Ako je neophodno, koristite masku za disanje, tampone za usi, adekvatnu obucu ili specijalnu
kecelju, koja Vas §titi od ¢estica koje nastaju pri radu. O¢i treba zastititi od sitnih cestica koje se javljaju u zoni rada.
Maska za disanje filtrira prasinu koja nastaje pri radu. Ako ste u duzem vremenskom period izloZeni jakoj buci, to
moze da dovede do ostecenja sluha.

6.9. Pazite da se druga lica nalaze na bezbednoj udaljenosti. Svako, ko se nalazi u radnoj zoni, treba da nosi licna
zatitna sredstva. Otkinuti par¢i¢i dela koji se obraduje ili radnog instrumenta mogu da nanesu povredu i van
radne zone.

6.10.  Ako pri radu postoji mogu¢nost da masina dode u kontakt sa skrivenim provodnicima pod naponom ili
da osteti kabal za napajanje, drzite elektroinstrument samo za rukohvate koji su izolirani. Pri kontaktu radnog
instrumenta sa provodnicima pod naponom, to se prenosi metalnim delovima ugaone brusilice i moze da dovede
do strujnog udara.

6.11. Drzite kabal za napajanje na bezbednoj udaljenosti od obrtnih radnih instrumenata. Ako izgubite kontrolu
nad ugaonom brusilicom, kabal moze da bude presecen ili uvucen od strane radnog instrumenta, $to dovodi do
povreda.

6.12. Nikada ne ostavljajte ugaonu brusilicu, pre nego se radni instrument u potpunosti ne zaustavi. Instrument
koji se okrece moze da dode u kontakt sa nekim predmetom, $to ima za posledicu gubljenje kontrole nad ugaonom
brusolicom.

6.13. Iskljucite ugaonu brusilicu, kada je prenosite s jednog na drugo mesto. Pri nenamernom kontaktu odelo ili
kosa mogu biti uvuceni radnim instrumentom, a to znaci da ¢e Vas instrument povrediti.

6.14. Redovno distite otvore za ventilaciju Vase ugaone brusilice. Turbina elektromotora uvla¢i prasinu u korpus,
a natalozena metalna prasina povecava opasnost od strujnog udara.

6.15. Ne koristite ugaonu brusilicu u blizini lako zapaljivih materijala. Varnice koje se javljaju pri radu mogu da
zapale takve materijale.

6.16. Ne koristite radne instrumente koji zahtevaju tecnosti za rashladivanje. Kori$¢enje vode ili drugih
rashladnih te¢nosti moze da dovede do strujnog udara.

7. Trzajiikako ih izbedi.

7.1. Trzaj je iznenadna reakcija masine koja se javlja kao posledica otezanog rada ili blokade obrtnog radnog
instrumenta, npr. abrazivnog diska, gumenog podloznog diska, celi¢ne ¢etke i dr. Otezani rad ili blokada dovodi
do naglog zaustavljanja obrtaja radnog instrumenta, zbog toga ugaona brusilica dobija jako ubrzanje u pravcu
suprotnom od pravca obrtaja radnog instrumenta u momentu blokade, i ne moze se koristiti. Ako npr. abrazivni
disk blokira u delu koji se obraduje, rub diska, koji dodiruje materijal, moze da se iskrivi i disk da se slomi ili da
izazove trzaj. U tom slucaju disk se ubrzava prema rukovaocu masinom ili u suprotnom pravcu, u zavisnosti od
pravca obrtaja diska i mesta blokade. U takvim slu¢ajevima abrazivni diskovi mogu da se slome. Trzaj je posledica
nepravilnog ili pogresnog kori$¢enja ugaone brusilice. Nastanak trzaja moze biti sprecen postovanjem propisanih

mera, navedenih u daljem tekstu.
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7.2.  Drzite ugaonu brusilicu ¢vrsto. Drzite ruke i telo u poloZaju suprotnom od eventualnog trzaja. Ako ugaona
brusilica ima pomo¢ni rukohvat, uvek ga koristite, kako bi je bolje kontrolisali pri eventualnom trzaju ili na
reakcije u momentu ukljuc¢ivanja. Ako unapred preduzmete adekvatne zastitne mere, pri pojavi trzaja ili jakih
trenutnih reakcija, moZete kontrolisati masinu.

7.3. Nikada ne drzite ruke u blizini obrtnih radnih instrumenata. Ako dode do trzaja instrument moze da Vam
povredi ruku.

7.4. Izbegavajte da stojite u zoni u kojoj bi ugaona brusilica odsko¢ila u slu¢aju trzaja. Trzaj pomera masinu u
pravcu suprotnom od pravca kretanja radnog instrumenta u zoni blokade.

7.5. Posebno pazljivo radite u zoni uglova, ostrih ivica i dr. Izbegavajte odbijanje ili zaglavljivanje radnih
instrumenata u predmetu koji obradujete. Kod obrade uglova, ostrih ivica ili kod naglog odbijanja obrtnog radnog
instrumenta povecana je mogucénost zaglavljivanja. To dovodi do gubitka kontrole nad masinom ili do trzaja.

7.6.  Ne koristite lan¢ane ili nazubljene listove za secenje. Takvi radni instrumenti izazivaju trzaje ili gubljenje
kontrole nad ugaonom brusilicom.

8. Specijalna uputstva za bezbedan rad pri brusenju ili se¢enju abrazivnim diskom.

8.1. Koristite iskljuc¢ivo predvidene i naznacene abrazivne diskove za Vasu ugaonu brusilicu. Abrazivni diskovi,
koji nisu naznaceni za kori$¢enja, ne daju dobre rezultate i ne garantuju bezbedan rad.

8.2. Stitnik treba da je dobro u¢vrséen na ugaonoj brusilici i da je tako podesen, da obezbeduje maksimalnu
bezbednost ,npr. abrazivni disk ne treba da je postavljen, a da nije pokriven $titnikom u pravcu korisnika masine.
Stitnik treba da zastiti korisnika masine od lete¢ih komadiéa, kao i od kontakta sa obrtnim abrazivnim diskom.
8.3.  Dozvoljeno je kori$¢enje abrazivnih diskova samo za delatnosti za koje su predvideni. Npr. nikada ne brusite
bocnom stranom diska za secenje. Diskovi za secenje su predvideni za obradu materijala ivicom. Brusenje bo¢nom
stranom moze da dovede do lomljenja.

8.4. Uvek koristite kontra matice (8), koje su u odli¢cnom stanju u potpunosti odgovaraju po razmeru i formi
abrazivnom disku koji se koristi. Kontra matice (8) koje se koriste kod diskova za se¢enje mogu da se razlikuju od
onih kod diskova za brusenje. Kod nekih modela kontra matice (8) mogu da se koriste i za diskove za brusenje,
kada se zavrnu sa druge strane od predvidene u pravcu diska.

8.5. Ne upotrebljavajte ve¢ kori$¢ene abrazivne diskove od vecih ugaonih brusilica. Diskovi namenjeni ve¢im
masinama nisu predvideni za obrtaje velikom brzinom, s kojom se vrte manji i moze do¢i do lomljenja.

9. Specijalna uputstva za bezbedan rad diskovima za secenje.

9.1.  Izbegavajte blokiranje diska za secenje ili jako pritiskanje. Ne radite izuzetno duboke rezove. Preopterecenje
diska za secenje povecava opasnost od zaglavljivanja ili blokiranja, a samim tim i od trzaja ili lomljenja, dok se
okrece.

9.2. Izbegavajte da stojite u zoni ispred ili iza diska koji se okrece. Ako je disk za secenje u istoj ravni s Vasim
telom, u slucaju trzaja ugaona brusilica s diskom koji se okrece, moze da odskoc¢i u Vasem pravcu i nanese Vam
povrede.

9.3.  Ako disk za se¢enje poc¢ne da se klima ili kada zavrsavate sa radom, iskljucite ugaonu brusilicu i ostavite je
kada disk prestane da se okrece. Nikada ne pokusavajte da izvadite disk, koji se okrece iz reza, u suprotnom moze
doci do trzaja. Ako dode do klimanja diska utvrdite i odstranite uzrok.

9.4. Ne ukljucujte ponovo ugaonu brusilicu, ako se disk nalazi u materijalu koji secete. Pre nego pazljivo
nastavite sa seCenjem, sacekajte da disk za secenje dostigne maksimalnu brzinu obrtaja. U suprotnom disk moze
da se zaglavi, da odskoci od dela koji obradujete ili da izazove trzaj.

9.5.  Velike delove za obradu stabilizujte na adekvatan nacin, kako bi ogranicili rizik od trzaja kao posledicu
zaglavljivanja diska za seCenje. Za vreme secenja veliki delovi za obradu mogu da se saviju pod sopstvenom
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tezinom. Takav deo za obradu treba podupreti s obe strane, kako u blizini linije sec¢enja, tako i na drugom kraju.
9.6. Budite posebno obazrivi prilikom pravljenja proreza u zidovima ili drugim zonama gde mozete nai¢i na
neplanirane stvari. Disk za se¢enje moze da izazove trzaj u dodiru sa cevima za gas ili vodu, kablovima za struju
idr.

10.  Specijalna uputstva za bezbedan rad pri brusenju $mirglom.

10.1.  Ne koristite velike listove $mirgle. Postujte uputstva proizvodaca o dimenzijama smirgle.

10.2. Delovi $mirgle, koji se javljaju van podloznog diska, mogu da dovedu do povrede, da izazovu blokadu,
kidanje $mirgle ili izazovu trzaje.

11.  Specijalna uputstva za bezbedan rad pri ¢is¢enju celicnom ¢etkom

11.1.  Nezaboravite, da ikod obi¢ne upotrebe celi¢ne cetke otpadaju par¢ici zice. Ne preopterecujte ¢eli¢nu cetku,
tako $to je previse pritiskate. Delovi zice koji pri radu otpadaju mogu lako da probiju odecu ili kozu.

11.2.  Uverite se da ¢eli¢na &etka ne dodiruje $titnik. Celi¢ne ¢etke mogu da uveéaju svoj pre¢nik kao posledicu
pritiskanja i centrifugalnih sila.

12. Dopunska uputstva za bezbedan rad. Koristite zastitne naocare.

12.1. Koristite adekvatan pribor, kako bi otkrili eventualno sakrivene ispod povrsine provodne cevi, ili se
obratite nadleznim organima. Slu¢ajni kontakt sa provodnicima pod naponom moze da dovede do pozara ili da
strujnog udara. Ostecenje cevi za gas moze da dovede do eksplozije. Ostecenje vodovoda ima za posledicu veliku
materijalnu $tetu, a moze da izazove i strujni udar.

12.2.  Ako dode do prekida napona (npr. kao posledica nestanka struje ili izvlac¢enja utikaca), deblokirajte
prekida¢ za startovanje i postavite ga u polozaj isklju¢eno. Tako cete izbe¢i moguénost nekontrolisanog
ukljuc¢ivanja masine.

12.3.  Pri obradi materijala od kamena koristite spoljasnji sistem izvlacenja prasine. Kori$¢enje takvog sistema
smanjuje Stetnost nastale prasine po Vase zdravlje.

12.4. Za vreme upotrebe ugaonu brusilicu drzite s obe ruke. Polozaj tela treba da bude stabilan. Koristite obe
ruke da bi lakse upravljali ugaonom brusilicom.

12.5.  Osigurajte deo koji obradujete. Deo koji se obraduje u¢vrséen stegom ili nekim drugim adekvatnim alatom,
sigurniji je nego da ga drzite rukom.

12.6. Redovno ¢istite radon mesto. Mesavina razli¢itih materijala je posebno opasna. Fine cestice od lakih
materijala mogu da se same upale ili da eksplodiraju.

12.7.  Nekoristite ugaonu brusilicu ako je kabal za napajanje oste¢en. Ako se kabal osteti u toku rada ne dirajte ga.
Odmah iskljucite utika¢. Oste¢eni kabal poveéava opasnost od strujnog udara.Nepostovanje navedenih uputstava
moze da dovede do strujnog udara, pozara i teskih povreda.

13.  Opis funkcija i namene ugaone brusilice

Ugaona brusilica je ru¢ni elektroinstrument s izolacijom II klase. Pokrece se pomoc¢u monofaznog motora, ¢ija
je brzina obrtaja reducirana. Pokreée se uz pomoc¢ jednofaznog motora, ¢ija brzina okretanja je redukovana uz
pomo¢ konusnog zubcanika. Ugaonabrusilica je predvidjena za secenje, grubo Slajfovanje i ¢is¢enje zicanim
¢etkama, metalnih i povrsina od kamena bez upotrebe vode.Uz pomoc¢ specijalnih dodataka za $lajfovanje ugaona
brusilica mozZe da se koristi i za §lajfovanje sa $mirglom. Nije dozvoljena upotraba ugaone brusilice za delatnosti
koje su van njene osnovne namene.

14. Informacija za buku i vibracije.

Vrednosti su izmerene u saglasnost sa EN 60745.

Nivo zvucnog pritiska Lp, = 85 dB(A); Nivo zvucne snage Lw, = 96 dB(A);

Nivo vibrajija a, = 8.05 m/s
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Radite sa prigusivacem! Ako ugaonu brusilicu se koristi za poslove koji nisu u opisu njene osnovne namene, sa
drugim radnim instrumentima ili ako je ne odrzavate adekvatno-kako je propisano nivo vibracija moze da se
promeni.

15.  Priprema za rad.

15.1. Montiranje bezbedonosne opreme. Pre nego $to zapo¢nete sa bilo kakvom aktivno$éu sa ugaonom
brusilicom iskljucite uti¢nicu iz mreze za napajanje.

15.1.1.  Zastitni omot (5). Postavite zastitni omot (5) na poc¢etnom stopalu ugaone brusilice. Podesite poziciju na
za$titnom omotu (6) prema konkretnoj aktivnosti koju vrsite. Postavite zastitni omot (5) tako, da se zastitite od
iskri koje se pojavljuju prilikom rada.

15.1.2. Pomoc¢ni rukohvat (3). Koristite ugaonu brusilicu samo sa montiranim pomo¢nim rukohvatom
(3). Namontirajte pomo¢nirukohvat (3) saleve ili desne strane glave, sve u zavisnosti od na¢ina rada sa aparatom.
15.2. Montaza instrumenata za $lajfovanje. Pre nego $to zapocnete sa bilo kakvom aktivno$éu sa ugaonom
brusilicom iskljucite uti¢nicu iz mreze za napajanje. Prilikom upotrebe diskovi za $lajfovanje i secenje se jako

zagrevaju, nikako ih ne

L
\

tighten outer flange

remove outer flange

»>

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

dodirujte pre nego $to se ohlade. Dobro odistite sve delove koje planirate da montirate kao i sam deo na kome
se vr§i montaza (vrtailo). Prilokom zatezanja ili oslobadjanja radnih instrumenata pritisnite dugme (3), na taj
nacin Ce te blokorati vratilo ugaone brusilice. Pritiskajte dugme za blokadu vratila samo kada je vratilo u stanju
mirovanja. U suprotnom moze do¢i do ote¢enje ugaone brusilice.

15.3. Disk za slajfovanje ili se¢enje. Uskladjujte se sa dozvoljenim razmerama radnih instrumenata. Prilikom
montiranja dijamnatskih diskova za sec¢enje vodite racuna da se strelica, koja oznacava pravac okretanja, podudara
sa pravcem okretanja ugaone brusilice (pogledajte strelicu na glavi ugaone brusilice). Za fiksiranje diskova za
$lajfovanje ili secenje zategnite kontra maticu (8) i dodatno je pricrstite specijalnik klju¢em. Nakon montiranja
abrazivnog diska a pre nego $to ukljucite ugaonu brusilicu uverite se da ste disk montirali pravilno i da moze
slobodno da se okrece. Uverite se da abrazivni disk ne dodiruje zastitni omot ili drugi detalj na ugaonoj brusilici.
15.4. Kombinovanaili disk-zi¢ana ¢etka. Upotreba zicane ¢etke u obliku ¢ase ili diska treba da moze da se zategne
na vratilo ugaone brusilice toliko da prijanja ¢vrsto. Zatgnite zicanu ¢etku u obliku ¢ase ili diska viljuskastim
klju¢em.

16. Sistem za ekstrakciju prasine. Prasina koja se oslobadja prilikom obrade materijala koji sadrze olovne boje,
neke vrste drveta, metale i minerale moze da budu veoma opasna po zdravlje. Kontakt sa kozom ili udisanje takve
prasine moze da izazove alergi¢ne reakcije ili moze do¢i do oboljenja disajnih puteva osobe koja radi sa aparatom
ili koja se nakazi u neposrednoj blizini. Odredjena vrsta prasine koja se oslobadja prilikom obrade bukve ili hrasta
u kombinaciji sa hemikalijama sa kojima je drvo tretirano, ubraja se u kancerogene. Ako je moguce koristite
sistem za ekstrakciju prasine. Radite u dobro provertenoj prostoriji. Preporucuje se upotreba zastitne maske sa
filterom klase P2.

17.  Rad sa ugaonom brusilicom.

17.1.  Obratite paznju na napon u mrezi za napajanje! Napon na mrezi za napajanje trebada odgovara podatcim
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navedenim u tabeli elektroinstrumenta. Aparati kod kojih je oznacen napon od 230 V, mogu da se napajaju sa
mreze Ciji je napon 220 V.

17.2.  Priliko napajanja aparata sa generatora koji nema dovoljnu snagu moze da dodje do pada snege aparata ili
do neuobicajenog ponasanja aparata. Molimo Vas uverite se da je generator koji koristite odgovarajudi, u smislu
napona i frekvencije.

17.3.  Upotreba aparat na otvorenom prostoru.

Prikljucujte aparat samo na instalacijama koje poseduju prekidac Fi ( prkidac za zastitno iskljucenje sa zastitom u
slucaju defekta), a struja na utikacu sa kojom se pokrece ne treba da bude ve¢a od 30 mA.

17.4.  Uklju¢ivanji i iskljuc¢ivanje. Ugaona brusilica ima sigurnosni prekida¢ za sprecavanje nesreca. Za
uklju¢ivanje pomerite klizni prekida¢ udesno i istovremeno pomerite prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje (1)
prema napred i pritisnite. Za isklju¢ivanje ugaone brusilice pritisnite taster (1) nazad. Taster (1) ¢e skociti nazad
u pocetni polozaj. Proverite radne instrumente pre nego $to po¢nete sa njihovom upotrebom. Radni instrument
treba da bude montiran besprekorno da se vrti tako da pritom ne dopier nigde. Ostavite ga da se vrti probno
bez optere¢enja najmanje jedan minut. Ne koristite o$tecene ili vibrirajuc¢e radne instrumente. Osteceni radni
unstrumenti mogu da se polome i da izazovu teske traume. Pre nego $to disk dodirne radnu povrsinu, masina
treba da radi sa maksimalnim brojem obrtaja. Pazljivo prilikom prorezivanja kanala na nose¢im zidovima. Pre
nego $to uopste pocnete sa takvim poduhvatom konsultujte odgovorno lice koje je izradilo projekat za gradjevinski
objekat. Fiksirajte material koji obradjujete na odgovarajuci nacin. Ne preopterecujte ugaonu brusilicu do stepena
koji moze da zaustavi okretanje.

7.5.  Grubo $lajfovanje.

Nikada ne koristite diskove za secenje za grubo $lajfovanje. Pri radu pod uglom od 30° do 40° prilikom $lajfonja
postizu se najbolji rezultati. Pridrzavajte ugaonu brusilicu umereno je pritiskaju¢i napred-nazad. Materijal koji se
obradjuje na taj na¢in ne moze da se pregreje, povrzina nece promeniti boju i ne¢e do¢i do formiranja dubokih
brazdi.

17.6.  Slajfovanje brusnim diskom sa $mirglom.

Uz pomo¢ brusnog diska sa $mirglom za $lajfovanje mozete da obradite i velike povrzine.

17.7.  Secenje metala.

Ne pritiskajte disk za secenje, nemojte da ga iskosite ili vrtite. Kada iskljucite ugaonu brusilicu ne zaustavljajte
disk upotrebom sile. Prilikom secenje profila, cevi sa pravougaonim se¢enjem najbolje je zapoceti secenje od naj
manjeg poprecnog secenja.

17.8. Secenje kamenog materijala.

Upotreba ugaone brusilice dozvoljena je za suvo se¢enje i suvo brusenje.

Pri se¢enju materijala od kamena naj bolje je da koristite dijamantski disk za secenje. Koristite ugaonu brusilicu
s ukljucenim sistemom za usisavanje prasine i nosite zastitnu masku za disanje. Pri secenju narocito tvrdih
materijala, npr. beton koji sadrzi veliku koli¢inu tucanika, dijamantski disk za se¢enje moze da se pregreje i o$teti.
Dokaz za to je pojava venca varnica na njemu. U takvom slucaju prekinite secenje i sacekajte da se dijamantski
disk za secenje ohladi, tako $to ¢ete ga izvesno vreme ostaviti da radi na praznom hodu pri maksimalnoj brzini.
Znacajno smanjena brzina secenja i pojava varnica ukazuje da disk za secene nije ostar. MoZete ga “naostriti”
kratkotrajnim se¢enjem abrazivnog materijala, npr. silikatna cigla.

18. Odrzavanje i servis.

18.1.  Odrzavanje i ¢i$¢enje.

Pre bilo kakvih aktivnosti na ugaonoj brusilici izvucite utika¢ iz napona.

Da bi radili kvalitetno i bezbedno, odrzavajte ugaonu brusilicu i otvore za ventilaciju ¢istim.
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Pri ekstremno teskim uslovima za rad kod se¢enja metala na unutrasnjim povrsinama korpusa moze da se natalozi
prasina koja provodi struju. To mozZe da osteti izolaciju ugaone brusilice. U takvim slu¢ajevima se preporucuje
kori$¢enje stacionarnog aspirativnog sistema, ¢esto produvavanje otvora za ventilaciju i uklju¢ivanje ugaone
brusilice preko zastitnog elektro prekidaca Fi ( prekidac za zastitno iskljucivanje), a napon na steku, odakle se vrsi
napajanje DTZ da nije vi$i od 30 mA. Pravite periodi¢ne pauze pri radu.

Dopunske delove pazljivo ¢uvajte.

18.2. Zamena karbonskih ¢etkica.

Iskori$¢ene (krace od 5 mm), nagorele ili slomljene karbonske cetkice treba odmah zameniti. Uvek se menjaju
istovremeno obe cetkice. Zamenu karbonskih cetkica poverite iskljucivo kvalifikovanom licu, koriste¢i originalne
delove.

Zastita okoline.

Ucilju zastite okoline elektrouredaj, dopunski delovi i pakovanje treba dati na preradu kako bi se ponovo iskoristile

sirovine koje su sadrzane u njima.

19. Ne bacajte elektri¢ni pribor u kuéno djubre! Prema evropskim smernicama 2002/96/EC o starim elektri¢nim i
elektronskim uredjajima i njihovim pretvaranju u nacionalno dobro ne
moraju vi$e upotrebljivi elektri¢ni pribori da se odvojeno sakupljaju i odvoze nekoj regeneraciji koja odgovara

zastiti covekove okoline.
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MK YMATCTBO 3A YINOTPEBA

HO‘{I/ITyBaHI/I KOpUCHNIIN,

Yecturtku 3a KynyBaH)e Ha MalllMHa O[] 6'])p30p33BI/[BaH_[aTa ce 6peH11 32 €JIEKTPUYHM U IIHEBMATCKM a/1aT-
k11 - RAIDER. IIpn mpaBuaHO nHCTanupame 1 pabora, RAIDER ce curyphu 1 1oBep/inBy MaliiHu 1 paborara
CO HIB Ke BV OBO3MOXI1 BUCTMHCKO 3aJ0BOJICTBO. 3a BaleTo morogHoCT e usrpajieHa u ofinvaHaTa CepBucHa
Mpexa.

Ilper fa ja KOpUCTUTE OBaa MAIINHA, Be MOJIMIME BHUMATETHO 3aI03HajTe CO 0Baa “YIaTcTBaTa 3a yIo-
Tpeba’”.

Bo nHTepec Ha Barmara 6e36efHOCT 1 €O Iie/T ia ce 06e30e/iu IpaBuUIHa 1 ynorpebda, IpOYnNTajTe ' yIaT-
CTBaTa BHMMATETHO, BK/Ty4yBajKIl IPEMOPaKUTe i MpeyTpefyBamara BO HUB. 3a U30erHyBambe Ha HEIoTpe6-
HIJ TPEIIKM M MHINAECHTY, Ba>XHO € OB I/IHCprKLU/H/I 2 OCTAaHAT Ha pacCIionarame 3a NUAHNTE U3BEIITAN HA
cuTe KoM Ke I' KOPMCTAT MallMHATa. AKO ja pofjajieTe Ha HOB COIICTBEHNMK Toa “YmarcrBara 3a ynmorpeba”
Tpeba f1a ce mpejazie 3aeHO CO Hea, 3a J]a MOXKe HOBMOT KOPUCHMK JIa Ce 3aIl03Hae CO COOJBETHU MepKM 3a
6e36eHOCT 1 ymarcTBara 3a pabora.

“Espomacrep Vimmopt Excriopt” OO]] e 0BacTeH MpeTCTaBHMUK HA MPOM3BOAUTENOT M COTCTBEHNK Ha Tp-
rosckara mapka RAIDER. Afjpecara Ha yrpaByBame Ha Kommanujata e Coduja 1231, 6yn “JTomcko ynnua” 246,
Ten +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg. com

Op 2006 roguHa BO KOMITAHMjaTa € BOBEJIEH CICTEMOT 3a yIpaByBame co kBanuteToT ISO 9001:2008 co on-
cer Ha cepTudukanuja: Tprosuja, yBo3, 13B03 1 CEPBUC Ha IPO(ECHOHATHN 1 XOOU e/1eKTPUYHI, THEBMATCKI
M MeXaHMYKM a/maTKy 1 3aefHu4Ka xapasep. Ceprudukaror e nsgager ox Moody International Certification
Ltd, England.

TEXHUYKKN NOAOATOLNU

napameTbp eAuHuLa BpeAHOCT
Mopen - RDP-AG68
MokHocT w 710
Hanon v 230
HomuHanHa dpekseHuUuja Hz 50
HuBo Ha 3ByuYeH nputucok LpA dB(A) 89.5
HuBo Ha 3ByYeH MOKHOCT LWA dB(A) 98.4
HuBo Ha BMGpauuu m/s? 2.50
Bpoj Ha BpTeXu BO npaseH oa min” 6000-11 000
A MpukaxaHu npeameTy:
Hagoj Ha BpeTeHo mm M4 1. MpexunyBay 3a BKNyvyBatbe /
BHaTpelweH anjameTap Ha AUCKOT mm 22.23 uckny4yBate
- 2. Konye 3a 6nokupatbe Ha BpaTUnoTo
Makc. HapBopelweH anjameTap Ha AUCKOT mm 125 3. MoMoluHa payka
Makc. aebenuHa Ha WnndhoBLYHUS ANUCK mm 6 4. Gunpupaj
5. MopamHyBate Ha npupabHuLaTa
HonxuHaTa Ha BpeTeHO mm 20 6. Mapga.
7. Ouck
Knaca Ha 3awTuTa Ha enekTpousonaumsra - Il
8. 3aBpTKa 32 HaBpTyBake
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Omnurty ynarcrsa 3a 6e3begna pabora

BHI/IMaTeHHO npquTajTe TN CUTe yHaTCTBa. Hel'[O‘-II/ITyBaH)eTO Ha JOBeEeH HOJZ[OTIY I/IHCprKI_U/[I/[ MOXe 1a
noBefie 10 CTPYeH yaap, moxKap u / uiau Temky nospean. UyBajre oBye yIaTcTBa Ha CUTYPHO MECTO.

1. BesbegHOCT Ha pabOTHOTO MECTO.

1.1. OapxyBajre pabOTHOTO MECTO YMCTO U f06PO ocBeTIeHO. Hepey 1 HeloBOTHATA OCBETIYBalbe MOXKeE a
IIOMOTHe 3a [T0jaBaTa Ha HecpeKa.

1.2. He pabotere co briouaiida Bo CpefjuHa CO 3rojieMeHa OIIaCHOCT Off TI0jaBa Ha eKCII031ja, BO OM3nHa
Ha JIeCHO 3aIa/INBY TEIHOCTY, TACOBY VIV IIPaB MaTepyjasn.

3a Bpeme Ha paboraTa off priouaidure ce offeNnaT UCKPY KO MOXKAT fa 3alasaT paB MaTepujanu uin
napu.

1.3. JIp>xeTe fielia u CTpaHMYHM IKIa Ha 6e36e{HO pacTojaHMe fofeKa paboTuTe co priouaida.

AKO BHUMaHMETO Ce TIPeHaCOYeHM, MOKe /ja M3ryb1Te KOHTpo/IaTa Haj briourarida.

2. BesbemnocT mpu paboTa co eNeKTpUIHA CTpyja.

2.1. TIpuky4oKOT Ha briomuinarida rpeba 1a e MOrofieH 3a KOpUCTeHhe KOHTAKT. Bo HUKOj cydaj He ce 103BO-
JyBa M3MEHAT Ha KOHCTPYKIMjaTa Ha NpUKIy4okoT. Kora paboTnre co 3aHyIeHN eIeKTPUIHM, HE KOPUCTETe
aflaTTepy 3a MPUKIYyYOKOT.

KOpI/ICTeH)eTO Ha OpI/II‘I/IHa]'IHI/[ HPI/IKJ'[y'-IOL[I/I " KOHTAKTU HaManyBa pI/I3I/IKOT on HaCTaHyBaH)e Ha CpreH
yaap.

2.2. VIzbernyBsajre [OMMP Ha TETOTO [0 3a3e€MEHM Te/la, Ha Ip. [[eBKI, anmapaTi, nedku u ¢ppyxupepu. Kora
Te/IOTO € 3a3eMEHO, PU3UKOT Off II0jaBa Ha e/IeKTPIUYEH Y/lap € IIOTO/IeM.

3aurturere broouaida o JOXK/A 1 Bara.

HasrneryBame Ha Bojia BO ‘bryomaaiida sromeMysa oIacHOCTa Off CTPYeH yaap.

2.3. He xopucTeTe r0 Kabe/oT 3a Lie/InTe 3a KOM TOj He e IIPe/IBIU/ICH, Ha IP. 3a 1a HOCKUTeE bromrIaiida 3a Ka-
6e/1oT MM [1a ja M3BaAMTE IPUKIYYOKOT Off LITEKePOT. 3aMITUTETE IO Kabe/I0T Off 3arpeBae, U3SMPCYBambe,
KOHTAaKT CO OCTPI/I pa60BI/I VI IIOABVIXKHU €AVMHNIIN Ha MAIIWHN.

O]J_[TeTEHI/I N I/I3BpTeHI/I KUK TO 3roneMyBaaT pI/[3I/[KOT on r[ojaBa Ha eHeKTpI/I“IeH ynap.

2.4. Kora paborure co briouaid HagBop, BKIy4yBajTe MallfHaTa CaMO BO MHCTA/MAI[UI ONPEMEHM CO
e/IeKTPUYHN IpeknHyBad Fi (mpekmHyBay 3a 3alITUTHA MCKIydyBame CO Ae(eKTHOTOKOBA 3aIITUTA), A
CTpyjaTa Ha yTeuka, BO Koj ce akTubupa JIT3 Tpeba ma 6une He nmoseke oz 30 mA. Kopucrere camo yubi-
SKITENN, TOTOAHY 3a paboTa Ha OTBOPeHO. YroTpebaTa Ha yABIDKUTEN HAMEHET 3a paboTa Ha OTBOPEHO, TO
HaMaslyBa pU3UKOT Off HACTAaHyBakbe Ha CTPYeH y/Aap.

2.5. AKo ce HaMeTHYyBa ynoTpebara Ha briouuaida Bo BIakHa CpefliHa, BKAY4YyBajTe MaIlNHATA CAMO BO
MHCTA/MAI[MU ONPEMEHN CO eNeKTPUYIHM NpeknHyBad Fi. Ynorpe6aTa Ha TaKOB 3aIITUTEH MPEKMHYBAY 3a
yTeYHN CTPyeH HaMa/lyBa PU3MKOT Off II0jaBa Ha eleKTPIYeH yAap.

3. Besbenen HaunH Ha pabora.

31 EI/[JI[eTe KOH]_IEHTPI/IpaHI/I, ciieneTe ' BHMMATE/THO CBOUTE IIOCTAIIKM U HOCTaHyBajTe BHUMATE/THO 1 paa—
YMHO. He xopucrere ﬁrnomnaﬁ[qoa KOTa CT€ YMOPHU VTN IO B]'II/IjaHI/[e Ha IPOr'M, a/IKOXOJI VI HAPKOTUYHU
JIEKOBH.

Enen mMur pascessHOCT mpu paboTa co bIiomaaid Moxe fa MMa 3a MOCTEAUIA MCKTYINTETHO TEIIKH II0-
Bpenu.

3.2. Pabotere co 6e36egHOCHNUTE paboTHA 06JIeKa M CEKOTALI CO 3aIITUTHY OYNIIa.

HocemeTo Ha COOf{BETHM 3a KOPUCTEe BIOMIIAl( 1 pabOTaT TMYHM 3AUTUTHU CPEICTBA, KAKO pecrupa-

TOPHA MacCKa, 3ApaBM LIBPCTO 3aTBOPEHU YEBIU CO crabunen 3aKa4JaM, 3alITUTEH IIJIEM M ITyMO3aTrTyInTe-
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nu (auTudOHM), TO HaManyBa PU3UKOT Off HACTAHYBake Ha HecpeKa.

3.3. Mis6erHyBajTe OMacHOCTa Off BKIy4yBare Ha brolTaiiha HeHaMepHo. IIpes fa ro BKIy4nTe IPUKIy-
JOKOT BO HAaIlOjyBame MPexKa, OujeTe CUTYPHN AeKa TAHCHPHU MPEKMHYBAY € BO MOT0K6aTa “MCKIyIeHO .
AKO, KOra HOCUTe "brnomnaﬁqya, APXUTE IIPCTOT HA TAHCUPHN HpeKI/IHyBa‘{, VIZIV AKO IMIOMOIITHMOT HAIIOH Ha
‘prrouarda Kora e BK/IyueH, IIOCTON OIIACHOCT Off HACTAHYBakbe Ha HecpeKa.

3.4. Ilpen fa ro BKIy4nTe BraoIIaiida, ce yBepyBaar fieka CTe OTCTPAHET! Off HErO CHTe MOMOIIHN aTaTKN
n BI/IJ'IyIHKaCTI/[ KHY‘{CBI/I.

ITomomIeH MHCTPYMEHT, 3a60paBeH Ha BPT/AMBO €IMHUIIA, MOXE 1a IPeAN3BIKA IOBPEIN.

3.5. VIsbernyBajre HempupOAHM IONMOXO6M Ha Tenoto. PaboreTe Bo cTabuaHa monox6a Ha TEIOTO 1 BO CEKOj
MOMEHT Of[p>KyBajTe paMHOTexa. Taka Ke Mo)XkeTe 1a TO KOHTpo/nupare ‘briouunarida mogobpo n mobdesbe-
JHO, aKO Ce TI0jaBM HEOYeKyBaHa CUTyal1ja.

3.6. PaboreTe co coopBeTHa 067exa. He paboTeTe co mmpoxu o6exa nan HakuT. [[p>xeTe Kocara, obnekara u
pakaBuIy Ha 6e36efHO pacTojaHMe Off POTMPAYKM eAMHNIIN Ha briaomaiida. llnpokure obmeka, ykpacure,
TONTUTE KOCU MOXAT fja 6uaar saxBaHaty 11 Toraur of pOTHMpPadIKI eV HILINL.

3.7. AKO € MOXHO KOPUCTeHe Ha Ha/JBOPEIIHA aCIMPAI[MOHHA CUCTEeM, O1/leTe CUTYPHU JieKa Taa e BK/Iy4eH I
¢dyHkumoHnpa ncnpasHo. Yorpebara Ha acMpalMoHHa CUCTeM HaManyBa pU3UIIMTe OPaAN Cermapainja
npu pabora mpas.

4. TpY>KIMBO OJJHOC KOH ‘BI/IONITal(A.

4.1. He npeonToBapysate brouaiida. Kopucrere priaouaiidgure camo criopei HuBHaTa HameHa. Ke pa-
6oTuTe MOKO6PO M MOHE36efHO KOra KOPUCTUTE COOIBETEH BITIONINAN( BO fePUHIPAHNOT OfF IPOU3BOAN-
TEJIOT OTICET Ha ONTOBApPyBabe.

4.2. He xopucTere praomnaiid, yuj KpaeH IPeKMHYBay € OIITeTeH.

"brnomnaﬁdb, KOj He MOXe Jla Ceé MICKYyYMUTe U 10 NPeJBUIEHNOT Off HIPOM3BOAUTENOT HA4MH, € ONAceH n
Tpeba ma 6uze peHOBUPAH.

4.3. Tlpen fa MpOMeHNUTe TIPUIATOAYBambaTa Ha briouuaida, fa ru 3aMeHy pabOTHU anaTKU U LOMOTHM-
TETHM CPeICTBA, KAKO I KOTa MOJI0/Ir0 BpeMe HeMa Jia KOPUCTHTE BITIoNIIalida, NCKTydeTe IO IPUKTYIOKOT
3a HamojyBame Mpexxa. OBaa MepKa OTCTpaHyBa OMACHOCTA Off aKTUBHUpatbe Ha briouraida HeHaMepHO.
4.4. Yysajre mnomnaﬁqmw Ha MecTa Kajie IITO He MOXKaT Jja OugaT MoCTUTHATY Of fgela. He TO3BONyBajTe
THe J1a Ce KOPUCTM Off TMIla KOU He Ce 3a[I03HACHM CO HAYMHOT Ha paboTa CO HUB I He Ce POYnTaNe OBIe
ymarctBa. Kora ce Bo pamere Ha HEMCKYCHM KOPUCHUITU "brnomnaﬁchTe MOXaT f1a 6umar MCKyIUTETHO
OTIaCHM.

4.5. OppxyBajre priooutaiipure cu ofHecysare. IIpoBepyBajTe fanu MOABIKHNATE efUHUIY QYHKIIMOHN-
paat 6ecripeKOpHO, AajIy He Maruu, Jaau MMa CKPUICHI NIV OLITETEHN IeTa/Iy, KOU FO KPIIaT M/ MeHyBaar
¢dynkuunre Ha proouaiida. I[Ipen ga kopucture proouiaiida, [IpoBepere fanu omTeTeHN feTany fa 6u-
[aT monpaBeHy. MHOTY Off pabOTHNUTE HeCPeKI ce O/KAT Ha JIOIINTE MOAAPKAHM ajTaT U allaparn.

4.6. Kopucrere bprioomtaitpure, JOMOTHUTETHN CPEfCTBA, paboTHNUTe amaTky u Ap. COrmacHo ymaTcrsara
Ha IIPOM3BOAUTETIOT.

ITpu Toa ce ycormacaT i co KOHKpeTHITe pabOTHM YC/IOBN U OTlepaliuy Kou Tpeba fja Tu 3aBpuinTe. YIoTpe-
6aTa Ha BrIOIITAlY 32 PA3TIYHY Off OHIE YTBPJIEHN Off TPOU3BOAUTENOT AI/IMKALIMM 3TO/IEMyBa OTTACHOC-
Ta Off HACTaHyBalbe Ha HecpeKa.

5. OppxyBame.

5.1. ITorrpaBkara Ha Bamnre eleKTpo-amaTKu e Hajao6po Aa ce BPIIN CaMO CTPyUmbak Ha pabOTHITHUIIUTE Ha

RAIDER, kafie mTo ce KOpUCTaT CaMO OPUTHMHATHY pe3epBHM JienoBy. Ha Toj HaumH ce rapaHTMpa HUBHATA
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6e36eHa pabora.

6. YmarcTBo 3a 6e36efHa paboTa, ciennduyHM 3a Kynenu of Bac prioouaiid. Onmrrn ynarcrsa 3a 6esbenna
paboTa mpu TOUEHE CO ANCK U CO IPYOOCT, YNCTEeme CO XKIIIA YeTKA U Cederhe CO abpasuBHM JVCK.

6.1. OBoj prmouraaid Moxe fa ce KOPUCTY 33 TOUEHE CO KapOOPIeKCOB JUCK 1 CO TPYyOOCT, YNCTEHbe CO KMIA
4yeTKa, MO/MMpame U cederme co Kapbodekco auck. [lountysajre ru cuTe ymaTcTBa U HpefylpeyBarba,
coobpasyBame CO JOBeJieH TEXHUYIKN ITapaMeTpu i cnnku. HemounTysameTo clIeIHNBE YIATCTBA, ITOCTEN-
IITe MOXAT Jja OMJAT CTPYeH y/iap, MOXKap 1 / VIV TELIKY TIOBPeN.

6.2. OBoj priouaiid He e MOTOJEH 3a MOMMpabe. VsBpiryBame Ha aKTUBHOCTHTE 3a KOV ‘BITIOMIIANG BT He
e HaMeHeT, MO>Ke /ja Ouje OIacHo 1 fa JoBefie 0 IMOBPefN.

6.3. He xopucreTe NOMOMHUTENHN CPEACTBA, KOM HE Ceé NpenopadyBaaT o HPOU3BOAUTENOT CIEIMjaTHO
3a 0BOj prouriaid. PakToT eKka MOXKeTe [ja rO 3aKadnTe Ha MalinHata AeUHUTUBHO Ypey nau paboTeH
MHCTPYMEHT, He rapaHTupa 6e3beHa pabora co Hero.

6.4. OrpaHnvyBamara Ha Op3nHa Ha BpTeHe Ha pabOTHMOT afaTka Tpeba fa e HajMaaKy eHAKBa Ha UCIIN-
maHa Ha Tabemara Ha briouiaida MakcuMmaaHa Op3iHaA Ha poranuja. PabOTHM almaTKu KOM ce BPTAT CO
morosieMa 6p3nHa off J03BO/IeHaTa MaKCHMMa/THa O3HauYeHa Ha bIIomaida, Moxe fja ce CKPIIN 1 MapYNba Off
HUB JIa OTXBBPYAT CO rojiemMa Op3nHa.

6.5. Hagsopemnn aujamerap 1 gebenHaTa Ha pabOTHMOT MHCTPYMEHT MOpa /ja OiroBapa Ha I0JaToL -
T€ HABEAEHM BO TEXHMYKNTE KAaPAKTEPUCTUKN HA BAlIMOT "brnomnaﬁ(b. Pa6OTHI/I a/IaTKM CO HECOOABETHM
AVMEH3UM HE MOXKaT [a 6I/II[aT 3AINTUTEHU HA HOTpe6HI/IOT Ha4YVMH VN [a 6I/IJIaT KOHTPO/IMPAHN TOBOTHO
nobpo.

6.6. Toueme fUCKOBY, TpUpabHUIN, Tpeba FUCKOBY VTN JIPYTUTE IPUMEHETU UHCTPYMEHTH Tpeba ma ofro-
BapaaT TOYHO Ha BPaTM/IO Ha BammoT briouutaid. CpepscTaa 3a paboTa KOu He OATOBApaaT TOYHO Ha BPaTH-
710 Ha ‘Br7IONITal(a, Ce BpTAT HepaMHOMEPHO, BUOPIpa CUTHO U MO>KAT /1a JOBE/AT /10 Tyberbe Ha KOHTpO/IaTa
HaJ MalluHaTa.

6.7. He xopucreTe ourretrenn paborHu anatku. IIpes cexoja yrmorpeba nmposepysajre paboTHNUTE anaTKy, Ha
p. a6pa3I/IBI/I JAVICKOBM 3a HYKHaTI/[HI/I M OTKBPTEHN p'])6‘{eTa, Tpe6a AVNCKOBU 3a HyKHaTI/IHI/I NN CUTTHO
aberbe, Te/le YeTKM 3a JIONINTE 3aXBAHATU V/IU CKPILIEHN TeadeTa. AKO U3ThpBeTe brioluaiida umm pabor-
HUIOT a/1aTKarm np0BepyBajTe BHMMATE/IHO 3a ITIOBPEAV VIV KOPMCTETE HOBM HEIIOBPENEHN pa6OTHI/I AJTaTKN.
OTKaKo CTe IIpoBep/ie BHNMATETHO U CTe MOHTUPAHN PabOTHMOT a/aTka, OcTaBeTe praomtaiida fa pabo-
TI Ha MaKCMMAaTHU BPTEXM BO TeKOT Ha effHa MUHyTa. CTOjTe 1 Ip>KeTe ce HaoraaT BO O/1M31HA /INIIA HA/{BOP
off paMHMHaTa Ha poranuja. HajuecTo omreTeH pabOTHM alaTKM Ce KPIIAT BO OBOj TECT IIEPUOJ.

6,8. PaboTeTe cO MMYHM 3ALITUTHM CPefiCTBA. Bo 3aBMCHOCT off amimnKamujara paboreTe Co Iefa Macka 3a
NI, 3aLITUTA 33 OYNMTE MIM 3alITUTHYU o4mIa. AKO e moTpebHO, paboTeTe CO pecMpaToOpHa MacKa, 1Iy-
Moszarnymunteny (aHTudOHN), pabOTHY YeB/IN WK CIHel[MjaTu3upaHa IPeCcTUIKa, Koja BY MITUTU Off Maan
OTKBpPTEeHN TIpu paboTaTa yecTnyku. Bamunre oun Tpeba fa ce 3alITUTEHM Off JIeTale BO 30HAaTa Ha pabora
yecTHuKM. [IpoTHBONMpaxoBaTa MM PeCMPaTOPHIOT Macka QUITPpIUpaar MpouseryBaar npu pabora mpas.
AKO TTOZOZITO BpeMe CTe U3/I0KEHM Ha CUJIEH IIyM, TOa MOXe Jia JoBefie 0 ryberbe Ha CITyX.

6.9. Bunmasajre Apyru nuia fa 6uaar Ha 6e36eHO pacTojaHMe Off 30HaTa Ha paboTa. CeKkoj Koj ce Haora BO
30HarTa Ha pabora, Tpeba a HOCAT INYHU 3AMTUTHM cpefcTBa. OTKBPTEHN Mapuniba off paboTHOTO mapye
uny pabOTHUOT a/laTKa MOXKAT KaKo Pe3y/ITaT Ha CUIHOTO 3abp3yBarbe [ja OfjjIeTa IIoJaeKy U a Ipe/iu3Bu-
KaaT IIOBPe/y, MCTO TaKa ¥ HaJBOP Off 30HaTa Ha pabora.

6.10. AKo M3BpIITyBaTe aKTUBHOCTY BO KOV IIOCTOM OMACHOCT PabOTHATa ajaTKa /i MajiHe Ha CKPUEeHM XUII

II0] HAaTIOH WM [la BIjae KabenoT, Ap)KeTe ajaT caMo 3a eIeKTPOn3onnpanure payku. [Ipu Baerysame Ha
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paboOTHNOT a/laTKa BO KOHTAKT CO XKUIIY ITOJ] HATIOH TOa Ce IIPeHeCcyBa 110 MeTaTHITe [leTa/ln Ha ‘briouraida
1 Toa MOXKe I 0Befie 10 CTPYeH yfap.

6.11. Ip>xete kabemot o 6e36eHO pacToOjaHMe Off POTAIMOHNTE PabOTHN anaTKu. AKO U3rybuTe KOHTpOIa
Haf briaoutaiida, KabemoT Moxe fja ce mpecedeHy iy Toramr o pabOTHNOT anaTKa U fa Mpefnu3BuKa mHo-
Bpenn

6.12. Hukoraur He 03BONyBajTe bromalida npes paboTHaTa anaTKa fja 3acTaHe poTannjaTa ciu. Bprexxun-
OT ce a/laTKa MOXKe f1a IoTIpe /10 MpeAMeT KaKO Pe3y/ITaT Ha LITO Jja M3rybuTe KOHTPO/IA Hajl briomtaiida.
6.13. Jlofeka npeHecyBatbe briouraiida, He ro octaBajre BKIydeH. [Ipu cryyajHo gonup obmexara uim Ko-
cara BU MOXXaT jja 6ugat Toraur o pabOTHMOT MHCTPYMEHT, KaKO Pe3y/ITaT Ha IITO paboTHATa a/laTKa MOXe
Ta ce Bpe>ke BO TeNIOTO.

6.14. PejoBHO 41cTeTE OTBOPUTE 32 BEHTU/IAIIMja Ha BalnoT briouuiaid. TypOuHara Ha eTeKTpOBUTaTe A
3aCMyKBa IIpallfHa BO KYKNIITETO, a aKyMy/IalllfjaTa Ha MeTajieH IIPaB 3T0NeMyBa OMAcHOCTA Off CTPyeH
yAap.

6.15. He xopucrere priomaiida Bo 61131Ha Ha IECHO 3amanuBa MaTepujaniu. JIeTedknoT MCKPYU MOXKAT fia
Npefiu3BMKAAT ajiele Ha TAKBUTE MaTepujain.

6.16. He xopucrete cpenctsa 3a pabora kou 6apaaT mpuMeHa Ha TEIHOCTH 3a Tajjebe. YnoTpebara Ha Boga
VU IPYTYU TEYHOCTH 3a /Iaflerbe MOXKe I IIpein3BuKa CTPYeH y/ap.

7. OTKaT 1 COBeTH 3a M30ETHYBambe My.

7.1. OTKaT e HeHaJlejHaTa peakijuja Ha MallMHATA TTOPAjiM Maruu Uau 6IOKMpame Ha TPKAIIeTo paboTeH
ajaTka, Ha IIp. a6pa3]/[BHI/I OUCK, I‘yMeH IIOAJ/IOKEH AVICK, JKMIIA Y€TKa 1 AP. Marun unn 6)101<MpaH)e BOOIM
0 HAIJTIOTO 3aMMpalbe Ha poTaljujaTa Ha PAOOTHMOT a/jaTKa, KAaKO Pe3y/lITaT Ha TOa BriouIaindsT fo6uBa
roeMo 3abp3yBame BO HaCOKa 0OpPAaTHO Off HACOKATa HAa BPTelbe Ha a/laTKaTa BO TOYKATa Ha O/IOKMparbe 1
CTaHyBa HeyIpaB/isAeM. AKO Ha Ip. abpasuBHY AVCK Ce 3aKIMHY 11 67T0KMpa Ha pepabOTeHNOT IIPONU3BOJI,
PBODBT HA JUCKOT, KOj JOMMPA [leTajIi, MOXKe Ia Ce OTaH U JUCKOT Jja Ce CKPIIV MK [ia Ce TT0jaBy OTKAT. Bo Ta-
KOB C/Ty4aj AUCKOT ce 3a6p3yBa KOH BpabOTeHITe CO MaIlIMHATA MU BO CIPOTHBHA HACOKA, BO 3aBICHOCT O
HacCoOKaTa Ha BPTE€HE HA AMCKOT I MECTOTO HAa Marmmn. Bo TakBu cnyqam a6pa3I/IBI/I AVICKOBY MOXKE 1 J1a C€ CKM-
HatT. OTKaT HacTaHyBa KaKo Pe3y/ITaT Ha HENPaBMIHO M/IV MOTPENIHO KOPHCTemhe Ha briouunarida. [TojaBy-
Barmbe MOXKE [1a Ce cuipedun npeky HO‘-II/[TyBaH)e Ha COOABETHM MEPKM HA NIPETHA3INBOCT, OIINIIAHN HOJZ[OIIy.
7.2. [Ipxxere briaoutaiida [BpCTO U [p>KeTe palleTe M TETOTO BO TAaKBa IO3UIUja, Aa IIPOTUBOCTONTE HA
eBEHTYa/THO HaCTaHa OTKAT. AKO BITIONIIA(BT MMa IIOMOLIHM pavyKa, CEKOTAIl ja KOPUCTETE, 3a /ja TO KOH-
Tponupare MoAoOpPoO BO OTKAT MM HOBUTE HAa PeaKI[MCKM MOMEHTM 3a BpeMe Ha BK/IydyBame. AKO mpeT-
XOOHO 3€METE COOABETHM 3AIUTUTHN MEPKI IIPU nojaBa Ha OTKaT UIn jaKI/I PEeaKOVCKM MOMEHTI MOXETE [1a
COBJIaflaTe MalIHATA.

7.3. Hukoramr He cTaBajTe paiiere BO O/IM3MHA HA POTUPAYKM PAOOTHM anaTKu. AKO ce TI0jaBaT OTKAT, NH-
CprMeHTOT MOJXK€ Ja BU HAIOITETU.

7.4. VIsbernyBajre fa 3acTaHa BO 30HATa BO KOja 611 OTCKOKHA BITIONUIAN(DBT MpM HACTAHYBambe Ha OTKAT.
OTKaTBT Mpecey MallMHaTa BO HACOKAa 0OpPaTHO Of HACOKATa Ha JABVDKEeHe Ha pabOTHATa ajlaTKa BO 30HATa
Ha 6710KMpame.

7.5. PaboreTe 0cOOeHO BHMMATE/HA BO 30HNUTE HA ariu, ocTpu pabosu u np. Vsbernysajre ogbusame nian
Marum Ha paboTHUTe amaTky BO paboTHOTO mapdye. IIpn o6paboTKa Ha arau MM OCTPU PabOBM MM IPU
HAr/lo ofi6MBame Ha TPKA/LETO PabOTEH MHCTPYMEHT ITOCTON 3T0/IeMeHa OIIaCHOCT off Maruu. Toa mpeaus-
BI/[KyBa ry6e}},e Ha KOHTpO/aTa HaJf MAallIyHATA VIV OTKAT.

7.6. He xopucTeTe Bepyy>KHU Min HazabeHn cederbe TMMOBHU. TakByM pabOTHM a/aTKM 4eCTO MPeAU3BUKyBaaT
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OTKAaT MM rybere Ha KOHTPO/aTa Hajl briotaiida.

8. IToce6Hu ymarcTsa 3a 6e36eHa paboTa Mpy ToUee MK CeYerhe CO abpasuBHU AMCKOBU

8.1. Kopucrere caMo IpefiBUIeHITE 3a BAIIMOT ‘bryiomuunaiid abpasuBHM AMCKOBU 1 HAMEHET 3a KOPHUCTETE
JVICK 3alITUTEH KyKuinTe. AOpasuBHM AMCKOBM KOM He Ce HAMEHETM 3a BITIONIalida He MOXKaT ja bujgar
3aIITUTEHV JOOPO 11 He rapaHTupaar 6esbenna pabora.

8,2. BesbegHOCHMOT KyKuITe Tpeba fja e 3eMeTe 3/;paBo 3a bryIoNIalida i a ce Haora Taka mITo fa 06e36ea1
MakcuManHa 6e30eHOCT, Ha TIp. abpasuBHM AMCK He Tpeba fja e HACOYeH HEM3ONMMPAHN Off KyKUIITETO Ha
MAalIVHN. KO)KyX'I)T Tpe6a Ja ITUTU Bpa6OTeHI/ITe CO MalIMHaTa of, OTXB'I)p‘IaHe Ha OTK"preHI/[ napqvm;a n
OfI BIIET'yBakbe BO IOMMP CO TPKA/IEeTO abpasuBHY UCK.

8.3. JI03BOJIEHO € KOPUCTEHETO Ha abpa3nBy AMCKOBY CaMo 3a LIe/INTe 3a KOou ce mpeaBuaenn. Ha npumep:
HIKOTAII He TOUEekhe CO CTPAHMYHATA TOBPLIVHA HA JVCKOT 3a cederbe. [IMICKOBUTE 3a CeUerbe Ce HAMEHETH 3a
oi3eMarbe Ha MaTepujas co pa6ot cu. CTpaHMYHO PYMEHA Ha CMJ/Ia MOXKE f1a TV CKPIIN.

8,4. Cexoraun KopucreTe 3akadyBarbe opeBn (8), KOU ce BO CTPYYHO COCTOj6a 1 OATOBAPAAT 110 AMMEH3UY 1
¢dbopma Ha KopucTeTe AMCK. 3aKauyBame Ha opeBH (8) 3a ceyerbe UCKOBYM MOXKe [ja Ce pas/INKyBaar Off OHNe 3a
IVCKOBM 3a Touere. Kaj Hekon Mogien 3akadyBatbe opeBn (8) MOXKaT fja ce KOPUCTAT I 3a UCKOBY 32 TOYEHE
mTO ce 3ampadere off CIIPOTUBHATA 3eMja CO M3[jafieHaTa e/ Ha UCKOT.

8.5. He kopucreTe HCTpOIIeHN abpasuBHM JUCKOBM Off moroieMmu briournaidu. JInckoBure 3a moroaeMun
MAIIVHI He Ce HAMEHET 3a BPTekhe CO OP3MHI CO KOM Ce BPTAT IIOMAINTE U MOXKAT /ja Ce CKMHAT.

9. Iloce6un ymarcta 3a 6e3b6eHa paboTa Co cederbe JUCKOBH.

9.1. Ms6ernyBajre 6710KMpame Ha Cederhe AMCK VN CHITHNOT My IpuTicok. He Bpiete mpeMHoOry fima6oku
cpe3ose. 3aCTOjOT Ha CeYerbe JUCK 3roJIeMyBa OMACHOCTA Off Maruy uian 6/I0KMparme MY, a CO Toa U Off IojaBa
Ha OTKAT VTN KpLIerbe, JOfeKa ce BPTIL.

9.2. MsbernyBajTe fja 3acTaHa BO 30HATa IpeJl U 3aJ TPKAILETO cederme A1cK. Kora cederme AuCK e BO efHa
paMHIHA CO TeI0TO, BO CIY4aj HAa OTKAT BIIOUIIAN(DBT CO TPKAMIETO FUCK MOXKeE Ja OTCKOKHA HEMOCPEeJHO
KoH Bac n ja Bu namrern.

9.3. AKo cederbe JVICK Ce 3aK/IMHM UM KOTa IPeKnHyBaTe meppopMaHCH, NCKTydeTe bryaolaiida u ocra-
BeTe Iypy 110 KOHEYHOTO 3alMpare Ha poTaljujata Ha A1CKOT. Hukoran He oOupiyBajTe ce /ja ro u3BajuTe
TPKaII[eTO JUCK Off KAHAJIOT Ha Cederbe, MHAKY MOXKe [ja ce mojasy oTKaT. OfpeseTe u OTCTPaHY IPUYMHATA
3a Marumn.

9.4. He BK/Iy4yBajTe MOBTOPHO BIIONIIAT(DA, aKO AUCKOT Ce Haola BO cedere Aerasn. IIpes BHMMATETHO fja
MPOJIOKUTE Cederbe, MOYeKajTe cederhe JUCK fla OCTUTHe 1e/I0CHa 6p3nHa Ha poranuja. Bo ciiporusHo,
IVICKOT MOXe Jja Ce 3aK/IVMHIA, fa OTCKOKHA Off pabOTHOTO Iapye VN fa Mpefu3BIKa OTKAT.

9.5. O6e3bepeTe cTaOMITHO fp)Kerbe HAa TOIEMIITE JeTa/TN HAa COOABETEH HAUNH, 32 1A TV OTPAHNYNTE PUSUKOT
O TI0jaBa Ha OTKAT KaKO Pe3y/ITaT Ha Marui ceueme JUCK. 3a BpeMe Ha Cederbe TOJIeMI IeTa/ i MOXKaT Jia ce
OTHOT IOJI /IejCTBO Ha CM/IaTa HA COTICTBEHAaTa TeXXnHa. [letaneH Tpeba fja e MOAIPSAH Off IBETE 3eMjI1, KAKO BO
61131 HA HAa IMHUjaTa Ha Cederbe, TaKa ¥ BO APYTHUOT KpPaj.

9.6. Bujiete ocob6eHo BHMMATEMTHN TIPU IIPOPsA3BaHe HA KaHAIN BO SUJOBU WM [PYTU 30HM, KOM MOXaT fja
KPI/IjaT I/[3HeHaJIyBaH)a. Cequ,e IOUCK MOXe 1a HpeI[I/[3BI/IKa OTKaT Ha MallMHaTa HPI/I KOHTAKT CO raCHU UIN
BOJIOBOJI, TaTHOBOJM MM APYTY 06jeKTH.

10. IToce6Hu ymarcTsa 3a 6e3beHa paboTa Mpu ToYeme co rpybocCT.

10.1. He KopucTeTe IpeMHOTY TO/IeMM TMCTOBH TPyOOCT, IOYNTYBAjTe TM YIIATCTBATA Ha TPOU3BOJAMUTENOT 32
rojieMnHaTa Ha rpy6ocr.

10.2. JInucToBu rpy6OCT KOM Ce MO HeCYBaaT HaJBOP M3/TOXKEHN [JUCK, MOXKe [ja TPeIM3BUKAAT TOBPEI, KAaKO
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" a JoBefaT 10 6I0KMparbe U KMHewe Ha IPy6OCT MM 10 HaCTaHYBabe Ha OTKAT.

11. IToce6unm ymaTcTBa 3a 6e36eHa paboTa IIPU YNCTEHE CO XKUIIA YETKIN.

11.1. He 3abopaBajre feka n mpu HopManHa paboTa Off XKHIla 4eTKa rafaaT tendera. He mpeonToBapyBame
TN YeTKa, ja MPUTUCHETE TPEMHOTY C1aHO. OTXBbpUAINTE Off XKNIIA YeTKA TeldeTa TeCHO MOXKAT fia
HaBjIe3aT BO 00/1eKaTa 1 / MM KoXKara.

11.2. OpgHamnpep 6ugete CUTYPHM JleKa TelINibaTa 4eTKa He ce NOMMpa /10 3aIITUTHUOT KyKumTe. JIuck u
YAIIKOBUHNTE JKMI[A YETKM MOXKAT Ja IO 3rojleMar AMjaMeTapoT BO Pe3y/ITaT Ha CUIaTa Ha HPUTUCOK U
LeHTpUdyraaTHu CUTTH.

12. JlononHUTEeTHY MHCTPYKIMM 32 Ge3beHa paboTa.

PaboreTe co 3aIITUTHY OYMIIA.

12.1. KopucTteTre coogBeTHN MHCTPYMEHT 32 /I HajfieTe eBeHTYaTHO CKPMEHN MOJ ITOBPIIMHATA I[eBKOBOJIM,
IV KOHTAKTUPAjTe CO COOIBETHOTO TIOKA/THO CHAOAMTETHO KOMIIaHMja. BieryBameTo BO HOMMP CO KUIU
1071 HATIOH MO>Ke Jia TIPeJIN3BUKa MOXKap 1 cTpyeH yaap. OMmTeTyBambeTo Ha TaCOBOJ, MOXe Jja JOBEJie 10 eKC-
m1osuja. OmTeTyBa BOJOBOJ MMa 3a MTOC/IEANUIIA TONeMa MaTepujaaHa IITeTa M MOXe Ja MPpeAu3BIKa CTPYeH
y#aap.

12.2. Axo HanojyBame 6uzie mpexnHaTa (Ha IIp OpajAy MPeKIH Ha e/IeKTPUYHATA EHePTUja VTN aKO TIPUKITY-
YOKOT Ce m3Baam ofy KOHTaKT), OJZ[G}IOK]/[paTe JTAHCUPHN HpeK]/[HyBa‘-I  CTABETE IO BO nosmumja - I/[CK}'Iy'-IeHO
. Taka Ke cripe4nTe HEKOHTPOIMPAH BKIydyBame Ha briouuiada.

12.3. Ilpu o6paboTka Ha KaMeHN MaTepujaan paboTeTe CO HAABOPEIIHA CICTEM 3a IIPaxoyIaBsAHe. YIIOTpe-
6aTa Ha MPaXOy/IOBUTETHA CCTEM OTPAHMYYBA IITETUTE 3a 3[[PABjeTO BI IIPEU3BUKAHN O] IIPABOT.

12.4. 3a Bpeme Ha paboTaTa jp>KeTe briomuniada BPCTO O ABETE palle M 3aeMu CTabuTHa MO0K6a Ha Te-
noro. Co fiBeTe parie bIIOMNAKQBT Ce BOAY MIOCUTYPHO.

12.5. O6e36enyBame paboTHOTO mapue. JleTa, 3eMeTe CO COOBETHN CPe/ICTBA M/IM 3arpajiy, € IBPCTO BO
I[BPCTO ¥ CUTYPHO, OTKOJIKY aKO IO IPXKUTE CO paKa.

12.6. OppxxyBajre paboTHOTO MecTO 4mcTo. CMecK Off pa3nuyYHu Marepujanu ce ocobeHo omacHu. OuHn
CTPYTOTHHM Off IECHM META/IM MOJKAT Jia Cé CAMOBB3II/IAMEHAT UM Ja eKCIIOfMpaaT.

12.7. He xopucTeTe briomaiia Kora HallOjHNOT KabesT e omreTeH. AKO 3a BpeMe Ha pabora Kabenor 6uje
OLITETEH, HE TO J:[OHI/[pajTe. BeJIHaH_[ I/ICKTIY‘-IeTe TOo HPI/IKTIY‘-IOKOT Off ITEKEPOT.

OmrteTeHn HAIOjyBatbe Kab/Iy 3ro/IeMyBaaT PUSNKOT Off CTPYEH yaap.

HenounTyBameTo Ha JOBe/IeH yIIaTCTBA MOXe /1A J0BeJe 10 CTPYEH y/ap, HOXKap U / MM TEIKM MOBPeJL.
13. yHKIMOHATHO ONIMC 1 HAMEeHA Ha briouaida.

‘briomnaitdsT e paden anar co nsonanuja Il kmaca. JIBuxu co momorn Ha efHO(pa3eH KOIEKTOPU MOTOP, 4ifja
6p3nHa Ha BpTere e HaMayBambe CO MOMOII Ha KOHNYHA 3a0HN 6p3uHa co AbroobpasHu 3abu. briomaii-
Cb'bT € HAMEHET 3a CeYeme, TPYGO TOYCHbE U YMCTEHE CO JKMITA YETKM Ha META/THM M KaMEHV MOBPIINHN 683
ynorpe6a Ha Boga. Co crienujaTHu JOJATOLM 32 TOUEHe BIMOMIAN( BT MOXKe Jla Ce KOPUCTY U 33 TOUeHe CO
rpy6oct. He e 103BoNIeHO KOpucTeme Ha briommiaiida 3a akTMBHOCTY Pa3IMyYHM Off HeroBaTa HaMeHa.

14. Vindopmanyuu 3a eMuTyBaH Oydasa 1 BUOpAIUNL.

Bpennocrute ce usmepenu Bo cormacHoct co EN 60745.

Hupo na sByuen npurucok: L, = 85 dB (A)

Hwuso Ha 3By4en MokHocT: L, =96 dB (A)

Pa6oreTe co mrymosaraymuTesnn!

Huso Ha Bubpanuu ah = 8.05 m/s?

ITpu mOBpUIMHCKY TOYeHe U Ipybo Opyceme. [eHepupanu Bubpannn:
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ah = 13 m/s?, Heonpenenenoct K = 1,5 m/s?.

Toueme co rpy6ocT: reHepupana Bubpanyn a, = 8.05 m/s*, neonpenenenoct K= 1,5 m/s>. HuoTo Ha renepn-
pame Bubpanmm Moxe Jja ce KOPUCTH 3a CIOpeAyBame co Apyru anat. OIpefie/IeHNOT HUBO Ha TeHepUparbe
BMOpanny e MPeTCTaBHUK 34 HajueCTUTe alIMKaluy Ha braouaida. AKo braommaindsT ce KOPUCTH 3a
J:[pyI‘I/I AKTUBHOCTU CO upyr]/[ Cpe}lCTBa 3a pa60Ta I AKO He 61/[}16 nonupmaﬂ, KaKoO IIITO € HpOHI/IHlaHO, HU-
BOTO Ha TeHepuparbe BIUOPAINI MOXKe [ja Ce TPOMEH.

15. IlogroroBka 3a pabora.

15.1. MoHTHUpame Ha 6e30efHOCHNTE KaIlallUTEeTI.

IIpen Bp1uee HAa KAKBY OMI0 aKTMBHOCTY BITIOLIIAlI(A MCK/TyYeTe IO IPUKIYIOKOT 32 HATIOjyBatbe MpexXa.
15.1.1. Bes6egHocen kykuiute (6).

Bpsete ro 6esbepgHocHNOT KyKuuire (6) Ha 3adaroT ckanuao Ha briaomaiida. Hamecrere mosunmjata Ha
6e36egHOCHNOT KyKuTe (6) BO COrTAaCHOCT CO KOHKpeTHO paboTar. Bpsere ro 6esbennocHuor kykumurre (6),
TaKa IITO [ja Ce 3AIITUTHTE Off OTXBbPUALINTE TPy paboTa MCKPH.

15.1.2. JomonmHuTenHO pauka (4).

Kopucrere priourmarida camo co MOHTHPaHa IOMOLITHY payuka (4). HamoTrajre momonrsa pauka (4) Bo 3aBuc-
HOCT Off HAYMHOT Ha paboTa CO MalllIfHATA JIEBO VMJIN IECHO Ha I7TaBaTa.

15.2. MoHTupame Ha ajlaTKM 33 TOYEHe.

IIpen Bpiueme Ha KAKBYU 61110 AKTUBHOCTY bI/IOLIAN(A MCK/TydeTe IO MPUK/TYIOKOT 32 HAIIOjyBatbe Mpexa.
ITpu paboTa AMCKOBUTE 32 TOUCHE I CEYeHE Ce 3arpeBaar CUIHO, He IONNpajTe I Ipef 1a ce ONMajiu.
VicumcTeTe BpaTHUIO M CUTE [ieTa/I, Kou Ke MOHTHpare. [Ipu creratwe n 0ocmobofgyBame Ha pabOTHUTE aTaTKI
HMpUTUCKaAjTe KomueTo (3), 3a 1a 670KMpaTe BpaTuiIo Ha braouianda.

ITpuTucKajTe o KOIMYeTo 3a OIOKMpalbe Ha BPATUIO CaMO KOTa TOj € BO MuUpyBame. Bo cipoTuBHO brio-
TaitbT MOXKe ia Ce OMITETH.

15.3. JIuck 3a TO4YeHe VTN Ceverbe.

CoobpasyBame CO 103BOTIEHITE AMMEH3MM Ha PabOTHMUTE anaTku. J{njaMmerap Ha OTBOPOT MOpa fja OATOBa-
Pa Ha IIParoT Ha U3paMHyBambe npupabuuma. He kopucrere ajantepu min penykunmja eguannu. Co mpu-
KnyquaH,e Ha JII/[jaMaHTCKI/I ceyemwe NUCKOBU BHI/[MaBajTe CTpeHKaTa HOKa)KyBa HacoKaTa MM Ha pOTaHI/Ija,
Jla OfrOBapa Ha HAaCOKaTa Ha BpTeme Ha briouriaiida (Bupere cTpenkaTa Ha I/1aBaTa Ha briouaida). 3a
3aKadyBalbe Ha JMCKOBM 3a TOUEHE M/II CeYerbe HaBMjTe 3aKadyBarhe Ha HAaBPTKa (8) 1 3aTerHeTe ja co ce-
nMjanHuoT Knyd. ITo mucrananumjara Ha abpasmBHI BVCK, IPeJ 1a TO BKIy4YNTE 1)rnou1na17uba, 6umere CUTYp-
HU JieKa AMCKOT € MOHTHPAH IMPaBUTHO ¥ MOXe fla ce BpTU co6oiaHo. Ocurypere ce ieka abpasuBHU JUCKOT
He fonupa 1o 6e30eHOCHNOT KyKNIITe NN APYTH leTa/u Ha briouriarida.

15.4. Kamb6aHOBUIHA MM SUCKOBY JKMI[A YETKA.

Kopucrenara 4alIkoBUAHA MK AMCKOBM XKUIIA YeTKa Tpeba Ja MOXe f1a ce HaBUjTe Ha BPAaTMU/IO HA BITIO-
mTaita TOMKy fieKa JOoIpe IBPCTO 10 MPpUpabHNUIIA Ha BPAaTU/IO Ha KPajoT HA 3aBOMTE. 3aTerHeTe YaIlKo-
BUHATA MM OJUCKOBM XXUIlAa Y€TKa CO KTIY‘-I.

16. Cuctem 3a mpaxoynaBsHe.

IlpaB opfenysaar npu o6paboTKaTa Ha MaTepyjay KaKo COAPXKAT 0710BO 601, HEKOM BULOBI APBO, MIHEpPa-
JIV M METAJIV MOXKAT Aa Gupat omacHu 3a 3apasjeTo. KOHTAaKTOT 10 KOXKATa MM BUIITYBaTe TAKBYU IPALIOLN
MOXXAaT [ja TIPeM3BUKAAT a/ePrUCKM peakuuu u / vau 601ecTn Ha AVIIHUTE MATUIITA Ha BPaOOTEHUTE CO
azaT uau ce HaoraaT Bo 6/usuHa nuia. OfpeneHy Ipas MpuMep cemapannja npu obpaborka Ha 6yka u 1ab,
ce CMeTaaT 3a KaHIIepOTeH!, 0COOeHO BO KOMOMHAIIMja CO XeMMKa/IUI 32 TPETMaH Ha APBO (XpoM, KOH3ep-

BaHcK u fip.). ITo MOXHOCT KopucTeTe cucteM 3a mpaxoynassane. O6esbenysame J0OPO MpOBeTPyBatbe Ha
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paborHOTO MecTo. IIpermopadyBa fja ce KOPUCTHU peCIMpaTOpHa Macka co GpuaTep of Kmnaca P2.

17. YupaByBate co briournaiida.

17.1. BupieTe BHMMATe/THM 32 HATIOHOT Ha HaIlojyBame Mpexka! HarmoHoT Ha HamojyBame Mpe)ka Mopa fla off-
roBapa Ha NMOAATOIMTe HaBe/leHN Ha eTMKeTaTa Ha ajaT. AmapaTy, o3HadeHu co 230V, Moxe fla ce eHepruja
1 CO HamoH 220V.

17.2. TIpu BKIydyBambe Ha BITIOLIIAl(A O] TeHePaTOPH, KOJ HEMAaT JOBOMHA MOK, OJHOCHO. HeMaar COOjI-
BETHO PeTy/IMpare Ha TEH3MITe CO 3TONeMYyBakbe Ha TAHCHPHIU CTPYja, KOra MOXKe fia ce Hab/byIyBa IIpuBpe-
MEH aJj Ha MOKHOCTA VI HETUIIMYHN OflHeCyBabe Ha priouriaiida. Ocurypajre ce eka mpugoOuBKuTe Of
Bac reHepaTop e coofiBeTeH, 0COOEHO BO OJJHOC Ha HATIOHOT 1 (ppeKBeHIMjaTa.

17.3. KopucTeme Ha OTBOPEHO.

CraBajTe MalIHATa CaMO BO MHCTAa/Maliy ONPEMEHM CO eNeKTPUYHM npekmHyBau Fi (mpekmHypay 3a
3alITUTHA MICKIY4yBarbe o epeKTHOTOKOBA 3aIITUTA), a CTPyjaTa Ha yTedKa, BO Koj ce akTuBupa JJT3 tpe-
6a ma 6upe He moBeke o7 30 mA.

17.4. BkmydyBambe U UCKTyYyBatbe.

33a BKIyuyBame Ha bIIoONIaida KIMKHeTe IOBIeYeTe Ha JeCHO 3AIITUTHIOT Komye (2) 3a ge6mokupame
Ha JIAHCUPHM TpeKnHyBad (1) u BleveTe TaHCUPHU MpekuHyBay (1) Hampex BO HACOKa I7aBaTa Ha BITIO-
mraiida. 3a 3akadyBare Ha TaHCUPHM NpeKnHyBad (1) mpuTHUCHeTe ro fofieKa He IOYyBCTBYBaTe KIMKHE. 3a
MCK/TydyBae Ha BbITIONITali(a peakcupaaT TaHCUPHI TPpeKnHYBady (1) OffHOCHO. aKO e IIBPCTO, IPUTUCHETE
u mymrere nanenor (1). Ilposepysajre paboTHMTE aMaTKM, Ipef 1a Tu Kopuctute. PaboTHara amaTka Tpeba
la € MOHTVPAH CTPYYHO U fia ce BpTH, 6e3 fa gomupa Hukazge. OcTaBajTe ro fa ce BpTU MpobHO 6e3 onToBa-
pyBame HajManKy efHa MuHyTa. He Kopucrere omrereH, 6uemin uan Bubpupa paboTun anatku. OmrereHn
pa60THI/I aIaTKM MOXXAT fa ce yHI/IH_ITaT U fla IpeaM3BMUKAAT TEUIKN IIOBPEAN.

ITpes AucKOT f1a fonpe paboTHATa MOBPIINHA, MallMHATa Tpeba 1a paboTu CO MAaKCHMAaTHM BPTEXN.
BHumaBajTe Kora mpops3BaHe Ha KaHa/IM BO HOCEYKM supoBu. IIpes fa samouHeTe paboTa, KOHCY/ITHPAjTE Ce
CO OJITOBOPHUOT TPajie’kKeH MHXKXEHeP, APXUTEKT MM PAaKOBOAUTENOT Ha TPAJIeXKHIOT 00jeKT.

3akadyBame Ha 00pabOTeHNTe leTa/y Ha COOJBETEH Ha4MH.

He npeontoBapyBame brioutaiida 0 CTeleH BO KOj poTaliijaTa My jja IIpecTaHe.

ITpu paboTa, AMCKOBUTE 3a TOUEHHE 11 CEUebe Ce 3arpeBaaT CUIHO, He [OMNPajTe I'i IPef 1A Ce OMaf.

17.5. Tpy6o Toueme.

Hukoraur He KopucTeTe cederhe AMCKOBN 3a IPpybo ToUeHe.

ITpu pabora mox Haka0H of 30 © 10 40 ° mpu Touewe Ke MOCTUTHETE HajaoOpy pesynTaru. [IBuKerme bIao-
1mraiia co yMepeH MPUTICOK Hampefi-Hasaf. Taka paboTHOTO mapye HeMma fia ce perpee, IIOBPIINHATA [ia ja
npomeHu 6ojaTa 1 HeMa f1a ce popmupaat Amaboku 6pasgu.

17.6. Toueme co maMeseH JUCK CO rpy6OCT.

Co momo1I Ha TaMeJIeH ANCK €O Ipy6oCT 3a Touere MoXe fia 00paboTyBaTe 1 OI'bHATH ITOBPIINHI.

17.7. Ceueme Ha MeTaIl.

ITpu cedyeme paboTeTe CO yMepeHO, MpuUIarofeHa Ha pabOTHOTO MaTepujan mopHecyBamwe. He ru cedeme
AVCK, He TO Marum 11 He MEHyBajTe CO Hero BPTINBY ABIKewa. Kora ke ro usracuere briaomnaiida, He mpe-
KMHYBajTe TPUHYAHO AUCKOT. IIpu cedere Ha MpoduIM 1 1EBKM CO IIPABOATOMHO Ipecek e Hajrobpo nma
3aIl0uHeTe cevere off 6apeM mpecex.

17.8. PaspsisaBaHe Ha KaMEHV MaTepujajn.

JT03BO/IEHO € KOPUCTEemETO Ha bIIoMIali(a caMo 3a CYBO ceuerbe U CYBO TOUebe.

ITpu cevere Ha KaMEHM MaTepujann € HajgoOpo fa ro KOPUCTUTE AUjaMaHTCKM cedere puck. Kopucrere
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‘bIIOIIAN(A CAMO CO BK/IydYeHa PAXOyTOBUTEIHA CUCTEM U paboTeTe CO MPOTUBONPAXOBA PECIMPATOPHA
Macka. [Ipu cedere Ha 0cOGEHO TBPAM MaTepujajl, KaKo MITO GETOH CO BUCOKA COAPXKIHA Ha YaKal, Juja-
MaHTCKM cederbe JUCK MOXKe fja Ce Iperpee 1 Aa ce omrreTn. ViHdpopmanmu 3a Toa e 1ojaBa BO HEro Ha CBeT-
KaBa BeHell. Bo TaKOB cyyaj IpeKnHeTe cederbe U MoveKajTe JMjaMaHTCKI JUCK f1a Ce OJIajiy, IO OCTABUTE
ce BPTM HEKOe BpeMe BO JIep CO MaKcMMaIHa Op3uHa. 3Ha4nTe/THO HaMaleHa Gp3JHa Ha ceverse U [ojaBaTa
Ha CBETKaBa BEHEI] Ce yIaTCTBA 3a “3aThIleH” JUjaMaHTCKI cedere JUcK. MoxeTe f1a ro “ocTpeme” coO Kpart-
KOTPajHO ceuerbe BO abpasuBHY MaTepujann, Ha Ip. CUINKATHN Ty/Ia.

18. OppxyBame 1 CepBIC.

18.1. OnpxyBambe 1 9MUCTemeE.

IIpen Bpiueme Ha KAKBYU 61110 AKTUBHOCTY bI/IOIIAN(A MCK/TydeTe IO MPUKTYIOKOT 32 HAIIOjyBatbe Mpexa.
3a f1a paboTnTe KBaTUTETHO U 6e36eHO, YyBajTe BIIOIITaiia M OTBOPUTE 3a BEHTUIALIN]a YUCTH.

HPI/I €KCTPEMHO TEIIKN YCHOBI/I 3a pa60Ta IIpu C€Y€me HA META/IN 3a BHATPELIHY IIOBPIINHNM HA KykaTeTO
MOJKe Jja ce OAJIOKM TOKOTpoBexzall npas. OBa MOXe [ja HAPYLIM 3alITUTHATA M30JIaljUja Ha BIIOLIIA-
¢a. Bo TakBu ciyyan ce mpenopadyBa KOpUCTelbe Ha CTAIMOHAPHA aCIMPAL[MOHHA CUCTEM, 4eCTO JyBa Ha
OTBOpNUTE 3a BEHTM/IAI[Mja M BKIY4IyBambeTO Ha briomuuarida Bo 6e36eTHOCHNOT eeKTPUYHY MPeKMHYBaY
Fi (mpekuHyBay 3a 3alITUTHA UCKIYYyBatbe cO Ae(eKTHOTOKOBA 3ALITHTA), @ CTPYjaTa HA YTEYKa, BO KOj Ce
axkTuBupa T3 Tpeba fa 6upie He moBeke of 30 mA.

IIpaBeTe meprOANYHY Iay3u Ha paboTa.

YyBajre 1 OfHECYBajTe Ce KOH JOMO/THUTETHNUTE SOAATOLM OHECYBaTe.

18.2. IIpomMena Ha jarnepos 4eTKM.

Vizabennte (fa 6uaaT MOKPATKM Of 5 MM), HATOpe MV CKPILICH jaT/IepOHM YeTKM Ha MOTOPOT Tpeba Bef-
Hau fga 6upar cMeHeTn. Cekorali ce 3aMeHyBaaT MCTOBPEMEHO ABeTe 4eTKu. PaboTara Ha mpoMeHaTa Ha ja-
[7IepOJ;, YeTKY JOBEPAT CaMO Ha KBAIM(UKYBAHO /NIl KOPUCTEjKU OPUTMHAIHY [1e/IOBU BO OBJIACTEH CEPBIC
Ha RAIDER.

18.3. IIpu mojaBa Ha HEHOPMATHU 3BYIIM Off ‘BIIONITAN(a, BefHALI IpeKnHeTe paboTa 1 mobapajre Hajbmmc-

kuot cepsuc Ha RAIDER.

19. 3amTuTa Ha )KMBOTHATA CPENVHA.

Co 1 3alITUTA HA )KMBOTHATA CPeVHA ajIaT, JOTIOJTHUTENHY CPEACTBA 1 aMbaiakaTa Mopa fia MojIeXxar
Ha coofiBeTHa 06paboTKa 3a MOBTOPHA yIOTpeba Ha COP>KAHU BO HIB CYPOBUHMA.

He ¢pnajre anat npu 6utHn ornan? Cropern Jupexkrusara Ha EY 2012/19/EC 3a nsnesere o ynorpeba
eJIEKTPUYHIY 1 U eJIEKTPOHCKY yPEeAN U 3ajaKHYBAETO U KAKO HALMOHAJIEH 3aKOH a/IaT, KOV He MOXKAT Ja ce
KOpJCTAT MoBeKe, Tpeba fa ce cobupaar offenHo u ga 6MAaT HOAI0XKEH Ha COOfiBETHA 06paboTKa 3a 06HO-

ByBarmbe€ Ha COAPKaHNTE BO HUB pEUNK/INParbe.
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EL NMPQTOTYMNO OAHIIQN XPHZHZ

Ayomnnté mehdtn,

ZVyXapnThHpLA Yo THY ayopd eVOG UNXAVIHATOG Ao TIG TAXDTEPA AVATTVCCOUEVT HAPKA NAEKTPIKWV Kat
nemeouévou agpa epyadeio - RAIDER. Me ) owoth} eykatdotaon kat Aettovpyia, RAIDER eivat ac@aln
Kat aftomota vAkd kat Ti¢ epyacies pali Tovg Ba oag dwoet mpaypatikn xapd. Tia tn StevkoAvvon oag, ayoyn
eEumnpétnon kat Snpovpynoet éva Siktvo.

TIpwv xpnoLpomooeTe avTO TO UNXAvnua, StapdoTe TPOCEKTIKA TO TPEXOV «EYXELPISIO XPHONG».

TIpog to cupPEPoV TG aopalelag oag kat va eEaopalioet Tnv opOn xpron kat va StaPacete TPOoEKTIKA
avTég TIg odnyies, kKabwg Kat TIg CLOTACELG Kal TIg Tpoetdomotnoelg Tovg. Tia TNV ano@uyr mepTTOV Aabwv
KAl ATUXNHATWY, eivat ONUavTiko 0Tt avTég ot 0dnyieg va mapapeivovy Stabéotpa yia pueANovTiki avagopd oe
Olovg 6oovG Ba Xpnotpomotovy To pnxavnua. Av To TOVANOEL Oe €vay VEO ISLOKTNTN »eYXELPISLO Xpriong” pémet
va v1oPANBoOY padi pe avTO va emTPEYEL GTOVG VEOUG XProTES Va e§otkelwBov pe Tig 0dnyieg aopaleiag kat
Aettovpyiag.

»Euromaster Import Export® Ltd eivat e§0v01080Tnué VoG AVTIMPOCWTOG TOV KATATKEVAGTH KAl ISLOKTHTN
tov RAIDER epmoptké onfjpa. AtevBuvvon tng etaipeiag eivat n Zogia 1231, blvd ,,Lom Road“ 246, tnA. +359 700
44 155, ; www.euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg. com

Amo 10 2006 1 etatpeia elonyaye éva ovotnpa Staxeipiong movotntag ISO 9001:2008 miotomoinon pe to
nedio epappoyne: epmopia, elcaywyn, e§aywyn kat TNy e§uNNPETNON TWV EMAYYEARATIKWV KAt XOUTL NAEKTPLKT,
mvevpaTik kat T Suvapn epyaleiwv kat otdnpikwy. To motomonTiko ekdoOnke and tov oiko Moody Atebvég
Certification Ltd, Ayy\ia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

TAPAPETPO povada agia

ApiBu6g eupetnpiou - RDP-AG68

OvopoaaoTikA 10K0¢ w 710

OvopaaoTikA Taon Vv 230

ZuxvotnTta Hz 50

Z146un aKOUOTIKAG TriEoNg LpA ABeBaidTnTa K=3 dB(A) 89.5

Z1a8un akouoTikAg 1oX0og L, ABeBaidTnTa K=3 dB(A) 98.4

Tipn ekopTrig kpadaopwy a, ABeBaidTnTa K=1.5 m/s? 2.50

Api6u6g aTPOPWY XWpig popTio min-t 6000-11 000 Epgaviopéva oToixeia:

) A A 1. MiakdTrTNG EvepyoTroinang /
Zivdean vapa TG aTpdKTOU mm M14 amevepyomroinong
AiGpeTpog TpUTTag mm 22.23 2. Koupri yia To pIrAOKapIOHa TOU

agova
AidpeTpog digkou KoTrig mm 125 3. Bon®ntiki Aapn
, . . 4, GiATpdpere
Max. mayog Tou Siokou Agiavong mm 6 5. Eubuypappion QAaviZav
To pfKOG TOU GTTEIPWHATOG TOU Aova mm 20 6. ®poupd.
Lo 7. Aiokog
Kamyopia povwong ) I 8. Nagipad ouykpatnong
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FENIKEZ OAHIIEZ A AZ®AAH AEITOYPTIA

Awapaote 0leg Tig 08nyieg mpooekTikd. H amotvyia Tng gvong akohovbwvtag Tig odnyieg pumopei va mpokaléoet
n\ektpomAnia, mupkaytd 1y / kat cofapovg tpavpatiopovs. PvAdafte avté Tig 0dnyieg oe aoQalég pepoc.

1. Aogdalela 0To Xwpo epyaciag.

1.1. Kpatrjote to xwpo epyaciog oag kabapod kat KaAd wTIopEVO. ATOSIOpYdvwoNG Katl KAKOG QWTIOUOG Uropei
va GUUPAAEL OTNV EUPAVIOT) EVOG ATVXTHATOG.

1.2. Na pnv Aettovpyodv oe éva meptparlov Aetavong avEnpévo tov kivéuvo ékpnéng, kovtd oe edplekta vVYpa,
agpla 1) OKOVEG.

Katd ™ Aerrovpyia g xwptotig omvBnpeg Aelavong mov pmopei va mpokakéoovv avdgheln oe oxovn 1
avabupdoelg.

1.3. KpatroTe Ta matdid Kat oL TapeVPLOKOUEVOL O€ (L ATPANT ATOGTACT), VW CLVEPYALETAL LE YWVIAKDY TPOXWDV.
Edv n mpoooyr oag mpowbBeitat, pmopei va xaoete Tov éXeyxo Aeiavong.

2. Ao@daleta katd TNy epyacia e TNV NAEKTPIKT eVEPyeLa.

2.1. Zuvdéote 1o dAeopa mpémel va eival kKatdAAnha yio ema@r. Xe Kapia mepintwon Sev emTpémMETAL VA
tpomonownBei n Sopry Tov Poopatog. Kata tny epyacio pe nAektpiicd undev, n xpnotuomnoLeiTe avTamTopeg.
Xpnotponotwvtag apxtkd foopata kat mpiles petwvet Tov kivduvo nhektpomAniog.

2.2. Amo@UyeTe TV eMAQT [E TO COHA 0aG yla va yelwbei popeis, yla mapadetypa owAnveg, Oeppavtikd cwpata,
ooumeg kat yoyeia. Otav To obpa oag eival yelwpévo, kivduvog nhextpomAngiog eivat peyalvtepog.

Kpatrote dAeon amod t Ppoxn kaL Ty vypacia.

AmBnon tov vepod oo dheong avkavet Tov kivduvo nhektpomAniiog.

2.3. Mnv xpnotpomotote éva KaA®SL0 PEVIATOG Ylot TOVG OKOTIOVG yla Tovg omoiovg Sev mpoPAémetarl, yla
apadetypa, va petagépet Bpavatipeg yla kakwdio 1 apatpwvtag to ¢ig and Ty mpila. Ipootatéyte ta kakwdia
amno Tn OeproTnTa, To METPEAALO KAl TNV EMAQPT HE ALXHUNPA AKPA 1) ONUER TWV KLV TOV UNXAVILATOV.
Kateotpappéva 1 ovveatpappéva kakddia avEdvovv tov kivduvo nhektpomAngiag.

2.4. Otav epyaleote pe 1o TpiPeio yovia 5w, SLAKOTTNG TOV UNXAVHUATOG HOVO OF EYKATAOTATELG IOV elvat
egomhiopéva pe nhektpicd Staxomtn “Fi” RCD (pevpata dwapporg). RCD mpémet va vmepPaiver ta 30 mA.
Xpnotponomote éva kakddio eméktaons katdAAnho yia xprion oe e§wtepikovg xwpovs. H xprion evog kalwdiov
KatdAANAo yla Xprion o€ e§wTePIKoLG XWPOu§ et VeL TOV kivduvo nAektpomAniog.

2.5. E&4v n xpnon tov nAektptkod epyaleiov o€ vyp eival avamoOeLK TN, XPNOLHOTOOTE £va pedUA CLOKEDLT
(RCD) mpoatatebovtat epodiacpov. H xpron evog RCD petwvet tov kivéuvo nhextpomAngiag.
XpnoomotwvTag TNV EMEKTAOT, OXESIAOHUEVO Yl Xprion 0t e§WTEPIKOVG XWPOLG HELDVEL TOV Kivduvo
n\ektpomAniag.

3. Aogaléatepo TpoTo epyaociag.

3.1. Na ovykevtpwBoiv, va mapakolovBnoete Tig TPAEels Tovg TPOTEKTIKA KAl VA EVEPYTOEL [Ee TTPOCOXT) Kat
ovveon. Mnv xpnotponoteite To TpiPeio ywvia, OTav eioTe KOVPAGUEVOL 1) VTIO TNV EMPELA VAPKWTIKWY, AAKOOA
1 VAPKWTIKWV.

Mia oTiypn TG andomacng TnG TPOGOXNG TNV epyacia Aetavong pmopel va £Xet wg anoTéAeopa TNV e§atpeTikd
0oPapovg TPAVHATIOHOVG.

3.2. Epyacia pe TpooTaTELTIKO IHATIOUO EPYATIAG KAl TAVTA (e YVAALdL.

DopwvtagKatdAAnho yla Aeiavon kat Tig SpactnpLoTnTeg Twv HECWV ATOUKNG TPOOTAGIAG, OTIWG AVATTVEVOTIKEG
HAOKEG, VYL, EPUNTIKA KAEIOTA TATOVTOLA KATATIACTEL (Le (La 0Tabept], TPOOTATEVTIKO KPAVOG KAl OLYAoTHPES
(MPOOTATEVTIKA AKOTG), HELWVEL TOV KIVEUVO TOV ATUXNHATOG.

3.3. Amogbyete Tov kivduvo Tng evowpdtwong g Aeiavong akovota. ITptv evepyomouoete 0 Pooua 610
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SikTvo mapoxng pevpatos, fePatwdeite 6Tt 0 StakdmTNG evepyomoinong eivar ot Béon “off”. Eav gopdate otav
aAeong, kpatnoTte To SAKTVAO 0ag 6To SLaKOTTN evepyomoinang, 1 av éxete voPalet Taon Aeiavong otav eivat
£VEPYOTIOLNEVO, VTIAPYEL O KiVOVVOG ATV UATOG.

3.4. TIptv Tn OELPE TOV CUVETIAYETAL OTL EIHATTE OIYOVPOL OTLEXETE APALPETEL ONEG TIG ETILXELPIOELG KOLVIG WPENELAG
KAL TOV KAEWSIOV TOL.

Utilities, Eexaopévn povada meplotpe@opevo pmopei v TpoKarEeL TPAVUATIOROVG.

3.5. Ano@hyeTe agiotkeg 0TA0ELG TOL owpaToq. Ot epyacieg oe pa otabepry Oéon Tov cwHATOG, AV TATK OTIYUN
Kat va kpatnoet v wwopporia. Etot unopeite va eXéyxete Tnv dAeon kaAvtepa kat ac@aréaTepa, 4V TPOKLYOLV
anpOPAenTeG KATAOTAOEL.

3.6. Epyacia pe ta katdAAnia povxa. Mnv Aettovpyeite pe gapdid povya 1} koopnpata. Kpatiote ta paliid,
Ta POvXA 0AG KAt Ta yAvVTLa 08 AT ATOCTACT AT TNV MEPLOTPOPN TNG dAeong. Poumeg, evdvpaoia, pakpia
paAALd pmopei va egmAakovy kat va tapacvpdel and meptotpepopeva Hovadeg.

3.7. Eav eivar Suvatn n xpnon e§wtepikng ovotnua avappognong, Pefaiwbeite Tt eivar evepyomompévo kat
Aertovpyei kavovikd. H xpron Tov cuothpatog avappo@nong Hetdvet Tovg Kivdhvoug Aoyw Tng okovng amailayn
oTnV epyacia.

4. ZX0AaOTIKA OO0V APOPAE YOVIAKDY TPOXWV.

4.1. Mnv vreppoptwvete polot. Xpnotponomote Twviakoi Tpoyol povo omwg Ba émpeme. Oa Aettovpynioet
KaADTEpA Kal ac@aléoTepa OTAV XpNoLHonolovy 1o Sikaiwpa kataokevaoth poAog ywvia oe pa kaboptopévn
TIEPLOXT| TOV QOPTiOL.

4.2. Mnv xpnotponoteite to Tpifeio yovia pe €va SLakomTn EKKIVIONG Elval KATETTPAUUEVO.

Mo)og ywvia, n onoia dev umopei va anokhetotel kat va ovpmeptAngBel wg mpoopileTtal and Tov KATAOKELATTH,
efval emKivoLVO Kal TPETEL VA EMOKEVATTEL.

4.3. TIpwv va tpomomotoeTe TG puBpioelg TG ywviag poAog va avtikataotioovy Ta epyaleia tng dovletds kat
npoabeta akeoovdp, kaBwg kat éva peydho xpovikd Stdotnua, 6tav dev Ba xpnotpomnotmoete pohot, anocvvdéate
10 Puopa amd to Siktvo mapoxns. To pétpo mepropifet Tov kivduvo yla tTnv exdflwon e Aeiavong akovota.

4.4. Kpatnote aleon oe puépn omov pmopei va emitevyOei pe ta madid. Na punv tovg emtpémovy va xpnotpomnotmdovv
amno atopa oL Sev eivar e§otkelwEVOL e TO WG va epyacTel pali Tovg kat Sev éxovy Stafdoet avtég TG 0dnyieg.
Otav Ppiokovtal 0Ta XEpLa TWV ATELPOVG XPIOTES, PUAOL uTtopel va eivar e§atpeTikd emkivduvn.

4.5. Kpatnote Aelavon tn gpovtida tovg. EXéyEte av To kivntég povddeg Aettovpyovv ayoya, av §dpkia, av
VTAPYEL £VA OTIACUEVO T KATEGTPAUUEVO AVTIKEi[LEVO TTOV 0TPEPADVOLV 1) VA TPOTOTOW|TEL TIG AeITOVPYieg TOV
unxavi Aeiavong. Ilpwv and tn xprjon tov podog yovia, Pefatwbeite 0TI Ta KATEGTPAPPEVA [EPT IOV TIPOKELTAL VAL
emokevaotel. [ToOAAG atvyipata mpokaovvTat and KAk GLVTHPNOT TWV NAEKTPIKWV PYAAEIWY KAL CUOKEVMYV.
4.6. Xpnotponoote 1o TpiPeio ywvia, katdoxeon, Twv epyaleiwv epyaciag ovpwva pe TG 0dnyieg Tov
KATAOKELAOTH. Me auTtd TOV TPOTO TPEMEL VA CUUUOPPOVOVTAL [le GVYKEKPLUEVOLG OpOvG AetTovpyiag
Kat evépyeleg yla TNV ekTéAeon. Xpnoomotwvtag Polot Sla@opwyv eQapUoy®V MOV TAPEXOVTAL ATO TOV
KATAOKELAOTH aLEAVEL TOV KIVELVO ATVXNUATWY.

5. AlatnprioTe.

5.1. Emiokevn nAektpikwv epyaleinv oag eivat tpoTipdtepo va avalapPavetat povo and etdtkods oTa epyactrpta
RAIDER, ta onoia xpnotponotovvtat povo yviiota avtailaktika. Etol, Staoc@alion tng acgalovg Aettovpyiag
TOVG.

6. KatevBuvtripleg ypappég yta Tov ac@ali xetptopd, etdkd Aeiavon ayopdoet and e0dg. Tevikég odnyieg yia
ao@aln Aettovpyia pe pa komei kat yvahoxapto, kabapiote pe cvppatofovptoa kat Aetavtikd §ioko KON,

6.1. Avtr n Aelavon pmopei va xpnotpornomnBei yla Aeiavon pe carboflex odnynong kat yvakdxapto, kabapiote
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e ovppatofovptoa, oTiABwon kat ko carboflex dioko. AkolovBroTe Oheg TIg 08N Yyieg kat TIg Tpoetdomo|oeLg
OVHPWVA e TIG TEXVIKEG TAPAMETPOVG KAl Ta TpoTappoouéva etkoves. Eav Sev akohovbnoete Tig mapakdtw
odnyiec, oL ouvémeleg pmopel va eivar pia nhektpomAngia, mopkaytd 1 / kat 6oBapoids TPAVHATIGHOVG.

6.2. Avtn 1 ywvia polog Sev eivat katdAAnho yia yvdhiopa. H Sie§aywyn Spactnplotitwy yia Tig onoieg to
dheopa Sev mpoopiletat, pmopei va amofei emikiviuvn kat va TpokalEécel TPAVHATIOHOVG.

6.3. Mnv xpnOLUOTIOLEITE EMMAEOV GUOKEVEG TTOV SEV OCLVIGTWVTAL ATO TOV KATAGKEVAGTI Y& TI) GUYKEKPLUEVT
evépyeta. To yeyovog 0Tt pmopeite va emovvdyete oe kaBoplopévn ovokevn 1 unxavnua epyaleio epyaciog Sev
egaopalilovrat acpaleic ovvOnkeg epyaciag padi tov.

6.4. Emttpen ) Tay0TnTa MEPIOTPOPNG TV epyaleiny epyaciag mpémet va eivat TOVAAXLOTOV (01| [e TNV eMLypagn
TAAKETA (e TNV aAeon TaxvTnTa TepLloTpoPnc. Epyacia epyaleia mov meptotpépovtal pe peyakbtepn taxvTnTa
Ao TO HEYLOTO IOV AVAPEPETAL 0TO TPLPEIO Ywvia Hmopel va OTIACEL KAt KOUHATLO Atd avTd VYNAT TaxdTNTa.
6.5. H efwtepixn) SIGpeTPOG Kal TO TAX0G TWV HECWV EPYATLAG TPETEL VA GUUHOPPWVOVTAL [E TA GTOLXELX TTOV
AVAQEPOVTAL OTA TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TOL ywviakol Aetavtipa oac. Epyacia epyaleia pe akatdAAnio
péyebog pumopei va unv €xovv mpootacio avdloya pe TIG avaykeg i pmopovv va eheyxBodv apketd kadd.

6.6. Aiokot Aeiavone, eAavtleg extebel Siokovg 1 dANa epyaleia mov mpémel va epapuoletat pe akpipeta ya
va taptalet dgova cog punxavn Aeiavong. Epyacia epyadeia mov Sev tatptalovv akpiag pe tnv dheon dgova,
nePLoTpEPeTaL dvioa Soveital og peyalo Pabuo kat umopei va odnynoet oe anwAeta ENEYXOL TOL UNXAVHATOG.
6.7. Mnv xpnotponoteite kateotpappuéva epyaleia epyaciag. Ilpv anod kabe xprion, embewpriote o epyaleia
epyaciag, 0mwg yto mapadetypa Aetavtikd Siokovg yia pwypég 1 anoondoet mov vrrofarlovtatl og Siokovg yla
pwypés i @Bopd toxvpr, Povptoes kakwdiwy kakws e§aopaliopéva 1 omacuéva ouvdeTnpes. Av xdoete Aetavon
epyaleio i TV epyacia, ta eNéyete TpooekTIKA yla TLXOV {NuIEG 1) Xpron aképata véa epyaleia epyaciag.
Ao éxete eléyEel mpooekTika Kat £xovv eykataotabel ta epyaleia Tng epyaciag, emrpémovy Aeiavong va
Aettovpyel pe T HEyloTn TaxvTNTA yla éva AemTo. MeiveTe KOVTA Kat va KpAaTHoeL Tovg avBpdmovg pakpLd and
1o eminedo meptoTpoPng. Ot o cux v KateoTpaupévo epyaleia epyaciag StdAetpa katd T Stapkela avTrg TG
SokipaoTikig meptodov.

6.8. Epyaocia pe ta péoa atopikng mpootaciag. Avaloya e TNV epyacia aitnon pe OAa Ta HATKA TPOCWTIOV,
TMPOOTATELTIKA YvaAld 1) yvalid. Edv eivat amapaitnto, TNV epyacia {le avamvevoTiKn Hdoka, olyaoTrpes (LEoa
nMpooTaciag Tng akong), vrodnuata epyaciag 1 e1dikég TOSIA TOV CAG TPOCTATEVEL AMO TNV €pyacia, WOTE Va
anopakpuvBovv Ta pkpd cwpatida.

Ta patia 0ag TPEMEL Vo TPOGTATEVOVTAL ATO TNV PEPOLY OTO XWPO epyaciag Twv cwuatidiov. Maoka yia tTnv
oKOVN 1} TNV avanvor QiATpo okovn mov Tpoépxetatl and TNy epyacia. Edv ektibeote yia peydha xpovikd Suvatod
B0pvPo, avTtd pmopei va 0dnynoeL oe anwAeLd TNG AKONG.

6.9. IIpoaé€te Tovg AAAOVG va eivat o€ ao@aln andatact and To xwpo epyaciag. Omolog eivat 6to xwpo epyaaiag
TPETEL VoL pOpodY eEOMAOHO aTOpIKNG TPOooTaciag. AdAelpa amd Ta KOPUATIA TOV KOURATIOL epyaaiag 1} To
epyaleio epyaoia pmopei va odnynoet o€ pa loxvpr emtaxvvon ya va metaet pakptd kat va tpokakéoet {nuid
TIOAD TTLO TEPQL ATIO TO XWPO EPYATIAG.

6.10. Eav aokolv Spactnplotnteg mov anethovy va mécovv epyaleio epyaciag Twv kpuewv kakwdia Katw and
mv évtaon 1N va ennpedoovy To kawdio tpogodoaiag, kpatnote efovaia povo pepovwpéves Aafés. Katd tnv
eloaywyn TG epyaciag epyaleio oe ema@r pe Ta kahwdta kaTw and TNy £vraot, T uetddoon Tovg pHéow Tng
dheong petahAikd pépn, kat avtd propei va odnynoet oe nhektpomAngia.

6.11. Kpatniote ta kaAlddia pedHATOG O ao@alr andotaon amd Ta meploTpe@opeva epyaleia epyaciag. Av
X&oeTe TOV ENeyxo TG AAeong, To KAAWSIO UTOPEL Va KOTIEL 1) va Yon TEDETAL Ao TO [ECO epyaciag Kal Hmopei va

TIPOKANETEL TPAVUATIOUOVG
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6.12. TToté punv agrjvete polot TpLy and Ta epyaleia epyaciag yla vo 0Tapatioet TeEAelwg TNV TEPLOTPOPY TOV.
TTeplotpoPIko epyaleio pmopel va ayyi§el T0 avTiKeipevo, He amoTéNeTHa va XAOEL TOV EAEYXO TOL HMXavn
Aeiavong.

6.13. Evw 1 petagopd pohog ywvia oag, pnv agrnvete endvw. H tuxaio emagr povyxa 1 ta padiid oag umopei va
SapVETAL aTd TO HECO EPYACIAG, (e AMOTEAETHA TO [ETO epyaciag umopel va PAayeL TO Owpa 0ag.

6.14. KoBopilete toxtikd ta avoiypata egaepiopod g pohog ywvia cog. Turbine xvntipa tng okovng
anoppognBei and Tov opyaviopd, kat n cvec@pevon peTalhikng okdovng avkavet Tov kivduvo nAektpomAniog.
6.15. Mnv xpnotpomoteite polot kovtd oe ebgAexta vAkd. Ietwvtag omvOnpeg pmopei va mpokaléoet tnv
avdAedn TV VAKOV QU TdV.

6.16. Mnv xpnotpomotioete Ta gpyaleia epyaciag mov anatovy TNV epapuoyr Tov Yuktikov vypov. H xpron
vepoL 1 AWV YukTIKoD LYpOL pmopel va tpokaléael nhektpomAngia.

7. Avakpovon kat cupPovrég yia THV amo@uyt Tov.

7.1. To kA@tonua eivat n Eagvikn avtidpaon e unxavig Hetd amd pia oprva 1 epmodilet TNy ek mepLTpomng
epyaciag epyaleio, ylo mapddetypa Aetavtikd dioko, kaovtoobk vroPAndei ocvppatofovptoa Sioko kat dAla.
Senva N katd katnyopieg Oa odnynoet e andtoun mESNON TNG TEPLOTPOPNG TNG EPYATIKNG AAeang epyaleio
SéxeTal, Katd CLVETELQ, EVTOVT ETUTAXLVOT TPOG TNV avTiBetn katevBVVoN TPOG TNV KaTeLOVVOT TG TTEPITTPOPTG
Tov epyaleiov aTo onpeio Tov anokAelopoy, kat éywve aveEEdeykTn. Av yia mapadetypa pmhok Aetavtikd dioko
1 umhok on ovokevn enefepyaciag, oTnv dxpn Tov diokov, oL ayyilet To KOpPATL epyaciag pmopel va eivat o
Siokog va Avyioet kat vo omtdoet 1} avakpovon cvppaivet. ZTnv TePIMTWON avTh, 0 SiOKOG elval EMTAXVVOUEVT
va gpyaletal pe pnyxavipata i pog v avtibetn katevbuvon, avdloya pe TNy KatevBLVON TEPIGTPOPNG TOV
Siokov Kal TOV TOTO TNG OPIVAG. Xe TETOLEG MEPIMTWOELG, AelavTiKa SioKoVG Kat pmopel va omaoel. Avakpovon
epgavifetal wg anotéleopa G akatdAAnAng i Aavbaopévn xpron v ywviakov tpoxwv. H mapovsia tov
umopei va tpoAn@Oet pe Ta KaTdAANAA TPOOTATEVTIKA UETPA TIOV TEPLYPAPOVTAL TTAPAKATW.

7.2. Kpatnote dAeon okAnpov kal KpaTHoTe Ta XEpLa Kat T owpa ot tétota B¢on mov pmopel va avtégel to
evdexopevo a kAwtowd. Edv pia Aeiavon Bondntikny Aapr, mévta va To XpnotHonom|oeTe yla va eAéyxovv
KaAVTepa oTny omaBoxwpnon 1 n EUPAVIoN TwV avTIdPATTIKOV GTLYpéEG 0To Xpdvo tng évtalne. Edv n mpo-
AapPdvet ta katdAAnAa TpoAnmTikd pETpa oe mepintwon omoboxwpnong f toxvpd xpovol avtidpaong pmopei va
KUPLAPXHOEL TO HNXAVIdL.

7.3. TIoté pun PaleTe Ta XEPLa 0AG KOVTA GTO TEPLOTPOPLKO epyaleia epyaciag. Av To AdkTiopa ovppPel, To dpyavo
UTTOPEL VaL 001G KAVEL KAKO.

7.4. Anogbyete va otabel otny meploxn omov Ba avamndroet poAog ywvia, ot mepintwon tvaypatog. Kick to
pnxavnua Kiveital oe avtifetn katevBovvon npog Ty katebBuvon g kivnong T epyaciag epyaleio otov Topéa
™G andppagng.

7.5. Epyacia pe peydAn mpoooxn otovg Topeig TG ywvies, agunpés akpeg kat dAAa. Amo@iyete v anéxBeta
N oQnva TwV pHEcwV epyaciag e To KopUAaTt epyaciag. Katd to Xeplopod atxpunpég ywvieg 1 atxnpég akpuég n va
unv anodexBovv To MEPLOTPEPOpEVO EpYyadeio epyaciag LTIdpXet avEnuévog kivauvog TG agrvag. Avtd mpokalel
AnMWOAELR EAEYXOV TWV UNXAVADV 1) AVAKPOVOT).

7.6. Mnv xpnotpomoteite pa alvoida 1 odovtwtd OAAa komig. Tétola epyaleia epyaciag mpokalovv ovyva
avakpovon 1 anwAeta eAéyxov dAeong.

8. Eidikég odnyieg ya tnv acgaln Aettovpyia tov Aeiavon 1 ko pe Siokovg Aeiavong

8.1. Na xpnotpomoteitat Lovo vto Tov 0po yra AetavTikd Siokovg Aelavong oog Kat XprotHoToLoDVTaL Yo AELAVTIKA
@povpd tov Siokov. Aetavtikoi Siokot Sev éxovv oxedtaotel ylo T Aeiavon propet va pnv eivat kadd Owpakiopévn
Kat §ev eyyvdvtal TNV ac@aln Aettovpyia.
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8.2. ®povpd TPETEL VAL GTEPEDVOVTAL ACPANDG 0t HOAOVG Kat va TomobeTovvTal £Tol wote va egaopaliletat
n péyotn Svvat) ac@dlela, yia mapadetypa, Aetavtika dioko Sev Ba mpémer va kalbmretar and pavéva
KaTeLOVVETAL TTPOG TNV Epyacia pe TO unxavnpa. Ztéyaon mpémel va epmodilel To punxdvnua and tnv epyacia
e KepSoPOPa It Va ATOOTIACEL KOUHATIO ATIO TIOV £pXOVTAL OE ETTAPT] [LE TO TEPLOTPEPOUEVO AELAVTIKA Si0KO.
8.3. H xpfion twv AetavTikdv Siokwv Hovo yla Tovg 0Komolg yia Toug omoiovg xopnyovvtat Ia mapddetypa: moté
Sev dheopa pe TV mAevpd evog Siokov komig. Ot Siokol KOG OXESIATUEVO YL TNV AQAipesn VAIKOV [e TNV dKpn
Tov. ITAevpikn epappoyn Tng SVVANG UTopel va Ta OTACEL.

8.4. Tlavta va xpnotpomoteite éva mafipuadt ovykpdtnong (8), ot omoieg eivat oe dyoyn katdotaon Kat va
avTIoTotoVV 670 péyebog kat To oTpa TG TV XprotponotodvTal AetavTikd Sioko. ITagiuadia (8) yia tig Aemideg
evdéxetal va Slapépovy and ekeiveg diokovg yla o dleopa. Ze opiopéva povtéda, mafiuddia (8) pmopei va
xpnotpomownOei yia Siokovg kat ya tpoxiopa, pe fidwpéva otny omioBia dyn pe to mpoe&éxov TRpa Tov diokov.
8.5. Mnv xpnotpomoteite Aetavtika Siokovg @optovvTat and ta peyalbtepa aléoews. Aiokot yia Ta peyalvtepa
pnxavipata dev €xovv oxedlaoTel yia VYNAEG TaXOTNTEG TEPLOTPORPNG, O OTOIOG TEPLOTPEPETAL OE ULKPEG KAl
umopei va omdoeL.

9. Etdtkég odnyieg yla tov ac@aln Xetptopod twv Aemidwv.

9.1. Ato@vyete va epmodifovv Ty komr Sioko 1 va to mélete Tov 1o VPO, Aev amodiSovy oA peydeg TEPIKOTEG.
H vneppoptwaon tov diokov kommg avfavel Tov kivouvo TG o@rvag 1) LTAOK, Kat TOLT] ELPAVIOT) TNG AVAKPOVOTG
1 KATAYPATOG KaTd TO spinning.

9.2. Amo@uyete Tnv meploxn Ba eivat umpootd Kat miow and Tov meploTtpepdpevo dioko komng. Katd tny komn tov
Siokov eival og éva agpOTAAVO e TO COHA COG O TEPIMTWOT AVAKPoLONG HOAOG Yywvid (e TO TEPLOTPEPOUEVO
Sioko pmopei va avanndnoet anevBeiog oe 0dg kat cag PAayet.

9.3. E&v o0 8iokog KOTHG, OTav HMAOKAPEL 1] Va SIAKOTTOVY TNV epyacia Aeiavong HaKpLd Kat Vo a@roeL HOVO HeTd
™V oploTiky Stakomi) TnG meptatpoPng Tov diokov. IToté punv mpoonabnoete va agatpéoete To MKAT Ao THV
KO KavdL, StagopeTikd n avakpovorn propei va oupfel. Evtomotoov kat va e§aeigpBodv ta aitia g ognvag.
9.4. Mnv evepyomoteite To TpiPeio ywvia kat aAL, av o Siokog eival koppéva oe Aemtopépeta. Na eival TpooekTiKa
TPV ovveyioeTe KOTNG, SIOKOG KOTIG Vot TTEPIUEVETE UEXPL TNV TATPN TaxVTHTA. AlAQOPETIKA, Ta KOVTId Sioko
UTTAOK Va avakAyouV amd To KOUUATL epyaciag 1 avakpovon attia.

9.5. Awote pa otabepr) TpooHAwon Twv peydAwy TUNUATOY He TOV KATAAANAO TPOTO yla va TeploploTei o
kivduvog avakpovon éxet epmhakel, wg anotéheopa g komne. Katd tn Sidpketa Tng Komng peydAa Tuipata
pmopei va kapgOei oe Spdon kdTw anod to Papog Tov.

9.6. Na eiote dlaitepa MpooekTikol 0TV KO KavaAia oe Toixovg 1} dAleg meploxég mov pmopei va kpvpovv
ekmANgeLS. Alokog Ko pmopel va mpokaléael To pnxavnpa va kKAwtonoet va ayyifet 1 aywyods guotkov agpiov,
nhektpo@opa kakwdia 1} AAAa avTikeipeva.

10. Etdtkég 08nyieg yta Ty ac@aln Aettovpyia oe Aeiavon pe yvakodxapto.

10.1. Mnv xpnotpomoteite TOAD peyala gOAAA yvakoxapto, akoAovdiote Tig 0dnyieg Tov KATACKEVATTH Yidt TO
péyebog TnG yvakoxapto.

10.2. @A yvakdxapto yia va yivet é€w and v tapalafn Siokov propei va mpokaléaet PAAPN kat va odnynoet
oe ano@pagn kat piEN yoaldxapto 1} TNV ERPAEVIOT TNG AVAKPOVOTG.

11. Etdwkég odnyieg ya Tnv ac@adi Aettovpyia tov kabapiopod pe fodptoes kakwdiwy.

11.1. Mnv Eexvape 6Tt TNV KAVOVIKT AELTOVPYIA TOV GVUPUATOG TILVENO TTTWOT) GUVSETHPEG. MV vTTEPPOPTWYVETE
10 ovppatdPfovptoa méfovtag mdpa mOAD okAnpd. KepSogopa cuppatopovptoa and cuvdetnpeg unopei va
Siamepdoet ebkola povya kat / 1) To Séppa.

11.2. TIpw va PePatwBeite 0Tt n ovppativiy Podptoa Sev eival oe eman pe To gOAaka. XZTpoyyvlo Sioko Kat



58 www.raider.bg

Bovptoeg kahwdiwv punopei va avinoet ) Stdpetpd Tov, Aoyw TG SVvaung g dnovpyiag Kat YUYOKEVTPES
Suvdpels.

12. TIp6oBeteg 0dnyieg yia Tnv acgaln Aettovpyia.

Epyaocia pe yvaid.

12.1. Xpnotpomotjote ta katdAAnla péoa yia va Ppeite Ta KPUHHEVA KATW Amd TNV EMPAVELA aAywYOVG, T
EMKOVWVIHOTE (e TNV KATAAANAN TOTUKT eTALpEia TAPOXTG. 2e ema@n e Ta KaAdSia KATw amd TNV £vTaoT) pnopet
va tpokahéoet mupkaytd 1) nektpomAngia. BAAPN aywyov pmopei va odnynoet oe ékpnén. H vrofdbuion tov
VEPOU £XEL WG ATOTENETPA ONHAVTIKEG DALKES {npieg kat pmopei va mpokaéaet nhektpomAngia.

12.2. Av n tdon tpogodoaiag éxet Stakomei (yia mapadetypa Aoyw cvokoTioels, 1} dv To @ig éxel agatpebei amod
™mv emagn) ameumAokn Tov SlakoTTn evepyonoinong kat auvdéate to oe Béon - off “. Avto Ba amotpéyer Tnv
ave§éleykTn EVTagn TwV YwVIaK®Y TPOX@V.

12.3. Ztnv emegepyaoia mETpvov VAV, epydlovtal pe efwtepikd ovotnua efaywyng oxovng. H xpron mg
avappOPnoNg TOV CVOTHRATOS 08 oKOVN Tieplopilet Tn PAaPn oTnv vYeia oag oL TpokaAeitat Ao T OKOVN.
12.4. Kata ) Sidpketa Tng Aettovpyiog Statnprote akAnpn dAeon pe ta dvo xépia kat dwote pia otabepry O¢on
ToL CWHATOG. Me Ta SV Xépia, To vepd Aelavong eival o ac@atég.

12.5. Tlapéxete koppdtt epyaciag. H Aemtopépela kat n otepéwon pe KATAAANAeG OLOKEVEG 1) TIPAVTEG
oTepewvovTat o otabepd kat otabepd amd O, TLav TO KPATATE e TO XEPL.

12.6. Kpatnote to xpo epyaciag oag kabapo. Ta peiypata Stagopwv vAikwv eivar dtaitepa emkivévva. Ta
Aemta pviopata and ta eha@pd pETaAAa Uopody va avagreyovv 1j va ekpayobv.

12.7. Mnv XpNOLHOTIOLEITE TOV YWVIAKO HOAO OTav To Kalddto Tpogodooiag eival kateotpappévo. Eav katd
Aertovpyia To KaAwdio eivat kateaTpappévo, pnv ayyilete. Apéows amoovvdéate To @Ig and v mpila.

Ta kateotpappéva kakodia pevpatog avgavovy tov kivduvo nlextpomAniag.

H anotvyxia twv vroderypévov odnywwy pmopei va mpokaléoet nAextpomAngia, mupkaytd kat / 1 cofapovg
TPAVUATIOHOVG.

13. AetTovpyikn Tepypagi} Kat OKOTOG TNG Unxavhg Aeiavong.

ITpokettal yla €va Xelpokivnto puvAo toxvog pe povoon katnyopiag ii. Tpogodoteitar pe tn Porbeta evog
HOVOQAGIKOV KIVNTHpa GVANEKTN TOV OTTOIOL N TaOTNTA HEWDVETAL HEOW EVOG KWVIKOD ypavallov pe Kapmoia
dovtia. O ywviakog Aetavtrpag éxet oxediaotel yla ko, Aeiavan kat xovtpoetdeic fovptoeg yla kabapiopo
HETAANIKOV KL TETPIVWY ETUPAVELDV XWPIG TN XprioT vepoL. Me edikd a&ecovdp yia Aeiavon, n Aelavon pmopei va
xpnotpononOei yia Aetavon pe yvahdoxapto. Aev mpémet va Xprotpomoteitatl ya epyacieg Aeiavong SlagopeTikeg
ané Tov mpoPAenopHEVO OKOTO.

14. ITAnpogopieg mov exmépumovy B0pvPo kat kpadaopovg.

OL TIHEG HETPLOVVTAL CVUP@W VA ULE TO TTPOTVTIO en 60745.

Eninedo nxntunig mieong: Ipa = 85 db (a)

Eninedo nxntiknig oxvog: Iwa = 96 db (a)

Epyaoteite pe tig kAetdapiég!

Eninedo Soviioewv a, = 8,05m / s

Katd tv tpayd Aeiavon kat t otidwon: Snpovpyovvrat doviioeig: a, = 13 m / 87,

ABeBardTnrak=1,5m/s%

Asgiavon pe yvaloyapto: dnpovpyovvtat Sovioeig a, = 8.05 m / s>, apefatotnta k = 1,5 m / s%. To eninedo twv
napayopevwy kpadaouwy propel va xpnotponownOei yia cbykpion pue dAla nektpika epyaleia. Avto to eninedo
6V oNG MOV TApAyETAL Eival AVTITIPOTWTEVTIKO TWV TO KOVMV XPi0ewV TOL ywviakol polov. Eav n Aeiavon
xpnotpomnoteitat yta dAAeg SpactnplotnTeg, epyacia pe AAAa dpyava i edv dev ouvnpeital dnwg mpodiaypagetat,
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10 entinedo TV Mapayodpevwy kpadacuwy propei va alldget.

15. IIpogTolpacia yla tnv epyacia.

15.1. Eykatdotaon npootatevtikod eE0mALGHOD.

IIpwv and tn Ste§aywyn omolwvdnmoTe SpacTnPLOTHTOV Ot unXavég aléoews anoovvdEaTe To PLg amd To SikTvo
Tpogodoaiag.

15.1.1. Guard (5).

TonoBetnoTe TOV MPpo@LAaKTHpa (5) Tov aTadiov TpdoANYNG TG dleong. PvBuiote tn B¢on Tov mpoguAakTrpa
(5) ovp@wva pe pa cvykekptpévn Spaoctnprotnta. TomoBethote Tov MTpo@uAakTrpa (5) ETOL WOTE Vo ATOPVYETE
™ Stdomaon Twv omvOipwy oTn SovAetd.

15.1.2. BonOntwn Aapr (5).

Xpnotponou|ote ToV ywviako Aetavtipa mov Sabétet povo Bonbntikn Aapn (5). H AaPn kvptwong wg (5)
egaptatal and Tov TpOTo AeLTovpyiag Tov UNXavipatog aptotepd 1 SegLd Tng keaing.

15.2. TomoB¢tnon epyaleiov Aeiavong.

IIpw ané ) Sefaywyn omolwvdimote SpactnplotiTwy ot unxavés aléoews anoovvdéaTte To @I§ amd To SikTvo
Tpogodoaiag.

Katd ) Aettovpyia yia Aeiavon Siokwv kat kot Bepudtntag Sev Toug ayyilete mptv TOUG KPLWOEL.

KaBapiote tov afova kat 0\eg Tig Aemtopépeteg mov Ba tomobetnBovv. Otav ogiyyete kat anelevbepwvete to
kovpmi méote Ta epyakeia epyaciog (3) yta va umhokdpovv Tovg d§oveg Aeiavons.

[Mathote T0 Kovpuni yla va ac@ahioete Tov dfova HOVo OTav eival akivnto. AlagopeTikd, 1 dheon umopei va
KATAOTPAQEL.

15.3. Aiokog yia Aeiavon 1 ko).

2ePOpevo TOV TEPLOPLOUO TNG TOCOTNTAG TwV epyaleiwv epyaciag. H Stapetpog tng omng yia Tnv mpocappoyn
™¢ evBuypdpuptong s eA&vTlag Tov Todov. Mn XpnotpomoLeite Tpooappoyeic i povadeg petwoews. Katd tnv
TomoféTnon twv Aemidwv Stapavtidv TpootEte TpooekTikd To PEN0G oL Seixvel TV katevBuvon TEPLETPOPNIG
TOVG WOTE va ovuminTet pe TNy kKatebBvvon meplotpogng g aleong (BAéme Pélog atnv kepaln Aeiavong).
T 1o kAeidwpa evog polov diokov 1 Tov meptkoxhiov aopdliong (8) kat oifte pe To edikd kAetdi. Metd tnv
TomoB£tnon Tov AetavTikov SioKov TIPLY GTPéYeTe TOV YwVIAKO HONO, Pefatwbeite 6TL 0 Siokog éxet eykataoTabdet
owoTa Kat pumopel va meplotpépetal ehedBepa. BePfalwbeite 0Tt 0 Aetavtikog Siokog Sev épyetal oe emagn pe To
TMPOOTATEVTIKO 1) AANEG AeMTOpEPELEG TOV HNXAVAHATOG Agiavon.

15.4. Aiokog 1) cuppdtivny fovptoa.

H xpnotpomompévn fovptoa cuppdtivov kalwdiov 1) Siokog mpémet va pumopei va meplotpépet Tn pnxavi Aeiavong
d&ova étot wote va ayyilet otabepd Tnv pAavtla atov dfova 0To dkpo TOL OTELPWHATOG. Z@i§Te ToV Sloko 1} TN
ovppativy Bovptoa pe £va kAetdi.

[Ipoetdomownon: TpLv T cuvappoldynon kat T podpion, Pydaite mdvta to @ig and v mpila.

POOuLon TOL TPOGTATEVTIKOV TPOXOV

[Ipoe§omonon: yla TNV TPoANYn THG 00PapNG TPAVHATIOHOL: UNV XPNOWMOTIOLEITE TO gpyaleio Xwpig TnV
KATAAANAN EYKATAGTAOT TOV TPOGTATEVTIKOD TPOXOL

1, Xahapwote Tov kKoxAia mpoataciog Tpoxov

2, TeploTpéYTe TO TPOGTATEVTIKO TPoXOL KaBw§ Xpetaleate aomida katd Tn SlapKELa TNG TPOYPAUHATIOUEVNG
epyaoiag oag.
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3, Zgi&te kald Tov kox\ia TpooTaciag Tpoxov
4, EXéyEte 10 MPOOTATELTIKO TOL TPOoXOL eivan otabepd atn BEon Tov, puBuiote To edv eivat anapaitnto TPV
TIPOXWPT|OETE.
Evowpdtwon g mhevpikns Aapig

IIpoetdomonon: yla va mpoAnyete coPapn {nua: pnv xpnotpomnoteite to epyaleio pdvo pe pio Aapn 1 xwpic va
éxet TonoBetnBel cwotd n AaPn

1, H mhevpikn Aafr) propei va eykatactadei oe kdBe mAevpd tov kifwTiov TaxvTHTWOY.

2, Bildwaote 10 koxAwTd dkpo TG MAaivis AaPng oty emheypévn Béon. Tpapngte acpalwg mpy v epyacia.

Ztepéwon diokov Aeiavong

Tpapn&re to puopa tpogodoaiag.

IMatiote Kat kpatnote tatnuévo tov dgova l

16. To oVOTNHA TNG EPNHWOTG.

H oxévn Sraywpiletat kata tnv enefepyacio Twv vAKOV wg Teptéxet fagn poAvpdov, opiopévor ThHmol EvAov,
OPLKTWV Kat HeTaAwV pmopei va eivat emkivévva yia tnv vyeia. H emagn pe to déppa 1§ n elomvor tétolwy
oKoV@V umopei va mpokaléoet aAAepyLkég avTISpAoEL 1) / Kat acBEVELEG TG AVATTVEVOTIKHG 050V Tov epyaleiov
1 Bplokovtal kovtd dropa. Optopévog Staxwplopods mapadeiyparog okdvng otnv enefepyacia 0§Lag kat Spuog
Bewpeital kapkvoyovog, eildikd oe cuVSVAOHO pe XMHkéG ovoieg yia TNV katepyacia tov EOAov (xpwpto,
OLVTNPNTIKA KATL). XPNOLHOTOW|0TE TO GVOTNHA EPRUWOTNG, Katd mpoTipnon. Tlapoxn kalov efaepiopov oto
XWpo epyaciog. ZuvioTatal 1) Xprion pdokag avamvong pe @iltpo katnyopiag P2.

17. Awayeipton tng aheiog.

17.1. TIpooéEte v tdon tpogodociag! H tdon tov SikThov MapoXNG eVEPYELAG TPETEL Vo AVTIOTOLKEL OTA
Sedopéva ov avaypapovTal aTny eTkéTa Tov epyaleiov. Ot GVOKEVEG TOL PEPOLY aTpavan 230V pmopovv va
Tpopodotnbovv pe Tdon 220V.

17.2. Katd TnVv gvepyomoinon ptag TahavTwong Twv YEVVNTPL@Y, Tov Sev éxovv apkeTh XD, SnA. dev éxovv tnv
KATaAANAN pOBpLOT epeNKVOROV avEdvovTag To pedpa ekTOEEVONG, OTAV urtopei va apatnpndel pa tpocwptviy
TTOON 10XVOG 1) Hidt ATV CUUTEPIPOPA [iag ywviag. BePatwbeite 0Tt Ta 0@éAn Tng yevvitplag oag eivat
KatdAAnAa, edtkd 600V apopd TNV TAoT Kat Tr oVXVOTNHTA.

17.3. E§wtepwkn xpnon.

TomoBetoTe TO PnXAvnHa HOVo Ot eykaTacTdoelg mov Stabétovy nAektpikd Stakomtn Fi (mpootatevtikog
SLaKOTITNG AMEVEPYOTIOINOTG (e EAATTWHATIKY TPOOTAGia) Kat TO pevpa Stappong 6To omoio evepyoTmoLeital TO
DTZ 8ev npémet va vepPaivet Ta 30 mA.

17.4. EvepyomolN0Te KAl ATTEVEPYOTIOLOTE.

Ta va evepyomotnoete Tn ywviakn faon, c0pete mpog ta Se§Ld to kovpmi anehevbépwong oto Stakdmtn ekkiviong

tighten outer flange

remove outer flange

e

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button
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(1) kat ovpete To StakomTn ekkivnong (1) TPOG Ta eUMPOG TPOG TN ywvia TNG ywviag. Ta va kpepdoete tov
ekkivnTn (1), matiote péxpt va atcbavleite kKA. I'a va anevepyomolnoete pia ywvia, XahapooTe éva SLakomTn
ektoEevong (1) SnA. edv eival o@ixTo, TatnoTe Kat agrote Tov avtixelpd oag (1). EAéyEte ta epyaleia mpv ta
xpnotpomowoete. To epyaleio epyaciog Ba mpémet va tomoBeteital emayyeApatTikd Kat va meploTpé@eTatl Xwpig
va ayyilet omovdnmote. Zuvexiote va Aertovpyei xwpig Sokipn yia TovAdxtoTov £va Aemtd. Mnv xpnotpomnoteite
epyaleia kateotpappéva, oykodn n dovntika. Ta kateotpappéva epyaleia epyasiog umopody va Kataotpagovv
Kat Vot TpOKaAEGOVY 60Bapols TPAVHATIOUOVG.

IIpw ayyiet o Siokog TV empavela epyaciag, To unXavnHa TPEMEL Vo AEITOVPYEL pe HEYITTEG TAXVTNTES.

Na €l0Te TPOOEKTIKOL KATA TNV AMOCTPAYYIOT TWV AywYW®V 0TOVG PEpovTeg Toixovs. IIpv Eexvroete v
epyaoia, ovpBovlevteite Tov vITELOVVO UNKAVIKOY, APXITEKTOVA 1) ETIKEPAANG TOV KTLPIO.

Emovvayte Tig enedepyaopuéveg Aemtopépeteg pe tov katdAAnho tpomo.

Mnv vtEpPOPTWVETE TNV GKOVANKOTPLTIA 0TO BaBod OV N TEPLOTPOPT CTAUATA.

2t Sovhetd, ot Siokot yia tn Stavopr kat komr) Beppaivovtat évrova, unv Touvg ayyilete TpOTOL KPLWGOULV.

17.5. Akptfeig Stavopeic.

IToté unv xpnotpomnoteite §iokovg KOmNG yta Suoxept andppuymn.

Otav epydleote oe khion 30 ° éwg 40 ° ot Qoun, Ba éxete Ta kakvTepa anoteréopata. Kivnon ywviakig mieong
pe pétpla mieon epumpog kat miow. Etot o tepdyto epyaaiag dev Oa vepBeppavOei, n emgaveia Ba alhaet xpaopa
kat dev Ba oxnuatiotovy Padiég avhakwoelg.

17.6. Amocvvappoloynon e okAnpo dioko.

vrepBéppavong kat BAAPnG. TIAnpogopieg oxXeTIKA e aLTO eival €va QAIVOUEVO Ge ALTO Ot VA PAVTAXTEPO
OTEQAVL. Xe {ia TETOL TEPIMTWOT, OTAUATHOTE va KOPeTe Kal MePLEVETE va Kpvwoet o Siokog dtapavTtion,
aQnoTe TOV va teptoTpagei yia Aiyo pe xapnAn taxvtnta. H onpavtikd petwpévn taxdtnta Komig Kat 1) Heavion
otepdavov mov avaPooPrvet anotedodv katevBuvTipLeg ypappég ya évav 8ioko Komrg pe Stapdvtia “macipatog’.
Mrmopeite va TO «aKOVIoETe» e GOVTOWN KOTIT) 08 AELaVTIKA ALK, Yia mapddetypa. mupttikd TovpAo.

18. ZvvTipnon Kat cuvTHpnomn.

18.1. Zvvtpnon kat kabaplopog.

AmoovvdéaTe To ig and Ty Tpila Tpty ekTENéCETE OTOLEGINTOTE SPACTNPLOTNTES.

T va epydleate pe ao@dheta kat acpadeta, Statnpeite Tnv eotia kat g onég eaepiopov kabapr.

Te efatpetikd cofapés ovvOnKkes epyaciag Katd TNV KO HETAAAWY ylo TIG ECWTEPIKEG ETUPAVELEG TOV
TePPANHATOC, 1) EAATTWHATIKY OKOVY Hrtopei va avaPAndei. Avto pmopel va SlakoyeL TV TPOCTATEVTIK HOVWOT)
NG OTNG. Te TETOLEG MTEPIMTWOELG, EIVAL OKOTIUO VAL XPNOLHOTIO 0L TO 0Tabepd ahaTnUa avappdenang, cuxvd
TIVEEL TIG OTIEG KoL TN GVUTtepiANyn Tov pvAov o Finlektpikdg Stakontng aopaleiog (mpootaciag anevepyomnoinon
e mpoatacio Stapporg), kat pevpa Stapporig, To omoio evepyomotel to RCD dev mpémet va eivat meplocoTePo amod
30 mA.

Kavte meprodika Stakeippata otny epyaoia.

Kpatnote kat evepynote pe ta emmAéov afecovdp mov maipvete.

18.2. AN\&Ete i PovpToeg dvBpaxka.

Ot tpoxoi (ukpdTepoL amd 5 mm), ot YNAGTEPEG 1) oL oTATPEVEG PovpToeg avBpaka atov kivntrpa Ba mpémet va
avtikataotabovv apéows. Avtikabiotate mavta tig §vo Bovptoeg Tavtoxpova. H epyacio allayng avBpaxa
Bovptoeg avabétel povo oe éva eEetSikevpEvo ATOHO TOV XPNOLHOTIOLEL Ta apyIKa pepT TG eEovatodoTnuévng
vmnpeoiag RAIDER.

18.3. Av mpokvyovv {n Kavovikoi fXoL amd évav ywviako YekaoTpa, OTAHATAOTE apéows TNy epyacia Kal

avalntnote Ty mAnotéotepn vimpeoia RAIDER.
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19. Ilpootacia Tov meptparlovTog.

ITpoketpévov va mpootatevdoly ta meptBarlovTikd epyaleia, Ta TpoabeTa EGA KAl Ol CLOKEVATIEG TIPETEL Vo
VIOKEVTaL 08 KAaTAANAN eme€epyacia yla TV emavaypnoteonoinen Twy TpwTwY VAV 0L TEPLEXOVTAL O€ AVTA.
Mnyv anoppintete Tov anapaitnto eEomAopo anoPAftwv; Zopgwva pe tnv Odnyia 2012/19/ EK oxetikd pe to
TENOG TNG XPNONG NAEKTPIKWYV KAl NAEKTPOVIKDY CLOKEVWY KAl TNV evioxvon Kat Tnv eBvikr vopobeoia epyaleia,
Ta omoia pmopovv va xpnotpomomBovy, Ba mpémel va ovAléyovtat Eexwptota kat va voPAndei oe katdAnin

aywyn yta T avaktnon tov meptexopevov tng EE otnv avakvkAwor.
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SL NAVODILO ZA UPORABO

Spostovana stranka,

Zahvaljujemo se vam za nakup hidravli¢ne dvigalke, najbolj uspesno rastoce blagovne znamke na trgu-
RAIDER. Ko se naprava pravilno sestavi in uporablja, so RAIDER naprave varne in zanesljive in delo z njimi
vam bo v veselje. Za vase zadovoljstvo skrbi servisna mreza.

Pred uporabo hidravli¢ne dvigalke, prosimo, da se pozorno seznanite s temi navodili za uporabo.

V skrbi za vaso varnost in pravilno uporabo, pozorno preberite ta navodila, vklju¢no s predlogi in opozorili
v njih. V izogib nepotrebnih napak in nesre¢, je pomembno, da ta navodila shranite tudi za kasnejso potrebo
za vse, ki bodo napravo uporabljali. Ce jo preprodate naprej, morate poskrbeti, da bo nov uporabnik dobil to
navodilo. Le tako se bo nov uporabnik lahko seznanil s pomembnimi varnostnimi in delovnimi navodili.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov podjetja je
Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, , www.euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg.
com.

Od leta 2006 je podjetje uvedlo kvalitetni sistem upravljanja ISO 9001:2008 iz podroc¢ja certificiranja:
Trgovanje, uvoz, izvoz in servisiranje z hobi in profesionalnimi elektri¢nimi, mehanskimi in pnevmatskimi

orodji in splo$no Zeleznino. Certifikat je izdal Moody International Certification Itd, Anglija.

TEHNICNI PODATKI

parameter enota vrednost
Model - RDP-AG68
Nazivna odjemna mo¢ w 710
Nazivna napetost v 230
Nazivna Frekvenca Hz 50
Nivo zvoénega tlaka LpA Negotovost K=3 dB(A) 89.5
Nivo jakosti hrupa L,,, Negotovost K=3 dB(A) 98.4
Nivo vibriranja a, Negotovost K=1,5 m/s? 2.50
Stevilo vrtljajev v prostem teku min” 6000-11 000
Navoj brusilnega vretena mm M14
Premer izvrtine mm 22.23
| Prikazani predmeti:
Maks. premer brusilnega koluta mm 125 1. Stikalo za vklop / izklop
Debeline diska za brusenje mm 6 2. Gumb za blokiranje gredi
3. Pomozni rocaj
Dolzina brusilnega vretena mm 20 4. Filter
5. Poravnava prirobnice
Zasgitni razred - ] 6. Strazar.
7. Disk

8. Zaporna matica
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Splo$ne smernice za varno delovanje.

Preberite vsa navodila. Ce narave naslednja navodila lahko povzro¢i elektri¢ni udar, pozar in / ali hudih
poskodb. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1. Varnost na delovnem mestu.

1.1. Naj bo va$ delovno mesto vedno ¢isto in urejeno. Neredu in slaba osvetlitev lahko prispevajo k nastanku
nesrece.

1.2. Ne deluje v okolju brusenje povecala nevarnost eksplozije, v bliZini vnetljivih tekocin, plinov ali prahu.
Med delovanjem lo¢enih brusenje iskre, ki se lahko vzge prah ali pare.

1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, na varni razdalji, medtem ko delate z kotni brusilniki.

Ce se preusmeri vago pozornost, lahko izgubite nadzor nad brusenje.

2. Varnost pri delu z elektriko.

2.1. Plug mletje morajo biti primerne za stik. V nobenem primeru ni dovoljeno, da spremeni strukturo plug. Pri
delu z elektri¢nimi ni¢, ne uporabljate plug adapterji.

Uporaba prvotnih vtici in vti¢nice zmanj$uje tveganje elektri¢nega udara.

2.2. Ne dotikajte se vase telo na ozemljen organe, na primer cevi, grelci, $tedilniki in hladilniki. Ko je vase telo
ozemljeno, elektri¢nega udara je vecja.

Naj brusenje pred dezjem in vlago.

Infiltracija vode v mletje povecuje tveganje elektri¢nega udara.

2.3. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere tega ne zagotovi, na primer za izvedbo drobilci kabel
ali odstranite vtikac iz vti¢nice. Zas¢itite kable pred vrocino, oljem in stik z ostrimi robovi ali tock mobilnih
naprav.

Poskodovane ali Pleteni kabli povecujejo tveganje elektri¢nega udara.

2.4. Ko delate z kotne brusilke ven, stikalo stroja le v napravah opremljen z elektri¢nim stikalom “Fi” RCD
(diferen¢ni tok Device). RCD sme biti ve¢ja od 30 mA. Uporabljajte atestiran za delo na prostem. Uporaba
kabelskega podaljska, primernega za na prostem, zmanjsuje tveganje elektri¢nega udara.

2.5. Ce je uporaba elektri¢nega orodja v vlaznem okolju neizogibna, uporabljajte napravo na diferen¢ni tok
(RCD) zascitena oskrbe. Uporaba RCD zmanjsuje tveganje elektri¢nega udara.

Z razsiritvijo, ki je namenjen za uporabo na prostem zmanjsuje tveganje elektri¢nega udara.

3. Varnejsi nacin dela.

3.1. Bodite koncentrirana, pazi njihova dejanja skrbno in delovati previdno in preudarno. Ne uporabljajte kotne
brusilke, ko ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali mamil.

Trenutek odvracanja pozornosti pri delu mletje ima lahko za posledico zelo hude poskodbe.

3.2. Delo z zas¢itno obleko delo in vedno z za$¢itna ocala.

Nosi Primeren za brusenje in dejavnosti osebne varovalne opreme, kot so dihalne maske, zdravi, dobro zaprti
¢evlji spoprijeti s stabilno, zas¢itno ¢elado in glusniki (za varovanje sluha), zmanjsuje tveganje za nesrece.

3.3. Izogibajte se nevarnosti, ki vklju¢uje brusenje nenamerno. Preden obrnete prikljucite v omrezje napajanja,
se prepricajte, da sprozi stikalo v polozaj “off”. Ce nosite, ko brusenje, da va§ prst na sprozilec stikalo, ali ¢e
predlozi napetost brusenje, ko so vklopljeni, obstaja nevarnost nesrece.

3.4. Preden pa pomeni, da smo, da boste odstranili vse njene javne gospodarske sluzbe in kljuci.

Utilities, pozabljene enota vrtijo lahko povzroci poskodbe.

3.5. Izogibajte se nenaravne polozaje telesa. Delo v stabilen polozaj telesa v vsakem trenutku in obdrzati
ravnotezje. Torej, lahko nadzorujete brusenje bolje in varneje, ¢e se pojavijo nepri¢akovane situacije.

3.6. Delo z ustreznimi oblacili. Ne deluje z ohlapno obleko ali okraske. Lasje, oblacila in rokavice na varni
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razdalji od vrtenjem brusenje enot. Obleke, obleko, dolge lase je mogoce ujeti in odnesli z vrtenjem enot.

3.7. Ce je mogoce uporabiti zunanji aspiracije sistem, se prepricajte, da je vklopljen in deluje pravilno. Uporaba
sistema aspiracije zmanj$uje tveganje z odvajanjem prahu na delovnem mestu.

4. Temeljito glede na kotni brusilniki.

4.1. Ne preobremenjujte brusenje. Uporabite kotni brusilniki le kot je bilo predvideno. Boste deloval bolje in
varneje, pri uporabi pravo proizvajalec kotni brusilnik v dolo¢enih okvirih obremenitve.

4.2. Ne uporabljajte kotne brusilke s je poskodovan za¢ne stikalo.

Kotne brusilke, ki jih ni mogoce izkljuciti in vkljuci kot jo je predvidel proizvajalec, je nevarno in ga je treba
popraviti.

4.3. Preden spremenite nastavitve kotni brusilnik za zamenjavo delovnega orodja in dodatno opremo, kot tudi
dolgo ¢asa, ko ga ne boste uporabljali za mletje, izvlecite vti¢ iz omrezje. Ta ukrep odpravlja nevarnost sprozi
brusenje nenamerno.

4.4. Naj brusenje na mestih, kjer jih je mogoce doseci z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe, ki niso
seznanjeni s tem, kako delati z njimi in niso prebrali teh navodil. Ko ste v rokah neizkusenih uporabnikov, lahko
za mletje lahko zelo nevarna.

4.5. Naj brusenje njihovo oskrbo. Preverite, ali delovanje mobilne enote brezhibna, ali je uroke, ¢e je zlomljen
ali poskodovan element, ki izkrivljajo ali spremeni funkcije brusilni stroj. Pred uporabo kotne brusilke, se
prepricajte, da na poskodovane dele je treba popraviti. Tevilne nezgode so ravno slabo vzdrzevana elektri¢na
orodja in naprave.

4.6. Uporabite kotni brusilnik, navezanost, delovna orodja, v skladu z navodili proizvajalca. Pri tem mora biti v
skladu s posebnimi pogoji poslovanja in operacij za izvajanje. Uporaba brusenje razli¢nih aplikacij, ki jih dolo¢i
proizvajalec povecuje tveganje za nesrece.

5. Vzdrzevanje.

5.1. Popravilo vasega elektri¢cnega orodja je najbolje izvajajo samo usposobljeni strokovnjaki RAIDER
delavnicah, ki se uporabljajo samo originalne nadomestne dele. Tako zagotavlja njihovo varno delovanje.

6. Navodila za varno ravnanje, brusenje posebne kupil vas. Splosna navodila za varno delo z diskom mlinc¢ek in
smirkovim papirjem, o¢istite s krtaco Zico in brusenje rezanje disk.

6.1. To mletje se lahko uporablja za brusenje s smirkovim papirjem carboflex voznje in upravljanja, ocistite s
krtaco Zico, poliranje in rezanje carboflex disk. Upostevajte vsa navodila in opozorila v skladu s tehni¢nimi
parametri, in prilagodi slike. Neupostevanje naslednja navodila, se posledice lahko elektri¢ni $ok pozar in / ali
hudih poskodb.

6.2. To kotni brusilnik ni primerna za poliranje. Izvajanje dejavnosti, za katere je brusenje ni namenjena, je
lahko nevarna in povzroci poskodbe.

6.3. Ne uporabljajte dodatnih naprav, ki niso, ki ga priporo¢a proizvajalec za to posebno moc¢. Dejstvo, da jih
lahko pritrdite na doloceno napravo ali strojno delovno orodje ne zagotavlja varno delo z njim.

6.4. Dovoljena hitrost vrtenja delovnega orodja, mora biti vsaj enaka vpisana plaketo za brusenje hitrost vrtenja.
Delovna orodja, ki se vrtijo na visji hitrosti, od najve¢je navedene na kotni brusilnik lahko poskoduje in kosov
jih visoke hitrosti.

6.5. Zunanji premer in debelina delovnih orodij morajo biti v skladu s podatki, dolo¢eni v tehni¢nih lastnosti
va$ega kotni brusilnik. Delo orodja z neprimerno velikost ne sme biti zasciten, kot je potrebno, ali je mogoce
nadzorovati dovolj dobro.

6.6. Brusilni koluti, prirobnice izpostavljeni diski ali druga orodja mora biti natan¢no uporabiti, da ustreza

va$im gredi brusilni stroj. Delovna orodja, ki se ne prilegajo to¢no na brusenje gredi, vrti neenakomerno mo¢no
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vibrirajo in lahko privede do izgube nadzora nad stroj.

6.7. Ne uporabljajte poskodovanih delovnih orodij. Pred vsako uporabo preglejte delovna orodja, na primer
Brusne plo$ce zarazpoke ali preseliti v postopku plosée za razpoke ali nositi mo¢ne, zi¢ne krtace slabo zavarovani
ali zdrobljen sponke. Ce ste pozabili brus ali delo, jih skrbno preverite za §kodo ali uporabo neposkodovan
nova delovna orodja. Ko ste skrbno pregledati in delovna orodja so namesceni, omogocajo brusenje za delo pri
delovna orodja odmora med tem preskusom.

6.8. Delo z osebno varovalno opremo. Odvisno od uporabe dela z vsemi obrazno masko, zas¢ito za o¢i ali za§¢itna
ocala. Ce je potrebno, delo z masko dihanje, glusniki (za varovanje sluha), dela ¢evlje ali poseben predpasnik, ki
vas varuje z dela preseliti na majhne delce. Tvoje oci, je treba zas¢ititi pred leti v delovno obmocje delcev. Prah
masko ali dihanje filter prah, ki izhajajo iz dela. Ce ste izpostavljeni dalj glasen hrup, lahko to povzro¢i izgubo
sluha.

6.9. Pazite druge, da se na varni razdalji od obmocja dela. Vsakdo, ki je v delovnem obmo¢ju, mora nositi osebno
varovalno opremo. Break off kosov obdelovanca ali delovnega orodja lahko povzroc¢i moc¢an pospesek za odletel
in povzrocajo skodo tudi izven delovnega obmocja.

6,10. Ce se opravljajo dejavnosti, ki grozijo, da padec delovno orodje skritih Zic pod napetostjo ali vplivajo na
napajalni kabel, ima mo¢ le izolirane rocaje. Ob vstopu v delovno orodje v stiku z Zice pod napetostjo, se prenasa
z brusenje kovinskih delov, in to lahko privede do elektri¢nega udara.

6,11. Hranite napajalni kabli varni razdalji od vrtecih se orodij za delo. Ce izgubite nadzor nad brugenje lahko
kabel rezati ali o¢ara z delovno orodje in lahko povzroci poskodbe

6,12. Nikoli ne pustite brusenje pred delovno orodje popolnoma ustavi njeno vrtenje. Rotary orodje dotika
predmet, ki nastane pri izgubi nadzor nad brusilni stroj.

6,13. Medtem ko vas$ transport kotne brusilke, ne pustite na. Nezgodnih dotik je lahko vasa oblacila ali lase
swept iz delovno orodje, kar pomeni, da lahko delovno orodje poskoduje vase telo.

6,14. Redno c¢is¢enje vent na vasem kotni brusilnik. Turbine motorna prahu zani¢ v telo, in kopic¢enje prahu
kovinskih povecuje tveganje elektri¢nega udara.

6,15. Ne uporabljajte brusenje v blizini vnetljivih snovi. Flying iskre lahko povzrodijo vzig tak§nih materialov.
6,16. Ne uporabljajte orodja za dela, ki zahtevajo uporabo hladilne teko¢ine. Uporaba vode ali drugih hladilne
teko¢ine lahko povzro¢i elektri¢ni Sok.

7. Recoil in nasvete za to izogniti.

7.1. Povratni sunek je nenadna reakcija stroja po pritrjevanje ali blokira vrtijo delovno orodje, na primer brusni
disk, gume izpostavljen disk Zi¢no krtaco in drugi. Wedge ali blok vodi do ostre zaviranje vrtenja delovnega
orodja brusilnike posledi¢no dobi moc¢an pospesek v smeri, nasprotni smeri vrtenja orodja na mestu blokiranja,
in postal neobvladljiv. Ce se na primer lahko blokira abrazivnih disk ali blok v predelovalni napravi, na robu
diska, ki se dotika obdelovanca je disk, da bend in zlomi ali recoil pride. V tem primeru, je disk za pospeseno
delo s stroji ali v nasprotni smeri, odvisno od smeri vrtenja diska in kraj klin. V takih primerih lahko Brusne
plosce in break. Recoil pojavi kot posledica nepravilne uporabe kotni brusilniki. Njen pojav je mogoce prepreciti
z ustrezno za$¢itno ukrepi, opisani spodaj.

7.2. Naj mletje trde in obdrZati roke in telo v tak$nem polozaju, da lahko prenesejo tudi na moznost kick. Ce
brusenje dodatni ro¢aj, vedno ga uporabljajo za njeno obvladovanje bolje v recoil ali nastanek reakcionarne
trenutkov v ¢asu vkljuéenosti. Ce pre-take lahko ustrezne varnostne ukrepe v primeru recoil ali mo¢nih odzivni
Cas master stroja.

7.3. Nikoli ne dal roke v blizini rotacijskih delovnih orodij. Ce udarec pride, lahko instrument, da vas boli.
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7.4. Izogibajte se stojijo na obmocju, kjer bi to bounce kotni brusilnik v primeru povratnega udarca. Kick stroj
premika v nasprotni smeri na smer gibanja delovnega orodja na podro¢ju blokade.

7.5. Delo z veliko previdnostjo, na podrocju vogalov, ostrih robov in drugi. Izogibajte se odboj ali klin delovnih
orodij pri delu kos. Pri ravnanju z ostrimi koti ali ostrih robov ali odbijejo vrte¢im orodjem delovni obstaja
povecana nevarnost klin. To povzro¢i izgubo nadzora strojev ali recoil.

7.6. Ne uporabljajte verige ali zobato rezanje plo¢evine. Taksna delovna orodja pogosto povzrocijo povratni ali
izgubo nadzora nad brusenje.

8. Posebna navodila za varno obratovanje brusenje ali rezanje z abrazivnimi diski

8.1. Uporabljajte le za vase brusenje brusenje plos¢ in se uporabljajo za brusenje zas¢ito diska. Brusilni diski niso
namenjeni za brusenje ne sme biti dobro zas¢itena in ne zagotavljajo varno delovanje.

8.2. Garda morajo biti varno pritrjena na brusenje in biti namesc¢eno tako, da zagotovita najve¢ja varnost, na
primer brusni disk ne bi smeli biti zajeti v plas¢ usmerjena v delo s strojem. Stanovanjski bi smelo prepreciti,
stroj dela z scatter preseliti kosov ne pridejo v stik z vrtljivim brusni disk.

8.3. Uporaba brusilnih plo$¢ samo za namene, za katere so pridobljeni. Na primer: Nikoli ne brusite s strani
diska rezanja. Rezalne plo$¢e so namenjeni za odstranjevanje materiala z robom. Pre¢na uporabo sile jih lahko
odmor.

8.4. Vedno uporabljajte honorar matico (8), ki so vbrezhibnem stanju in ustreza v velikosti in oblike uporabljenih
brusni disk. Matice (8) za rezila se lahko razlikujejo od tistih, plo§c¢e za brusenje. Pri nekaterih modelih lahko,
matice (8) se uporablja za in pogoni za brusenje, ki ima, privijete na hrbtni strani z $trleci del diska.

8.5. Ne uporabljajte abrazivnih diskov so jih nosili ve¢je brusenje. Diski za starejSe stroje niso zasnovani za
visoke hitrosti vrtenja, ki se vrtijo v malih in lahko poskoduje.

9. Posebna navodila za varno ravnanje z rezila.

9.1.Izogibajte se blokiranju rezalne disk in stiskanjem ga mo¢no. Ne opravljajo zelo globoke reze. Preobremenitev
rezalne plo$¢e povecuje tveganje za pritrjevanje ali blokira, in s tem pojav recoil ali zloma, medtem ko predenje.
9.2. Izogibajte se podro¢ju bo pred in v ozadju vrtijo disk rezanje. Pri rezanju disk v ravnini s telesom v primeru
recoil brusilnik kota z vrtljivim disk lahko neposredno bounce za vas in vas boli.

9.3. Ce rezanje disk, ko blokirati ali prekinitve dela, brugenje off in ga pustite, dokler po konénem stop od vrtenja
diska. Nikoli ne poskusajte odstraniti iz gramofona rezanje kanala, sicer lahko pride do recoil. Opredeliti in
odpraviti vzrok za klin.

9.4. Ne vklapljajte kotni brusilnik $e enkrat, ¢e je disk cut podrobno. Bodite pozorno, preden boste nadaljevali
rezanje, rezalne plos¢e ¢akati do polne hitrosti. V nasprotnem primeru, disk plocevink blok preobratu iz
obdelovanca ali povzrodi recoil.

9.5. Zagotoviti stabilno pritrditev vecjih delov na primeren nacin, da se omeji tveganje recoil zataknil zaradi
rezalne plos¢e. Med rezanjem velike dele lahko ukrivljen v akcijo pod lastno tezo.

9.6. Bodite $e posebej previdni pri rezanju kanalov v stene ali na drugih podrogjih, ki jih lahko prikriti
presenecenja. Cutting disc lahko povzro¢i, da naprava za kick do plinovodov na dotik ali plin, elektri¢nih vodov
ali drugih predmetov.

10. Posebna navodila za varno obratovanje v brusenje s smirkovim papirjem.

10.1. Ne uporabljajte preve¢ velikih listov smirkovim papirjem, sledite navodilom proizvajalca za velikost
smirkovim papirjem.

10.2. Smirkovim papirjem listi, ki se opravijo zunaj prejemanje disk lahko povzro¢i poskodbe in vodi do blokade
in raztrganje smirkovim papirjem ali pojav recoil.

11. Posebna navodila za varno obratovanje za ¢i$¢enje z zico $¢etke.
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11.1. Ne pozabite, da je v normalnem delovanju krtaco Zice padec sponke. Ne preobremenjujte zi¢no krtaco, da
ga stisnete prevec trdo. Raztreseni zi¢no krtaco iz sponke zlahka prodrejo obladila in / ali koZo.

11.2. Pred zagotoviti, da zi¢nato krtaco ne dotika straze. Koritasta disk in zi¢ne $¢etke lahko poveca njegov
premer zaradi moci za motenje in centrifugalnih sil.

12. Dodatna navodila za varno obratovanje.

Delo z ocali.

12.1. Uporabite ustrezne instrumente, da bi nasli skrite pod povrsjem cevovodov, ali se obrnite na ustrezno
lokalno podjetje za dobavo. V stik s kabli pod napetostjo lahko povzro¢i pozar ali elektri¢ni Sok. Pipeline
$kode lahko privede do eksplozije. Poslabsanje vode ima za posledico ve¢je materialne $kode in lahko povzroci
elektri¢ni $ok.

12.2. Ce se napetost prekine (na primer zaradi izpada elektri¢ne energije, ali ¢e je plug odstrani iz stika)
deblokirati sprozi stikalo in ga prikljucite na polozaj - off “. To bo preprecilo nekontrolirano vkljucitev kotni
brusilniki.

12.3. Pri obdelavi kamna, delo z zunanjimi prahu odsesovanje. Z uporabo sesalne praska sistema, omejitev
$kode na vase zdravje, ki jih povzroca prah.

12.4. Med delovanjem ohraniti brusenje tezko z obema rokama in posojajo stabilen polozaj telesa. Z obema
rokama, brusenje vode varnejse.

12,5. Poskrbite za delo kos. Podrobnosti, in pritrdite z ustreznimi napravami ali naramnice je zasidrana bolj
trdno in varno, kot ¢e bi ga drzite z roko.

12.6. Naj vase delovno mesto ¢isto. Mesanice razli¢nih materialov, so $e posebej nevarne. Fine oblanci iz lahkih
kovin, se lahko vnamejo ali eksplodirajo.

12,7. Ne uporabljajte kotne brusilke, ko je poskodovan napajalni kabel. Ce med delovanjem je kabel poskodovan,
se ne dotikajte. Takoj potegnite iz vti¢nice.

Poskodovani kabli mo¢ poveca nevarnost elektri¢nega udara.

Ce upostevanih navodil lahko privede do elektri¢nega udara, pozara in / ali hudih poskodb.

13. Opis delovanja in namen brusilni stroj.

Je ro¢ni brusilnik mo¢i z izolacijo razreda II. On se napaja s pomocjo zbiralca enofazni motor, katerih hitrost
zmanjsa s stoz¢asto orodje s ukrivljene zobe. Kotni brusilnik je namenjen za rezanje, brusenje in groba $cetke
Zica za ¢iS¢enje kovinskih in kamnitih povrsin brez uporabe vode. S posebnimi dodatki za brusenje mogoce,
brusenje se uporablja za brusenje s smirkovim papirjem. Ni za uporabo za brusenje dejavnosti, razen za
predvideni namen.

14. Informacije povzroc¢anje hrupa in vibracij.

Vrednosti so izmerjene v skladu z EN 60745.

Raven zvocnega tlaka: Lp, = 85 dB (A)

Raven zvo¢ne moci: Lw, = 96 dB (A)

Delo z nausniki!

Stopnje vibracij ah = 8.05m/s?

V hrapavo povrsino brusenje in poliranje: vibracije: a, = 5.22 m/s?,

Negotovost K = 1,5 m/s?.

Brusenje s smirkovim papirjem: vibracije, a, = 8.05m/s’, negotovost K = 1,5 m/s’. Raven ustvarjenih vibracije
se lahko uporablja za primerjavo z drugimi orodji mo¢. Ta stopnja ustvarjenih vibracij je reprezentativna za
najobicajnejse oblike uporabe kotni brusilnik. Ce je brugenje uporablja za druge dejavnosti, ki delajo z drugimi
instrumenti, ali ¢e ne vzdrzuje, kot je predpisano, se lahko stopnja ustvarjenih vibracij je treba spremeniti.
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15. Priprava na delo.

15.1. Namestitev za$¢itne opreme.

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omreZja krme.

15.1.1. Guard (5).

Kraj straze (5), prevzem korak brusenja. Prilagodite polozaj straze (6) v skladu s posebnim dejavnost. Kraj
straze (5), da se prepreci iskrenje scatter pri delu.

15.1.2. Dodatni rocaj (5).

Uporabite svojo kotni brusilnik opremljene s samo dodatni rocaj (3). Curl rocaj kot (3), odvisno od nacina

delovanja stroja levo ali desno od glave.

15.2. MontaZa brusov.

tighten outer flange

remove outer flange

e

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omrezja krme.

V operaciji za brusenje plo$¢ in rezanje toplote mo¢no se ne dotikajte, preden se ohladi.

Ocistite gred, in vse podrobnosti, ki bodo gori. Ko zategovanja in spustite gumb orodja, delovno tisk (3), da
blokira brusenje gredi.

Pritisnite gumb za zaklepanje na gred samo, ko miruje. V nasprotnem primeru lahko, brusenje lahko poskoduje.
15.3. Disc za brusenje ali rezanje.

Spostovanje omejiti koli¢ino dela orodij. Premer luknje se prilega nogo poravnavo prirobnico. Ne uporabljajte
adapterjev ali zmanjsanje enot. Pri names¢anju diamantna rezila previdni pus¢ice oznacujejo njihovo smer
vrtenja, da sovpada s smerjo vrtenja brusenja (glej puscico na brusenje glave). Za zaklepanje diska mlincek ali
rezanje matico curl zaklepanje (8) in pritrdite s posebnim klju¢em. Po namestitvi brusilnih plos¢ pred vrtenjem
kotne brusilke, se prepricajte, da je disk pravilno namescen in lahko prosto vrtijo. Prepricajte se, da brusni disk
se ne dotika zascite ali druge podrobnosti brusilni stroj.

15.4. Bell disk ali zi¢no krtaco.

Rabljenih koritasta krtaco Zico ali disk mora biti sposoben navijanje gredi brusilni stroj, tako da se dotakne
prirobnico trdno na gredi ob koncu nit. Zategnite koritasta disk ali Zi¢nato krtaco s klju¢em.

16. Dust-ekstrakcijo sistem.

Prah se sprosti med obdelavo materialov, kot so barve, ki vsebujejo svinec, lahko nekatere les, minerali in kovine
so nevarni za zdravje. Stik s kozo ali vdihavanja takega prahu lahko povzrocijo alergijske reakcije in / ali bolezni
dihal za delo z elektri¢no orodje ali bliznjih oseb. Nekateri praski, so na primer sprosti med predelavo bukve in
hrasta Steje, da so rakotvorne, $e posebej v kombinaciji s kemijsko obdelavo lesa (kromat, konzervansi, itd).. Ce
je mogoce uporabljajte prahu odsesovanje. Poskrbeti za dobro zrac¢enje na delovnem mestu. Uporaba zascitne
maske s filtrom P2 razreda.

17. Delo z kotni brusilniki.

17.1. Pazite na napetosti v omrezje! Dobava napetosti omrezja mora v skladu s podrobnostmi na tablici mo¢i.
Aparati oznacena z 230 V, se lahko oskrbi z napetostjo 220 V.

17.2. V brusenje energije, ki nimajo dovolj zmogljivosti, v tem zaporedju. Ali je primerno kontrolo napetosti
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povecati zagonskega toka za vkljucitev lahko opaziti za¢asno padec moci ali nenavadno vedenje brusilni stroj.
Prosimo, da se prepricate ali uporabljate generator je to primerno, zlasti z vidika napetosti in frekvence.

17.3. Zunanjo uporabo.

Prikljucite aparat samo v obratih opremljena z elektri¢nim stikalom Fi (varnostni izklop stikalo z ostanki
za$cito), in tekoce puscanja, ki se sprozi, ko mora Fi biti ve¢ kot 30 mA.

17.4. Stikalo.

Kotni brusilnik je opremljen z varnostnim stikalom za preprecevanje nezgod. Za vklop potisnite drsnik (2)
v desno in isto¢asno potisnite stikalo za vklop/izklop (1) naprej in ga pritisnite. Za izklop kotnega brusilnika
pritisnite tipko (1) zadaj. Tipka (1) sko¢i nazaj v izhodi$¢ni polozaj. Preverite delovna orodja, pred njihovo
uporabo. Delovna orodja je treba brezhibno namesc¢en in predenjem brez dotika nicesar. Pustite, da se zavrti
brez obremenitve preizkus najmanj eno minuto. Ne uporabljajte poskodovanih, bitje ali vibrirajo¢i delovna
orodja. Poskodovane delovna orodja lahko zlomi in povzroci resne poskodbe.

Pred diska na dotik delovno povrsino, naj stroj dela z maksimalno hitrostjo.

Bodite pozorni pri rezanju kanalov ob stenah. Pred zacetkom dela, se posvetujte z odgovornimi inzenir, arhitekt
ali vodja gradbisca.

Lock obdelovancev pravilno.

Ne preobremenjujte brusenje v obsegu, da njegove rotacije ustaviti.

V operaciji, se ploce za brusenje in rezanje zelo vroce, ne dotikajte se jih, preden se ohladi.

17.5. Grobo brusenje.

Nikoli ne uporabljajte rezila za grobo brusenje.

Ko te¢e po naklonu 30 ° do 40 °, ko brusenje boste dobili najbolj$e rezultate. Premik z zmernim pritiskom
brusenje naprej in nazaj. Tako je kos ne bo pregreta, da se povrsina spremeni barvo in bo oblikovana globoke
brazde.

17,6. Vane brusenje s smirkovim papirjem disk.

Z lahko Vane s smirkovim papirjem disc mlinéek ro¢aj in ukrivljene povrsine.

17,7. Rezanje kovine.

Ko rezanje, delo z zmerno, v skladu z materialom, ki se obdelujejo oddajo. Ne $¢epec rezalne plosce, ne
marmelado ali opravljati z njim vrtincenjem gibanja. Ko pa pomeni, da disk ne ustavi silo. Razrez profilov in
cevi s pravokotnim prerezom, je najbolje, da za¢nete rezanje najmanjsi presek.

17,8. Razdruzitev kamna.

Uporaba kotni brusilnik za suho rezanje in suho brusenje.

Pri rezanju kamna, je najbolje, da uporabite disk diamantno rezanje. Uporabljajte le prilozeno mlincek kot prah
absorbirajo sistem in delo s prahom masko za dihanje. Se posebej, ¢e rezanje trdih materialov, kot so beton
z visoko vsebnostjo gramoza lahko, diamantno rezanje disk se pregreta in poskodovanih. Navedba, da je za
nastanek penecega krono. V tem primeru izklopite in pocakajte, da se disk diamantno rezanje, da se ohladi, ga
pustite, da spin nekaj ¢asa prostega teka pri najvedji hitrosti. Znatno zmanjsa se hitrost rezanja in videz penecih
krono znaki “topi rezalne plos¢e diamant. Lahko “zaprli” s kratkim rezanje abrazivnih materialov, na primer
silikatno opeko.

18. Vzdrzevanje in storitev.

18.1. Vzdrzevanje in ¢is¢enje.

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omrezja krme.

Ce zelite delati kakovostne in varne, da vent brugenje in ¢icenje.

V izredno tezke delovne razmere v razrez kovin na notranji povrsini telesa, se lahko odlozi v prahu, v katerem
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trenutno tece. To lahko moti zas¢itno izolacijo brusilni stroj. V taksnih primerih je priporocljivo, da uporabite
dolocen sistem aspiracije, pogosto piha v vent in vkljuditev elektri¢ne brusilnike v varnostno stikalo Fi (varnostni
izklop stikalo z ostanki za$cito), in tekoce puscanja, ki se sprozi, ko Fi ne sme biti ve¢ja od 30 mA.

Redno odmori pri delu.

Keep in se nanasajo na dodatke skrbno.

Nikoli ne uporabljajte vode ali vse tekocine, kemikalije za ¢is¢enje kotni brusilnik. Je treba o¢istiti s kosom suho
krpo in odstranite nabrali prah z mehko krtaco. Vedno imejte kotni brusilnik, v suhem prostoru in bo stroj in
prezracevalnih rez Cist.

18.2. Zamenjava ogljene $¢etke. Polna (manj kot 5 mm), bi morala ali zdrobljen $¢etke ogljika v motorju je
treba zamenjati. Vedno zamenjajte oba dva ¢opi¢a. Delo na zamenjavo ogljene $c¢etke zaupa le usposobljeni
strokovnjaki z originalnimi rezervnimi deli v sluzbi RAIDER.

18,3. Popravilo vasega elektri¢nega orodja je najbolje izvajajo samo usposobljeni strokovnjaki za storitve
RAIDER, ki se uporabljajo samo originalne nadomestne dele. Tako zagotavlja njihovo varno delovanje.

19. Ohranjanje okolja.
Elektri¢nih orodij ne odlagajte med hi$ne odpadke! V skladu z Direktivo 2002/96/ES Evropskega Parlamenta
in Sveta o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi (OEEO) in njeni uresni¢itvi v nacionalnem pravu se morajo

elektri¢na orodja, ki niso ve¢ v uporabi, lo¢eno zbirati ter okolju prijazno reciklirati.
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RU PYKOBOACTBO NOJIb3OBATENA

YBajkaeMblii TOKyTIaTeNb,

ITospgpasnsem Bac ¢ mpuobperenrem Mamunubl - RAIDER. IIpu mpaBuibHO! yCTaHOBKe M 9KCIUTyaTaljum,
RAIDER sBnsoTca 6€301MacHbIMU U HaJIeXKHOE o6opy1103aHme 7 paboTaTh C HMMI JaCT BaM MCTHHHOE YAOBONBCT-
Bite. JIns Bamero yo6¢TBa, OTIMYHBII CEPBUC U TOCTPONTI CETh 13 45 CepBIIC 1O BCelt CTpaHe.

Hepen TeM KaK MCIIOIb30BaTh 3Ty MalinHy, HO)Ka]'ny/‘ICTa, BHIVIMATE/IbHO MO3HAKOMbBTECH C TeKyU.[ef/‘I “pyKOBOI[—
CTBO TIO/Ib30BATENA -

B nHTepecax Baleit 6e30acHOCTH 1 A/t 0becIedeH s Ha/iJIeXXalllero MCIONb30BAHUS I BHIMATENBHO IIPOYN-
TaliTe 9TU MHCTPYKINK, B TOM YMC/Ie PeKOMEHAAINY U IPpefyTpexaeHis nx. YToObl n36exarh HEHYKHBIX OIIMO0K
Y HECYACTHBIX cnyqaeB, Ba>XHO, ‘-ITO6bI 3TN I/IHCTPYK]_U/II/I, OCTaBaTbhCA I[OCTYHH])IMI/I IS ICIIOJIb30BAHUA B 6y;1ymeM
1A BCex, KTo OyfieT MCIIOMb30BaTh MalIMHbl. EC/N BBI IIpojjaeTe ee Ha HOBOTO BIafieIblia “PYKOBOACTBO MOMb30-
BaTeHH” JOJI>XHbBI 6I>ITI) TIpEefCTaB/IEHBI BMECTE C HUM, ‘-ITO6])I TIO3BOJINTH HOBBIM ITO/Ib30BATENAM MO3HAKOMUTHCA C
TEeXHUKOI 6830H3CHOCTI/I n I/IHCTPYK]_U/Ieﬁl 110 3KCHHYaTaLU/[I/I.

“EBpomactep VIMImopT-OKcnopt” ABAAETCA YIIOMHOMOYEHHBIM TPeACTaBUTEEM IIPOU3BOANTE/A U BIafie/blia
toBapHoro 3Haka RAIDER. Anpec xommanun Codus 1231, 6yn “JTomcko moce” 246, tern +359 700 44 155, www.
euromasterbg.com; anexTponHoI mouTh: info@euromasterbg.com.

C 2006 roza KOMITaHMA BBe/Ma CUCTEMy yrpasiaeHus kadecrsom ISO 9001:2008 ceprr ceprudukaryn: Top-
TOBJIS, MMIIOPT, 9KCIIOPT U CEPBMCHOE 00CTyXnBaHMe MpopecCHoHaTbHOTO 1 X060 aMeKTpudecKme, MHeBMAaTH-
decKye 1 3MeKTpUYecKie MHCTPyMeHTl u obuiee obopynosanne. Cepruduxar 61 Borgan Moody International
Certification Ltd, Aurnus.

TEXHUYECKUE OAHHbIE

napametp 6nok 3HayeHue
Mopenb - RDP-AG68
MowHocTb W 710
HanpsxeHue nutanus Vv 230
HomuHanbHas yactoTa Hz 50
YpoBeHb 3ByKOBOro gaBneHus Lpa HetouHoctn K =3 dB(A) 89.5
YpoBeHb 3ByKoBOW MowHocTh Lwa HeTouHocTn K= 3 dB(A) 98.4
YpoBeHb BUGpaumu ax HetouHocTM K=1,5 m/s? 2.50
CkopocTb 6e3 Harpysku min*' | 6000-11 000
Pe3b6a wnuxpens mm M14
BHyTpeHHuit InameTp ancka mm 22.23 OToBpakaemble TOBAPbI:
MakcuManbHbIi fuameTp Aucka mm 125 1. Bknioyenue | BbIknioueHme
2. KHonka 6nokupoBku Bana
MakcumanbHas TonwmHa WnndoBanbHOro Kpyra mm 6 3. BcnomorartenbHast pykosiTka
[nuHa xog0BOro BUHTA mm 20 4 GunbTp
n A 5. BbipaBHMBaHue naHua
Knacc 3awmthbl - I 6. OxpaHa.
7. Duck

8. OnopHas raitka
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O61ne MHCTPYKIUM 110 6€30T1aCHOI 9KCITyaTall M.

ITpounTaiite Bce MHCTPyKuuu. HecobmofeHne sTMX MHCTPYKIUIT MOXKET HIPUBECTH K MOPAYKEHNIO 9T€KTPH-
YeCKVMM TOKOM, TI0Kapy U / M/ Cepbe3HOI TpaBMe. XpaHNUTe 9TU UHCTPYKLMM B Hale)KHOM MecCTe.

1. BesomacHocTh Ha pabodeMm mecrTe.

1.1. lep>xute pabodee MeCTO B UMCTOTE M XOPOIIO OCBEIeHHBIM. BecropsAok Ha paboyem MecTe U HeoCTa-
TOYHOE OCBeIIeHIe MOXKET CTOCOOCTBOBATH BOSHMKHOBEHIIO HECIACTHBIX CTydaeB.

1.2. He ucnonb3yiite mnndoBanbHyio MalIMHY B CpeJie C HOBBILIIEHHON ONACHOCTBIO B3PbIBA, HEla/lIeKO OT
JIETKOBOCII/TAMEHAINXCA )I(I/[I[KOCTeﬁ, Ta30B VN IIBIJIN.

Y6enurbcs, 94To 06pa3onLuI/Iec;{ BO BpeMs ILI]II/[Cl)OBaHI/IH VICKPBI He BbI3BIBAIOT YTPO3bI, HAIPUMED, HE TTOTIa-
JAIOT Ha Ye/I0BEKa MM BOCIIAMEH AOIMECA BEIeCTBa;.

1.3. He gomyckaiite geTeit uin MOCTOPOHHUX Ha BpeMs PaboThI maidoBaTbHON MaIIHbL.

Ecnu Bame BHUMaHMe OTBJIEKAETCHA, BBl MOXKETE IIOTEPATH KOHTPO/Ib HAJ, ].L[TII/I(bOBaIII)HyIO MalInHYy.

2. besomacHocTs pu paboTe € 97IEKTPUIECTBOM.

2.1. Bunka nutaHus JO/DKHA OBITH MPUTOLHBL /IS MICIOb30BaHM S KOHTaKTa. Hu B Koem Ccly4yae HUKOT/Ia
He mepefienbiBaiiTe BUKy. [Ipu paboTe ¢ 3a3eM/Ie€HOI TeXHUKM He MICTIONb3YIOT HUKAKIX IePEXOTHNKOB.
HeI/I3HpaBHI>I BUJIKM VI PO3€TKM YMEHDIIAET PUCK ITOPAXKEHMA SMEKTPUIECKNIM TOKOM.

2.2.VI36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eM/ICHHBIMI TIOBEPXHOCTAMM TAKUX, TPYODI, PafiMaTOPBI, IIUThI X XOTOAMIIb-
Huku. Korga Baie Teo 3a3eM/IeH,pIUCK MOPaXXeHUA /IEKTPUYECKIM TOKOM, 4TO 60sbIie. 3aluTUTe MIIN-
d[')OBa]'II)HyIO MalIVHY JOXIA VAN BIaTU.

HpOHI/IKHOBeHI/Ie BOJbI B I_LIIII/[Cl)OBa}'IbHyIO MaIIVHY YBEINYNBAET PVUCK IIOPAKEHNA 3TEKTPUIECKUM TOKOM.
2.3. He ucrionp3yiite kabenb MUTaHUA AJIA LjeTIel, 171 KOTOPBIX OH He TIpe/iHasHa4eH, Hanpumep. YTo 6b1 HO-
CUTH I_LIIII/[Cl)OBa}'IbHyIO MallNHYy A Kabens. I[epmMTe IIHYP AA/IEKO OT MCTOYHMKOB TEII/Ia, MacC/iIa, OCTPbhIX
KPOMOK M IBVOKYIMXCS YacTel.

HOBpe)](JIeHHbIIZ nnn 3anyTaHan7[ Kabenb YBEINYMBAET PUCK ITOPAXKEHMA SNEKTPUIECKMIM TOKOM.

2.4. Ilpn paﬁoTe C TIIOMOIII b0 yrn013017[ Lum/[q)OBa)IbHOI?[ MaIlVHbI, MIOBEPHUTE MAIINHY TOTHKO B YCTAHOBKAX,
OCHAIIICHHBIX 3/IEKTPUYECKUM BbIKT0uaTeneM Fi (aBapuitHOTO OTK/IIOYEHNUA TePeKTIYeHNs YCTPOiCcTBa
ana puddepeHInanbHO 3aUUThI) U TOK YTEYKN HPU MPUBEEHNN He TO/DKHO ObITh 6omee 30 MA. Vcmo-
}'Ib3y]7[Te TOMDBKO YATVHUTENN, MOAXONAINE /1A VICIIOTb30BAHNA Ha OTKPBITOM MMPOCTPAHCTBE. Vicnonb3o-
BaHUe Ka6en;{, TIPUTOLHOTO [/IA MCIIOIB30BAHNA HA OTKPBITOM IIPOCTPAHCTBE, CHVMIKAET PUCK IIOPAXKEHUA
9/IeKTPUIECKNM TOKOM.

2.5. Ecny BaM HY>KHO VMICIIONIb30BATh YI/I0BOI IIM(OBAaTbHOI MAIIMHbI B BJIAXKHOI Cpefie, TO HaJJ0 BK/II0Ya-
Th MAIIMHY TO/IbKO B YCTAHOBKAX, OCHAIIEHHDIX 3TIEKTPUIECKMM BBIK/TIOUATEIEM Fi. Vicmonp3oBaHme Takmx
BBIK/TIOYaTe/Iell 6€301T1aCHOCTM TOKOB YTEYKM CHIDKAET PUCK IIOPAXKEHNU A IMEKTPUIECKIUM TOKOM.

3. BesomacHbIit c10co6 paboTEI.

3.1. ByabTe BHMMaTe/IbHBI, CMOTPUTE, YTO BBI Jie/laeTe, M UCIONb3yIiTe 3/ipaBblii cMbIc/. He ucnonbsyiite
]J_[}'II/Id[')OBa]'II)HyIO MalINHY, KOTAa BbI YCTAIN VIV HAXOAUTECDH IO BOSHeﬁCTBMeM HApKOTUKOB, aJIKOTO/IA M/IN
JIeKapCTB.

Marteiiirasi HEOCTOPOXXHOCTD Hpu paboTe YraoBoil mnndoBaabHON MAIINHBI MOXET OBITH Pe3y/NIbTaTOM
CEpbE3HBIX TPABM.

3.2. PaboTa ¢ 3aIMTHO OfeXX/IbI I BCET/[a C 3alMTHbHIE OYKH.

Vicnonb3oBaHue CpefcTBa MHAMBUJYAAbHON 3allUThl, HAIPUMED, PECNMPATOPA, KPENnKue IIOTHO 3a-
KPBITBIX 00YBb C yCTOYMBOI MPOTEKTOPA, IIJIEM U TIylInTeneil (HayIHIKN) CHIDKAeT PUCK HeCYaCTHBIX

crydaes.
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3.3. Vs6eraiiTe OMacHOCTD BK/IOYeHNA HNGPOBATbHYI0 MAIINHY Cy4aitHo. [lepe/i MOfKIIOYEHEM K CETH,
ybeanTech, 4TO MepeKmoyaTe/b yCTaHOBIIEH B TOMOXeHNe “ BBIKI . [IpoBefieHne mangoBanbHy0 MAMINHY C
TIa/IPIIEM Ha BBIK/TIOYATEIE VIV IT0Jla4a IINTAHNM A, KOT/Ia OH BK/IIOYEH, CYIIECTBYET PUCK aBapun.

3.4. Ilepen BKIOYeHMEM MIIN(OBATBHOI MAaLIMHDI, YOEAUTECH, YTO BB yAAMUIN BCE faneKo OT mnndopa-
JIbHYI0 MAaIIVHY.

Dcnu BBl 36BN VWHCTPYMEHTDI K MOANEPIKKN Ha IBVDKYIINXCA qaCTeﬁ[, 9Ta MOXXET IIPUBECTM K TPaBMaM.
3.5. Miz6eraiite mepeHanpsokeHnsA. PaboTa B yCTOMYMBOM MOMTOXXEHNY Tea 1 B TI060€ BpeM s MO PXKIBATh
6amanc. TO MO3BOMUT BaM JIy4lle 1 Ge30macHee B HEOKMAAHHBIE CUTYALMY KOHTPOIMPOBATH MInNpOBa-
JIbHYI0 MAaIIVHY.

3.6. OpeBaiiTech cooTBeTCTBYIOIMUM 06pasoM. He paboraiite ¢ CBOOOLHYIO Ofiex iy Mn yKpamenus. Jlep-
JKUTE BOJOCHI, OfeX/y U NePYaTKM MOZla/iblie OT ABVMKYLIMXCA YacTel H_I)'[I/I(bOBa/'II)HyIO MalInHy. Csobop-
Hasdg OfeX[Ia, YKpallleHN A VTN SINHHbBIE BOIOCHI MOTYT ITOMACTD B ABVOKYIMECA YaCTIU.

3.7. Ecnmu BO3MO>XHO MCIIO/Ib30BATh BHEIIHMI BBIX/IOIHYI0 CUCTEMY, y6e111/[Tec1>, 4TO OH IOJKJ/IIOYEH U UICIIO-
Ib3yeTCA JOTKHBIM 06pa30M. Vicmonb3oBaHmMe 3TUX yCTpOIU/ICTB MOXXET YMEHDPIINTD PUCKN B CBA3M C YXOIA-
11eli IbIIN Ha paborTe.

4. TwarenbHas pabora ¢ mInpOBaIbHYIO MAIINHY.

4.1. He neperpysxariite mnndosanpuyio MamnHy. Vicnonbayiite yraosbie mnandoBanbHble MALINHBI TONTbKO
npepHa3HadeHHbIe. Bor OyzeTe paborars mydire u 6e3omacHee, KOTfia ¢ HOMOIIbIO MPAaBOIl YITI0OBOI MIIN(O-
Ba/JIbHOI MAIlIMHBI B YKa3aHHOM /ialia3OHe IMTPON3BOAUTEND HATPY3KI.

4.2. He ucmonp3yiite yrnoBoii mnndoBaabHO MAIINHBI, Yell IIepeKTIYaTe/b MOBPEKICH.
]_Hm/{(i)osam)}lylo MAalINHY, 9TO HE MOXET YIPaABIATHCA C IIOMOIIBIO MEPEK/TI0YIATENA, NPEJOCTABIAECMBIX
MIPOM3BOAMTENIEM, OIIACEH 1 JOKEH ObITh OTPEMOHTMPOBAH.

4.3. Tlepen TeM, KaK M3MEHUTb HACTPONKM Ha MIITM(OBANBHYIO MAIINHY 3aMEHUTDh Paboune MHCTPYMEHTBI
" JOMIOTHUTE/NbHBIE AKCECCYapPhl, a TAKXKE ININTENbHBIE TIEPNOJIbI 6€3 UCIIONIb30BaHUSA IH]TI/[Cl)OBa]'IbeIX, oT-
KJTIOYNTE OT CeTu. ITa Mépa MCKITIYA€T pPUCK BOSHMKHOBEHNA LII}'II/I(bOBaIII)HyIO MalINHYy cnyqaﬁmo.

4.4. lepxxute yrnoseie ninpoBaabHble MAIIMHBI MECTA He MOTYT ObITDH BAanu ot gereit. He mossonsiite um
6bITH UCIIONTH30BaHbBI ANIaMI, KOTOPpbI€ HE 3HAKOMBI C T€M, KaK C HUMUI pa6OTaTb I HE YUTAT 3TN MHCTPYK-
oun. Korua BPI HAXOJIUTECH B PyKaxX HEOIIBITHBIX HOHBSOBaTeHeﬁ, V3MENDPYNTENN MOTYT 6bITH qpessmqaﬁHo
OIMAaCHBIMMU.

4.5. [lep)xuTe yraoBbixX MIndOBaIbHbIX MHCTPYMEHTOB. YOeAMTeCh, YTO MOOMIIbHBIE yCTPOIICTBA pabOTaOT
6e3ympedHo, eC/ii He 3aKNMMHAHNA, Oy/b CTOMaHBI M/IN MTOBPEXAEHBI leTann, KOTOPbIe NCKaXKAIOT UK U3-
MEHAKT lbyHKLU/II/[ ]J.[}II/I(i)OBa]'II)HyIO MalNHY. Hepen UCIIOJIb3OBAHNIEM U.I]'II/[CI)OBaTII)HyIO MaIlIVHY IMTOBPEX-
TeHHBIe YaCTH J/I PeMOHTa YCAyru. MHOTUe HeCYacTHbIE CIydan ABAAIOTCA CIeICTBIEM IIOXOTO yX0/a 3a
9/IeKTPOMHCTPYMEHTOM.

4.6. Victionp3yiiTe yraoBpie Man(oBanbHble MAIINHbI, aKCecCyapbl u Hacafky. COrTacHO MHCTPYKIUY U3TO-
TOBUTEIA. YBaXKEHNUeE ¥ KOHKPETHBIX YC/IIOBMIT pabOTHI U OTIepaI{nu, KOTOPble HEOOXOAMMO BBITOMHUTD. Vc-
MMO/Tb30BaHME LLI)'II/I(bOBaTII)HbIe 110 HA3HAYECHU IO npmnomeHmZ YBEINYMBAET PUCK BOSHUKHOBEHN A aBapMﬁ.
5. Texunueckoe 06CmyKuBaHue.

5.1. PemoHT Bamux INIEKTPOMHCTPYMEHTOB JIYYII€ IPOBOANUTDH TOTBKO KBa)’II/I(bI/IL[I/[pOBaHHI:IM CEPBMCHBIX
crannuit RAIDER, rze 1cronbp3yioT TOMbKO OPUTMHATbHBIE 3aIIaCHbIe YacTy. Takmm obpasom obecrednTs
ux 6e30MacHYI0 9KCITyaTaluio.

6. YkasaHus 1o 6esonacHoMy obparennio crennduaHbIe /1 Baeil mnndosanpHyio MamuHy. Obuine pe-

KOMEH/aIMM 110 6€3011acHOI 9KCITyaTaluy UIIN(OBANTbHOIN AMCK U UITN(POBAHNUSA, OYMCTKU MTPOBOTOUHOI
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I[eTKOII U pe3Ky abpasuBHBII JUCK.

6.1. 910 mnnpOBaTPHYI0 MALUIMHY MOKET OBITh MCIIONb30BAH /i MndoBaHuA ¢ Kapbodiekc fuck, mpo-
BOJIOYHOII IeTKOM 1 monupoBKu. CreayiiTe BceM NpeAyNpex/[eHNAM ¥ MHCTPYKI[MAM, KOTOPbIE TTOXOAT
BBIIBMHYTDH TEeXHNYECCKNE MTaHHbIC U I/I306pa)[(eHI/[H. Heco6mo;1e1{1/[e 9TUX I/IHCprKLU/[ﬁ HIUXe, TOCNIeNCTBUA
MOTYT OBITH 37IEKTPUYECKNM TOKOM, BOSTOPAHMA U / VTN CePbe3HBIM TPaBMaM.

6.2. 910 unpoBaTbHYI0 MAIINHY He TOAXOAUT [ MONUPOBKIML. JI06bIe HeiicTBuUA, yraoBas mnndoBaib-
HaA MallllHAa HE IPpE€JHA3HAYE€HA MOXET 6I:ITb OIIaCHO M IIPUBECTU K TPAaBMaM.

6.3. He ncnonp3yiiTe JOMONHUTENbHDIE YCTPOICTBA IPOU3BOAUTENIEM HE PEKOMEH/YeTCA CIIeLMaIbHO I/
910t mnndoBaabHy0 MamHy. ToT GaKT, 4TO BbI MOXKeTe IIPUKPENUTh K ONpeie/IeHHOI paboyeil cTaHKa
WM YCTPOJICTBA HE TapaHTUPYeT 6e30MacHy 0 9KCIITyaTaI[ 0 HeTO.

6.4. lomycTumas CKOPOCTb aKceccyap O/KHA ObITh He MeHee PaBHA HallMCAHM A 3aBOJICKOI TabIMYKe TN~
($hoBaTbHYI0 MALIMHY MaKCHMATbHOI CKOpOCTH. Paboune MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIe BPAIIAIOTCA C OObIIIe
CKOPOCTHIO, Y€EM MaKCUManbHaA yKa3aH0 Ha ]J_[TII/Id[')OBaJ'II)HyIO Ma]J_II/IHy MOXET C/IOMaTh KYCKI/I HUX JIETeNN
Ha 60/TbIION CKOPOCTH.

6.5. Hapy>1<H1>U71 AVMaMeTp U TONIINHA I/[HCprMeHTa JOJI)KHBI COOTBETCTBOBATDH TAHHBIM B TEXHMYECCKUX TaH-
HBIX BAallIETO IH]TI/[Cl)OBa}'IbHyIO MaI_LII/[Hy. HeraBI/UII)HO BI:IépaHHOI‘O aKceccyapH HE MOI‘YT 6bITb 9KpaHMPO-
BaHBIL, 1PN HeO6XOI[I/[MOCTI/I nnn praBTIHTbCS{ AOCTATOYHO XOPOIIO.

6.6. lllnudosanbHble KPYru, GIAHIBI, JUCKY WIN APYTHE MHCTPYMEHTHI MPUIOKEHNIT JOMKHBI COOTBET-
CTBOBAThb MMEHHO Ha Bany Balero ]J_UI]/[d‘)OBaJ'IbHyIO MallnHy. Pa60q1/[e I/IHCprMeHTI)I, KOTOpbI€ HE BIINCDHI-
BAaKTCA B TOYHOCTHU Bana U.U'II/[CI)OBaTII)HyIO MaU_II/IHy, BpanaTb HEPABHOMEPHO, CUJIBHO BI/I6pI/IpOBaTI) n MO-
JKeT IPUBECTU K IOTEPE KOHTPO/IA HAL MaIIMHOI.

6.7. He ncrionp3yiiTe MOBpeXX I€HHYI0 MHCTPYMEHTbI paboThI. Ilepest KaXk/ibIM MCIIOb30BaHIEM IPOBEPATITE
pa6oqne I/IHCTPyMeHTbI, HalpuMmep. a6pa3I/IBHbIe AUCKHM ANA TPEIIMH VAN OTPBIBOB KpasAM MOLBEPTaAETCA
AVICKY TPEILIVH VIV 9YPpEe3MEPHOTO M3HOCA, IPOBOIOYHBIMU MIETKAMU IIJIOXO0 INIPUKPEIJIEHHBIX VI CTOMaH-
HBIX CKPEIIKIL. Ecnu Lum/ubosaanon Ma]l[]/[Hy ynan nnn I/IHCprMeHT, TIpOBEPHTE MX BHUMATEIbHO HA IIPEN-
MET HOBpe)KI[eHI/HU/I VIV MCIIO/IB30BATh HOBBIE HEIIOBPEXKAEHHDbIE pa60q1/[e I/IHCprMeHTI:I. ITocne Toro Kak Bl
TIIATEIbHO IIPOBEPEHDI, M BbI yCTaHOB]IeHbI I/IHCTPyMeHT, TIO3BONTAOT ]J_UII/[(bOBaJ'IbHyIO MaI_LII/[Hy paGOTaTI)
Ha MaKCHMabHOJ CKOPOCTH B TedeHMe OFHOI MUHYTHI. OcTaBaliTech I lep>KaTh /I0fjell B CTOPOHY OT ILIIO-
CKOCTY BpaljeHns. Yaie Bcero moBpesxieHHble paboune MHCTPYMEHTHI CIOMATh BO BpeMs 3TOTO MpoIjecca.
6.8. PaboTa c MHAMBMAYANbHONM 3alIUTEL. B 3aBUCMMOCTM OT MPUMEHEHM, UCIIOIb30BATh MACKY, 3aINT-
Hble OYKU MM 3alfUTHBIe 04Ky, [Ipn HeobxoamMocTu paboTarh ¢ pecimparop, cnyx (aHTudoHbI), pabodas
06yBb 1 GapTyK, KOTOPDIIT 3alMIIAET OT METKIX YacTu1] 60Ie3HeHHbBIMM Ha paboTe. Baum riasa gomKHbI
OBITD 3aIMIEHDI OT ICTAIOIINX B YaCTUIAX paboyelt 30HbI. Macka uan pecnupaTop GUAbTp 0OHAPYKUT B
npin. JI1nTenbHOE BO3/[eIICTBME TPOMKOTO IIYMa, 3TO MOXKeT IIPUBECTH K IOTepe CIyXa.

6.9. Ilep>k1Te MPOXOXKNMX Ha 6€30IaCHOM PAacCTOSTHNM OT pabodeit 30HbL. /1106011, KTO HAXOAUTCS B pabodert
30HE, TO/IKEH HOCUTDH CpefCTBA I/[HJII/IB]/II[yaJ'IbHOﬁ 3aIUTHI. (DpaI‘MeHTI)I 3arOTOBKM MJIN I/[HCprMeHTa AB-
JIAKTCA B pesyanaTe CUJIBHOTO yCKOpeHI/[H, ‘-ITO6I)I yHeTeTI) n HPI/I‘-II/IHOﬁ TpaBMBbI, a TAaKXX€ 3a IIpefenaMn
pabouert 30HBI.

6.10. Ecnu BbI BRINONHAETE I€ATENBHOCTY, IJle PEXYI[MIT MHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCA CKPBITONM HpO-
BOJOKU NN COGCTBeHHOI‘O mHypa, TO HAaO OEPXXUTE TONDKO [/I4 M30/INPOBAHHBIMI py‘-IKaMI/[. Hp]/[ BXOJi€ B
I/IHCprMeHT B KOHTAKT€ C HAIIPAXKEHNEM IIPOBOJOB, OH II€PEfAETCA IO METAJIINICCKMMU 9aCTAMU I_LIIII/[CIJO—
BaIII)HYIO MallHYy " 9TO MOXXET IIPUBECTU K ITIOPAXKEHNIO ITIEKTPNIECKUM TOKOM.

6.11. Jlep>KuTe WHYp MUTAHUA BAAMN OT JBIDKYIMXCSA paboTaTh MHCTPYMeHTOB. Ec/iu BbI moTepseTe KOH-
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TpOIb HAL U_U'II/I(bOBaT[I)HyIO MallnHYy, KaGe}Ib MOXeT 6bITb Pa3opBaHbI MIN YHOCI/[TCH us I/IHCTPyMeHTa n
IIPUYNHNUTD TPABMBbI.

6.12. Hukorpa He ocTaBnAiTe I.LUII/[(lJOBa)'[bHyIO MallMHY JJO PEXYIEro MHCTPYMEHTA 0 MO/IHOM OCTaHOB-
k1. HakOHeYHNK MOXeT KOCHYTbCA 00beKTa, B Pe3yabTaTe Yero MoTepu KOHTPONIA Haf UIIN(pOBATbHYIO
MaH_II/IHy.

6.13. IIpu npoBeaeHnY MAM(POBANTbHYIO MAIINHY, HE OCTABUTD €TI0 BKTIOYeHHBIM. EC/IM c/Ty4aiiHbIit KOHTAKT
C o;aen(noﬁ[ VIV BAlINX BOTOC MOXKET 6bITb TIOT/IOIE€H I/IHCprMeHTa, B pesynhTaTe qero pe>1<y1uero I/[HCpr-
MeHTa MOXeT 6bITh CO0JI B Balle Temo.

6.14. O4yncTuTe BEHTUIALMOHHbIE OTBEPCTIA HA BallleM mnmbmaam)Hy}o MaIlNHY. Typ6MHa IBUTATENSA CO-
CeT IIbIJIb B KOPHYC ¥ HaKOTIJIEHME METa/INIeCKO TbIIN yBeannBaeT PYICK IIOPaXXE€HMA IIEKTPUIECKUM
TOKOM.

6.15. He ncnonb3yiite mnndoBaabHy0 MAIINHY PAAOM C TOPIOYMMU MaTepranaMu. VICKpsI MOT'YT BOCII/Ia-
MEHUTDb 3TU MaTE€pUabl.

6.16. He ucmionp3yiite pabodre NHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE TPEOYIOT MPUMEHEH A OXTaXK/JA0IUX KUIKOCTE.
VIconb3oBanme BOJbI NIV I[pyI‘I/[X OXJTAXXKTAKI X )I(I/IJIKOCTeﬁ MOXET NIPUBECTU K ITOPAKEHNIO NIEKTPUYIEC-
CKJIM TOKOM.

7. O6paTHBDII yjap U COBETHI, YTOODI 36€XKaTh 3TOTO.

7.1. O6paTHbIT yAap ABIAETCA BHE3aITHAS pPeakIjsA MAIIMHBI U3-3a OMeX My 6I0KMPOBaHME POTOPHBIN
MHCTPYMEHT, HaIlpumep, a6pa31/[BH1>117[ ICK, mm/[cl)OBa}IthH?[ JUCK, TPOBOJIOYHAA IeTKa, U T.A.. [Tomexn
nnu 6I0KMPOBaHNe BeleT K Pe3KOil OCTAaHOBKe BPAIeHM s MHCTPYMEHTA, CIeJ0BATe/bHO, BBIXO/ TOYMIIb-
UK yrna SKeCTKUIT ycxopeHI/Ie B HAaIIpaBJ/IEHU, IIPOTUBOIIOIOKHOM HAIllPpaB/IEHNIO BpALEHN A I/[HCprMeH-
Ta B TOYKE (bMKCaLU/[I/[, U CTAHOBUTCA Heyl’IpaBHﬂeMbIM, Ecnn TaKoe, a6paSI/IBHI>II7[ prI‘ ABNIACTCA O6${33Te-
JIBHBIM VTN 6IIOKI/[pOBaHI/[H 3aroToBKHI, Kpa171 JAMCKa KOCHETCA 3arOTOBKA MOXET COI‘HyTI) " CJIIOMAaThb AUCK
MM OTAAYM IPOU3ONTHU. B TakOM ciydae, IUCK yCKOpsAETCA 10 pa6oqe17[ MaIlVHBI UTU B 06paTHOM Halpas-
JIEHUM, B 3aBMCUMOCTH OT HAIIPaBJICHNA BpAall€HNA AVICKA M PACIIO/IOKEHME BaAPEHbEM. B Takmx cnyqaﬂx,
a6pa3MBH1>1e OVCKN MOI‘YT Pas3IOMUTCA. OTJ:[a‘-Ia TIPOMCXOANUT ¥M3-3a HENPABUIBHOTO MV HENPABUJIbHOTO
MICIIONIb30BAHU A I.LUII/[Cl)OBa}'IbHyIO Ma]l[]/[Hy. Ero nmosBnenme MoXXxHO IIpEeJOTBPATUTD C COOTBeTCTByIO]J_[I/[MI/I
MepaMi, OIIMICAHHBIMU HVIDKE.

7.2. )Z[epx(MTe ]_[UII/[dPOBa}'IbHyIO MaU_II/IHy TBEPJIO U IE€P KaTh BAIIN pyKI/I VI Ballle T€I0 B COCTOAHUN IPOTNBOC-
TOATDH BOIIPOCA O BO3MOXXHOCTM OTKaTa. Ecnu yrnosaﬂ ]J_[}'II/Id[')OBa]TI)HaH MalllMHA MIMEET JONOJTHUTE/IbHbIC
pyKOHTKI/I, BCerga UCrnonab30BaThb €Tro /1A praB}IeHI/IH €ero )'Iy‘-[]l[e B OTha4e M/IM KOrjga BpeMA peakuum BO
BpeM:A MEPEK/TI0YECHNA. Ecnu paHbllIe IPUHATDH COOTBeTCTByIO]J_[I/[e MEpPBI IIPEJOCTOPOXKHOCTU B OTHAYE U
CHUIbHBIE BpEMEeHM PeaKIii, CIOCOOHBIE YIIPAB/IATH MALIHOI.

7.3. Hukorga He HOCTaB/NANTE PyKM PAJOM POTALIMIOHHBIX MHCTPYMEHTOB.

7.4. He ycraHaBnuBaiiTe B MeCTax, Ijfie OH ITOJCKOYNI yrinoBas undoBanbHad MauHa ¢ otgadn. Orgadn
MAalIVHA ABVDKETCA B HAIIPAaB/IEHN Y, IPOTUBOIIO/IO’KHOM HAIlIPaB/IEHNIO OBVDKEHN A I/IHCprMeHTa B OénaCTI/I
67TOKMPOBKI.

7.5. Pabora ¢ 60/bIII0IT OCTOPOXKHOCTBIO B TAKMX 00/1ACTAX, YITIOB, OCTPBIX KPOMOK U T. fi.. VI3beraiite ot-
TAJIKMBAHNE VN 3aKINHUBAHUA I/IHCprMeHTa B 3aI‘OTOBKy. HPI/I 06pa60T1<e YFTIOB VI OCTPBIX KpaeB NN
pe3Koe OTPasuTh POTOPHBIN MHCTPYMEHT CYILIeCTBYeT IOBLIIIEHHBIN PUCK 3aKTVHUBAHUA. TO IPUBOJUT K
IIOTE€p€ KOHTPO/IA HAL MAIIMHO VI oThaun.

7.6. He ncmonp3yiite 1emb nubl, 3ybuarsie uan Het. Takue paboune MHCTPYMEHTHI 4aCTO ABIAIOTCA IPUYIN-

HO OTAa4YM MJIN ITIOTEPI0O KOHTPOIA HAN U.IJ'II/I(bOBaIII)HyIO MalINHY.
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8. CrenmanbHble MHCTPYKLMHU 110 6€30MAaCHON 9KCITyaTanuu umndoBaTbHBIX M aOPa3MBHBIX OTPE3HBIX
KpPYyroB

8.1. Micnonb3yiiTe TONBKO Ball yI7I0BON mIM(pOBANbHON MAIIMHBL MIN(POBANTbHbIE KPYTU ¥ UCTIONb3YeTCA
A abpasmMBHOI KOpITyca fucka. AGpasmBHBIE JUCKH, KOTOpbIe He MpefHa3HaYeHbl AA MINMN(OBATbHYIO
MalIIHY He MOXET OBITh 9KPaHMPOBAHBI XOPOIIO 1 0becredeH s 6e30TIacHOl 9KCITyaTallNu.

8.2. [lep>katenp KO/DKeH OBITH Ha[ie>)KHO 3aKPEIUIEH Ha APOOUIKe ¥ PACIIONOXKEHBI TaK, YTOOBI 06ecrednTh
MaKCHMaNbHYI0 6€301acHOCTD, abPa3MBHBII AUCK JOMKHBI OBITh HATIPaB/IEHbI Ha THPe U3 KopIyca B pabo-
‘-IYIO MaH_II/IHy. KOPHYC JOJIKEH 3alMIiaTh pa60THI/IK 13 MAIIVMHBI BBIZIETEI HA OCKO/NKaX OT BCTYHIIeHI/[H B
KOHTAKT C BPAIIAIONIMMCS abpasyBHBIM KPYyTOM.

8.3. Vicionb3oBaHme abpa3yBHBIX JUCKOB TOIBKO /IS 1IeTI€lL, /11 KOTOPBIX OHY Oblnn mpegocTaBiensl. Ha-
IpuMep, HUKOT/Ia He pacTepeTh ¢ 60KOBOI TOBEPXHOCTHIO OTPE3HOTO AMCKA. [IMCKY OTpesHbIe peHasHa-
YEHBI 114 y;aaneHI/m MaTepmasna C €ro Kpad. bokoBas TIPpMMEHEHME CUJIbI MOXET C/IOMATh MX.

8.4. Bcerpa ucrionb3yiite raiky (8), KOTOpble HAXOAATCH B 6€3YIPEYHOM COCTOAHUMU U COOTBETCTBOBATD 110
pasmepy u dpopme, 4TOOBI MCIONB30BaTh abpasnuBHbIe AUCK. brroknposka raiiku (8) jms momacreir MOXeT
OTIMYATHCA OT UUINGPOBAHUA AUCKOB. B HEKOTOPBIX MOJENAX, KOHTpraiika (8) MOTYT OBITh MCIOMb30BaHBI
p19)8-8 HIJ'II/I(bOBaIII)HbIX AVICKOB, KaK IIPMBUHYEHBI C HpOTI/IBOHOTIO)KHO]?[ CTOPOHBI K BI)ICTyl'IaIOLL[eI/uI 4yacTu B
HaIpaBIeHNN JICKA.

8.5. He ucmonb3yiite nsHomeHHble mnndosanbHble KPyru u3 60mpunx mindoBaabHbIX CTAHKOB. Jucku
191828 6OIII)I_LII/[X MAaLIVH HE IPpETHAa3HAYEHBI 1/ IIOBOPOTA HA BBICOKOIT CKOPOCTH, KOTOpaA BPAallaXOTCA MEHb-
IIe 1 MOKeT CTIOMAaThCA.

9. CrieninaibHbIe MHCTPYKITUK [i7151 6€30ITaCHbBIX e3BUil 06pabOTKIM.

9.1. VIz6eraiite 610KMPOBaHNS JIe3BIIE MU €r0 CUIbHOE AaBneHue. He femariTe cIuukom rinyboKme mopess.
ITeperpyska /e3Bye yBenuduBaeT pUCK MOMeX Mau 6OKMPOBATH €ro, ¥ TeM CaMbIM BOSHUKHOBEHIUE VN
HapylleHye OTAaYM IPU MOBOPOTE.

9.2. He ycTaHaBnuBarTe MIomagb Iepes 1 3a BPAlIAI0IMMCs MMILHOTO A1cKa. Korja ne3Bne HaXoauTCA Ha
OJIHOM YPOBHE C T€JIOM, OT/ja4a NHCTPYMEHT C BPAIAOIMMCH AMCKOM MOXET OTCKOYMTD IIPAMO Ha Bac, U
Tebe 60TbHO.

9.3. Ecnut ne3Bue ABNsAETCA 005A3aTENbHBIM, UM KOTJA MPePbIBATh PabOTy, MOIHOCTD MIMN(OBATbHOI Ma-
IIMHBI U OCTaBUTh MOC/IE OKOHYATETbHON OCTAHOBKU BpalmeHmnsa guckKa. HI/[KOI‘]:[a He TBITANiTeCh U3BJIEYD
BPAMLIAONINIICA OTPE3HOI ANUCK KaHa/a, B IPOTUBHOM CIydae 9TO MOXKET HPUBECTU K BOSHUKHOBEHNIO OT-
Javdu. BoissBuTH N yCTpaHI/ITb l'IpI/[‘-II/[Hy IIOMeX.

9.4. He Bk mrovaiite mnm’poaanbﬂym MalllHY CHOBA, €C/IM JUCK HAXOJUTCA B CEKIIMOHHOM nogpo6uo. Ocro-
POXHO, IpeXae 4eM HPI/ICTYHI/ITI) PEe3KM OXKUMAHNA JIE3BYE [N/IA NOCTVIKEHNA TTOJTHOM CKOpOCTHI. B IIPOTUB-
HOM cnyqae OUCK MOXeET 6])ITI) BTI/ICHyT, OTTOHKHYBI_LII/[CB OT 3arOTOBKY, VM/IN IIPUBECTU K BO3SHNKHOBEHNIO
OTAavm.

9.5. ObecmeunTh 3aKperieHie OCHOBHbIE eTaNN HaJeXKaluM 06pa3oM YMEHBIIUTD PUCK OT/AYM B pe3y-
JbTaTe KJIMH PeXYIUM AMCKOM. Bo BpeMs peskn 60/MbIINX 3aTOTOBOK MOXET COTHYTb II0J] CUTY COOCTBEH-
HOTO Beca. 3aroTOBKa JO/DKHA TOJIePXXMBATHCA C 00eMX CTOPOH B HEMOCPEACTBEHHOI 6/1M30CTH OT TMHUI
pesa, a Ha CBOeM JpyToM KOHIe.

9.6. ByibTe 0CO6EHHO OCTOPOXKHBI TP Pe3Ke KaHaJIbl B CTEHAX /N IPYTUX 06/1acTeil, KOTOPbIe MOTYT CKPBI-
Tb CIOPIIPU3O0B. Jle3Bue MOXXeT TpUBECTU K BOSHMKHOBEHNIO OTa4y MALIMHBI B KOHTAKT C ra3OM VI BOJO-
IPOBOJIOB, TMHIIT 9MEKTPOTIePefau UK APYTUX 06BEKTOB.

10. CnenmanbHble MHCTPYKIMHU IO 6€30IacHOI SKCITyaTanyy mandoBanbHOI MKYPKOIL.
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10.1. He mcnonp3yiiTe CIMUIKOM GOMbIINE TUCTHI HAXKAYHOI OYMaroil, clefyiiTe MHCTPYKIMAM IIPOU3BO-
ANUTeNA 110 Pa3Mepy HaXKJadHO 6yMaroit.

10.2. Haxxgaunas 6yMara JIUCTOB, KOTOPbIE BHICTYIAIT 3a IpeenaMu ].L[}'[]/Id[’)OBaJ'IbHI)Iﬁ JOVICK MOXKET Ipu-
BECTHM K TPaBMaM I IPUBECTHU K 6IOKMPOBAHNUIO I Pa3pbIBa HaXKAa4HOI 6yMaroi mim oTAaun.

11. CrieyymanbHbie WHCTPYKI[UY IO 6e30IacHoI 9KCITyaTall My OYNCTKI TIPOBOIOYHOI MIETKOIA.

11.1. TTomHMTe, YTO BO BpeMs HOpMa/nbHOI paboThI MPOBOTOYHBIX LIeTKa mafieHns ckob. He meperpyskaiite
IIPOBOJIOYHOII LIETKOI, Ha’KaB Ha Hee CIMIIKOM CuibHO. [Ipoeras OT KUCTU MeTaIMN49ecKie CKOOBI IeTKO
TPOHNMKAIOT Yepe3 OfIeX/Y U / I KOXKI.

11.2. TIpeBapuTenbHo, yOeAUTECH, YTO IIPOBOMIOYHAL I[eTKA He KAacaeTCsA OXPaHHMKA. JIMCK U YalIKu mpo-
BOJIOYHBIC IETKN MOTYT YBEIMYNTD B AAMETPE N3-3a Hp]/l)KI/IMHOIZ CUJIBI U HeHTpOGe)KHI)IX CUiI.

12. lomomHuTeIbHbIE MHCTPYKIMM 1O 6@30MacHOI 9KCIITyaTal[ UM,

Hocwure samutHbIe OYKN.

12.1. Vicmonp3yiiTe COOTBETCTBYIOLIME MHCTPYMEHTBI, YTOObI HAITU /110001, CKPBIBAKOIEeCs TOJ| MOBePX-
HOCTBIO TPY60HPOBOI[OB, VIV TIO3BOHUTE B MECTHBIX NPEATIPUATNAX KOMMYHA/TbHOTO. BCTyHaIOT B KOHTAKT
II0[4 HAIIPAXKEHNMEM IIPOBOJOB MOXXET IIPUBECTU K BOSTOPAHMIO M ITOPAXKEHNIO JIEKTPUIECKNM TOKOM. Ilo-
BPEXJEHNE ra30IIpOBO/Ia MOXET IIPUBECTU K B3PbIBY. HpOHI/IKaH pe3ynpbTaT BOABI K MOBPEXEHNIO UMY IIE-
CTBaA VIV MOXET INIPUBECTHU K ITIOPAKEHNIO INTEKTPUIECKIM TOKOM.

12.2. Ecnu HampskeHMe MuTaHusA OyfeT npepsaHa (Hampumep, M3-3a OTKIOYEHNA 37IeKTPOIHEPrun n1ubo
eC/M BUJIKA OTK/TIOYEH ), Pa30/lIOKMPOBATh MepeK/IodaTe/lb U ITIOMECTUTE €ro B MOJOKEHMe - BBIKI . DTO
TIO3BO/IUT NPEJOTBPATUTD HEKOHTPOMMPYEMOE BKITIOUEHIE ]_LUII/[CbOBa}'[I:HyIO MalIMHYy.

12.3. JIns 06paboTKM KaMEHHBIX MaTepHasoB C BHEITHEN CHCTEMOII TblIeyAaneHusA. VICIonb3oBaHMe MbIIN
OTpaHMYNMBAET I[O6I>I‘-Iy IIOBPEXIEHNA /14 BALIEro 30POBbHA, BbISBAHHOE IIbI/IBIO.

12.4. Bo Bpems paboThl iepxxuTe NINpOBATbHYI0 MAIINHY 06erMu pykaMu 1 06ecrednBaoT 6e30IacHY0
1103Yy. Ob6enmu pPyKaMm yranoBas I].I}'II/I(bOBaIIhHaS[ MalIHa XPaHUTCA HATEXKHO.

12.5. 3akpenure obpabaTbiBaemMyio feTanb. Ob6pabareiBaemMast feTanb, 3apUKCHPOBAHHASA C COOTBETCTBYIO-
VMU IPUHAIEKHOCTAMI UK CKOOKAX MPOBOAMTCSA 60/ee TPOIHO U HaIeXKHO, YeM eC/Iit OBl BPY4HYIO.
12.6. [lep>xnte pabodee MecTo B 4nctoTe. CMeCy pas3nMIHbIX MaTepuanoB 0co6eHHO omacHsI. V3obpasnre-
JIbHOE CTPY>KKa JIETKMX METAJIJIOB MOJKET BOCIIJITAMEHATDHCA NI B3OPBATHCA.

12.7. He ucnonb3yiite mandoBanbHyo MalIMHY, KOT/a IIHYP TUTaHNA TOBPeX/eH. Ecin Bo Bpems paboTsr
Kabesb MOBPEX/IEH, He ITpuKacaiiTech. HeMeIIeHHO OTCOeIMHNUTE CETEBOII IIHYP.

IToBpex/ieHHbIe Kabe/y MOBBIIIAT PYCK MOPAXKEHM A SIEKTPUYECKIM TOKOM.

HeBbinomHeHe 3TOT0 TPe6OBAHNA MOXKET IIPUBECTHU K HOPAXKEHMIO 9MEKTPUIECKUM TOKOM, OXaPY 1 / MIn
cepbe3HOIl TpaBMe.

13. QyHKIMOHANbLHOE ONNCAHME U LIe/Tb mthbOBaanon MaIlnHy.

Yrnosas umndoBanbHas MaIlnHA IPefCTaBAsAeT cO60I MOPTATUBHBIN 9MEKTPOMHCTPYMEHT C U3OMAIMEIt
kmacca II. IIpuBoguTCs B A€CTBUE MOCPECTBOM OFHO(DAZHOTO KOIEKTOPHOTO JBUTATEN KOTOPOTO CKO-
POCTH Bpalll€HMA CHIMIXKAETCA C IIOMOIIBIO KOHUYECKOI meCTEPHM C N30THYTBIMMU 3y6aM1/[. YrnoBas mnn-
ClJOBa)'IbHaH MauHa IIpefHasHa4YeHa I PE3KI, ]_LUII/[CbOBKI/[ VI OYMICTKM C IIPOBOJIOYHBIMU IETKAMI MeE-
TAJIINYECKMX M KAMEHHBIX HOBerHOCTeﬁ 6€3 UCTONb30BAHMSA BOJbI. C CIIeIIMaIbHbIE IPUHALIEKHOCTI
O LLI]'II/[(i)OBaHI/IFI YrnoBas ILI]'II/[Cl)OBa}'IbHa?I MallMHa MOXET MCIIO/Ib30BAaTbCA /1A ]J_UII/[dx)OBaHI/[H. He pas-
pemraeTca UCIoOab30BaTh LHJ'II/Id)OBaIII)HyIO MAaUINHY ANTA APYTUX, 9€M €TI0 MCIIOIb30BAHMA 110 Ha3HAYEHUIO
HeATeNbHOCTH.

14. udopmanms s myma u BuOpannm.
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3HayeHN A omMpefienATcA B cooTBeTcTBIUN ¢ EN 60745,

YposeHb 3ByKOBOTO AaBneHus : LpA = 85 gb (A)

YpoBeHb 3ByKOBOIT MomHOCTH : LWA = 96 1B (A)

HapesaiiTe 3auuTHbBIE HAYIIHUKY !

VpoBens Bubpannn ax = 8,05 m/c?

B moBepxHoCTHOI mandosku u rpyboro momomna. CosgaHo ¢ Bubpanun :

a, = 13 m/c’, morpemnocts K = 1,5 m/c’.

lInndosanbhble ¢ HAXAAYHAsA Gymara: reHepupyeTcs Bubpanus a, = 8.05 m/c’, morpemrHocts K = 1,5 m/c?.
ypOBeHb BI/I6paLU/II/I MOXeT 6bITb VICIIO/IB30BAH /14 CPAaBHEHUA OLHOTO I/IHCprMeHTa C leyI‘I/IM. 3to0 ypO—
BEHb BI/[6pa].U/[I/[ ABNIAETCA NPEACTABUTENEM HaI/[6onee PacnipoCTpaHEHHBIX HpI/IMeHeHI/H‘;I I_[ITII/[Cl)OBa}'IbHyIO
MaIHI/[Hy. Ecnu yI‘HOBaﬂ ]_[[TII/Id[')OBaJ'IbHaH MalamHa I/ICHOIII)SYeTCH O I[pyI‘I/IX BUOB AEATEIbHOCTH, C pa3-
JINYHBIMU aKceccyapaMM VN B IVIOXOM COCTOAHMIM, KaK 3TO IIpeAnmncaHo, ypOBeHb BI/IGPaLU/II/I MOXET n3-
MEHUTHCA.

15. Hawao paboTsr.

15.1. YcTaHOBKA 32U THOTO 060PYOBAHMA.

ITepen BbITTONTHEHMEM MI00BIX pabOT Ha MTN(POBATBHON OTCOCAMHUTD OT IMEKTPOCETH.

15.1.1. Kopmyc (5).

ITomecTuTe fHepxxarenp yaoBa mare gpoounke. OTperyanpyiite momoxenune gepxarens (5) B 3aBUCHMOCTHI
OTKOHKPETHOIT 3a/ja4y BBIIIOTHAOTCS. MecTo fepxarens (5) Tak, YTOOBI IPeJOTBPATITH MCKPBHI IETA/IN Ha
pabore.

15.1.2. BciomorarenbHas pykosTka (3).

Vicnonb3yiiTe TOMBKO MIMNQOBATbHYI0 MALIMHY YCTAHOBJICHbI JOIONHUTENbHbIE pykoATKM (3). O6epHuTe
JOIIOJTHUTE/NbHBIC pyKOHTKI/I (3) B 3aBMICMMOCTHI OT peXunma pa6OTI)I MAIIVHBI CI€BA VTN CIIpaBa OT I'O/IOBBIL.
15.2. YcraHoBKa mnnpOBaNbHbIX MHCTPYMEHTOB.

ITepen BbITTOTHEHMEM MIOOBIX pabOT Ha MTN(OBATBHON OTCOCAMHNUTD OT SMEKTPOCETH.

HPVI O6paH.[eHI/II/[ C AVICKaMU /1A UBMETIbYEHN A VI PE3KV O4Y€HD )KAPKO, HE Tporai[Te UX, IIOKAa OHUM HE OCTI)IHYT.
OuucTuTe Baa u BCe AeTany, KOTOpbIe 6y]:[yT MOAK/TKYAaTbCA. Hp]/[ 3aTATUBAHUN N OTHyCKaHI/II/I I/IHCprMeH—
Ta, HOKMUTE KHOIKY (3), 4ToOBI 3a610KMpoBath Bal mandosanbHyo MamnHy. HaxMurte dukcupyromine
BaJI TONbKO, €C/IM OH JI€XKUT. B IIPOTMBHOM cnyl{ae YI‘IIOBaH HIJ'II/I(bOBaHI)Haﬂ MalllMHA MOXET 6bITb IIOBpEX-
JeHa.

15.3. Juck pns mandoBaHmsa UMK pe3aHus.

CobmnrofaiiTe JOMYCTUMBIIT PadMep PabOYNX MHCTPYMEHTOB. [InaMeTp OTBEPCTHUSA JOMKEH COOTBETCTBOBA-
Th HOT'Yy MOHTa>XHOTO (’pnaHua. He ncnonbsyiiTe nepexofHUKM UM COKpalleHns efunul,. IIpu ycranoske
AIMA3HBIE OTPE3HBIE prFI/I OCTOPOXXHBI CTpEIKa, yKa3I)IBaIO]J_[aH HalIpaB/lI€HNE X BpALE€HNA COBIIAZJAET C
HaInpaBjIeHMeM BpalleHu s m1npOBaNTbHOTO CTaHKa (CM. CTPENIKY roI0BY NN OBaIbHYI0 MAIIMHY). Broku-
POBKa IMCKOB [/Is M3MENbYEHMA VTN Pe3KM TaiiKy TOKOH 60KMPOBKM (8) 1 3aTAHYTDH C MOMOIIBIO CIIEIIN-
anbHOro Kmova. IToce ycTaHOBKM abpasuBHOTO UCKA, HPeX/e YeM BK/I0YaTh MI1(oBanbHy0 MaIINHY,
ybenuTech, 4TO AUCK MIPABUIBHO YCTAHOBIICH I MOXKET CBOOO/{HO BpalaThcs. YOeAUTeCh, 4TO AUCK He abpa-
3UBHbIC HITPUXMNKAIIOTOB MJIN upyr]/[e JacTtu ]J_UI]/[d‘)OBaJ'IbHyIO Ma]_[II/[Hy.

15.4. Benn fuck My NpoBOTOYHOIN MIETKOI.

Vicrionb3yemblil AMCK MK YalneoOpasHbIil TPOBOTOYHON I[ETKOM JO/KHBI OBITh CIIOCOOHBI HAMOTAaHA Ha
BaJsI HIM(OBATBHOTO CTAaHKA TaK, YTOODI (1aHel| MIpUMbIKaeT TBEPAO Ha Baly B KOHIle pe3bObl. 3akpenuTe

YJaIIKy VAN JUCK HpOBOHO'{HOﬁ IMETKM C IIOMOIIbIO TA€YHOT0 KJTI04a.
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16. CrcTema mblieyaaaeHus.

ITeiip B 06paboTKe MaTepuanos, TAKUX KaK, COAEPKAIMX CBUHEI ITOKPBITII, HEKOTOPBIX BUJOB JpeBe-
CUHBI, MIUHEPAJIOB I META/I/IOB MOXET 6I)ITI) BpE€OHDBIM 1714 3JOPOBbA. Hp]/[ KOHTaKTe C KOXel Unn IIpn BAbI-
XQHWUY IBIIM MOXKET BBI3BATh a/UIEPTUIECKIe PeaKI[uu 11 / VAU pecnupaTopHbIX 3abonmeBaHNil K paboTe ¢
3HeKTpOI/IHCprMeHTOM VTN TIPOXOXMX. HeKOTOpre IIOpPOLIKM, HaHpI/IMepBI)ICB060)KJIaeTCH IIpu 1€9eHUN
6yka 1 gyba cyuTaeTCA KaHI[@POTEHHBIM, OCOOEHHO B COYETAHMN C XMMUYECKOI 006paboTKN fpeBecuHsI (
XpoMmaTa, KOHCEPBAHTBHI U T.J.. ). ECit BO3MOXXHO, ncrionbayiite cucteMy meineynanenus. Obecrnedbre Xopo-
Iy BEHTU/IALMIO Ha pabodeM MecTe. VICIIonb3oBaHMe 3a[UTHYIO MacKy ¢ GpuabTpoM Kmacca P2.

17. Pabora ¢ mindoBaabHyio MaIINHY.

17.1. Cnenute 3a HanpsDKeHneMm! HanpsikeHye ceTu ZJOMKHO COOTBETCTBOBATDH ZAHHBIM 3aBOJCKON TabIm4-
KM MHCTPyMeHTa. MamuHbl oTMeueHHble 230B, MoxxeT mocTaBnATbhca ¢ Hanpsxenuem 220B.

17.2. Korja BKOYUT LLI]'II/[CI)OBaTII)HyIO MallMHY K FeHepaTOpbl, KOTOPbIE He MMEIOT JOCTATOYHON MOIHOCTH,
COOTBETCTBEHHO. HE MMEIOT Ha/I/IeXAIIlero PeryInpOBaHMA HANPAKEHNA C TOKOM yBelTMdeHue MyCKOBOTO
Ha MOIITHOCTU MOXXET 6bITb BPEMEHHOE CHVDKEHNE MOIHOCTN NN HeO6I)I‘-IHOFO OBEICHU A H_U'II/I(bOBaHI)HyIO
maunHy. [Toxanyiicra, ybefurech, 4TO BbI MCIONb3yeTe CBOI TeHEPATOP MOAXOLUT, 0COOEHHO C TOUKM 3pe-
HIA HAPAXKEHNUA U 4aCTOTHI.

17.3. OTKPBITHIIT UCTIONTb30BAHUE.

BxmioynTe MallHA TOMBKO B YCTAHOBKAX, OCHAIEHHBIX 9neKTpudeckuM Fi mepexmouarens (aBapuitHOro
OTK/TIOYEHN A MEePEKTI0YeHNA YCTPOICTBA A/ AuddepeHInanbHOI 3alUThl) ¥ TOKA yTEUKN IPU IpUBefe-
HUU HE TOMKHO ObITh 6osee 30 MA.

17.4. BkoueHue u UCK/TI0YEHNeE.

YT006bI BK/IMIOYMTD MMN(OBATbHYIO IIepeMeCTUTe HAIPaBO KHOMKA (2) TOT/a, BbI MOXKeTe HaXKaTh BBIK/TIOUA-
tenb (1) Brepes B CTOPOHY rooBbl. UT0OBI 3a6/10K1MPOBATh BHIK/TI0YaTEND (1) HAXKMHUTE HA Hee [{0 IM[eTdKa.
YT006bI BRIKTIOUNTD IMN(OBATBHYIO MALINHY, OTIYCTUTE KHONKY (1) COOTBETCTBEHHO. €C/IM OHA 3a6/T0KM-
poBaHa, HAKMUTE 3aHMIT KOHel| 1 oTrycTuTe poryar (1). [IpoBepbTe paboune MHCTPYMEHTDI Iepeji X UC-
[I0/Tb30BaHMEM. PeXXyIIinit MHCTPYMEHT HO/KEH OBITh YCTAHOBIEH 6€3yIIPEYHO 1 CIIMH He Kacasich B M1060M
Mecte. OcTaBbTe €ro, YTOOBI IOBEPHYTH €3 HATPY30YHOTO TECTa He MeHee O HO MuHyThl. He ucnonbayiite
MOBpeX/IeHHbIe, MOOEeANB MM BUOPUPYIOLINe NHCTPYMEHTbI paboTel. IloBpexieHHbIe paboyne MHCTPY-
MEHTBI MOFyT C/IOMATbCA M IPUBECTU K CEPbE3HBIM TPABMaM.

Ilepen AMCK MPUKOCHYTHCA K pabodyeMy CTONTY, MallMHa JO/KHA OBITh 3amylleHa Ha MaKCUMAanbHOI CKO-
pocru.

BynbTe OCTOPOXXHBI IPH pe3Ke KaHa/Ibl B HeCYI[uX cTeH. Ilepes Havamom paboTEI, IPOBEpPbTE C OTBETCTBEH-
HBIM NH)XXEHEPOM-CTPONUTE/IEM, apXUTEKTOPOM MV MEHe[Kepa CTPOUTENbHOI MTOLaKe.

O6s3aTebHO 3a0/TOKUPYIITE 3aTOTOBOK JOMKHBIM 06pa3oM.

He r[eperpymaﬁ{Te IH]TI/[Cl)OBa]'IbHyIO MaU_H/IHy oo TaKoOM CTEIIeHN, YTO €r0 BpalleHne, '-ITO6I:I OCTAHOBUTD.

B nporjecce paboTsl fucku i mWnndOBaHNA ¥ Pe3KM OYeHb XKapKO, He TPOTaiiTe uX, IT0Ka OHM He OCTBIHYT.
17.5. nudosanbHble.

Hukorpa He ncronb3yiite AUCKY HIMNPOBATbHBIE.

ITpu pabore mox yriaom 30 ° go 40 ° mmndosanme 6yaer TOOUTHCA MydIINX pe3ynbraToB. Ilepememnierne
I_LUII/[Cl)OBa)'IbHyIO MaH_U/IHY C yMepeHHbIM JAaBI€HNEM U O6paTHO. Tak 3aroToBKu He 6y;£[eT IeperpeBaTrbca
IOBEPXHOCTD, 4TOOBI MIBMEHUTD 1IBET 1 He chopmupyer rmybokme 60pO3gKM.

17.6. lllnndoBanbHble CTOMCTON AUCKA C HAXKFAYHOI OyMaroit.

C nmamernb AVCK C HOKIAYHOI OyMaru n3Menb4eHIs MOKeT 06pabaThIBaTh U KPMBONMHEHbIE TIOBEPXHOCTI.
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17.7. PesaHnus meTanna.
Peska paboTy ¢ yMepeHHOII, B COOTBETCTBIN C 0OpabaTbiBaeMbIM MaTepuanoM kopma. He 3akumars nessue,

tighten outer flange

remove outer flange

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

a HE 3aKJ/IMHAHUA VN BBITIOTHATH prI‘OBbIe JABVDKEHUA C HUM. Hp]/[ BBIK/TIOYECHU N ]J_UII/[(bOBaJ'IbHyIO Maum-
HY, He OCTaHABIMBAIICA AUCK MpUHYAUTENbHO. [Ipu peske npoduseit n Tpyb ¢ MIpAMOYTONbHBIM IONIEped-
HBIM C€YE€HVIEM BCETO HAYATDH PE3KM C HAVMMEHDBIIETO CEYEHMA.

17.8. Pesanus kaMeHHbIE MaTEPUATIBI.

Vicrionb3oBaHue mandoBanbHy0 MAIIMHY TOIBKO AJIA CYXOIl Pe3KM CYyXOTro IOMOIA.

HPI/I ONJIeHUN nque VICIIOZIb30BATH A/IMAa3HbIC IIMJ/IBI. MC]’IO}Ib3yI/UITe I.LUII/[Cl)OBa}'IbHyIO MaILII/[Hy MIBIJIEOTCO-
COM BKJTIOYEHBI 1 paboTaTh C MbieBoil pecnuparop. OcobeHHO, KOTa Pe3Ky TBEPAbIX MaTepPUanoB, TAKMX
KaK 0€TOH C BBICOKMM COflep>)KaHUEeM IPaBUsA, aIMasHbIl OTPE3HOI KPYT MOXET MepPerpeTbcs U BBINTY U3
CTpoA. MHJIU/IKaLU/[H 9TOTO ABNAETCA MOABJIEHNE B HEM UTPUCTOTO KOPOHBI. B atom cnyqae OTCOCAUMHUTE U
JKIATh Pe3K aIMa3HBIM JUCKOM I OX/TQXK/IEHM A 1 TO3BOMAIOT €r0 BPAIaThCA HAa XOMOCTOM X0y C MAKCH-
MaJIbHO CKOPOCTBI0. 3HAUNTETHHO YMEHDIIEHO CKOPOCTh Pe3aHNsA U MOsAB/ICHME CBEPKAIOINX NHCTPYKI[UI
BEHOK ABNIAITCA “ Tymoit “ AjMasHble IVIbl. Bpl MoXeTe “ 3aTOYKM “ KOPOTKOTO pe3Ky abpa3uMBHBIIT MaTe-
puasn, HampuMep. CUAMKATHDIN KMPINUY.

18. TexHMYeCKOE U CEPBIUCHOE 006CTyKMBaHNMeE.

18.1. Texunyeckoe 06CMy>KMBAHUE U YUCTKA.

ITepen BbITTOTHEHMEM MIOOBIX pabOT Ha MTN(OBATBHON OTCOCAMHNUTD OT SMEKTPOCETH.

I71s1 6€3011aCHOTO ¥ IPAaBU/IBHOI PaboThl, Lum/[cl:aOBa)IbHon MAIIVHY U Jep>KaTh BEHTUIALMOHHbIE OTBEPC-
TUA YUCTHIEC.

B qpeSBquaﬂHO CYPOBI)IX yCJ'IOBI/[HX, TAe peska MeTanna Ha BHYTPEHHI/IX TIOBEPXHOCTAX Kopnyca MOXeET
6BITH OTIOXKEHO TOKOIPOBOZINEI HBIIN. DTO MOXKET ITOBPEAUTD 3aLUTHYIO U3ONALNIO ,upo61/m1<y. B rta-
KJX CTy4asgX MBI PpEKOMEH/yeM MCIIOTb30BaTh GUKCHPOBAHHOI CHCTEMOI aCIMpalli, YaCToOe YeT U3 BeH-
TUNATMOHHDBIX OTBepCTI/If;I U BKJIIOYEHME I.[I]'[I/[Cl)OBa)'IbHyIO MaI_[II/[Hy B II€IIb 6630H3.CHOCTI/[ BbIKTIOUaTens Fi
(aBapuitHOTO OTKIIOYEHNSA TEPEKTI0YeHIS YCTPOCTBa s AuddepeHIinanbHO 3alUThI) U TOK yTEUKM
npu npusefernn Y30 He fomKHO 6b1Th 601ee 30 MA, B coorBeTcTBUN C «IloMOKeHMEM 3 [i/1s1 CTPYKTYPBI
9/IEKTPOYCTAHOBOK M JIMHMIT 9MeKTponepesad.

BospMiuTe meprodeckiie mepepoiBpl Ha paboTe.

XpaHnre 1 6epeXXHO OTHOCUTBCA aKCecCyaphl.

18.2. 3aMeHa yTONTbHBIX IIETOK.

IkcmopT (kopode 5 MM) [0 MU CTTOMaHHBIE yIieposia WEeTKM ABUTATENS JJOIKHbI OBITH HEMEJ[JIEHHO 3aMe-
HeHbl. Beerpja 3aMensiiTe o6e KICTH B TO Xe BpeMsA. PaboTa 110 3aMeHe yrOMbHBIX I[ETOK JOBEPUTH TOTHKO
KBaJ’II/I(bI/ILU/[pOBaHHOMy Cl'[eLU/Ia}'I]/ICTy, I/[CHOJ'H)3Y5[ OpUTVMHA/JIbHDBIEC 3AII9ACTN B aBTOPM30OBAHHOM CEPBMICHOM
RAIDER.

18.3. Ec/iu mocTOPOHHETo 1IyMa oT T oBaabHYI0 MAlIMHY HEMe/[IeHHO IPEKPATUTh 1 06paTuThcs B 6111-
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Kaiimmit cepsucHbiii RAIDER.

19. OxpaHa OKpy>Kalolel Cpefibl.

B enAX 3alUThI SHeKTpOI/IHCprMeHT Cpenbl, NPUHALNIEIKHOCTU U yHaKOBKy JLOJI>KH bl 6bITb HOJIBePI‘HyTI)I
COOTBETCTBYIOLIE 06paboTKe /11 HOBTOPHOTO MCIIONb30BaHMA MHPOPMALMK, cofepxamericsas B Hem. He
BBIOpACHIBAliTE 3IEKTPOMHCTPYMEHTDI B ObITOBBIE 0TXO/BI | B cooTBeTcTBUM C upekTuBoit EC 2012/19/EC
10 yTU/IM3AINN SMEKTPUIECKOTO 1 IMEKTPOHHOTO 060PYOBAHIA U U CO3/JaHNe B Ka4eCTBE HAIMIOHATbHOTO
MHCTPYMEHTA 3aKOH MOII[HOCTH, KOTOPBbIE MOTYT OBITD MCIOMb30BaHbI 60/Iee JOMKHBI COOMPATHCA OTHENb-

HO 11 OBITH IIOJIBEPTHYTHI COOTBETCTBYIOMLIEl 06paboTKe /11 BOCCTAHOBIEHU A COAePIKAIIEIICA B 9TUX TOMA.
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HR ORIGINALNI UPUTE ZA UPORABU

Postovani korisnici,

Cestitamo na kupnii stroja od najbrze rastucih brandova elektriénih i pneumatskih alata - RAIDER. Ako se pravilno
instaliran i radi, RAIDER su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e vam dati pravi uzitak. Za prakti¢nost je izgraden i
izvrsna usluga mreze sa 40 sluzbi u cijeloj zemlji.

Prije uporabe ovog stroja, molimo Vas da paZljivo proitate s ovim “uputama za upotrebu”.

Uinteresu vase sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilnu uporabu, paZljivo pro€itajte ove upute, ukljuéujuéii preporukama
i upozorenjima u njima. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode, vazno je da se ove upute ostaju na raspolaganju za
buduce potrebe svih koji ¢e koristiti uredaj. Ako ga prodati na novi IT vlasnika “Upute za uporabu” treba dostaviti zajedno s
njim, da imaju novi korisnik biti upoznati s relevantnim sigurnosnim i uputama.

“Euromaster Import Export” doo je ovlateni zastupnik proizvodaca i viasnika RAIDER zastitni znak.Sjediste tvrtke je C
1231 Sofia, bul “Lom ceste” 246, tel 359 700 44 155, www.euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg.com.

0Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom certifikacije: trgovinu, uvoz,
izvoz i usluge profesionalne i hobi elektricni, pneumatski i rucne alate i opée hardvera.Certifikat je izdan od strane Moody
medunarodni certifikat doo, Engleska.

TEHNICKI PODACI

parametar mjerna jedinica vrijednost
model - RDP-AG68
shaga W 710
Nazivni napon ' 230
Nazivna frekvencija Hz 50
Razina zvuénog tlaka LpA Nesigurnost K = 3 dB(A) 89.5
Razina zvuéne snage LWA Nesigurnost K =3 dB(A) 98.4
Vibracije razini ah Nesigurnost K =1,5 m/s? 2.50
Okretaja na praznom hodu min~! 6000-11 000

Prikazane stavke:
Vretena thread mm 14 1. Prekidac za ukljucivanje /
Ext. Promjer diska mm 22.23 iskljucivanje

2. Gumb za blokiranje osovine
Max. Vanjski promjer diska mm 125 3. pomoéna rucka
Max. debelina brusenje disk mm 6 4.Fiter

5. Poravnanije prirubnice
Duljina navojnog vretena mm 20 6. Garda.

v 7. Disk
Klasa zastite - Il 8 Mati P
. Matica za ucvrscenje
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OPCE UPUTE ZA SIGURAN RAD

Pro¢itajte sve upute. Nepostivanje uputa moze dovesti do strujnog udara, pozarai/ ili teskih ozljeda. Ove upute
spremite na sigurnom mjestu.

1. Sigurnost na radnom mjestu.

1.1. Vase radno mjesto bude ¢isto i uredno Nered i neadekvatna rasvjeta moze doprinijeti nastanku nesreca.
1.2. Nemojte upravljati brusilicu u okruzenju s pove¢anom opasnosti od eksplozije, u blizini zapaljivih teku¢ina,
plinova i prasina.

Tijekom rada kutne brusilice iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

1.3. Djecu i ostale osobe drzite dalje tijekom rada na brusilicu.

Ako je vasa paznja skrece, mozete izgubiti kontrolu nad brusilica.

2. Sigurnost pri radu s elektri¢cnom energijom.

2.1.Utikac¢ brusilica mora biti u skladu s kontaktom. Ni u kojem slu¢aju ne mijenjajte utika¢. Kada radite s nulu
aparata nemojte koristiti dodatke adaptera.

Neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce poslovnice ¢e smanjiti rizik od strujnog udara.

2.2. Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama kao. cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci. Kada vase
tijelo je utemeljena, opasnost od strujnog udara je veci.

Zastitite brusilicu kisi i vlazi.

Prodor vode u mlinac povecava rizik od strujnog udara.

2.3. Ne koristite strujni kabel za svrhe za koje nije namijenjen, npr. nositi brusilica kabel niti vaditi. Drzite kabel
dalje od izvora topline, ulja, o$trih rubova i pokretnih dijelova.

Osteceni ili usukan kabel povecava opasnost od strujnog udara.

2.4. Kada radite s kutna brusilica van, ukljucite stroj samo u sustavima opremljenim s prekidac¢em internetu (za
hitne isklju¢ivanja prekidaca sa zastitom propustanja), i parazitne struje, kada se aktiviraju RCD ne smije biti
veca od 30 mA, u skladu s “Uredbom od 3 jedinica elektri¢nih instalacija i vodova. “Koristite samo produzne
kabele za uporabu na otvorenom. Uporaba kabela prikladnog za uporabu na otvorenom smanjuje opasnost od
strujnog udara.

2.5. Ako trebate koristiti brusilicu u vlaznom okruzenju, ukljucite stroj samo u sustavima opremljenim s
prekida¢em internetu.Uporaba takvih zastitnih odvodne prekida¢ struje smanjuje rizik od strujnog udara.

3. Sigurno nacin rada.

3.1. Budite na oprezu, pazljivo gledati svoje postupke i djelovati oprezno i mudro. Nemojte koristiti brusilicu
kada ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova.

Trenutak nepaznje kod uporabe mlinca mogu biti u ozbiljnim ozljedama.

3.2. Osobna zastitna odjeca i uvijek nosite zastitne naocale.

Nosenje pogodan za kut uporabu brusilica i aktivnost provodi osobnu zastitnu opremu kao $to su maska, zdrave
¢vrsto zatvorenim cipelama sa stabilnim gazi zastitne kacige i prigusivaca (¢epici za usi), smanjuje rizik od
nesreca.

3.3. Izbjegavajte opasnost od ukljuc¢ivanja brusilica nehotice. Prije spajanja na elektri¢nu mrezu, provjerite je li
prekidac¢ u “off”. Nosenje brusilicu prstom na prekidac ili energiju mo¢ kutna brusilica kada je spojen, postoji
rizik od nesrece.

3.4. Prije nego §to se brusilica, pobrinite se da ga izvadite iz bilo pomoc¢nih alata i kljuceva.

Pomoc¢ alat zaboravio na pokretnim dijelovima moze dovesti do ozljede.

3.5. Nemojte se pretjerano naginjati. Rad u stabilnom poloZaju tijela iu svakom trenutku odrzavati ravnotezu.

Tako mozete kontrolirati brusilica bolje i sigurnije neocekivane situacije.
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3.6. Haljina ispravno. Nemojte raditi s labave odjece ili nakita. Drzite kosu, odje¢u i rukavice od pokretnih
dijelova za mljevenje. Sitni odje¢u, nakit ili dugu kosu mogu zahvatiti pokretnih dijelova.

3.7. Ako je moguce koristiti sustav za ekstrakciju prasine, uvjerite se da je povezan i ispravno. Primjena naprave
za usisavanje moze smanyjiti rizik zbog odvojivim prasine na poslu.

4. Pazljivo odnosu na mljevenje.

4.1. Nemojte preopteretiti brusilicu. Koristite kutne brusilice samo namjera. Vi ¢ete raditi bolje i sigurnije kada
koristite desnu kutna brusilica proizvoda¢ odreduje u rasponu opterecenja.

4.2. Nemojte koristiti kutna brusilica, koji je prekidac ostecen.

Grinder, koji ne mogu biti kontrolirani s prekida¢em namijenjen od strane proizvodaca je opasna i mora se
popraviti.

4.3. Prije promjene postavki kutna brusilica zamijeniti radne alate i dodatna oprema, kao $to su duga razdoblja
bez uporabe brusilica, iskljucite iz struje. Ova mjera sprecava aktivaciju brusilica nenamjerno.

4.4. Drzite kutne brusilice mjesta ne moze do¢i djece. Nemojte dopustiti im da se koristi od strane osoba koje
nisu upoznati s kako raditi s njima, a nisu procitali ove upute. Kad je u rukama neiskusnih korisnika, kutne
brusilice moze biti vrlo opasno.

4.5. Drzite kutne brusilice alata. Provjerite je li pokretni uredaji rade besprijekorno, ako ne i zaglavio, je li
slomljen ili o$tec¢en dijelove koji krse ili mijenjaju funkciju kutna brusilica. Prije uporabe brusilicu osteceni,
imaju alat popraviti. Mnoge nesrece uzrokovane lose odrzavanim elektri¢nih alata.

4.6. Koristite kutne brusilice, pribor i alate, itd, u skladu s uputama proizvodaca. Uvazavajudi i specifi¢cnih
uvjeta rada i poslovanja za obavljanje. Kori$tenje kutne brusilice za razli¢ita od one namijenjene aplikacija
povecava rizik od pojave nesreca.

5. odrzavanje.

5.1. Popravak vasih elektri¢nih alata je najbolje obaviti samo stru¢no osposobljena benzinskim crpkama
RAIDER, koji koristi samo originalne rezervne dijelove. Tako bi se osigurala sigurnost plovidbe.

6. Upute za sigurno postupanje specifi¢ne za vase kupili brusilica. Opce upute za siguran rad brusenje disk i
brusenje, ¢iS¢enje sa zZicanom ¢etkom i rezanje s abrazivnim diska.

6.1. To brusilica moze se koristiti za brusenje s carboflex disk i brusenje, ¢is¢enje sa Zicanom ¢etkom, poliranje i
rezanje carboflex pogon. Slijedite sve upute i upozorenja, slijedi diskontirane tehnicke parametre i slike. Ako ne
slijedite ove smjernice, posljedice bi mogle biti elektri¢nog udara, pozara i/ ili teskih ozljeda.

6.2. To brusilica nije pogodan za poliranje. Obavljanje djelatnosti koja brusilica nije namijenjen, moze biti
opasno i izazvati ozljede.

6.3. Nemojte koristiti opremu koja se ne preporuca proizvoda¢ posebno za ovaj mlinac.Cinjenica da mozete
prikljuciti na stroju objekt ili radnog alata ne jam¢i sigurno rukovanje.

6.4. Dopustena brzina alat mora biti najmanje jednaka kao $to je prikazano na Kutna brusilica maksimalnu
brzinu. Alati koja rotiraju na vi$oj brzini od maksimalnog naznac¢eno na kutna brusilica, moze slomiti i komadi
od njih doletio velikom brzinom.

6.5.Vanjski promjer i debljina alata moraju odgovarati podacima u tehni¢kim podacima vasem brusilica.
Pogresno veli¢ine dodaci ne mogu biti zasticeni kao nuzno ili biti pod kontrolom dovoljno dobro.

6.6. Brusenje diskove, prirubnica, diskova ili druge aplikacije alata trebao stati to¢no na osovinu vaseg brusilica.
Alati koji se ne uklapa osovinu brusilica, rotirati neravnomjerno, vibriraju tesko i moze dovesti do gubitka
kontrole nad strojem.

6.7. Nemojte koristiti o$te¢ene alate. Prije svake uporabe, provjerite radne alate, npr. brusni diskovi za pukotine

i urezivanje rubova izlozeni diskove za pukotine ili pretjeranog tro$enja, Zi¢ane cetke za slabo osiguran i
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slomljenim Zzice. Ako ste propustili brusilicu ili alata, paZljivo provjerite ih za $tetu ili koristiti novi neoste¢ena
radnih alata. Nakon §to ste pazljivo provjeriti, a vi ste instalirali alat, dopustite mlinac za rad pri maksimalnoj
brzini jednu minutu. Ostanite i drzati prolaznike dalje od ravnine rotacije. Najées¢e oSte¢ene radne alate razbiti
tijekom tog razdoblja ispitivanja.

6.8. Rad s osobnom zastitnom opremom. Ovisno o primjeni, koristite masku za lice, zastitu za o¢i ili naocale.
Ako je potrebno, rad s disanjem maskom, prigusivaci (¢epici za usi), radne cipele ili posebnim pregacu koja stiti
od sitnih ¢estica rastrgan off na poslu. O¢i moraju biti zasti¢eni od letenja u ¢esticama radnom prostoru. Maska
ili prasina respiratorne filter dogada na poslu. Dugotrajno izlaganje visokog intenziteta buke moze dovesti do
gubitka sluha.

6.9. Drzite promatraci na sigurnoj udaljenosti od podrucja rada. Svatko tko je u radnom prostoru moraju nositi
osobnu zastitnu opremu. Sitni dijelovi izratka ili alata moZe dovesti do snaznog ubrzanja odletjeti i uzrokovati
ozljede i izvan izravnog radnog podrudja.

6.10. Ako ste obavljanje poslova koji mogu ugroziti alata za rezanje moze kontaktirati skrivene Zzice ili vlastiti
kabel, drzite alat samo za izolirane rucke. Nakon ulaska alata u kontaktu sa zivim Zica se prenosi metalne
dijelove mlina, a to moze dovesti do strujnog udara.

6.11. Drzite mrezni kabel na sigurnoj udaljenosti od rotiraju¢ih radnih alata. Ako ste izgubili kontrolu nad
brusilica, kabel moze biti prekinute ili ponese alat i izazvati ozljede

6.12. Nikada ne ostavljajte mlinac prije rada alat potpuno zaustavi.Rotirajuci alat moze dodirnuti predmet, sto
je rezultiralo gubi kontrolu nad brusilica.

6.13. Dok transporta brusilica, nemojte ga ostaviti na. Ako slu¢ajno kontakt s odjece ili kose moze biti apsorbiran
od strane alat, §to je rezultiralo u alat za rezanje moze ugristi u vasem tijelu.

6.14. Oistite otvore svoje brusilica.Motor ¢e privuéi prasinu unutar kudista i nakupljanje metala prasine
povecava rizik od strujnog udara.

6.15. Nemojte koristiti brusilicu u blizini zapaljivih materijala. Iskre mogu zapaliti tih materijala.

6.16. Nemojte koristiti radne alate koji zahtijevaju primjenu rashladnih.Koristenje vode ili drugih rashladnih
moze uzrokovati strujni udar.

7. Trzaj i savjeta kako to izbjeci.

7.1. Udar je iznenadna reakcija stroja zbog ometanje ili blokiranje okretni radni alat, npr. abrazivni disk, gume
prateci pad, zicanom cetkom itd Ometanje ili blokiranje dovesti do naglog prestanka rotacije alata, a time
brusilica dobiva tvrdi ubrzanje u smjeru suprotnom od smjera vrtnje alata na mjestu zakljucavanje, te postaje
nepodesan za rukovanje. Ako npr. abrazivni disk zaglavljen ili blokiran u izratku, rub diska, koji se naslanja
detalji mogu savijati i razbiti disk ili povratni udar dogoditi. U takvom slu¢aju, disk se ubrzava na radni stroj ili
u suprotnom smjeru, ovisno o smjeru rotacije diska i mjesta ometanje. U takvim slu¢ajevima, brusni diskovi i
moze slomiti. Povratni udar nastaje kao posljedica nepravilnog ili nepravilne uporabe brusilica. Njegova pojava
moze se sprijeciti s pravom mjere opreza opisane u nastavku.

7.2. Drzite brusilicu ¢vrsto drzati za ruke i tijelo u takvom stanju da izdrzi moguénost od trzaja. Ako brusilica
ima dodatnu rucku, uvijek ga koristiti kako bi se bolje kontrolirati provizije ili u slu¢aju vremena reakcije u
prekidacu. Ako unaprijed odgovaraju¢e mjere opreza u trzaja ili jake reakcije trenutaka mozete svladati stroj.
7.3. Nikada ne stavljajte ruke u blizini rotiraju¢ih radnih alata. Ako dode do povratnog udarca, alat ne moze
povrijediti.

7.4. Ne postavljajte u podrucju gdje je sko¢io u mlinac trzaja. Povratnu stroj pomice u smjeru suprotnom od
smjera kretanja alata u podrudju blokade.

7.5. Rad s posebnim oprezom u podrucju uglova, ostrih rubova, itd Izbjegavajte odbojnost ili ometanje radnih
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alata u izradak. Prilikom obrade ugla ili ostre rubove ili ostro odbijanje rotiraju¢i radni alat postoji poveéan
rizik od napadaja. To uzrokuje gubitak kontrole nad strojem ili trzaja.

7.6. Nemojte koristiti lance ili nazubljeni pile. Takvi radni alati ¢esto uzrokuje trzaj ili gubitak kontrole nad
brusilica.

8. Posebne upute za siguran rad brusenje ili rezanje s brusni diskovi

8.1. Koristiti samo svoj kutna brusilica, brusenje kotaca i koji je namijenjen abrazivne disk ogradivanje. Brusni
diskovi, koji nisu namijenjeni za mljevenje ne moze biti dobro zastic¢en i siguran rad.

8.2.Nositelj mora biti u¢vrs¢eni na mljevenje i uredena kako bi se osigurala maksimalna sigurnost, e. abrazivni
disk treba biti usmjerena na crtica iz ku¢ista na radnom stroju.Ku¢iste mora stititi radnika u stroj letio sklepati
komada i dolaze u kontakt s Kubelka disk.

8.3.Koristenje brusnih diskova samo za svrhe za koje su predvidene. Na primjer: ne mljeti uz bo¢nu povrsinu
rezanja kotac¢a. Rezanje diskovi su namijenjeni za uklanjanje materijala s ruba. Bo¢ni primjena sile moze ih
slomiti.

8.4. Uvijek koristite matice (8), koji su besprijekorne stanje i odgovara veli¢ini i obliku koristenje abrazivnih
disk. Matice (8) rezne plo¢e moze se razlikovati od diska brusenje. U nekim modelima, matica (8) moze se
koristiti za mljevenje kao $to su disk vijcima sa suprotne strane u dio koji strsi s diskom.

8.5. Nemojte koristiti istroSene brusne od vecih brusilice. Pogoni za vece strojeve nisu namijenjeni vrtnje pri
brzinama koje se okre¢u u malim i moze puknuti.

9. Posebni Upute za sigurno postupanje ostrice.

9.1. Izbjegavajte blokiranje noza ili njegov snazan pritisak. Ne bi previse duboke posjekotine. Preopterecenje
ostrice povecava rizik od nakupljanja ili blokira ga, a time i pojavu trzaja ili lom, a vrti.

9.2. Ne postavljajte podrucje ispred i iza rotirajuce ostrice. Kad noz u ravnini s tijelom, povratni udar brusilica
s plocom koja se okrec¢e moze odskoditi izravno na vas, a ne povrijediti.

9.3. Ako noz obvezujudiili kada prekida rada, iskljucite brusilicu i ostaviti tek nakon kona¢nog stajalista rotacije
diska. Nikad ne pokusavajte ukloniti rotiraju¢eg diska rezanja kanala, ina¢e moze do¢i do povratnog udara.
Identificirati i ukloniti uzrok ometanja.

9.4. Nemojte ponovno brusilicu, ako je disk izrezati u detalje. Pazljivo Prije nego $to nastavite rezanje ¢ekanja
ostricu dosegne punu brzinu. Inace, disk moze biti u klin¢u, skokovima od izratka ili uzrokovati povratni
udarac.

9.5. Osigurati stabilne prilog velikih dijelova na odgovaraju¢i na¢in kako bi se smanjila opasnost od trzaja kao
posljedica zacepljenja noz.

9.6. Budite posebno oprezni kada je dubljenje na zidovima ili drugim podrucjima koja se uklju¢uju iznenadenja.
Blade moze uzrokovati povratni trzaj stroja u dodiru s plinom ili cjevovoda, vodova ili drugih objekata.

10. Posebne mjere opreza za sigurno upravljanje brusenje brusnim papirom.

10.1. Nemojte koristiti previse velikih listova $mirgl papir, slijedite upute proizvodaca za veli¢inu brusnim
papirom.

10.2. Brusenje listova koje strSe izvan straznji disk moZze uzrokovati ozljede i dovesti do blokade i pucanja
brusnim papirom ili trzaja.

11. Posebne mjere opreza za sigurno upravljanje ¢is¢enje sa ¢etkama Zice.

11.1. Ne zaboravite da je za vrijeme normalnog rada na Zicanom ¢etkom pada Staples. Nemojte preopteretiti
zi¢anom ¢etkom, to pritiskom previse tesko. Let iz Zice Staples ¢etka moze lako prodrijeti kroz odjecu i/ ili koze.
11.2. Unaprijed provjerite da zi¢canom ¢etkom ne dirajte straze. Disk i Salice ¢etkica moze povecati promjer kao
posljedica sile stezanja i centrifugalnih sila.
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12. Dodatne upute za siguran rad.
Rad s nao¢alama.
12.1. Koristite odgovarajuce instrumente kako bi pronasli bilo skriveno ispod povrsine cjevovoda, ili se obratite
lokalnom komunalnom poduzec¢u. Dodi u kontakt sa zivim Zica moze izazvati pozar i strujni udar. Ostecivanje
plinovod moze dovesti do eksplozije. Prodor liniju vode uzrokuje materijalnu $tetu ili moze prouzroditi strujni
udar.
12.2. Ako napon napajanja je prekinut (. Npr Zbog nestanka struje ili ako plug je iskljucen), otkljucajte prekidac
i staviti ga u poziciju - OFF “ To ¢e sprijeciti nekontrolirano uklju¢ivanje u mlinac.
12.3. Kod obrade kamenih materijala s vanjskim sustavom za ekstrakciju prasine. Koriste¢i sustav prasine
ogranicava $tete za svoje zdravlje uzrokovane prasinom.
12.4. Runtime drzite brusilicu ¢vrsto s obje ruke i osigurati sigurnu drzanje. S obje ruke brusilica je vodio vise
siguran.
12.5. Osigurajte izradak. Detalj stegnute s uredajima ili zagrade drzi ¢vrsce i sigurno nego ako rukom.
12.6. Vase radno podrudje ¢istim. Mjesavine razli¢itih materijala posebno su opasni. Fine strugotine od lakih
metala moze biti samovazplamenyat ili eksplodirati.
12.7. Nemojte koristiti brusilicu kad kabel za napajanje o$te¢en. Ako tijekom radnog kabel ostecen, ne dirajte.
Odmabh iskljucite kabel za napajanje.
Osteceni kabeli povecavaju rizik od strujnog udara.
Neuspjeh da se na taj na¢in moze do¢i do strujnog udara, pozara i/ ili teskih ozljeda.
13. Opis funkcija i svrha brusilica.
Brusilica je ru¢ni elektri¢ni alat s izolacijom klase II. Je pokre¢e pomo¢u jednofazne kolektor motora, ¢iji je broj
okretaja se smanjuje pomoc¢u konusnog zup¢anika mjenjaca sa zakrivljenim zubima.Brusilica je dizajnirana
za rezanje, brudenje i ¢i$¢enje sa cetkama Zice od metalnih i kamenih povr$ina bez upotrebe vode. S posebnim
pribor za brusenje brusilica moze se koristiti za brusenje brusnim papirom. Ne smiju koristiti brusilicu za
aktivnosti koje nisu namjeravanu uporabu.
14. Podaci za buku i vibracije.
Vrijednosti izmjerene su u skladu s EN 60745.
Razina zvu¢nog tlaka: LpA = 85 dB (A)
Razina zvucne snage: LWA = 96 dB (A)
Nosite uho $titnici!
Razina vibracija AH = 8,05 m / s2
U povrsinskom brusenje i grubom. Generira vibracije:
Ah =13 m/s2, nesigurnost K=1,5m/s2.
Sand: generirana vibracije ah = 8.05 m / s2, nesigurnost K = 1,5 m / s2.Razina emisije vibracija se moze koristiti
za usporedbu jedne alatke s drugom. To razina emisije vibracija prikazuje naj¢es¢ih primjena u mlinac. Ako
brusilica se koristi i za druge aktivnosti, s razli¢itim pribor ili lose odrzavani kako je propisano, emisije vibracija
moze promijeniti.
15. Priprema za rad.
15.1. Postavljanje sigurnosne opreme.

Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljucite iz elektri¢ne mreze.
15.1.1. Guard (6).
Stavite kuciste (6) kvake koraku brusilica. Prilagodite polozaj nositelja (6) prema odredenom zadatku koji se

izvode. Stavite drzac (6), kako bi se sprijecilo iskrice letio na poslu.
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15.1.2. Pomo¢ni rucka (4).
Koristite samo brusilicu opremljen s pomo¢nim ru¢kom (4). Vjetar dodatnu rucku (4), ovisno o tome kako
raditi stroj lijevo ili desno od glave.

15.2. Montaza brusenje alata.

tighten outer flange

remove outer flange

e

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljucite iz elektri¢cne mreze.

Pri rukovanju diskova za brusenje i rezanje je jako vruce, ne dirajte ih dok ne ohladi.

Ocistite vratilo i sve detalje koji ¢e montirati. Kad stezanja i otpustanja radne alate pritisnite gumb (3) za
zakljucavanje vratilo u mlinac.

Pritisnite zaklju¢avanje vratilo samo kada je u mirovanju. Inace brusilica moze biti ostecen.

15.3. Disc brusenje ili rezanje.

Obratite pozornost na dopustenu veli¢inu alata. Promjer rupe mora stati na nogu od prirubnice. Nemojte
koristiti adaptere ili smanjenje jedinice. Pri ugradnji dijamantnim reznim plo¢ama oprezni na strelicu koja
pokazuje smjer rotacije podudara sa smjerom vrtnje brusilica (vidi strelicu na glavu za mljevenje). Zaklju¢avanje
diskova za brusenje ili rezanje rotor protumaticu (8) i zategnite ga s posebnim klju¢em. Nakon ugradnje disk
prije ukljuc¢ivanja brusilica, uvjerite se da je disk ispravno instaliran i moze slobodno okretati. Provjerite je li
disk ne dodiruje ku¢iste ili druge dijelove mlina.

15.4. Bell ili ¢etkom disk.

Koristi se u obliku ¢asice i disk ¢etkice moraju biti sposobne da se namata na osovinu za mljevenje tako da
prirubnica ¢vrsto naslanja na kraj osovine navoja. Stegnite Salice ili disk ¢etka s klju¢em.

16. Usisavanje sustav.

Puderi objavljeni tijekom obrade materijala kao $to su boje koje sadrze olovo, neke vrste drveca,
minerali i metal moze biti $tetno za zdravlje. Kontakt s kozom ili udisanjem prasine moze izazvati
alergijske reakcije i / ili respiratornih bolesti u radu s elektricnim alatima ili prolaznika. Odredene
prah, kao pusteni tijekom obrade bukve i hrasta smatraju da su kancerogeni, posebno u kombinaciji
s kemijskim obradu drva (kromata, konzervansi, itd). Ako je moguce koristiti sustav za ekstrakciju
pradine. Osigurati dobro provjetravanje na radnom mjestu.Upotreba zastitne maske s filterom klase P2.
17. Rad s mlinac.

17.1. Pazi na mrezni napon! Mrezni napon mora odgovarati podacima navedenim na natpisnoj plo¢ici alata.
Aparati oznaceni 230, moZe se napaja naponom 220V.

17.2. U mljevenje snage generatora koji nemaju dovoljno snage, odnosno. nema prikladne regulacije napona
s povec¢anjem uklopne struje na prijelazu moze biti privremeno smanjenje snage ili neobi¢nog ponasanja
brusilica. Molimo pobrinite se da koristite vas generator je pogodan, posebice u pogledu napona i frekvencije.
17.3. Uporaba na otvorenom.

Stroj samo u postrojenjima opremljenim elektri¢nim prekidacem internetu (za hitne iskljuc¢ivanja prekidaca sa
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za$titom propustanja), a struja kad se aktiviraju RCD ne smije biti ve¢a od 30 mA., Prema “Uredbi 3. Struktura
elektri¢nih instalacija i vodova. “

17.4. Ukljucivanje i iskljuc¢ivanje.

Za ukljucivanje rezac slajd i pritisnite prekidac (1) naprijed ubac¢aja mlina. Zakljuc¢avanje prekidaca (1) pritisnuta
do osjetite klik. Za isklju¢ivanje kutna brusilica za oslobadanje prekidac (1), odnosno. Ako zaklju¢ana, pritisnite
straznji kraj i otpustite polugu (1). Provjerite radne alate prije nego ih koristite.Alat moZe imati instaliran
besprijekorno i spina, bez dodirivanja bilo gdje. Ostavite ga da se vrti uzorke bez opterecenja barem jednu
minutu. Nemojte koristiti oSte¢ene, pobijedivsi ili vibracijskim alatima. Osteceni radni alati moze puknuti i
izazvati ozbiljne povrede.

Prije disk na dodir desktop stroj treba raditi s maksimalnom brzinom.

Pazite kada Zzljebova u nosivih zidova. Prije pocetka rada, konzultirati nadleznu gradevinski inZenjer, arhitekt
ili voditelja gradilista.

Petljanjem obradaka ispravno.

Nemojte preopteretiti brusilica do te mjere da je njegova rotacija da se zaustavi.

Na poslu, brusni diskovi i rezanja je jako vruce, nemojte ih dirati dok ne ohladi.

17.5. Brusenje.

Nikada nemojte koristiti za rezanje diskova za brusenje.

Pri radu pod kutom od 30 ° do 40 ° brusenje ¢e posti¢i najbolje rezultate. Pomaknite brusilicu umjerenim
pritiskom natrag i naprijed. Dakle izradak nece pregrijati, njegove povrsine promjene boje i nec¢e formirati
duboke brazde.

17.6. Brusenje s lamelnog disk s brusnim papirom.

S lamelnog disk s papirom za brusenje mozete nositi i zakrivljenim povrsinama.

17.7. Metal rezanja.

Rezanje rad s umjereno, u skladu s materijalom koji se obraduje filing. Nemojte prelamati noz, on navodi i
obavljati s njim rotirajuce pokrete. Kada iskljucite brusilicu, ne prestaju disk silom. Kada rezanje profila i cijevi
pravokutnog presjeka je najbolje za pocetak rez od najmanjeg presjeka.

17.8. Razryazavane kameni materijal.

Uporaba za mljevenje suhog rezanje i za suho mljevenje.

Kada rezanje kamena materijal je najbolje koristiti dijamantni rezni disk. Koristite brusilica samo uklju¢en
sustav od prasine i raditi s respiratora prasine. Pogotovo kada je rezanje tvrdih materijala kao $to su beton s
visokim sadrzajem $ljunka, dijamantno rezanje disk moze pregrijati i ostetiti. Naznaka je to pojava u njemu
pjenusavog krune. U ovom slucaju, iskljudite i ¢ekati za dijamantno rezanje disk da se ohladi, ostavljajuci ga
okretati dok je besposlica pri maksimalnoj brzini. Znac¢ajno smanjena brzina rezanja i izgled blistave krune su
upute za “tupim” dijamant pile. MozZete “izotriti” kratkog rezanja u abrazivnim materijalom, npr. silikatna
opeka.

18. Odrzavanje i servis.

18.1. Odrzavanje i ¢iS¢enje.

Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljucite iz elektri¢ne mreze.

Za sigurnu i ispravan rad, drzati brusilicu i otvore Cisti.

U iznimno teskim uvjetima rada u rezanje metala na unutarnjim povrsinama ku¢ista moze biti odgoden vodljiva
prasinu. To moze ostetiti zastitnu izolaciju brusilica. U takvim slu¢ajevima, preporuca se koristiti fiksni sustav
aspiracija, ¢esto puhanje otvore i uklju¢ivanje u mlinac u sigurnost prekidac¢em internetu (za hitne isklju¢ivanja

prekidaca sa zastitom propustanja), a struja odvoda kada se aktiviraju RCD ne smije biti ve¢a 30 mA, u skladu s



RAIDERSERS

“Uredbom 3 struktura elektri¢nih instalacija i vodova.”

Uzmi povremene prekide u radu.

Spremite i pazljivo lije¢iti pribor.

18.2. Zamjena ugljenih ¢etkica.

Istro$ena (krace od 5 mm) prema gore ili slomljen ¢etkice motora treba odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite
obje ¢etke istovremeno. Rad na zamjenu cetkice povjerena iskljuc¢ivo stru¢ne osobe koriste originalne dijelove
u ovlastenom servisnom RAIDER.

18.3. Ako neobi¢ni zvuk iz mlinca odmah prekinuti rad i zatraziti najblizi servis RAIDER.

19. Zastita okolisa.

U cilju zastite okolisa elektri¢ni alat, pribor i pakiranje mora biti podvrgnut odgovarajucoj obradi za ponovnu
uporabu informacija sadrzanih u njemu.

Ne bacajte snage u komunalnim otpadom! Prema Direktivi EU 2012/19 / EC o otpadu elektri¢ne i elektronicke
uredaje i te uspostavi kao nacionalni alata zakon snage koje se mogu koristiti vi$e, moraju se sakupljati odvojeno

i biti podvrgnuti odgovaraju¢em tretmanu za oporavak sadrzane u njemu staro.
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FR MANUEL D’INSTRUCTIONS

Cher client,

Félicitations pour I'achat d’'une machine de la marque la plus rapide des outils électriques et pneumatiques

- RAIDER.
Lorsqu’ils sont correctement installés et en état de marche, les machines RAIDER sont stires et fiables pour
une utilisation. Avant d’utiliser cette machine, vous devez vous familiariser avec ces instructions d’utilisation.
Dans lintérét de votre sécurité et pour assurer une utilisation correcte, lisez attentivement ces instructions, y
compris les recommandations et les avertissements contenus dans ces instructions. Pour éviter des erreurs et
des accidents inutiles, il est important que ces instructions restent disponibles pour un futur utilisateur de la
machine. Sivous le vendez a un nouveau propriétaire, les “Instructions d’utilisation” doit lui étre remises pour
permettre aux nouveaux utilisateurs de se familiariser avec les consignes de sécurité et d’utilisation pertinentes.
Euromaster Import Export Ltd. est un représentant autorisé et est le fabricant et propriétaire de la marque
RAIDER.

Adresse : Sofia City 1231, Bulgarie Le boulevard “Lomsko shausse”. 246, tel +359 700 44 155,; Www.
Euromasterbg.com; E-mail : info@euromasterbg.com.

Depuis 2006, la société a introduit le systeme de gestion de la qualité ISO 9001: 2008 avec le champ
d’application de la certification : Commerce, importation, exportation et entretien de loisir et professionnel,
outils électriques, mécaniques et pneumatiques et matériel général. Le certificat a été délivré par Moody
International Certification Ltd, en Angleterre.

Parametre Unite Valeur
Modele - RDP-AG68
Puissance nominale w 710
Actuel Vv 230
Frequence Hz 50
Pression sonore LpA Incertitude K= 3 dB(A) 89.5
Puissance sonore LwA Incertitude K =3 dB(A) 98.4
Vibrations ah Incertitude K=1,5 m/s? 2.50
Vitesse sans charge min-! 6000-11 000
Fil de la broche mm M14 Articles affichés:
Diamétre intérieur du disque mm 22.23 1. Interrupteur marche / amét
2. Bouton pour bloquer I'arbre
Diamétre maximal du disque mm 125 3. Poignée auxiliaire
Epaisseur maximale du disque mm 6 4 Filtre
P q 5. Alignement des brides
Longueur de la broche mm 20 6. Garde.
K 7. Disque
Protection - I 8. Ecrou de retenue
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INSTRUCTIONSGENERALESPOURUNFONCTIONNEMENTSUR

Lisez toutes les instructions. Le non-respect des instructions peut entrainer un choc électrique, un incendie et /
ou des blessures graves. Conservez ces instructions dans un endroit sar.

1. Sécurité au travail.

1.1. Votre lieu de travail est propre et propre Désordre et un éclairage inadéquat peuvent contribuer a la
survenance d’un accident.

1.2. Ne pas utiliser la meuleuse dans un environnement présentant un risque accru d’explosion, a proximité de
liquides inflammables, de gaz et de poussiéres.

Pendant Popération, angle des meuleuses d’étincelles qui peuvent enflammer la poussiére ou la vapeur.

1.3. Tenez les enfants et les autres personnes a I’écart lorsque vous travaillez sur le broyeur.

Si votre attention tourne, vous pouvez perdre le controle du broyeur.

2. Sécurité dans le travail avec I’électricité.

2.1 La prise de la ponceuse doit étre conforme au contact. En aucun cas, ne changez pas la fiche. Lorsque vous
travaillez avec zéro, n’utilisez pas les accessoires de I'adaptateur.

Des bouchons non modifiés et des prises appropriées réduiront le risque de choc électrique.

2.2. Evitez de toucher le corps avec des surfaces a la terre comme. tuyaux, radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs.
Lorsque votre corps est mis a la terre, le risque de choc électrique est plus élevé.

Protégez le broyeur avec de la pluie et de ’humidité.

La pénétration de I’eau dans le broyeur augmente le risque de choc électrique.

2.3. N'utilisez pas de cordon d’alimentation a des fins non prévues, par ex. porter un cordon ou une pratique de
ponceuse. Eloignez le cable des sources de chaleur, de I’huile, des arétes vives et des piéces mobiles.

Les cables endommaggés ou cablés augmentent le risque de choc électrique.

2.4. Kada radite s kutna brusilica van, ukljucite stroj samo u sustavima opremljenim s prekidacem internetu (za
hitne iskljuc¢ivanja prekidaca sa zastitom propustanja), i parazitne struje, Kada se aktiviraju RCD ne smije biti
Veca od 30 mA, u skladu s « Uredbom od 3 jedinica installations électriques et plomberie. “Utilisez uniquement
des cébles d’extension pour une utilisation en extérieur. Lutilisation d’un cable adapté a une utilisation en
extérieur réduit le risque de choc électrique.

2.5. Ako trebate koristiti brusilicu u vlaznom okruzenju, ukljucite stroj samo u sustavima opremljenim s
prekida¢em internetu.Uporaba takvih zastitnih odvodne prekidac struje smanjuje Rizik od strujnog udara.

3. Mode sans échec.

3.1. Soyez prudent, surveillez attentivement vos actions et agissez avec prudence et sagesse. Ne pas utiliser un
broyeur lorsque vous étes fatigué ou sous 'influence de drogues, d’alcool ou de drogues.

Un moment d’inadvertance lors de I'utilisation d’un broyeur peut entrainer des blessures graves.

3.2. Vétements de protection individuelle et toujours porter des lunettes de protection.

Nosenje pogodan za kut uporabu brusilica i aktivnost provodi osobnu zastitnu opremu Kao $to su maska,
Zdrave ¢vrsto zatvorenim cipelama sa stabilnim Gazi zastitne kacige i prigusivac¢a (CEPICI za usi), smanjuje
Rizik od nesreca.

3.3. Evitez le risque de tourner le moulin par inadvertance. Avant de brancher le courant, assurez-vous que
Pinterrupteur est sur “oft”. Le port d’'une meuleuse avec un doigt sur I'interrupteur ou la puissance de la
meuleuse d’angle électrique lors de la connexion, il y a un risque d’accident.

3.4. Avant d’utiliser la meuleuse, assurez-vous de I'enlever des outils auxiliaires et des clés.

Un outil d’aide oublié sur des piéces mobiles peut entrainer des blessures.

3.5. Ne soyez pas trop incliné. Travailler dans une position stable du corps et garder I’équilibre a tout moment.
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De cette fagon, vous pouvez mieux controler le broyeur et plus siirement des situations inattendues.

3.6. Habillez-vous correctement. Ne travaillez pas avec des vétements amples ou des bijoux. Gardez les cheveux,
les vétements et les gants des pieces mobiles pour le broyage. Les petits vétements, les bijoux ou les cheveux longs
peuvent affecter les pieces mobiles.

3.7.S’il est possible d’utiliser un systéeme d’extraction de poussiere, assurez-vous qu’il est correctement branché.
Lapplication du dispositif d’aspiration peut réduire le risque de poussiere détachable au travail.

4. Attitude prudente au broyage.

4.1. Ne surchargez pas le broyeur. Utilisez des meuleuses angulaires juste pour I'intention. Vous travaillerez
mieux et plus en sécurité lorsque vous utiliserez la meuleuse d’angle que le fabricant déterminera dans la plage
de charge.

4.2. N'utilisez pas une meuleuse de coin, I'interrupteur est endommagé.

Le broyeur, qui ne peut pas étre commandé avec un interrupteur congu par le fabricant, est dangereux et doit
étre réparé.

4.3. Prije promjene postavki Kutna brusilica zamijeniti Radne Alate i dodatna oprema, Kao su Duga razdoblja
bez uporabe de brusilica, iskljucite iz struje. Cette mesure empéche 'activation involontaire du broyeur.

4.4. Les meuleuses angulaires Hold ne peuvent pas atteindre les enfants. Ne permettez pas qu’ils soient utilisés
par des personnes qui ne sont pas familieres avec la fagon de travailler avec eux, mais qui n’ont pas lu ces
instructions. Lorsqu’ils sont entre les mains d’utilisateurs inexpérimentés, les meuleuses d’angle peuvent étre
trés dangereux.

4.5. Tenez les meuleuses d’outils a angle. Provjerite je li pokretni uredaji Rade besprijekorno, ako ne i zaglavio, je
li slomljen ili o$tecen dijelove koji krse ili mijenjaju funkciju Kutna brusilica. Avant d’utiliser le moulin, ils ont
un outil a réparer. Beaucoup d’accidents causés par des outils électriques mal entretenus.

4.6. Utilisez des meuleuses d’angle, des accessoires et des outils, etc., conformément aux instructions du
fabricant. Respect et conditions de travail spécifiques et performance de I’entreprise. Lutilisation d’une
meuleuse d’angle pour différentes applications augmente le risque d’accident.

5. maintenance.

5.1. La réparation de vos outils électriques est mieux faite uniquement par des pompes a essence RAIDER
entrainées par des professionnels, qui n’utilisent que des piéces de rechange d’origine. Cela assurerait la sécurité
de la navigation.

6. Instructions de manipulation sécuritaires spécifiques a votre broyeur acheté. Instructions générales pour un
fonctionnement en toute sécurité Disque a meuler et & meuler, nettoyer avec une brosse métallique et couper
avec un disque abrasif.

6.1. Cette meuleuse peut étre utilisée pour le meulage avec le disque carboflex et le meulage, le nettoyage avec une
brosse métallique, le polissage et la coupe du carboflex. Suivez toutes les instructions et les avertissements, suivis
des parameétres techniques et des images a prix réduit. Si vous ne respectez pas ces consignes, les conséquences
pourraient étre un choc électrique, un incendie et / ou des blessures graves.

6.2. Ce moulin ne convient pas au polissage. Effectuer des activités que le broyeur n’est pas destiné a étre, peut
étre dangereux et causer des blessures.

6.3. Nemojte koristiti opremu koja se ne preporuca proizvoda¢ posebno za OVAJ mlinac.Cinjenica da mozete
prikljuciti na stroji Objekt ili radnog alata ne jam¢i sigurno rukovanje.

6.4. La vitesse autorisée de l'outil doit étre au moins la méme que celle indiquée sur le broyeur a la vitesse
maximale. Les outils qui tournent a une vitesse plus élevée que le maximum indiqué sur la meuleuse d’angle

peuvent se casser et des morceaux de ceux-ci frappent a haute vitesse.
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6.5 Le diametre extérieur et I’épaisseur des outils doivent correspondre aux données figurant dans les données
techniques de votre broyeur. Les accessoires de mauvaise taille ne peuvent pas étre protégés si nécessaire ou étre
controlés correctement.

6.6. Les disques abrasifs, les brides, les disques ou d’autres outils d’application doivent étre exactement sur
P’arbre de votre broyeur. Les outils qui ne s’adaptent pas a 'arbre de la ponceuse, tournent de fagon inégale,
vibrent fortement et peuvent entrainer une perte de controle de la machine.

6.7. N'utilisez pas d’outils endommagés. Avant chaque utilisation, vérifiez les outils de travail, par exemple,
disques de meulage pour les fissures et les disques a bords rectifiés pour les fissures ou 'usure excessive, brosses
métalliques pour les fils mal fixés et cassés. Si vous avez manqué le moulin ou les outils, vérifiez soigneusement
qu’ils ne sont pas endommagés ou utilisez de nouveaux outils de travail non endommagés. Une fois que vous
avez soigneusement vérifié et que vous avez installé 'outil, laissez le moulin fonctionner a une vitesse maximale
d’une minute. Restez et gardez les passants loin du plan de rotation. Les outils de travail les plus fréquemment
endommagés sont brisés pendant cette période d’essai.

6.8. Travailler avec un équipement de protection individuelle. Selon I'application, utiliser un masque, des
lunettes de protection ou des lunettes. Ako je potrebno, rad s disanjem maskom, prigusivaci (CEPICI za usi),
Radne cipele ili posebnim pregacu koja STITI od sitnih Cestica rastrgan off na poslu. Les yeux doivent étre
protégés contre le vol dans les particules de I'espace de travail. Un masque ou un filtre respiratoire poussiéreux
se produit au travail. Cexposition a long terme & une intensité sonore élevée peut entrainer une perte auditive.
6.9. Gardez les observateurs a une distance sécuritaire de la zone de travail. Tout le monde sur le lieu de travail
doit porter un équipement de protection individuelle. De petites pieces de la piece ou des outils peuvent entrainer
une puissante accélération pour s’envoler et causer des blessures et au-dela de la zone de travail directe.

6.10. Si vous effectuez des taches qui peuvent mettre en danger I'outil de coupe, vous pouvez contacter des fils
cachés ou votre propre céble, tenez I’outil uniquement pour les poignées isolées. Apreés avoir entré l'outil en
contact avec le fil sous tension, les parties métalliques du broyeur sont transférées, ce qui peut entrainer un choc
électrique.

6.11. Maintenez le cable réseau a distance des outils de travail en rotation. Si vous avez perdu le contréle du
broyeur, le cable peut étre cassé ou prendre l'outil et causer des blessures

6.12. Ne quittez jamais le moulin avant que I'outil ne s’arréte completement Loutil de routage peut toucher
Pobjet, ce qui entraine une perte de controle du moulin.

6.13. Pendant le transport du moulin, ne le laissez pas. Si le contact accidentel avec les vétements ou les cheveux
peut étre absorbé par Poutil, un outil de coupe peut mordre dans votre corps.

6.14. Nettoyezles trous de votre moulin.Le moteur attirerala poussiére al’intérieur de'enceinte et 'accumulation
de poussiére métallique augmentera le risque de choc électrique.

6.15. N'utilisez pas le broyeur a proximité de matériaux inflammables. Les étincelles peuvent enflammer ces
matériaux.

6.16. N'utilisez pas d’outils de travail nécessitant 'utilisation de fluides frigorigénes, car I'utilisation d’eau ou
d’autres sources de refroidissement peut provoquer une électrocution.

7. Essayez et astuces comment I’éviter.

7.1. Un choc est une réaction soudaine de la machine due a I'interférence ou au blocage de l'outil de travail
rotatif, par exemple, abrazivni disque, protection de gume prateci, zi¢anom ¢etkom itd Ometanje ili blokiranje
dovesti faire naglog prestanka rotacije alata, un temps brusilica dobiva tvrdi ubrzanje u smjeru suprotnom
od smjera vrtnje alata na mjestu zaklju¢avanje, te postaje nepodesan za rukovanje. Si, par exemple, Le disque
abrasif est coincé ou bloqué dans le cadre, le bord du disque, qui repose sur les détails peuvent se plier et casser
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le disque ou le rebond se produire. Dans un tel cas, le disque est accéléré vers la machine de travail ou dans
la direction opposée, en fonction du sens de rotation du disque et du lieu d’interférence. Dans de tels cas, les
disques de broyage peuvent se casser. Un rebond est causé par une utilisation incorrecte ou incorrecte du
broyeur. Sa survenue peut étre évitée par la mesure de précaution décrite ci-dessous.

7.2. Gardez le moulin fermement tenu par les mains et le corps dans un tel état pour résister a la possibilité de
saccades. Sile broyeur a une poignée supplémentaire, utilisez-le toujours pour mieux controéler la mise en service
ou en cas de temps de réaction dans 'interrupteur. Si vous avancez les précautions appropriées en secouant ou
les réactions fortes des moments vous pouvez maitriser la machine.

7.3. Ne placez jamais vos mains prés d’outils de travail en rotation. Si un rebond se produit, I'outil ne peut pas
blesser.

7.4. Ne pas placer dans la zone ot il a sauté dans le broyeur. La machine de retour se déplace dans la direction
opposée a la direction de déplacement de l'outil dans la zone de verrouillage.

7.5. Travailler avec prudence dans la zone des angles, des arétes vives, etc. Eviter la répulsion ou I'interférence
des outils de travail lors de la fabrication. Lors de I'usinage des coins ou des arétes vives ou du rejet brutal d’'un
outil de travail en rotation, il existe un risque accru de saisie. Cela provoque une perte de contrdle sur la machine
ou des secousses.

7.6. N'utilisez pas de chaines ou de chaines dentées. De tels outils de travail provoquent souvent un réflexe ou
une perte de controle sur le broyeur.

8. Instructions spéciales pour un fonctionnement en toute sécurité Meulage ou coupe avec des disques abrasifs
8.1. N'utilisez que votre meuleuse d’angle, meule et destinée au boitier de disque abrasif. Les disques abrasifs,
qui ne sont pas destinés au meulage, ne peuvent pas étre bien protégés et sirs.

8.2 Le support doit étre fixé a la meule et disposé de maniére a assurer une sécurité maximale, e. abrazivni disque
treba biti usmjerena na na crtica iz kucista radnom stroju.Kuciste mora §tititi radnika u stroj letio sklepati
Komada i dolaze u s Kontakt disque Kubelka.

8.3 Utilisation des disques abrasifs uniquement aux fins auxquelles ils sont destinés. Par exemple: ne pas meuler
sur le coté de la meule a trongonner. Les disques de coupe sont congus pour retirer les matériaux du bord.
Lapplication latérale de la force peut les briser.

8.4. Toujours utiliser les écrous (8), qui sont impeccables et correspondent 4 la taille et la forme de I'utilisation de
disques abrasifs. Les écrous (8) du disque de coupe peuvent différer de la rectification du disque. Dans certains
modeles, I’écrou (8) peut étre utilisé pour la rectification, par exemple des vis a disque, du c6té opposé a la partie
coté disque.

8.5. N'utilisez pas de ponceuses usées provenant de broyeurs plus gros. Les entrainements pour les machines
plus grandes ne sont pas congus pour tourner a des vitesses qui tournent en petit et peuvent éclater.

9. Instructions spéciales pour la manipulation stre de la lame.

9.1. Evitez de bloquer le couteau ou sa forte pression. Ce ne serait pas une coupe trop profonde. La surcharge de
la lame augmente le risque d’accumulation ou de blocage, et donc I'apparition de contractions ou de fractures,
ainsi que des spins.

9.2. Ne placez pas la zone devant et derriere la lame rotative. Quand un couteau dans le plan du corps, une
meuleuse d’impact réversible avec une plaque tournante peut rebondir directement a vous, plutot que de blesser.
9.3. Si le couteau est coincé ou lorsqu’il cesse de fonctionner, éteignez le moulin et ne le laissez qu'apres 'arrét
final du disque. N’essayez jamais d’enlever le disque rotatif de la coupe du canal, sinon une course de retour
pourrait se produire. Identifiez et supprimez la cause de I’interférence.

9.4. Ne pas re-sabler si le disque est coupé dans les détails. Attention Avant de recommencer a couper, la lame
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atteint sa pleine vitesse. Sinon, le disque risque d’étre coincé, de sauter du travail ou de provoquer un rebond.
9.5. Assurer une fixation stable des grandes pi¢ces de maniere appropriée pour réduire le risque de saccades en
raison du blocage du couteau.

9.6. Soyez particulierement prudent lorsque vous faites exploser des murs ou d’autres endroits qui comportent
des surprises. Une lame peut entrainer le vrillage de la machine au contact du gaz ou des conduites, des conduites
ou d’autres objets.

10. Précautions spéciales pour un pongage stir avec du papier abrasif.

10.1. Nutilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes, suivez les instructions du fabricant pour la taille
du papier abrasif.

10.2. Le fait de poncer les feuilles qui s’étendent a I’arriere du dos peut causer des blessures et entrainer des
blocages et des fissures avec du papier de verre ou des secousses.

11. Précautions particulieres pour un nettoyage en toute sécurité avec des brosses métalliques.

11.1. Ne pas oublier que pendant le fonctionnement normal, Staples tombe sur la brosse métallique. Ne
surchargez pas la brosse filaire, c’est trop dur a presser. Le vol du fil de la brosse Staples peut facilement pénétrer
12. Dodatne upute za siguran rad.

Rad de naoc¢alama.

12.1. Koristite odgovarajuce instrumente kako bi pronasli Bilo skriveno ispod povriine cjevovoda, ili se
obratite lokalnom komunalnom poduzec¢u. Dodji u Kontakt sa zivim ZICA moze izazvati Pozar i strujni udar.
Ostecivanje plinovod Moze dovesti faire eksplozije. Prodor liniju vode uzrokuje materijalnu Stetu ili Moze
prouzrociti strujni udar.

12.2. Ako napon napajanja je prekinut (. Npr Zbog nestanka struje ili AKO bouchon je iskljuc¢en), otkljucajte
prekidac i staviti ga u poziciju - OFF ». CE sprijeciti nekontrolirano ukljuc¢ivanje u mlinac.

12.3. Kod obrade kamenih materijala s vanjskim sustavom za ekstrakciju prasine. Koriste¢i sustav prasine
ogranicava Stete za svoje Zdravlje uzrokovane prasinom.

12.4. Runtime drzite brusilicu ¢vrsto s obje ruke i osigurati sigurnu drzanje. S obje ruke brusilica je vodio vise
siguran.

12.5. izradak Osigurajte. Detalj stegnute s uredajima ili zagrade drzi ¢vréce i sigurno Nego ako rukom.

12.6. Vase radno podrucje ¢istim. Mjesavine razli¢itih materijala posebno su opasni. Beaux strugotine od lakih
metala Moze Biti samovazplamenyat ili eksplodirati.

12.7. Nemojte koristiti brusilicu kad Kabel za napajanje oste¢en. Ako tijekom radnog Kabel o$tecen, ne dirajte.
Odmah de Kabel za napajanje.

Osteceni Kabeli povecavaju Rizik od strujnog udara.

Neuspjeh da na se taj na¢in Moze Doci faire strujnog udara, pozara i/ ili teskih ozljeda.

13. Opis funkcija i svrha brusilica.

Brusilica je Rucni elektricni ALAT s izolacijom klase II. Je pokrece pomoc¢u jednofazne KOLEKTOR motora,
Ciji je broj okretaja se smanjuje pomo¢u konusnog zupcanika mjenjaca sa zakrivljenim zubima.Brusilica je
dizajnirana za rezanje, brusenje i ciscenje sa ¢etkama Zice od metalnih i kamenih povriina bez upotrebe vode.
S posebnim pribor za brusenje brusilica moze se koristiti za brusenje brusnim papirom. Ne smiju koristiti
brusilicu za aktivnosti koje nisu namjeravanu uporabu.

14. Podaci za buku i vibracije.

Vrijednosti izmjerene su u skladu s EN 60745¢

Razina zvu¢nog tlaka: L,=85 dB (A)

Razina zvuc¢ne Snage: L, = 96 dB (A)
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tighten outer flange

remove outer flange

e

side handle™ wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

Nosite uho $titnici!

Razina vibracijaa, = 8,05m/s’

U povrsinskom brusenje i grubom. Generira vibracije:

a, =13 m/ ¢ nesigurnost K=1,5m / s>,

Sable: generirana vibracije a, = 8.05 m / s%, nesigurnost K = 1,5 m / s> Razina emisije vibracija se moze koristiti
za usporedbu jedne alatke s drugom. Pour Razina emisije vibracija prikazuje naj¢es¢ih primjena u mlinac. Ako
brusilica se koristi i za druge aktivnosti, s razli¢itim pribor ili perdre odrzavani Kako je propisano, emisije
vibracija mo6ze promijeniti.

15. Priprema za rad.

15.1. Postavljanje sigurnosne opreme.

Prije obavljanja Bilo kakvih aktivnosti u Mlinu iskljucite iz elektricne mreze.

15.1.1. Garde (6).

Stavite Kudiste (6) kvake Koraku brusilica. Prilagodite PoloZaj nositelja (6) prema odredenom zadatku koji se
izvode. Stavite drzac (6), Kako bi se sprije¢ilo iskrice letio na poslu.

15.1.2. Pomo¢ni Rucka (4).

Koristite samo brusilicu opremljen s pomo¢nim ru¢kom (4). Vjetar dodatnu rucku (4), o ovisno tome Kako
raditi stroj lijevo ili desno od glave.

15.2. MONTAZA brusenje alata.

dépoussiérer et travailler avec de la poussiére. Surtout lors de la coupe de matériaux durs tels que le béton a
haute teneur en gravier, le disque de coupe diamant peut surchauffer et endommager. Une indication de ceci
est la couronne phénoménale en elle. Dans ce cas, éteignez et attendez que le disque a trongonner diamant
se refroidisse, en le laissant tourner au ralenti a la vitesse maximale. La vitesse de coupe nettement réduite et
l’aspect brillant de la couronne sont des conseils pour une scie diamantée «émoussée». Vous pouvez “affter” la
coupe courte dans le matériau abrasif, par ex. briques de silicate.

18. Entretien et service.

18.1. Maintenance et nettoyage.

Prije obavljanja Bilo kakvih aktivnosti u Mlinu iskljucite iz elektricne mreze.

Pour un fonctionnement sar et correct, gardez la meuleuse et les trous propres.

Dans des conditions de travail extrémement difficiles, la poussiére de coupe sur les surfaces internes du boitier
peut étre retardée. Cela peut endommager le broyage protecteur du broyeur. U Takvim slu¢ajevima, preporuca
se koristiti fiksni sustav aspiracija, CESTO puhanje otvore i uklju¢ivanje u mlinac u Sigurnost prekidacem
internetu (za hitne isklju¢ivanja prekidaca sa zastitom propustanja), un struja odvoda Kada se aktiviraju RCD
ne smije biti Veca 30 mA, u skladu s “ Reglement 3 de la structure des installations et des lignes électriques.
Prenez des pauses occasionnelles dans votre travail.

Préparer et traiter soigneusement les accessoires.

18.2. Remplacement des balais de charbon.
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Les brosses de moteur usées (inférieures a 5 mm) ou cassées doivent étre remplacées immédiatement. Remplacez
toujours les deux brosses en méme temps. Les travaux de remplacement de la brosse confiée exclusivement a des
professionnels utilisent les pieces d’origine dans un service agréé RAIDER.

18.3. Si le son inhabituel de 'usine s’arréte immédiatement et demandez le service RAIDER le plus proche.

19. Protection de 'environnement.

Dans le but de protéger I'environnement, l'outil électrique, les accessoires et 'emballage doivent étre soumis a
un traitement approprié pour la réutilisation des informations qui y sont contenues.

Ne gaspillez pas d’énergie dans les déchets municipaux! Prema Direktivi 2012/19/ CE o otpadu elektri¢ne i
elektronické uredaje i te uspostavi kao nacionalni alata zakon Snage koje se mogu koristiti Vise, moraju se

sakupljati odvojeno i Biti podvrgnuti odgovaraju¢em tretmanu za oporavak sadrzane u njemu Staro.
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IT MANUALE DI ISTRUZIONI ORIGINALE

Caro cliente,

Congratulazioni per I'acquisto di macchinari dal marchio di strumenti elettrici e pneumatici in piti rapida
crescita - RAIDER. Se correttamente installati e operativi, RAIDER sono macchine sicure e affidabili e lavorare
con loro offrira un vero piacere. Per la vostra comodita ¢ stato costruito e un’eccellente rete di assistenza di 45
stazioni di servizio in tutto il paese.

Prima di utilizzare questa macchina, si prega di seguire attentamente queste “istruzioni per 'uso”.
Nell’interesse della vostra sicurezza e per garantire un uso corretto e leggere attentamente queste istruzioni,
incluse le raccomandazioni e le avvertenze in esse contenute. Per evitare errori e incidenti non necessari, ¢ im-
portante che queste istruzioni rimangano disponibili per riferimento futuro a tutti coloro che utilizzeranno la
macchina. Se lo vendi a un nuovo proprietario, devono essere inviate le “Istruzioni per I'uso” per consentire ai
nuovi utenti di familiarizzare con le pertinenti istruzioni di sicurezza e operative.

Euromaster Import Export Ltd. & un rappresentante autorizzato del produttore e proprietario del marchio
RAIDER.

Indirizzo: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,; www.euromasterbg.
com; e-mail: info@euromasterbg.com. Dal 2006 la societa ha introdotto il sistema di gestione della qualita ISO
9001: 2008 con ambito di certificazione: commercio, importazione, esportazione e assistenza di attrezzi elettr-
ici, meccanici e pneumatici e hardware generale professionali e hobby. Il certificato ¢ stato rilasciato da Moody
International Certification Ltd, Inghilterra.

DATI TECNICI

parametro unita valore
Modello - RDP-AG68
Potenza nominale w 710
attuale \ 230
Frequenza Hz 50
Pressione sonora LpA IncertezzaK = 3 dB(A) 89.5
Potenza sonora LwA Incertezza K = 3 dB(A) 98.4
Vibrazioni ah Incertezza K = 1.5 m/s? 2.50
Velocita a vuoto min” 6000-11 000
Discussione del mandrino mm M14
Diametro interno del disco mm 22.23 Articoli visualizzati:
Diametro massimo del disco mm 125 ; :‘:f;:?::::lmam Falbero
Tickness massimo del disco mm 6 3. Impugnatura ausiliaria
Lunghezza dello spindel mm 20 g :illlti::eamento della flangia
Classe di protezione - I 6. Guardia.
7. Disco

8. Dado di fermo
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LINEE GUIDA GENERALI PER IL FUNZIONAMENTO SICURO

Leggi attentamente tutte le istruzioni. Il mancato rispetto della natura che segue le istruzioni puo causare scosse
elettriche, incendi e / o gravi lesioni. Conservare queste istruzioni in un luogo sicuro.

1. Sicurezza sul posto di lavoro.

1.1. Mantieni il tuo posto di lavoro pulito e ben illuminato. Disarray e scarsa illuminazione possono contribuire al
verificarsi di un incidente.

1.2. Non operare in un ambiente di macinazione aumentato il rischio di esplosione, vicino a liquidi inframmabili, gas
o polveri.

Durante il funzionamento delle scintille di macinazione separate che possono accendere polveri o fumi.

1.3. Tenere i bambini e gli astanti a distanza di sicurezza mentre si lavora con le smerigliatrici angolari.

Se la tua attenzione viene deviata, potresti perdere il controllo sulla macinatura.

2. Sicurezza quando si lavora con I'elettricita.

2.1. La spina deve essere adatta al contatto. In nessun caso ¢ permesso modificare la struttura della spina. Quando si
lavora con lo zero elettrico, non utilizzare adattatori per spine.

Lutilizzo di spine e prese originali riduce il rischio di scosse elettriche.

2.2. Evitare di toccare il corpo con corpi collegati a terra, ad esempio tubi, riscaldatori, stufe e frigoriferi. Quando il
tuo corpo ¢ a terra, il rischio di scosse elettriche ¢ maggiore.

Continua a macinare da pioggia e umidita.

Linfiltrazione di acqua nella macinazione aumenta il rischio di scosse elettriche.

2.3. Non utilizzare un cavo di alimentazione per gli scopi per cui non ¢ fornito, ad esempio per trasportare macine
per cavo o rimuovere la spina dalla presa. Proteggi i cavi dal calore, dall’olio e dal contatto con spigoli vivi o punti di
macchine mobili.

I cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.

2.4. Quando si lavora con la smerigliatrice angolare, passare la macchina solo in installazioni dotate di interruttore
elettrico “Fi” RCD (dispositivo corrente residua). LRCD deve essere non pitt di 30 mA. Utilizzare una prolunga adatta
per l'uso esterno. L'uso di un cavo adatto all’uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

2.5. Se ¢ impossibile utilizzare un utensile elettrico in un luogo umido, utilizzare un’alimentazione protetta da
dispositivi a corrente residua (RCD). L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Luso dell’estensione, progettato per uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

3. Modalita di lavoro piu sicure.

3.1. Concentrati, osserva attentamente le loro azioni e agisci con cautela e prudenza. Non usare la smerigliatrice
angolare quando sei stanco o sotto I'effetto di droghe, alcol o droghe.

Un momento di distrazione durante la lavorazione puo avere leffetto di lesioni estremamente gravi.

3.2. Lavora con indumenti protettivi da lavoro e sempre con occhiali di sicurezza.

Indossare Indumenti adatti per la molatura e le attivita di dispositivi di protezione individuale, come maschere
respiratorie, scarpe sane e ben chiuse, impugnare un casco protettivo e silenziatori (protezioni acustiche), riducono
il rischio di incidenti.

3.3. Evitare il pericolo di incorporare la molatura inavvertitamente. Prima di accendere la spina nella rete di
alimentazione, accertarsi che 'interruttore del grilletto sia in posizione “off”. Se si indossa durante la macinatura,
tenere il dito sull’interruttore del grilletto o se si invia una tensione di macinatura quando € acceso, c’¢ il rischio di
incidenti.

3.4. Prima di svolgerti, significa che siamo sicuri di rimuovere tutte le sue utilita e chiavi.

Le utenze, unita rotante dimenticata possono causare lesioni.

3.5. Evitare posizioni innaturali del corpo. Lavorare in una posizione stabile del corpo in qualsiasi momento e
mantenere l'equilibrio. In questo modo ¢ possibile controllare la macinatura in modo migliore e piu sicuro in caso di
situazioni impreviste.

3.6. Lavora con abbigliamento adeguato. Non operare con indumenti ampi o ornamenti. Tenere i capelli, i vestiti
e i guanti a una distanza di sicurezza dalla rotazione delle unita di molatura. Robe, abbigliamento, capelli lunghi
possono essere catturati e portati via da unita rotanti.

3.7. Se ¢ possibile utilizzare un sistema di aspirazione esterno, assicurarsi che sia acceso e funzioni correttamente.
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Luso del sistema di aspirazione riduce i rischi dovuti alla polvere di scarico durante il lavoro.

4. Rispettare scrupolosamente le smerigliatrici angolari.

4.1. Non sovraccaricare le smerigliatrici. Utilizzare le smerigliatrici angolari solo come previsto. Opererai in modo
migliore e piu sicuro quando utilizzi il produttore della smerigliatrice ad angolo retto nell'intervallo di carico
specificato.

4.2. Non utilizzare la smerigliatrice angolare con un interruttore di avviamento danneggiato.

La smerigliatrice angolare, che non puo essere esclusa e inclusa come previsto dal produttore, € pericolosa e dovrebbe
essere riparata.

4.3. Prima di modificare le impostazioni della smerigliatrice angolare per sostituire gli strumenti di lavoro e gli
accessori aggiuntivi nonché along time when you will not use grinders, unplug the plug from the supply network. This
measure eliminates the danger of innescando inavvertitamente la macinatura.

4.4. Continua a macinare in posti dove possono essere raggiunti dai bambini. Non permettere che vengano usati da
persone che non hanno familiarita con il modo di lavorare con loro e non hanno letto quelle istruzioni. Quando sei
nelle mani di utenti inesperti, le smerigliatrici possono essere estremamente pericolose.

4.5. Continua a prendertene cura. Controllare se le unita mobili funzionano in modo impeccabile, se si tratta di
incantesimi, se ¢’¢ un oggetto rotto o danneggiato che distorce o altera le funzioni della rettificatrice. Prima di
utilizzare la smerigliatrice angolare, assicurarsi che le parti danneggiate siano riparate. Molti incidenti sono causati
da utensili elettrici e apparecchi con scarsa manutenzione.

4.6. Utilizzare la smerigliatrice angolare, accessorio, gli strumenti di lavoro in base alle istruzioni del produttore. In
tal modo deve essere conforme alle condizioni operative e alle operazioni specifiche da eseguire. Luso di smerigliatrici
di varie applicazioni fornite dal produttore aumenta il rischio di incidenti.

5. Mantenere.

5.1. La riparazione dei tuoi utensili elettrici viene eseguita al meglio solo da specialisti qualificati nelle officine
RAIDER, che utilizzavano solo pezzi di ricambio originali. Cosi garantisce il loro funzionamento sicuro.

6. Linee guida per la manipolazione sicura, rettifica specifica acquistata da voi. Linee guida generali per un
funzionamento sicuro con una smerigliatrice e una carta vetrata, pulire con una spazzola metallica e un disco da
taglio abrasivo.

6.1. Questa macinatura puo essere utilizzata per la macinazione con carboflex drive e carta vetrata, pulire con spazzola
metallica, lucidare e tagliare il disco carboflex. Seguire tutte le istruzioni e gli avvertimenti in base ai parametri tecnici
e alle immagini regolate. In caso di inosservanza delle seguenti istruzioni, le conseguenze potrebbero essere una
scossa elettrica, un incendio e / o gravi lesioni.

6.2. Questa smerigliatrice angolare non ¢ adatta per la lucidatura. La realizzazione di attivita per le quali non ¢ prevista
la macinatura puo essere pericolosa e causare lesioni.

6.3. Non utilizzare dispositivi aggiuntivi che non sono raccomandati dal produttore per questa particolare potenza. Il
fatto che sia possibile collegarlo a uno strumento di lavoro specifico della macchina o del dispositivo non garantisce
un funzionamento sicuro con lui.

6.4. La velocita di rotazione ammessa degli attrezzi di lavoro deve essere almeno uguale alla targa inscritta sulla
velocita di rotazione della rettifica. Gli strumenti di lavoro che ruotano a una velocita superiore a quella massima
indicata sulla smerigliatrice angolare possono rompersi e pezzi di essi ad alta velocita.

6.5. Il diametro esterno e lo spessore degli strumenti di lavoro devono essere conformi ai dati specificati nelle
caratteristiche tecniche della smerigliatrice angolare. Gli strumenti di lavoro con dimensioni inadeguate potrebbero
non essere schermati secondo necessita o essere controllati abbastanza bene.

6.6.1dischi dilevigatura, i dischi esposti sulle flange o altri utensili devono essere applicati con precisione per adattarsi
alla rettificatrice per alberi. Gli utensili di lavoro che non si adattano esattamente al mandrino di rettifica, ruotano in
modo irregolare e vibrano pesantemente e possono portare alla perdita di controllo sulla macchina.

6.7. Non utilizzare strumenti di lavoro danneggiati. Prima di ogni utilizzo, ispezionare gli strumenti di lavoro, ad
esempio i dischi abrasivi per crepe o rimuovere dischi in entrata per crepe o indossare spazzole metalliche resistenti
o spezzate. Se si dimentica I'utensile o il lavoro di rettifica, controllarli attentamente per individuare eventuali danni
o utilizzare nuovi strumenti di lavoro non danneggiati. Dopo aver controllato attentamente e aver installato gli
strumenti di lavoro, consentire alla rettifica di lavorare alla massima velocita per un minuto. Resta e mantieni le
persone vicine lontane dal piano di rotazione. Gli strumenti di lavoro piit danneggiati si rompono durante questo
periodo di prova.
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6.8. Lavora con i dispositivi di protezione individuale. A seconda dell’applicazione, utilizzare tutte le maschere
facciali, gli occhiali o gli occhiali protettivi. Se necessario, lavorare con maschera respiratoria, silenziatori (protezioni
acustiche), scarpe da lavoro o grembiuli speciali che ti proteggono dal lavoro per rimuovere piccole particelle. I tuoi
occhi devono essere protetti dal volo nell’area di lavoro delle particelle. Maschera antipolvere o polvere per filtro
respiratorio derivante dal lavoro. Se sei esposto per lunghi periodi di forte rumore, questo puo portare a perdita
dell’udito.

6.9. Fai attenzione agli altri per essere a distanza di sicurezza dall’area di lavoro. Chiunque si trovi nell’area di lavoro
deve indossare dispositivi di protezione individuale. La rottura di pezzi del pezzo da lavorare o di uno strumento di
lavoro puod comportare una forte accelerazione per volare via e causare danni ben oltre I’area di lavoro.

6.10. Se si eseguono attivita che minacciano di far cadere lo strumento di lavoro dei fili nascosti sotto tensione o
influenzano il cavo di alimentazione, tenere alimentate solo le maniglie isolate. Quando si entra nello strumento di
lavoro a contatto con i fili sotto tensione, questo viene trasmesso attraverso le parti metalliche di rettifica e cio puo
provocare scosse elettriche.

6.11. Tenere i cavi di alimentazione a una distanza di sicurezza dagli strumenti di lavoro rotanti. Se si perde il controllo
della macinatura, il cavo puo essere tagliato o affascinato dallo strumento di lavoro e puo causare lesioni

6.12. Non lasciare mai le smerigliatrici prima che gli strumenti di lavoro interrompano completamente la rotazione.
Lo strumento rotante puo toccare 'oggetto, con conseguente perdita di controllo della rettificatrice.

6.13. Mentre trasporta la tua smerigliatrice angolare, non lasciarla entrare. Tocchi accidentali possono essere i tuoi
vestiti o i capelli

6.14. Pulisci regolarmente la presa sulla tua smerigliatrice angolare. Motore a turbina di polvere aspirato nel corpo e
l’accumulo di polvere metallica aumenta il rischio di scosse elettriche.

6.15. Non utilizzare le smerigliatrici vicino a materiali infiammabili. Le scintille volanti possono causare I’accensione
di tali materiali.

6.16. Non utilizzare gli strumenti di lavoro che richiedono l'applicazione del refrigerante. Luso di acqua o altri liquidi
di raffreddamento puo causare scosse elettriche.

7. Recoil e consigli per evitarlo.

7.1. 11 contraccolpo ¢ la reazione improvvisa della macchina che segue un cuneo o blocca lo strumento di lavoro
rotante, ad esempio il disco abrasivo, la spazzola metallica del disco sottoposta a gomma e altri. Il cuneo o il blocco
portano ad una brusca frenata della rotazione delle smerigliatrici degli utensili di lavoro, pertanto ricevono una forte
accelerazione nella direzione opposta al senso di rotazione dell’utensile nel punto di blocco e diventano ingestibili.
Se per esempio blocco del disco abrasivo o del blocco nel dispositivo di elaborazione, il bordo del disco, che tocca il
pezzo da lavorare potrebbe essere il disco da piegare e rompere o rinculare. In questo caso, il disco viene accelerato
per lavorare con macchinari o nella direzione opposta, a seconda della direzione di rotazione del disco e del punto del
cuneo. In questi casi, i dischi abrasivi possono rompersi. Il rinculo si verifica a causa di un uso improprio o scorretto
delle smerigliatrici angolari. La sua insorgenza puo essere prevenuta con misure protettive appropriate descritte di
seguito.

7.2. Continua a digrignare duro e mantieni mani e corpo in una posizione tale da poter sopportare I'eventualita di
un calcio. Se un manico ausiliario di levigatura, usarlo sempre per controllarlo meglio nel rinculo o 'emergere di
momenti reazionari in tempo di inclusione. Se il pre-prendere le adeguate precauzioni in caso di rinculo o tempi di
reazione forti puo padroneggiare la macchina.

7.3. Non avvicinare mai le mani agli strumenti di lavoro rotanti. Se il calcio si verifica, lo strumento puo farti male.
7.4. Evitare di stare nell’area dove rimbalzerebbe la smerigliatrice angolare in caso di contraccolpo. Calciare la
macchina si muove in direzione opposta alla direzione di movimento dello strumento di lavoro nell’area di blocco.
7.5. Lavora con molta cautela nelle aree di angoli, spigoli vivi e altri. Evitare la repulsione o il cuneo degli strumenti
di lavoro nel pezzo da lavorare. Quando si maneggiano angoli acuti o bordi taglienti o si respinge 'utensile rotante,
aumenta il pericolo di cuneo. Cio causa una perdita di controllo del macchinario o del rinculo.

7.6. Non usare una catena o fogli da taglio dentati. Tali strumenti di lavoro spesso causano rinculo o perdita di
controllo sulla macinatura.

8. Istruzioni specifiche per il funzionamento sicuro della macinatura o del taglio con dischi abrasivi

8.1. Utilizzare solo per i dischi abrasivi abrasivi e per la protezione del disco abrasivo. I dischi abrasivi non sono
progettati per la rettifica, potrebbero non essere ben schermati e non garantire un funzionamento sicuro.

8.2. La protezione deve essere fissata saldamente alle smerigliatrici e posizionata in modo da garantire la massima
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sicurezza, ad esempio il disco abrasivo non deve essere coperto da un mantello diretto a lavorare con la macchina.
Linvolucro dovrebbe impedire alla macchina di lavorare con dispersione per rimuovere i pezzi dal contatto con il
disco abrasivo rotante.

8.3. Luso di dischi abrasivi solo per gli scopi per cui sono forniti. Ad esempio: non macinare mai con il lato di un
taglio del disco. I dischi da taglio sono progettati per rimuovere il materiale con il suo bordo. Lapplicazione laterale
della forza puod romperle.

8.4. Utilizzare sempre un dado di ritegno (8), che sia in condizioni impeccabili e corrisponda alle dimensioni e alla
forma del disco abrasivo usato. I dadi di bloccaggio (8) per le lame possono differire da quelli per la molatura. In alcuni
modelli, i dadi di bloccaggio (8) possono essere utilizzati e gli azionamenti per la rettifica, essendo avvitati sul retro
con la parte sporgente del disco.

8.5. Non utilizzare dischi abrasivi consumati da mole piti grandi. I dischi per macchine pili datate non sono progettati
per la rotazione ad alta velocita, che ruotano in piccolo e possono rompersi.

9. Istruzioni specifiche per la manipolazione sicura delle lame.

9.1. Evita di bloccare il disco da taglio o di pizzicarlo forte. Non eseguire tagli molto profondi. Il sovraccarico del
disco da taglio aumenta il rischio di cuneo o lo blocca, e quindi il verificarsi di rinculo o frattura durante la rotazione.
9.2. Evitare che I’area si trovi davanti e dietro al disco da taglio rotante. Quando si taglia il disco in un piano con il
corpo in caso di smerigliatrice angolare di rinculo, il disco rotante puo rimbalzare direttamente contro di te e ferirti.
9.3. Seil disco da taglio quando si blocca o si interrompe il lavoro, levigarlo e lasciarlo fino a dopo l'arresto finale della
rotazione del disco. Non tentare mai di rimuovere il giradischi dal canale di taglio, altrimenti potrebbe verificarsi il
rinculo. Identificare e rimuovere la causa del cuneo.

9.4. Non spostare nuovamente la smerigliatrice angolare se il disco viene tagliato in dettaglio. Fai attenzione prima
di continuare a tagliare, tagliando il disco per attendere fino alla massima velocita. Altrimenti, le lattine del disco si
bloccano per rimbalzare dal pezzo da lavorare o causare il rinculo.

9.5. Fornire un attaccamento stabile di parti grandi in un modo appropriato per limitare th9.6. Be especially cautious
in cutting channels in walls or other areas that can conceal surprises. Cutting disc can cause the machine to kick to
touch or gas pipelines, power lines or other objects.

10. Specific instructions for safe operation in grinding with sandpaper.

10.1. Do not use too large sheets of sandpaper, follow the manufacturer’s instructions for the size of sandpaper.

10.2. Sandpaper sheets to be made outside the receiving disk can cause injury and lead to blockage and rupture of
carta vetrata o il verificarsi di rinculo.

11. Istruzioni specifiche per il funzionamento sicuro della pulizia con spazzole metalliche.

11.1. Non dimenticare che nel normale funzionamento della pinza metallica cadono punti metallici. Non
sovraccaricare la spazzola metallica schiacciandola troppo forte. La spazzola metallica a base di punti metallici
puo facilmente penetrare nell’abbigliamento e / o nella pelle.

11.2. Prima di assicurarsi che la spazzola metallica non tocchi la protezione. Il disco a coppa e le spazzole
metalliche possono aumentare il suo diametro a causa della forza di bloccaggio e delle forze centrifughe.

12. Ulteriori istruzioni per il funzionamento sicuro.

Lavora con gli occhiali.

12.1. Utilizzare gli strumenti appropriati per individuare eventuali oggetti nascosti sotto le tubazioni di
superficie o contattare la societa di fornitura locale appropriata. Il contatto con i fili sotto tensione puo causare
incendi o scosse elettriche. Il danno alla condotta puo portare all’esplosione. Il deterioramento dell’acqua ha
leffetto di gravi danni materiali e puo causare scosse elettriche.

12.2. Se la tensione di alimentazione viene interrotta (ad esempio a causa di blackout o se la spina viene rimossa
dal contatto), sbloccare I’interruttore del grilletto e inserirlo in posizione - spento “. Cio impedira I'inclusione
incontrollata di smerigliatrici angolari.

12.3. Nella lavorazione di materiali lapidei, lavorare con un sistema di estrazione della polvere esterno. Luso
dell’aspirazione del sistema di polvere limita i danni alla salute causati dalla polvere.

12.4. Durante l’operazione continua a macinare forte con entrambe le mani e a dare una posizione stabile al
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corpo. Con entrambe le mani, 'acqua di macinazione ¢ pil sicura.

12.5. Fornire il pezzo da lavorare. Il dettaglio e il collegamento con apparecchi o controventi appropriati sono
ancorati in modo piti saldo e sicuro rispetto a quando lo si tiene a mano.

12.6. Mantieni pulito il tuo posto di lavoro. Miscele di materiali diversi sono particolarmente pericolose. I
trucioli fini di metalli leggeri possono essere inflammati o esplodere.

12.7. Non utilizzare la smerigliatrice angolare quando il cavo di alimentazione ¢ danneggiato. Se durante il
funzionamento il cavo ¢ danneggiato, non toccare. Scollegare immediatamente la spina dalla presa.

I cavi di alimentazione danneggiati aumentano il rischio di scosse elettriche.

Il mancato rispetto delle istruzioni prese in considerazione puod provocare scosse elettriche, incendi e / o gravi
lesioni.

13. Descrizione funzionale e scopo della rettificatrice.

E un tritacarne manuale con classe di isolamento II. Viene alimentato con l'aiuto di un motore monofase
collettore la cui velocita viene ridotta mediante un ingranaggio conico con denti ricurvi. La smerigliatrice
angolare ¢ progettata per il taglio, la rettifica e le spazzole a filo grosso per pulire superfici metalliche e in
pietra senza utilizzare acqua. Con gli accessori speciali per la molatura, la levigatura puo essere utilizzata per la
levigatura con carta vetrata. Non utilizzare per operazioni di molatura diverse dallo scopo previsto.

14. Informazioni emesse rumore e vibrazioni.

I valori sono misurati secondo EN 60745.

Livello di pressione sonora: LpA = 85 dB (A)

Livello di potenza sonora: LwA = 96 dB (A)

Lavora con paraorecchie!

Livello di vibrazione ah = 8,05 m / s2

In levigatura e lucidatura di superfici grezze: vibrazioni generate: ah = 13 m / s2,

incertezza K=1,5m/ s2.

Levigatura con carta vetrata: vibrazioni generate ah = 8.05 m / s2, incertezza K = 1,5 m / s2. Il livello delle
vibrazioni generate puo essere utilizzato per il confronto con altri utensili elettrici. Quel livello di vibrazione
generato ¢ rappresentativo degli usi pitt comuni della smerigliatrice angolare. Se la rettifica viene utilizzata per
altre attivita, lavorando con altri strumenti o se non viene mantenuta come prescritto, il livello delle vibrazioni
generate puo essere modificato.

15. Preparazione per il lavoro.

15.1. Installazione di dispositivi di protezione.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di alimentazione.

15.1.1. Guardia (5).

Posizionare la protezione (5) della fase di assorbimento della macinazione. Regolare la posizione della protezione
(5) in base ad una specifica attivita svolta. Posizionare la protezione (5) in modo da evitare la dispersione di
scintille sul posto di lavoro.

15.1.2. Impugnatura ausiliaria (5).

Usa la tua smerigliatrice angolare dotata solo della maniglia ausiliaria (5). Maniglia di arricciatura come (5) a
seconda della modalita di funzionamento della macchina a sinistra oa destra della testa.

15.2. Montaggio di utensili per rettifica.
Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di alimentazione.
Durante 'operazione di levigatura dei dischi e il taglio del calore non li tocchino prima che si raffreddino.
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Pulisci I’albero e tutti i dettagli che verranno montati. Quando si serra e si rilascia il pulsante, premere gli
strumenti di lavoro (3) per bloccare le smerigliatrici.
Premere il pulsante per bloccare I’albero solo quando ¢ fermo. In caso contrario, la macinatura potrebbe essere
danneggiata.
15.3. Disco per levigare o tagliare.
Rispettare il limite della quantita di strumenti di lavoro. Il diametro del foro per adattarsi all’allineamento della
flangia del piede. Non utilizzare adattatori o unita di riduzione. Quando si montano le lame diamantate, fare
attenzione alla freccia indicando il loro senso di rotazione in modo che coincida con il senso di rotazione della
rettifica (vedere la freccia sulla testa di levigatura). Per bloccare una mola a disco o un dado di bloccaggio a
ricciolo (8) e serrare con la chiave speciale. Dopo aver montato il disco abrasivo prima di girare la smerigliatrice
angolare, assicurarsi che il disco sia installato correttamente e possa ruotare liberamente. Assicurarsi che il
disco abrasivo non tocchi la protezione o altri dettagli della rettificatrice.
15.4. Disco a campana o spazzola metallica.
La spazzola o il disco a coppa usata devono essere in grado di affilare la rettificatrice dell’albero in modo che
tocchi saldamente la flangia all’albero all’estremita della filettatura. Stringere il disco a coppa o la spazzola
metallica con una chiave.
AVVERTENZA: prima del montaggio e della regolazione, scollegare sempre la spina dalla presa di corrente.
Regolazione della protezione della ruota
AVVERTENZA: PER EVITARE GRAVI LESIONT: non utilizzare lo strumento senza la protezione della ruota
installata correttamente
1, allentare il bullone di protezione ruota
2, ruota la protezione della ruota quando hai bisogno di uno scudo durante il tuo lavoro programmato.
3, serrare saldamente il bullone di protezione ruota
4, controllare che la protezione della ruota sia saldamente in posizione, regolare se necessario prima di procedere.
Intestando la maniglia laterale

AVVERTENZA: PER EVITARE GRAVI LESIONI: non utilizzare lo strumento con una sola maniglia o senza
la maniglia laterale installata correttamente

1, la maniglia laterale puo essere installata su entrambi i lati della scatola degli ingranaggi.

2, avvitare ’estremita filettata della maniglia laterale nella posizione selezionata. Serrare saldamente prima di

lavorare.

Disco per smerigliatura di fissaggio

Estrarre la spina di alimentazione.

Premere e tenere premuto il blocco del mandrino (2) per serrare il mandrino. Girare I’albero fino a quando non
¢ stato bloccato. Rimuovere la flangia esterna (c) e serrare la flangia usando I’apposita chiave (d) in dotazione.
Montare il disco desiderato (e) sulla flangia interna e sostituire la flangia esterna e serrare la flangia. Rilasciare
il blocco del mandrino.

AVVERTENZA: utilizzare solo ruote con la massima velocita operativa di sicurezza nominale pari o superiore
al numero di giri indicato nella selezione “ATTENZIONE” della targhetta dello strumento. Questa velocita si
basa sulla resistenza della ruota, consentendo una ragionevole misura di sicurezza. non ¢ carne a implicare una
velocita operativa migliore o pit efficiente, non superare la massima velocita operativa sicural6. Dust-extraction

system.
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Dust released during the processing of materials such as paints containing lead, some wood, minerals and
metals can be hazardous to health. By skin contact or inhalation of such powders can cause allergic reactions
and / or respiratory illnesses to working with power tools or nearby persons. Certain powders, for example
released during the processing of beech and oak are considered to be carcinogenic, particularly in combination
with chemical treatment of wood (chromate, conservanti, ecc.). Se possibile, utilizzare un sistema di aspirazione
della polvere. Fornire una buona ventilazione sul posto di lavoro. Uso di maschera respiratoria con filtro di
classe P2.

17. Lavorare con smerigliatrici angolari.

17.1. Attenzione alla tensione della rete di alimentazione! La tensione di alimentazione della rete deve essere
conforme ai dettagli indicati sulla piastra di alimentazione. Gli apparecchi contrassegnati con 230 V, possono
essere forniti con una tensione di 220 V.

17.2. Nei generatori di potenza di rettifica che non hanno capacita sufficiente, rispettivamente. Avere una
tensione di controllo appropriata per aumentare la corrente di avviamento per l‘inclusione puo essere osservata
una caduta temporanea di potenza o comportamento insolito della rettificatrice. Si prega di assicurarsi di

utilizzare il generatore ¢ appropriato, soprattutto in termini di tensione e frequenza.

17.3. Uso esterno.

tighten outer flange

remove outer flange

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

Collegare la macchina solo in installazioni dotate di interruttore elettrico Fi (interruttore di sicurezza con
protezione residua) e dispersione di corrente, che viene attivata quando Fi non deve essere superiore a 30 mA.
17.4. Swich on.

La smerigliatrice angolare ¢ dotata di un interruttore di sicurezza progettato per prevenire incidenti. Per
accendere, premere l‘interruttore a scorrimento (2) verso destra e contemporaneamente premere l‘interruttore
ON / OFF (1) in avanti e premere. Per spegnere la smerigliatrice angolare, premere il pulsante (1) sul retro.
Linterruttore (1) tornera nella sua posizione iniziale. Controlla gli strumenti di lavoro prima di usarli. Gli
strumenti di lavoro devono essere montati e ruotati in modo impeccabile senza toccare nulla. Lasciare ruotare
senza test di carico per almeno un minuto. Non utilizzare strumenti di lavoro danneggiati, battenti o vibranti.
Gli strumenti di lavoro danneggiati possono rompersi e causare gravi lesioni.

Prima che il disco tocchi la superficie di lavoro, la macchina dovrebbe lavorare alla massima velocita.

Fare attenzione quando si tagliano i canali nelle pareti portanti. Prima diiniziare il lavoro, consultarel‘ingegnere
civile responsabile, I‘architetto o il responsabile di un cantiere.

Bloccare correttamente i pezzi.

Non sovraccaricare la macinatura nella misura in cui la sua rotazione si arresta.

Durante il funzionamento, i dischi per la molatura e il taglio sono molto caldi, non toccarli prima che si
raffreddino.

17.5. Macinazione grossolana

Non utilizzare mai lame per la sgrossatura.
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Quando si corre sotto pendenza di 30 ° a 40 ° quando la levigatura otterra i migliori risultati. Muoviti con una
pressione moderata e muovi avanti e indietro. Quindji, il pezzo non si surriscalda, la superficie cambia colore e
si formeranno solchi profondi.

17.6. Levigatura con disco lamellare.

Con il disco lamellare puoi anche levigare le superfici curve.

17.7. Taglio del metallo

Durante il taglio, lavorare con moderazione, in modo coerente con il materiale in fase di elaborazione. Non
pizzicare il disco da taglio, non incepparsi o eseguire con lui movimenti vorticosi. Quando si accende implica
che il disco non si fermi forzatamente. Taglio di profili e tubi con sezione trasversale rettangolare ¢ meglio
iniziare a tagliare la pili piccola sezione trasversale.

17.8. Scissione di materiali lapidei.

Utilizzo della smerigliatrice angolare per il taglio a secco e la macinazione a secco.

Quando si tagliano materiali lapidei, ¢ meglio usare un disco da taglio diamantato. Utilizzare solo il sistema
di assorbimento della polvere per smerigliatrice angolare incluso e lavorare con una maschera antipolvere per
respirare. Soprattutto quando si tagliano materiali duri come il calcestruzzo con un alto contenuto di ghiaia,
il disco da taglio diamantato puo essere surriscaldato e danneggiato. Indicazione per questo ¢ l‘emergere di
una corona scintillante. In questo caso, scollegare e attendere che il disco da taglio diamantato si raffreddi,
lasciandolo girare un po ,di tempo al minimo alla massima velocita. La riduzione significativa della velocita
di taglio e l‘aspetto della corona scintillante sono indicazioni del ,disco diamantato smussato®. Si puo
»imprigionare® con materiale abrasivo a taglio corto, ad esempio mattoni di silicato.

18. Manutenzione e assistenza.

18.1. Manutenzione e pulizia.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di alimentazione.

Per lavorare con qualita e sicurezza, continuare a macinare e sfiatare.

In condizioni di lavoro estremamente severe nel taglio del metallo sulle superfici interne del corpo puo essere
ritardata la polvere in cui scorre la corrente. Questo puo disturbare 1‘isolamento protettivo della rettificatrice.
In tali casi, si consiglia di utilizzare un sistema di aspirazione fisso, il frequente soffiaggio della ventola e
l‘inclusione di macinacaffeé elettrici nell‘interruttore di sicurezza Fi (interruttore di sicurezza con protezione
residua) e perdite di corrente, che si attivano quando Fi non dovrebbe essere pitt di 30 mA.

Fai pause periodiche al lavoro.

Conservare e consultare attentamente gli accessori.

18.2. Sostituzione delle spazzole di carbone. Sostituire le spazzole di carbone consumate (piu corte di 5 mm)
o rotte di carbone. Sostituisci sempre entrambe le due spazzole. Lavorare alla sostituzione delle spazzole di
carbone affidate solo a specialisti qualificati con pezzi di ricambio originali al servizio di RAIDER.

18,3. Lariparazione del tuo elettroutensile puo essere eseguita solo da specialisti qualificati nel servizio RAIDER,

che utilizza solo pezzi di ricambio originali. Cosi assicurando il loro funzionamento sicuro.
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19. Protezione ambientale.
In vista della protezione ambientale, gli apparecchi elettrici, gli accessori aggiuntivi e I'imballaggio devono
essere sottoposti ad un‘adeguata elaborazione
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ES ORIGINALA INSTRUKCIO

Kara kliento,

Gratulon pri la aceto de masinaro de la plej rapida marko de elektraj kaj pnetimatikaj iloj - RAIDER. Kiam
konvene instalitaj kaj funkciantaj, RAIDER estas sekuraj kaj fidindaj masinoj kaj laboro kun ili liveros veran
plezuron. Car via komforto estis konstruita kaj bonega reto de 45 servstacioj tra la lando.

Antati ol uzi ¢i tiun masinon, bonvolu zorgeme pri ¢i tiuj “instrukcioj por uzo.

En la intereso de via sekureco kaj certigi bonan uzon kaj legi ¢i tiujn instrukciojn zorge, inkluzive de la reko-
mendoj kaj avertoj en ili. Por eviti nenecesajn erarojn kaj akcidentojn, estas grave ke &i tiuj instrukcioj restos
haveblaj por estonta referenco al ¢iuj, kiuj uzos la masinon. Se vi vendas gin al nova posedanto “Instrukcioj por
Uzo” devas esti prezentita kune kun gi por ebligi novajn uzantojn familiarigi kun gravaj sekurecaj kaj operaciaj
instrukcioj.

Euromaster Import Export Ltd. estas rajtigita reprezentanto de la fabrikanto kaj posedanto de la marko RAID-
ER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgario “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155; www.euromasterbg.
com; retposto: info@euromasterbg.com. De 2006 la kompanio prezentis la sistemon de kvalito administrado
ISO 9001: 2008 kun amplekso de atesto: Komerco, importado, eksportado kaj servado de hobio kaj profesiaj
elektraj, mekanikaj kaj pnetimataj iloj kaj generala aparataro. La atestilo estis eldonita de Moody International
Certification Ltd, Anglio.

TEKNIKAJ DATUMOJ

parametro unuo valore

Modelo - RDP-AG68

Posedita potenco W 710

Nuna Vv 230

Ofteco Hz 50

Sana premo LpA Necerteco K=3 dB(A) 89.5

Sana potenco LwA Necerteco K=3 dB(A) 98.4

Vibroj ah Necerteco K=1.5 m/s? 2.50

Sensarga rapido min” | 6000-11 000

Fadeno de la spindelo mm M14

Interna diametro de la disko mm 22.23 Articulos mostrados:

Max diametro de la disko mm 125 1. Interruptor de encendido / apagado
2. Boton para bloquear el eje

Max taleco de la disko mm 6 3. Manija auxiliar

L del indel 2 4. Filtrar

ongo de fa spindelo mm 5. Alineacion de bridas

Protekto klaso - 1l 6. Guardia.

7. Disco

8. tuerca de retencion
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GENERALAJ GVIDLINIOJ POR SEKURA OPERACIO

Legu ¢iuj instrukcioj atente. Malsukceso de la sekvaj instrukcioj povas katizi elektran $okon, fajron aii severajn
vundojn. Konservu ¢i tiujn instrukciojn en sekura loko.

1. Sekureco en la laborejo.

1.1. Konservu vian laborejon pura kaj bone litita. Disa kaj malri¢a lumigado povas kontribui al la akcidento.
1.2. Ne funkciu en medio de muelanta pliigita la riskon de eksplodo, proksima al brulemaj likvaj, gasoj at
pulvoroj.

Dum funkciado de la apartaj muelaj fajreroj, kiuj povas $alti pulvojn att fumojn.

1.3. Konservu infanojn kaj atestantojn en sekura distanco, laborante kun anguloj mueliloj.

Se via atento estas forigita, vi povas perdi kontrolon pri muelanta.

2. Sekureco laborante kun elektro.

2.1. Kontakti la muelilon devas tatigi por kontakto. En neniu kazo oni rajtas modifi la strukturon de la $topilo.
Kiam vi laboras kun elektra nulo, ne uzu kromprogramojn.

Uzanta originalajn $nurojn kaj bazojn reduktas la riskon de elektra $oko.

2.2. Eviti tuSante vian korpon al korpaj korpoj, ekzemple pipoj, hejtiloj, fornoj kaj fridujoj. Kiam via korpo estas
bazita, risko de elektra Soko estas pli granda.

Konservu muelanta de pluvo kaj humideco.

Infiltrado de akvo en la muelanta pliigas la riskon de elektra §oko.

2.3. Ne uzu elektran $nuron por la celoj, por kiuj §i ne estas provizita, ekzemple por porti muelilojn por kablo
ati forigi la $topilon de la elsendo. Protekti $nurojn el varmego, oleo kaj kontakto kun akraj randoj ati punktoj
de moveblaj masinoj.

Kabloj damagitaj ati torditaj pliigas la riskon de elektra §oko.

2.4. Kiam vi laboras kun la angulo muelilo ekstere, $altu la ma$inon nur en instalajoj ekipitaj per elektra $altilo
“Fi” RCD (Postrestanta Nuna Disko). RCD devas esti ne pli ol 30 mA. Uzi etendan $nuron tatigan por eksterlanda
uzo. Uzo de $nuro tatiga por eksterlanda uzo reduktas la riskon de elektra §oko.

2.5. Se funkcianta potenca ilo en malseka loko estas neevitebla, uzu protektatan provizon de residua nuna
aparato (RCD). Uzo de RCD reduktas la riskon de elektra $oko.

Uzanta la etendon, desegnita por eksterlanda uzo reduktas la riskon de elektra §oko.

3. Pli sekura maniero labori.

3.1. Koncentrigu, rigardu siajn agojn zorgeme kaj agu prudente kaj singarde. Ne uzu la angulon muelilo kiam vi
estas laca ati sub la influo de drogoj, alkoholo ati narkotajoj.

Momenta distro ¢e laboro muelanta povas havi la efikon de ekstreme gravaj vundoj.

3.2. Labori kun protekta laboro vesto kaj ¢iam kun sekureco glasoj.

Portante tatiga por muelanta kaj la aktivecoj de persona protekta teamo, kiel spiraj maskoj, sana, firme fermitaj
$uoj grapple kun stabila, protekta kasko kaj silento (atidaj protektantoj), reduktas la riskon de akcidento.

3.3. Evitu la dangeron korpigi la muelilon malkontente. Antat ol vi turnos la §topilon en la potencan reton,
certigu, ke la ellasilo estas en pozicio “ekstere”. Se vi surmetas muelantajon, tenu vian fingron sur la ellasilon, att
se vi submetos tenson muelanta kiam $altita, ekzistas risko de akcidento.

3.4. Antaii ol vi turnas sin implicas, ke ni certe certe forigas ¢iujn siajn utilecojn kaj mal$argojn.

Utilajoj, forgesitaj rotaciaj unuoj povas katizi vundojn.

3.5. Evitu neaturajn poziciojn de la korpo. Labori en stabila pozicio de la korpo en ajna momento kaj teni la
ekvilibron. Do vi povas kontroli la muelanta pli bonan kaj pli sekura se neatenditaj situacioj §prucas.

3.6. Labori kun tatiga vesto. Ne operacii kun malfiksaj vestoj ati ornamajoj. Konservu viajn harojn, vestojn kaj
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gantojn al sekura distanco de turnado de la muelaj unuoj. Snuroj, vestaro, longaj haroj povas esti kaptitaj kaj
forportitaj de rotaciaj unuoj.

3.7. Se gi eblas uzi eksterajn aspirojn, certigu, ke gi $altas kaj funkcias konvene. Uzo de la aspira sistemo reduktas
la riskojn pro la mal8arga polvo ¢e la laboro.

4. Plene respekti angulojn mueliloj.

4.1. Ne super$argu muelilojn. Uzu angulojn mueliloj nur kiel intencita. Vi funkcios pli bone kaj pli sekura kiam
uzos la dekstra angulo muelila fabrikisto en la specifita gamo de $argo.

4.2. Ne uzu la angulon muelilo kun ekkurogaltilo estas damagita.

Angula muelilo, kiu ne povas esti ekskludita kaj inkluzivita laii la intenco de la fabrikanto, estas dangera kaj
devas ripari.

4.3. Antati ol vimodifas la agordojn de la angulo muelilo por anstatatiigi ilojn de laboro kaj kromajn akcesorajojn
kaj longan tempon, kiam vi ne uzos muelilojn, ne$ovu la kontaktilon de la provizora reto. Ci tiu mezuro forigas
la dangeron

decenigante la muelanta malofte.

4.4. Konservu muelanta en lokoj, kie ili povas esti atingitaj de infanoj. Ne permesu ilin esti uzataj de personoj,
kiuj ne konas la laboron kun ili kaj ne legis tiujn instrukciojn. Kiam vi estas en manoj de nespertaj uzantoj,
mueliloj povas esti ekstreme dangeraj.

4.5. Konservu mildigi ilian zorgon. Kontrolu ¢u la telefonaj unuoj funkcias senmanke, ¢u gi spells, se estas
rompita at difektita ero kiu distordigas ati $an@as la funkciojn de la muelanta masino. Antat uzi la anglan
muelilo, certigu, ke la damagitaj partoj estu riparitaj. Multaj akcidentoj estas katizitaj de malforte subtenitaj
potencaj iloj kaj aparatoj.

4.6. Uzu la angulon muelilon, ligilon, laborante ilojn laii la instrukcioj de la fabrikisto. Al tio fari devas plenumi
specifajn operaciajn kondic¢ojn kaj operaciojn por plenumi. Uzanta muelilojn de diversaj aplikoj provizitaj de la
fabrikanto pliigas la riskon de akcidentoj.

5. Subtenu.

5.1. Ripari viajn elektrajn ilojn plej bone efektivigas nur per kvalifikitaj specialistoj en laborejoj RAIDER, kiuj
uzis nur originalajn remetojn. Tiel §i certigas sian sekuran operacion.

6. Gvidlinioj por sekura uzado, specifa muelanta aéetita de vi. Generalaj gvidlinioj por sekura operacio kun
disko muelilo kaj sablo, pura per drato broso kaj abrasiva kortego.

6.1. Ci tiu muelantajo povas esti uzita por muelanta kun carboflex-disko kaj sablo, pura per drato broso, poluranta
kaj tran¢anta karbonan diskon. Sekvu ¢iujn instrukciojn kaj avertojn plenumante teknikajn parametrojn kaj la
arangitajn bildojn. Malsukceso sekvi la sekvajn instrukciojn, la konsekvencoj povas esti elektra $oko, fajro kaj
/ aut severaj vundoj.

6.2. Ci tiu angulo muelilo ne tatigas por poluri. Realigado de agadoj por kiuj la muelantajo ne estas intencita,
eble dangera kaj katizu vundojn.

6.3. Ne uzu kromajn aparatojn, kiuj ne estas rekomenditaj de la fabrikanto por ¢i tiu aparta potenco. La fakto, ke
vi povas aligi al specifita aparato att masino-laborilo, ne certigas sekurajn laboradojn kun Ii.

6.4. Permesila rapido de rotacio de la laboraj iloj devas esti almenat egala al la enskribita plako sur la muelanta
rapido de rotacio. Laborante iloj, kiuj turnigas al pli alta rapido ol la maksimumo indikita en la angula muelilo
povas rompi kaj pecoj de ili alta rapido.

6.5. La ekstera diametro kaj dikeco de la laboraj iloj devas plenumi la detalojn specifitajn en la teknikaj
karakterizajoj de via angula muelilo. Laboraj iloj kun netatiga grandeco eble ne sirmas kiel necesa ati povas esti
sufi¢e kontrolitaj.
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6.6. Muelanta diskoj, flagoj elmontritaj diskoj aii aliaj iloj devas esti aplikitaj precize por persvadi vian arbon
muelanta ma8inon. Laborante iloj, kiuj ne tatigas guste al la muelanta $pinilo, turnas neeviteble vibri forte kaj
povas konduki al perdo de kontrolo super la masino.

6.7. Ne uzu damagajn ilojn. Antaii ¢iu uzo, inspektu la funkciadajn ilojn, ekzemple abrasivajn diskojn por fendoj
att mal$pari suferantajn diskojn por fendoj ati eluzi fortajn, dratajn brosojn malsukcesajn ati rompitajn gravojn.
Se vi perdas muelanta ilon ati laboron, kontrolu ilin zorgeme pri damago ati uzu nedajnajn novajn ilojn. Unufoje
vi kontrolis zorgeme kaj laboras ilojn instalitajn, permesu muelanta labori je maksimuma rapido dum unu
minuto. Restu kaj gardu proksimajn homojn for de la aviadilo de rotacio. La plej kutime damagitaj laborfluoj
dum ¢i tiu testprovizo.

6.8. Labori kun persona protekta teamo. Depende de la aplika laboro kun ¢iu vizaga masko, okulo protekto ati
goggles. Se necese, laboru per spirado masko, kalumnoj (atidaj protektantoj), laboraj §uoj ati speciala antattuko,
kiu protektas vin de laboro por mal$pari malgrandajn erojn. Viaj okuloj devas esti protektataj de flugi en la
laboran areon de eroj. Polvo masko at spira filtrilo polvo §prucita de laboro. Se vi estas elmontrita dum longaj
periodoj de latita bruo, tio povas konduki al adado.

6.9. Gardu al aliaj esti sekura distanco de laborejo. Ciu, kiu estas en la laborejo, devas porti personajn protektajn
teamojn. Rompi pecojn de la laborpakajo ati laboro-ilo povas rezultigi fortan akcelon forflugi kaj katizi damagon
multe pli tie ol la laboranta areo.

6.10. Se vi realigas agadojn, kiuj minacas fali laborante ilo de kasitaj dratoj sub stre¢igo ati influas la elektran
$nuron, tenu potencon nur izolitajn manlibrojn. Al la eniri en la laboranta ilo en kontakto kun la dratoj sub
stre¢igo, gi estas transdonita tra la muelanta metalajn partojn, kaj tio povas konduki al elektra $oko.

6.11. Konservu la $nuregajn $nurojn sekura distanco de rotaciaj iloj de laboro. Se vi perdas kontrolon pri la
muelantajo, la kablo povas esti trancita ati fascinita de la laboranta ilo kaj gi povas katizi vundojn

6.12. Neniam lasu muelilojn antaii labori ilojn por tute deteni gian rotacion. Rotacia ilo povas tudi la celon,
rezultigante perdi kontrolon de la muelanta masino.

6.13. Dum vi transportas vian angulon muelilo, ne lasu. Akcidenta tu$o via vesto aii haro povas esti

6.14. Regularly clean the vent on your angle grinder. Turbine motor of dust sucked into the body, and the
accumulation of metal powder increases the risk of electric shock.

6.15. Do not use grinders near flammable materials. Flying sparks can cause the ignition of such materials.
6.16. Ne uzu la laborajn ilojn, kiuj postulas la aplikon de refrigerante. Uzo de akvo aii alia refrigerante povas
katizi elektran $okon.

7. Rezultado kaj konsiletoj por eviti gin.

7.1. Kickback estas la subita reago de la masino sekvanta kojnon ati blokas la turnantan laborman ilon, ekzemple
abrasiva disko, kati¢uko submetita disko-drato-broso kaj aliaj. La plago ati la bloko kondukas al akra bremsado
de la rotacio de la funkciaj iloj-mueliloj, tial ricevas fortan akcelon en la direkto kontratia al la direkto de rotacio
de lailo ¢e la punkto de blokado, kaj farigis neevirebla. Se ekzemple bloko abrasiva disko ati bloko en la pretiga
aparato, la rando de la disko, kiu tusas la laboron, povas esti la disko por fleksi kaj rompi aii reka$igi. En ¢i tiu
kazo, la disko akcelis labori kun masinaro at kontratie, lati la direkto de rotacio de la disko kaj loko de la kojno.
En tiaj kazoj, abrasivaj diskoj kaj povas rompi. Recoil okazas kiel rezulto de nepra att malgusta uzo de angulaj
mueliloj. Gia spritajo povas esti malhelpita kun tatigaj protektaj mezuroj priskribitaj sube.

7.2. Konservu muelanta malmola kaj tenu manojn kaj korpon en tia pozicio, kiu povas kontratstarila eventualan
piedbaton. Se muelanta helpa tenilo, ¢iam uzu gin por kontroli gin pli bone en recoil aii la apero de reakciaj
momentoj en tempo de inkludo. Se la antat-preni la tatigajn singardecojn en kazo de regreso at fortaj reaktaj

tempoj povas regi la masinon.
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7.3. Neniam metu viajn manojn proksime al la rotaj laboraj iloj. Se la piedbato okazas, la instrumento povas vin
dolorigi.

7.4. Eviti stari en la areo, kie §i rebotus angulon muelilo en kazo de batalo. Frapu la ma8ino movigas en direkto
kontratia al la direkto de movado de la labora ilo en la areo de blokado.

7.5. Labori kun granda singardo en la areoj de anguloj, akraj randoj kaj aliaj. Evitu repulsion au kojnon de
laboranta ilojn en la laboro. Kiam pritraktanta akrajn angulojn ati akrajn randojn ati repelas la turnantajn ilojn,
pliigas dangeron de kojo. Ci tio katizas perdon de kontrolo de masinaro ati regreso.

7.6. Ne uzu ¢enon aii dentitajn trancajn foliojn. Tiaj iloj de laboro ofte katizas regadon ati perdon de kontrolo
super muelanta.

8. Specifaj instrukcioj por la sekura operacio muelanta ati trancanta per abrasivaj diskoj

8.1. Uzu nur provizatan por via abrasive muelanta diskoj kaj uzita por abrasiva disko-gardisto. Abrazaj diskoj ne
estas desegnitaj por muelanta eble ne bone protektigi kaj ne garantias sekurajn operaciojn.

8.2. Gvardio devas esti sekrete ligita al mueliloj kaj situas por certigi maksimuman sekurecon, ekzemple
abrasiva disko ne devas esti kovrita per mantelo direktita al laborado kun la masino. Logado devas malhelpi la
masinon labori kun disjeto por mal$pari pecojn de kontakto kun la turnanta abrasiva disko.

8.3. La uzo de abrasivaj diskoj nur por la celoj por kiuj ili estas provizitaj. Ekzemple: neniam mueli kun la flanko
de disko-disko. Trancaj diskoj estas desegnitaj por forigi materialon kun gia rando. Flanka apliko de forto povas
rompi ilin.

8.4. Ciam uzu retenan nukson (8), kiuj estas senmanka kondi¢o kaj respondas laii grandeco kaj formo de la
uzata abrasiva disko. Slosi nuksojn (8) por la klingoj povas diferenci de tiuj diskoj por muelanta. En iuj modeloj,
$losilaj nuksoj (8) povas esti uzataj por kaj diskoj por muelanta, kunsratbitaj sur la reverso kun la projekcia
parto de la disko.

8.5. Ne uzu abrasivajn diskojn uzitajn de pli grandaj mueliloj. Diskoj por pli malnovaj masinoj ne estas desegnitaj
por alta rapida rotacio, kiuj turnigas en malgrandaj kaj povas rompi.

9. Specifa instrukcio por sekura uzado de klingoj.

9.1. Eviti blokante la kortan diskon ati pikis lin forta. Ne plenumu tre profundajn parlamentojn. Supersargo de
la kortega disko pliigas la riskon de kojo ati blokas gin, kaj tiel la okazo de regreso ati frakturo dum $pinado.
9.2. Eviti la areon estos antati kaj malantat la turnanta kortego. Kiam tranc¢anta disko estas en aviadilo kun via
korpo en kazo de regreso angulo muelilo kun la turnanta disko povas reklami rekte al vi kaj vundi vin.

9.3. Se la disko de disko kiam blokas ati interrompas la laboron muelanta kaj lasas gin gis post la fina halto de
la rotacio de la disko. Neniam provu forigi la kurbigon de la kortega kanalo, alie la recoil okazas. Identigu kaj
forigu la katizon de la kojno.

9.4. Ne $angu la angulon muelilo denove se la disko estas detrancita. Atentu antati ol vi daiire tran¢u, tran¢ante
diskon por atendi gis plena rapideco. Alie, la disko povas bloki por resalti de la laborpakajo ati katizi reakiron.
9.5. Provizi stabilan korinklinon de grandaj partoj lati tatiga maniero por limigila riskon de regreso malantimita
kiel rezulto de tran¢anta disko. Dum tranéi grandajn partojn povas esti klinita en agon sub sia propra pezo.
9.6. Estu speciale singardema en tranéi kanaloj en muroj ati aliaj areoj, kiuj povas kasi surprizojn. Tranca disko
povas katizi la mag8inon piedbati por tusi ati Sablo ati la okazo de regreso.

11. Specifa instrukcio por la sekura operacio purigado per drataj brosoj.

11.1. Ne forgesu, ke en la normala ekspluatado de la drato broso falu gravojn. Ne supersargu la dratan penikon
per premante gin tro malfacile. Skatila drato-broso de stapoloj facile penetras veston kaj / ati hatiton.

11.2. Antat certigi, ke la drato peniko ne tusas la gvardion. Malgranda disko kaj drataj brusoj povas pliigi gian
diametron pro la potenco de jamming kaj centrifugaj fortoj.
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Pliaj instrukcioj por sekura operacio.

Labori per goggles.

12.1. Uzu tatigajn instrumentojn por trovi kaditan sub la surfacaj tuboj, ati kontaktu la tatigan lokan provizon.
En kontakto kun la dratoj sub stre¢igo povas katizi fajron ati elektran sokon. Duona damago povas konduki al
eksplodo. La difekto de akvo havas la efikon de grava materiala damago kaj povas katizi elektran Sokon.

12.2. Se la provizora tensio estas interrompita (ekzemple pro malplenigoj, at se la kontaktilo estas forigita)
mal3altu la ellasilon kaj al$altu gin en pozicion - ekstere “ Ci tio evitos nekontrolitan inkludon de anguloj
mueliloj.

12.3. En la transformado de $§tonaj materialoj, laboro kun ekstera polvo-eltira sistemo. Uzanta su¢adon de la
pulvora sistemo limigas damagon al via sano katizita de polvo.

12.4. Dum operacio daiire muelanta forte kun ambait manoj kaj pruntedonu stabilan pozicion de la korpo. Kun
ambatl manoj muelanta akvon pli sekura.

12.5. Provizi pecon de laboro. Detalo kaj kunsendajo kun tatigaj aparatoj att krampoj estas ankrumita pli firme
kaj sekure ol se vi tenas §in mane.

12.6. Tenu vian laborejon pura. Miksajoj de malsamaj materialoj estas aparte dangeraj. Fajaj ombroj el lumo-
metaloj povas 8alti ati eksplodi.

12.7.Ne uzu la anglan muelilon kiam la potenca $nuro estas difektita. Se dum la operacio la kablo estas damagita,
ne tusu. Tuj malsalti la stopilon de la elsendo.

Damagitaj potencaj kabloj pliigas la riskon de elektra §oko.

Malsukceso de la konsideritaj instrukcioj povas konduki al elektra $oko, fajro aii severaj vundoj.

13. Funkcia priskribo kaj celo de la muelanta masino.

Estas manlibro potenca muelilo kun izolado klaso II. Li funkcias kun la helpo de kolektanto unufase motoro
kies rapido estas reduktita per konusa dentajo kun kurbaj dentoj. Angulo muelilo estas desegnita por tranc¢ado,
muelanta kaj kruda drato-brosoj por purigi metalajn kaj Stonajn surfacojn sen uzado de akvo. Kun specialaj
akcesorajoj por muelanta, muelanta povas esti uzita por sablo kun sablo. Ne estu uzata por muelanta operaciojn,
krom la intencita celo.

14. Informo elsendis bruon kaj vibron.

La valoroj estas mezuritaj lai EN 60745.

Suna premo nivelo: LpA = 87 dB (A)

Suna potenca nivelo: LwA = 96 dB (A)

Labori kun oreloj!

Nivelo de vibro ah =8.05m / s2

En rugxa surfaco muelanta kaj poluranta: vibroj generitaj: ah = 13 m / s2,

necerteco K =1,5m/s2.

Svingado kun sablo: vibroj generitaj ah = 8.05 m / s2, necerteco K = 1,5 m / s2. La nivelo de generitaj vibroj povas
esti uzata kompare kun aliaj potencaj iloj. Tiu nivelo de vibrado generita reprezentas la plej oftajn uzojn de
angula muelilo. Se muelantajo estas uzita por aliaj agadoj, laborante kun aliaj instrumentoj ati se ne konservata
kiel preskribita, la nivelo de generitaj vibroj povas esti $angita.

15. Preta por la laboro.

15.1. Instalado de protekta teamo.

Antati plenumi iujn aktivajn muelilojn mal8altu la kontaktilon de la reto de nutrajoj.

15.1.1. Gvardio (5).

Metu la gvardion (5) de la akcepto paso muelanta. Gustigu la pozicion de la gvardio (5) lati specifa aktiveco
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efektivigita. Metu la gvardion (5) por eviti ke fajreroj disigas en la laboro.

15.1.2. Helpa tenilo (5).

Uzu vian angulon muelilon kun nur helpa tenilo (5). Krizo tenas kiel (5) depende de la moda operacio de la
masino maldekstre at dekstra de la kapo.

15.2. Muntado muelanta ilojn.

Antaiti plenumi iujn aktivajn muelilojn mal8altu la kontaktilon de la reto de nutrajoj.

En operacio por muelanta diskoj kaj tran¢anta varmego forte ne tudas ilin antati ol ili malvarmigas.

Purigu la arbon kaj ¢iujn detalojn, kiuj muntos. Kiam stre¢ado kaj liberigo de la butono premas laborante ilojn
(3) por bloki arbarajn muelilojn.

Premu la butonon por fermi la arbon nur kiam §i estas senmova. Alie, la muelantajo povas esti difektita.

15.3. Disko por sandado at tran¢ado.

Respektante la limon de la kvanto da iloj de laboro. La diametro de la truo por gustigi piedan flange-alineacion.
Ne uzu adaptiloj ati reduktantajn unuojn. Muntinte la diamantajn klingojn, zorgeme svingas, ke ilia direkto
de rotacio koincidas kun la direkto de rotacio muelanta (vidu sagon sur la muelanta kapon). Por §losi diskon
muelilo ati tran¢i buklo-§rancon (8) kaj stre¢i kun la speciala §losilo. Post muntado de abrasiva disko antail
turniganta angulo muelilo, certigu, ke la disko estas instalita konvene kaj povas turni libere. Certigu, ke la
abrasiva disko ne tusas la gvardion ati aliajn detalojn de la muelanta masino.

15.4. Sonorilo ati drato peniko.

Uzita kupra drato-broso ati disko devas esti kapabla al pinta arbo muelanta masinon tiel ke §i tuas la flagon
firme al la arbo ¢e la fino de la fadeno. Apretu kupran diskon att dratan broson per $nuro.

ADVERTTO: Antati ensamblado kaj gustigo ¢iam el3altas la potencan konekton de la reto.

Arangante la rado gardisto
ADVERTTO: Antatieniri simplan zorgon: Ne uzu la ilon sen la gvardio guste instalita
1, malfiksas la radrondan riglilon
2, turnu la radrondon kiel vi bezonis $ildon dum via planita laboro.
3, strecu sekrete la riglilo
4, kontrolu la radon-gardilon, §i estas firme en8altita, ustigu, se gi okazas antat ol iri.
Konsiderante la flanka tenilo
ADVERTTO: Antatienigi simplan zorgon: Ne uzu la ilon per unu tenilo nur at sen flanka tenilo konvene
instalita
1, la flanka tenilo povas esti instalita ¢e ¢iu flanko de la gearcase.
2, $ovu la fadenan finon de la flanka tenilo en la elektitan pozicion. Guste sekure antati labori.

tighten outer flange

remove outer flange

e

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button
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Eltiru la potencon.

Depresu kaj tenu la §rancilon (2) por streci la §pinilon. Turnu la arbon §is gi estas §losita. Forigu la eksteran
pandalon (c) kaj stre¢u la flagon uzante la specialan $rankon (d) provizita.

Fiksi la deziratan diskon (e) sur la interna flago kaj anstatatiigi la eksteran pandalon kaj stre¢ila flagon. Liberigu
la $pinilon.

ADVERTTO: nur uzu radojn kun maksimuma sekura operacia rapido taksita e ati pli supre de la RPM listigita
sur la selektado “ADVERTIO” de la nomo de la ilo. Ci tiu rapido estas bazita sur la forto de la rado, permesante
racian mezuron de sekureco. Ne estas karno implici plej bonan ati plej efikan operacian rapidon, Ne superas la
Maksimuman Sekurecan Operan Rapidon.

16. Sistema polvo-eltiro.

Polvo liberigita dum la transformado de materialoj kiel ekzemple pentrajoj enhavantaj plumbo, iuj lignoj,
mineraloj kaj metaloj povas esti dangeraj al sano. Per hatita kontakto ati inhalacion de tiaj pulvoroj povas katizi
alergiajn reagojn ati spirajn malsanojn por labori kun potencaj iloj att apudaj homoj. Kelkaj pulvoroj, ekzemple
liberigitaj dum la prilaborado de fano kaj kverko, estas konsideritaj kiel carcinogénicos, precipe en kombinajo
kun kemia traktado de ligno (cromato, konservativuloj, ktp.) Kie eblas, uzu polvo-eltira sistemo. Provizu bonan
ventiladon en la laborejo. Uzo de spira masko kun filtrilo de klaso P2.

17. Laborante kun anguloj mueliloj.

17.1. Atentu la strecigon de la proviza reto! Proviza tensio de la reto devas konformigi al la detaloj montritaj sur
la plato de potenco. Elektroj markitaj per 230 V, povas esti provizitaj per tensio de 220 V.

17.2. En la muelanta potencaj generatoroj, kiuj ne havas sufican kapablon, respektive. Havi tatigan kontrolan
stre¢igon por pliigi la komencan fluon por inkludo povas observi provizora guto en potenco atl nekutima
konduto de la muelanta masino. Bonvolu certigi, ke vi uzas la generatoro tatigas, precipe koncerne tension kaj
oftecon.

17.3. Eksterlanda uzo.

Konekti la madinon nur en instalajoj ekipitaj per elektra saltilo Fi (sekureca $altilosaltilo kun Residua protekto)
kaj aktuala fluo, kiu funkciigas kiam Fi devas esti ne pli ol 30 mA.

17.4. Swich on.

Laangula muelilo venas kun sekureca8altilo kiu estas desegnita por malhelpi akcidentojn. Por $alti, antatenpusu
la diapozitivon (2) dekstre kaj antatienpu$ante la ON / OFF 3§altilon (1) antatien kaj deprimante. Forjeti la
angulon muelilo, deprimu la butonon (1) ¢e la dorso. La $altilo (1) saltos reen en gian komencantan pozicion.
Kontrolu la laborajn ilojn antat ol uzi ilin. Laboraj iloj devas esti senmanke muntitaj kaj §pinitaj sen tusi ion.
Lasu gin turni sen $arga provo almenat unu minuto. Ne uzu damagajn laborojn. Damagaj labor-iloj povas
rompi kaj katizi seriozajn vundojn.

Antat ol la disko tu$u la surfacon de la laboro, la mas8ino devas funkcii kun maksimuma rapido.

Atentu, kiam vi tran¢u kanalojn en la muroj. Antati komenci laboron, konsultu kun la respondeca civila
ingeniero, arkitekto ati administranto de konstrua ejo.

Slosi laborojn konvene.

Ne super$argu muelanta en la mezuro, ke gia rotacio haltos.

En funkciado, diskoj por muelanta kaj tran¢anta estas tre varma, ne tusu ilin antai ol ili malvarmigas.

17.5. Rough muelanta.

Neniam uzu klingojn por malglata muelantajo.

Kiam kurante sub gradiento de 30 ° gis 40 ° kiam sablo ricevos la plej bonajn rezultojn. Movu kun modera premo
muelanta reen kaj antatien. Tiel, la peco ne recalentigos, la surfaco $angos koloron kaj farigos profundaj sulkoj.
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17.6. Svingado kun klapa disko.

Kun klapa disko vi povas muelanta kurbajn surfacojn ankad.

17.7. Tran¢anta metalo.

Kiam tranc¢ante, laboru kun modera, kohera kun la materialo pretigita submetigo. Ne pritondu tranéi diskon, ne
moku atl plenumi kun li moviganta movado. Kiam vi turnas sin implicas, ke la disko ne haltigas. Tran¢ado de
profiloj kaj tubaroj kun rektangula kruc-sekcio estas plej bone komenci tranéi la plej malgrandan kruc-sekcion.
17.8. Skizo de $tonaj materialoj.

Uzo de angulo muelilo por seka kortego kaj seka muelanta.

Kiam vi tranéas $tonajn materialojn, plej bone uzas diamantan tran¢adon. Uzu nur la enhavitan angulon
muelilo polvo sorbas sistemon kaj laboru per polvo masko por spiri. Speciale, kiam tran¢ante malmolajn
materialojn kiel betono kun alta enhavo de gravelo, diamanta kortego disko povas esti recalentita kaj difektita.
Indiko pro tio, ke gi estas la apero de spirata krono. En ¢i tiu kazo, mal3alti kaj atendu ke la diamanto tran¢u
diskon por malvarmigi, lasu gin por $pini iun tempon ekflamante ¢e maksimuma rapido. Signife reduktis
trancantan rapidon kaj la aspekto de spirata krono estas indikoj de “malklara diamanto tran¢anta disko. Vi
povas “malliberigita” per mallonga tranca abrasiva materialo, ekzemple silikata briko.

18. Datirigi kaj servi.

18.1. Bontenado kaj pureco.

Antaiti plenumi iujn aktivajn muelilojn mal8altu la kontaktilon de la reto de nutrajoj.

Por labori kvalito kaj sekura, tenu muelanta kaj ventpuran.

En ekstreme severaj laboraj kondic¢oj en tran¢ado de metalo sur la internaj surfacoj de la korpo povas esti
prokrastita pulvoro en kiu fluaj fluoj. Ci tio povas interrompi la protektan izoladon de la muelanta masino. En
tiaj kazoj, oni rekomendas uzi fiksan aspiron, la oftan blovadon de la vento kaj la inkludo de elektraj mueliloj
en sekurec§altilo Fi (sekureca $altiloaltilo kun Residua protekto) kaj aktuala fluo, kiu funkciigas kiam Fi devus
esti ne pli ol 30 mA.

Faru periodajn rompojn ¢e la laboro.

Konservu kaj raportu al la akcesorajoj zorge.

18.2. Anstatatiante la karbopusojn. Eluzita (pli mallonga ol 5 mm), ati rompitaj karbaj brosoj de la motoro
devusbe replaced. Always replace both the two brushes. Work on replacement of carbon brushes entrusted only
to qualified specialistoj kun originalaj anstatatiigoj en servo de RAIDER.

18.3. La riparo de via potenca ilo estas plej bone efektivigita nur de kvalifikitaj specialistoj en servo RAIDER,

kiuj uzis nur originalajn remetojn. Tiel certigante ilian sekuran operacion.

19. Ekologia protekto.

Konsiderante ekologiaj protektiloj elektraj aparatoj, aldonaj akcesorajoj kaj pakado devas esti submetataj al
tatiga prilaborado por reutiligo de la formitaj materialoj.

Lat la Etropa Gvidlinio 2002/96 / EC I tiu efektivigo en nacia rajto, Potencaj iloj kiu estas ne pli longa uzebla
devas esti kolektita aparte kaj forigita en konekta maniero.
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PT MANUAL DE INSTRUGOES ORIGINAL

Estimado cliente,

Parabéns pela compra de maquinas da marca mais rapida de ferramentas elétricas e pneumaticas - RAID-
ER. Quando instalados e operando corretamente, o RAIDER é uma maquina segura e confidvel, e trabalhar
com eles oferecerd um verdadeiro prazer. Para sua conveniéncia foi construido e excelente rede de servigos de
45 estagdes de servi¢o em todo o pais.

Antes de usar esta maquina, conhega cuidadosamente estas “instrugoes de uso.

No interesse da sua seguranga e para garantir o uso adequado e leia atentamente estas instrugdes, incluindo
as recomendagdes e adverténcias nelas. Para evitar erros e acidentes desnecessarios, é importante que estas
instrugoes permanegam disponiveis para referéncia futura para todos os que usardo a maquina. Se vocé vendé-
lo para um novo proprietario, “Instrugdes de uso” devem ser enviadas junto com ele para permitir que novos
usudrios se familiarizem com as instrugdes de seguranga e operagao relevantes.

A Euromaster Import Export Ltd. é um representante autorizado do fabricante e proprietario da marca
RAIDER.

Enderego: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,; www.euromasterbg.
com; E-mail: info@euromasterbg.com. Desde 2006, a empresa introduziu o sistema de gestao de qualidade ISO
9001: 2008 com escopo de certificagdo: Comércio, importagao, exportagdo e manutengao de hobby e ferramen-
tas elétricas, mecénicas e pneumadticas profissionais e hardware geral. O certificado foi emitido pela Moody
International Certification Ltd, na Inglaterra.

DADOS TECNICOS

parametro unita valor

Modelo - RDP-AG68

Poder nominal w 710

Atual v 230

Freqiiéncia Hz 50

Pressao sonora LpA Incerteza K =3 dB(A) 89.5

Poder de som LwA Incerteza K =3 dB(A) 98.4

Vibragoes ah Incerteza K=1,5 m/s? 2.50

Velocidade sem carga min” 6000-11 000

Fio do spindel mm M14

Diametro interno do disco mm 22.23 Itens exibidos:
Diametro maximo do disco mm 125 ; ::;f;us:; l:;ol ;%Zra/rie::l%ar
Marcagao maxima do disco mm 6 3. alga auxiliar
Comprimento do spindel mm 20 : :\Illitr::amento da flange
Aula de protegio - I 3 g;ir:a'

8. Porca de retengao
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Diretrizes gerais para operagao segura.

Leia atentamente todas as instrugdes. O fracasso da natureza que segue as instrugdes pode causar choque
elétrico, incéndio e / ou ferimentos graves. Mantenha estas instrugdées em um lugar seguro.

1. Seguranga no local de trabalho.

1.1. Mantenha seu local de trabalho limpo e bem iluminado. O desarme e a falta de ilumina¢ao podem contribuir
para a ocorréncia de um acidente.

1.2. Nao operar em um ambiente de moagem aumentou o risco de explosao, perto de liquidos inflamaveis, gases
ou pos.

Durante a operagao das faiscas de moagem separadas que podem inflamar pds ou fumos.

1.3. Mantenha as criangas e os transeuntes a uma distancia segura ao trabalhar com moinhos angulares.

Se a sua atengao for desviada, vocé pode perder o controle sobre a moagem.

2. Seguranga ao trabalhar com eletricidade.

2.1. Ligar a moagem deve ser adequado para contato. Em nenhum caso é permitido modificar a estrutura do
plugue. Ao trabalhar com zero elétrico, nao use adaptadores de plug.

O uso de plugues e tomadas originais reduz o risco de choque elétrico.

2.2. Evite tocar seu corpo em corpos aterrados, por exemplo, tubos, aquecedores, fogoes e refrigeradores.
Quando seu corpo estd aterrado, o risco de choque elétrico é maior.

Mantenha a moagem da chuva e da umidade.

A infiltragao de 4gua na moagem aumenta o risco de choque elétrico.

2.3. Nao use um cabo de alimentagdo para os fins para os quais nao estd provido, por exemplo, para transportar
moedores para o cabo ou para remover a ficha da tomada. Proteja os cabos do calor, 6leo e contato com bordas
afiadas ou pontos das maquinas moéveis.

Cabos danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

2.4. Quando vocé trabalha com o triturador de 4ngulo, mude a maquina apenas em instalagdes equipadas com
o interruptor elétrico “Fi” RCD (Dispositivo de corrente residual). O RCD néo deve ser superior a 30 mA. Use
um cabo de extensao adequado para uso externo. O uso de um cordao adequado para uso externo reduz o risco
de choque elétrico.

2.5. Se o funcionamento de uma ferramenta elétrica em local umido for inevitavel, use uma fonte protegida de
dispositivo de corrente residual (RCD). O uso de um RCD reduz o risco de choque elétrico.

O uso da extensao, projetado para uso externo, reduz o risco de choque elétrico.

3. Modo de trabalho mais seguro.

3.1. Esteja concentrado, assista suas agdes com cuidado e aja com cautela e prudéncia. Nao use o moinho angular
quando estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou drogas narcéticas.

Um momento de distra¢ao no trabalho de moagem pode ter o efeito de ferimentos extremamente graves.

3.2. Trabalhe com roupas de trabalho de protegdo e sempre com dculos de seguranga.

Uso adequado para moagem e as atividades de equipamentos de prote¢ao pessoal, como mascaras respiratorias,
sapatos saudaveis e fechados, com um capacete estavel, capacete de protecdo e silenciadores (protetores
auditivos), reduz o risco de acidente.

3.3. Evite o perigo de incorporar a moagem inadvertidamente. Antes de ligar a ficha na rede de alimentagéo,
certifique-se de que o interruptor de disparo esteja na posigao “desligado”. Se vocé usar quando moagem,
mantenha o dedo no interruptor de gatilho, ou se vocé enviar uma tensdo de moagem quando ligado, existe o
risco de acidente.

3.4. Antes de virar implica que temos certeza de que remove todos os seus utilitarios e chaves.
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Utilidades, unidade rotativa esquecida pode causar lesoes.

3.5. Evite posi¢des nao naturais do corpo. Trabalhe em uma posigao estavel do corpo a qualquer momento
e mantenha o equilibrio. Entdo, vocé pode controlar a moagem melhor e mais segura se surgirem situagoes
inesperadas.

3.6. Trabalhe com roupas adequadas. Nao opere com roupas soltas ou ornamentos. Mantenha seus cabelos,
roupas e luvas a uma distdncia segura da rotagao das unidades de moagem. Robes, vestudrio, cabelos longos
podem ser capturados e levados por unidades rotativas.

3.7. Se for possivel usar o sistema de aspiragdo externa, verifique se ele esta ligado e esta funcionando
corretamente. O uso do sistema de aspiragao reduz os riscos devidos ao p6 de descarga no trabalho.

4. Respeite minuciosamente os moinhos angulares.

4.1. Nao sobrecarregue moedores. Use trituradores angulares apenas conforme o previsto. Vocé funcionara
melhor e mais seguro ao usar o fabricante do moedor de angulo reto na faixa de carga especificada.

4.2. Nao use o moinho angular com um interruptor de partida danificado.

O moinho de dngulo, que nao pode ser excluido e incluido como previsto pelo fabricante, é perigoso e deve ser
reparado.

4.3. Antes de modificar as configuragoes do triturador de dngulos para substituir as ferramentas de trabalho e os
acessorios adicionais, bem como um longo periodo de tempo, quando nao usar moedores, desconecte o plugue
da rede de alimentagao. Esta medida elimina o perigo de desencadeando a moagem inadvertidamente.

4.4. Mantenha a moagem em locais onde eles podem ser alcangados por criangas. Ndo permita que sejam
usadas por pessoas que ndo estao familiarizadas com a forma de trabalhar com elas e que ndo tenham lido essas
instrugdes. Quando vocé estd nas maos de usudrios inexperientes, os trituradores podem ser extremamente
perigosos.

4.5. Continue molhando seus cuidados. Verifique se as unidades moéveis funcionam de forma impecavel, quer
se trate, se houver um objeto quebrado ou danificado que distorga ou altere as fungoes da maquina de moagem.
Antes de usar o moinho angular, verifique se as pe¢as danificadas devem ser reparadas. Muitos acidentes sdao
causados por ferramentas e aparelhos elétricos com pouca manutengao.

4.6. Use o triturador de angulo, fixagao, ferramentas de trabalho de acordo com as instrugdes do fabricante.
Ao fazé-lo, deve cumprir as condi¢oes de operagao especificas e as operagdes a serem executadas. O uso de
trituradores de vérias aplica¢des fornecidas pelo fabricante aumenta o risco de acidentes.

5. Manter.

5.1. A reparagdo de suas ferramentas elétricas é melhor realizada apenas por especialistas qualificados em
oficinas RAIDER, que utilizavam apenas pegas sobressalentes originais. Assim, assegurando a sua operagao
segura.

6. Diretrizes para o manuseio seguro, moagem especifica comprada por vocé. Diretrizes gerais para uma
operagdo segura com um moedor de disco e lixa, limpe com escova de arame e disco de corte abrasivo.

6.1. Esta moagem pode ser usada para moagem com drive carboflex e lixa, limpe com escova de arame, polindo
e cortando disco carboflex. Siga todas as instrugdes e avisos que atendam aos pardmetros técnicos e as imagens
ajustadas. Nao seguir as seguintes instrugdes, as consequéncias podem ser um choque elétrico, incéndio e / ou
lesoes graves.

6.2. Este moinho angular nao ¢ adequado para polir. A realizagdo de atividades para as quais a moagem nao se
destina, pode ser perigosa e causar feridos.

6.3. Nao use dispositivos adicionais que nao sejam recomendados pelo fabricante para essa poténcia especifica.
O fato de vocé se conectar ao dispositivo especificado ou a ferramenta de trabalho da méquina nao garante o
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trabalho seguro com ele.

6.4. A velocidade de rotagao permitida das ferramentas de trabalho deve ser pelo menos igual a placa inscrita
na velocidade de rotagdo da rotagdo. As ferramentas de trabalho que rodam a uma velocidade maior do que o
maximo indicado no moedor de 4ngulos podem quebrar e pegas de alta velocidade.

6.5. O diametro externo e a espessura das ferramentas de trabalho devem obedecer aos detalhes especificados
nas caracteristicas técnicas do moinho angular. Ferramentas de trabalho com tamanho inapropriado podem
ndo ser protegidas conforme necessario ou podem ser controladas o suficiente.

6.6. Os discos de moagem, as flanges dos discos expostos ou outras ferramentas devem ser aplicadas de forma
precisa para a maquina de moagem do eixo. Ferramentas de trabalho que nao se encaixam exatamente no fuso
de moagem, rodam de forma irregular vibram fortemente e podem levar a perda de controle sobre a maquina.
6.7. Nao use ferramentas de trabalho danificadas. Antes de cada uso, verifique as ferramentas de trabalho,
por exemplo, discos abrasivos para rachaduras ou destrui¢ao de discos que sofrem de rachaduras ou desgaste
forte, escovas de aramegrafos mal arrumados ou quebrados. Se vocé falta ferramenta de trituragao ou trabalha,
verifique-os com cuidado para danos ou use novas ferramentas de trabalho intactas. Uma vez que vocé
verificou cuidadosamente e as ferramentas de trabalho estiverem instaladas, permita que a moagem funcione
na velocidade méaxima por um minuto. Fique e mantenha as pessoas proximas longe do plano de rotagao. As
ferramentas de trabalho mais danificadas danificam durante este periodo de teste.

6.8. Trabalhar com equipamentos de protegao pessoal. Dependendo do trabalho de aplicagao com todas as
madscaras faciais, protecdo para os olhos ou 6culos. Se necessario, trabalhe com mdscara de respiracao,
silenciadores (protetores auditivos), sapatos de trabalho ou avental especial que o protejam do trabalho para
desalojar pequenas particulas. Seus olhos devem ser protegidos contra o voo na area de trabalho das particulas.
Mascara de pé ou uma poeira de filtro de respiragao decorrente do trabalho. Se vocé estiver exposto por longos
periodos de ruido alto, isso pode levar a perda auditiva.

6.9. Cuidado com os outros para estar a uma distancia segura da area de trabalho. Qualquer pessoa que esteja na
area de trabalho deve usar equipamento de protegao pessoal. Romper pegas da pega de trabalho ou ferramenta
de trabalho pode resultar em uma forte aceleragdo para voar para longe e causar danos muito além da area de
trabalho.

6.10. Se vocé realizar atividades que ameagam cair ferramenta de trabalho de fios escondidos sob tensdo ou
afetar o cabo de energia, mantenha o poder apenas algas isoladas. Ao entrar na ferramenta de trabalho em
contato com os fios sob tensao, é transmitida através das pegas metédlicas de moagem, o que pode levar a choque
elétrico.

6.11. Mantenha os cabos de alimentagdo a uma distancia segura das ferramentas de trabalho rotativas. Se vocé
perder O controle da moagem, o cabo pode ser cortado ou fascinado pela ferramenta de trabalho e pode causar
lesdes

6.12. Nunca deixe trituradores antes de trabalhar ferramentas para parar completamente arotagao. A ferramenta
rotativa pode tocar o objeto, resultando em perder o controle da maquina de moagem.

6.13. Enquanto transporte do moinho de angulo, nao deixe entrar. O toque acidental da sua roupa ou cabelo
pode ser

6.14. Limpe regularmente o respiradouro no seu triturador de 4ngulos. Turbina motor de p6 sugada no corpo, e
o acimulo de p6 metalico aumenta o risco de choque elétrico.

6.15. Nao use trituradores perto de materiais inflamaveis. As faiscas de voo podem causar a ignigao de tais
materiais.

6.16. Nao use as ferramentas de trabalho que exigem a aplicagao de refrigerante. O uso de agua ou outro
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refrigerante pode causar choque elétrico.

7. Recupere e sugestdes para evita-lo.

7.1. Kickback ¢ a reagao subita da maquina seguindo uma cunha ou bloqueia a ferramenta de trabalho rotativa,
por exemplo disco abrasivo, escova de fio de disco sujeita a borracha e outros. A cunha ou o bloco conduzem a
travagem acentuada da rotagdo das trituradoras da ferramenta de trabalho conseqiientemente, recebem forte
aceleragao na diregao oposta a diregao de rotagao da ferramenta no ponto de bloqueio e tornaram-se ingeriveis.
Se, por exemplo, bloquear disco abrasivo ou bloquear no dispositivo de processamento, a borda do disco, que
toca a pega de trabalho, pode ser o disco para dobrar e quebrar ou recuar ocorre. Neste caso, o disco é acelerado
para trabalhar com maquinas ou na diregdo oposta, dependendo da diregdo de rotagao do disco e do local da
cunha. Nesses casos, discos abrasivos e podem quebrar. O recuo ocorre como resultado de um uso incorreto ou
incorreto de moinhos angulares. A sua ocorréncia pode ser prevenida com as medidas de prote¢ao adequadas
descritas abaixo.

7.2. Mantenha a moagem dificil e mantenha as méaos e o corpo em uma posi¢ao que possa suportar a
eventualidade de um chute. Se um punho auxiliar de moagem, use-o sempre para controla-lo melhor no recuo
ou no surgimento de momentos reaciondrios no tempo de inclusdo. Se o pré-tomar as devidas precaugdes em
caso de recuo ou tempos de reagdo fortes pode dominar a méquina.

7.3. Nunca coloque suas maos perto das ferramentas de trabalho rotativas. Se o chute ocorrer, o instrumento
pode fazer vocé doer.

7.4. Evite ficar na drea onde ele destr6i o moinho angular em caso de retrocesso. Kick, a maquina se move em
uma diregdo oposta a dire¢ao do movimento da ferramenta de trabalho na area de bloqueio.

7.5. Trabalhe com muita cautela nas dreas de cantos, bordas afiadas e outras. Evite repulsdo ou cunha de
ferramentas de trabalho na peca de trabalho. Ao manusear cantos afiados ou bordas afiadas ou repelir a
ferramenta de trabalho rotativa, hd um risco aumentado de cunha. Isso causa uma perda de controle de
maquinas ou recuo.

7.6. Nao use uma corrente ou folhas de corte dentadas. Tais ferramentas de trabalho muitas vezes causam recuo
ou perda de controle sobre a moagem.

8. Instrugdes especificas para a operagao segura de trituragdo ou corte com discos abrasivos

8.1. Use apenas fornecido para os seus discos de moagem abrasivos e usado para protegdo de disco abrasivo. Os
discos abrasivos nao sao projetados para que a moagem nao esteja bem protegida e ndo garanta uma operagao
segura.

8.2. O guarda deve estar firmemente conectado aos trituradores e estar localizado de modo a garantir a maxima
seguranga, por exemplo, o disco abrasivo nao deve ser coberto por um manto direcionado ao trabalho com a
maquina. A carcaga deve evitar que a maquina trabalhe com a dispersao para desalojar as pegas de entrar em
contato com o disco abrasivo rotativo.

8.3. O uso de discos abrasivos apenas para os fins para os quais eles sdo fornecidos. Por exemplo: nunca moer
com o lado de um corte de disco. Os discos de corte sdo projetados para remover o material com sua borda. A
aplicagdo lateral da for¢a pode quebra-los.

8.4. Sempre use uma porca de retengdo (8), que estao em condigdes impecaveis e correspondem ao tamanho e
forma do disco abrasivo usado. As porcas de bloqueio (8) para as laminas podem ser diferentes dos discos para
moagem. Em alguns modelos, as porcas de bloqueio (8) podem ser usadas e unidades para moagem, tendo
aparafusado no reverso com a parte saliente do disco.

8.5. Néao use discos abrasivos usados por moinhos maiores. Os discos para maquinas antigas nao foram

projetados para rotagao de alta velocidade, que rodam em pequenas e podem quebrar.
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9. Instrugdes especificas para o manuseio seguro das laminas.

9.1. Evite bloquear o disco de corte ou puxa-lo forte. Nao realize cortes muito profundos. A sobrecarga do disco
de corte aumenta o risco de cunha ou o bloqueia e, assim, a ocorréncia de recuo ou fratura ao girar.

9.2. Evite que a area esteja na frente e atras do disco de corte rotativo. Quando o corte de disco estd em um
plano com o seu corpo em caso de angulo de rectificagdo, o disco rotativo pode rebater diretamente para vocé
e machuca-lo.

9.3. Se o disco de corte for bloqueado ou interrompendo o trabalho, esmague e deixe-o até depois da parada final
da rotagao do disco. Nunca tente remover o prato giratorio

10. Specific instructions for safe operation in grinding with sandpaper.

10.1. Do not use too large sheets of sandpaper, follow the manufacturer’s instructions for the size of sandpaper.
10.2. Sandpaper sheets to be made outside the receiving disk can cause injury and lead to blockage and rupture
of Lixa ou a ocorréncia de recuo.

11. Instrugdes especificas para o funcionamento seguro da limpeza com escovas de arame.

11.1. Nao se esquega que, no funcionamento normal dos grampos de queda de escova de arame. Nao
sobrecarregue a escova de arame apertando demais. A escova de arame dispersa de grampos pode facilmente
penetrar na roupa e / ou na pele.

11.2. Antes de certificar-se de que a escova de arame nao esta a tocar o guarda. As escovas de disco e de arame
podem aumentar o seu didmetro devido ao poder das forgas de bloqueio e centrifugas.

12. Instrugdes adicionais para uma operagéao segura.

Trabalhe com dculos de protegao.

12.1. Use instrumentos apropriados para encontrar qualquer escondido sob as tubulagées de superficie, ou entre
em contato com a empresa de abastecimento local apropriada. Em contato com os fios sob tensao pode causar
incéndio ou choque elétrico. O dano do encanamento pode levar a uma explosao. Deterioro da dgua tem o efeito
de grandes danos materiais e pode causar choque elétrico.

12.2. Se a tensdo de alimentagao for interrompida (por exemplo devido a apagdes, ou se o plugue for removido
do contato), desbloqueie o interruptor de gatilho e conecte-o a posi¢ao - desligado “. Isso evitara a inclusao
descontrolada de moinhos angulares.

12.3. No processamento de materiais de pedra, trabalhe com sistema externo de extragdo de poeira. O uso de
succdo do sistema em po limita o dano a sua satude causada por poeira.

12.4. Durante a operagao, mantenha a moagem dificil com ambas as maos e preste uma posigao estavel do corpo.
Com as duas maos, molhando 4gua mais segura.

12.5. Fornega pega de trabalho. Detalhe, e anexar com eletrodomésticos apropriados ou chaves é ancorado mais
firmemente e com seguranga do que se vocé segura-lo manualmente.

12.6. Mantenha o local de trabalho limpo. As misturas de diferentes materiais sdo particularmente perigosas. As
aparas finas de metais leves podem inflamar-se ou explodir.

12.7. Nao use o moinho angular quando o cabo de alimentagao estiver danificado. Se durante o funcionamento
o cabo estiver danificado, ndo toque. Desconecte imediatamente a ficha da tomada.

Cabos de energia danificados aumentam o risco de choque elétrico.

A falha das instrugdes consideradas pode levar a choque elétrico, incéndio e / ou lesdes graves.

13. Descrigao funcional e finalidade da maquina de moer.

E um moedor manual com classe de isolamento II. Ele ¢ alimentado com a ajuda de um motor coletor monofésico
cuja velocidade ¢ reduzida por meio de uma engrenagem conica com dentes curvos. O moinho de 4ngulo é

projetado para cortar, triturar e escovas de arame grosseiro para limpar superficies de metal e pedra sem usar
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agua. Com acessorios especiais para moagem, a moagem pode ser utilizada para lixar com lixa. Nao deve ser
utilizado para operagdes de moagem que nao sejam os fins pretendidos.

14. Informagao emitida por ruido e vibragao.

Os valores sao medidos de acordo com EN 60745.

Nivel de pressdo sonora: LpA = 85 dB (A)

Nivel de poténcia sonora: LwA = 96 dB (A)

Trabalhe com armadilhas!

Nivel de vibragao ah = 8,05m / s2

Na superficie dspera de moagem e polimento: vibragoes geradas: ah = 8.05 m / s2,

incerteza K=1,5m/ s2.

Lixar com lixa: vibragoes geradas ah = 8,05 m / s2, incerteza K = 1,5 m / s2. O nivel de vibragoes geradas pode
ser usado para comparagdo com outras ferramentas elétricas. Esse nivel de vibragao gerado ¢ representativo dos
usos mais comuns do moedor de angulos. Se a moagem ¢ usada para outras atividades, trabalhando com outros
instrumentos ou se nao for mantida conforme prescrito, o nivel de vibragdes geradas pode ser alterado.

15. Preparando-se para o trabalho.

15.1. Instalagdo de equipamentos de protegéo.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagao.

15.1.1. Guarda (5).

Coloque a protegao (5) do passo de absor¢ao da moagem. Ajuste a posigdo da protegao (5) de acordo com uma
atividade especifica realizada. Coloque a guarda (5) para evitar que as faiscas se espalhem no trabalho.

15.1.2. Pega auxiliar (5).

Use seu moedor de 4ngulo, com apenas al¢a auxiliar (5). Curl lidar com (5) dependendo do modo de operagao
da maquina a esquerda ou a direita da cabega.

15.2. Montagem de ferramentas de moagem.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagao.

Em operagao para raspar discos e cortar o calor fortemente, nao os toque antes de esfriarem.

Limpe o eixo e todos os detalhes que irdo montar. Ao apertar e soltar o botdo, pressione as ferramentas de
trabalho (3) para bloquear moinhos de eixo.

Pressione o botdo para bloquear o eixo somente quando estiver parado. Caso contrario, a moagem pode estar
danificada.

15.3. Disco para lixar ou cortar.

Respeitar limitar a quantidade de ferramentas de trabalho. O diametro do furo para caber um alinhamento
da flange do pé. Nao use adaptadores ou unidades redutoras. Ao montar as laminas de diamante, uma flecha
cuidadosa indicando o sentido de rotagdo para coincidir com o sentido de rotagdo da moagem (veja a seta na
cabega de moagem). Para bloquear um moedor de disco ou cortar a porca de bloqueio de curvatura (8) e apertar
com a chave especial. Apos a montagem do disco abrasivo antes de girar o triturador de 4ngulo, verifique se o
disco esta instalado corretamente e pode rotar livremente. Certifique-se de que o disco abrasivo nao toque o
protetor ou outros detalhes da maquina de moer.

15.4. Disco de Bell ou escova de arame.

O pincel ou o disco de arame com caneta deve ser capaz de enrolar a maquina de moagem do eixo de modo que
ele toque a flange firmemente no eixo no final da rosca. Aperte o disco em forma de haste ou a escova de arame

com uma chave inglesa.
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AVISO: Antes da montagem e ajuste, retire sempre a ficha de alimentagao da tomada elétrica.

Ajustando o protetor de roda
AVISO: PARA PREVENIR LESOES GRAVES: Nio use a ferramenta sem a protecdo de roda instalada
corretamente
1, afrouxe o parafuso de prote¢do da roda
2, gire a protegao da roda conforme vocé precisava de escudo durante o trabalho planejado.
3, aperte firmemente o parafuso de protecao da roda
4, verifique a protegao da roda firmemente no lugar, ajuste se neccery antes de prosseguir.
Intalling Side Side
AVISO: PARA PREVENIR PREJUIZOS GRAVES: Nio use a ferramenta com apenas uma al¢a ou sem alga
lateral instalada corretamente
1, o punho lateral pode ser instalado em ambos os lados da caixa de engrenagens.
2, aperte a extremidade roscada da alga lateral na posi¢ao selecionada. Aperte firmemente antes de trabalhar.

Reparagdo do disco de moagem

Retire a ficha de alimentagao.
Pressione e segure o fuso do fuso (2) para apertar o fuso. Gire o eixo até que ele seja travado. Remova a flange
externa (c) e aperte a flange usando a chave especial (d) fornecida.
Coloque o disco desejado (e) na flange interna e substitua a flange externa e aperte a flange. Solte o fuso do fuso.
ADVERTENCIA: use somente rodas com velocidade méxima de operagdo segura avaliada em ou acima do

tighten outer flange

remove outer flange

e

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

RPM listado na selegio “ADVERTENCIA” da placa de identificagio da ferramenta. Esta velocidade é baseada na
forga da roda, permitindo uma medida razoavel de seguranga, It nao é carne para implicar uma velocidade de

operagao melhor ou mais eficiente, nao exceda a velocidade maxima de operagdo segura.

16. Sistema de extragao de poeira.Dust released during the processing of materials such as paints containing
lead, some wood, minerals and metals can be hazardous to health. By skin contact or inhalation of such powders
can cause allergic reactions and / or respiratory illnesses to working with power tools or nearby persons. Certain
powders, for example released during the processing of beech and oak are considered to be carcinogenic,
particularly in combination with chemical treatment of wood (chromate, conservantes, etc.) .. Sempre que
possivel, use o sistema de extragdo de poeira. Fornecer boa ventilagdo no local de trabalho. Uso de méscara
respiratoria com filtro da classe P2.

17. Trabalhando com trituradores angulares.
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17.1. Cuidado com a tensdo da rede de suprimentos! A tensao de alimenta¢ao darede deve estar em conformidade
com os detalhes mostrados na placa de alimentagdo. Aparelhos marcados com 230 V, podem ser fornecidos com
uma tensdo de 220 V.

17.2. Nos geradores de moagem que ndo possuem capacidade suficiente, respectivamente. Tenha tensao de
controle apropriada para aumentar a corrente de partida para inclusao, pode-se observar uma queda temporéria
no poder ou comportamento incomum da maquina de moagem. Certifique-se de que o gerador é apropriado,
especialmente em termos de tensao e freqiiéncia.

17.3. Uso ao ar livre.

Conecte a mdquina somente em instalagdes equipadas com o interruptor elétrico Fi (interruptor de seguranga
com protegao residual) e vazamento de corrente, que ¢ acionado quando o Fi nao deve ser superior a 30 mA.
17.4. Swich em.

O moinho angular vem com um interruptor de seguranga que é projetado para evitar acidentes. Para ligar,
empurre o interruptor deslizante (2) para a direita enquanto pressiona o interruptor ON / OFF (1) para frente
e pressionando. Para desligar o angulo de moagem, pressione o botdo (1) na parte de tras. O interruptor (1)
vai voltar para sua posigao inicial. Verifique as ferramentas de trabalho antes de usa-las. As ferramentas de
trabalho devem ser instaladas de forma impecavel e girando sem tocar nada. Deixe rodar sem um teste de carga
pelo menos um minuto. Nao use ferramentas de trabalho danificadas, batendo ou vibrando. As ferramentas de
trabalho danificadas podem quebrar e causar lesdes graves.

Antes do disco tocar a superficie de trabalho, a maquina deve funcionar com a velocidade maxima.

Tenha cuidado ao cortar canais nas paredes dos mancais. Antes de comegar o trabalho, consulte o engenheiro
civil responsavel, arquiteto ou gerente de um local de construgao.

Bloqueie pegas de trabalho adequadamente.

Nio sobrecarregue a moagem na medida em que sua rotagdo para parar.

Em operagio, os discos para moagem e corte sio muito quentes, ndo os toque antes de esfriarem.

17.5. Moagem dspera.

Nunca use laminas para moagem aspera.

Quando estiver executando sob um gradiente de 30 ° a 40 ° quando lixar obterdo os melhores resultados. Mova-
se com uma moagem de pressdo moderada para frente e para trds. Assim, a peca ndo serd superaquecida, a
superficie mudara de cor e serd formada sulcos profundos.

17.6. Lixar com disco de aba.

Com o disco de aba, vocé também pode pulverizar superficies curvas.

17.7. Corte de metal.

Ao cortar, trabalhe com moderado, consistente com o material que estd sendo processado. Nao puxe o disco de
corte, ndo engasgue nem execute com ele um movimento de turbilhdo. Quando vocé gira, implica que o disco
nao forgara a parar. O corte de perfis e tubos com segdo transversal retangular é o melhor para comegar a cortar
a menor se¢do transversal.

17.8. Cisao de materiais de pedra.

Uso de moinho angular para corte a seco e moagem a seco.

Ao cortar materiais de pedra, é melhor usar um disco de corte de diamante. Utilize apenas o sistema de absor¢do
de pé de mofo angular incluido e trabalhe com uma mascara de p6 para respirar. Especialmente ao cortar
materiais duros, como concreto com alto teor de cascalho, o disco de corte de diamante pode ser superaquecido
e danificado. Indicagao para isso ¢ o surgimento de uma coroa cintilante. Neste caso, desligue e espere que o
disco de corte de diamante esfrie, deixe-o girar algum tempo ao ralenti na velocidade maxima. A velocidade de
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corte significativamente reduzida ea aparéncia da coroa cintilante sdo indicagdes de “disco de corte de diamante
sem corte”. Vocé pode “preso” por material abrasivo de corte curto, por exemplo, tijolo de silicato.

18. Manter e atender.

18.1. Manutencgéo e limpeza.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagao.

Para trabalhar com qualidade e seguranga, mantenha a rectificagao e a ventilagao limpas.

Em condigdes de trabalho extremamente severas no corte de metal nas superficies internas do corpo pode ser
um po retardado em que a corrente flui. Isso pode interromper o isolamento protetor da maquina de moagem.
Em tais casos, recomenda-se o uso de um sistema de aspiragao fixa, o sopro frequente do ventilador e a inclusdao
de trituradores elétricos no interruptor de seguranga Fi (interruptor de seguranga com protegdo residual) e
vazamento de corrente, que é disparado quando Nao hd mais de 30 mA.

Fazer pausas periodicas no trabalho.

Mantenha e consulte os acessorios com cuidado.

18.2. Substituindo como escovas de carbono. Desgastado (menos de 5 mm) ou escovas de carbono quebradas do
motor podem ser substituidos. Substitua sempre as duas escovas. Trabalhar na substitui¢cdo de escovas de car-
bono confiadas apenas a especialistas qualificados com pegas sobressalentes originais no servigo da RAIDER.
18.3. O reparo de sua ferramenta elétrica é melhor realizado apenas por especialistas qualificados no servigo
RAIDER, que usou apenas pegas sobressalentes originais. Assim, assegurando a sua operagao segura.

19. Protegao ambiental.

Em vista dos aparelhos elétricos de prote¢ao ambiental, os acessorios e embalagens adicionais devem estar su-
jeitos ao processamento adequado para a reutilizagdo dos materiais compostos.

De acordo com a Diretriz Européia 2012/19/CE para Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletronicos e sua
implementagao em direito nacional, as ferramentas elétricas que nao sdo mais utilizaveis devem ser coletadas

separadamente e descartadas de forma ambientalmente correta.
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ANGLE GRINDER EXPLODED VIEW
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RDP-AG68 SPARE PARTS LIST

NUM. Description QTY NUM. Description QTY
1 NUT M5 1 27  |rotor 1
2 wheel guard 1 28 |ring 1
3 M5X25 screw 1 29 |bearing 607 1
4 down plate 1 30 [bearing bush 1
5 grinding wheel 31 fan ring 1
6 up plate 1 32 [screw ST4X65 2
7 output shaft 1 33 [stator 1
8 woodruff key 3x10 1 34 [switch button 1
9 dust cover 1 35  |switch bar 1
10 |screw M4X14 4 36  |spring 1
11 front cover 1 37 capacitance 0.22uF 1
12 |bearing 6021 1 38 |housing 1
13 |ring ®32 1 39 |screw ST3X10 2
14 |big gear 1 40  [brush holder SA 2
15 [ring ®12 1 41 carbon brush 2
16  |bearing 696 1 42  [spring 2
17  |open card 1 43  [switch 1
18 |gearbox 1 44 |[pressing plate 1
19 |spring 1 45  [screw BT4X12 1
20  |self-lock 1 46  |back cover 1
21 screwBT4X25 4 47 screw BT4X12 1
22 |ring 1 48 |protect sleeve 1
23 inside card 1 49  |cable 1
24 [nut M6 1 50 [side handle 1
25 [small gear 1 51 wrench 1
26  |bearing 629 1
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DECLARATION OF CONFORMITY
Angle Grinder RAIDER RDP-AG68

Euromaster Import Export Ltd. Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) [lexnmapupame Ha cob6CTBEHa OTTOBOPHOCT, Y€ TO3MU
NPOAYKT € B CbOTBETCTBME CHC CIEAHUTE CTAHAPTI U pa3-
nopepou:

(GB) We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity and accordance with the following
standards and regulations:

(D) Der Hersteller erkldrt eigenverantwortlich, dass
dieses Produkt den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:

(NL) Wijverklarenonderonzevolledige verantwoordelijkheid
dat dit product voldoet aan, en in overeenstemming is met, de
volgende standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce
produit est conforme aux standards et directives suivants:
(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto cumple con las siguientes normas y estandares
de funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade que este
produto esta em conformidade e cumpre as normas e
regulamentagdes que se seguem:

(I) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo
prodotto ¢ conforme alle normative e ai regolamenti seguenti:
(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
och foljer foljande standarder och bestimmelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, ettd
tdma tuote tdyttdd seuraavat standardit ja saddokset:

(N) Vi erklaerer under vart eget ansvar at dette produktet er i
samsvar med folgende standarder og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med folgende standarder og bestemmelser:
(H) Felelosségiink teljes tudatiban kijelentjiik, hogy ez a
termék teljes mértékben megfelel az aldbbi szabvanyoknak és
eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme, Ze je tento
vyrobek v souladu s nasledujicimi standardy a normami:
(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnit zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode a sulade s nasledujucimi normami a
predpismi: (SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta
izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim standardom ter

EN 60745-1:2009+A11:2010

predpisom:

(PL) Deklarujemy na wilasna odpowiedzialnosc, ze ten
produkt spetnia wymogi zawarte w nastepujacych normach
i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame, kad
§is gaminys atitinka Zemiau paminetus standartus arba
nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka §is produkts ir saskaAa
un atbilst sekojosiem standartiem un nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et see toode on
vastavuses ja kooskolas jargmiste standardite ja médrustega:
(RO) Declartm prin aceasta cu rispunderea deplint ct
produsul acesta este En conformitate cu urmlitoarele
standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su da je strojem
ukladan sa slijedesim standardima ili standardiziranim
dokumentima i u skladu sa odredbama:

(RUS) ITog cBOX0O OTBETCTBEHHOCTD 3asAB/ISAEM, YTO JTAaHHOE
usjienye COOTBETCTBYET CAEAYIOLIMM CTaHAapTaM U HOp-
MaM:

(UA) Ha cBOI0 BIacHy BIUINOBINATbHIOTH 3asAB/IAEMO, IO
faHe oONaJHaHHA BIIIOBIIAe HACTYIHMM CTaHpapram I
HOpMaTuUBaMm:

(GR) AnAdvovpe vievBuva 6TL TO TPOIOV AVTO CLUPWVEL Kal
TNPel TOLG TAPAKATW KAVOVICUOVG KAl TTPOTLTIA:

(MK) Hue nop HaIua 114Ha OATOBOPHOCT JieKa OBOj MPOM3-
BOJI € BO COITTACHOCT CO C/IEJHUTE CTaHJapAV U pery1aTuBm:

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015

EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria
December 04. 2020

Brand Manager:

Krasimir Petkov



132 www.raider.bg

C€

EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Angle grinder
Trademark: RAIDER
Model: RDP-AG68
is designed and manufactured in conformity with following Directives:
2006/42/EC of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on machinery;
2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonization
of the laws of the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment designed
for use within certain voltage limits;
2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014 on the harmonisation
of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

and fulfils requirements of the following standards:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

/’ﬂ(/ Z/é‘ﬂ/

Place&Date of Issue:

Sofia, Bulgaria >
December 04. 2020 Krasimir Petkov
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EO AEKNAPAUUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacrep VimnopT Excrioptr OO]]
Appec: Codus 1231, Bparapus, “Tlomcko moce” 246.

Ipoxyxrt: briommaiid
3amasena mapka: RAIDER
Mogen: RDP-AG68

€ IIPOEKTVPAH M IIPOMUSBENEH B CbOTBETCTBIE C'HC CIEAHUTE TUPEKTUBI:

2006/42/EO na EBponeiickns mapaaMeHT 1 Ha CbBeTa oT 17 Mait 2006 rofiHa OTHOCHO MAaIITHNTE;
2014/35/EC na EBpomnerickus ITapmament u Ha CbBerta oT 26 ¢espyapu 2014 rofuHa 3a XapMOHM3MpPaHe Ha
3aKOHOJIaTe/ICTBATA Ha [[bP)KAaBUTE YICHKN 3a MPeOCTaBAHE Ha TTa3apa Ha eJIeKTPUYeCKN CHOPBKEHN S, TIPefi-
HasHaYeHU 3a M3IIOI3BaHE B OIPe/ie/IeHN TPAHMIIN Ha HATIpe KeHIETO;

2014/30/EC Ha eBpoIeiicKusA mapIaMeHT U Ha CbBeTa 0T 26 GpeBpyapu 2014 rofnHa 3a XapMOHU3MPaHe Ha 3aKO-

HOJATENICTBATA HA IDPXKAaBUTE YIEHKM OTHOCHO €IEKTPOMAarHyuTHaTa CbBMECTUMOCT
1 OTTOBAPA HA MSVICKBAHMATA HA CJIEAHNTE CTAHLAPTI:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EBPOMACTEP
WMMNOPT - EKCNOPT
00L

MsicTo n pata Ha uspaBaHe:
Codms, Bbnrapus BpaHa MeHnaXbp:
4 nekemBpu 2020 r Kpacumup MeTkoB
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Polizor unghiular
Trademark: RAIDER
Model: RDP-AG68

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2006/42/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind echipamentele
tehnice;

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea
legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagneticad

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea
legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor electrice destinate

utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune
este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EURONASTER

, Sofia 1231
248 Lomsko shossee bz:d
Locul si Data aparitiei: tax: +359 2934 07
Sofia, Bulgaria Brand Manager:

December 04. 2020 Krasimir Petkov
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IZJAVA O USTREZNOSTI

Euromaster Import Export Itd.
Naslov: Sofia 1231, Bolgarija, 246 Lomsko shausse Blvd.

Izjavlja, da izdelek: Kotni brusilnik
Blagovna znamka. “RAIDER”
Poimenovanje tipa: RDP-AG68

Skonstruiran in izdelan v skladu z naslednjimi direktivami:

2006/42/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 17. maja 2006 o strojih;

2014/30/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju zakonodaje drzav ¢lanic v
zvezi z elektromagnetno zdruzljivostjo

2014/35/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju zakonodaje drzav ¢lanic, da
zagotovijo trg elektri¢no opremo, konstruirano za uporabo znotraj dolocenih napetostnih mej

Izdelek izpolnjuje potrebne zahteve naslednjih standardov:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Kraj in datum izdaje:
Sofija, Bolgarija Produktnl vodja:
December 04. 2020 Krasimir Petkov
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C€

DECLARATION DE CONFORMITE

Euromaster Import-Export Ltd.
Adresse : Sofia 1231, Bulgarie, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produit: Meuleuse a angle
Marque déposée: RAIDER
Modele: RDP-AG68

Est congu et fabriqué conformément aux directives suivantes :

2006/42/UE du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 sur les machines

2014/30/UE du Parlement européen et du Conseil du 26 février 2014 sur I'harmonisation des législations des
Etats membres relatives a la compatibilité électromagnétique

2014/35/UE du Parlement européen et du Conseil du 26 février 2014 sur la Lharmonisation des lois des Etats
membres relatives a la mise a disposition sur le marché d'équipements électriques destinés a étre utilisés dans

certaines limites de tension.
Et répond aux exigences des normes suivantes:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011/A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2006/A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Lieu et date de sortie:
Sofia, Bulgarie Responsable de la marque :
December 04. 2020 Krasimir Petkov.
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Mauanre ,RAIDER” ca KOHCTpyMpaHu M IIPOU3BEJEHM CBINIACHO JeiicTBaumuTe B Pery6nmka Bobiarapus HOPMATMBHM JOKYMEHTM ¥ CTAaHJApTH 3a
CBOTBETCTBHUE C BCHUKM M3UCKBAHMSA 33 GE3011ACHOCT.
CoabpKaHme ¥ 06XBaT Ha THPrOBCKATA IAPAHLMS
Toprosckara rapanius, koaTo “Espomacrep Vimnopr-Excriopr” OO]] raBa 3a Tepm‘oimma Ha Peny6/ka Biirapus e kakro cejsa:
- 36 Mecelja 3a BCHUKM €/IEKTPOMHCTPYMEHTH OT cepusra Raider Pro, Raider Industrial;
- 36 Mecera 3a pU3NYECKM /IMI[A -eIeKTPOMHCTPYMeHTH oT cepuute Raider Garden Tools, Raider Power Tools, Raider Pneumatic
- 12 Mecerra 3a I0pMINYECKI JINI[A - €IeKTPOMHCTPYMeHTH OT cepunTe Raider Garden Tools  Raider Power Tools, Raider Pneumatic
THproBcKaTa rapaHIus e Balu/iHa IIPU NPeIoCTaBAHe Ha TAPAaHI[MOHHA KapTa MOM'b/IHeHa IPaBI/THO B MOMEHTa Ha 3aKyIyBaHe Ha MallMHaTa 1 UCKajleH KacoB
6o wm daxTypa. [apaHIoHHaTa KapTa TPA6BA 1a CHbPKa MOJIE/, CepreH HOMep, MMe TIONC U TledaT Ha ThProBela MPOJial MaUIMHATA, TIOINNC OT CTPaHa Ha
K/IMEHTA, Y€ € 3aTII03HAT C TAPAHIMOHHNUTE YC/TOBMA M IaTaTa HA IMOKYIKaTa. Henombaenn nmmn TIOAMPAaBEHN rAPpAHIIMOHHY KapTu Ca HEBATMIHNI. 3a Ppexmamanusa
Cce mpueMar camo I[Oépe TIOYMCTEHM MAIIMHNY B OPUTMHATHA KYTHUA U II'b/THA OKOMIUIEKTOBKa!
Mamnsnre TpﬂﬁBB /ia ce M3ITO/I3BaT CaMo I10 MpeTHa3HaY€eHNE M B CHOTBETCTBME C MHCTPYKIMATA 32 yrlOTpe6a,
3a j1a ce rapanTupa GesonacHara paboTa e HEOOXOJUMO K/IMEHTA [Ia Ce 3a1103Hae 0Ope C MHCTPYKIMUTE 32 ynoTpe6a Ha MAIINHATA, IPaBI/IaTa 3a 6e30MacHOCT
npy pa6oTa ¢ Hest ¥ KOHKPETHOTO U Npej{Ha3HadeHe. MaluuHaTa M31CcKBa IePUOLMYHO OUMCTBAHE U IIOAXOAALIA IOAAPHKKA.
Tapanuusara He HOKpuBa:
- M3HOCBAHE Ha [IBETHOTO MOKPUTHE HA MALIMHATA;
- YacTM ¥ KOHCYMATHMBH, KOMTO TOJUIEXAT HA USHOCBAHE, IPUYMHEHO OT IO/I3BAHETO KATO HAIIPUMEP: IPeC M MAC/IO, YETKM, BOJAYM, OIOPHI PONIKH, TAMIIOHI,
TYMEH!) MaHIIOHM, 3a/IBVOKBAIIM PeMbIM, CIMPAYKH, AKyMY/IaTOPHNI GaTepyu, I'bBKAB BaJl C XKUJIO, JIATePU, CEMEPUHTH, Gy Ta/IO C yIapHUK Ha TaKepyt 1 JIp.;
- JIOT'BTHUTETHY AKCECOAPU 1 KOHCYMATHUBH KaTO: PHKOXBATKM, CTPYITHUK, GaTepuu, KyTHY, 3apAIIHI YCTPOIICTBA, CBPEJIIA, JIMCKOBE 32 PA3aHe, CeKauu HOXKOBe,
BEPUTH, WKYPKHU, OTPAHNYUTE/H, TIONMP-IIiioN, TATPOHHMIN (3aXBaTH U JIPYKAYM HA PEKEIMAT MHCTPYMEHT), MaKapaTa 3a KOp/ia M caMaTa KOp/ia 3a KOCAuKn
np.;
- CTPOTU(CMM C€TEKTPUYECKN MPEATIAZUTENN U KPYIIKI;
- MEXaHWYHM IOBPEN Ha KOPITYCa M BCMYIKM BBHIIHM €IEMEHTH Ha M3JIENTNETO, BKITIOYMTETHO EKOPATUBHM;
- TNPEANasUTENN 3a 04N, PEANASUTEN 33 PEXKEIIN MHCTPYMEHTH, TYMUPAHU IVIOYH, 3aKOMYA/IKM, JTMHEAIN U AP.;
- saxpanBay Kaben u merncers;
- LSIOCTHITE [IOBPE/M Ha MHCTPYMEHTHUTE, IPUYMHEHN OT IPUPOAHH GefiCTBIA, KaTO [OKAPH, HABOJHEHNs], 3eMeTpecerns 1 Ap.; OTiajlaHe Ha rapaHLMATA.
Dupma “Espomactep V/E” OO]I He e 0TroBOpHa 3a TIOBPE/IN IPUYMHEHN OT TPETH JIMIIA, KATO ,, ENeKTPOCHAG/MTE/HN Ipy>KeCTBa’, TIOBPE/IN OT BbHIIIEH XapaKTep,
KaTO TOKOBM y/Iapy, HECTAH/[APTHY 3aXPAHBALIM HATIPEKEHWSA I M IPABOTO /Ia OTKAXe rapaHIIMOHHO 06C/yKBaHe pi:
- HEChOTBETCTRAIL (M/IM HEIIOI'b/IHEH) CePUEeH HOMep Ha U3JIeIMETO C TO3M IOI'b/IHEH Ha rAPaHIIMOHHATA KapTa;
- 3QJIMYeH WM JTUTICBAI MH/IeTU(UKAIIMOHEH eTUKET Ha MAIINHATa;
- TIOBpe/IM BH3HUKHA/IM MIPY TPAHCTIOPT, HEMPABITHO ChXPAHEHNe M MOHTAK Ha MAIIMHATa;
- HanpaBeH ONMT 32 HEOTOPU3JPAHA CEPBM3HA HaMeca B HEYII'b/THOMOLIeHa CepBu3Ha 6asa;
- TIOBpEJIM, KOUTO Ca MPUYMHEHY B C/IEfICTBUE Ha HEMpaBI/IHa yoTpe6a (Hecrassane MHCTPYKIMATA 33 eKCIIOATAINA) HA MAIIMHATA OT CTPaHa Ha K/IMEHTa M
TPpeTH nIa;
- IOBPEAY MPMYMHEHN B PE3y/ITAaT HA M3IO/I3BAHETO Ha MAIIMHATA B IPYra Cpe/ia OCBEH NPENopbyaHaATA OT NPOM3BOAUTENA
(B/MKHOCT, TeMIEPaTypa, BEHTU/IAIN, HATIPEXKEHNE, 3aIPALIEHOCT 1 [ip.);
- TOBpeN, IPUIMHEHN OT ITOINAJJAHE HA BbHIIHM T€/Ia B MALUIMHATA;
- IIOBPe/IM, IPUYMHEHN B C/IEACTBIE HA HeGPEeXHO GopaBeHe ¢ MalIIHATa;
- IIOBp€Jja Ha POTOP M/IM CTATOP, U3passaBalla Ce B CIENBAHE MEX]Y TAX, C/IICTBME HA CTOIABAHE HA M30/IAUNUTE, IPUIMHEHO OT IPOAB/DKUTE/IHO IIPETOBAPBAHE;
- OBpPe/Ia Ha POTOP WM CTATOP MPUYMHEHA OT PeTOBApBaHe /M HapyIlIeHa BeHTH/IALNA, U3Pa3sABalla Ce B IPOMAHA Ha LIBETA HA KOJIEKTOPA M/IM HAMOTKUTE;
- JIMTICBAT 3L[UTHMU JUCKOBE, OTIOPHI I/IOTOBE MU IPYTY KOMIIOHEHTH KOUTO Ca YaCT OT KOHCTPYKIMATA HA MHCTPYMEHTA Vi Ca MPEJIHA3HAYEHN 32 OCUTYPABAHETO
Ha GesonacHaTa My ¥ IIPaBU/THA eKCIIOATALNA;
- 3aXpaHBAIIMAT Kabe/l Ha MHCTPYMEHTA € yIb/DKaBaH WM TIOZIMEHSAH OT K/IMEeHTa;
- TIOBpeJIaTa e IPMYMHEeHa OT IPETOBAPBaHe VIV /INTICA HA BEHTH/IALNA, HEJOCTATHYHO /I HEMPABU/THO CMa3BaHe Ha JIBVDKEIINTE Ce KOMIIOHEHTH Ha U3JIeNTUeTO
- B TOBA YNC/IO BCHYKY TTHEBMATHYHM MHCTPYMEHTH OT cepusATa Raider Pneumatic, 3a KonTo e Hy>KHO CIIenuamto Macio (THeBMaTHYHO)
- M3HOCBAHe MY G7IOKMPaHN /IaTepy Opajiu ITPeToBapBaHe, MPOBKNTETHA PabOTa UM TPax;
- pas6ura arepHa BTY/IKa;
- pasbuTo ;arepHO rHes/o OT G/IOKMpPAH J1arep MM paséuTa BTyIKa;
- HapylIaBaHe L|eJI0CTTA Ha 3p01Te Ha 3BOHI IpejaBKy (CUyIIeHN, USHOCEHN);
- PasbUTO IIIOHKOBO WM Pe360OBO CheJNHEeHNe;
- IIOBpPE€JA B €/1.K/II0Y M/IM €/IEKTPOHHO yIIpaB/eHNUEe IPUUMHEHA OT IIPaX U/IA CYYIIBAHE;
- TOBpeJieHa PeMlyKTOPHA KyTHs (I/aBa) IPUYMHEHO OT 3aCTONOPABAIIMA MEXaHN3bM;
- NoABA HA HeOOMHYAITHA X/IAGMHA MeXK]Ty OyTa/lo M LMIMHBP B PE3Y/ITAT HA IIPETOBAPBaHe, IPOJIB/UKITENHA PabOTa U IIPax;
- sarAraHe Mey 6yTano v IWIMHIBP B PE3y/ITaT Ha IpeToBapBaHe, IPOIb/DKUTEHA paboTa MM Mpax;
- TIOBPEJIEHO T[eHTPOGEXKHO KOTeso 1 Criupayka (IIpoMeHeH IBAT) — /DKM ce Ha paboTa ¢ 670kmpana crimpayka; CpOKBT 3a OTPeMOHTHPAHe Ha IIPUETH B CepBi3a
MalIMHY € B PAMKUTE Ha eIH Mecell.
CepBuanTe He HOCAT OTTOBOPHOCT 33 MAIIMHM, He TOTBPCEHNU OT COOGCTBEHUIUTE MM eIMH Mecel] /el 3AKOHHMA CPOK 3a peMOHT! 3aKOHOBaTa TapaHIuA e
CBITTACHO M3KCKBaHMATa Ha 3311
HesaBucuMO OT THProBcKaTa rapaHiysA MPOABAYBT OTTOBAPA 3a /IMICATA HA CHOTBETCTBME HA MOTPEONMTEICKATA CTOKA C JOrOBOPA 3a MPOJIAXOa CHIZIACHO
rapannmaTa mo wi. 112 - 115.
Y. 112. (1) Ilpn HeChOTBETCTBME HA NOTPEOUTEICKATA CTOKA C JOrOBOPA 3a Mpojakba norpeémenm MMa TIPaBo Jla MPE/IABY PEeK/TaMallis, KaTo MoucKa or
NpojiaBaya /ja IPUBeEJie CTOKATA B ChOTBETCTBNE C JOrOBOPA 3a Mpojiaxba. B T03u ciyuaii morpebutenaT Moxe ja usGupa Mex/y M3BbPIUIBAHE HA PEMOHT Ha
CTOKAaTa WJIM 3aMsIHATa 1 ¢ HOBAQ, OCBEH aKO TOBA € HEBb3MOXXHO W/IN M36P3HM}11 OT HEro Ha4MH 3a 06e3LLl,eleH]/le € HENPOIOPLIMOHAJIEH B CPABHEHME C [IPYTUs.
(2) Cwmsra ce, ye fajieH HauMH 32 OGesleTABAHE HA MOTPEONUTE/IA € HeNPOIIOPIMOHATIEH, AKO HErOBOTO M3IO/I3BaHe Ha/lara PasXoJii Ha NPOJjaBaya, KOUTO B
CpaBHEHMe C IPYTUsA HAaYMH Ha 0besleTsABaHe Ca HePAa3yMHHM, KaToO Ce B3eMaT NPefiBIJI:
1. CTOHOCTTA Ha IOTPEOUTENICKATA CTOKA, AKO HAMAIIIE JITICA Ha HeChOTBETCTBIIE;
2. 3HAYNMOCTTA Ha HECHOTBETCTBIETO;
3. BH3MOXKHOCTTA JI2 Ce PEJUIOKN Ha NIOTPe6uTeNs IpyT HauMH Ha o6eslIeTABaHe, KONTO He € CBbP3aH ChC 3HAYNTE/THN HeYlo6CTBA 32 Hero.
Y. 113. (1) Koraro morpe6uresckara CToKa He ChOTBETCTBA Ha IOTOBOPA 33 MPOMaX6a, MPOIABAYBT € JUThXKeH fia A TIPUBefie B ChOTBETCTBUE C JIOTOBOPA 33
mpofrax6a.
(2) HPMBC)KJIGHCTO Ha HOTPCGMTC}TCKGTG CTOKa B CHOTBETCTBME C JIOTOBOpa 3a l'lpO]:[a)K6a TPH653 Ala Cé M3BBbPIIN B PAMKMTE Ha €IMH MeCel], CIUTAaHO OT
TIpeIsiBABAHETO HA peK/IaMaluATa OT HOTPC6MT€7UL
(3) Crepy u3THyaHeTO HA CPOKA MO AJL. 2 TIOTPEOUTE/IAT MMa TIPABO J]a Pa3Ba/lui JIOrOBOPA 1 /ia My G'bie Bb3CTAHOBEHA 3aI/IATEHATa CyMa W/IN [Ia ICKA HAaMa/lABaHe
Ha LjeHaTa Ha [I0TPeOUTe/ICKATa CTOKA CHITIACHO Wi 114,
(4) [TpuBex/aeTo Ha IOTPeGUTE/ICKATA CTOKA B CHOTBETCTBUE C IOTOBOPA 3a POIaX6a e 6esriaTHo 3a norpebutess. Toit He Ib/KI PA3XOJN 3a KCIIeIMPaHe Ha
MOTpe6uTeNICKaTa CTOKA U/IH 32 MAaTePUasIu U TPYJI, CBbP3aHN C PEMOHTA if, M He TPAGBA Jja IOHACA SHAYNTENHN Heylo6CTBa.
(5) TTorpeGurenar Moxe j1a McKa i obesleTeHIe 32 NPETHPIEHNUTE BCIECTBIE HA HECHOTBETCTBUETO BPE/IL.
Yn. 114. (1) TIpn HechbOTBETCTBNME HA MOTPeOUTENICKATA CTOKA C JOTOBOPA 3a MPOJAXGA M KOraTo MOTPEGUTENAT He € YHNOBNIETBOPEH OT pelllaBaHeTo Ha
peKaManuATa 1o 4. 113, Toif MMa npaBo Ha M360p MEXTY e/[Ha OT C/Ie/IHUTE BH3MOKHOCTH:
1. pasBa/AHe Ha OTOBOPA M BH3CTAHOBABAHE Ha 3aI/IATEHATA OT HETO CYMa;
2. HaMajIABaHe Ha lleHaTa.
(2) MoTpebuTenaT He MOXKe /1 TIPETEH/IMPA 33 BH3CTAHOBABAHE Ha 3al/laTeHaTa CymMa M/IM 3a HaMa/IABaHe IleHaTa Ha CTOKATa, KOTaTo ThPTOBEI[BT Ce ChIIACK
Aa 6’EJI€ M3BBPIIECHA 3aMAHA Ha “0TP€6MT€HCK3T3 CTOKa C HOBa M/IM J1a C€ IMOMpPaBM CTOKaTa B PAMKHUTE Ha €JMH MECEIl OT MPEABABAHE HA pEeKIaManmaTa oT
notpebures.
(3) ToproBewsT e AIbKeH j§a yAOBIETBOPY MCKaHe 32 pasBajiiHe Ha JOTOBOPA M Ja BH3CTAHOBM 3allIaTeHaTa OT INOTPEOUTES CyMa, KOraTo Clef Karo e
YAOBJIETBOPU/I TPU PEK/TAMALINM HA MOTPEOUTE/S Ypes M3BbPIIBAHE HA PEMOHT Ha €/lHa U CbIlla CTOKA, B PAMKUTE Ha CPOKA HA TapaHumaTa no ui. 115, e nanuue
C/lefBalla T105BA HA HECHOTBETCTBUE HA CTOKATA C JIOrOBOPA 3a MPOIAKOA.
(4) TlorpeGuTenar He MOXe Jja IPeTeH/[UPA 32 Pa3BaisHe HA IOTOBOPA, AKO HECHOTBETCTBIETO HA IOTPEOUTE/ICKATA CTOKA C JIOrOBOPa e HesHaunTenHo. Y. 115.
(1) TlorpeGurenaT Moxe Jia yIpaXKHU MPABOTO CH TI0 TO3M PAs3fie/l B CPOK /10 JjBE TOIMHI, CYNTAHO OT IOCTABAHETO HA MOTPEOMUTENICKATA CTOKA.
(2) Cpok®br 110 arm. 1 crimpa jia Tede pes BpeMeTo, Heo6XOMMO 3a TIONPaBKATa M 3aMAHATA HA MOTPeGUTeICKaTa CTOKA MK 33 TIOCTUTaHe Ha CIIopasyMeHie
MeXJIy TIPoflaBaya ¥ TIoTpeOuTeIa 3a pelaBaHe Ha Ciopa.
(3) YrpaxHABaHeTO Ha MPABOTO Ha MOTPeGUTENA O arl. | He € 06BBP3aHO C HMKAKBB APYT CPOK 3a NpeABABAHE Ha MCK, Pas/MyeH OT CPOKa 110 aJl. 1.
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WARRANTY CARD

(for details see the warranty conditions)

Ne, date of invoice / cash receipt

NAME / COMPANY ...ttt s s e ab e e s ae e ae e ae e e s ae e R ae e b ne e rn e e n e e nane s
(be filled in by the employee)
ADDRESS........cutieiieti e E SRR R e R R a e e e ne R
(be filled in by the employee)
SIGNATURE OF BUYER......co ittt s s s a s s e s n e san s
(I am familiar with warranty conditions and the operating device is in good
working order and accessory)
DETAILS OF SELLER
NAME / COMPANTY ...ttt r s b s b saE s b s s s b e e e e R e e e e aean e e b n e benane

ADDRESS ...ttt e aE R R R e ae e R aa e a s an e
DATE / STAMP
SERVICE REPORT
Receiving Date .Of Description of the defect Dat§ Of Signature
Protocol adoption transmission

Central Service: Bulgaria, Sofia, “Lomsko shose” 246, tel .: +359 700 44 155 (free for the whole country)
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a produsului si sa
explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul solicita acest lucru.
2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua diagnosticarea
defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada de
garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.In cazul in care produsul
nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea folosirii acestuia,cu un produs
similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la data preschimbarii produsului sau i se
va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul economic are aceleasi obligatii pentru produsul
inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a reclamat
defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in certificatul de
garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/intretinere
predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din partea unor persoane
neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la unitatea
service cubonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la deficientele produsului.
7Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de garantie,sa
asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si cheltuielile de diagno
sticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a produs din
cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipulare,transport,depozi
tare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea termenului de
garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin expertize tehnice efectuate
de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a acestuia ,caz in care cheltuielile aferente

vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost, la solicitarea
clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care lucrarea nu
necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu o garantie de cel putin
3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

o SCSTEFAN ALEX SRL- STR.PARCULUI BL.K4,SCE,AP.1, CALARASI, TEL: 0735.199.024

« ABCINTERNATIONAL SRL - STR.BABADAG NR.5,BLOCISC.A PARTER,TULCEA; TEL: 0240.518.260
« EURO 107 SRL - SOS.CHITILEI 60A SECT1, BUCURESTI; TEL : 021.668.72.60

« SC VIVA METAL DECOR SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
CURTEA DE ARGES; TEL : 0722.531.168 / 0732.148.633

« SCBUFFALO COM SRL - SOS TRANSILVANIEI, NR 17-19,, ORADEA ; TEL: 0749.217.717

« SC AZIF COM SRL- PIATA CHIRIAC MAGAZINUL UNIVERSAL, CRAIOVA,JUDETUL DOLJ,
TEL.0788.419.858,FAX 0251.522.131

o SC GUMSERVICE SRL, MIERCUREA CIUC, STR. GEORGE COSBUC NR. 14, TEL. 0266371194.1

« SC ADA TRADING SRL CALEA BUCURESTILOR NR.64, BLOC C1-3, OTOPENI ILFOV.TEL/FAX
0213504379

« SC TEHNO HOBY SRL STRADA EROU BUCUR.NR.Y, PIATRA NEAMT, JUDETUL
NEAMT;TEL.0233236333, FAX.0233222026

« SC BASAROM COM SRL, SOS ALEXANDRIEI , NR. 6A, BRAGADIRU, ILFOV, TEL 0214201637, FAX
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie ptr. Nume si Semnatura
crt | reclamatie rezolvare executata/ garantie service semnatura consumator
reclamatie piese depanator
inlocuite

1
2
3

4

5

6

7

IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind comercializarea
produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si completarile ulterioare

republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale de
conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG 21/2008, cu

modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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ELEKTROINSTRUMENTTI ,RAIDER” SU KONSTRUISANI I PROIZVEDENI U SAGLASNOSTI SA NORMATIVNIM
DOKUMENTIMA I STANDARDIMA U SKLADU SA SVIM ZAHTEVIMA ZA BEZBEDNOST KOJI VAZE NA
TERITROIJI SRBIJA

SADRZAJ | OBUHVAT TRGOVACKE GARANCIJE

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godine i te¢e od datuma kupovine elektrouredjaja.

Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu, ako je
garantni list popunjen ispravno potpisan i pecatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao, potpisan od
strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni ra¢un kojim potvrdjuje datum
kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro o¢i$¢ene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvr$ava na sledec¢i na¢in: po naem izboru mi
popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne obnavlja.

Uredjaj treba da se koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata pazljivo procita
uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za to za §ta je
neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no ¢i$¢enje i adekvatno odrzavanje.

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potro$ni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao §to su: grejs, ulje, cetke, valjci, i dr.

- dodatni pribor i potro$ni materijal kao §to:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla, diskovi za
secenje, nozevi, lanci, $mirgle, grani¢nici, kabli i dr.

- elktri¢ni osiguraci i sijalice

- mehanicka o$tecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, $titnici za o¢i, §titnici za dodatke za
seCenje, gumene ploce, uévrééivadi, lenjiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna o$tréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaZe popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajudi (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je upisan na
garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovla$éenog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene u uputstvu
za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Oéstecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Oéstecenje rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrokovana
prekomernom upotrebom aparata.
- Oéstecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili o§te¢enog sistema za ventilaciju koja se manifestuje
ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj da
osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptere¢enjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokretnih
komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preopterecenja ili dugotrajne upotre.
Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlasceni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije do§ao da preuzme mesec dana nakon isteka
zakonskog roka za popravku!
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ENEKTPUYHNTE ANAPATY “PAJIEP” CE IN3AJHUPAHW U MPOU3BEAEHN BO COMMIACHOCT CO HOPMATUBHUTE
NOKYMEHTW N CTAHOAPON BO COTMACHOCT CO CUTE BAPAHA 3A BESBEHOCT LUTO CE NMPUMEHYBAAT.

COAOPXWHATA U OMN®AT HA TAPAHLIUJATA

Ycnosu Ha MapaHumjata

PokoT Ha rapaHuujaTta ce HaBeyBa BO rapaHTHUOT JIUCT W Baxu
0f} AaTyMOT Ha KynyBatbe Ha NPON3BOOT.

KynyBayoT/KopuCHWUKOT Ha enekTpuyHaTa onpema umaat npaso Ha
GecnnaThu nonpasku Ha ypeaoT

[IOKONKY MCTWOT € BO rapaHTMPaH1OT Nepuog, AOKOMKY rapaHTHU-
OT NIUCT € NPaBUIHO NONOMHETH CO

NoTNNMC 1 NeyaT of CTpaHa Ha NPoAaBaYoT Koj ro NpoAan ypeaor,
NOTMLWMNLWAH 0 CTPaHa Ha KynyBayot

Koj NOTBPAYBa Aeka € 3ano3HaeH CO YCNOBUTe Ha rapaHuujaTa u
€0 (huckanHa cmeTka unu chakTypa koja ro noTBpAyBa AaTyMoT Ha
KynyBatbe Ha enekTpUYHNOT anapar.

3a nonpaBka M peknamauuja ke 6upat npumenn camo fobpo
MCYUCTEHN MaLLnH!

lMonpaBkaTa Ha AedhekTi NpuU3HaTI Of Halla CTpaHa BO rapaHTi-
PaHWOT POk Ce U3BeflyBa Ha CrieAHNOT

HaumH: No Halu 136op rv nonpasame AedekTHUTe ypean Gesnnart-
HO MINW TN MeHyBaMe 3a HOBY JOKOMKY ce

BO rapaHTHNOT POK 11 JOKOIKY HE € MOXHO CepBUCUPatbe.

Ypepot Tpeba fja ce KOPUCTI CTPOro MO ynaTcTeata U nponucuTe
nponuiLaHUM BO ynaTcTBOTO.

3a 6e3beaHo paboTetbe CO eNeKTPUYHUOT Ypes HEONXOAHO € Ky-
nyBayoT npef Aa 3anoyHe Co KOPUCTEHE

Ha YpendoT, fia Ce 3ano3Hae co ynaTcTBOTO 3a ynoTpeba, fa ce 3a-
no3Hae co cTaBkuTe 3a 6e3beaHoCT npu

paboTa v ja ro KopucTi ypeaoT 3a Toa LITO e HaBeAEHO BO ynaT-
cTBOTO. YpeaoT 6apa nepnoanyHo

YNCTEHE 1 aleKBATHO OfIPXKYBatbe.

lapaHuujaTa He ondaka:

- [y6etbe Ha 6ojaTta Ha MalLMHaTa.

- lenosu 1 NOTPOLLHK MaTepujanu koj noanexat Ha abewe npu
ynotpeba, kako LTo ce: MacT, Macno,

YeTKULM, BOANYM, BarbaLy, Ponku, NOANOLLKHN, NOTOHCKA PEMEHH,
thnekcubunHo Bpatuno,

narepu, ceMepuHru, knun, paboTHo Tpkano u Ap.

- Onpema 1 maTepujanu kako wTo ce: Payku,kabnu, 6atepuu, Ky-
TUW, JOAATOLM 3a HanojyBatbe, Byprun, AUCKOBM 3a Ceyetbe, Ho-
KEBY NaHLy, LWMUPITIN, TPaHNYHILM, KOHEL| 3a CeYetbe U Ap.

- CTONEHN eNeKTPUYHN OCUTyPYBaYN U 3aLUTUTH

- MexaHWyku owTeTyBatba Ha TENOTO Ha YpenoT, AeKOpaTUBHU
enemeHTy.

- 3awTuTa 3a ounTe, 3aITUTA 3@ CeYetbe, ryMUpaHi NNoYKK, 3a-
TBapauu, Mepuna v fp.

- Kaben n npuknyyoum.

- LlenokynHo owTeTyBatbe Ha anapaToT HacTaHaTo kako nocneam-
Lja oA} noxap, nonnaea, 3emjoTpec 1 cn.

MoHnWwTyBatb€ Ha rapaHuujaTa

[MpaBoTO fa Ce NOHWLLITY NonpaBkaTa (PEeMOHT) BO pamMKuTe Ha ra-
PaHTHWOT NEPUOA € BO CriefHNBE Cryyan:

- Cepuckujot 6poj 3aBedeH BO rapaHuujaTa He oaroBapa co ce-
puckunjoT 6poj Ha MaluMHaTa.

- Hanennuuata 3a naeHTudukalmja 3aneneHa Ha nponsBofoT e
136puLLaHa Unu e ucyesHara.

- [lokonky ipyro nuLie koe He € OBNaCTEHNOT CepBuc ce 0buae aa
ro nonpasar ypesoT.

- [lokorky He Ce nojaBy kako pe3ynTaT Ha HecoofeTHa ynotpeba
Ha ypeaoT (He cneau rm MHCTpyKUunTe

HaBe[leH BO ynaTCTBOTO) OA CTPaHa Ha KynyBayoT unu Apyro
nue.

- NlecbKTOT e npeansBMKkaH of HeBHUMaTenHa ynotpeba co ana-
patot

- OwrTeTyBatba npean3BukaHn o pabota co JoTpajaHi (nK NoLo
NOCTaBeH) eNEMEHTH 3a CeYerbe

- OwTeTyBarbata Ha POTOPOT MMM CTaTOPOT HacTaHane kako no-
cnepyLa Ha ToNewETo Ha 13onauujata

npean3BuKaHo o/ NPekyMepHO KOPUCTEHE Ha anapaTor.

- OwTeTyBarbata Ha pOTOPOT UMK CTATOPOT pedynTaT Ha NpeonTo-
BapyBatbe UM OLUTETEH Ha CUCTEMOT

3a BeHTUNauuja koja ce MaHMecTpa Co paMHOMEPHO NOTEMHY-
Batbe Ha KONeKTopoT UMK HamMoTKaTa.

- Hepocturaar 3alwTuTHUTE AWCKOBMW, UMW APYTY [ENOBU KOU Ce
i€ O} coCTaBHaTa onpema 1 ce

HameHeTV 3a Aa ce obesbean Ge3begHo paboTterse co ypeaoT
Kora ce KOp1CTI NPaBMIHO.

- EnektpuyHmoT kaben Ha MaluMHaTa e NpoAoIKEH Ui 3aMeru of
CTpaHa Ha KOPUCHMKOT.

- OwTeTyBatba Ha ypeaoT O NpeonTepeTyBatse, nola BeHTUna-
Ljnja v 073 HeAOBOIHO NOAMAYKyBakbe Ha NOABUKHUTE [1eN0BI

- OwTeTeHu narepu nopaan npeonToapyBatse Ui 4OAroTpajHa
paborta.

- CKpLueHo nerno 3a narepv o cTpata Ha 6nokupaH narep

- HekomnneTeH 3a6 Ha 3an4aHnKoT (CKpLUEH, u3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO UMW BUMYLLECTO NeXNLLTe

- OwTeTyBakba BO enekTpuKkaTa 3a knyyoT kako pesyntart Ha npa-
LUMHA UMK KpLUEHbe

- OwrTeTyBare Ha peaykuuoHata kyTuja (rnaBa) HacTaHaTo of
MexaH13amoT 3a 3aknyyyBare

- NojaBa Ha HeBooBM4YaeHa nabaBocT nomery KnUnoT v LunnuHAa-
poT kako pesynTar Ha

npeonTepeTyBate, AONroTpajHa ynotpeba nnu npaumtHa

- 3aterHatoct nomery KnunoT v LWAMHAAPOT Kako peaynTar Ha
npeonTepeTyBate NpekymepHa ynotpeéa

UNK NpaunHa

- OwTeTeHO LiEHTpanHoOTO TpKano 1 KoyHuuata(npoMeHeTa Ha
60ja) - nocneauya Ha pabota co

6rokupaHa kouHuLa

KpajHuoT pok 3a nonpaska Ha ypefoT Koj € NpuMeHa BO CEpBUCOT
e 45 peHa.

OBnacTeHNOT CepPBMC He CHOCK OfTOBOPHOCT 3a onpemara AoKon-
Ky COMCTBEHMKOT He ja NOAUTHE eAeH

MeCeL| N0 UCTEKOT Ha 3aKOHCKMOT POk 3a nonpaska Ha MalunHartal
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E=OYZIA »RAIDER” EXEI ZXEAIAXTEI KAI KATAZKEYAXTEI 2YM®QONA ME TH AHMOKPATIA THX BOYATAPIAZ
ZTOYZ KANONIZMOYZ KAI TATIPOTYMATIA TH XYMMOP®QXH ME OAEZ TIZ ANAITHZEIZ AZOAAEIAL.

NMEPIEXOMENO KAI NMEAIO EOAPMOIHZ THZ EMMNOPIKHZ
EMCYHZHZ

H mepiodog eyyonong “Euromaster Import-Export EIIE Sivet
70 é8agog TG BovAyapiag eivar 24 prvec.

Xpnotng éxet Sikaiwpa va Swpedv vimpeaia emdiopOwaong
AoQaIopEVOG TIEPIOSOV EYYINONG, EQOTOV 1) KAPTA £YYVNONG
ovpmAnpwBei cwoTa PTIaypEVO pe VTIoypagn kat agpayida
avTimpdowo, TwAnae T povada, n onoia vIEYPAPN amd

ToV ENATN OTL éXeL emtiyvwon Twv cLVONKOV eyyvnong

Kot popoloyikn Tapelakn pnyavi anddeidn i tipoldyto
avaypa@eTal n nuepopnvia g ayopds.

Emokevn} kot Emiotpo@és yivovtat Sektég povo kabapifovran
pnxavég!

Katapynon avayvwpiletat and eAdTtwpa eyyonon pag, £Xet
g e€nc: katd TV Kkpion pag, eipacte ehedBepor emokev
ENATTWHATIKOY OPYavVO 1) va avTikatactabovy pe véa, owg 1
eyyonon Sev avavedvetat.

O1 GLOKEVEG TIPETEL VoL XPTOIHOTTOLOVVTAL HOVO KaTAAANAa Kot
ovpPwva e TIG odnyieg.

Tia va egaopaliotei n ac@alig Aettovpyia eivat vtoxpéwon
TV TENAT@V vat eivar e§oIKELWEVOG e 0T yieg yia Tn

XPNOT TV KavOVwV ac@alelag loxvg Tov epyaleiov, dtav
aoyolovVTAL fE AUTO Kat Kupiwg 0 okomog 6. H povada
amautei eplodikog kabaplopdg kat  cwoTH GVVTHPNON.

H eyyvnon dev kahdmret:

- Na gopdte Xpapatog Twv epyateiwy

- AVTAAAAKTIKA Kot avaldOLua, Ta 0Toia VIIOKEVTAL O
@Bopd mov pokaleitar anod ) xprion, onwe: Aimn, Aada,
mvéla, 08myoi, 0800 TpwTpeg, Ta pagildpta, ot KtvnTiiptot
LpAvTEG, evKapTo afova opua, pOLAeNAY, o@payides,
TUOTOVL [E £VA GPUPL CUPPATITIKA, KATL.

- AEeoovdp kat avaldotpa 6mwe: Aaféc, Tn wotn, pratapies,
TEPIMTWOELG, POPTIOTEG, TPUTIAVLA, SioKOL KOTIG, OiAn
paxaipta, alvoides, yvakoxapto, otdoels, diokot yia
oTiABwon), Took (grip, kAToXog Tov epyaleio KOTG) yia va
TpoXdV KaAdS1o To i5t0 KaAWSI0 yiar pnyavég KovpEpaTog
Ykalov, kAT

- Xwveutod ao@aleteg kat Aapeg

- Mnyaviki} BA&pn oo k0106 Kat OAa ta e€wTteped pépn g
GUOKEVNG, CUUTEPAAUPAVOUEVWOV TWV SLAKOOUNTIKWOY

- Ao@dheteg patt ac@aleteg epyaleia KOG, TAGKES amd
KAOVTOOUK, KOLQOUATA, XAPAKEG, KATL

- To xaA@dto kat To Puoua

- H cuvolwkr| {npia oe mpageig mov mpokAOnkav and guoikég
KATAOTPOPEG OTIWG TANUUDPEG TIVPKAYIEG,, TELOUOL KATL
Amdovpon and Ty eyyvnon

“Euromaster I / E Ltd éxet to Sikaiwpa va apvnBei tny mapoxn
VINPECLWV EYYVNONG, OF TEPITTWOELG KATA TIG OTOIEG:

- Acvventng (1] kevo) Tov avgovTta aptBuéd tov apBpov avtod pe
e GUUTANPWHREVT) KAPTA EYYVNONG

- Indetifikatsionniyat va agaipeBei o ofjpa ) evrehag Aeimet
£va

- IlpoonaBei va avenitpentn mapépuPaocn otnv mapavopn
KaTaoKvwor) pacng vimpeaia

- Znuég mov mpokAnOnkav Aoyw kakng xprong (un odnyieq)

TNG OVOKEVNG amtd TOV TENAT 1) O TPiTOVG

- Znpia mov mpokaeitan AOyw TNG ampOTEKTO XEIPIOUO TNG
OLOKELNG

- BAapn oto atpogeio 1) otatn, mov anoteleitat and to Séoio
petagd Tovg, Aoyw TG THENG TWY HOVWONG IOV TPOKANODVTaL
amo TN OLVEXOUEVT DITEPPOPTWOT)

- BAapPn oo otpogeio 1) atatn mov mpokakodvTal and
VIEPPOPTWON 1) SraTapayr) agpiopov, ekppaletal oty
allayn Tov ovAAékTn 1} Tepiehielg

- Aev vrtapxet mpooTtatevTiko diokol, mAdkeg oTHPIENG 1
AA\eg GLVIOTWOEG TTOV ATOTENODV EPOG TG SopnG TOv péGo
Kat £X0VV WG 0ToX0 va eEac@alioel TNV ac@ar| kat CwoTH
Aertovpyia Tov

- To kaA@d1o Tov Opydvov emekTeiveTal 1 va avtikataoTadel
and tov mehdTn

- Znpuég mov mpokAnOnkav and vepPopTwon 1 1 EXNenyn
agpLopoD kat avemapkn Aitaven Twv kivodpevwy egaptiudtwy
- Povhepdv @Bopa 1} pmhokaptoTei Aoyw viep@opTwong,
ovvexn Aettovpyia 1 oe okOVY

- Broken @¢pet kohapo

- Aappavovtag omacpéva oTpatomedo gwAtd pmAokdpet 1}
OTIAGHEVO KOAAPO

- TlapaPiaon Tng akepadTTAG TWV SOVTLOV TWV AAEVTIKOV
epyaleiwv (omaouéva, pOappéva)

- Broken shponkovo 1} yalav

- ELklyuch ITapdhenyn 1 nAektpovikd obotnua eAéyxov oo
mpokalovvTtat and T okovn 1 pri&n

- Broken kifdtio tayutitwv (1o kedAt) mov mpokaleitat and
™mv KAedapia pnyaviopd

- H epgdvion aguoikn anodotaon petadd euforov kat
KUAVEpOL, WG amoTéNETpA THG VTEPPOPTWOTG, GLVEXT
Aertovpyia 1y o okOVN

- ZoogiEn petay epforov kat Tov kKLAIVSPoU, wg anotéleopa
NG VTEPPOPTWANG, GLVEXT AELTOVpYia 1) 08 OKOVY

- Kateotpappéva guyokevTpeg Tpoxo Kat ppévo
(amoxpwHATIONOG) - TTOL OQPEINETAL GTNV EPYATiA KATA TO
Seopevpévo gpévo

H mpoBeopia yia éva avakatviopévo eykpibnie to nextpikd
vrnpeoia eivat pEoa o€ Eva purva.

Epyactipia Sev eivar viedBuvol yia ta epyaleia, altnra ano
TOUG ISLOKTITEG TOVG £VaL VAL HETA TNV VOULUNG TipoBeaitiog
Yia emokevn!

AveEdpnTa and v epmopiky eyydnon, o TwAntig

eivat vievBYVOG yla TNV ENAenyn CVPPOPPWENG TWV
KaTavadwTIKOV ayabdv pe ) odppaocn ya v TwAnon 6to
mAaioto g ZEX.
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1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.
tel.: +359 700 44 155

fax: + 359 2 934 00 90
e-mail: info@euromasterbg.com
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