o ‘brnownand

o angle grinder

o polizor unghiular

o brusilica

o kotni brusilnik

O yronHa 6pycunka

O YWVIOKOG TPOXO0G

o yrnoBas wnugosanbHas
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o kutna brusilica

o brusilnik

o meuleuse d’angle

o smerigliatrice angolare
o angulo muelilo

o moedor de angulo
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3alyuTeH IpeAnasuTe 3a UUaiidane.

SaILU/ITeH IIpeAIa3nuTe 3a ps3aHe

(He € BKJIIOYEH B OKOMHHCKTOBKaTa).

V3obpaseHu eneMeHTH:

1. ITyckoB mpekbcay 5. Llentposau ¢ranen

2. Byron 3a 61okupaHe Ha Baja 6. 3amuTeH IpeIasuTeN Ha AMCKa
3. CnomararenHa pbKOXBaTKa 7. Ouck

4. QuaThp 8. 3acTomopsBaiia rajika

D [BoriHa nsonaums
Double isolation

Hocete 3awwmtHu o4yunal
Wear safety glases!

HoceTe 3awWmTHM aHTUOHNM!
Always wear hearing protection!

Hocete 3awmTtHa macka!
Wear dust mask!

[MpoueTeTe pbKOBOACTBOTO Npeam ynortpeba!
Refer to instruction manual booklet!

BesonacHa pa6ora: Ilpu pa6ora ¢ priomaiida usnonssaiire npesnasHy ounna. Vickpure, yacTuuure u
IpaxTa, OTfeNAIla ce Ipu paboTa ¢ braomnaiida MoraT fa yBpeaar Bamero sapase. Hocere antudonn! Cu-
HMAT ITYM MOXe fja yBpean Bamms cnyx.

Safety work: Use glasses when working with the angle grinder. Sparks, particles and the like when working with

the angle grinder can lead to loss of vision. Wear earphones. Strong noise can damage your hearing.
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BG OPUTMHAJTIHA MHCTPYKUUA 3A YITOTPEBA

YBa)kaeMt oTpebuTeN,

TTosapaBieHs 3a MOKYIKaTa Ha MalllMHA OT Hali-0bP30pasBUBaIaTa Ce MAaPKa 3a e/IeKTPUIeCK, GeH3IHO-
By u mHeBMaTuyHy MamuHy - RAIDER. Ilpu npaBunno nncranupane u excinoaranus, RAIDER ca curypuu u
HaJeXJHM MalnHy 1 paboTara ¢ TAX 1iie Bu qocTaBy MCTHHCKO yRoBoCTBIe. 3a BaleTo yno6cTBo e narpajieHa
U OT/IMYHATA CEPBU3HA MpPesKa C 45 cepBu3a B IjA/1aTa CTpaHa.

Ilpenu fa usmon3Bare Tasy MaIlMHA, MO/, BHUMATETHO Ce 3al03HaliTe ¢ HacTosmaTa “VIHCTpyKIuATa
3a ynorpe6a”.

B unTepec Ha Barmara 6e30macHOCT 1 C 1ie/ OCUTYpsIBaHe Ha IIPaBUJIHATA U YIOTpe6a, poyeTeTe HACTO-
SIIMUTE MHCTPYKLMM BHIMATETHO, BK/IIOUNTETHO IPEOPBKIUTE U MPeAyIPEKAeHNATa B TAX. 3a n30sArBaHe HA
HEHY>KHM I'PeLIKY M MHIIMAEHTH, Ba)KHO € Te3) MHCTPYKIIMM [la OCTAHAT Ha PA3IIONIOKeH e 3a O'bely CIIPaBKu
Ha BCUYKI, KOMTO 1ile O/I3BAT MAIIMHATA. AKO 5 IPOfjafieTe Ha HOB COOCTBEHUK TO “VIHCTPYKIMATA 32 yIIOTPe-
6a” Tpsa6Ba Jia ce mpefasie 3aeHO C Hes, 3a [Ja MOXKe HOBMS [IOJI3BATeI [ja Ce 3all03Hae CbC ChOTBETHUTE MEPKI
3a 6€30MACHOCT U MHCTPYKLMNUTE 3a paboTa.

“Espomactep Vmmopt Excriopt” OO]] e yIrblHOMOILEH PeACTaBUTeN Ha IPOM3BOANUTENS M COOCTBEHNUK Ha
Tbprosckara Mapka RAIDER. Appecst Ha ynpasenne Ha ¢upwmara e rp. Codus 1231, 6yn. “Jlomcko moce” 246,
ten. 0700 44 155, ; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Ot 2006 ropguHa BB GrpMara e BbBefieHa CUCTeMaTa 3a yIpaBaeHne Ha KadecTBoTo ISO 9001:2008 ¢ 06-
XBaT Ha cepruduKanuaTa: TbproBus, BHOC, U3HOC U CepBU3 Ha IPODECHOHATHY 1 XOOU e/IeKTPIYeCcK, THeB-
MaTMYHU ¥ MEXaHMYIHU MHCTPYMEHTH 1 ob1ia xenesapus. Ceprudukarst e usnager or Moody International
Certification Ltd, England.

TEXHUYECKU OAHHU

napameTsp MepHa eauHNLA CTOWHOCT
Mopen - RD-AG78
MowHocT w 2400
HomuHanHo HanpexeHue Vv 230
HomuHanHa vyectoTa Hz 50
HuBo Ha 3ByKoBO HansiraHe Lp, Heonpegenenoct K=3 dB(A) 89.5
Hueo Ha 3BykoBa mowHocT Lw, Heonpepeneroct K=3 dB(A) 98.4
Hueo Ha BuGpauum a, Heonpegenenoct K=1.5 m/s? 2.50
O6opoTu 6e3 HaToBapBaHe min*! 6000
MpucbeauHuTenHa pesba Ha BpeTEHOTO mm M14
BbTp. AameTbp Ha Aucka mm 22.23
Makc. BbHLWEH AnaMeTbp Ha AnCKa mm 230
Makc. pebenvHa Ha WnMdoBLYHMA AUCK mm 6
ObnxuHaTta Ha pe36aTta Ha BpeTeHOTO mm 20
Knac Ha 3awuTa - ]
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OBLLN YKA3AHUA 3A BE3OIMACHA PABOTA

IIpoyeTeTe BHMMATETHO BCUYKM YKazaHNA. HecrrasBaHeTo Ha puBe/ieHNUTe I0-JJ0/Ty YKa3aHMA MOXe Jia JIoBe-
7ie 10 TOKOB yJIap, ITo)Kap W/Wny TeXKy TpaBMu. ChbXpaHsABaliTe Te3M yKa3aHMA Ha CUTYPHO MACTO.

1. BesomacHocT Ha paGOTHOTO MJCTO.

1.1. TloapbpkaiiTe pabOTHOTO CV MACTO YUCTO U 106pe OCBeTeHO. be3nopAbK'BT U HEIOCTATHYHOTO OCBET-
JIeHVIe MOTaT Jla CIIOMOTHAT 33 Bb3HMKBAHETO Ha TPY/I0Ba 3/I0IIOTyKa.

1.2.  He pa6oTete ¢ priouraiida B cpefia ¢ IOBUIIEHA OIIACHOCT OT Bh3HMKBaHEe Ha €KCIINIO3M A, B 61I1M30CT 10
JIECHO 3aIa/IMU TeYHOCTH, Fa30Be M/IM IPaX006pasHu MaTepyali.

ITo Bpeme Ha paboTa OT BIIOIINAIBUTE Ce OTHEAT UCKPH, KOMTO MOTAT [ja BB3IIAMEHAT IPaxoo6pasHu Ma-
Tepuanu Uiy nmapin.

1.3.  JIpBKTe fela 1 CTpaHUYHY IN1A HAa 6e30IIaCHO PAa3CTOsIHME, JOKATO PAbOTHTE C BIIOLIIAl(A.

Axo BHMMaHMeTO Bu 6'bjle OTKIOHEHO, MOXKe Jja 3ary6uTe KOHTpPO/Ia HaJj bryIomnaida.

2. BesomacHocT npu paboTa ¢ eIeKTPIUIECKH TOK.

2.1. Ilencensr Ha briouaiipa Tps6Ba 1a e HOAXOA;LYL 32 U3IION3BAHM KOHTAKT. B HUKAKBB C/ydali He ce
TOIyCKa M3MeHAHe Ha KOHCTPYKLMATA Ha Ijernicena. Korato paboTuTe ChbC 3aHy/NIEHN €IEKTPOYpPeay, He 13-
Io7I3BaliTe alaliTepy 3a Ijercena.

[TonseaHeTO Ha OPUTMHAIHY LIETICE/IV M KOHTAKTY HaMa/lfABa PUCKA OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB y/ap.

2.2. VIs6arBaiiTe fonupa Ha TAMOTO By 70 3a3eMeHN Tena, HAIp. TPHOU, OTOIUIMTETHNU YPe/y, IIeUKN ¥ X/Ia-
AVTHUIN. Koraro tsamoro Bu e 3a3€MEHO, PUCKDT OT Bb3HUKBAHE HAa TOKOB ynap € IIO-TOJIAM.

IIpepmaspaiite briaouriaiida cu oT ABXK/ 1 BIara.

ITpoHMKBaHETO Ha BOJIa B ‘BITIONIATI(A HOBMIIABA OIIACHOCTTA OT TOKOB yZap.

2.3. He nsmonsBaiiTe saxpaHBauys Kabes 3a 1je1y, 3a KOUTO TOII He e IIpefiBUeH, HAIp. 3a Ja HOCKTE BI/IO-
mtaiida 3a Kabera uin ja USBauTe LeNceIa OT KOHTaKTa. [Ipennassaiite kabena oT HarpsiBaHe, OMac/siBaHe,
TOINP 50 OCTPU PHOOBE MM J10 HOABVKHYU 3BeHa Ha MAIIMHNL.

HOBPEJI[GHI/[TC nnn yCyKaHI/I Ka6em/[ YBEI'II/[‘-IaBaT PpHUCKa OT Bb3HMKBAaHE Ha TOKOB y;[ap.

2.4. Koraro paborure ¢ briouait HaBbH, BKIIOYBATe MalIMHATA CAMO B MHCTAJIaLuUu 0OOPyABaHM C
eIeKTpUYeCKN NpeKbcBay Fi ( mpekbcBay 3a 3alMTHO M3KIIOUBaHE C AeeKTHOTOKOBA 3alll}Ta),a TOK'BT Ha
yTeuKa, TIpu KoiTo ce 3aieiictsa [I'T3 Tpsab6Ba fja e He mosede oT 30 mA, cpriacHo “Hapenba 3 3a yctpoiicTBo
Ha eJIeKTPUYECKUTE Ypenou 1 eIeKTPOIPOBOfHITE TNHUN . VI3[I0/I3BalITEe CAMO Y'B/DKUTE/IN, IIOAXOAAIN 32
pabora Ha OTKpUTO. VI3110/I3BaHETO HA Y'B/DKUTEN, IPeHa3HaYeH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HAMA/IABA PUCKA OT
Bb3HMKBaHe Ha TOKOB y7iap.

2.5. AKko ce Hajara M3IoOJI3BaHETO Ha bIMONIIali(a BB BlIaXKHA CpeJia, BK/IIOYBaliTe MalllMHATA CaMO B MH-
cramanuy 060pyABaHM C eleKTpUYecKy HmpekbcBad Fi. VI3nmonsBaHeTo Ha TaKbB NpeJIla3eH NPeKbCBaY 3a
yTeUHM TOKOBE HaMa/IsIBa ONTACHOCTTA OT Bb3HMKBaHe HA TOKOB y7iap.

3. DBesomacen HauyH Ha paboTa.

3.1. Dbbaere KOHIEHTPUPAaHM, ClefleTe BHMMATETHO AEMCTBUATA CU U IIOCTBIIBAlITE IPE/ITa3aIBO ¥ Pa3yMHO.
He usnonssaiite %rnomnaﬁ(ba, KOoraTo CTe yMOpeHI/I VTN TIOJ BAVMIAHMETO HAa HAPKOTUYHI BEIECTBA, a/IKOXO/I
WM YyHOMBAIIM JIeKapCTBa.

Epun Mur pascesaHoct npu pabora ¢ ‘priomaiid Moxe Ja ¥Ma 3a IHOC/IECTBIE UK/TIOUNTETHO TeKKM Hapa-
HABAHUA.

3.2. Paborere ¢ mpefmaspaiio paboTHO 06/IEK/IO M BUHATH C IIPEIasHN OYNIa.

HoceHeTo Ha MOAXOAAILY 3a TI0N3BaHMA BITIONIIAN( ¥ M3BBPIIBAHATA AEIHOCT IMYHY IIPEMIIa3HN CPEfICTBA,
KaTO [IMXaTe/Ha MacKa, 3[ipaBy II'PTHO 3aTBOPeHY 00YBKM C'bC CTabueH rparidep, 3amuTHa Kacka 1 IMyMo-
sarmymuTeny (aHTUOHN), HAMA/IsIBa PUCKA OT Bb3HMKBaHe Ha TPY/{0BA 3/7I0MONMYKA.

3.3. VsbsarsaiiTe OIIAaCHOCTTa OT BKIIOYBaHe Ha pryomiIalida o HeHuMaHme. IIpean f1a BKIIOUNMTE Hiercena
B 3aXpaHBall[aTa MpeXa, ce yBepeTe, 4e MyCKOBUAT IPeKbCBAY € B MONOKeHMe «M3KII04eHO». AKO, KOTaTo
HocuTe briaomaida, IbpKUTe NpbHCTa CU BBPXY ITYCKOBNUA IIPEK'bCBaY, MM aKO MOJjaBaTe 3aXpaHBaI[0 Ha-
IpeXXeHMe Ha ‘bI7IolIarida, KOraTo e BK/I0YeH, ChIeCTBYBa OIIACHOCT OT Bb3HMKBaHe Ha TPY/I0Ba 3/10II0TyKa.
3.4. Ilpenu pa BKTOUMTE BIIONITAl(A, Ce yBepABaliTe, Ye CTe€ OTCTPAHNU/INM OT HErO BCUYKM IOMOIIHN WH-
CTPYMEHTH U Tae4YHU K/TI0UOBE.



RAIDERNE

[RowerTools}

HOMO].L[CH I/IHCprMeHT,E’)aépaBeH Ha BBPTAILIO C€ 3B€HO, MOXKE 1a IPNYMHU TPAaBMIU.

3.5. 136sArsaiiTe HeecTeCTBEHNTE IONOKEHN Ha TsANM0TO. PaboTere B CTAaOMIHO IONOXKEHME HA TANOTO U
BBB BCEKM MOMEHT HOJ'bpyKaiiTe paBHOBecue. Taka Ile MoXKeTe Jla KOHTponupare ‘braomnarida no-gobpe n
110-6e3011aCcHO, aKO Bb3HMKHE HeOYaKBaHa CUTYaIiA.

3.6. Paborere c mopxopAmo obneknao. He paborere ¢ mMpoky Apexu uim yKpaureHus. [Ippxre Kocara Ci,
ApexuTe ¥ PbKaBUIM Ha 6€30IIACHO PA3CTOAHNE OT BBPTAIIM Ce 3BeHa Ha briaomaiida. llnpoxure gpexu,
pra]_L[eHI/IHTa, OBATUTE KOCU MOTAT [1a 6']),ElaT 3axXBaHATU N yBIIe‘{eHI/I OT BBPTALLU C€ 3BE€HA.

3.7.  AKo e BBb3MO)KHO M3IO/I3BAHETO HAa BHHIIHA aCIMPAIMOHHA CUCTEMA, Ce YBepeTe, 4e TA e BKI0YeHa I
yHKIMOHMpPA M3NPABHO. VI3II0I3BaHETO HAa ACHMPAI[MOHHA CUCTeMa HaMaJlsABa PUCKOBETE, B/DKAIM Ce Ha
OTHIe/AIaTa Ce TPy paboTa Ipax.

4. TpuKIMBO OTHOLIEHNME K'BM BIoNITalida.

4.1. He nperosapsaiite priaouuaiida. Vsnonssaiire priomnaidure caMo cb06pasHO TAXHOTO IIPeJHA3HA-
yenue. Ille paboTuTte n0-K06pe 1 0-6€301IMacHO, KOTaTo M3IO/I3BaTe IOAXO/AINS BIIOIIIAl( B 3aaieHUsI OT
IIPOM3BOAUTE/NA AMaNa30H Ha HATOBapBaHe.

4.2. He nsmonsBaiiTe priaomarid, 4uiTo MyCKOB IPeKbCBAY € IOBPEfieH.

‘brirounaiid, KoiTo He MOXKe fa 6'b/je M3KIIOYBAH U BK/IIOYBAH 110 IPEABUAEHNUs OT IPOU3BOAUTEIS HAUNH, €
oraceH 1 TPsA0Ba fa 6'b/le PEMOHTHUPAH.

4.3. Tlpenu ma mpoMeHATe HACTPOIKMTE HA BITIONINAl(A, 1a 3aMeHATe PaOOTHY MHCTPYMEHTH U JJOI'BIHM-
TETHU IPUCIIOCOO/IEHN A, KAKTO 1 KOTaTO IPOAB/DKUTENTHO BpeMe HAMa Jla M3II0/I3BaTe briomarida, n3Kmod-
BaliTe Ierice/a OT 3aXpaHBalaTa Mpexxa. Tasy MsApka IIpeMaxBa OIIaCHOCTTA OT 3a/ielicTBaHe Ha BI/IONIIali(a
10 HEBHUMAHMe.

4.4. CopxpaHaBaiiTe bIIOMIIAN(UTE Ha MeCTa, KBETO He MOTAT 1a 6'baT JOCTUTHATY OT fierja. He gomyckaii-
Te Te a 6'bJlaT U3IIONI3BAHM OT /M1, KOUTO He Ca 3alI03HATY C HaylMHa Ha paboTa C TAX 1 He ca IPOYe/IN Te3n
nHcTpyKumu. KoraTo ca B pblieTe Ha HEONMTHYU TOTPe6MTENN, BITIOMIATIPIUTE MOTAT fja 6'bJAT M3KTIOUNTETHO
OIIaCHM.

4.5. TlomabpxxaiiTe pruomnaidure cu rprkanBo. IIposepsBaiiTe faay MOfBIKHNITE 3BeHa GYHKI[MOHUPAT
6e3yKOpHO, Ja/IM He 3aK/IMHBAT, Ja/IX MMa CUYTIeHN VIV IOBPEIeHN e TallIN, KOMTO HapYIIaBaT MV U3MEHAT
¢dynkunre Ha bprooumtaiida. [pean aa nsnonspate braomaida, ce OrpymKeTe MOBPEleHUTE AeTAlIN fa
6bjaT peMOHTUPaHU. MHOTO OT TPYZOBUTE 3TI0LOTYKY Ce 'B/KAT Ha Heflobpe MO bP>KaHNU eNeKTPOUHCTPY-
MEHTYV U1 yPefH.

4.6. VIsnonssaiiTe bryiowiaiipure, JONbIHUTENTHITE IPUCIOCOOIEHNS, PAOOTHUTE MHCTPYMEHTH 1 AP., Cb-
06pa3HO MHCTPYKIMUTE Ha TpousBopuTens. [Ipu ToBa ce cbobpassBaiiTe 1 C KOHKPETHUTE PAGOTHH YCTTOBUS
U orepanuy, KOUTO TpsAOBa Ja M3N'BIHNTE. VI3[O3BaHETO Ha BITIOMIIA(Y 33 PA3TNYHM OT IPEABUSICHUTE OT
IIPOM3BOAUTENA NPNUTIOKEHN A ITIOBUIIIABA OITACHOCTTA OT Bb3HMKBAaHE Ha pr,[[OBI/[ 3]'[01'[0]'[)71(]/[.

5. Iloppbpkane.

5.1. PeMOHTBT Ha BammTe eeKTpO-MHCTPYMEHTH € Hail-fo0pe /ja ce M3BBPLIBA CAMO OT KBaTUPUIMPAHUTE
crenuanucTu Ha cepsusute Ha RAIDER, KbleTo ce M3M0/13BaT CaMO OPUTMHAMHYU Pe3epBHM YacTu. ITo To3u
HAYMH Ce TapaHTHPa TAXHaTa 6e3omacHa paboTa.

6. Ykasauus 3a 6esonacHa paboTa, crenupuuHy 3a 3aKyneHus ot Bac vrioomnaiid. O6mu ykasanus 3a 6e3-
omacHa paboTa npu mindoBaHe ¢ AUCK U C LIKYPKa, IOYUCTBAHE C TelleHa YeTKa U psidaHe ¢ abpasuBeH JICK.
6.1. Tosu briomarid Moxe fa ce U3I0/3Ba 3a MMpOBaHe ¢ Kap60dIeKCOB ANUCK U C IIKYPKA, MOYNCTBAHE C
Te/IeHa YeTKa, HOoJMpaHe U pAsaHe ¢ Kap6odekcos ayck. CraspaiiTe BCUUKM YKAa3aHNUA U TIPEyHPEKIeHN,
cbobpassBaiiTe Ce C NPMBEJEHNTE TEXHIIECKN MapaMeTpy 1 1300parkeHns. AKO He CIa3Bare MOCOYEHUTE
[0-I07Ty YKa3aHuUs, MOCTeACTBUATA MOTaT 1a O'bJJaT TOKOB Y/iap, IIOXKap U/U/IH TeXXKY TPAaBMMU.

6.2. Tosm briourraind He e HOLXOAALL 3a ONMpPaHe. VI3BbPIIBaHETO HA [JEITHOCTH, 38 KOUTO BITIOUITAN(BT
He e IIpe/iHa3Ha4YeH, MOXe Ja 6'bjie OIIaCHO 1 Ja I0BeJie 10 TPaBMI.

6.3. He nsnonssaiiTe ZOI'BTHUTETHN IPUCIOCOOIEHNS, KOUTO He Ce IPENOPBYBAT OT IPOU3BOJUTEISA CIie-
I[Ma/THO 3a TO3M ‘bry1omaiid. PakTbT, Ue MOXKETe J1a 3aKPeInTe KbM MAIIMHATA ONPeJIe/IeHO IIPUCIIOCOOIeH e
i paboTeH MHCTPYMEHT, He rapaHTHpa GesomnacHa paboTa ¢ Hero.

6.4. JlomycruMara CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha pabOTHMA NHCTPYMEHT TPsAOBA fja e Haji-MaJKOTO paBHa Ha M3-
mycaHara Ha Tabe/nKaTa Ha ‘pIyIomiaida MakCMManHa CKOPOCT Ha BbpTeHe. PaGOTHY MHCTPYMEHTH, KOUTO Ce
BBPTAT C IIO-BUCOKA CKOPOCT OT MAKCHMAJTHO JOTYCTUMATa O3HAa4YeHa Ha BITIONIIAliha, MOTaT Jja ce CYYIAT U



6 www.raider.bg

IapyeTa OT TAX fIa OTXBBPYAT C BMCOKA CKOPOCT.

6.5. BbHIIHMAT fuaMeTbp U fiebemHaTa Ha pabOTHUA MHCTPYMEHT TPAOBA la ChOTBETCTBAT Ha JAHHUTE,
HOCOYEHN B TEXHMYECKUTE XapaKTepUCTUKY Ha Bamusa briouaiid. PaGOTHM MHCTPYMEHTH C HEIIOAXOA AN
pasmepnu HE Morart fa 6'bJIaT €KpaHUpaHU 110 HeO6XOJII/IMI/IF[ Ha4YMH MU Ja 6'bjlaT KOHTPOIMPAHN JOCTATDIHO
nobpe.

6.6. Ilnmudosammre AnucKoBe, GIAHIM, TONTOKHUTE JUCKOBE WU JPYTUTE IPUIOKHNA UHCTPYMEHTHU TPAO-
Ba J1a MacBaT TOYHO Ha Bajia Ha Bamus brnomnaiub. PaéOTHI/I ]/IHCprMeHTI/I, KOUTO HE ImacBaT TOYHO HA Bajia
Ha BIVIONIIAl(A, Ce BPPTAT HepaBHOMEPHO, BUOPMPAT CUIHO U MOTAT Jja IOBEMAT A0 3ary6a Ha KOHTPOM HaJ
MallnHara.

6.7. He usnonssaiite noppenenn paboTun nHcTpymeHT. [Ipenn Bcsaka ynorpeba nposepsBaiiTe paboTHUTE
MHCTPYMEHTH, HaIlp. abpasyBHMTE NUCKOBE 3a IIyKHATUHM UM OTKbPTEHM PbOUeTa, OJIOKHITE JUCKOBE 32
IYKHATVMHY MU CYTHO M3HOCBAHe, TeJIeHNTe YeTKM 3a Heflobpe 3aXBaHATY MIU CUYTIEHM TemdeTa. AKO U3TBp-
BeTe bITIOUIIal(a Nnu pabOTHNA NHCTPYMEHT, TU IIPOBEPsABaliTe BHUMATETHO 3a YBPEXK/IAaHMUA M/IM U3IIO/3-
BaliTe HOBU HeoBpefieH! paboTHU MHCTPyMeHTHU. CrIefi KaTo CTe MPOBepPH/IN BHUMATETHO U CT€ MOHTHPA/IN
PaboTHMA MHCTPYMEHT, OCTaBeTe braouIaida a paboTy Ha MaKCMMaMHY 000POTH B IIPOJb/KEHE Ha ejHA
munyTa. CTOiITe U APBHKTE HAMUPALIM ce HAabIM30 /ML BCTPAHM OT paBHMHATA Ha BbpTeHe. Hali-uecto 1mo-
BpeJieH) pabOTHM MHCTPYMEHTH Ce YYILAT IIPe3 TO3M TeCTOB EePUO,.

6.8. Paborere ¢ TMYHM TIpe/Ia3HI CPELICTBA. B 3aBICHMOCT OT IPUIOKEeHMETO paboTeTe C IisA/a MacKa
3a JInIe, 3al1Ta 32 OYMTeE MM IIPEe/IITa3Hu ounia. AKo e He0OX0iuMo, paboTeTe ¢ iUXaTeTHa MacKa, IyMOo3ar-
nymmnreny (aHTU(OHN), pabOTHNM 06YBKM MM CIIEIMaNN3MPaHa IPeCTU/IKa, KoATO Bu mpepmassa oT Manku
OTKBpTeHM npu paborara yacTuuku. Oumre Bu TpsAb6Ba #a ca 3aluMTeHy OT JIETALMTE B 30HaTa Ha paboTa
vyacTuiu. IIpoTuBompaxosara My AuxaTeTHaTa Macka QUITPUPAT BB3HMKBAIMA Hpu paboTa mpax. AKo
IPOB/DKUTETHO BpeMe CTe M3/I0XKEeHM Ha CUJIeH IYM, ToBa MOXKe JIa loBefie 10 3ary6a Ha CIyX.

6.9. BuumMmaBaiiTe fpyru nuna Aa 6bAaT Ha 6€30MaCHO Pa3CTOSAHNME OT 30HaTa Ha pabora. Beekn, KoiTo ce
HaMupa B 30HaTa Ha paboTa, TpAOBaA a HOCK TMYHM IpefasHu cpecTsa. OTKbPTEHM ApYeHIja OT 06paboT-
BaHMA IeTall/I U1U pabOTHMA MHCTPYMEHT MOTAT B Pe3y/ITaT Ha CUITHOTO YCKOPEHMe fla OT/IeTAT Hajlaede I jia
IpeAM3BUKAT HAPAHABAHMA CHIIO U M3BHH 30HaTa Ha paboTa.

6.10. Ako M3II'BIHABATE NEMHOCTHU, IIPU KOUTO CHIIECTBYBA OMACHOCT paboTHMST MHCTPYMEHT JIa MONajgHe
Ha CKPUTH IPOBOJHMILY [IOJ] HATIPEXKEHIIe VTN 1A 3aCeTHe 3aXpaHBallusA Kabesl, IPBXTe eeKTPOUHCTPYMEHTa
CaMo 32 e/IeKTPOU30NUpaHuTe pPHKOXBATKM. [Ipn BIM3aHe Ha pabOTHMA MHCTPYMEHT B KOHTAKT C HPOBOHMUIIU
TI07] HAIIPe>KEeH e TO ce IIpe/laBa 110 MeTa/IHITe IeTali/In Ha bI7IoMTalida 1 ToBa MOXKe f1a loBeJie 10 TOKOB y/ap.
6.11. JIpbxTe 3aXpaHBaIus Kabe Ha 6€30I1aCHO PasCTOSHUE OT BBPTALINTE Ce PAOOTHM MHCTPYMEHTH. AKO
u3ry6yuTe KOHTPO/ HaJ| BIIONIIAl(a, KabenbT Moxe Jja O'bJie IIPepA3aH WM YBIeUYeH OT pabOTHNUA UHCTPY-
MEHT I TOBa Ja IPEAN3BIIKA HApAHABAHNA,

6.12. Huxkora He ocTaBsiiTe priaoutaida, npesu paboTHUAT UHCTPYMEHT [ja CIIPe HAII'B/THO BBPTEHETO CH.
BbpTAmMAT Ce MHCTPYMEHT MOXe Jla OTIpe /10 IIPeIMET, B Pe3y/ITaT Ha KOEeTO Ja 3aryburTe KOHTPOJ Haf br-
nomtaiida.

6.13. JloxaTo mpeHacsATe bIoNIIalida, He ro OcTaBsiTe BKI0YeH. [Ipy HEBOIEH JOMNUP [PeXUTe NN KOCUTEe
Bu morat fia 6biaT yBiedeHn oT pabOTHMA MHCTPYMEHT, B Pe3y/ITaT Ha KOETO PaGOTHUAT MHCTPYMEHT MOXKe
Jla ce Bpexe B TAI0TO Bu.

6.14. PefjoBHO MOYNMCTBalITe BEHTUIALMOHHNITE OTBOPU Ha Baums priomaiid. TypbuHaTa Ha e1eKTpOJBI-
raTe/s 3aCMyKBa ITpax B KOPIyca, a HATPYNBAaHETO HAa METAJIeH MPaX yBe/lN49aBa OMaCHOCTTa OT TOKOB yJiap.
6.15. He usnonsBaiite priaomaida B 61130CT 0 ecHO3amanumMyu Marepuaniu. JIeTAumm uckpu MoraT fa
IpeAusBUKaT Bb3I/IaMEHABAHETO HA TAKMBA MaTepPUa/IL.

6.16. He usnonspaiite paboTHM MHCTPYMEHTH, KOMTO M3MCKBAT MPUIATaHETO HAa OX/IAX/AIN TeYHOCTH. V3-
II0/I3BAaHETO Ha BOJIa MJIN JIPYTY OX/IaXK/Jalllyl TEYHOCTU MOJKe Jja Ipeiu3BMKa TOKOB y/ap.

7. OTKaT U CbBeTH 3a U30ATBAHETO MY.

7.1. OTkar e BHe3aNlHaTa PeaKI[isA Ha MalIMHATA BCIEACTBIE HA 3aK/IMHBaHe MU OJIOKMpaHe Ha BBPTAILIA
ce paboTeH MHCTPYMEHT, HaIllp. abpasuBeH AUCK, I'YMeH IOJIOXKEH [ICK, Te/leHa YeTKa U Ap. 3aK/IMHBAHETO
uny 67I0KMPaHeToO BOAM [I0 PA3KOTO CHMpPaHe Ha BBPTEHETO Ha pabOTHMA MHCTPYMEHT, BCIE[CTBUE Ha TOBA
'BITIONTANQBT MOMTydaBa CUTHO YCKOPeHNUe B IOCOKA, 0OpaTHA HA IIOCOKATA HAa BbPTEHE HA MHCTPYMEHTA B
TOYKara Ha G/I0KMpaHe, M CTaBa Heynpas/isgeM. AKO Halp. abpasuBeH JIUCK Ce 3aKIMHY 1K 67I0KMpa B 06pa-
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60TBaHOTO M3fleNe, pbOBT Ha AMCKA, KOVITO JONNPA JleTalia, MOXe Jla e OI'bHe ¥ AMCK'BT fIa Ce CYYIIN UK 1A
BB3HMKHE OTKAT. B TaK'bB CIydail AUCKBT Ce YCKOPsABa KbM paboTelins ¢ MalllMHATa MM B 0OpaTHA IIOCOKa,
B 3aBMCUMOCT OT IIOCOKATa Ha BbPTeHe Ha AMCKA M MACTOTO Ha 3aK/NMHBaHe. B TakuBa crydan abpasuBHuUTE
ANCKOBE MOTaT M fa ce C‘{yHF{T. OTkaT Bh3HUKBA B pesynTaT Ha HENPaBVJ/IHO VIV IIOTPEIIHO M3IIO/I3BaAHE HA
priaonrtaiida. Bp3HnkBaHeTo My MOXKe 1a O'bjle TPeJOTBPATEHO Ypes ClasBaHeTO Ha MOAXOAAIIN HpeAnasHu
MEepK, ONMCAHY TIO-/{0TTY.

7.2.  JIp®XTe broutaiida 34paBo 1 PBKTE pbleTe I TAMIOTO CU B TAKaBa O3NS, e [a IPOTUBOCTOUTE
Ha eBEHTYa/HO BB3HUKHATI OTKAT. AKO BITIONIIAN( BT MMa CIIoMaraTe/THa PbKOXBATKA, BUHATY 5 U3IIO/3Bali-
Te, 3a /Ia TO KOHTPO/IMpaTe 10-A00pe Ipu OTKAT MK IIPY BH3HUKBAIUTE HA PeaKIMOHHU MOMEHTH IO BpeMe
Ha BK/IIOYBaHe. AKO IIpeABAPUTEIHO B3EMETE ITOAXOAAIN IPEAIIAa3H MEPKI, IIPM Bb3HMKBAaHE Ha OTKAT MU
CVTHV PeaKIIMOHHY MOMEHTM MOKETe Jla OB/IajieeTe MaIlHaTa.

7.3. Huxora He IOCTaBsiiTe pblieTe CU B 6M30CT 10 BBPTAIY Ce pabOTHM MHCTPYMEHTU. AKO Bb3HUKHE
OTKart, ]/IHCprMeHT'])T MOXe a Bu HapaHN.

74. Vis6arsaiite Ja 3acTaBaTe B 30HATa, B KOATO OM OTCKOYM/ BITOMINAMGBT IpY BH3HUKBAHE HA OTKAT.
OTKaTpT HpeMecTBa MalllMHATA B IIOCOKA, 0OpaTHA Ha NOCOKATA Ha [IBYDKEHME HA PaOOTHMA MHCTPYMEHT B
30HAaTa Ha OJIOKMpPaHe.

7.5. Paborere oco6eHO IpeANMasaMBO B 30HUTE Ha BITIN, OCTPY pbbOOBe U Ap. V36srBaiite 0TOICKBAHETO
VIM 3aK/IMHBAHETO Ha PabOTHMUTE MHCTPYMEHTH B obpaborBanmsa peraiin. IIpu obpaboTBaHe Ha BITM UK
ocTpu pbbOBe MM IPK PsA3KO OTOI'bCKBAHE HA BBPTALINS ce PabOTEH MHCTPYMEHT ChIECTBYBA MOBMIIEHA
OIIACHOCT OT 3aK/NMHBaHe. ToBa Mpe13BMKBa 3ary6a Ha KOHTPOJI Ha/i MalllMHATA M OTKAT.

7.6. He usmonspaiiTe BePYDKHM MM Ha3bOEHNM pexxeuy nucrose. Takupa pabGOTHM MHCTPYMEHTM 4eCTO
TpefiM3BUKBAT OTKAT M/IM 3aTry6a Ha KOHTPOJI Haf| ‘briomarida.

8. Crenyanuu ykazaHus sa 6esomnacHa padora npy umidoBaHe U psizaHe ¢ abpasuBHM JUCKOBe

8.1. VismomnspaiiTe camMo IpepBueHNTe 3a Bauma briomnaiid abpasuBHM AUCKOBE ¥ IpeJiHA3HAUEHNA 3
U3IO/I3BAHMsI A0pa3uBeH ANCK MpeJIa3eH KOKyX. AOPasuBHI AUCKOBe, KOMTO He Ca IpeJHa3HAYEHN 32 BITIO-
mTaiida He Morar fa G'bjiaT eKpaHMpaHy JOOpe U He rapaHTupaT 6e3onacHa pabora.

8.2. [IlpesmasHuAT KOXKYX TpsAOBa Jja € 3aXBaHAT 3[]paBO K'bM BIJIONIIAl(A U 1a € PA3IIONOXKEeH TaKa, de a
OCHUTypsiBa MAKCHMa/THA 6€30I1aCHOCT, HAIIP. abpasUBHIAT JUCK He TPsi6Ba a e HACOUEH HEIIOKPUT OT KOXKYyXa
KbM paboTemus ¢ ManHara. Koxyxbr TpsabBa ma npepmasspa paboTeuys ¢ MallMHaTa OT OTXBbpYaHe Ha
OTK'BPTEHM IAPYEHIIA U OT BIIM3aHEe B CBIIPUKOCHOBEHNE C BBPTALMA Ce abpasuBeH JUCK.

8.3. Jlomycka ce M3ION3BaHETO Ha abpasMBHUTE AMCKOBE CAMO 3a Lie/INTe, 38 KOUTO Te ca npeasujeHn. Ha-
IpuMep: HUKOTa He MIMGOBaiiTe CbC CTPaHMYHATA IIOBBPXHOCT HA JVCK 3a psAsaHe. [IMCKoBeTe 3a pssaHe
ca mpeJiHa3HAYeHM 3a OTHEMaHe Ha MaTepuas ¢ pbba cu. CTpaHMYHO IpUIaraHe Ha CUJIa MOXKe Jja TY CUYIIN.
8.4. BuHnaru msnonspaiTe 3acTonopABauu raiku (8), KOMTo ca B 6e3yKOPHO CHCTOSAHME U CHOTBETCTBAT 110
pasmepu 1 GpopMa Ha M3MON3BaHNUsA abpasyMBeH AUCK. 3aCTONOpPsABAIINTe Taiiky (8) 3a pexkely AMCKOBe MOraT
Jla ce pas/MMYaBaT OT Te3M 3a JUCKOBe 3a 1utndopaHe. ITpy HAKOM MOJeM 3acTonopABamuTe rajiku (8) Morar
3a Cce M3IIO/I3BAT U 3a IMCKOBe 32 lTajiaHe, KATO Ce 3aBMHTAT OT 06paTHATa CU CTPaHa C M3/jaleHaTa CU 4acT
KM JIUCKA.

8.5. He usnonspaiiTe usHoceHy abpasuBHM AVMCKOBE OT IO-TOJIEMM bryiouinaiidu. JIuckoBeTe 3a MO-roeMu
MalllMHU He ca MpeJjHa3HauYeH! 3a BbPTEHE C BUCOKNUTE CKOPOCTH, C KOMTO Ce BbPTAT MO-Ma/KITe I MOTaT Jia
ce CUyTIAT.

9. CnenuanHy ykasaHnA 3a 6e3omacHa paboTa ¢ pexxeln JUCKOoBe.

9.1. Vs6srBaiite 670KMpaHe Ha peXkelns AMCK WIM CHIHOTO My IpuTuCKaHe. He u3mbiHsABaliTe TBBpe
1b160Ku cpesose. [IpeToBapBaHeTO Ha PeXKEIIVsA JUCK YBelINYaBa OMACHOCTTA OT 3aK/IMHBAHETO MU OIOKH-
PaHEeTO My, a C TOBA ¥ OT BH3HMKBAHETO Ha OTKAT VIV CIyTIBaHe, JOKATO Ce BBPTH.

9.2. VIsbsarBaiiTe fa 3acTaBaTe B 30HATa IIpefl ¥ 3af BBPTSLIMS ce pexxely fucK. Koraro pexxemmsT juck e B
e/lHa paBHMHA C TAIOTO By, B cydait Ha OTKAT BIIOMIIAN(BT C BBPTALIMA Ce AUCK MOXKe [a OTCKOYM HeIo-
cpeacTBeHo KbM Bac u ma Bu Hapann.

9.3.  AKO pexelMAT JUCK Ce 3aK/IVHM MU KOTaTo IpeKbcBaTe paboTa, M3K/IodeTe briolaida 1 ro ocrase-
Te e/iBa C/leJl OKOHYATENTHOTO CIIMpaHe Ha BbPTEHETO Ha ucka. Hukora He onuTBaiite a M3BafuTe BBPTALINA
ce IMCK OT KaHaza Ha pA3aHe, B IPOTUBEH C/Ty4ail MO)Ke fla Bb3HMKHe OTKaT. OTpeseneTe v OTCTpaHeTe IPH-
YIHATa 32 3aK/IMHBAHETO.
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9.4. He BxiouBaiiTe MOBTOPHO bIoMIalida, aKo JUCKDT Ce HaMMpa B pa3pAssanu aeraii. [Ipean BHuMa-
TEJTHO Jla MPOA'B/KNATE PA3AHETO, M3YaKaliTe PeKEMMAT JUCK Jia JOCTUTHE II'b/THATA CU CKOPOCT Ha BhpTEHE.
B mpoTuBeH cryyait AMCKBT MOXe Jla Ce 3aK/IMHM, 1 OTCKOUM OT 06pabOTBAHNA JeTall/l MK [ia TIPefJU3BIUKa
OTKar.

9.5.  Ocurypere cTabMIHO 3aKpelBaHe Ha FONEMITe AETANIN 110 MOAXO/ AL HaulH, 3a 1a OTPAaHMYMTe PUCKA
OT Bb3HMKBaHe Ha OTKAT B Pe3y/ITAaT HA 3aK/IMHEH pexXel iucK. [To BpeMe Ha psisaHe rofeMu JieTaliin MoraT fia
ce Or'bHAT IOJ] JIelICTBIE Ha CM/IaTa Ha COOCTBEHOTO cu Ter/o. [leTailbT TpAO6Ba fla € IIOATIPAH OT [{BETe CTPaHM,
KaKToO B 6711M30CT [0 IMHKUATA HA Pa3ps3BaHe, TaKa M B APYTUA CU Kpail.

9.6. DBbpere 0cobeHO IpeNIasIMBYU NIPU IPOPsA3BAHE HA KaHA/IU B CTEHU VM/IM JPYTU 30HM, KOUTO MOTAT Ja
KpUAT M3HeHau. PexxelmmuAT IUCK MOXe /la IpeiN3BIKa OTKAT Ha MalllHaTa IPK JOTIUP [0 Ia30- WU BOJO-
IPOBOJY, €eKTPOIIPOBOJM MU APYTU OOEKTIH.

10. Crenyanuu ykazaHus 3a 6esonacHa pa6ora npu umdoBaHe ¢ NIKypKa.

10.1. He usnonspaiiTe TBbpfe ToNeMy MUCTOBE MIKYPKa, CIIasBaliTe YKa3aHMATA HA IPOM3BOJUTELS 3 pas-
MepuTe Ha IIKypKara.

10.2. JIncToBe MKypKa, KOUTO Ce TIOAABAT N3BDH MOJTOKHNIA IUCK, MOTAT [a MPeIM3BUKAT HapaHABAHNA,
KaKTO I Jla J0BeaT o 6710KMpaHe ¥ pasK’bCBaHe Ha IIKypKaTa MM 0 Bb3HMKBaHe Ha OTKAT.

11. CrennanHu yKasaHus 3a 6esomnacHa paboTa IIpy MOYMCTBAHE C TEIEHN YeTKI.

11.1. He 3abpaBsiiTe, e ¥ Ipy HOpMajTHa paboTa OT Te/lleHaTa YeTKa majar Tendera. He mperoBapsaiirte Te-
JIeHaTa 4eTKa, KaTo 5 IPUTICKaTe TBbpAe cuaHo. OTXBbpYALIMTE OT Te/leHaTa YeTKa Te/TdeTa MOraT IeCHO Jia
IPOHMKHAT ITpe3 APeXMTe U/Uau KokaTa Bu.

11.2. TlpepmsapuTenHO ce yBepeTe, 4e TelleHaTa YeTKa He Ce OTMpa 70 3aIUTHIA KOXyX. [IMCKOBUTE 1 Yai-
KOBUTHUTE TEJICHU YE€TKM MOrar aa yBem/maT JuaMeTrbpa Cu B pesynTaT Ha CcujlaTa Ha NPpUTHUCKAHE U LEHT-
pobexxHUTE CUIIH.

12.  JlombmHMUTENTHM yKa3aHMsA 3a 6e3omacHa paboTa.

Pabotere ¢ npeanasHyu ouna.

12.1. VIsnonssaiiTe MOAXOAAILM IIPUOOPH, 3a [1a OTKPUETE eBEHTYa/HO CKPUTH IOJ] TOBBPXHOCTTA TPBOO-
IPOBOJY, W/IM Ce OObPHETEe K'bM ChOTBETHOTO MECTHO CHAO[MITETHO JIPY>KeCcTBO. BI13aHeTo B CHIPUKOCHOBE-
HUe C IPOBOJHMIIM IIOf] HaIIpe)KeHJe MOKe /la IIPe/IU3BMKA MOXKAP M TOKOB yAap. YBpeXX/laHeTO Ha Ira3onpo-
BOJI MOXKe J1a IoBefie 10 eKCIIo3us. IloBpexiaHeTo Ha BOZOMPOBOJ, MMa 3a IMOC/E/ICTBYUE FOJIEMI MaTepyaTHI
I[eT! U MOYKe JIa TPe/IN3BIKa TOKOB y/ap.

12.2.  AKo 3aXpaHBAI[OTO HAaIpeXeHue O'bjie MPeKbCHATO (HAIp. BCIEACTBME HA MPEK'bCBaHe HA TOKA MM
aKo IercensT 6'bjie M3BaJieH OT KOHTAKTa), Ae6I0KMpaiiTe MyCKOBUA MPEK'BCBAY I 'O IIOCTaBeTe B IO3MUIN -
usKmodeHo”. Taka Ie mpejoTBpaTUTe HEKOHTPONMPAHO BKIIOUBaHe Ha BIIoNIIalida.

12.3. Ilpu ob6paboTBaHe Ha KAMEHHM MaTepyany paboTeTe C BHHIIHA CICTEMa 3a TpaxoyaaBaHe. Vsnonssa-
HETO Ha IIPaXoy/OBMUTETHA CYCTeMa OTpaHNYaBa BPeJiuTe 3a 37ipaBeTo Bu, mpeiu3BUKBaHY OT IIPaxTa.

12.4. Tlo Bpeme Ha paboTa pBXKTe BITIOMIATI(DA 3PaBO C iBETe P'blie ¥ 3aeMaliTe CTAOMTHO TIONOKEHNe Ha
tanoro. C iBeTe pblie BIIOMIAK( BT ce BOAY II0-CUTYPHO.

12.5. Ocurypssaiire obpaborBanus gerari. Jlerai, 3aXxBaHaT ¢ HOAXOASALIN IIPUCIOCOOIEH IS NN cKO6H,
€ 3aCTOTIOPEH MO-3/[paBOo ¥ CUTYPHO, OTKOTKOTO, aKO I'O /bPKNTE C PbKa.

12.6. Iloapbpkaiite pabOoTHOTO cM MACTO uMcTo. CMECUTe OT Pas3IMYHM MaTepyajy ca 0COOEHO OIACHU.
@QuHY CTPYXKKHU OT IeKV METa/IM MOTAT /la Ce CAMOBB3IIAMEHAT MM 1A eKCILIOMPaT.

12.7. He nsnonspaiire braouriasida, KOraTo 3aXpaHBaliAT Kabern e moBpefieH. AKO II0 BpeMe Ha paboTa KabenbT
6pjie IOBpejieH, He To JokocBaliTe. HesabaBHO n3KIoueTe Iercena 0T KOHTAKTa.

IToBpefeny 3aXpaHBaly Kabeay yBeM4aBaT pucka OT TOKOB yAap.

HecmassaneTo Ha IpuBefieHNTe YKa3aHMA MOXKE 1a JOBeJIe IO TOKOB y/ap, TOKap ¥i/M/IN TeXXKM TPaBMUI.

13.  OyHKIMOHATHO OMMCaHMe 1 NTpeHa3HAuYeHNe Ha bIyIoNIIaiida.

‘briomnaitdpr e phueH eIeKTPOMHCTPYMeHT ¢ u3onanus Il kmac. 3aiBIOKBa ce ¢ IMOMOIIA Ha efHO(a3eH
KOJIEKTOPEH JIBUTATENl, YNATO CKOPOCT Ha BBPTEHE € PefylpaHa C IIOMOIITA Ha KOHMYHA 3BbOHA MpefjaBKa
¢ proo6pasun 3p61. briomaidsr e mpegHasHadeH 3a psasaHe, rpy6o HnQoBaHe U MOYNUCTBAHE C TeJIEHN
YeTK) Ha MeTa/HU M KaMeHHM IOBBPXHOCTH 6e3 m3ronsBaHe Ha Bofa. CbC CIel[a/Hy aKCecoapy 3a IUIN-
dosane priommaind BT MOXKe fja ce M3MON3Ba U 3a uUmdoBaHe ¢ mKypka. He ce paspenraBa nsmnonspaHeTo Ha
‘bITIONIIAN(A 32 HETHOCTI, PA3IMYHM OT HETOBOTO IIPe/iHa3HAYCHIE.
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14. Vudopmalus 3a u3nb4BaH WyM 1 BUO6pannm.

CroitHOCTUTE Ca M3MepeHu cbrinacHo EN 60745.

Huso Ha 3BykoBO HansATane: Lp, = 85 dB(A)

Huso Ha 3BykoBa MomHoCT: Lw, = 96 dB(A)

Pab6orere ¢ urymosarnyimmnrenn!

Huso na Bubpanmm a, = 8.05 m/s’

ITpu noewppxHOCTHO MIMNdOBaHe U rpy6o mraiipane. l'eneprpannu Bubpanum:

a,=13 m/s’, neonpepnenenoct K=1,5 m/s.

[lnndposane ¢ MKypKa: TeHepUpaHN BuOparmy a,=5.22 m/s’, Heompenenenoct K=1,5 m/s>. Papuuimero Ha
reHepupaHuTe BUOpAIy MoXe fia O'b/ie M3M0/I3BAHO 3a CPAaBHABAHE C IPYTY eleKTPOMHCTpyMeHTH. [Toco-
YeHOTO HMBO Ha TeHepupaHuTe BUOPALNH e IPEeCTaBUTENTHO 3a Hall-4eCTO CpelaHNuTe IIPIUIOXKEHNU s Ha BITIO-
mtaiia. AKo praoumIaidpT ce M3IO0N3BA 3a APYTH AEITHOCTH, C PYTU pabOTHY MHCTPYMEHTH MU aKO He O'bjie
TIOZibPyKaH, KaKTO e IPeINICAaHO, PABHUILETO Ha TeHepMPaHNUTe BUOPALIMIU MOXe J1a Ce IPOMEHN.

15. IlogroroBka 3a pabora.

15.1. MoHTupaHe Ha IPEANAa3HUTE CHOPHKEHNA.

ITpenu n3BBpIIBaHEe HA KAKBIUTO I [ € eTHOCTH 110 ‘bI/IoLIIalida MSKII0UBATITe LIelcesa OT 3aXpaHBalaTa
Mpexa.

15.1.1. TIpepmaseH KOXyx (6).

ITocraBete mpepmasHua KOXyX (6) Ha 3aXBaIalOTO CTBIIANO Ha briaouriaiida. Hacrpoiite mosumnuara Ha
IpeAnasHusa KoXxyx (6) cbo6pasHO KOHKPETHO M3BbpIIBaHaTa AeiiHOCT. [focTaBeTe mpeAmasHus Koxyx (6)
TaKa, ye Jja ce IpenasuTe OT OTXBbPYAIUTE IPU PabOTa UCKPUL.

15.1.2. CmomaraTenHa pbpKoxBaTKa (3).

Vsnonsgaiite priouiaiida ci caMo ¢ MOHTHPaHa ClloMaraTe/iHa ppkoxsaTka (3). HasmiiTe ciomaraTenHara
pbKOXBaTKa (3) B 3aBUCHMOCT OT HaulHa Ha paboTa ¢ MalIMHATA OT/IABO M/IM OTAACHO Ha T/IABaTa.

15.2. MoHTupaHe Ha MHCTPYMEHTH 3a IINpOBaHE.

NPEOYNPEXOEHME: Ilpenu MoHTa)ka 1 HacTpoiKaTa BIHATY M3BaKAaliTe Ielce/a OT KOHTAKTa.
Perynupane Ha mpejmasuTens

NPEAYNPEXOEHUE: 3A NPEAOTBPATABAHE HA CEPUO3HO HAPAHABAHE: He usnonssaiire
MHCTPYMeHTa 6e3 IPaBIIHO MHCTATMPaHa 3al1Ta Ha JMUCKa

1, pasxabere 60/ITa Ha IpeITA3UTE/A HA JUCKA

2, 3aBbpTeTe NpeAnasnuTeNn Ha [UCKA, KOIKOTO BU € HeOOXOMM LINUT [0 BpeMe Ha IIaHMpaHaTa paboTa.

3, 3aTerHeTe 3/paBo 6OJITa Ha IIpeIasuTeNs Ha AMUCKA , IPOBEpeTe Naly HPeANasuTe/ AT Ha JUCKA € 3APaBo
3aKpeIleH, KOpUrupaiire, ako He € He0OX0AMMO, P f1a IPOJBIKNTE.

BMbKBaHe Ha CTpaHMYHATA PBKOXBATKA

NPEAYNPEXOEHUE: 3A NPEOOTBPATABAHE HA CEPUO3HO HAPAHABAHE:

He usnonspaiite ”HCTPYMEHTa CaMO C eJHa PBKOXBATKA M/IM 6e3 CTpaHMYHA PHKOXBATKA, MOHTVMPAHa Ipa-
BUTHO

1, cTpaHMYHATA PPKOXBATKa MOXKe [ja 6'b/ie MOHTHMPAHA OT [IBeTe CTPAHN Ha IIpeflaBaTe/IHaTa Ky T,

2, 3aBuiiTe pe36OBaHNA Kpail HA CTPAHMYHATA PHKOXBATKA B M30paHaTa MO3NIMA. 3aTerHeTe 3/,paBo, IPenn
na paborture.

tighten outer flange
SATETHETE OMIAHELIA

>

remove outer flange
OTCTPAHETE GNAHEUA

NOCTABAHE '
HA IUCKA

ﬂOI‘I'bﬂHMTEnHA PBKOXBATKA

side handle

A
spindle lock button
3AKNIOYBALL BYTOH 3ABBPTETE 3AKNIOYBALMA BYTOH

wheel guard bolt
BONT HA MPEANASUTENS

spindle lock button
HaTucHere n 3afppXTe KII0YaaKaTa Ha IINNHJENA , 3a Ja 3aTeTHe IINUH/eIa. 3aBbpTeTe Bajla, JOKATO Ts
ce 3akuioun. VsBagere BbHIIHMA (aHer] u 3aTerHeTe (aHela, KaTo N3M0/I3BaTe CIIel{MaTHIsA TaedeH K.

ITocTaBeTe )XemaHMsI [UCK Ha BBTPeLIHs GJIaHell 11 ToCcTaBeTe BBHINHI (riaHel i 3aTerHere dranera. Ocso-
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6ozeTe 3aK/IIYBAIIOTO YCTPOIICTBO Ha IIIMH/ENA.

IPENYIIPEXKIEHME: nsnonssaiite caMo AMCKOBe 3a MaKCHMajHa 6e30macHa paboTHa CKOPOCT, OIpefieeHa
Ha ¥ Hagy o6oporuTe. Tasu CKOPOCT ce OCHOBaBa Ha AKOCTTA Ha JIICKA, TO3BO/IABAIA Pa3yMHa CTeIleH Ha 6e3-
OIIACHOCT. He IIPeBMIIaBaliTe MaKCUManHaTa 6e30macHa CKOpOCT Ha paboTa.

IIpeny nsBbpIIBaHE Ha KAKBUTO U J1a € IEI{HOCTH 110 ‘bI7IONIIali(a M3K/TIOUBaliTe LIeNceIa OT 3aXpaHBallaTa
Mpesxa.

ITpu pabora suckoBeTe 3a mmdoBaHe 1 psA3aHe Ce HATPABAT CUJIHO, He T JOKOCBAIITe, IPe/IM Ia ca ce OXJIa-
TV

ITouncrere Bajma M BCUMYKY JIeTali/IN, KOUTO Ie MOHTMpaTe. [Ipu 3ararane n ocBoOOXKaBaHe Ha pabOTHUTE
VHCTPYMEHTH HaTucKarite 6yToHa (2), 3a ja 6710kMpate Baja Ha bIrIOIIalda.

Harunckaiite 6yToHa 3a 6710KMpaHe Ha Bajla CaMO KOTaTo TOJI e B IOKOi1. B mpoTyuBeH crydyait briomnaidsr
MoKe fia 6'bjie TOBpefIeH.

15.3. JInck 3a nuindoBaHe UIn psi3aHe.

CpobpassBaiiTe ce C JOIYCTUMUTE pasMepu Ha pabOTHNUTE MHCTPYMeHTH. [IMaMeThpBT Ha OTBOPA TPsA6Ba
7la acBa Ha CTBIIANIOTO Ha eHTpoBamyaA ¢raner. He usnonssaiite agantepy iy pegyuupaiy ssexa. [lpn
MOHTMpaHe Ha AMaMaHTHM PeXelu AMCKOBe BHUMaBaiiTe CTPeIKara, yKaspallla I0COKaTa UM Ha BbpTeHe,
Ia ChBIIAJia C MOCOKATa Ha BbPTeHe Ha ‘bryiolnaiida (BUKTe CTpeKaTa Ha I/IaBaTa Ha bryolaiida). 3a 3a-
CTONOpABaHe Ha AMCKOBe 3a MM OBaHe MM pA3aHe HABMIITE 3aCTONOPABAIIATA rajika (7) ¥ s 3aTerHeTe CbC
criennanuuA kmod. Criefi MOHTUPaHEeTO Ha aOpasMBHUA AVCK, IIPeY fla BKIIOUUTE bI/IOITal(a, ce yBepeTe,
e IMCK'BT € MOHTYMPAH IIPaBUIHO U MOXKe Jla Ce BbPTHU CBOOOHO. YBepeTe ce, 4e abpasyBHMAT JUCK He JOIMpa
IO TIpeJITIa3H A KOXKYX M/IM IPYTU leTaiiin Ha briaouiaida.

15.4. Kamb6aHoBUIHA W1 JUCKOBA Te/IEHA YeTKaA.

Vismon3BaHaTa YalIKOBI/HA V/IM AMCKOBA TeleHa YeTKa Tps0Ba [la MOXKe [ja ce HaBlUe Ha BaJia Ha bI/ONIIaiida
TOJIKOBA, Ue JIoNpe 37paBo fjo draHela Ha Bajla B Kpas Ha pe3baTa. 3aTerHeTe YauIKOBUIHATA MU UCKOBATA
TeJIeHa YeTKa C raedyeH K04,

16. Cucrema sa mpaxoynaBsHe.

ITpaxose, OTZieNALIM Ce IPU 06PAbOTBAHETO HA MAaTepUaIM KaTo CHABPIKAIIM OM0BO 60U, HAKOM BULIOBE [BP-
BeCMHA, MUHEpaAN 1 Me€Taay Morar fa 6'1'>I[aT OITaCHM 32 3IPABETO. KoHTakTBT JO0 KO>XKaTa MIN BAMIIBAHETO HA
TAaKyBa IPaXoBe MOTAT Ja MPeAU3BUKAT aJlepIUIHM PeaKIuu 1/uny 3a60/1ABaHUA Ha JMXaTeMTHUTE I'BTUIIA Ha
paboTemy ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHTa MV HaMupamy ce Habmmso nuia. OnpefiesieHy IpaxoBe, HAIIpUMep OT/e-
NAmMTE ce mpy obpaborBaHe Ha 6yK 1 b0, Ce CUMTAT 32 KAHIIEPOTeHHM, 0COOEHO B KOMOMHAIIVA C XUMUKAIIM 33
TpeTypaHe Ha IbpBeCHHa (XpoMaTt, KOHCepBaHT 1 Jip.). ITo BB3MOXHOCT U3IOI3BalITe CUCTEMA 3a IIPAXOy/IaBsHe.
Ocurypssaiite [o6po npoBeTpABaHe Ha pabOTHOTO MACTO. IIpenopbuBa ce U3MOA3BAHETO HA AMXAaTeTHA Macka
¢ ¢untep ot Kirac P2.

17.  Pab6ora ¢ prioouarda.

17.1. BrmMaBaiiTe 3a HaTpe)XeHMETO Ha 3aXpaHBamara Mpexa! HampexeHneTo Ha 3axpaHBallaTa Mpexa
TpA6Ba /la CbOTBETCTBA HA JAHHNTE, IOCOYEHN Ha TabeKara Ha eIeKTPOMHCTPYMEHTA. Y ey, 0003HaYeH C
230V, morar ia 6'bfjaT 3aXpaHBaHu U C HalpexxeHue 220V.

17.2. Tlpu 3axpaHBaHe Ha BIIOIINAlI(A OT reHePaTOPy, KOUTO HAMAT JOCTATBYHA MOIJHOCT, PECIl. HAMAT
TIOAXOI A0 perym/[paﬂe Ha HAaIIpEXXEHNETO C yBel’H/I‘{eHI/Ie Ha HyCKOBI/IfI TOK, IIPM BK/IIOYBAHE MOXE ja C€ Ha-
OrmiofjaBa BpeMeHeH CIIaji Ha MOI[HOCTTA M/IM HETUIIMYHO IIOBeleHue Ha briouuiaiida. Mons, yBepere ce, ye
HOI3BAHMAT OT Bac reHepaTop e mofxoziA1L, 0cO6eHO O OTHOIIEHME Ha HATIPE)KEHIeTO M 4eCTOTaTa.

17.3.  Ynorpeba Ha OTKPUTO.

BximouBajiTe MalIMHaTa CaMO B MHCTAIALMM 00OPYABaHMU C eleKTpuyecku npekbesay Fi ( mpekbcBay 3a 3a-
IMTHO M3K/TIOYBaHe C leeKTHOTOKOBA 3aIMTa), a TOK'BT HA yTe4Ka, IPY KOifTo ce 3apeiicTBa JJT3 rpsabsa nae
He noBeve 0T 30 mA., cpriaacHo “Hapen6a 3 3a ycTpOIICTBO Ha eIeKTPUYeCKUTE ypenOu 1 elIeKTPOIPOBOSHUTE
mHIN.

17.4. Bxnro4yBaHe U U3KTIOYBAHE.

3a BK/IIOYBaHe Ha bIyolIarida mrb3HeTe Ha IACHO MPeIasHNA IT'b3Tady, 3a 1a MOXKeTe /ja HATUCHETe IYCKO-
BUs IpeK'beBay (1) HAaIpes o OCoKa I7laBaTa Ha ‘briaomrtaiida. 3a sacTonopsaBaHe Ha ITyCKOBIUA ITpeKbeBady (1)
rO HaTUCHeTe JJOKATO yCeTUTe NpelpaKkBaHe. 3a M3K/ITI0UBAHE HA BIVIONIIAl(A OTIYCHeTe MyCKOBUA IPEKbC-
Bau (1) pecIn. ako e 3aCTONOPEH, HATMCHETE B 3alHNA Kpaii 1 oTrycHeTe nanena (1). [IposepsBaiiTe paboTHUTE
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MHCTPYMEHTH, TP fla I'¥ U3Hon3BaTe. PAOGOTHMAT MHCTPYMEHT TPAOBA Jla € MOHTUPAH 6e3yKOPHO U Jia ce
BBpTH, 6€3 Aa gonupa HUKbAe. OCTaBsiiiTe ro ja ce BbPTU HPoOHO Ge3 HaTOBapBaHe Hall-MaJIKO e[lHA MUHYTA.
He usnonssaiite nospeaeHn, bvemy uin Bubpupaigu paboTHn MHCTpyMeHTH. [loBpeeHn paboTHN MHCTPY-
MEHTU MOrar Jia ce paspymaT nnoa HpVI‘lI/IHHT TEeXKIN TpaBMI/I.

IIpenn fycKa 1a JOKOCHe paboTHATA IUIOLI, MAIIHATA TPsI6Ba 1a paboTH ¢ MaKCUMaIHI 060POTH.

BuumaBaiiTe mpy mpopssBaHe HA KAaHAIM B HOCelu cTeHn. [Ipenu ga samoyHeTe paboTa, ce KOHCYATUPAIITE C OTTO-
BOPHI/IH CTpOV[TeTIeH I/[H)KeHep, apX]/ITeKT nnmn p'hKOBOIU/ITe}'IFI Ha CTpOI/ITe]IHI/IH O6CKT.

3acronopsiBaiiTe 06paboTBaHNUTE JleTalIN 110 IOAXO/ I HAYVH.

He nperoBapsaiite braomuuiaiida o CTeleH, Ipy KOSTO BbPTEHETO MY /i CIIpe.

IIpu pabora, guckoBere 3a uQoBaHe 1 psA3aHe Ce HATPABAT CUJIHO, HE TU JJOKOCBAIITE, IPEfH f1a Ca Ce OXJIa-
TV,

17.5. Tpy6o mnudosane.

Hukora He 13I10/13BaiiTe PeXKely ANCKOBe 3a rpy6o uundoBane.

IIpu pabora mog HakIoH oT 30° Ko 40° mpy uUINgoBaHe lje IOCTUTHETe Hall-fo6puTe pesynraru. [IpuuBux-
BaiiTe BIIONIIA(A C yMePeH HATUCK Hampef-Hasazg. Taka 00pabOTBAaHMAT A€TAlI HAMA Aa Ce Tperpee, mo-
BBPXHOCTTA MY /la IPOMEHM 1[BeTa CI M HAMA Jia ce 06pasyBaT AbI60KM 6pas/n.

17.6. lllnudosaHe c m1aMeseH AUCK C MKy PKa.

C nmomomira Ha TaMeJIeH JUCK C IIKypKa 3a muindosBaHe MoXeTe 1a 06paboTBaTe n OIbHATH IIOBBPXHOCTI.
17.7. Ps3aHe Ha MeTarl.

IIpu psasane paborere ¢ yMepeHo, cboOpa3eHo ¢ 06paboTBaHMs MaTepuas nogasate. He mpuruckaiite pexxe-
M AVCK, He TO 3aK/IMHBAIITe U He M3BBPUIBAIITE C HETO BBPTENNBMU ABIDKeHMs. Koraro n3kawodnre brio-
mTaiida, He CmpaniTe IPUHYAUTETHO AucKa. [Ipyu psasaHe Ha npoduan u TpBOU C IPAaBOBI'BIHO CEYEHME €
Hall-Jo0pe fja 3aI10YBare psI3aHETO OT HAll-Ma/JIKOTO HAIIPEYHO CeYeHNe.

17.8. PaspszaBaHe Ha KAMEHHV MaTepUai.

Jlomycka ce M3I10/I3BaHETO Ha ‘bIVIOLIIAN(A CAMO 32 CYXO psi3aHe U CyXO HtndoBaHe.

IIpu psizaHe Ha KAMEHHU MaTepuaIy e Hall-fo0pe /ja N3I10/13BaTe AMaMaHTeH PesKell JUCK. VI3monsBaiire brio-
mTaiida camMo ¢ BKIKYeHa IPax0y/TOBUTETHA CUCTeMa 11 paboTeTe C IPOTUBOINPAXOBa AMXaTeNHa MackKa. [Ipn
paspsi3BaHe Ha 0COGEHO TBBPAN MaTepyai, HallpuMep GETOH C BUCOKO ChbP)KaHNUe Ha YaK'b/l, JUAMAHTHUS
PeXXelr INCK MO>Ke Jja ce IIperpee 1 fja Ce MOBpefy. YKasaHIe 3a TOBA e [0sBaTa [0 Hero Ha MCKpsil BeHel. B
TaK'bB C/Iy4ail MPeKbCHETE PA3AHETO U M3YaKaiiTe AMAMAHTHMA JIUCK Jla Ce OXJIa/iN, KaTO IO OCTaBHUTe Ja Ce
BBPTHU U3BECTHO BpPeMe Ha Ipa3eH XOJ ¢ MaKCUMalHa CKOPOCT. 3HAYMTe/THO HaMajleHa CKOPOCT Ha ps3aHe I
[0s1BaTa Ha MCKPSIL BEHel| ca YKasaHMs 3a “3aThlleH” fuaMaHTeH pexel guck. Moxere ga ro “3arounre” ¢
KPaTKOTPailHO psi3aHe B abpasnBeH MaTepual, Halp. CUINKAaTHA TyX/a.

18. TlompbprkaHe 1 CepBU3.

18.1. IloppbprkaHe M IOYMCTBAHE.

Ipeau usBbpIIBaHE HA KAKBUTO I fla € IETHOCTI 110 ‘bI/IONIIAl(A M3K/ITI0YBAlTe IeTceTa OT 3aXpaHBalaTa
Mpexa.

3a ga paboTuTe KaueCTBEHO U 6e30I1aCHO, O bPIKaiiTe bI/IOIIIAl(A U BEeHTU/IALVIOHHITE OTBOPU YNCTH.
ITpu eKCTpeMHO TeXXKM pabOTHM yCTIOBM S IPU pa3psA3BaHe HA META/IM 110 BBTPEIIHITE HOBBPXHOCTHU Ha KOP-
Iyca MOKe Ia ce OT/IOXKM TOKOIIPOBeXall Ipax. ToBa MOXe fja HAPYLIM 3aLMTHATA M30IALVs Ha BIJIOLIIAN-
¢a. B rakuBa ciaydan ce npernoppbuBa M3MOI3BAHETO HA CTALMOHAPHA ACIUpPAL[MOHHA CUCTEMA, YeCTOTO IIPO-
AyXBaHe Ha BEHTI/IAL[OHHUTE OTBOPH 1 BK/IIIOYBAHETO Ha BIIONINali(a mpe3 mpejmaseH eeKTPUIecKIt mpe-
kbeBad Fi (IpexbcBad 3a 3alMTHO U3K/II0YBAHE C Ae(eKTHOTOKOBA 3aLNTA), & TOKBT HA YTEUKa, IIPU KOWITO
ce sajerictBa JIT3 tpsi6Ba fa e He moBede oT 30 mA, cprimacHo “Hapez6a 3 3a ycTpOICTBO Ha eIeKTPUYECKUTE
ypenbu 11 eneKTPOIpOBOAHNTE TMHUK' .

IpaBeTe meprofMyHM IIay3u B paborara.

ChxpaHsBaliTe 1 ce OTHACSNTE K'bM HOII'BIHUTETHITE IIPUHAIEXHOCTI IPYDKIINBO.

18.2. CMmAHa Ha BBITIEPOJHUTE YETKIL.

VsHocennTe (I10-K'bCY OT 5 MM), HATOPE/IM UM CUYTIEHN BBITIEPOJHNU YETKMU Ha IBUTATENA CIefiBa He3ab6aBHO
Ia 6'bfjaT cMeHeHN. BiHary ce O MeHT e[JHOBPEeMEHHO fiBeTe YeTK. PaGoTara 110 cMsHATa Ha BBIJIEPOHUTE
JeTKM MOBepsBaliTe CaMo Ha KBaMnUIMPaHO JINIie, M3II0/I3BANKM OPUTHHATHI YaCTU B OTOPU3UPAH CEPBU3
na RAIDER.
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18.3. Ilpu mosBa Ha HeobOMuYaeH WIyM OT ‘briaouinaiida, He3abaBHO IpeycTaHOBeTe paboTa U NOTDHpCeTe
Hail-6muskus ceppus Ha RAIDER.

19. OnasBaHe Ha OKOJTHATa CpeJia.

C oryey; ona3BaHe Ha OKOJTHATa Cpefia €IeKTPOMHCTPYMEHT BT, JON'BTHUTETHUTE TIPUCIIOCOOIEHIA U OTIAKOB-
Karta TpsA6Ba fa O'baT MOAI0XKEHN Ha IIOAXO/AIA IIPepaboTKa 3a IIOBTOPHOTO U3IOI3BaHe HA CHABPIKALIUTE
ce B TAX CYyPOBUMHIL.

He n3xpbprsiiTe eneKTporMHCTpyMeHTH npu 6urosute ornaabuu! CoraacHo [upexrusara Ha EC 2012/19/
EC oTHOCHO n3nesnure oT ynorpeba eeKTPUUECK U 1 eIeKTPOHHY YCTPOJICTBA M YTBBP)K/JaBaHETO U KaTo
HAI[JIOHAJIEH 3aKOH €/IeKTPOMHCTPYMEHTHUTE, KOUTO He MOTAT Jla Ce M3II0/3BaT NoBeye, TpsA6Ba fja ce choupar
oTfe/HO U a G'bfjaT MOJIaraHy Ha MOAXO/AIIA IIPepaboTKa 3a OIOI30TBOPsIBAHE Ha CHBPXKALINTE Ce B TSAX
LeHHU CYPOBMHIL.
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EN ORIGINAL INSTRUCTION MANUAL

Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric and pneumatic
tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable machines and work with
them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and excellent service network of 45 service
station across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions for use.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully, including the
recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents, it is important that these
instructions will remain available for future reference to all who will use the machine. If you sell it to a new
owner “Instructions for Use” must be submitted along with it to enable new users to become familiar with
relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of the trademark
RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com;
e-mail: info@euromasterbg.com.Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO
9001:2008 with scope of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical,
mechanical and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

TECHNICAL DATA

parameter unit value

Model - RD-AG78

Rated power w 2400

Current V' 230

Frequency Hz 50

Sound pressure Lp, Uncertainty K=3 dB(A) 89.5

Sound power Lw, Uncertainty K=3 dB(A) 98.4

Vibrations a, Uncertainty K=1.5 m/s? 2.50

No-load speed min” 6000

Thread of the spindel mm M14 Displayed items:

K . K 1. On/ Off switch
Inside diameter of the disc mm 22.23 2. Button for blocking the shaft
Max diameter of the disc mm 230 3. Auxiliary handle

. . 4. Filter
Max tickness of the disc mm 6 5. Flange alignment
Length of the spindel mm 20 6. Guard.
N 7. Disc
Protection class - ] 8. Retainer nut
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GENERAL GUIDELINES FOR SAFE OPERATION

Read all instructions carefully. Failure of the nature following instructions can cause electric shock, fire and / or
severe injuries. Keep these instructions in a safe place.

1. Safety in the workplace.

1.1. Keep your workplace clean and well lit. Disarray and poor lighting may contribute to the occurrence of an
accident.

1.2. Do not operate in an environment of grinding increased the risk of explosion, close to flammable liquids,
gases or powders.

During operation of the separate grinding sparks that can ignite powders or fumes.

1.3. Keep children and bystanders at a safe distance while working with angle grinders.

If your attention is diverted, you may lose control over grinding.

2. Safety when working with electricity.

2.1. Plug the grinding must be suitable for contact. In no case is allowed to modify the structure of the plug.
When working with electrical zero, do not use plug adapters.

Using original plugs and sockets reduces the risk of electric shock.

2.2. Avoid touching your body to earthed bodies, for example pipes, heaters, stoves and refrigerators. When
your body is grounded, risk of electric shock is greater.

Keep grinding from rain and moisture.

Infiltration of water into the grinding increases the risk of electric shock.

2.3. Do not use a power cord for the purposes for which it is not provided, for example to carry grinders for
cable or removing the plug from the outlet. Protect cords from heat, oil and contact with sharp edges or points
of mobile machines.

Damaged or twisted cables increase the risk of electric shock.

2.4. When you work with the angle grinder out, switch the machine only in installations equipped with electric
switch “Fi” RCD (Residual Current Device). RCD must be no more than 30 mA. Use an extension cord suitable
for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

2.5. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RCD) protected
supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Using the extension, designed for outdoor use reduces the risk of electric shock.

3. Safer way of working.

3.1. Be concentrated, watch their actions carefully and act cautiously and prudently. Do not use the angle grinder
when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or narcotic drugs.

A moment of distraction at work grinding may have the effect of extremely serious injuries.

3.2. Work with protective work clothing and always with safety glasses.

Wearing Suitable for grinding and the activities of personal protective equipment, such as respiratory masks,
healthy, tightly closed shoes grapple with a stable, protective helmet and silencers (hearing protectors), reduces
the risk of accident.

3.3. Avoid the danger of incorporating the grinding inadvertently. Before you turn the plug into the power
supply network, make sure the trigger switch is in position “oft”. If you wear when grinding, keep your finger on
the trigger switch, or if you submit a voltage of grinding when turned on, there is the risk of accident.

3.4. Before you turn implies that we are sure you remove all of its utilities and wrenches.

Utilities, forgotten rotating unit can cause injuries.

3.5. Avoid unnatural positions of the body. Work in a stable position of the body at any time and keep the
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balance. So you can control the grinding better and safer if unexpected situations arise.

3.6. Work with appropriate clothing. Do not operate with loose clothing or ornaments. Keep your hair, clothes
and gloves at a safe distance from rotating the grinding units. Robes, attire, long hair can be caught and carried
away by rotating units.

3.7.1f it is possible to use external aspiration system, make sure it is switched on and functioning properly. Use
of the aspiration system reduces the risks due to the discharge dust at work.

4. Thoroughly respect to angle grinders.

4.1. Do not overload grinders. Use angle grinders only as intended. You will operate better and safer when using
the right angle grinder manufacturer in the specified range of load.

4.2. Do not use the angle grinder with a starting switch is damaged.

Angle grinder, which can not be excluded and included as intended by the manufacturer, is dangerous and
should be repaired.

4.3. Before you modify the settings of the angle grinder to replace work tools and additional accessories as well
as along time when you will not use grinders, unplug the plug from the supply network. This measure eliminates
the danger of triggering the grinding inadvertently.

4.4. Keep grinding in places where they can be reached by children. Do not allow them to be used by persons
who are not familiar with how to work with them and have not read those instructions. When you are in the
hands of inexperienced users, grinders can be extremely dangerous.

4.5. Keep grinding their care. Check whether the mobile units operate impeccable, whether it spells, if there is
a broken or damaged item which distort or alter the functions of the grinding machine. Before using the angle
grinder, make sure that the damaged parts to be repaired. Many accidents are caused by poorly maintained
power tools and appliances.

4.6. Use the angle grinder, attachment, working tools according to the manufacturer’s instructions. In doing
so must comply with specific operating conditions and operations to perform. Using grinders of various
applications provided by the manufacturer increases the risk of accidents.

5. Maintain.

5.1. Repairing your electric tools is best carried out only by qualified specialists in workshops RAIDER, which
used only original spare parts. Thus it ensuring their safe operation.

6. Guidelines for the safe handling, specific grinding purchased by you. General guidelines for safe operation
with a disc grinder and sandpaper, clean with wire brush and abrasive cutting disk.

6.1. This grinding can be used for grinding with carboflex drive and sandpaper, clean with wire brush, polishing
and cutting carboflex disk. Follow all instructions and warnings complying with technical parameters and the
adjusted images. Failure to follow the following instructions, the consequences may be an electric shock, fire
and / or severe injuries.

6.2. This angle grinder is not suitable for polishing. Carrying out activities for which the grinding is not
intended, may be dangerous and cause injuries.

6.3. Do not use additional devices which are not reccommended by the manufacturer for this particular power.
The fact that you can attach to specified device or machine working tool does not ensure safe working with him.
6.4. Allowable speed of rotation of the working tools must be at least equal to the inscribed plaque on the
grinding speed of rotation. Working tools that rotate at a higher speed than the maximum indicated on the
angle grinder can break and pieces of them high speed.

6.5. The outer diameter and thickness of the working tools must comply with the particulars specified in the

technical characteristics of your angle grinder. Working tools with inappropriate size may not be shielded as



16 www.raider.bg

necessary or can be controlled well enough.

6.6. Grinding discs, flanges exposed discs or other tools must be applied precisely to fit your shaft grinding
machine. Working tools that do not fit exactly to the grinding spindle, rotate unevenly vibrate heavily and can
lead to loss of control over the machine.

6.7. Do not use damaged work tools. Before each use inspect the working tools, for example abrasive discs for
cracks or dislodge undergoing discs for cracks or wear strong, wire brushes poorly secured or broken staples. If
you miss grinding tool or work, check them carefully for damage or use undamaged new work tools. Once you
have checked carefully and work tools are installed, allow grinding to work at maximum speed for one minute.
Stay and keep nearby people away from the plane of rotation. The most commonly damaged work tools break
during this test period.

6.8. Work with personal protective equipment. Depending on the application work with all face mask, eye
protection or goggles. If necessary, work with breathing mask, silencers (hearing protectors), work shoes or
special apron that protects you from work to dislodge small particles. Your eyes must be protected from flying
into the working area of particles. Dust mask or a breathing filter dust arising from work. If you are exposed for
long periods of loud noise, this can lead to hearing loss.

6.9. Beware others to be a safe distance from work area. Anyone who is in the work area must wear personal
protective equipment. Break off pieces of the work piece or work tool may result in a strong acceleration to fly
away and cause damage well beyond the working area.

6.10. If you perform activities which threaten to fall working tool of hidden wires under tension or affect the
power cord, hold power only isolated handles. When entering the working tool in contact with the wires under
tension, it is transmitted through the grinding metal parts, and this may lead to electric shock.

6.11. Keep the power cords a safe distance from rotating work tools. If you lose control of the grinding, the cable
can be cut or fascinated by the working tool and it can cause injuries

6.12. Never leave grinders before working tools to completely stop its rotation. Rotary tool can touch the object,
resulting in losing control of the grinding machine.

6.13. While transport your angle grinder, do not let on. Accidental touch your clothing or hair can be swept from
the working tool, with the result that the working tool may be hurt your body.

6.14. Regularly clean the vent on your angle grinder. Turbine motor of dust sucked into the body, and the
accumulation of metal powder increases the risk of electric shock.

6.15. Do not use grinders near flammable materials. Flying sparks can cause the ignition of such materials.
6.16. Do not use the work tools that require the application of coolant. Use of water or other coolant can cause
electric shock.

7. Recoil and tips for avoiding it.

7.1. Kickback is the sudden reaction of the machine following a wedge or blocks the rotating working tool, for
example abrasive disc, rubber subjected disk wire brush and others. Wedge or block leads to sharp braking of
the rotation of the working tool grinders consequently receives strong acceleration in the direction opposite
to the direction of rotation of the tool at the point of blocking, and became unmanageable. If for example
block abrasive disk or block in the processing device, the edge of the disc, which touches the work piece may
be the disc to bend and break or recoil occurs. In this case, the disk is accelerated to working with machinery
or in the opposite direction, depending on the direction of rotation of the disc and place of the wedge. In such
cases, abrasive discs and can break. Recoil occurs as a result of improper or incorrect use of angle grinders. Its
occurrence can be prevented with appropriate protective measures described below.

7.2. Keep grinding hard and keep hands and body in such a position that can withstand the eventuality of a
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kick. If a grinding auxiliary handle, always use it to control it better in recoil or the emergence of reactionary
moments in time of inclusion. If the pre-take the proper precautions in the event of recoil or strong reaction
times can master the machine.

7.3. Never put your hands near the rotary working tools. If the kick occurs, the instrument can make you hurt.

7.4. Avoid stand in the area where it would bounce angle grinder in the event of kickback. Kick the machine
moves in a direction opposite to the direction of movement of the working tool in the area of blockage.

7.5. Work with great caution in the areas of corners, sharp edges and others. Avoid repulsion or wedge of working
tools in the work piece. When handling sharp corners or sharp edges or repel the rotating working tool there is
increased danger of wedge. This causes a loss of control of machinery or recoil.

7.6. Do not use a chain or toothed cutting sheets. Such work tools often cause recoil or loss of control over
grinding.

8. Specific instructions for the safe operation of grinding or cutting with abrasive disks

8.1. Use only provided for your abrasive grinding discs and used for abrasive disc guard. Abrasive disks are not
designed for grinding may not be well shielded and do not guarantee safe operation.

8.2. Guard must be securely attached to grinders and be located so as to ensure maximum safety, for example
abrasive disk should not be covered by a mantle directed to working with the machine. Housing should prevent
the machine from working with scatter to dislodge pieces from coming into contact with the rotating abrasive
disk.

8.3. The use of abrasive discs only for the purposes for which they are provided. For example: never grind with
the side of a disc cutting. Cutting discs are designed for removing material with its edge. Lateral application of
force can break them.

8.4. Always use a retainer nut (8), which are in impeccable condition and correspond in size and shape of the
used abrasive disk. Locking nuts (8) for the blades may differ from those discs for grinding. In some models,
locking nuts (8) can be used for and drives for grinding, having screwed on the reverse side with the projecting
part of the disc.

8.5. Do not use abrasive discs worn by larger grinders. Discs for older machines are not designed for high-speed
rotation, which rotate in small and can break.

9. Specific instructions for safe handling of blades.

9.1. Avoid blocking the cutting disk or pinched him strong. Not perform very deep cuts. Overloading of the
cutting disc increases the risk of wedge or blocks it, and thus the occurrence of recoil or fracture while spinning.
9.2. Avoid the area will be in front of and behind the rotating cutting disc. When cutting disc is in a plane with
your body in case of recoil angle grinder with the rotating disk can bounce directly to you and hurt you.

9.3. If the cutting disk when block or interrupting work grinding off and leave it until after the final stop of the
rotation of the disc. Never attempt to remove the turntable from the cutting channel, otherwise the recoil may
occur. Identify and remove the cause of the wedge.

9.4. Do not switch the angle grinder again if the disc is cut in detail. Be carefully before you continue cutting,
cutting disc to wait up to full speed. Otherwise, the disc cans block to rebound from the work piece or cause
recoil.

9.5. Provide a stable attachment of large parts in an appropriate way to limit the risk of recoil jammed as a result
of cutting disc. During cutting large parts can be bent into action under its own weight.

9.6. Be especially cautious in cutting channels in walls or other areas that can conceal surprises. Cutting disc can
cause the machine to kick to touch or gas pipelines, power lines or other objects.

10. Specific instructions for safe operation in grinding with sandpaper.
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10.1. Do not use too large sheets of sandpaper, follow the manufacturer’s instructions for the size of sandpaper.
10.2. Sandpaper sheets to be made outside the receiving disk can cause injury and lead to blockage and rupture
of sandpaper or the occurrence of recoil.

11. Specific instructions for the safe operation of cleaning with wire brushes.

11.1. Do not forget that in the normal operation of the wire brush fall staples. Do not overload the wire brush by
squeezing it too hard. Scatter wire brush from staples can easily penetrate clothing and / or skin.

11.2. Prior to make sure that the wire brush is not touching the guard. Cupped disc and wire brushes can
increase its diameter due to the power of jamming and centrifugal forces.

12. Additional instructions for safe operation.

Work with goggles.

12.1. Use appropriate instruments to find any hidden beneath the surface pipelines, or contact the appropriate
local supply company. Into contact with the wires under tension can cause fire or electric shock. Pipeline
damage can lead to explosion. Deterioration of water has the effect of major material damage and may cause
electric shock.

12.2. If the supply voltage is interrupted (for example due to blackouts, or if the plug is removed from contact)
unblock the trigger switch and plug it into position - off “. This will prevent uncontrolled inclusion of angle
grinders.

12.3. In the processing of stone materials, work with external dust-extraction system. Using suction of the
powder system limits damage to your health caused by dust.

12.4. During operation keep grinding hard with both hands and lend a stable position of the body. With both
hands, grinding water safer.

12.5. Provide work piece. Detail, and attach with appropriate appliances or braces is anchored more firmly and
securely than if you hold it by hand.

12.6. Keep your workplace clean. Mixtures of different materials are particularly hazardous. Fine shavings from
light metals can be ignite or explode.

12.7. Do not use the angle grinder when the power cord is damaged. If during operation the cable is damaged,
do not touch. Immediately disconnect the plug from the outlet.

Damaged power cables increase the risk of electric shock.

Failure of the considered instructions may lead to electric shock, fire and / or severe injuries.

13. Functional description and purpose of the grinding machine.

Is a manual power grinder with insulation class II. He is powered with the help of a collector single-phase motor
whose speed is reduced by means of a conical gear with curved teeth. Angle grinder is designed for cutting,
grinding and coarse wire brushes to clean metal and stone surfaces without using water. With special accessories
for grinding, grinding can be used for sanding with sandpaper. Not be used for the grinding operations other
than its intended purpose.

14. Information emitted noise and vibration.

The values are measured according to EN 60745.

Sound pressure level: Lp, = 85 dB (A)

Sound power level: Lw, = 96 dB (A)

Work with earmuffs!

Level of vibration a, = 8.05 m/s

In rough surface grinding and polishing: vibrations generated: a, = 13 m/s?,

uncertainty K = 1,5 m/s.
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Sanding with sandpaper: vibrations generated a, = 5.22 m/s?, uncertainty K = 1,5 m/s>. The level of generated
vibrations can be used for comparison with other power tools. That level of vibration generated is representative
of the most common uses of angle grinder. If grinding is used for other activities, working with other instruments
or if not maintained as prescribed, the level of generated vibrations can be changed.

15. Preparing for the job.

15.1. Installation of protective equipment.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

15.1.1. Guard (5).

Place the guard (5) of the uptake step of grinding. Adjust the position of the guard (5) according to a specific
activity carried out. Place the guard (5) so as to prevent sparks scatter at work.

15.1.2. Auxiliary handle (5).

Use your angle grinder fitted with only auxiliary handle (5). Curl handle as (5) depending on the mode of
operation of the machine left or right of the head.

15.2. Mounting of grinding tools.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

In operation for grinding discs and cutting heat strongly not touch them before they cool.

Clean the shaft and all the details that will mount. When tightening and releasing the button press working tools
(3) to block shaft grinders.

Press the button for locking the shaft only when it is stationary. Otherwise, the grinding may be damaged.

15.3. Disc for sanding or cutting.

Respecting limit the amount of work tools. The diameter of the hole to fit a foot flange alignment. Do not use
adapters or reducing units. When mounting the diamond blades careful arrow indicating their direction of
rotation to coincide with the direction of rotation of grinding (see arrow on the grinding head). For locking
a disc grinder or cutting curl locking nut (8) and tighten with the special key. After mounting of abrasive disc
before turning angle grinder, make sure that the disk is installed properly and can rotate freely. Make sure that
the abrasive disk is not touching the guard or other details of the grinding machine.

15.4. Bell disc or wire brush.

Used cupped wire brush or disc must be able to winding shaft grinding machine so that it touches the flange
firmly to the shaft at the end of the thread. Tighten cupped disk or wire brush with a spanner.

WARNING: Prior to assembly and adjustment always pull out the power plug from the mains socket.

Adjusting the wheel guard
WARNING:TO PREVENT SERIOUS INJURY:Do not used the tool without the wheel guard properly installed
Lloosen the wheel guard bolt
2,rotate the wheel guard as you needed shield during your planned work.
3,tighten the wheel guard bolt securely
4,check the wheel guard it is firmly in place,adjust if neccery before proceeding.
Intalling the side handle

WARNING:TO PREVENT SERIOUS INJURY:Do not used the tool with one handle only or without side
handle properly installed

1,the side handle may be installed on either side of gearcase.

2,screw the threaded end of the side handle into the selected position.tighten securely before working.
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Fixing grinding disc

Pull out the power plug.

Depress and hold down the spindle lock to tighten the spindle. Turn the shaft until it was locked. Remove the
outer flange and tighten the flange using the special wrench provided.

Fit the desired disc on the inner flange and replace the outer flange and tighten the flange. Release the spindle
lock.

&

tighten outer flange
remove outer flange

>

side handle wheel guard bolt

spindle lock button spindle lock button

WARNING: only use wheels with maximum safe operating speed rated at or above the RPM listed on the
“WARNING”selection of the tool's nameplate.This speed is based on the strength of the wheel,allowing for a
reasonable measure of safety,It is not meat to imply a best or most efficient operating speed ,Do not exceed the

Maximum Safe Operating Speed.

16. Dust-extraction system.

Dust released during the processing of materials such as paints containing lead, some wood, minerals and
metals can be hazardous to health. By skin contact or inhalation of such powders can cause allergic reactions
and / or respiratory illnesses to working with power tools or nearby persons. Certain powders, for example
released during the processing of beech and oak are considered to be carcinogenic, particularly in combination
with chemical treatment of wood (chromate, preservatives, etc.).. Where possible, use dust-extraction system.
Provide good ventilation in the workplace. Use of respiratory mask with a filter of class P2.

17. Working with angle grinders.

17.1. Beware of the voltage of the supply network! Supply voltage of the network must conform to the details
shown on the plate of power. Appliances marked with 230 V, can be supplied with a voltage of 220 V.

17.2. In the grinding power generators that do not have sufficient capacity, respectively. Have appropriate control
voltage to increase the starting current for inclusion can be observed a temporary drop in power or unusual
behavior of the grinding machine. Please make sure you use the generator is appropriate, especially in terms of
voltage and frequency.

17.3. Outdoor use.

Connect the machine only in installations equipped with electric switch Fi (safety shut-off switch with Residual
protection), and current leakage, which is triggered when Fi must be no more than 30 mA.

17.4. Swich on.

The angle grinder comes with a safety switch which is designed to prevent accidents. To switch on, push the slide
switch (2) to the right while at the same time pushing the ON/OFF switch (1) forwards and depressing. To switch
off the angle grinder, depress the button (1) at the back. The switch (1) will jump back into its starting position.
Check the working tools before using them. Work tools must be impeccably mounted and spinning without

touching anything. Leave it to rotate without a load test at least one minute. Do not use damaged, beating or
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vibrating work tools. Damaged work tools can break and cause serious injuries.

Before the disc to touch the work surface, the machine should work with maximum speed.

Be careful when cutting channels in the bearing walls. Before starting work, consult with the responsible civil
engineer, architect or manager of a construction site.

Lock work pieces properly.

Do not overload grinding to the extent that its rotation to stop.

In operation, discs for grinding and cutting is very hot, do not touch them before they cool.

17.5. Rough grinding.

Never use blades for rough grinding.

When running under gradient of 30° to 40° when sanding will get the best results. Move with moderate pressure
grinding back and forth. Thus, the piece will not be overheated, the surface to change color and will be formed
deep furrows.

17.6. Sanding with flap disk.

With flap disc you can grinding curved surfaces also.

17.7. Cutting metal.

When cutting, work with moderate, consistent with the material being processed submission. Do not pinch
cutting disc, do not jam or perform with him swirling motion. When you turn implies that the disc does not
forcibly stop. Cutting of profiles and pipes with rectangular cross-section is best to start cutting the smallest
cross-section.

17.8. Scission of stone materials.

Use of angle grinder for dry cutting and dry grinding.

When cutting stone materials, it is best to use a diamond cutting disc. Use only the included angle grinder dust
absorb system and work with a dust mask to breathe. Especially when cutting hard materials such as concrete
with high content of gravel, diamond cutting disc may be overheated and damaged. Indication for that it is the
emergence of a sparkling crown. In this case, disconnect and wait for the diamond cutting disc to cool, leave it to
spin some time idling at maximum speed. Significantly reduced cutting speed and the appearance of sparkling
crown are indications of “blunt diamond cutting disc. You can “imprisoned” by short-cutting abrasive material,
for example silicate brick.

18. Maintain and service.

18.1. Maintenance and cleaning.

Before carrying out any activities grinders unplug the plug from the feed network.

To work quality and safe, keep grinding and vent clean.

In extremely severe working conditions in cutting of metal on the inner surfaces of the body may be delayed
powder in which current flows. This can disrupt the protective insulation of the grinding machine. In such
cases, it is recommended to use a fixed aspiration system, the frequent blowing of the vent and the inclusion of
electric grinders in safety switch Fi (safety shut-off switch with Residual protection), and current leakage, which
is triggered when Fi should be no more of 30 mA.

Make periodic breaks at work.

Keep and refer to the accessories carefully.

18.2. Replacing the carbon brushes. Worn-out (shorter than 5 mm), or broken carbon brushes of the engine
should be replaced. Always replace both the two brushes. Work on replacement of carbon brushes entrusted
only to qualified specialists with original spare parts in service of RAIDER.

18.3. The repair of your power tool is best carried out only by qualified specialists in service RAIDER, which
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used only original spare parts. Thus ensuring their safe operation.

19. Environmental protection.

In view of environmental protection electrical appliances, additional accessories and packing must be subject to
appropriate processing for reuse of the compound materials.

According the European Guideline 2012/19/EC for Waste Electrical and Electronic Equipment and its
implementation into national right, power tools that are no longer usable must be collected separately and

disposed of in an environmentally correct manner.



RAIDERNE

[RowergTools]
RO ORIGINALE INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Stimate prieten,

Felicitari pentru achizifionarea unei masini a marca cea mai rapida crestere de electrice si scule pneumatice -
RAIDER. Cu instalarea corectd si functionarea, RAIDER sunt echipamente sigure si fiabile §i s lucreze cu ei vd va
oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente si a construit o retea.

Inainte de a utiliza acest aparat, vi rugdm s cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni”.

In interesul sigurantei i pentru a asigura utilizarea corectd a acestuia, cititi cu atentie aceste instructiuni, inclusiv
recomanddri §i avertismente pentru a le. Pentru a evita gregeli inutile si accidentele, este important ca aceste
instructiuni sa rimana disponibile pentru referin{e viitoare tuturor celor care vor utiliza aparatul. Daca-l vinzi
la un “manual de utilizare”, noul proprietar trebuie sa fie prezentate impreund cu ea, pentru a permite noilor
utilizatori s se familiarizeze cu instructiunile de sigurantd si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producitor i proprietar al marcii RAIDER. Adresa
companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com, e-mail: info @
euromasterbg. com.

Incepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calitatii ISO 9001:2008 de certificare
cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale si hobby electrice,
pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre Moody International de Certificare
Ltd, Anglia.

DATE TEHNICE

parametru unitate valoare
Model - RD-AG78
Putere w 2400
Tensiunea in refea \ 230
Frecventa Hz 50
Nivelul presiunii sonore L , Nesiguranta K=3 dB(A) 89.5
Nivelul capacitatii sonore L, Nesiguranta K=3 dB(A) 98.4
Valoare a vibratiilor emise a, Nesiguranta K =1,5 m/s? 2.50
Turatie la ralanti min*! 6000
Filetul mandrinei mm M14
Elementele afigate:
Diametrul interior al discului mm 22.23 1. Intrerupator
Diametru maxim discuri mm 230 i Bu“.)'." penfru blocarea arborelui
. Auxiliar maner
Grosime maxima a discului mm 6 4. Filtru
5. Flanga aliniere
Lungimea axului mm 20 6. Garda
. 7. Disc
Clasa de protectie - I 8. Retinere de piulita
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ORIENTARILE GENERALE PENTRU FUNCTIONAREA
iN CONDITII DE SIGURANTA

Cititi toate instructiunile cu atentie. Nerespectarea de catre urmdtoarele instructiuni naturii poate provoca
socuri electrice, incendii §i / sau vatimari grave. Péstrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1. Siguranta la locul de munca.

1.1. Pastrati locul de munca curat si bine iluminat. [luminat dezordine si sdraci pot contribui la aparitia unui
accident.

1.2. Nu functioneaza intr-un mediu de macinare a crescut riscul de explozie, in apropiere de lichide inflamabile,
gaze sau pulberi.

In timpul functionirii de scAntei separate, micinare, care poate aprinde pulberi sau vapori.

1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecitorilor, la o distantd de sigurantd in timp ce lucrati cu polizoare
unghiulare.

In cazul in care atentia ta este deviat, s-ar putea pierde controlul asupra slefuire.

2. Siguranta atunci cdnd se lucreazi cu energie electrica.

2.1. Conectati rectificare trebuie sa fie potrivite pentru contact. In nici un caz nu este permis de a modifica
structura de plug. Atunci cand se lucreazi cu zero electrice, nu folosifi adaptoare de stecher.

Utilizarea Furculite de priza original §i reduce riscul de electrocutare.

2.2. Evitati sd atingeti organismul dumneavoastra si organisme pamant, de exemplu conducte, radiatoare, sobe
si frigidere. Cand corpul tau este la pimaént, riscul de electrocutare este mai mare.

Péstrati de slefuire de la ploaie si umiditate.

Infiltrarea apei in mécinarea creste riscul de electrocutare.

2.3. Nu folositi un cablu de alimentare in scopul pentru care aceasta nu este prevazuta, de exemplu, pentru a
transporta Masina de tocat pentru cablu sau scoaterea stecherul din prizd. Protejati cablurile de caldur, ulei si
contactul cu margini ascutite sau puncte de utilaje mobile.

Cabluri deteriorate sau rasucité cregte riscul de electrocutare.

2.4. Atunci cand lucrati cu polizorul unghiular afara, pornifi magina numai in instalatiile dotate cu intrerupétor
electric “Fi” RCD (dispozitiv de curent rezidual). RCD trebuie s fie nu mai mult de 30 mA. Utilizati un
prelungitor adecvat pentru utilizare in aer liber. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat pentru utilizarea in
aer liber reduce riscul de electrocutare.

2.5.1n cazul in care opereazi un instrument de putere intr-o locatie umed este inevitabil, utilizati un dispozitiv
de curent rezidual (RCD) de alimentare protejate. Utilizarea unui RCD reduce riscul de electrocutare.

Folosind extinderea, proiectat pentru utilizarea in aer liber reduce riscul de electrocutare.

3. Mod mai sigur de lucru.

3.1. Fii concentrat, urmari{i cu atentie actiunile lor si sa actioneze cu prudenta si prudent. Nu folositi polizorul
unghiular atunci cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau a stupefiantelor.

Un moment de distragere a atentiei la locul de muncé de slefuire poate avea efect de leziuni extrem de grave.
3.2. Lucrul cu imbracaminte de protectie si intotdeauna cu ochelari de siguranta.

Purtarea Potrivit pentru macinare si activitatile de echipament individual de protectie, cum ar fi méstile
respiratorii, pantofi sanitosi, inchis ermetic se confrunte cu o casci de stabila, de protectie §i amortizoare de
zgomot (de protectie auditivd), reduce riscul de accident.

3.3. Evita pericolul de a include micinare neatentie. Inainte de a va transforma mufa in reeaua de alimentare,
asigurafi-va cd comutatorul de declansare este in pozitia “oprit”. Daca purtati atunci cind, crupe, {ine degetul

pe butonul de declansare, sau dacé prezinti o tensiune de macinare cand este pornita, existé riscul de accident.



RAIDERME:

[RowerTools}

3.4. Inainte de a porni implicé faptul cd suntem vi ci ati indepartat toate utilitatile sale si chei.

Utilitati, uitat unitate de rotatie poate provoca leziuni.

3.5. Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. De munci intr-o pozitie stabild a corpului, in orice moment si sa
pastreze echilibrul. Astfel, pute{i controla mai bine i mai sigur de slefuire dacd apar situatii neagteptate.

3.6. Lucrati cu haine adecvate. Nu functioneazi cu haine largi sau podoabe. Tineti parul, hainele §i manusile, la
o distantd de sigurantd de la rotirea unitétile de macinare. Robe, tinuta, parul lung pot fi prinse si transportate
departe de unitati rotative.

3.7. Daci este posibil s se utilizeze sistemul de aspirafie extern, asigurati-vd ci este pornit si functioneaza
corect. Utilizarea sistemului de aspiratie reduce riscurile din cauza prafului de descircare de gestiune la locul
de munci.

4. Temeinic in ceea ce priveste polizoare unghiulare.

4.1. Nu supraincércati Masina de tocat. Utilizati polizoare unghiulare numai ca sunt destinate. Tu va functiona
mai bine §i mai sigur atunci cdnd se utilizeaza dreptul de producator polizorul unghiular in intervalul specificat
de incércare.

4.2. Nu folositi polizorul unghiular cu un comutator de pornire este deteriorat.

Polizor unghiular, care nu poate fi exclusi si incluse ca fiind destinate de citre producitor, este periculos si ar
trebui sa fie reparate.

4.3. Tnainte de a vd modifica setarile polizorul unghiular pentru a inlocui instrumente de lucru si accesorii
suplimentare, precum si o lungé perioadd de timp atunci cAnd nu se va folosi Masina de tocat, scoateti stecherul
din reteaua de alimentare. Aceastd masura elimina pericolul declangirii neatentie mécinare.

4.4. Pastrati rectificat in locuri in care acestea pot fi contactate de cétre copii. Nu le permite si fie utilizate de
cétre persoane care nu sunt familiarizagi cu modul de a lucra cu ei §i nu au citit aceste instructiuni. Atunci cand
se afld in méinile utilizatorilor neexperimentati, Masina de tocat poate fi extrem de periculoase.

4.5. Pastrati de slefuire grija lor. Verificati daca unitdtile mobile functioneaza impecabil, fie ca vraji, in cazul in
care existd un element rupte sau deteriorate, care sd denatureze sau sa modifice functiile de masina de rectificat.
Inainte de a utiliza polizorul unghiular, asigurati-vd ca piesele deteriorate care urmeazi s fie reparate. Multe
accidente sunt cauzate de scule electrice prost intretinute §i aparate.

4.6. Utilizati polizorul unghiular, atagament, instrumente de lucru in conformitate cu instructiunile
producatorului. In acest sens trebuie sa respecte cu conditiile de functionare specifice si pentru a efectua
operatiuni. Utilizarea Masina de tocat de diverse aplicatii furnizate de catre producatorul creste riscul de
accidente.

5. Mentinerea.

5.1. Reparatii scule electrice dumneavoastra este cel mai bine realizata numai de catre specialisti calificati in
RAIDER ateliere de lucru, care a folosit numai piese de schimb originale. Astfel, se asigura functionarea lor in
conditii de siguranta.

6. Orientdri pentru manipularea in conditii de siguranta, specifice slefuire cumpdrate de tine. Orientdrile
generale pentru functionarea in conditii de siguranta, cu o rasnita disc si smirghel, curate, cu perie de sarma si
disc abraziv de tiiere.

6.1. Aceastd rectificare poate fi folosit pentru slefuire cu unitate carboflex si ymirghel, curate, cu perie de sarma,
lustruire si taiere disc carboflex. Urmati toate instructiunile si avertismentele in conformitate cu parametrii
tehnici i imaginile ajustate. Nerespectarea urmati instructiunile urmitoare, consecintele ar putea fi un soc
electric, de incendiu si / sau vatimari grave.

6.2. Acest polizor unghiular nu este potrivit pentru poleiala. Desfasurarea de activita{i pentru care rectificare
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nu este destinat, poate fi periculoasa si poate rani.

6.3. Nu utilizati dispozitive suplimentare care nu sunt recomandate de catre producitor pentru aceastd putere
particular. Faptul ca aveti posibilitatea sa atasati la aparat specificate sau pentru masini-unelte de lucru sa nu se
asigure de lucru in conditii de sigurantd cu el.

6.4. Viteza de rotatie admisibild a instrumentelor de lucru trebuie sa fie cel putin egald cu placa inscrise pe viteza
de slefuire de rotatie. Instrumente de lucru care se rotesc la o viteza mai mare decat suma maxima indicata pe
polizorul unghiular poate rupe si bucati din ele de mare viteza.

6.5. Diametrul exterior si grosimea de instrumentele de lucru trebuie sa fie conforme cu datele specificate in
caracteristicile tehnice ale polizor dvs. unghi. Instrumente de lucru cu o dimensiune a nepotrivite nu pot fi
protejate ca este necesar sau pot fi controlate destul de bine.

6.6. Discuri de slefuit, flansele discuri expuse sau alte instrumente trebuie si se aplice tocmai pentru a se potrivi
magina dvs. arborele de slefuire. Instrumente de lucru care nu se potrivesc exact cu axul de rectificat, roti inegal
vibreze puternic si poate duce la pierderea controlului asupra masinii.

6.7. Nu folositi instrumente de lucru deteriorate. Inainte de fiecare utilizare inspectati instrumentele de lucru,
de exemplu, discuri abrazive pentru crapaturi sau desprinda in curs de discuri pentru fisuri sau uzurd perii
de puternic, sirma slab securizate sau rupte capse. Daca vi este dor de slifuire instrumentul sau de lucru, le
verificati cu atentie pentru daunele sau de a folosi instrumente noi de lucru intacte. Dupa ce ati verificat cu
atentie si instrumente de lucru sunt instalate, permit de slefuire s lucreze la viteza maximé de un minut. Sedere
si sd pastreze persoane aflate in apropiere departe de planul de rotatie. Instrumentele cele mai frecvent afectate
de muncé pauza in aceastd perioadd de incercare.

6.8. Lucrul cu echipament individual de protectie. In functie de locul de munci aplicarea cu toate masca,
protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca munca este necesar, cu masca de respiratie, amortizoare de
zgomot (de protectie auditiva), pantofi de munca sau sort special care va protejeaza de la locul de munca pentru
a indeparta mici particule. Ochii dvs. trebuie sa fie protejate de zbor in zona de lucru de particule. Mascd de praf
sau un filtru de praf de respiratie care decurg din locul de muncé. Daca sunt expuse pentru perioade lungi de
zgomot puternic, acest lucru poate duce la pierderea auzului.

6.9. Feriti-vd pe altii s existe o distanta de sigurantd de la zona de lucru. Oricine se afld in zona de lucru trebuie
sd poarte echipament personal de protectie. Intrerupe buciti a piesei de lucru sau instrument de lucru poate
duce la o accelerare puternicé pentru a acoperi departe si a provoca daune mult dincolo de zona de lucru.

6.10. Daca efectua activitdfi care amenintd s cadd instrument de lucru de fire ascunse sub tensiune sau afecteaza
cablul de alimentare, de{in puterea doar ménerele izolate. La intrarea in instrument de lucru in contact cu firele
sub tensiune, se transmite prin intermediul pieselor metalice, crupe, si acest lucru poate duce la soc electric.
6.11. Pastrati cablurile de alimentare la o distan{d de siguranta de la rotirea instrumente de lucru. Daci pierzi
controlul, crupe, cablul poate fi taiat sau fascinat de instrument de lucru si poate cauza leziuni

6.12. Nu lisati niciodata Masina de tocat inainte de a lucra instrumentele necesare pentru a opri complet de
rotatie sale. Instrument Rotary poate atinge obiect, care rezulta in pierderea controlului de masina de rectificat.
6.13. In timp ce de transport polizor dvs. unghi, nu-i lasa pe. Atingere accidentala haine sau par poate fi miturat
de instrument de lucru, astfel incét instrument de lucru poate fi ranit corpul tau.

6.14. Curat in mod regulat de aerisire de pe polizorul dvs. unghi. Cu motor cu turbina de praf absorbite in
organism, si acumularea de pulbere de metal creste riscul de electrocutare.

6.15. Nu utiliza{i Masina de tocat in apropierea materialelor inflamabile. Scantei poate provoca aprinderea unor
astfel de materiale.

6.16. Nu utilizati instrumente de lucru care necesita punerea in aplicare a lichidului de ricire. Utilizarea de apa
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de racire sau alte poate provoca socuri electrice.

7. Recul si sfaturi pentru ao evita.

7.1. Reculul este reactia bruscéd a masinii dupa o pani sau blocheaza instrument de lucru prin rotatie, de exemplu
discuri abrazive, cauciuc supus perie de sirma disc si altele. Oportunitati pand sau de a bloca ascutite de franare
de rotatie a rasnite instrument de lucru primeste, prin urmare, accelerarea puternica in directia opusa fata de
directia de rotatie a sculei la punctul de blocare, si a devenit imposibil de gestionat. Daci, de exemplu, blocul
disc abraziv sau de a bloca in dispozitivul de prelucrare, marginea discului, care atinge piesa de lucru poate fi
disc pentru a indoi si rupe sau apare recul. In acest caz, discul este accelerat de a lucra cu masini sau in directia
opusa, in functie de directia de rotatie a discului si locul de pana. In astfel de cazuri, discuri abrazive si se pot
sparge. Recoil apare ca urmare a utilizarii necorespunzitoare sau incorectd a polizoare unghiulare. Aparitia
acesteia pot fi prevenite cu mésuri de protectie adecvate descrise mai jos.

7.2. Pastrati de slefuire tare si {ineti mainile §i corpul intr-o astfel de pozitie care poate rezista in eventualitatea
unui lovi cu piciorul. Daca un ghidaj de slefuire auxiliar, intotdeauna le utilizeazi pentru a controla mai bine
in recul sau aparifia unor momente de reactionare in momentul inscrierii. In cazul in care pre-lua misurile de
precautie corespunzatoare in caz de timpii de reactie de recul puternic sau poate stipani masina.

7.3. Nu punet{i mainile lang3 instrumentele rotative de lucru. In cazul in care are loc lovitura, instrumentul
poate face te-a ranit.

7.4. Evitati sa stea in zona in care aceasta ar sari Polizor unghiular in caz de recul. Lovitura se misca masina
intr-o directie opusa fatd de directia de migcare a instrument de lucru in domeniul de blocaj.

7.5. Lucrul cu mare precautie in zonele de colfuri, margini ascutite i altele. Evita{i repulsie sau pand de
instrumente de lucru in piesa de lucru. La manipularea colturi ascutite sau muchii ascutite sau respinge
instrument de lucru de rotatie existd pericolul crescut de pani. Acest lucru determind o pierdere a controlului
de masini sau recul.

7.6. Nu utilizati un lan{ sau foi de taiere dintate. Astfel de instrumente de lucru cauzeaza adesea recul sau de
pierdere a controlului asupra slefuire.

8. Instructiuni specifice pentru functionarea in conditii de siguranti de slefuire sau taiere cu discuri abrazive
8.1. Folositi numai prevazute pentru discuri abrazive macinare si utilizate pentru servicii de paza disc abraziv.
Discurile abrazive nu sunt concepute pentru slefuire nu poate fi bine protejate si nu garanteaza functionarea in
conditii de siguranta.

8.2. Garda trebuie s fie bine fixat Masina de tocat si sa fie amplasate astfel incat sa se asigure maximum de
sigurantd, de exemplu, disc abraziv, nu ar trebui s fie acoperite de o manta indreptate de a lucra cu aparatul.
Locuinte ar trebui sd impiedice aparatul de a lucra cu impréstia se desprinda bucati de la care intra in contact
cu discul abraziv rotatie.

8.3. Folosirea de discuri abrazive numai in scopul pentru care acestea sunt furnizate. De exemplu: niciodata
nu se pisa cu latura de un disc de tdiere. Discuri de tdiere sunt destinate pentru eliminarea materialului cu
marginea ei. Aplicarea de forta laterala le pot rupe.

8.4. Utilizati intotdeauna o piulitd de fixare (8), care sunt in stare impecabila si corespund in dimensiune si
forma de disc abraziv utilizat. Fructe cu coaji lemnoasd de blocare (8) pentru lamele poate diferi de la aceste
discuri de rectificat. In unele modele, nuci de blocare (8) pot fi folosite pentru drive-uri si de rectificat, avand in
ingurubat pe revers cu partea de proiectare a discului.

8.5. Nu utilizati discuri abrazive purtate de Masina de tocat mai mari. Discuri pentru masinile mai vechi nu sunt
proiectate pentru mare viteza de rotatie, care se rotesc in intreprinderile mici i se pot sparge.

9. Instructiuni specifice pentru manipularea in conditii de siguranta de lame.
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9.1. Evitati blocarea discului de taiere sau ciupit-1 puternic. Nu efectua reduceri foarte adanci. Supraincircarea a
discului de taiere creste riscul de pana sau blocuri de ea, si, astfel, aparitia de recul sau fracturi in timp ce filare.
9.2. Evitati zona va fi in fata i in spatele discului de taiere rotativ. Cand discul de taiere este intr-un avion cu
corpul dvs. in caz de recul Polizor unghiular cu disc rotativ poate sari direct la tine si te doare.

9.3. Daca discul de taiere atunci cand locul de munci bloc sau intreruperea micinare off si lasati-1 pana dupa
oprirea definitivé a rotatie a discului. Nu incercati sd scoateti platan de pe canal de tdiere, in caz contrar, pot
aparea recul. Identificati i eliminati cauza pana.

9.4. Nu pornifi polizorul unghiular nou, in cazul discul este tdiatd in detaliu. Fii atent inainte de a continua de
taiere, taiere disc si astepta{i pana la viteza maxima. In caz contrar, cutii discul blocul sa-si revina de la piesa
de lucru sau provoca recul.

9.5. Furnizati o atagare stabild de piese mari intr-un mod adecvat pentru a limita riscul de recul blocate ca
urmare a taierilor de disc. In timpul tiierii piese de mari pot fi indoite in actiune sub propria greutate.

9.6. Fiti prudent in special in canalele de taiere in pereti sau alte zone care pot ascunde surprize. Disc de taiere
poate provoca aparatul a lovi cu piciorul la conductele de atingere sau de gaze, linii electrice sau alte obiecte.
10. Instructiuni specifice pentru operarea in conditii de siguranta in slefuire cu hartie abraziva.

10.1. Nu folositi coli prea mare de smirghel, urmati instructiunile producatorului pentru dimensiunea de
smirghel.

10.2. Foi de gmirghel care urmeaza si fie efectuate in afara discul primegte pot provoca accidente si poate duce
la blocaj si rupturd de smirghel sau aparitia de recul.

11. Instructiuni specifice pentru functionarea in conditii de siguranta de curatare cu perii de sirmi.

11.1. Nu uitati cd in functionarea normali a firului de capse toamna perie. Nu supraincarcati perie de sarma de
a strange prea tare. Perie de sarma de la Scatter capse pot patrunde cu usurinta imbracdminte si / sau a pielii.
11.2. Inainte de a v4 asigura ci nu este perie de sarma atinge paza. Scobiti disc si perii de sarma poate creste
diametrul sau, datoritd puterii de bruiaj si a fortelor centrifuge.

12. Instructiuni suplimentare pentru operarea in conditii de siguranta.

Lucrati cu ochelari de protectie.

12.1. Utilizati instrumente adecvate pentru a gisit ascunse sub conductele de suprafa{d, sau contacta{i compania
locald de aprovizionare corespunzitoare. In contact cu firele sub tensiune poate provoca incendii sau socuri
electrice. Deteriorarea conductei poate duce la explozie. Deteriorarea de apa are ca efect pagube materiale
majore si poate cauza un soc electric.

12.2. In cazul in care tensiunea de alimentare este intrerupta (de exemplu, din cauza penele de curent, sau in
cazul in care stecherul este scos din contact) deblocarea butonul de declansare si conectati-1 in pozitia - off
Acest lucru va preveni includerea necontrolate de polizoare unghiulare.

12.3. In prelucrarea de materiale de piatrd, lucru cu externe de colectare a prafului sistem. Utilizarea de aspiratie
a sistemului de pulbere limitele de prejudiciile aduse sanatdtii dumneavoastra cauzate de praf.

12.4. In timpul functionirii tine de slefuire tare cu ambele maini si imprumuta o pozitie stabild a corpului. Cu
ambele méini, cu apa de slefuire mai sigure.

12.5. Furnizati piesei de lucru. Detaliu, si atagati cu dispozitive adecvate sau acolade este ancorat mai ferm si
sigur decat daca il fineti de mana.

12.6. Péstrati locul de munca curat. Amestecuri de diferite materiale sunt deosebit de periculoase. Aschii de
amenda din metale ugoare pot fi aprinde sau exploda.

12.7. Nu folositi polizorul unghiular atunci cdnd cablul de alimentare este deteriorat. Daca in timpul functiondrii

in care cablul este deteriorat, nu atingeti. Deconectati imediat stecherul din priza.
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Cabluri deteriorate puterea creste riscul de electrocutare.

Nerespectarea de cétre instructiunile considerate poate duce la electrocutare, incendii i / sau vitamari grave.
13. Descrierea functionald si scopul masina de rectificat.

Este un polizor manual de putere cu izolatie clasa a II-. El este alimentat cu ajutorul unui colector singura
faza cu motor a caror viteza este redusd cu ajutorul unei unelte conic cu dinti curbate. Polizor unghiular este
conceput pentru taiere, slefuire si perii de sirma grosier pentru a curdta suprafeele de metal i piatrd fara
folosirea apei. Cu accesorii speciale pentru slefuire, de slefuire poate fi utilizat pentru slefuirea cu smirghel. Nu
pot fi folosite pentru operatiunile de mécinare, altele decét scopul propus.

14. Informatii emis de zgomot si vibratii.

Valorile sunt masurate in conformitate cu EN 60745.

Nivel de presiune sonora: Lp, = 85 dB (A)

Nivelul de putere acustica: Lw, = 96 dB (A)

Lucrul cu Aparatori pentru urechi!

In suprafata aspra de slefuire si poleiala: vibratii generate: ah = 8.05 m/s?,

K = 1,5 m/s? incertitudine.

Slefuit cu hartie abraziva: vibratii generate ah = 5.22 m/s?, incertitudine K = 1,5 m/s*. Nivelul de vibratii generate
pot fi utilizate pentru comparatie cu alte instrumente de putere. Acest nivel de vibratii generate este reprezentativ
pentru cele mai comune utilizéri ale polizor unghiular. Daca este de slefuire folosite pentru alte activitati, de
lucru cu alte instrumente sau daca nu mentin ca prescris, nivelul de vibratii generate poate fi schimbat.

15. Pregatirile pentru locuri de munca.

15.1. De instalare de echipament de protectie.

Inainte de efectuarea oricarei activita{i de tocat scoateti mufa din refeaua de alimentare.

15.1.1. Garda (5).

Locul de paza (5) din etapa de absorbtie de macinare. Reglati pozitia de paza (5) in conformitate cu o activitate
specifica efectuate. Locul de protectie (5), astfel incat sa prevind impréstia scantei la locul de munca.

15.1.2. Maner auxiliar (3).

Folositi un unghi de polizor dotat cu doar manerul auxiliar (3). Curl méner ca (3) in functie de modul de
functionare a maginii stinga sau dreapta a capului.

15.2. Montarea de unelte de slefuire.

Inainte de efectuarea oricarei activita{i de tocat scoateti mufa din reeaua de alimentare.

In operatiunea de rectificat discuri de taiere si de cildura si nu atingeti puternic le inainte de a se riceasci.
Curitati arborele si toate detaliile care va monta. Cand stringeti si de eliberare apdsati pe butonul Instrumente
de lucru pentru a bloca Masina de tocat arbore.

Apasati butonul de blocare a arborelui numai atunci cind este in stationare. In caz contrar, de slefuire poate fi
deteriorat.

15.3. Disc de slefuire sau taiere.

Respectarea limita cantitatea de unelte de lucru. Diametrul gdurii pentru a se potrivi o aliniere flansd picior. Nu
utilizati adaptoare sau unitati de reducere. La montarea pe sageata de lame de diamant atentd indicé directia
lor de rotatie, pentru a coincide cu directia de rotatie de macinare (a se vedea sdgeata de pe cap de rectificat).
Pentru blocarea unui polizor disc sau de tiiere de piuli{d de blocare curl (7) si strangeti cu cheia de constructii.
Dupid montarea de disc abraziv inainte de a intoarce polizor unghiular, asigurati-vi cé discul este instalat corect
si se poate roti liber. Asigurati-va cd discul abraziv nu este atinge paza sau alte detalii ale masina de rectificat.

15.4. Bell disc sau perie de sirma.
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Perie de sarmd de second hand scobité sau disc trebuie si fie in masura si masind de rectificat ax lichidare,
astfel incat acesta atinge flansa ferm la arborele de la capatul firului. Strangeti disc scobita sau perie de sirma
cu o cheie.

16. Praf-sistem de extractie.

Prafului degajat in timpul prelucrarii de materiale cum ar fi vopsele care contin plumb, unele de lemn, minerale
si metale pot fi periculoase pentru sandtate. Prin contact cu pielea sau inhalarea de pulberi poate provoca astfel
de reactii alergice si / sau de boli respiratorii, de a lucra cu instrumente de putere sau de persoane in apropiere.
Anumite pulberi, de exemplu, a lansat in timpul prelucrarii de fag si stejar sunt considerate a fi cancerigene, in
special in combinatie cu tratamentul chimic al lemnului (cromat, conservanti, etc).. In cazul in care este posibil,
folositi sistemul de colectare a prafului. Furnizati o bund ventilatie la locul de munci. Utilizarea de masca
respiratorie cu un filtru de clasa P2.

17. Lucrul cu polizoarele unghiulare.

17.1. Feriti-va de tensiune ale retelei de alimentare! Tensiunea de alimentare a retelei trebuie sa fie conforme cu
detaliile indicat pe plicuta de putere. Aparatele marcate cu 230 V, pot fi livrate cu o tensiune de 220 V.

17.2. In generatoarele de slefuire de putere, care nu au o capacitate suficientd, respectiv. Au tensiunea de control
adecvate pentru a creste curentul de pornire de includere poate fi observati o scidere temporard a puterii sau un
comportament neobisnuit de masina de rectificat. Va rugam sd asigurati-va cd utilizati generatorul este necesar,
in special in ceea ce priveste tensiunea si frecventa.

17.3. In aer liber de utilizare.

Conectati aparatul numai in instalatiile electrice echipate cu comutator Fi (sigurantd de oprire comutator cu
protectie reziduale), si scurgeri de curent, care se declangeaza atunci cdnd Fi trebuie sa fie nu mai mult de 30 mA.
17.4. Turn.

Polizorul unghiular este echipat cu un intrerupator de sigurantd pentru prevenirea accidentelor. Pentru pornire
impingeti cursorul (2) spre dreapta §i concomitent impingeti inainte si apdsati intrerupatorul pornt/oprit (1).
Pentru oprirea polizorului unghiular apasati in spate intrerupatorul (1). Intrerupitorul sare pe pozitia initiald.
Verificati instrumentele de lucru inainte de a le utiliza. Instrumente de lucru trebuie sa fie impecabil montate si
filarea fira a atinge nimic. Lasd-1 sa se roteasca fard o incercare de incércare de cel putin un minut. Nu folositi
deteriorate, bataia sau vibrare instrumente de lucru. Instrumente distruse locul de munca poate rupe si cauza
leziuni grave.

Inainte de disc pentru a atinge suprafata de lucru, masina ar trebui s lucreze cu vitezd maxima.

Fiti atenti atunci cand tiierea de canale in peretii poartd. Inainte de a incepe munca, se consulta cu responsabili
civilmente inginer, arhitect sau director de un santier de constructii.

Blocarea buciti functioneaza corect.

Nu supraincarcafi rectificat in mésura in care sarcina de a opri de rotatie.

In timpul functionirii, discuri de polizare si de tdiere este foarte cald, nu le atingeti inainte ca acestea s se
raceasca.

17.5. Rough de slefuire.

Nu folositi niciodatd panze de dur de slefuire.

Atunci cand ruleaza sub inclinare de 30 ° la 40 ° atunci c4nd sablare va primi cele mai bune rezultate. Misca-
te cu presiune moderata de slefuire inainte si inapoi. Astfel, piesa nu va fi supraincalzite, suprafata pentru a
schimba culoarea i va fi format brazde adanci.

17.6. Slefuire Vane cu discul smirghel.

Cu Vane cu rasnita disc gsmirghel poate manipula si suprafete curbe.
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17.7. Decupare metal.

Cand taiere, de lucru cu moderatd, in conformitate cu materialul fiind prezentarea prelucrate. Nu prindeti
discul de taiere, nu gem sau de a efectua cu el vartej de migcare. Atunci cand randul sau, implicé faptul ca discul
nu se opreste cu forta. Decupare de profile si tevi cu sectiune transversald dreptunghiulara cel mai bine este sa

incepeti de tdiere mai micé sectiune transversala.

tighten outer flange
remove outer flange

>

side handle wheel guard bolt

spindle lock button spindle lock button

17.8. Scindarea de materiale de piatr.

Utilizarea de polizor unghiular pentru taiere uscati si de slefuire uscata.

Cand taierea materiale de piatrd, cel mai bine este sa utilizati un disc de taiere diamante. Utilizati numai inclus
praf polizorul unghiular absorbi sistem si de a lucra cu 0 masca de praf de a respira. Mai ales atunci cand téierii
materialelor dure, cum ar fi beton cu continut ridicat de pietris, diamant discul de taiere poate fi supraincalzit
si avariat. Indicatia pentru ci este aparitia de o coroani spumos. In acest caz, deconectati si asteptati pentru
discul de taiere diamante s se raceascd, lasati-l sd se roteascd ceva timp de ralanti la viteza maxima. Redus
in mod semnificativ viteza de tdiere si aparifia de coroana spumante sunt indicii de “disc de taiere diamante
contondent. Aveti posibilitatea sa “inchis” de scurt-taiere materiale abrazive, de exemplu, caramida silicat.

18. Mentinerea $i servicii.

18.1. De intretinere i curdtare.

Inainte de efectuarea oricarei activita{i de tocat scoateti mufa din reeaua de alimentare.

Pentru munca de calitate si in conditii de siguranta, {ine de slefuire si aerisire curat.

In conditii extrem de severe de munci in taiere de metal pe suprafetele interioare ale corpului poate fi amanati
praf in care fluxurile de curent. Acest lucru poate perturba izolarea de protectie a masina de rectificat. In astfel
de cazuri, se recomanda si utiliza{i un sistem de aspiratie fix, frecvente suflarea de aerisire §i includerea Masine
electrice de tocat in siguranta comutator Fi (siguranta de oprire comutator cu protectie reziduale), si scurgeri de
curent, care este declansatd atunci cand Fi ar trebui s fie nici mai mult de 30 mA.

Asigurati-pauze periodice la locul de munca.

Pastrati si se referd la accesorii atent.

Nu folositi niciodata apa sau orice produs chimic lichid de curatare pentru polizor unghiular. Ar trebui sa fie
curafate cu o bucatd de cirpd uscata si se indepérteazd praful acumulat cu o perie moale. Pastrati intotdeauna
Polizor unghiular intr-un loc uscat si s pastreze masina si fantele de ventilatie curat.

18.2. Inlocuirea perii de carbon. Purtat-out (mai pufin de 5 mm), sau perii rupte de carbon a motorului ar trebui si
fie inlocuit. Inlocuiti intotdeauna atat cele doua perii. De lucru privind inlocuirea periilor de carbon incredinate
numai pentru specialisti calificati, cu piese de schimb originale, in serviciul de RAIDER.

18.3. Repararea instrument de puterea ta este cel mai bine realizatd numai de cétre specialisti calificati in
serviciu RAIDER, care a folosit numai piese de schimb originale. Asigurind astfel functionarea lor in conditii

de siguranta.



32 www.raider.bg

19. Conservarea mediului.
Avénd in vedere competenta de mediu, accesorii suplimentare si de ambalare trebuie sé fie supuse de prelucrare

adecvate pentru reutilizarea informatiilor continute in aceste materiale.
Nu aruncati deseuri electrice de uz casnic! In temeiul Directivei UE 2012/19/CE privind dispozitivele de
deseurile electrice si electronice si de validare si ca o putere drept intern pe care pot fi utilizate mai mult, trebuie

sd fie colectate separat i s fie supuse unei prelucrari adecvate pentru recuperarea continute au resturi.
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SR ORIGINALNO UPUTSTVO ZA UPOTREBU

Postovani korisnici,

Zahvaljujemo na kupovini masine marke RAIDER, koja beleZi naj brzi razvoj u elektri¢nim i pneumatskim
instrumentima RAIDER. Pri pravilnom instaliranju i upotrebi, masine RAIDER su sigurne i bezbedne i rad sa
njima ¢e Vam predstavljati istinsko zadovoljstvo. Za Vage potrebe formirana je i odli¢na servisna mreza sa 45
servisa u Bugarska. Pre upotrebe masine , molimo Vas pazljivo pro¢itajte postojece “Uputstvo za upotrebu”.

Zbog Vase bezbednosti i u cilju pravilne upotrebe,pazljivo proditajte postojece instrukcije, posebno
preporuke i upozorenja u njima. Da bi izbegli nepotrebne greske i incidente, vazno je da ove instrukcije budu
na raspolaganju svima koji ¢e u buduce koristiti masinu. Ako masinu prodate drugom licu sa njom treba da
mu predate i “Uputstvo za upotrebu”, kako bi se novi vlasnik upoznao sa vaze¢im merama za bezbednost i
uputstvima za rad.

Isklju¢ivi predstavnik “RAIDER”-a je firma “Euromaster Import Eksport” OOD, grad Sofija 1231, bul.
“Lomsko $ose” 246, tel. +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com. Od 2006-
te godine u Preduzecu je uveden sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001:2008 koji obuhvata sertifikate za:
Trgovinu, uvoz, izvoz i servisiranje profesionalnih i malih elektri¢nih, pneumatskih i mehanic¢kih instrumenata

i opste gvozdarije. Sertifikat je izdat od strane Moody International Certification Ltd, England.

TEHNISKI PODACI

merna
parametar vrednost
jedinica

Model - RD-AG78

Snaga w 2400

Nominalni napon Vv 230

Nomimalna frekvencija Hz 50

Nivo zvuénog pritiska Lp, Nesigurnost K=3 dB(A) 89.5

Nivo snage zvuka Lw, Nesigurnost K=3 dB(A) 98.4

Nivo vibracija a, Nesigurnost K=1.5 m/s? 2.50

Obrti na praznom hodu min-! 6000

Navoj brusnog vretena mm M14

Unutra$nji preénik diska za brusenje mm 22.23 Prlkaza_ne §tavke:_ o
1. Prekidac za ukljucivanje /

Maksimalni precnik brusnih plo¢a mm 230 iskljugivanje

Maksimalna debljina diska za $lajfovanje mm 6 2. Dugme za blokiranje vratila
3. Pomocna rucka

Duzina rezbarenja vretena mm 20 4. Filter

Zastitna klasa . 1] 5. Poravnanje prirubnice
6. Guard
7. Disc

8. Zatvarac orah
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OPSTA UPUTSTVA ZA BEZBEDNOST PRI RADU

Pazljivo proitajte sva uputstva. Nepostovanje instrukcija navedenih u daljem tekstu moze da dovede do strujnog
udara, pozara ili teikih povreda. Cuvajte ova uputstva na sigurnom mestu.

1. Bezbednost na random mestu.

L.1. Odrzavajte radon mesto ¢isto I dobro osvetljeno. Ne urednost i lose osvetljenje mogu da doprinesu
povredama na radu.

1.2. Ne radite ugaonom brusilicom u prostoru sa pove¢anom opasno$éu od eksplozije, u blizini lako zapaljivih
te¢nosti, gasova ili praskastih materijala. Za vreme rada ugaonom brusilicom javljaju se iskre, koje mogu da upale
praskaste materijale ili isparenja.

1.3. Decu i druga lica drzite na bezbednom odstojanju, dok radite masinom. Ako Vam paznja nije potpuna,
mozete izgubiti kontrolu nad maginom.

2. Bezbednost pri radu sa strujom.

2.1.  Utika¢ ugaone brusilice treba da je odgovaraju¢i. Ni u kom slucaju nije dozvoljeno menjati konstrukeiju
utikaca. Kada radite sa uzemljene elektro uredajima ne koristite adaptere za utika¢. Kori$¢enje originalnih utikaca
smanjuje rizik od strujnog udara.

2.2. Izbegavajte dodir sa telima koja imaju uzemljenje, npr. Grejna tela, $poreti, frizideri, cevi. U takvim
slu¢ajevima moguénost strujnog udara je ve¢a. Cuvajte ugaonu brusilicu od vlage i kife. Ako voda prodre u
ugaonu brusilicu mogu¢nost strujnog udara je veca.

2.3. Ne koristite kabal za delatnosti za koje nije predviden, npr. da nosite masinu ili da iskljucite utika¢. Pazite
kabal od ulja, toplote, o$tecenja, dodira sa o$trim ivicama ili pokretnih delova aparata. Ostecen ili upleten kabal
povecava rizik od strujnog udara.

2.4. Kadaradite sa ugaonom brusilicom napolje, uklju¢ujte masinu samo na instalaciju koja poseduje elektri¢ni
prekidac Fi (prekidac za zastitno iskljucivanje i zastitom),a struja za nepajane kojom se pokrece aparat ne trebe da
bude veca od 30 mA. Koristite isklju¢ivo produzne kablove odgovarajuce za rad na otvirenom prostoru. Kori$¢enje
produznog kabla namenjenog za upotrebu na otvorenom prostoru, smanjuje se rizik od strujnog udara.

2.5.  Ako je neophodno da ugaonu brusilicu koristite u vlaznoj sredini, masinu uklju¢ujte samo u instalaciju sa
elektro prekidac¢em Fi. Kori$éenje takvog zastitnog prekida¢a smanjuje opasnost od strujnog udara.

3. Bezbedan nacin rada

3.1. Budite koncentrisani, pazljivo partite svoje delovanje i postupajte pazljivo i razumno. Ne koristite ugaonu
brusilicu kada ste umorni ili pod dejstvom narkotika, alkohola ili lekova za smirenje. Jedan trenutak nepaznje
moze da ima za posledicu teske povrede.

3.2. Koristite zastitno radon odelo, kao i zastitne naocare.

Koris$¢enje adekvatnih zastitnih sredstava, kao $to su maska za disanje, zdrava zatvorena i stabilna obu¢a, zastitna
kapa, tamponi za usi, smanjuje rizik od povrede na radu.

3.3. Izbegavajte opasnost od uklju¢ivanja ugaone brusilice zbog nepaznje Pre nego ukljucite ugaonu brusilicu u
struju uverite se da je prekida¢ u polozaju «isklju¢eno». Ako prilikom no$enja masine drzite prst na prekidacu za
startovanje ili masinu stavljate pod napon, a ona je uklju¢ena, postoji moguc¢nost povrede na radu.

3.4. Prenego ukljucite ugaonu brusilicu, uverite se da ste sklonili sve pomo¢ne instrumente i klju¢eve. Pomo¢ni
instrument, zaboravljen na obrtnom delu, moze da dovede do ostecenja.

3.5. Izbegavajte neprirodne poloZaje tela. Radite u stabilnom poloZaju i odrzavajte ravnotezu. Tako cete bolje i
bezbednije kontrolisati ugaonu brusilicu, ako dode do neocekivane situacije.

3.6. Radite u odgovarajuéem odelu. Ne koristite Siroku odecu i ukrase. Cuvajte kosu, odecu i rukavice na

bezbednoj udaljenosti od okretnih delova ugaone brusilice. Siroka odeca, dugacka kosa, kao i ukrasi mogu biti
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zahvadeni i uvuceni od strane rotiraju¢ih delova.

3.7. Ako je moguce kori$¢enje spoljadnjeg aspirativnog sistema, uverite se da je uklju¢en i da funkcionise
ispravno. Kori$¢enje aspiratora smanjuje rizik koji proizilazi od prasine koja se oslobada pri radu.

4. Pazljiv odnos prema ugaonoj brusilici

4.1. Nepreopterecujte ugaonu brusilicu. Koristite je samo za ono za $ta je predvidena. Radicete bolje i bezbednije,
ako koristite ugaonu brusilicu u diapazonu optere¢enja predvidenom od strane proizvodaca.

4.2. Ne koristite masinu ¢iji je prekidac za startovanje ostecen.

Ugaona brusilica , koja ne moze da se ukljucuje i isklju¢uje na nacin predviden od strane proizvodaca, opasna je
i treba je remontovati.

4.3. Pre nego po¢nete zamenu delova, zamenu instrumenata, zamenu dopunskih elemenata, kao i kada
duze vreme necete koristiti ugaonu brusilicu, isklju¢ite utika¢ iz mreze. Na taj nacin isklju¢ujete moguénost
neplaniranog ukljucenja.

4.4.  Cuvajte ugaonu brusilicu na mestu, koje je van domasaja dece. Ne dozvolite da ugaonu brusilicu koriste
lica koja nisu upoznata sa njenim na¢inom rada i nisu procitala ove instrukcije. Kada je u rukama neiskusnih
korisnika, ugaona brusilica moze biti izuzetno opasna.

4.5. Pazljivo odrzavajte ugaonu brusilicu. Proveravajte da li pokretni delovi funkcioni$u bez poteskoca, da li
se ne klimaju, da li ima slomljenih ili o$te¢enih delova, koji narusavaju ili menjaju funkcije ugaone brusilice. Pre
kori$¢enja ugaone brusilice remontujte o$te¢ene delove. Mnoge od povreda pri radu su posledica lo$eg odrzavanja
elektroinstrumenata i uredaja.

4.6. Koristite ugaone brusilice, dopunske delove, radne instrumente i dr. shodno instrukcijama proizvodaca. Pri
tome vodite ra¢una o konkretnim uslovima rada i operacijama, koje treba izvrsiti. Kori§¢enje ugaone brusilice za
poslove razli¢ite od predvidenih od strane proizvodaca povecava opasnost od povreda pri radu.

5. Odrzavanje.

5.1. Remont Vasih elektroinstrumenata naj bolje je da izvrse kvalifikovani radnici servisa RAIDER, gde se
koriste samo originalni rezervni delovi. Na taj na¢in se garantuje njihov bezbedan rad.

6. Uputstva za bezbedan rad, specifi¢na za kupljenu ugaonu brusilicu. Opsta uputstva za bezbedan rad pri
brusenju diskom, $mirglom, ¢i$¢enje celiénom ¢etkom i secenje abrzivnim diskom.

6.1. Ova ugaona brusilica moze da se koristi za bruenje karbofleksnim diskom i §mirglom, ¢ig¢enje ¢elicnom
Cetkom, poliranje i se¢enje karbofleksnim diskom. PoStujte sva uputstva i upozorenja, uvazavajte pomenute
tehnicke parameter i nacrte. Ako ne postujete navedena u tekstu uputstva, posledice mogu da budu strujni udar,
pozar ili teske povrede.

6.2. Ova ugaona brusilica nije pogodna za poliranje. Obavljanje delatnosti, za koje ugaona brusilica nije
predvidena, moze da bude opasno I da dovede do povreda.

6.3. Ne koristite dopunske delove, koji nisu preporuceni od proizvodaca specijalno za ovaj elektroinstrument.
Cinjenica, da mozZete da pri¢vrstite za masinu neki deo ili radni instrument, ne garantuje bezbednu upotrebu.
6.4. Dozvoljena brzina obrtaja radnog instrumenta treba da je ista sa ispisanom, u tabeli na ugaonoj brusilici,
maksimalnoj brzini obrtaja. Radni instrument, koji se okre¢e brzinom ve¢om od maksimalno dozvoljene i
oznacene na ugaonoj brusilici, moze da se slomi i komadi da izlete velikom brzinom.

6.5. Spoljasnji pre¢nik i debljina radnog instrumenta treba da odgovara podatcima, naznacenim u tehnic¢kim
karakteristikama Vage ugaone brusilice. Radni instrumenti sa neadekvatnim razmerama ne mogu da se
upotrebljavaju na propisani nacin ili da se kontroli$u na zadovoljavaju¢i nacin.

6.6. Diskovi za brusenje, podlozni diskovi ili drugi prilozeni instrumenti treba u potpunosti da pasuju rotoru

Vage ugaone brusilice. Radni instrumenti, koji u potpunosti ne pasuju rotoru ugaone brusilice, okrecu se
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neravnomerno, imaju jaku vibraciju i mogu da dovedu do toga da izgubite kontrolu nad masinom.

6.7. Nekoristite o$tecene radne instrumente. Pre svake upotrebe proverite radne instrumente npr. da li abrazivni
diskovi imaju naprsline ili o$tecene ivice, da li su podlozni diskovi naprslini ili dotrajali, da li je kod ¢eli¢nih
Cetki ostecena zica. Ako ispustite ugaonu brusilicu ili radni instrument, pazljivo proverite da li su o$teceni ili
koristite novi neosteceni radni instrument. Kada ste pazljivo proverili i montirali radni instrument, ostavite
ugaonu brusilicu jedan minut da radi na maksimalnom broju obrtaja. Lica koja se nalaze oko Vas drzite van pravca
obrtaja. Naj Ce§ce o$teceni delovi se lome u ovom probnom periodu.

6.8. Priradu koristite licna zastitna sredstva. U zavisnosti od aktivnosti koristite masku za celo lice, samo za o¢i
ili zastitne naocare. Ako je neophodno, koristite masku za disanje, tampone za usi, adekvatnu obucu ili specijalnu
kecelju, koja Vas §titi od Cestica koje nastaju pri radu. O¢i treba zastititi od sitnih Cestica koje se javljaju u zoni rada.
Maska za disanje filtrira pradinu koja nastaje pri radu. Ako ste u duzem vremenskom period izloZeni jakoj buci, to
moze da dovede do ostecenja sluha.

6.9. Pazite da se druga lica nalaze na bezbednoj udaljenosti. Svako, ko se nalazi u radnoj zoni, treba da nosi li¢na
zatitna sredstva. Otkinuti parci¢i dela koji se obraduje ili radnog instrumenta mogu da nanesu povredu i van
radne zone.

6.10. Ako pri radu postoji mogué¢nost da masina dode u kontakt sa skrivenim provodnicima pod naponom ili
da osteti kabal za napajanje, drzite elektroinstrument samo za rukohvate koji su izolirani. Pri kontaktu radnog
instrumenta sa provodnicima pod naponom, to se prenosi metalnim delovima ugaone brusilice i moZze da dovede
do strujnog udara.

6.11. Drzite kabal za napajanje na bezbednoj udaljenosti od obrtnih radnih instrumenata. Ako izgubite kontrolu
nad ugaonom brusilicom, kabal moze da bude presecen ili uvuéen od strane radnog instrumenta, §to dovodi do
povreda.

6.12. Nikada ne ostavljajte ugaonu brusilicu, pre nego se radni instrument u potpunosti ne zaustavi. Instrument
koji se okre¢e moze da dode u kontakt sa nekim predmetom, §to ima za posledicu gubljenje kontrole nad ugaonom
brusolicom.

6.13. Iskljucite ugaonu brusilicu, kada je prenosite s jednog na drugo mesto. Pri nenamernom kontaktu odelo ili
kosa mogu biti uvuceni radnim instrumentom, a to znaci da ¢e Vas instrument povrediti.

6.14. Redovno Cistite otvore za ventilaciju Vase ugaone brusilice. Turbina elektromotora uvla¢i prasinu u korpus,
a natalozena metalna prasina povecava opasnost od strujnog udara.

6.15. Ne koristite ugaonu brusilicu u blizini lako zapaljivih materijala. Varnice koje se javljaju pri radu mogu da
zapale takve materijale.

6.16. Ne koristite radne instrumente koji zahtevaju te¢nosti za rashladivanje. Kori$¢enje vode ili drugih
rashladnih te¢nosti moze da dovede do strujnog udara.

7. Trzajiikako ih izbeéi.

7.1.  Trzaj je iznenadna reakcija masine koja se javlja kao posledica otezanog rada ili blokade obrtnog radnog
instrumenta, npr. abrazivnog diska, gumenog podloznog diska, ¢eli¢ne cetke i dr. Otezani rad ili blokada dovodi
do naglog zaustavljanja obrtaja radnog instrumenta, zbog toga ugaona brusilica dobija jako ubrzanje u pravcu
suprotnom od pravca obrtaja radnog instrumenta u momentu blokade, i ne moze se koristiti. Ako npr. abrazivni
disk blokira u delu koji se obraduje, rub diska, koji dodiruje materijal, moze da se iskrivi i disk da se slomi ili da
izazove trzaj. U tom slucaju disk se ubrzava prema rukovaocu masinom ili u suprotnom pravcu, u zavisnosti od
pravca obrtaja diska i mesta blokade. U takvim slu¢ajevima abrazivni diskovi mogu da se slome. Trzaj je posledica
nepravilnog ili pogresnog kori§¢enja ugaone brusilice. Nastanak trzaja moze biti sprecen postovanjem propisanih

mera, navedenih u daljem tekstu.
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7.2.  Drzite ugaonu brusilicu ¢vrsto. Drzite ruke i telo u poloZaju suprotnom od eventualnog trzaja. Ako ugaona
brusilica ima pomo¢ni rukohvat, uvek ga koristite, kako bi je bolje kontrolisali pri eventualnom trzaju ili na
reakcije u momentu uklju¢ivanja. Ako unapred preduzmete adekvatne zastitne mere, pri pojavi trzaja ili jakih
trenutnih reakcija, mozete kontrolisati masinu.

7.3. Nikada ne drzite ruke u blizini obrtnih radnih instrumenata. Ako dode do trzaja instrument moze da Vam
povredi ruku.

7.4. Izbegavajte da stojite u zoni u kojoj bi ugaona brusilica odsko¢ila u slu¢aju trzaja. Trzaj pomera masinu u
pravcu suprotnom od pravca kretanja radnog instrumenta u zoni blokade.

7.5. Posebno pazljivo radite u zoni uglova, o$trih ivica i dr. Izbegavajte odbijanje ili zaglavljivanje radnih
instrumenata u predmetu koji obradujete. Kod obrade uglova, ostrih ivica ili kod naglog odbijanja obrtnog radnog
instrumenta povecana je mogu¢énost zaglavljivanja. To dovodi do gubitka kontrole nad masinom ili do trzaja.

7.6.  Ne koristite lancane ili nazubljene listove za secenje. Takvi radni instrumenti izazivaju trzaje ili gubljenje
kontrole nad ugaonom brusilicom.

8. Specijalna uputstva za bezbedan rad pri brusenju ili se¢enju abrazivnim diskom.

8.1. Koristite isklju¢ivo predvidene i naznacene abrazivne diskove za Va$u ugaonu brusilicu. Abrazivni diskovi,
koji nisu naznaceni za kori$¢enja, ne daju dobre rezultate i ne garantuju bezbedan rad.

8.2. Stitnik treba da je dobro u¢vri¢en na ugaonoj brusilici i da je tako podesen, da obezbeduje maksimalnu
bezbednost ,npr. abrazivni disk ne treba da je postavljen, a da nije pokriven §titnikom u pravcu korisnika masine.
Stitnik treba da zastiti korisnika magine od lete¢ih komadica, kao i od kontakta sa obrtnim abrazivnim diskom.
8.3. Dozvoljeno je kori§¢enje abrazivnih diskova samo za delatnosti za koje su predvideni. Npr. nikada ne brusite
bo¢nom stranom diska za secenje. Diskovi za se¢enje su predvideni za obradu materijala ivicom. Brugenje bo¢nom
stranom moze da dovede do lomljenja.

8.4. Uvek koristite kontra matice (8), koje su u odlicnom stanju u potpunosti odgovaraju po razmeru i formi
abrazivnom disku koji se koristi. Kontra matice (8) koje se koriste kod diskova za se¢enje mogu da se razlikuju od
onih kod diskova za brugenje. Kod nekih modela kontra matice (8) mogu da se koriste i za diskove za brusenje,
kada se zavrnu sa druge strane od predvidene u pravcu diska.

8.5.  Ne upotrebljavajte ve¢ kori¢ene abrazivne diskove od ve¢ih ugaonih brusilica. Diskovi namenjeni ve¢im
masinama nisu predvideni za obrtaje velikom brzinom, s kojom se vrte manji i moze do¢i do lomljenja.

9. Specijalna uputstva za bezbedan rad diskovima za secenje.

9.1. Izbegavajte blokiranje diska za secenje ili jako pritiskanje. Ne radite izuzetno duboke rezove. Preopterecenje
diska za secenje povecava opasnost od zaglavljivanja ili blokiranja, a samim tim i od trzaja ili lomljenja, dok se
okrece.

9.2. Izbegavajte da stojite u zoni ispred ili iza diska koji se okrece. Ako je disk za secenje u istoj ravni s Vasim
telom, u slucaju trzaja ugaona brusilica s diskom koji se okrece, moze da odsko¢i u Va§em pravcu i nanese Vam
povrede.

9.3.  Ako disk za se¢enje po¢ne da se klima ili kada zavrSavate sa radom, iskljucite ugaonu brusilicu i ostavite je
kada disk prestane da se okrece. Nikada ne pokusavajte da izvadite disk, koji se okrece iz reza, u suprotnom moze
do¢i do trzaja. Ako dode do klimanja diska utvrdite i odstranite uzrok.

9.4. Ne ukljutujte ponovo ugaonu brusilicu, ako se disk nalazi u materijalu koji secete. Pre nego pazljivo
nastavite sa se¢enjem, sacekajte da disk za sec¢enje dostigne maksimalnu brzinu obrtaja. U suprotnom disk moze
da se zaglavi, da odskoci od dela koji obradujete ili da izazove trzaj.

9.5.  Velike delove za obradu stabilizujte na adekvatan nacin, kako bi ogranicili rizik od trzaja kao posledicu

zaglavljivanja diska za secenje. Za vreme secenja veliki delovi za obradu mogu da se saviju pod sopstvenom
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tezinom. Takav deo za obradu treba podupreti s obe strane, kako u blizini linije se¢enja, tako i na drugom kraju.
9.6. Budite posebno obazrivi prilikom pravljenja proreza u zidovima ili drugim zonama gde mozete nai¢i na
neplanirane stvari. Disk za se¢enje moze da izazove trzaj u dodiru sa cevima za gas ili vodu, kablovima za struju
idr.

10.  Specijalna uputstva za bezbedan rad pri brusenju $mirglom.

10.1.  Ne koristite velike listove $mirgle. Po§tujte uputstva proizvodaca o dimenzijama $mirgle.

10.2.  Delovi $mirgle, koji se javljaju van podloznog diska, mogu da dovedu do povrede, da izazovu blokadu,
kidanje $mirgle ili izazovu trzaje.

11.  Specijalna uputstva za bezbedan rad pri ¢i§¢enju celi¢cnom cetkom

11.1.  Nezaboravite, da i kod obi¢ne upotrebe éeli¢ne ¢etke otpadaju parcici zice. Ne preopterecujte ¢eli¢nu cetku,
tako §to je previse pritiskate. Delovi Zice koji pri radu otpadaju mogu lako da probiju odecu ili kozu.

11.2.  Uverite se da celi¢na Cetka ne dodiruje titnik. Celi¢ne ¢etke mogu da uveéaju svoj pre¢nik kao posledicu
pritiskanja i centrifugalnih sila.

12.  Dopunska uputstva za bezbedan rad. Koristite zastitne naocare.

12.1. Koristite adekvatan pribor, kako bi otkrili eventualno sakrivene ispod povr$ine provodne cevi, ili se
obratite nadleznim organima. Slu¢ajni kontakt sa provodnicima pod naponom moze da dovede do pozara ili da
strujnog udara. Ostecenje cevi za gas moze da dovede do eksplozije. Ostecenje vodovoda ima za posledicu veliku
materijalnu $tetu, a moze da izazove i strujni udar.

12.2.  Ako dode do prekida napona (npr. kao posledica nestanka struje ili izvla¢enja utikaca), deblokirajte
prekida¢ za startovanje i postavite ga u polozaj isklju¢eno. Tako Ccete izbe¢i mogucénost nekontrolisanog
uklju¢ivanja masine.

12.3.  Pri obradi materijala od kamena koristite spoljasnji sistem izvlacenja prasine. Kori$¢enje takvog sistema
smanjuje Stetnost nastale prasine po Vase zdravlje.

12.4. Za vreme upotrebe ugaonu brusilicu drzite s obe ruke. PoloZaj tela treba da bude stabilan. Koristite obe
ruke da bi lakse upravljali ugaonom brusilicom.

12.5.  Osigurajte deo koji obradujete. Deo koji se obraduje u¢vrséen stegom ili nekim drugim adekvatnim alatom,
sigurniji je nego da ga drzite rukom.

12.6. Redovno ¢istite radon mesto. MeSavina razli¢itih materijala je posebno opasna. Fine éestice od lakih
materijala mogu da se same upale ili da eksplodiraju.

12.7.  Nekoristite ugaonu brusilicu ako je kabal za napajanje oste¢en. Ako se kabal o$teti u toku rada ne dirajte ga.
Odmah iskljudite utika¢. O$teceni kabal povecava opasnost od strujnog udara.Nepostovanje navedenih uputstava
moze da dovede do strujnog udara, pozara i teskih povreda.

13.  Opis funkcija i namene ugaone brusilice

Ugaona brusilica je ru¢ni elektroinstrument s izolacijom II klase. Pokrece se pomo¢u monofaznog motora, ¢ija
je brzina obrtaja reducirana. Pokrece se uz pomo¢ jednofaznog motora, ¢ija brzina okretanja je redukovana uz
pomo¢ konusnog zubcanika. Ugaonabrusilica je predvidjena za seCenje, grubo Slajfovanje i ¢iS¢enje zicanim
¢etkama, metalnih i povr$ina od kamena bez upotrebe vode.Uz pomo¢ specijalnih dodataka za $lajfovanje ugaona
brusilica moze da se koristi i za §lajfovanje sa $mirglom. Nije dozvoljena upotraba ugaone brusilice za delatnosti
koje su van njene osnovne namene.

14. Informacija za buku i vibracije.

Vrednosti su izmerene u saglasnost sa EN 60745.

Nivo zvucnog pritiska Lp, = 85 dB(A); Nivo zvucne snage Lw, = 96 dB(A);

Nivo vibrajija a, = 8.05 m/s?
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Radite sa prigusivacem! Ako ugaonu brusilicu se koristi za poslove koji nisu u opisu njene osnovne namene, sa
drugim radnim instrumentima ili ako je ne odrzavate adekvatno-kako je propisano nivo vibracija moze da se
promeni.

15. Priprema za rad.

15.1. Montiranje bezbedonosne opreme. Pre nego $to zapocnete sa bilo kakvom aktivno$¢u sa ugaonom
brusilicom iskljucite uti¢nicu iz mreZe za napajanje.

15.1.1.  Zastitni omot (5). Postavite zastitni omot (5) na po¢etnom stopalu ugaone brusilice. Podesite poziciju na
za$titnom omotu (6) prema konkretnoj aktivnosti koju vrsite. Postavite zastitni omot (5) tako, da se zastitite od
iskri koje se pojavljuju prilikom rada.

15.1.2. Pomo¢ni rukohvat (3). Koristite ugaonu brusilicu samo sa montiranim pomo¢nim rukohvatom
(3). Namontirajte pomo¢nirukohvat (3) sa leve ili desne strane glave, sve u zavisnosti od na¢ina rada sa aparatom.
15.2. Montaza instrumenata za $lajfovanje. Pre nego $to zapoc¢nete sa bilo kakvom aktivno$¢u sa ugaonom
brusilicom iskljucite uti¢nicu iz mreZe za napajanje. Prilikom upotrebe diskovi za $lajfovanje i secenje se jako

zagrevaju, nikako ih ne tighten outer flange

remove outer flange

>

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

dodirujte pre nego $to se ohlade. Dobro oistite sve delove koje planirate da montirate kao i sam deo na kome
se vr$i montaza (vrtailo). Prilokom zatezanja ili oslobadjanja radnih instrumenata pritisnite dugme (3), na taj
nacin ée te blokorati vratilo ugaone brusilice. Pritiskajte dugme za blokadu vratila samo kada je vratilo u stanju
mirovanja. U suprotnom moze doci do o$tecenje ugaone brusilice.

15.3. Disk za $lajfovanje ili secenje. Uskladjujte se sa dozvoljenim razmerama radnih instrumenata. Prilikom
montiranja dijamnatskih diskova za secenje vodite ra¢una da se strelica, koja oznacava pravac okretanja, podudara
sa pravcem okretanja ugaone brusilice (pogledajte strelicu na glavi ugaone brusilice). Za fiksiranje diskova za
$lajfovanje ili secenje zategnite kontra maticu (8) i dodatno je pricrstite specijalnik klju¢em. Nakon montiranja
abrazivnog diska a pre nego $to ukljucite ugaonu brusilicu uverite se da ste disk montirali pravilno i da moze
slobodno da se okrece. Uverite se da abrazivni disk ne dodiruje zastitni omot ili drugi detalj na ugaonoj brusilici.
15.4. Kombinovanailidisk-zi¢ana ¢etka. Upotreba zi¢ane ¢etke u obliku ¢ade ili diska treba da moze da se zategne
na vratilo ugaone brusilice toliko da prijanja ¢vrsto. Zatgnite Zi¢anu ¢etku u obliku ¢ase ili diska viljuskastim
klju¢em.

16. Sistem za ekstrakciju prasine. Pragina koja se oslobadja prilikom obrade materijala koji sadrze olovne boje,
neke vrste drveta, metale i minerale moze da budu veoma opasna po zdravlje. Kontakt sa kozom ili udisanje takve
prasine moze da izazove alergi¢ne reakcije ili moze do¢i do oboljenja disajnih puteva osobe koja radi sa aparatom
ili koja se nakazi u neposrednoj blizini. Odredjena vrsta prasine koja se oslobadja prilikom obrade bukve ili hrasta
u kombinaciji sa hemikalijama sa kojima je drvo tretirano, ubraja se u kancerogene. Ako je moguce koristite
sistem za ekstrakciju prasine. Radite u dobro provertenoj prostoriji. Preporucuje se upotreba zastitne maske sa
filterom klase P2.

17.  Rad sa ugaonom brusilicom.

17.1.  Obratite paznju na napon u mreZi za napajanje! Napon na mreZi za napajanje trebada odgovara podatcim
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navedenim u tabeli elektroinstrumenta. Aparati kod kojih je oznacen napon od 230 V, mogu da se napajaju sa
17.2.  Priliko napajanja aparata sa generatora koji nema dovoljnu snagu moze da dodje do pada snege aparata ili
do neuobic¢ajenog ponasanja aparata. Molimo Vas uverite se da je generator koji koristite odgovaraju¢i, u smislu
napona i frekvencije.

17.3.  Upotreba aparat na otvorenom prostoru.

Priklju¢ujte aparat samo na instalacijama koje poseduju prekida¢ Fi ( prkidac za zastitno isklju¢enje sa zastitom u
slu¢aju defekta), a struja na utikacu sa kojom se pokrece ne treba da bude ve¢a od 30 mA.

17.4. Uklju¢ivanji i isklju¢ivanje. Ugaona brusilica ima sigurnosni prekida¢ za spreavanje nesreca. Za
uklju¢ivanje pomerite klizni prekida¢ udesno i istovremeno pomerite prekida¢ za ukljuc¢ivanje/isklju¢ivanje (1)
prema napred i pritisnite. Za isklju¢ivanje ugaone brusilice pritisnite taster (1) nazad. Taster (1) ¢e skociti nazad
u pocetni poloZaj. Proverite radne instrumente pre nego §to po¢nete sa njihovom upotrebom. Radni instrument
treba da bude montiran besprekorno da se vrti tako da pritom ne dopier nigde. Ostavite ga da se vrti probno
bez optereéenja najmanje jedan minut. Ne koristite odtecene ili vibriraju¢e radne instrumente. Osteceni radni
unstrumenti mogu da se polome i da izazovu teske traume. Pre nego $to disk dodirne radnu povriinu, masina
treba da radi sa maksimalnim brojem obrtaja. Pazljivo prilikom prorezivanja kanala na nose¢im zidovima. Pre
nego §to uopste po¢nete sa takvim poduhvatom konsultujte odgovorno lice koje je izradilo projekat za gradjevinski
objekat. Fiksirajte material koji obradjujete na odgovarajuci nacin. Ne preoptere¢ujte ugaonu brusilicu do stepena
koji moze da zaustavi okretanje.

7.5.  Grubo $lajfovanje.

Nikada ne koristite diskove za secenje za grubo $lajfovanje. Pri radu pod uglom od 30° do 40° prilikom $lajfonja
postizu se najbolji rezultati. Pridrzavajte ugaonu brusilicu umereno je pritiskaju¢i napred-nazad. Materijal koji se
obradjuje na taj na¢in ne moze da se pregreje, povrzina nece promeniti boju i ne¢e do¢i do formiranja dubokih
brazdi.

17.6.  Slajfovanje brusnim diskom sa §mirglom.

Uz pomo¢ brusnog diska sa $mirglom za §lajfovanje mozete da obradite i velike povrzine.

17.7.  Secenje metala.

Ne pritiskajte disk za se¢enje, nemojte da ga iskosite ili vrtite. Kada iskljucite ugaonu brusilicu ne zaustavljajte
disk upotrebom sile. Prilikom secenje profila, cevi sa pravougaonim sec¢enjem najbolje je zapoceti secenje od naj
manjeg poprecnog secenja.

17.8.  Secenje kamenog materijala.

Upotreba ugaone brusilice dozvoljena je za suvo secenje i suvo brusenje.

Pri seCenju materijala od kamena naj bolje je da koristite dijamantski disk za sec¢enje. Koristite ugaonu brusilicu
s uklju¢enim sistemom za usisavanje prasine i nosite zastitnu masku za disanje. Pri se¢enju narocito tvrdih
materijala, npr. beton koji sadrzi veliku koli¢inu tucanika, dijamantski disk za se¢enje moze da se pregreje i osteti.
Dokaz za to je pojava venca varnica na njemu. U takvom slucaju prekinite secenje i sa¢ekajte da se dijamantski
disk za secenje ohladi, tako §to ¢ete ga izvesno vreme ostaviti da radi na praznom hodu pri maksimalnoj brzini.
Znacdajno smanjena brzina secenja i pojava varnica ukazuje da disk za secene nije ostar. MozZete ga “nao$triti”
kratkotrajnim se¢enjem abrazivnog materijala, npr. silikatna cigla.

18. Odrzavanje i servis.

18.1.  Odrzavanje i ¢icenje.

Pre bilo kakvih aktivnosti na ugaonoj brusilici izvucite utika¢ iz napona.

Da bi radili kvalitetno i bezbedno, odrzavajte ugaonu brusilicu i otvore za ventilaciju ¢istim.
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Pri ekstremno te$kim uslovima za rad kod se¢enja metala na unutra$njim povrsinama korpusa moze da se natalozi
prasina koja provodi struju. To moZe da osteti izolaciju ugaone brusilice. U takvim slu¢ajevima se preporucuje
kori$cenje stacionarnog aspirativnog sistema, cesto produvavanje otvora za ventilaciju i uklju¢ivanje ugaone
brusilice preko zastitnog elektro prekidaca Fi ( prekidac za zastitno iskljucivanje), a napon na steku, odakle se vrsi
napajanje DTZ da nije vi$i od 30 mA. Pravite periodi¢ne pauze pri radu.

Dopunske delove pazljivo ¢uvajte.

18.2. Zamena karbonskih ¢etkica.

Iskori§¢ene (krace od 5 mm), nagorele ili slomljene karbonske cetkice treba odmah zameniti. Uvek se menjaju
istovremeno obe ¢etkice. Zamenu karbonskih cetkica poverite isklju¢ivo kvalifikovanom licu, koriste¢i originalne
delove.

Zastita okoline.

Ucilju zastite okoline elektrouredaj, dopunski delovi i pakovanje treba dati na preradu kako bi se ponovo iskoristile

sirovine koje su sadrzane u njima.

19. Ne bacajte elektri¢ni pribor u ku¢no djubre! Prema evropskim smernicama 2002/96/EC o starim elektri¢nim i
elektronskim uredjajima i njihovim pretvaranju u nacionalno dobro ne
moraju vise upotrebljivi elektri¢ni pribori da se odvojeno sakupljaju i odvoze nekoj regeneraciji koja odgovara

zastiti ¢ovekove okoline.
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MK YMNATCTBO 3A YINOTPEBA

ITounTyBaHM KOPUCHNUIN,

YecTuTKM 3a KynmyBake Ha MalllnHa off 6'bp3opasBuBamiaTa ce 6peH/ 3a eIeKTPUYHM U THEBMATCKY aj1aT-
ku - RAIDER. Ilpy npaBuiHo nHCTanupawe u padora, RAIDER ce curypHu 1 1oBep/IyBY MalinHy 1 paboTaTa
CO HUB Ke BV OBO3MOXXM BYCTMHCKO 3a/I0BOJICTBO. 3a BalreTo morogHoCT e n3rpajieHa u of/InyHaTa CepBUCHA
Mpexa.

IIper fa ja KOpUCTHTE OBaa MAINHA, Be MO/IMMe BHUMATETHO 3aII03HajTe CO OBaa YIaTCTBaTa 3a YIO-
Tpe6a”.

Bo nuTepec Ha Bamata 6e36eHOCT 11 €O Lie a ce 06e36e/y IpaBuIHA U YIOTpeOa, IPOINTAjTe Y yIaT-
CTBaTa BHMMATE/HO, BKIY4yBajKu IIpeIIopaknTe i IpeaynpefyBamara Bo HUB. 3a n36erHyBarbe Ha HEIIOTPeO-
HY I'PEelIKY ¥ MHIMAEHTH, BA)KHO € OBMe MHCTPYKIUM Jla OCTAaHAT Ha pacIo/arame 3a MHNUTE U3BelITal Ha
cuTe KOM Ke TV KOPUCTAT MalllMHATa. AKO ja IIpoJajieTe Ha HOB COICTBEHMK Toa “YImarcTBaTa 3a yrnorpeba”
Tpeba f1a ce mpefiajie 3aeHO CO Hea, 3a Jja MOXKe HOBUOT KOPMCHUK Jija Ce 3aII03HAe CO COOJBETHU MEepPKH 3a
6e36eHOCT 1 yrarcTBara 3a pabora.

“EBpomacrep Vimmopt Excriopr” OO]] e oBlacTeH MpeTCTaBHUK Ha IPOU3BOAUTE/IOT I COICTBEHNK Ha TP-
rosckara mapka RAIDER. Afjpecara Ha ynpaByBate Ha koMmanujata e Coduja 1231, 6yn “JTomcko yauia” 246,
Ten +359 700 44 155, ; www.euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg. com

Op2006 ronHa BoO KOMIIaHMjaTa € BOBEJIeH CICTEMOT 3a yIpaByBambe co kBanuTeToT [SO 9001:2008 co on-
cer Ha cepTudukanuja: Tprosuja, yBos, u3B03 U cepBUC Ha IPODECHOHATTHYU 1 XOOU e/IeKTPIYHM, THEBMATCKI
U MEXaHMYKY a/IaTKy U 3aefHI4YKa XapBep. CepTudukaror e usgagen og Moody International Certification
Ltd, England.

TEXHUYKK NOAATOLNU

napameTsp eAuHMLa | BpegHoCT
Mopen - RD-AG78
MokHocT w 2400
Hanox Vv 230
HomuHanHa cpekBeHuuja Hz 50
HuBo Ha 3ByYeH nputucok LpA dB(A) 89.5
HuBo Ha 3By4YeH MokHOCT LWA dB(A) 98.4
HuBo Ha BMGpaumm m/s? 2.50
Bpoj Ha BpTexu Bo npaseH of min”! 6000
. Mpukaxaxu npeameTu:
Hagoj Ha peteHo mm M14 1. NpekuHyBay 3a BKNyyyBate /
BHatpelueH AnjameTtap Ha QUCKOT mm 22.23 VCKNyuyBake
: 2. Konye 3a 6nokupatbe Ha BpaTunoTo
Makc. HapBopelleH aAujameTap Ha AUCKOT mm 230 3. MomoluHa pauka
Makc. ae6envHa Ha WM OBBLYHNSA OUCK mm 6 4. Guntpupaj
5. MopamHyBatbe Ha NnpupabHuLaTa
[onxuHaTta Ha BpeTeHo mm 20 6. Mappa.
7. Ouck
Knaca Ha 3awTtuTa Ha enekTpousonauusaTta - l
8. 3aBpTKa 3a HaBpTYyBake
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Ommry ymaTcrsa 3a 6esbenna pabora

BHUMaTeTHO IPOYMTAjTe IU CUTE yIaTCTBa. HemounTyBameTo Ha [OBeJEH IONOTY MHCTPYKIMM MOXKe Aa
IoBefie 10 CTPYeH yAap, MoXKap u / My Tewky nospenu. UyBajTe oBMe yIaTCTBa HA CUTYPHO MECTO.

1. Bes6epHOCT Ha pabOTHOTO MeCTO.

1.1. OxgpxxyBajTe paGOTHOTO MECTO YMCTO 1 JoOpo ocBeTIeHO. Hepe/ 1 HelOBOMHATA OCBET/IyBalbe MOXKe Ja
[IOMOTHe 3a II0jaBaTa Ha HecpeKa.

1.2. He pa6oreTe co priomaiida Bo cpefitHa co 3sTo/IeMeHa OIIaCHOCT Off [I0jaBa Ha eKCII03uja, BO 61u3nHa
Ha JIECHO 3alla/IMBY TeYHOCTH, TACOBU MU IIPaB MaTepUjasIiL.

3a BpeMe Ha paboTara off bI/IOLIIa(UTE Ce OFJeNAT MCKPU KOV MOXKAT [ja 3allajiaT paB MaTepujaay Uin
mapiu.

1.3. [Ip>keTe fielia u CTpAaHMYHY /UIIa Ha 6e36eIHO pacTojaHMe JofeKa paboTuTe Co brIourIaiida.

AKo BHMMAaHIETO Ce IPeHacoYeH !, MOXe J1a M3ryOuTe KOHTpO/IaTa Hajl brioiuada.

2. BesbenHocT npu paboTa co eleKTpUYHA CTPYja.

2.1. TIpuxny4oKoT Ha ‘braolaiida Tpeba a e MOrofeH 3a KOpUCTebe KOHTAKT. Bo HIKOj cy4aj He ce J03BO-
JTyBa M3MeHAT Ha KOHCTPYKIIMjaTa Ha IPpUK/ITy40KoT. Kora paboTure co 3aHy/IeHM eIEKTPUYHI, He KOPUCTETe
ajjanTepy 3a IPUKIYIOKOT.

Kopucremero Ha OpUrMHATHU NPUKIYIOLM U KOHTAKTU HaMalyBa PUSUKOT Off HACTaHYBake Ha CTPyeH
yzap.

2.2. Vs6ernyBajTe HOIUp Ha TENOTO O 3a3eMeHM TeJa, Ha M. LleBKY, allapary, neuku u ¢ppmwxugepu. Kora
TEJIOTO € 3a3eMeHO, PUSUKOT Off [I0jaBa Ha eJIeKTPIYEH Y/ap € IIOrOJIeM.

3amruTeTe priaouaida of JOXKI 1 BIara.

HasrneryBame Ha Bofa BO ‘bIJIOLITal(a 3r0/IeMyBa OIIACHOCTA Off CTPYEH yap.

2.3. He xopucTeTe ro KaGesIoT 3a Lie/InTe 3a KOU TOj He e IPeJBI/IeH, Ha IIp. 3a Ja HocuTe briomaida 3a Ka-
6e/1oT MM fia ja M3BaJMTE IIPUKIYIOKOT Off IITEKePOT. 3alITUTETE I0 KabeloT Of 3arpeBaibe, U3MpPCyBabe,
KOHTAKT CO OCTPY pabOBY M/IM IIOABVDKHU €IV HULIY HA MAIINHIA.

OurTeTeHN MU USBPTEHN KUY TO 3TOJIEMYBaaT PU3UKOT Off II0jaBa Ha elleKTPUYeH yaap.

2.4. Kora paboTure co ‘briournaiid HagBop, BKIy4yBajTe MallMHATA CAMO BO MHCTA/IALIMM OIHPEMEHNU CO
e/IeKTpUYHY NpekrHyBay Fi (IpekmHyBay 3a 3alITUTHA UCKIy4yBalbe CO AeeKTHOTOKOBA 3aLITUTA), A
CTpyjaTa Ha yTeuka, BO Koj ce aktusupa T3 Tpeba ga 6une He nmoseke o 30 mA. Kopucrere camo yabi-
JKUTE/IN, HOTOHY 3a paboTa Ha OTBOPeHO. YIoTpebara Ha yIb/KUTEN HAMeHeT 3a paboTa Ha OTBOPEHO, TO
HaMa/lyBa PUBMKOT O] HACTaHyBakbe Ha CTPYeH yap.

2.5. AKo ce HaMeTHYBa ynoTpebara Ha briomiaiida Bo BlaXkHa CpefliHa, BKIy4yBajTe Mallli{HATA CAMO BO
MHCTATALiMy OIPEMeHN CO eleKTPUYHM npeknHyBad Fi. YnoTpeb6ara Ha TaKOB 3alITUTEH IIPEKMHYBaY 3a
yTeYHM CTPyeH HaMayBa PUSMKOT Off II0jaBa Ha eJIeKTPUYeH yAap.

3. Besbenen HauuH Ha paborTa.

3.1. Buere KOHIIEHTPUPAHY, CTIefieTe 'Y BHIMATEeTHO CBOMTE IIOCTAIIKI U [IOCTAIIyBajTe BHUMATETHO U pas-
ymHo. He kopucreTe briomuriaiida Kora cTe yMOPHHU WIIN IIOJ BIMjaHMe HA JPOTM, aJIKOXO/ M/IM HAPKOTUYHM
JIEKOBH.

Enen mur pascesHOCT mpu pabora co priouiaid Moxe fa MMa 3a IOCAEANIA UCKITYIUTeTHO TEWKM M0~
Bpenu.

3.2. Paborete co 6e36enHOCHNTE pabOTHA 00/IeKa U CEKOTalll CO 3aLITUTHU OUNJIA.

HocemeTo Ha COOIBETHM 3a KOPYCTEE BITIONIIA( U pabOTaT IMIHM 3ALUTUTHU CPEACTBA, KAKO pecImpa-

TOpHa MacKa, 3IpaBy IBPCTO 3aTBOPEHM YEBIU CO crabunen 3aKa4yaM, 3alITUTEH LIJIEM M IIyMO3araymnre-
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1 (aHTOHM), TO HAMATyBa PU3MKOT OJf HACTAHYBalbe Ha HecpeKa.

3.3. Vs6ernyBajTe OIIAaCHOCTA Off BKIy4yBalbe Ha briolaiida HenaMepHo. IIpes ga ro BKIy4nre IpUKIIy-
YOKOT BO HAIIOjyBalbe MPeXa, OujieTe CUTYpPHM JieKa TaHCUPHY IPeKMHYBayd € BO MOM0K6aTa “UCKIYIeHO .
Axo, kora HocuTe brIomnaida, APXKNUTE IPCTOT HA IAHCUPHM IPEKMHYBAY, MM aKO IIOMOIIHIOT HAIIOH Ha
‘brIomiaida Kora e BKIy4eH, II0OCTOM OIIACHOCT Off HACTaHyBalbe Ha HecpeKa.

3.4. IIpey na ro BKIy4YuTe bIIONLIIAT(A, Ce yBEPyBaaT AeKa CTe OTCTPAHeTI Off Hero CHTe MOMOIIHY a/TaTKI
Y BUTYIIKACTY K/Ty4eBIL.

IToMolIeH MHCTPYMEHT, 3a00paBeH Ha BPTAMBO eAMHNULIA, MOXKe Jla IIPeN3BUKA IOBPEIL.

3.5. Ms6ernyBajTe HeIPUPOZHNU MONOXKO6M Ha TenoTo. PaboTreTe BO cTabuIHa 1071062 Ha TEOTO U BO CEKOj
MOMEHT Ofp)KyBajTe paMHOTexka. Taka Ke MoXKeTe fja T0 KOHTpO/Mpare briaouiaiida mogobpo u nobesbe-
IHO, aKO Ce II0jaBy HeOueKyBaHa CUTYALUja.

3.6. Paborere co coonBerHa o6eka. He paborere co mmpoku o6eka iy HakuT. [lp>kete Kocara, obexara u
paxaBuiy Ha 6e36eHO pacTojaHMe Off POTMPAYKM eAMHUIN Ha briomnalida. [lnpokure obeka, ykpacure,
TOJTHUTE KOCK MOXKAT fa Gupat 3axpaHary 1 Torai of poTHpayKu eqMHUIIN.

3.7. AKO e MOXXHO KOPHCTeHe Ha HaJ[BOpeIlHa aCIMPaIMIOHHa CUCTeM, OufieTe CUTYPHI [leKa Taa e BKIY4eH U
byHKIMOHMPa UCIIpaBHO. YIIoTpe6aTa Ha aCHMPalMOHHA CHCTEM HaMalyBa PU3UIINTE IIOPay Cemaparja
npu pabora pas.

4. Tpy>KIMBO OJHOC KOH ‘brytouiaida.

4.1. He npeonToBapyBate braommnaiipa. Kopucrere prioourtaiipure camo cropes HuBHaTa HameHa. Ke pa-
6oTuTe Mo06po 1 Mobe36efHO KOra KOPUCTUTE COOf BETEH BITIONIAN( BO fe(UHMPAHMOT Off IIPOU3BOLMU-
TEJIOT OIICET Ha ONTOBApYBalbe.

4.2. He xopucrere briomaid, 4uj KpaeH IpeKMHYBa4 € OLITeTeH.

‘briournaitd, Koj He MOXKe Ha ce UCKIY4YMUTe ¥ IO IPeABUAEHNOT Of IIPOU3BOAUTENOT HAYMH, € ONlaCeH U
Tpeba a 6uje peHOBUpPaH.

4.3. Tlpen ma mpoMeHuUTe MPUIATONyBambaTa Ha bIIOMIIAN]A, Ja I 3aMeHN PabOTHM alaTKM U TOMOMTHM-
TEJTHU CPECTBA, KAKO M KOTra IIOfI0/Ir0 BpeMe HeMa [ia KOPUCTUTe bIIolIatida, NCKIydeTe IO MPUKIYIOKOT
3a HalojyBame Mpexxa. OBaa MepKa OTCTpaHyBa OIACHOCTA Off aKTUBMUpakbe Ha bIIolIaliha HeHaMePHO.
4.4. Yysajre bpriouriaiipure Ha MecTa Kajie IITO He MOXKAT Ja 61JaT IOCTUTHATH Off fena. He fosBonysajre
THe []a Ce KOPUCTY Off LA KOU He Ce 3al03HAaeH) CO HAYMHOT Ha paboTa CO HUB U He Ce IPOoYMTaIe OBUe
ynarcrBa. Kora ce Bo paljere Ha HEMCKYCHUM KOPMCHMIY ‘BITIONIIAI(BIUTE MOXKAT la OUAAT UCKIYIUTETHO
OIIACHM.

4.5. OnpsxyBajre priuouviaiidpure cu ogHecysare. IIpoBepyBajre manu MOABMIKHNATE eANHUIN GYHKIIMOHN-
paaT 6ecripeKOpHO, Aa/Iy He Maruu, faau ¥Ma CKpLICHN VI OLITeTeHN) fleTa/li, KOU IO KPLIAT /M MeHyBaaT
¢byukuunre Ha proomaiida. IIpex ga kopucture briooutaiida, [lpoBepere fany olmTeTeHN feTann ga 61-
IaT monpaseHn. MHOry off pabOTHMTe HeCpeKH ce O/DKAT Ha JIOMINTe HOALPXKAHM a/laT i alapari.

4.6. Kopucrere priomnaiidure, TOMOTHUTETHN CPe[iCTBA, paboTHUTe anaTky u fp. COIacHo yrmaTcTBaTa
Ha IPOM3BOSUTENOT.

IIpu Toa ce ycornacaT 1 O KOHKpeTHMTe pabOTHM YCIOBY U Oepaluy Koy Tpeba ja I'u 3aBpIuuTe. Yorpe-
6aTa Ha BITIONIIA(M 32 PA3TNIHU Off OHNE YTBPIEHM Off IPOM3BOAUTE/IOT AIUIMKALIMN 3rOJIeMyBa OIIaCHOC-
Ta Off HACTaHyBake Ha Hecpeka.

5. Opp>xxyBame.

5.1. ITompaBkaTa Ha BalnTe efeKTpo-aaaTKy e Hajio6po [ja ce BpLIM CaMO CTPYUhakK Ha pabOTUTHUIINTE Ha

RAIDER, kafie ITO ce KOPUCTAT CaMO OPUTMHATHY pe3epBHM JieoBu. Ha Toj HauMH ce rapaHTMpa HUBHATA
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6e36enHa pabora.

6. YraTcTBO 3a Ge3befHa paborta, crenuduynm 3a Kynenu o Bac prioouunaiid. Onmry ynarcrsa 3a 6esbegHa
pabora IIpu TOYEere CO AUCK U CO IPYOOCT, YiCTere CO KIUIA YeTKA U Ceverbe CO abpasuBHIU AUCK.

6.1. OBOj brIomIalid MoXe [1a ce KOPUCTH 3a TOUere CO KapOodIeKCOB VCK 1 CO IPYOOCT, YMCTere CO JKNUIIa
4eTKa, MONUpame I cedeme co Kapbodekcos aucK. [lounTtyBajre I CuTe yIAaTCTBA U IPeyIpenyBalba,
coobpasyBarbe O JOBeleH TeXHNYKI [TapaMeTpu i ciuku. HermounTyBameTo C/iefHIBeE YIATCTBA, HOCTe1-
LMTe MOXKAT fja OMJAT CTPYeH yiap, MoXap 1 / MIU TELUIKH IOBPEMN.

6.2. OBoj promnalid He e MOrofieH 3a MoNMpatbe. VI3BpuIyBame Ha aKTMBHOCTUTE 33 KOU BITIOLITAN(BT He
€ HaMeHeT, MOXKe fja Oujie OIIACHO I /1 JOBeJie 0 HOBPeMN.

6.3. He xopucrere [OIOTHUTETHU CPeLCTBA, KO He Ce IpernopayyBaar of IPOU3BOAUTENOT CIELMjalTHO
3a 0BOj ‘promaid. PakToT JeKa MOXKeTe 1a 'O 3aKauuTe Ha MallMHATA feUHUTUBHO Ypeq WK paboTeH
UMHCTPYMEHT, He rapaHTIpa 6e36enHa paboTa co Hero.

6.4. OrpannyyBamara Ha Op3MHa Ha BpTee Ha pPabOTHIOT aaTKa Tpeba [ja e HajMa/Ky efHaKBa Ha MCIM-
maHa Ha TabeqaTa Ha praouUIaiida MakcuManHa 6p3auHa Ha poTanuja. PaGoTHHM amaTky KoM ce BPTAT CO
rorosiema 6p3uHa off JO3BO/IeHaTa MAKCUMaJIHa O3Ha4YeHa Ha ‘bIyIoLIarda, MoXe j1a ce CKpPIIN ¥ apYiiba Off
HUB Ja OTXBbPYAT CO rojiema 6p3uHa.

6.5. HapBopeunn aujamMeTap 1 geGennHaTta Ha pabOTHHOT MHCTPYMEHT MOpa [ja OAroBapa Ha MOJAaTOLM-
Te HaBeJleH) BO TEXHUYKUTE KAPAKTEPUCTUKI HA BALIMOT briaouiaiig. PaGOTHM anaTKy coO HECOOABETHNU
AMMEH3UM He MOXKaT ja OM/aT 3alITUTeH) Ha HOTPeOHMOT HAYMH WK /ja OUAT KOHTPOIMPAHY JOBOITHO
1o6po.

6.6. Touerbe A1MCKOBY, IPUPAOHUIIY, TPeba AMCKOBY MM APYTUTE IPUMEHeTI MHCTPYMEHTI Tpeba [ja Ofro-
BapaaT TOYHO Ha BPAaTI/IO Ha BawuoT bryaouutaid. Cpescraa 3a pabora Kou He 0[roBapaaT TOYHO Ha BPATH-
710 Ha ‘bI7IONIIATI(A, Ce BpTAT HEPAMHOMEPHO, BUOPMpPaA CUTHO ¥ MOXKAT 1A JOBEAT 10 Iyberbe Ha KOHTPO/IaTa
HaJ| MalllMHaTa.

6.7. He xopucrere omrreTenn paboTuu anatkiu. IIpen cexoja ynorpeba nposepyBajre paboTHUTE anaTKM, Ha
mp. abpas3uBy AUCKOBYU 3 MYKHATUHY MM OTKBPTEHM pbOUeTa, Tpeba AMCKOBM 3a MyKHATUHYU UIN CUTHO
aberbe, Tejle YETKM 32 JIOLINTE 3aXBAHATH WIU CKPUIEHN TedeTa. AKO U3T'hpBeTe bIIolIaiida uim pagor-
HUOT a/1aTKa 'l IPOBePyBajTe BHUMATETHO 3a IOBPE/ Y UM KOPUCTETe HOBY HEIIOBPeieH! paGOTHY aTaTKIL.
OTKaKo cTe IpOBepI/Ie BHUMATEHO U CT€ MOHTUPAHN pabOTHMOT ajlaTKa, OCTaBeTe bIiIolIaiida fa pabo-
TH Ha MaKCUMaJITHI BPTE)XX BO TEKOT Ha efiHa MuHyTa. CTOjTe I Ap>KeTe ce HaoraaT BO O/IM3MHA JIUIIa HAIBOP
oJl paMHHMHaTa Ha poranuuja. HajuecTo omrereny paboTHM alaTKM e KPLIAT BO OBOj TECT MEPIO.

6,8. PaGoTeTe cO MMYHY 3AMITUTHN CPeACTBA. Bo 3aBUCHOCT off amnKaiujara paboTeTe CO Ijela Macka 3a
NMIe, 3aLITUTA 33 OUYMTE VIN 3aLITUTHN O4YM/Ia. AKO e OTpe6HO, paboTeTe CO pecnupaTopHa Macka, LIy-
Mosarnymunrenu (aHTudoHn), pabOTHNU YeB/IN WK CIIelMjaTnsipaHa IPeCTUIKA, KOja BI WITUTU Of Malu
OTK'BPTeHN Ipu paboTaTa YecTU4YKM. Bammnre oun Tpeba 1a ce 3alITUTEHN Of JieTale BO 30HATa Ha paboTa
yecTH4KM. [IpoTHBOIpaxoBaTa MM PeCIMPATOPHMOT Macka GUITPpMpaaT IpoK3/IeryBaar Ipy paboTa Ipas.
AKO TIOJIO/ITO BpeMe CTe M3/I0XKEHM Ha CUJIEH IIyM, TOa MOXKe Jia loBefe 10 Iyberbe Ha CIyX.

6.9. BanmagBajTe gpyru 1mua fa 6umar Ha 6e36eHO pacrojaHue ojf 30HaTa Ha pabora. Cekoj KOj ce Haora BO
30HaTa Ha pabora, Tpeba ga HOCAT IMYHY 3AWTUTHU cpeAcTBa. OTKbPTeHN apuniba Off PaGOTHOTO mapye
M paGOTHHUOT aaTKa MOXKAT KaKo Pe3y/ITaT Ha CUTHOTO 3a0p3yBaibe [ja OfJIeTa OflaeKy 1 fa IpefusBI-
KaaT IIOBPe/H, CTO TaKa M Ha/iBOP Off 30HATa Ha pabora.

6.10. AKo M3BpIUIyBaTe aKTMBHOCTI BO KOJ IIOCTOM OIIACHOCT pabOTHATA a/laTKa Ja [a/iHe Ha CKPYeHM XULU

IIOI HAIIOH U/IN fa B}mjae Ka6e}'IOT, AP>KeTe ajlaT CaMo 3a €JIEKTPOU3OIMPAHNUTE PAuYKUL. HPI/I BleryBarmbe Ha
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PpabOTHUOT alaTKa BO KOHTAKT CO KMIY IO HAIIOH TOA Ce IPeHecyBa I10 MeTa/IHITe IeTa/ly Ha bryIoLTaiida
U TOA MOJXKe JIa oBeJie 10 CTPYyeH yaap.

6.11. [Ip>xere kabenot off 6e36eHO pacTojaHIe Off POTALMOHNUTe PabOTHM alaTKI. AKO M3TyOuTe KOHTPO/Ia
HaJ priaouaiida, kabenmor Moxe fa ce mpecedenn uay Toraur of paGOTHUOT aaTKa U [ MpeAnu3BUKa I0-
Bpenu

6.12. Hukorau He J03BO/TyBajTe bryiolIalida npe paboTHaTa ajlaTKa a 3aCTaHe poTauujara Cu. Bprexxun-
OT Ce a/laTKa MOXe fia JOIIpe [0 IpefiMeT KaKo Pe3y/ITaT Ha LITO fja M3TyOuTe KOHTPOIa Hajl ‘briomarida.
6.13. loneka mpeHecyBarbe prioliaiida, He ro ocTaBajTe BKIydeH. [Ipy cnydajHo fonmup obaekara Uiy Ko-
cara Bu Moxkar fia 6uar Toramu off pabOTHMOT MHCTPYMEHT, KAKO Pe3y/ITaT Ha IITO pabOTHATA a/laTKa MOXe
Tla ce BpeXke BO Te/IOTO.

6.14. PeoBHO YMCTeTE OTBOPUTE 32 BEHTM/IALNMja Ha BalIMOT bryounaiid. TypOuHaTa Ha efleKTPOfBUTaTENSA
3aCMyKBa IIpalllMHa BO KYKMIITETO, a aKyMy/IaljMjaTa Ha MeTa/leH IIpaB 3To/leMyBa ONAacHOCTA Off CTPYeH
ynap.

6.15. He xopucrere briouriaitha Bo 6113MHa Ha TeCHO 3amannBa MaTepujaan. JIeTe4KMOT UCKPY MOXKAT I
Impeu3BMKaarT Iajele Ha TAKBUTE MaTepuja/in.

6.16. He xopucrere cpencTsa 3a paboTa Koy 6apaar IpuMeHa Ha TEYHOCTH 3a Jafiehe. YoTpebaTa Ha Bojia
UV IPYTY TEYHOCTH 32 JIaflerbe MOJKe Jla Ipefilu3BUKa CTPYeH yaap.

7. OTKaT 1 COBeTH 3a U30erHyBatbe My.

7.1. OTKAT e HeHaJlejHAaTa peaKIMja Ha MalMHATA IOPAJM Maruy unn GIOKMpame Ha TPKAJIIeTo paboTeH
ajarka, Ha Ip. abpasyMBHU JUCK, TyMeH IIOAJIOKEH JUCK, )KMIA YeTKa 1 Ap. Maruu uiu 6J10Kuparme BOgU
10 HAaIJIOTO 3alMpaibe Ha poTaljaTa Ha pabOTHMOT aaTKa, KaKO Pe3y/ITaT Ha TOa BbIIOLIIA(BT f06MBa
rojzeMo 3a0p3yBaibe BO HacOKa 06paTHO OJf HACOKATa Ha BPTeke Ha ajlaTKaTa BO TOYKara Ha GlIOKMpame U
CTaHyBa HeynpasjseM. AKO Ha IIp. abpasuBHU AMCK Ce 3aK/IMHI MM 6I0KMPa Ha IpepabOTEeHIOT IIPOU3BOJI,
PBOBT Ha [UCKOT, KOj ZOMMPA ieTa/li, MOXKe [ja Ce OTaH I AMUCKOT fla ce CKPIIM M/IM Ia Ce I10jaBy OTKaT. Bo Ta-
KOB C/Ty4aj AUCKOT Ce 3a0p3yBa KOH BpabOTEeHNTe CO MALIMHATA /1M BO CIIPOTMBHA HACOKA, BO 3aBICHOCT Off
HAcoKaTa Ha BpTeke Ha AUCKOT U MEeCTOTO Ha Marum. Bo TakByu cydayn abpasuBy AMCKOBY MOKe U [ia Ce CKI-
Hat. OTKaT HaCTaHyBa KaKo Pe3y/ITaT Ha HeIIPaBM/THO V/IN IIOI'PELIHO KOPHCTee Ha braoialida. ITojaBy-
Bakbe MOXe JIa Ce CIIpeuM IPeKy HOYUTYyBake Ha COOJBETHU MEPKY Ha IPETNa3/IMBOCT, ONNMIIAHY IO/IONY.
7.2. Ipxxere briomtaiida BPCTO U Ap>KeTe paleTe 1 TIOTO BO TaKBa MO3UIN]ja, la IPOTUBOCTONUTE HA
eBEHTYa/IHO HaCTAaHaJI OTKAT. AKO BITIOLIA (BT MMa IOMOIIHY PavyKa, CEKOTall ja KOPUCTETe, 3a [a FO KOH-
Tpo/upare mofo6po BO OTKAT M/IM HOBUTE Ha PeaKIMCKM MOMEHTY 3a BpeMe Ha BKIydyBambe. AKO IpeT-
XO[[HO 3eMeTe COO/IBETHM 3alITUTHM MEPKM IIPY 110jaBa HA OTKAT M/IM jaKV PEaKI[MCKM MOMEHTHU MOXKeTe Jja
COBJajjaTe MallMHATA.

7.3. Hukoram He craBajTe palleTe BO O/IM3MHA HA pOTUPAYKU pabOTHM amaTKu. AKO ce II0jaBaT OTKAT, MH-
CTPYMEHTOT MO>Ke Jla BY HaIITETH.

7.4. VIsbernyBajTe [ja 3acTaHa BO 30HaTa BO Koja 6J1 OTCKOKHa BITIOLIA (BT IPU HaCTaHyBakbe Ha OTKAT.
OTKaThT Hpecey MalllfHATa BO HACOKa 0OPAaTHO Off HACOKATa Ha ABJKekbe Ha paboTHATa a/laTKa BO 30HaTa
Ha 6/I0KUpatbe.

7.5. PaboreTe 0c06eHO BHUMATE/NTHA BO 30HUTE HA aI/iit, ocTpu paboBu u ap. Visbernysajre ofduBame mim
Maruy Ha pabOTHMTE alaTKM BO paboTHOTO mapdye. IIpn o6paboTka Ha arim Win OCTpy paboBY MM NPK
HAITIO Of6MBakbe Ha TPKAJILETO pabOTeH MHCTPYMEHT IIOCTOM 3ro/IeMeHa OIIaCHOCT off Maruu. Toa mpepus-
BUKYBa ryberbe Ha KOHTPO/IAaTa HaJl Mall{HATA MM OTKAT.

7.6. He KOPHUCTETE BEPVIKHU MJIN HasabeHU ceyerbe MMMOBU. TakBU pa6OTHI/I A/IaTKM 9€CTO IIpeIN3BUKYyBaaT
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oTKaT 1K ryberbe Ha KOHTPOJIaTa HaJl BITIOLIIalda.

8. IToce6uu ymaTcTBa 3a 6esbefHa paboTa Py TOUEHe MM Cederhe CO abpasuBHI JMCKOBI

8.1. KopucTeTe caMo npeiBUIeHUTE 3a BAIINOT bIIONIIalid abpasuBHYU JMCKOBY M HAMEHET 32 KOPUCTETe
IMCK 3alITUTEH KyKuiute. AGpasMBHM IMCKOBM KOM He Ce HAMEHETH 3a ‘bITIOLIIaiida He MOXAT fa Oupar
3amTUTeHn J06po 1 He rapaHTHUpaar 6e3beaHa pabora.

8,2. besbenHocHMOT KyKuiuTe Tpeba 1a e 3eMeTe 3[paBo 3a briiolalida 1 1a ce Haola Taka ITO fa 06e36enu
MakcuManHa 6e36eHOCT, Ha IIp. abpasuBHMU JUCK He Tpeba fja e HACOYeH HeM3ONMPAHNU Off KYKMIITETO Ha
mammHu. Koxxyxsr Tpeba fa mITHTH BpaGOTEHNTE CO MAlIMHATA Off OTXBBbPUYaHe Ha OTKBPTEHM NMapUnIba U
OfI BIIETyBakbe BO HOMUP CO TPKAILETO a0pasuBHI AMCK.

8.3. JI03BO/IEHO € KOPUCTeheTO Ha abpasyByU AMCKOBM CaMo 3a Lie/IUTe 3a KOu ce npeasuaenn. Ha mpumep:
HUKOTAlll He TOYelbe CO CTPaHMYHATA IIOBPIINMHA Ha IMUCKOT 3a cederbe. [IICKOBITE 3a Ceuerbe Ce HAMEHETH 3
of3eMarbe Ha MaTepujai co pabor cu. CTpaHMYHO IPUMeHA Ha CH/Ia MOXKe [ja ') CKPIIN.

8,4. Cexoraur Kopucrere 3akadyBambe opesi (8), KoM ce BO CTPYy4YHO COCTOj6a 11 OfroBapaar 1o AMMEH3UN I
¢dbopma Ha KopucTeTe AMCK. 3aKauyBare Ha opeB (8) 3a ceuerbe JMCKOBY MOJKe Jla Ce Pa3/IMKyBaaT Off OHMe 3a
IMCKOBM 3a Touerbe. Kaj Hekou Mozeny 3akauyBarbe opeBi (8) MOXKAT [ja ce KOPUCTAT 1 3a IUICKOBY 33 TOYeIbe
mTo ce 3ampadere off CIPOTUBHATA 3eMja CO U3[afieHaTa e/l Ha IMUCKOT.

8.5. He kopucreTe MCTpoIIeHN abpasyBHU JUCKOBU Off IMOrojeMu braouiaidu. [JMcKoBUTe 3a HOToNeMu
MAalLIVHY He Ce HAMEHETH 3a BPTekhe CO OP3MHI CO KoM Ce BPTAT IOMAaJIATe M MOXKAT J1a Ce CKIHAT.

9. IToce6Hu ymarcTBa 3a 6esbeHa paboTa co cederbe JUCKOBI.

9.1. VI36ernyBajre 67I0KMparbe Ha cederbe AUCK MU CUIHMOT My nputicok. He Bpurere npemuory fnaboku
cpesoBe. 3aCTOjOT Ha ceyerbe JUCK 3T0/IeMyBa OIACHOCTA Off MATuy WK 67I0KMpare My, a CO TOa 11 Off [10jaBa
Ha OTKAT WM KpIlIembe, JoJeKa ce BPTIL.

9.2. VIsbernyBajre fja 3acTaHa BO 30HATA IPeJ U 3aj] TPKAJILETO cedere Nuck. Kora cedeme a1ck e Bo efHa
PaMHMHA CO TE/IOTO, BO C/Iy4aj Ha OTKAT BITIOUIIAN(BT CO TPKAILETO JUCK MOXKe /1 OTCKOKHA HEIIOCPeJHO
KOoH Bac u ma Bu mamrern.

9.3. AKo cederbe JUCK Ce 3aKJIMHM WM KOTa IpeKMHyBaTe neppopMaHcy, MCKIydeTe bIaouIaiida u ocra-
BeTe Aypy 10 KOHEYHOTO 3alyparbe Ha poTalujaTa Ha JucKoT. Hukoram He o6upyBajre ce fa ro usBajure
TPKa/ILETO AMCK Off KAHAJIOT Ha ceverbe, IHAKY MOXKe Jla ce IIojaBy oTKat. Ofpeere u OTCTPAHN IpUYNHATA
3a Marum.

9.4. He BK/Iy4yBajTe IIOBTOPHO ‘bITIONINANI(A, aKO IUCKOT Ce HaOTa BO cederbe feTasl. IIpes BHUMATENTHO fa
IPOJO/DKNTE Cederbe, IoYeKajTe cedere NUCK a JOCTUTHe LieJIocHa 6p3uHa Ha portanuja. Bo cnporusHo,
IMCKOT MOXKe I Ce 3aK/IMHM, [Ja OTCKOKHA Off pabOTHOTO Mapye MM Aa HpeJu3BIKa OTKAT.

9.5. O6esbefere CTabMIHO Ap>Kelbe Ha FONIEMIUTE leTa/li Ha COOJBETEH HauMH, 3a J1a I' OTPAaHNYNMTE PUSUKOT
OfI 110jaBa Ha OTKAT KaKO Pe3y/ITaT Ha Maruyu ceverbe AMCK. 3a BpeMe Ha cederbe FoJleMM IeTa/ly MOXKAT Ja ce
OrHOT IIOJI I€jCTBO Ha CM/IaTa HA CONICTBEHATa TeXXMHa. J[leTaneH Tpeba fja e IIOANPSIH Off ABETE 3eMjlt, KAKO BO
6/113MHA Ha IMHMjaTa Ha Cederbe, TaKa I BO IPYTUOT Kpaj.

9.6. Bupiere 0cob6eHO BHUMATETHY IPU IPOPsI3BaHe HA KaHA/IM BO SUJIOBY WIN LPYTY 30HU, KOU MOXAT A2
KpujaT u3HeHayBamwa. Cederbe AMCK MOXKe [a MpeM3BIKa OTKAT Ha MalllfHATA IIPY KOHTAKT CO FACHU MU
BOZOBO/I, Ia/THOBOMU WIIU LPYTH O0jeKTIH.

10. IToce6uu ynarcTBa 3a 6esbeHa paboTa IIpy TOUeHe CO IPpyOoCT.

10.1. He KopucTeTe MpeMHOrY FOJIEMI TUCTOBYU IPy6OCT, HOYNTYBAjTe I YIIATCTBATA Ha IPOM3BOAMUTE/IOT 32
rojeMmHaTa Ha Ipy6ocCT.

10.2. JIucroBu I‘pyéOCT Kou ce moiHeCyBaaT Ha/IBOP M3/I0KEHM AUCK, MOJKE J1a IPpENM3BIUKaAAT IIOBpEIN, KaKo
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U [ia JOBeZaT 0 O/I0KMpatbe I KMHee Ha IPy6OCT MM 10 HACTaHyBalbe Ha OTKAT.

11. IToce6Hu ymarcTBa 3a 6e36eqHa paboTa IPY YMCTEHE CO XKIUIIA YeTKI.

11.1. He 3abopaBajre fieka 1 Ipy HOpMaaHa paboTa Off KMUIla YeTKa maraar rendera. He mpeonToBapyBaibe
TeNNIba YeTKa, ja MPUTHUCHETE MPpeMHOTry cunHo. OTXBbpUaluTe Off XKNUIIA YeTKa TeldyeTa IECHO MOXKaT Jia
HaBjIe3aT BO 00/1eKaTa U / MM KOXKaTa.

11.2. OpHanpep OGupete CUTYpHM JieKa TelMbaTa deTKa He ce JONMpa [0 3alITUTHUOT Kykumre. [IMCK n
YaIIKOBUIHUTE JKMI[A YETKM MOXKAT JIa TO 3TO/eMaT JMjaMeTapoT BO pe3y/lTaT Ha CU/IaTa Ha HPUTUCOK U
LEeHTPUPYraTHu CUITH.

12. lonmonHUTeTHI MHCTPYKIMH 3a Ge3beHa padoTa.

PaboTeTe CO 3aIITUTHY OYNIIA.

12.1. KopucreTe cOOIBETHN MHCTPYMEHTH 32 JIa HajjleTe €BEHTYa/THO CKPYMEHN 110/} II0OBPIIMHATA IIeBKOBO/ N,
WIN KOHTaKTHPajTe CO COOBETHOTO JIOKATHO CHAOAMTeTHO KOMIIaHuja. BeryBameTo BO JOIMP €O XKMIU
TI0J] HAaTIOH MOJe JIa IpeJIV3BIKa IOXKap 1 cTpyeH yaap. OITeTyBameTo Ha racOBOJ] MOJKe Jia JoBeJie 10 eKc-
nnosuja. OuTeTyBa BOJOBOJ IMa 3a ITOC/IEANIIA TO/leMa MaTepyjaTHa ITeTa ¥ MOXKe Jla MpeAu3ByKa CTPyeH
ynap.

12.2. Axo HamnojyBame 611/e npeknHara (Ha IIp HOPaju IIPEKVH Ha e/IeKTPUIHATA eHePrija MIN aKO PUKITY-
YOKOT Ce M3BaAM Off KOHTAKT), OA0I0OKIpaTe TAHCUPHIU IPEKMHYBAY 11 CTaBeTe IO BO MO3UIIN]ja - HCKTY4eHO
“. Taka Ke crpe4nTe HeKOHTPO/IMPAH BKIy4yBatbe Ha bryIOLIIaldA.

12.3. IIpu 06paboTka Ha KaMeHM MaTepujaau paboTeTe CO HafBOPEIIHA CHCTEM 3a IIPaxoy/laBsHe. YIOTpe-
6aTa Ha IPAaXOy/TOBUTE/NTHA CHCTEM OrPaHMYYBa LITETHTE 32 3[,PaBjeTO BU IIPeAM3BUKAHY Off IPaBOT.

12.4. 3a BpeMe Ha paboTara ip>KeTe bIIOLIIAl(a LIBPCTO CO ABETE palie ¥ 3aeMy CTabM/IHA IOI0XK6a Ha Te-
noto. Co iBeTe pale bIIOMIIAN(DBT ce BOAY IIOCUTYPHO.

12.5. ObesbenyBame paGoTHOTO mapye. [leTas, 3eMeTe CO COOBETHNU CPENCTBA WM 3arpajii, € LBPCTO BO
LIBPCTO ¥ CUT'YPHO, OTKOJIKY aKO T'O J[p>KITe CO paKa.

12.6. OppxyBajre paboTHOTO MecTOo 4ucTo. CMecu Off pasIMIHM Marepujanu ce ocobeHo omacHu. PuHn
CTPYTOTVHM Off IECHU MeTa/I} MOXKAT Jla Ceé CAMOB'B3II/TAMEHAT VN J1a eKCIIIOAMpaart.

12.7. He kopucreTe ‘priouuiaiia Kora HamojHNOT Kabes e omTeTeH. AKO 3a BpeMe Ha paboTa kabenoT 6uje
OLITETEH, He TO JonupajTe. BegHam ncknydeTe ro IpUKIy4OKOT Off INTEKEPOT.

OurTeTeHM HAIOjyBatbe Kab/I 3T0/IeMyBaaT PUSUKOT Off CTPYeH yHap.

HemounutyBameTo Ha OBe/ieH yIIaTCTBA MOJKe JIa IOBeJie 10 CTPYyeH y/ap, MoXKap U / I TeMKY HOBPef.
13. @YHKIMOHAIHO OINC U HAMEHA Ha ‘bryIourianda.

‘briounaitd st e padeH anaT co nsonanuja Il kraca. [IBv>ku co momoln Ha efHOda3eH KOIEKTOPY MOTOP, duja
Ops1Ha Ha BpTeke e HaMa/TyBake CO OMOII Ha KOHMYHA 3a6HM Op3rHa co broobpasnu 3abu. briomraii-
&BT e HaMeHeT 3a cederbe, IPY0o ToYehe U YMCTEhe CO XKIIA YeTKM Ha MeTa/THU M KaMeH! MOBPIINHM 6e3
ynorpeba Ha Bozia. Co cIeIujaaHy JOfaTOIM 3a TOYEeHe BIOMIIA( BT MOXKe Jla Ce KOPUCTH U 33 TOYEHe CO
rpy6oct. He e 103BoIeHO KOpucTerbe Ha briomaida 3a akTMBHOCTU PAa3IMIHM Off HErOBATa HaMeHa.

14. Vindopmanuu 3a eMuTyBaH OydaBa ¥ BUOpaLuiL.

BpenHocTuTe ce nsmepeHu Bo cornmacHocT co EN 60745.

HuBo Ha 3By4eH IPUTHCOK: LpA =85dB (A)

Huso Ha 3Byyen Mmoknoct: L, = 96 dB (A)

Pa6oTeTe co mrymosaraymuTesnn!

Huso na Bubpauun ah = 8.05 m/s?

I[Ipy MOBPIIMHCKYU TOYebe U rpy6o Gpyceme. [eneprupann Bubpamnmn:



RAIDERNE:

[RowerTools}

ah = 13 m/s?, Heonpenenenocr K = 1,5 m/s?

Toueme co rpy6oct: renepupana Bubpanum a, = 8.05 m/s>, neonpenenenoct K = 1,5 m/s>. Husoro Ha renepu-
parbe BUOpALIMM MOXKe JIa Ce KOPUCTH 3a CIIOpefyBambe co Apyru anar. Ompefie/leHNOT HIBO Ha TeHepuparbe
BUOpaIM € IPeTCTaBHMUK 3a HajueCTUTe alUIMKALMM Ha brioliaiida. AKo praouuiaidbprT ce KOPUCTH 3a
IPYTU aKTMBHOCTHU CO IPYTH CPEACTBA 3a paboTa MIK aKo He Gujie MOAAPIKAH, KaKO LITO € IPONUIIAHO, HYI-
BOTO Ha FeHepupame BUOPAL[MU MOXe fja Ce IPOMEHN.

15. ITogroroBka 3a pabora.

15.1. MoHTUpame Ha 6e36eHOCHITE Kallal[UTeTH.

IIpen Bplerbe Ha KaKBY OMJI0 AKTUBHOCTH BITIOMITAN(A MCKTydeTe IO IPUKIYYOKOT 3a HAIIOjyBalbe MpeKa.
15.1.1. Besbennocen Kykuure (6).

Bpsere ro 6esbegHocHmoT Kykuurte (6) Ha 3aaToT ckaauIo Ha briaouaiida. Hamecrere mosumujara Ha
6e36eHOCHNOT KyKuuITe (6) BO COITTACHOCT CO KOHKPeTHO padorart. Bpsere ro 6esbegHocHnoT kykuurre (6),
TaKa IITO [Ia Ce 3aIITUTUTE Off OTXBbPYALINTE HpU paboTa UCKPU.

15.1.2. lomonHuTeNHO pauka (4).

Kopucrere priouviaiida camo co MOHTMpaHa IOMOIIHY padka (4). HamoTajTe momoHa payka (4) Bo 3aBuc-
HOCT Off HAYMHOT Ha paboTa CO MalIMHATA JIEBO MM €CHO Ha IIaBara.

15.2. MoHTHUpabe Ha aJITaTKM 33 TOYEHe.

Ilpen Bpiuerbe Ha KAKBYU 6110 aKTUBHOCTH ‘bITIOLITAN(A MCKTyYeTe rO MPUKIYIOKOT 32 HAIIOjyBatbe MpexKa.
IIpu paboTa JUCKOBUTE 32 TOUEHE U CEUerhbe Ce 3arpeBaar CUIHO, He JOIMpajTe T Ipej Aa ce Oafju.
VicumcreTe BpaTHUIIO 1 CITe IeTau, Kou Ke MoHTHpare. IIpu crerame 1 0c10601yBatbe Ha pabOTHNUTE a/IaTKU
IPUTHCKajTe Kom4eTo (3), 3a 1a 6I0KMpaTe BpaTIUIO Ha bIIoONIaTI(DA.

IIpuTuckajre ro KOIm4eTo 3a 61I0KMpambe Ha BPATUIO CAaMO KOra TOj € BO MUpyBame. Bo cipoTuBHO BII0-
1IaibT MOKe [ja Ce OLITeTH.

15.3. JIuck 3a Toueme UIU Cevetbe.

CoobpasyBae CO 03BOJIEHNTE JUMEH3MN Ha PabOTHNTe aaTKu. [JujamMeTap Ha OTBOPOT MOpPa [ja OfirOBa-
pa Ha IparoT Ha U3paMHyBaibe npupabuuia. He kopucrere afantepyu nin pegykuuja eguunny. Co mpu-
K/Iy4yBame Ha IMjaMaHTCKM ceyele NMCKOBY BHMMAaBajTe CTpeIKaTa IOKa)KyBa HaCOKaTa UM Ha poTaluja,
Ia OATOBapa HAa HACOKaTa Ha BpTele Ha bI/OLIIAl(a (BUjeTe CTpe/KaTa Ha I/IaBaTa Ha briounianda). 3a
3aKavyyBarbe Ha JVMICKOBM 3a TOYEHE MM Ceuerh-e HaBMjTe 3aKauyBake Ha HaBPTKa (8) 1 3aTerHeTe ja co cie-
LujamHuoT Kyd. ITo mHCTananujaTa Ha abpasMBHU JVCK, IIPeJ ja TO BKIy4nTe bIIoONIIAa, O1eTe CUryp-
HIU JleKa AMCKOT € MOHTUPAH IIPAaBIIHO ¥ MOXe Jia ce BpTu c1o6opHo. Ocurypere ce eka abpasuBHM AUCKOT
He fonupa 10 6e36eHOCHUOT KYKMIITe WIN APYTH leTalu Ha briaoliaida.

15.4. Kamb6aHOBMIHA UM JUCKOBM XKII[A YE€TKA.

KopucreHara 4amkoByUHa WIN AMCKOBM XKNUIJA YeTKa Tpeba [ja MOXe Ja ce HAaBUjTe Ha BPATUJIO HA BIJIO-
mtaiida TONIKY JieKa JoIpe BPCTO KO MpMpabHNUIla Ha BPAaTHU/IO Ha KPajoT Ha 3aBOUTE. 3aTerHeTe YallKo-
BUJHATA UM JMCKOBY XKIIA YeTKA CO K/Iy4.

16. Cucrem 3a mpaxoynaBsiHe.

IIpaB ogjenyBaar npu ob6paboTKara Ha MaTepyjajiy KaKo COfP>KaT 0JI0BO 60U, HEKOY BUOBY [PBO, MIUHEpa-
I M MeTaJIM MOXKAT fa GupaT omacHu 3a 3apasjero. KOHTAKTOT 10 KOYKATa MM BAUIIYBaTe TAKBY IIPALIOL U
MOXaT fja IIPeju3BUKAAT aJIEPIUCKY peaKuuu 1 / vy 60JIeCTy Ha JUIIHNUTE [ATUIITA HAa BpaboTeHuTe CO
ajaT um ce HaoraaT Bo Gnuanua muua. OgpeeHy Ipas IpuMep cemapaluja npu obpaborka Ha Oyka u a6,
ce cMeTaaT 3a KaHIleporeHy, 0c06eHo BO KOMOMHAIIMja CO XeMUKaINY 33 TPeTMaH Ha JpBO (XpOM, KOH3ep-

BaHCHU 1 1p.). [To MOXKHOCT KOpUCTeTe CUcTeM 3a mpaxoynaBsiHe. O6esbeqyBame 0Opo MpoBeTpyBatbe Ha
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paboTHOTO MecTo. [IperopadyBa fja ce KOPUCTI pecMpaTopHa MacKa co unrep of Kaaca P2.

17. VipaByBatbe co praomarida.

17.1. BusieTe BHUMAaTe/IHM 32 HAIIOHOT Ha HamojyBame Mpexka! HamoHoT Ha HamojyBame Mpeyka Mopa /1a Ofi-
roBapa Ha MMOJAaTOLMTe HaBeJeHM Ha eTUKeTaTa Ha ajaT. AIlapaTu, o3HaueHu co 230V, moxe fla ce eHepruja
1 co HamoH 220V.

17.2. Tlpu BKIyYyBame Ha BITIOMIIAl(a O FeHepaTopy, KOM HeMaaT J0BOJIHA MOK, OJJHOCHO. HEMaaT COO/-
BETHO pery/IMpare Ha TEH3UITe CO 3ro/leMyBatbe Ha TaHCUPHI CTPYja, KOTa MOKe Jia ce Hab/by/[yBa IIpUBpe-
MeH I1aJi Ha MOKHOCTA M/IJ HeTUIIMYHM OflHeCyBabe Ha bryioutaiida. Ocurypajre ce feka HpugoOuBKUTE OF
Bac reneparop e coopiBeTeH, 0CO6eHO BO OfHOC Ha HAIIOHOT 1 peKBeHIujaTa.

17.3. Kopucremwe Ha OTBOpPEHO.

CraBajTe MallMHATa CaMO BO MHCTajnallyyi ONpPEMEHM CO eeKTPUYHM npekuHyBau Fi (mpexmHyBau 3a
3aIITUTHA MCK/Ty4dyBakbe co NeeKTHOTOKOBA 3allTITA), a CTPyjaTa Ha yTeuKa, BO Koj ce aktusupa JJT3 Tpe-
6a ma 6upe He moseke of 30 mA.

17.4. BknydyBame U UCKTydyBabe.

33a BKIy4yBame Ha bIoOLIIalida KINKHeTe OB/IeYeTe Ha JeCHO 3allTUTHUOT Komde (2) 3a Ae6noKuparmbe
Ha JIAHCUPHM TIpeKuHyBad (1) u BledeTe TaHCUPHU NpekyuHyBad (1) Hampes BO HAacOKa I7laBaTa Ha BbITIO-
marida. 3a sakauyBare Ha TaHCUPHM IpeKuHyBad (1) mpUTUCHETE IO OfleKa He IOYyBCTBYBaTe KIMKHe. 3a
UCK/Iy4yBalbe Ha BITIOLIIal(a perakcupaar TaHCUPHYU IIPeKMHYBad (1) OZHOCHO. aKO e LIBPCTO, IPUTICHETE
u nymrere nanenor (1). [IpoBepyBajre paboTHUTE anaTK, Ipef fa I'u Kopucrtute. PaborHara anaTka Tpeba
Ia e MOHTHMPAH CTPYYHO 1 Jia ce BPTH, 6e3 ja jonmpa Hukazge. OcraBajTe ro a ce BpTy 1po6HO 6e3 onroBa-
pyBaibe HajManKy efHa MunyTa. He Kopucrere omrerenn, 6ueuy win Bubpupa paboruu ararku. OurreTeHn
paboTHM a/maTKM MOXKAT fla Ce YHMIITAT U /ja IIPeAN3BUKAAT TEIIKU OBPEIL.

IIpen AMCKOT Aa Hompe paGOTHATA MOBPIINHA, MAIlNHATA TPpeba 1a paboTI CO MAKCHUMATHU BPTEXI.
BH1MaBajTe Kora mpopsi3BaHe Ha KaHa/IM BO HOCeUKH sufoBu. IIpes na sanoyHere paboTa, KOHCY/ITUPajTe Ce
CO OJITOBOPHMOT TPpajieXKeH NHKEHepP, apXUTEKT VM PaKOBOAMUTENIOT Ha TPAJIeXKHIOT 06jeKT.

3akavyBarbe Ha 0OpabOTEHNTe [leTaly Ha COOf BETeH HaYMH.

He npeonToBapyBabe priolalida o CTelleH BO KOj poTanujara My fa IpecTaHe.

ITpu paboTa, JUCKOBNTE 32 TOYEHE VI Cedetbe Ce 3arpeBaaT CUIHO, He JOIMpPajTe I Ipef a ce Oafi.

17.5. I'py60 Toueme.

Huxoraur He KOpUcTeTe cederbe JUCKOBY 3a Ipy6o Todeme.

ITpu pabora o HakmIoH of 30 ° o 40 ° mpu Todyerbe Ke MOCTUIHEeTe HajioOpy pesynTaTi. [ BuKere bIIo-
marida co yMepeH NpUTUCOK Hanpesi-Hasaj,. Taka paboTHOTO Iapye HeMa Jia e IIperpee, MOBPIINHATA fia ja
mpoMeHnu 6ojara 1 Hema fa ce popmupaar fmaboku 6pasiiu.

17.6. Toueme co maMesneH JUCK CO Tpy6OCT.

Co oMol Ha TaMeJIeH JVICK €O IPy6oCT 3a Touerbe MoXKe 1a 06paboTyBare M OI'bHATH IIOBPUIMHIL.

17.7. Cedeme Ha MeTal.

IIpu ceyeme paboTeTe CO yMepeHO, IpHUIarofeHa Ha pabOTHOTO MaTepujaa mogHecyBame. He ru cederme
IMCK, He TO Maruy ¥ He MeHYBajTe CO Hero BpT/IuBY fiBIbKewba. Kora ke ro nsracuere prioounaiida, He mpe-
KMHYBajTe IPUHYAHO AUCKOT. IIpu cedere Ha mpoduin u LeBKM CO MPABOATOTIHO IIpeceK e Hajrobpo ma
3aMovHeTe ceverbe off 6apeM Impecek.

17.8. PaspssaBaHe Ha KaMeHU MaTepujasn.

J103BO/IEHO € KOPUCTebeTO Ha bIIOMIIAl(a CaMO 3a CYBO cederbe I CYBO TOYelbe.

IIpn cevere Ha KaMeHM MaTepujaau € HajaoOpo fja o KOPUCTUTE AMjaMaHTCKU cedere AucK. Kopucrere
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‘pIIOIIIAlida CaMO CO BKIIydeHa PAaXOyTOBUTENTHA CUCTEM U paboTeTe CO IPOTUBOIPAXOBA PeCINpPATOPHA
macka. [Ipn cedere Ha 0cO6EHO TBPAM MaTepujaj, KaKo IITO O€TOH CO BMCOKA COLPXKIMHA Ha YaKall, Iuja-
MaHTCKI cederbe JUCK MOXe Jia Ce Iperpee 1 ja ce oumrery. Vindopmarum 3a Toa e ojaBa BO HEro Ha CBeT-
KaBa BeHell. Bo TakoB c/ryyaj IpeKk1uHeTe cederbe U oYeKajTe JUjaMaHTCKI IUCK Jla Ce O/1afiiL, TO OCTaBUTE [ja
ce BPTI HeKOe BpeMe BO JIep CO MaKCMMasHa 6p3nHa. 3Ha4nTeHO HaMajleHa Op31Ha Ha cederbe U [0jaBaTa
Ha CBeTKaBa BeHel| Ce YIIaTCTBa 3a “3aThlleH” IMjaMaHTCKU cederbe NUCK. MoxkeTe 1a ro “ocTpere” o KpaT-
KOTPajHO cederbe BO abpasuBHM MaTepyjasiy, Ha Ip. CUINKATHYU TyIa.

18. OznpxyBame U cepBuC.

18.1. Onp>xyBame 1 9ucTerbe.

Ilpen Bpierbe Ha KAKBYU 6110 aKTUBHOCTH ‘BITIOLITAl(a MCKTyYeTe IO MPUKIYIOKOT 32 HAIIOjyBatbe MpexKa.
3a ma paboruTe KBanuTeTHO 1 6e36€1HO, YyBajTe bryIoMIali(a M OTBOPUTE 32 BEeHTUIALIMjA YUCTIL.

IIpy eKCTpeMHO TELIKH YCIOBY 3a paboTa IPYU Ceverbe Ha MeTa/I) 3a BHATPEIIHY IIOBPIIMHY Ha KYKUIITETO
MOJe [la Ceé OJ/IOKM TOKONMpoBexXpaly npas. OBa MOXXe [la HAPYIINM 3alITUTHATA U30/al[ija HAa BIJIOLIIAT-
¢a. Bo TakBM cIyyan ce mpernopadyBa KOPUCTeHe Ha CTAlOHAPHA acMpPalMOHHA CICTEM, YeCTO 1yBa Ha
OTBOpMTE 3a BEHTHUIALMja M BKIy4yBambeTo Ha brioltaiida Bo 6e36eIHOCHUOT eIeKTPUIHM IIPEKMHYBAY
Fi (mpexyuHyBad 3a 3alITUTHA UCKIYUyBambe cO e)eKTHOTOKOBA 3aIITHTA), @ CTPYjaTa Ha yTeuKa, BO KOj ce
aktusupa JIT3 rpeba ga 6upe He noseke of 30 mA.

IlpaBeTe mepuoOAMYHM Iay3u Ha paboTa.

UysajTe 1 ofHeCyBajTe ce KOH JOIOTHUTETHUTE JONATOLM OlHECYBaTe.

18.2. [IpomeHa Ha jarnepos YeTKU.

Vizabenute (na 6uaaT HOKPATKY Off 5 MM), HArOpe MM CKPLICHM jaIrIepPOHI YeTKM Ha MOTOPOT Tpeba Bell-
Hau ga 6uaaT cMeHery. CeKorall ce 3aMeHyBaaT UCTOBPEMEHO JBeTe yeTKu. Paborara Ha IpoMeHara Ha ja-
I7IePOJL YeTKY JOBEPAT caMo Ha KBa/MM(UKYBaHO /IMIe KOPUCTEjKU OPUTUHATHYA 1TIOBU BO OBJIACTEH CEPBIUC
na RAIDER.

18.3. IIpu mojaBa Ha HEHOPMAJIHM 3BYLIM Of ‘bITIOLITAl(a, BeAHALI IpeKHeTe paboTa 1 mobapajre Haj6mmC-

knot ceppuc Ha RAIDER.

19. 3amTuUTa HAa )KMBOTHATA CPEIMHA.

Co 1en 3alITHTa Ha )KMBOTHATA CPeJIMHA a/IaT, JOTIIOJHUTENTHY CPEACTBA U aMbajTaXkaTa Mopa Jia IOJ/IeXaT
Ha cooiBeTHa 06paboTKa 3a MOBTOPHA yIOTpeha Ha CONP>KaHM BO HUB CYyPOBMHIL.

He ¢pnajre amar npu 6utan ornan? Cropen Oupekrusara Ha EY 2012/19/EC 3a usnesere o ynorpeba
€/IeKTPUYHM U ¥ e/IEKTPOHCKY yPe[il 1 3ajaKHYBambeTO U KAKO HallIOHA/IeH 3aKOH a/IaT, KoY He MOXKaT fla ce
KOPMCTAT MoBeKe, Tpeba fja ce coGupaar ofe/nHo 1 a OGUAT IOf/I0XKeHM Ha COOiBeTHA 06paboTKa 3a 06HO-

ByBaib€ Ha COAP’)KaHNUTE BO HUB pEUMKINPAIbE.
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EL NMPQTOTYMNO OAHINQN XPHZHZ

Ayamnté meharn,

ZuyxapnTipLa yia THV ayopd vOg UNXavIIATog and Tig TaXDTEPA AVATITUOOOUEVT) HAPKA NAEKTPIKDOY KAl
nemieopévon aépa epyaleia - RAIDER. Me tn owoth eykatdotaon kat Aettovpyia, RAIDER eivat ac@aln
Kat aglomota VKA kat Ti§ epyacieg pali tovg Oa oag dwoet mpaypatiki xapd. La tn Stevkolvvon cag, ayoyn
efunnpétnon kat dnpovpynoet éva Siktvo.

IIptv XpnOLHOTIOOETE AVTO TO UNXAVIUA, SLAPAOTE TPOCEKTIKA TO TPEXOV «EYXELPiSLO XprioNG».

IIpog to cupPEpov TnG aopdietag oag kat va eEaopalioet Tnv opOn xprion kat va StaPaceTe TPOOEKTIKA
avTég TIg 0dnyies, kabdg kat TIG CLOTACELS Kat TIg TTpoetdomotoelg Tovg. Ia Ty ano@uyn meptttdv Aabwv
KAl ATUXNHLATOV, EVaL ONUAVTIKO OTL avTéG ot 08N Yieg va mapapeivovy Stabéotpa ya peANovTikn avagpopd oe
O\ovg 6aovg Ba X protponotodv To punxavna. Av To TOVANOEL 0 £vay VEO IOLOKTN TN »EYXELPISLO XprionG™ mpémet
va vtoBANBoLV padi pe avTO Vo ETUTPEYEL GTOVG VEOUG XPTOTEG Va eEotkelwBovv (e Tig 0dnyieg ao@aleiag kat
Aettovpyiag.

»Euromaster Import Export“ Ltd eivat é£ovo1080TnpéVog avTITPOOWTOG TOL KATACKEVATTH KAl ISLOKTATN
Tov RAIDER epmnoptio onpa. Atevbvvon tng etatpeiag eivat n Zo@ua 1231, blvd ,,Lom Road“ 246, tnA. +359 700
44 155, ; www.euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg. com

Amo 1o 2006 1 etatpeia eonyaye éva cvotnua Stayeiptong mootntag ISO 9001:2008 miotomoinon pe to
nedio epappoyng: eunopia, eloaywyn, eEaywyn kat tnv eELTNPETNON TWV EMAYYEALATIKOV Kot XOUTL NAEKTPIKT),
TvevpatTikn kat tn Suvapn epyaleiov kat otdnpkwy. To motomomTiko ekd60nke and tov oiko Moody Atebvég
Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

TapdpETPO povada agia

Ap186g eupeTnpiou - RD-AG78

OvopaoTikA 10X0g w 2400

OvopaaTikA Téon ' 230

ZuxvotnTa Hz 50

I140pN aKOUOTIKAG TTiEaNg LpA ABepaiotnra K=3 dB(A) 89.5

ZrdBun akouoTikAg 10x0og L, ABeBaidtnra K=3 dB(A) 98.4

Tipf ekopTAg Kpadaouwy a, ABeaidTnTa K=1.5 m/s? 2.50

Ap186g 0TPOPWYV XWpig popTio min*! 6000 Epgaviopéva aToiyeio:

. . ) 1. Aiok6TrTNG Evepyotroinong /
Z0vOean VPO TNG ATPAKTOU mm M14 amsvepyomoinong
AiépeTpog TpUTTag mm 22.23 2. Koupri yia 10 pIrAOKApIOHO TOU

agova
AidpeTpog Siokou Kotrig mm 230 3. Bon@niki Aapn
Max. wayog Tou Sigkou Agiaval mm 6 4. Gikrpdpere
- Taxos ns 5. EuBuypaypion gAaviiwv
To pAKoG Tou OTTEIPWHATOG TOU d§ova mm 20 6. ®poupd.
Lo 7. Aiokog
Katnyopia povweng - i 8. Nagipad! ouykpatnong
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FENIKEZ OAHI'IEZ ' A AZ®AAH AEITOYPTIA

AaBdote 0\eg TG 08nyieg mpooektikd. H anotvyia tg ¢vong akolovbwvtag Tig 0dnyieg umopei va npokakéoet
nAektpomAngia, mupkaytd 1) / kat coPapovg tpavpatiopovs. GuAagte avtég Tic 0dnyieg oe ao@aréq pépog.

1. Aogalela oto xwpo epyaaiog.

L.1. Kpatrjote 10 xwpo epyaciog oag kabapod kat KaAd guTIopEVo. ATodlopyavwong Kat Kakog guTIopOG Hopei
Vo OUUPAAEL TNV EPUPAVIOT| EVOG ATVXTHATOG.

1.2. No pnv Aettovpyovv oe éva eptBdAlov Aeiavong avinpévo tov kivdvvo ékpnng, kovta oe ed@AekTa LYPA,
agpla 1) OKOVEG.

Koatd t Aertovpyia tng xwplotng omvOnpeg Aeiavong mov pmopei va mpokahéoovv avdAe€n oe okovn 1
avabupudoeig.

1.3. Kpatiote Ta maudid Kat ot TapevpLoKOUEVOL O€ (LA ATPOT) ATOGTACT), EVED GVVEPYATETAL LE YWVIAKDY TPOXDV.
Edv n mpoooyn} oag mpowBeitat, pmopei va xdoete Tov éeyyo Aeiavong.

2. Ao@dleta katd TNV epyacia e TNV NAEKTPLKY evépyela.

2.1. Yvvdéote To dleopa Tpémel va eival katdAnha yua ema@r. Xe kapio mepintwon Sev emTpémeTal va
tpomnomonBei n) Sopr Tov Poopatos. Katd tnv epyacia pe nAextpikd pndév, un XpnoLHonoLeite avTAnTopES.
Xpnotpomotdvrag apytkd foopata kat mpileg petdvet Tov kivéuvo nhextpomAniag.

2.2. ATOQUYETE TNV €AY [E TO CWOUA 0AG Yia va YelwBei gopeig, yia mapadetypa owAnves, Oeppavtikd cwpata,
ooumeg kat Yoyeia. Otav 1o cdpa 0ag eivat yelwpévo, kivduvog nAextpomAngiag eivat peyalvtepog.

Kpatnote dheon and ) Ppoxn kat v vypaoia.

ABnon tov vepob oo dheang avEavet Tov kivéuvo nhektpomAngiag.

2.3. Mnv xpnotpomotote £éva KaA®Slo peVHATOG ylo TOVG GKOTOVG Yl TOUG omoiovg Sev mpoPAémetat, yia
napadetypua, va petagépet Opavotipeg yia kahwdio N agatpdvtag to ig amod tnv mpila. IIpootatéyte ta kakddia
amnod T BeppdTnTa, TO TETPENALO KAL TNV ETAQT] HE ALXHUNPA AKkpa 1} OIHER TV KIVITOV HNXAVipdTwy.
Kateotpappéva i ovveatpappéva kakwdia avfavouy tov kivéuvo nhextpomingiag.

2.4. Otav epyaleote pe 1o TpLPeio yovia 8w, SLAKOTTNG TOL UNXAVAHATOG HOVO O€ EYKATAOTAOELG TTOV eivat
egomhiopéva pe nextpiko Saxontn “Fi” RCD (pevpata Sapporig). RCD mpémel va vmepPaivet o 30 mA.
Xpnotpomomate éva kalwdio enéktaong katdAnlo yia xprion oe ekwtepikovs xwpovg. H xpron evog kakwdiov
katdAnho yia xprion oe eEwTeptkods xwpovg petwvel Tov kivdvvo nhektpomingiag.

2.5. Eav 1 xprjon tov nhektpikod gpyaleiov oe vyp eival avamdQevkTn, XpNOLHOTOOTE £va pedpa GLOKELT
(RCD) mpootatebovtal egodiacpod. H xprion evog RCD peidvet Tov kivéuvo nhextpomAngiag.
Xpnotpomotdvtag TNy enéktacn, oxedaopévo yia Xpnon ot eEwTeplkods XWPOLG UeLDVEL TOV Kiviuvo
nAektpomAngiag.

3. Ac@aléaTepo TpoTIO Epyaciag.

3.1. Na ovykevtpwBovv, va mapakolovdioete Ti¢ TPAEels TOVG TPOTEKTIKA KAL VA EVEPYNOEL [LE TTPOCOXT Kat
ovveon. Mnv xpnotponoteite to TpiPeio yovia, 6Tav eloTe KOVPATUEVOL 1) VTO TNV EMPELA VAPKWTIKMDV, AAKOOX
1) VAPKWTIKDOV.

Mia 0TIy THG AOOTAONG TNG TIPOCOXNG 0TV epyacia Aeiavong propel va €xel wg anotéleopa v efatpeTikd
0oBapovg TPAVHATIOHOVG.

3.2. Epyacia {e TpOOTATEVTIKO LATIOHO EPYACIAG KAl TTAVTA HE YOAALAL.

Dopwvtag KatdAAnho yia Aeiavon kal Tig SpacTnploTNTEG TWV HECWV ATOWIKNG TTPOOTATIAG, OTIWG AVATIVEVOTIKEG
UAOKEG, VYL, EPUNTIKA KAELOTA TAMOVTOLA KaTaTlaoTel pe pia otabept), TPOGTATEVTIKO KPAVOG KAl OLYATTHPEG
(TpooTATEVTIKA AKONG), HELDVEL TOV KiVEVUVO TOV OTOXIRATOG.

3.3. Amo@iyete tov kivduvo TnG evowpdtwong tng Aeiavong akovota. Ilpy evepyomoujoete 1o Poopa oto
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SikTvo mapoxng pevpatog, PePatwbeite 6Tt 0 StakdTTNG Evepyomoinong eivat ot Béon “off”. Edv gopdate dtav
dAeong, kpathoTe To SAKTLAO 0ag 0To SLaKOTTN evepyoTmoinang, 1} av €xete vioPdAet Taon Aeiavong Otav eivat
EVEPYOTIOLNUEVO, VTIAPXEL O KIVELVOG ATVXNHATOG.

3.4.TIptv T1) O€Lpd TOL CLVETAYETAL OTL EIUATTE GEYOVPOL OTLEXETE APALPETEL ONEG TIG ETUYELPIOELG KOLVIG WPENELAG
Kat TV KAESLOY Tov.

Utilities, Eexaopuévn povada meplotpeopevo umopei va mpokaléoel TpAVUATIOHOVG.

3.5. Amo@iyete a@boikes 0Tdoel Tov owpatog. Ot epyaoieg oe pia atabepr) B£on TOL COUATOG, AV TATA TV
Kat va kpatnoet Ty tooppomia. Etot pmopeite va eAéyxete Tnv dAeon kaAdTepa kat ao@aréoTepa, £av TPOKHYOLY
AnpOPAETTEG KATATTATELG.

3.6. Epyacia pe ta kat@AAnla podxa. Mnv Aettovpyeite pe @apdid podxa 1 koounpata. Kpatiote ta paiiid,
Ta povya 0ag Kat Ta yavTia 08 ac@alr] andoTact ano Ty meploTpo@n g dleong. Poumeg, evévpacia, pakptd
HoAAté pmopel va epmAakovy Kat va tapacvpBel and meplotpeopeva Hovadeq.

3.7. Eav eivar Suvatn 1 xprion e§wteptkng ovotnpa avappognong, Pefatwdeite ott eivar evepyomompévo kat
Aertovpyei kavovikd. H xprjon Tov 6uoTHHATOG avappo@nong HELDVEL TOVG KIVEUVOUG AOYw TG 0KOVNG amaAlayn
oty gpyaoia.

4. 2XOAAOTIKA 60OV AQPOPA YWVIAKDY TPOXDV.

4.1. Mnv vrepgoptavete pdlol. Xpnowponomote Twviakoi Tpoxoi povo 6mwg Ba émpeme. Oa Aettovpynoet
KaAVTEPA Kat a0QaréaTepa OTAV XPNOLLOTOODY TO Stkaiwio KATAOKELATTN HOAOG YwVia ot pia kabopiopévn
TEPLOXT) TOV QOpPTiOL.

4.2. Mnv xpnotpomoteite To tpifeio ywvia pe éva Stakontn ekkiviong eivat kateotpappuévo.

Mobog ywvia, 1) onoia Sev pmopei va amokAetotel kat va cupmeptAngOei wg mpoopiletal and Tov KATAoKELATTT),
eival emkiveuvo Kal TPETEL VA EMOKEVATTEL.

4.3. TIpwv va tpoTmomoloete TiG pubuioelg Tng ywviag pbAog va avTikataotioovy Ta epyaleia tng Sovleldg kat
npocheta ageoovdp, kabwg kat éva peydho xpovikod Stdotnpa, dtav Sev Ba xpnotponotioete poAot, antocvvdéoTe
10 Poopa amnd to Siktvo mapoxns. To uétpo mepopilet Tov kivdvvo yia Ty ekdnAwon g Aeiavong akovata.

4.4. Kpatrote dAeon oe pépn 6mov propei va emitevyOei pe to maudid. Na punv tovg emitpémovy va xpnotpomnotndovv
and dropa mov Sev eivat efotketwpévor pe 1o Tig va epyaatei pali Tovg kat Sev £xovv StaPacet avtég TIg 0dnyiec.
Orav Bpiokovrat oTa Xépia TWV ATELPOVG XPTIOTES, PVAOL uopei va eivat e€atpetikd emkivivv.

4.5. Kpatrjote Aeiavon ) gpovtida tovg. EXéyEte av 1o kivnTég povddeg Aettovpyodv ayoya, av Eopkia, av
VTTAPYEL £VAL OTIAGHEVO 1) KATECTPAUUEVO AVTIKEEVO IOV OTPEPADOVOLY 1) VA TPOTIOTIOLTEL TIG AELTOVPYieG TOV
unxavi Aetavong. Iptv amné tn xprion Tov pokog ywvia, BeBatwbeite 6Tt Ta kateoTpappéva pépn moL TPOKELITAL Va
emokevaotel. [IOANG atvxpata tpokalodvTal and Kakrn CLVTHPNOT TWV NAEKTPIKOY epYANEiwV KAl CVOKEVDV.
4.6. Xpnowpomnotiote To TpIPeio ywvia, KATAOXEOT, TWV epyaleiowv epyaciag ovp@wva pe TG odnyieg Tov
Kataokevaot. Me avtd Tov TpOmMO TPEMEL VA CLUHOPPMOVOVTAL HE CUYKEKPLLEVOVG OpouG Aettovpyiog
Kat evépyeleg yla TNV ekTéleon. Xpnotpomoiwvtag puoAot Sla@opwy eQaApUoydV OV TAPEXOVTAL AT TOV
KATAOoKeVAoTr) avfdvet Tov KivEuvo atuxnuatwy.

5. AlatnproTe.

5.1. Emokevn nAekTpik@y epyaleiwv oag eivat mpoTipdTepo va avalapPavetal tovo amod eldikods ota epyactrpla
RAIDER, ta omoia Xpnotponotodvtal povo yvriota avtadlaktikd. Etol, Stacpdalion tng ac@aloig Aettovpyiag
TOVG.

6. KatevBuvtnpleg ypappés yia tov ac@atn Xetplopo, edikd Aeiavon ayopdoetl and eodg. Tevikég odnyieg yia
ao@aln Aertovpyia pe pio komei kat yvahoxapto, kabapiote pe cuppatofovptoa Kat AelavTikd Sioko KOmHg.

6.1. Avtn n Aeiavon pmopei va xpnotponotmBei yia Aeiovon pe carboflex odrynong kat yvaloxapto, kabapiote
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e ovppatopovptoa, otidPwon kat komr carboflex dioko. AkolovBriote OAeg TIG 08N yieg Kat TI¢ TpoeIdoTOLTELG
OOHQWVA (e TIG TEXVIKEG TTAPAUETPOVS KAl TA TTPOTAPUOOHEVaA elkOVeG. Eav dev akolovBrioete Ti¢ mapakdtw
odnyieg, oL ouvémeLeg pmopet va eivat pia nhektpomAngia, mupkayd ) / kat 6ofapods Tpavpatiopods.

6.2. Avtiy 1 ywvia polog Sev eivat katdAAnho ya yvdhiopa. H Siefaywyn Spastnplotitov yia Tig omoieg to
dAeopa Sev mpoopiletar, pmopei vo amoPei emtkivauvn Kat va Tpokaréoel TPAVHATIOHOVG.

6.3. Mnv XpnotpomoLeite emmAEOV GUOKEVEG IOV SEV OVVIOTOVTAL ATIO TOV KATAOKEVAGTH YL T OVYKEKPLUEVT
evépyeta. To yeyovog 0Tt umopeite va emovvayete oe kaboplopévn cuokevn 1 pnxdvnua epyaleio epyaoiog dev
eEaopalilovral acpaleig ovvOnkes epyaciog padi Tov.

6.4. Emutpentn) Ta0TNTA TEPLOTPOPNG TWV EpYaleiwy epyaciog Mpémet va eival TODAAYLOTOV (0T [e TNV eTLypagn
TAAKETA e TNV dleon TaxvTnTa meptotpo@nc. Epyaoia epyaleia mov meplotpégovrtarl pe peyalvtepn taybTnta
Ao TO HEYLOTO TIOV AVAPEPETAL GTO TPLPEio ywvia Umopel va 0doeL Kat KOPUATIA ard avTtd vYNAN TaxbTnTa.
6.5. H efwtepiin} SLApeTpog Kat TO A0S TWV HECWV epyaciog TTPETEL VA CUUHOPPWVOVTAL [E T GTOLXElR TTOV
AVAPEPOVTAL OTA TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TOV ywviakoy Aetavtrpa oac. Epyacia epyaleia pe akataAinlo
uéyebog umopei va pnv £xovv mpooTacio avaloya te TIG avaykeg 1 pmopovv va eeyxBovv apketd KaAd.

6.6. Alokot Aeiavong, eravtleg extebel Siokovg 1 aAa epyaleia mov mpémet va egappoletar pe akpiPeta yio
va taupradet afova oag pnyavi Aeiavong. Epyacia epyadeia mov dev tatpiaovv axpipwg pe tnv dheon afova,
neplotpépetat dvioa Soveital oe peyalo Babuod kat pmopei vo 0dnynoet oe anAeta EAEYXOV TOV UNXAVILATOG.
6.7. Mnv xpnotpomoteite kateotpappéva epyaleia epyaoiag. Iptv and kdbe xprion, embewpriote to epyaleia
epyaciag, 0mwg ya mapadetypa Aetavtikd Sickovg yio pwyuég 1 anoomdoet mov vroParlovtal oe Siokovg yla
pwypés 1 @Bopd toxvpn, Povptoes kakwdinv kakdg eEaopakiopéva 1) oTacpuéva cvvdeThpeg. Av xdoete Aeiavon
epyadeio i v epyacia, Ta ehéyEete mpooekTikd yla TuXOV {nuiég 1 xpron aképata véa epyaleia epyaciag.
Agov éxete eléyEel mpooekTika Kat éxovv eykataoTtabel ta epyaleio TG epyaciag, emtpémovy Aelavong va
\ertovpyei pe TN HEYLOTN TaxVTNTA Yio €va AenTo. Meilvete KOVTA Kat va kpatnoet Toug avBpwmovg pakptd amd
10 emtinedo meploTpoPnc. OL o GLX VA KATETTPAPUEVO epyaleia epyaciog Staetpa katd T Stdpkela avTHG TNG
SOKIHAoTIKNG TEPLOSOL.

6.8. Epyaocia pe ta péoa atoptkng mpootaciag. Avaloya pe tnv epyacia aitnon pe OAa Ta HACKA TPOCWTIOV,
TPOCTATEVTIKA YVaALd 1) yvahid. Edv eivat anapaitnto, TnV epyacia fle avamvevoTik Haoka, otyaothpeg (Héoa
TPOOTATiaG TNG akong), vIToSHuaTa epyaciag 1 eiSIKEG TOSIA OV 0AG TPOCTATEDEL ATO TNV epyasia, MOTE va
anopakpvvBobV Ta pikpd cwpatidia.

Ta pdtio cag TPEMEL VA TPOGTATEDOVTAL ATTO TNV PEPOVY GTO XWPO epyaciag Twv cwpatdiny. Mdoka ya Ty
oKOvI 1) TNY avanvor ¢iAtpo okovn o mpoépyxetat amd TNy epyacia. Edv extifeote yia peydha xpovikd Suvatod
00pvPo, avTtd pmopei va 08N yfoeL oe anwAeLa THG AKONG.

6.9. IIpoaé€te Tovg AANOVG vat elvat oe ao@aln) andotact amd To xwpo epyaciag. Omotog eivat 0to xwpo epyaciog
npémel va opovv eEOMAIOUO aTOUIKNG TPOaTasiag. AlGAelppa amd To KOUUATLA TOV KOUHATION epyasiag 1 To
epyaleio epyacio pmopei va 08nynoet oe pia LoXLPT EMTAXLYOT Yia va TeTaet pakptd kat va mpokakéoet {nuid
TOAD TTL0 TEPAL aTd TO XWPO epyaoiog.

6.10. E&v aokovv Spactnptotnteg mov anethody va mécovy epyaleio epyaciog Twv kpuedv kakddia katw and
v évtaon 1 va ennpedoovy to kahwdio tpogodosiag, kpatnate efovaia povo pepovopéveg Aapé. Katd v
eloaywyr TG epyaciag epyaleio oe ema@rn pe to kakddia KATw amd Ty évtao, T petddoor) Tovg Héow NG
dheong petahdikd pépn, kat avtéd propei va odnynoet oe nhektpomAngia.

6.11. Kpatrote ta kaAddia pedUATog 0 ac@alr) andotacn amd T mePOTPePOpeva epyaleia epyaciog. Av
XaoeTe TOV €AeyX0 TNG AAeaNG, TO KAADSLO UTTOPEl VoL KOTEL 1) VoL yonTeveTal and To PEGO epyaciag Kat Hmopei va

TPOKANETEL TPAVUATIOHOVG
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6.12. TIoté pnv a@rvete pdhot mpwv amd o epyaleia epyaciag yla va oTapatioet Teeiwg Ty TePLGTPOQT) TOV.
Iepotpo@ikd epyaleio pumopei va ayyiel 1o avrikeipevo, pe anotéleopa va xaoet Tov éleyXo TOL pnxavi
Aetavong.

6.13. Evd ) petagopd polog yovia oag, unv agnvete endvw. H toxaio emagr povxa 1} ta paAlid oag pmopel va
oapwVETAL amtd TO HECO £pYaciag, e ATOTENETA TO HECO epyaciag umopei va PAayel To COA 00G.

6.14. KaBapilete taktika ta avoiypata efagpiopod g polog yovia cag. Turbine kivntripa g okdvng
anoppo@nBei and Tov opyaviopo, kat n cveowpevon peTaAAKNG oKOVNG avédvet Tov kivduvo nhektpomAniag.
6.15. Mnv xpnotpomoteite polot kovtd oe ev@Aekta VAkd. Iletdvtag omvOrpeg unopei va mpokaléoel tnv
ava@Aen TV VAK@OV auTdv.

6.16. Mnv xpnotomooete Ta epyaleia epyaciog MOV amaltody TNV €Qappoyr ToL YuKTikov vypov. H xpron
vepoU 1 AAN@V YUKTIKOD vypov umopei va tpokaléael nhektpomAngia.

7. Avdkpovon kat GuuBOvAEg yia TV amo@uyr Tov.

7.1. To khdtonpa eivat n Eagvikn avtidpaon Tng unxavig petd and pia ogriva 1 epnodilel Ty ek mepLtpomng
epyaoiag epyaleio, ya mapdderypa Aetavtikd dioko, kaovtoovk vroPAndel cvppatofovproa Sioko kat aAla.
Tenva N katd katnyopieg Ba odnynoel oe andtopn MESNON TNG TEPLOTPOPNG TNG epYATIKNG dAeong epyaleio
SéxeTaL, KATA GUVETELQL, £EVTOVI ETILTAXVVOT TTPOG TNV avTiBeTn katebBLVON TpOg TNV KATEVOVVOT TG TIEPLTTPOPTIG
Tov epyaleiov 0To onpeio TOV amokAeloHOY, Kat £yive aveEéleykTn. Av yla mapadetypa pmhok Aetavtikd Sioko
1 umhok oTn ovokevn enefepyaciag, oTnV dkpn Tov diokov, Tov ayyilel To KoupdTL epyaciag pmopei va eivat o
diokog va Avyioel kat va omtdoet 1) avdkpovon cvpfaivet. ZTny mepintwon avtr, o Siokog eival emTayvVopevn
va epyddetat pe pnxavipata 1 mpog Ty avtibetn katevbuvon, avdloya pe v katedBuvon TEPLOTPOPNG TOV
Siokov Kol TOV TOTO TNG OPNVAG. Te TETOLEG TEPITTWOELS, AelavTika SioKOVG Kat Hopel va odoel. Avakpovon
epgaviletal wg anotéleopa TG akatdAAnAng 1 AavBaopévn xprion twv ywviakdv tpoxv. H mapovaia tov
umopet va tpoAn@Oei pe ta katdAANAa TPOCTATEVTIKA HETPA TIOV TEEPLYPAPOVTAL TTAPAKATW.

7.2. Kpatnote dAeon okAnpod kal KpatnoTe Ta xépla kal To owpa oe té€tola Béon mov pmopel va avtéet to
evdexopevo pa kKAwtotd. Edv pa Aeioavon Pondntiky Aapr, mavta va 1o XpnoLHOTOU|0eTE Yo va eEAEYXOVV
KaAvTepa 0NV 0ToBOXWPNOT 1) 1] EUPAVIOT TWV aAVTISPACTIKOV OTLyHéG 0To Xpovo Tng €vtagng. Edv n mpo-
Aappavet Ta katdAAnAa TPOANTTIKA PETPa O€ TEpinTwon omeBoxwpnong 1 Loxvpd Xpovot avtidpaong pmopei va
KUPLAPXT|OEL TO UYavna.

7.3. Tloté un Badete T x€pLa 0aG KOVTA GTO TEPLOTPOPLKO epyaleia epyaciag. Av To MdkTiopa cupPel, To Opyavo
UTTOpEL VoL 6aG KAVEL KAKO.

7.4. Amoguyete va otabel oty meploxly omov Ba avamndiioet podog ywvia, oe mepintwon Tvaypatog. Kick to
unxavnua kiveital oe avtifetn katedBuvvon mpog Ty katevBuvon Tng kivnong TG epyaciag epyakeio oTov Topéa
™mg andgpagng.

7.5. Epyacia pe peydAn mpocoxr oTovg Topei TnG ywvies, ayunpég dkpeg kat dAla. Amo@iyete Tnv anéxOeta
1 OQNVa TOV HECWY epyaciag Pe To KOpPATL epyaciag. Katd to xelplopd ayunpés ywvieg 1} aryunpég akpég i va
unv anodexBobv To MEPLoTPEPOEVO Epyaleio epyaaiag vidpyet avEnuévog kivduvog TG o@rvag. AvTo Tpokaei
anmwAeLo ENEYXOL TWV UNXAVADV 1} AVAKPOLOT).

7.6. Mnv xpnotpomoteite pia alvoida 1 odovtwtd gOAa komig. Tétota epyaleia epyaciag mpokakovv guyva
avakpovon 1 anweta eréyxov dAeong.

8. Eidikég 0dnyieg yla tnv ac@aln Aettovpyia tov Aeiavon 1 ko pe diokovg Aeiavong

8.1. Na xpnotpomoteitat ovo vmod Tov 0po yia Aetavtikd Siokovg Aeiavong oag Kat XproLomoLovVTaL ylo AeLovTikd
@povpda Tov Siokov. AetavTikoi Siokot Sev €xovv oxediaotei yia T Aeiavon pmopel va unv eivat kald Owpakiopévn

Kat Sev eyyvdvTat Tnv ac@an Aettovpyia.
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8.2. ®povpd MpémeL Vo GTEPEWVOVTAL ACPAADG Oe HOAOVG Kat va TomoBeTovvTal 1oL wote va egao@ailetat
n péyotn Svvaty ac@dleta, yioo mapddetypa, Aetavtikd dioko dev Ba mpémel va kakvmretar and pavdda
katevBoveTat mpog TV epyacia pe To pnxavnua. Xtéyaon mpénet va epmodilel To unxdvnpa anod Ty epyacia
e kepSOPOPA YLA VA ATOCTIACEL KOUUATLO ATLO TIOV £PXOVTAL O ETAPT) LLE TO TEPIOTPEPOUEVO AeLavTika Sioko.
8.3. H xpfion t@v AelavTikdv SiokwV HOVO Yia TOVG 0KOTOVG Yia TOVG 0moiovg xopnyodvral. Ta mapdderypa: moté
Sev aleopa pe Ty mhevpd evog Siokov komng. Ot Siokot KOG OXESIATHEVO YLa TNV aQaipeaT) VALKOD pe TNV dkpn
tov. ITAevpiiny epappoyn Tng Suvapng umopel va ta ordoeL.

8.4. Ilavta va xpnowpomoteite éva mafiuddt cvykpdtnong (8), oL omoieg eivar o8 dyoyn Katdotaon Kot va
AVTIOTOL(OVV 0TO HEYeBOG Kat To oY TNG Tov xpnotponotovvtal Aetavtika Sioko. Iagipadia (8) yio Tig Nemideg
evdéxetat va Stagépovy amd ekeiveg Siokovg yia to dleopa. e optopéva povréla, magipadia (8) pumopei va
xpnotpomonBei yia Siokovg kat yia tpoxiopa, pe fidwpéva atny omicBia oy pe to mpoe&éyov Tunpa Tov Sickov.
8.5. Mnv xpnotpomoteite Aetavtikd Siokovg goplovvTal anod ta peyalbrepa akéoews. Aiokot yia ta peyakvtepa
pnxavipata dev éxovv oxedlaoTel ylo VYNAEG TaXOTNTEG TIEPLOTPOPTIG, O OTIOLOG TIEPLOTPEPETAL OE WIKPEG KA
UTOpEL Vo OTIAOEL.

9. E1d1kég 0dnyieg yla Tov ac@aln xetptopo twv Aemidwv.

9.1. Ato@vyete va epumodifouvy Tnv ko Sioko 1 va to miélete TOV Lo VPO. Agv anodidovv oA peydleg TEPIKOTEG.
H vnepgoptwon Tov Siokov komig avEdvet Tov kivEuvo Tng a@rvag 1 LAk, Kat £ToLT ELYAVION TNG AVAKPOLOTG
1 KATAYHATOG Katd To spinning.

9.2. Amo@Oyete TV meployr) Ba eival umpooTd kat Tow and Tov MepLoTPePOpEVO Sioko koTrg. Katd tnv kot Tov
Siokov eival oe £€va agpomAGVO e TO TOHA 0AG OE TEPIMTWOT AVAKPOVOTG HOAOG YWVid e TO TIEPLOTPEPOUEVO
Sioko pmopet va avanndroet anevbeiag oe 066 kat oag PAayet.

9.3. Edv 0 8iokog KoTrG, 6Tav HmAoKApeL 1 vat SLaKOTTOVV TV epyacia Aelavong HakpLd kol va a@roet Hovo HeTd
™mv oploTiki} Stakomn Tng neploTpo@ic Tov dickov. IToté unv mpoonabroete va agatpéoete TO TKAT Ao THV
KOT KavaL, SlagopeTikd n avakpovon propei va ovpufei. Evromotovv kat va egalepBoiv ta aitia Tng ognvag.
9.4. Mnv evepyomoteite To TpiPeio ywvia kat mdAL, av o Siokog eivat koppéva oe Aemtopépeta. Na eivat TpooekTid
TpLY ovveyioeTe KOTNG, SIOKOG KOTNG VoL TePLUEVETE HéXPL TNV TANPN TaxdTNTA. AlaopeTIKd, Ta kovTld dioko
UTTAOK VAL VAKAUYOLY ATTO TO KOUUATL EPYATIAg 1) avaKpovon attia.

9.5. Awote pia otabepr) TPOOHAWON TWV HEYAAWV TUNUATWY [e TOV KATAAANAO TPOTIO ylo va TEPLOPLOTEL O
kivduvog avakpovon éxet epmhakel, wg anotéleopa tng komng. Katd tn Sidpketa TG KOG peyda TfpaTa
unopel va kapBei oe Spdon kdtw and to Papog Tov.

9.6. Na eiote 8taitepa mTPOOEKTIKOL TNV KOTH KavaAia og ToiXovg 1 dAAeg meplox€g mov pmopel va kpvpovv
eknAnEels. Alokog komn¢ pnopel va mpokaléoet To unxdvnpa va khwtonoet va ayyiget i aywyovs guaikod agpiov,
nAektpo@opa kadwdia 1) aAla avtikeipeva.

10. Edtkég odnyieg yia v ac@aln Aettovpyia oe Aeiavon pe yvahoxapto.

10.1. Mnv xpnotpomoteite TOAD peydha @UANa yoaloxapto, akolovdnote Tig 0dnyieg TOV KATACKEVATTH Yl TO
uéyebog g yvakoxapro.

10.2. ®VUAAa yoaloxapTo yia va yivel é§w ano v napalafiy Siokov propei va mpokadéoet AaPn kat va odnynoet
oe andgpakn kat prEn yoakoxapTo 1) TNV ERYAVION TG AVAKPOLOTG.

11. Eidtkég 0dnyieg ya tnv ac@an Aertovpyia tov kabapiopo pe fodptoeg kakwdiwy.

11.1. Mnv Eexvdpe OTL 0TNY KAVOVIKT AELTOVPYiA TOV GUPHATOG TIVEAO TTTWOT) GLVOETHPEG. MV LTIEPPOPTWVETE
10 ovppatoPovptoa méfovrag mdpa MOAD okAnpd. Kepdopopa cvppatofovptoa and cuvetnpeg punopei va
Sramepdoet ebkoha povya kat / 1} To Sépua.

11.2. Ipw va PePaiwdeite 01t N cvppdativiy Podptoa dev eivar oe emagr pe to OAaka. ZTpoyyvho Sioko kat
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Bovptoeg kakwdiwv pmopei va av€noet T Stapetpd Tov, Adyw NG SOvaung Tng dnpiovpyiag Kat QUYOKeVTPES
Suvapels.

12. TIpooBeteg 0dnyieg yra v ac@adn Aettovpyia.

Epyaoia pe yvakid.

12.1. Xpnouomowote Ta KatdAAnha péoa yla va Ppeite Ta KpuppEVE KAT® Ad TNV EMPAVELA aywYOoUE, T
EMKOVWVHOTE e TNV KATAAANAN TOTUKT eTALpELQ TAPOXNG. Ze eMa@r pe Ta kadSta KATw o TNV €vTaon unopei
va tpokaléoet mopkaytd 1 nhektponAnia. BAaPn aywyov pmopei va odnyfoet oe ékpnén. H vopabuion tov
VEPOU éxel WG amoTéENEOUA ONUAVTIKEG VALKEG {nuieg kat pmopei va tpokadéoet nhextpomAnia.

12.2. Av n tdon tpogodoaiag éxet Stakomei (ya mapadetypa Aoyw ovokoTioels, 1} €av 10 @ig €xet apatpedel amd
™mv ema@n) aneunAokn Tov StakoOnTn evepyomoinong kat ovvdéate To oe Béon - off . Avto Ba amotpéyel TV
aveléheyktn évtadn TV yoviakdv Tpox@y.

12.3. Ztnv enefepyacia métpvov vAkwy, epydlovtat pe efwtepikd obotnua efaywyng okoévne. H xpron g
AVAPPOPNOTG TOV GVOTHUATOG Ge TKOVN TieptopiCet Tn PAAPn 0TV LYeia 0ag OV TPoKaAeitat amd T OKOVY).
12.4. Kata ) Sidpketa tng Aettovpyiag Statnprote okAnpry dAeon pe ta §vo xépta kat dwote pia otabepr) Beon
TOL OWHATOG. Me Ta dVo xépla, To vepd Aelavong eivat o ao@arEg.

12.5. Tlapéxete koppdtt epyaciog. H Aemtopépeia kat 1 otepéwon pe KatdAANAeG OLOKEVEG 1) TLPAVTEG
otepe@vovTal o otabepd kot 6Tabepd anod O, TL AV TO KPATATE e TO XEPL.

12.6. Kpatrjote 10 Xpo epyaciag ooag kabapo. Ta peiypata Stagopwv vAkwv eivat iaitepa emkivévva. Ta
Aemtd pviopoata and ta eda@pd pétalla umopodv va avagreyodv 1 va ekpayobv.

12.7. Mnv xpnotpomoLeite ToV yoviakd podo 6tav 1o kahwdio tpopodoaiag eival kateotpappévo. Edv katd
Aertovpyia 1o KAAWSLO givat KATEGTPARUEVO, PNV ayyileTe. Auéows amoovvdéaTe To @Ig and tnv mpila.

Ta kateotpappéva kakddia pevpatog avfavouy tov kivévvo nhektpomAngiag.

H anotvyia twv vrodetypévwv odnytdv umopel va mpokakéoet nhektpomAngia, mupkaytd kat / 1 cofapode
TPAVUATIOHOVG.

13. A€tTOVpYIKI| TEPLYPAPT| KAl OKOTIOG TNG HNXavhg Aeiavong.

IIpokettal yia €va xetpokivnto polo toxbog pe povwon karnyopiag ii. Tpogodoteitar pe tn Bordeta evog
HOVOQAGIKOD KIYNTHpa GUANEKTN TOV 0TOioV 1) TaX DTN TA HELDVETAL HETW EVOG KwVIKOD ypavallod pe KapmdAa
dovtia. O yoviakdg etavtipag éxet oxedlaotel yia ko, Aeiavon kat xovtpoeideig Povptoeg yia kabapiopod
HeTAANIKDV KAl TETPLVWY ETILPAVELDV XWPiG TN xprion vepo. Me etdiid afecovap yia Aeiovon, ) Aeiovon pmopei va
xpnotpomownOei yia Aeiavon pe yvakoxapto. Aev mpémet va xproLpoToLeiTal yla epyacieg Aeiavong StagopeTiiég
Ao Tov TPOPAENMOUEVO GKOTIO.

14. IIA\npogopieg mov ekmépmovy B6pvPo kat kpadaouobe.

OL TIHEG HETPLOVVTAL CVUPWVA [LE TO TPOTVTIO en 60745,

Eninedo nxntikng mieong: Ipa = 85 db (a)

Eninedo nxntikng toxbdog: lwa = 96 db (a)

EpyaoTeite pe 16 kAetdapiéc!

Eninedo Soviioewv a, = 8,05m / §?

Katd tnv tpaxd Aeiavon kat t otiABwon: Snpovpyovvtat Soviioeig:a, = 13 m/ s?,

APefardtTnra k=1,5m/ s

Acgiavon pe yvaloxapto: Snuiovpyovvrat dovioeig a, = 8.05 m / 5%, aPefatotnra k = 1,5 m / s> To eminedo twv
Tapayopevwv kpadaouv propel va xpnotpomnomdei yia ovykpion pe aAa nAektpika epyaleia. Avto To eninedo
SOVNOoNG TOL TAPAYETAL EIVAL AVTITPOCWTEVTIKO TWV TIO KOOV XPoE®V TOV YwviakoD polov. Edv n Aeiavon

xpnotpomoteitat yia dAAeG SpaotnptoTnTeS, epyacia pe dAANa opyava ) edv Sev ouvTnpeitat Onws mpodiaypageTal,
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10 entinedo TV Mapayopevwy kpadaoudv unopei va aAldet.

15. ITpoeTotpacia yia TV epyaoia.

15.1. Eykataotaon npootatevtikod eEomAtopon.

IIptv and ) Stefaywyn omolwvdnmote SpacTNPLOTHTOY Ot UNXAVEG aléoews amooVVOETTE TO QLG amd TO SikTLO
tpogpodoaiag.

15.1.1. Guard (5).

TomoBetnote Tov Mpogulaktiipa (5) Tov Tadiov TpocAnyng g aleong. Pubuiote tn Héon Tov TpoguAakTipa
(5) ovpgwva pe pa ovykekpLpévn Spactnpotnta. Tomobetnote Tov mpoguAlaktipa (5) £TOL OOTE VA ATOPVYETE
™ Stdomaon Twv onvepwy ot SovAetd.

15.1.2. Bon@ntikr Aafny (5).

Xpnotponoote Tov yoviakod Aetavtipa mov Stabéter povo Pondntkn Aafy (5). H AaPny kbptwong wg (5)

eEapTdtal and Tov Tpomo Aettovpyiag Tov unxavipatog aptotepd 1} Sefid Tng keang.

15.2. TooB¢tnon epyaleiwy Aeiavong.

TIptv amd ) Ste€aywyr) omowvSNmoTe SPAcTNPLOTHTWV Ol UNXAVEG AAETEWS ATOCLVOETTE TO PIG amtd TO SiKTLO
tpopodoaiag.

Kotd ) Aettovpyia ya Aeiavon Siokwv kat ko Beppdtntag Sev Toug ayyileTe mpLv TOVG KPLWOEL.

Kabapiote tov afova kat 0\eg Tig Aemtopépeteg mov Ba tonoBetnBobdv. Otav ogiyyete kat anelevBepdvete To

kovpri méote Ta epyaleia epyaciog (3) yia v umhokdpovv Tovg dEoveg Aeiavong.

ITatote T0 KovuT yla v ac@alioete Tov afova povo Otav eivat akivito. AlagopeTikd, 1 dAeon pmopei va
KATAoTpaA@EL.

15.3. Alokog yia Aeiavon 1 komy.

2ePOEVO TOV TEPLOPLOHO TNG TOCOTNTAG TWV epyaleiwv epyaciog. H SLapeTpog TnG OMHG Yo TV TPOsApHoyT
¢ evBuypappiong e pAavtiag Tov Todiov. Mn XpnotHomoLeite Tpoosappoyeic 1) povadeg petwoews. Kotd tnv
TonoBétnon Twv Aemidwv Stapavtiov Tpoctfte TpooekTikd To féNog oL Seixvel TV kateVBLVOT TIEPLOTPOPNG
Tovg WoTe va ovumintet pe Ty katebBuvon meplotpoens g dheong (PAéme Pérog otnv kepaln Aeiavong).
T 1o KAeidwpa £vog polov diokov 1 Tov epikoxhiov ac@dhiong (8) kat o@ifte pe To e1d1kd KAedi. Metd v
tomoB€Tnon Tov AetavTikov Siokov Pty oTpEYeTE TOV ywviako poro, Pefatwdeite 0TL 0 Siokog €xel eykataotabei
0woTd kat umopel va meptotpépetat eAevBepa. Befatwbeite 0Tt 0 AetavTikog Siokog Sev €pxetat oe emagn e To
TPOGTATEVTIKO 1) AAAEG AETITOHEPELEG TOV UNXAVIHATOG Aeiovon.

15.4. Alokog 1) cuppativ fovpToa.

H xpnotpomompévn fodptoa cuppdativov kadwdiov 1) Siokog mpémet va unopei va meptotpé@et Tn pnxaviy Aeiovong
a€ova £toL wote va ayyilet otabepd v pAavtla otov dfova 6o dkpo Tov oTElpdpaTos. Tifte Tov Sioko 1) TN
ovpudtiviy fovptoa pe Eva KAetdi.

IIposidomoinon: mptv T Guvapporoynon kat T podon, BydAte mavta o @ig amd v mpila.

P0OOpON TOL TPOCTATEVTIKOV TPOXOV

IIposidomonon: ylo TV TPOANYN TNG 0OBAPNG TPAVHATIONOL: HUNV XPNOLHOTOLEiTE TO epyaleio xwpig TnV
KATAAANAN £YKATAOTAGT TOV TPOGTATEVTIKOV TPOXOV

1, Xalap@ote Tov koxhia mpootaciag tpoxod

2, TTeploTpéyTe TO MPOOTATEVTIKO TPOXOL KABWG Xpetaleate aomida katd T SLAPKEL TNG TIPOYPAUUATIOHEVNG

epyaciag oag.
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3, Zgi&te kald Tov koxhia Tpootaciag tpoxod
4, ENéyEte 1o mpooTATELTIKO TOV TPOXOL eival oTabepd otn Béon Tov, puBuiote To eav eivat anapaitnTo TPLY
TPOXWPT|OETE.
Evowpdatwon tng mhevptiic Aapng

Ipoetdomonon: yia va tpoknyete cofapn {npia: pnv xpnotpomnoteite o epyaleio povo pe pia hapi i xwpic va
éxet tonoBetnOei cwotan AaPn

1, H mevpikr) Aafr) propei va eykataotabei o kdbe mhevpd tov kifwtiov TayvtTwy.

2, Biddote to koyAwTd dkpo Tng Mhaiviic Aaprg atny emheypévn B¢on. Tpapifte acpalwg mptv v epyaoia.

Ztepéwon diokov Aelavong

Tpapi&te to Poopa tpogodoaiag.

[oatAote Kat kpatiote natnpévo Tov afova l

16. To o0oTNHA TNG EPHHWOTG.

H oxovn Staywpiletat katd tnv enegepyacio Twv vAkdY wg meptéxet fagn poAvBdov, optopévot ThmoL EVAov,
OPUKTMV Kat HeTAAWV pmopei va eivat emkivdvva yia v vyeio. H emagn pe to Séppa 1} n elomvor| tétolwv
okovav unopel va mpokaléoet alepylkég avTidpaoels 1) / kal acBéveleg TG avamvevoTikng 0dov Tov epyaleiov
1 Bpiokovtal kovtd atopa. Opiouévog Staxwplopds mapadeiypatog okovng otny enefepyacia o&Lag kat Spvog
Bewpeital kapkvoyovog, eidikd oe cuvvacud pe xnuikég ovoieg ya Tnv katepyacioa tov {vAov (Xpwyio,
oVVTNPNTIKG K.ATL). XpoLlHoTomate 10 00T epNHwonG, katd Tpotipnon. apoxn kalov efagplopod oo
XWpo epyaciag. Zuviotdtal n xpon Laokag avamvong e giktpo katnyopiog P2.

17. Awaxeipton tng aAteiog.

17.1. TIpocé€te v Tdon tpogodooiac! H tdon tov SIKTOOV TAPOXNG EVEPYELAG TIPETEL VAL AVTLOTOLKEL OTaL
Sedopéva oL avaypa@ovTaL oTNY eTIKETA TOL epyakeiov. Ot GLOKEVEG IOV PEPOVY GTipavan 230V pmopody va
Tpo@odotnBobv pe tdon 220V.

17.2. Katd tnv evepyomoinon ptag TaAdvIwong Twv yeVVNTpLOY, Tov Sev éxouv apkeTi toxD, SnA. dev €xovv Tnv
KataAANAN pOBpon e@edkvopod av§dvovTag To pedpa ekToEevonG, OTav uropei va mapatnpndel pia Tpoowpiviy
TTOOT LOXVOG 1 [l ATUT CUUTEPLPOPA (ag Ywviag. BePatwbeite 0Tt Ta 0@éAn TnG yevviTplag oag eivat
KataAAnAa, €181kd 600V aQopd TNV TACH KAl T CLYXVOTNTA.

17.3. EEwtepikn xprion.

TomoBetnoTe TO PNXAvnpa pOVo O eykaTaoTaoels mov Stabétovv nAektpikod Stakomtn Fi (mpootatevtikdg
SLAKOTITNG ATEVEPYOTIOINONG e EAATTWHATIKT) TPOGTAGIA) KAl TO pevpa SlapponG 0TO OToi0 eVePYOTIOLEITAL TO
DTZ 8ev npémnet va viepPaivet Ta 30 mA.

17.4. Evepyomot0Te Kal AmeVEPYOTOLOTE.

T va evepyomotnoete Tn ywviakn fdomn, c0pete mpog ta de&Ld to kovpri anekevbépwong 0to StakdmTn eKKivong

tighten outer flange
remove outer flange

>

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button
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(1) xat ovpete To Stakomtn ekkivinong (1) mPog Ta eUMPOG TPOG TN ywvia TG ywviag. Ia va kpepdoete Tov
exkivnth (1), matiote péxpt va atoBavOeite kAik. Tia v amevepyonomoete pia ywvia, xahapoote éva Stakdmtn
ektoevong (1) dnh. edv eivat o@ixTo, Matiote kat agrote Tov avtixelpd oag (1). EXéyEte ta epyaleia mpv ta
xpnotpomnowoete. To epyaleio epyaciag Ba mpémel va TomoBeteitat emayyeApaticd Kat va TeptoTpEPeTal Xwpig
va ayyilet omovdnmote. Zvvexiote va Aettovpyei xwpig Sokiyur| yia TovAAxLoTOV €va Aemtod. Mnv xpnotpomnoteite
epyaleio kateotpappéva, oykddn 1 Sovntikd. Ta kateotpappuéva epyaleia epyaciog Hmopody v kataoTpagovy
Kat va tpokalécovy 6ofapoids Tpavpatiopode.

IIpw ayyi€et 0 iokog TNV em@dvela epyaciag, To unxavnpa TpEMeL va AelTovpyel e HéyloTeg TaXVTNTEG.

Na €i0Te TPOOEKTIKOL KATA TNV AMOCTPAYYION TWV aywydv 0TOVG PEpovteg Toixovs. IIptv Eexwviioete Ty
epyacia, cupPovievteite TOV VTEKOVVO UNXAVIKOD, APXITEKTOVA 1] ETUKEPANNG TOV KTipiov.

Emovvayte Tig eme§epyacpéveg AemTopépeleg e Tov KatdAAnAo tpomo.

Mnv vTep@OPTWVETE TNV GKOLANKOTPLTIA 0TO Pabd OV 1) TIEPLOTPOPT) CTAHATA.

>t SovAetd, ot Siokot yia Tn Stavopr| kat kot Beppaivovtat évrova, Py Tovg ayyilete TpoTOy KPLWGOLY.

17.5. Axpifeic Stavopeic.

TToté pnv xpnotpomoteite Siokovg koG yta Suaxepr} amdppuym.

‘Otav epyaleote oe kAion 30 ° £wg 40 ° otn {oun, Ba éxete Ta kakvTepa anotedéopata. Kivnon ywviakng mieong
pe pétpra mieon epmpog kat tiow. Etot to tepdxto epyaciag Sev Oa viepBeppavlei, n emgaveia Oa aldgel xpapa
Kkat 8ev Ba oxnuatiotovy Pabié avhakwoelg.

17.6. Aocvvappoloynon pe okAnpo dioko.

vrepBéppavong kat PAaPNG. IIAnpogopieg oxeTIKA e AVTO elval £va GALVOUEVO OE AUTO Ot £Va QAVTAXTEPO
OTEPAVL. Ze L TETOLN TIEPIMTWOT, OTANATHOTE va KOPETE Kal TePuéveTe va kpuwoel o diokog Stapavtiod,
aQroTE TOV va TepLoTpagel yla Aiyo pe xapnAn taxvtnta. H onpavtikd petwpévn toaxdTnta Kommne Kat 1 peavion
0TEPAVOD IOV avaBooPrvel anoTeAovy KatevBLVTHPLEG YpappéG ya évay Sioko koG pe StapdvTio “maoipatog”.
MTopeite va TO «aKOVIOETE» [Le GOVTON KOTI| 08 NeLavTLKA DALKA, yla Ttapddetypa. mupttikd tovpAo.

18. ZvvTnpnon Kat cuvTHpno.

18.1. Zuvtrpnon kat kaBaplopog.

AmoovvdéaTe To @Ig and Ty Tpila mpLy ekTeAéTETE OTOLEGONTOTE SPAGTNPLOTNTEG.

Ta va epydleote pe ao@dheta kat aopdheta, Statnpeite Ty eotia kal TIG omég e§aeplopon kabapr.

e efalpetikd coPapéc ovvONKeG epyaciag Katd TNV KON HETAAAWV Yo TIG E0WTEPIKEG ETLPAVELEG TOV
neptBANUATOG, N eAaTTwHATIKY OKOVT prtopei va avaBAnBei. AvTo pmopel va Stakdyet TV TPOOTATEVTIKT HOVWOT)
NG 076, e TETOLEG TEPITTATELG, Elval GKOTILHO VoL XPTOLpoTotioel To 0Ttabepd oOOTHA AvappOPNong, VX VA
TVEEL TIG OTIEG Kat TN cupmepiAnym tov poAov o Fi nhektpikog Stakontng aopaleiog (tpootaciag anevepyomnoinon
e mpootacia Stappor|g), kat pevpa Stapporig, To omoio evepyomotel To RCD Sev mpémel va eivat meplocdTepo and
30 mA.

Kévte meptodikd Stakeippata otny epyaoia.

Kpatnote kat evepynote pe T emmAéov afecovdp ov maipvete.

18.2. AA\&ETe 16 PovpToeg dvBpaka.

Ot tpoyoi ((kpoTepOL amd 5 mm), ot YNAOTEPEG 1) oL oTIaopEVEG PobpToeg dvBpaka oTov kvnTipa Ba mpémet va
avtikataotabody apéows. Avtikabiotdte mavta TG dvo Povptoeg Tavtoxpova. H epyacia allayng dvOpaka
Bovptoeg avabéter povo oe éva efeldikevpévo dropo mov xpnotponotel Ta apykd pépn e efovalodotnuévng
vmnpeociag RAIDER.

18.3. Av TTpOKVOYOLV U1 KAVOVIKOL X0l Ao £vay ywVIAKO YeKAOTNPA, OTAHLATNOTE Apéows TNV epyacia Kat

avalntiote v mAnotéotepn vinpecio RAIDER.
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19. IIpootacia tov meptPaAlovtog.

ITpoketpévou va mpootatevBody ta meptParlovtikd epyaleia, Ta mpoobeta péoa kal oL CLOKEVATIES TPETEL VaL
vIOKeVTaL 08 KaTAAANAN ente€epyacia yla TNV enavaypnoLLonoinon Twy TpATWY VADY TTOL TEPLEXOVTAL 08 AVTA.
Mnyv anoppintete tov anapaitnto eEonAopo anoPAitwy; Zopgwva pe v Odnyia 2012/19/ EK oxetikd pe to
T¢NOG TNG XPIONG NAEKTPIKDY KAt NAEKTPOVIKWV GLOKEVWDV Kol TNV evioxvon kal v eBvikn vopobeoio epyaleia,
Ta onoia popodv va xpnotponondodv, Ha mpénet va svAAEyovTal Eexwplotd kat va vitoPAndei oe katdAAnAn

aywyn ya TV avdktnon tov meplexdpevov g EE oty avakvklwon.
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SL NAVODILO ZA UPORABO

Spostovana stranka,

Zahvaljujemo se vam za nakup hidravli¢ne dvigalke, najbolj uspesno rasto¢e blagovne znamke na trgu-
RAIDER. Ko se naprava pravilno sestavi in uporablja, so RAIDER naprave varne in zanesljive in delo z njimi
vam bo v veselje. Za vase zadovoljstvo skrbi servisna mreza.

Pred uporabo hidravli¢ne dvigalke, prosimo, da se pozorno seznanite s temi navodili za uporabo.

V skrbi za vago varnost in pravilno uporabo, pozorno preberite ta navodila, vklju¢no s predlogi in opozorili
v njih. V izogib nepotrebnih napak in nesre¢, je pomembno, da ta navodila shranite tudi za kasnej$o potrebo
za vse, ki bodo napravo uporabljali. Ce jo preprodate naprej, morate poskrbeti, da bo nov uporabnik dobil to
navodilo. Le tako se bo nov uporabnik lahko seznanil s pomembnimi varnostnimi in delovnimi navodili.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov podjetja je
Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, , www.euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg.
com.

Od leta 2006 je podjetje uvedlo kvalitetni sistem upravljanja ISO 9001:2008 iz podro¢ja certificiranja:
Trgovanje, uvoz, izvoz in servisiranje z hobi in profesionalnimi elektri¢nimi, mehanskimi in pnevmatskimi

orodji in splodno Zeleznino. Certifikat je izdal Moody International Certification Itd, Anglija.

TEHNICNI PODATKI

parameter enota vrednost
Model - RD-AG78
Nazivna odjemna mo¢ w 2400
Nazivna napetost V' 230
Nazivna Frekvenca Hz 50
Nivo zvocnega tlaka L , Negotovost K=3 dB(A) 89.5
Nivo jakosti hrupa L,,, Negotovost K=3 dB(A) 98.4
Nivo vibriranja a, Negotovost K=1,5 m/s? 2.50
Stevilo vrtljajev v prostem teku min”' 6000
Navoj brusilnega vretena mm M14
Premer izvrtine mm 22.23
. Prikazani predmeti:
Maks. premer brusilnega koluta mm 230 1. Stikalo za vklop / izklop
Debeline diska za brusenje mm 6 2. Gumb za blokiranje gredi
3. Pomozni rocaj
Dolzina brusilnega vretena mm 20 4. Filter
5. Poravnava prirobnice
Zascitni razred - Il 6. Strazar.
7. Disk

8. Zaporna matica



64 www.raider.bg

Splo$ne smernice za varno delovanje.

Preberite vsa navodila. Ce narave naslednja navodila lahko povzroéi elektri¢ni udar, pozar in / ali hudih
poskodb. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1. Varnost na delovnem mestu.

1.1. Naj bo va$ delovno mesto vedno ¢isto in urejeno. Neredu in slaba osvetlitev lahko prispevajo k nastanku
nesrece.

1.2. Ne deluje v okolju brusenje povecala nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih teko¢in, plinov ali prahu.
Med delovanjem lo¢enih brusenje iskre, ki se lahko vzge prah ali pare.

1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, na varni razdalji, medtem ko delate z kotni brusilniki.

Ce se preusmeri vago pozornost, lahko izgubite nadzor nad brusenje.

2. Varnost pri delu z elektriko.

2.1. Plug mletje morajo biti primerne za stik. V nobenem primeru ni dovoljeno, da spremeni strukturo plug. Pri
delu z elektri¢nimi ni¢, ne uporabljate plug adapterji.

Uporaba prvotnih vti¢i in vti¢nice zmanj$uje tveganje elektri¢nega udara.

2.2. Ne dotikajte se vase telo na ozemljen organe, na primer cevi, grelci, §tedilniki in hladilniki. Ko je vase telo
ozemljeno, elektri¢nega udara je vecja.

Naj brusenje pred dezjem in vlago.

Infiltracija vode v mletje povecuje tveganje elektri¢nega udara.

2.3. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere tega ne zagotovi, na primer za izvedbo drobilci kabel
ali odstranite vtikac iz vti¢nice. Zag¢itite kable pred vrocino, oljem in stik z ostrimi robovi ali to¢k mobilnih
naprav.

Poskodovane ali Pleteni kabli povecujejo tveganje elektri¢nega udara.

2.4. Ko delate z kotne brusilke ven, stikalo stroja le v napravah opremljen z elektri¢nim stikalom “Fi” RCD
(diferen¢ni tok Device). RCD sme biti ve¢ja od 30 mA. Uporabljajte atestiran za delo na prostem. Uporaba
kabelskega podaljska, primernega za na prostem, zmanj$uje tveganje elektri¢nega udara.

2.5. Ce je uporaba elektri¢nega orodja v vlaznem okolju neizogibna, uporabljajte napravo na diferen¢ni tok
(RCD) za¢itena oskrbe. Uporaba RCD zmanjsuje tveganje elektri¢nega udara.

Z raz8iritvijo, ki je namenjen za uporabo na prostem zmanj$uje tveganje elektri¢nega udara.

3. Varnej$i nacin dela.

3.1. Bodite koncentrirana, pazi njihova dejanja skrbno in delovati previdno in preudarno. Ne uporabljajte kotne
brusilke, ko ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali mamil.

Trenutek odvra¢anja pozornosti pri delu mletje ima lahko za posledico zelo hude poskodbe.

3.2. Delo z za$¢itno obleko delo in vedno z zas¢itna ocala.

Nosi Primeren za brusenje in dejavnosti osebne varovalne opreme, kot so dihalne maske, zdravi, dobro zaprti
Cevlji spoprijeti s stabilno, za$¢itno ¢elado in glu$niki (za varovanje sluha), zmanjsuje tveganje za nesrece.

3.3. Izogibajte se nevarnosti, ki vklju¢uje brusenje nenamerno. Preden obrnete prikljuite v omrezje napajanja,
se prepricajte, da sprozi stikalo v polozaj “oft”. Ce nosite, ko brusenje, da va$ prst na sprozilec stikalo, ali ¢e
predlozi napetost brusenje, ko so vklopljeni, obstaja nevarnost nesrece.

3.4. Preden pa pomeni, da smo, da boste odstranili vse njene javne gospodarske sluzbe in kljudi.

Utilities, pozabljene enota vrtijo lahko povzro¢i poskodbe.

3.5. Izogibajte se nenaravne polozaje telesa. Delo v stabilen poloZzaj telesa v vsakem trenutku in obdrzati
ravnotezje. Torej, lahko nadzorujete brusenje bolje in varneje, ¢e se pojavijo nepri¢akovane situacije.

3.6. Delo z ustreznimi oblacili. Ne deluje z ohlapno obleko ali okraske. Lasje, oblacila in rokavice na varni
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razdalji od vrtenjem brusenje enot. Obleke, obleko, dolge lase je mogoce ujeti in odnesli z vrtenjem enot.

3.7. Ce je mogoce uporabiti zunanji aspiracije sistem, se prepricajte, da je vklopljen in deluje pravilno. Uporaba
sistema aspiracije zmanjsuje tveganje z odvajanjem prahu na delovnem mestu.

4. Temeljito glede na kotni brusilniki.

4.1. Ne preobremenjujte brusenje. Uporabite kotni brusilniki le kot je bilo predvideno. Boste deloval bolje in
varneje, pri uporabi pravo proizvajalec kotni brusilnik v dolo¢enih okvirih obremenitve.

4.2. Ne uporabljajte kotne brusilke s je poskodovan za¢ne stikalo.

Kotne brusilke, ki jih ni mogoce izklju¢iti in vkljuci kot jo je predvidel proizvajalec, je nevarno in ga je treba
popraviti.

4.3. Preden spremenite nastavitve kotni brusilnik za zamenjavo delovnega orodja in dodatno opremo, kot tudi
dolgo ¢asa, ko ga ne boste uporabljali za mletje, izvlecite vti¢ iz omrezje. Ta ukrep odpravlja nevarnost sprozi
brusenje nenamerno.

4.4. Naj brusenje na mestih, kjer jih je mogoce doseci z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe, ki niso
seznanjeni s tem, kako delati z njimi in niso prebrali teh navodil. Ko ste v rokah neizkusenih uporabnikov, lahko
za mletje lahko zelo nevarna.

4.5. Naj brusenje njihovo oskrbo. Preverite, ali delovanje mobilne enote brezhibna, ali je uroke, ¢e je zlomljen
ali poskodovan element, ki izkrivljajo ali spremeni funkcije brusilni stroj. Pred uporabo kotne brusilke, se
prepricajte, da na poskodovane dele je treba popraviti. Tevilne nezgode so ravno slabo vzdrzevana elektri¢na
orodja in naprave.

4.6. Uporabite kotni brusilnik, navezanost, delovna orodja, v skladu z navodili proizvajalca. Pri tem mora biti v
skladu s posebnimi pogoji poslovanja in operacij za izvajanje. Uporaba brusenje razli¢nih aplikacij, ki jih dolo¢i
proizvajalec povecuje tveganje za nesrece.

5. Vzdrzevanje.

5.1. Popravilo vaSega elektri¢nega orodja je najbolje izvajajo samo usposobljeni strokovnjaki RAIDER
delavnicah, ki se uporabljajo samo originalne nadomestne dele. Tako zagotavlja njihovo varno delovanje.

6. Navodila za varno ravnanje, brusenje posebne kupil vas. Splo§na navodila za varno delo z diskom mlin¢ek in
smirkovim papirjem, o¢istite s krtaco Zico in bru$enje rezanje disk.

6.1. To mletje se lahko uporablja za brusenje s smirkovim papirjem carboflex voZnje in upravljanja, o¢istite s
krtaco Zico, poliranje in rezanje carboflex disk. Upostevajte vsa navodila in opozorila v skladu s tehni¢nimi
parametri, in prilagodi slike. Neupostevanje naslednja navodila, se posledice lahko elektri¢ni ok pozar in / ali
hudih poskodb.

6.2. To kotni brusilnik ni primerna za poliranje. Izvajanje dejavnosti, za katere je bruSenje ni namenjena, je
lahko nevarna in povzroc¢i poskodbe.

6.3. Ne uporabljajte dodatnih naprav, ki niso, ki ga priporo¢a proizvajalec za to posebno moc¢. Dejstvo, da jih
lahko pritrdite na dolo¢eno napravo ali strojno delovno orodje ne zagotavlja varno delo z njim.

6.4. Dovoljena hitrost vrtenja delovnega orodja, mora biti vsaj enaka vpisana plaketo za brusenje hitrost vrtenja.
Delovna orodja, ki se vrtijo na vigji hitrosti, od najve¢je navedene na kotni brusilnik lahko poskoduje in kosov
jih visoke hitrosti.

6.5. Zunanji premer in debelina delovnih orodij morajo biti v skladu s podatki, dolo¢eni v tehni¢nih lastnosti
vasega kotni brusilnik. Delo orodja z neprimerno velikost ne sme biti za$¢iten, kot je potrebno, ali je mogoce
nadzorovati dovolj dobro.

6.6. Brusilni koluti, prirobnice izpostavljeni diski ali druga orodja mora biti natan¢no uporabiti, da ustreza

va$im gredi brusilni stroj. Delovna orodja, ki se ne prilegajo to¢no na brusenje gredi, vrti neenakomerno mo¢no
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vibrirajo in lahko privede do izgube nadzora nad stroj.

6.7. Ne uporabljajte poskodovanih delovnih orodij. Pred vsako uporabo preglejte delovna orodja, na primer
Brusne plosée za razpoke ali preseliti v postopku plo$ce za razpoke ali nositi mo¢ne, Zi¢ne krtace slabo zavarovani
ali zdrobljen sponke. Ce ste pozabili brus ali delo, jih skrbno preverite za $kodo ali uporabo neposkodovan
nova delovna orodja. Ko ste skrbno pregledati in delovna orodja so names¢eni, omogocajo brusenje za delo pri
najvisji hitrosti, za eno minuto. Ostanite v bliZini, in da ljudje od ravnine vrtenja. Najpogosteje poskodovan
delovna orodja odmora med tem preskusom.

6.8. Delo z osebno varovalno opremo. Odvisno od uporabe dela z vsemi obrazno masko, za§¢ito za o¢i ali za§¢itna
ocala. Ce je potrebno, delo z masko dihanje, glugniki (za varovanje sluha), dela ¢evlje ali poseben predpasnik, ki
vas varuje z dela preseliti na majhne delce. Tvoje o¢i, je treba zas¢ititi pred leti v delovno obmod¢je delcev. Prah
masko ali dihanje filter prah, ki izhajajo iz dela. Ce ste izpostavljeni dalj glasen hrup, lahko to povzroéi izgubo
sluha.

6.9. Pazite druge, da se na varni razdalji od obmo¢ja dela. Vsakdo, ki je v delovnem obmo¢ju, mora nositi osebno
varovalno opremo. Break off kosov obdelovanca ali delovnega orodja lahko povzro¢i moc¢an pospesek za odletel
in povzrocajo $kodo tudi izven delovnega obmocja.

6,10. Ce se opravljajo dejavnosti, ki grozijo, da padec delovno orodje skritih Zic pod napetostjo ali vplivajo na
napajalni kabel, ima mo¢ le izolirane ro¢aje. Ob vstopu v delovno orodje v stiku z Zice pod napetostjo, se prenasa
z brusenje kovinskih delov, in to lahko privede do elektri¢nega udara.

6,11. Hranite napajalni kabli varni razdalji od vrtecih se orodij za delo. Ce izgubite nadzor nad brugenje lahko
kabel rezati ali o¢ara z delovno orodje in lahko povzroci poskodbe

6,12. Nikoli ne pustite brusenje pred delovno orodje popolnoma ustavi njeno vrtenje. Rotary orodje dotika
predmet, ki nastane pri izgubi nadzor nad brusilni stroj.

6,13. Medtem ko vas$ transport kotne brusilke, ne pustite na. Nezgodnih dotik je lahko vasa oblacila ali lase
swept iz delovno orodje, kar pomeni, da lahko delovno orodje poskoduje vase telo.

6,14. Redno ¢i$¢enje vent na vasem kotni brusilnik. Turbine motorna prahu zani¢ v telo, in kopi¢enje prahu
kovinskih povecuje tveganje elektri¢nega udara.

6,15. Ne uporabljajte brusenje v blizini vnetljivih snovi. Flying iskre lahko povzro¢ijo vzig tak$nih materialov.
6,16. Ne uporabljajte orodja za dela, ki zahtevajo uporabo hladilne teko¢ine. Uporaba vode ali drugih hladilne
tekoc¢ine lahko povzro¢i elektri¢ni $ok.

7. Recoil in nasvete za to izogniti.

7.1. Povratni sunek je nenadna reakcija stroja po pritrjevanje ali blokira vrtijo delovno orodje, na primer brusni
disk, gume izpostavljen disk Zi¢no krtaco in drugi. Wedge ali blok vodi do ostre zaviranje vrtenja delovnega
orodja brusilnike posledi¢no dobi moc¢an pospesek v smeri, nasprotni smeri vrtenja orodja na mestu blokiranja,
in postal neobvladljiv. Ce se na primer lahko blokira abrazivnih disk ali blok v predelovalni napravi, na robu
diska, ki se dotika obdelovanca je disk, da bend in zlomi ali recoil pride. V tem primeru, je disk za pospeseno
delo s stroji ali v nasprotni smeri, odvisno od smeri vrtenja diska in kraj klin. V takih primerih lahko Brusne
plo$ce in break. Recoil pojavi kot posledica nepravilne uporabe kotni brusilniki. Njen pojav je mogoce prepreiti
z ustrezno zasc¢itno ukrepi, opisani spodaj.

7.2. Naj mletje trde in obdrZati roke in telo v tak§nem polozaju, da lahko prenesejo tudi na moznost kick. Ce
brusenje dodatni rocaj, vedno ga uporabljajo za njeno obvladovanje bolje v recoil ali nastanek reakcionarne
trenutkov v ¢asu vkljuéenosti. Ce pre-take lahko ustrezne varnostne ukrepe v primeru recoil ali mo¢nih odzivni
¢as master stroja.

7.3. Nikoli ne dal roke v bliZini rotacijskih delovnih orodij. Ce udarec pride, lahko instrument, da vas boli.
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7.4. Izogibajte se stojijo na obmodju, kjer bi to bounce kotni brusilnik v primeru povratnega udarca. Kick stroj
premika v nasprotni smeri na smer gibanja delovnega orodja na podro¢ju blokade.

7.5. Delo z veliko previdnostjo, na podro¢ju vogalov, ostrih robov in drugi. Izogibajte se odboj ali klin delovnih
orodij pri delu kos. Pri ravnanju z ostrimi koti ali ostrih robov ali odbijejo vrte¢im orodjem delovni obstaja
povecana nevarnost klin. To povzro¢i izgubo nadzora strojev ali recoil.

7.6. Ne uporabljajte verige ali zobato rezanje plo¢evine. Taksna delovna orodja pogosto povzrocijo povratni ali
izgubo nadzora nad brusenje.

8. Posebna navodila za varno obratovanje bru$enje ali rezanje z abrazivnimi diski

8.1. Uporabljajte le za vase brusenje brusenje plo¢ in se uporabljajo za brusenje zas¢ito diska. Brusilni diski niso
namenjeni za brugenje ne sme biti dobro zas¢itena in ne zagotavljajo varno delovanje.

8.2. Garda morajo biti varno pritrjena na brusenje in biti namesc¢eno tako, da zagotovita najve¢ja varnost, na
primer brusni disk ne bi smeli biti zajeti v pla$¢ usmerjena v delo s strojem. Stanovanjski bi smelo prepreciti,
stroj dela z scatter preseliti kosov ne pridejo v stik z vrtljivim brusni disk.

8.3. Uporaba brusilnih plo§¢ samo za namene, za katere so pridobljeni. Na primer: Nikoli ne brusite s strani
diska rezanja. Rezalne plo$¢e so namenjeni za odstranjevanje materiala z robom. Pre¢na uporabo sile jih lahko
odmor.

8.4. Vedno uporabljajte honorar matico (8), ki so v brezhibnem stanju in ustreza v velikosti in oblike uporabljenih
brusni disk. Matice (8) za rezila se lahko razlikujejo od tistih, plo§¢e za brusenje. Pri nekaterih modelih lahko,
matice (8) se uporablja za in pogoni za brusenje, ki ima, privijete na hrbtni strani z $trle¢i del diska.

8.5. Ne uporabljajte abrazivnih diskov so jih nosili ve¢je brusenje. Diski za starej$e stroje niso zasnovani za
visoke hitrosti vrtenja, ki se vrtijo v malih in lahko poskoduje.

9. Posebna navodila za varno ravnanje z rezila.

9.1.Izogibajte se blokiranju rezalne disk in stiskanjem ga mo¢no. Ne opravljajo zelo globoke reze. Preobremenitev
rezalne plosce povecuje tveganje za pritrjevanje ali blokira, in s tem pojav recoil ali zZloma, medtem ko predenje.
9.2.I1zogibajte se podrodju bo pred in v ozadju vrtijo disk rezanje. Pri rezanju disk v ravnini s telesom v primeru
recoil brusilnik kota z vrtljivim disk lahko neposredno bounce za vas in vas boli.

9.3. Ce rezanje disk, ko blokirati ali prekinitve dela, brugenje off in ga pustite, dokler po koné¢nem stop od vrtenja
diska. Nikoli ne poskusajte odstraniti iz gramofona rezanje kanala, sicer lahko pride do recoil. Opredeliti in
odpraviti vzrok za klin.

9.4. Ne vklapljajte kotni brusilnik e enkrat, ¢e je disk cut podrobno. Bodite pozorno, preden boste nadaljevali
rezanje, rezalne plo§¢e ¢akati do polne hitrosti. V nasprotnem primeru, disk plo¢evink blok preobratu iz
obdelovanca ali povzroéi recoil.

9.5. Zagotoviti stabilno pritrditev vec¢jih delov na primeren nacin, da se omeji tveganje recoil zataknil zaradi
rezalne plos¢e. Med rezanjem velike dele lahko ukrivljen v akcijo pod lastno tezo.

9.6. Bodite $e posebej previdni pri rezanju kanalov v stene ali na drugih podro¢jih, ki jih lahko prikriti
presenecenja. Cutting disc lahko povzro¢i, da naprava za kick do plinovodov na dotik ali plin, elektri¢nih vodov
ali drugih predmetov.

10. Posebna navodila za varno obratovanje v brusenje s smirkovim papirjem.

10.1. Ne uporabljajte preve¢ velikih listov smirkovim papirjem, sledite navodilom proizvajalca za velikost
smirkovim papirjem.

10.2. Smirkovim papirjem listi, ki se opravijo zunaj prejemanje disk lahko povzro¢i poskodbe in vodi do blokade
in raztrganje smirkovim papirjem ali pojav recoil.

11. Posebna navodila za varno obratovanje za ¢i$cenje z zico $¢etke.
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11.1. Ne pozabite, da je v normalnem delovanju krtaco Zice padec sponke. Ne preobremenjujte Zi¢no krtaco, da
ga stisnete preve¢ trdo. Raztreseni Zi¢no krtaco iz sponke zlahka prodrejo oblacila in / ali kozo.

11.2. Pred zagotoviti, da Zi¢nato krtaco ne dotika straze. Koritasta disk in Zi¢ne $¢etke lahko poveca njegov
premer zaradi mo¢i za motenje in centrifugalnih sil.

12. Dodatna navodila za varno obratovanje.

Delo z ocali.

12.1. Uporabite ustrezne instrumente, da bi nasli skrite pod povrsjem cevovodov, ali se obrnite na ustrezno
lokalno podjetje za dobavo. V stik s kabli pod napetostjo lahko povzro¢i pozar ali elektri¢ni $ok. Pipeline
$kode lahko privede do eksplozije. Poslab$anje vode ima za posledico ve¢je materialne $kode in lahko povzrodi
elektri¢ni $ok.

12.2. Ce se napetost prekine (na primer zaradi izpada elektri¢ne energije, ali ¢e je plug odstrani iz stika)
deblokirati sprozi stikalo in ga prikljucite na poloZaj - off “. To bo preprecilo nekontrolirano vkljucitev kotni
brusilniki.

12.3. Pri obdelavi kamna, delo z zunanjimi prahu odsesovanje. Z uporabo sesalne praska sistema, omejitev
$kode na vase zdravje, ki jih povzro¢a prah.

12.4. Med delovanjem ohraniti brusenje tezko z obema rokama in posojajo stabilen poloZaj telesa. Z obema
rokama, bru$enje vode varnejse.

12,5. Poskrbite za delo kos. Podrobnosti, in pritrdite z ustreznimi napravami ali naramnice je zasidrana bolj
trdno in varno, kot ¢e bi ga drzite z roko.

12.6. Naj vase delovno mesto ¢isto. Mesanice razli¢nih materialov, so $e posebej nevarne. Fine oblanci iz lahkih
kovin, se lahko vnamejo ali eksplodirajo.

12,7. Ne uporabljajte kotne brusilke, ko je poskodovan napajalni kabel. Ce med delovanjem je kabel poskodovan,
se ne dotikajte. Takoj potegnite iz vti¢nice.

Poskodovani kabli mo¢ poveca nevarnost elektri¢nega udara.

Ce upostevanih navodil lahko privede do elektri¢nega udara, pozara in / ali hudih poskodb.

13. Opis delovanja in namen brusilni stroj.

Je rocni brusilnik mo¢i z izolacijo razreda II. On se napaja s pomocjo zbiralca enofazni motor, katerih hitrost
zmanj$a s stoz¢asto orodje s ukrivljene zobe. Kotni brusilnik je namenjen za rezanje, brusenje in groba $¢etke
Zica za ¢i$cenje kovinskih in kamnitih povr$in brez uporabe vode. S posebnimi dodatki za brusenje mogoce,
brusenje se uporablja za brusenje s smirkovim papirjem. Ni za uporabo za brusenje dejavnosti, razen za
predvideni namen.

14. Informacije povzroc¢anje hrupa in vibracij.

Vrednosti so izmerjene v skladu z EN 60745.

Raven zvo¢nega tlaka: Lp, = 85 dB (A)

Raven zvoéne moci: Lw, = 96 dB (A)

Delo z nausniki!

Stopnje vibracij ah = 8.05m/s?

V hrapavo povriino brusenje in poliranje: vibracije: a, = 5.22 m/s?,

Negotovost K = 1,5 m/s?.

Brusenje s smirkovim papirjem: vibracije, a, = 8.05m/s’, negotovost K = 1,5 m/s>. Raven ustvarjenih vibracije
se lahko uporablja za primerjavo z drugimi orodji mo¢. Ta stopnja ustvarjenih vibracij je reprezentativna za
najobicajnejie oblike uporabe kotni brusilnik. Ce je brugenje uporablja za druge dejavnosti, ki delajo z drugimi

instrumenti, ali ¢e ne vzdrzuje, kot je predpisano, se lahko stopnja ustvarjenih vibracij je treba spremeniti.
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15. Priprava na delo.

15.1. Namestitev za$¢itne opreme.

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omreZja krme.

15.1.1. Guard (5).

Kraj straze (5), prevzem korak brugenja. Prilagodite polozaj straze (6) v skladu s posebnim dejavnost. Kraj
straze (5), da se prepreci iskrenje scatter pri delu.

15.1.2. Dodatni ro¢aj (5).

Uporabite svojo kotni brusilnik opremljene s samo dodatni rocaj (3). Curl roc¢aj kot (3), odvisno od nacina

delovanja stroja levo ali desno od glave.

15.2. MontaZa brusov.

tighten outer flange
remove outer flange

>

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omrezja krme.

V operaciji za brusenje plo$¢ in rezanje toplote mo¢no se ne dotikajte, preden se ohladi.

Ocistite gred, in vse podrobnosti, ki bodo gori. Ko zategovanja in spustite gumb orodja, delovno tisk (3), da
blokira brusenje gredi.

Pritisnite gumb za zaklepanje na gred samo, ko miruje. V nasprotnem primeru lahko, brugenje lahko poskoduje.
15.3. Disc za brusenje ali rezanje.

Spostovanje omejiti koli¢ino dela orodij. Premer luknje se prilega nogo poravnavo prirobnico. Ne uporabljajte
adapterjev ali zmanj$anje enot. Pri names$¢anju diamantna rezila previdni puséice oznacujejo njihovo smer
vrtenja, da sovpada s smerjo vrtenja brusenja (glej pus¢ico na brusenje glave). Za zaklepanje diska mlincek ali
rezanje matico curl zaklepanje (8) in pritrdite s posebnim klju¢em. Po namestitvi brusilnih plos¢ pred vrtenjem
kotne brusilke, se prepricajte, da je disk pravilno namescen in lahko prosto vrtijo. Prepricajte se, da brusni disk
se ne dotika za§¢ite ali druge podrobnosti brusilni stroj.

15.4. Bell disk ali Zi¢no krtaco.

Rabljenih koritasta krta¢o Zzico ali disk mora biti sposoben navijanje gredi brusilni stroj, tako da se dotakne
prirobnico trdno na gredi ob koncu nit. Zategnite koritasta disk ali Zi¢nato krtaco s klju¢em.

16. Dust-ekstrakcijo sistem.

Prah se sprosti med obdelavo materialov, kot so barve, ki vsebujejo svinec, lahko nekatere les, minerali in kovine
so nevarni za zdravje. Stik s kozo ali vdihavanja takega prahu lahko povzrocijo alergijske reakcije in / ali bolezni
dihal za delo z elektri¢no orodje ali bliznjih oseb. Nekateri praski, so na primer sprosti med predelavo bukve in
hrasta $teje, da so rakotvorne, $e posebej v kombinaciji s kemijsko obdelavo lesa (kromat, konzervansi, itd).. Ce
je mogoce uporabljajte prahu odsesovanje. Poskrbeti za dobro zracenje na delovnem mestu. Uporaba zagcitne
maske s filtrom P2 razreda.

17. Delo z kotni brusilniki.

17.1. Pazite na napetosti v omrezje! Dobava napetosti omrezja mora v skladu s podrobnostmi na tablici mo¢i.
Aparati oznacena z 230 V, se lahko oskrbi z napetostjo 220 V.

17.2. V brusenje energije, ki nimajo dovolj zmogljivosti, v tem zaporedju. Ali je primerno kontrolo napetosti
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povecati zagonskega toka za vkljucitev lahko opaziti za¢asno padec moci ali nenavadno vedenje brusilni stroj.
Prosimo, da se prepricate ali uporabljate generator je to primerno, zlasti z vidika napetosti in frekvence.

17.3. Zunanjo uporabo.

Prikljucite aparat samo v obratih opremljena z elektri¢nim stikalom Fi (varnostni izklop stikalo z ostanki
za$cito), in tekoée puscanja, ki se sprozi, ko mora Fi biti ve¢ kot 30 mA.

17.4. Stikalo.

Kotni brusilnik je opremljen z varnostnim stikalom za preprecevanje nezgod. Za vklop potisnite drsnik (2)
v desno in isto¢asno potisnite stikalo za vklop/izklop (1) naprej in ga pritisnite. Za izklop kotnega brusilnika
pritisnite tipko (1) zadaj. Tipka (1) sko¢i nazaj v izhodi$¢ni polozaj. Preverite delovna orodja, pred njihovo
uporabo. Delovna orodja je treba brezhibno name$cen in predenjem brez dotika nicesar. Pustite, da se zavrti
brez obremenitve preizkus najmanj eno minuto. Ne uporabljajte poskodovanih, bitje ali vibrirajo¢i delovna
orodja. Poskodovane delovna orodja lahko zlomi in povzro¢i resne poskodbe.

Pred diska na dotik delovno povrsino, naj stroj dela z maksimalno hitrostjo.

Bodite pozorni pri rezanju kanalov ob stenah. Pred zacetkom dela, se posvetujte z odgovornimi inZenir, arhitekt
ali vodja gradbisca.

Lock obdelovancev pravilno.

Ne preobremenjujte brusenje v obsegu, da njegove rotacije ustaviti.

V operaciji, se plos¢e za brusenje in rezanje zelo vroce, ne dotikajte se jih, preden se ohladi.

17.5. Grobo brusenje.

Nikoli ne uporabljajte rezila za grobo brusenje.

Ko te¢e po naklonu 30 ° do 40 °, ko brusenje boste dobili najbolj$e rezultate. Premik z zmernim pritiskom
brusenje naprej in nazaj. Tako je kos ne bo pregreta, da se povr§ina spremeni barvo in bo oblikovana globoke
brazde.

17,6. Vane brusenje s smirkovim papirjem disk.

Z lahko Vane s smirkovim papirjem disc mlin¢ek ro¢aj in ukrivljene povrsine.

17,7. Rezanje kovine.

Ko rezanje, delo z zmerno, v skladu z materialom, ki se obdelujejo oddajo. Ne §¢epec rezalne plosce, ne
marmelado ali opravljati z njim vrtin¢enjem gibanja. Ko pa pomeni, da disk ne ustavi silo. Razrez profilov in
cevi s pravokotnim prerezom, je najbolje, da za¢nete rezanje najman;jsi presek.

17,8. Razdruzitev kamna.

Uporaba kotni brusilnik za suho rezanje in suho brusenje.

Pri rezanju kamna, je najbolje, da uporabite disk diamantno rezanje. Uporabljajte le prilozeno mlinéek kot prah
absorbirajo sistem in delo s prahom masko za dihanje. Se posebej, &e rezanje trdih materialov, kot so beton
z visoko vsebnostjo gramoza lahko, diamantno rezanje disk se pregreta in poskodovanih. Navedba, da je za
nastanek penecega krono. V tem primeru izklopite in po¢akajte, da se disk diamantno rezanje, da se ohladi, ga
pustite, da spin nekaj ¢asa prostega teka pri najvecji hitrosti. Znatno zmanjsa se hitrost rezanja in videz penecih
krono znaki “topi rezalne plos¢e diamant. Lahko “zaprli” s kratkim rezanje abrazivnih materialov, na primer
silikatno opeko.

18. Vzdrzevanje in storitev.

18.1. Vzdrzevanje in ¢is¢enje.

Pred izvedbo vseh dejavnosti brusilnike izvlecite vti¢ iz omreZja krme.

Ce zelite delati kakovostne in varne, da vent brusenje in ¢iscenje.

V izredno tezke delovne razmere v razrez kovin na notranji povrsini telesa, se lahko odlozi v prahu, v katerem
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trenutno tece. To lahko moti zas¢itno izolacijo brusilni stroj. V taksnih primerih je priporo¢ljivo, da uporabite
dolocen sistem aspiracije, pogosto piha v vent in vkljucitev elektri¢ne brusilnike v varnostno stikalo Fi (varnostni
izklop stikalo z ostanki za§¢ito), in tekoce pu$canja, ki se sprozi, ko Fi ne sme biti ve¢ja od 30 mA.

Redno odmori pri delu.

Keep in se nana$ajo na dodatke skrbno.

Nikoli ne uporabljajte vode ali vse tekocine, kemikalije za ¢i§¢enje kotni brusilnik. Je treba o¢istiti s kosom suho
krpo in odstranite nabrali prah z mehko krtaco. Vedno imejte kotni brusilnik, v suhem prostoru in bo stroj in
prezracevalnih rez ist.

18.2. Zamenjava ogljene $¢etke. Polna (manj kot 5 mm), bi morala ali zdrobljen $¢etke ogljika v motorju je
treba zamenjati. Vedno zamenjajte oba dva copi¢a. Delo na zamenjavo ogljene $¢etke zaupa le usposobljeni
strokovnjaki z originalnimi rezervnimi deli v sluzbi RAIDER.

18,3. Popravilo vasega elektri¢nega orodja je najbolje izvajajo samo usposobljeni strokovnjaki za storitve

RAIDER, ki se uporabljajo samo originalne nadomestne dele. Tako zagotavlja njihovo varno delovanje.

19. Ohranjanje okolja.
Elektri¢nih orodij ne odlagajte med hi$ne odpadke! V skladu z Direktivo 2002/96/ES Evropskega Parlamenta
in Sveta o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi (OEEO) in njeni uresnicitvi v nacionalnem pravu se morajo

elektri¢na orodja, ki niso ve¢ v uporabi, lo¢eno zbirati ter okolju prijazno reciklirati.
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RU PYKOBOACTBO MNOJIb3OBATENA

YBaskaeMblif IIOKyIIaTeb,

[lospgpasngem Bac ¢ mpuobperenvem Mamuubl - RAIDER. Ilpn mpaBunbHOM ycTaHOBKe M 9KCITyaTalun,
RAIDER sBsi10TCs 6€30IaCHBIMM 1 Hafie)KHOe 000pyIoBaHue 1 paboTaTh C HUMM JACT BaM UCTHHHOE YAOBOIbCT-
Bute. [t Batero yno6cTBa, OTAMYHBILIL CEPBUC M IIOCTPONII CETh 13 45 CePBIIC IO BCelt CTPaHe.

Ileper; TeM KaK MCIONb30BATh 9TY MAIINHY, IOXa/TyIICTa, BHMMATEIbHO [I03HAKOMbTECH C TeKyIleil “PyKOBO-
CTBO II0/Ib30BATENIA .

B mnTepecax Bamreit 6e30macHOCTY ¥ /1A 0beCIIedeH VA HajljleXallero UCIONb30BaHNA M BHUMATENTbHO IIPOYN-
TaliTe 9TU MHCTPYKINN, B TOM YMCIe PeKOMEHAALMI U IIPeyIpexaeHus uX. YTo6bl 130eKaTh HEHY)KHBIX OLINOOK
1 HECYACTHBIX C/Iy4aeB, BaSKHO, YTOOBI 9TV MHCTPYKIMH, OCTABATbCA JOCTYIHBIMY [/ HCIIONb30BAHMSA B OyyIeM
I BCeX, KTo Oy/eT MCIOIb30BaTh MallMHEL. EC/u BBl MpojiaeTe ee Ha HOBOTO BIAfieIbLia “PYKOBOLCTBO MO/Ib30-
BaTe/ns” HO/DKHBI OBITH NPELCTABIEHbl BMECTe C HIM, YTOOBI II03BOIUTD HOBBIM II0/Ib30BATE/SM O3HAKOMUTBCS C
TEXHMKOII 6€30IaCHOCTI I MHCTPYKIIMeIt 110 9KCIUTyaTall .

“EBpomactep VMnopT-OKcnopt” ABAAETCA YIOTHOMOYEHHBIM IIPe[ICTaBITE/IeM IIPOUSBOANTENA U BIafieIblia
rosapHoro 3Haka RAIDER. Axpec kommanun Codust 1231, 6yn “Jlomcko moce” 246, Ten +359 700 44 155, www.
euromasterbg.com; 9/leKTpOHHOIT TOYTHL: info@euromasterbg.com.

C 2006 roga KoMImaHus BBela CUCTeMy yrpasienus kadecroM I1SO 9001:2008 cdepsl cepTuduKanmmu: Top-
TOBJIAA, UMIIOPT, 9KCIIOPT U CEPBUCHOE OOCHY>KMBaHMe IIPOdECCHOHAIBHOrO 1 X0661 deKTpuyecKie, MTHeBMATH-
decKue 1 9MeKTpuyecKyie MHCTPYMeHThI 1 obiee obopynosanue. Ceprudukar 6bu1 Boigan Moody International
Certification Ltd, Anrnus.

TEXHUYECKWUE OAHHbIE

napametp 6nok 3HauyeHue
Mopenb - RD-AG78
MowwHocTb w 2400
HanpsixeHue nutanus v 230
HomuHanbHas yacTtoTa Hz 50
YpoBeHb 3ByKOBOro gaBneHus Lpa HetouHoctn K =3 dB(A) 89.5
YpoBeHb 3ByKOBOW MowHOCTH Lwa HeTouHocT K =3 dB(A) 98.4
YpoBeHb BUOpaumu ax HetoyHocT K= 1,5 m/s? 2.50
CkopocTb 6e3 Harpy3ku min*! 6000
Pe3b6a wnuHpens mm M14
BHyTpeHHUI [InameTp Aucka mm 22.23 OToBpaxacMble ToBapbI:
MakcumanbHbI AUameTp ancka mm 230 1. Bknioyenue | BuIkntoueHme
2. KHonka 6nokupoBku Bana
MakcumanbHas TonwuHa wWnudoBanbHOro Kpyra mm 6 3. BenomorarenbHas pyKosiTka
il 20 4, dunbTp
N1Ha XOA0BOro BUHTA mm 5. BulpaBHBaHMe hriaHua
Knacc 3awuthbl - I 6. Oxpaa.
7. Ouck

8. OnopHas raitka



RAIDERNE

[RowerTools}

O6uiye MHCTPYKIMM 110 6€30MaCHOI 9KCITyaTaL[ UL,

Ilpounraiite Bce MHCTPYK1uu. Hecob/oeHte 9TUX MHCTPYKIMIT MOXKET IIPUBECTH K IIOPASKEHIUIO 9TeKTPH-
4eCKMM TOKOM, TT0Kapy U / UM Cepbe3HOii TpaBMe. XpPaHUTE 3TU UHCTPYKIUU B HaJIeXKHOM MeCTe.

1. BesomacHoCTb Ha paboyeM MecTe.

1.1. lep>xuTte pabodee MeCTO B YMCTOTE I XOPOLIO OCBeleHHbIM. Becropsaok Ha paGodyeM MecTe 1 HeOCTa-
TOYHOE OCBellleHIie MOXKeT CIIOCOOCTBOBATh BO3HIKHOBEHNIO HECYACTHBIX CTyYaeB.

1.2. He ncnonp3syiite mindoBaapHyio MALINHY B CPefie C IOBILIEHHOI OMACHOCTDIO B3PbIBA, HEJa/IeKO OT
TIETKOBOCI/IAMEHAIOIMXCS )KUIKOCTEI!, Ta30B V/IN TIBIIN.

Y6enutbcs, 4To 06pasyiomiyecs Bo BpeMs MIdOBaHMs MCKPHI He BBI3BIBAIOT YTPO3BI, HAIIPUMeD, He I10IIa-
[AIOT Ha Yell0BeKa U/ BOCII/IAMEHAIOLIeCs BellleCTBa;.

1.3. He fomyckaitTe feTeil u1u IOCTOPOHHMX Ha BpeMs paboThl 1/1OBaTbHOI MAIIMHEL

Ecnu Balle BHMMaHUe OTB/IEKAETCsI, BBl MOXKeTe II0OTePSITh KOHTPO/Ib HaJl MTM(OBaNIbHYIO MALIHY.

2. BesomacHOCTDb pu paboTe C 9MEKTPUIECTBOM.

2.1. Bunka nutaHus GO/DKHA OBITH IIPUTOLHBI /IS MCIOAb30BaHMA KOHTaKTa. HM B KoeM cryyae HMKOrAa
He nepefiebIBaiiTe BUIKYy. IIpu paboTe ¢ 3a3eM/I€HOI TEXHMKY He UCIOIb3YIOT HUKAKMX IePeXOTHUKOB.
HeusnpaBHbl BUIKYU U PO3E€TKM YMEHbIIAET PUCK IOPasKeHNU A 37IEKTPUYECKUM TOKOM.

2.2.VI36eraiiTe KOHTAKTa C 3a3eM/ICHHBIMI TOBEPXHOCTAMM TAKNX, TPYOBI, PaZMaTOPDI, IIMTHI ¥ XOTOAMUIb-
nuku. Korga Baiie teno 3a3eM/IeH,pUCK HOPasKeHNs 9NEKTPUYECKUM TOKOM, 4TO Go/blie. 3alUTUTe M-
(hoBaNbHYIO0 MALINHY JOXK/S VTN BIATH.

IIpoHMKHOBEHIE BOABI B IIN(OBaNTbHYI0 MALINHY YBEININBAET PUCK IIOPASKEH NS TIEKTPUIECKUM TOKOM.
2.3. He ucrionb3yiite Kabenb MUTAHN [JIA Le/leit, /I KOTOPBIX OH He IIpeHa3HaueH, HanpuMep. UTo 651 HO-
cuTh MIMQOBANTbHYI0 MAIINHY [/ Kabess. [lep)XuTe LUIHYP JaleKO OT UCTOYHMKOB TeIlIa, Mac/a, OCTPBIX
KPOMOK ¥ IBVOKYIIMXCS 9acTeit.

TToBpe>XXieHHBIIT MM 3aITy TAHHBIIT Kabe/Ib yBeIMYNBAET PUCK TIOPASKEH NS STIEKTPUIECKUM TOKOM.

2.4. Ilpu paboTe ¢ OMOLIBIO YITI0BOI 111 (OBATbHOI MALIMHBI, IOBEPHUTE MALINHY TOTTBKO B yCTAHOBKAX,
OCHAI[eHHBIX 3/IeKTPUYECKUM BbIK/II0YaTeneM Fi (aBapuilHOro OTK/IIOUEHM:A IEpeKIIYeHMA YCTPOICTBA
nst puddepeHInaabHON 3alMTHI) U TOK yTEYKNU IIPY HpUBeeHNN He JODKHO ObiTh 6omee 30 MA. Vicmo-
Tb3yJiTe TOMBKO yANMHUTENM, HOAXOAAIME [/ UCIONb30BAHMSA HAa OTKPHITOM IIPOCTPAHCTBE. Vcnonbso-
BaHMe Kabess1, IPUTOZHOTO AJIs MCIONb30BAHMSA Ha OTKPBITOM IPOCTPAHCTBE, CHIDKAET PUCK IIOPAsKEH NS
3/1eKTPUYECKUM TOKOM.

2.5. Ecit BaM HY>KHO MCIIO/Ib30BaTh YII0BOI 11 OBaIbHOI MAIIMHBI B BaXKHOIT Cpefie, TO Haf{0 BK/II0Ya-
Th MallHY TOJbKO B yCTAHOBKAX, OCHAI[€HHBIX 97IeKTPUYeCKMM Bbik/nouaTeneM Fi. Vicmonb3oBanme Takux
BBIK/TIOYaTesIeil 6€30I1aCHOCTM TOKOB YTEUKM CHIDKAET PUCK HOPAXKEHU A 3MeKTPUIECKUM TOKOM.

3. BesomnacHslit cr1oco6 paboTsl.

3.1. bynbpre BHMMaTeNbHBI, CMOTPUTE, UTO BhI fle/laeTe, U MCIONb3yliTe 3paBblii cMbIci. He ucnonbsyiite
111 OBaNbHYI0 MALIMHY, KOT/Ia BbI YCTA/IV UM HAXOJUTECH O]} BO3/Ie/ICTBIEM HAPKOTUKOB, a/TKOTOLS MK
TIeKapCTB.

Mareitiasi HeOCTOPOXKHOCTb IpHU paboTe YIIOBOI MIIM(OBATbHON MAIIMHBL MOXET ObITh Pe3y/l1bTaTOM
Cepbe3HbIX TPaBM.

3.2. PaboTa C 3a1MTHOI OfleX/IbI ¥ BCEI/ia C 3alMTHbIE OUKIL.

VicnonbsoBaHue CpefcTBAa MHAMBUAYA/NbHONM 3alUThI, HApUMeEP, PeCHMPATOpPa, KpemKue IJIOTHO 3a-
KPBITBIX 00YBb C YCTOMYMBOI IPOTEKTOPA, LIIeM ¥ ITyIINTe/ el (HayUIHUKM) CHIOKAeT PUCK HeCYaCTHBIX

ClIy4daeB.
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3.3. Ms6eraiiTe OMacCHOCTDb BKIOYeHNUs MITM(OBATbHYI0 MALIMHY CydaiiHo. [lepes MOgKIIOYeHIEM K CETH,
ybenuTech, 4TO MepeK/InYaTeIb yCTAHOB/IEH B IO/IOKeHNe “ BbIK/I . [IpoBeeHne LN(OBaIbHYIO MALIMHY C
IajiblieM Ha BRIK/II0YaTesle MM IoJada NUTaHNUs, KOTla OH BK/IIOUEH, CyIleCTBYeT PUCK aBapUM.

3.4. Ilepey BKM04eHMeM UUTN(OBATBHON MalIMHBI, YOeIUTeCh, YTO BBl YAaAUIN BCE aleKo oT uuiudosa-
JIbHYIO MaIIUHY.

Scu BBl 3a0bUIM MHCTPYMEHTBI K TTOAAEPIKKY Ha IBIDKYIIMXCS YacTeil, 9Ta MOKET IPUBECTH K TPaBMaM.
3.5. M36eraiiTe nepeHanpsixenns. Pa6ota B yCTOIYMBOM IIOJIOKEHNM Te/la 1 B 11060€ BpeMs IO/Iep>KUBATh
6amaHc. DTO MO3BOMMUT BaM jIydlle U Ge30IIacHee B HEOKMJaHHbIE CUTYal[yl KOHTPOIMPOBATh UIIU(OBa-
JIbHYIO MaIIUHY.

3.6. OpeBaiiTech cOOTBeTCTBYIOLIMM 06pasoM. He paboTaitte ¢ cBOOOAHYIO OfeXAY Unu ykpauenus. Jep-
JKITE BOJIOCHI, OfIeXK/TY M IIePYaTKI IIOfaIblle OT ABVOKYIIMXCS YacTell mnndosanpuyio Mamunny. CBo6os-
Has OfleX/1a, YKpalleH U UM JI/IMHHBIE BOIOCHI MOTYT IIONACTDb B ABVOKYLIMECS YACTU.

3.7. Ecnu BO3MOXKHO MCIIO/Ib30BATh BHELIHNUII BHIX/IOMHYI0 CUCTeMY, YOeAUTeCh, YTO OH IIOAK/II0YeH U UCIIO-
JIb3yeTCs JO/KHBIM 00pa3oM. VICIonb3oBaHme 9TUX YCTPOICTB MOXKET YMEHBIIUTD PUCKY B CBS3Y C YXOMs-
1Iei IbIIN Ha padoTe.

4. TmarenbHas pa6ora ¢ INOBaIbHYIO MAIINHY.

4.1. He neperpyskaiite mmndoBanpHyio MaumHy. Vicronpayiite yriosbie mandoBanbHble MALIMHBL TONBKO
npefgHasHadeHHble. Bl OyzeTe paborarh nydire u 6e3onacHee, KOTrfia ¢ IIOMOLIBIO IIPaBOIi YII0BOII Wnudo-
Ba/IbHOI MAallMHBI B YKa3aHHOM [MaNa3oHe IPOU3BOJUTE/Ib HATPY3KIA.

4.2. He ucnionb3yiite yImoBoii LIM(OBaIbHOI MAIINHbI, Yeil epeK/II0YaTe/ b IOBPEXIEH.
[InudoBaabHy0 MAalIMHY, YTO He MOXET YNPABIATbCSA C IOMOLIBIO MepeK/IIYaTe/s, IpesoCcTaBaseMbIX
IPOM3BOAMTEIEM, OIIACEH 1 JO/KEH OBITh OTPEMOHTHPOBAH.

4.3. [lepep TeM, KaK M3MEHUTb HACTPOKM Ha MIM(OBATBHYIO MAIINHY 3aMEHUTDb pabouMe NHCTPYMEHTHI
U JOTIONHUTE/IbHbIE aKCeCCYaphl, @ TAK)Ke [/INTe/IbHbIe ePIObl €3 MCIONb30BaAHMA HTN(POBATBHBIX, OT-
KJTIOYNTE OT CeTH. DTa Mepa MCK/II0YaeT PUCK BOSHUKHOBEHU A MIM(OBATbHYI0 MALIMHY CTy4YaiiHO.

4.4. lep>xute yrnosele mndoBanbHble MALIMHBI MeCTa He MOI'YT ObITH BHanu ot feTeit. He mosBosiiTe um
OBITH MCIIOIB30BAHBI INIIAMU, KOTOPbIE He 3HAKOMBI C T€M, KaK C HUMM paboTaTh 1 He YMTAI 9TU UHCTPYK-
yuu. Korja Bbl HaXOLUTeCh B pyKaX HEOIBITHBIX II0/Ib30BATE/IE], M3MeNbUNTENN MOIYT OBITh YPe3BBIYATIHO
OTIaCHBIMIL.

4.5. Jlep>xute yrmoBbIX UIN(OBATbHBIX HHCTPYMEHTOB. YOeA1UTeCh, 4T0 MOOU/IbHbIE YCTPOIICTBA pabOTAIOT
Ge3yIpeuHo, eCc/i He 3aKIMHAHUA, OyAb CTOMaHbl MU MOBPEX/IEHbI IeTalu, KOTOPble NCKAXAIOT VIV U3-
MeHsI0T GyHKUMK MIndoBanbHyo Mamuny. [lepes ucnonb3oBanueM HUIN(OBATbHYI0 MALIMHY HOBPEXK-
TeHHble YacTHU JI/Is1 PeMOHTa yC/yTu. MHOTMe HecYacTHbIe CTydau ABIAIOTCA CIeACTBUEM IIIOXOT0 yXo/ia 3a
3/1EKTPOMHCTPYMEHTOM.

4.6. ViconbayiiTe yrinosble uindoBaabHble MAIINHbL, aKcecCyapsl ¥ HacagKu. COrnacHO MHCTPYKIMM U3T0-
TOBUTENA. YBa)keHue M KOHKPETHBIX YC/IOBUIT pabOThI M OIlepaLiiy, KOTOPble HeOOXOAMMO BBIOMHUTD. Vc-
0/1b30BaHMe MIM(OBaNbHbIE TT0 HA3HAYEHNIO IPUJIOKEHMIT yBeTNYMBaeT PUCK BOSHMKHOBEHMA aBapuil.
5. TexHndeckoe 06CIy>KMBaHNeE.

5.1. PeMOHT BalIMX 37I€KTPOMHCTPYMEHTOB /Iydllle IIPOBOJUTD TONBKO KBaMM(UIMPOBAHHBIM CEPBUCHBIX
cranuuit RAIDER, rjie UCIIONb3yIOT TOMBKO OPUTMHAIbHbIE 3allacHble yacTu. Takum o6pasom obecreunTh
UX 6e30IaCHYI0 9KCITyaTaIHIo.

6. YkasaHus 1o 6esonacHoMy obpamiennio crennduyHble A Baleil nundosaabHylo Mammuy. O6mue pe-

KOMEHIauuun 1mo 6e30macHoit SKCIIIyaTauumn ]J.[}'II/I(l)OBa}IbHOIZ OUCK 1 ]_L[TI]/I(i)OBaHI/IH, OYMCTKN HpOBOHO‘{HOﬁ
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L[eTKOI U pe3Ku abpasyuBHBII JVICK.

6.1. OTo mndoBaNbHYI0 MALIMHY MOXeT OBITh UCIIONB30BAH A/ UUIK(OBaHUsA ¢ Kap6odieKe AUCK, IPO-
BOJIOYHOI! IeTKOIT ¥ monupoBku. CrefyiiTe BceM MpefynpeXxieHusAM U UHCTPYKLMAM, KOTOPbIe TIOXOM AT
BBIIBUHYTH TeXHIYECKNE JaHHbIe 1 1300pakeHns. Hecobmonenne aTuX MHCTPYKLMIT HIDKe, TOCTECTBIUS
MOTYT OBITH 9/1eKTPUYECKIM TOKOM, BOSTOPAHMSA I / M/IN CEPbe3HBIM TPaBMaM.

6.2. OT0 HUIM(OBATBHYIO MALINHY He IOAXOAUT I HOMMPOBKM. JII00ble eiicTBIA, YIIoBas undoBab-
Has MallMHa He pe/{Ha3HaYeHa MOXKeT ObITh OIIACHO 1 IIPMBECTH K TPaBMaM.

6.3. He ncrnonb3yiiTe ONOMTHUTENIbHBIE YCTPOIICTBA IPOU3BOIUTEIEM He PEKOMEHYETCsA CIelMaIbHO /I
970l mMndoBanbHyo MaunHy. ToT GakT, 4TO BbI MOXKeTe MPUKPENNUTD K OIpefie/ieHHOl pabodeil cTaHKa
WM YCTPOJICTBA He rapaHTUpyeT 6e30MacHYI0 9KCIUTYaTALIIO Hero.

6.4. [lomycTuMas CKOPOCTb aKceccyap HO/KHA OBITh He MeHee paBHA HAIMCaHM s 3aBOJCKOI Tab/IMuKe 1IN~
¢$hoBanpHYI0 MAIINHY MaKCUMATIbHON CKOPOCTH. Paboure MHCTPYMEHTDI, KOTOPbIe BPAIaioTCs ¢ Gomblueit
CKOPOCTBIO, YeM MaKCHMa/bHas YKa3aHo Ha MIN(OBAIbHYIO MAIINHY MOXKET CIOMATh 1 KYCKU HUX JIeTe/In
Ha 60O CKOPOCTH.

6.5. Hapy>xHblli iuaMeTp U TONLIMHA UHCTPYMEHTA JO/DKHBI COOTBETCTBOBATh JAHHBIM B TEXHMYECKMX JlaH-
HBIX Ballero HUIMQoBaabHyIo MalnHy. HenpaBuibHO BBIOPaHHOTO aKCeCCyaphl He MOTYT ObITh 9KPaHUPO-
BaHBI, IPU HEOOXOAMMOCTY VIIN YIIPaBIATbCA JOCTATOYHO XOPOLIO.

6.6. lllnndosanpubie Kpyry, GraHILbl, FJUCKUA WIN APYTUe UHCTPYMEHTDI IPUIOKEHNUIT JOIKHBL COOTBET-
CTBOBATh UMEHHO Ha Bajy Ballero mindoBajbHyI0 MallMHy. Paboune MHCTPYMEHTBI, KOTOpbIe He BIINChI-
BAIOTCs B TOYHOCTH Baja MIIM(OBANbHYIO MAIINHY, BPAI[aTh HePaBHOMEPHO, CUIBHO BUOPUPOBATD U MO-
JKeT IPUBECTHU K HOTepe KOHTPOJIA HaJi MAIIMHOIL.

6.7. He ucrionb3yiiTe MOBpeXXAeHHYI0 MHCTPYMeHTbI paboTsl. Ilepe Ka>kAbIM MCIIOIb30BaHMEM IIPOBepsiiiTe
paboure MHCTPYMEHTBI, HaIIpuMep. abpasyuBHbIe AMCKU /IS TPELMH MIX OTPHIBOB KpasiM IHOJBEpraeTcs
JMCKY TPEUVH UM YPe3MEPHOro U3HOCA, HIPOBOMTOYHBIMHU I[eTKAMU TIJIOXO MPUKPEI/IEHHBIX U/IN CIOMaH-
HBIX cKpenku. Eciu mndoBanbHyo MallnHy yIian WIK MHCTPYMEHT, IPOBepbTe NX BHUMATENbHO Ha IIpefi-
MeT IIOBPeX/IeHIIT MU MCIIONb30BATh HOBbIE HENOBPEX IeHHbIe paboyrie MHCTPYMeHTHI. [Toc/ie TOro Kak Bbl
TIATENIbHO IIPOBEPEHBI, 1 BBl YCTAHOBJIEHBl MHCTPYMEHT, MIO3BOJIAIOT UUIN(OBATBHYIO MALIMHY PaboTaTh
Ha MaKCUMa/IbHOM CKOPOCTHU B TeUeHMe OfHOI MUHYThl. OCTaBaliTeCh U IeP>KaTh /NI0fiell B CTOPOHY OT II/I0-
CKOCTH BpaleHus. Yalie BCero MoBpe>KieHHble paboyiie MHCTPYMEHTHI CIOMATh BO BpeMsI 9TOTO IIpoIiecca.
6.8. PaboTa ¢ MHAMBMAYATbHOI 3alIUTBL. B 3aBUCHMOCTY OT IPMMEHEHNs, MCIIOIb30BATh MACKY, 3aIUT-
Hble OYKM MM 3aliuTHbIe 04Ky, [Ipy HeoOXoxMMOCTY paboTaTh ¢ pecuuparop, cayx (aHTudoHbI), pabodas
006yBb 1nu GapTyk, KOTOPBIII 3alIMILAET OT MEKMX 4acTHI 60Te3HEHHBIMY Ha paboTe. Bauiu rnasa JOKHBI
6BITh 3alUILEHBI OT IETAIONIMX B YaCTUIAX paboyeil 30HbI. Macka nau pecnuparop GuibTp o6HAPYXIUIT B
nbinn. J[InuTenbHoe BO3/ieliCTBME TPOMKOTO IITyMa, 3TO MOXKeT IPUBECTU K IOTepe CIyXa.

6.9. [lep)x1Te IIPOXOXKUX Ha 0€30IIaCHOM PAaCcCTOSHNUM OT paboyeit 30HbL. JI1060i1, KTO HAXOZUTCS B paboueit
30HE, I0/IKEH HOCUTDb CPeCTBA MHAMBU/YaIbHOI 3aUThl. OparMeHThbl 3aTOTOBKM UM MHCTPYMEHTA SAB-
JISIIOTCA B Pe3y/IbTaTe CUNIBHOTO YCKOPEHMs, YTOOBI yIeTeTh U IPUYMHOI TPaBMBI, a TakKe 3a IpefenaMu
paboueit 30HBL.

6.10. Eciu Bbl BBIIONIHAETE [[€ATENTbHOCTH, Ifie PEXYIUil MHCTPYMEHT MOXeT KOCHYTbCsA CKPBITO NpO-
BOJIKM MM COOCTBEHHOrO LIIHYPa, TO HAMIO JePXKUTe TONBKO IJIs U30MPOBAHHBIMY pyduKkaMu. [Ipu Bxozie B
MHCTPYMEHT B KOHTAKTe C HAIIPsKeHUEM IIPOBOJIOB, OH IIepefaeTcsl 0 MeTal/IMyeCKIMMMU YacTAMM mando-
BaJIbHYI0 MAIIMHY U 9TO MOXKET IPUBECTU K MTOPAXKEHUIO 31eKTPUIECKUM TOKOM.

6.11. HCP)KI/ITC IHYPp OUTAHU BAaAN OT ABVOKYIIMUXCA pa60TaTb MHCTPYMEHTOB. Ecnu BB IIoTepsAeTe KOH-
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TpO/Ib Haj WINGOBANbHYI0 MALIMHY, Kabeab MOXeT GbITb pasOpBAHBI MIM YHOCUTCS U3 UHCTPYMEHTA I
HOPUYMHUTD TPABMBL.

6.12. Hukorpa He ocTaBisiiTe mindoBaJbHy0 MALIMHY 10 PEXYILEro MHCTPYMEHTa 4O [OTHOI OCTaHOB-
K. HaKOHEYHNUK MOXET KOCHYTbCsI 00beKTa, B Pe3y/IbTaTe 4ero MOTepU KOHTPOJIS Haf MIN(OBaIbHYI0
MAIINHY.

6.13. IIpy npoBefeHuy WINQOBATbHYIO MAIIIHY, He OCTaBUTb €I0 BKII0YeHHbIM. Ec/u c/ryvaiiHblil KOHTaKT
C OfEXONI MIM BALIMX BOTIOC MOXKET GBITH IIOI/IOLIEH MHCTPYMEHTA, B Pe3y/IbTaTe Yero PeXXyLero MHCTPY-
MeHTa MOKeT ObITh c60il B Ballle TeJlo.

6.14. OuncTyTe BEHTU/IALMOHHBIE OTBEPCTHUS Ha BalleM MIuoBanbHyIo MamuHy. Typ6uHa gBuraTesns co-
CeT IBUIb B KOPIYC I HAKOIIEHUE MeTa//INYeCKOIl IIbUIN YBEINYMBAET PUCK OPAsKEHMs 9TIEKTPIIECKIM
TOKOM.

6.15. He ucnonb3yiite mindoBaabHy0 MALINHY PSAJOM C TOPIOYUMI MaTepuanaMi. VICKpbl MOTYT BOCII/Ia-
MEHUTD 9TI MaTepHaIbL.

6.16. He ucrnonb3yiite pabodye MHCTPYMEHTbI, KOTOpble TPeOYIOT IPUMEHEHN s OX/IaKAAOIINX XKULKOCTEIL.
Vcnonp3oBaHme BOLBI MM APYTUX OX/IAXKFAIOLINX SKUSKOCTEN MOXKET IIPUBECTI K IOPasKeHNIO STIeKTpude-
CKJIM TOKOM.

7. O6paTHBbLiT yAap 1 COBETHI, YTOOBI M30€KATh ITOTO.

7.1. OGpaTHBIIl yap sAB/IAETCS BHe3alHas peaKLus MALIMHBI M3-3a IOMeX MK 6I0KMPOBaHMe POTOPHBIN
MHCTPYMEHT, HalpyuMep, abpasuBHBLII AUCK, LIIMGOBAIbHBII AUCK, IPOBOIOYHAS IIETKA, U T.J.. [loMexn
uny 67I0KUpOBaHMe BelleT K Pe3KOll OCTAHOBKe BpAllleHMs UHCTPYMEHTA, CJIeJOBATeIbHO, BBIXO] TOUN/Ib-
UK YIJIa XXeCTKUIT yCKOPeHNe B HallpaB/IeHNN, IPOTUBOINIOIOKHOM HALIPaBIEeHUIO BPAIllleHNsl UHCTPYMeEH-
Ta B TOUKe (MKCALUN, ¥ CTAHOBUTCS HeynpaBisieMbIM. Ecnu Takoe, abpasuBHbLIL KPYT SAB/IseTCs 0bs3aTe-
JIBHBIM WM GIOKMPOBAHNS 3aTOTOBKH, Kpall AJMCKa KOCHETCS 3aTOTOBKA MOXKET COTHYTDb U CIOMAaTh AMUCK
WM OTHAYM IPOU3OITH. B TakoM cirydae, JUCK yCKOpsieTcsl 0 pabodeil MAIIMHBI WM B 0GPaTHOM HAIIPaB-
JIeHUM, B 3aBMCUMOCTY OT HaIpaBJIeHNs BpAIeHVs AMCKA U PACIONIOXeHUe BapeHbeM. B Takux cryvasx,
abpasuBHbIE JUCKM MOTYT pasmomurcs. OTfada IPOUCXOAUT M3-3a HEIPABUIBHOTO MU HEIPABUIBHOIO
UCIO/Nb30BaHMs HIIM(OBAIbHY0 MalyHy. Ero mosBieHe MOXKHO IPeJOTBPATUTD C COOTBETCTBYIOLINMI
MepaMy, OIICAHHBIMY HIDKE.

7.2. fep>xute mind)0BaIbHY0 MALIMHY TBEPHO U A€P>KATh BALIY PYKI I Ballle TeJI0 B COCTOSHMUMU IPOTUBOC-
TOSTH BOIIPOCA O BO3MOXKXHOCTU OTKaTa. Eciu yrnoBas umuoBaabHas MallllHA MMeET JOIIOHNUTe/IbHbIE
PYKOATKY, BCeria MCIONb30BATb €ro AJIs YIpaBIeHs ero Jydlle B OTAaYe MM KOTLA BpeMsl peakluy BO
BpeMs IepeKodeHys. Ecam paHblie IPUHATD COOTBETCTBYIOL[E MEPBI IPELOCTOPOXKHOCTU B OTHAYE I
CU/IbHBIE BpEMEHY PeaKIy, CIIOCOGHbIE YIIPaBIATh MAIIIHOIL.

7.3. Hukorpa He HOCTAB/ISAIITE PYKU PALOM POTALIMOHHBIX HHCTPYMEHTOB.

7.4. He ycraHaBnuBaiiTe B MeCTax, Ifie OH MOACKOYNI yIaoBas mandoBanbHas MalnHa ¢ orgadn. OTgadn
MallHa ABIOKETCS B HAIIPaBIeHNY, IPOTIBOIOIOXHOM HallPAaB/IeHIIO IBIDKEHISI MHCTPYMEHTa B 061aCTH
6/IOKMPOBKIL.

7.5. Pa6ota ¢ 6O/IBbLIOIN OCTOPOXXHOCTBIO B TAKUX OOIACTAX, YI/IOB, OCTPHIX KPOMOK I T. .. VI36eraiite o1-
TaJIKMBaHIe MM 3aK/INHUBAHUS UHCTPYMeHTa B 3ar0TOBKY. [Ipy 06paGoTKe YI/IOB MM OCTPBIX KPaeB MK
pe3Koe OTPasuTh POTOPHBII MHCTPYMEHT CYIeCTBYeT MOBBIIIEHHbI PUCK 3aK/TNHMBAHNSA. DTO IPUBOJUT K
HoTepe KOHTPOJISL Hay MALIMHOI MU OTHAAYM.

7.6. He ucronp3yiiTe Ljelb MuIbl, 3y64aTsle uiy HeT. Takie paGodne MHCTPYMEHTBI 9aCTO SIBISAIOTCS IPUIN-

HO OTAa4YN MJIN ITOTEPI0O KOHTPOIA HA ]_LITII/I(i)OBa}'IbHyIO MallnHYy.
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8. CrienmazipHble MHCTPYKLMYU 10 6€30IIACHON 9KCIUTyaTaluy HUIM(OBATBHBIX ¥ aOPasMBHBIX OTPE3HBIX
KpYToB

8.1. Vicronb3yiiTe TONBKO Ball YyIIOBOI MUIM(OBAIbHON MAIIMHBL LIN(OBATbHbBIE KPYTU I MCIIONb3YeTCs
m1st aGpasuBHOI KopIlyca fucKa. AGpasuBHbIE JUCKM, KOTOpble He IpefHA3HAYEeHbI I MIN(OBATBHYIO
MaIIVHY He MOXXeT OBITh SKPaHIUPOBaHBL XOPOLLIO 1 06ecredeHN s 6e30IacHOI SKCITyaTall Ui,

8.2. JlepkaTenb HO/KEH OBITD HaJe)XXHO 3aKperieH Ha APOOUIKe M PacIoNOXKeHbl TakK, YTOObI 06ecednTh
MaKCUMaJIbHY0 6e30IacHOCTD, aGpasiBHBIIL AMCK JO/DKHDI ObITh HAIIPaBJIEHBI Ha TUPE U3 KOpIyca B pabo-
4yio MamuHy. Kopryc gomken samuiars paGOTHUK 13 MAILIVHBL BbIIETE HA OCKONIKAX OT BCTYIUICHNS B
KOHTaKT € BpallaKLIMMCcs abpasuBHBIM KPYTOM.

8.3. McnonbsoBaHye abpasuBHBIX AMCKOB TONBKO /IS Leieil, /i1 KOTOPBIX OHU ObUn mpefocTasiensl. Ha-
[puMep, HUKOT/Ia He pacTepeTh ¢ 6OKOBOI HOBEPXHOCTHIO OTPE3HOTO AMUCKA. [JUCKM OTpe3Hble IpejHa3HA-
YeHBI [i/Is1 yaJleHNsl MaTepHasa ¢ ero Kpas. BokoBast IpuMeHeHe CHIIBI MOXKET CTIOMATh UX.

8.4. Beerpa ucmonbayiite raiiky (8), KOTopble HAXONATCA B 6€3yIPeYHOM COCTOSHNII I COOTBETCTBOBATD 110
pasmepy u ¢opme, 4TOGH! UCIONb30BaTh abpasuBHbIe AUCK. BokupoBka rajiku (8) mis momacTeil MoXeT
oTIm4aThCsA OT MINGOBAHMS AUCKOB. B HEKOTOPBIX MO/ IX, KOHTpraiika (8) MOIyT GbITh MCIIONB30BAHBI
1ist WIMOBaIbHBIX AUCKOB, KAK MPUBMHYEHBI C IPOTUBONONIOKHON CTOPOHBI K BHICTYIALIEN YacTy B
HaTpaBIeHUN JUCKA.

8.5. He ucmnonb3syiiTe M3HOLIeHHble WIN(OBaIbHbIe KPYTH U3 GONbUIMX HIIN(OBaIbHBIX CTAHKOB. [IMCKM
1151 GONBIIMX MAIIMH He pejHasHadeHbl [i/Is TI0OBOPOTA HAa BHICOKOI CKOPOCTH, KOTOPast BPAIAI0TCA MEHb-
1Ie M MOKET CIOMaThCA.

9. CreranbHble MHCTPYKLUY [/ 6€30IIaCHBIX 1€3BUIT 06paboTKu.

9.1. VI36eraiire 6710KMpOBaHIs /Ie3BIE UILI €T0 CUIbHOE AaBineHue. He fenalite CIMIIKOM DIy6OKIe IOPE3BL.
Ileperpyska e3Bue yBeIn4nBaeT PUCK IOMEX MU GIOKMPOBATH €ro, M TeM CaMBIM BOSHUKHOBEHNE MM
HapylleHye OTHA4IM IPY IOBOPOTe.

9.2. He ycTaHaBIuBaiiTe IIOMWAAb epef U 32 BPAIA0LMMCSI IIIBHOTO fucKa. Korja nesBre HaxopuTcs Ha
OJJHOM YPOBHE C TeJIOM, OTAaYa MHCTPYMEHT C BPAlAIOIIMMCS JMCKOM MOXeT OTCKOYUTD IIPSIMO Ha Bac, U
Tebe 6ONbHO.

9.3. Ecitu ne3Bue siBsieTcst 00s13aTe/IbHBIM, LM KOTZA IPepbIBaTh paGoTy, MOLIHOCTH LITI(OBaIbHOIL Ma-
IIMHBL ¥ OCTABUTD MOC/IE OKOHYATE/bHO OCTAHOBKM BpalleHMs A1cKa. HUKOr/a He MbITaiiTeCch U3BIEYD
BpALAONIICS OTPE3HON JYCK KaHa/la, B IPOTUBHOM CIy4Yae 5TO MOXKET IPUBECTY K BOSHUKHOBEHUIO OT-
Ha4i. BBIABUTD U yCTPAHNUTD IPUIMHY IIOMEX.

9.4. He BxrouariTe mdoBanbHyI0 MaIINHY CHOBA, €CIIN JMCK HAXOAUTCA B CEKLIMOHHOM Toipo6HO. Ocro-
POXHO, IIpeXKfie YeM IIPUCTYIIUTD Pe3KU OXKUJAHNUA e3BIe I/IsI JOCTIDKEHNUS [OTHON CKOpocTu. B mpoTus-
HOM CIyYae AUCK MOXKET ObITh BTVUCHYT, OTTONKHYBIIUCH OT 3aTOTOBKM, VIV IIPUBECTU K BOSHUKHOBEHUIO
oTHaun.

9.5. ObecreunTs 3aKperieHe OCHOBHbIE IeTa/Iy HafIeKallliM 06pa3oM yMEHBIINTD PUCK OTHAYM B pesy-
JIbTaTe K/IMH PEXYIIUM FUCKOM. Bo BpeMs pe3ku GOIbLINX 3aTOTOBOK MOXKET COTHYTh IIOJ CUIY COOGCTBEH-
HOTO Beca. 3aroTOBKa JJO/DKHA IIO/IeP)XUBATHCS ¢ 00eMX CTOPOH B HEIIOCPE/CTBEHHOII 6/1M30CTI OT IMHUU
pesa, a Ha CBOeM [[PyrOM KOHII€.

9.6. BybTe 0cOGeHHO 0OCTOPOXKHBI IIPU Pe3Ke KaHa/Ibl B CTEHAX W/IM PYTUX 06/1acTell, KOTOpble MOTYT CKpPBI-
Thb CIOpIpHU30B. JIe3B1e MOXXeT IPUBECTU K BOSHIKHOBEHNIO OT/a4y MALIVHbI B KOHTAKT C [a30M MU BOJO-
[IPOBOJOB, IMHMII 3/IeKTPOIepefadll VI fPYTUX 0ObEKTOB.

10. CrenjanbHble MHCTPYKIIMU 110 6@30IMacHOl 9KCIUTyaTaluy Mg oBanbHOI MKy PKOIL.
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10.1. He ncmonp3yitte cnumkom 6o/bline TMCThI HAXKAAYHOI OYMaroit, cefyiiTe MHCTPYKIMAM IIPOU3BO-
AUTENA IO pasMepy HaXXJauHoll 6yMaroii.

10.2. Haxxpjaunas 6ymara IMCTOB, KOTOPBIE BHICTYHAIOT 3a MpefenaMu MIuQOBaNbHbI JUCK MOXET IpH-
BeCTM K TPaBMaM U IIPUBECTU K OIOKMPOBAHUIO i PasphIBa HaXXJAuHOI OyMaroi uam OTaaum.

11. CnenuanbHble MHCTPYKI[UY 1O 6€30I1aCHOI SKCIITYaTallMM OYMCTKY IPOBOTOYHO e TKOIL.

11.1. IToMHMTE, YTO BO BpeMs HOPMaIbHOI pabOTHI IPOBOIOYHBIX IeTKa MafeHns ckob. He meperpyxaiire
IPOBONIOYHOII IeTKOI, Ha)kaB Ha Hee CIMIIKOM CHIbHO. IIpomeTas oT KUCTH MeTaIudecKue CKOObI 1erko
TMPOHMKAIOT Y€ePe3 OfIeXY U / U/ KOXKMU.

11.2. [IpexBapuTenpHo, ybenuTech, 4TO IPOBONIOYHAS LI€TKA HE KacaeTCA OXPaHHMKA. [IMCK M YLKy IPo-
BOJIOYHbIE IIETKY MOTYT yBEIMYUTD B JUAMETPE U3-3a MIPUOKMMHOI CUJIBI M IIEHTPOOEKHBIX CHJL.

12. [lononHuTeNbHbIe MHCTPYKIIMY II0 6€30IacHOl SKCIITyaTaliH.

Hocute 3amutHbIe 09KN.

12.1. Vicnionb3yiiTe COOTBETCTBYIOIIME MHCTPYMEHTBI, YTOOBI HANTI 10601, CKpbIBalol[eecs IOJ MOBepX-
HOCTDBIO TPYOOIIPOBOJOB, MU II03BOHMUTE B MECTHBIX MIPEATIPUATIAX KOMMYHaIbHOTO. BCTYIal0T B KOHTaKT
O/ HAaTIPsIYKEHMEM TIPOBOJIOB MOXKET MPUBECTY K BO3TOPAHNIO U TIOPaKEHUIO 37IEKTpUYecKuM TokoMm. [lo-
BpeXJleHJe Ta30NPOBOJla MOXKET IPUBECTU K B3PbIBY. [I[poHMKas pesynbTaT BOJibl K HOBPEX/EHUIO MMYIIie-
CTBa M/TY MOXKET TIPUBECTY K MTOPAYKEHWIO 3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

12.2. Ecnu HampsKeHue uTaHuA GyfeT IpepBaHa (HallpuMep, U3-3a OTKIIOUEHNA STIeKTPOIHEPTruu 1ubo
eClIu BUJIKA OTKJIIOUEH ), Pas6IOKMPOBATh MePeK/II0YaTe/lb I IIOMECTUTE eT0 B HOJIOXKEeHNUE - BBIKI . OTO
HO3BOJIAT IIPEOTBPATUTD HEKOHTPOIMPYeMOe BKII0UeH e U OBaTbHYI0 MALIMHY.

12.3. [T 06paboTKY KaMEHHBIX MaTePUa/IOB C BHELIHE CUCTEMOII IblIeyAaneHns. VIcmonb3oBaHme IbIIu
OTpaHMYMBAET JOOBIYY MOBPEXEHNA /I BAIIETO 30POBbs, BHI3BAHHOE MBLIBIO.

12.4. Bo BpeMs paboThI iepskuTe UMMOBAaTbHYIO MAIINHY 06eMMI PyKaMu U 06eCeunBaloT 6e30IIacHy 0
no3y. O6enMu pykaMu yriaoBas MingoBanbHasA MalliHAa XPAHUTCA HAJEKHO.

12.5. 3akpenute o6pabaTbiBaemyIo fietanb. O6pabarbiBaemas feTanb, 3aQUKCUPOBAHHAA C COOTBETCTBYIO-
VMY IPUHANIEXHOCTAMM UK CKOOKAX IIPOBOAUTCA G0/Iee IPOYHO U HAJIeXKHO, YeM eC/IU OBl BPYUHYIO.
12.6. [lepsxute pabodee MecTo B unuctore. CMecH pasmuMyHbIX MaTePUaIoB 0COOEHHO omacHbL. V3o6pasure-
TBHOE CTPY>KKa JIETKMX META/NI0OB MOXXET BOCI/IAMEHATHCA UM B30PBAThCA.

12.7. He ncnonb3yiite mundoBaabHy0 MaIIMHY, KOTAA ITHYP IUTaHMUA MOBpexeH. Eciu Bo Bpemsa paboTht
Kabeb IOBPEeX/ieH, He IIpuKacaiiTech. HeMe/[leHHO OTCOeIMHNUTE CETEBOI UIHYP.

[ToBpex/ieHHbIe Kabe/Ty ITOBBIIIAIT PUCK ITOPAXKEHIA SMEKTPUYECKIM TOKOM.

HeBbIIOTHEHIE 3TOTO TPEOOBAHIUA MOXKET IIPUBECTU K IIOPAXKEHIUIO IMEKTPUYECKUM TOKOM, IOKApy U / M/In
CepbesHoii TpaBMe.

13. ®yHKIMOHA/MIBHOE ONMCAHNUE U Le/Tb MIN(OBATbHYIO0 MAIINHY.

Yrnosas mnuposaabHad MallHA IPEJICTABIACT CO60I MOPTATUBHDIINA 37eKTPOUHCTPYMEHT C U3OTALMEN
knacca IL. IIpuBoguTCa B fleiicTBUE IOCPEACTBOM 0fHO(A3HOrO KOIIEKTOPHOTO IBUTATe/Is KOTOPOTO CKO-
POCTb BpaleHNsA CHIDKAETCA C MOMOIIbI0O KOHMYECKOI IeCTePHN C U3OTHYTBIMM 3y6aMu. YIIoBas LIIH-
boBanbHaA MallMHA MpeJHASHAYEHA [/ Pe3KM, NUIMQOBKY U OUMCTKM C MPOBOTOYHBIMU IETKAMU Me-
TaJIMYECKUX U KaMEHHBIX IIOBEPXHOCTeil 6e3 McronbsoBanus Bofbl. C cHelmaabHble TPUHALIEKHOCTH
mna mandosaHua YraoBas mndoBanbHasg MallMHA MOXET UCIONb30BaThCA A mndposanus. He pas-
pelraeTcsA UCIONb30BaTh MIMMpOBATbHYIO MAIMHY /I APYTHUX, YeM ero UCIONb30BAHNUA 110 Ha3HAYEHNIO
TeATeNbHOCTH.

14. Vindopmarus s myma u BUOpamn.
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3HayeHU OTPefIeNIAITCA B COOTBeTCTBUM C EN 60745,

YpoBeHb 3ByKoBOTO faBneHus : LpA = 85 nb (A)

YpoBeHb 3ByK0BOIT MomHOCTH : LWA = 96 15 (A)

HapesaiiTe 3amuTHble HAYIIHUKY !

YposeHns Bubpaunn ax = 8,05 m/c?

B nosepxHocTHOI 11 oBKM 1 rpy6oro nomona. CozgaHo ¢ BUOpaLun :

a, =13 Mm/c?, morpemnocts K = 1,5 m/c%.

IlInudosanbHble ¢ HaXKAayHaA 6Gymara: reHepupyercs ubpanus a, = 8.05 m/c’, morpemnocts K = 1,5 m/c’.
YpoBeHb B1Opanuu MOXeT ObITh MCIIONb30BAH /IS CPABHEHNS OHOTO MHCTPYMEHTA C APYIUM. DTO ypo-
BeHb BUOpALMN SAB/IAETCS NpeNCTaBUTe/IeM Hanubomee paclpoCTPaHeHHBIX MPUMeHeHMIT WI1(OBaTbHYIO
mamnHy. Ecnin yrnosas mmmndoBanbHas MallMHa MCIONb3YeTCA A/ APYTUX BULOB [eATeTbHOCTH, C Pas-
JIMYHBIMU aKCecCyapaMim MM B IJIOXOM COCTOSIHMM, KaK 9TO IIPEANUCAHO, YPOBEHb BUOPpALMU MOXKET U3-
MEHUTbCA.

15. Havaso pa6orsr.

15.1. YcTaHOBKA 3alIUTHOTO 060PY/JOBAHNA.

Ilepep BBIIIOTHEHNEM TI0OBIX pabOT Ha HUIM(OBATBHOI OTCOE[UHNUTD OT TIEKTPOCETH.

15.1.1. Kopmyc (5).

ITomecTuTe fepskaTeb ynoBa mare gpobunke. OTperynupyiite noaoxenne gepxarens (5) B 3aBUCUMOCTI
OTKOHKPETHOIT 3a/jayt BHIIOTHAIOTCA. MecTo fepskarens (5) Tak, 4TOObI IPeJOTBPATUTD MCKPBI IeTAIM Ha
pabore.

15.1.2. BcmomorarenbHas pykoaTka (3).

VicrionpayiiTe TONBKO MIMN(OBATBHYIO MAIIMHY YCTaHOBIEHBI JOIOTHUTENbHbIE pyKoATKM (3). ObepHuTe
IOTIO/THNUTE/IbHBIE PYKOATKY (3) B 3aBUCHMOCTH OT PeXMMa pabOThl MALIVMHBI C/IeBA M/IM CIIPaBa OT TOMTOBBI.
15.2. YcraHoBKa 11 OBaTbHbIX MHCTPYMEHTOB.

Ilepep BBIIIOTHEHNEM TI0OBIX pabOT Ha HUTN(OBATBHOI OTCOE[UHNUTD OT TIEKTPOCETH.

IIpu o6paleHny ¢ AUCKaMU 11 U3MeIbYeH s M Pe3KIU OYeHb KapKO, He TPOrajiTe NX, 0K OHM He OCTBIHYT.
Ouncture Bam u BCe eTanu, KOTopbie 6yAyT HOfKI0YaThCA. [Ipy 3aTATMBaHUN U OTITyCKaHUM MHCTPYMEH-
Ta, HAXMUTE KHOIKY (3), 4T06bI 3a610K1MpoBaTh Ban urmdoBanbHylo MamuHy. HaxkMure ¢pukcupyiomue
BaJI TOIbKO, €C/IM OH JIKUT. B IPOTMBHOM ciTydae yriaoBas HUIN(OBaTbHASL MALIMHA MOXET OBITh IOBPEXK-
neHa.

15.3. Juck st i oBaHMS WIN Pe3aHusl.

CobniofaiiTe JOMYCTUMBIIL pa3Mep pabOuYnNX MHCTPYMEHTOB. [InaMeTp OTBEPCTH HOMKEH COOTBETCTBOBA-
Th HOI'Y MOHT@)XHOTO (aHIa. He 1cIIonb3yiiTe nepeXOTHNUKN UIN COKpalleHus eguuny. IIpyu ycraHoBKe
aJIMa3Hble OTPe3Hble KPYIM OCTOPOXKHBI CTPEe/KA, yKa3blBalolllas HalpaB/leHNe UX BPalleHNs COBIaJaeT C
HaIpaBJIeHJeM BpallieH1s LM OBANTbHOTO CTaHKa (CM. CTPE/IKY ro/oBy i oBanbHyI0 ManHy). Broku-
POBKa AMCKOB JI/ISl M3Me/IbYeHNUs UIN Pe3KY TaiiKy TOKOH 67TOKMPOBKM (8) ¥ 3aTAHYTD C IIOMOIbIO CIIELV-
a7npHOTO Kimova. ITocme ycTaHOBKYM aGpasMBHOTO JUCKa, MpeX/e YeM BKII0YATh MIN(POBaIbHYIO MALIHY,
ybenurech, 4TO JUCK IPABIIBHO YyCTAaHOBJIEH M MOXKET CBOOOIHO BpallaThCs. YOeaUTeCh, 4TO JUCK He abpa-
3MBHBIE IITPUXUKAIIOTOB M/IM APYTUe YaCTU MNINGPOBATBHYIO MAIINHY.

15.4. Benn gyucK UM TpOBOTOYHOI I[€TKOI.

Vicrionp3yeMblit JUCK MIN YalleoOpasHbIil IPOBOTOYHOI METKOI HO/KHBI OBITH CMOCOOHBI HAMOTAHA Ha
Bas MIM(OBaTBHOIO CTAHKA TaK, YTOODI (pTaHel] IPMMBIKaeT TBEPJO Ha Baly B KOHIIE pe3bObl. 3akpenure

YalKy Man JUCK HpOBOHO‘lHOﬁ IIETKM C IOMOMIIBIO TA€YHOTI'0 KJTr04a.
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16. Cucrema mblneyaneHus.

IIbl1b B 06pabOTKe MaTepUasaoB, TAKUX KaK, COLEPXKAIINX CBIMHEL] MOKPBITUIL, HEKOTOPBIX BULIOB JpeBe-
CMHBI, MUHEPAJIOB J1 META/I/IOB MOXKET OBITH BPEIHBIM I 3[0pOBbs. [Ipy KOHTAKTe C KOXKeil MM IIPU BIIbI-
XaHMM IBIIM MOXKET BBI3BATh a/lIepriyecKue peakiuy u / MIM peciupaTopHbIX 3abomeBanmit Kk pabore ¢
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOM MM HPOXOXMX. HeKoTOpbIe IOPOLIKY, HAPMMEPBBICBOOOXK[AETCA IPU TedeH N
Oyka 1 1y6a CUMTaeTCs KaHI[ePOreHHBIM, 0COOEHHO B COYETAHNUM C XMMUYECKOIl 00paboTKM fpeBecHHbI (
XpoMaTa, KOHCePBAHThI U T.J.. ). EC/IM BO3MOXHO, ICIIONB3YIiTe cucteMy nbiaeypnanenns. ObecredbTe Xopo-
Y10 BEHTU/IALMIO Ha paboueM MecTe. VICIOMb30BaHMe 3aUTHYI0 MACKy C puIbTpoM Knacca P2.

17. Pa6ora ¢ mindoBanbHy0 MAIINHY.

17.1. Cnepure 3a HanpskeHneMm! HanpsikeHne ceTu ZOKHO COOTBETCTBOBATD JAHHBIM 3aBOJCKOI Ta6IMd-
KM MHCTPyMeHTa. Mamunbl otMeueHHble 230B, MoXXeT mOCTaBNAThCSA ¢ HanpsikeHuem 220B.

17.2. Korza BKiounT maidoBanbHYI0 MALIMHY K TeHePATOPbI, KOTOPbIe He UMEIOT JOCTATOYHOI MOI[HOCTH,
COOTBETCTBEHHO. He MMEIOT HaJl/IeXKalllero PeryIMpPOBaHMs HAIPsYKeHUs C TOKOM yBeIudeHue IIyCKOBOTO
Ha MOILITHOCT MOXKeT OBITb BpeMeHHO€ CHIDKEHIE MOLIHOCTH MM HeOOBIYHOT O OBeAeH M IIN(POBaIbHYIO
mammHy. [ToxanyiicTa, ybeaurech, 4T0 BbI UCIIONb3yeTe CBOJI FeHEPATOP MOAXOAMUT, 0COOEHHO C TOUKM 3pe-
HIUS HAIPSAXKEHUA U YACTOTHI.

17.3. OTKpBITHII UCTIONIb30BAHME.

BkrounTe MallMHA TONMBKO B yCTAHOBKAX, OCHAIEHHBIX aeKTpudeckuM Fi nepexmoyarens (aBapuitHOro
OTK/TIOYEHNS MepeK/TI0ueHNs yCTpolicTBa Ais fuddepeHinaabHOl 3alUThI) U TOKA yTEYKHU IPU MpUBefe-
HUM He NO/KHO ObITh Ooee 30 MA.

17.4. BknodeHue U UCKIIOUEHNE.

YT006bI BKIMIOYUTD MNMNGPOBATBHYIO IIEpeMeCTITe HAIPABO KHOMKA (2) TOrAa, BbI MOXKeTe Ha>KaTh BBIK/II0YA-
tenb (1) Biepes B CTOPOHY rooBbl. YTOOBI 3a610KMPOBATD BBIK/II0YATeNb (1) HAXXMMUTE HA Hee 10 IjeTdKa.
YT006BI BEIKTIOUNTD MINPOBATBHYIO MALINHY, OTIIYCTUTE KHONKY (1) COOTBETCTBEHHO. €C/IM OHa 3a6/I0KM-
poBaHa, HAKMUTe 3aHNUIT KOHel 1 oTirycTute poryar (1). IlpoBepbre paboure HHCTPYMEHTBI IIepefi UX MC-
[O/Ib30BaHMeM. PeXXyIuil MHCTPYMEHT JO/KeH ObITh yCTaHOB/IEH 6e3yNpevHO I CIIMH He Kacasich B TI000M
Mmecte. OcTaBbTe €ro, YTOOBI HOBEPHYTh 6€3 HArPY30YHOI'0 TECTa He MeHee OfHOIt MUHYThI. He ncmonb3yiire
HOBpeX/IeHHble, M06efuB 1IN BUOPUPYIOI[Me MHCTPYMeHThl paboTsl. [loBpexaeHHbIe paboyre MHCTPY-
MEHTBI MOTYT C/IOMaThCsl M IPUBECTYU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

Ilepen AVCK HIPUKOCHYTHCS K pabodeMy CTOY, MallHa JO/DKHA OBITH 3allylileHa Ha MaKCHMa/lbHOI CKO-
pocrtu.

ByabTe 0CTOPOXKHBI IIPM pe3Ke KaHa/Ibl B HeCylux cTeH. [lepes HayaioM paboThI, IpPOBepbTe C OTBETCTBEH-
HBIM MH)KEHEPOM-CTPOUTENIEM, aDXUTEKTOPOM UJIM MeHeJ[)Kepa CTPOUTEIbHOI I/I0maiKe.

O6s3aTebHO 3a610KMPYIiTe 3aTOTOBOK JO/KHBIM 00pa3oM.

He neperpyskaiite mandoBaabHYI0 MAIIMHY [0 TAKOJ CTEIIEHM, YTO €T0 BpalljeHNe, YTOOBI OCTAHOBUTb.

B mpomnecce paboTsl ucky s mindOBaHUA ¥ Pe3KM OYeHD )KAapKO, He TPOTaiiTe UX, I0Ka OHM He OCTBIHYT.
17.5. llnudosanbHble.

Huxorpa He MCIIONb3yiiTe JUCKU LUTN(OBATIBHBIE.

IIpu pabote mop yriaom 30 ° go 40 ° mnndosanne 6yger fOOUTHCA MY4IINX pe3yabraToB. Ilepemerenne
w1 oBaIbHYI0 MAIINMHY C YMEPEHHBIM [aBlaeHyeM 1 o6paTHo. Tak 3aroTOBKM He Oy[eT meperpeBaTbCs
HOBEPXHOCTD, YTOOBI MIBMEHNUTD L[BeT 11 He chopMupyer rny6okme 6OpO3aKIL.

17.6. lllnudoBanbHble CIOUCTON AMUCKA C HAXKAAYHOI GyMaroii.

C namenb JOUCK C Ha)KJIa‘{HOI;I 6yMaI‘M M3MENIbYECHM A MOXKET 06pa6aTbIBaTb n KpI/IBOTII/IHeIZHbIe IIOBEPXHOCTU.
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17.7. Pe3anus Metana.
Peska paboTy ¢ yMepeHHOII, B COOTBETCTBUY ¢ 00pabaTbiBaeMbIM MaTepyanoM Kopma. He 3axkuMars essue,

tighten outer flange
remove outer flange

P

side handle wheel guard bolt

spindle lock button spindle lock button

a He 3aK/IMHAHNUSA WIN BBIIIONHATD KPYTOBbIE IBYDKEHNUs ¢ HUM. IIpy BRIK/TIO4eHMM MITM(OBATbHYIO Mallly-
HY, He OCTaHaBIMBAICA IUCK NPUHYAUTENbHO. [Ipu peske nmpoduseit u TPy6 ¢ IPAMOYTONbHBIM IIONEped-
HBIM CeYEeHVEM BCEro HayaTh Pe3KM C HAMMEHDBIIETO CeYeHNA.

17.8. PesaH1s KaMeHHbIe MaTepUAJIbL.

Victionp3oBaHe HUM(OBATbHYI0 MALIMHY TOMBKO /IS CYXOii Pe3KI CyXOro IOMOJa.

Ilpy muaeHUM Mydille UCIONb30BATh aIMasHble MUbL. Vicronp3ayitte mnndoBaabHyI0 MALINHY MBIIEOTCO-
COM BKJ/IIOYeHBI 1 paboTaTh ¢ mbiIeBoit pecnuparop. Oco6eHHO, KOrja pesKu TBepPAbIX MaTepHajIoB, TAKUX
KaK 6eTOH C BBICOKMM COJlep)KaHNeM I'paBys, aIMa3HBIl OTPE3HOI KPYT MOXKET HeperpeTbcs U BBIATU U3
cTpos. VIHIMKaLus 3TOro ABNAETCA MOABIEHME B HEM UI'PUCTOIO KOPOHBI. B aToMm cinydae oTcoenmuure n
XKJIaThb Pe3KM a/IMasHBIM JIUCKOM JJIA OX/IaXK/IeH U A 11 TO3BOJIAIOT €TI0 BPAIaThCA Ha XOIOCTOM X0y C MaKCH-
Ma/IbHOJ CKOPOCTBIO. 3HAUUTE/TbHO YMEHBIIEHO CKOPOCTDh Pe3aHNs U MOsABJIeH) e CBEPKAIOIMX MHCTPYKIIUM
BEHOK SB/IAIOTCS “ TyIOit “ AZMasHbIe IIU/IbL. Bbl MokeTe “ 3aTOUKM “ KOPOTKOTO pesKy abpasyBHBIIl MaTe-
pua, HaIpuUMep. CUIMKATHbIA KUPINY.

18. TexHMUIeCKOE U CEPBUCHOE OOCTYKMBAHIE.

18.1. TexHuveckoe 06CIy)XMBaHNUE U YUCTKA.

Ilepep BBIIIOTHEHNEM TI0OBIX pabOT Ha HUIM(OBATBHOI OTCOE[UHNUTD OT TIEKTPOCETH.

7151 6€30IacHOTO U MPaBU/IbHOI PabOTHI, MIM(OBATBHYIO MALIMHY 1 Iep>KaTh BEHTU/IALMOHHbIE OTBEpPC-
TUA YUCTBIE.

B 4pesBpIYaiiHO CYypOBBIX YCTIOBUAX, IJie Pe3Ka MeTajl/la Ha BHYTPEHHUX IMOBEPXHOCTAX KOPIIyca MOXeT
6BITH OT/IOKEHO TOKOMPOBOJAIIEI MbIIN. DTO MOXKET MOBPEJUTh 3AIMUTHYIO U30/ALMIO [POOUIKY. B Ta-
KMX C/Iy4asiX Mbl peKOMEH/[yeM UCII0/Ib30BaTh QUKCUPOBAHHOI CUCTEMONT ACIIMPALIMH, ACTOE JyeT U3 BeH-
TUIALMOHHBIX OTBEPCTHUIT U BKIOYeHMe HUIN(OBATBHYIO MALINHY B Ljellb 6€30I1acHOCTHM BbIK/MovaTens Fi
(aBapMitHOTO OTK/IIOYEHMs MePeKTIoYeH s YCTpoitcTBa /sl AuddepeHanbHOl 3alUThl) ¥ TOK yTeUKN
npu npusefennu Y30 He Ho/DKHO 6bITH Gormee 30 MA, B coorBeTcTBUM C «Ilo0OXKeHeM 3 [ CTPYKTYPBI
9/IEKTPOYCTAHOBOK U IMHMIT 9/IeKTpoIepead.

BosbMuTe nepuopmdeckue mepepuiBbl Ha pabore.

XpaHuTe 1 6eperKHO OTHOCUTHCS AKCECCYaphl.

18.2. 3amMeHa yTrOMbHBIX IETOK.

SKcmopT (Kopode 5 MM) 1O M/IM CIOMaHHBIe YI/IepOfa IeTKM ABUIATEA JODKHBI OBITh HEMe/IEHHO 3aMe-
HeHBbI. Bcerpa samensiiTe 06e KMCTI B TO 5Ke BpeMs. PaboTa 110 3aMeHe yToMbHBIX IeTOK JOBEPUTH TONBKO
KBaMMUIVMPOBAHHOMY CIIEL[A/IICTY, MUCIIONb3Ysl OPUTMHANbHbIE 3AI1YaCTY B aBTOPM30BAHHOM CEPBICHOM
RAIDER.

18.3. Ec/ii moCTOpOHHETo IryMa oT 11 OBaJbHYI0 MaLIMHY HEMe/JIEHHO IPEKPATUTD 1 06paTUTHCSA B 6711~
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skaimmnit ceppucHblit RAIDER.

19. OxpaHa okpy>Karomieit cpemsl.

B 1e/sX 3aLMTHI 97€KTPOMHCTPYMEHT CPeJibl, IPUHALIEKHOCTI M YIAKOBKY HOKHBI ObITH IIOBEPTHYTHI
COOTBETCTBYIOIIeil 06paboTKe [/Isi IOBTOPHOTO MCIIONb30BAHMA MHPOPMALUK, cofepxKaleiics B HeM. He
BBIGpACHIBAIITE 9MEKTPOMHCTPYMEHTHI B ObITOBbIE OTXOABI | B coorBeTcTBUM ¢ upekTuBoit EC 2012/19/EC
0 YTU/IM3ALMY 91EKTPUIECKOTO 1 91eKTPOHHOTO 000PYZOBAHNUSA U M CO3JaHIe B Ka4eCTBe HALMIOHA/IbHOTO
MHCTPYMEHTa 3aKOH MOIJHOCTH, KOTOPble MOTYT OBITh MCIIOIb30BaHbI H0/Iee JOIKHBI COOMPATHCA OT/eNb-

HO U OBITH TIIOABEPTHYThL COOTBCTCTBY}OH_Ieﬁ 06pa60TKe I BOCCTAHOB/IE€HU A conepmameﬁcn B 3TUX TOMaA.



RAIDERME

[RowergTools]
HR ORIGINALNI UPUTE ZA UPORABU

Postovani korisnici,

Cestitamo na kupniji stroja od najbrze rastucih brandova elektrignih i pneumatskih alata - RAIDER. Ako se pravilno
instaliran i radi, RAIDER su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e vam dati pravi uzitak. Za prakti¢nost je izgraden i
izvrsna usluga mreze sa 40 sluzbi u cijeloj zemlji.

Prije uporabe ovog stroja, molimo Vas da pazljivo proCitate s ovim “uputama za upotrebu”.

Uinteresu va3e sigurnostii kako bi se osiguralo pravilnu uporabu, paZljivo procitajte ove upute, ukljuujuéii preporukama
i upozorenjima u njima. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode, vazno je da se ove upute ostaju na raspolaganju za
buduce potrebe svih koji ¢e koristiti uredaj. Ako ga prodati na novi IT vlasnika “Upute za uporabu” treba dostaviti zajedno s
njim, da imaju novi korisnik biti upoznati s relevantnim sigurnosnim i uputama.

“Euromaster Import Export” doo je ovladteni zastupnik proizvodaca i viasnika RAIDER zastitni znak.Sjediste tvrtke je C
1231 Sofia, bul “Lom ceste” 246, tel 359 700 44 155, www.euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg.com.

0d 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom certifikacije: trgovinu, uvoz,
izvoz i usluge profesionalne i hobi elektriéni, pneumatski i ruéne alate i opée hardvera.Certifikat je izdan od strane Moody
medunarodni certifikat doo, Engleska.

TEHNICKI PODACI

parametar mjerna jedinica vrijednost
model - RD-AG78
shaga w 2400
Nazivni napon v 230
Nazivna frekvencija Hz 50
Razina zvuénog tlaka LpA Nesigurnost K =3 dB(A) 89.5
Razina zvuéne snage LWA Nesigurnost K= 3 dB(A) 98.4
Vibracije razini ah Nesigurnost K= 1,5 m/s? 2.50
Okretaja na praznom hodu min*! 6000

Prikazane stavke:
Vretena thread mm m14 1. Prekidat za ukljucivanje /
Ext. Promjer diska mm 22.23 iskljucivanje

2. Gumb za blokiranje osovine
Max. Vanjski promjer diska mm 230 3. pomoéna rucka
Max. debelina brusenje disk mm 6 4.Fier

5. Poravnanije prirubnice
Duljina navojnog vretena mm 20 6. Garda.
Klasa zastite . I e < 2a uEvricent

. Matica za ucvrscenje
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OPCE UPUTE ZA SIGURAN RAD

Proditajte sve upute. Nepostivanje uputa moze dovesti do strujnog udara, pozarai/ ili teskih ozljeda. Ove upute
spremite na sigurnom mjestu.

1. Sigurnost na radnom mjestu.

1.1. Vage radno mjesto bude ¢isto i uredno Nered i neadekvatna rasvjeta moze doprinijeti nastanku nesreca.
1.2. Nemojte upravljati brusilicu u okruzenju s pove¢anom opasnosti od eksplozije, u blizini zapaljivih teku¢ina,
plinova i prasina.

Tijekom rada kutne brusilice iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

1.3. Djecu i ostale osobe drzite dalje tijekom rada na brusilicu.

Ako je va$a paznja skrece, moZete izgubiti kontrolu nad brusilica.

2. Sigurnost pri radu s elektri¢cnom energijom.

2.1.Utika¢ brusilica mora biti u skladu s kontaktom. Ni u kojem slu¢aju ne mijenjajte utika¢. Kada radite s nulu
aparata nemojte koristiti dodatke adaptera.

Neizmijenjeni utikadi i odgovarajuce poslovnice ¢e smanyjiti rizik od strujnog udara.

2.2. Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povr$inama kao. cijevi, radijatori, $tednjaci i hladnjaci. Kada vage
tijelo je utemeljena, opasnost od strujnog udara je veci.

Zastitite brusilicu kisi i vlazi.

Prodor vode u mlinac povecava rizik od strujnog udara.

2.3. Ne koristite strujni kabel za svrhe za koje nije namijenjen, npr. nositi brusilica kabel niti vaditi. Drzite kabel
dalje od izvora topline, ulja, ostrih rubova i pokretnih dijelova.

Osteceni ili usukan kabel povecava opasnost od strujnog udara.

2.4. Kada radite s kutna brusilica van, ukljucite stroj samo u sustavima opremljenim s prekidac¢em internetu (za
hitne isklju¢ivanja prekidaca sa zastitom propustanja), i parazitne struje, kada se aktiviraju RCD ne smije biti
veca od 30 mA, u skladu s “Uredbom od 3 jedinica elektri¢nih instalacija i vodova. “Koristite samo produzne
kabele za uporabu na otvorenom. Uporaba kabela prikladnog za uporabu na otvorenom smanjuje opasnost od
strujnog udara.

2.5. Ako trebate koristiti brusilicu u vlaznom okruZzenju, ukljudite stroj samo u sustavima opremljenim s
prekida¢em internetu.Uporaba takvih zastitnih odvodne prekidac struje smanjuje rizik od strujnog udara.

3. Sigurno nacin rada.

3.1. Budite na oprezu, pazljivo gledati svoje postupke i djelovati oprezno i mudro. Nemojte koristiti brusilicu
kada ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova.

Trenutak nepaznje kod uporabe mlinca mogu biti u ozbiljnim ozljedama.

3.2. Osobna zastitna odjec¢a i uvijek nosite zastitne naocale.

Nosenje pogodan za kut uporabu brusilica i aktivnost provodi osobnu zastitnu opremu kao §to su maska, zdrave
¢vrsto zatvorenim cipelama sa stabilnim gazi zastitne kacige i prigusivaca (¢epidi za usi), smanjuje rizik od
nesreca.

3.3. Izbjegavajte opasnost od uklju¢ivanja brusilica nehotice. Prije spajanja na elektri¢nu mrezu, provjerite je li
prekida¢ u “off”. NoSenje brusilicu prstom na prekida¢ ili energiju mo¢ kutna brusilica kada je spojen, postoji
rizik od nesrece.

3.4. Prije nego §to se brusilica, pobrinite se da ga izvadite iz bilo pomo¢nih alata i kljuceva.

Pomo¢ alat zaboravio na pokretnim dijelovima moze dovesti do ozljede.

3.5. Nemojte se pretjerano naginjati. Rad u stabilnom polozaju tijela iu svakom trenutku odrzavati ravnotezu.

Tako mozete kontrolirati brusilica bolje i sigurnije neo¢ekivane situacije.
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3.6. Haljina ispravno. Nemojte raditi s labave odjece ili nakita. Drzite kosu, odjecu i rukavice od pokretnih
dijelova za mljevenje. Sitni odje¢u, nakit ili dugu kosu mogu zahvatiti pokretnih dijelova.

3.7. Ako je moguce koristiti sustav za ekstrakciju prasine, uvjerite se da je povezan i ispravno. Primjena naprave
za usisavanje moZe smanjiti rizik zbog odvojivim prasine na poslu.

4. Pazljivo odnosu na mljevenje.

4.1. Nemojte preopteretiti brusilicu. Koristite kutne brusilice samo namjera. Vi ¢ete raditi bolje i sigurnije kada
koristite desnu kutna brusilica proizvoda¢ odreduje u rasponu optereéenja.

4.2. Nemojte koristiti kutna brusilica, koji je prekidac o$tecen.

Grinder, koji ne mogu biti kontrolirani s prekidatem namijenjen od strane proizvodaca je opasna i mora se
popraviti.

4.3. Prije promjene postavki kutna brusilica zamijeniti radne alate i dodatna oprema, kao §to su duga razdoblja
bez uporabe brusilica, iskljudite iz struje. Ova mjera spre¢ava aktivaciju brusilica nenamjerno.

4.4. Drzite kutne brusilice mjesta ne moze do¢i djece. Nemojte dopustiti im da se koristi od strane osoba koje
nisu upoznati s kako raditi s njima, a nisu pro¢itali ove upute. Kad je u rukama neiskusnih korisnika, kutne
brusilice moze biti vrlo opasno.

4.5. Drzite kutne brusilice alata. Provjerite je li pokretni uredaji rade besprijekorno, ako ne i zaglavio, je li
slomljen ili o$tecen dijelove koji krse ili mijenjaju funkciju kutna brusilica. Prije uporabe brusilicu oste¢eni,
imaju alat popraviti. Mnoge nesrece uzrokovane lo$e odrzavanim elektri¢nih alata.

4.6. Koristite kutne brusilice, pribor i alate, itd, u skladu s uputama proizvodaca. Uvazavajuci i specificnih
uvjeta rada i poslovanja za obavljanje. Kori$tenje kutne brusilice za razli¢ita od one namijenjene aplikacija
povecava rizik od pojave nesreca.

5. odrzavanje.

5.1. Popravak vasih elektri¢nih alata je najbolje obaviti samo stru¢no osposobljena benzinskim crpkama
RAIDER, koji koristi samo originalne rezervne dijelove. Tako bi se osigurala sigurnost plovidbe.

6. Upute za sigurno postupanje specifi¢ne za vase kupili brusilica. Opée upute za siguran rad brusenje disk i
brusenje, ¢is¢enje sa zicanom ¢etkom i rezanje s abrazivnim diska.

6.1. To brusilica moze se koristiti za brusenje s carboflex disk i brusenje, ¢is¢enje sa zZi¢anom ¢etkom, poliranje i
rezanje carboflex pogon. Slijedite sve upute i upozorenja, slijedi diskontirane tehnicke parametre i slike. Ako ne
slijedite ove smjernice, posljedice bi mogle biti elektri¢nog udara, pozara i/ ili teskih ozljeda.

6.2. To brusilica nije pogodan za poliranje. Obavljanje djelatnosti koja brusilica nije namijenjen, moze biti
opasno i izazvati ozljede.

6.3. Nemojte koristiti opremu koja se ne preporu¢a proizvoda¢ posebno za ovaj mlinac.Cinjenica da mozete
prikljuditi na stroju objekt ili radnog alata ne jam¢i sigurno rukovanje.

6.4. Dopustena brzina alat mora biti najmanje jednaka kao $to je prikazano na Kutna brusilica maksimalnu
brzinu. Alati koja rotiraju na vi$oj brzini od maksimalnog naznaceno na kutna brusilica, moze slomiti i komadi
od njih doletio velikom brzinom.

6.5.Vanjski promjer i debljina alata moraju odgovarati podacima u tehni¢kim podacima vagem brusilica.
Pogresno veli¢ine dodaci ne mogu biti zasti¢eni kao nuzno ili biti pod kontrolom dovoljno dobro.

6.6. Brusenje diskove, prirubnica, diskova ili druge aplikacije alata trebao stati to¢no na osovinu vaseg brusilica.
Alati koji se ne uklapa osovinu brusilica, rotirati neravnomjerno, vibriraju teko i moze dovesti do gubitka
kontrole nad strojem.

6.7. Nemojte koristiti o$tecene alate. Prije svake uporabe, provjerite radne alate, npr. brusni diskovi za pukotine

i urezivanje rubova izloZeni diskove za pukotine ili pretjeranog trosenja, Zicane Cetke za slabo osiguran i
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slomljenim Zice. Ako ste propustili brusilicu ili alata, pazljivo provijerite ih za $tetu ili koristiti novi neoste¢ena
radnih alata. Nakon $to ste pazljivo provjeriti, a vi ste instalirali alat, dopustite mlinac za rad pri maksimalnoj
brzini jednu minutu. Ostanite i drzati prolaznike dalje od ravnine rotacije. Naj¢e§¢e o$tecene radne alate razbiti
tijekom tog razdoblja ispitivanja.

6.8. Rad s osobnom zastitnom opremom. Ovisno o primjeni, koristite masku za lice, zastitu za o¢i ili naocale.
Ako je potrebno, rad s disanjem maskom, prigusivaci (¢epici za usi), radne cipele ili posebnim pregacu koja $titi
od sitnih ¢estica rastrgan off na poslu. O¢i moraju biti zasti¢eni od letenja u ¢esticama radnom prostoru. Maska
ili prasina respiratorne filter dogada na poslu. Dugotrajno izlaganje visokog intenziteta buke moze dovesti do
gubitka sluha.

6.9. Drzite promatraci na sigurnoj udaljenosti od podruéja rada. Svatko tko je u radnom prostoru moraju nositi
osobnu zastitnu opremu. Sitni dijelovi izratka ili alata moze dovesti do snaznog ubrzanja odletjeti i uzrokovati
ozljede i izvan izravnog radnog podrucja.

6.10. Ako ste obavljanje poslova koji mogu ugroziti alata za rezanje moze kontaktirati skrivene Zzice ili vlastiti
kabel, drzite alat samo za izolirane rucke. Nakon ulaska alata u kontaktu sa Zivim Zica se prenosi metalne
dijelove mlina, a to moze dovesti do strujnog udara.

6.11. Drzite mrezni kabel na sigurnoj udaljenosti od rotirajuc¢ih radnih alata. Ako ste izgubili kontrolu nad
brusilica, kabel moze biti prekinute ili ponese alat i izazvati ozljede

6.12. Nikada ne ostavljajte mlinac prije rada alat potpuno zaustavi.Rotiraju¢i alat moze dodirnuti predmet, §to
je rezultiralo gubi kontrolu nad brusilica.

6.13. Dok transporta brusilica, nemojte ga ostaviti na. Ako slu¢ajno kontakt s odje¢e ili kose moze biti apsorbiran
od strane alat, §to je rezultiralo u alat za rezanje moze ugristi u vasem tijelu.

6.14. Oistite otvore svoje brusilica.Motor ¢e privuc¢i prasinu unutar kucista i nakupljanje metala prasine
povecava rizik od strujnog udara.

6.15. Nemojte koristiti brusilicu u blizini zapaljivih materijala. Iskre mogu zapaliti tih materijala.

6.16. Nemojte koristiti radne alate koji zahtijevaju primjenu rashladnih.Koristenje vode ili drugih rashladnih
moze uzrokovati strujni udar.

7. Trzaj i savjeta kako to izbje¢i.

7.1. Udar je iznenadna reakcija stroja zbog ometanje ili blokiranje okretni radni alat, npr. abrazivni disk, gume
prateci pad, zicanom cetkom itd Ometanje ili blokiranje dovesti do naglog prestanka rotacije alata, a time
brusilica dobiva tvrdi ubrzanje u smjeru suprotnom od smjera vrtnje alata na mjestu zakljucavanje, te postaje
nepodesan za rukovanje. Ako npr. abrazivni disk zaglavljen ili blokiran u izratku, rub diska, koji se naslanja
detalji mogu savijati i razbiti disk ili povratni udar dogoditi. U takvom slucaju, disk se ubrzava na radni stroj ili
u suprotnom smjeru, ovisno o smjeru rotacije diska i mjesta ometanje. U takvim slucajevima, brusni diskovi i
moze slomiti. Povratni udar nastaje kao posljedica nepravilnog ili nepravilne uporabe brusilica. Njegova pojava
moZe se sprijeciti s pravom mjere opreza opisane u nastavku.

7.2. Drzite brusilicu ¢vrsto drzati za ruke i tijelo u takvom stanju da izdrzi mogucnost od trzaja. Ako brusilica
ima dodatnu rucku, uvijek ga koristiti kako bi se bolje kontrolirati provizije ili u slu¢aju vremena reakcije u
prekidac¢u. Ako unaprijed odgovarajuce mjere opreza u trzaja ili jake reakcije trenutaka mozete svladati stroj.
7.3. Nikada ne stavljajte ruke u blizini rotiraju¢ih radnih alata. Ako dode do povratnog udarca, alat ne moze
povrijediti.

7.4. Ne postavljajte u podrucju gdje je sko¢io u mlinac trzaja. Povratnu stroj pomice u smjeru suprotnom od
smjera kretanja alata u podrudju blokade.

7.5. Rad s posebnim oprezom u podrudju uglova, ostrih rubova, itd Izbjegavajte odbojnost ili ometanje radnih
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alata u izradak. Prilikom obrade ugla ili ostre rubove ili o$tro odbijanje rotirajui radni alat postoji pove¢an
rizik od napadaja. To uzrokuje gubitak kontrole nad strojem ili trzaja.

7.6. Nemojte koristiti lance ili nazubljeni pile. Takvi radni alati ¢esto uzrokuje trzaj ili gubitak kontrole nad
brusilica.

8. Posebne upute za siguran rad brusenje ili rezanje s brusni diskovi

8.1. Koristiti samo svoj kutna brusilica, brusenje kotaca i koji je namijenjen abrazivne disk ogradivanje. Brusni
diskovi, koji nisu namijenjeni za mljevenje ne moze biti dobro zasti¢en i siguran rad.

8.2.Nositelj mora biti u¢vr§¢eni na mljevenje i uredena kako bi se osigurala maksimalna sigurnost, e. abrazivni
disk treba biti usmjerena na crtica iz ku¢ista na radnom stroju.Kuciste mora $tititi radnika u stroj letio sklepati
komada i dolaze u kontakt s Kubelka disk.

8.3.Koristenje brusnih diskova samo za svrhe za koje su predvidene. Na primjer: ne mljeti uz bo¢nu povrsinu
rezanja kotaca. Rezanje diskovi su namijenjeni za uklanjanje materijala s ruba. Bo¢ni primjena sile moze ih
slomiti.

8.4. Uvijek koristite matice (8), koji su besprijekorne stanje i odgovara veli¢ini i obliku kori$tenje abrazivnih
disk. Matice (8) rezne plo¢e moze se razlikovati od diska brusenje. U nekim modelima, matica (8) moze se
koristiti za mljevenje kao §to su disk vijcima sa suprotne strane u dio koji strsi s diskom.

8.5. Nemojte koristiti istro$ene brusne od vecih brusilice. Pogoni za vece strojeve nisu namijenjeni vrtnje pri
brzinama koje se okre¢u u malim i moze puknuti.

9. Posebni Upute za sigurno postupanje ostrice.

9.1. Izbjegavajte blokiranje noza ili njegov snazan pritisak. Ne bi previse duboke posjekotine. Preopterecenje
ostrice povecava rizik od nakupljanja ili blokira ga, a time i pojavu trzaja ili lom, a vrti.

9.2. Ne postavljajte podrugje ispred i iza rotirajuce ostrice. Kad noZz u ravnini s tijelom, povratni udar brusilica
s plo¢om koja se okre¢e moze odskociti izravno na vas, a ne povrijediti.

9.3. Ako noz obvezujudiili kada prekida rada, iskljucite brusilicu i ostaviti tek nakon kona¢nog stajali$ta rotacije
diska. Nikad ne pokusavajte ukloniti rotirajuceg diska rezanja kanala, ina¢e moze do¢i do povratnog udara.
Identificirati i ukloniti uzrok ometanja.

9.4. Nemojte ponovno brusilicu, ako je disk izrezati u detalje. PaZljivo Prije nego $to nastavite rezanje ¢ekanja
ostricu dosegne punu brzinu. Inace, disk moze biti u klin¢u, skokovima od izratka ili uzrokovati povratni
udarac.

9.5. Osigurati stabilne prilog velikih dijelova na odgovarajuci nacin kako bi se smanjila opasnost od trzaja kao
posljedica zacepljenja noz.

9.6. Budite posebno oprezni kada je dubljenje na zidovima ili drugim podru¢jima koja se uklju¢uju iznenadenja.
Blade moze uzrokovati povratni trzaj stroja u dodiru s plinom ili cjevovoda, vodova ili drugih objekata.

10. Posebne mjere opreza za sigurno upravljanje brusenje brusnim papirom.

10.1. Nemojte koristiti previSe velikih listova $mirgl papir, slijedite upute proizvodaca za veli¢inu brusnim
papirom.

10.2. Brusenje listova koje strSe izvan straznji disk moze uzrokovati ozljede i dovesti do blokade i pucanja
brusnim papirom ili trzaja.

11. Posebne mjere opreza za sigurno upravljanje ¢i§¢enje sa cetkama Zice.

11.1. Ne zaboravite da je za vrijeme normalnog rada na Zi¢anom ¢etkom pada Staples. Nemojte preopteretiti
Zi¢anom Cetkom, to pritiskom previse tesko. Let iz Zice Staples ¢etka moze lako prodrijeti kroz odje¢u i/ ili koze.
11.2. Unaprijed provjerite da Zicanom ¢etkom ne dirajte straze. Disk i $alice ¢etkica moZe povecati promjer kao

posljedica sile stezanja i centrifugalnih sila.
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12. Dodatne upute za siguran rad.
Rad s nao¢alama.
12.1. Koristite odgovarajuce instrumente kako bi pronasli bilo skriveno ispod povrsine cjevovoda, ili se obratite
lokalnom komunalnom poduzec¢u. Dodi u kontakt sa Zivim Zica mozZe izazvati poZar i strujni udar. Oste¢ivanje
plinovod moze dovesti do eksplozije. Prodor liniju vode uzrokuje materijalnu $tetu ili moZze prouzro¢iti strujni
udar.
12.2. Ako napon napajanja je prekinut (. Npr Zbog nestanka struje ili ako plug je isklju¢en), otkljuc¢ajte prekidac¢
i staviti ga u poziciju - OFF “. To ¢e sprijeciti nekontrolirano ukljuc¢ivanje u mlinac.
12.3. Kod obrade kamenih materijala s vanjskim sustavom za ekstrakciju prasine. Koriste¢i sustav pragine
ogranicava Stete za svoje zdravlje uzrokovane prasinom.
12.4. Runtime drzite brusilicu ¢vrsto s obje ruke i osigurati sigurnu drzanje. S obje ruke brusilica je vodio vise
siguran.
12.5. Osigurajte izradak. Detalj stegnute s uredajima ili zagrade drzi ¢vréce i sigurno nego ako rukom.
12.6. Vage radno podrudje ¢istim. Mje$avine razli¢itih materijala posebno su opasni. Fine strugotine od lakih
metala moze biti samovazplamenyat ili eksplodirati.
12.7. Nemojte koristiti brusilicu kad kabel za napajanje oste¢en. Ako tijekom radnog kabel ostecen, ne dirajte.
Odmah iskljucite kabel za napajanje.
Osteceni kabeli povecavaju rizik od strujnog udara.
Neuspjeh da se na taj na¢in moze dod¢i do strujnog udara, pozara i/ ili teskih ozljeda.
13. Opis funkcija i svrha brusilica.
Brusilica je ru¢ni elektri¢ni alat s izolacijom klase II. Je pokre¢e pomo¢u jednofazne kolektor motora, ¢iji je broj
okretaja se smanjuje pomo¢u konusnog zupcanika mjenjaca sa zakrivljenim zubima.Brusilica je dizajnirana
za rezanje, brusenje i ¢i$¢enje sa ¢etkama Zice od metalnih i kamenih povrsina bez upotrebe vode. S posebnim
pribor za brusenje brusilica moze se koristiti za bruSenje brusnim papirom. Ne smiju koristiti brusilicu za
aktivnosti koje nisu namjeravanu uporabu.
14. Podaci za buku i vibracije.
Vrijednosti izmjerene su u skladu s EN 60745.
Razina zvu¢nog tlaka: LpA = 85 dB (A)
Razina zvu¢ne snage: LWA = 96 dB (A)
Nosite uho stitnici!
Razina vibracija AH = 8,05 m / s2
U povrsinskom brusenje i grubom. Generira vibracije:
Ah =13 m/s2, nesigurnost K=1,5m/ s2.
Sand: generirana vibracije ah = 8.05 m / s2, nesigurnost K = 1,5 m / s2.Razina emisije vibracija se moze koristiti
za usporedbu jedne alatke s drugom. To razina emisije vibracija prikazuje najé¢es¢ih primjena u mlinac. Ako
brusilica se koristi i za druge aktivnosti, s razli¢itim pribor ili lo§e odrzavani kako je propisano, emisije vibracija
moZze promijeniti.
15. Priprema za rad.
15.1. Postavljanje sigurnosne opreme.

Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljucite iz elektri¢ne mreze.
15.1.1. Guard (6).
Stavite kuciste (6) kvake koraku brusilica. Prilagodite poloZaj nositelja (6) prema odredenom zadatku koji se

izvode. Stavite drzac (6), kako bi se sprije¢ilo iskrice letio na poslu.
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15.1.2. Pomo¢ni rucka (4).
Koristite samo brusilicu opremljen s pomo¢nim ru¢kom (4). Vjetar dodatnu rucku (4), ovisno o tome kako

raditi stroj lijevo ili desno od glave.

15.2. Montaza brusenje alata.

tighten outer flange
remove outer flange

>

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljucite iz elektri¢ne mreze.

Pri rukovanju diskova za brusenje i rezanje je jako vruce, ne dirajte ih dok ne ohladi.

Ocistite vratilo i sve detalje koji ¢e montirati. Kad stezanja i otpustanja radne alate pritisnite gumb (3) za
zaklju¢avanje vratilo u mlinac.

Pritisnite zaklju¢avanje vratilo samo kada je u mirovanju. Inace brusilica moze biti ostecen.

15.3. Disc brusenje ili rezanje.

Obratite pozornost na dopustenu veli¢inu alata. Promjer rupe mora stati na nogu od prirubnice. Nemojte
koristiti adaptere ili smanjenje jedinice. Pri ugradnji dijamantnim reznim plo¢ama oprezni na strelicu koja
pokazuje smjer rotacije podudara sa smjerom vrtnje brusilica (vidi strelicu na glavu za mljevenje). Zaklju¢avanje
diskova za brusenje ili rezanje rotor protumaticu (8) i zategnite ga s posebnim klju¢em. Nakon ugradnje disk
prije uklju¢ivanja brusilica, uvjerite se da je disk ispravno instaliran i moze slobodno okretati. Provjerite je li
disk ne dodiruje kudiste ili druge dijelove mlina.

15.4. Bell ili ¢etkom disk.

Koristi se u obliku ¢asice i disk ¢etkice moraju biti sposobne da se namata na osovinu za mljevenje tako da
prirubnica ¢vrsto naslanja na kraj osovine navoja. Stegnite Salice ili disk cetka s klju¢em.

16. Usisavanje sustav.

Puderi objavljeni tijekom obrade materijala kao $to su boje koje sadrze olovo, neke vrste drveca,
minerali i metal moze biti Stetno za zdravlje. Kontakt s kozom ili udisanjem pradine moze izazvati
alergijske reakcije i / ili respiratornih bolesti u radu s elektri¢cnim alatima ili prolaznika. Odredene
prah, kao pusteni tijekom obrade bukve i hrasta smatraju da su kancerogeni, posebno u kombinaciji
s kemijskim obradu drva (kromata, konzervansi, itd). Ako je moguce koristiti sustav za ekstrakciju
prasine. Osigurati dobro provjetravanje na radnom mjestu.Upotreba zadtitne maske s filterom klase P2.
17. Rad s mlinac.

17.1. Pazi na mrezni napon! MreZni napon mora odgovarati podacima navedenim na natpisnoj ploc¢ici alata.
Aparati oznaceni 230, moZe se napaja naponom 220V.

17.2. U mljevenje snage generatora koji nemaju dovoljno snage, odnosno. nema prikladne regulacije napona
s povecanjem uklopne struje na prijelazu moze biti privremeno smanjenje snage ili neobi¢nog ponasanja
brusilica. Molimo pobrinite se da koristite va$ generator je pogodan, posebice u pogledu napona i frekvencije.
17.3. Uporaba na otvorenom.

Stroj samo u postrojenjima opremljenim elektri¢nim prekida¢em internetu (za hitne isklju¢ivanja prekidaca sa
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zastitom propustanja), a struja kad se aktiviraju RCD ne smije biti ve¢a od 30 mA., Prema “Uredbi 3. Struktura
elektri¢nih instalacija i vodova. “

17.4. Ukljucivanje i isklju¢ivanje.

Za ukljucivanje reza¢ slajd i pritisnite prekidac (1) naprijed ubacaja mlina. Zaklju¢avanje prekidaca (1) pritisnuta
do osjetite klik. Za isklju¢ivanje kutna brusilica za oslobadanje prekida¢ (1), odnosno. Ako zaklju¢ana, pritisnite
straznji kraj i otpustite polugu (1). Provjerite radne alate prije nego ih koristite.Alat moze imati instaliran
besprijekorno i spina, bez dodirivanja bilo gdje. Ostavite ga da se vrti uzorke bez opterecenja barem jednu
minutu. Nemojte koristiti oSte¢ene, pobijedivsi ili vibracijskim alatima. Osteceni radni alati moze puknuti i
izazvati ozbiljne povrede.

Prije disk na dodir desktop stroj treba raditi s maksimalnom brzinom.

Pazite kada Zljebova u nosivih zidova. Prije pocetka rada, konzultirati nadleznu gradevinski inZenjer, arhitekt
ili voditelja gradilista.

Petljanjem obradaka ispravno.

Nemojte preopteretiti brusilica do te mjere da je njegova rotacija da se zaustavi.

Na poslu, brusni diskovi i rezanja je jako vruce, nemojte ih dirati dok ne ohladi.

17.5. BruSenje.

Nikada nemojte koristiti za rezanje diskova za brusenje.

Pri radu pod kutom od 30 ° do 40 ° brusenje ¢e posti¢i najbolje rezultate. Pomaknite brusilicu umjerenim
pritiskom natrag i naprijed. Dakle izradak nece pregrijati, njegove povr$ine promjene boje i ne¢e formirati
duboke brazde.

17.6. Brusenje s lamelnog disk s brusnim papirom.

S lamelnog disk s papirom za brusenje mozete nositi i zakrivljenim povrsinama.

17.7. Metal rezanja.

Rezanje rad s umjereno, u skladu s materijalom koji se obraduje filing. Nemojte prelamati noz, on navodi i
obavljati s njim rotirajuce pokrete. Kada iskljucite brusilicu, ne prestaju disk silom. Kada rezanje profila i cijevi
pravokutnog presjeka je najbolje za pocetak rez od najmanjeg presjeka.

17.8. Razryazavane kameni materijal.

Uporaba za mljevenje suhog rezanje i za suho mljevenje.

Kada rezanje kamena materijal je najbolje koristiti dijamantni rezni disk. Koristite brusilica samo ukljuc¢en
sustav od prasine i raditi s respiratora prasine. Pogotovo kada je rezanje tvrdih materijala kao $to su beton s
visokim sadrzajem §ljunka, dijamantno rezanje disk moze pregrijati i ostetiti. Naznaka je to pojava u njemu
pjenusavog krune. U ovom slucaju, iskljucite i ¢ekati za dijamantno rezanje disk da se ohladi, ostavljajuci ga
okretati dok je besposlica pri maksimalnoj brzini. Zna¢ajno smanjena brzina rezanja i izgled blistave krune su
upute za “tupim” dijamant pile. MoZete “izostriti” kratkog rezanja u abrazivnim materijalom, npr. silikatna
opeka.

18. Odrzavanje i servis.

18.1. Odrzavanje i ¢is¢enje.

Prije obavljanja bilo kakvih aktivnosti u mlinu iskljudite iz elektri¢ne mreze.

Za sigurnu i ispravan rad, drzati brusilicu i otvore ¢isti.

U iznimno te$kim uvjetima rada u rezanje metala na unutarnjim povrsinama ku¢ista moze biti odgoden vodljiva
prasinu. To moZe ostetiti zastitnu izolaciju brusilica. U takvim sluc¢ajevima, preporuca se koristiti fiksni sustav
aspiracija, ¢esto puhanje otvore i uklju¢ivanje u mlinac u sigurnost prekida¢em internetu (za hitne iskljuc¢ivanja

prekidaca sa zatitom propustanja), a struja odvoda kada se aktiviraju RCD ne smije biti ve¢a 30 mA, u skladu s
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“Uredbom 3 struktura elektri¢nih instalacija i vodova.”

Uzmi povremene prekide u radu.

Spremite i pazljivo lije¢iti pribor.

18.2. Zamjena ugljenih Cetkica.

Istro$ena (krace od 5 mm) prema gore ili slomljen ¢etkice motora treba odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite
obje cetke istovremeno. Rad na zamjenu Cetkice povjerena iskljucivo stru¢ne osobe koriste originalne dijelove
u ovlastenom servisnom RAIDER.

18.3. Ako neobi¢ni zvuk iz mlinca odmah prekinuti rad i zatraziti najblizi servis RAIDER.

19. Zastita okolisa.

U cilju zastite okolisa elektri¢ni alat, pribor i pakiranje mora biti podvrgnut odgovarajuéoj obradi za ponovnu
uporabu informacija sadrzanih u njemu.

Ne bacajte snage u komunalnim otpadom! Prema Direktivi EU 2012/19 / EC o otpadu elektri¢ne i elektronicke
uredaje i te uspostavi kao nacionalni alata zakon snage koje se mogu koristiti vi§e, moraju se sakupljati odvojeno

i biti podvrgnuti odgovaraju¢em tretmanu za oporavak sadrzane u njemu staro.
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FR MANUEL D’INSTRUCTIONS

Cher client,

Félicitations pour 'achat d’'une machine de la marque la plus rapide des outils électriques et pneumatiques
- RAIDER.
Lorsqu’ils sont correctement installés et en état de marche, les machines RAIDER sont stires et fiables pour
une utilisation. Avant d’utiliser cette machine, vous devez vous familiariser avec ces instructions d’utilisation.
Dans 'intérét de votre sécurité et pour assurer une utilisation correcte, lisez attentivement ces instructions, y
compris les reccommandations et les avertissements contenus dans ces instructions. Pour éviter des erreurs et
des accidents inutiles, il est important que ces instructions restent disponibles pour un futur utilisateur de la
machine. Si vous le vendez a un nouveau propriétaire, les “Instructions d’utilisation” doit lui étre remises pour
permettre aux nouveaux utilisateurs de se familiariser avec les consignes de sécurité et d’utilisation pertinentes.
Euromaster Import Export Ltd. est un représentant autorisé et est le fabricant et propriétaire de la marque
RAIDER.

Adresse : Sofia City 1231, Bulgarie Le boulevard “Lomsko shausse”. 246, tel +359 700 44 155,; Www.
Euromasterbg.com; E-mail : info@euromasterbg.com.

Depuis 2006, la société a introduit le systéme de gestion de la qualité ISO 9001: 2008 avec le champ
d’application de la certification : Commerce, importation, exportation et entretien de loisir et professionnel,
outils électriques, mécaniques et pneumatiques et matériel général. Le certificat a été délivré par Moody

International Certification Ltd, en Angleterre.

Parametre Unite Valeur
Modele - RD-AG78
Puissance nominale w 2400
Actuel ' 230
Frequence Hz 50
Pression sonore LpA Incertitude K =3 dB(A) 89.5
Puissance sonore LwA Incertitude K =3 dB(A) 98.4
Vibrations ah Incertitude K=1,5 m/s? 2.50
Vitesse sans charge min*! 6000
Fil de la broche mm M14 Articles affichés:
Diamétre intérieur du disque mm 22.23 1. Interrupteur marche / arrét
2. Bouton pour bloquer I'arbre
Diamétre maximal du disque mm 230 3. Poignée auxiliaire
Epaisseur maximale du disque mm 6 4.Filtre
P q 5. Alignement des brides
Longueur de la broche mm 20 6. Garde.
l 7. Disque
Protection 3 I 8. Ecrou de retenue
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Lisez toutes les instructions. Le non-respect des instructions peut entrainer un choc électrique, un incendie et /
ou des blessures graves. Conservez ces instructions dans un endroit stir.

1. Sécurité au travail.

1.1. Votre lieu de travail est propre et propre Désordre et un éclairage inadéquat peuvent contribuer a la
survenance d’un accident.

1.2. Ne pas utiliser la meuleuse dans un environnement présentant un risque accru d’explosion, & proximité de
liquides inflammables, de gaz et de poussiéres.

Pendant 'opération, angle des meuleuses d’étincelles qui peuvent enflammer la poussiére ou la vapeur.

1.3. Tenez les enfants et les autres personnes a I’écart lorsque vous travaillez sur le broyeur.

Si votre attention tourne, vous pouvez perdre le controle du broyeur.

2. Sécurité dans le travail avec I’électricité.

2.1 La prise de la ponceuse doit étre conforme au contact. En aucun cas, ne changez pas la fiche. Lorsque vous
travaillez avec zéro, n’utilisez pas les accessoires de 'adaptateur.

Des bouchons non modifiés et des prises appropriées réduiront le risque de choc électrique.

2.2. Evitez de toucher le corps avec des surfaces a la terre comme. tuyaux, radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs.
Lorsque votre corps est mis a la terre, le risque de choc électrique est plus élevé.

Protégez le broyeur avec de la pluie et de ’humidité.

La pénétration de 'eau dans le broyeur augmente le risque de choc électrique.

2.3. N'utilisez pas de cordon d’alimentation a des fins non prévues, par ex. porter un cordon ou une pratique de
ponceuse. Eloignez le cable des sources de chaleur, de I’huile, des arétes vives et des piéces mobiles.

Les cables endommaggés ou cablés augmentent le risque de choc électrique.

2.4. Kada radite s kutna brusilica van, ukljucite stroj samo u sustavima opremljenim s prekidacem internetu (za
hitne isklju¢ivanja prekidaca sa za$titom propustanja), i parazitne struje, Kada se aktiviraju RCD ne smije biti
Veca od 30 mA, u skladu s « Uredbom od 3 jedinica installations électriques et plomberie. “Utilisez uniquement
des cébles d’extension pour une utilisation en extérieur. L'utilisation d’un cable adapté a une utilisation en
extérieur réduit le risque de choc électrique.

2.5. Ako trebate koristiti brusilicu u vlaznom okruZzenju, ukljudite stroj samo u sustavima opremljenim s
prekida¢em internetu.Uporaba takvih zastitnih odvodne prekida¢ struje smanjuje Rizik od strujnog udara.

3. Mode sans échec.

3.1. Soyez prudent, surveillez attentivement vos actions et agissez avec prudence et sagesse. Ne pas utiliser un
broyeur lorsque vous étes fatigué ou sous I'influence de drogues, d’alcool ou de drogues.

Un moment d’inadvertance lors de I'utilisation d’un broyeur peut entrainer des blessures graves.

3.2. Vétements de protection individuelle et toujours porter des lunettes de protection.

Nosenje pogodan za kut uporabu brusilica i aktivnost provodi osobnu zastitnu opremu Kao $to su maska,
Zdrave ¢vrsto zatvorenim cipelama sa stabilnim Gazi zastitne kacige i prigusiva¢a (CEPICI za usi), smanjuje
Rizik od nesreca.

3.3. Evitez le risque de tourner le moulin par inadvertance. Avant de brancher le courant, assurez-vous que
Iinterrupteur est sur “off”. Le port d’'une meuleuse avec un doigt sur l'interrupteur ou la puissance de la
meuleuse d’angle électrique lors de la connexion, il y a un risque d’accident.

3.4. Avant d’utiliser la meuleuse, assurez-vous de ’enlever des outils auxiliaires et des clés.

Un outil d’aide oublié sur des piéces mobiles peut entrainer des blessures.

3.5. Ne soyez pas trop incliné. Travailler dans une position stable du corps et garder I’équilibre a tout moment.
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De cette fagon, vous pouvez mieux controéler le broyeur et plus stirement des situations inattendues.

3.6. Habillez-vous correctement. Ne travaillez pas avec des vétements amples ou des bijoux. Gardez les cheveux,
les vétements et les gants des piéces mobiles pour le broyage. Les petits vétements, les bijoux ou les cheveux longs
peuvent affecter les piéces mobiles.

3.7.S’il est possible d’utiliser un systéme d’extraction de poussiére, assurez-vous qu’il est correctement branché.
Lapplication du dispositif d’aspiration peut réduire le risque de poussiére détachable au travail.

4. Attitude prudente au broyage.

4.1. Ne surchargez pas le broyeur. Utilisez des meuleuses angulaires juste pour I'intention. Vous travaillerez
mieux et plus en sécurité lorsque vous utiliserez la meuleuse d’angle que le fabricant déterminera dans la plage
de charge.

4.2. N'utilisez pas une meuleuse de coin, I'interrupteur est endommaggé.

Le broyeur, qui ne peut pas étre commandé avec un interrupteur congu par le fabricant, est dangereux et doit
étre réparé.

4.3. Prije promjene postavki Kutna brusilica zamijeniti Radne Alate i dodatna oprema, Kao su Duga razdoblja
bez uporabe de brusilica, iskljucite iz struje. Cette mesure empéche I'activation involontaire du broyeur.

4.4. Les meuleuses angulaires Hold ne peuvent pas atteindre les enfants. Ne permettez pas qu’ils soient utilisés
par des personnes qui ne sont pas familiéres avec la fagon de travailler avec eux, mais qui n'ont pas lu ces
instructions. Lorsqu’ils sont entre les mains d’utilisateurs inexpérimentés, les meuleuses d’angle peuvent étre
trés dangereux.

4.5. Tenez les meuleuses d’outils a angle. Provjerite je li pokretni uredaji Rade besprijekorno, ako ne i zaglavio, je
li slomljen ili o$tecen dijelove koji krse ili mijenjaju funkciju Kutna brusilica. Avant d’utiliser le moulin, ils ont
un outil a réparer. Beaucoup d’accidents causés par des outils électriques mal entretenus.

4.6. Utilisez des meuleuses d’angle, des accessoires et des outils, etc., conformément aux instructions du
fabricant. Respect et conditions de travail spécifiques et performance de lentreprise. Lutilisation d’une
meuleuse d’angle pour différentes applications augmente le risque d’accident.

5. maintenance.

5.1. La réparation de vos outils électriques est mieux faite uniquement par des pompes a essence RAIDER
entrainées par des professionnels, qui n’utilisent que des piéces de rechange d’origine. Cela assurerait la sécurité
de la navigation.

6. Instructions de manipulation sécuritaires spécifiques a votre broyeur acheté. Instructions générales pour un
fonctionnement en toute sécurité Disque & meuler et a meuler, nettoyer avec une brosse métallique et couper
avec un disque abrasif.

6.1. Cette meuleuse peut étre utilisée pour le meulage avec le disque carboflex et le meulage, le nettoyage avec une
brosse métallique, le polissage et la coupe du carboflex. Suivez toutes les instructions et les avertissements, suivis
des parametres techniques et des images & prix réduit. Si vous ne respectez pas ces consignes, les conséquences
pourraient étre un choc électrique, un incendie et / ou des blessures graves.

6.2. Ce moulin ne convient pas au polissage. Effectuer des activités que le broyeur n’est pas destiné a étre, peut
étre dangereux et causer des blessures.

6.3. Nemojte koristiti opremu koja se ne preporu¢a proizvoda¢ posebno za OVAJ mlinac.Cinjenica da moZete
prikljuciti na strojiit Objekt ili radnog alata ne jamci sigurno rukovanje.

6.4. La vitesse autorisée de l'outil doit étre au moins la méme que celle indiquée sur le broyeur a la vitesse
maximale. Les outils qui tournent & une vitesse plus élevée que le maximum indiqué sur la meuleuse d’angle

peuvent se casser et des morceaux de ceux-ci frappent a haute vitesse.
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6.5 Le diametre extérieur et I’épaisseur des outils doivent correspondre aux données figurant dans les données
techniques de votre broyeur. Les accessoires de mauvaise taille ne peuvent pas étre protégés si nécessaire ou étre
contrdlés correctement.

6.6. Les disques abrasifs, les brides, les disques ou d’autres outils d’application doivent étre exactement sur
l'arbre de votre broyeur. Les outils qui ne sadaptent pas a 'arbre de la ponceuse, tournent de fagon inégale,
vibrent fortement et peuvent entrainer une perte de controle de la machine.

6.7. N'utilisez pas d’outils endommagés. Avant chaque utilisation, vérifiez les outils de travail, par exemple,
disques de meulage pour les fissures et les disques a bords rectifiés pour les fissures ou I'usure excessive, brosses
métalliques pour les fils mal fixés et cassés. Si vous avez manqué le moulin ou les outils, vérifiez soigneusement
qu’ils ne sont pas endommagés ou utilisez de nouveaux outils de travail non endommagés. Une fois que vous
avez soigneusement vérifié et que vous avez installé 'outil, laissez le moulin fonctionner a une vitesse maximale
d’une minute. Restez et gardez les passants loin du plan de rotation. Les outils de travail les plus fréquemment
endommagés sont brisés pendant cette période d’essai.

6.8. Travailler avec un équipement de protection individuelle. Selon l'application, utiliser un masque, des
lunettes de protection ou des lunettes. Ako je potrebno, rad s disanjem maskom, prigusivaci (CEPICI za usi),
Radne cipele ili posebnim pregacu koja STITI od sitnih Cestica rastrgan off na poslu. Les yeux doivent étre
protégés contre le vol dans les particules de I’'espace de travail. Un masque ou un filtre respiratoire poussiéreux
se produit au travail. Uexposition a long terme a une intensité sonore élevée peut entrainer une perte auditive.
6.9. Gardez les observateurs a une distance sécuritaire de la zone de travail. Tout le monde sur le lieu de travail
doit porter un équipement de protection individuelle. De petites pi¢ces de la piéce ou des outils peuvent entrainer
une puissante accélération pour s’envoler et causer des blessures et au-dela de la zone de travail directe.

6.10. Si vous effectuez des taches qui peuvent mettre en danger l'outil de coupe, vous pouvez contacter des fils
cachés ou votre propre cable, tenez l'outil uniquement pour les poignées isolées. Aprés avoir entré outil en
contact avec le fil sous tension, les parties métalliques du broyeur sont transférées, ce qui peut entrainer un choc
électrique.

6.11. Maintenez le cable réseau a distance des outils de travail en rotation. Si vous avez perdu le controle du
broyeur, le cible peut étre cassé ou prendre l'outil et causer des blessures

6.12. Ne quittez jamais le moulin avant que l'outil ne sarréte completement Loutil de routage peut toucher
l'objet, ce qui entraine une perte de contréle du moulin.

6.13. Pendant le transport du moulin, ne le laissez pas. Si le contact accidentel avec les vétements ou les cheveux
peut étre absorbé par l'outil, un outil de coupe peut mordre dans votre corps.

6.14. Nettoyezles trous de votre moulin.Le moteur attirerala poussiere al’intérieur del’'enceinte et 'accumulation
de poussiére métallique augmentera le risque de choc électrique.

6.15. Nutilisez pas le broyeur a proximité de matériaux inflammables. Les étincelles peuvent enflammer ces
matériaux.

6.16. N'utilisez pas d’outils de travail nécessitant I'utilisation de fluides frigorigénes, car I'utilisation d’eau ou
d’autres sources de refroidissement peut provoquer une électrocution.

7. Essayez et astuces comment |’éviter.

7.1. Un choc est une réaction soudaine de la machine due a I'interférence ou au blocage de l'outil de travail
rotatif, par exemple, abrazivni disque, protection de gume pratedi, Zicanom ¢etkom itd Ometanje ili blokiranje
dovesti faire naglog prestanka rotacije alata, un temps brusilica dobiva tvrdi ubrzanje u smjeru suprotnom
od smjera vrtnje alata na mjestu zaklju¢avanje, te postaje nepodesan za rukovanje. Si, par exemple, Le disque

abrasif est coincé ou bloqué dans le cadre, le bord du disque, qui repose sur les détails peuvent se plier et casser
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le disque ou le rebond se produire. Dans un tel cas, le disque est accéléré vers la machine de travail ou dans
la direction opposée, en fonction du sens de rotation du disque et du lieu d’interférence. Dans de tels cas, les
disques de broyage peuvent se casser. Un rebond est causé par une utilisation incorrecte ou incorrecte du
broyeur. Sa survenue peut étre évitée par la mesure de précaution décrite ci-dessous.

7.2. Gardez le moulin fermement tenu par les mains et le corps dans un tel état pour résister a la possibilité de
saccades. Sile broyeur a une poignée supplémentaire, utilisez-le toujours pour mieux contréler la mise en service
ou en cas de temps de réaction dans I'interrupteur. Si vous avancez les précautions appropriées en secouant ou
les réactions fortes des moments vous pouvez maitriser la machine.

7.3. Ne placez jamais vos mains pres d’outils de travail en rotation. Si un rebond se produit, 'outil ne peut pas
blesser.

7.4. Ne pas placer dans la zone ot il a sauté dans le broyeur. La machine de retour se déplace dans la direction
opposée a la direction de déplacement de I'outil dans la zone de verrouillage.

7.5. Travailler avec prudence dans la zone des angles, des arétes vives, etc. Eviter la répulsion ou 'interférence
des outils de travail lors de la fabrication. Lors de I'usinage des coins ou des arétes vives ou du rejet brutal d’un
outil de travail en rotation, il existe un risque accru de saisie. Cela provoque une perte de contréle sur la machine
ou des secousses.

7.6. N'utilisez pas de chaines ou de chaines dentées. De tels outils de travail provoquent souvent un réflexe ou
une perte de controle sur le broyeur.

8. Instructions spéciales pour un fonctionnement en toute sécurité Meulage ou coupe avec des disques abrasifs
8.1. N'utilisez que votre meuleuse d’angle, meule et destinée au boitier de disque abrasif. Les disques abrasifs,
qui ne sont pas destinés au meulage, ne peuvent pas étre bien protégés et strs.

8.2 Le support doit étre fixé a la meule et disposé de maniére a assurer une sécurité maximale, e. abrazivni disque
treba biti usmjerena na na crtica iz kucista radnom stroju.Kuciste mora $tititi radnika u stroj letio sklepati
Komada i dolaze u s Kontakt disque Kubelka.

8.3 Utilisation des disques abrasifs uniquement aux fins auxquelles ils sont destinés. Par exemple: ne pas meuler
sur le coté de la meule & trongonner. Les disques de coupe sont congus pour retirer les matériaux du bord.
Lapplication latérale de la force peut les briser.

8.4. Toujours utiliser les écrous (8), qui sont impeccables et correspondent 4 la taille et la forme de I'utilisation de
disques abrasifs. Les écrous (8) du disque de coupe peuvent différer de la rectification du disque. Dans certains
modeles, I’écrou (8) peut étre utilisé pour la rectification, par exemple des vis a disque, du coté opposé a la partie
coté disque.

8.5. N'utilisez pas de ponceuses usées provenant de broyeurs plus gros. Les entrainements pour les machines
plus grandes ne sont pas congus pour tourner a des vitesses qui tournent en petit et peuvent éclater.

9. Instructions spéciales pour la manipulation stire de la lame.

9.1. Evitez de bloquer le couteau ou sa forte pression. Ce ne serait pas une coupe trop profonde. La surcharge de
la lame augmente le risque d’accumulation ou de blocage, et donc I'apparition de contractions ou de fractures,
ainsi que des spins.

9.2. Ne placez pas la zone devant et derriére la lame rotative. Quand un couteau dans le plan du corps, une
meuleuse d’impact réversible avec une plaque tournante peut rebondir directement a vous, plutot que de blesser.
9.3. Si le couteau est coincé ou lorsqu’il cesse de fonctionner, éteignez le moulin et ne le laissez qu'apres I'arrét
final du disque. N’essayez jamais d’enlever le disque rotatif de la coupe du canal, sinon une course de retour
pourrait se produire. Identifiez et supprimez la cause de I'interférence.

9.4. Ne pas re-sabler si le disque est coupé dans les détails. Attention Avant de reccommencer a couper, la lame
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atteint sa pleine vitesse. Sinon, le disque risque d’étre coincé, de sauter du travail ou de provoquer un rebond.
9.5. Assurer une fixation stable des grandes piéces de maniére appropriée pour réduire le risque de saccades en
raison du blocage du couteau.

9.6. Soyez particulierement prudent lorsque vous faites exploser des murs ou d’autres endroits qui comportent
des surprises. Une lame peut entrainer le vrillage de la machine au contact du gaz ou des conduites, des conduites
ou d’autres objets.

10. Précautions spéciales pour un pongage str avec du papier abrasif.

10.1. Nutilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes, suivez les instructions du fabricant pour la taille
du papier abrasif.

10.2. Le fait de poncer les feuilles qui s’étendent & l'arriére du dos peut causer des blessures et entrainer des
blocages et des fissures avec du papier de verre ou des secousses.

11. Précautions particuliéres pour un nettoyage en toute sécurité avec des brosses métalliques.

11.1. Ne pas oublier que pendant le fonctionnement normal, Staples tombe sur la brosse métallique. Ne
surchargez pas la brosse filaire, cest trop dur a presser. Le vol du fil de la brosse Staples peut facilement pénétrer
12. Dodatne upute za siguran rad.

Rad de nao¢alama.

12.1. Koristite odgovarajuce instrumente kako bi pronasli Bilo skriveno ispod povriine cjevovoda, ili se
obratite lokalnom komunalnom poduzec¢u. Dodji u Kontakt sa zivim ZICA mdZe izazvati PoZar i strujni udar.
Ostecivanje plinovod Moze dovesti faire eksplozije. Prodor liniju vode uzrokuje materijalnu $tetu ili Moze
prouzroditi strujni udar.

12.2. Ako napon napajanja je prekinut (. Npr Zbog nestanka struje ili AKO bouchon je isklju¢en), otkljucajte
prekida¢ i staviti ga u poziciju - OFF ». CE sprijeciti nekontrolirano uklju¢ivanje u mlinac.

12.3. Kod obrade kamenih materijala s vanjskim sustavom za ekstrakciju prasine. Koriste¢i sustav prasine
ogranicava Stete za svoje Zdravlje uzrokovane prasinom.

12.4. Runtime drzite brusilicu ¢vrsto s obje ruke i osigurati sigurnu drzanje. S obje ruke brusilica je vodio vise
siguran.

12.5. izradak Osigurajte. Detalj stegnute s uredajima ili zagrade drzi ¢vr$ce i sigurno Nego ako rukom.

12.6. Vase radno podrudje ¢istim. Mjesavine razli¢itih materijala posebno su opasni. Beaux strugotine od lakih
metala Moze Biti samovazplamenyat ili eksplodirati.

12.7. Nemojte koristiti brusilicu kad Kabel za napajanje o$tecen. Ako tijekom radnog Kabel ostecen, ne dirajte.
Odmah de Kabel za napajanje.

Osteceni Kabeli povecavaju Rizik od strujnog udara.

Neuspjeh da na se taj na¢in Moze Doci faire strujnog udara, pozara i/ ili teskih ozljeda.

13. Opis funkcija i svrha brusilica.

Brusilica je Ru¢ni elektriéni ALAT s izolacijom klase II. Je pokre¢e pomocu jednofazne KOLEKTOR motora,
Ciji je broj okretaja se smanjuje pomoc¢u konusnog zuplanika mjenjaca sa zakrivljenim zubima.Brusilica je
dizajnirana za rezanje, brusenje i ciscenje sa ¢etkama Zice od metalnih i kamenih povrsina bez upotrebe vode.
S posebnim pribor za brusenje brusilica méze se koristiti za brusenje brusnim papirom. Ne smiju koristiti
brusilicu za aktivnosti koje nisu namjeravanu uporabu.

14. Podaci za buku i vibracije.

Vrijednosti izmjerene su u skladu s EN 60745e

Razina zvuénog tlaka: LpA =85dB (A)

Razina zvucne Snage: L, = 96 dB (A)
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tighten outer flange
remove outer flange

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

Nosite uho stitnici!

Razina vibracijaa, = 8,05m /s’

U povrsinskom brusenje i grubom. Generira vibracije:

a,=13m/ s?, nesigurnost K=1,5m /s

Sable: generirana vibracije a, = 8.05 m / s?, nesigurnost K = 1,5 m / s> Razina emisije vibracija se moze koristiti
za usporedbu jedne alatke s drugom. Pour Razina emisije vibracija prikazuje naj¢es¢ih primjena u mlinac. Ako
brusilica se koristi i za druge aktivnosti, s razli¢itim pribor ili perdre odrzavani Kako je propisano, emisije
vibracija méze promijeniti.

15. Priprema za rad.

15.1. Postavljanje sigurnosne opreme.

Prije obavljanja Bilo kakvih aktivnosti u Mlinu iskljucite iz elektri¢ne mreze.

15.1.1. Garde (6).

Stavite Ku¢iste (6) kvake Koraku brusilica. Prilagodite Polozaj nositelja (6) prema odredenom zadatku koji se
izvode. Stavite drzac (6), Kako bi se sprijecilo iskrice letio na poslu.

15.1.2. Pomo¢ni Rucka (4).

Koristite samo brusilicu opremljen s pomo¢nim ruc¢kom (4). Vjetar dodatnu rucku (4), o ovisno tome Kako
raditi stroj lijevo ili desno od glave.

15.2. MONTAZA brusenje alata.

dépoussiérer et travailler avec de la poussiere. Surtout lors de la coupe de matériaux durs tels que le béton a
haute teneur en gravier, le disque de coupe diamant peut surchauffer et endommager. Une indication de ceci
est la couronne phénoménale en elle. Dans ce cas, éteignez et attendez que le disque & trongonner diamant
se refroidisse, en le laissant tourner au ralenti a la vitesse maximale. La vitesse de coupe nettement réduite et
l’aspect brillant de la couronne sont des conseils pour une scie diamantée «émoussée». Vous pouvez “afftiter” la
coupe courte dans le matériau abrasif, par ex. briques de silicate.

18. Entretien et service.

18.1. Maintenance et nettoyage.

Prije obavljanja Bilo kakvih aktivnosti u Mlinu iskljucite iz elektri¢ne mreze.

Pour un fonctionnement sar et correct, gardez la meuleuse et les trous propres.

Dans des conditions de travail extrémement difficiles, la poussiére de coupe sur les surfaces internes du boitier
peut étre retardée. Cela peut endommager le broyage protecteur du broyeur. U Takvim slu¢ajevima, preporuca
se koristiti fiksni sustav aspiracija, CESTO puhanje otvore i uklju¢ivanje u mlinac u Sigurnost prekida¢em
internetu (za hitne iskljuc¢ivanja prekidaca sa zastitom propustanja), un struja odvoda Kada se aktiviraju RCD
ne smije biti Veca 30 mA, u skladu s “ Réglement 3 de la structure des installations et des lignes électriques.
Prenez des pauses occasionnelles dans votre travail.

Préparer et traiter soigneusement les accessoires.

18.2. Remplacement des balais de charbon.
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Les brosses de moteur usées (inférieures a 5 mm) ou cassées doivent étre remplacées immédiatement. Remplacez
toujours les deux brosses en méme temps. Les travaux de remplacement de la brosse confiée exclusivement a des
professionnels utilisent les pieces d’origine dans un service agréé RAIDER.

18.3. Sile son inhabituel de I'usine sarréte immédiatement et demandez le service RAIDER le plus proche.

19. Protection de 'environnement.

Dans le but de protéger I'environnement, l'outil électrique, les accessoires et 'emballage doivent étre soumis a
un traitement approprié pour la réutilisation des informations qui y sont contenues.

Ne gaspillez pas d’énergie dans les déchets municipaux! Prema Direktivi 2012/19/ CE o otpadu elektri¢ne i
elektronické uredaje i te uspostavi kao nacionalni alata zakon Snage koje se mogu koristiti Vise, moraju se

sakupljati odvojeno i Biti podvrgnuti odgovaraju¢em tretmanu za oporavak sadrzane u njemu Staro.
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IT MANUALE DI ISTRUZIONI ORIGINALE

Caro cliente,

Congratulazioni per 'acquisto di macchinari dal marchio di strumenti elettrici e pneumatici in piti rapida
crescita - RAIDER. Se correttamente installati e operativi, RAIDER sono macchine sicure e affidabili e lavorare
con loro offrira un vero piacere. Per la vostra comodita ¢ stato costruito e un’eccellente rete di assistenza di 45
stazioni di servizio in tutto il paese.

Prima di utilizzare questa macchina, si prega di seguire attentamente queste “istruzioni per 'uso”.
Nell’interesse della vostra sicurezza e per garantire un uso corretto e leggere attentamente queste istruzioni,
incluse le raccomandazioni e le avvertenze in esse contenute. Per evitare errori e incidenti non necessari, ¢ im-
portante che queste istruzioni rimangano disponibili per riferimento futuro a tutti coloro che utilizzeranno la
macchina. Se lo vendi a un nuovo proprietario, devono essere inviate le “Istruzioni per 'uso” per consentire ai
nuovi utenti di familiarizzare con le pertinenti istruzioni di sicurezza e operative.

Euromaster Import Export Ltd. é un rappresentante autorizzato del produttore e proprietario del marchio
RAIDER.

Indirizzo: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,; www.euromasterbg.
com; e-mail: info@euromasterbg.com. Dal 2006 la societa ha introdotto il sistema di gestione della qualita ISO
9001: 2008 con ambito di certificazione: commercio, importazione, esportazione e assistenza di attrezzi elettr-
ici, meccanici e pneumatici e hardware generale professionali e hobby. Il certificato & stato rilasciato da Moody

International Certification Ltd, Inghilterra.

DATI TECNICI

parametro unita valore
Modello - RD-AGT78
Potenza nominale w 2400
attuale v 230
Frequenza Hz 50
Pressione sonora LpA Incertezza K =3 dB(A) 89.5
Potenza sonora LwA Incertezza K= 3 dB(A) 98.4
Vibrazioni ah Incertezza K =1.5 m/s? 2.50
Velocita a vuoto min~! 6000
Discussione del mandrino mm M14
Diametro interno del disco mm 22.23 Articoli visualizzati:
Diametro massimo del disco mm 230 ; r:fs:l:ltt?;xlngare Palbero
Tickness massimo del disco mm 6 3. IrTlpugnatura ausiliaria
Lunghezza dello spindel mm 20 g ;IIIIti;oeamento della flangia
Classe di protezione . Il 6. Guardia.
7. Disco

8. Dado di fermo
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LINEE GUIDA GENERALI PER IL FUNZIONAMENTO SICURO

Leggi attentamente tutte le istruzioni. Il mancato rispetto della natura che segue le istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendi e / o gravi lesioni. Conservare queste istruzioni in un luogo sicuro.

1. Sicurezza sul posto di lavoro.

1.1. Mantieni il tuo posto di lavoro pulito e ben illuminato. Disarray e scarsa illuminazione possono contribuire al
verificarsi di un incidente.

1.2. Non operare in un ambiente di macinazione aumentato il rischio di esplosione, vicino a liquidi infiammabili, gas
o polveri.

Durante il funzionamento delle scintille di macinazione separate che possono accendere polveri o fumi.

1.3. Tenere i bambini e gli astanti a distanza di sicurezza mentre si lavora con le smerigliatrici angolari.

Se la tua attenzione viene deviata, potresti perdere il controllo sulla macinatura.

2. Sicurezza quando si lavora con lelettricita.

2.1. La spina deve essere adatta al contatto. In nessun caso ¢ permesso modificare la struttura della spina. Quando si
lavora con lo zero elettrico, non utilizzare adattatori per spine.

Lutilizzo di spine e prese originali riduce il rischio di scosse elettriche.

2.2. Evitare di toccare il corpo con corpi collegati a terra, ad esempio tubi, riscaldatori, stufe e frigoriferi. Quando il
tuo corpo € a terra, il rischio di scosse elettriche & maggiore.

Continua a macinare da pioggia e umidita.

Linfiltrazione di acqua nella macinazione aumenta il rischio di scosse elettriche.

2.3. Non utilizzare un cavo di alimentazione per gli scopi per cui non ¢ fornito, ad esempio per trasportare macine
per cavo o rimuovere la spina dalla presa. Proteggi i cavi dal calore, dall’olio e dal contatto con spigoli vivi o punti di
macchine mobili.

I cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.

2.4. Quando si lavora con la smerigliatrice angolare, passare la macchina solo in installazioni dotate di interruttore
elettrico “Fi” RCD (dispositivo corrente residua). LRCD deve essere non piti di 30 mA. Utilizzare una prolunga adatta
per l'uso esterno. L'uso di un cavo adatto all’uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

2.5. Se ¢ impossibile utilizzare un utensile elettrico in un luogo umido, utilizzare un’alimentazione protetta da
dispositivi a corrente residua (RCD). L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Luso dell’estensione, progettato per uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

3. Modalita di lavoro piu sicure.

3.1. Concentrati, osserva attentamente le loro azioni e agisci con cautela e prudenza. Non usare la smerigliatrice
angolare quando sei stanco o sotto leffetto di droghe, alcol o droghe.

Un momento di distrazione durante la lavorazione puo avere leffetto di lesioni estremamente gravi.

3.2. Lavora con indumenti protettivi da lavoro e sempre con occhiali di sicurezza.

Indossare Indumenti adatti per la molatura e le attivita di dispositivi di protezione individuale, come maschere
respiratorie, scarpe sane e ben chiuse, impugnare un casco protettivo e silenziatori (protezioni acustiche), riducono
il rischio di incidenti.

3.3. Evitare il pericolo di incorporare la molatura inavvertitamente. Prima di accendere la spina nella rete di
alimentazione, accertarsi che I'interruttore del grilletto sia in posizione “off”. Se si indossa durante la macinatura,
tenere il dito sull’interruttore del grilletto o se si invia una tensione di macinatura quando ¢ acceso, c’¢ il rischio di
incidenti.

3.4. Prima di svolgerti, significa che siamo sicuri di rimuovere tutte le sue utilita e chiavi.

Le utenze, unita rotante dimenticata possono causare lesioni.

3.5. Evitare posizioni innaturali del corpo. Lavorare in una posizione stabile del corpo in qualsiasi momento e
mantenere l’'equilibrio. In questo modo ¢é possibile controllare la macinatura in modo migliore e piu sicuro in caso di
situazioni impreviste.

3.6. Lavora con abbigliamento adeguato. Non operare con indumenti ampi o ornamenti. Tenere i capelli, i vestiti
e i guanti a una distanza di sicurezza dalla rotazione delle unita di molatura. Robe, abbigliamento, capelli lunghi
possono essere catturati e portati via da unita rotanti.

3.7. Se & possibile utilizzare un sistema di aspirazione esterno, assicurarsi che sia acceso e funzioni correttamente.
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L'uso del sistema di aspirazione riduce i rischi dovuti alla polvere di scarico durante il lavoro.

4. Rispettare scrupolosamente le smerigliatrici angolari.

4.1. Non sovraccaricare le smerigliatrici. Utilizzare le smerigliatrici angolari solo come previsto. Opererai in modo
migliore e pill sicuro quando utilizzi il produttore della smerigliatrice ad angolo retto nell’intervallo di carico
specificato.

4.2. Non utilizzare la smerigliatrice angolare con un interruttore di avviamento danneggiato.

La smerigliatrice angolare, che non puo essere esclusa e inclusa come previsto dal produttore, ¢ pericolosa e dovrebbe
essere riparata.

4.3. Prima di modificare le impostazioni della smerigliatrice angolare per sostituire gli strumenti di lavoro e gli
accessori aggiuntivi nonché along time when you will not use grinders, unplug the plug from the supply network. This
measure eliminates the danger of innescando inavvertitamente la macinatura.

4.4. Continua a macinare in posti dove possono essere raggiunti dai bambini. Non permettere che vengano usati da
persone che non hanno familiarita con il modo di lavorare con loro e non hanno letto quelle istruzioni. Quando sei
nelle mani di utenti inesperti, le smerigliatrici possono essere estremamente pericolose.

4.5. Continua a prendertene cura. Controllare se le unitd mobili funzionano in modo impeccabile, se si tratta di
incantesimi, se c’¢ un oggetto rotto o danneggiato che distorce o altera le funzioni della rettificatrice. Prima di
utilizzare la smerigliatrice angolare, assicurarsi che le parti danneggiate siano riparate. Molti incidenti sono causati
da utensili elettrici e apparecchi con scarsa manutenzione.

4.6. Utilizzare la smerigliatrice angolare, I'accessorio, gli strumenti di lavoro in base alle istruzioni del produttore. In
tal modo deve essere conforme alle condizioni operative e alle operazioni specifiche da eseguire. L'uso di smerigliatrici
di varie applicazioni fornite dal produttore aumenta il rischio di incidenti.

5. Mantenere.

5.1. La riparazione dei tuoi utensili elettrici viene eseguita al meglio solo da specialisti qualificati nelle officine
RAIDER, che utilizzavano solo pezzi di ricambio originali. Cosi garantisce il loro funzionamento sicuro.

6. Linee guida per la manipolazione sicura, rettifica specifica acquistata da voi. Linee guida generali per un
funzionamento sicuro con una smerigliatrice e una carta vetrata, pulire con una spazzola metallica e un disco da
taglio abrasivo.

6.1. Questa macinatura puo essere utilizzata per la macinazione con carboflex drive e carta vetrata, pulire con spazzola
metallica, lucidare e tagliare il disco carboflex. Seguire tutte le istruzioni e gli avvertimenti in base ai parametri tecnici
e alle immagini regolate. In caso di inosservanza delle seguenti istruzioni, le conseguenze potrebbero essere una
scossa elettrica, un incendio e / o gravi lesioni.

6.2. Questa smerigliatrice angolare non ¢ adatta per la lucidatura. La realizzazione di attivita per le quali non é prevista
la macinatura puo essere pericolosa e causare lesioni.

6.3. Non utilizzare dispositivi aggiuntivi che non sono raccomandati dal produttore per questa particolare potenza. Il
fatto che sia possibile collegarlo a uno strumento di lavoro specifico della macchina o del dispositivo non garantisce
un funzionamento sicuro con lui.

6.4. La velocita di rotazione ammessa degli attrezzi di lavoro deve essere almeno uguale alla targa inscritta sulla
velocita di rotazione della rettifica. Gli strumenti di lavoro che ruotano a una velocita superiore a quella massima
indicata sulla smerigliatrice angolare possono rompersi e pezzi di essi ad alta velocita.

6.5. 11 diametro esterno e lo spessore degli strumenti di lavoro devono essere conformi ai dati specificati nelle
caratteristiche tecniche della smerigliatrice angolare. Gli strumenti di lavoro con dimensioni inadeguate potrebbero
non essere schermati secondo necessita o essere controllati abbastanza bene.

6.6.1dischidilevigatura, i dischi esposti sulle flange o altri utensili devono essere applicati con precisione per adattarsi
alla rettificatrice per alberi. Gli utensili di lavoro che non si adattano esattamente al mandrino di rettifica, ruotano in
modo irregolare e vibrano pesantemente e possono portare alla perdita di controllo sulla macchina.

6.7. Non utilizzare strumenti di lavoro danneggiati. Prima di ogni utilizzo, ispezionare gli strumenti di lavoro, ad
esempio i dischi abrasivi per crepe o rimuovere dischi in entrata per crepe o indossare spazzole metalliche resistenti
o spezzate. Se si dimentica 'utensile o il lavoro di rettifica, controllarli attentamente per individuare eventuali danni
o utilizzare nuovi strumenti di lavoro non danneggiati. Dopo aver controllato attentamente e aver installato gli
strumenti di lavoro, consentire alla rettifica di lavorare alla massima velocita per un minuto. Resta e mantieni le
persone vicine lontane dal piano di rotazione. Gli strumenti di lavoro pit danneggiati si rompono durante questo
periodo di prova.
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6.8. Lavora con i dispositivi di protezione individuale. A seconda dell’applicazione, utilizzare tutte le maschere
facciali, gli occhiali o gli occhiali protettivi. Se necessario, lavorare con maschera respiratoria, silenziatori (protezioni
acustiche), scarpe da lavoro o grembiuli speciali che ti proteggono dal lavoro per rimuovere piccole particelle. I tuoi
occhi devono essere protetti dal volo nell’area di lavoro delle particelle. Maschera antipolvere o polvere per filtro
respiratorio derivante dal lavoro. Se sei esposto per lunghi periodi di forte rumore, questo pud portare a perdita
dell’udito.

6.9. Fai attenzione agli altri per essere a distanza di sicurezza dall’area di lavoro. Chiunque si trovi nell’area di lavoro
deve indossare dispositivi di protezione individuale. La rottura di pezzi del pezzo da lavorare o di uno strumento di
lavoro puo comportare una forte accelerazione per volare via e causare danni ben oltre I’area di lavoro.

6.10. Se si eseguono attivitd che minacciano di far cadere lo strumento di lavoro dei fili nascosti sotto tensione o
influenzano il cavo di alimentazione, tenere alimentate solo le maniglie isolate. Quando si entra nello strumento di
lavoro a contatto con i fili sotto tensione, questo viene trasmesso attraverso le parti metalliche di rettifica e cio puo
provocare scosse elettriche.

6.11. Tenere i cavi di alimentazione a una distanza di sicurezza dagli strumenti di lavoro rotanti. Se si perde il controllo
della macinatura, il cavo puo essere tagliato o affascinato dallo strumento di lavoro e puo causare lesioni

6.12. Non lasciare mai le smerigliatrici prima che gli strumenti di lavoro interrompano completamente la rotazione.
Lo strumento rotante puo toccare 'oggetto, con conseguente perdita di controllo della rettificatrice.

6.13. Mentre trasporta la tua smerigliatrice angolare, non lasciarla entrare. Tocchi accidentali possono essere i tuoi
vestiti o i capelli

6.14. Pulisci regolarmente la presa sulla tua smerigliatrice angolare. Motore a turbina di polvere aspirato nel corpo e
l'accumulo di polvere metallica aumenta il rischio di scosse elettriche.

6.15. Non utilizzare le smerigliatrici vicino a materiali infiammabili. Le scintille volanti possono causare l'accensione
di tali materiali.

6.16. Non utilizzare gli strumenti di lavoro che richiedono I'applicazione del refrigerante. Luso di acqua o altri liquidi
di raffreddamento puo causare scosse elettriche.

7. Recoil e consigli per evitarlo.

7.1. 11 contraccolpo ¢ la reazione improvvisa della macchina che segue un cuneo o blocca lo strumento di lavoro
rotante, ad esempio il disco abrasivo, la spazzola metallica del disco sottoposta a gomma e altri. Il cuneo o il blocco
portano ad una brusca frenata della rotazione delle smerigliatrici degli utensili di lavoro, pertanto ricevono una forte
accelerazione nella direzione opposta al senso di rotazione dell’utensile nel punto di blocco e diventano ingestibili.
Se per esempio blocco del disco abrasivo o del blocco nel dispositivo di elaborazione, il bordo del disco, che tocca il
pezzo da lavorare potrebbe essere il disco da piegare e rompere o rinculare. In questo caso, il disco viene accelerato
per lavorare con macchinari o nella direzione opposta, a seconda della direzione di rotazione del disco e del punto del
cuneo. In questi casi, i dischi abrasivi possono rompersi. Il rinculo si verifica a causa di un uso improprio o scorretto
delle smerigliatrici angolari. La sua insorgenza pud essere prevenuta con misure protettive appropriate descritte di
seguito.

7.2. Continua a digrignare duro e mantieni mani e corpo in una posizione tale da poter sopportare I'eventualita di
un calcio. Se un manico ausiliario di levigatura, usarlo sempre per controllarlo meglio nel rinculo o 'emergere di
momenti reazionari in tempo di inclusione. Se il pre-prendere le adeguate precauzioni in caso di rinculo o tempi di
reazione forti pud padroneggiare la macchina.

7.3. Non avvicinare mai le mani agli strumenti di lavoro rotanti. Se il calcio si verifica, lo strumento puo farti male.
7.4. Evitare di stare nell'area dove rimbalzerebbe la smerigliatrice angolare in caso di contraccolpo. Calciare la
macchina si muove in direzione opposta alla direzione di movimento dello strumento di lavoro nell’area di blocco.
7.5. Lavora con molta cautela nelle aree di angoli, spigoli vivi e altri. Evitare la repulsione o il cuneo degli strumenti
di lavoro nel pezzo da lavorare. Quando si maneggiano angoli acuti o bordi taglienti o si respinge I'utensile rotante,
aumenta il pericolo di cuneo. Cio causa una perdita di controllo del macchinario o del rinculo.

7.6. Non usare una catena o fogli da taglio dentati. Tali strumenti di lavoro spesso causano rinculo o perdita di
controllo sulla macinatura.

8. Istruzioni specifiche per il funzionamento sicuro della macinatura o del taglio con dischi abrasivi

8.1. Utilizzare solo per i dischi abrasivi abrasivi e per la protezione del disco abrasivo. I dischi abrasivi non sono
progettati per la rettifica, potrebbero non essere ben schermati e non garantire un funzionamento sicuro.

8.2. La protezione deve essere fissata saldamente alle smerigliatrici e posizionata in modo da garantire la massima
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sicurezza, ad esempio il disco abrasivo non deve essere coperto da un mantello diretto a lavorare con la macchina.
Linvolucro dovrebbe impedire alla macchina di lavorare con dispersione per rimuovere i pezzi dal contatto con il
disco abrasivo rotante.

8.3. Luso di dischi abrasivi solo per gli scopi per cui sono forniti. Ad esempio: non macinare mai con il lato di un
taglio del disco. I dischi da taglio sono progettati per rimuovere il materiale con il suo bordo. Lapplicazione laterale
della forza puo romperle.

8.4. Utilizzare sempre un dado di ritegno (8), che sia in condizioni impeccabili e corrisponda alle dimensioni e alla
forma del disco abrasivo usato. I dadi di bloccaggio (8) per le lame possono differire da quelli per la molatura. In alcuni
modelli, i dadi di bloccaggio (8) possono essere utilizzati e gli azionamenti per la rettifica, essendo avvitati sul retro
con la parte sporgente del disco.

8.5. Non utilizzare dischi abrasivi consumati da mole pit grandi. I dischi per macchine piu datate non sono progettati
per la rotazione ad alta velocita, che ruotano in piccolo e possono rompersi.

9. Istruzioni specifiche per la manipolazione sicura delle lame.

9.1. Evita di bloccare il disco da taglio o di pizzicarlo forte. Non eseguire tagli molto profondi. Il sovraccarico del
disco da taglio aumenta il rischio di cuneo o lo blocca, e quindi il verificarsi di rinculo o frattura durante la rotazione.
9.2. Evitare che I’area si trovi davanti e dietro al disco da taglio rotante. Quando si taglia il disco in un piano con il
corpo in caso di smerigliatrice angolare di rinculo, il disco rotante puo rimbalzare direttamente contro di te e ferirti.
9.3. Se il disco da taglio quando si blocca o si interrompe il lavoro, levigarlo e lasciarlo fino a dopo l'arresto finale della
rotazione del disco. Non tentare mai di rimuovere il giradischi dal canale di taglio, altrimenti potrebbe verificarsi il
rinculo. Identificare e rimuovere la causa del cuneo.

9.4. Non spostare nuovamente la smerigliatrice angolare se il disco viene tagliato in dettaglio. Fai attenzione prima
di continuare a tagliare, tagliando il disco per attendere fino alla massima velocita. Altrimenti, le lattine del disco si
bloccano per rimbalzare dal pezzo da lavorare o causare il rinculo.

9.5. Fornire un attaccamento stabile di parti grandi in un modo appropriato per limitare th9.6. Be especially cautious
in cutting channels in walls or other areas that can conceal surprises. Cutting disc can cause the machine to kick to
touch or gas pipelines, power lines or other objects.

10. Specific instructions for safe operation in grinding with sandpaper.

10.1. Do not use too large sheets of sandpaper, follow the manufacturer’s instructions for the size of sandpaper.

10.2. Sandpaper sheets to be made outside the receiving disk can cause injury and lead to blockage and rupture of
carta vetrata o il verificarsi di rinculo.

11. Istruzioni specifiche per il funzionamento sicuro della pulizia con spazzole metalliche.

11.1. Non dimenticare che nel normale funzionamento della pinza metallica cadono punti metallici. Non
sovraccaricare la spazzola metallica schiacciandola troppo forte. La spazzola metallica a base di punti metallici
puo facilmente penetrare nell’abbigliamento e / o nella pelle.

11.2. Prima di assicurarsi che la spazzola metallica non tocchi la protezione. Il disco a coppa e le spazzole
metalliche possono aumentare il suo diametro a causa della forza di bloccaggio e delle forze centrifughe.

12. Ulteriori istruzioni per il funzionamento sicuro.

Lavora con gli occhiali.

12.1. Utilizzare gli strumenti appropriati per individuare eventuali oggetti nascosti sotto le tubazioni di
superficie o contattare la societa di fornitura locale appropriata. Il contatto con i fili sotto tensione puo causare
incendi o scosse elettriche. Il danno alla condotta puod portare all’esplosione. Il deterioramento dell’acqua ha
Peffetto di gravi danni materiali e puo causare scosse elettriche.

12.2. Se la tensione di alimentazione viene interrotta (ad esempio a causa di blackout o se la spina viene rimossa
dal contatto), sbloccare 'interruttore del grilletto e inserirlo in posizione - spento “. Cio impedira I'inclusione
incontrollata di smerigliatrici angolari.

12.3. Nella lavorazione di materiali lapidei, lavorare con un sistema di estrazione della polvere esterno. L'uso
dell’aspirazione del sistema di polvere limita i danni alla salute causati dalla polvere.

12.4. Durante l'operazione continua a macinare forte con entrambe le mani e a dare una posizione stabile al
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corpo. Con entrambe le mani, ’'acqua di macinazione ¢ pit sicura.

12.5. Fornire il pezzo da lavorare. Il dettaglio e il collegamento con apparecchi o controventi appropriati sono
ancorati in modo piu saldo e sicuro rispetto a quando lo si tiene a mano.

12.6. Mantieni pulito il tuo posto di lavoro. Miscele di materiali diversi sono particolarmente pericolose. I
trucioli fini di metalli leggeri possono essere inflammati o esplodere.

12.7. Non utilizzare la smerigliatrice angolare quando il cavo di alimentazione ¢ danneggiato. Se durante il
funzionamento il cavo ¢ danneggiato, non toccare. Scollegare immediatamente la spina dalla presa.

I cavi di alimentazione danneggiati aumentano il rischio di scosse elettriche.

Il mancato rispetto delle istruzioni prese in considerazione puo provocare scosse elettriche, incendi e / o gravi
lesioni.

13. Descrizione funzionale e scopo della rettificatrice.

E un tritacarne manuale con classe di isolamento II. Viene alimentato con 'aiuto di un motore monofase
collettore la cui velocita viene ridotta mediante un ingranaggio conico con denti ricurvi. La smerigliatrice
angolare & progettata per il taglio, la rettifica e le spazzole a filo grosso per pulire superfici metalliche e in
pietra senza utilizzare acqua. Con gli accessori speciali per la molatura, la levigatura puo essere utilizzata per la
levigatura con carta vetrata. Non utilizzare per operazioni di molatura diverse dallo scopo previsto.

14. Informazioni emesse rumore e vibrazioni.

I valori sono misurati secondo EN 60745.

Livello di pressione sonora: LpA = 85 dB (A)

Livello di potenza sonora: LwA = 96 dB (A)

Lavora con paraorecchie!

Livello di vibrazione ah = 8,05 m / s2

In levigatura e lucidatura di superfici grezze: vibrazioni generate: ah = 13 m/ s2,

incertezza K=1,5m/ s2.

Levigatura con carta vetrata: vibrazioni generate ah = 8.05 m / s2, incertezza K = 1,5 m / s2. Il livello delle
vibrazioni generate puo essere utilizzato per il confronto con altri utensili elettrici. Quel livello di vibrazione
generato ¢ rappresentativo degli usi pilt comuni della smerigliatrice angolare. Se la rettifica viene utilizzata per
altre attivita, lavorando con altri strumenti o se non viene mantenuta come prescritto, il livello delle vibrazioni
generate puo essere modificato.

15. Preparazione per il lavoro.

15.1. Installazione di dispositivi di protezione.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di alimentazione.

15.1.1. Guardia (5).

Posizionare la protezione (5) della fase di assorbimento della macinazione. Regolare la posizione della protezione
(5) in base ad una specifica attivita svolta. Posizionare la protezione (5) in modo da evitare la dispersione di
scintille sul posto di lavoro.

15.1.2. Impugnatura ausiliaria (5).

Usa la tua smerigliatrice angolare dotata solo della maniglia ausiliaria (5). Maniglia di arricciatura come (5) a

seconda della modalita di funzionamento della macchina a sinistra oa destra della testa.

15.2. Montaggio di utensili per rettifica.
Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di alimentazione.

Durante l'operazione di levigatura dei dischi e il taglio del calore non li tocchino prima che si raffreddino.
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Pulisci l'albero e tutti i dettagli che verranno montati. Quando si serra e si rilascia il pulsante, premere gli
strumenti di lavoro (3) per bloccare le smerigliatrici.
Premere il pulsante per bloccare I’albero solo quando ¢ fermo. In caso contrario, la macinatura potrebbe essere
danneggiata.
15.3. Disco per levigare o tagliare.
Rispettare il limite della quantita di strumenti di lavoro. Il diametro del foro per adattarsi all’allineamento della
flangia del piede. Non utilizzare adattatori o unita di riduzione. Quando si montano le lame diamantate, fare
attenzione alla freccia indicando il loro senso di rotazione in modo che coincida con il senso di rotazione della
rettifica (vedere la freccia sulla testa di levigatura). Per bloccare una mola a disco o un dado di bloccaggio a
ricciolo (8) e serrare con la chiave speciale. Dopo aver montato il disco abrasivo prima di girare la smerigliatrice
angolare, assicurarsi che il disco sia installato correttamente e possa ruotare liberamente. Assicurarsi che il
disco abrasivo non tocchi la protezione o altri dettagli della rettificatrice.
15.4. Disco a campana o spazzola metallica.
La spazzola o il disco a coppa usata devono essere in grado di affilare la rettificatrice dell’albero in modo che
tocchi saldamente la flangia all’albero all’estremita della filettatura. Stringere il disco a coppa o la spazzola
metallica con una chiave.
AVVERTENZA: prima del montaggio e della regolazione, scollegare sempre la spina dalla presa di corrente.
Regolazione della protezione della ruota
AVVERTENZA: PER EVITARE GRAVI LESIONI: non utilizzare lo strumento senza la protezione della ruota
installata correttamente
1, allentare il bullone di protezione ruota
2, ruota la protezione della ruota quando hai bisogno di uno scudo durante il tuo lavoro programmato.
3, serrare saldamente il bullone di protezione ruota
4, controllare che la protezione della ruota sia saldamente in posizione, regolare se necessario prima di procedere.
Intestando la maniglia laterale

AVVERTENZA: PER EVITARE GRAVI LESIONTI: non utilizzare lo strumento con una sola maniglia o senza
la maniglia laterale installata correttamente

1, la maniglia laterale puo essere installata su entrambi i lati della scatola degli ingranaggi.

2, avvitare 'estremita filettata della maniglia laterale nella posizione selezionata. Serrare saldamente prima di

lavorare.
Disco per smerigliatura di fissaggio

Estrarre la spina di alimentazione.

Premere e tenere premuto il blocco del mandrino (2) per serrare il mandrino. Girare I'albero fino a quando non
¢ stato bloccato. Rimuovere la flangia esterna (c) e serrare la flangia usando 'apposita chiave (d) in dotazione.
Montare il disco desiderato (e) sulla flangia interna e sostituire la flangia esterna e serrare la flangia. Rilasciare
il blocco del mandrino.

AVVERTENZA: utilizzare solo ruote con la massima velocita operativa di sicurezza nominale pari o superiore
al numero di giri indicato nella selezione “ATTENZIONE” della targhetta dello strumento. Questa velocita si
basa sulla resistenza della ruota, consentendo una ragionevole misura di sicurezza. non ¢ carne a implicare una
velocita operativa migliore o piu efficiente, non superare la massima velocita operativa sicural6. Dust-extraction

system.
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Dust released during the processing of materials such as paints containing lead, some wood, minerals and
metals can be hazardous to health. By skin contact or inhalation of such powders can cause allergic reactions
and / or respiratory illnesses to working with power tools or nearby persons. Certain powders, for example
released during the processing of beech and oak are considered to be carcinogenic, particularly in combination
with chemical treatment of wood (chromate, conservanti, ecc.). Se possibile, utilizzare un sistema di aspirazione
della polvere. Fornire una buona ventilazione sul posto di lavoro. Uso di maschera respiratoria con filtro di
classe P2.

17. Lavorare con smerigliatrici angolari.

17.1. Attenzione alla tensione della rete di alimentazione! La tensione di alimentazione della rete deve essere
conforme ai dettagli indicati sulla piastra di alimentazione. Gli apparecchi contrassegnati con 230 V, possono
essere forniti con una tensione di 220 V.

17.2. Nei generatori di potenza di rettifica che non hanno capacita sufficiente, rispettivamente. Avere una
tensione di controllo appropriata per aumentare la corrente di avviamento per l‘inclusione puo essere osservata
una caduta temporanea di potenza o comportamento insolito della rettificatrice. Si prega di assicurarsi di

utilizzare il generatore & appropriato, soprattutto in termini di tensione e frequenza.

17.3. Uso esterno.

tighten outer flange
remove outer flange

>

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

Collegare la macchina solo in installazioni dotate di interruttore elettrico Fi (interruttore di sicurezza con
protezione residua) e dispersione di corrente, che viene attivata quando Fi non deve essere superiore a 30 mA.
17.4. Swich on.

La smerigliatrice angolare ¢ dotata di un interruttore di sicurezza progettato per prevenire incidenti. Per
accendere, premere l‘interruttore a scorrimento (2) verso destra e contemporaneamente premere l‘interruttore
ON / OFF (1) in avanti e premere. Per spegnere la smerigliatrice angolare, premere il pulsante (1) sul retro.
Linterruttore (1) tornera nella sua posizione iniziale. Controlla gli strumenti di lavoro prima di usarli. Gli
strumenti di lavoro devono essere montati e ruotati in modo impeccabile senza toccare nulla. Lasciare ruotare
senza test di carico per almeno un minuto. Non utilizzare strumenti di lavoro danneggiati, battenti o vibranti.
Gli strumenti di lavoro danneggiati possono rompersi e causare gravi lesioni.

Prima che il disco tocchi la superficie di lavoro, la macchina dovrebbe lavorare alla massima velocita.

Fare attenzione quando si tagliano i canali nelle pareti portanti. Prima diiniziare il lavoro, consultarel‘ingegnere
civile responsabile, l‘architetto o il responsabile di un cantiere.

Bloccare correttamente i pezzi.

Non sovraccaricare la macinatura nella misura in cui la sua rotazione si arresta.

Durante il funzionamento, i dischi per la molatura e il taglio sono molto caldi, non toccarli prima che si
raffreddino.

17.5. Macinazione grossolana

Non utilizzare mai lame per la sgrossatura.
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Quando si corre sotto pendenza di 30 ° a 40 ° quando la levigatura otterra i migliori risultati. Muoviti con una
pressione moderata e muovi avanti e indietro. Quindi, il pezzo non si surriscalda, la superficie cambia colore e
si formeranno solchi profondi.

17.6. Levigatura con disco lamellare.

Con il disco lamellare puoi anche levigare le superfici curve.

17.7. Taglio del metallo

Durante il taglio, lavorare con moderazione, in modo coerente con il materiale in fase di elaborazione. Non
pizzicare il disco da taglio, non incepparsi o eseguire con lui movimenti vorticosi. Quando si accende implica
che il disco non si fermi forzatamente. Taglio di profili e tubi con sezione trasversale rettangolare & meglio
iniziare a tagliare la pili piccola sezione trasversale.

17.8. Scissione di materiali lapidei.

Utilizzo della smerigliatrice angolare per il taglio a secco e la macinazione a secco.

Quando si tagliano materiali lapidei, ¢ meglio usare un disco da taglio diamantato. Utilizzare solo il sistema
di assorbimento della polvere per smerigliatrice angolare incluso e lavorare con una maschera antipolvere per
respirare. Soprattutto quando si tagliano materiali duri come il calcestruzzo con un alto contenuto di ghiaia,
il disco da taglio diamantato puo essere surriscaldato e danneggiato. Indicazione per questo ¢ l‘emergere di
una corona scintillante. In questo caso, scollegare e attendere che il disco da taglio diamantato si raffreddi,
lasciandolo girare un po ,di tempo al minimo alla massima velocita. La riduzione significativa della velocita
di taglio e l‘aspetto della corona scintillante sono indicazioni del ,disco diamantato smussato“. Si puo
»imprigionare con materiale abrasivo a taglio corto, ad esempio mattoni di silicato.

18. Manutenzione e assistenza.

18.1. Manutenzione e pulizia.

Prima di eseguire qualsiasi attivita, le smerigliatrici scollegano la spina dalla rete di alimentazione.

Per lavorare con qualita e sicurezza, continuare a macinare e sfiatare.

In condizioni di lavoro estremamente severe nel taglio del metallo sulle superfici interne del corpo puo essere
ritardata la polvere in cui scorre la corrente. Questo puo disturbare 1‘isolamento protettivo della rettificatrice.
In tali casi, si consiglia di utilizzare un sistema di aspirazione fisso, il frequente soffiaggio della ventola e
linclusione di macinacaffé elettrici nell‘interruttore di sicurezza Fi (interruttore di sicurezza con protezione
residua) e perdite di corrente, che si attivano quando Fi non dovrebbe essere pitt di 30 mA.

Fai pause periodiche al lavoro.

Conservare e consultare attentamente gli accessori.

18.2. Sostituzione delle spazzole di carbone. Sostituire le spazzole di carbone consumate (pitt corte di 5 mm)
o rotte di carbone. Sostituisci sempre entrambe le due spazzole. Lavorare alla sostituzione delle spazzole di
carbone affidate solo a specialisti qualificati con pezzi di ricambio originali al servizio di RAIDER.

18,3. Lariparazione del tuo elettroutensile puo essere eseguita solo da specialisti qualificati nel servizio RAIDER,

che utilizza solo pezzi di ricambio originali. Cosi assicurando il loro funzionamento sicuro.
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19. Protezione ambientale.
In vista della protezione ambientale, gli apparecchi elettrici, gli accessori aggiuntivi e I‘imballaggio devono

essere sottoposti ad un‘adeguata elaborazione
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ES ORIGINALA INSTRUKCIO

Kara kliento,

Gratulon prila ateto de masinaro de la plej rapida marko de elektraj kaj pnetimatikaj iloj - RAIDER. Kiam
konvene instalitaj kaj funkciantaj, RAIDER estas sekuraj kaj fidindaj masinoj kaj laboro kun ili liveros veran
plezuron. Car via komforto estis konstruita kaj bonega reto de 45 servstacioj tra la lando.

Antati ol uzi ¢i tiun masinon, bonvolu zorgeme pri ¢i tiuj “instrukcioj por uzo.

En la intereso de via sekureco kaj certigi bonan uzon kaj legi ¢i tiujn instrukciojn zorge, inkluzive de la reko-
mendoj kaj avertoj en ili. Por eviti nenecesajn erarojn kaj akcidentojn, estas grave ke ¢i tiuj instrukcioj restos
haveblaj por estonta referenco al ¢iuj, kiuj uzos la masinon. Se vi vendas gin al nova posedanto “Instrukcioj por
Uzo” devas esti prezentita kune kun gi por ebligi novajn uzantojn familiarigi kun gravaj sekurecaj kaj operaciaj
instrukcioj.

Euromaster Import Export Ltd. estas rajtigita reprezentanto de la fabrikanto kaj posedanto de la marko RAID-
ER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgario “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155; www.euromasterbg.
com; retpodto: info@euromasterbg.com. De 2006 la kompanio prezentis la sistemon de kvalito administrado
ISO 9001: 2008 kun amplekso de atesto: Komerco, importado, eksportado kaj servado de hobio kaj profesiaj
elektraj, mekanikaj kaj pnetimataj iloj kaj generala aparataro. La atestilo estis eldonita de Moody International
Certification Ltd, Anglio.

TEKNIKAJ DATUMOJ

parametro unuo valore
Modelo - RD-AG78
Posedita potenco w 2400
Nuna \ 230
Ofteco Hz 50
Sana premo LpA Necerteco K=3 dB(A) 89.5
Sana potenco LwA Necerteco K=3 dB(A) 98.4
Vibroj ah Necerteco K= 1.5 m/s? 2.50
Sensarga rapido min*! 6000
Fadeno de la spindelo mm M14
Interna diametro de la disko mm 22.23 Articulos mostrados:
Max diametro de la disko mm 230 ; g‘;f;“zta‘:;i‘leo:'::’e‘:"rd;:j:jéapagad°
Max taleco de la disko mm 6 3. Manija auxiliar
Longo de la spindelo mm 20 : :illitr::;cién de bridas
Protekto klaso - I 6. Guardia.
7. Disco

8. tuerca de retencion
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GENERALAJ GVIDLINIOJ POR SEKURA OPERACIO

Legu ¢iuj instrukcioj atente. Malsukceso de la sekvaj instrukcioj povas kaiizi elektran §okon, fajron ati severajn
vundojn. Konservu ¢i tiujn instrukciojn en sekura loko.

1. Sekureco en la laborejo.

1.1. Konservu vian laborejon pura kaj bone litita. Disa kaj malri¢a lumigado povas kontribui al la akcidento.
1.2. Ne funkciu en medio de muelanta pliigita la riskon de eksplodo, proksima al brulemaj likvaj, gasoj att
pulvoroj.

Dum funkciado de la apartaj muelaj fajreroj, kiuj povas $alti pulvojn ati fumojn.

1.3. Konservu infanojn kaj atestantojn en sekura distanco, laborante kun anguloj mueliloj.

Se via atento estas forigita, vi povas perdi kontrolon pri muelanta.

2. Sekureco laborante kun elektro.

2.1. Kontakti la muelilon devas tatigi por kontakto. En neniu kazo oni rajtas modifi la strukturon de la $topilo.
Kiam vi laboras kun elektra nulo, ne uzu kromprogramojn.

Uzanta originalajn $nurojn kaj bazojn reduktas la riskon de elektra $oko.

2.2. Eviti tuSante vian korpon al korpaj korpoj, ekzemple pipoj, hejtiloj, fornoj kaj fridujoj. Kiam via korpo estas
bazita, risko de elektra §oko estas pli granda.

Konservu muelanta de pluvo kaj humideco.

Infiltrado de akvo en la muelanta pliigas la riskon de elektra §oko.

2.3. Ne uzu elektran $nuron por la celoj, por kiuj gi ne estas provizita, ekzemple por porti muelilojn por kablo
ati forigi la $topilon de la elsendo. Protekti $nurojn el varmego, oleo kaj kontakto kun akraj randoj ati punktoj
de moveblaj masinoj.

Kabloj damagitaj au torditaj pliigas la riskon de elektra $oko.

2.4. Kiam vi laboras kun la angulo muelilo ekstere, saltu la ma8inon nur en instalajoj ekipitaj per elektra $altilo
“Fi” RCD (Postrestanta Nuna Disko). RCD devas estine pli ol 30 mA. Uzi etendan $nuron tatigan por eksterlanda
uzo. Uzo de $nuro tatiga por eksterlanda uzo reduktas la riskon de elektra $oko.

2.5. Se funkcianta potenca ilo en malseka loko estas neevitebla, uzu protektatan provizon de residua nuna
aparato (RCD). Uzo de RCD reduktas la riskon de elektra $oko.

Uzanta la etendon, desegnita por eksterlanda uzo reduktas la riskon de elektra $oko.

3. Pli sekura maniero labori.

3.1. Koncentrigu, rigardu siajn agojn zorgeme kaj agu prudente kaj singarde. Ne uzu la angulon muelilo kiam vi
estas laca ati sub la influo de drogoj, alkoholo aii narkotajoj.

Momenta distro ¢e laboro muelanta povas havi la efikon de ekstreme gravaj vundoj.

3.2. Labori kun protekta laboro vesto kaj ¢iam kun sekureco glasoj.

Portante tatiga por muelanta kaj la aktivecoj de persona protekta teamo, kiel spiraj maskoj, sana, firme fermitaj
$uoj grapple kun stabila, protekta kasko kaj silento (atidaj protektantoj), reduktas la riskon de akcidento.

3.3. Evitu la dangeron korpigi la muelilon malkontente. Antaii ol vi turnos la §topilon en la potencan reton,
certigu, ke la ellasilo estas en pozicio “ekstere”. Se vi surmetas muelantajon, tenu vian fingron sur la ellasilon, ati
se vi submetos tenson muelanta kiam 8altita, ekzistas risko de akcidento.

3.4. Antat ol vi turnas sin implicas, ke ni certe certe forigas ¢iujn siajn utilecojn kaj mal$argojn.

Utilajoj, forgesitaj rotaciaj unuoj povas katizi vundojn.

3.5. Evitu neaturajn poziciojn de la korpo. Labori en stabila pozicio de la korpo en ajna momento kaj teni la
ekvilibron. Do vi povas kontroli la muelanta pli bonan kaj pli sekura se neatenditaj situacioj $prucas.

3.6. Labori kun tatiga vesto. Ne operacii kun malfiksaj vestoj ati ornamajoj. Konservu viajn harojn, vestojn kaj
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gantojn al sekura distanco de turnado de la muelaj unuoj. Snuroj, vestaro, longaj haroj povas esti kaptitaj kaj
forportitaj de rotaciaj unuoj.

3.7.Se gi eblas uzi eksterajn aspirojn, certigu, ke gi $altas kaj funkcias konvene. Uzo de la aspira sistemo reduktas
la riskojn pro la mal3arga polvo ¢e la laboro.

4. Plene respekti angulojn mueliloj.

4.1. Ne super$argu muelilojn. Uzu angulojn mueliloj nur kiel intencita. Vi funkcios pli bone kaj pli sekura kiam
uzos la dekstra angulo muelila fabrikisto en la specifita gamo de $argo.

4.2. Ne uzu la angulon muelilo kun ekkurosaltilo estas damagita.

Angula muelilo, kiu ne povas esti ekskludita kaj inkluzivita lat la intenco de la fabrikanto, estas dangera kaj
devas ripari.

4.3. Antati ol vi modifas la agordojn de la angulo muelilo por anstatatiigi ilojn de laboro kaj kromajn akcesorajojn
kaj longan tempon, kiam vi ne uzos muelilojn, ne$ovu la kontaktilon de la provizora reto. Ci tiu mezuro forigas
la dangeron

decenigante la muelanta malofte.

4.4. Konservu muelanta en lokoj, kie ili povas esti atingitaj de infanoj. Ne permesu ilin esti uzataj de personoj,
kiuj ne konas la laboron kun ili kaj ne legis tiujn instrukciojn. Kiam vi estas en manoj de nespertaj uzantoj,
mueliloj povas esti ekstreme dangeraj.

4.5. Konservu mildigi ilian zorgon. Kontrolu ¢u la telefonaj unuoj funkcias senmanke, ¢u §i spells, se estas
rompita ati difektita ero kiu distordigas ati $an@as la funkciojn de la muelanta ma8ino. Antai uzi la anglan
muelilo, certigu, ke la damagitaj partoj estu riparitaj. Multaj akcidentoj estas katizitaj de malforte subtenitaj
potencaj iloj kaj aparatoj.

4.6. Uzu la angulon muelilon, ligilon, laborante ilojn lati la instrukcioj de la fabrikisto. Al tio fari devas plenumi
specifajn operaciajn kondi¢ojn kaj operaciojn por plenumi. Uzanta muelilojn de diversaj aplikoj provizitaj de la
fabrikanto pliigas la riskon de akcidentoj.

5. Subtenu.

5.1. Ripari viajn elektrajn ilojn plej bone efektivigas nur per kvalifikitaj specialistoj en laborejoj RAIDER, kiuj
uzis nur originalajn remetojn. Tiel §i certigas sian sekuran operacion.

6. Gvidlinioj por sekura uzado, specifa muelanta acetita de vi. Generalaj gvidlinioj por sekura operacio kun
disko muelilo kaj sablo, pura per drato broso kaj abrasiva kortego.

6.1. Ci tiu muelantajo povas esti uzita por muelanta kun carboflex-disko kaj sablo, pura per drato broso, poluranta
kaj tran¢anta karbonan diskon. Sekvu ¢iujn instrukciojn kaj avertojn plenumante teknikajn parametrojn kaj la
arangitajn bildojn. Malsukceso sekvi la sekvajn instrukciojn, la konsekvencoj povas esti elektra $oko, fajro kaj
/ ati severaj vundoj.

6.2. Ci tiu angulo muelilo ne taiigas por poluri. Realigado de agadoj por kiuj la muelantajo ne estas intencita,
eble dangera kaj katizu vundojn.

6.3. Ne uzu kromajn aparatojn, kiuj ne estas rekomenditaj de la fabrikanto por ¢i tiu aparta potenco. La fakto, ke
vi povas aligi al specifita aparato ati masino-laborilo, ne certigas sekurajn laboradojn kun li.

6.4. Permesila rapido de rotacio de la laboraj iloj devas esti almenati egala al la enskribita plako sur la muelanta
rapido de rotacio. Laborante iloj, kiuj turnigas al pli alta rapido ol la maksimumo indikita en la angula muelilo
povas rompi kaj pecoj de ili alta rapido.

6.5. La ekstera diametro kaj dikeco de la laboraj iloj devas plenumi la detalojn specifitajn en la teknikaj
karakterizajoj de via angula muelilo. Laboraj iloj kun netatiga grandeco eble ne $§irmas kiel necesa ati povas esti

sufi¢e kontrolitaj.
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6.6. Muelanta diskoj, flagoj elmontritaj diskoj au aliaj iloj devas esti aplikitaj precize por persvadi vian arbon
muelanta masinon. Laborante iloj, kiuj ne tatigas guste al la muelanta $pinilo, turnas neeviteble vibri forte kaj
povas konduki al perdo de kontrolo super la masino.

6.7. Ne uzu damagajn ilojn. Antat ¢iu uzo, inspektu la funkciadajn ilojn, ekzemple abrasivajn diskojn por fendoj
at mal$pari suferantajn diskojn por fendoj ati eluzi fortajn, dratajn brosojn malsukcesajn ati rompitajn gravojn.
Se vi perdas muelanta ilon ati laboron, kontrolu ilin zorgeme pri damago ati uzu nedajnajn novajn ilojn. Unufoje
vi kontrolis zorgeme kaj laboras ilojn instalitajn, permesu muelanta labori je maksimuma rapido dum unu
minuto. Restu kaj gardu proksimajn homojn for de la aviadilo de rotacio. La plej kutime damagitaj laborfluoj
dum ¢&i tiu testprovizo.

6.8. Labori kun persona protekta teamo. Depende de la aplika laboro kun ¢iu vizaga masko, okulo protekto ait
goggles. Se necese, laboru per spirado masko, kalumnoj (atidaj protektantoj), laboraj §uoj ai speciala antatituko,
kiu protektas vin de laboro por mal§pari malgrandajn erojn. Viaj okuloj devas esti protektataj de flugi en la
laboran areon de eroj. Polvo masko at spira filtrilo polvo §prucita de laboro. Se vi estas elmontrita dum longaj
periodoj de latita bruo, tio povas konduki al atidado.

6.9. Gardu al aliaj esti sekura distanco de laborejo. Ciu, kiu estas en la laborejo, devas porti personajn protektajn
teamojn. Rompi pecojn de lalaborpakajo ati laboro-ilo povas rezultigi fortan akcelon forflugi kaj katizi damagon
multe pli tie ol la laboranta areo.

6.10. Se vi realigas agadojn, kiuj minacas fali laborante ilo de kasitaj dratoj sub stre¢igo ati influas la elektran
$nuron, tenu potencon nur izolitajn manlibrojn. Al la eniri en la laboranta ilo en kontakto kun la dratoj sub
stre¢igo, §i estas transdonita tra la muelanta metalajn partojn, kaj tio povas konduki al elektra §oko.

6.11. Konservu la $nuregajn §nurojn sekura distanco de rotaciaj iloj de laboro. Se vi perdas kontrolon pri la
muelantajo, la kablo povas esti tran¢ita aii fascinita de la laboranta ilo kaj gi povas katizi vundojn

6.12. Neniam lasu muelilojn antati labori ilojn por tute deteni gian rotacion. Rotacia ilo povas tusi la celon,
rezultigante perdi kontrolon de la muelanta masino.

6.13. Dum vi transportas vian angulon muelilo, ne lasu. Akcidenta tu$o via vesto ati haro povas esti

6.14. Regularly clean the vent on your angle grinder. Turbine motor of dust sucked into the body, and the
accumulation of metal powder increases the risk of electric shock.

6.15. Do not use grinders near flammable materials. Flying sparks can cause the ignition of such materials.
6.16. Ne uzu la laborajn ilojn, kiuj postulas la aplikon de refrigerante. Uzo de akvo ati alia refrigerante povas
katizi elektran §okon.

7. Rezultado kaj konsiletoj por eviti gin.

7.1. Kickback estas la subita reago de la ma$ino sekvanta kojnon ati blokas la turnantan laborman ilon, ekzemple
abrasiva disko, kati¢uko submetita disko-drato-broso kaj aliaj. La plago ati la bloko kondukas al akra bremsado
de la rotacio de la funkciaj iloj-mueliloj, tial ricevas fortan akcelon en la direkto kontratia al la direkto de rotacio
de la ilo ¢e la punkto de blokado, kaj farigis neevirebla. Se ekzemple bloko abrasiva disko ati bloko en la pretiga
aparato, la rando de la disko, kiu tusas la laboron, povas esti la disko por fleksi kaj rompi ati reka$igi. En ¢i tiu
kazo, la disko akcelis labori kun masinaro ati kontraiie, lati la direkto de rotacio de la disko kaj loko de la kojno.
En tiaj kazoj, abrasivaj diskoj kaj povas rompi. Recoil okazas kiel rezulto de nepra att malgusta uzo de angulaj
mueliloj. Gia spritajo povas esti malhelpita kun tatigaj protektaj mezuroj priskribitaj sube.

7.2. Konservu muelanta malmola kaj tenu manojn kaj korpon en tia pozicio, kiu povas kontraiistari la eventualan
piedbaton. Se muelanta helpa tenilo, ¢iam uzu gin por kontroli §in pli bone en recoil aii la apero de reakciaj
momentoj en tempo de inkludo. Se la antati-preni la tatigajn singardecojn en kazo de regreso ati fortaj reaktaj

tempoj povas regi la madinon.
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7.3. Neniam metu viajn manojn proksime al la rotaj laboraj iloj. Se la piedbato okazas, la instrumento povas vin
dolorigi.

7.4. Eviti stari en la areo, kie §i rebotus angulon muelilo en kazo de batalo. Frapu la masino movigas en direkto
kontratia al la direkto de movado de la labora ilo en la areo de blokado.

7.5. Labori kun granda singardo en la areoj de anguloj, akraj randoj kaj aliaj. Evitu repulsion ati kojnon de
laboranta ilojn en la laboro. Kiam pritraktanta akrajn angulojn ati akrajn randojn ati repelas la turnantajn ilojn,
pliigas dangeron de kojo. Ci tio katizas perdon de kontrolo de maginaro ati regreso.

7.6. Ne uzu ¢enon ail dentitajn trancajn foliojn. Tiaj iloj de laboro ofte katizas regadon ati perdon de kontrolo
super muelanta.

8. Specifaj instrukcioj por la sekura operacio muelanta ali tran¢anta per abrasivaj diskoj

8.1. Uzu nur provizatan por via abrasive muelanta diskoj kaj uzita por abrasiva disko-gardisto. Abrazaj diskoj ne
estas desegnitaj por muelanta eble ne bone protektigi kaj ne garantias sekurajn operaciojn.

8.2. Gvardio devas esti sekrete ligita al mueliloj kaj situas por certigi maksimuman sekurecon, ekzemple
abrasiva disko ne devas esti kovrita per mantelo direktita al laborado kun la masino. Logado devas malhelpi la
masinon labori kun disjeto por mal$pari pecojn de kontakto kun la turnanta abrasiva disko.

8.3. La uzo de abrasivaj diskoj nur por la celoj por kiuj ili estas provizitaj. Ekzemple: neniam mueli kun la flanko
de disko-disko. Tran¢aj diskoj estas desegnitaj por forigi materialon kun gia rando. Flanka apliko de forto povas
rompi ilin.

8.4. Ciam uzu retenan nukson (8), kiuj estas senmanka kondico kaj respondas lati grandeco kaj formo de la
uzata abrasiva disko. Slosi nuksojn (8) por la klingoj povas diferenci de tiuj diskoj por muelanta. En iuj modeloj,
8losilaj nuksoj (8) povas esti uzataj por kaj diskoj por muelanta, kun$ratbitaj sur la reverso kun la projekcia
parto de la disko.

8.5. Ne uzu abrasivajn diskojn uzitajn de pli grandaj mueliloj. Diskoj por pli malnovaj masinoj ne estas desegnitaj
por alta rapida rotacio, kiuj turnigas en malgrandaj kaj povas rompi.

9. Specifa instrukcio por sekura uzado de klingoj.

9.1. Eviti blokante la kortan diskon ati pikis lin forta. Ne plenumu tre profundajn parlamentojn. Super$argo de
la kortega disko pliigas la riskon de kojo ati blokas gin, kaj tiel la okazo de regreso ati frakturo dum $pinado.
9.2. Eviti la areon estos antati kaj malantaii la turnanta kortego. Kiam tran¢anta disko estas en aviadilo kun via
korpo en kazo de regreso angulo muelilo kun la turnanta disko povas reklami rekte al vi kaj vundi vin.

9.3. Se la disko de disko kiam blokas ati interrompas la laboron muelanta kaj lasas gin §is post la fina halto de
la rotacio de la disko. Neniam provu forigi la kurbigon de la kortega kanalo, alie la recoil okazas. Identigu kaj
forigu la katizon de la kojno.

9.4. Ne $angu la angulon muelilo denove se la disko estas detrancita. Atentu antati ol vi datire tranéu, tran¢ante
diskon por atendi gis plena rapideco. Alie, la disko povas bloki por resalti de la laborpakajo ati katizi reakiron.
9.5. Provizi stabilan korinklinon de grandaj partoj lati taiiga maniero por limigi la riskon de regreso malantimita
kiel rezulto de tran¢anta disko. Dum tranéi grandajn partojn povas esti klinita en agon sub sia propra pezo.
9.6. Estu speciale singardema en tranéi kanaloj en muroj ati aliaj areoj, kiuj povas kasi surprizojn. Tranéa disko
povas katizi la masinon piedbati por tusi ati Sablo ati la okazo de regreso.

11. Specifa instrukcio por la sekura operacio purigado per drataj brosoj.

11.1. Ne forgesu, ke en la normala ekspluatado de la drato broso falu gravojn. Ne superSargu la dratan penikon
per premante gin tro malfacile. Skatila drato-broso de stapoloj facile penetras veston kaj / ati hatiton.

11.2. Antat certigi, ke la drato peniko ne tuas la gvardion. Malgranda disko kaj drataj brusoj povas pliigi gian

diametron pro la potenco de jamming kaj centrifugaj fortoj.
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Pliaj instrukcioj por sekura operacio.

Labori per goggles.

12.1. Uzu tafigajn instrumentojn por trovi kasitan sub la surfacaj tuboj, ati kontaktu la tatigan lokan provizon.
En kontakto kun la dratoj sub stre¢igo povas katizi fajron at elektran §okon. Duona damago povas konduki al
eksplodo. La difekto de akvo havas la efikon de grava materiala damago kaj povas kauzi elektran §okon.

12.2. Se la provizora tensio estas interrompita (ekzemple pro malplenigoj, ati se la kontaktilo estas forigita)
mal$altu la ellasilon kaj al8altu §in en pozicion - ekstere . Ci tio evitos nekontrolitan inkludon de anguloj
mueliloj.

12.3. En la transformado de $tonaj materialoj, laboro kun ekstera polvo-eltira sistemo. Uzanta su¢adon de la
pulvora sistemo limigas damagon al via sano katzita de polvo.

12.4. Dum operacio datire muelanta forte kun ambati manoj kaj pruntedonu stabilan pozicion de la korpo. Kun
ambati manoj muelanta akvon pli sekura.

12.5. Provizi pecon de laboro. Detalo kaj kunsendajo kun tatigaj aparatoj ati krampoj estas ankrumita pli firme
kaj sekure ol se vi tenas §in mane.

12.6. Tenu vian laborejon pura. Miksajoj de malsamaj materialoj estas aparte dangeraj. Fajaj ombroj el lumo-
metaloj povas $alti aii eksplodi.

12.7.Ne uzu la anglan muelilon kiam la potenca §nuro estas difektita. Se dum la operacio la kablo estas damagita,
ne tu$u. Tuj malSalti la $topilon de la elsendo.

Damagitaj potencaj kabloj pliigas la riskon de elektra $oko.

Malsukeeso de la konsideritaj instrukcioj povas konduki al elektra $oko, fajro aii severaj vundoj.

13. Funkcia priskribo kaj celo de la muelanta masino.

Estas manlibro potenca muelilo kun izolado klaso II. Li funkcias kun la helpo de kolektanto unufase motoro
kies rapido estas reduktita per konusa dentajo kun kurbaj dentoj. Angulo muelilo estas desegnita por tran¢ado,
muelanta kaj kruda drato-brosoj por purigi metalajn kaj §tonajn surfacojn sen uzado de akvo. Kun specialaj
akcesorajoj por muelanta, muelanta povas esti uzita por sablo kun sablo. Ne estu uzata por muelanta operaciojn,
krom la intencita celo.

14. Informo elsendis bruon kaj vibron.

La valoroj estas mezuritaj latt EN 60745.

Suna premo nivelo: LpA = 87 dB (A)

Suna potenca nivelo: LwA = 96 dB (A)

Labori kun oreloj!

Nivelo de vibro ah = 8.05m / s2

En rugxa surfaco muelanta kaj poluranta: vibroj generitaj: ah = 13 m / s2,

necerteco K=1,5m/ s2.

Svingado kun sablo: vibroj generitaj ah = 8.05 m / s2, necerteco K = 1,5 m / s2. La nivelo de generitaj vibroj povas
esti uzata kompare kun aliaj potencaj iloj. Tiu nivelo de vibrado generita reprezentas la plej oftajn uzojn de
angula muelilo. Se muelantajo estas uzita por aliaj agadoj, laborante kun aliaj instrumentoj ati se ne konservata
kiel preskribita, la nivelo de generitaj vibroj povas esti $angita.

15. Preta por la laboro.

15.1. Instalado de protekta teamo.

Antat plenumi iujn aktivajn muelilojn malaltu la kontaktilon de la reto de nutrajoj.

15.1.1. Gvardio (5).

Metu la gvardion (5) de la akcepto pao muelanta. Gustigu la pozicion de la gvardio (5) lail specifa aktiveco
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efektivigita. Metu la gvardion (5) por eviti ke fajreroj disigas en la laboro.
15.1.2. Helpa tenilo (5).
Uzu vian angulon muelilon kun nur helpa tenilo (5). Krizo tenas kiel (5) depende de la moda operacio de la

masino maldekstre at dekstra de la kapo.

15.2. Muntado muelanta ilojn.

Antati plenumi iujn aktivajn muelilojn mal$altu la kontaktilon de la reto de nutrajoj.

En operacio por muelanta diskoj kaj tran¢anta varmego forte ne tusas ilin antat ol ili malvarmigas.

Purigu la arbon kaj ¢iujn detalojn, kiuj muntos. Kiam stre¢ado kaj liberigo de la butono premas laborante ilojn

(3) por bloki arbarajn muelilojn.

Premu la butonon por fermi la arbon nur kiam §i estas senmova. Alie, la muelantajo povas esti difektita.

15.3. Disko por sandado at tran¢ado.

Respektante la limon de la kvanto da iloj de laboro. La diametro de la truo por gustigi piedan flange-alineacion.
Ne uzu adaptiloj ati reduktantajn unuojn. Muntinte la diamantajn klingojn, zorgeme svingas, ke ilia direkto
de rotacio koincidas kun la direkto de rotacio muelanta (vidu sagon sur la muelanta kapon). Por §losi diskon
muelilo ati tranéi buklo-$rancon (8) kaj stre¢i kun la speciala $losilo. Post muntado de abrasiva disko antat
turniganta angulo muelilo, certigu, ke la disko estas instalita konvene kaj povas turni libere. Certigu, ke la
abrasiva disko ne tu$as la gvardion ati aliajn detalojn de la muelanta masino.

15.4. Sonorilo ati drato peniko.

Uzita kupra drato-broso aii disko devas esti kapabla al pinta arbo muelanta masinon tiel ke i tudas la flagon
firme al la arbo ¢e la fino de la fadeno. Apretu kupran diskon ati dratan broson per $nuro.

ADVERTTO: Antaii ensamblado kaj gustigo ¢iam el8altas la potencan konekton de la reto.

Arangante la rado gardisto
ADVERTTO: Antatieniri simplan zorgon: Ne uzu la ilon sen la gvardio guste instalita
1, malfiksas la radrondan riglilon
2, turnu la radrondon kiel vi bezonis $§ildon dum via planita laboro.
3, stre¢u sekrete la riglilo
4, kontrolu la radon-gardilon, §i estas firme ensaltita, §ustigu, se §i okazas antati ol iri.
Konsiderante la flanka tenilo
ADVERTTO: Antatienigi simplan zorgon: Ne uzu la ilon per unu tenilo nur ati sen flanka tenilo konvene
instalita
1, la flanka tenilo povas esti instalita ¢e ¢iu flanko de la gearcase.
2, $ovu la fadenan finon de la flanka tenilo en la elektitan pozicion. Guste sekure antati labori.

tighten outer flange
remove outer flange

4

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button
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Eltiru la potencon.

Depresu kaj tenu la $rancilon (2) por streci la $pinilon. Turnu la arbon §is §i estas $losita. Forigu la eksteran
pandalon (c) kaj stre¢u la flagon uzante la specialan §rankon (d) provizita.

Fiksi la deziratan diskon (e) sur la interna flago kaj anstatatiigi la eksteran pandalon kaj stre¢ila flagon. Liberigu
la $pinilon.

ADVERTTO: nur uzu radojn kun maksimuma sekura operacia rapido taksita ¢e ati pli supre de la RPM listigita
sur la selektado “ADVERTIO” de la nomo de la ilo. Ci tiu rapido estas bazita sur la forto de la rado, permesante
racian mezuron de sekureco. Ne estas karno implici plej bonan ati plej efikan operacian rapidon, Ne superas la
Maksimuman Sekurecan Operan Rapidon.

16. Sistema polvo-eltiro.

Polvo liberigita dum la transformado de materialoj kiel ekzemple pentrajoj enhavantaj plumbo, iuj lignoj,
mineraloj kaj metaloj povas esti dangeraj al sano. Per haiita kontakto ati inhalacién de tiaj pulvoroj povas katizi
alergiajn reagojn al spirajn malsanojn por labori kun potencaj iloj att apudaj homoj. Kelkaj pulvoroj, ekzemple
liberigitaj dum la prilaborado de fano kaj kverko, estas konsideritaj kiel carcinogénicos, precipe en kombinajo
kun kemia traktado de ligno (cromato, konservativuloj, ktp.) Kie eblas, uzu polvo-eltira sistemo. Provizu bonan
ventiladon en la laborejo. Uzo de spira masko kun filtrilo de klaso P2.

17. Laborante kun anguloj mueliloj.

17.1. Atentu la stre¢igon de la proviza reto! Proviza tensio de la reto devas konformigi al la detaloj montritaj sur
la plato de potenco. Elektroj markitaj per 230 V, povas esti provizitaj per tensio de 220 V.

17.2. En la muelanta potencaj generatoroj, kiuj ne havas sufi¢an kapablon, respektive. Havi tatigan kontrolan
stre¢igon por pliigi la komencan fluon por inkludo povas observi provizora guto en potenco aii nekutima
konduto de la muelanta masino. Bonvolu certigi, ke vi uzas la generatoro tatigas, precipe koncerne tension kaj
oftecon.

17.3. Eksterlanda uzo.

Konekti la masinon nur en instalajoj ekipitaj per elektra $altilo Fi (sekureca $altiloaltilo kun Residua protekto)
kaj aktuala fluo, kiu funkciigas kiam Fi devas esti ne pli ol 30 mA.

17.4. Swich on.

Laangula muelilo venas kun sekureca$altilo kiu estas desegnita por malhelpi akcidentojn. Por $alti, antatienpusu
la diapozitivon (2) dekstre kaj antatienpudante la ON / OFF &altilon (1) antatien kaj deprimante. Forjeti la
angulon muelilo, deprimu la butonon (1) ¢e la dorso. La $altilo (1) saltos reen en gian komencantan pozicion.
Kontrolu la laborajn ilojn antati ol uzi ilin. Laboraj iloj devas esti senmanke muntitaj kaj $pinitaj sen tusi ion.
Lasu $in turni sen 8arga provo almenall unu minuto. Ne uzu damagajn laborojn. Damagaj labor-iloj povas
rompi kaj katizi seriozajn vundojn.

Antat ol la disko tu$u la surfacon de la laboro, la masino devas funkcii kun maksimuma rapido.

Atentu, kiam vi tran¢u kanalojn en la muroj. Antati komenci laboron, konsultu kun la respondeca civila
ingeniero, arkitekto ati administranto de konstrua ejo.

Slosi laborojn konvene.

Ne super$argu muelanta en la mezuro, ke §ia rotacio haltos.

En funkciado, diskoj por muelanta kaj tran¢anta estas tre varma, ne tuu ilin antat ol ili malvarmigas.

17.5. Rough muelanta.

Neniam uzu klingojn por malglata muelantajo.

Kiam kurante sub gradiento de 30 ° §is 40 ° kiam sablo ricevos la plej bonajn rezultojn. Movu kun modera premo

muelanta reen kaj antatien. Tiel, la peco ne recalentigos, la surfaco $angos koloron kaj farigos profundaj sulkoj.
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17.6. Svingado kun klapa disko.

Kun klapa disko vi povas muelanta kurbajn surfacojn ankat.

17.7. Tran¢anta metalo.

Kiam tranc¢ante, laboru kun modera, kohera kun la materialo pretigita submetigo. Ne pritondu tranéi diskon, ne
moku ati plenumi kun li moviganta movado. Kiam vi turnas sin implicas, ke la disko ne haltigas. Tran¢ado de
profiloj kaj tubaroj kun rektangula kruc-sekcio estas plej bone komenci tran¢i la plej malgrandan kruc-sekcion.
17.8. Skizo de $tonaj materialoj.

Uzo de angulo muelilo por seka kortego kaj seka muelanta.

Kiam vi trancas $§tonajn materialojn, plej bone uzas diamantan tran¢adon. Uzu nur la enhavitan angulon
muelilo polvo sorbas sistemon kaj laboru per polvo masko por spiri. Speciale, kiam tran¢ante malmolajn
materialojn kiel betono kun alta enhavo de gravelo, diamanta kortego disko povas esti recalentita kaj difektita.
Indiko pro tio, ke gi estas la apero de spirata krono. En ¢i tiu kazo, mal8alti kaj atendu ke la diamanto tranc¢u
diskon por malvarmigi, lasu gin por $pini iun tempon ekflamante ¢e maksimuma rapido. Signife reduktis
trancantan rapidon kaj la aspekto de spirata krono estas indikoj de “malklara diamanto trancanta disko. Vi
povas “malliberigita” per mallonga tranca abrasiva materialo, ekzemple silikata briko.

18. Datirigi kaj servi.

18.1. Bontenado kaj pureco.

Antati plenumi iujn aktivajn muelilojn mal$altu la kontaktilon de la reto de nutrajoj.

Por labori kvalito kaj sekura, tenu muelanta kaj ventpuran.

En ekstreme severaj laboraj kondi¢oj en trantado de metalo sur la internaj surfacoj de la korpo povas esti
prokrastita pulvoro en kiu fluaj fluoj. Ci tio povas interrompi la protektan izoladon de la muelanta masino. En
tiaj kazoj, oni rekomendas uzi fiksan aspiron, la oftan blovadon de la vento kaj la inkludo de elektraj mueliloj
en sekurecsaltilo Fi (sekureca $altilo8altilo kun Residua protekto) kaj aktuala fluo, kiu funkciigas kiam Fi devus
estine pli ol 30 mA.

Faru periodajn rompojn ¢e la laboro.

Konservu kaj raportu al la akcesorajoj zorge.

18.2. Anstatatiante la karbopusojn. Eluzita (pli mallonga ol 5 mm), ati rompitaj karbaj brosoj de la motoro
devusbe replaced. Always replace both the two brushes. Work on replacement of carbon brushes entrusted only
to qualified specialistoj kun originalaj anstatatiigoj en servo de RAIDER.

18.3. La riparo de via potenca ilo estas plej bone efektivigita nur de kvalifikitaj specialistoj en servo RAIDER,

kiuj uzis nur originalajn remetojn. Tiel certigante ilian sekuran operacion.

19. Ekologia protekto.

Konsiderante ekologiaj protektiloj elektraj aparatoj, aldonaj akcesorajoj kaj pakado devas esti submetataj al
tatiga prilaborado por reutiligo de la formitaj materialoj.

Lat la Europa Gvidlinio 2002/96 / EC I tiu efektivigo en nacia rajto, Potencaj iloj kiu estas ne pli longa uzebla

devas esti kolektita aparte kaj forigita en konekta maniero.
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PT MANUAL DE INSTRUGOES ORIGINAL

Estimado cliente,

Parabéns pela compra de méquinas da marca mais rapida de ferramentas elétricas e pneumaticas - RAID-
ER. Quando instalados e operando corretamente, o RAIDER é uma maquina segura e confidvel, e trabalhar
com eles oferecera um verdadeiro prazer. Para sua conveniéncia foi construido e excelente rede de servigos de
45 estagdes de servico em todo o pais.

Antes de usar esta maquina, conhega cuidadosamente estas “instru¢des de uso.

No interesse da sua seguranca e para garantir o uso adequado e leia atentamente estas instrugdes, incluindo
as recomendacgoes e adverténcias nelas. Para evitar erros e acidentes desnecessarios, é importante que estas
instrugdes permanegam disponiveis para referéncia futura para todos os que usardo a miaquina. Se vocé vendé-
lo para um novo proprietédrio, “Instrugées de uso” devem ser enviadas junto com ele para permitir que novos
usudrios se familiarizem com as instrugdes de seguranga e operagio relevantes.

A Euromaster Import Export Ltd. é um representante autorizado do fabricante e proprietario da marca
RAIDER.

Enderego: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155,; www.euromasterbg.
com; E-mail: info@euromasterbg.com. Desde 2006, a empresa introduziu o sistema de gestio de qualidade ISO
9001: 2008 com escopo de certificagdo: Comércio, importagio, exportagdo e manutengao de hobby e ferramen-
tas elétricas, mecénicas e pneumaticas profissionais e hardware geral. O certificado foi emitido pela Moody

International Certification Ltd, na Inglaterra.

DADOS TECNICOS

parametro unita valor

Modelo - RD-AGT78

Poder nominal w 2400

Atual v 230

Freqiiéncia Hz 50

Pressdo sonora LpA Incerteza K= 3 dB(A) 89.5

Poder de som LwA Incerteza K= 3 dB(A) 98.4

Vibragoes ah Incerteza K=1,5 m/s? 2.50

Velocidade sem carga min~! 6000

Fio do spindel mm M14

Diametro interno do disco mm 22.23 Itens exibidos:
Diametro maximo do disco mm 230 ; g‘;:;;ugr:; i?;;%l;’rie::l%ar
Marcagio maxima do disco mm 6 3. alga auxiliar
Comprimento do spindel mm 20 g: :\illitr::amento da flange
Aula de protegdo - Il S gi‘:’:a'

8. Porca de retengao



120  www.raider.bg

Diretrizes gerais para operagdo segura.

Leia atentamente todas as instrugdes. O fracasso da natureza que segue as instrugdes pode causar choque
elétrico, incéndio e / ou ferimentos graves. Mantenha estas instru¢des em um lugar seguro.

1. Seguranga no local de trabalho.

1.1. Mantenha seu local de trabalho limpo e bem iluminado. O desarme e a falta de iluminagio podem contribuir
para a ocorréncia de um acidente.

1.2. Néo operar em um ambiente de moagem aumentou o risco de explosdo, perto de liquidos inflamaveis, gases
ou pos.

Durante a operagdo das faiscas de moagem separadas que podem inflamar pds ou fumos.

1.3. Mantenha as criangas e os transeuntes a uma distancia segura ao trabalhar com moinhos angulares.

Se a sua atengdo for desviada, vocé pode perder o controle sobre a moagem.

2. Seguranga ao trabalhar com eletricidade.

2.1. Ligar a moagem deve ser adequado para contato. Em nenhum caso é permitido modificar a estrutura do
plugue. Ao trabalhar com zero elétrico, ndo use adaptadores de plug.

O uso de plugues e tomadas originais reduz o risco de choque elétrico.

2.2. Evite tocar seu corpo em corpos aterrados, por exemplo, tubos, aquecedores, fogoes e refrigeradores.
Quando seu corpo estd aterrado, o risco de choque elétrico é maior.

Mantenha a moagem da chuva e da umidade.

A infiltragdo de 4gua na moagem aumenta o risco de choque elétrico.

2.3. Néo use um cabo de alimentagio para os fins para os quais ndo esta provido, por exemplo, para transportar
moedores para o cabo ou para remover a ficha da tomada. Proteja os cabos do calor, 6leo e contato com bordas
afiadas ou pontos das maquinas moveis.

Cabos danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

2.4. Quando vocé trabalha com o triturador de angulo, mude a maquina apenas em instalagdes equipadas com
o interruptor elétrico “Fi” RCD (Dispositivo de corrente residual). O RCD néo deve ser superior a 30 mA. Use
um cabo de extensio adequado para uso externo. O uso de um cordiao adequado para uso externo reduz o risco
de choque elétrico.

2.5. Se o funcionamento de uma ferramenta elétrica em local umido for inevitavel, use uma fonte protegida de
dispositivo de corrente residual (RCD). O uso de um RCD reduz o risco de choque elétrico.

O uso da extensdo, projetado para uso externo, reduz o risco de choque elétrico.

3. Modo de trabalho mais seguro.

3.1. Esteja concentrado, assista suas agdes com cuidado e aja com cautela e prudéncia. Nao use o moinho angular
quando estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, 4lcool ou drogas narcéticas.

Um momento de distragao no trabalho de moagem pode ter o efeito de ferimentos extremamente graves.

3.2. Trabalhe com roupas de trabalho de protegdo e sempre com 6culos de seguranga.

Uso adequado para moagem e as atividades de equipamentos de protegio pessoal, como mascaras respiratorias,
sapatos saudaveis e fechados, com um capacete estavel, capacete de protecdo e silenciadores (protetores
auditivos), reduz o risco de acidente.

3.3. Evite o perigo de incorporar a moagem inadvertidamente. Antes de ligar a ficha na rede de alimentagio,
certifique-se de que o interruptor de disparo esteja na posi¢do “desligado”. Se vocé usar quando moagem,
mantenha o dedo no interruptor de gatilho, ou se vocé enviar uma tensdo de moagem quando ligado, existe o
risco de acidente.

3.4. Antes de virar implica que temos certeza de que remove todos os seus utilitarios e chaves.
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Utilidades, unidade rotativa esquecida pode causar lesoes.

3.5. Evite posi¢des nao naturais do corpo. Trabalhe em uma posicao estdvel do corpo a qualquer momento
e mantenha o equilibrio. Entdo, vocé pode controlar a moagem melhor e mais segura se surgirem situagdes
inesperadas.

3.6. Trabalhe com roupas adequadas. Nao opere com roupas soltas ou ornamentos. Mantenha seus cabelos,
roupas e luvas a uma distancia segura da rotagdo das unidades de moagem. Robes, vestudrio, cabelos longos
podem ser capturados e levados por unidades rotativas.

3.7. Se for possivel usar o sistema de aspirag¢do externa, verifique se ele estd ligado e estd funcionando
corretamente. O uso do sistema de aspiragao reduz os riscos devidos ao p¢6 de descarga no trabalho.

4. Respeite minuciosamente os moinhos angulares.

4.1. Nido sobrecarregue moedores. Use trituradores angulares apenas conforme o previsto. Vocé funcionard
melhor e mais seguro ao usar o fabricante do moedor de 4ngulo reto na faixa de carga especificada.

4.2. Nao use o moinho angular com um interruptor de partida danificado.

O moinho de angulo, que ndo pode ser excluido e incluido como previsto pelo fabricante, é perigoso e deve ser
reparado.

4.3. Antes de modificar as configura¢des do triturador de angulos para substituir as ferramentas de trabalho e os
acessorios adicionais, bem como um longo periodo de tempo, quando nio usar moedores, desconecte o plugue
da rede de alimentagdo. Esta medida elimina o perigo de desencadeando a moagem inadvertidamente.

4.4. Mantenha a moagem em locais onde eles podem ser alcangados por criangas. Ndo permita que sejam
usadas por pessoas que nio estdo familiarizadas com a forma de trabalhar com elas e que néo tenham lido essas
instrugdes. Quando vocé estd nas mios de usudrios inexperientes, os trituradores podem ser extremamente
perigosos.

4.5. Continue molhando seus cuidados. Verifique se as unidades méveis funcionam de forma impecavel, quer
se trate, se houver um objeto quebrado ou danificado que distorga ou altere as fungdes da médquina de moagem.
Antes de usar o moinho angular, verifique se as pegas danificadas devem ser reparadas. Muitos acidentes sio
causados por ferramentas e aparelhos elétricos com pouca manutengio.

4.6. Use o triturador de 4ngulo, fixagdo, ferramentas de trabalho de acordo com as instrugdes do fabricante.
Ao fazé-lo, deve cumprir as condigdes de operagdo especificas e as operagdes a serem executadas. O uso de
trituradores de vérias aplicagdes fornecidas pelo fabricante aumenta o risco de acidentes.

5. Manter.

5.1. A reparagdo de suas ferramentas elétricas é melhor realizada apenas por especialistas qualificados em
oficinas RAIDER, que utilizavam apenas pegas sobressalentes originais. Assim, assegurando a sua operagdo
segura.

6. Diretrizes para o manuseio seguro, moagem especifica comprada por vocé. Diretrizes gerais para uma
operagdo segura com um moedor de disco e lixa, limpe com escova de arame e disco de corte abrasivo.

6.1. Esta moagem pode ser usada para moagem com drive carboflex e lixa, limpe com escova de arame, polindo
e cortando disco carboflex. Siga todas as instrugdes e avisos que atendam aos pardmetros técnicos e as imagens
ajustadas. Ndo seguir as seguintes instrugdes, as consequéncias podem ser um choque elétrico, incéndio e / ou
lesdes graves.

6.2. Este moinho angular ndo ¢ adequado para polir. A realizagdo de atividades para as quais a moagem nao se
destina, pode ser perigosa e causar feridos.

6.3. Néo use dispositivos adicionais que ndo sejam recomendados pelo fabricante para essa poténcia especifica.

O fato de vocé se conectar ao dispositivo especificado ou a ferramenta de trabalho da maquina ndo garante o
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trabalho seguro com ele.

6.4. A velocidade de rotagdo permitida das ferramentas de trabalho deve ser pelo menos igual & placa inscrita
na velocidade de rotagdo da rotagdo. As ferramentas de trabalho que rodam a uma velocidade maior do que o
maximo indicado no moedor de angulos podem quebrar e pegas de alta velocidade.

6.5. O didmetro externo e a espessura das ferramentas de trabalho devem obedecer aos detalhes especificados
nas caracteristicas técnicas do moinho angular. Ferramentas de trabalho com tamanho inapropriado podem
ndo ser protegidas conforme necessario ou podem ser controladas o suficiente.

6.6. Os discos de moagem, as flanges dos discos expostos ou outras ferramentas devem ser aplicadas de forma
precisa para a mdquina de moagem do eixo. Ferramentas de trabalho que ndo se encaixam exatamente no fuso
de moagem, rodam de forma irregular vibram fortemente e podem levar a perda de controle sobre a maquina.
6.7. Nao use ferramentas de trabalho danificadas. Antes de cada uso, verifique as ferramentas de trabalho,
por exemplo, discos abrasivos para rachaduras ou destruigdo de discos que sofrem de rachaduras ou desgaste
forte, escovas de aramegrafos mal arrumados ou quebrados. Se vocé falta ferramenta de trituragdo ou trabalha,
verifique-os com cuidado para danos ou use novas ferramentas de trabalho intactas. Uma vez que vocé
verificou cuidadosamente e as ferramentas de trabalho estiverem instaladas, permita que a moagem funcione
na velocidade maxima por um minuto. Fique e mantenha as pessoas proximas longe do plano de rotagdo. As
ferramentas de trabalho mais danificadas danificam durante este periodo de teste.

6.8. Trabalhar com equipamentos de protecdo pessoal. Dependendo do trabalho de aplicagdao com todas as
mascaras faciais, protegio para os olhos ou 6culos. Se necessdrio, trabalhe com mdscara de respiragio,
silenciadores (protetores auditivos), sapatos de trabalho ou avental especial que o protejam do trabalho para
desalojar pequenas particulas. Seus olhos devem ser protegidos contra o vo na area de trabalho das particulas.
Miscara de pé ou uma poeira de filtro de respiragdo decorrente do trabalho. Se vocé estiver exposto por longos
periodos de ruido alto, isso pode levar & perda auditiva.

6.9. Cuidado com os outros para estar a uma distancia segura da drea de trabalho. Qualquer pessoa que esteja na
area de trabalho deve usar equipamento de prote¢do pessoal. Romper pecas da peca de trabalho ou ferramenta
de trabalho pode resultar em uma forte aceleragdo para voar para longe e causar danos muito além da drea de
trabalho.

6.10. Se vocé realizar atividades que ameagam cair ferramenta de trabalho de fios escondidos sob tensdo ou
afetar o cabo de energia, mantenha o poder apenas algas isoladas. Ao entrar na ferramenta de trabalho em
contato com os fios sob tensao, é transmitida através das pecas metalicas de moagem, o que pode levar a choque
elétrico.

6.11. Mantenha os cabos de alimentag¢do a uma distancia segura das ferramentas de trabalho rotativas. Se vocé
perder O controle da moagem, o cabo pode ser cortado ou fascinado pela ferramenta de trabalho e pode causar
lesoes

6.12. Nunca deixe trituradores antes de trabalhar ferramentas para parar completamente a rotacio. A ferramenta
rotativa pode tocar o objeto, resultando em perder o controle da maquina de moagem.

6.13. Enquanto transporte do moinho de 4ngulo, ndo deixe entrar. O toque acidental da sua roupa ou cabelo
pode ser

6.14. Limpe regularmente o respiradouro no seu triturador de 4ngulos. Turbina motor de p6 sugada no corpo, e
o acimulo de p6 metalico aumenta o risco de choque elétrico.

6.15. Nido use trituradores perto de materiais inflaméveis. As faiscas de véo podem causar a igni¢do de tais
materiais.

6.16. Ndo use as ferramentas de trabalho que exigem a aplicagdo de refrigerante. O uso de agua ou outro
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refrigerante pode causar choque elétrico.

7. Recupere e sugestdes para evita-lo.

7.1. Kickback é a reagdo stibita da maquina seguindo uma cunha ou bloqueia a ferramenta de trabalho rotativa,
por exemplo disco abrasivo, escova de fio de disco sujeita a borracha e outros. A cunha ou o bloco conduzem a
travagem acentuada da rotagdo das trituradoras da ferramenta de trabalho conseqiientemente, recebem forte
aceleragdo na diregdo oposta a diregdo de rotagiao da ferramenta no ponto de bloqueio e tornaram-se ingeriveis.
Se, por exemplo, bloquear disco abrasivo ou bloquear no dispositivo de processamento, a borda do disco, que
toca a pega de trabalho, pode ser o disco para dobrar e quebrar ou recuar ocorre. Neste caso, o disco é acelerado
para trabalhar com maquinas ou na dire¢do oposta, dependendo da dire¢do de rotagao do disco e do local da
cunha. Nesses casos, discos abrasivos e podem quebrar. O recuo ocorre como resultado de um uso incorreto ou
incorreto de moinhos angulares. A sua ocorréncia pode ser prevenida com as medidas de protegdo adequadas
descritas abaixo.

7.2. Mantenha a moagem dificil e mantenha as mios e o corpo em uma posi¢io que possa suportar a
eventualidade de um chute. Se um punho auxiliar de moagem, use-o sempre para controld-lo melhor no recuo
ou no surgimento de momentos reaciondrios no tempo de inclusio. Se o pré-tomar as devidas precaugdes em
caso de recuo ou tempos de reagdo fortes pode dominar a maquina.

7.3. Nunca coloque suas mios perto das ferramentas de trabalho rotativas. Se o chute ocorrer, o instrumento
pode fazer vocé doer.

7.4. Evite ficar na drea onde ele destr6i o moinho angular em caso de retrocesso. Kick, a maquina se move em
uma dire¢do oposta a dire¢ao do movimento da ferramenta de trabalho na 4rea de bloqueio.

7.5. Trabalhe com muita cautela nas dreas de cantos, bordas afiadas e outras. Evite repulsio ou cunha de
ferramentas de trabalho na peca de trabalho. Ao manusear cantos afiados ou bordas afiadas ou repelir a
ferramenta de trabalho rotativa, hd um risco aumentado de cunha. Isso causa uma perda de controle de
maquinas ou recuo.

7.6. Ndo use uma corrente ou folhas de corte dentadas. Tais ferramentas de trabalho muitas vezes causam recuo
ou perda de controle sobre a moagem.

8. Instrugdes especificas para a operagdo segura de trituragdo ou corte com discos abrasivos

8.1. Use apenas fornecido para os seus discos de moagem abrasivos e usado para protegdo de disco abrasivo. Os
discos abrasivos ndo sdo projetados para que a moagem ndo esteja bem protegida e ndo garanta uma operagio
segura.

8.2. O guarda deve estar firmemente conectado aos trituradores e estar localizado de modo a garantir a maxima
seguranga, por exemplo, o disco abrasivo ndo deve ser coberto por um manto direcionado ao trabalho com a
maquina. A carcaga deve evitar que a mdquina trabalhe com a dispersdo para desalojar as pegas de entrar em
contato com o disco abrasivo rotativo.

8.3. O uso de discos abrasivos apenas para os fins para os quais eles sdo fornecidos. Por exemplo: nunca moer
com o lado de um corte de disco. Os discos de corte sdo projetados para remover o material com sua borda. A
aplicacdo lateral da for¢a pode quebra-los.

8.4. Sempre use uma porca de retengdo (8), que estdo em condigdes impecdveis e correspondem ao tamanho e
forma do disco abrasivo usado. As porcas de bloqueio (8) para as laminas podem ser diferentes dos discos para
moagem. Em alguns modelos, as porcas de bloqueio (8) podem ser usadas e unidades para moagem, tendo
aparafusado no reverso com a parte saliente do disco.

8.5. Ndo use discos abrasivos usados por moinhos maiores. Os discos para maquinas antigas ndo foram

projetados para rotagio de alta velocidade, que rodam em pequenas e podem quebrar.
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9. Instrugdes especificas para o manuseio seguro das laminas.

9.1. Evite bloquear o disco de corte ou puxa-lo forte. Ndo realize cortes muito profundos. A sobrecarga do disco
de corte aumenta o risco de cunha ou o bloqueia e, assim, a ocorréncia de recuo ou fratura ao girar.

9.2. Evite que a drea esteja na frente e atras do disco de corte rotativo. Quando o corte de disco estd em um
plano com o seu corpo em caso de angulo de rectificagdo, o disco rotativo pode rebater diretamente para vocé
e machucé-lo.

9.3.Se o disco de corte for bloqueado ou interrompendo o trabalho, esmague e deixe-o até depois da parada final
da rotagdo do disco. Nunca tente remover o prato giratorio

10. Specific instructions for safe operation in grinding with sandpaper.

10.1. Do not use too large sheets of sandpaper, follow the manufacturer’s instructions for the size of sandpaper.
10.2. Sandpaper sheets to be made outside the receiving disk can cause injury and lead to blockage and rupture
of Lixa ou a ocorréncia de recuo.

11. Instrugdes especificas para o funcionamento seguro da limpeza com escovas de arame.

11.1. Ndo se esquega que, no funcionamento normal dos grampos de queda de escova de arame. Nao
sobrecarregue a escova de arame apertando demais. A escova de arame dispersa de grampos pode facilmente
penetrar na roupa e / ou na pele.

11.2. Antes de certificar-se de que a escova de arame ndo estd a tocar o guarda. As escovas de disco e de arame
podem aumentar o seu didmetro devido ao poder das forcas de bloqueio e centrifugas.

12. Instrugdes adicionais para uma operagdo segura.

Trabalhe com 6culos de protegao.

12.1. Use instrumentos apropriados para encontrar qualquer escondido sob as tubulagdes de superficie, ou entre
em contato com a empresa de abastecimento local apropriada. Em contato com os fios sob tensdo pode causar
incéndio ou choque elétrico. O dano do encanamento pode levar a uma explosio. Deterioro da dgua tem o efeito
de grandes danos materiais e pode causar choque elétrico.

12.2. Se a tensdo de alimentagdo for interrompida (por exemplo devido a apagdes, ou se o plugue for removido
do contato), desbloqueie o interruptor de gatilho e conecte-o a posi¢do - desligado “ Isso evitard a inclusio
descontrolada de moinhos angulares.

12.3. No processamento de materiais de pedra, trabalhe com sistema externo de extragdo de poeira. O uso de
suc¢ao do sistema em pé limita o dano a sua saude causada por poeira.

12.4. Durante a operag¢do, mantenha a moagem dificil com ambas as maos e preste uma posigéo estével do corpo.
Com as duas méos, molhando 4gua mais segura.

12.5. Fornega pega de trabalho. Detalhe, e anexar com eletrodomésticos apropriados ou chaves é ancorado mais
firmemente e com segurang¢a do que se vocé segura-lo manualmente.

12.6. Mantenha o local de trabalho limpo. As misturas de diferentes materiais sio particularmente perigosas. As
aparas finas de metais leves podem inflamar-se ou explodir.

12.7. Nido use o moinho angular quando o cabo de alimentagio estiver danificado. Se durante o funcionamento
o cabo estiver danificado, ndo toque. Desconecte imediatamente a ficha da tomada.

Cabos de energia danificados aumentam o risco de choque elétrico.

A falha das instrugdes consideradas pode levar a choque elétrico, incéndio e / ou lesGes graves.

13. Descri¢do funcional e finalidade da médquina de moer.

E um moedor manual com classe de isolamento II. Ele é alimentado com a ajuda de um motor coletor monofésico
cuja velocidade é reduzida por meio de uma engrenagem cénica com dentes curvos. O moinho de angulo é

projetado para cortar, triturar e escovas de arame grosseiro para limpar superficies de metal e pedra sem usar
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agua. Com acessorios especiais para moagem, a moagem pode ser utilizada para lixar com lixa. Nio deve ser
utilizado para operagdes de moagem que nio sejam os fins pretendidos.

14. Informagao emitida por ruido e vibragao.

Os valores sao medidos de acordo com EN 60745.

Nivel de pressao sonora: LpA = 85 dB (A)

Nivel de poténcia sonora: LwA = 96 dB (A)

Trabalhe com armadilhas!

Nivel de vibragdo ah = 8,05 m / s2

Na superficie dspera de moagem e polimento: vibragoes geradas: ah = 8.05m / s2,

incerteza K=1,5m/s2.

Lixar com lixa: vibragdes geradas ah = 8,05 m / s2, incerteza K = 1,5 m / s2. O nivel de vibragdes geradas pode
ser usado para comparagdo com outras ferramentas elétricas. Esse nivel de vibragdo gerado é representativo dos
usos mais comuns do moedor de 4ngulos. Se a moagem é usada para outras atividades, trabalhando com outros
instrumentos ou se ndo for mantida conforme prescrito, o nivel de vibragdes geradas pode ser alterado.

15. Preparando-se para o trabalho.

15.1. Instalagdo de equipamentos de protegao.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagio.

15.1.1. Guarda (5).

Coloque a protegéo (5) do passo de absor¢ao da moagem. Ajuste a posigdo da protegdo (5) de acordo com uma
atividade especifica realizada. Coloque a guarda (5) para evitar que as faiscas se espalhem no trabalho.

15.1.2. Pega auxiliar (5).

Use seu moedor de dngulo, com apenas al¢a auxiliar (5). Curl lidar com (5) dependendo do modo de operagio

da méquina a esquerda ou a direita da cabega.

15.2. Montagem de ferramentas de moagem.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagio.

Em operagao para raspar discos e cortar o calor fortemente, ndo os toque antes de esfriarem.

Limpe o eixo e todos os detalhes que irdo montar. Ao apertar e soltar o botdo, pressione as ferramentas de
trabalho (3) para bloquear moinhos de eixo.

Pressione o botdo para bloquear o eixo somente quando estiver parado. Caso contrdrio, a moagem pode estar
danificada.

15.3. Disco para lixar ou cortar.

Respeitar limitar a quantidade de ferramentas de trabalho. O didmetro do furo para caber um alinhamento
da flange do pé. Nao use adaptadores ou unidades redutoras. Ao montar as laminas de diamante, uma flecha
cuidadosa indicando o sentido de rotagdo para coincidir com o sentido de rotagdo da moagem (veja a seta na
cabe¢a de moagem). Para bloquear um moedor de disco ou cortar a porca de bloqueio de curvatura (8) e apertar
com a chave especial. Apds a montagem do disco abrasivo antes de girar o triturador de 4ngulo, verifique se o
disco estd instalado corretamente e pode rotar livremente. Certifique-se de que o disco abrasivo nio toque o
protetor ou outros detalhes da maquina de moer.

15.4. Disco de Bell ou escova de arame.

O pincel ou o disco de arame com caneta deve ser capaz de enrolar a médquina de moagem do eixo de modo que
ele toque a flange firmemente no eixo no final da rosca. Aperte o disco em forma de haste ou a escova de arame

com uma chave inglesa.
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AVISO: Antes da montagem e ajuste, retire sempre a ficha de alimentagdo da tomada elétrica.

Ajustando o protetor de roda
AVISO: PARA PREVENIR LESOES GRAVES: Nio use a ferramenta sem a protegio de roda instalada
corretamente
1, afrouxe o parafuso de protegdo da roda
2, gire a protegdo da roda conforme vocé precisava de escudo durante o trabalho planejado.
3, aperte firmemente o parafuso de prote¢do da roda
4, verifique a protegao da roda firmemente no lugar, ajuste se neccery antes de prosseguir.
Intalling Side Side
AVISO: PARA PREVENIR PREJUIZOS GRAVES: Néo use a ferramenta com apenas uma alga ou sem alca
lateral instalada corretamente
1, o punho lateral pode ser instalado em ambos os lados da caixa de engrenagens.

2, aperte a extremidade roscada da al¢a lateral na posicdo selecionada. Aperte firmemente antes de trabalhar.
Reparagédo do disco de moagem

Retire a ficha de alimentagao.
Pressione e segure o fuso do fuso (2) para apertar o fuso. Gire o eixo até que ele seja travado. Remova a flange
externa (c) e aperte a flange usando a chave especial (d) fornecida.
Coloque o disco desejado (e) na flange interna e substitua a flange externa e aperte a flange. Solte o fuso do fuso.

ADVERTENCIA: use somente rodas com velocidade méxima de operagdo segura avaliada em ou acima do

tighten outer flange
remove outer flange

>

side handle wheel guard bolt

spindle lock button

spindle lock button

RPM listado na selegio “ADVERTENCIA” da placa de identificagdo da ferramenta. Esta velocidade ¢ baseada na
for¢a da roda, permitindo uma medida razodvel de seguranga, It ndo é carne para implicar uma velocidade de

operagido melhor ou mais eficiente, ndo exceda a velocidade médxima de operagéo segura.

16. Sistema de extragdo de poeira.Dust released during the processing of materials such as paints containing
lead, some wood, minerals and metals can be hazardous to health. By skin contact or inhalation of such powders
can cause allergic reactions and / or respiratory illnesses to working with power tools or nearby persons. Certain
powders, for example released during the processing of beech and oak are considered to be carcinogenic,
particularly in combination with chemical treatment of wood (chromate, conservantes, etc.) .. Sempre que
possivel, use o sistema de extragdo de poeira. Fornecer boa ventilagdo no local de trabalho. Uso de méscara
respiratdria com filtro da classe P2.

17. Trabalhando com trituradores angulares.
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17.1. Cuidado com a tensdo da rede de suprimentos! A tensdo de alimentagio da rede deve estar em conformidade
com os detalhes mostrados na placa de alimentagdo. Aparelhos marcados com 230 V, podem ser fornecidos com
uma tensdo de 220 V.

17.2. Nos geradores de moagem que nio possuem capacidade suficiente, respectivamente. Tenha tensdo de
controle apropriada para aumentar a corrente de partida para inclusdo, pode-se observar uma queda temporaria
no poder ou comportamento incomum da méquina de moagem. Certifique-se de que o gerador ¢ apropriado,
especialmente em termos de tensdo e freqiiéncia.

17.3. Uso ao ar livre.

Conecte a maquina somente em instalagdes equipadas com o interruptor elétrico Fi (interruptor de seguranga
com protegdo residual) e vazamento de corrente, que é acionado quando o Fi ndo deve ser superior a 30 mA.
17.4. Swich em.

O moinho angular vem com um interruptor de seguranga que é projetado para evitar acidentes. Para ligar,
empurre o interruptor deslizante (2) para a direita enquanto pressiona o interruptor ON / OFF (1) para frente
e pressionando. Para desligar o 4ngulo de moagem, pressione o botdo (1) na parte de trds. O interruptor (1)
vai voltar para sua posi¢do inicial. Verifique as ferramentas de trabalho antes de usd-las. As ferramentas de
trabalho devem ser instaladas de forma impecavel e girando sem tocar nada. Deixe rodar sem um teste de carga
pelo menos um minuto. Nio use ferramentas de trabalho danificadas, batendo ou vibrando. As ferramentas de
trabalho danificadas podem quebrar e causar lesdes graves.

Antes do disco tocar a superficie de trabalho, a maquina deve funcionar com a velocidade maxima.

Tenha cuidado ao cortar canais nas paredes dos mancais. Antes de comegar o trabalho, consulte o engenheiro
civil responsével, arquiteto ou gerente de um local de construgao.

Bloqueie pegas de trabalho adequadamente.

Nio sobrecarregue a moagem na medida em que sua rotagdo para parar.

Em operagio, os discos para moagem e corte sdo muito quentes, nio os toque antes de esfriarem.

17.5. Moagem dspera.

Nunca use laminas para moagem aspera.

Quando estiver executando sob um gradiente de 30 ° a 40 ° quando lixar obterdo os melhores resultados. Mova-
se com uma moagem de pressio moderada para frente e para trds. Assim, a pe¢a nio serd superaquecida, a
superficie mudara de cor e serd formada sulcos profundos.

17.6. Lixar com disco de aba.

Com o disco de aba, vocé também pode pulverizar superficies curvas.

17.7. Corte de metal.

Ao cortar, trabalhe com moderado, consistente com o material que estd sendo processado. Nao puxe o disco de
corte, ndo engasgue nem execute com ele um movimento de turbilhdo. Quando vocé gira, implica que o disco
ndo forgard a parar. O corte de perfis e tubos com segdo transversal retangular é o melhor para comegar a cortar
amenor se¢do transversal.

17.8. Cisdo de materiais de pedra.

Uso de moinho angular para corte a seco e moagem a seco.

Ao cortar materiais de pedra, ¢ melhor usar um disco de corte de diamante. Utilize apenas o sistema de absor¢do
de p6 de mofo angular incluido e trabalhe com uma mdscara de po para respirar. Especialmente ao cortar
materiais duros, como concreto com alto teor de cascalho, o disco de corte de diamante pode ser superaquecido
e danificado. Indicagio para isso é o surgimento de uma coroa cintilante. Neste caso, desligue e espere que o

disco de corte de diamante esfrie, deixe-o girar algum tempo ao ralenti na velocidade maxima. A velocidade de
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corte significativamente reduzida ea aparéncia da coroa cintilante sio indicagoes de “disco de corte de diamante
sem corte”. Vocé pode “preso” por material abrasivo de corte curto, por exemplo, tijolo de silicato.

18. Manter e atender.

18.1. Manutengio e limpeza.

Antes de realizar qualquer atividade, moinhos desconecte o plugue da rede de alimentagio.

Para trabalhar com qualidade e seguranga, mantenha a rectificagdo e a ventilagdo limpas.

Em condigdes de trabalho extremamente severas no corte de metal nas superficies internas do corpo pode ser
um po retardado em que a corrente flui. Isso pode interromper o isolamento protetor da maquina de moagem.
Em tais casos, recomenda-se o uso de um sistema de aspiragéo fixa, o sopro frequente do ventilador e a inclusdao
de trituradores elétricos no interruptor de seguranga Fi (interruptor de seguranga com protegio residual) e
vazamento de corrente, que é disparado quando Néao hd mais de 30 mA.

Fazer pausas periddicas no trabalho.

Mantenha e consulte os acessorios com cuidado.

18.2. Substituindo como escovas de carbono. Desgastado (menos de 5 mm) ou escovas de carbono quebradas do
motor podem ser substituidos. Substitua sempre as duas escovas. Trabalhar na substituigdo de escovas de car-
bono confiadas apenas a especialistas qualificados com pegas sobressalentes originais no servico da RAIDER.
18.3. O reparo de sua ferramenta elétrica é melhor realizado apenas por especialistas qualificados no servigo

RAIDER, que usou apenas pegas sobressalentes originais. Assim, assegurando a sua operagio segura.

19. Protegdo ambiental.

Em vista dos aparelhos elétricos de prote¢iao ambiental, os acessérios e embalagens adicionais devem estar su-
jeitos ao processamento adequado para a reutiliza¢do dos materiais compostos.

De acordo com a Diretriz Européia 2012/19/CE para Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletronicos e sua
implementagdo em direito nacional, as ferramentas elétricas que ndo sdo mais utilizaveis devem ser coletadas

separadamente e descartadas de forma ambientalmente correta.
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DECLARATION OF CONFORMITY
Angle Grinder RAIDER RD-AG78

Euromaster Import Export Ltd. Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) [JexmapupaMe Ha cOGCTBeHa OTTOBOPHOCT, Y€ TO3M
HPOAYKT € B ChbOTBETCTBIUE ChC CIE[HUTE CTAHAPTH 1 Pa3-
nopen6u:

(GB) We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity and accordance with the following
standards and regulations:

(D) Der Hersteller erkldrt eigenverantwortlich, dass
dieses Produkt den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:

(NL) Wijverklaren onder onzevolledige verantwoordelijkheid
dat dit product voldoet aan, en in overeenstemming is met, de
volgende standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce
produit est conforme aux standards et directives suivants:
(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto cumple con las siguientes normas y estandares
de funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade que este
produto estd em conformidade e cumpre as normas e
regulamentagdes que se seguem:

(I) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo
prodotto & conforme alle normative e ai regolamenti seguenti:
(S) Vi garanterar pd eget ansvar att denna produkt uppfyller
och f6ljer foljande standarder och bestimmelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etté
tdma tuote tdyttda seuraavat standardit ja sadgdokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i
samsvar med folgende standarder og regler:

(DK) Vi erklerer under eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med folgende standarder og bestemmelser:
(H) Felelosségiink teljes tudataban kijelentjiik, hogy ez a
termék teljes mértékben megfelel az aldbbi szabvanyoknak és
eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme, Ze je tento
vyrobek v souladu s nésledujicimi standardy a normami:
(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu zodpovednost, zZe tento
vyrobok je v zhode a sulade s nasledujicimi normami a
predpismi: (SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta
izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim standardom ter

EN 60745-1:2006

predpisom:

(PL) Deklarujemy na wilasna odpowiedzialnosc, ze ten
produkt spelnia wymogi zawarte w nastepujacych normach
i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame, kad
$§is gaminys atitinka Zemiau paminetus standartus arba
nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts ir saskaAa
un atbilst sekojosiem standartiem un nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et see toode on
vastavuses ja kooskdlas jargmiste standardite ja miarustega:
(RO) Declartm prin aceasta cu rlspunderea deplint ct
produsul acesta este En conformitate cu urmltoarele
standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su da je strojem
ukladan sa slijedesim standardima ili standardiziranim
dokumentima i u skladu sa odredbama:

(RUS) Tlog cBOIO OTBETCTBEHHOCTD 3asAB/IAEM, UTO JAHHOE
u3ienie COOTBETCTBYET CAELYIOIIMM CTAaHAApTaM ¥ HOp-
MaM:

(UA) Ha cBoOW0 B/IacHy BIIIOBIA/IBHIOTH 3asB/ISIEMO, IO
JaHe OONafHAHHA BIINOBIAe HACTYMHUM CTaHAapTam I
HOPMAaTMBaM:

(GR) Anlwvovpe vievBuva OTL TO TPOIOV AVTO CVUPWVEL Kat
TNpel TOVG TAPAKATW KAVOVIOHODG KAt TPOTLTIA:

(MK) Hue nop Hallla 1M4Ha OATOBOPHOCT fleKa OBOj IIPOM3-
BOJ| € BO COT/TACHOCT CO C/Ie[{HUTE CTAaHAP/U U PEryIaTyBIL:

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015

EN 55014-1:2021
EN 55014-2:2021
EN 61000-3-2:2019
EN 61000-3-3:2013

2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria
December 20, 2023

Brand Manager:

Krasimir Petkov
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Angle grinder
Trademark: RAIDER
Model: RD-AG78
is designed and manufactured in conformity with following Directives:
2006/42/EC of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on machinery;
2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonization
of the laws of the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment designed
for use within certain voltage limits;
2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014 on the harmonisation

of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility
and fulfils requirements of the following standards:

EN 60745-1:2006

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013

%(/ e/édV

Krasimir Petkov

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria
December 20, 2023
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EO AEKNNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

Espomacrep VMimnopt Exciopt OO
Agppec: Codus 1231, Bparapus, “JloMmcko moce” 246.

IponpyxT: brioutaitd
3amasena mapka: RAIDER
Mopen: RD-AG78

€ IPOEKTUPAH I IPON3BENEH B CbOTBETCTBIE CbC C/IEAHUTE JUPEKTUBI:

2006/42/EO na Epponeiickusa napnamenT 1 Ha CbBeTa oT 17 Mait 2006 rofiiHa OTHOCHO MAaIIMHUTE;
2014/35/EC na EBpomneiicknsa Ilapmament u Ha CbBera ot 26 ¢pespyapu 2014 rofgmHa 3a XapMOHM3MpaHe Ha
3aKOHOJIaTe/ICTBATa Ha 'bP)KAaBUTE YIEHKM 32 IPeOoCTaBsAHe Ha [1a3apa Ha e/IeKTPUYECKM ChOPBKEHN, TIPef-
Ha3HaYeH! 32 U3IIONI3BaHe B ONpefle/leHM IPAHUIM Ha HATIPe )KEeHIETO;

2014/30/EC Ha eBpoOIIeicK1s Iap/aMeHT 1 Ha CbBeTa oT 26 ¢eBpyapu 2014 rofyHa 3a XapMOHU3MPaHe Ha 3aK0-

HOJATEJ/ICTBATA HA I'bPXXKAaBUTE YICHKN OTHOCHO €IEKTPOMAarHuTHaTa CbBMECTUMOCT

11 OTTOBaps Ha N3MCKBaAHMATA HA CI€AHUTE CTAHIAPTI:

EN 60745-1:2006

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013

'EBPOMACTEP
NMMOPT - EKCNOPT'
00L%

MsacTo u gaTta Ha nsgaBaHe:
Codoun, Bbnrapusa BpaHa MeHUAXBP:
20 pekemBpm 2023 r Kpacumup lMNeTkoB
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Polizor unghiular
Trademark: RAIDER
Model: RD-AG78

este proiectat i fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2006/42/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind echipamentele
tehnice;

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea
legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea
legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor electrice destinate

utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune
este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 60745-1:2006

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013

Locul si Data aparitiei: +3
Sofia, Bulgaria Brand Manager:
December 20, 2023 Krasimir Petkov
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IZJAVA O USTREZNOSTI

Euromaster Import Export Itd.
Naslov: Sofia 1231, Bolgarija, 246 Lomsko shausse Blvd.

Izjavlja, da izdelek: Kotni brusilnik
Blagovna znamka. “RAIDER”
Poimenovanje tipa: RD-AG78

Skonstruiran in izdelan v skladu z naslednjimi direktivami:

2006/42/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 17. maja 2006 o strojih;

2014/30/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju zakonodaje drzav ¢lanic v
zvezi z elektromagnetno zdruzljivostjo

2014/35/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 26. februarja 2014 o usklajevanju zakonodaje drzav ¢lanic, da

zagotovijo trg elektri¢no opremo, konstruirano za uporabo znotraj dolo¢enih napetostnih mej

Izdelek izpolnjuje potrebne zahteve naslednjih standardov:

EN 60745-1:2006

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013

EUROM

248 LOM! sko shosee bivd.
Kraj in datum izdaje: tax: +359 2 934 07
Sofija, Bolgarija Produktni vodja:

December 20, 2023 Krasimir Petkov
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DECLARATION DE CONFORMITE

Euromaster Import-Export Ltd.
Adresse : Sofia 1231, Bulgarie, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produit: Meuleuse a angle
Marque déposée: RAIDER
Modele: RD-AG78

Est congu et fabriqué conformément aux directives suivantes :

2006/42/UE du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 sur les machines

2014/30/UE du Parlement européen et du Conseil du 26 février 2014 sur 'harmonisation des législations des
Etats membres relatives a la compatibilité électromagnétique

2014/35/UE du Parlement européen et du Conseil du 26 février 2014 sur la L'harmonisation des lois des Etats
membres relatives a la mise a disposition sur le marché d'équipements électriques destinés a étre utilisés dans

certaines limites de tension.
Et répond aux exigences des normes suivantes:

EN 60745-1:2006

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013

et

. Export LTD. 3%
, Sofia 1231

bivd.
Lomsko shosee
2‘:“: +359 2934 07 22

"EUROMASTER
import

Lieu et date de sortie:
Sofia, Bulgarie Responsable de la marque :
December 20, 2023 Krasimir Petkov.
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FAPAHLUOHHU YCNOBUA 3A MALLUHU

MatwumHuTe n akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyMpaHu 1 npoma-
BeZieH CbrmacHo feiictaluuTe B Penybnvka Bbnrapus Hopmatue-
HU AOKYMEHTM 1 CTaHAAPTY 33 CbOTBETCTBIE C BCUYKI U3NCKBAHMS
3a 6esonacHocT.

CBbAbPXXAHUE U OBXBAT HA TbPTOBCKATA FAPAHLIUA:

ToproBekata rapaHuus, kosito “Eepomactep Wmnopt-Exkcnopt”
000 nasa 3a Teputopusita Ha Penybrnvka Bbarapusi e kakto cneg-
Ba:

- 36 MeceLja 3a BCUYKM eNEeKTPOMHCTPYMEHTY 11 GEH3MHOBY MaLum-
Hu oT cepuuTe: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 MeceLja 3a huanyeCKM NnLa 3a eNeKTPOUHCTPYMEHTH OT Cce-
puute: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 12 mecela 3a topUaNYeCKM NMLA 3a eNEKTPONHCTPYMEHTU OT
cepunte: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 24 mecela 3a (HM3NYECKN NULA 33 UHCTPYMEHTW OT cepusTa
Raider Pneumatic;

- 12 mecela 3a topuANYECKN NULA 33 UHCTPYMEHTU OT cepusiTa
Raider Pneumatic;

- 24 meceLia 3a (hMan4ECKV NnLa 33 BCUYKW BEH3VHOBI MaLLMHK OT
cepuute: Raider Power Tools u Raider Garden tools

- 12 meceLa 3a lopuaMYECKW N1LA 3a BCUYKY BEH3NHOBYM MaLLMHI
ot cepuute: Raider Power Tools v Raider Garden tools

- 24 mecelia 3a (hn3nYeCKM ML 3@ BCUYKI KPUKOBE, PbYHN Ma-
LUMHW, ra3oBK W AM3enoBm kanopudepn ot cepusta Raider Power
Tools;

- 12 MeceLja 3a OPUANYECKM NILIA 33 BCUYKM KDUKOBE, PbYHI MaLLI-
HU, ra30BM 11 A13emN0BY kanopudepy ot cepusta Raider Power Tools

TbproBckata rapaHLys e BanuaHa npy npesocTaBsiHe Ha rapat-
LiMOHHa kapTa Momb/iHeHa NPaBUNHO B MOMEHTA Ha 3akyrnyBaHe Ha
MalunHaTa 1 duckaneH kacoB 60H nnu caktypa. [apaHumoHHaTa
kapTa TpsibBa la CbbpXa MOEN, CEpUeH HOMEp, UMe MOAMNC U ne-
4aT Ha TbproBeLa npofan MatlnHara, NoAnmuc oT CTpaHa Ha KnneH-
Ta, Ye € 3aro3HaT C rapaHLMOHHIUTE YCIIOBWS M AaTaTa Ha nokyrnkata.
HenombnHeHyn Unu noanpaseHI rapaHLMOHHI KapTy ca HeBanuaHu.
MatunHmTe TpsibBa fia ce 13Mon3BaT Camo Mo NpeaHasHadeHne 1 B
CbOTBETCTBME C MHCTPYKLMATA 3a ynoTpeba. 3a Aa ce rapaHTupa
6esonacHata paboTa e HeobxoanMO knneHTa Aa ce 3anosHae Aobpe
C MHCTpyKLyuuTe 3a ynoTpeba Ha MalunHaTa, npasunata 3a 6esonac-
HocT npu paboTa C Hest 1 KOHKPETHOTO M NpefHa3HaYeHme.

MalumHaTa 13vnckBa NepuopnyHO NOYMCTBAHE 1 NOAXOASLLA NOA-
ApbXKa.

FAPAHLIUATA HE MOKPUBA:

- U3HOCBaHe Ha LIBETHOTO NOKPUTUE Ha MaLLMHaTa;

- 4aCTW W KOHCYMaTVBM, KOUTO MOANEXaT Ha M3HOCBaHE, MpuuK-
HEHO OT NOM3BAHETO KaTO HaNpUMEP: IPeC W Macno, YETK, BOJAYM,
OMOPHM POIKA, TAMMOHM, TYMEHU MaHLLOHW, 3a/JBUXBALLN PEMbLN,
CrMpayku, MBKaB Ban C XUno, narepu, cemepunru, 6ytano ¢ yaap-
HUK Ha Takepu 1 fip.;

- [OMBIHUTENHN aKcecoapu 1 KOHCyMaTWBM KaTo: PbKOXBATKM,
CTPYHUK, KyTiW, CBPEANa, AUCKOBE 3a psidaHe, Cexauy HoXoBe, Be-
PUIrK, LUKYPKM, OTPaHIMTENH, MOMMP-LUaibu, NaTPOHHULN (3axXBaTy
1 BbPKaum Ha PEXXELLMSIT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a Kopaa 1 cama-
Ta kopfa 3a Kocauki v ap.;

- PbYeH CTapTepPeH MexaHW3bM U 3ananuTenHa caell;

- HaCTpolika Ha pexvma Ha paboTa;

- CTONSIEMM eNeKTPUYECKN NPeanasnTeni 1 KpyLUKY;

- MEXaHW4HM NOBPEZM Ha KOPMyCa U BCUYKM BBHLUHN eNeMEHTU Ha
W3[eNNETO, BKIIYUTENHO AEKOPATUBHM;

- NPeANa3NTeny 3a 04M, NPeAnasnTeni 3a pexeLLy HCTPYMEHTH,
ryMUpaH NAI04M, 3aKonyanku, NuHeanu u ap.;

- 3axpaHBaLl kaben v wencen;

- LANOCTHUTE MOBPEAM Ha WHCTPYMEHTUTE, MPUYMHEHN OT npu-
pofHyM 6eLCTBUS, KAaTo NOXapW, HABOAHEHMS!, 3EMETPECEHUS U Ap.;
OTNAOAHE HA FTAPAHLIUATA:

®upma “EBpomactep W/E” OO[ He e oTroBopHa 3a noBpeam npu-
UWHEHW OT TPpeTu nuua, kato ,EnektpocHabauTenHn Apyxectsa’,
MOBPE/N OT BBHLUEH XapaKTep, KaTo TOKOBY yAapu, HeCTaHAapTHN
3axpaHBalLly HanpexeHus 1 MMa nNpasoTo Aa OTKaxe rapaHuoHHO
obcnyxsaHe npu:

- HeCbOTBETCTBALL, (UMW HEMOMBIHEH) CEepUeH HOMEp Ha uaaenve-
TO C TO3 MOMbIHEH Ha FapaHLMOHHaTa KapTa;

- 3anMYeH U NNNCBALL MHAETUUKALMOHEH €TUKET Ha MalLMHaTa;

- MOBPEAV Bb3HUKHAMN NpU TPAHCMOPT, HENPaBUMHO CbXpaHeHe
1 MOHTaX Ha MalLnHaTa;

- HanpaBeH OMUT 3a HEOTOpU3MpaHa CepBM3Ha Hameca B HeymbIl-
HOMOLLeHa cepai3Ha Ga3a;

- NIOBPEeAM, KOWUTO Ca MPUIMHEHM B CRIEACTBIE Ha HenpaBimHa yro-
Tpeba (HecnassaHe MHCTPYKLMSTA 3a ekcnnoaTayys) Ha MalvHaTa
OT CTpaHa Ha KN eHTa Ui TpeTv Nuua;

- NoBpeau NpUYMHEHU B pe3ynTaT Ha M3NoJI3BaHEeTO Ha MaluuHaTta
B [ipyra cpeda OCBEH npenopbyaHata oT Npon3BoauTens (BNaxHoCT,
TeMnepaTypa, BEHTUNALVs, HanpexeHue, 3anpalleHocT W Ap.);

- MOBPEAY, MPUYMHEHW OT NonajaHe Ha BbHLIHM Tena B MaLuu-
HaTa;

- MOBPEeaN, NMPUYMHEHN B CRIEACTBME Ha HEBpexHO GopaBeHe ¢
MalLuHaTa;

- oBpeau NpU4MHeHM oT paboTa 6e3 Bb3aAyLLeH UNTbP UK cun-
HO 3aMbPCEH TaKbB;

- MPU HeNpaBUMHO CbOTHOLLEHNE Ha BEH3NH/BYTAKTOBO Macro,
BoZeLLo A0 BriokvpaHe Ha aBuraTens

-1loBpeaa B CreACTBUE HEMPaBUMHO MOCTABEH UMW He3aToueH
pexeLL MIHCTPYMEHT;

- MOBpea Ha peaykTopHaTa KyTusi (Mpesfaekata), MpudnHeHa ot
HeaoCcTaTbuYHO 06PO CMasBaHe (C rpec) Ha chlyata

UNW MEXaHYEH yaap no 3aABuKBaLLaTa oc.

- NoBpeaa Ha poTop UM cTaTop, u3passiBalla ce B CrierneaHe
Mexay TaX, CNefcTBue Ha CTondBaHe Ha uonauuute, Npu4NHEHO
OT NPOABIKNATENHO NPeTOBapBaHe;

- roBpeza Ha poTop Unv CTaTop NPUYNHEHa OT MPETOBapBaHe Ui
HapylleHa BEHTUNALys, U3passiBalya ce B MpoMsHa Ha LiBeTa Ha
KoneKTopa Ui HamoTKuTe;

- HaTpynaH Harap Uiy 3anyLLeH aycnyx — peynrar oT npeaoaupa-
He Ha KonMYecTBOTO Macro B [ByTaKTOBaTa CMeC.

- IMNCa Ha Macro 3a pexellata Bepura Unu HesaToueHa (3xa-
6eHa) Bepura;

- 3anyLueHa ropusHa C1CTeMa;

- NANCBAT 3aLUMTHW AUCKOBE, OMOPHW MMOTOBE MMM APYrU KOM-
MOHEHTN KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKUMSITA Ha WHCTPYMEHTa 1 ca
npe/Ha3HayeHy 3a ocurypsisaHeTo Ha 6esonacHata My v NpaBunHa
ekcnnoaraus;

- 3axpaHealmnaT kaben Ha WHCTPYMEHTa € yAbJKaBaH unu nog-
MEHSIH OT KN1EHTa;

- 110Bpe/aTa € NpuiMHeHa oT NpeToBapBaHe UM NNNca Ha BEHTH-
nauud, HeoCTaTb4HO UMK HENpPaBWNHO CMa3BaHe Ha ABUXeLluTe
ce KOMMOHEHTY Ha U3aenneTo;

- U3HOCBaHe Wi BrokvpaHy narepy nopaau NpeTosapsaHe, Npo-
AbIKUTENHA paboTa unu npax;

- pa3buTo NnarepHo rHeso oT BrokvpaH narep unu pasduTa BTyN-
Ka;

-- pa3buTO LUNOHKOBO UMK Pe36OBO CheANHEHNE;

- NOBPEAaA B EN.KMOY UK ENEKTPOHHO ynpasneHne npuinHeHa ot
npax unu cyynBaxe;

- noBpeaeHa pedykTopHa KyTusi (rnaea) NPUYMHEHO OT 3acTomno



psBaLLNS MEXaHN3bM;

- NosiBa Ha HeobuyaitHa xnabuHa mexay 6yTano v LUnMHALP B
pesynTaT Ha npeToBapBaHe, NPOAbMKUTENHA paboTa unu npax;

- 3aTAraHe Mexay OyTano 1 UMNUHALP B pesynTar Ha npeTosap-
BaHe, NPOAbMKUTENHA paboTa Unn npax;

- NOBPEAEHO LIEHTPOBEXHO Koreno v cinpayka (MPOMEHeH LBAT)
— [bMKY ce Ha paboTa ¢ briokvpaHa cnpauka;

- CryKBaHWs M0 KOpriyca, NMPUYMHEHN OT HEMpaBUmEH MOHTaX Ha
CBBbP3BALLY TPBOU, (PUTUHI 1 NOBOBHN;

- NUNca Ha KOMMOHEHTU KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMSITA Ha UH-
CTPYMEeHTa 1 Ca NpefjHa3HaYeHn 3a 0cUrypsiBaHeTo Ha besonacHara
My W NpaBunHa excnroataLys;

- Ha BCUYK BOAHM nomnu (6e3 notonsiemuTe) u xuapodopu Tpsb-
Ba f1a Gb/le MOHTMPaH Bb3BPaTeH knanaH Ha BxoasLs oteop. Mpu
XuapodopuTe NepUOANIHO Ce NPOBEPSIBA HANAraHETo Ha METamnHMs
KOHTeilHep(HansraHeTo Tpsiba Aa 6bae B rpauymTe 1.5 -2 bar).

BHUMAHMWE! Xugpodopute Raider ¢ MexaHndeH npecoctar He
13KMIo4BaT aBTOMATUYHO My nunca Ha Boaal

- noBpefa npu4mnHeHa ot pabota ,Ha cyxo“ 6e3 Boaa, KosiTo ce
13pa3sisa B AepopMaLs Ha YNMbTHEHUSITA W KOMMOHEHTUTE Ha
nomneHata yact.

- IOBPEAN NPUYMHEHI OT 3aMPb3BaHE W MPEKOMEPHO NperpsiBaHe;

CpoKbT 3a OTPEMOHTUPaHE Ha MpUEeTU B CepBi3a MalLHN € B
pamKuTe Ha eauH MeceLl.

CepBu3nTe He HOCAT OTFOBOPHOCT 3a MalLNHK, HE MOTbPCEHN OT
COBCTBEHULMTE UM €A1H MeceL| cref 3aKOHHMS CPOK 3a PeMOHT!

TbproBekaTa rapaHLs 3a 6atepum 1 3apsaHU yCTPOIACTBa, KOSITO
“EBpomacTtep MmnopT-Excnopt” OO/l aaBa 3a Teputopusita Ha Pe-
nybnuka Bbnrapus, e kakto cnefga:

- 18 mMeceua 3a BaTepusiTa 1 3apsBHOTO YCTPOWCTBO OT CEPUNTE:
Raider Industrial, Raider Pro;

- 12 meceua 3a 6atepusiTa 1 3apsEHOTO YCTPOCTBO OT CepunTe:
Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

["apaHLMOHHWAT CPOK 3arnoyBa fija Teye OT jaTaTa Ha 3akyrnyBaHe.
l"apaHumsTa nokprBa BCUYKN [edeKTi, Bb3HUKHANM npu npasun-
HO nonsgaHe Ha batepusiTa 1 3apsAHOTO YCTPOIICTBO, CboBPa3Ho
MHCTpYKUMsiTa 3a yrotpeba. “EBpomactep Mmnopt-Exkcriopt” OO[
ocurypsisa rapaHLus, npunoxuma npu u3bpoexnTe no-[ony ycno-
BUsI, Ype3 BeannatHo oTcTpaHsiBaHe Ha AedbekTu Ha NpoaykTa, 3a
KOWTO B paMKuTe Ha rapaHLIMOHHMS CPOK MOXe Aa Ce [iokaxe, Ye ce
AbIKaT Ha fiechekT B MaTepuana unn npu npon3BoAcTBoTo. Twp-
roBcKkaTa rapaHuus € BanuaHa npu npeaocTaBsAHe Ha rapaHLyoH-
HaTa KapTa Ha MalluHaTa, MOMbiHEHa NpaBUMHO B MOMEHTa Ha
3akynyBaHe Ha NpofiykTa v uckaneH kacoB 6oH unn daktypa. a-
paHLVIOHHaTa kapTa TpsibBa ja Cbabpxa MOAEN 1 CepueH HoMep Ha
aKymynaTopHaTa MalLuHa, OKOMMMekToBaHa ¢ batepusi v 3apsinHo
YCTPOWCTBO, MMe, NOAMVC 1 NeyaT Ha TbproBeLia npoaan komnnekta
aKymynaTopeH enekTpOMHCTPYMEHT, MOANNC OT CTpaHa Ha KneHTa,
Ye e 3aMo3HaT C rapaHLMOHHIUTE YCTIOBUA 1 jaTaTa Ha noKynkara.

["apaHuusTa He nokpuea:

- M3HOCBaHe Ha LIBETHOTO MOKpuTWe Ha BaTepusita 1 3apsEHOTO
YCTPOIACTBO;

- NIOBPEAN Bb3HWKHANM NPU TPAHCNOPT, MeXaH4YH NoBpeam /Ha
KOpryca 11 BCUYK BbHILHM eNeMeHT Ha

GaTepusiTa v 3apsHOTO, BKIIOYUTENHO AeKopaTUBHW/, NPy APy
BbHLLHY Bb3[EACTBIS U NPUpOAHYN GeACTBUS KaTo noxapu, HaBoA-
HEHWsl, 3eMeTPeceHs;

- fiecheTV OT aMopTM3aLVs, HOPMANHO U3HOCBaHE U 13xabsiBaHe;

[apaHuusTa 3a 6atepusaTa v 3apsaHOTO YCTPOICTBO OTnaja B
crnyyauTe Ha:

- HECbOTBETCTBALL (MW HEMOMbITHEH) CepueH HoMep Ha kommne-
KTa akyMynaTopeH eneKTPOMHCTPYMEHT C TO3W NOMbIHEH Ha rapaH-
LiMoHHaTa KapTa;

RAIDERNE

[RowerTools}

- HapyLLeHVe Ha LenocTTa, U3TpuBaHe Uiu Nunca Ha eTUKeTa Ha
npou3BoauTENs BbpXy baTepusita u 3apsaHOTo

YCTPOICTBO;

- BCUYKM Cyyan Ha NoBpeam, NPUYMHEHN OT HenpasuiHa ynoTpe-
6a (HecnaseaHe MHCTPyKUWsATa 3a ekcrnoaTaLusi), u3nyckaxe, yaap,
3anvBaHe ¢ TeYHOCTH, HeBpexHo GopaseHe, W B Cryyal, Ye BCUUKN
kneTkv B GatepusiTa ca U3TOLEHM MOA KPUTUYHIS MUHUMYM;

- 3apex[iaHe C HEOPUTMHAIHY 3apsiaHK YCTPOIICTBA, 3axpaHBaLLy-
AT kaben Ha 3apsiAHOTO YCTPOICTBO € YAbIKaBaH WNk NOAMEHSH
OT KNWMeHTa, UMM [IpYT BBHILHM Bb3[ECTBIS B MPOTUBOPEUNE C
131CKBAHWATA HA NPOU3BOANTENS,

- KOraTo e npaBeH OMUT 3a PEMOHT, MOHTaX, AEMOHTaX, MOAN-
chukaLys T NoTpeGUTENS N NPOMEHU OT HEYMbIHOMOLLIEHN NuLa
1nn pupmu;

- Mpy M3non3eaHe Ha Gatepusita v 3apsAHOTO YCTPONCTBO He Mo
npefHasHayeHue;

- NOBPEAV MPUYMHEHN B PE3yMTaT Ha M3NON3BaHETO U CbXpaHe-
HMeTO Ha GaTepusiTa uiunn 3apsoHOTO B pyra cpeaa OCBEH npe-
rnopbyaHara oT PON3BOANTENS (BNAXHOCT, TeMnepaTypa, BeHTUMa-
¥, HaNpeXeHue, 3anpaLLleHocT 1 Ap.);

- Mpy TOKOBW YAApH, TPbMOTEBULM, HABOHEHNS, NoXapy, Apyrv
BbHLLHY Bb3AENCTBUS;

- Npu paBoTa ¢ HecTaHgapTHa 3axpaHBaLlia Mpexa 1 ¢ Apyrv He-
NOAXOASLLM UNW HECTaHAAPTHM YCTPOICTBA;

CpoKbT 3a OTPEMOHTMpaHe Ha NpueTu B cepeu3a batepum u 3a-
PsiBHY YCTPOACTBA € B PaMKUTE Ha CPOKA 3@ PEMOHT- efuH MeceLl,
Criefl KOWTO CepBM3NTE HE HOCST OTTOBOPHOCT B CRyyaid, Ye He ca
MOTbPCEHMU.

3aKoHoBaTa rapaHLms € CbrnacHo uanckeaHmusTa Ha 3311 n 3akoH
3a NPedocTaBsHe Ha LMGPOBO ChAabpXaHWe U LMGpoBM yCryru u
3a npogax6a Ha cToku. Mpu HeCbOTBETCTBIME HA CTOKUTE NOTPEOH-
TENAT UMa NpaBHU CPEACTBA 3a 3alluTa Cpely npogasaya, kouto
He ca CBbp3aHy C pa3xoan 3a Hero, kaTo TbproBekata rapaHLms He
3acsira Te3v CpeaCcTBa 3a 3alluta Ha noTpedutens;

HesaBucuMo OT TbproBckaTa rapaHuUMst MpofaBaybT OTroBaps
3a fmrcara Ha CboTBeTCTBUE Ha noTpebuTenckata cToka ¢ Aoro-
BOpa 3a npogax6a cbrnacHo rapaHumsiTa no un. 33 — 38 (3akoH 3a
npefocTaBsHe Ha LPOBO ChAbPXKaHWE 1 LMPOBM YCryrn 1 3a
npopaxba Ha CTokm).

Un. 33. (1) KoraTto CTOKATE HE OTTOBapsST HA MHAMBMAYanHUTE
131CKBaHWS 33 CbOTBETCTBME C JOrOBOPA, Ha OBEKTUBHUTE M3NCK-
BaHsi 38 CbOTBETCTBME W HA WU3MCKBAHWATA 38 MOHTUPAHE WIN WH-
cTanupaHe Ha CTok1Te, MoTpeduTensT UMa npago:

1. nia NpefsiByY peknamalys, kato noucka oT npogasaya Aa npu-
Befie CToKaTa B CbOTBETCTBYE;

2. [ia Mony4v NponopLyIoHanHo HamansiBaHe Ha LieHaTa;

3. ja pa3sanv f1orosopa.

(2) B cnyyaute no an. 1, 1. 1 notpebutenst Moxe fa usbepe
MEX[ly PEMOHT UMW 3aMsiHa Ha CTOKATa, OCBEH aKo TOBA Ce OKake
HEBB3MOXHO MnK 61 J0BENO A0 HEMPOMOPLVOHANHO FONEMM Pasxo-
OV 3a NpoAaBava, kaTo ce B3eMaT npeasua BCuki obcTosTencTea
KbM KOHKDETHUS! CIyYaid, BKIIIOYUTENHO:

1. cToiMHOCTTa, KOSTO BW MMana cTokaTa, ako HaMalle nunca Ha
CbOTBETCTBIE,;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECHOTBETCTBIETO, U

3. Bb3MOXHOCTTa Aa 6bae NpesocTaBeHo ApyroTo CPeAcTeo 3a
3alluTa Ha noTpebuTens 6e3 3HaunNTENHO HeynobCTBO 3a NoTpedu-
Tens.

(3) MpopaBaybT MOXe Aa OTKaxe fa NpuBede cTokara B ChOT-
BETCTBYE, ako PEMOHTBT W 3aMsiHaTa ca HeBb3MOXHM U ako buxa
[0BENi 10 HEMponopLVOHaNHO roniemMu pasxoau 3a Hero, karo ce
B3emaT npeaBu BCUYK 0BCTOATENCTBA, BKIIOYUTENHO TE31 N0 an.
2,7.1n2.
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(4) MoTpebuTensT MMa NpaBo Ha NPOMOPLMOHAINHO HaMarnsiBaHe Ha
LieHaTa Unv fia pa3sani 0roBopa 3a npoaax6a B criesHuTe cnyyan:

1. NpoAaBaybT He € U3BLPLLKN PEMOHT UMM 3aMsiHa Ha CToKaTa Cb-
rnacHo un. 34, an. 1 v 2 unu, Korato e NPUMOXUMO, HE € M3BBLPLLIMI
PEMOHT MNK 3aMsiHa CbImacHo yn. 34, an. 3 v an. 4 unu NpoaaBaybT €
0Tka3an fa npuBefe CTokata B CbOTBETCTBIUE CbIMAcHO an. 3;

2. 1051BM Ce HECBOTBETCTBYE BbPEKV NPeANpUeTUTE OT NpoAaBaya
[eliCTBIS 3a NPUBEXAAHE Ha CTOKaTa B CbOTBETCTBYUE; MPU HECHOT-
BETCTBME Ha CTOKM C AbNroTpaiiHa ynotpeba u Ha CTOKM, ChbpKally
LMchpOBY €MeMeHTH, NPoAaBaYLT MMa NPpaBo Aa Hanpasit BTOpY OnuT
3a NpuBeXaaHe Ha cTokata B CbOTBETCTBME B PaMKUTE Ha Cpoka Ha
rapaHupsTa no un. 31;

3. HECbOTBETCTBUETO € TOMKOBA CEPUO3HO, Ye OnpaBaaBa Hesabas-
HO HamansiBaHe Ha LieHaTa unu passansHe Ha J0roBopa 3a npoaaxoa,
nm

4. npoAaBaybT e 3asiBUN Unn oT 06CTOSTENCTBATA € SICHO, Ye Mpo-
[aBaybT HMa fia NpuBefe CTokaTa B CbOTBETCTBYUE B pasyMeH Cpok
1nu 6e3 3HauMTENHO HeynobCTBO 3a NoTpebuTens.

(5) MoTpebuTenaT HAMa NpaBo Aa pa3Bany [OroBopa, ako HECO-
TBETCTBMETO € He3HaYMTENHO. TEXecTTa Ha Aoka3BaHe 3a ToBa fanu
HECbOTBETCTBUETO € HE3HAYUTENHO CE HOC OT MpofiaBaya.

(6) MoTpebuTensT MMa NpaBo Aa OTkaxe NnalyaHeTo Ha ocTaBalla
4acT OT LieHaTa N Ha YacT oT LieHaTa, AoKaTo NpofaBaybT He M3Mb-
HU CBOWTE 3a[bIKEHNS 3a MPUBEXaHe Ha CTOKaTa B CbOTBETCTBME.

Un. 34. (1) PeMOHTBLT nnu 3amsiHaTa Ha CTOKUTE Ce M3BbpLLBa Ges-
NNaTHo B PaMKUTE Ha pasyMeH CPOK, CYMTAHO OT YBEAOMSBAHETO Ha
npoaasaya ot noTpeGuTens 3a HeCLOTBETCTBUETO W 63 3HaUMTENHO
HeynobCcTBO 3a noTpebuTens, kato ce B3emaT MpeaBuf eCTeCTBOTO
Ha CTOKWTE W LienTa, 3a kosiTo ca Gunu Heobxommm Ha noTpebuTens.

(2) 3a cToKM, pa3nu4HK OT CTOKUTE, ChAbPXKALLY LiMdPOBY enemeH-
TW, PEMOHTBT MMM 3aMsiHaTa Ha CTOKUTE Ce W3BbpLUBA Ge3nnaTHo B
pamKuTe Ha eauH Mecel, CYUTaHo OT YBEJOMSIBAHETO Ha Npopasaya
0T noTpebuTens 3a HECbOTBETCTBUETO M BE3 3HaUNTENHO HeYA06CTBO
3a noTpebuTens, kaTto ce B3emaT NpeaBUA ECTECTBOTO Ha CTOKUTE U
LienTa, 3a kosiTo ca bunn Heobxoaumm Ha noTpebutens.

(3) KoraTo HecbOTBETCTBMETO Ce OTCTPaHsBa Ype3 PEMOHT Win
3aMsHa Ha CTOKUTe, MOTPEGUTENAT MPEAoCTaBsi CTOKUTE Ha pasno-
NoXeHue Ha npopasaya. Mpu 3amsHa Ha CTOKUTE NMpoAaBaybT B3eMa
3aMeHeHNTe CTOKM 06paTHO OT NOTPEBUTENS 32 CBOS CMETKa.

(4) KoraTo 13BBbPLIBAHETO Ha PEMOHT W3UCKBA IEMOHTMPAHETO Ha
CTOKWTE, KOWTO Ca BUnM MHCTanMpaHi CboBpa3Ho TSXHOTO ecTecTBO
1 Lien, npeav fia ce NOsiB1 HECLOTBETCTBUETO, UMK KOraTo Te3u CTOKM
Tpsibea fa 6baT 3aMeHeH, 3abIKeHNETO Ha NpofiaBaYa fia PeMOoH-
Tpa UMK [ja 3aMeHU CTOKUTE BKMKYBA AEMOHTUPAHETO Ha CTOKWUTE,
KOWTO He CbOTBETCTBAT, M WHCTANMPaHETO Ha 3aMecTBaLLuTe CTOKM
WIN Ha PEMOHTUPAHHUTE CTOKW, U NoeMaHe Ha pasxoauTe 3a [ieMOH-
TUpaHe 1 MHCTanMpaHe Ha CToKUTe.

(5) MoTpebuTensT He AbMMKK 3annallaHe 3a obuyaitHaTa ynotpeba
Ha 3aMeHeHTe CTOKW 38 BPEMETO Npeay TsxHaTa 3amsiHa.

Yn. 35. HamansiBaHeTo Ha LieHaTa € NMpOnopLMOHAIHO Ha pasnukaTta
MeXay CTOWHOCTTa Ha NOMyYEeHTe OT NOTPEBUTENS CTOKW 1 CTOMHOCT-
Ta, KOSITO B1xa MManu CTOKUTE, ako HsIMaLLIE NUMca Ha CbOTBETCTBME.

Yn. 36. (1) MoTpebutensT ynpaxHsBa NpaBoTo CM Aa pasBanu
[0roBopa Ype3 3asiBNeHue [0 NpofaBaya, ¢ KoeTo ro yBeAoMsBa 3a
PeLLeH1eTO C1 fia pa3Bany [OroBopa 3a npoaaxba.

(2) KoraTo HeCbOTBETCTBUETO CE OTHACS CaMO 3a HSIKOW OT CTOKUTE,
[0CTaBEHM CbrnacHo oroBopa 3a npopax6a, v e HanuLe ocHoBaHMe
3a passansHe Ha AOroBOpa CbrmacHo un. 33, motpebutenst uva
npaBo fia passanu JoroBopa 3a npopax6ba camo Mo OTHOLLEeHWE Ha
TE3Y CTOKW, KOUTO He CbOTBETCTBAT, KakTO 1 MO OTHOLLIEHWE Ha BCUYKM
APYTY CTOKM, KOUTO € NpuRoBIn 3aeaHO CbC CTOKUTE, KOUTO He ChbOT-
BETCTBAT, ako He MOXe PasyMHO Aa Ce 04aKBa, Ye NoTpebuTensT Lie
ce Cbrnacy Aa 3anaau camo CTOKUTE, KOUTO CbOTBETCTBAT.

(3) Korato notpebutenst passanu joroBopa 3a npopaxba usLsno
AN YaCTUYHO CaMO N0 OTHOLLIEHIE Ha HSKOM OT OCTaBEHUTE Cbrmac-

HO fjoroBopa 3a npopax6a CToku, NoTpebuUTensT BpbLUA TE3n CTOKM
Ha npoaasaya 6e3 HeonpaBaaHo 3abaBsHe W He NO-KbCHO OT 14 K,
CYMTaHO OT fjatata, Ha KosiTo MoTPebUTeNsT e yBeAOMIUN Npoaasaya
3a peLLeHNeTo c1 ia passani AoroBopa 3a npogax6a. KpaiHust cpok
Cce cMATa 3a CnaseH, ako NoTpebUTenaT e BbpHan unu uanpatun cTo-
kute 06paTHO Ha NpoAaBaYa Npeay U3TNYaHETO Ha 14-AHEBHIS CPOK.
Beuuki pa3xoav 3a BpblUaHe Ha CTOKNTe, B T.4. eKcreavpaHe Ha cTo-
kuTe, ca 3a CMeTka Ha npofjaBava.

(4) MpopaBaybT Bb3cTaHoBsBA Ha noTpebuTens 3annaTteHara
LieHa 3a CTOKUTE Cref, TAXHOTO Nony4aBaHe UMW Mpu NpeacTaBsHe
Ha [j0Ka3aTencTBo OT MOTPeBUTENSs 3a TAXHOTO W3MpalyaHe Ha mpo-
nasava. MpofaBaybT e ATbXeH [a Bb3CTaHOBM NONYYEHUTE CymM,
kaTo 13MoN3Ba ChLLOTO NNaTEXHO CPEACTBO, M3MNON3BaHO OT MoTpe-
6uTens npu MbpBOHaYanHaTa TpaHCcaKLUMs, 0CBEH ako noTpebutenst
€ M3pa3nn U3PMYHOTO CH ChbIMacKe 3a W3MoM3BaHe Ha ApYro NNaTexHo
CPEACTBO 1 MpU YCrOBME Ye TOBA He € CBbP3aHO C pasxoay 3a no-
Tpebutens.

Yn. 37. (1) MoTpebuTenst Moxe Aa ynpaxHu npasata ci1 o To3u
pasgen, kakTo cnepsa:

1. 3a CTOKM, pa3nnyHm OT CTOKW, ChAbPXKaLLM LMPOBN eNemMeHTH, B
CPOK 710 [BE TOAMHM, CYUTAHO OT JOCTABSHETO Ha CTOKaTa;

2. 3a CTOKM, CbAbpXaLLyM LM(POBM eNemMeHTH, KoraTo [OroBopbT
3a npopaxba npeABInKaa eAHOKPATHO NPefocTaBsHe Ha LMdPOBO Cb-
AbpxKaHue U Lydposa ycnyra, He3aBicMMO OT TOBa Aanil HECHOT-
BETCTBUETO Ce ALK Ha (hnan4eckuTe U LMdpoBUTE ENemMeHT! Ha
cToKaTa, B CPOK 10 f1B€ FOAMHM, CYMTAHO OT JOCTABSHETO Ha CToKaTa 1
NpefocTaBsHETO Ha LiMthpOBOTO ChbpXaHue unu Ludposata ycnyra
1MW B pamK1Te Ha nepuofia oT Bpeme, nocoyeH B un. 31, an. 112, 6e3
[a ce Bb3npensTcTaa npunaraHeTo Ha un. 28, an. 3, 1. 1;

3. 3a CTOKM, CbAbPKALLM LM(POBM ENEMEHTH, KoraTo [OroBOPbT
3a npopax6a npeaBikaa HeMpeKkbCHaTo NPeAoCTaBsiHe Ha LMdpoBo
CbAbpXaH1e unu Ludposa ycnyra 3a onpeaeneH nepruop oT Bpeme,
He3aBMCMMO OT TOBA [jan HECbOTBETCTBUETO Ce AbIKN Ha husnye-
CKUTE UNK LMPOBITE €NEMEHTU Ha CTOKaTa, B CPOK /10 A1BE FOANHM,
CYMTaHO OT [JOCTABSHETO Ha CTOKaTa W OT 3ano4BaHETO Ha HempeKbe-
HaTo npedocTaBsHe Ha LMPOBOTO CbAbpXaHWe wunn Ludposata
yenyra;

4. 3a CTOKM, CbAbPXKALLYM LichPOBY EMEMEHTH, KOraTo 0roBOPBT 38
npopax6a npeaBInkaa HeNpekbCHaTO NpefocTaBsHe Ha LMdhpoBO Cb-
[IbpKaHue unu LydpoBa yenyra 3a Nepuop, No-AbITbr OT ABE FOANHY,
11 HECLOTBETCTBMETO CE AbIKM Ha LIM(POBUTE EMeMEHTH Ha CToKaTa,
noTpebuTensT MoXe fa ynpaxHu npaeata cit fo To3v pasaen B pam-
KUTe Ha cpoKa Ha AeicTBYe Ha AoroBopa.

(2) CpokbT no an. 1 cnupa Aa Teye npes BpeMeTo, Heobx0aMMO 3a
13BBPLLBAHE HA PEMOHT UMM 3aMsiHa Ha CTokaTa.

(3) YnpaxHsiBaHeTo Ha npaBoTO Ha noTpebutens no an. 1 He e 06-
BbP3aHO C [Pyt CPOKOBE 3a NPEeAsBABAHE Ha UCK, Pa3NU4HM OT Te3n
noan. 1.

Yn. 38. MpogaBaybT, KOITO OTFOBAPS 3@ HECHOTBETCTBUE HA CTO-
kuTe, AbMKaLLO Ce Ha AelcTBre unv Be3neiicTaue, BKIIOYUTENHO Ha
nponyck Aa ce NpefoCTaBAT aKTyanu3aLui Ha CTOKM, ChabpXally
LchpOBM eremMeHTH, OT CTpaHa Ha nuLie Ha NpeaxofeH eTan oT Be-
puraTa OT TbProBCKM CAEMKM, MMa NpaBo Ha uck 3a obeslleTeHne 3a
NpeTbPMEHI BPeay CPeLLy NULETO UNK NnLaTa, KoUTOo Ca NPUYMHNIN
HECbOTBETCTBMETO.
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a produsului si sa
explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul solicita acest lucru.
2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua diagnosticarea
defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada de
garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.In cazul in care produsul
nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea folosirii acestuia,cu un produs
similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la data preschimbarii produsului sau i se
va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul economic are aceleasi obligatii pentru produsul
inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a reclamat
defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in certificatul de
garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/intretinere
predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din partea unor persoane
neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la unitatea
service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la deficientele produsului.
7Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de garantie,sa
asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si cheltuielile de diagno
sticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a produs din
cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipulare,transport,depozi
tare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea termenului de
garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin expertize tehnice efectuate
de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a acestuia ,caz in care cheltuielile aferente

vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost, la solicitarea
clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care lucrarea nu
necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu o garantie de cel putin
3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

o SCSTEFAN ALEX SRL- STR.PARCULUI BL.K4,SCE,AP.1, CALARASI, TEL : 0735.199.024

o« ABCINTERNATIONAL SRL - STR.BABADAG NR.5,BLOCISC.A PARTER,TULCEA; TEL : 0240.518.260
o EURO 107 SRL - SOS.CHITILEI 60A SECT1, BUCURESTI ; TEL : 021.668.72.60

« SC VIVA METAL DECOR SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
CURTEA DE ARGES; TEL : 0722.531.168 / 0732.148.633

« SCBUFFALO COM SRL - SOS TRANSILVANIEI, NR 17-19,, ORADEA ; TEL: 0749.217.717

o« SC AZIF COM SRL- PIATA CHIRIAC MAGAZINUL UNIVERSAL, CRAIOVA,JUDETUL DOLJ,
TEL.0788.419.858,FAX 0251.522.131

o SC GUMSERVICE SRL, MIERCUREA CIUC, STR. GEORGE COSBUC NR. 14, TEL. 0266371194.1

« SC ADA TRADING SRL CALEA BUCURESTILOR NR.64, BLOC C1-3, OTOPENI ILFOV.TEL/FAX
0213504379

« SC TEHNO HOBY SRL STRADA EROU BUCUR.NR.9, PIATRA NEAMT, JUDETUL
NEAMT;TEL.0233236333, FAX.0233222026

« SC BASAROM COM SRL, SOS ALEXANDRIEI , NR. 6A, BRAGADIRU, ILFOV, TEL 0214201637, FAX
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr Data Data Reparatie Prelungire | Garantie ptr. Nume si Semnatura

crt | reclamatie rezolvare executata/ garantie service semnatura consumator
reclamatie piese depanator
inlocuite

1
2
3
4

5
6
7

IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind comercializarea
produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si completarile ulterioare

republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale de
conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG 21/2008, cu

modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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ELEKTROINSTRUMENTI ,RAIDER” SU KONSTRUISANI I PROIZVEDENI U SAGLASNOSTI SA NORMATIVNIM
DOKUMENTIMA I STANDARDIMA U SKLADU SA SVIM ZAHTEVIMA ZA BEZBEDNOST KOJI VAZE NA
TERITROIJT SRBIJA

SADRZAJ | OBUHVAT TRGOVACKE GARANCIJE

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godine i tece od datuma kupovine elektrouredjaja.

Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu, ako je
garantni list popunjen ispravno potpisan i pecatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao, potpisan od
strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni rac¢un kojim potvrdjuje datum
kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro o¢is¢ene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvrsava na sledec¢i na¢in: po nasem izboru mi
popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne obnavlja.

Uredjaj treba da se koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata pazljivo procita
uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za to za $ta je
neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no ¢is¢enje i adekvatno odrzavanje.

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potro$ni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, cetke, valjci, i dr.

- dodatni pribor i potro$ni materijal kao $to:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla, diskovi za
seCenje, nozevi, lanci, $mirgle, grani¢nici, kabli i dr.

- elktri¢ni osiguraci i sijalice

- mehanicka o$tecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, titnici za o¢i, §titnici za dodatke za
seCenje, gumene ploce, u¢vrséivaci, lenjiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna o$tréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovaraju¢i (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je upisan na
garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlag¢enog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene u uputstvu
za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ogstecenje rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrokovana
prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili oste¢enog sistema za ventilaciju koja se manifestuje
ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj da
osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptere¢enjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokretnih
komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preopterecenja ili dugotrajne upotre.
Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlaséeni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije dosao da preuzme mesec dana nakon isteka
zakonskog roka za popravku!



146  www.raider.bg

< $ & & & Y 0 O & & Y & Y & < & O $ O Y 0
SR D D D D D DR DI R D D D D D DR DD

O o O O O O O O o O O O O O O N O N O N N

< 7
[ %

GARANTNI LIST

7
WK

O

& Y
K

O O

7
B>
O
7
B Y
O

\%
N
\%
N

7
M
=
o]
(=)
m
r
7
X
N

Y
KL SERIJSKIBROU.....cceeeeeeieieieeteessts s sessasssessesses e s e st esssssssssssssnssnssnssssssssssessessessessesssanssnsssnes DK
O e
Y Y
2 GODINE
% GARANCIISKI ROK....c.eosemeemesmssmsesssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssseses N
< Y Q0 < \/ Q0
., PRODAVAC o
[ % [ %
O O
N IMEIFIRMAL..........coeoeteeeeeeeereeseseesesasesssses s sssessssesss s sssess b ss s sssessbasesssenessaessbesesssnees N4
N N
X Y
N ADRESA.......ouiumeeuseetsesssessssesssessssesssas s s s ssse b £s bR b et N
N N
< Y Q0 < \/ Q0
O . e
% DATUNM I PECAT.....co ot ieecerseeessessesstssssssssssssssssssssssssssssssssessessssssssssssasssnsenssssessessessessessesses N4
N N
< Y Q0 < \/ Q0
N N
> \ Q0 > \ Q0
O O
< Y Q0 < \/ Q0
N N
7 7
7N  DEKLARACIJA N
% Naziv proizvodaca: Euromaster Import-Export Co. Ltd, %
2> Adresa proizvodaca: Bulgaria, Sofia, Lomsko shose blvd., 246, tel.: 934 10 10 2>
< Y Q0 < \/ Q
O e
% VA
N N
< 7
N4 PRIJEMNI DATUM DATUM %
> @ | ProTOKOL PRIJEMA OPIS KVARA PRODAJE POTPIS 0
K ¢ Q
N O >
< = <
K O Q
> o >
< o <
[ % Q0
O — O
4
N N
& [+ <
K W %
> ("] >
Y Y
[ % Q0
N N
7

7
O

Y Y Y Y Y Y X Y Y Y Y % Y X Y Y Y Y % Y
RORORORORORIORIOR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR DR
O o O O O O O O O O O O O O O O O O O O O



RAIDERNS

Y Y Y Y Y X Y Y Y Y X Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y
SHIRKL IR R O O O O O TR TR TR TR TR TR TR O R O O O O
o o O O 0 N o o O o N o o o o O o o o 0 O
7 7

FAPAHTEH JINCT

Y
O

7 Y
WK
O O
7
K
O

Y
R

O

Y
XK

O

N V1Y 1= | [T N4
N O
7 7

% CEPVICKY BPOU.ceeeoe e eeee oo eeeeeemesesseeseeesesssees eeesess e eeeemsassseesseemesssseessss e seessess s seesnsesermmese %
X &

LS Q0 < Q0
5 POK HA TAPAHLINJATA. oo oo eeeeeeeseseeeeeemeessssseeeoeeesesseesssesessssseseesssmesesssesessmeseessess e seeeree

<>
3
O
& <
(R
O O

Y/ NPOOABAY
o VAIME HA @UIPMATA. ... eeeeeeeeeeeeeeee e essees oo sessssesesessessesseessssesseessesmeseessseesemsasessessssmeesesssess oo
[ % KL
N O
% ALPECA........oueeeeeeeeeessasesssesssss et ss s e bbb s e b e bt e bbb e 4 e b s bbb s N4
O O
& Xey
K KYNyBAY DS
% VIME HA DUPMATA......eooeeeereeeeeseeeseseesses s ssss s sessssssssssssssssasess s sesssssesssss s s ssssssssasssssasssesssessses N
o N
&7 ¥
N ALPECA......cooeeeeeeeeseemsssees s s s s 4 s b b Ra e e %
LS \ Q0 < Y/ <<
° LLATYM U TIEUAT «cooeveeesssesissssessssssessssesssesoess sesssssssssssssssasesssssstssseassssssessseassesssssssssssssssssss s ©
% Deknapauuja N
9 U3Bo3Huk: EYPOMACTEP NTA. - Byrapuja O
[ % “ KL
S . )
. %
) : 2
LS Y Q0 ( < Y/ Q0
o) . N
[> Y Q (> Y Q>
o MPUEMEH [ATA HA [ATA HA o
N4 MPOTOKON MPVEMOT OMUC HA LIEGEKTOT MPEMABARE notmme N
o N
< \ Q0 < ¥/ <

<>
3

O

"
3

N

< <
N g VZ
N 2 A
97 © <
K = NG
N o A
7 o <
K B XK
A A
< E <
X 4 K
A 2>
< E <
X @ K
N & A
< <
(3]
N NS
A A
97 N7 N7 7 N7 N7 7 N7 RO RO N7 RO RO 7 R RO O N7 RO RO R
DK Kb S DK b K DK b SR DK b DKo K DK Kb K K Ko DK DK Ko
N N SN SN N N USN DN N N SN N 0N SN 2N N SN 20N N N



148

www.raider.bg

B 5 R D R D SRR SR

%

7
o

7
o

Y
o

7
O

7
N

Y
o

7
o

Y
O

Y
0

Y
o

<
O

7
o

Y
R IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR DR

o

Y
> S
O

7

B> 4
0

Y
o

Y 7 <
IR IR IR <
o O O

7
> S
O

7
(> SR>, 4

X

o

7
> S%
o

7
k> %
O

Y
IR

o

GARANCIJSKA I1ZJAVA

MODEL
SERIJSKA ST.
GARANCIJSKI ROK
PRODAJALEC
IME/FIRMA
NASLOV

DATUM in ZIG

Deklaracija: Poreklo Kitajska, Euromaster Import Export Ltd. Je pooblasCen predstavnik proizvajal=ca in
lastnik blagovne znamke RAIDER. Distributer in prodajalec za Slovenijo: TOPMASTER d.o.0. SERVISER:
TOPMASTER d.o.0. Prosimo, vas, da pred uporabo v celoti preberete prilozena navodila. Shranite potrdilo
o0 nakupu-racun. Racun skupaj z garancijskim listom je pogoj za uveljavljanje garan-cije. Garancija velja na
podrocju Slovenije.

IZJAVA GARANTA

Jaméimo, dab o izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali v skladu z njegovim
Namenomiin priloZzenimi navodili. Obvezujemo se, dabomo na va$o zahtevo popravili okvaro ali pomankljivosti
na izdelku, ¢e boste to sporocili v garancijskem roku. Okvaro bomo brezpla¢no odpravili najkasneje v 45 dneh
od dneva prijave okvare. Izdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaSo zahtevo zamenjali
z novim. Za €as popravila vam bomo podaljali garancijski rok. Garancija pri¢ne veljati z dnem izroCitve
blaga. Garancija ne izkljuéuje pravic potro$nika, ki izhajajo iz odgovornosti prodajalca za napake na blagu.
Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so dobavljivi Se 36 mesecev po preteku garancije. Posiljanje
orodja in delo, se v vsakem primeru pla¢a in bremenijo stranko. Izklju¢eno iz garancije: $kodo, nastalo
zaradi slabega vzdrzevana, malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu splo$nimi pogoji ne priznamo. Prosimo,
upoStevajte, da nade naprave niso namenjene uporabi v poslovnih, trgovskih in industrijskih aplikacijah. Zato
se garancija razveljavi, Ce se oprema uporablja v aplikacijah poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih
enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju se prav tako izkljuci iz naSe garancije: nadomestilo za poskodbe pri
prevozu in $kodo, nastalo zaradi neizpolnjevanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali $kodo, nastalo zaradi
nestrokovnega montaze, neupoStevanja navodil , zlorabo ali neprimerno uporabo (na primer preobremenitev
naprave), vdorom tujkov v napravo (npr. pesek ali prah), ki u€inkov sile ali zaradi zunanjih dogodkov (npr.
Skoda, povzro¢ena z napravo) in normalne obrabe zaradi nepravilnega delovanja naprave.

DATUM SPREJEMA
OPIS OKVARE
DATUM OKVARE
DATUM PRODAJE
PODPIS

Zastopa in prodaja: TOPMASTER d.o.0., Slovenceva ulica 24, 1000 LJUBLJANA
TeI 01 6204390, info@topmaster.si, www.topmaster.si
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RAIDERNE

[RowerTools}

ENEKTPUYHUTE ANAPATW “PAJOEP” CE IN3AJHUPAHN N MPONU3BEAEHN BO COMMACHOCT CO HOPMATVBHUTE
JIOKYMEHTW 1 CTAHOAPAW BO COTMACHOCT CO CUTE BAPAHA 3A BESBEAHOCT LUTO CE NMPUMEHYBAAT.

COAOPXWHATA U ON®AT HA TAPAHLUUJATA

Ycnosw Ha lapaHyujata

PokoT Ha rapaHuujaTa ce HaBedyBa BO rapaHTHUOT NIUCT W BaxXw
Ofi fATYMOT Ha KynyBatbe Ha NPou3BOOT.

Kynysayot/KopuCHUKOT Ha enekTpuyHaTa onpema umaat npaso Ha
6ecnnaTHu nonpasky Ha ypeaoT

A0KONKY UCTMOT € BO rapaHTUPaHNOT NepUof, AOKONKY rapaHTHU-
OT NINCT € NPaBMIHO NOMONHETH CO

MOTNWC W NeyaT Of CTPaHa Ha NPOAABAYOT Koj ro Npofan ypeaor,
NOTNWNNLIAH Of CTPaHa Ha KynyBayoT

koj NOTBpAYBa fieka € 3ano3HaeH CO YCNoBUTE Ha rapaHuujata u
co (huckanHa cMeTka unu pakTypa Koja ro noTepaysa faTyMoT Ha
KynyBate Ha enekTpUYHKOT anapar.

3a nonpaska ¥ peknamauuja ke 6uaat npumeHn camo Ao6po
MCYNCTEHN MaLLMHK!

lMonpaBkaTa Ha AedeKT NPU3HATK O Halla CTpaHa BO rapaHTu-
PaHNOT POK Ce U3BEAyBa Ha CNeHNOT

HaumH: no Halw u3bop r1 nonpasame fedekTHUTE ypeau Gesnnat-
HO NN TN MeHyBaMe 3a HOBU OKOIKY ce

BO rapaHTHMOT POK 1 AOKOMKY HE & MOXHO CepBUCHPate.

Ypepnot Tpeba Aa ce KOPUCTW CTPOrO NO ynaTcTBaTa M NponucuTe
nponuLIaHK BO ynaTcTBoTO.

3a 6e36eaH0 paboTere CO eNEKTPUYHUOT ypes HEOMXOAHO € Ky-
nyBayoT npef Aa 3anoyHe CO KOpUCTere

Ha ypeqioT, ia Ce 3ano3Hae co ynaTcTBOTO 3a ynotpeba, Aa ce 3a-
no3Hae co cTaBkuTe 3a 6e3benHoCT npu

paboTa 1 Aa ro KOPUCTW ypeaoT 3a Toa LITO e HaBeJeHo BO ynat-
CTBOTO. YpeaoT 6apa nepuoanyHo

UnCTerEe 1 afieKBaTHO 0APXKYBaHbE.

lapaHuujaTa He ondaka:

- [y6erse Ha 6ojaTa Ha MalMHaTa.

- lenoBm 1 NOTPOLLHW MaTepujanu Koj noanexat Ha abere npu
ynotpeba, kako LTO ce: MacT, Macno,

YeTKULW, BOAWYM, BarbaLu, POMKM, NOAMOLLKY, MOTOHCKMA PEMEHH,
chnekcnbunHo BpaTuno,

narepu, CeMepuHry, knun, paGoTHo Tpkano v ap.

- Onpema v maTepujanu kako wro ce: Pauku,kabnu, 6atepum, ky-
TUW, AOAATOLM 32 HanojyBakbe, Gyprum, AMCKOBY 3a CeYerbe, HO-
KEBY NaHL, LWMUPTK, TPaHUYHULK, KOHEL, 3a Ceyetbe 1 Ap.

- CTONEHM eneKkTPUYHN OCUTypyBayy 1 3aLUTUTH

- MexaHnyku owTeTyBatba Ha TeNoTo Ha ypeaoT, AeKopaTUBHM
enemeHTy.

- 3alTuTa 3a O4NTe, 3aLUTUTA 3@ CEYeHE, FMUPaH NNoYKX, 3a-
TBapauv, Mepuna u ap.

- Kaben n npuknydouu.

- LienokynHo owwTeTyBate Ha anapaToT HacTaHaTo kako nocneau-
Lia o7 noxap, nonnaea, 3eMjoTpec i c.

MoHuwTyBate Ha rapaHuujaTa

lpaBoTO f1a Ce NOHULITK NonpaBkaTa (PEMOHT) BO pamKuTe Ha ra-
PaHTHWOT NEpUOA e BO CreJH1BE Chyyau:

- CepuckujoT 6poj 3aBefieH BO rapaHuujata He oarosapa co ce-
puckujoT 6poj Ha MawnHaTa.

- Hanennuuata 3a naeHTuduKaLmja 3aneneHa Ha Npom3BoAoT €
n3bpuLlaHa unu e ucyesHata.

- lokonky pyro nuLie koe He e OBNacTeHUOT cepBuc ce obuae fa
ro nonpasar ypesor.

- lokonky He ce nojaBy kako peaynTaT Ha HecooaBeTHa ynotpeba
Ha ypenoT (He CeaN M MHCTPYKLuUTe

HaBeJeHN BO ynaTCTBOTO) Of CTPaHa Ha KymyBayoT WMn fpyro
nuue.

- fledkTOT € NpeamsBukaH oA HeBHUMaTenHa ynotpeba co ana-
patoT

- OwreTyBara npeaun3BukaHn of pabota co JoTpajaHy (Mnu nowwo
nocTaBeH!) eNeMeHTH 3a Ceyetbe

- OwrTeTyBatata Ha POTOPOT WM CTATOPOT HacTaHane kako no-
CNeAuLa Ha TOMeHETO Ha u3onauujata

npeau3BIKaHo Of MPeKyMEpHO KOpUCTEHE Ha anapaTor.

- OwTeTyBatbata Ha pOTOPOT UMK CTATOPOT pesynTar Ha NPeonTo-
BapyBatbe U OLUTETEH HA CUCTEMOT

3a BeHTMNaLuja koja ce MaHuecTupa Co paMHOMEPHO NOTEMHY-
Batb€ Ha KONEKTOPOT UMK HaMoTKaTa.

- Hepocturaat 3aluTUTHUTE AWCKOBYW, UMW [PYrW [EN0BN Kou ce
[ern o cocTaBHaTa onpema u ce

HameHeTH 3a pa ce obesbenun 6e3benHo paboTere cO ypenoT
Kora ce KOpUCTY NPaBUITHO.

- EnekTpuyHuoT kaben Ha MallMHaTa e npoAoKeH Ui 3amMeHn o
CTpaHa Ha KOPUCHUKOT.

- OwTeTyBatba Ha ypeaoT Of NPeonTepeTyBatbe, Nolla BeHTUNa-
Ljtja v 04 HeAOBOMHO NOAMAYKYBake Ha NOABUKHUTE [ErnoBH

- OwTeTeHu narepy nopaan NpeonToBapyBatbe UK [JoNroTpajHa
pa6ora.

- CKpLLEHO rerno 3a narepu o4 cTpaHa Ha 6riokupaH narep

- Hekomnnetex 3ab Ha 3anyaHuKoT (CKpLueH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUNOHKOBO UMK BUNYLLECTO NeXWLITe

- OwTeTyBakba Bo enekTpukaTa 3a Kry4oT kako pesynTat Ha npa-
LUMHA UMK KpLUEHE

- OwTeTyBate Ha peaykuuoHaTa KyTuja (rmaBa) HacTaHaTo Of
MexaH|13amoT 3a 3aKnyyyBare

- MojaBa Ha HeBoOGWYaeHa nabaBocT NoMery KNNUNOT W LunuHAA-
pOT KaKo pesynTar Ha

npeonTepeTyBatbe, 4ONroTpajHa ynotpeba nnv npawmHa

- 3aTerHartoct nomery KnuMoT W LWAWHAAPOT Kako pesynTar Ha
npeonTepeTyBatbe npekymepHa ynotpeba

UNK NpaLnHa

- OwTeTeHO LEHTPANHOTO TpKano 1 KouyHuLata(npoMeHeTa Ha
60ja) - nocnepnya Ha pabota co

6nokupaHa kouHuLa

KpajHuoT pok 3a nonpaska Ha ypeaoT Koj € NpyMeHa BO CepBUCOT
e 45 peHa.

OBNacTeHNOT CepBMC He CHOCK OArOBOPHOCT 3a onpemarta AoKor-
Ky CONCTBEHWKOT HE ja NOAUrHE efeH

MeceL, Mo MCTEKOT Ha 3aKOHCKMOT POK 3a nornpaeka Ha MalumHaTal
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E=OYZIA »RAIDER” EXEI ZXEAIAXTEI KAl KATAXKEYAXTEI ZYMOQONA ME TH AHMOKPATIA THZ BOYATAPIAX
XTOYZ KANONIZMOYZ KAI TATIPOTYMNATIA TH ZYMMOP®QXH ME OAEZ TIX AMAITHZEIZ AZPAAEIAL.

NMEPIEXOMENO KAI NMEAIO EOAPMOIHZ THZ EMMNOPIKHZ
EMCYHZHZ

H nepiodog eyyvnong “Euromaster Import-Export EITE Sivet
70 £8agog Tng BovAyapiag eivar 24 prveg.

Xpnotng éxet Sikaiwpa va dwpedv vinpeocia emdtopdwong
A0QANLOEVOG TIEPLOSOL £YYINONG, EQOTOV 1 KAPTa £yydNoNG
ovumAnpwBei cwoTA PTIAYHEVO e VTTOYPAPT Kat TPpayida
AVTITPOOWTIO, TWANCE TN povada, 1) omoia VITEYPAPN and

ToV EAATN OTL €xeL eMiyVWOT TwV oVVONKOVY eyydnong

Kat QOPONOYIKY Tapetakn pnxavi anddetén i tipoldyto
avaypa@etat i nEepounvia TG ayopds.

Emokevn kat Emotpogég yivovtat Sektég povo kabapifovtat
unxavég!

Katdpynon avayvwpiletat and ehdTtwpa eyyonon pag, £xet
wg e€fc: katd v kpion pag, eipaote ehedBepot emokevn
ENATTOHATIKOV OPYavo 1 va avTikatactabody pe véa, OTwg 1
eyybnon Sev avavewvetaL

O1 0VOKEVEG TIPETEL VAL XPNOLHOTIOLODVTAL HOVO KaTAAANAa Kat
ovuQwva e Tig 0dnyieg.

Ta va egaopaliotei n acpalic Aertovpyia eivat vioxpéwon
Twv TeNaT@V va eivat eEotkelwévog pe odnyieg yia tn

XP1ON TWV KAvOvwy ac@aletag Loxvg Tov epyaleiov, dtav
AoX0AOVVTAL {LE AVTO KAt KVPiwG 0 okomdg TnG. H povada
anartel Teplodikog kabaptopdg kat ) cwoTh GLVTHPNOT.

H eyyonon dev kalvmret:

- No gopdte xpauatog twv epyaleiwy

- AVTOANOKTIKG Kot avaAdotua, To omoia VIOKEVTAL 08
@Bopd mov mpokaeitan and T xprion, Onwe: Ainn, Aadta,
muvéla, odnyoi, 08oaTpwripes, Ta pagildpia, ot KvnTipLot
LAV TEG, EOKapTTO dEova ahppa, poLAeudy, oppayidec,
TUOTOVL [E £VA GPUPL CLPPATITIKA, KATT.

- Akeoovdp kat avahdotpa 6mwe: Aapéc, T poTn, puratapies,
TEPITTDOELS, POPTIOTEG, TPLTAVLA, SioKOL KOG, OWiAN
paxaipta, alvoideg, yvaldxapto, otaoeLs, diokot yla
otizMwon, Took (grip, kdToXog Tov epyaleio komnG) yla va
TPOXWV KAAWSLO TO iS10 KAADSLO yLa HNXAVEG KOVPEATOG
YKalov, KATL

- Xwveutd ao@dleleg kat Aapmeg

- Mnyxavikr BAapn 010 kOTOG Ko OAa Ta eEwTepIkd pépn g
OVOKeVTG, ovumEPAApPAVOUEVWY TWV SLAKOOUNTIKMV

- Ao@dheteg udtt aopaleteg epyaleia komng, TAdKeG amd
KAOLTOOUK, KOUQDUATA, XAPAKEG, KATL.

- To kad@d1o kat To Poopa

- H ovvolwn {npia oe pageig mov mpokAiBnkay and guotkég
KATAOTPOPEG OTIWG TANUUDPEG TVPKAYIEG,, CELOUOL K.ATL.
Amnoéovporn ano Ty eyyvnon

“Euromaster I/ E Ltd éxet to Sikaiwpa va apvnOei v mapoxi
VTNPECLWYV EYYVNOTG, OF TIEPIMTWOELG KATA TIG OTOLEG:

- Acvverig (1} kevo) Tov avéovta aptud tov apBpov avtov pe
Wa GUUTAN pWHEVT KAPTA EYYONONG

- Indetifikatsionniyat va a@atpeei o onpa 1 evrehwg Aeinet
éva

- IIpoomaBei va avenitpentn mapépPaon otny mapdvopn
Kataokivwon Bdong vinpeoia

- Znpuég mov mpokAOnkav Adyw kakng xpriong (pun odnyiec)

TNG GVOKELNG A TOV TTENATN 1) O TPITOVG

- Znpia ov pokaleitat AOyw NG anpoOsEKTO XEPLOUO TNG
OVOKEVTG

- BA&pn oto otpogeio 1 otatn, mov anoteheitan and To Séoio
petakd Tovg, Aoyw TG THENG TWV HOVWaNG TTov TpoKaodvTal
ATd TN CLVEXOHEVT VTIEPPOPTWOT

- BA&pn oto otpogeio 1 oty MOV TPOKANODVTAL ATTO
vIEpPOpTWON 1 Sratapayn agplopob, ekgpaletal oty
alayr) Tov ovAAékTn 1) epiehiEelg

- Aev vmdpyel ipooTtatevTikd Siokol, TAdkeg aTHPENG T
AAAEG CUVIOTWOEG TIOL ATOTEAOVV UéPOG TNG Sorg Tov HETOV
Kal £(ovv wg 0ToX0 va eEac@alioel TNV ao@aln Kot 0woTh
Aettovpyia Tov

- To ka1 TOL OPYAVOL ETEKTEIVETAL ) Va avTiKaTaoTaOel
anoéd Tov meAdtn

- Znpuiég mov mpokAOnkav and viepedptwon 1 n EAAeyn
agpLopod kat avemapki Aimavon Twv Kivodpevwy eapTtnudtwy
- Povkepdv ¢Bopd 1} umhokaptotel Aoyw viep@optwong,
ouvexn Aettovpyia 1) o okoVN

- Broken ¢épet koAapo

- Aappavovtag onacpéva oTpatonedo QwALL UTAOKAPEL 1)
OTIAOUEVO KOAAPO

- HapaPiaon TG akepatdTTAG TWV SOVTIOV TWV ANEVTIKWY
epyaleiov (omaopéva, pBappéva)

- Broken shponkovo 1§ yalov

- ELklyuch TTapdheryn 1} nAextpovikd ovotnpa eAéyxov mov
mpokaovvrat and T okovn 1 pri&n

- Broken kifwtio taxvtitwv (to ke@dAt) mov mpokakeitat and
™v KAewdaptd unxaviopo

- H epgavion agookn andotaon petald epfolov kat
KUAiVEpov, WG amoTéAeopa TG VTEPPOPTWONG, CLVEXT
Aettovpyia 1) oe okOVN

- Zoo@iEn petaky euforov kat Tov KLAIVSpov, wg amoTéNeopa
TIG VTIEPPOPTWOTIG, CVVEXT) AELTOVPYia 1) OE OKOVI

- Kateotpappéva guyokevpeg Tpoxd kat gpévo
(amoxpwpatiopdg) - mov ogeileTat TNV epyacia Katd To
deopevpuévo gpévo

H mpoBeoypia yia éva avakatviopévo eykpibnke 1o nhektpikd
vnnpeoia eivat péoa oe Eva prva.

Epyaothpia Sev eivat viedBuvol yia ta epyaleia, aljtnta anod
TOVG ISLOKTITEG TOVG £Va VAL HETA TNV vouLpng mpoBeapiog
yia emokevny!

AveEdpTnTa ano Ty epmopikn eyyvnan, o TANTig

elvat vTELBVVOG Yo TNV EXAeWYT CLUHOPPWOTIG TWV
KatavaloTik@v ayabwv pe t ovpfaocn ya v ndAnon oto
mAaioto Tng ZEX.
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1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.
tel.: +359 700 44 155

fax: + 359 2 934 00 90
e-mail: info@euromasterbg.com
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